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1. WSTEP

1.1. Przedmiot SST

Przedmiotem niniejszej szczegolowej specyfikacji technicznej (SST) sg wymagania dotyczgce
wykonania i odbioru robot bedgcych przedmiotem zamowienia dotyczacym remontéw czastkowych drog
gminnych na terenie gminy Biate Blota.

1.2. Zakres stosowania SST

Szczegotowa specyfikacja techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy przy zleceniu
i realizacji w/w robét.

1.3. Zakres robét objetych SST
Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji obejmujg wymagania ogéine, wspoine dla robdt objgtych
szczegolowymi specyfikacjami technicznymi wymienionymi w kosztorysie ofertowym.

1.4. Okreslenia podstawowe

Uzyte w SST wymienione ponizej okreslenia nalezy rozumiec nastepujgco:
1.4.1. Budowla drogowa - obiekt budowlany, nie bedacy budynkiem, stanowigcy catos¢ techniczno-uzytkowa
(droga) albo jego czes¢ stanowiacg odrebny element konstrukeyjny lub technologiczny (obiekt mostowy, korpus
ziemny, wezef).
1.4.2. Chodnik - wyznaczony pas terenu przy jezdni lub odsuniety od jezdni, przeznaczony do ruchu pieszych.
1.4.3. Droga - wydzielony pas terenu przeznaczony do ruchu lub postoju pojazdéw oraz ruchu pieszych wraz
z wszelkimi urzadzeniami technicznymi zwigzanymi z prowadzeniem i zabezpieczeniem ruchu.
1.4.4. Droga tymczasowa (montazowa) - droga specjalnie przygotowana, przeznaczona do ruchu pojazdow
obstugujgcych zadanie budowlane na czas jego wykonania, przewidziana do usunigcia po jego zakoriczeniu.
1.4.5. Dziennik budowy — zeszyt z ponumerowanymi stronami, opatrzony pieczecig organu wydajacego, wydany
zgodnie z obowigzujgcymi przepisami, stanowigcy urzedowy dokument przebiegu robdt budowlanych, sluzacy do
notowania zdarzert i okolicznosci zachodzacych w toku wykonywania robot, rejestrowania dokonywanych
odbiorow robét, przekazywania polecen i innej korespondengiji technicznej pomigdzy Inzynierem/ Kierownikiem
projektu, Wykonawcs i projektantem.
1.4.6. Jezdnia - czesé korony drogi przeznaczona do ruchu pojazdow.
1.4.7. Kierownik budowy - osoba wyznaczona przez Wykonawce, upowazniona do Kierowania robotami
i do wystepowania w jego imieniu w sprawach realizacji kontrakiu.
1.4.8. Korona drogi - jezdnia (jezdnie) z poboczami lub chodnikami, zatokami, pasami awaryjnego postoju
i pasami dzielgcymi jezdnie.
1.4.9. Konstrukcja nawierzchni - ukiad warstw nawierzchni wraz ze sposobem ich potgczenia.
1.4.10. Korpus drogowy - nasyp lub ta cze$¢ wykopu, ktora jest ograniczona korong drogi i skarpami rowow.
1.4.11. Koryto - element uformowany w korpusie drogowym w celu utozenia w nim konstrukcji nawierzchni.
1.4.12, Kosztorys ofertowy — wyceniony kompletny kosztorys lepy.
1.4.13. Kosztorys Slepy — opis robot w kolejnosci technologicznej ich wykonywania.
1.4.14. Ksiega obmiaréw — akceptowany przez Inzyniera zeszyt z ponumerowanymi sironami stuzacy
do wpisywania przez Wykonawce obmiaru dokonywanych robét w formie wyliczen, szkicow i ew. dodatkowych
zatacznikéw. Wpisy w ksiedze obmiaréw podlegajg potwierdzeniu przez Inzyniera.
1.4.15. Laboratorium - drogowe lub inne laboratorium badawcze, zaakceptowane przez Zamawiajgcego,
niezbedne do przeprowadzenia wszelkich badarn i préb zwigzanych z oceng jakosci materiatow oraz robot.
1.4.16. Materialy - wszelkie tworzywa niezbedne do wykonania robdt, zgodne z dokumentacjg projekiowg
i specyfikacjami technicznymi, zaakceptowane przez Inzyniera/ Kierownika projekiu.
1.4.17. Nawierzchnia - warstwa lub zespoé! warstw stuzacych do przejmowania i rozktadania obcigzen od ruchu

na podtoze gruntowe i zapewniajacych dogodne warunki dla ruchu.

a) Warstwa Scieralna - gorna warstwa nawierzchni poddana bezpoérednio oddziatywaniu ruchu i czynnikéw
atmosferycznych.

b) Warstwa wigzgca - warstwa znajdujaca sig migdzy warstwg Scieralng a podbudows, zapewniajgca lepsze
roziozenie naprezen w nawierzchni i przekazywanie ich na podbudowe.

c) Warstwa wyrownawcza - warstwa stuzaca do wyréwnania nieréwno$ci podbudowy lub profilu istniejgcej
nawierzchni.

d) Podbudowa - dolna czes¢ nawierzchni sluzgca do przenoszenia obcigzen od ruchu na podtoze. Podbudowa
moze skiadaé sie z podbudowy zasadniczej i podbudowy pomocniczej.

e) Podbudowa zasadnicza - gorna czesc podbudowy spelniajaca funkcje nosne w konstrukcji nawierzchni. Moze
ona sktadac sie z jednej lub dwach warstw.
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f) Podbudowa pomocnicza - dolna czg$¢ podbudowy spetniajaca, obok funkeji nosnych, funkcje zabezpieczenia
nawierzchni przed dziataniem wody, mrozu i przenikaniem czastek podioza. Moze zawieraé warstwe
mrozoochronng, odsgczajacy lub odcinajgca.

g) Warstwa mrozoochronna - warstwa, ktorej gléwnym zadaniem jest ochrona nawierzchni przed skutkami
dziatania mrozu.

h) Warstwa odcinajgca - warstwa stosowana w celu uniemozliwienia przenikania czastek drobnych gruntu
do warstwy nawierzchni lezgcej powyzej.

i) Warstwa odsaczajgca - warstwa stuzgca do odprowadzenia wody przedostajace] sig do nawierzchni.

1.4.18. Niweleta - wysokosciowe i geometryczne rozwiniecie na ptaszczyznie pionowego przekroju w osi drogi

lub obiektu mostowego.

1.4.19. Odpowiednia (bliska) zgodnos¢ - zgodnosé wykonywanych robét z dopuszczonymi tolerancjami, a jesli

przedziat tolerancji nie zostat okreslony - z przecietnymi tolerancjami, przyjmowanymi zwyczajowo dia danego

rodzaju robdt budowlanych.

1.4.20. Pas drogowy - wydzielony liniami granicznymi pas terenu przeznaczony do umieszczania w nim drogi

i zwigzanych z nig urzadzen oraz drzew i krzewéw. Pas drogowy moze réwniez obejmowac teren przewidziany

do rozbudowy drogi i budowy urzadzer chroniacych ludzi i $rodowisko przed ucigzliwo$ciami powodowanymi

przez ruch na drodze.

1.4.21. Polecenie Inzyniera/Kierownika projektu - wszelkie polecenia przekazane Wykonawcy przez

Inzyniera/Kierownika projektu, w formie pisemnej, dotyczace sposocbu realizacji robot lub innych spraw

zwigzanych z prowadzeniem budowy.

1.4.22. Projektant - uprawniona osoba prawna lub fizyczna bedgca autorem dokumentaciji projektowe;.

1.4.23. Przeszkoda sztuczna - dzieto ludzkie, stanowigce utrudnienie w realizacji zadania budowlanego,
na przykiad droga, kolej, rurocigg, kanat, ciag pieszy lub rowerowy itp.

1.4.24. Rekultywacja - roboty majace na celu uporzadkowanie i przywrocenie pierwotnych funkcji terenom
naruszonym w czasie realizacji zadania budowlanego.

1.4.25. Zadanie budowlane - czg$¢ przedsigwzigcia budowlanego, stanowigca odrebng cato5¢ konstrukcyjng
lub technologiczng, zdolng do samodzielnego petnienia funkcji techniczno-uzytkowych. Zadanie moze polegac
na wykonywaniu robét zwigzanych z budowg, modernizacja/ przebudowsg, utrzymaniem oraz ochrong budowli
drogowej lub jej elementu.

1.5. Ogdlne wymagania dotyczgce robot

Wykonawca jest odpowiedzialny za jako$¢ wykonanych robot, bezpieczenstwo wszelkich czynnosci
na terenie budowy, metody uzyte przy budowie oraz za ich zgodnos¢ z dokumeniacig projektowa,
SS8T i poleceniami Inzyniera projekiu.

1.5.1. Przekazanie terenu budowy

Zamawiajacy w terminie okreslonym w dokumentach kontraktowych przekaze Wykonawcy teren budowy
wraz ze wszystkimi wymaganymi uzgodnieniami prawnymi i administracyjnymi, lokalizacje i wspotrzedne punkiow
glownych trasy, dziennik budowy oraz egzemplarz dokumentaciji projektowej i komplet SST.

Na Wykonawcy spoczywa odpowiedzialnosé za ochrone przekazanych mu punktow pomiarowych
do chwili odbioru ostatecznego robdt. Uszkodzone lub zniszczone znaki geodezyjne Wykonawca odiworzy
i utrwali na wiasny koszt.

Dane dotyczace osnowy geodezyjnej poziome] i wysokosciowej oraz punktow granicznych Wykonawca
pobierze z wtasciwego Powiatowego Osrodka Dokumentacji Geodezyjnej i Kartograficznej. Po przekazaniu placu
budowy Wykonawca wyznaczy i utrwali punkty gtdwne frasy.

Przed przekazaniem terenu budowy Wykonawca winien przedstawi¢ Zamawiajacemu harmonogram
robot, plan ptatnosci oraz polisy ubezpieczeniowe zgodnie z warunkami okreslonymi w Specyfikacji Istotnych
Warunkdw Zamdéwienia.

1.5.2. Dokumentacja projektowa

Bedzie zawiera¢ rysunki, obliczenia i dokumenty, zgodne z wykazem podanym w szczegotowych
warunkach umowy, uwzgledniajgeym podziat na dokumentacje projektowa:
— Zamawiajgcego; wykaz pozycji, ktore stanowig przetargowg dokumentacje projekiows oraz projektowa
dokumentacje wykonawcza (techniczng) — zostanie przekazana Wykonawcy.
Dokumentacja projektowa do opracowania przez Wykonawce:
1. Geodezyjna dokumentacja powykonawcza oraz inne dodatkowe projekty (jesli beda wykonywane).
W oparciu o przepisy dotyczace sieci poligonizacji panstwowej i osnowy realizacyjnej nalezy wykonac
geodezyjng inwentaryzacje powykonawcza sieci uzbrojenia terenu i obiektdw, nanies¢ zmiany na mape
zasadniczg uzyskujac potwierdZenie Powiatowego OSrodka Dokumentacji Geodezyjnej i Kartograficzne;,
2. Projekty technologii i organizacji robét,
3. Plan dowozu materialtow budowlanych po istniejacej sieci drog oraz ewentualnych drég
technologicznych,
4. Projekty fundamentéw i konstrukcji wsporczych dia tablic drogowych wedtug docelowej organizaciji
ruchu,
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Projekty szczegotowe tablic drogowych dla docelowej organizacji ruchu,
Dokumenty wymagane zgodnie z Ustawg o odpadach ,
Dokumentacja powykonawcza, w przypadku nieistotnych zmian naniesienie na kopii zatwierdzonego
projektu budowlanego.
Rysunki zamieszczone w dokumentacji przetargowej stanowig tylko podstawe do wykonania
przedmiarow i okreglenia ceny jednostkowej. Podstawa wykonania robot sa Specyfikacje Techniczne i Projekt
Wykonawczy.

Opracowania uzupetniajace oraz dokumentacje robocza, Wykonawca wykonuje we wlasnym zakresie.
Istotne zmiany w Dokumentaciji Projektowej powinny by¢ wprowadzone po uzgodnieniu z Projektantem. Jezeli
w trakcie wykonania Robdt okaze sie koniecznym uzupetnienie Dokumentacji Projektowej, przekazanej przez
Zamawiajacego, Wykonawca sporzadzi brakujace rysunki i SST na witasny koszt, w 4 egzemplarzach przedtozy
je Inspektorowi Nadzoru Inwestorskiego i Zamawiajgcemu do zatwierdzenia.

Noo

1.5.3. Zgodnosc robot z dokumentacja projekiows i SST

Dokumentacja projektowa, SST i wszystkie dodatkowe dokumenty przekazane Wykonawcy przez
Inzyniera projekiu stanowig cze$¢ umowy, a wymagania okreslone w chocby jednym z nich sg obowigzujgce
dla Wykonawcy tak jakby zawarte byly w cafej dokumentacii.

W przypadku rozbieznosci w ustaleniach poszczegélnych dokumentdw obowigzuje kolejnos¢ ich
waznoséci wymieniona w ,0gdlnych warunkach umowy”.

Whykonawca nie moze wykorzystywac bledow lub opuszczen w dokumentach kontraktowych, a o ich
wykryciu winien natychmiast powiadomi¢ Inzyniera projektu, ktéry podejmie decyzje o wprowadzeniu
odpowiednich zmian i poprawek.

W przypadku rozbieznosci, wymiary podane na piSmie sg waznigjsze od wymiaréw okreslonych
na podstawie odczytu ze skali rysunku.

Wszystkie wykonane roboty | dostarczone materiaty bedg zgodne z dokumentacjg projektows i SST.

Dane okreslone w dokumentacji projektowej i w SST bedg uwazane za wartosci docelowe, od ktorych
dopuszczalne s3a odchylenia w ramach okreslonego przedziatu tolerancji. Cechy materiatow i elementéw budowli
muszg wykazywa¢ zgodnosc z okreslonymi wymaganiami, a rozrzuty tych cech nie moga przekraczac
dopuszczalnego przedziatu folerancji.

W przypadku, gdy materialy lub roboty nie bedg w pemni zgodne z dokumentacja projektowg lub SST
i wplynie to na niezadowalajgca jako$¢ elementu budowli, to takie materialy zostang zastgpione innymi,
a elementy budowli rozebrane | wykonane ponownie na koszt Wykonawcy.

Wszystkie wykonane roboty oraz dostarczone materialy i urzadzenia bedg zgodne z Dokumentacjg
Projektowa i SST. Przed zakupem materialow, urzgdzen i elementow przeznaczonych do wbudowania
Wykonawca zobowigzany jest do sprawdzenia ich parametréw i wymiarow oraz mozliwosci ich zamontowania
w juz wykonanych elementach, a o wszystkich niezgodnosciach i rozbieznosciach VWykonawca winien
natychmiast powiadomi¢ Inspektora Nadzoru Inwestorskiego. Wszystkie koszty wynikajgce z nie sprawdzenia
parametrow i wymiardw materiatow, urzgdzeni oraz elementdw przeznaczonych do wbudowania pokrywa
Wykonawca.

1.5.4. Zabezpieczenie terenu budowy
a) Roboty modernizacyjne/ przebudowa i remontowe (,pod ruchem”)

Wykonawca jest zobowigzany do utrzymania ruchu publicznego oraz ufrzymania istniejgcych obiektow
(iezdnie, Sciezki rowerowe, ciagi piesze, znaki drogowe, bariery ochronne, urzadzenia odwodnienia itp.) od dnia
przejecia terenu budowy do dnia przejecia robdt przez Zamawiajgcego zgodnie z Umowa. Powyzsze
zobowigzanie Wykonawcy do utrzymania nie obejmuje tzw. zimowego utrzymania®, polegajacego na zwalczaniu
$liskosci zimowej i od$niezania odcinkow drég publicznych dopuszezonych do ruchu, za ktore odpowiedzialny jest
odpowiedni organ administracji drogowej. Wymaga sig, aby Wykonawca na odcinkach dopuszczonych do ruchu
nie pozostawial na nawierzchni jezdni i poboczy uskokéw poprzecznych lub podiuznych, moggcych stanowic
zagrozenie warunkow bezpieczenstwa ruchu drogowego lub utrudniaé prowadzenie robét utrzymaniowych.

Przed przystgpieniem do robot Wykonawca przedstawi Inzynierowi/Kierownikowi projekiu
do zatwierdzenia projekt zabezpieczenia robot w okresie trwania budowy. W zaleznoéci od potrzeb i postepu
robdt projekt organizacji ruchu powinien byé na biezgco aktualizowany przez Wykonawce. Kazda zmiana,
w stosunku do zatwierdzonego projekiu organizacji ruchu, wymaga kazdorazowo ponownego zatwierdzenia
projekiu.

W czasie wykonywania robot Wykonawca dostarczy, zainstaluje i bedzie obstugiwat wszystkie
tymczasowe urzgdzenia zabezpieczajace takie jak: zapory, Swiatta ostrzegawcze, sygnaly, itp., zapewniajgc
w ten sposoéh bezpieczeﬁstwo pojazddw i pieszych.

Wykonawca zapewni stale warunki WIdOCZrIDSCI w dzien i w nocy tych zapér i znakow, dla ktorych jest
to nieodzowne ze wzgledow bezpieczenistwa.

Wszystkie znaki, zapory i inne urzadzenta zabezpieczajgce beda akceptowane przez
Inzyniera/Kierownika projektu.

Fakt przystapienia do robot Wykonawca obwiesci publicznie przed ich rozpoczeciem w sposob
uzgodniony z Inzynierem projektu oraz przez umieszczenie, w miejscach i ilosciach okreélonych przez Inzyniera
projektu, tablic informacyjnych, ktérych tres¢ bedzie zatwierdzona przez Inzyniera/Kierownika projektu. Tablice
informacyjne bedg utrzymywane przez Wykonawce w dobrym stanie przez caly okres realizacji robot.
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Koszt zabezpieczenia terenu budowy nie podlega odrebnej zaptacie i przyjmuje sig, ze jest wigczony
w cene kontrakiowg.

b) Roboty o charakterze inwestycyjnym

Wykonawca jest zobowigzany do zabezpieczenia terenu budowy w okresie trwania realizacji kontraktu
az do zakoriczenia i odbioru ostatecznego robot.

Wykonawca dostarczy, zainstaluje i bedzie utrzymywac tymczasowe urzadzenia zabezpieczajgce,
w tym: ogrodzenia, porecze, oswietlenie, sygnaly i znaki ostrzegawcze oraz wszelkie inne $rodki niezbedne
do ochrony robét, wygody spotecznosci i innych.

W miejscach przylegajacych do drég otwartych dla ruchu, Wykonawca ogrodzi lub wyraznie oznakuje
teren budowy, w sposdb uzgodniony z Inzynierem projektu.

Wijazdy i wyjazdy z terenu budowy przeznaczone dla pojazdow i maszyn pracujgcych przy realizacji
robot, Wykonawca odpowiednio oznakuje w sposéb uzgodniony z Inzynierem projektu.

1.5.5. Ochrona srodowiska w czasie wykonywania roboét

Wykonawca ma obowigzek znaé i stosowac w czasie prowadzenia robot wszelkie przepisy dotyczace
ochrony Srodowiska naturalnego.
W okresie trwania budowy i wykanczania robdt Wykonawca bedzie:

a) utrzymywac teren budowy i wykopy w stanie bez wody stojacej,

b) podejmowac wszelkie uzasadnione kroki majace na celu stosowanie sie do przepisow i norm dotyczacych
ochrony $rodowiska na terenie i wokot terenu budowy oraz bedzie unikac uszkodzen lub ucigzliwosci dla oséb
lub débr publicznych i innych, a wynikajgcych z nadmiernego hatasu, wibracji, zanieczyszczenia lub innych
przyczyn powstatych w nastepstwie jego sposobu dzialania.

c) Zabezpieczenie drzew przed wplywem nadmiemnego zageszczenia gruntu, przysypaniem i uszkodzeniami
mechanicznymi.

d) Zabezpieczenie nawierzchni drég dojazdowych, przewozonego gruntu przed nadmiernym pyleniem poprzez
przygotowanie odpowiedniej nawierzchni drogowej, zapewnienie odpowiedniej wilgotnosci gruntu
i zabezpieczenie go podczas transportu.

e) Mozliwie dalekg lokalizacje zapleczy budowlanych i skiadow materiatow od zabudowy mieszkaniowej,
w zagtebieniach terenu co minimalizuje negatywne oddziatywanie na krajobraz, rozprzestrzenianie pytow,
zanieczyszczen powietrza i halasu.

f) Minimalizacje ucigzliwosci akustycznej prowadzonych prac poprzez zastosowanie urzgdzen i maszyn
speiniajacych polskie normy rozporzgdzenia w zakresie emisji haftasu do Srodowiska oraz unikanie
prowadzenia zwigzanych ze znaczng emisja hatasu w porze nocnej, zwlaszcza w poblizu zabudowy
mieszkaniowe;.

g) Wykorzystanie w pracach budowlanych odpadéw budowlanych powstajacych z rozbidrki obiektow
budowlanych i istniejgcych drogowych. Wykonywanie nawierzchni drogowej powinno byé procesem
bezodpadowym. Niewykorzystana mieszanka mineralno-bitumiczna w koncu dnia roboczego powinna byc
przewozona do wytworni w celu powtérnego wykorzystania.

h) Organizowanie prac budowlanych w ten sposob, aby ograniczyé przelewanie paliw i lepiszcz w migjscu
budowy — co w razie awarii moze spowodowac zanieczyszczenie gruntu.

Stosujge sie do tych wymagan bedzie miat szczegoiny wzglad na:

1) lokalizacjg baz, warsztatéw, magazyndw, sktadowisk, ukopow i drag dojazdowych,

2) $rodki ostroznosci | zabezpieczenia przed:

a) zanieczyszczeniem zbiornikdw i ciekow wodnych pytami lub substancjami toksycznymi,
b} zanieczyszczeniem powietrza pytami i gazami,
¢) mozliwoscig powstania pozaru.

1.5.6. Ochrona przeciwpozarowa

Wykonawca bedzie przestrzegac przepisy ochrony przeciwpozarowej.

Wykonawca bedzie utrzymywaé, wymagany na podstawie odpowiednich przepisow sprawny sprzet
przeciwpozarowy, na terenie baz produkcyjnych, w pomieszczeniach biurowych, mieszkalnych, magazynach
oraz w maszynach i pojazdach.

Materialy tatwopalne beda skladowane w sposob zgodny z odpowiednimi przepisami i zabezpieczone
przed dostepem osdb trzecich.

Wykonawca bedzie odpowiedzialny za wszelkie straty spowodowane pozarem wywolanym jako rezultat
realizacji robét albo przez personel Wykonawcy.

1.5.7. Materialy szkodliwe dla otoczenia

Materialy, ktére w sposoh trwaly sg szkodliwe dla otoczenia, nie bedg dopuszezone do uzycia.

Nie dopuszcza sie uzycia materiatdw wywolujacych szkodliwe promieniowanie o stezeniu wigkszym
od dopuszczalnego, okreslonego odpowiednimi przepisami.

Wszelkie materiaty odpadowe uzyte do robot beda mialy aprobaig techniczng wydang przez uprawniong
jednostke, jednoznacznie okreslajgcg brak szkodliwego oddziatywania tych materialéw na srodowisko.

Materialy, ktore sg szkodliwe dla otoczenia tylko w czasie robot, a po zakonczeniu robot ich szkedliwose
zanika (np. materialy pylaste) moga by¢ uzyte pod warunkiem przestrzegania wymagan technologicznych
wbudowania. Jezeli wymagajg tego odpowiednie przepisy Wykonawca powinien ofrzymaé zgode na uzycie tych
materiatéw od wiasciwych organdw administracji panstwowej.
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Materialy odpadowe winny spetnia¢ wymagania ustawy z dnia 27.04.2001 r. o odpadach (tekst jednolity
DZ.U. nr 39 poz.251 z 2007 r.).

1.5.8. Ochrona wiasnosci publicznej i prywatnej

Wykonawca odpowiada za ochrone instalacji na powierzchni ziemi i za urzadzenia podziemne, takie jak
rurociagi, kable itp. oraz uzyska od odpowiednich wiadz bedacych wiascicielami tych urzgdzeri potwierdzenie
informacji dostarczonych mu przez Zamawiajgcego w ramach planu ich lokalizacji. Wykonawca zapewni wtasciwe
oznaczenie i zabezpieczenie przed uszkodzeniem tych instalacji | urzadzen w czasie trwania budowy.

Wykonawca zobowigzany jest umiescic w swoim harmonogramie rezerwg czasows dla wszelkiego
rodzaju robot, ktore majg by¢ wykonane w zakresie przetozenia instalacji i urzadzen podziemnych na terenie
budowy i powiadomi¢ Inzyniera projekiu i wiadze lokalne o zamiarze rozpoczecia robét. O fakcie przypadkowego
uszkodzenia tych instalacji Wykonawca bezzwitocznie powiadomi Inzyniera projektu i zainteresowane wiadze oraz
bedzie z nimi wspotpracowat dostarczajac wszelkiej pomaocy potrzebnej przy dokonywaniu napraw. Wykonawca
bedzie odpowiadaé za wszelkie spowodowane przez jego dziatania uszkodzenia instalacji na powierzchni ziemi
i urzadzen podziemnych wykazanych w dokumentach dostarczonych mu przez Zamawiajacego.

Jezeli teren budowy przylega do terendw z zabudowg mieszkaniowa, Wykonawca bedzie realizowac
roboty w sposéb powodujgcy minimalne niedogodnosci dla mieszkancow. Wykonawca odpowiada za wszelkie
uszkodzenia zabudowy mieszkaniowej w sasiedztwie budowy, spowodowane jego dziatalnoscig.

Inzynier projektu bedzie na biezgco informowany o wszystkich umowach zawartych pomigdzy
Wykonawcg a wiascicielami nieruchomosci i dotyczacych korzystania z wilasnosci i drog wewnetrznych.
Jednakze, ani Inzynier projektu ani Zamawiajgcy nie bedzie ingerowat w takie porozumienia, o ile nie beda one
sprzeczne z postanowieniami zawartymi w warunkach umowy.

W celu unikniecia niestusznych roszczen odszkodowawczych ze strony wiascicieli istniejgcych
nieruchomosci, Wykonawca sporzadzi inwentaryzacje techniczna stanu istniejace] zabudowy zlokalizowanej
w bezpos$rednim sgsiedztwie pasa drogowego, dokumentujge stan techniczny tych obiektéw. Nieodigczng czescig
tej dokumentacji beda zdjecia, skatalogowane w sposob nie budzacy watpliwosci co do momentu ich wykonania
oraz obiektu, ktory dokumentujg. Wykonawca sporzgdzi inwentaryzacje przed przystgpieniem do robot
budowlanych oraz po ich zakonczeniu.

1.5.9. Ograniczenie obcigzen osi pojazdéw

Wykonawca bedzie stosowac sie do ustawowych ograniczen naciskéw osi na drogach publicznych przy
transporcie materiatow i wyposazenia na i z terenu robdt. Wykonawca uzyska wszelkie niezbgdne zezwolenia
i uzgodnienia od wiasciwych wladz, co do przewozu nietypowych wagowo tadunkéw (ponadnormatywnych)
i o kazdym takim przewozie bedzie powiadamiat Inzyniera projektu. Inzynier projektu moze polecic, aby pojazdy
nie spefniajace tych warunkéw zostaly usuniete z terenu budowy. Pojazdy lub tadunki powodujgce nadmierne
obcigzenie osiowe nie bedg dopuszczone na $wiezo ukonczony fragment budowy i Wykonawca bedzie
odpowiedzialny za naprawe wszelkich rob6t w ten sposob uszkodzonych, zgodnie z poleceniami Inspektora
Nadzoru Inwestorskiego.

1.5.10. Bezpieczenstwo i higiena pracy

Podczas realizacji robot Wykonawca bedzie przestrzegaé przepisow dotyczacych bezpieczenstwa
i higieny pracy.

W szczegdlnosci Wykonawca ma obowigzek zadbac, aby personel nie wykonywat pracy w warunkach
niebezpiecznych, szkodliwych dla zdrowia oraz nie spefniajacych odpowiednich wymagan sanitarnych.

Wykonawca zapewni i bedzie utrzymywat wszelkie urzadzenia zabezpieczajace, socjalne oraz sprzet
i odpowiednig odziez dla ochrony zycia i zdrowia oséb zatrudnionych na budowie oraz dla zapewnienia
bezpieczeristwa publicznego.

Uznaje sie, ze wszelkie koszty zwigzane z wypetnieniem wymagan okreslonych powyzej nie podlegajg
odrebnej zaptacie i sg uwzglednione w cenie kontraktowej.

1.5.11. Ochrona i utrzymanie robét

Wykonawca bedzie odpowiadat za ochrone robot | za wszelkie materiaty i urzgdzenia uzywane do robét
od daty rozpoczecia do daty wydania potwierdzenia zakonczenia robot przez Inzyniera/Kierownika projektu.

Wykonawca bedzie utrzymywa¢ roboty do czasu odbioru ostatecznego. Utrzymanie powinno by¢
prowadzone w taki sposéb, aby budowla drogowa Iub jej elementy byly w zadowalajgcym stanie przez caty czas,
do momentu odbioru ostatecznego.

Jesli Wykonawca w jakimkolwiek czasie zaniedba utrzymanie, to na polecenie Inzyniera projekiu
powinien rozpoczaé roboty utrzymaniowe nie pozniej niz w 24 godziny po otrzymaniu tego polecenia.

1.5.12. Stosowanie si¢ do prawa i innych przepisow

Wykonawca zobowigzany jest znac wszystkie zarzadzenia wydane przez wiadze centralne i miejscowe
oraz inne przepisy, regulaminy i wytyczne, ktore sg w jakikolwiek sposob zwigzane z wykonywanymi robotami
i bedzie w pelni odpowiedzialny za przestrzeganie tych postanowier podczas prowadzenia robot.

Wykonawca bedzie przestrzegaé praw patentowych i bedzie w petni odpowiedzialny za wypelnienie
wszelkich wymagan prawnych odnosnie znakow firmowych, nazw lub innych chronionych praw w odniesieniu do
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sprzetu, materiatéw lub urzgdzen uzytych lub zwigzanych z wykonywaniem robot i w sposéb ciggly bedzie
informowaé Inzyniera projektu o swoich dzialaniach, przedstawiajac kopie zezwolen i inne odnosne dokumenty.
Wszelkie straty, koszty postepowania, obcigzenia i wydatki wynikle z lub zwigzane z naruszeniem jakichkolwiek
praw patentowych pokryje Wykonawca, z wyjgtkiem przypadkow, kiedy takie naruszenie wyniknie z wykonania
projektu lub specyfikacji dostarczonej przez Inzyniera projekiu.

1.5.13. Réwnowaznos¢ norm i zbiorow przepiséw prawnych

Gdziekolwiek w dokumentach kontraktowych powotane sa konkretne normy i przepisy, kiore spetniaé
majg materialy, sprzet i inne towary oraz wykonane i zbadane roboty, bgda obowigzywac postanowienia
najnowszego wydania lub poprawionego wydania powotanych norm i przepisow o ile w warunkach kontraktu
nie postanowiono inaczej. W przypadku gdy powotane normy i przepisy sg parstwowe lub odnosza sig do
konkretnego kraju lub regionu, mogg by¢ réwniez stosowane inne odpowiednie normy zapewniajgce rowny lub
wyzszy poziom wykonania niz powofane normy lub przepisy, pod warunkiem ich sprawdzenia i pisemnego
zatwierdzenia przez Inzyniera projektu. Réznice pomiedzy powotanymi normami a ich proponowanymi
zamiennikami musza byé dokiadnie opisane przez Wykonawce i przediozone Inspektorowi Nadzoru
Inwestorskiego, co najmniej na 28 dni przed daty uzycia oczekiwanego przez Wykonawce materiatu.
W przypadku, kiedy Inspektor stwierdzi, ze zaproponowane zmiany nie zapewniajg zasadniczo rownego lub
wyzszego poziomu wykonania, Wykonawca zastosuje sie do norm powotanych w Dokumentach Kontraktowych.
Wykonawca bedzie przestrzegac praw patentowych i bedzie w petni odpowiedzialny za wypetnienie wszelkich
wymagan prawnych odnosnie wykorzystania opatentowanych urzadzen lub metod i w sposéb ciagly bedzie
informowag Inzyniera o swoich dziataniach, przedstawiajac kopie zezwoleri i inne odnosne dokumenty. Wszelkie
straty, koszty postepowania, obcigzenia i wydatki wynikte z lub zwigzane z naruszeniem jakichkolwiek praw
patentowych pokryje Wykonawca, z wyjatkiem przypadkow, kiedy takie naruszenie wyniknie z wykonania projektu
lub specyfikacji dostarczonej przez Inzyniera.

1.5.14. Wykopaliska

Wszelkie wykopaliska, monety, przedmioty wartosciowe, budowle oraz inne pozostatosci o znaczeniu
geologicznym lub archeologicznym odkryte na terenie budowy beda uwazane za wiasno$¢ Zamawiajacego.
Wykonawca zobowigzany jest powiadomi¢ Inzyniera projektu i postgpowaC zgodnie z jego poleceniami.
Jezeli w wyniku tych polecen Wykonawca poniesie koszty iflub wystapia opéznienia w robotach, Inzynier projektu
po uzgodnieniu z Zamawiajgeym i Wykonawca ustali wydtuzenie czasu wykonania robot iflub wysokosc kwoty,
o ktora nalezy zwiekszy¢ ceng kontraktows.

1.5.15. Szkody i zniszczenia

Jezeli w trakcie prowadzenia prac Wykonawca naruszy czyjaé wlasnos¢ (prywatng lub publiczng)
ma woéwczas obowiazek do na prawy lub zadoscuczynienia w wysokosci ustalonej w trakcie negocjacii
lub przez odpowiedni sad. Koszt napraw uszkodzeri wliczone sg w Ceng Kontrakiu.

1.5.16. Zaplecze wykonawcy

Zaplecze Wykonawcy skfada sie z niezbednych instalacji, urzadzen, biur, placéw skiadowych oraz drog
dojazdowych i wewnetrznych potrzebnych do realizacji.

Urzadzenie Zaplecza Wykonawcy obejmuje zainstalowanie wszystkich niezbgdnych urzadzen, instalacii,
drog dojazdowych wewnetrznych, biur, placow | zabezpieczen potrzebnych Wykonawcy przy realizacji Robot.

Utrzymanie Zaplecza Wykonawcy obejmuje wszystkie koszty eksploatacyjne zwigzane z uzytkowaniem
powyzszego Zaplecza.

Likwidacja Zaplecza Wykonawcy obejmuje usunigcie wszystkich urzadzen, instalacji, drog dojazdowych
i wewnetrznych, biur, placow zabezpieczen, oczyszczenie terenu i doprowadzenie do stanu pierwotnego.

Uznaje sie, ze wszelkie koszty zwigzane z wypelnieniem wymagan okreslonych powyzej nie podlegaja
odrebnej zaplacie i sg uwzglednione w cenie kontraktowej.

2. MATERIALY

2.1. Zrodfa uzyskania materiafow

Co najmnigj na trzy tygodnie przed zaplanowanym wykorzystaniem jakichkolwiek materialow
przeznaczonych do robot, Wykonawca przedstawi Inzynierowi projektu do zatwierdzenia, szczegotowe informacje
dotyczace proponowanego zrodta wytwarzania, zamawiania lub wydobywania tych materialow jak rowniez
odpowiednie éwiadectwa badan laboratoryjnych oraz probki materiatow.

Zatwierdzenie partii materiatéw z danego zrédia nie oznacza automatycznie, ze wszelkie materiaty
z danego zradta uzyskajg zatwierdzenie.

Wykonawca zobowigzany jest do prowadzenia badan w celu wykazania, ze materialy uzyskane
z dopuszczonego zrodta w sposob ciagly spelniajg wymagania SST w czasie realizacji robot.
Materialy budowlane muszg spelnia¢ wymagania Ustawy o wyrobach budowlanych (Dz. U. 92, poz. 881) z 2004

2.2. Pozyskiwanie materiatléow miejscowych

Wykonawca odpowiada za uzyskanie pozwoleri od wiascicieli i odnosnych wiadz na pozyskanie
materiatow ze zrodet migjscowych wigczajac w to zrodla wskazane przez Zamawiajacego i jest zobowigzany
dostarczyé Inzynierowi projektu wymagane dokumenty przed rozpoczeciem eksploatacji zrodia.
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Wykonawca przedstawi Inzynierowi projektu do zatwierdzenia dokumentacje zawierajgcg raporty
z badan terenowych i laboratoryjnych oraz proponowana przez siebie metode wydobycia i selekcji, uwzgledniajgc
akiualne decyzje o eksploatacii, organow administracji pafistwowej i samorzadowej.

Wykonawca ponosi odpowiedzialno$¢ za spelnienie wymagan ilosciowych i jakosciowych materiatow
pochodzgcych ze zrodet migjscowych.

Wykonawca ponosi wszystkie koszty, z tytutu wydobycia materiatéw, dzierzawy i inne, jakie okazg sig
potrzebne w zwigzku z dostarczeniem materiatéw do robot.

Humus i nadklad czasowo zdjete z terenu wykopow, dokopow i miejsc pozyskania materiatow
miejscowych beds formowane w haldy i wykorzystane przy zasypce i rekultywacji terenu po ukonczeniu robét.

Weszystkie odpowiednie materialy pozyskane z wykopéw na terenie budowy lub z innych migjsc
wskazanych w dokumentach umowy beds wykorzystane do robot lub odwiezione na odkiad odpowiednio
do wymagan umowy lub wskazan Inzyniera projektu.

Wykonawca nie bedzie prowadzi¢ zadnych wykopow w obrebie terenu budowy poza tymi, ktore zostaly
wyszczegdlnione w dokumentach umowy, chyba, ze uzyska na to pisemng zgode Inzyniera projektu.

Eksploatacja zradet materiatow bedzie zgodna z wszelkimi regulaciami prawnymi obowigzujgcymi
na danym obszarze.

2.3. Materialy nie odpowiadajgce wymaganiom

Materialy nie odpowiadajgce wymaganiom zostang przez Wykonawce wywiezione z terenu budowy
i zlozone w miejscu wskazanym przez Inzyniera projektu. Jesli Inzynier projektu zezwoli Wykenawcy na uzycie
tych materiatéw do innych robot, niz te, dla ktdrych zostaly zakupione, to koszt tych materiatow zostanie
odpowiednio przewartosciowany (skorygowany) przez Inzyniera projektu.

Kazdy rodzaj robét, w ktdérym znajdujg sie nie zbadane i nie zaakceptowane materialy, Wykonawca
wykonuje na wiasne ryzyko, liczac sie z jego nieprzyjeciem, usunigciem i niezaptaceniem.

2.4. Wariantowe stosowanie materialow

Jesli dokumentacja projektowa lub SST przewidujg mozliwos¢ wariantowego zastosowania rodzaju
materialu w wykonywanych robotach, Wykonawca powiadomi Inzyniera projektu o swoim zamiarze
co najmniej 3 tygodnie przed uzyciem tego materiatu, albo w okresie diuzszym, jeéli bedzie to potrzebne z uwagi
na wykonanie badan wymaganych przez Inzyniera projektu. Wybrany i zaakceptowany rodzaj materiatu nie moze
by¢ pozniej zmieniany bez zgody Inzyniera projekitu.

2.5. Przechowywanie i skfadowanie materiatow

Wykonawca zapewni, aby tymczasowo skiadowane materialy, do czasu gdy bedg one uzyte do robét,
byly zabezpieczone przed zanieczyszczeniami, zachowaly swojg jakos¢ i wlasciwosci i byty dostepne do koniroli
przez Inzyniera projektu.

Miejsca czasowego skiadowania materialéw beda zlokalizowane w obrebie terenu budowy w miejscach
uzgodnionych z Inzynierem projektu lub poza terenem budowy w miejscach zorganizowanych przez Wykonawceg
i zaakceptowanych przez Inzyniera projektu.

2.6. Inspekcja wytworni materiafow
Wytwornie materiatow mogg by¢ okresowo kontrolowane przez Inzyniera projektu w celu sprawdzenia
zgodnosci stosowanych metod produkcji z wymaganiami. Probki materiatow moga byc pobierane w celu
sprawdzenia ich wiasciwosci. Wyniki tych kontroli bedg stanowi¢ podstawe do akceptacji okreslonej partii
materiatéw pod wzgledem jakosci.
W przypadku, gdy Inzynier projektu bedzie przeprowadzat inspekcje wytworni, musza byé spetnione
nastepujgce warunki:
a) Inzynier projektu bedzie miat zapewniong wspdiprace i pomoc Wykonawcy oraz producenta materiatéw
w czasie przeprowadzania inspekcii,
b) Inzynier projektu bedzie miat wolny dostep, w dowolnym czasie, do tych czesci wytwdrni, gdzie odbywa sig
produkcja materiatow przeznaczonych do realizacji robot,
c) Jezeli produkcja odbywa sig w miejscu nie nalezgcym do Wykonawcy, Wykonawca uzyska dla Inzyniera
projektu zezwolenie dia przeprowadzenia inspekcji i badan w tych miejscach.

2.7. Harmonogram robaét

Wykonawca jest zobowigzany do przedstawienia Zamawiajacemu harmonogramu robot wraz z jego
aktualizacjg oraz wykonywanie robdt zgodnie z przedstawionym harmonogramem oraz poleceniami
Zamawiajgcego.

2.7. Materiafy pochodzace z rozbiorki

Materialy budowlane pochodzace z rozbidrek zostang wywiezione na miejsce sktadowania i utylizacii
wybrane przez Wykonawce.

Koszt zwigzany z rozbiorkg, transportem, zwatkg (utylizacja) w/w materiatow Wykonawca powinien
zawrzeé w cenie kontraktowej, w odpowiednich pozycjach kosztorysowych.

Materiaty z rozbiorek powinny byé zagospodarowane w sposob zgodny z Ustawg o Odpadach.
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3. SPRZET

Wykonawca jest zobowiazany do uzywania jedynie takiego sprzetu, ktdry nie spowoduje niekorzystnego
wplywu na jako$é wykonywanych robot. Sprzet uzywany do robot powinien byc zgodny z ofertg Wykonawcy
i powinien odpowiadaé pod wzgledem typdw i ilosci wskazaniom zawartym w SST, PZJ lub projekcie organizacii
robot, zaakceptowanym przez Inzyniera projektu; w przypadku braku ustalen w wymienionych wyzej
dokumentach, sprzet powinien by¢ uzgodniony i zaakceptowany przez Inzyniera projektu.

Liczha i wydajnosé sprzetu powinny gwaranfowaé przeprowadzenie robét, zgodnie z zasadami
okreslonymi w dokumentacji projektowej, SST i wskazaniach Inzyniera projektu.

Sprzet bedgcy whasnoscig Wykonawcy lub wynajety do wykonania rob6t ma by¢ utrzymywany w dobrym
stanie | gotowoéci do pracy. Powinien by¢ zgodny z normami ochrony $rodowiska i przepisami dotyczacymi jego
uzytkowania.

Wykonawca dostarczy Inzynierowi projektu kopie dokumentéw potwierdzajgcych dopuszczenie sprzetu
do uzytkowania i badan okresowych, tam gdzie jest to wymagane przepisami.

Wykonawca bedzie konserwowaé sprzet jak rowniez naprawiaé lub wymienia¢ sprzet niesprawny.

Jezeli dokumentacja projektowa lub SST przewidujg mozliwosé wariantowego uzycia sprzetu
przy wykonywanych robotach, Wykonawca powiadomi Inzyniera projektu o swoim zamiarze wyboru i uzyska jego
akceptacje przed uzyciem sprzetu. Wybrany sprzet, po akceptacji Inzyniera projektu, nie moze by¢ poZnie
zmieniany bez jego zgody.

Jakikolwiek sprzet, maszyny, urzadzenia i narzedzia nie gwarantujgce zachowania warunkoéw umowy,
zostang przez Inzyniera projektu zdyskwalifikowane i nie dopuszczone do robét.

4. TRANSPORT

Wykonawca jest zobowigzany do' stosowania jedynie takich $rodkéw transportu, ktére nie wplyng
niekorzystnie na jakosc wykonywanych robot i wlasciwosci przewozZonych materiatow.

Liczba $rodkéw transportu powinna zapewniaé prowadzenie robét zgodnie z zasadami okreslonymi
w dokumentaciji projektowej, SST i wskazaniach Inzyniera projektu, w terminie przewidzianym umowsg.

Przy ruchu na drogach publicznych pojazdy beda spefniaé wymagania dotyczgce przepisow ruchu
drogowego w odniesieniu do dopuszczalnych naciskéw na o$ i innych parametrow technicznych. Srodki
transportu nie spelniajace tych warunkéw mogg byé dopuszczone przez Inzyniera projekiu pod warunkiem
uzyskania stosownych zezwolen i pod warunkiem przywrécenia stanu pierwotnego uzytkowanych odcinkow drég
na koszt Wykonawcy.

Wykonawca bedzie usuwacé na biezgco, na wiasny koszt, wszelkie zanieczyszczenia, uszkodzenia
spowodowane jego pojazdami na drogach publicznych oraz dojazdach do terenu budowy.

5. WYKONANIE ROBOT

Wykonawca jest odpowiedzialny za prowadzenie robdt zgodnie z warunkami umowy oraz za jako$c
zasiosowanych materiatow i wykonywanych robot, za ich zgodnos¢ z dokumentacjg projektows, wymaganiami
SST, PZJ, projektem organizacji robot oraz poleceniami Inzyniera projektu.

Wykonawca jest odpowiedzialny za stosowane metody wykonywania roboét.

Wykonawca ponosi odpowiedzialno$¢ za dokladne wytyczenie w planie i wyznaczenie wysokosci
wszystkich elementow robot zgodnie z wymiarami i rzednymi okreslonymi w Dokumentacji Projektowej
lub przekazanymi na pismie przez Zamawiajacego. Wykonawca zalozy, w razie konieczno$ci, osnowe
realizacyjng w oparciu o kitorg bedzie prowadzit roboty. Koszt wykonania osnowy realizacyjnej zostanie
uwzgledniony w cenach jednostkowych poszczegdlnych robot i nie podlega dodatkowej zaptacie.

Btedy popelnione przez Wykonawce w wytyczeniu i wyznaczaniu robdt zostang, usuniete przez
Wykonawce na wiasny koszt, z wyjatkiem, kiedy dany bigd okaze sie skutkiem btedu zawartego w danych
dostarczonych Wykonawcy na pismie przez Inzyniera projektu.

Sprawdzenie wytyczenia robot lub wyznaczenia wysokosci przez Inzyniera projekiu nie zwalnia
Wykonawcy od odpowiedzialnosci za ich dokfadnoscé.

Decyzje Inzyniera projekiu dotyczace akceptacji lub odrzucenia materiatow i elementéw robdt beda
oparte na wymaganiach okreslonych w dokumentach umowy, dokumentacji projektowej i w SST, a takze
w normach i wytycznych. Przy podejmowaniu decyzji Inzynier projektu uwzgledni wyniki badari materiatow i robot,
rozrzuty normalnie wystepujace przy produkcji i przy badaniach materiatow, doswiadczenia z przesziosci, wyniki
badan naukowych oraz inne czynniki wptywajgce na rozwazang kwestie.

Polecenia Inzyniera projekiu powinny by¢ wykonywane przez Wykonawceg w czasie okreslonym przez
Inzyniera projektu, pod grozbg zatrzymania robét. Skutki finansowe z tego tytulu poniesie Wykonawca.

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT

6.1. Program zapewnienia jakosci

Wykonawca jest zobowigzany opracowaé i przedstawi¢ do akceptacji Inzyniera projektu program
zapewnienia jakosci. W programie zapewnienia jakosci Wykonawca powinien okreslic, zamierzony sposob
wykonywania robot, mozliwosci techniczne, kadrowe i plan organizacji rob6t gwarantujgcy wykonanie robot
zgodnie z dokurmnentacjg projektowa, SST oraz ustaleniami.
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Program zapewnienia jakosci powinien zawierac:
a) czesc ogdlng opisujaca:

— organizacje wykonania robot, w tym terminy i sposob prowadzenia robot,

— organizacje ruchu na budowie wraz z oznakowaniem robot,

— sposob zapewnienia bhp.,

— wykaz zespotow roboczych, ich kwalifikacje i przygotowanie praktyczne,

— wykaz 0s6b odpowiedzialnych za jakosé i terminowos¢ wykonania poszczegolnych elementow robdt,

— system (sposdb i procedure) proponowanej kontroli i sterowania jakoscig wykonywanych robot,

— wyposazenie w sprzet i urzadzenia do pomiaréw i kontroli (opis laboratorium wiasnego
lub laboratorium, ktéremu Wykonawca zamierza zleci¢ prowadzenie badan),

— spostb oraz forme gromadzenia wynikow badan laboratoryjnych, zapis pomiardw, nastaw
mechanizméw sterujacych, a takze wycigganych wnioskéw i zastosowanych korekt w procesie
technologicznym, proponowany sposob i forme przekazywania tych informagcii Inzynierowi projektu;

b) czes$¢ szczegotows opisujacy dla kazdego asortymentu robot:

— wykaz maszyn i urzadzen stosowanych na budowie z ich parametrami technicznymi
oraz wyposazeniem w mechanizmy do sterowania i urzgdzenia pomiarowo-kontrolne,

— rodzaje i ilo&¢ srodkdw transportu oraz urzgdzen do magazynowania i zatadunku materiatow, spoiw,
lepiszczy, kruszyw itp.,

— sposbb zabezpieczenia i ochrony ladunkéw przed utratg ich wtasciwosci w czasie transportu,

— sposob | procedure pomiaréw i badan (rodzaj i czestotliwo$¢, pobieranie probek, legalizaca
i sprawdzanie urzgdzen, itp.) prowadzonych podczas dostaw materiatow, wytwarzania mieszanek
i wykonywania poszczegdlnych elementow robot,

— sposéb postepowania z materiatami i robotami nie odpowiadajgcymi wymaganiom.

6.2. Zasady kontroli jakosci robét

Celem kontroli robot bedzie takie sterowanie ich przygotowaniem i wykonaniem, aby osiggngc zatozong
jako&¢ robot.

Wykonawca jest odpowiedzialny za pelng kontrole robét i jakosci materialow. Wykonawca zapewni
odpowiedni system kontroli, wigczajac personel, laboratorium, sprzet, zaopatrzenie i wszystkie urzadzenia
niezbedne do pobierania probek i badan materialow oraz robot.

Przed zatwierdzeniem systemu kontroli Inzynier projekiu moze =zazadaé¢ od Wykonawcy
przeprowadzenia badan w celu zademonstrowania, ze poziom ich wykonywania jest zadowalajgcy.

Wykonawca bedzie przeprowadzaé pomiary i badania materialdw oraz robdt z czestotliwoscig
zapewniajgcy stwierdzenie, ze roboty wykonano zgodnie z wymaganiami zawartymi w dokumentacji projektowe;j
i SST.

Minimalne wymagania, co do zakresu badan i ich czestotliwosé sg okreslone w SST, normach
i wytycznych. W przypadku, gdy nie zostaly one tam okreslone, Inzynier projektu ustali jaki zakres kontroli jest
konieczny, aby zapewnic¢ wykonanie robdt zgodnie z umowa.

Wykonawca dostarczy Inzynierowi projektu Swiadectwa, ze wszystkie stosowane urzgdzenia i sprzet
badawczy posiadajg wazng legalizacje, zostaty prawidiowo wykalibrowane i odpowiadajg wymaganiom norm
okreslajgcych procedury badan.

Inzynier projektu bedzie mie¢ nieograniczony dosiep do pomieszczeri laboratoryjnych, w celu ich
inspekgji.

Inzynier projekiu bedzie przekazywac Wykonawcy pisemne informacie o jakichkolwiek niedociggnigciach
dotyczacych urzadzer laboratoryjnych, sprzetu, zaopatrzenia laboratorium, pracy personelu lub metod
badawczych. Jezeli niedociggniecia te bedg tak powazne, ze moga wplyna¢ ujemnie na wyniki badan, Inzynier
projektu natychmiast wstrzyma uzycie do robot badanych materiatéw i dopuéci je do uzycia dopiero wiedy, gdy
niedociggniecia w pracy laboratorium Wykonawcy zostang usunigte i stwierdzona zostanie odpowiednia jakos¢
tych materiatéw.

Wszystkie koszty zwigzane z organizowaniem i prowadzeniem badar materiatow ponosi Wykonawca.

Wykonawca ma ohowiazek przedkiadania Inspektorowi Nadzoru Inwestorskiege sporzgdzonych przez
siebie recept do zatwierdzenia. Recepty powinny by¢ dostarczane wraz z probkami materialéw w ilosciach
wystarczajgcych do wykonania niezbgdnych badarn.

6.3. Pobieranie probek

Probki beda pobierane losowo. Zaleca sie stosowanie statystycznych metod pobierania prébek, opartych
na zasadzie, ze wszystkie jednostkowe elementy produkcji mogg byé z jednakowym prawdopodobienistwem
wytypowane do badan.

Inzynier projektu bedzie mie¢ zapewniong mozliwos¢ udzialu w pobieraniu prébek.

Pojemniki do pobierania probek beda dostarczone przez Wykonawce i zatwierdzone przez Inzyniera
prOJektu Probki dostarczone przez Wykonawce do badan wykonywanych przez Inzyniera projektu bedg
odpowiednio opisane i oznakowane, w sposob zaakceptowany przez Inzyniera/Kierownika projektu.

Na zlecenie Inzyniera/Kierownika projektu Wykonawca bedzie przeprowadza¢ dodatkowe badania tych
materiatow, ktore budza watpliwoéci co do jakoéci, o ile kwestionowane materialy nie zostang przez Wykonawce
usuniete lub ulepszone z wlasnej woli. Koszty tych dodatkowych badar pokrywa Wykonawca tylko w przypadku
stwierdzenia usterek; w przeciwnym przypadku koszty te pokrywa Zamawiajacy.
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6.4. Badania i pomiary

Wszystkie badania i pomiary bedg przeprowadzone zgednie z wymaganiami norm. W przypadku, gdy
normy nie obejmujg jakiegokolwiek badania wymaganego w SST, stosowa¢ mozna wytyczne krajowe, albo inne
procedury, zaakceptowane przez Inzyniera projektu.

Przed przystgpieniem do pomiaréw lub badan, Wykonawca powiadomi Inzyniera projektu o rodzaju,
miejscu i terminie pomiaru lub badania. Po wykonaniu pomiaru lub badania, Wykonawca przedstawi na pismie ich
wyniki do akceptacii Inzyniera projektu.

Wyniki pomiarow geodezyjnych bedg przekazywane w formie szkicow uzupetnionych wspotrzednymi x, y, z
w wersji cyfrowej oraz wydruku.

6.5. Raporty z badari

Wykonawca bedzie przekazywac Inzynierowi projektu kopie raportéw z wynikami badan jak najszybciej,
hie pozniej jednak niz w terminie okreslonym w programie zapewnienia jakosci.

Wyniki badan (kopie) beda przekazywane Inzynierowi projektu na formularzach wediug dostarczonego
przez niego wzoru lub innych, przez niego zaaprobowanych.

6.6. Badania prowadzone przez Inzyniera projektu

Inzynier projektu jest uprawniony do dokonywania kontroli, pobierania probek i badania materiatow
w miejscu ich wytwarzania/pozyskiwania, a Wykonawca i producent materiatow powinien udzielic mu niezbednej
pomocy.

Inzynier projektu, dokonujgc weryfikacji systemu kontroli robét prowadzonego przez Wykonawce,
poprzez miedzy innymi swoje badania, bedzie ocenia¢ zgodnos¢ materiatow i robot z wymaganiami SST
na podstawie wynikéw wiasnych badar kontrolnych jak i wynikéw badar dostarczonych przez Wykonawce.

Inzynier projektu powinien pobierac probki materiatow i prowadzi¢ badania niezaleznie od Wykonawcy,
na swoj koszt. Jezeli wyniki tych badan wykaza, ze raporty Wykonawcy sg niewiarygodne, to Inzynier projektu
oprze sie wylacznie na wlasnych badaniach przy ocenie zgodnosci materiatow i robét z dokumentacig projektowa
i SST. Moze rowniez zlecié, sam lub poprzez Wykonawce, przeprowadzenie powtornych lub dodatkowych badan
niezaleznemu laboratorium. W takim przypadku catkowite koszty powtdrnych lub dodatkowych badan i pobierania
probek poniesione zostang przez Wykonawce.

Zamawiajacy moze wykonywac badania i pomiary wyrobow oraz materiatow lub zleci¢ ich wykonanie
niezaleznemu laboratorium.

6.7. Certyfikaty i deklaracje

Inzynier projektu moze dopuscic do uzycia tylko te materialy, ktore sa:

—  oznakowane znakiem CE, co oznacza, ze dokonano oceny jego zgodnosci z normg zharmonizowang
albo europejska aprobatg techniczng bgdz krajowa specyfikacia techniczng panstwa czionkowskiego

Unii Europejskiej lub Europejskiego Obszaru Gospodarczego, uznang przez Komisje Europejskg

za zgodng z wymaganiami poedstawowymi, albo

— oznakowane znakiem budowlanym B, co potwierdza jego zgodnosc z polskg normg lup krajowa
aprobatg techniczna, albo

—  umieszczone w okreslonym przez Komisje Europejska wykazie wyrobdw majgcych niewielkie znaczenie
dla zdrowia i bezpieczenstwa, dla ktérych producent wydat deklaracje zgodnosci z uznanymi regutami
sztuki budowlans;.

W przypadku materialéw, dla ktorych ww. dokumenty sa wymagane przez SST, kazda partia
dostarczona do robé6t bedzie posiadac te dokumenty, okreslajgce w sposob jednoznaczny jej cechy.

Produkty przemystowe musza posiadaé ww. dokumenty wydane przez producenta, a w razie potrzeby
poparte wynikami badafi wykonanych przez niego. Kopie wynikéw tych badan bedg dostarczone przez
Wykonawce Inzynierowi/Kierownikowi projektu.

Jakiekolwiek materiaty, ktore nie spetniajg tych wymagan beda odrzucone.

6.8. Dokumenty budowy
(1) Dziennik budowy

Dziennik budowy jest wymaganym dokumentem prawnym obowiazujgcym Zamawiajgcego i Wykonawce
w okresie od przekazania Wykonawcy terenu budowy do korica robét. Odpowiedzialno$¢ za prowadzenie
dziennika budowy zgodnie z obowigzujgcymi przepisami spoczywa na Wykonawcy.

Zapisy w dzienniku budowy beda dokonywane na biezaco i bedg dotyczy¢ przebiegu robot, stanu
bezpieczenstwa ludzi i mienia oraz technicznej i gospodarczej strony budowy.

Kazdy zapis w dzienniku budowy bedzie opatrzony datg jego dokonania, podpisem osoby, ktdra
dokonata zapisu, z podaniem jej imienia i nazwiska oraz stanowiska stuzbowego. Zapisy bedg czytelne,
dokonane trwatg technikg, w porzadku chronologicznym, bezposrednio jeden pod drugim, bez przerw.

Zalaczone do dziennika budowy protokoly i inne dokumenty bedg oznaczone kolejnym numerem
zalacznika i opatrzone datg i podpisem Wykonawcy i Inzyniera projekiu.

Do dziennika budowy nalezy wpisywac w szczegdlnosci:

— date przekazania Wykonawcy terenu budowy,
— date przekazania przez Zamawiajgcego dokumentacji projektowej,
— date uzgodnienia przez Inzyniera projektu programu zapewnienia jakosci i harmonogramow robot,
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— terminy rozpoczecia i zakonczenia poszczegolnych elementow robot,
— przebieg robot, trudnosci i przeszkody w ich prowadzeniu, okresy i przyczyny przerw w robotach,
— uwagi i polecenia Inzyniera projekiu,
— daty zarzadzenia wstrzymania robét, z podaniem powodu,
— zgloszenia i daty odbioréw robét zanikajgcych i ulegajacych zakryciu, czeéciowych i ostatecznych odbiorow
robot,
— wyjasnienia, uwagi i propozycje Wykonawcy,
— stan pogody i temperature powietrza w okresie wykonywania rob6t podlegajgcych ograniczeniom
lub wymaganiom szczegolnym w zwigzku z warunkami klimatycznymi,
— zgodnos¢ rzeczywistych warunkow geotechnicznych z ich opisem w dokumentaciji projekiowe;,
— dane dotyczgce czynnosci geodezyjnych (pomiarowych) dokonywanych przed i w trakcie wykonywania robot,
— dane dotyczgce sposobu wykonywania zabezpieczenia robot,
— dane dotyczace jakoéci materiatow, pobierania probek oraz wyniki przeprowadzonych badan z podaniem,
kto je przeprowadzat,
— wyniki prob poszczegolnych elementow budowli z podaniem, kto je przeprowadzat,
— inne istotne informacje o przebiegu robot.
Propozycje, uwagi i wyjasnienia Wykaonawcy, wpisane do dziennika budowy beds przediozone
Inzynierowi projektu do ustosunkowania sig.
Decyzje Inzyniera projektu wpisane do dziennika budowy Wykonawca podpisuje z zaznaczeniem ich
przyjecia lub zajeciem stanowiska.
Whis projektanta do dziennika budowy obliguje Inzyniera projektu do ustosunkowania sig. Projektant nie
jest jednak strong umowy i nie ma uprawnien do wydawania polecen Wykonawcy robot.

(2) Ksigzka obmiarow

Ksigzka obmiarow stanowi dokument pozwalajacy na rozliczenie faktycznegoe postepu kazdego
z elementow robot. Obmiary wykonanych robdt przeprowadza sie w sposob ciggly w jednostkach przyjetych
w kosztorysie i wpisuje do ksigzki obmiarow.

(3) Dokumenty laboratoryjne

Dzienniki laboratoryjne, deklaracje zgodnosci lub certyfikaty zgodnoéci materiatéw, orzeczenia o jakosci
materialdw, recepty robocze i kontrolne wyniki badarn Wykonawcy beda gromadzone w formie uzgodnionej
w programie zapewnienia jakosci. Dokumenty te stanowig zatgczniki do odbioru rebot. Winny by¢ udostepnione
na kazde zyczenie Inzyniera projektu.

(4) Pozostate dokumenty budowy

Do dokumentow budowy zalicza sie, oprocz wymienionych w punktach (1) - (3) nastepujace dokumenty:
a) pozwolenie na realizacjg zadania budowlanego,
b) protokoly przekazania terenu budowy,
c) umowy cywilno-prawne z osobami trzecimi i inne umowy cywilno-prawne,
d) protokoty odbioru robét,
e) protokoly z narad i ustalen,
f) korespondencje na budowie.

(5) Przechowywanie dokumentow budowy

Dokumenty budowy bedg przechowywane na terenie budowy w miejscu odpowiednio zabezpieczonym.

Zaginiecie ktoregokolwiek z dokumentdéw budowy spowoduje jego natychmiastowe odtworzenie w formie
przewidziane] prawem.

Wszelkie dokumenty budowy bedg zawsze dostepne dla Inzyniera projektu i przedstawiane do wagladu
na zyczenie Zamawiajgcego.

7. OBMIAR ROBOT

7.1. Ogéine zasady obmiaru robét

Obmiar robot bedzie okreslac fakiyczny zakres wykonywanych robot zgodnie z dokumentacig
projektowa i SST, w jednostkach ustalonych w kosztorysie.

Obmiaru robdt dokonuje Wykonawca po pisemnym powiadomieniu Inzyniera projektu o zakresie
obmierzanych robot i terminie obmiaru, co najmniej na 3 dni przed tym terminem.

Wyniki obmiaru beda wpisane do ksigzki obmiaréw. Wyniki pomiarow geodezyjnych Wykonawca
powinien przedstawi¢ w formie szkicéw geodezyjnych w wersji cyfrowe]j oraz wydruku.

Jakikolwiek btad lub przeoczenie (opuszczenie) w ilogciach podanych w élepym kosztorysie lub gdzie
indziej w SST nie zwalnia Wykonawcy od obowigzku ukonczenia wszystkich robot. Bledne dane zostang
poprawione wg instrukgji Inzyniera projektu na pismie.

Obmiar gotowych robdt bedzie przeprowadzony z czestoscig wymagang do celu miesigcznej ptatnosci
na rzecz Wykonawcy lub w innym czasie okreslonym w umowie lub oczekiwanym przez Wykonawce i Inzyniera
projektu.
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7.2. Zasady okreslania ilosci robét i materiatow

Diugosci | odlegtosci pomigdzy wyszczegolnionymi punktami skrajnymi beda obmierzone poziomo
wzdtuz linii osiowej.

Jesli SST wiasciwe dla danych robdt nie wymagajg tego inaczej, objetosci bedg wyliczone w m® jako
diugo$¢ pomnozona przez sredni przekroj.

llosci, ktore majg byé obmierzone wagowo, beda wazone w tonach lub kilogramach zgodnie
Zz wymaganiami SST.

7.3. Urzadzenia i sprzet pomiarowy

Wszystkie urzadzenia i sprzet pomiarowy, stosowany w czasie obmiaru robtt beda zaakceptowane
przez Inzyniera projektu.

Urzadzenia i sprzet pomiarowy zostang dostarczone przez Wykonawce. Jezeli urzadzenia te lub sprzet
wymagajg badan atestujgcych to Wykonawca bedzie posiada¢ wazne Swiadectwa legalizacii.

Wszystkie urzadzenia pomiarowe bedg przez Wykonawce utrzymywane w dobrym stanie, w calym
okresie trwania robot.

7.4. Wagi i zasady wazenia

Wykonawca dostarczy i zainstaluje urzadzenia wagowe odpowiadajgce odno$nym wymaganiom SST
Bedzie utrzymywad to wyposazenie zapewniajac w sposob ciagly zachowanie dokladno$ci wg norm
zatwierdzonych przez Inzyniera projekiu.

7.5. Czas przeprowadzenia obmiaru

Obmiary bedg przeprowadzone przed czesciowym lub ostatecznym odbiorem odcinkow robdt, a takze
w przypadku wystepowania dituzszej przerwy w robotach.

Obmiar robét zanikajacych przeprowadza sie w czasie ich wykonywania.

Obmiar robét podlegajacych zakryciu przeprowadza sie przed ich zakryciem.

Roboty pomiarowe do obmiaru oraz nieodzowne obliczenia bedg wykonane w sposob zrozumiaty
i jednoznaczny.

Wymiary skomplikowanych powierzchni lub objetosci beda uzupelnione odpowiednimi szkicami
umieszczonymi na karcie ksigzki obmiarow. W razie braku miejsca szkice moga by¢ dotgczone w formie
oddzielnego zatgcznika do ksigzki obmiarow, ktdrege wzor zostanie uzgodniony z Inzynierem projektu.

8. ODBIOR ROBOT

8.1. Rodzaje odbiorow robot

W zaleznoéci od ustalen odpowiednich SST, roboty podlegajg nastepujacym etapom odbioru:
a) odbiorowi robét zanikajacych i ulegajgcych zakryciu,
b) odbiorowi czesciowemu,
¢) odbiorowi ostatecznemu,
d) odbiorowi pogwarancyjnemu.

8.2. Odbior robdt zanikajacych i ulegajgcych zakryciu

Odbidr robot zanikajgeych i ulegajacych zakryciu polega na finalnej ocenie iloci i jakosci wykonywanych
robét, ktore w dalszym procesie realizacji ulegna zakryciu.

Odbior robét zanikajgcych i ulegajgcych zakryciu bedzie dokonany w czasie umozliwiajgcym wykonanie
ewentualnych korekt i poprawek bez hamowania ogolnego postepu robot.

Odbioru rohét dokonuje Inzynier projektu.

Inzynier projektu moze zazadaé¢ odkrycia robot zakrytych na koszt Wykonawcy, jezeli nie zostaty one
zgtoszone do odbioru, bgdz odméwié platnosci za te roboty.

Gotowo$é danej czesci robét do odbioru zgltasza Wykonawca wpisem do dziennika budowy
i jednoczesnym powiadomieniem Inzyniera projektu. Odbidr bedzie przeprowadzony niezwlocznie, nie poznie]
jednak niz w ciggu 3 dni od daty zgtoszenia wpisem do dziennika budowy i powiadomienia o tym fakcie Inzyniera
projektu.

Jakosé i ilos¢ robot ulegajgeych zakryciu ocenia Inzynier projektu na podstawie dokumentow
zawierajgcych komplet wynikéw badan laborataryjnych i w oparciu o przeprowadzone pomiary, w konfrontacii
z dokumentacja projektows, SST i uprzednimi ustaleniami.

Koszt przygotowania dokumentacji odbiorowej, w tym fotograficznej, nie podlega odrgbnej zaptacie i przyjmuje
sie, ze jest wigczony w cene kontrakiows.

8.3. Odbior czesciowy
Odbiér czesciowy polega na ocenie iloéci i jakosci wykonanych czgsci robot. Odbioru czesciowego robot
dokonuje sie wg zasad jak przy odbiorze ostatecznym robot. Odbioru robot dokonuje Inzynier projektu.
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8.4. Odbior ostateczny robot
8.4.1. Zasady odbioru ostatecznego robét

Odbior ostateczny polega na finalnej ocenie rzeczywistego wykonania robét w odniesieniu do ich ilosc,
jakosci i wartosci. Catkowite zakoriczenie robét oraz gotowoscé do odbioru ostatecznego bedzie stwierdzona przez
Wykonawce wpisem do dziennika budowy z bezzwlocznym powiadomieniem na pismie o tym fakcie Inzyniera
projektu. Odbior ostateczny robét nastapi w terminie ustalonym w dokumentach umowy, liczac od dnia
potwierdzenia przez Inzyniera projektu zakoriczenia robét i przyjecia dokumentéw, o ktorych mowa
w punkcie 8.4.2.

Odbioru ostatecznego rob6t dokona komisja wyznaczona przez Zamawiajgcego w obecnosci Inzyniera
projekiu i Wykonawcy. Komisja odbierajaca roboty dokona ich oceny jako$ciowej na podstawie przediozonych
dokumentow, wynikéw badar i pomiaréw, ocenie wizualnej oraz zgodnoéci wykonania robot z dokumentacjg
projektowg i SST.

W toku odbioru ostatecznego robét komisja zapozna sie z realizacjg ustalen przyjetych w trakcie
odbiorow robét zanikajacych i ulegajgcych zakryciu, zwitaszcza w zakresie wykonania robot uzupeliniajgcych
i robdt poprawkowych.

W przypadkach niewykonania wyznaczonych robot poprawkowych lub robot uzupetniajgeych w warstwie
Scieralnej lub robotach wykoriczeniowych, komisja przerwie swoje czynnoéci i ustali nowy termin odbioru
ostatecznego.

W przypadku stwierdzenia przez komisjg, ze jakos¢ wykonywanych rob6t w poszczegolnych
asortymentach nieznacznie odbiega od wymaganej dokumentacja projektowg i SST z uwzglednieniem tolerancii
i nie ma wiekszego wplywu na cechy eksploatacyjne obiektu i bezpieczerstwo ruchu, komisja dokona potracer,
oceniajgc pomniejszong wartosé wykonywanych robot w stosunku do wymagan przyjetych w dokumentach

umowy.

8.4.2. Dokumenty do odbioru ostatecznego
Podstawowym dokumentem do dokonania odbioru ostatecznego robot jest protokdt odbioru
ostatecznego robot sporzgdzony wg wzoru ustalonego przez Zamawiajgcego.
Dokumenty do odbioru ostatecznego Wykonawca przekaze w oryginale w 1 egzemplarzu.
Do odbioru ostatecznego Wykonawca jest zobowigzany przygotowac nastepujgce dokumenty:
dokumentacje projektowg podstawowg z naniesionymi zmianami oraz dodatkowa, jesli zostata sporzadzona
w frakcie realizacji umowy,

—_

2. szczegolowe specyfikacje techniczne (podstawowe z dokumentéw umowy i ew. uzupetniajgce lub zamienne},

3. recepty i ustalenia technologiczne,

4. dzienniki budowy i ksiazki obmiaréw (oryginaty),

5. wyniki pomiarow kontrolnych oraz badan i oznaczen laboratoryjnych, zgodne z SST i ew. PZJ,

6. deklaracje zgodnosci lub certyfikaty zgodnosci wbudowanych materialow zgodnie z SST i ew. PZJ,

7. opinie technologiczng sporzadzong na podstawie wszystkich wynikow badan i pomiarow zatgczonych
do dokumentdw odbioru, wykonanych zgodnie z SST i PZJ,

8. rysunki (dokumentacje) na wykonanie robot towarzyszacych (np. na przetozenie linii telefonicznej,

energetycznej, gazowej, oswietlenia itp.) oraz protokoly odbioru i przekazania tych robot wiascicielom
urzadzen,

9. geodezyjng inwentaryzacje powykonawczg Robot i sieci uzbrojenia terenu zgodnie z SST GGO00.12.01
Pomiar powykonawczy zrealizowanych drogowych obiektéw budowlanych w formie elekironicznej
edytowalnej na ptycie CD oraz wydruku,

10. kopie mapy zasadniczej powstalej w wyniku geodezyjnej inwentaryzacji powykonawczej potwierdzonej przez
osrodki dokumentacji geodezyjnej w formie elektronicznej edytowalnej na plycie CD oraz wydruku.
Dokumenty do odbioru ostatecznego Wykonawca przekaze w oryginale w 1 egzemplarzu.

W przypadku, gdy wg komisji, roboty pod wzgledem przygotowania dokumentacyjnego nie bedg gotowe
do odbioru ostatecznego, komisja w porozumieniu z Wykonawca wyznaczy ponowny termin odbioru
ostatecznego robot.

Woszystkie zarzadzone przez komisje roboty poprawkowe lub uzupetniajgce bedg zestawione wg wzoru
ustalonego przez Zamawiajgcego.

Termin wykonania robat poprawkowych i robot uzupelniajacych wyznaczy komisja.

8.5. Odbior pogwarancyjny

Odbiér pogwarancyjny polega na ocenie wykonanych robot zwigzanych z usunigciem wad
stwierdzonych przy odbiorze ostatecznym i zaistniatych w okresie gwarancyjnym.

Odbiar pogwarancyjny bedzie dokonany na podstawie oceny wizualnej obiektu z uwzglednieniem zasad
opisanych w punkcie 8.4 ,Odbicr ostateczny robot”.

9. PODSTAW PLATNOSCI
9.1. Ustalenia ogdine

Podstawg platnosci jest cena jednostkowa skalkulowana przez Wykonawce za jednostkg obmiarowa
ustalong dla danej pozycji kosztorysu.
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Dla pozycji kosztorysowych wycenionych ryczattowo podstawa platnosci jest wartoé¢ (kwota) podana
przez Wykonawce w danej pozycji kosztorysu.

Cena jednostkowa lub kwota ryczattowa pozycji kosztorysowej bedzie uwzgledniac wszystkie czynnosci,
wymagania i badania skladajace sie na jej wykonanie, okreslone dla tej roboty w S8T i w dokumentacii
projektowej.

Ceny jednostkowe lub kwoty ryczaftowe robot bedg obejmowac:

— robocizne bezposrednig wraz z towarzyszacymi kosztami,

— wartosé zuzytych materiatow wraz z kosztami zakupu, magazynowania, ewentualnych ubytkow i transportu
na teren budowy,

— warlo$¢ pracy sprzetu wraz z towarzyszacymi kasztami,

— koszty posrednie, zysk kalkulacyjny i ryzyko,

— podatki obliczone zgodnie z obowigzujgcymi przepisami.

Ceny jednostkowe i kwoty ryczattowe robot obejmowaé beda rowniez koszt uzyskania uzgodnien,

decyzji i pozwoleri administracyjnych.

Do cen jednostkowych nie nalezy wlicza¢ podatku VAT,

9.2. Warunki umowy i wymagania ogoine

Koszt dostosowania sie do wymagan warunkéw umowy i wymagan ogélnych zawartych w niniejszej SST
obejmuje wszystkie warunki okreslone w ww. dokumentach, a nie wyszczegoélnione w kosztorysie.

9.3. Objazdy, przejazdy i organizacja ruchu

Koszt wybudowania objazddw/przejazdow i organizacji ruchu obejmuje:

a. Opracowanie oraz uzgodnienie z Inspektorem Nadzoru Inwestorskiego i odpowiednimi instytucjiami
ewentualnych zmian do przekazanego przez Zamawiajgcego Projektu Organizacji Ruchu na czas trwania
budowy wraz z dostarczeniem kopii Projektu Inspektorowi Nadzoru Inwestorskiego i wprowadzaniem
dalszych zmian i uzgodnien wynikajgcych z postepu Robot,

Whykonanie tymczasowego oznakowania i o$wietlenia zgodnie z wymaganiami bezpieczenstwa ruchu
i Projektem Organizacji Ruchu,

Oplaty za dzierzawe terenu,

Przygotowanie terenu,

Roboty ziemne i konstrukcje tymczasowej nawierzchni,

Tymczasowa przebudowe urzgdzen,

Zakupy i koszty zakupu potrzebnych materiatow,

Dostarczenie i koszty dostarczenia potrzebnych materiatow,

Koszt zapewnienia niezbednych czynnikéw produkgii,

Dostarczenie i wykonanie konstrukcji tymczasowej nawierzchni, ramp, chodnikéw, kraweznikow, barier,
oznakowan i drenazu.

Koszt utrzymania objazdow/przejazddw i organizacji ruchu obejmuje:

a. Utrzymanie oznakowania objazdéw tymczasowych,

b. Oczyszczanie, przestawienie i usuniecie tymczasowych oznakowan pionowych, barier, $wiatet, itp.

¢. Utrzymanie plynno$ci ruchu publicznego z uwzglednieniem kierowania ruchem przy pomocy

przeszkolonych sygnalistow,

d. Utrzymanie w wymaganym stanie technicznym tymczasowych nawierzchni chodnikéw, kraweznikow,

barier, oznakowan i drenazu.

=4
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10. PRZEPISY ZWIAZANE

1. Ustawa z dnia 7 lipca 1994 r. - Prawo budowlane (Dz. U. Nr 89, poz. 414 z p6Zniejszymi zmianami).

2. Zarzadzenie Ministra Infrastrukiury z dnia 19 listopada 2001 r. w sprawie dziennika budowy, montazu
i rozbiorki oraz tablicy informacyjnej (Dz. U. Nr 138, poz. 15E5).

Ustawa z dnia 21 marca 1985 r. o drogach publicznych (Dz. U. Nr 14, poz. 60 z pdZniejszymi zmianami).
Rozporzadzenie w sprawie samodzielnych funkcji technicznych w budownictwie (Dz.U.05.96.817)
Rozporzadzenie w sprawie rodzaju i zakresu opracowan geodezyjno-kartograficznych oraz czynnosci
geodezyjnych obowigzujgcych w budownictwie (Dz.U.95.25.133)

Ustawa Prawo geodezyjne i kartograficzne (Dz.U.05.240.2027 z pozniejszymi zmianami)

Ustawa o odpadach (Dz.U.01.62.628)

Ustawa Prawo ochrony $rodowiska (Dz.U.06.129.902 z pdzniejszymi zmianami)

. Ustawa o wyrobach budowlanych (Dz.U.04.92.881)

0. Rozporzadzenie w sprawie znakoéw i sygnatow drogowych (Dz.U.02.170.1393)

1.Rozporzadzenie w sprawie informacji dotyczacej bezpieczenstwa i ochrony zdrowia oraz planu
bezpieczeristwa i ochrony zdrowia (Dz.U.03.120.1126)

12. Ustawa Prawo o ruchu drogowym (Dz.U.97.98.602)

13. Rozporzadzenia w sprawie szczegtowych warunkdw technicznych dla znakow i sygnatow drogowych oraz
urzadzen bezpieczenstwa ruchu drogowego | warunkéw ich umieszczania na drogach (Dz.U.03.220.2181)
14.Rozporzadzenie w sprawie szczegodlowych warunkéw zarzgdzania ruchem na drogach oraz wykonania

nadzoru nad tym zarzgdzeniem (Dz.U.03.177.1728)

S
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1. WSTEP

1.1.Przedmiot SST

Przedmiotem niniejsze] szczegotowej specyfikacji technicznej (SST) sg wymagania dotyczace
wykonania i odbioru robét bedgcych przedmiotem zaméwienia dotyczacego remontéw czastkowych drdg
gminnych na terenie gminy Biale Blota.

1.2. Zakres stosowania SST

Szczegotowa specyfikacja techniczna (SST) stosowana jest jako dokument przetargowy przy zlecaniu
i realizacji wiw robét.

1.3. Zakres robét objetych SST
Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji dotyczg zasad prowadzenia rob6t zwigzanych z rozbiérka:
—  nawierzchni z kostki betonowej (w tym do ponownego wbudowania zgodnie z SST D 05.03.23)
— rozebranie podbudowy z betonu
—  kraweznikow betonowych (w tym do ponownego wbudowania zgodnie z SST D 08.01.01)
-  obrzezy betonowych (w tym do ponownego wbudowania zgodnie z SST D 08.03.01)
- plantowanie i uporzadkowanie terenu po robotach rozbiérkowych.

1.4. Okreslenia podstawowe

Stosowane okreslenia podstawowe sy zgodne z obowigzujgcymi, odpowiednimi polskimi normami
oraz z definicjami podanymi w SST D 00.00.00 ,Wymagania ogolne”.

1.5. Ogdlne wymagania dotyczgce robot
Wykonawca robGt jest odpowiedzialny za jakos¢ wykonanych robot oraz za ich zgodnosc

z dokumentacjg projektowg, SST oraz zaleceniami Inzyniera.
Ogolne wymagania dotyczgce robdt podano w SST D 00.00.00 ,Wymagania ogolne’”.

2. MATERIALY

2.1. Ogolne wymagania dotyczgce materiafow
Ogdlne wymagania dotyczgce materiatdéw, ich pozyskiwania i sktadowania, podano w SST D 00.00.00
~wymagania ogélne”.

2.2. Grunty do zasypania dofow (wykopow)
Do zasypania dotow (wykopow) nalezy stosowaé zasypke zgodnie z SST D 02.03.01 ,Wykonanie
nasypow.”

3. SPRZET

3.1. Sprzet do rozbiorki
Do wykanania rob6t zwigzanych z rozbiorkg elementow drog, moze by wykorzystany sprzet podany
ponizej, lub inny zaakceptowany przez Inzyniera:
— samochoedy ciezarowe,
mitoty pneumatyczne,
— pily mechaniczne, koparki,
narzedzia reczne.

4. TRANSPORT

4.1. Ogélne wymagania dotyczgce transportu
Ogolne wymagania dotyczgce transportu podano w SST D 00.00.00 ,Wymagania ogolne” pkt 4.

4.2. Transport materiatow z rozbidrki

. Materiat z rozbiorki mozna przewozi¢ dowolnym $rodkiem transportu.
Materiat z demontazu przeznaczony do pdzniejszego wykorzystania zabezpieczy¢ i przewozi¢ w sposob
uniemozliwiajgcy uszkodzenie.
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5. WYKONANIE ROBOT

5.1. Ogolne zasady wykonania robot
Ogéline zasady wykonania robot podano w SST D 00.00.00 ,Wymagania ogoéine” pkt 5.

5.2. Wykonanie robét rozbiérkowych

Roboty rozbiorkowe elementéw drogi, obejmuja usuniecie z terenu budowy wszystkich elementow
wymienionych w punkcie 1.3 zgodnie z dokumentacja projektowg lub wskazanych przez Inzyniera.
Raoboty rozbiérkewe mozna wykonywaé mechanicznie lub recznie w sposéb okreslony w SST lub przez Inzyniera.
W przypadku robét rozbiorkowych nalezy dokonac:
-~ wygrodzenia terenu objetego pracami rozbiorkowymi,
- rozbicia i zerwanie elementow w sposab reczny lub mechaniczny,
Materialy z rozbiérki Wykonawca usunie na wiasny koszt zgodnie z ustawa o adpadach.
Doly (wykopy) powstale po rozbiorce elementdéw, znajdujgce sie w miejscach, gdzie zgodnie
z dokumentacjg projektows beda wykonane wykopy drogowe, powinny by¢ tymczasowo zabezpieczone.
W szczegdinosci nalezy zapobiec gromadzeniu sie w nich wody opadowe;.
Doty w migjscach, gdzie nie przewiduje sie wykonania wykopow drogowych nalezy wypetni¢, warstwami,
odpowiednim gruntem do poziomu otaczajgcego terenu i zageécic zgodnie z wymogami okreslonymi
w SST D 02.03.01 ,Wykonanie nasypow”.

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT

6.1. Ogdlne zasady kontroli jakosci robot
Ogoélne zasady kontroli jakosci robot pedano w SST D 00.00.00 ,Wymagania ogolne”.

6.2. Kontrola jakosci robot rozbiorkowych

Kontrola jakosci robot polega na wizualne] ocenie kompletnosci wykonanych robot rozbidrkowych
oraz sprawdzeniu stopnia uszkodzenia elementdw przewidzianych do powtérnego wykorzystania.

Zageszczenie gruntu wypelniajgcego ewentualne doly po usunigtych elementach powinno spetniac
wymagania okreslone w SST D 02.01.01 ,Wykonanie wykopow w gruntach nieskalistych”. Wskaznik
zageszczenia ls=1.

7. OBMIAR ROBOT

7.1. Ogélne zasady obmiaru robot

Ogolne zasady obmiaru robét podano w SST D 00.00.00 ,Wymagania ogélne” pkt 7.

7.2. Jednostka obmiarowa

Jednostka obmiarows robot zwigzanych z rozbiorkg elementéw drég:
— dla nawierzchni i podbudowy — m? (metr kwadratowy),
— dia kraweznika i obrzezy wraz z fawami — m {metr),

8. ODBIOR ROBOT

Zasady odbioru robot podano w SST D 00.00.00 ,WWymagania ogélne” pkt 8.
Roboty poprawkowe Wykonawca wykona na wiasny koszt w terminie ustalonym z Inzynierem.

9. PODSTAWA PEATNOSCI

9.1. Ogélne ustalenia dotyczace podstawy platnosci
Ogolne ustalenia dotyczace podstawy ptatnosci podano w SST D 00.00.00 ,\Wymagania ogdlne” pkt 9.

9.2. Cena jednostki obmiarowej
Cena wykonania robét obejmuje:
a) dla rozbiorki nawierzchni i podbudowy:
— wyznaczenie nawierzchni przeznaczonej do rozbiorki,
— rozkucie i zerwanie nawierzchni,
— zatadunek i wywiezienie materialow z rozbiorki wraz z utylizacjg,
— wyrownanie podloza i uporzadkowanie terenu rozbiorki.
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b) dla rozbiorki kraweznikow i obrzezy oraz taw:

— odkopanie kraweznikow, opornikéw i obrzezy oraz Scieku wraz z wyjeciem i oczyszczeniem,
— zerwanie podsypki cementowo-piaskowej i taw betonowych,

— zaladunek i wywiezienie materiatu z rozbidrki wraz z utylizacjg,

— wyrownanie podioza i uporzgdkowanie terenu rozbiorki.

10. PRZEPISY ZWIAZANE

10.1. Normy
1. BN-77/8931-12 Oznaczenie wskaZznika zageszczenia gruntu.

10.2. Inne przepisy
1. Ustawa z dnia 29 lipca 2005 o zmianie ustawy o odpadach oraz niektorych innych ustaw Dz. U. nr 175

poz.1485
2. Ustawa z dnia 19 grudnia 2002 o zmianie ustawy o odpadach oraz niektérych innych ustaw Dz. U. nr 3
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1. WSTEP

1.1. Przedmiot SST

Przedmictem niniejszej szczegolowe] specyfikacji technicznej (SST) sg wymagania dotyczace
wykonania i odbioru robot bedgcych przedmiotem zaméwienia dotyczacym remontéw czastkowych drég
gminnych na terenie gminy Biate Blota.

1.2. Zakres stosowania SST

Szczegotowa specyfikacja techniczna (SST) stosowana jest jako dokument przetargowy przy zlecaniu
i realizacji wiw robot.

1.3. Zakres robét objetych SST
Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji stanowig wymagania dotyczace regulacji pionowej urzadzen
obcych i obejmujag;
e regulacje pionowa wpustow ulicznych
e regulacje pionowg wiazéw kanalowych i studzienek teletechnicznych
o regulacje zaworéw gazowych, wodociggowych

1.4. Okreslenia podstawowe

Stosowane okreélenia podstawowe sg zgodne z obowigzujacymi, odpowiednimi polskimi normami
oraz definicjami podanymi w SST D.00.00.00. ,\Wymagania ogélne”.

1.5. Ogélne wymagania dotyczgce robot

Wykonawca robét jest odpowiedzialny za jakos¢ wykonanych robdt oraz za ich zgodnose
z dokumentacja projekiowa, SST oraz poleceniami Inzyniera. Ogdlne wymagania dotyczace robot podano w SST
D.00.00.00. ,WWymagania ogolne".

2. MATERIALY

2.1. Wymagania ogdlne dotyczgce materiatlow

Wykonawca jest zobowigzany dostarczy¢ materialy 2zgodne z wymaganiami dokumentacji projektowej
lub SST. Wykonawca powinien powiadomi¢ Inzyniera o proponowanych zrodiach otrzymania materialow przed
rozpoczeciem ich dostawy. W przypadku nie zaakceptowania materialu ze wskazanego zrodta, Wykonawca
powinien przedstawié do akceptacji Inzyniera materiat z innego Zrodia. Wszystkie materialy, dla ktorych
przewidziano powinien SST przeprowadzenie badan kontrolnych, powinny by¢ sprawdzone, zbadane
i przedstawione do akceptacji Inzyniera przed ich uzyciem w czasie robdt. Wybrany i zaakceptowany rodzaj
materialu nie moze by¢ pozniej zmieniany bez zgody Inzyniera. Kazdy rodzaj robot, w ktorym znajdujg sie
niezbadane i niezaakceptowane materialy. Wykonawca na wiasne ryzyko, liczac sie z jego nie przyjeciem
i niezaptaceniem.

2.2. Materialami stosowanymi przy regulacji urzadzen obcych sg :

- Mieszanka betonowa - Mieszanka betonowa powinna by¢ z betonu klasy C16/20 (B20). Beton powinien
odpowiada wymaganiom PN-EN 206-1. Sktadnikami betonu s3: cement, kruszywo i woda. Cement
stosowany do betonu powinien by¢ cementem portlandzkim klasy 32,5, odpowiadajgey wymaganiom
PN-EN-197-1. Cement powinien by¢ dostarczony w workach. Cement nalezy przechowywac w suchych i
zadaszonych miejscach. W normalnych warunkach czas przechowywania cementu nie powinien
przekraczac trzech miesiecy .

-  Kruszywo do betonu (piasek, zwir, grys, mieszanka z kruszywa naturainego sorfowanego), powinno
odpowiadac¢ wymaganiom PN-EN 12620:20074.

-~ Woda powinna byé ,odmiany I" zgodnie z wymaganiami PN-EN 1008. Barwa wody powinna odpowiadac
barwie wody wodociagowej , woda nie powinna wydziela¢ zapachu glinianego. Bez badan
laboratoryjnych mozna stosowac wode wodociggows pitna.

- Cement do zaprawy cementowej przy regulacji studzienek powinien by¢é cementem portlandzkim marki
klasy 32,5. Cement powinien speiniac wymagania podane w normie PN-EN 187-1. Cement uzywany
do zaprawy cementowej powinien by¢ sypki, bez zawartosci grudek. W normalnych warunkach czas
przechowywania cementu nie powinien przekraczac trzech miesigcy. Cement powinien byé
przechowywany w suchych zadaszonych miejscach powinien chroniony przed zawilgoceniem.

- Piasek - Do zaprawy cementowej przy regulacji studzienek nalezy stosowac piaski mineralne, naturalne
i tamane, o uziamieniu do 2 mm, przeznaczone do zapraw budowlanych i spetniajgce wymagania
PN-EN 13139. Piaski powinny by¢ przebadane w laboratorium i posiada¢ deklaracie zgodnosci
z PN. Piasek nalezy przewozi¢ luzem dowolnymi $rodkami transportowymi, w warunkach
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zabezpieczajacych go przed zanieczyszczeniem, zmieszaniem z innymi klasami, odmianami lub
gatunkami piasku oraz z innymi kruszywami, a takze przed rozpyleniem.

- Deski - Deski uzyte do deskowania powinny byé z drzew iglastych. Deski powinny byc klasy ll, grubosei
18-25 mm, powinny byc.

~  Hydrant podziemny ppoz. - urzadzenie zapewniajgce obstuge ppoz. dla danego terenu.

3. SPRZET

Mieszanke betonowg nalezy wytworzyé w betoniarce wolnospadowej. Betoniarka powinna by¢ stale
utrzymywana w dobrym stanie technicznym i odpowiadac wymogom PN-78/M-47335.00.

4. TRANSPORT

Do transportu materiatow i sprzetu na plac budowy wymagan nie okresla sig.
5. WYKONANIE ROBOT
Wykonanie robot obejmuje:

5.1. Roboty rozbiérkowe
Zdjecie przykry¢ urzadzen obcych. Mechaniczne i reczne odkucie nawierzchni wokot urzgdzen. Zebranie
i odrzucenie gruzu.

5.2. Wykonanie deskowania

Deskowanie powinnc zapewnia¢ sztywnos$¢ i niezmiennos¢ ukladu oraz bezpieczenstwo konstrukcii.
Deskowanie powinno byé skonstruowane w sposdb umozliwiajgcy fatwy jego montaz i demontaz. Przed
wypetnieniem masa betonowg deskowanie powinno by¢ sprawdzone, aby wykluczato wyciek zaprawy betonowej,
mozliwo$é znieksztatcenia lub odchylen w betonowej konstrukcji. Skoriczone deskowanie powinno by¢ zgtoszone
do odbioru Inzynierowi. Przed odbiorem deskowania przez Inzyniera nie wolno rozpoczyna¢ betonowania.

5.3. Wytworzenie betonu klasy C16/20 (B20) wg PN-EN 206-1 lub wg recepty laboratoryjnej

Beton powinien by¢ wytwarzany w zatwierdzonej przez laboratorium w betoniarce wolnospadowe;j.
Utozenie i zageszczenie betonu do wymaganej w projekcie wysokosci.

5.4. Rozebranie deskowan z oczyszczeniem i utozeniem desek na pobocze

5.5. Osadzenie wyzej wymienionych przykry¢ na odpowiedniej wysckosci na uprzednio przygotowanej
zaprawie cementoweyj.

5.6. Wywoz gruzu na najblizsze wysypisko oraz oczyszczenie miejsca robot.

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT

Celem kontroli robot jest stwierdzenie jakosci wyregulowanych przykry¢ urzadzen obcych. Wykonawca
robét ma obowigzek wykonania petnego zakresu badan na budowie w celu wykazania nadzorowi Zamawiajacego
zgodnosci dostarczonych materiatow i zrealizowanych robdt z dokumentacjg projektowg oraz wymaganiami SST .

6.1. Badania przed przystapieniem do robot

Przed przystgpieniem do robot Wykonawca powinien wykonac badanie materialéw przeznaczonych
do wykonania robdt i przedstawié¢ wyniki tych badan Inzynierowi wedtug zasad okreslonych w punkcie
2 niniejszej SST.

6.2. Badania i pomiary wyregulowanych studzienek

Badania i pomiary wyregulowanych przykryé urzadzen obcych przeprowadza sig dla wykonania
deskowania i sprawdzenia osadzenia pokrywy. Sprawdzenie wykonania deskowania nalezy przeprowadzic
dla kazdego regulowanego urzadzenia, polega ono na sprawdzeniu szczelnoéci, wymiarow oraz zgodnosci
z wymogami wysokosciowymi regulowanej przykrywy. Sprawdzenie osadzenia pokrywy polega na sprawdzeniu
wysokosciowym , oraz na sprawdzeniu stabilnosci (pokrywa nie moze ulegac drganiom podczas najezdzania kot
samochodu). Rzedne studzienek powinny by¢ wykonane z doktadnoscig do = 5 mm.

7. OBMIAR ROBOT

Jednostka obmiarows regulacjiiwymiany urzadzen obcych jest jedna sztuka (1 szt.).
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Obmiar robot polega na okresleniu rzeczywistej ilosci podniesionych i wyregulowanych przykry¢ oraz
wymienionych urzgdzer obcych, zgtoszonych po wykonaniu na budowie i dokonanego w terenie w obecnosci
Inzyniera.

8. ODBIOR ROBOT

Odbiorowi podlega regulacja pionowa wykonana z betonu | osadzenie przykrycia urzadzen podziemnych
oraz wymiana urzadzenia. Zasady odbioru okreslono w SST D.00.00.00. ,Wymagania ogélne" punkt 8.

Regulacje i naprawe/wymiang urzadzen obcych uwaza sie za wykonang zgodnie z dokumentacig
projektows jezeli wszystkie wyniki badan i pomiary okazaly si¢ zgodne z wymaganiami okreslonymi w punkcie 2,
5, B niniejszej SST.

W przypadku stwierdzenia wad Inzynier ustali zakres robdt poprawkowych lub poleci rozbiorke
wykonanej regulacji i ponowne jej wykonanie wediug zasad okreslonych w niniejsze] SST.

Inzynier moze uznaé¢ wade za nie majaca zasadniczego wptywu na cechy eksploatacyjne wykonanych
robdt i ustalié zakres i wielkos¢ potracen za obnizong jako$¢. Roboty poprawkowe [ub rozbiérkowe i ponowne ich
wykonanie Wykonawca wykona na wiasny koszt w terminie uzgodnionym z Inzynierem.

9. PODSTAWA PLATNOSCI

Platno$é za 1 szt. bedzie przyjeta na podstawie obmiaru.
Cena jednostkowa wykonanej regulacjilwymiany obejmuje:

- zdjecie przykrycia,

- rozebranie gérnej czesci urzgdzenia obcego ,

- odkucie nawierzchni i usuniecie obudowy urzadzenia,

— zebranie i odrzucenie gruzu,

- wykonanie deskowania,

- wytworzenie mieszanki betonowej C16/20 (B20),

— utozenie | zageszczenie betonu oraz pielegnacja (fundament),

— rozebranie deskowania,

—  przygotowanie zaprawy cementowej,

—  opsadzenie armatury (studzienki, pokrywy zaworu, itp.),

—  wymiana armatury,

-  wywdz gruzu,

- oczyszczenie migjsca robét.

10. PRZEPISY ZWIAZANE

10.1. Wykaz norm

PN-EN 206-1:2003 Beton. Czes¢ 1: Wymagania, wiasciwosci, produkeja i zgodnose.
PN-EN 13139:2003 Kruszywa do zaprawy.

PN-EN 12620:2004 Kruszywa do betonu.

PN-EN 197-1:2002 Cement. Czes¢ 1: skiad, wymagania i kryteria.

PN-D-96000 Tarcica iglasta powszechnego przeznaczenia.

BN-87/5028-12 Gwozdzie budowlane.
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1. WSTEP

1.1. Przedmiot SST

Przedmiotemn niniejszej szczegdtowej specyfikacji technicznej (SST) sg wymagania dotyczgce wykonania
i odbioru robot bedacych przedmictem zamoéwienia dot. rozbudowy drogi gminnej - ul. Jagodowej
w miejscowosci Maksymilianowo.

1.2, Zakres stosowania SST

Szczegdtowa specyfikacja techniczna (SST) stosowana jest jako dokument przetargowy przy zlecaniu
i realizacji w/w robot.

1.3. Zakres robot objetych SST

Ustalenia =zawarte w niniejszej specyfikacji dotyczg =zasad prowadzenia robot zwigzanych
z oczyszczeniem i skropieniem warstw konstrukcyjnych przed utozeniem nastepnej warstwy nawierzchni:
Zakres robot okreslony w dokumentagji projektowej obejmuije:
—  oczyszczenie mechaniczne pod warstwe Scieralng z betonu asfaltowego | SMA
- skropienie emulsjg asfaltowg 60% w ilosci 0,5 kg/m? pod warstwe Scieralng z betonu asfaltowego | SMA

1.4. Okreslenia podstawowe

Okreslenia podstawowe sg zgodne z obowigzujacymi, odpowiednimi polskimi normami i z definicjami
podanymi w SST D 00.00.00 ,Wymagania ogdlne” pkt 1.4.

1.5. Ogélne wymagania dotyczgce rohot
Ogolne wymagania dotyczace robot podano w SST D 00.00.00 ,Wymagania ogalne” pkt 1.5.

2. MATERIALY

2.1. Ogdlne wymagania dotyczgce materiafow

Ogolne wymagania dotyczace materiatow, ich pozyskiwania i sktadowania, podano w SST D 00.00.00
MWymagania ogolne” pkt 2.

2.2. Rodzaje materialow do wykonania skropienia

Materiatami stosowanymi przy skropieniu warstw konstrukeyjnych nawierzchni sa:
a) do skropienia podbuddw asfaltowych | warstw z mieszanek mineralno-asfaitowych:
- szybkorozpadowa kationowa emulsja asfaltowa niemodyfikowana,
b) do skropienia podbudowy nieasfaltowe;:
- kationowe emulsje wolnorozpadowa.

2.3. Wymagania dla materialow

Wiasciwosci drogowych emulsji kationowych niemodyfikowanych powinny spetniaé wymagania podane
w PN-EN 13808 i WT-3 ,Emulsje asfaltowe 2009".

Do skropienia warstw konstrukcyjnych niebitumicznych nalezy uzyé emulsje asfaltowg kationowq do ztgczania
warstw konstrukgji nawierzchni (ZM) C 60 B5 ZM o wiasciwosciach zgodnych z PN-EN 13808 i SST.

Tabela 1. Wymagania dla kationowej emulsji asfaltowe] stosowanej do ztaczania warstw nawierzchni C 60 BS ZM

. . C 60 B5 ZM
Wiasciwosé Metoda badania | Jednostka -
Wymaganie (klasa)

Polarnosé PN-EN 1430 - dodatnia
Czas mieszania PN-EN 13075-2 s NPD (0)
Indeks rozpadu’ PN-EN 13075-1 g/100g 120do 180 (&)
Zdolnosé do penetracii PN-EN 12849 min NPD (0)
Stahilnos¢ podezas mieszania z PN-EN 12848 g <2(2)
cementem
Zawartos€ lepiszcza (poprzez
oznaczanie zawartosci wody) PN-EN 1428 % m/m B8:d062 ()
Zawartosc lepiszcza pozostatego TOE
po destylaj PN-EN 1431 % m/m NPD (0)
A WRW B.E0e PN-EN 12846 5 15-45 (3)
przy 40°C
Czaz wyphrau GSmm PN-EN 12846 s NPD (0)
przy 40°C
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modyfikowanych

Lepkosé dynamiczna w 40°C PN-EN 14896 m Pas NPD (0}
Fipsiesna okl PN-EN 1429 % mim <0,2(3)
s e PN-EN 1429 % mim NPD (0)
Pozostalosé na sicie po 7 dniach
magazynowania PN-EN 1429 % m/m TBR (1)
sito 0,5 mm
Sedynantaia ne? dntseh PN-EN 12487 % mim TBR (1)
magazynowania
% pokrycia
Adisae? PN-EN 13614 powierzchni TBR (1)
; % pokrycia
Zatgcznik NA 2.2 powierzchni 275
pH emulsji PN-EN 12850 - 235
Asfalt odzylskany przez PN-EN 12074
adparowanie
Penetracja w 25°C PN-EN 1426 0,1 mm <100 (3)
asfaltu odzyskanego
Temperatura migknienia asfaltu PN-EN 1427 oc > 30 (5)
odzyskanego
Nawrot sprezysty w 25°C asfaltu
odzyskanego dla asfaltow PN-EN 13998 % NPD (0)

1) Badanie w wypefniaczu mineralnym Sikaisol
2) Badanie na kruszywie bazaltowym

Do skropienia warstw konstrukcyjnych bitumicznych nalezy uzy¢ emulsjg asfaltowg kationowa do ztgczania

warstw konstrukeji nawierzchni (ZM) C 60 BP3 ZM o wlasciwosciach zgodnych z PN-EN 13808 i SST.

Tabela 2. Wymagania dla kationowej emulsji asfaltowej stosowanej do ztaczania warstw nawierzchni C 60 BP3 ZM

asfaltu odzyskanego

ST i C 60 BP3 ZM
Wiasciwosé Metoda badania | Jednostka -
Wyrmaganie (klasa)

Polarnosc PN-EN 1430 - dodatnia
Czas mieszania PN-EN 13075-2 5 NPD (0}
Indeks rozpadu' PN-EN 13075-1 g/100g 50 do 100 (3)
Zdolnosé do penetraci PN-EN 12849 min NPD (0)
Stabilnos¢ podczas mieszania z PN-EN 12848 g NPD (0)
cementem
Zawartosc lepiszcza (poprzez
oznaczanie zawartosci wody) PN-EN 1428 % m/m 58 do 62 (5)
Zawartosc If:plszc-za pozostaiego PN-EN 1431 9% il NED (0)
po destylagji
Gzaswyppc S mm PN-EN 12846 " 15-45 (3)
przy 40°C
Czas wyptywu @ 4 mm
przy 40°C PN-EN 12846 S NPD (0)
Lepkosé dynamiczna w 40°C PN-EN 14896 m Pas NPD (0)
Pozostatosé na sicie,
b0, 5 i PN-EN 1429 % mim <0,2(3)
Pozostatesc na sicie,
sito 0,16 mm PN-EN 1429 % mfm NPD (0)
Pozostatosé na sicie po 7 dniach
magazynowania PN-EN 1429 % mim TBR (1)
sito 0,5 mm
Sedymentacja po 7 dniach ] o
o A . 4 PN-EN 12487 % mim TBR (1)

PN-EN 13614 | o Pokrycia TBR (1)
Adhezja® Eowerzehn

Zalacznik NA 2.2 o pOKrycia 275
powierzchni

pH emulsji PN-EN 12850 - NPD (0)
Asfalt odzygkany przez PN-EN 13074
odparowanie
Penetragja w 25°C PN-EN 1426 0,1 mm <100 (3)
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Temperatura migknienia asfaltu PN-EN 1427 oc > 43 (4)
odzyskanego

Nawrét sprezysty w 25°C asfaltu

odzyskanego dla asfaltéw PN-EN 13998 % > 50 (4)
modyfikowanych

1) Badanie w wypetniaczu mineralnym Sikaisol
2) Badanie na kruszywie bazaltowym

2.4. Skladowanie lepiszczy

Warunki przechowywania nie moga powodowac utraty cech lepiszcza i obnizenia jego jakosci.

Lepiszcze nalezy przechowywaé w zbiornikach stalowych wyposazonych w urzadzenia drzewcze
i zabezpieczonych przed dostepem wody i zanieczyszczeniem.

Emulsje mozna magazynowaé w opakowaniach transportowych lub stacjonarnych zbiornikach pionowych

z nalewaniem od dna.
Nie nalezy stosowad zbiornika walcowego lezacego, ze wzgledu na tworzenie sig na duzej powierzchni cieczy

Jkozucha” asfaltowego zatykajgcego pozniej przewody.
Przy przechowywaniu emulsji asfaltowej nalezy przestrzega¢ zasad ustalonych przez producenta.

3. SPRZET

3.1. Ogéine wymagania dotyczgce sprzetu
Ogolne wymagania dotyczace sprzetu podano w SST D 00.00.00 ,Wymagania ogolne” pkt 3.

3.2. Sprzet do oczyszczania warstw nawierzchni

Wykonawca przystepujacy do oczyszczania warstw ‘nawierzchni, powinien wykazac¢ sie mozliwoscig
korzystania z nastepujacego sprzetu:
- szczotek mechanicznych,

Zaleca sig uzycie urzadzen dwuszczotkowych. Pierwsza ze szczotek powinna by¢ wykonana z twardych
elementow czyszczacych i sluzyé do zdrapywania oraz usuwania zanieczyszczen przylegajgcych do czyszczonej
warstwy. Druga szczotka powinna posiada¢ miekkie elementy czyszczace | stuzy¢ do zamiatania.
Zaleca sig uzywanie:

— szczotek wyposazonych w urzgdzenia odpylajace,
— sprezarek,

— zbiornikow z woda,

— szczotek recznych.

3.3. Sprzet do skrapiania warstw nawierzchni
Do skrapiania warstw nawierzchni nalezy uzywac skrapiarke lepiszcza. Skrapiarka powinna by¢ wyposazona
w urzgdzenia pomiarowo-kontrolne pozwalajgce na sprawdzanie i regulowanie nastgpujgcych parametrow:
- temperatury rozktadanego lepiszcza,
— ciSnienia lepiszcza w kolektorze,
- obrotéw pompy dozujgcej lepiszcze,
— predkosci poruszania sie skrapiarki,
— wysokosci i dtugosci kolektora do rozktadania lepiszcza,
— dozatora lepiszcza
— dysze do recznego skrapiania nawierzchni.
Zbiornik na lepiszcze skrapiarki powinien by¢ izolowany termicznie tak, aby bylo mozliwe zachowanie stafej
temperatury lepiszcza.
Wykonawca powinien posiada¢ aktualne Swiadectwo cechowania skrapiarki.
Skrapiarka powinna zapewnié rozktadanie lepiszcza z tolerancjg + 10% od ilosci zalozonej.

4. TRANSPORT

4.1. Ogolne wymagania dotyczgce transportu
Ogdine wymagania dotyczace transportu podano w SST D 00.00.00 ,Wymagania ogdine” pkt 4.

4.2. Transport lepiszczy

Emulsja moze byé transportowana w cysternach, autocysternach, skrapiarkach, beczkach i innych
opakowaniach pod warunkiem, ze nie bedg korodowaly pod wplywem emulsji i nie beda powodowaty jej rozpadu.
Cysterny przeznaczone do przewozu emulsji powinny byé przedzielone przegrodami, dzielacymi je na komory
0 pojemnoéci nie wiekszej niz 1 m®, a kazda przegroda powinna mie¢ wykroje w dnie umozliwiajace przeptyw emulsji.
Cysterny, pojemniki i zbiorniki przeznaczone do transportu lub skiadowania emulsji powinny by¢ czyste
i nie powinny zawierac resztek innych lepiszczy.
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5. WYKONANIE ROBOT

5.1. Ogolne zasady wykonania robot
Ogolne zasady wykonania robét podano w SST D 00.00.00 ,Wymagania ogolne” pkt 5.

5.2. Oczyszczenie warstw nawierzchni

Oczyszczenie warstw nawierzchni polega na usunieciu luznego materiatu, brudu, btota i kurzu przy uzyciu
szczotek mechanicznych, a w razie potrzeby wody pod ciénieniem. W miejscach trudno dostgpnych nalezy uzywacd
szczotek recznych.

Zanieczyszczenia stwardniate nie dajgce sie usunat mechanicznie nalezy usung recznie lub za pomocg
dostosowanego sprzetu.

5.3. Skropienie warstw nawierzchni

Warstwa przed skropieniem powinna by¢ oczyszczona.

Jezeli do czyszczenia warstwy byla uzywana woda, to skropienie lepiszczem moze nastapié dopiero
po wyschnieciu warstwy, z wyjatkiem zastosowania emulsji, przy ktérych nawierzchnia moze by¢ wilgotna.

Skropienie warstwy moze rozpoczgé sie po akceptacji przez Inzyniera jej oczyszczenia.

Warstwa nawierzchni w migjscach trudnodostepnych powinna by¢ skrapiana lepiszczem recznie (za pomocg
weza z dyszg rozpryskowg), w pozostatych migjscach przy uzyciu skrapiarek.

Przed roziozeniem warstwy nawierzchni bitumicznej, podioze nalezy skropi¢ emulsjg asfaltowg w ilosci
ustalonej w tablicy 3.

Migdzy warstwami bitumicznymi nalezy wykonac¢ skropienie w celu ich powigzania.

Zalecane iloci asfaliu po odprowadzeniu wody z emulsji podano w tablicy 2.

Doktadne zuzycie lepiszcza powinno byé ustalone w zaleznosci od rodzaju warstwy i stanu jej powierzchni
i zaakceptowaniu przez Inzyniera.

Tablica 3. Zalecane ilosci asfaltu po odparowaniu wody z emulsji asfaltowej

. ; : T, g llosci asfaltu po cdparowaniu wody
Lp. Podioze do wykonania warstwy 2z mieszanki bitumicznej 2 emulsji, kgfm?
1 Warstwa asfaltowa przed wlozeniem nastepnej warstwy 0,5
2 Podbudowa z kruszywa stabilizowanego mechanicznie 0.8

llos¢ lepiszcza powinna byé zgodna z PN-EN 12272-1 | zaakceptowana przez Inzyniera.

Jezeli do skropienia zostala uzyta emulsja asfaltowa, to skropiona warstwa powinna by¢ pozostawiona bez
jakiegokolwiek ruchu na czas niezbgdny dla umozliwienia penetracji lepiszcza w warstwe i odparowania wody z emulsji.
W zaleznoéci od rodzaju uzytej emulsji czas ten wynosi od 0,5 godz. do 24 godzin.

Przed utozeniem warstwy z mieszanki mineralno-bitumicznej Wykonawca powinien zabezpieczyé skropiong
warstwe nawierzchni przed uszkodzeniem dopuszczajac tylko niezbedny ruch budowlany.

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT

6.1. Ogolne zasady kontroli jakosci robot
Ogdlne zasady kontroli jakoéci robot podano w SST D 00.00.00 ,Wymagania ogolne” pkt 6.

6.2. Badania przed przystapieniem do robdt

Przed przystapieniem do robét Wykonawca powinien przeprowadzi¢ prébne skropienie warstwy w celu
okreélenia optymalnych parametrow pracy skrapiarki i okreslenia wymaganej ilosci lepiszcza w zaleznosci
od rodzaju i stanu warstwy przewidzianej do skropienia.

6.3. Badania w czasie robot
6.3.1. Badania emulsji

Ocena emulsji stosowanej do skropienia warstw nawierzchni powinna by& oparta na ZKP, ktora powinna byc
certyfikowana przez jednostke naftowa (wymagang do znakowania CE) lub przez jednostkg akredytowang (wymagang
do znakowania znakiem budowlanym B)

Wykonawca powinien kontrolowaé dla kazdej dostawy emulsji jej lepkesé — badanie wg PN-EN 12846.

6.3.2. Sprawdzenie jednoradnosci skropienia | zuzycia emulsii

Nalezy przeprowadzi¢é kontrole ilosci rozkiadanego. Jednorodnosé skropienia nalezy ocenic wizualnie,
nie powinno byé migjsc nieskropionych lub wyraznie pokrytych wiekszg ilocig asfaltu.
Zalecany sposob wykonania badari kontrolnych ilosci skropienia wg PN-EN 12271-3;2005 ,Powierzchniowe utrwalenie.”
W przypadku przeasfaltowania nadmiar lepiszcza Wykonawca usunie na wiasny koszt.

L]
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6.3.3. Badanie wytrzymalo$ci na $cinanie potgczenia miedzy warstwami asfaltowymi
Wymagane wartosci wytrzymatosci na Scinanie potaczenia migdzy warstwami asfaltowymi podano w tablicy 4.

Tablica 4. Wymagana wytrzymato$é na écinanie polgczenia miedzy warstwami asfaltowymi nawierzchni

Wymagana wytrzymato$c na scinanie, MPa
Polgczenie miedzy warstwami
KR3
Scieralna / wigzgca 1,3
Wiazaca / podbudowa 0,8
Podbudowa / podbudowa® 0,8

a) jesli podbudowa skiada sig z kilku warstw asfaltowych

Badanie potaczenia miedzywarstwowego powinno by¢ wykenywane na nawierzchniach drég o kategorii ruchu
KR3+KR4. Czestosé pobierania probek powinna wynosi¢ 1 prébka na 1 000 m? wykonanej nawierzchni.

6.3.4. Sprawdzenie oczyszczenia

Ocena oczyszczenia warstwy konstrukeyjnej polega na ocenie wizualne]j doktadnosci wykonania tej czynnosci.
7. OBMIAR ROBOT

7.1. Ogdline zasady obmiaru robot
Ogolne zasady obmiaru robét podano w SST D 00.00.00 ,Wymagania ogdlne” pkt 7.

7.2. Jednostka obmiarowa
Jednostkg obmiarowsg jest:

- m? (metr kwadratowy) oczyszczonej nawierzchni z betonu asfaltowego,
- m? (metr kwadratowy) skropionej nawierzchni z betonu asfaltowego.

8. ODBIOR ROBOT

Ogolne zasady odbioru robdt podano w SST D 00.00.00 Wymagania ogdine” pkt 8.

Roboty uznaje sie za wykonane zgodnie z dokumentacja projektowg, SST i wymaganiami Inzyniera, jezeli
wszystkie pomiary i badania z zachowaniem tolerancji wg pkt 6 daty wyniki pozytywne.

9. PODSTAWA PLATNOSCI

9.1. Ogoine ustalenia dotyczace podstawy pfatnosci
Ogoine ustalenia dotyczace podstawy ptatnosci podano w SST D 00.00.00 ,Wymagania ogdlne” pkt 9.

9.2. Cena jednostki obmiarowej

Cena 1 m? oczyszczenia warstw konstrukeyjnych obejmuje:
— przygotowanie robot,
- mechaniczne lub reczne oczyszczenie warstwy konstrukcyjnej nawierzchni z ewentualnym polewaniem woda lub
uzyciem sprezonego powietrza,
- reczne odspojenie stwardniatych zanieczyszczen,
- wywiezienie odpadkow z migjsca budowy wraz z utylizacja.
Cena 1 m? skropienia warstw konstrukcyjnych obejmuje:
- przygotowanie robot,
— zakup lepiszcza i innych niezbednych materiatow,
— dostarczenie lepiszcza i napetnienie nim skrapiarek,
- podgrzanie lepiszcza do wymaganej temperatury,
- skropienie powierzchni warstwy lepiszczem,
- przeprowadzenie pomiaréw i badan laboratoryjnych wymaganyeh w specyfikacji technicznej.

10. PRZEPISY ZWIAZANE

10.1. Normy

1.. PN-EN-12271-3,2005 Powierzchniowe utrwalanie. Wymagania techniczne. Cz.3 Dozowanie i doktadnosc
dozowania lepiszcza i kruszywa.

2. PN-EN 13808;2005 Asfalty i lepiszcza asfaltowe. Zasady specyfikacji kationowych emulsji asfaltowych

3. PN-EN 12846;2009 Asfalty i lepiszcza asfaltowe. Oznaczenie czasu wplywu emulsji asfaltowych
lepkosciomierzem wplywowym.

4. PN-EN 12847;2009 Asfalty i lepiszcza asfaltowe. Oznaczenie sedymentacji emulsji asfaltowych.

5. PN-EN 12850;2009 Asfalty i lepiszcza asfaltowe. Oznaczenie wartosci pH emulsji asfaltowych.
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6. PN-EN 13075-1;2009 Asfalty i lepiszcza asfaltowe. Badania rozpadu. Czes¢ 1: Oznaczenie indeksu rozpadu
kationowych emulsji asfaltowych, metoda z wypetnieniem mineralnym

7. PN-EN 1426;2009 Astalty i lepiszcza asfaltowe. Oznaczenie penetraci igla.

8. PN-EN 1428;2009 Asfalty i lepiszcza asfaltowe. Oznaczenia zawartosci wody w emulsjach asfaltowych.
Metody destylacji azeotropowej.

9. PN-EN 14895;2009 Asfalty i lepiszcza asfaltowe. Stabilizacja lepiszczy z emulsji asfaltowych lub asfaltow
uptynnionych i fluksowanych

10. PN-EN 14769;2009 Asfalty i lepiszcza asfaltowe. Przyspieszone starzenie diugoterminowe metodg pojemnika

starzenia ci$nieniowego.

10.2. Inne dokumenty
1. WT-3 Emulsje asfaltowe. Kationowe emulsje asfaltowe na drogach publicznych.
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1. WSTEP
1.1. Przedmiot specyfikacji technicznej (SST)

Przedmiotem niniejszej specyfikacji technicznej sa wymagania dotyczace wykonania i odbioru robot
zwigzanych z wykonywaniem podbudowy zasadniczej z mieszanki kruszywa niezwigzanego przy zadaniu
dotyczacym remontéw czastkowych drég gminnych na terenie gminy Biale Blota.

1.2. Zakres stosowania SST
Specyfikacja techniczna stosowana jest jako dokument przetargowy i kontraktowy przy zlecaniu
i realizacji robot okre$lonych w pkt. 1.1 niniejszej SST.

1.3. Zakres robét objetych ST

Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji dotycza zasad prowadzenia robdt zwigzanych
z wykonaniem i odbiorem podbudowy zasadniczej z mieszanki kruszywa niezwigzanego, tj. ziarnistego
materialu o okreslonym skladzie, wytworzonym w procesie technologicznym, polegajacym na odpowiednim
zageszczeniu przy optymalnej wilgotnosci mieszanki i obejmuja:
- wykonanie podbudowy zasadniczej dla wykonania konstrukeji jezdni z mieszanki Kruszywa
niezwigzanego naturalnego 0/31,5, grubosci 10 cm

1.4. Okreslenia podstawowe

1.4.1. Mieszanka niezwiazana — ziarnisty material, zazwyczaj o okre$lonym skladzie ziarnowym (od d=0 do D),
ktéry jest stosowany do wykonania ulepszonego podloza gruntowego oraz warstw konstrukeji nawierzchni drog.
Mieszanka niezwiazana moze by¢ wytworzona z kruszyw naturalnych, sztucznych, z recyklingu lub mieszaniny
tych kruszyw w okreslonych proporcjach.

1.4.2. Kategoria — charakterystyczny poziom wiasciwosci kruszywa lub mieszanki niezwigzanej, wyrazony, jako
przedziat wartoéci lub wartos$é graniczna. Nie ma zaleznosci pomigdzy kategoriami roznych wiasciwosci.

1.4.3. Kruszywo — material ziarnisty stosowany w budownictwie, ktéry moze by¢ naturalny, sztuczny lub
z recyklingu.

1.4.4. Kruszywo naturalne — kruszywo ze z{6z naturalnych pochodzenia mineralnego, ktére moze by¢ poddane
wylacznie obrobce mechanicznej. Kruszywo naturalne jest uzyskiwane z mineralnych surowcow naturalnych
wystepujacych w przyrodzie, jak zwir, piasek, zwir kruszony, kruszywo z mechanicznie rozdrobnionych skal,
nadziarna zwirowego lub otoczakow.

1.4.5. Kruszywo sztuczne — kruszywo pochodzenia mineralnego, uzyskiwane w wyniku procesu przemystowego
obejmujacego obrobke termiczng lub inng modyfikacje. Do kruszywa sztucznego zalicza si¢ w szczegdlnosci
kruszywo z zuzli: wielkopiecowych, stalowniczych i pomiedziowych.

1.4.6. Kruszywo z recyklingu — kruszywo powstale w wyniku przerobki materiatu zastosowanego uprzednio w
budownictwie.

1.4.7. Kruszywo kamienne — kruszywo z mineralnych surowcow jak zwir kruszony, mechanicznie rozdrobnione
skaty, nadziarno zwirowe.

1.4.8. Kruszywo zuzlowe z zuzla wielkopiecowego — kruszywo skladajace si¢ giownie ze skrystalizowanych
krzemianéw lub glinokrzemianéw wapnia i magnezu uzyskanych przez powolne schladzanie powietrzem
cieklego zuzla wielkopiecowego. Proces chiodzenia moze odbywa¢ si¢ przy kontrolowanym dodawaniu wody.
Chtodzony powietrzem zuzel wielkopiecowy twardnieje dzigki reakcji hydraulicznej lub karbonatyzacji.

1.4.9. Kruszywo zuzlowe z zuzla stalowniczego — kruszywo skladajace sie gloéwnie ze skrystalizowanego
krzemianu wapnia i ferrytu zawierajacego CaQ, SiO,, MgO oraz tlenek zelaza. Kruszywo otrzymuje si¢ przez
powolne schiadzanie powietrzem cieklego zuzla stalowniczego. Proces chiodzenia moze odbywaé sie przy
kontrolowanym dodawaniu wody.

1.4.10. Kategoria ruchu (KR1+KR6) — obciazenie drogi ruchem samochodowym, wyrazone w osiach
obliczeniowych (100 kN) wedtug ,Katalogu typowych konstrukeji nawierzchni podatnych i potsztywnych”.
Generalna Dyrekcja Drog Publicznych - Instytut Badawczy Drog i Mostow, Warszawa 1997.

1.4.11. Kruszywo grube (wg PN-EN 13242) — oznaczenie kruszywa o wymiarach ziaren d (dolnego) réwnym
lub wiekszym niz | mm oraz D (gornego) wigkszym niz 2 mm.

1.4.12. Kruszywo drobne (wg PN-EN 13242) — oznaczenie kruszywa o wymiarach ziaren 4 rownym 0 oraz D
réwnym 6,3 mm lub mniejszym.
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1.4.13. Kruszywo o cigglym uziarnieniu (wg PN-EN 13242) — kruszywo stanowiace mieszanke kruszyw
grubych i drobnych, w ktorej D jest wigksze niz 6,3 mm.

1.4.14. Destrukt asfaltowy — material drogowy pochodzacy z frezowania istniejacych warstw z mieszanek
mineralno-asfaltowych (mma) lub z przekruszenia kawatkéw warstw nawierzchni asfaltowych oraz
niewbudowanych partii mma, ktéry zostal ujednorodniony pod wzgledem skladu oraz co najmniej przesiany,
w celu odrzucenia duzych kawatkow mma (nadziamo nie wigksze od 1,4 D mieszanki niezwigzanej).

1.4.15. Kruszywo stabe — kruszywo przewidziane do zastosowania w mieszance przeznaczonej do wykonywania
warstw nawierzchni drogowej Iub podtoza ulepszonego, ktére charakteryzuje sie réznicami w uziarnieniu przed
i po 5-krotnym zageszczeniu metoda Proctora, przekraczajacymi + 8%. Uziarnienie kruszywa nalezy sprawdzac
na sitach przewidzianych do kontroli uziarnienia wg PN-EN 13285 i niniejszej SST. O zakwalifikowaniu
kruszywa do kruszyw stabych decyduje najwigksza réznica warto$ci przesiewéw na jednym z sit kontrolnych.

1.4.16. Podbudowa — dolna czesé konstrukeji nawierzchni drogi, stuzaca do przenoszenia obciazen z ruchu na
podioze. Podbudowa moze sktada¢ si¢ z podbudowy zasadniczej i pomocniczej, ktére moga by¢ wykonywane
w kilku warstwach technologicznych.

1.4.17. Podbudowa zasadnicza — warstwa zapewniajgca przenoszenie obcigzeil z warstw wyzej lezacych na
warstwe podbudowy pomocniczej lub podioze.

1.4.18. Symbole i skréty dodatkowe

% m/m procent masy,

NR brak koniecznoéci badania danej cechy,
CRB kalifornijski wskaZnik nosnosci, %
SDvV obszar uziarnienia, w ktérym powinna sie mie$ci¢ krzywa uziarnienia mieszanki (S) deklarowana

przez dostawce/producenta,
ZKP zakladowa konfrola produkcji.

1.4.19, Pozostate okreélenia podstawowe sg zgodne z obowiazujacymi, odpowiednimi polskimi normami
i z definicjami podanymi w SST D 00.00.00 ,,Wymagania ogolne”, pkt 1.4.

1.5. Ogoélne wymagania dotyczace robot

Ogdlne wymagania dotyczace robot podano w SST D 00.00.00 ,, Wymagania og6lne”, pkt 1.5.

2. MATERIALY
2.1. Ogélne wymagania dotyczace materialow

Ogolne wymagania dotyczace materialow, ich pozyskiwania i skladowania, podano w SST D 00.00.00
»Wymagania ogélne”, pkt 2.

2.2. Materialy do wykonania robot
2.2.1. Zgodnosé materiatéw z dokumentacja projektowa

Materialy do wykonania rob6t powinny by¢ zgodne z ustaleniami dokumentacji projektowej lub SST.
2.2.2. Materialy wchodzace w skiad mieszanki

Materiatami stosowanymi do wytwarzania mieszanek z kruszywa niezwiazanego sg:
—  kruszywo,
—  woda do zraszania kruszywa.

2.2.3. Kruszywa
2.2.3. Kruszywa

Do mieszanek mozna stosowaé nastepujace rodzaje kruszyw - kruszywo naturalne

Wymagania wobec kruszywa do warstwy podbudowy zasadniczej przedstawia tablica 1.

Mieszanki o gornym wymiarze ziaren (D) wigkszym niz 80 mm nie sa objete norma PN-EN 13285
i niniejsza SST.
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Tablica 1. Wymagania wedlug WT-4 i PN-EN 13242 wobec kruszyw do mieszanek niezwigzanych
w warstwie podbudowy zasadniczej

Wymagania wobec kruszywa do mieszanek niezwiazanych,
przeznaczonych do zastosowania w warstwie podbudowy
Metoila zasadniczej pod nawierzchnia drogi obcigzonej ruchem Kategorii
Wiasciwosé 5 KRI1 +KR6
badania
kruszywa w Punkt
B PN- Wymagania
EN
13242
Zestaw sit # - 4.1- 0,063; 0,5; 1; 2; 4; 5,6; 8; 11,2; 16; 22.,4; 31,5; 45; 63 i
42 90 mm (zestaw podstawowy plus zestaw 1)
Wszystkie frakcje dozwolone
Uziamienie PN-EN 43.1 Kruszywo grube: kat. Gc80/20, kruszywo drobne: kat.
933-115] Gr80, kruszywo o cigglym uziarnieniu: kat. GA75.
Uziarnienie mieszanek kruszywa wg rysunkow 1+3
Ogdlne granice i tolerancje uziarnienia | PN-EN 432 Kat. GTc20/15 (ij. dla stosunku D/d 22 i sita o
kruszywa grubego na sitach posrednich | 933-1 [5] posrednich wymiarach D/1,4 ogolne granice wynosza
20-70% przechodzacej masy i graniczne odchylenia od
typowego uziarnienia deklarowanego przez producenta
wynosza +£15%)
Tolerancje typowego uziarnienia kru- PN-EN 433 Kruszywo drobne: kat. GTpl( (tj. procent masy
szywa drobnego i kruszywa o ciaglym | 933-1 5] przechodzacej przez sito gorne D: 5%, sito D/2: £10%,
uziarnieniu sito 0,063 mm: £3%).Kruszywo o ciaglym uziarnieniu:
kat. GTA20 (tj. procent masy przechodzgcej przez sito
gorne D: £3%, sito D/2: £20%, sito 0,063 mm: +4%)
Ksztalt kruszywa grubego — PN-EN 44 Kat. Fls; (tj. maksymalna warto$é wskaznika plaskosci
maksymalne wartosci wskaZnika 933-3 [6] wynosi < 50)
plaskosci
Ksztalt kruszywa grubego — PN-EN 4.4 Kat. SIss (tj. maksymalna warto$¢ wskaznika ksztaltu
maksymalne wartosci wskazZnika 933-4 [7] wynosi < 55)
ksztaltu
Kategorie procentowych zawarto$ci PN-EN 4.5 Kat. Cgqss (tj. masa ziarn przekruszonych lub tamanych
ziaren o powierzchni przekruszonej lub | 933-5[8] wynosi 90 do 100 %, a masa ziarn catkowicie
tamanych oraz ziaren catkowicie za- zaokraglonych wynosi 0 do 3 %)
okraglonych w kruszywie grubym
Zawartos¢ pylow w kruszywie PN-EN 4.6 Kat, fpq; (tj. masa frakcji przechodzacej przez sito
grubym” 933-1[5] 0,063 mm jest > 4)
Zawarto$¢ pyldéw w kruszywie drob- PN-EN 4.6 Kat, fpgq (4. masa frakeji przechodzacej przez sito
nym’ 933-1[5] 0,063 mm jest > 22)
Jakos¢ pytow - 4.7 Wilasciwosé niebadana na pojedynczych frakcjach, a
. tylko w mieszankach wg wymagan dla mieszanek
Odpornosé na rozdrabnianie kruszywa | PN-EN 5.2 Kat. LAy (tj. maksymalna warto$¢ wspolczynnika Los
grubego 1097-2 [10] Angeles <40 ™)
Odpornosé na Scieranie kruszywa PN-EN 5.3 Kat. MpgDeklarowana (tj. wspdtczynnik mikro-Devala
grubego 1097-1[9] >50))
Gestos¢ ziaren PN-EN 54 Deklarowana
1097-6, roz.
7,819 [11]
Nasiakliwos¢ PN-EN 551 Kat. W NR (tj. brak wymagania)
1097-6, roz. | 7.3.2 | kat. WA242™") (4. maksymalna wartoé¢ nasigkliwosci
7,8i9[11] <2% masy)
Siarczany rozpuszczalne w kwasie PN-EN 6.2 Kat. ASyg (tj. brak wymagania)
1744-1114]
Calkowita zawartos¢ siarki PN-EN 6.3 Kat. Sng (tj. brak wymagania)
1744-1[14]
Statos¢ objetoscei zuzla stalowniczego PN-EN 6.4.2. | Kat. Vs (ij. pecznienie < 5 % objetosci). Dotyczy zuzla
1744-1,toz. | 1 z klasycznego pieca tlenowego i elektrycznego pieca
. 19.3114] jukowego
Rozpad krzemianowy w zuzlu wielko- | PN-EN 6.4.2. | Brak rozpady
piecowymn kawatkowym 1744-1, p. 2
19.1 [14]
Rozpad zelazawy w zuzlu wielkopieco- | PN-EN 6.4.2. | Brak rozpadu
wym kawaltkowym 1744-1, 3
p-19.2[14]
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Sktadniki rozpuszezalne w wodzie PN-EN 6.4.3 Brak substancji szkedliwych w stosunku do srodowiska
1744-3[15] wg odrgbnych przepiséw
Zanieczyszczenia - 6.4.4 Brak cial obcych takich jak drewno, szklo i plastik,
mogacych pogorszy¢ wyréb koficowy
Zgorzel stoneczna bazaltu PN-EN 7.2 Kat. SBia Deklarowana (4. Wwzrost wspélczynnika Los
1367-3[13] i Angeles po gotowaniu > 8%)
PN-EN
1097-2 [10]
Mrozoodporno$é na frakeji  kruszy- | PN-EN 7:3.3 Skaty magmowe i przeobrazone: kat. F, (tj. zamrazanie-
wa 8/16 mm 1367-1[12] rozmrazanie < 4% masy), skaly osadowe: kat. Fiq,
kruszywa z recyklingu: kat. Fq (Fps™#%%)
Sktad materiatowy - Zat. C | Deklarowany
Istotne cechy srodowiskowe - Zal. C | Wiekszosé substancji niebezpiecznych okreslonych w
pkt dyrektywie Rady 76/769/EWG zazwyczaj nie
C.3.4 | wystepuje w Zrodlach kruszywa pochodzenia
mineralnego. Jednak w odniesieniu do kruszyw
sztucznych i odpadowych nalezy bada¢ czy zawarto$é
substancji niebezpiecznych nie przekracza wartodci
dopuszczalnych wg odrgbnych przepiséw

*)  Laczna zawarto$é pylow w mieszance powinna si¢ miesci¢ w wybranych krzywych granicznych

*#*) Do warstw podbudéw zasadniczych na drogach obcigzonych ruchem KR5-KR6 dopuszeza sig jedynie kruszywa
charakteryzujgce si¢ odpornoscia na rozdrabnianie LA<35

##8y W przypadku, gdy wymaganie nie jest spelnione, nalezy sprawdzié mrozoodpornosé

*+++) Pod warunkiem, gdy zawartos¢ w mieszance nie przekracza 50% m/m

Skréty uzyte w tablicy: Kat. — kategoria wiasciwosci, Dekl — deklarowana, wsk. — wskazZnik,wsp. —
wspolczynnik, roz. —rozdziat

2.2.4. Woda do zraszania kruszywa

Do zraszania kruszywa nalezy stosowa¢ wode nie zawierajaca sktadnikéw wplywajacych szkodliwie na
mieszanke kruszywa, ale umozliwiajaca wiasciwe zaggszczenie mieszanki niezwigzanej.

3. SPRZET
3.1. Ogélne wymagania dotyczgce sprzetu

Ogdblne wymagania dotyczace sprzetu podano w SST D 00.00.00 ,,Wymagania ogélne”, pkt 3.
3.2, Sprzet stosowany do wykonania robét

Przy wykonywaniu robét Wykonawca w zaleznosci od potrzeb, powinien wykaza¢ si¢ mozliwoscia
korzystania ze sprzetu dostosowanego do przyjetej metody robdt, jak:
a) mieszarki do wytwarzania mieszanki kruszywa, wyposazone w urzadzenia dozujace wode, ktére powinny
zapewnié wytworzenie jednorodnej mieszanki o wilgotnoéci optymalnej,
b) uktadarki lub réwniarki do rozkladania mieszanki kruszywa niezwigzanego,
¢) walce ogumione i stalowe wibracyjne lub statyczne do zaggszczania mieszanki,
d) zageszezarki plytowe, ubijaki mechaniczne lub male walce wibracyjne, do stosowania w miejscach trudno
dostepnych.
Sprzet powinien odpowiada¢ wymaganiom okreslonym w dokumentacji projektowej, SST, instrukcjach
producentéw lub propozycji Wykonawcy i powinien by¢ zaakceptowany przez Inzyniera/Kierownika projektu.

4. TRANSPORT
4.1. Ogdlne wymagania dotyczace transportu
Ogélne wymagania dotyczace transportu podano w SST D 00.00.00 ,, Wymagania ogélne”, pkt4.

4.2. Transport materialow

Materialy sypkie (kruszywa) mozna przewozi¢ dowolnymi $rodkami transportu, w warunkach
zabezpieczajacych je przed zanieczyszczeniem, zmieszaniem z innymi materialami i nadmiernym
zawilgoceniem.

Woda moze by¢ dostarczana wodociagiem lub przewoznymi zbiornikami wody.
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5. WYKONANIE ROBOT
5.1. Ogoélne zasady wykonania robot

Ogolne zasady wykonania robot podano w SST D 00.00.00 ,,Wymagania ogolne”, pkt 5.

5.2. Zasady wykonywania robot

Spos6b wykonania robot powinien by¢ zgodny z dokumentacja projektowa i SST.
Podstawowe czynnosci przy wykonaniu rob6t obejmuja:
1. roboty przygotowawcze,
2. projektowanie mieszanki,
3. odcinek prébny,
4. wbudowanie mieszanki,
5. roboty wykoficzeniowe.
S:

3. Roboty przygotowawcze

Przed przystapieniem do robét nalezy, na podstawie dokumentacji projektowej, SST lub wskazan
Inzyniera/Kierownika projektu:
— ustali¢ lokalizacjg robot,
— przeprowadzié obliczenia i pomiary niezbedne do szczegétowego wytyczenia robot oraz ustalenia danych
wysokosciowych,
— usunac przeszkody utrudniajace wykonanie robét,
— wprowadzi¢ oznakowanie drogi na okres robét,
— zgromadzi¢ materiaty i sprzgt potrzebne do rozpoczecia robot.

5.4. Projektowanie mieszanki kruszywa niezwigzanego
5.4.1. Postanowienia ogolne

Przed przystapieniem do robét, w terminie uzgodnionym z Inzynierem/Kierownikiem projektu,
Wykonawca dostarczy Inzynierowi/Kierownikowi projektu do akceptacji projekt skiadu mieszanki kruszywa
niezwiazanego oraz wyniki badan laboratoryjnych poszczegélnych sktadnikow i probki materialow pobrane
w obecnosci Inzyniera/Kierownika projektu do wykonania badan kontrolnych.

Projektowanie mieszanki polega na doborze kruszywa do mieszanki oraz ilosci wody. Procedura
projektowa powinna by¢ oparta na prébach laboratoryjnych i/lub polowych przeprowadzonych na tych samych
skladnikach, z tych samych zrodet i o takich samych wiagciwosciach, jak te ktére beda stosowane do wykonania
podbudowy zasadniczej.

Sklad mieszanki projektuje sie zgodnie z wymaganiami wobec mieszanek niezwiazanych
do podbudowy zasadniczej, okreslonych w tablicy 4. Wartodci graniczne i tolerancje zawieraja rozrzut
wynikajacy z pobierania i dzielenia probki, przedzial ufnosei (precyzja w porownywalnych warunkach) oraz
nierownomiernoéci warunkéw wykonawczych.

Mieszanki kruszyw powinny byé tak produkowane i skladowane, aby wykazywaly zachowanie
jednakowych whasciwosci, spelniajac wymagania z tablicy 4. Mieszanki kruszyw powinny by¢ jednorodnie
wymieszane i powinny charakteryzowa¢ si¢ rownomierna wilgotnoscia. Kruszywa powinny odpowiada¢
wymaganiom tablicy 1, przy czym w mieszankach wyprodukowanych z réznych kruszyw, kazdy ze skfadnikow
musi spetnia¢ wymagania tablicy 1.

5.4.2. Wymagania wobec mieszanek

W warstwach podbudowy zasadniczej mozna stosowac nastepujace mieszanki kruszyw:

1. (/31,5 mm,
2. 0/45 mm,
3. 0/63 mm.

Wymagania wobec mieszanek przeznaczonych do podbudowy zasadniczej, podane w tablicy 4,
odnosnie wrazliwoéci na mroz mieszanek kruszyw, dotyczg badania materiatu po pigciokrotnym zageszczeniu w
aparacie Proctora wedtug PN-EN 13286-2.

Zawarto$¢ pytow w mieszankach kruszyw do warstwy podbudowy zasadnicze], okreslana wg PN-EN
933-1, powinna byé zgodna z wymaganiami tablicy 4. W przypadku stabych kruszyw, zawartos¢ pytlow w
mieszance kruszyw nalezy réwniez bada¢ i deklarowaé, po pigciokrotnym zaggszczeniu metoda Proctora.
Zawartosé pyléw w takiej mieszance po-pieciokrotnym zaggszczeniu metoda Proctora powinna réwniez spefnia¢
wymagania podane w tablicy 4. Nie okre$la si¢ wymagania wobec minimalnej zawartosci pytéw < 0,063 mm
w mieszankach kruszyw do warstwy podbudowy zasadnicze;.

Zawarto$é nadziarna w mieszankach kruszyw, okreslana wedlug PN-EN 933-1 powinna spemiacd
wymagania podane w tablicy 4. W przypadku stabych kruszyw decyduje zawarto$¢ nadziarna w mieszance
kruszyw po pieciokrotnym zageszczeniu metoda Proctora.
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Uziarnienie mieszanek kruszyw o wymiarach ziaren D od 0 do 63 mm nalezy okresli¢ wedlug PN-EN
933-1. Krzywe uziarnienia mieszanki kruszyw powinny zawiera¢ si¢ w obszarze miedzy krzywymi granicznymi
uziarnienia przedstawionymi na rysunkach 1+-3, odpowiednio dla kazdego rodzaju mieszanki. Na rysunkach 1+3
pokazano réwniez liniami przerywanymi obszar uziarnienia SDV, w ktérym powinna si¢ miesci¢ krzywa
uziarnienia mieszanki ,,S” deklarowana przez dostawce/producenta.

W przypadku stabych kruszyw uziarnienie mieszanki kruszyw nalezy rowniez bada¢ i deklarowac po
pigciokrotnym zageszczeniu metodg Proctora. Kryterium przydatnoéci takiej mieszanki, pod wzglgdem
uziarnienia, jest spetnione, jezeli uziarnienie mieszanki po pigciokrotnym zageszczeniu metoda Proctora miesci
sie w krzywych granicznych podanych na odpowiednich rysunkach 1+3.
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Rys. 1. Krzywe graniczne uziarnienia mieszanki kruszywa niezwigzanego 0/31,5 mm do warstw podbudowy
zasadniczej

Oprécz wymagan podanych na rysunkach od 1 do 3, wymaga sie aby 90% uziarnien mieszanek
zbadanych w ramach ZKP w okresie 6 miesigcy spelnialo wymagania kategorii podanych w tablicach 2 i 3, aby
zapewni¢ jednorodnosc¢ i ciaglos¢ uziarnienia mieszanek.

Tablica 2. Wymagania wobec jednorodnosci uziarnienia na sitach kontrolnych — poréwnanie z deklarowana
przez producenta wartoscia (S). Wymagania dotycza produkowanej i dostarczanej mieszanki. Jesli mieszanka
zawiera nadmierng zawartosé ziaren stabych, wymaganie dotyczy deklarowanego przez producenta uziarnienia
mieszanki po pigciokrotnym zaggszczeniu metoda Proctora

Mieszanka Poréwnanie z deklarowang przez producenta wartoscia (S)
niezwigzana, : Tolerancje przesiewu przez sito (mm), % (m/m)
mm 0,5 1 2 4 5,6 8 11,2 16 224 31,5
0/31,5 5 +5 =7 + 8 - +§ - + 8
G5 =5 =5 7 - =8 - =8 - 8
ied - =5 +5 =7 - =8 - +8 - =8

Krzywa uziarnienia (S) deklarowana przez producenta mieszanek powinna nie tylko miesci¢ si¢ w
odpowiednich krzywych uziarnienia (rys. 1+3) ograniczonych przerywanymi liniami (SDV) z uwzglednieniem
dopuszczalnych toleranciji podanych w tablicy 2, ale powinna spetniac takze wymagania ciaglodci uziarnienia
zawarte w tablicy 3.

Tablica 3. Wymagania wobec ciaglodci uziarnienia na sitach kontrolnych — réznice w przesiewach podczas
badan kontrolnych produkowanych mieszanek

Mie- Minimalna i maksymalna zawarto$¢ frakcji w mieszankach;
szan- [réznice przesiewdéw w % (m/m) przez sito (mm)]
ka, Vo 2/4 *2/5,6 4/8 5,6/11,2 8/16 11,2/22.4 16/31,5
mm | min. | max | min. | max | min. | max | min. | max | min. | max | min. | max | min. | max min. | max
0/315| 4 15 7 20 - - 10 25 - - 10 25 - - - -
845 4 15 - - 7 20 - - 16 | 25 - - 10 25 - -
0/63 - - 4 15 - - 7 20 - - 0 | 25 - - 10 5
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Mieszanki kruszyw stosowane do warstw podbudéw zasadniczych powinny spelniac wymagania wg
tablicy 4. Wymagania wobec mieszanek przeznaczonych do warstw podbudowy zasadniczej odnosnie
wrazliwo$ci na mroz (wskaznik SE), dotycza badania materiatu po pigciokrotnym zageszczeniu metoda Proctora
wedlug PN-EN 13286-2. Nie stawia si¢ wymagan wobec wodoprzepuszczalnosei zaggszezonej mieszanki
niezwiazanej do podbudowy zasadniczej, o ile szczegolowe rozwigzania nie przewiduja tego.

Zawartos¢ wody w mieszankach kruszyw powinna odpowiada¢ wymaganej zawartosci wody w trakcie
wbudowywania i zageszczania okreslonej metoda Proctora wedilug PN-EN 13286-2 , w granicach podanych
w tablicy 4.

Badanie CBR mieszanek do podbudowy zasadniczej nalezy wykona¢ na mieszance zaggszczonej
metoda Proctora do wskaznika zageszczenia Is = 1,0 i po 96 godzinach przechowywania jej w wodzie. CBR
nalezy oznaczy¢ wg PN-EN 13286-47, a wymaganie przyja¢ wg tablicy 4.

Istotne cechy Srodowiskowe

Zgodnie z dotychczasowymi doswiadczeniami, dotyczacymi stosowania w drogownictwie mieszanek
z kruszyw naturalnych oraz gruntéw, mozna je zaliczy¢ do wyrobow budowlanych, ktére nie oddzialywajg
szkodliwie na érodowisko. Wiekszo$¢ substancji niebezpiecznych okreslonych w dyrektywie Rady 76/769/EWG
zazwyczaj nie wystepuje w takich mieszankach. W przypadku stosowania w mieszankach kruszyw w stosunku
do ktérych brak jest jeszcze ustalonych zasad, np. kruszywa z recyklingu i kruszywa z pewnych odpadéw
przemystowych, zaleca si¢ zachowanie ostrozno$ci. Przydatno$¢ takich kruszyw, jesli jest to wymagane, moze
by¢ oceniona zgodnie z wymaganiami w miejscu ich stosowania. W przypadkach watpliwych nalezy uzyskac
ocene takiej mieszanki przez wlaciwe jednostki.

Wymagania wobec mieszanek

W tablicy 4 przedstawia sie zbiorcze zestawienie wymagan wobec mieszanek kruszywa niezwiazanego
w warstwie podbudowy zasadnicze;j.

Tablica 4. Wymagania wobec mieszanek kruszywa niezwigzanego w warstwie podbudowy zasadniczej

Wymagania wobec mieszanek kruszywa niezwiazanego w warstwie
podbudowy zasadniczej pod nawierzchnig drogi obciazonej ruchem
kategorii KR1 + KR6
Wiasciwose Punkt
kruszywa PEl;J" Wymagania
1328
5
Uziarnienie mieszanek 43.1 0/31,5; 0/45; 0/63 mm
Maksymalna zawartos¢ pytow: 43.2 | Kat. UF, (tj. masa frakeji przechodzacej przez sito 0,063 mm
Kat.UF powinna by¢ < 9%)
Minimalna zawarto$¢ pylow: 43.2 | Kat. LFyy (tj. brak wymagan)
Kat. LF ;
Zawarto$¢ nadziarna: 433 | Kat. OCy (1j. procent przechodzacej masy przez sito 1,4D"
Kat.OC powinien wynosi¢ 100%, a przechodzacej przez sito D™
powinien wynosi¢ 90-99%)
Wymagania wobec uziarnienia 4.4.1 | Krzywe graniczne uziarnienia wedlug rys. 1+3
Wymagania wobec jednorodnodei | 44.2 | Wgtab. 2
uziarnienia poszczegdlnych partii —
poréwnanie z deklarowang przez
producenta wartoscia (S)
Wymagania wobec jednorodnosci | 4.4.2 | Wgtab. 3
uziarnienia na sitach kontrolnych —
rdznice w przesiewach
Wrazliwo$é na mroz; wskaznik 4.5 45
piaskowy SE™", co najmniej
Odporno$¢ na rozdrabnianie Kat. LAqs (tj. wspolczynnik Los Angeles < 20)
(dotyczy frakeji 10/14 mm odsianej
z mieszanki) wg PN-EN 1097-1
[9], kat. nie wyZsza niz
Odpornosé na cieranie (dotyczy Deklarowana
frakcji 10/14 mm odsianej z
mieszanki) wg PN-EN 1097-1 [9],
kat. Mpg
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Mrozoodpornosé (dotyczy frakeji Kat. F4 (tj. zamrazanie-rozmrazanie, procent masy < 1)

kruszywa 8/16 mm odsianej z
mieszanki) wg PN-EN 1367-1 [12]

Warto$¢ CBR po zageszczeniu do >80
wskaznika zageszczenia Ig=1,0 1
moczeniu w wodzie 96 h, co
najmniej

Wodoprzepuszezalno$é mieszanki | 4.5 Brak wymagan
w warstwie odsgczajacej po
zageszczeniu metoda Proctora do
wskaznika zageszczenia Is=1,0;
wsp. filtracji ’k”, co najmniej em/s

Zawarto$¢ wody w mieszance 80-100
zageszczanej; % (m/m) wilgotnosci
optymalnej wg metody Proctora

Inne cechy §rodowiskowe 4.5 Wiekszo$é substancji niebezpiecznych okreSlonych w
dyrektywie Rady 76/769/EWG zazwyczaj nie wystgpuje w
Zrodlach kruszywa pochodzenia mineralnego. Jednak w
odniesieniu do kruszyw sztucznych i odpadowych nalezy
badaé czy zawarto$¢ substancji niebezpiecznych nie
przekracza wartosci  dopuszczalnych wg  odrgbnych
przepisow

T Gdy wartosci obliczone z 1,4D oraz d/2 nie sa dokladnymi wymiarami sit serii ISO 565/R20, nalezy przyjac
nastepny nizszy wymiar sita. Jesli D=90 mm nalezy przyja¢ wymiar sita 125 mm jako warto$¢ nadziarna.
") Procentowa zawarto$é ziaren przechodzacych przez sito D moze by¢ wigksza niz 99% masy, ale w takich
lzypadkach dostawca powinien zadeklarowac typowe uziarnienie.
") Badanie wskaznika piaskowego SE nalezy wykonaé na mieszance po pigciokrotnym zageszczeniu metoda
Proctora wg PN-EN 13286-2 .

Skroty uzyte w tablicy: Kat. — kategoria wiasciwosci, wsk. —wskaznik, wsp. — wspoiezynnik

5.6. Podloze pod podbudowe zasadniczg

Podlozem pod podbudowe zasadnicza jest podbudowa pomocnicza. Rodzaj podbudowy pomocniczej
powinien byé zgodny z ustaleniem dokumentacji projektowej. Wszystkie niezbedne cechy geometryczne
podbudowy pomocniczej powinny umozliwi¢ uozenie na niej podbudowy zasadniczej.

5.7. Wytwarzanie mieszanki kruszywa na warstwe podbudowy zasadniczej

Mieszanke kruszywa o scisle okre§lonym uziarnieniu i wilgotnosci optymalnej nalezy wytwarzac w
mieszarkach, gwarantujacych otrzymanie jednorodnej mieszanki. Mieszarki (wytwérnie mieszanek kruszywa)
stacjonarne lub mobilne powinny zapewnic cigglos¢ produkeji zgodna z recepta laboratoryjna.

Ze wzgledu na konieczno$é zapewnienia mieszance jednorodnoéci nie zaleca sig wytwarzania
mieszanki przez mieszanie poszczegdinych frakcji kruszywa na drodze.

Przy produkcji mieszanki kruszywa nalezy prowadzi¢ zaktadows kontrole produkcji mieszanek
niezwiazanych, zgodnie z WT-4 zatacznik C, a przy dostarczaniu mieszanki przez producenta/dostawce nalezy
stosowag sie do zasad deklarowania w odniesieniu do zakresu uziarnienia podanych w WT-4 zafgcznik B.

5.8. Whudowanie mieszanki kruszywa

Mieszanka kruszywa niezwiazanego po wyprodukowaniu powinna by¢ od razu transportowana na
miejsce wbudowania w taki spos6b, aby nie ulegla rozsegregowaniu i wysychaniu. Zaleca si¢ w tym celu
korzystanie z transportu samochodowego z zabezpieczong (przykryta) skrzynia fadunkowa.

Mieszanka kruszywa powinna by¢ rozkladana metods zmechanizowang przy uzyciu zalecanej,
elektronicznie sterowanej, rozkladarki, ktéra wstgpnie moze zageszcza¢ ukladang warstwg kruszywa.
Rozkladana warstwa kruszywa powinna by¢ jednakowej grubosci, takiej aby jej ostateczna grubo$¢ po
zageszezeniu byla réwna grubosci projektowanej. Grubos¢ pojedynczo ukiadanej warstwy nie moze przekraczaé
20 cm po zag@szczenm Jezeli ukladana konstrukcja skiada sie z wigcej niz jednej warstwy kruszywa, to kazda
warstwa powinna by¢ wyprofilowana i zageszczona z zachowanien wymaganych spadkow i rzednych
wysokosciowych. Rozpoczecie budowy kazdej nastgpnej warstwy moze nastapi¢ po odbiorze poprzedniej
warstwy przez Inzyniera/Kierownika projektu.

Wilgotno$¢ mieszanki kruszywa podczas zaggszczania powinna odpowiadaé¢ wilgotnosci optymalnej,
okreslonej wedhug proby Proctora, Mieszanka o wigkszej wilgotnosci powinna zosta¢ osuszona przez mieszanie
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i napowietrzanie, np. przemieszanie jej mieszarka, kilkakrotne przesuwanie mieszanki rowniarka. Jezeli
wilgotno$é mieszanki kruszywa jest nizsza od optymalnej o 20% jej warto$ci, mieszanka powinna by¢ zwilzona
okreslona ilogcig wody i rownomiernie wymieszana. W przypadku, gdy wilgotnosc mieszanki kruszywa jest
wyzsza od optymalnej o 10% jej wartosci, mieszanke nalezy osuszyc.

Rozécielong mieszanke kruszywa nalezy sprofilowaé réwniarka lub ciezkim szablonem, do spadkow
poprzecznych i pochylen podtuznych ustalonych w dokumentacji projektowej. W czasie profilowania nalezy
wyrownaé lokalne wglebienia.

5.9. Zageszczanie mieszanki kruszywa

Po wyprofilowaniu mieszanki kruszywa nalezy rozpoczaé jej zageszczanie, ktére nalezy kontynuowac
az do osiagniecia wymaganego w SST wskaznika zaggszczenia.

Warstwe kruszywa niezwiazanego nalezy zaggszcza¢ walcami ogumionymi, walcami wibracyjnymi
i gladkimi. Kruszywo o przewadze ziaren grubych zaleca si¢ zaggszczac najpierw walcami ogumionymi, a
nastepnie walcami wibracyjnymi. Kruszywo o przewadze ziaren drobnych zaleca si¢ zaggszcza¢ najpierw
walcami ogumionymi, a nastgpnie gladkimi. W miejscach trudno dostepnych nalezy stosowaé zageszczarki
plytowe, ubijaki mechaniczne itp.

Zageszczenie powinno by¢ rownomierne na catej szeroko$ci warstwy.

Zaleca sie, aby grubo$é zageszczanej warstwy nie przekraczata przy walcach statycznych gladkich
15 cm, a przy walcach ogumionych lub wibracyjnych 20 cm.

5.10. Utrzymanie wykonanej warstwy

Zageszczona warstwa, przed ulozeniem nastgpnej warstwy, powinna by¢ utrzymywana w dobrym
stanie. Jezeli po wykonanej warstwie bedzie si¢ odbywat ruch budowlany, to Wykonawca jest obowigzany
naprawi¢ wszelkie uszkodzenia, spowodowane przez ten ruch.

5.11. Impregnacja podbudowy zasadniczej

Jesli nie przewiduje sie ukladania warstwy Scieralnej bezposrednio po zageszezeniu podbudowy
zasadnicze] mozna, po zaakceptowaniu przez Inzyniera/Kierownika projektu, zaimpregnowaé podbudowe
zasadnicza asfaltem 160/220 w ilosci ckoto 1,0 kg/m?, albo emulsja kationowa z przysypaniem piaskiem
gruboziarnistym w ilosci okoto 5 kg/m’.

5.12. Roboty wykoiiczeniowe

Roboty wykonczeniowe, zgodne =z dokumentacja projektowa, SST Ilub wskazaniami
Inzyniera/Kierownika projektu dotycza prac zwiazanych z dostosowaniem wykonanych robdt do istniejacych
warunkow terenowych, takie jak:

— odtworzenie przeszkod czasowo usunigtych,

— uzupehnienie zniszczonych w czasie robét istniejacych elementéw drogowych lub terenowych,
— roboty porzadkujace otoczenie terenu robét,

— usuniecie oznakowania drogi wprowadzonego na okres robot.

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT
6.1. Ogodlne zasady kontroli jakoSci robot

Ogdlne zasady kontroli jakosci robot podano w SST D 00.00.00 . Wymagania ogolne” , pkt 6.
6.2. Badania przed przystapieniem do robdt

Przed przystapieniem do rob6t Wykonawca powinien:

— uzyska¢ wymagane dokumenty, dopuszczajace wyroby budowlane do obrotu i powszechnego stosowania
(krajowa deklaracje wiasciwosci uzytkowych, krajowa ocen¢ techniczna, karte charakterystyki lub
informacje o substancjach zawartych w wyrobie, ew. badania materiatlow wykonane przez dostawcow itp.),

— wykona¢ badania kruszyw przeznaczonych do wykonania robot, obejmujace wszystkie wihasciwosci
okreslone w tablicy 1 niniejszej SST.

Wszystkie dokumenty oraz wyniki badan Wykonawca przedstawia Inzynierowi/Kierownikowi projektu
do akeeptaciji.

6.3. Badania w czasie robot

Czestotliwo$é oraz zakres badan i pomiaréw, ktére nalezy wykonac w czasie robét podaje tablica 5.
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Tablica 5. Czestotliwo$¢ oraz zakres badan i pomiardw w czasie robot

Lp. Wyszczegolnienie robot Czestotliwos¢ badan Wartoéci dopuszczalne
1 Lokalizacja i zgodno$¢ granic terenu 1 fiig Wg pktu 5
robét z dokumentacja projektowa i dokumentacji projektowej
2 | Roboty przygotowawcze Ocena ciagta Wg pktu 5.3

3 | Wiasciwosci kruszywa

Dla kazdej partii
kruszywa i przy kazdej
zmianie kruszywa

Wg tablicy 1

4 | Uziarnienie mieszanki

2 razy na dziennej
dzialce roboczej

Wg tablicy 4

53 | Wilgotnoéé mieszanki Tw. Jw.

6 | Zawartos¢ pylow w mieszance Tw. Jw.

7 | Zawarto$¢ nadziarna w mieszance Jw. Jw.
Wrazliwosé mieszanki na mroz, wskaznik

8 . Jw. Jw.
piaskowy

9 | Zawartos¢ wody w mieszance Jw. Jw.

10 | Warto$¢ CBR po zageszczeniu mieszanki 10 probek 5 Jw.

na 10 000 m

11 | Inne wlasciwosci mieszanki Wg ustalenia Inzyniera Jw.

12 | Cechy érodowiskowe Wg ustalenia Inzyniera Jw.

13 | Roboty wykoriczeniowe Ocena ciggla Weg pktu 5.12

6.4. Wymagania dotyczace cech geometryeznych podbudowy zasadniczej

Czestotliwo$¢ oraz zakres badan i pomiaréw dotyczacych cech geometrycznych warstwy z mieszanki

niezwiazanej podaje tablica 6.

Tablica 6. Czestotliwosé oraz zakres badan i pomiaréw dotyczacych cech geometrycznych

Wyszczegolnienie badar i

1P pomiaréw

Minimalna czgstotliwos¢
badan i pomiaréw

Dopuszczalne odchytki

1 | Szerokosé warstwy

10 razyna 1 km

+10 ¢m, -5 cm (roznice od
szerokodci projektowej)

2 | Réwnosc¢ podtuzna

Wg [21]

Wg [21]

3 | Réwnos¢ poprzeczna

We [21]

Wg [21]

4 | Spadki poprzeczne

10 razy na 1 km

+ 00,5% (dopuszczalna tolerancja
od spadkéw projektowych)

5 | Rzedne wysokosciowe

Weg[21]

Weg [21]

6 |Uksztaltowanie osi w planic ~

Co 100 m

Przesuniecie od osi
projektowanej £ 5 cm

7 | Grubosé warstwy

w 3 punktach na dzialce
roboczej, lecz nie rzadziej
niz raz na 2000 m*

Réznice od grubosci
projektowanej £10%

*) Dodatkowe pomiary spadkéw poprzecznych i uksztaltowania osi w planie nalezy wykona¢ w punktach

giéwnych lukow poziomych.

7. OBMIAR ROBOT

7.1. Ogdine zasady obmiaru robot

Ogolne zasady obmiaru robot podano w SST D 00.00.00 ,,Wymagania ogolne”, pkt 7.
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7.2. Jednostka obmiarowa

Jednostka obmiarowa jest m® (metr kwadratowy) wykonanej warstwy oraz m’ (metr szeécienny)
wbudowanej mieszanki.

8. ODBIOR ROBOT

Ogolne zasady odbioru robét podano w SST D 00.00.00 ,,Wymagania ogdlne”, pkt 8. Roboty uznaje
sie za wykonane zgodnie z dokumentacja projektowa, SST i wymaganiami Inzyniera/Kierownika projektu, jezeli
wszystkie pomiary i badania z zachowaniem tolerancji wedtug punktu 6 daty wyniki pozytywne.

9. PODSTAWA PLATNOSCI
9.1. Ogélne ustalenia dotyczace podstawy platnosci

Ogolne ustalenia dotyczace podstawy platnosci podano w SST D 00.00.00 ., Wymagania og6lne” , pkt 9.
9.2. Cena jednostki obmiarowej

Cena wykonania jednostki obmiarowej (1 m’) obejmuje:
— prace pomiarowe i roboty przygotowawcze,
— oznakowanie robot,
— dostarczenie materialow i sprzetu,
— przygotowanie mieszanki z kruszywa, zgodnie z recepta,
— dostarczenie mieszanki na miejsce wbudowania,
— rozlozenie mieszanki,
— zageszczenie mieszanki,
— utrzymanie warstwy w czasie robot, ew. impregnacja warstwy,
— przeprowadzenie wymaganych pomiardw i badan,
— uporzadkowanie terenu robét i jego otoczenia,
— roboty wykoficzeniowe,
— odwiezienie sprzetu.
Wszystkie roboty powinny byé wykonane wedlug wymagan dokumentacji projektowej, ST,
specyfikacji technicznej i postanowien Inzyniera/Kierownika projektu.

9.3. Sposéb rozliczenia robét tymezasowych i prac towarzyszacych

Cena wykonania robét okreslonych niniejsza SST obejmuje:
— roboty tymczasowe, ktore sa potrzebne do wykonania robdt podstawowych, ale nie sa przekazywane
Zamawiajacemu i s3 usuwane po wykonaniu robot podstawowych,
— prace towarzyszace, ktore sa niezbgdne do wykonania robét podstawowych, niezaliczane do robét
tymczasowych, jak geodezyjne wytyczenie robot itd.

10. PRZEPISY ZWIAZANE

10.1. Normy

1.  PN-EN933-1 Badania geometrycznych wlasciwosci kruszyw — Oznaczanie skladu
ziarnowego — Metoda przesiewania

2. PN-EN 933-3 Badania geometrycznych whagciwosci kruszyw — Oznaczanie ksztattu ziaren
za pomoca wskaznika plaskosci

3. PN-EN933+4 Badania geometrycznych whasciwosci kruszyw — Oznaczanie ksztattu ziaren
— Wskaznik ksztattu

4. PN-EN 933-5 Badania geometrycznych wiasciwosci kruszyw — Oznaczanie procentowej
zawartosci ziarn o powierzchniach powstatych w wyniku przekruszenia lub
jamania kruszyw grubych

5. PN-EN 1097-1 Badania mechanicznych i fizycznych wiasciwosci kruszyw — Oznaczanie
odpornosci na $cieranie (mikro-Deval)

6. PN-EN 1097-2 Badania mechanicznych i fizycznych wlasciwosci kruszyw — Metody

) oznaczania odpornoéci na rozdrabnianie

T PN-EN 1097-6 Badania mechanicznych i fizycznych wiasciwosci kruszyw — Czes¢ 6:
Oznaczanie gestosei ziarn i nasigkliwo$ci

8. PN-EN 1367-1 Badania wlasciwosci cieplnych i odpornosei kruszyw na dzialanie czynnikow

atmosferycznych — Czgé¢ 1: Oznaczanie mrozoodpornosci
9.  PN-EN 1367-3 Badania wlasciwoéci cieplnych i odpornoscei kruszyw na dziatanie czynnikow

T
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10. PN-EN 1744-1
11. PN-EN 1744-3

12.  PN-EN 13242

13.  PN-EN 13285
14. PN-EN 13286-2

15. PN-EN 13286-47

10.2. Inne dokumenty

atmosferycznych — Cze$¢ 3: Badanie bazaltowej zgorzeli stonecznej metoda
gotowania

Badania chemicznych wlasciwosci kruszyw — Analiza chemiczna

Badania chemicznych wlasciwosci kruszyw — Czes¢ 3: Przygotowanie
wyciggéw przez wymywanie kruszyw

Kruszywa do niezwiazanych i zwigzanych hydraulicznie materiatow
stosowanych w obiektach budowlanych i budownictwie drogowym
Mieszanki niezwigzane — Wymagania

Mieszanki niezwiazane i zwiazane spoiwem hydraulicznym — Czes¢ 2:
Metody okre$lania ggstosci i zawartosci wody — Zageszczanie metoda
Proctora

Mieszanki niezwiazane i zwiazane spoiwem hydraulicznym — Czgsc 47:
Metody badan dla okreslenia nos$nosci, kalifornijski wskaznik nosnosci CBR,
natychmiastowy wskaznik nosnosci i pgeznienia liniowego

16.  Mieszanki niezwiazane do drég krajowych. WT-4 2010. Wymagania techniczne (zalecone do stosowania
w specyfikacji technicznej na roboty budowlane na drogach krajowych wg zarzadzenia nr 102 GDDKIiA

z dnia 19.11.2010 1)

17.  Rozporzadzenie Ministra Transportu i Gospodarki Morskiej z dnia 2 marca 1999 1. w sprawie warunkow
technicznych, jakim powinny odpowiada¢ drogi publiczne i ich usytuowanie (Dz.U. nr 43, poz. 430)
18.  Katalog typowych konstrukcji nawierzchni podatnych i polsztywnych. Generalna Dyrekcja Drog
Publicznych — Instytut Badawczy Drog i Mostow, Warszawa 1997
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1. WSTEP

1.1. Przedmiot SST

Przedmiotem niniejszej szczegotowe] specyfikacji technicznej (SST) sg wymagania dotyczace
wykonania i odbioru robot bedacych przedmiotem zamowienia dotyczgcego remontéw czastkowych drég
gminnych na terenie gminy Biate Blota.

1.2. Zakres stosowania SST

Szczegotowa specyfikacja techniczna (SST) stosowana jest jako dokument przetargowy przy zlecaniu
i realizacji robot jw.

1.3. Zakres robot objetych SST

Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji dotyczg =zasad prowadzenia robdt zwigzanych
z wykonywaniem podbudowy z betonu. Podbudowe z betonu wykonuje sig jako podbudowe z betonu C8/10
gr. 10 cm lub 15 cm.

1.4. Okreslenia podstawowe

1.4.1. Podbudowa z betonu - jedna lub dwie warstwy zageszczone] mieszanki betonowej, ktdra po osiggnigciu
wytrzymatosci na Sciskanie odpowiadajgcej kiasie betonu, stanowi fragment nosnej czesci nawierzchni drogowey.

G
1.4.2. Klasa betonu - symbol literowo-liczbowy dla betonu klasy C8/100 przy R’ = 10 MPa, okreslajacy
G
wytrzymatosé gwarantowang betonu (R ).

1.4.3. Mieszanka betonowa - mieszanina wszystkich skiadnikéw uzytych do wykonania betonu przed
zageszczeniem.

1.4.4. Beton - materiat budowlany powstaty przez wymieszanie mieszanki kruszyw z cementem i woda.

1.4.5. Pozostale okreslenia podstawowe sg zgodne z obowigzujgcymi, odpowiednimi polskimi normami
i z definicjami podanymi w $ST D 00.00.00 ,Wymagania ogéine”.

1.5. Ogéine wymagania dotyczgce robot
Ogblne wymagania dotyczace robét podano w SST D 00.00.00 ,Wymagania ogdine”.

2. MATERIALY

2.1. Ogéine wymagania dotyczgce materialow
Ogéblne wymagania dotyczace materiatow, ich pozyskiwania i sktadowania podano w SST D 00.00.00
~Wymagania ogolne”.

2.2. Cement

Cement na podsypke i do zaprawy cementowo-piaskowej powinien by¢ cementem portlandzkim klasy
nie mniejszej niz ,32,5", odpowiadajgcy wymaganiom PN-EN 197-1:2002.
Wymagania dla cementu zestawiono w tablicy 1.

Tablica 1. Wymagania dla cementu do betonu

Lp. Wiasciwoscei Klasa cementu 32,5
1 | Wytrzymalosé na éciskanie (MPa), po 7 dniach, nie mniej niz: 16

2 | Wytrzymalo$s¢ na $ciskanie (MPa), po 28 dniach, nie mnigj niz: 32,5

3 | Poczatek czasu wigzania, min, nie wczesniej niz: 75

4 | Statosc objetosci, mm, nie wiecej niz: 10

Przechowywanie cementu powinno sie odbywac zgodnie z BN-88/6731-08.

2.3. Kruszywo

Kruszywo powinno odpowiada¢ wymogom PN-EN 12620,
Kruszywo nalezy przechowywa¢ w warunkach zabezpieczajgcych je przed zanieczyszczeniem,
zmieszaniem z kruszywami innych asortymentow, gatunkow i marek.
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2.4. Woda
Woda powinna by¢ odmiany ,1” i odpowiada¢ wymaganiom PN-EN 1008.

2.5. Beton
Beton do wykonania podbudowy powinien odpowiada¢ wymaganiom PN-EN 206-1:2003 dla klasy
C8/10.

3. SPRZET

3.1. Ogdine wymagania dotyczgce sprzetu
Ogélne wymagania dotyczgce sprzetu podano w SST D 00.00.00 ,Wymagania ogéine”.

3.2. Sprzet do wykonywania podbudowy z betonu
Wykonawca przystepujgcy do wykonania podbudowy z betonu, powinien wykazac sig mozliwoscig
korzystania z nastepujgcego sprzetu:

- wytworni stacjonarne] lub mobilnej do wytwarzania mieszanki betonowej. Wytwornia powinna byé wyposazona
w urzadzenia do wagowego dozowania wszystkich sktadnikow, gwarantujgce nastepujace tolerancje
dozowania, wyrazone w stosunku do masy poszczegolnych sktadnikow: kruszywo +3%, cement +0,5%, woda
+2%. Inzynier moze dopusci¢ objetosciowe dozowanie wody,

— przewoznych zbiornikow na wode,

— uktadarek albo rowniarek do rozkiadania mieszanki betonowej,

—  walcow stalowych gladkich wibracyjnych lub statycznych i walcow ogumionych do zageszczania,

- zageszczarek plytowych, ubijakéw mechanicznych lub maltych walcow wibracyjnych do zageszczania
w miejscach trudno dostepnych.

4. TRANSPORT

4.1. Ogolne wymagania dotyczgce transportu
Ogdlne wymagania dotyczace transportu podano w SST D 00.00.00 ,Wymagania ogolne”.

4.2. Transport materiafow
Transport cementu powinien odbywaé sie zgodnie z BN-88/6731-08. Cement luzem nalezy przewozic
cementowozami, natomiast cement workowany mozna przewozi¢ dowolnymi $rodkami fransportu, w sposoéb

zabezpieczony przed zawilgoceniem.

Kruszywo mozna przewozi¢ dowolnymi srodkami transportu w warunkach zabezpieczajgcych je przed
zanieczyszczeniem, zmieszaniem z innymi materiatami | zawilgoceniem.

Woda moze byé dostarczana wodociggiem lub przewoznymi zbiornikami wody,

Transport mieszanki betonu powinien odbywac¢ sig zgodnie z PN-5-96013:1997.

5. Wykonanie rohét

5.1. Ogolne zasady wykonania robot
Ogolne zasady wykonania robot podano w SST D 00.00.00 ,Wymagania ogolne”.

5.2. Projektowanie mieszanki betonu
Przed przystapieniem do robét, w terminie uzgodnionym z Inzynierem, Wykonawca dostarczy
Inzynierowi do akceptacji projekt skiadu mieszanki betonu oraz wyniki badan laboratoryjnych poszczegolnych
sktadnikow i prabki materiatow pobrane w obecnosci Inzyniera do wykonania badar kontrolnych przez Inzyniera.
Projektowanie mieszanki betonu polega na:
—  doborze kruszywa do mieszanki,
— doborze ilosci cementu,
— doborze ilosci wody.
Krzywa uziarnienia mieszanki mineralnej powinna miescic sig w polu dobrego uziarnienia wyznaczonego
przez krzywe graniczne wg PN-5-96013.
Rzedne krzywych granicznych uziarnienia mieszanek mineralnych podano w tablicy 2.
Uziarnienie kruszywa powinno by¢ tak dobrane, aby mieszanka betonowa wykazywata maksymalng
szczelnosé i urabialnosé przy minimalnym zuzyciu cementu i wody.
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Tablica 2. Rzedne krzywych granicznych uziarnienia mieszanki mineralnej.

Sito o boku oczka Przechodzi przez sito

kwadratowego (mm) (%}
63 100

31,5 od 60 do 85

16 od 40 do 67

8 od 30 do 55

4 od 25 do 45

2 od 20 do 40

1 od 15 do 35

0,5 od 8 do 20

0,25 od 4do 13

0,125 od0do5

Zawartoé¢ wody powinna odpowiada¢ wilgotnosci optymalnej, okreslonej wediug normalnej proby
Proctora, zgodnie z PN-B-04481:1988 (duzy cylinder, metoda II).

5.3. Warunki przystapienia do robot

Podbudowe z betonu cementowego zaleca sig wykonywaé przy temperaturze powietrza od 5°C do 25°C.
Dopuszcza sie wykonywanie podbudowy w temperaturze powietrza powyzej 25°C pod warunkiem
nieprzekroczenia temperatury mieszanki betonowej powyzej 30°C. Wykonywanie podbudowy w temperaturze
ponizej 5°C dopuszcza sie pod warunkiem stosowania zabiegdw specjalnych, pozwalajgcych na utrzymanie
temperatury mieszanki betonowej powyzej 5°C przez okres co najmniej 3 dni.

Betonowania nie mozna wykonywaé podczas opadow deszczu.

5.4. Przygotowanie podloza

Podioze pod podbudowe z betonu powinno by¢ przygotowane zgodnie z wymaganiami okreslonymi
w dokumentaciji projektowej i SST.

5.5. Wytwarzanie mieszanki betonowej

Mieszanke betonu o $cisle okreslonym skladzie zawartym w recepcie laboratoryjnej nalezy wytwarzac
w mieszarkach zapewniajgcych ciggtosé produkcji i gwarantujacych otrzymanie jednorodnej mieszanki.

Sktadniki mieszanki betonu powinny by¢ dozowane wagowo zgodnie z normg PN-S-96013:1997.

Mieszanka po wyprodukowaniu powinna by¢ od razu transportowana na miejsce wbudowania, w sposob
zabezpieczony przed segregacja i nadmiernym wysychaniem.

5.6. Whudowywanie i zageszczanie mieszanki betonowej

Whbudowanie mieszanki betonowej w podbudowe nalezy wykonywa¢ mechanicznie, przy zastosowaniu
odpowiedniego sprzetu, zapewniajgcego rownomierne roziozenie masy oraz zachowanie jej jednorodnosci.

Dopuszcza sig reczne wbudowywanie mieszanki betonowej przy wykonywaniu malych robot, w tym
o nieregularnych ksztattach powierzchni, po uzyskaniu zgody Inzyniera.

Whbudowanie mieszanki betonowej odbywa sig za pomocg maszyn poruszajgcych sig po prowadnicach.
Prowadnice powinny byé tak skonstruowane, aby speinialy réwnoczesnie role deskowan i dlatego od strony
wewnetrznej powinny by¢ zabezpieczone przed przyczepnoscig betonu (np. natluszczone olejem mineralnym).
Prowadnice powinny byé przytwierdzone do podicza w sposdb uniemozliwiajgcy ich przemieszczanie
i zapewniajacy ciaglosé na ztaczach. Powierzchnie styku prowadnic z mieszankg betonowg muszg by¢ gladkie,
czyste | pozbawione resztek stwardniatego betonu.

Ustawienie prowadnic winno by¢ takie, aby zapewniato uzyskanie przez podbudowe wymaganej
niwelety, spadkéw podiuznych i poprzecznych.

Zdjecie prowadnic moze nastgpi¢ nie wczesniej niz po uplywie 36 godzin od zakoriczenia betonowania
plyt w temperaturze otoczenia powyzej 10°C, a przy temperaturze otoczenia nizszej - nie wczesniej niz po
uplywie 48 godzin. Prowadnice powinny byé zdejmowane bez uszkodzenia wykonanej podbudowy.

Przy stosowaniu deskowania slizgowego (przesuwnego), wbudowywanie mieszanki betonowej dokonuje
sie ukladarka mechaniczng, kiora przesuwajgc sig formuje plyte podbudowy, ograniczajac ja z boku
deskowaniem slizgowym, bez stosowania prowadnic.

5.7. Spoiny robocze

Wykonawca powinien tak organizowa¢ roboty, aby unika¢ podiuznych spoin roboczych, poprzez
wykonanie podbudowy na catej szerokosci koryta.

Jezeli w dolnej warstwie podbudowy wystepujg spoiny robocze, to spoiny w gornej warstwie podbudowy
powinny byé wzgledem nich przesuniete 0 co najmniej 30 cm dla spoiny podiuznej i 1 m dia spoiny poprzecznej.

5.8. Dylatacje

W poczatkowej fazie twardnienia betonu wyciac szczeliny pozorne na gteboko$c okoto 1/3 jej grubosci.

Szerokosé nacietych szczelin pozornych powinna wynosi¢ od 3 do 5 mm. Szczeliny te nalezy wycigc tak,
aby cala powierzchnia podbudowy byta podzielona na kwadratowe lub prostokatne ptyty. Stosunek diugosci piyt
do ich szerokosci powinien by¢ nie wiekszy niz od 1,5 do 1,0.



D 04.06.01 PODBUDOWA Z BETONU

5.9. Pielegnacja podbudowy

Podbudowa z betonu powinna by¢ natychmiast po zageszczeniu poddana pielegnacii. Pielegnacja
powinna byé przeprowadzona wedlug jednego z nastepujgcych sposobow:
a) skropienie preparatem pielegnacyjnym posiadajacym aprobate techniczng, w ilodci ustalonej w SST,
b) przykrycie na okres 7 do 10 dni nieprzepuszczalng folig z tworzywa sziucznego, utozong na zaktad
co najmnigj 30 em i zabezpieczong przed zerwaniem z powierzchni podbudowy przez wiatr,
c) przykrycie matami lub widkninami i spryskiwanie wodg przez okres 7 do 10 dni,
d) przykrycie warstwg piasku i utrzymanie jej w stanie wilgotnym przez okres 7 do 10 dni.
Stosowanie innych $rodkéw do pielegnaciji podbudowy wymaga kazdorazowej zgody Inzyniera.
Nie nalezy dopuszczaé zadnego ruchu pojazdow i maszyn po podbudowie w okresie 7 do 10 dni
pielegnacii, a po tym czasie ewentualny ruch budowlany moze odbywac si¢ wytacznie za zgodg Inzyniera.

5.10. Utrzymanie podbudowy

Podbudowa po wykonaniu, a przed ulozeniem nastepnej warstwy, powinna by¢ chroniona przed
uszkodzeniami. Jezeli Wykonawca bedzie wykorzystywal, za zgodg Inzyniera, gotowa podbudowg do ruchu
budowlanego, to powinien naprawi¢ wszelkie uszkodzenia podbudowy, spowodowane przez ten ruch, na wiasny
koszt. Wykonawea jest zobowigzany do przeprowadzenia biezgcych napraw podbudowy, uszkodzonej wskutek
oddzialywania czynnikow atmosferycznych, takich jak opady deszczu, $niegu i mroz.

Wykonawca jest zobowigzany wstrzymac ruch budowlany po okresie infensywnych opadéw deszczu,
jezeli wystapi mozliwosc uszkodzenia podbudowy.

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT

6.1. Ogolne zasady kontroli jakosci rob6t
Ogolne zasady kontroli jako$ci robét podano w SST D 00.00.00 ,Wymagania ogélne”.

6.2. Badania przed przystapieniem do robét

Przed przystgpieniem do robot Wykonawca powinien wykonac badania cementu, kruszywa oraz
w przypadkach watpliwych wody i przedstawi¢ wyniki tych badan Inzynierowi do akceptacii.

Badania powinny obejmowac wszystkie wlasciwosci okreslone w punktach od 2.2 do 2.5 oraz
w punkcie 5.2 niniejszej SST dla odpowiedniego betonu.

6.3. Badania w czasie robot
6.3.1. Czestotliwosc oraz zakres badan i pomiarow

Czestotliwos¢ oraz zakres badan i pomiaréw w czasie wykonywania podbudowy z betonu podano
w tablicy 3.

6.3.2. Wtasciwosci kruszywa
Wiasciwosci kruszywa nalezy okreslic przy kazdej zmianie rodzaju kruszywa i dla kazdej partii.
Wiasciwosci kruszywa powinny byé zgodne z wymaganiami normy PN-EN 12620:2005.

Tablica 3. Czestotliwosé oraz zakres badan i pomiarow przy wykonywaniu podbudowy betonu

Czestotliwosé badarn
o 3 Minimalne ilosci Maksymalna powierzchnia
e Wyszezegdinienie badarn badari na dzienngj pedbudowy na jedno
dziatce roboczej badanie
1 | Wiasciwosci kuszywa dla kazdej partii krukszywa i przy kazdej zmianie
ruszywa
2 | Wiasciwosci wody dla kazdego watpliwego zrédta
3 | Wiasciwosci cementu dla kazdej partii
4 | Uziarnienie mieszanki mineralnegj 2 600 m?
5 | Wilgotnosc mieszanki betonu 2 600 m?
6 | Zageszczenie mieszanki betonu 2 600 m?
7 | Grubosé podbudowy z betonu 2 600 m*
Oznaczenie wytrzymalosci na Sciskanie betonu:
8 |po 7 dniach . 3 probki 2
po 28 dniach 3 prébki 400 m
9 | Oznaczenie nasigkliwosci betonu w przypadkach watpliwych
10 | Oznaczenie mrozoedpornosci betonu i na zlecenie Inzyniera
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6.3.3. Wiasciwosci wody

W przypadkach watpliwych nalezy przeprowadzi¢ badania wody wedtug PN-EN 12620:2003.
6.3.4. Wiasciwosci cementu

Dla kazdej dostawy cementu nalezy okreslic wlasciwosci podane w tablicy 1.
6.3.5. Uziamienie mieszanki mineralnej

Probki do badan nalezy pobieraé z wytworni po wymieszaniu kruszyw, a przed podaniem cementu.
Badanie nalezy wykonac zgodnie z normg PN-EN 12620.

Krzywa uziarnienia mieszanki mineralnej powinna by¢ zgodna z recepta.
6.3.6. Wilgotno$¢ mieszanki betonu

Wilgotnosé mieszanki betonu powinna by¢ réwna wilgotnosci optymalnej, okreslonej w recepcie
z tolerancjg + 10%, - 20% jej wartosci.

6.3.7. Zageszczenie podbudowy z betonu

Mieszanka betonu powinna byé =zageszczana do osiagniecia wskaznika zaggszczenia
nie mniejszego niz 1,00 zageszczenia laboratoryjnego oznaczonego zgodnie z normalng probg Proctora
(metoda Il), wedlug PN-B-04481:1988.

6.3.8. Grubos¢ podbudowy z betonu

Grubo$¢ warstwy nalezy mierzy¢ bezpoérednio po jej zageszczeniu. Grubosé podbudowy powinna
byé zgodna z dokumentacjg projektowsa z tolerancjg 1 cm.

6.3.9. Wytrzymatos¢ na sciskanie betonu

Wytrzymato$é na éciskanie okresla sie na probkach walcowych o érednicy i wysokosci 16,0 cm. Probki
do badan nalezy pobiera¢ z miejsc wybranych losowo, w $wiezo roziozonej warstwie. Probki w ilosci 6 sztuk
nalezy formowac i przechowywa¢ zgodnie z normg PN-EN-12390. Trzy probki nalezy badac¢ po 7 dniach
i trzy po 28 dniach przechowywania. Wyniki wytrzymalosci na $ciskanie powinny by¢ zgodne z wymaganiami dla
betonu C8/10.

6.3.10. Nasigkliwos¢ i mrozoodpornosc betonu

Nasigkliwo$é i mrozoodpornosé okresla sie po 28 dniach dojrzewania betonu, wediug procedur

badawczych PB/LMB-04 i PB/LMB-03 z dnia 01.12.2006 zgodnych z normg PN-B-06250:1988.

6.4. Wymagania dotyczgce cech geometrycznych podbudowy z betonu
6.4.1. Czestotliwos¢ oraz zakres badan i pomiarow

Czestotliwos¢ oraz zakres badan i pomiaréw podaje tablica 4.

Tablica 4. Czestotliwosé oraz zakres badan | pomiardw wykonane] podbudowy z betonu

Wyszezegdinienie badan Minimalna czestotliwosc
Lp. i pomiaréw badari i pomiaréw
1 Szerckosé podbudowy 1razna50m
2 Réwnose podiuzna co 20 m fatg na kazdym pasie ruchu
3 Rownosé poprzeczna 1raznab0m
4 Spadki poplzeczne” 1razna50m
5 Rzedne wysokosciowe
50m
6 Uksztattowanie osi w planie® €0
7 Grubos¢ podbudowy w 3 punktach, lecz nie rzadzie| niz raz na 50 m

"} Dodatkowe pomiary spadkow poprzecznych i uksztattowanie osi w planie nalezy wykona¢ w punktach gtéwnych {ukéw
poziomych.

6.4.2. Szerokos¢ podbudowy
Szerokoé¢ podbudowy powinna by¢ zgodna z dokumentacja projektows z tolerancjg +10 cm, -5 cm.
6.4.3. Rownosc podbudowy ‘

Nierownoéci podiuzne podbudowy nalezy mierzyé 4-metrowa tatq lub planografem, zgodnie
z odpowiednimi normami.
Nierownosci poprzeczne podbudowy nalezy mierzy¢ 4-metrowg fatg.
Nieréwnosci podbudowy nie moga przekraczac:
— 9 mm dla podbudowy zasadniczej.
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6.4.4. Spadki poprzeczne podbudowy

Spadki poprzeczne podbudowy na prostych i fukach powinny by¢ zgodne z dokumentacjg projektowg
z tolerancjg 0,5 %.

6.4.5. Rzedne wysokaosciowe podbudowy

Rzedne wysokoéciowe podbudowy powinny byé zgodne z dokumentacjg projektowg z tolerancig
+1 cm, -2 cm.

6.4.6. Uksztaltowanie osi w planie
0% podbudowy w planie powinna by¢ zgodna z dokumentacja projektowg z tolerancjg 5 cm.
6.4.7. Grubos¢ podbudowy

Grubosé podbudowy powinna by¢ zgodna z dokumentacjg projekiowg z tolerancig: dla podbudowy
zasadniczej 1 cm.

7. OBMIAR ROBOT
7.1. Ogdlne zasady obmiaru robét
Ogélne zasady obmiaru robot podano w SST D 00.00.00 ,Wymagania ogolne”

7.2. Jednostka cbmiarowa

Jednostkg obmiarowg jest m* (metr kwadratowy) wykonanej podbudowy z betonu C8/10 o grubosci
10 cm lub 15 cm.

8. Odbior robét

Ogolne zasady odbioru robét podano w SST D 00.00.00 ,WWymagania ogoine”.
Roboty uznaje sie za zgodne z dokumentacjq projektows, SST | wymaganiami Inzyniera, jezeli wszystkie
pomiary i badania z zachowaniem tolerancji wg pkt 6 daty wyniki pozytywne.

9. Podstawa platnosci

9.1. Ogélne ustalenia dotyczgce podstawy platnosci
Ogolne ustalenia dotyczace podstawy ptatnosci podano w SST D 00.00.00 ,\Wymagania ogélne”,

9.2. Cena jednostki obmiarowej

Cena wykonania 1 m” podbudowy z betonu obejmuje:
— prace pomiarowe i roboty przygotowawcze,
— oznakowanie robot,
— dostarczenie materiatow,
— wyprodukowanie mieszanki,
- transport na miejsce wbudowania,
- przygotowanie podioza,
— dostarczenie, ustawienie, rozebranie i odwiezienie prowadnic oraz innych materialdbw i urzgdzen
pomocniczych,
- rozlozenie i zageszczenie mieszanki,
— naciecie szczelin dylatacyjnych,
- pielegnacja wykonanej podbudowy,
- przeprowadzenie pomiarow i badan laboratoryjnych, wymaganych w specyfikacji techniczne;j.

10. PRZEPISY ZWIAZANE

10.1. Normy

1. PN-EN 196-1:1996 Metody badania cementu. Oznaczanie wytrzymalosci

2. PN-EN 196-2:1996 Metody badania cementu. Analiza chemiczna cementu

3. PN-EN 196-3:1996 Metody badania cementu. Oznaczanie czasu wigzania

. i statosci objetosci

4. PN-EN 196-6:1996 Metody badania cementu. Oznaczanie stopnia zmielenia

5 PN-EN 197-1:2002 Cement. Czesé 1: Skiad, wymagania i kryteria zgodnosci
dotyczace cementu powszechnego uzytku

PN-EN 206-1:2003 Beton. Czes¢ 1: Wymagania, wiasciwosci, produkcja
i zgodnosc

7. PN-EN 480-11:2000 Domieszki do hetonu, zaprawy i zaczynu. Metody badarn.

=
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Oznaczanie charakterystyki porow powietrznych
w stwardniatym betonie

8. PN-EN 934-2:1999 Domieszki do betonu, zaprawy i zaczynu. Domieszki
do betonu. Definicie i wymagania

9. PN-B-04481:1988 Grunty budowlane. Badania laboratoryjne
10.  PN-EN 13043 Kruszywo mineralne. Kruszywo naturalne do nawierzchni
drogowych. Zwir i mieszanka
11 PN-EN 13043 Kruszywo mineralne. Kruszywo tamane do nawierzchni
drogowych
12.  PN-EN 1008:2003 Woda zarobowa do betonu

13. PN-S-96013: 1998 Drogi samochodowe. Podbudowa 2z chudego betonu.
Wymagania i badania

14.  PN-5-96014 : 1997 Drogi samochodowe i lotniskowe. Podbudowa z betonu
cementowego pod nawierzchnig ulepszong.

10.2. Inne dokumenty
15. Katalog typowych konstrukcji nawierzchni podatnych i polsztywnych, IBDiM, Warszawa, 1997

16. Katalog typowych konstrukgji nawierzchni sztywnych, IBDIM, Warszawa, 2001

17. WT/IMK-CZDP84. Wyiyczne techniczne oceny jakosci grysow i zwirdw kruszonych z naturalnie
rozdrobnionego surowca skalnego przeznaczonych do nawierzchni drogowych, CZDP, Warszawa, 1984
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D 05.03.11 FREZOWANIE NAWIERZCHNI ASFALTOWYCH
1. WSTEP

1.1. Przedmiot SST

Przedmiotem ninigjszej szczegotowej specyfikacji technicznej (SST) sa wymagania dotyczace
wykonania i odbioru robét bedacych przedmiotem zamowienia dotyczacego remontow czastkowych drég
gminnych na terenie gminy Biate Biota.

1.2. Zakres stosowania SST
Szczegolowa specyfikacja techniczna (SST) stosowana jest jako dokument przetargowy przy zlecaniu

i realizacji ww. robot.

1.3. Zakres robot objetych SST

Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji dotyczg zasad prowadzenia robot zwigzanych
z frezowaniem istniejgcej nawierzchni asfaltowych i obejmuje:

- frezowanie nawierzchni bitumicznej istniejace] jezdni na glgbokos¢ okolo 4 + 5 em,

- wywiezienie gruzu z frezowania wraz z utylizacja.

Frezowanie nawierzchni asfaltowych ma by¢ wykonywane przed wykonaniem nowej warstwy.

1.4. Okreslenia podstawowe

1.4.1. Frezowanie nawierzchni asfaltowej - kontrolowany proces skrawania goérnej warstwy nawierzchni
asfaltowej, bez jej ogrzania, na okreslong gtebokosc.

1.4.2. Pozostale okreslenia sg zgodne z obowigzujgcymi, odpowiednimi polskimi normami i z definicjarmi
podanymi w SST D 00.00.00 ,Wymagania ogdlne” pkt 1.4.

1.5. Ogélne wymagania dotyczgce robot
Ogolne wymagania dotyczgce robot podano w SST D 00.00.00 ,Wymagania ogolne” pkt 1.5.

2. MATERIALY
Nie wystepuja.
3. SPRZET

3.1. Ogdélne wymagania dotyczgce sprzetu
Ogdlne wymagania dotyczace sprzetu podano w SST D 00.00.00 ,Wymagania ogoine” pkt 3.

3.2. Sprzet do frezowania ;

Nalezy stosowaé frezarki drogowe umozliwiajgce frezowanie nawierzchni asfaltowej na zimno
na okreslong glebokose.

Frezarka powinna byé sterowana elektronicznie i zapewnia¢ zachowanie wymaganej rownosci oraz
pochyleri poprzecznych i podiuznych powierzchni po frezowaniu. Do matych robot (naprawy czesci jezdni)
Inzynier moze dopuscié frezarki sterowane mechanicznie.

Szerokos¢ bebna frezujgcego powinna by¢ dobrana zaleznie od zakresu robot. Przy lokalnych
naprawach szerokosé bebna moze by¢ dostosowana do szerokosci skrawanych elementoéw nawierzchni. Przy
frezowaniu catej jezdni szerokos¢ bebna skrawajacego powinna by¢ co najmniej rowna 120 cm.

Przy duzych robotach frezarki muszg by¢ wyposazone w przenoénik sfrezowanego materiatu, podajacy
go z jezdni na $rodki transportu (dotyczy frezowania nawierzchni).

Przy pracach prowadzonych w terenie zabudowanym frezarki muszg, a poza nimi powinny, byc
zaopatrzone w systemy odpylania. Za zgodg Inzyniera mozna dopuscic frezarki bez tego systemu:

a) na drogach zamiejskich w obszarach niezabudowanych,
b) na drogach miejskich, przy matym zakresie robot.

Wykonawca moze uzywaé tylko frezarki zaakceptowane przez Inzyniera. Wykonawca powinien
przedstawié dane techniczne frezarek, a w przypadkach jakichkolwiek watpliwosci przeprowadzi¢ demonstracje
pracy frezarki, na wiasny koszt.

4. TRANSPORT

4.1. Ogdlne wymagania dotyczgce transportu
Ogdlne wymagania dotyczate transportu podano w SST D 00.00.00 ,Wymagania ogolne” pkt 4.

4.2, Transport sfrezowanego materiatu

Transport sfrezowanego materiatu powinien by¢ tak zorganizowany, aby zapewni¢ pracg frezarki bez
postojow. Materiat moze by¢c wywozony dowolnymi $rodkami transportowymi w miejsce wybrane przez
Wykonawce.
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5. WYKONANIE ROBOT

5.1. Ogoine zasady wykonania robét
Cgblne zasady wykonania robot podano w SST D 00.00.00 ,Wymagania ogolne” pkt 5.

5.2. Wykonanie frezowania
Przed przystgpieniem do robot Wykonawca dostarczy dokumenty zgodne z obowigzujgca Ustawa

0 odpadach.
Nawierzchnia powinna by¢ frezowana do glebokosci, szeroko$ci i pochylen zgodnych z dokumentacjg

projektowg i SST. Oznakowanie poziome sfrezowac bez uszkadzania nawierzchni.

Jezeli ruch drogowy ma by¢ dopuszczony po sfrezowanej czesci jezdni, to wowczas, ze wzglgdow
bezpieczenstwa nalezy spetni¢ nastepujace warunki:

a) nalezy usuna¢ sciety materiat i oczy$ci¢ nawierzchnie,

b) przy frezowaniu poszczegolnych paséw ruchu, wysokos¢ podiuznych pionowych krawedzi nie moze
przekraczac 40 mm,

c) przy lokalnych naprawach polegajacych na sfrezowaniu nawierzchni przy linii krawgznika (Scieku) dopuszcza
sie wiekszy uskok niz okreslono w pkt b), ale przy glebokosci wigkszej od 75 mm wymaga on specjalnego
oznakowania,

d) krawedzie poprzeczne na zakonczenie dnia roboczego powinny by¢ klinowo &ciete.

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT

6.1. Ogéine zasady kontroli jakosci roboét
Ogélne zasady kontroli jakosci robét podano w SST D 00.00.00 ,Wymagania ogélne” pkt 6.

6.2. Czestotliwos¢ oraz zakres pomiarow kontrolnych

6.2.1. Minimalna czestotliwos¢ pomiaréw
Czestotliwosé oraz zakres pomiaréw dla nawierzchni frezowanej na zimno podano w tablicy 1.

Tablica 1. Czestotliwo$é oraz zakres pomiarow kontrolnych nawierzchni frezowanej na zimno

Lp. Wihasciwosc nawierzchni Minimalna czestotliwosé pomiarow
1 Rownos¢ podiuzna fata 4-metrowg co 20 metrow
2 RownosE poprzeczna {atg 4-metrowg co 20 metrow
3 Spadki poprzeczne co 50 m
4 Szerokosé frezowania co 50 m
5 Giebokosé frezowania na biezaco, wedtug SST
6 Rzedne wysokosciowe Nierzadzigj niz co 6,25m, w osi | na krawedziach

Ocena wizualna sfrezowanego oznakowania poziomego powinna dac wynik pozytywny.

6.2.2. Réwnosc nawierzchni

Nieréwnosci powierzchni po frezowaniu mierzone latg 4-metrowg zgodnie z BN-68/8931-04 nie powinny
przekraczac 6 mm.

6.2.3. Spadki poprzeczne

Spadki poprzeczne nawierzchni po frezowaniu powinny byé zgodne z dokumentacjy projektowa,
z tolerancjg + 0,5%.

6.2.4. Szerokos¢ frezowania

Szerokos¢ frezowania powinna odpowiadacé szerokosci okreslonej w dokumentacji projektowej
z dokfadnoscig £ 5 cm.

6.2.5. Gtebokos¢ frezowania
Gtebokosé frezowania nawierzchni powinna odpowiadac gtgbokosci okreslonej w dokumentacii
projektowej z dokladnoscig + 5 mm.

7. OBMIAR ROBOT

7.1. Ogdine zasady obmiaru robot
Ogolne zasady obmiaru robdt podano w SST D 00.00.00 ,Wymagania ogolne” pkt 7.
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7.2. Jednostka obmiarowa
Jednostka obmiarowg jest:

m” (metr kwadratowy) frezowanej nawierzchni.
8. ODBIOR ROBOT

Ogélne zasady odbioru robét podano w SST D 00.00.00 ,Wymagania ogélne” pkt 8.
Roboty uznaje si¢ za wykonane zgodnie z dokumentacjg projektowa, SST i wymaganiami InZyniera,
jezeli wszystkie pomiary i badania z zachowaniem tolerancji wg pkt 6 daty wyniki pozytywne.

9, PODSTAWA PLATNOSCI

9.1. Ogélne ustalenia dotyczgce podstawy pfatnosci
Ogolne ustalenia dotyczace podstawy ptatnosci podano w SST D 00.00.00 ,Wymagania ogdlne” pkt 9.

9.2. Cena jednostki obmiarowej
Cena wykonania 1 m? frezowania na zimno nawierzchni asfaltowej obejmuje:
— prace pomiarowe,
— oznakowanie robot,
— frezowanie,
— wywiezienie gruzu z frezowania wraz z utylizacja,
— przeprowadzenie pomiarow wymaganych w specyfikacji technicznej.

10. PRZEPISY ZWIAZANE

10.1. Normy
1. BN-68/8931-04 Drogi samochodowe. Pomiar réwnosci nawierzchni planografem i tatg
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D 05.03.05 WARSTWA SCIERALNA Z BETONU ASFALTOWEGO
1. WSTEP

1.1. Przedmiot SST

Przedmiotem niniejszej szczegotowej specyfikacji technicznej (SST) sg wymagania dotyczace wykonania
i odbioru robét bedgcych przedmiotem zamowienia dotyczacym remontéw czastkowych drég gminnych
na terenie gminy Biale Blota.

1.2. Zakres stosowania SST

Szezeg6towa specyfikacja techniczna (SST) stosowana jest jako dokument przetargowy przy zlecaniu
i realizacji ww. robot.

1.3. Zakres robot objetych SST

Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji dotyczg zasad prowadzenia robot zwigzanych
z wykonaniem warstwy écieralnej o gr. 4 cm lub 5 cm z betonu asfaltowego dla zadania jw.

Warstwa $cieralna z mieszanki z betonu asfaltowego powinna spetniac wymagania PN-EN 13108-1
i WT-2 Nawierzchnie asfaltowe 2014 i 2016 z mieszanki mineralno-asfaltowej dostarczonej od producenta.
W przypadku produkcji mieszanki mineralno-asfaltowej przez Wykonawce dla potrzeb budowy, Wykonawca
zobowiazany jest prowadzi¢ Zakladowg kontrole produkcji (ZKP) zgodnie z WT-2 punkt 7.4.1.5. Stosowane
mieszanki z betonu asfaltowego o wymiarze D podano w tablicy 1.

Tablica 1. Stosowane mieszanki

Kategoria Stosowane mieszanki
ruchu
KR3 ACS8S, AC11S

Dla danego przedsigwziecia stosowa¢ mieszanke z betonu asfaltowego (AC11S) — asfalt 50/70 — grubosc
warstwy &cieralnej 4 cm lub 5 cm. W-wa $cieralna ma by¢ zaprojektowana z uzyciem nowych materiatow
wsadowych, nie moze zawiera¢ destruktu asfaltowego.

1.4. Okreslenia podstawowe

1.4.1. Nawierzchnia — konstrukcja skladajaca sie z jednej lub kilku warstw sluzgcych do przejmowania
i rozktadania obcigazen od ruchu pojazdéw na podtoze.

1.4.2. Warstwa scieralna — gdrna warstwa nawierzchni bedgca w bezposrednim kontakcie z kotami pojazdéw.
1.4.3. Mieszanka mineralno-asfaltowa — mieszanka kruszyw i lepiszcza asfaltowego.

1.4.4. Wymiar mieszanki mineralno-asfaltowej — okreslenie mieszanki mineralno-asfaltowej, wyrozniajace
te mieszanke ze zbioru mieszanek tego samego typu ze wzgledu na najwiekszy wymiar kruszywa, np. wymiar
8lub 11.

1.4.5. Beton asfaltowyr— mieszanka mineralno-asfaltowa, w ktorej kruszywo o uziarnieniu ciggtym Iub niecigglym
tworzy strukture wzajemnie klinujaca sieg.

1.4.6. Uziamnienie — skiad ziamowy kruszywa, wyrazony w procentach masy ziaren przechodzgcych przez okreslony
zestaw sit.

1.4.7. Kategoria ruchu — obcigzenie drogi ruchem samochodowym, wyrazone w osiach obliczeniowych (100 kN) wg
Katalogu typowych konstrukcji nawierzchni podatnych i pétsztywnych” GDDP-IBDIM.

1.4.8. Wymiar kruszywa — wielko5¢ ziaren kruszywa, okreslona przez dolny (d) i gorny (D) wymiar sita.
1.4.9. Kruszywo grube — kruszywo z ziaren o wymiarze: D £ 45 mm oraz d > 2 mm.

1.4.10. Kruszywo drobne — kruszywo z ziaren o wymiarze: D = 2 mm, ktérego wigksza czgs¢ pozostaje na sicie 0,063
mm.

1.4.11. Pyt — kruszywo z ziaren przechodzacych przez sito 0,063 mm.

1.4.12. Wypeliacz — kruszywo, ktdrego wieksza czesé przechodzi przez sito 0,063 mm. (Wypeiniacz mieszany —
kruszywo, ktore sklada sig¢ z wypeiniacza pochodzenia mineralnego i wodorotlenku wapnia. Wypetniacz dodany —
wypelniacz pochodzenia mineralnego, wyprodukowany oddzielnie).

1.4.13. Kationowa emulsja asfaltowa — emulsja, w kidrej emulgator nadaje dodatnie tadunki czgstkom
zdyspergowanego asfaltu.

1.4.14. Pozostale okreslenia podstawowe sg zgodne z odpowiednimi polskimi normami i definicjami podanymi
w SST D 00.00.00 ,Wymagania ogoine”.
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1.4.15. Symbole i skroty dodatkowe

ACS - beton asfaltowy do warstwy Scieralnej

PMB - polimeroasfalt,

D - gorny wymiar sita (przy okreslaniu wielkosci ziaren kruszywa),

d - dolny wymiar sita (przy okreslaniu wielkosci ziaren kruszywa),

c - kationowa emulsja asfaltowa,

NPD - wlasciwosc uzytkowa nie okreslana (ang. No Performance Determined; producent moze jgj
nie okreslac),

TBR _ do zadeklarowania (ang. To Be Reported; producent moze dostarczy¢ odpowiednie
informacje, jednak nie jest do tego zobowigzany),

IRI - (International Roughness Index) miedzynarodowy wskaznik rownosci,

1.5. Ogodlne wymagania dotyczace robét
Ogélne wymagania dotyczace robét podano w SST D 00.00.00 ,Wymagania ogolne™.

2. MATERIALY

2.1. Ogdéine wymagania dotyczace materiatow

Ogoblne wymagania dotyczace materiatow, ich pozyskiwania i skladowania, podano w SST D 00.00.00
.Wymagania ogdine” pkt 2.

2.2. Asfalt
Nalezy stosowa¢ asfalty drogowe wg PN-EN 12591. Rodzaje stosowanych lepiszcz asfaltowych podano w
tablicy 2.
Tablica 2. Zalecane lepiszcza asfaltowego do warstwy Scieralnej z betonu asfaliowego
Kategoria Mieszanka Gatunek lepiszcza
ruchu ACS asfalt drogowy
KR3 AC118 50/70
Asfalty drogowe powinny spetnia¢ wymagania podane w tablicy 3.
Tablica 3. Wymagania wobec asfaltow drogowych wg PN-EN 12591
o Metoda Rodzaj asfaltu
Lp. Wiasciwosci Brrelbay iy 50/70
WEASCIWOSCI OBLIGATORYJNE
1 Penetracja w 25°C 0,1 mm PN-EN 1426 50-70
2 Temperatura migknienia °C PN-EN 1427 46-54
Temperatura zaptonu, o
3 nie mniej niz c PN-EN 22592 230
Zawartosé skladnikow rozpuszczalinych, §
4 nie mniej niz % mim PN-EN 12592 a9
Zmiana masy po starzeniu (ubytek lub przyrost), .
5 nie wiecej ni % m/m PN-EN 12607-1 05
6 Pozostata penetracja po starzeniu, nie mnigj niz % PN-EN 1426 50
7 Temperatura migknienia po starzeniu, nie mnigj niz °C PN-EN 1427 48
WEASCIWOSCI SPECJALNE KRAJOWE
8 Zawartosé parafiny, nie wigcej niz % PN-EN 12606-1 29
Wazrost temp. migknienia po starzeniu, nie wigcej niz °C PN-EN 1427 9

10 Temperatura famliwosci Fraassa, nie wigcej niz °C PN-EN 12593 8

Sktadowanie asfaltu drogowego powinno sie odbywac w zbiornikach, wykluczajgcych zanieczyszczenie
asfaltu i wyposazonych w system grzewczy posredni (bez kontaktu asfaltu z przewodami grzewczymi). Zbiornik
roboczy otaczarki powinien by¢ izolowany termicznie, posiada¢ automatyczny system grzewczy z tolerancjg
+ 5°C oraz ukiad cyrkulacji asfaltu.

2.3. Kruszywo

Do warstwy $cieralnej z betonu asfaltowego nalezy stosowa¢ kruszywo wediug PN-EN 13043
i WT-1 Kruszywa 2008, obejmujgce kruszywo grube, kruszywo drobne i wypetniacz. Kruszywa powinny spetniac
wymagania podane w WT-1 Kruszywa 2008 — czes¢ 2 — punkt 3, tablica 3.1, tablica 3.2, tablica 3.3.
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Sktadowanie kruszywa powinno sig odbywac w warunkach zabezpieczajacych je przed zanieczyszczeniem
i Zmieszaniem z kruszywem o innym wymiarze lub pochodzeniu. Podioze skladowiska musi by¢ rowne, utwardzone
i odwodnione. Sktadowanie wypetniacza powinno sie odbywaé w silosach wyposazonych w urzgdzenia do aeracji.

2.4. Srodek adhezyjny

W celu poprawy powinowactwa fizykochemicznego lepiszcza asfaltowego i kruszywa, gwarantujgcego
odpowiednig przyczepno$é (adhezjg) lepiszcza do kruszywa i odporno$¢ mieszanki mineralno-asfaltowej
na dziatanie wody, nalezy dobra¢ i zastosowac $rodek adhezyjny, tak aby dla konkretnej pary kruszywo-lepiszcze
wartos¢ przyczepnosci okreslona wedtug PN-EN 12697-11, metoda C wynosita co najmniej 80%.

Srodek adhezyjny powinien odpowiadac wymaganiom okreélonym przez producenta.

Skiadowanie $rodka adhezyjnego jest dozwolone tylko w oryginalnych opakowaniach, w warunkach
okreslonych przez producenta.

2.5. Materiafy do uszczelnienia pofgczen i krawedzi

Do uszczelnienia polgczen technologicznych (fj. ztaczy podiuznych i poprzecznych z tego samego materiatu
wykonywanego w réznym czasie oraz spoin stanowigcych polgczenia roznych materiatow lub potgczenie warstwy
asfaltowej z urzgdzeniami obcymi w nawierzchni lub jg ograniczajgcymi, nalezy stosowac:

a) materiaty termoplastyczne, jak tasmy asfaltowe, pasty itp. wedtug norm lub aprobat technicznych.

2.6. Materialy do zlaczenia warstw konstrukcji

Do ziaczania warstw konstrukcji nawierzchni (warstwa wigzgca z warstwa $cieralng) nalezy stosowac
kationowe emulsje asfaltowe Iub kationowe emulsje modyfikowane polimerami wediug PN-EN 13808
i WT-3 Emulsje asfaltowe 2009 punkt 5.1 tablica 2 i tablica 3.

Kationowe emulsje asfaltowe modyfikowane polimerami (asfalt 70/100 modyfikowany polimerem Iub
lateksem butadienowo-styrenowym SBR) stosuje sie tylko pod cienkie warstwy asfaltowe na gorgco.

Emulsje asfaltowa mozna skiadowaé w opakowaniach transportowych lub w stacjonarnych zbiornikach
pionowych z nalewaniem od dna. Nie nalezy nalewa¢ emulsji do opakowan i zbiornikow zanieczyszczonych
materialami mineralnymi.

3. SPRZET

3.1. Ogélne wymagania dotyczgce sprzetu
Ogblne wymagania dotyczgce sprzetu podano w SST D 00.00.00 ,Wymagania ogéine” pkt 3.

3.2. Sprzet do wykonania warstwy Scieralnej

Wykonawea przystepujacy do wykonania warstwy nawierzchni z betonu asfaltowego powinien wykazac sie
mozliwoécig korzystania z nastepujgcego sprzetu:
— wytworni stacjonarnej (otaczarki) o mieszaniu cyklicznym lub cigglym do wytwarzania mieszanek
mineralno-asfaltowych
— uktadarek do rozkiadania mieszanek mineralno-asfaltowych typu zageszczanego,
— walcow stalowych gtadkich $rednich, ciezkich lub bardzo cigzkich
— samochodow samowyladowczych z przykryciem brezentowym.

4. TRANSPORT

4.1. Ogélne wymagania dotyczgce transportu
Cgolne wymagania dotyczace transportu podano w SST D 00.00.00 ,\Wymagania ogéine” pkt 4.

4.2. Transport materiatow

Asfalt nalezy przewozi¢ w cysternach kolejowych Iub samochodach izolowanych i zaopatrzonych
w urzadzenia umozliwiajgce posrednie ogrzewanie oraz w zawory spustowe.

Kruszywa mozna przewozic dowolnymi srodkami transportu, w warunkach zabezpieczajacych je przed
zanieczyszczeniem, zmieszaniem z innymi materialami i nadmiernym zawilgoceniem.
Whypetniacz nalezy przewozi¢ w sposéb chronigcy go przed zawilgoceniem, zbryleniem i zanieczyszczeniem.
Wypehiacz luzem powinien by¢ przewozony w odpowiednich cysternach przystosowanych do przewozu materialow
sypkich, umozliwiajgcych rozitadunek pneumatyczny.

] Mieszanke mineralno-asfaltows.nalezy dowozié na budowe pojazdami samowytadowczymi w zaleznosci od
postepu robét. Podczas transportu i postoju przed wbudowaniem mieszanka powinna by¢ zabezpieczona przed
ostygnigciem i doptywem powietrza (przez przykrycie, pojemniki termoizolacyjne lub ogrzewane itp.). Warunki i czas
transportu  mieszanki, od produkcji do wbudowania, powinna zapewniaé utrzymanie temperatury
w wymaganym przedziale. Powierzchnie pojemnikéw uzywanych do transportu mieszanki powinny by¢ czyste,
a do zwilzania tych powierzchni mozna uzywad tylko srodki antyadhezyjne niewplywajace szkodliwie na mieszanke.
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5. WYKONANIE ROBOT

5.1. Ogdlne zasady wykonania robét
Ogblne zasady wykonania robot podano w SST D 00.00.00 ,Wymagania ogoine” pkt 5.

5.2. Projektowanie betonu asfaltowego

Przed przystapieniem do robot w terminie uzgodnionym z Inzynierem, Wykonawca dostarczy Inzynierowi do
akceptacji projekt sktadu betonu asfaltowego oraz wyniki badan laboratoryjnych i probki materialow pobrane w
obecnosci Inzyniera.

Projekiowanie mieszanki mineralne polega na:

— doborze skiadnikow mieszanki mineralnej,
— doborze optymalnej ilosci asfaltu
—  okresleniu jej wlasciwosci i poréwnaniu z zatozeniami projektowymi.

5.2.1 Uziarnienie warstwy scieralnej z betonu asfaltowego

Przed przystapieniem do robot Wykonawca dostarczy Inzynierowi do akceptacji projekt skiadu mieszanki

mineralno-asfaltowej (AC118).
Uziarnienie mieszanki mineralnej oraz minimalna zawartosc lepiszcza podane sa w tablicy 4.
Wymagane wiasciwoéci mieszanki mineralno-asfaltowej podane sg w tablicach 5.

Tablica 4. Uziarnienie mieszanki mineralnej oraz zawarto$é lepiszcza do betonu asfaltowego do warstwy $cieraine

dla KR3
Wiasciwoscé Przesiew, [% (m/m)]
AC118
Whymiar sita #, [mm] od do
16 100 -
11,2 90 100
8 60 90
5,6 48 75
4 42 60
2 35 50
0,125 8 20
0,063 5 1
Zawartos¢ lepiszcza, minimum’? Brins.a
TMinimalna zawartosé lepiszcza jest okreslona przy zalozonej gestosci mieszanki mineralnej 2,650
Mg/m®. Jezeli stosowana mieszanka mineralna ma inna gestosc (pa), to do wyznaczenia minimalne
zawartosci lepiszcza podang wartosé nalezy pomnozyc przez wspolczynnik ¥ wediug rownania:
7 _ 2,650
Aq

Tablica 5. Wymagane wiasciwosci mieszanki mineralno-asfaltowe] do warstwy scieralnej, przy ruchu KR3

Wiasciwosé VgTU zagfgfgg?géa g Fhi-EN Metoda i warunki badania AC118
ZawartoSE wolnyeh | 1 5 ubijanie, 2x75 uderzen PN-EN 12697-8, i
przestrzeni " p. 4 Vinaxa,0
Odpornﬂéé na : . PN-EN 12697-22, metoda B VTSAIRD,15
deformacje trwale C.1.20.watowanie, Pes” P1oo w powietrzu, PN-EN 13108-20, PRD airpettarowane
D.1.6, 60°C, 10000 cykli
o PN-EN 12697-12, przechowywanie
3?5:2}25\50%3 C.1.1,ubijanie, 2x35 uderzen w 40°C z jednym cyklem ITSRgo
Y zamrazania, badanie w 25°C
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5.3. Wytwarzanie mieszanki mineralno-asfaltowej

Mieszanke mineralno-asfaltowa nalezy wytwarzaG na gorgco w otaczarce (zespole maszyn i urzadzen
dozowania, podgrzewania i mieszania skladnikow oraz przechowywania gotowej mieszanki).

Dozowanie sktadnikow mieszanki mineralno-asfaltowej w otaczarkach, w tym takze wstepne, powinno by¢
zautomatyzowane i zgodne z recepty robocza, a urzgdzenia do dozowania skiadnikow oraz pomiaru temperatury
powinny byé okresowo sprawdzane. Kruszywo o réznym uziarnieniu lub pochodzeniu nalezy dodawac odmierzone
oddzielnie.

Lepiszcze asfaltowe nalezy przechowywaé w zbiomiku z posrednim systemem ogrzewania,
z ukiadem termostatowania zapewniajgcym utrzymanie 2adanej temperatury z dokfadnosécig = 5°C. Temperatura
lepiszcza asfaltowego w zbiorniku magazynowym (roboczym) nie moze przekracza¢ 180°C dla asfaltu drogowego
50/70 i 70/100 i polimeroasfaltu drogowego 45/80-55 i 45/80-65.

Kruszywo (ewentualnie z wypetniaczem) powinno by¢ wysuszone i podgrzane tak, aby mieszanka mineraina
uzyskata temperature wiasciwa do otoczenia lepiszczem asfaltowym. Temperatura mieszanki mineralnej nie powinna
byé wyzsza o wiecej niz 30°C od najwyzszej temperatury mieszanki mineralno-asfaltowej podanej w tablicy 6. W tej
tablicy najnizsza temperatura dotyczy mieszanki mineralno-asfaltowej dostarczonej na miejsce wbudowania,
a najwyzsza temperatura dotyczy mieszanki mineralno-asfaltowej bezposrednio po wytworzeniu w wytworni.

Tablica 6. Najwyzsza i najnizsza temperatura mieszanki AC

Lepiszcze asfaltowe Temperatura mieszanki [°C]

Asfalt 50/70 od 140 do 180

Spostéb i czas mieszania skfadnikow mieszanki mineralno-asfaltowej powinny zapewnic rownomierne

otoczenie kruszywa lepiszczem asfaltowym.

Dopuszcza sie dostawy mieszanek mineralno-asfaltowych z kilku wytworni, pod warunkiem skoordynowania
miedzy soba deklarowanych przydatnosci mieszanek (m.in.: typ, rodzaj skladnikow, wiasciwosci objetosciowe) z
zachowaniem braku roznic w ich wiasciwosciach.

5.4. Przygotowanie podioza

Podioze pod warstwe Scieralng z betonu asfaltowego powinno by¢ wyprofilowane, réwne, ustabilizowane i
nosne. Powierzchnia podioza powinna by¢ sucha i czysta.

Nierownosci podioza pod warstwy z betonu asfaltowego nie powinny byé wieksze od podanych
w tablicy 7.

Tablica 7. Maksymalne nieréwnosci podioza pod warstwe Scieralng z betonu asfaltowego

Lp. Droga Pod warstwe scieralng (mm)
1 L,D,.Z 9

Przed roziozeniem warstwy $cieralnej z mieszanki mineralno-asfaltowej, podioze nalezy skropi¢ emulsja
asfaltowa w sposob i ilosci ustalonej w SST D 04.03.01.

5.5. Warunki przystapienia do robot

Warstwa Scieralna z betonu asfaltowego moze bﬂyc’: wykonywana, gdy temperatura otoczenia jest nie nizsza
od +5° C dla wykonywanej warstwy grubosci > 8 cm i +10° C dla wykonywanej warstwy grubosci 2 8 cm.  Nie
dopuszcza sie ukladania mieszanki mineralno-asfaltowej na mokrym podiozu, podczas opadow aimosferycznych
oraz silnego wiatru (V > 16 m/s).

5.6. Zarob prébny

Przed przystapieniem do wykonania warstwy $cieralnej z betonu asfaltowego Wykonawca wykona odcinek
probny celem uscislenia organizacji wytwarzania i uktadania oraz ustalenia warunkow zaggszczania.

Odcinek probny powinien by¢ zlokalizowany w miejscu uzgodnionym z Inzynierem. Powierzchnia odcinka
probnego powinna wynosi¢ co najmniej 500 mZ, a diugosé co najmniej 50 m. Na odcinku probnym Wykonawca
powinien uzyé takich materiatow oraz sprzetu jakie zamierza stosowacé do wykonania warstwy scieralnej.

Wykonawca moze przystapi¢ do realizacji robot po zaakceptowaniu przez Inzyniera technologii wbudowania
i zageszczania oraz wynikdw z odcinka probnego.

5.7. Wykonanie warstwy scieralnef z betonu asfaltowego

) Mieszanka mineralno-asfaltowa powinna by¢ wbudowywana rozkladarka wyposazong w ukiad
automatycznego sterowania grubos$ci warstwy i utrzymywania niwelety zgodnie z dokumentacjg projektowa.
W miejscach niedostepnych dla sprzegtu dopuszcza sig wbudowywanie reczne.

Gruboéé wykonywanej warstwy powinna by¢ sprawdzana co 25 m, w co najmniej trzech miejscach
{w osi i przy brzegach warstwy).
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Warstwy watowane powinny by¢ réwnomiernie zaggszczone cigzkimi walcami drogowymi. Do warstw
2z betonu asfaltowego nalezy stosowaé walce drogowe stalowe gladkie z mozliwoscig wibracji, oscylacji lub walce
ogumione. Wiasciwosci wykonane]j warstwy powinny speiniac warunki podane w tablicy 8.

Tablica 8. Wiasciwosci warstwy AC

Projektowana grubosc Wskaznik Zawartos¢ wolnych
i ; ; ; warstwy zageszczenia przestrzeni w warstwie
TP AT iEsZanK] technologicznej [cm] e [%] [%(viv)]
AC11S, KR3 4lub & 298 1,5+3

Polaczenia technologiczne nalezy wykonac zgodnie z WT-2 Nawierzchnie asfaltowe 2014 i 2016.
6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT

6.1. Ogdlne zasady kontroli jakosci robot

Ogolne zasady kontroli jakosci robét podano w D.00.00.00 SWymagania ogdine" pkt. 6.

6.2. Badania przed przystapieniem do rohbét

Przed przysigpieniem do robdt Wykonawca powinien:

- uzyskaé wymagane dokumenty, dopuszczajgce wyroby budowlane do obrotu i powszechnego stosowania
(np. stwierdzenie o oznakowaniu materiatu znakiem CE lub znakiem budowlanym B, certyfikat zgodnosci,
deklaracje zgodnosci, aprobate techniczna, ew. badania materiatow wykonane przez dostawcow itp.),

- ew. wykonac wiasne badania wiasciwosci materiatow przeznaczonych do wykonania robét, okreslone przez
Inzyniera.

Wszystkie dokumenty oraz wyniki badan Wykonawca przedstawia Inzynierowi do akceptacii.

6.3. Badania w czasie robot

6.3.1. Uwagi ogdine

Badania dzielg sig na:
- badania wykonawcy (w ramach wiasnego nadzoru),
- badania kontrolne (w ramach nadzoru zleceniodawcy — Inzyniera).

6.3.2. Badania Wykonawcy

Badania Wykonawcy sg wykonywane przez Wykonawce lub jego zleceniobiorcow celem sprawdzenia, czy
jakosé materiatéw budowlanych (mieszanek mineralno-asfalfowych i ich skiadnikéw, lepiszczy | materiatow
do uszczelnien itp.) oraz gotowej warstwy (wbudowane warstwy asfaltowe, potgczenia itp.) spelniajg wymagania
okreslone w kontrakcie.

Wykonawca powinien wykonywac te badania podczas realizacji kontraktu, z niezbedng starannoscig i w
wymaganym zakresie. Wyniki nalezy zapisywa¢ w protokotach. W razie siwierdzenia uchybien
w stosunku do wymagan kontraktu, ich przyczyny nalezy niezwtocznie usunag.

Wyniki badan Wykonawcy nalezy przekazywaé zleceniodawcy na jego zadanie. Inzynier moze zdecydowacd
o dokonaniu odbioru na podstawie badarn Wykonawcy. W razie zastrzezen Inzynier moze przeprowadzi¢ badania
kontrolne wedlug pktu 6.3.3.

Zakres badari Wykonawcy zwigzany z wykonywaniem nawierzchni:

—  pomiar temperatury powietrza,
- pomiar temperatury mieszanki mineralno-asfaltowej podczas wykonywania nawierzchni (wg PN-EN 12697-

13),

-  ocena wizualna mieszanki mineralno-asfaltowej,

- wykaz ilogci materiatoéw lub grubosci wykonanej warstwy,

- pomiar spadku poprzecznego warstwy asfaltowej,

—  pomiar rownosci warstwy asfaltowej (wg pktu 6.4.2.5),

- pomiar parametrow geometrycznych poboczy,

— ocena wizualna jednorodnosci powierzchni warstwy,

- ocena wizualna jakosci wykonania potgczet technologicznych.

6.3.3. Badania kontrolne

Badania kontrolne sa badaniami Inzyniera, ktérych celem jest sprawdzenie, czy jakos¢ materialow
budowlanych (mieszanek mineralno-asfaltowych i ich skiadnikow, lepiszczy i materiatdow do uszczelnien itp.) oraz
gotowe] warstwy (wbudowane warstwy asfaltowe, polgczenia itp.) spetniajg wymagania okreslone w kontrakcie.
Wyniki tych badan sg podstawa odbioru. Pobieraniem probek i wykonaniem badan na miejscu budowy zajmuje sig
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Inzynier w obecnosci Wykonawcy. Badania odbywaja sie rowniez wtedy, gdy Wykonawca zostanie w pore
powiadomiony o ich terminie, jednak nie bedzie przy nich obecny.

Rodzaj badan kontrolnych mieszanki mineralno-asfaltowej i wykonanej z niej warstwy podano
w tablicy 9.

Tablica 9. Rodzaj badan kontrolnych

Lp. Rodzaj badan
1 Mieszanka mineralno-asfaltowa
1.1 Uziarnienie
1.2 Zawartosc lepiszcza
1.3 Temperatura mieknienia lepiszcza odzyskanego
14 Gestosé i zawartosc wolnych przestrzeni préobki
2 Warstwa asfaltowa
2.1 Wskaznik zageszczenia ¥
22 Spadki poprzeczne
2.3 Rownosc
2.4 Grubosé lub ilosé materiatu
25 Zawarto$é wolnych przestrzeni @
2.6 Whasciwosci przeciwposlizgowe
"1 do kazde] warstwy i na kazde rozpoczete 1000 m® nawierzchni jedna probka; w razie potrzeby
liczba probek moze zostac zwigkszona (np. nawierzchnie drog w terenie zabudowy)
Y w razie potrzeby specjalne kruszywa i dodatki

6.3.4. Badania kontroine dodatkowe

W wypadku uznania, ze jeden z wynikow badan kontrolnych nie jest reprezentatywny dia ocenianego
odcinka budowy, Wykonawca ma prawo zgdaé przeprowadzenia badari kontrolnych dodatkowych.

Inzynier i Wykonawca decydujg wspdlnie o miejscach pobierania probek i wyznaczeniu odcinkow
czesciowych ocenianego odcinka budowy. Jezeli odcinek cze$ciowy przyporzadkowany do badan kontrolnych nie
moze byé jednoznacznie i zgodnie wyznaczony, to odcinek ten nie powinien by¢ mniejszy niz 20% ocenianego
odcinka budowy.

Do odhioru uwzgledniane sg wyniki badan kontrolnych i badan kontrolnych dodatkowych do wyznaczonych
odcinkéw czesciowych.

Koszty badan kontrolnych dodatkowych zazgdanych przez Wykonawce ponosi Wykonawca.

6.3.5. Badania arbitrazowe

Badania arbitrazowe sa powtérzeniem badan kontrolnych, co do ktdrych istnieja uzasadnione watpliwosci ze
strony Inzyniera lub Wykonawcy (np. na podstawie wiasnych badan).

Badania arbitrazowe wykonuje na wniosek strony kontraktu niezalezne laboratorium, ktore nie wykonywato
badan kontrolnych.

Koszty badan arbitrazowych wraz ze wszystkimi kosztami ubocznymi ponosi strona, na ktorej niekorzysc
przemawia wynik badania.

Whniosek o przeprowadzenie badan arbitrazowych dotyczacych zawartosci wolnych przestrzeni lub
wskaznika zageszczenia nalezy ztozy¢ w ciagu 2 miesiecy od wptywu reklamacii ze strony Zamawiajgcego.

6.4. Wiasciwosci warstwy i nawierzchni oraz dopuszczalne odchytki

6.4.1. Mieszanka mineralno-asfaltowa

Dopuszczalne wartosci odchylek i tolerancje zawarte sa w WT-2 Nawierzchnie asfaltowe 2014 i 2016.

Na etapie oceny jakoéci wbudowanej mieszanki mineralno-asfaltowej podaje sie wartoéci dopuszczalne
i tolerancje, w ktérych uwzglednia sie: rozrzut wystepujacy przy pobieraniu probek, dokfadnos¢ metod badan
oraz odstepstwa uwarunkowane metodg pracy.

Wiasciwosci materialdw nalezy ocenia¢ na podstawie badari pobranych probek mieszanki mineralno-
asfaltowe] przed wbudowaniem (wbudowanie oznacza wykonanie warstwy asfaltowe]). Wyjgtkowo dopuszcza sie
badania probek pobranych z wykonanej warstwy asfaltowe;.

6.4.2. Warstwa asfaltowa

6.4.2.1. Grubos¢ warstwy oraz ilos¢ materiatu

) Grubosé wykonanej warstwy oznaczana wedlug PN-EN 12697-36 oraz ilo$¢ wbudowanego materiatu
na okreslona powierzchnig (dotyczy przede wszystkim cienkich warstw) moga odbiega¢ od projektu o wartosci
podane w tablicy 10.

W wypadku okreélania ilosci materialu na powierzchnie i $redniej wartosci grubosci warsiwy z reguly nalezy
przyjaé za podstawe caly odcinek budowy. Inzynier ma prawo sprawdza¢ odcinki czgsciowe.
Odcinek czesciowy powinien zawiera¢ co najmniej jedna dzienna dziatke robocza. Do odcinka czegsciowego
obowigzuja te same wymagania jak do odcinka budowy.
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Za grubo$¢ warstwy lub warstw przyjmuje sig srednig arytmetyczng wszystkich pojedynczych oznaczen
grubosci warstwy na catym odcinku budowy lub odcinku czesciowym.

Tablica 10. Dopuszczalne odchytki grubosci warstwy oraz ilosci materiatu na okreslonej powierzchni, [%]

Warunki oceny Warstwa asfaltowa AC
A — Pojedyncze oznaczenie grubosci oraz ilosci <10
droga ograniczona kraweznikami, powierzchnia wigksza niz 1000 m? -

6.4.2.2. WskaZnik zageszczenia warstwy

Zageszczenie wykonanej warstwy, wyrazone wskaznikiem zageszczenia oraz zawartoscig wolnych
przestrzeni, nie moze przekroczy¢ wartosci dopuszczalnych podanych w tablicy 9. Dotyczy to kazdego pojedynczego
oznaczenia danej wiasciwosci.

Okreslenie gestosci objetosciowe] nalezy wykonywaé weditug PN-EN 12697-6.

6.4.2.3. Zawartosc wolnych przestrzeni w nawierzchni

Zawartosé wolnych przestrzeni w probce pobranej z nawierzchni, okre$lona w tablicy 9, nie moze wykroczyc
poza wartosci dopuszczalne wigcej niz 0,5 %(v/v)

6.4.2.4. Spadki poprzeczne

Spadki poprzeczne nawierzchni nalezy badac nie rzadziej niz co 20 m oraz w punktach gtownych tukéw

poziomych.
Spadki poprzeczne powinny by¢ zgodne z dokumentacjg projektowa, z tolerancia + 0,5%.

6.4.2.5. Réwnosc podiuzna i poprzeczna

Pomiary rownosci podiuznej nalezy wykonywaé w érodku kazdego ocenianego pasa ruchu.

Do oceny rownosci podiuznej warstwy $cieralnej nawierzchni drogi klasy Z nalezy stosowaé metode
z wykorzystaniem faty 4-metrowej i klina lub metody réwnowaznej, mierzac wysokosc przeswitu w potowie diugosci
taty. Pomiar wykonuje sie nie rzadziej niz co 10 m. Wymagana réwnos¢ podiuzna jest okreslona przez wartosc
odchylenia réwnosci (przeswitu), ktére nie mogg przekroczyé 6 mm. Przez odchylenie rownosci rozumie sie
najwiekszg odlegiosc miedzy fata a mierzong powierzchnia.

Przed uplywem okresu gwarancyjnege wartoé¢ odchylenia réwnosci podiuznej warstwy scieralngj
nawierzchni drég klasy Z nie powinna by¢ wieksza niz 8 mm. Badanie wykonuje sig wediug procedury jak podczas
odbioru nawierzchni.

Do oceny roéwnosci poprzecznej warstw nawierzchni drog wszystkich klas technicznych nalezy stosowac
metode z wykorzystaniem faty 4-metrowej i klina lub metody réwnowaznej uzyciu faty i klina. Pomiar nalezy
wykonywaé w kierunku prostopadiym do osi jezdni, na kazdym ocenianym pasie ruchu, nie rzadziej niz co 10 m.

Wymagana rowno$¢ poprzeczna jest okreslona w rozporzadzeniu dotyczacym warunkow technicznych,
jakim powinny odpowiada¢ drogi publiczne.

Przed uplywem okresu gwarancyjnego wartos¢ odchylenia réwnosci poprzecznej warstwy Scieralngj
nawierzchni drég wszystkich klas technicznych nie powinna by¢ wigksza niz podana w tablicy 11. Badanie wykonuje
sie wedtug procedury jak podczas odbioru nawierzchni.

Tablica 11. Dopuszczalne warto$ci odchylen rownosci poprzecznej warstwy Scieralnej wymagane przed uptywem
okresu gwarancyjnego

: ; < Wartosci odchylen
Klasa drogi Element nawierzchni réwnosci poprzeczne] jmm]
DL Z Pasy ruchu <9

6.4.2.6. Pozostale wiasciwosci warstwy asfalfowej

Szerokosé warstwy, mierzona 10 razy na 1 km kazdej jezdni, nie moze sie roznic od szerokosci
projektowanej o wiecej niz £ 5 cm.

Rzedne wysokoéciowe, mierzone co 10 m na prostych i co 10 m na osi podiuznej i krawedziach, powinny
by¢ zgodne z dokumentacja projektowg z dopuszczalng tolerancjg £ 1 cm, przy czym co najmniej 85% wykonanych
pomiaréw nie moze przekraczac przedziatu dopuszczalnych odchylen.

Uksztaltowanie osi w planie, mierzone co 100 m, nie powinno rézni¢ sie od dokumentacji projektowe;
ox5em.

Ziacza podiuzne i poprzeczne, sprawdzone wizualnie, powinny byé réwne i zwigzane, wykonane w [inii
prostej, réwnolegle lub prostopadle do osi drogi. Przylegajace warstwy powinny by¢ w jednym poziomie.

Wyglad zewnetrzny warstwy, sprawdzony wizualnie, powinien by¢ jednorodny, bez spekan, deformacii, plam
i wykruszen.
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7. OBMIAR ROBOT

7.1. Ogdlne zasady obmiaru robot
Ogdlne zasady obmiaru robét podano w SST D 00.00.00 ,Wymagania ogélne” pkt. 7

7.2. Jednostka obmiarowa

Jednostkg obmiarowa jest m® (metr kwadratowy) wykonanej warstwy $cieralnej z betonu asfaltowego
ogr.4cmlub 5cm.

8. ODBIOR ROBOT

8.1. Ogdine zasady odbioru robét
Ogblne zasady odbioru robot podano w D 00.00.00 ,Wymagania ogolne" pkt. 8.

8.2. Sposéb odbioru robét

Roboty uznaje sig za wykonane z dokumentacjg projektowa, SST i wymaganiami Inzyniera, jezeli wszystkie
pomiary i badania z zachowaniem tolerancji wg pkt. 6 daty pozytywne wyniki.

9. PODSTAWA PLATNOSCI

9.1. Ogéine ustalenia dotyczgce podstawy platnosci
Ogolne ustalenia dotyczace pfatnosci podano w D 00.00.00. ,Wymagania ogoine" pkt. 9.

9.2. Cena jednostki obmiarowej

Cena 1m’ wykonanej warstwy $cieralnej obejmuje :
— prace pomiarowe i roboty przygotowawcze,
— oznakowanie robot
— wyprodukowanie mieszanki mineralno-asfaltowej lub ew. zakup i jej transport na migjsce
wbudowania wraz z opracowaniem recepty laboratoryjnej,
— obcigcie krawedzi i uszczelnienie kitem bitumicznym lub tama bitumiczna,
— przeprowadzenie pomiarow i badan laboratoryjnych, wymaganych w SST
— dowobz i odwiezienie sprzetu
— oraz wszelkie inne prace zwigzane z utozeniem nawierzchni — warstwy $cieralne.

10. PRZEPISY ZWIAZANE

10.1. Normy
1. PN-EN 196-21 Metody badania cementu — Oznaczanie zawartosci chlorkéw, dwutlenku wegla i alkaliow w
cemencie
2. PN-EN IS0 2592 Oznaczanie temperatury zaptonu i palenia — Metoda otwartego tygla Clevelanda
3. PN-EN 459-2 Wapno budowlane — Czes¢ 2: Metody badan
4. PN-EN 932-3 Badania podstawowych wiasciwosci kruszyw — Procedura i terminologia uproszczonego opisu
petrograficznego
5. PN-EN 933-1 Badania geometrycznych wiasciwosci kruszyw — Oznaczanie skiadu ziarnowego — Metoda
przesiewania
6. PN-EN 933-3 Badania geometrycznych wlasciwosci kruszyw — Oznaczanie ksztaltu ziaren za pomocg
wskaznika piaskosci
7. PN-EN933-4 Badania geometrycznych wiasciwosci kruszyw — Czesé 4: Oznaczanie ksztaltu ziaren —
Wskaznik ksztattu
8. PN-EN 933-5 Badania geometrycznych wiasciwosci kruszyw — Oznaczanie procentowe] zawartosci ziaren o
powierzchniach powstatych w wyniku przekruszenia lub tamania kruszyw grubych
9. PN-EN 933-6 Badania geometrycznych wiasciwosci kruszyw — Czeé¢ 6: Ocena whasciwosci powierzchni -
Wskaznik przeplywu kruszywa
10.  PN-EN 933-9 Badania geometrycznych wiasciwosci kruszyw — Ocena zawarto$ci drobnych czgstek —
Badania bigkitem metylenowym
11.  PN-EN 933-10 Badania geometrycznych wtasciwosci kruszyw — Czesc 10: Ocena zawartosci drobnych
czastek — Uziarnienie wypelniaczy (przesiewanie w strumieniu powietrza)
12.  PN-EN 1097-2 Badania mechanicznych i fizycznych wiasciwosci kruszyw — Metody oznaczania odpornosci
5 na rozdrabnianie
13. PN-EN1097-3 Badania mechanicznych i fizycznych wiasciwosci kruszyw — Oznaczanie gestosci nasypowej
i jamistosci
14.  PN-EN 1097-4 Badania mechanicznych i fizycznych wiasciwosci kruszyw — Czesé 4: Oznaczanie pustych
przestrzeni suchego, zageszczonego wypeiniacza
15.  PN-EN 1097-5 Badania mechanicznych i fizycznych wiasciwosci kruszyw — Czesé 5: Oznaczanie zawartosci

wody przez suszenie w suszarce z wentylacjg



D 05.03.05 WARSTWA SCIERALNA Z BETONU ASFALTOWEGO

16.
17.
18.
19.

20.

32.
33.
34.
35.
36.
37.
38.
39.
40.
41,
42.
44,

45,
46.

47.
49,
50.

51.
52.

53.
54.
55.
56.
57,
59,

60.
61.

PN-EN 1097-6
PN-EN 1097-7
PN-EN 1097-8
PN-EN 1367-1
PN-EN 1367-3
PN-EN 1426
PN-EN 1427
PN-EN 1428
PN-EN 1429

PN-EN 1744-1
PN-EN 1744-4

PN-EN 12591
PN-EN 12592
PN-EN 12593
PN-EN 12606-1
PN-EN 12607-1

i

PN-EN 12607-3
PN-EN 12697-6
PN-EN 12687-8
PN-EN 12687-11
PN-EN 12697-12
PN-EN 12697-13
PN-EN 12697-18
PN-EN 12697-22
PN-EN 12697-27
PN-EN 12697-36
PN-EN 12846
PN-EN 12847
PN-EN 12850
PN-EN 13043

PN-EN 13074
PN-EN 13075-1

PN-EN 13108-1
PN-EN 13108-20
PN-EN 13179-1
PN-EN 13179-2

PN-EN 13398
PN-EN 13399

PN-EN 13587
PN-EN 13588
PN-EN 13589
PN-EN 13614
PN-EN 13703
PN-EN 13808
PN-EN 14023
PN-EN 14188-1

PN-EN 14188-2
PN-EN 22592

Badania mechanicznych i fizycznych wlasciwosci kruszyw —Czes¢ 6: Oznaczanie gestosci
ziaren i nasigkliwosci

Badania mechanicznych i fizycznych wlasciwosci kruszyw — Czesé 7: Oznaczanie gestosci
wypelniacza — Metoda piknometryczna

Badania mechanicznych i fizycznych wiasciwosci kruszyw — Czes¢ 8. Oznaczanie
polerowalnosci kamienia

Badania wtasciwosci cieplnych i odpornosci kruszyw na dzialanie czynnikdw atmosferycznych
- Czes¢ 1: Oznaczanie mrozoodpornosci

Badania wiasciwosci cieplnych i cdpornosci kruszyw na dzialanie czynnikow atmosferycznych
— Czes¢ 3: Badanie bazaltowej zgorzeli slonecznej metodg gotowania

Asfalty i produkty asfaltowe — Oznaczanie penetracji ighg

Asfalty i produkty asfaltowe — Oznaczanie temperatury migknienia — Metoda Pierscien i Kula
Asfalty i lepiszcza asfaltowe — Oznaczanie zawartosci wody w emulsjach asfaltowych —
Metoda destylacji azeotropowej

Asfalty i lepiszcza asfaltowe — Oznaczanie pozostatosci na sicie emulsji asfaltowych oraz
trwalosci podczas magazynowania metodg pozostatosci na sicie

Badania chemicznych wiasciwosci kruszyw — Analiza chemiczna

Badania chemicznych wiagciwosci kruszyw — Czes¢ 4: Oznaczanie podatnosci wypetniaczy do
mieszanek mineralno-asfaltowych na dziatanie wody

Asfalty i produkty asfaltowe — Wymagania dla asfaltow drogowych

Asfalty i produkty asfaltowe — Oznaczanie rozpuszczalnosci

Asfalty i produkty asfaltowe — Oznaczanie temperatury tamliwosci Fraassa

Asfalty i produkty asfaltowe — Oznaczanie zawartosci parafiny — Czg$c 1: Metoda destylacyjna
Asfalty i produkty asfaltowe — Oznaczanie odpornosci na twardnienie pod wptywem ciepta i
powietrza — Czgs¢ 1: Metoda RTFOT

Jw. Czesé 3: Metoda RFT

Mieszanki mineralno-asfaltowe — Metody badar mieszanek mineralno-asfaltowych na goraco —
Czesc 6: Oznaczanie gestosci objetosciowe] metodg hydrostatyczng

Mieszanki mineralno-asfaltowe — Metody badan mieszanek mineralno-asfaltowych na goraco —
Czesé 8: Oznaczanie zawartosci wolnej przestrzeni

Mieszanki mineralno-asfaltowe — Metody badan mieszanek mineralno-asfaltowych na gorgco -
Czesé 11: Okreslenie powigzania pomiedzy kruszywem i asfaltem

Mieszanki mineralno-asfaltowe — Metody badar mieszanek mineralno-asfaltowych na gorgeco -
Czegsc 12: Okreslanie wrazliwosci na wode

Mieszanki mineralno-asfaltowe — Metody badar mieszanek mineralno-asfaltowych na gorgco -
Czesc 13: Pomiar temperatury

Mieszanki mineralno-asfaltowe — Metody badarn mieszanek mineralno-asfaltowych na gorgco —
Czesc 18: Sphywanie lepiszcza

Mieszanki mineralno-asfaltowe — Metody badan mieszanek mineralno-asfaltowych na gorgco —
Czesc¢ 22: Koleinowanie

Mieszanki mineralno-asfaltowe — Metody badan mieszanek mineralno-asfaltowych na gorgco —
Czesc 27: Pobieranie prébek

Mieszanki mineralno-asfaltowe — Metody badan mieszanek mineralno-asfaltowych na gorgco —
Czesc 36: Oznaczanie grubosci nawierzchni asfaltowych

Asfalty | lepiszcza asfaltowe — Oznaczanie czasu wyplywu emulsji asfaltowych
lepkosciomierzem wyplywowym

Asfalty i lepiszcza asfaltowe — Oznaczanie sedymentacji emulsji asfaltowych

Asfalty i lepiszcza asfaltowe — Oznaczanie wartosci pH emulsji asfaltowych

Kruszywa do mieszanek bitumicznych i powierzchniowych utrwalen stosowanych na drogach,
lotniskach i innych powierzchniach przeznaczonych do ruchu

Asfalty i lepiszcza asfaltowe — Oznaczanie lepiszczy z emulsji asfaltowych przez odparowanie
Asfalty i lepiszcza asfaltowe — Badanie rozpadu — Cze$¢ 1: Oznaczanie indeksu rozpadu
kationowych emulsji asfaltowych, metoda z wypetniaczem mineralnym

Mieszanki mineralno-asfaltowe — Wymagania — Czesc 1: Beton Asfaltowy

Mieszanki mineralno-asfaltowe — Wymagania — Czg$¢ 20: Badanie typu

Badania kruszyw wypetniajacych stosowanych do mieszanek bitumicznych — Czes¢ 1:
Badanie metoda Pierscienia i Kuli

Badania kruszyw wypeiniajgcych stosowanych do mieszanek bitumicznych — Czgs¢ 2: Liczba
bitumiczna

Asfalty i lepiszcza asfaltowe — Oznaczanie nawrotu sprezystego asfaltéw modyfikowanych
Asfalty i lepiszcza asfaltowe — Oznaczanie odpornosci na magazynowanie modyfikowanych
asfaltow

Asfalty i lepiszcza asfaltowe — Oznaczanie ciggliwosci lepiszczy asfaltowych metodg pomiaru
ciagliwosci

Asfalty i lepiszcza asfaltowe — Oznaczanie kohezji lepiszczy asfaltowych metods testu
wahadtowego

Asfalty | lepiszcza asfaltowe — Oznaczanie ciggliwosci modyfikowanych asfaltéw — Metoda z
duktylometrem

Asfalty i lepiszcza asfaltowe — Oznaczanie przyczepnosci emulsji bitumicznych przez
zanurzenie w wodzie — Metoda z kruszywem

Asfalty i lepiszcza asfaltowe — Oznaczanie energii deformaciji

Asfalty i lepiszcza asfaltowe — Zasady specyfikaciji kationowych emulsji asfaltowych

Asfalty i lepiszcza asfaltowe — Zasady specyfikacii asfaltéw modyfikowanych polimerami
Whypelniacze ziaczy i zalewy — Czesc 1. Specyfikacja zalew na gorgco

Wypetniacze zigczy i zalewy — Czeéc 2: Specyfikacja zalew na zimno

Przetwory naftowe — Oznaczanie temperatury zaptonu i palenia — Pomiar metodg otwartego
tygla Clevelanda
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10.2. Wymagania techniczne (rekomendowane przez Ministra Infrastruktury)

63. WT-1 Kruszywa 2008. Kruszywa do mieszanek mineralno-asfaltowych i powierzchniowych utrwalen na drogach publicznych,

Warszawa 2008
64. WT-2 Nawierzchnie asfaltowe 2014 i 2016. Nawierzchnie asfaltowe na drogach publicznych

65. WT-3 Emulsje asfaltowe 2009. Kationowe emulsje asfaltowe na drogach publicznych

10.3. Inne dokumenty

66. Rozporzadzenie Ministra Transportu | Gospodarki Morskiej z dnia 2 marca 1999 r. w sprawie warunkéw technicznych, jakim
powinny odpowiadac drogi publiczne i ich usytuowanie (Dz. U. nr 43, poz. 430)

67. Katalog typowych konstrukecji nawierzchni podatnych i pélsztywnych. Generalna Dyrekcja Drég Publicznych — Instytut
Badawczy Drdg i Mostow, Warszawa 1897
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1. WSTEP

1.1. Przedmiot SST

Przedmiotem niniejszej szczegotowej specyfikacji technicznej (SST) sg wymagania dotyczace
wykonania i odbioru robdt bedgcych przedmiotem zamowienia dotyczgeym remontéw czgstkowych drdg
gminnych na terenie gminy Biate Blota.

1.2. Zakres stosowania SST

Szezegotowa specyfikacja techniczna (SST) stosowana jest jako dokument przetargowy przy zlecaniu
i realizacji ww. robot.

1.3. Zakres robét objetych SST

Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji dotyczg =zasad prowadzenia robot zwigzanych
z wykonaniem warstwy cieralnej na jezdni o gr. 4 cm lub 5 cm z SMA dla zadania jw.

Warstwa cieralna z mieszanki SMA powinna spetnia¢ wymagania PN-EN 13108-1 i WT-2 Nawierzchnie
asfaltowe 2014 i 2016 z mieszanki mineralno-asfaltowej dostarczonej od producenta. W przypadku produkcji
mieszanki mineralno-asfaltowe] przez Wykonawce dla potrzeb budowy, Wykonawca zobowigzany jest prowadzi¢
Zakiadowa kontrole produkcji (ZKP) zgodnie z WT-2 punkt 7.4.1.5. Stosowane mieszanki SMA o wymiarze D
podano w tablicy 1.

Tablica 1. Stosowane mieszanki

Kategoria . . . 1
sehn Mieszanki o wymiarze D", mm
KR3 SMAS8, SMA11

1) Podziat ze wzgledu na wymiar najwigkszego kruszywa w mieszance.

Dla danego przedsiewziecia stosowaé mieszanke SMA11 — polimeroasfalt PMB 45/80-55 — grubosc
warstwy $cieralnej 4 cm lub 5 cm.

1.4. Okreslenia podstawowe

1.4.1. Nawierzchnia — konstrukcja skladajgca sie z jednej lub kilku warstw sluzacych do przejmowania
i rozkiadania obcigzen od ruchu pojazddw na podioze.

1.4.2. Warstwa &cieralna — gérna warstwa nawierzchni bgdaca w bezposrednim kontakcie z kotami pojazdow.
1.4.3. Mieszanka mineralno-asfaltowa — mieszanka kruszyw i lepiszcza asfaltowego.

1.4.4. Wymiar mieszanki mineraino-asfaltowej — okreslenie mieszanki mineralno-asfaltowej, wyrézniajgce te
mieszanke ze zbioru mieszanek tego samego typu ze wzgledu na najwigkszy wymiar kruszywa,

1.4.5. Beton asfaltowy — mieszanka mineralno-asfaltowa, w kt6rej kruszywo o uziarnieniu ciggtym lub nieciggtym
tworzy strukture wzajemnie klinujaca sig.

1.4.6. Uziarnienie — skiad ziarnowy kruszywa, wyrazony w procentach masy ziaren przechodzacych przez
okreslony zestaw sit.

1.4.7. Kategoria ruchu — obciazenie drogi ruchem samochodowym, wyrazone w osiach obliczeniowych (100 kN)
wg ,Katalogu typowych konstrukeji nawierzechni podatnych i pétsztywnych” GDDP-IBDIM.

1.4.8. Wymiar kruszywa — wielkos¢ ziaren kruszywa, okreslona przez dolny (d) i gérny (D) wymiar sita.
1.4.9. Kruszywo grube — kruszywo z ziaren o wymiarze: D €45 mmoraz d > 2 mm.

1.4.10. Kruszywo drobne — kruszywo z ziaren o wymiarze: D < 2 mm, ktorego wigksza cze$¢ pozostaje na sicie
0,063 mm.

1.4.11. Pyt — kruszywo z ziaren przechodzgcych przez sito 0,063 mm.

1.4.12. Wypelniacz — kruszywo, ktorego wieksza czesé przechodzi przez sito 0,063 mm. (Wypeiniacz mieszany —
kruszywo, ktore sktada sig z wypeiniacza pochodzenia mineralnego i wodorotlenku wapnia. Wypetniacz dodany —
wypetniacz pochodzenia mineralnego, wyprodukowany oddzielnie).

1.4.13. Kationowa emulsja asfaltowa — emulsja, w kiérej emulgator nadaje dodatnie tadunki czgstkom
zdyspergowanego asfaltu.
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1.4.14. Pozostate okreslenia podstawowe sg zgodne z odpowiednimi polskimi normami i definicjami podanymi
w SST D 00.00.00 ,Wymagania ogoine”.

1.4.15. Symbole i skroty dodatkowe

SMA — mieszanka mineralno-asfaltowa do warstwy $cieralnej

PMB — polimeroasfait,

D — gorny wymiar sita (przy okreslaniu wielkosci ziaren kruszywa),

d — dolny wymiar sita (przy okreslaniu wielkosci ziaren kruszywa),

C — kationowa emulsja asfaltowa,

NPD — wiasciwosé uzytkowa nie okreslana (ang. No Performance Determined; producent moze
jej nie okreslac),

TBR — do zadeklarowania (ang. To Be Reported; producent moze dostarczy¢ odpowiednie

informacje, jednak nie jest do tego zobowigzany),

IRI (International Roughness Index) miedzynarodowy wskaZznik rownosci,

1.5. Ogdine wymagania dotyczgce robot

Ogblne wymagania dotyczace robot pedano w SST D 00.00.00 ,Wymagania ogdine”.
2. MATERIALY

2.1. Ogdlne wymagania dotyczgce materiatlow

Ogélne wymagania dotyczace materiatow, ich pozyskiwania i sktadowania, podano w SST D 00.00.00
Mymagania ogdine” pkt 2.
2.2. Asfalt

Nalezy stosowac polimeroasfalt drogowy wg PN-EN 14023. Rodzaje stosowanych lepiszcz asfaltowych
podano w tablicy 2.

Tablica 2. Zalecane lepiszcza asfaltowego do warstwy $cieralnej z mieszanki SMA

Kategoria Mieszanka Gatunek lepiszcza
ruchu SMA do mieszanki SMA
KR3 SMA11 PMB 45/80-55

Asfalty drogowe powinny speinia¢ wymagania podane w tablicy 3.

Tablica 3. Wymagania wobec asfaltow drogowych wg PN-EN 14023

Gatunki asfaltow
) modyfikowanych
Wymaganie Wiadciwost Metoda Jed-' polimerami (PMB)
podstawowe badania nostka 45/80 — 55
wymaganie klasa
_ 2 3 4 5 6
i ; w25°C 1426 mm
eksploatacyinych
Konsystencja w wysokich :
temperaturach Te.mpf?[at}lm EN-EN °C =55 7
5 miegknienia 1427
eksploatacyjnych
PN-EN
Sita rozciagania (mala 13589 Tem? 21 4
predkodé rozciagania) | PN-EN w5°C
13703
Kohezja Sita rozciagania w E?;;];?
0, e 2 a
5°C _(duza_ predkosc PN-EN Jem' NPD 0
rozciggania) 13703
Wahadlo Vialit PN-EN 2 3
(metoda uderzenia) 13588 fiem NER g
Zmiana masy % 205 3
Stalos¢ konsystencyi T PN-EN
{Odpornosé na starzenie) p J 1426 % 2 60 7
wg PN-EN 12607-1 lub -3 | Wzrost temperatury PN-EN p
R C <8 2
migknienia 1427
PN-EN
Inne wlasciwosci Temperatura zaplonu IS0 °¢ =235 3
2592
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Temperatura PN-EN o o
famliwosci 12593 & =12 6
Naowrét sprezysty w PN-EN > 50 5
25°C
- 13398 %
Nawrdt sprezysty w NPD* 0
10°C
PN-EN
; 14023 3 b
Wisgasiia Zakres plastycznosci Punkt C TBR 1
dodatkowe 5.1.9
Stabilnosé PN-EN
magazynowania. 13399 oc <5 2
Réznica temperatur PN-EN =
migknienia 1427
Stabilnosé ERE
. 13399 0,1 a
magazynowania. PN-EN om NPD 0
Roznica penetracji 1426
Sp_adel; temperatury PN-EN
migknienia po 12607-1
starzeniu wg PN-EN °C TBR" 1
PN-EN
12607 1427
-1 lub -3 [31]
: Nawrot sprezysty w
xﬁiﬁf 25°C po starzeniu wg > 50 4
PN-EN 12607-1 lub PN-EN -
-3 [31] 12607-1 o
Nawr0t sprezysty w PN-EN °
10°C po starzeniu wg 13398 i
PN-EN 12607-1 lub NPD 0
-3 [31]
*NPD - No Performance Determined (wlasciwo$¢ uzytkowa nie okreslana)
® TBR — To Be Reported (do zadeklarowania)

Polimeroasfalt powinien byé magazynowany w zbiorniku wyposazonym w system grzewczy posredni
z termostatem kontrolujacym temperature z dokladnoscia + 5°C. Zaleca sig wyposazenie zbiornika w mieszadto.
Zaleca sie bezposrednie zuzycie polimeroasfaltu po dostarczeniu. Nalezy unikac wielokrotnego rozgrzewania
i chlodzenia polimeroasfaltu w okresie jego stosowania oraz unikaé niekontrolowanego mieszania
polimeroasfaliow roznego rodzaju i klasy oraz z asfaltem zwyklym.

2.3. Kruszywo

Do warstwy $cieralnej z mieszanki SMA nalezy stosowaé kruszywo wediug PN-EN 13043
i WT-1 Kruszywa 2010, obejmujgce kruszywo grube, kruszywo drobne i wypelniacz. Kruszywa powinny spetniac
wymagania podane w WT-1 Kruszywa 2010 — tablica 16, 17, 18.

Skiadowanie kruszywa powinno sie odbywa¢ w warunkach zabezpieczajgcych je przed
zanieczyszczeniem i zmieszaniem z kruszywem o innym wymiarze lub pochodzeniu. Podioze skiadowiska musi
byé réwne, utwardzone i odwodnione. Skladowanie wypetniacza powinno si¢ odbywac w silosach wyposazonych
w urzgdzenia do aeracii.

2.4. Kruszywo do uszorstnienia

W celu zwiekszenia wspotczynnika tarcia wykonanej warstwy $cieralnej, w poczgtkowym okresie
jej uzytkowania, nalezy gorgcg warstwe posypac kruszywem mineralnym naturalnym lub sztucznym uzyskanym
z przekruszenia, o wymiarze 2/4 i dokfadnie przywalowac.

Kruszywa do uszorstnienia o wymiarze 2/4 mm powinny spefnia¢ wymagania podane w tablicy 4

Skiadowanie kruszywa powinno odpowiada¢ wymaganiom podanym w pkcie 2.3.

Tablica 4. Wymagania dotyczgce kruszywa do uszorstnienia warstwy scieralnej z SMA

Wiasciwosci Metoda Punkt Wymagania wg WT-1
kruszywa badania WT-1 dla kruszywa 2/4
Uziarnienie PN-EN 933-1 4,13 kat. G¢ 90/10
Zawartos¢ pytu PN-EN 933-1 4,16 |Kkat. /i, tj. przesiew przez sito 0,063 mm < 1% (m/m)
Odpornos¢ na pole- .
rowanie kruszywa, PN-EN 1097-8 423 | kat. PSVs tj.odpornosé = 50
kat. nie nizsza niz
- PN-EN 1097-6,
GestosS¢ ziaren rozdz, 7, 8,9 43.1 deklarowana przez producenta
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g:rgz f:g(?:zi:' PN-EN 1744-1 453 kat. mypc 0,1, tj. zawarto$¢ zanieczyszezef 0 wymiarze
_—_— ni’z ' p. 142 " wiekszym od 2 mm powinna wynosié < 0,1 % (m/m)

2.5. Stabilizator mastyksu

W celu zapobiezenia splywaniu lepiszcza asfaltowego z ziaren kruszywa w wyprodukowanej mieszance
SMA zaleca sie stosowanie stabilizatordw, ktérymi moga by¢ widkna mineralne, celulozowe lub polimerowe,
spelniajgce wymagania okreslone przez producenta. Widkna te mogg by¢ stosowane takze w postaci granulatu,
w tym ze srodkiem wigzgcym.

Mozna zaniecha¢ stosowania stabilizatora, jesli stosowane lepiszcze gwarantuje spetnienie wymagania
splywnosci lepiszcza lub technologia produkgji i transportu mieszanki SMA nie powoduje sptywnosci lepiszcza
Z ziaren Kruszywa.

2.6. Srodek adhezyjny

W celu poprawy powinowactwa fizykochemicznego lepiszcza asfaltowego i kruszywa, gwarantujgcego
odpowiednig przyczepnos¢ {adhezje) lepiszcza do kruszywa i odpornosé mieszanki SMA na dziatanie wody,
nalezy dobraé i zastosowaé $rodek adhezyjny, tak aby dla konkretnej pary kruszywo-lepiszcze wartosé
przyczepnoéci okreslona wedtug PN-EN 12697-11, metoda C wynosita co najmniej 80%.

Srodek adhezyjny powinien odpowiada¢ wymaganiom okreslonym przez producenta.

Sktadowanie $rodka adhezyjnego jest dozwolone tylko w oryginalnych opakowaniach, w warunkach
okreslonych przez producenta.

2.7. Materialy do uszczelnienia polgczen i krawedzi

Do uszczelnienia potaczen technologicznych (fj. zlaczy podluznych i poprzecznych z tego samego
materialu  wykonywanego w roznym czasie oraz spoin stanowiacych potgczenia réznych materialow
lub potaczenie warstwy asfaltowej z urzadzeniami obcymi w nawierzchni lub ja ograniczajgcymi, nalezy stosowac:
a) materiaty termoplastyczne, jak tasmy asfaltowe, pasty itp. wediug norm lub aprobat technicznych,

b) emulsje asfaltowa wedtug PN-EN 13808 lub inne lepiszcza wedlug norm lub aprobat technicznych

Grubosé materiaiu termoplastycznego do spoiny powinna wynosic:

— nie mnigj niz 10 mm przy grubosci warstwy technologicznej do 2,5 cm,
— nie mniej niz 15 mm przy grubosci warstwy technologicznej wigkszej niz 2,5 cm.

Skiadowanie materiatébw termoplastycznych jest dozwolone tylko w oryginalnych opakowaniach
producenta, w warunkach okreslonych w aprobacie techniczne;.

Do uszczelnienia krawedzi nalezy stosowad asfalt drogowy wg PN-EN 12591, asfalt modyfikowany
polimerami wg PN-EN 14023 ,metoda na gorgco”. Dopuszeza sig inne rodzaje lepiszcza wg norm lub aprobat
technicznych.

2.8. Materialy do zlgczenia warstw konstrukcji

Do zigczania warstw konstrukcji nawierzchni (warstwa wiazaca z warstwg $Scieralng) nalezy stosowac
kationowe emulsje asfaltowe lub kationowe emulsje modyfikowane polimerami wediug PN-EN 13808
i WT-3 Emulsje asfaltowe 2009 punkt 5.1 tablica 2 i tablica 3.

Kationowe emulsje asfaltowe modyfikowane polimerami (asfalt 70/100 modyfikowany polimerem lub
lateksem butadienowo-styrenowym SBR) stosuje sig tylko pod cienkie warstwy asfaltowe na gorgco.

Emulsje asfaltowg mozna skiadowa¢ w opakowaniach transportowych lub w stacjonarnych zbiornikach
pionowych z nalewaniem od dna. Nie nalezy nalewa¢ emulsji do opakowan i zbiornikow zanieczyszezonych
materiatami mineralnymi.

3. SPRZET

3.1. Ogolne wymagania dotyczace sprzetu
Ogolne wymagania dotyczace sprzetu podano w SST D 00.00.00 ,Wymagania ogolne” pkt 3.

3.2. Sprzet do wykonania warstwy sScieralnej

Wykonawca przystepujgcy do wykonania warstwy nawierzchni z SMA powinien wykazac sig mozliwoscig
korzystania z nastepujgcego sprzetu:

— wytworni stacjonarnej (otaczarki) o mieszaniu cyklicznym lub ciggtym do wytwarzania mieszanek

mineralno-asfaltowych ‘

—  ukladarek do rozkiadania mieszanek mineralno-asfaltowych typu zageszczanego,

— walcow stalowych gtadkich $rednich, ciezkich lub bardzo cigzkich,

—  lekkiej rozsypywarki kruszywa,

— szczotki mechaniczne iflub inne urzadzenia czyszczace,

— samochoddéw samowytadowczych z przykryciem brezentowym.
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4. TRANSPORT

4.1. Ogolne wymagania dofyczace transportu
Ogélne wymagania dotyczace transportu podano w SST D 00.00.00 ,Wymagania ogdine” pkt 4.

4.2. Transport materialow

Polimeroasfalt nalezy przewozié w cysternach kolejowych Ilub samochodach izolowanych
i zaopatrzonych w urzadzenia umozliwiajace posrednie ogrzewanie oraz w zawory spustowe.

Kruszywa mozna przewozic dowolnymi srodkami transportu, w warunkach zabezpieczajgcych je przed
zanieczyszczeniem, zmieszaniem z innymi materiatami i nadmiernym zawilgoceniem.

Wypetniacz nalezy przewozi¢ w sposéb chronigcy go przed zawilgoceniem, zbryleniem
i zanieczyszczeniem. Wypemiacz luzem powinien by¢ przewozony w odpowiednich cysternach przystosowanych
do przewozu materiatow sypkich, umozliwiajgcych roztadunek pneumatyczny.

Mieszanke SMA nalezy dowozi¢ na budowe pojazdami samowytadowczymi w zaleZnosci od postegpu
rob6t. Podczas transportu i postoju przed wbudowaniem mieszanka powinna by¢ zabezpieczona przed
ostygnieciem i doplywem powietrza (przez przykrycie, pojemniki termoizolacyjne Ilub ogrzewane itp.).
Warunki i czas transportu mieszanki, od produkcji do wbudowania, powinna zapewnia¢ utrzymanie temperatury
w wymaganym przedziale. Powierzchnie pojemnikow uzywanych do transportu mieszanki powinny by¢ czyste,
a do zwilzania tych powierzchni mozna uzywaé tylko Srodki antyadhezyjne niewplywajace szkodliwie
na mieszanke.

5. WYKONANIE ROBOT

5.1. Ogéine zasady wykonania robot
Ogolne zasady wykonania robdt podano w SST D 00.00.00 ,Wymagania ogolne” pkt 5.

5.2. Projektowanie mieszanki SMA

Przed przystgpieniem do robot w terminie uzgodnionym z Inzynierem, Wykonawca dostarczy Inzynierowi
do akceptacji projekt sktadu mieszanki SMA oraz wyniki badan laboratoryjnych i probki materiatow pobrane
w obecnosci Inzyniera.

Projektowanie mieszanki mineralne polega na:

— doborze sktadnikow mieszanki mineralngj,
— doborze optymalnej ilosci asfaltu
—  okresleniu jej wasciwosci i poréwnaniu z zatozeniami projektowymi.

5.2.1 Uziarnienie warstwy Scieralnej z SMA

Przed przystgpieniem do robdt Wykonawca dostarczy Inzynierowi do akceptacii projekt sktadu mieszanki
SMA. Uziarnienie mieszanki mineralnej oraz minimalna zawarto$¢ lepiszcza podane sg w tablicy 5. Wymagane
wlasciwosci mieszanki mineralno-asfaltowej podane sa w tablicach 6.

Tablica 5. Uziarnienie mieszanki mineralnej oraz zawarto$¢ lepiszcza oraz $rodka stabilizujgcego mieszanke
z SMA do warstwy Scieralngj dla KR3

Wiasciwosc Przesiew, [% (m/m)]
SMA11
Wymiar sita #, [mm] od do
16 100 -
11,2 90 100
8 50 65
56 35 45
2 20 30
0,125 9 i7
0,063 8 12
Zawartosc sredka stabilizujacego 03 15
[%{m/m)] ' '
Zawartosé lepiszcza, minimum” Brinse
TMinimalna zawarto$é lepiszcza jest okreslona przy zalozonej gestosci mieszanki mineralnej 2,650
Mg/m®. Jezeli stosowana mieszanka mineralna ma inng gestosé (pa), to do wyznaczenia minimalne;
zawartosci lepiszcza podana wartosé nalezy pomnozyé przez wspélczynnik ¢¢ wedtug rownania:
2,650
Pd

Tablica 6. Wymagane wiasciwosci mieszanki SMS do warstwy $cieralnej, przy ruchu KR2+KR3
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Warunki
Wiasciwosé zageszczania Metoda i warunki badania SMA11
wg PN-EN
13108-20
Zawartosé .
wolnych Sl xmpRanis, PN-EN 12697-8, Wik
przestrzeni p.4 max3.0
Odpornosé na C.1.20 PN-EN 12697-22,
deformacje w.alt-awe;nie metoda B w powietrzu, PN- WTSaRra 15
trwate P p ! EN 13108-20, D.1.6, 60°C, PRD aroexiarowane
ol 10 000 cykli [38]
PN-EN 12697-12,
Odpornosc na C.1.1,ubijanie, przechowywanie w 40°C z ITSR
dziatanie wody 2x35 uderzeni jednym cyklem zamrazania, 2
badanie w 25°C
Splywnasc
lepiszcza -—nn PN-EN 12697-18, p. 5 Dys

5.3. Wytwarzanie mieszanki mineralno-asfaltowej

Mieszanke mineralno-asfaltowa nalezy wytwarza¢ na goraco w otaczarce (zespole maszyn i urzgdzen
dozowania, podgrzewania i mieszania sktadnikow oraz przechowywania gotowej mieszanki).

Dozowanie skladnikow mieszanki mineralno-asfaltowej w otaczarkach, w tym takze wstepne, powinno
by¢ zautomatyzowane i zgodne z receptg robocza, a urzadzenia do dozowania skiadnikéw oraz pomiaru
temperatury powinny by¢ okresowo sprawdzane. Kruszywo o roznym uziarnieniu lub pochodzeniu nalezy
dodawac odmierzone oddzielnie.

Lepiszcze asfaltowe nalezy przechowywaé w zbiorniku z posrednim systemem ogrzewania,
z ukladem termostatowania zapewniajacym utrzymanie zadanej temperatury z doktadnoscig + 5°C. Temperatura
lepiszcza asfaltowego w zbiorniku magazynowym (roboczym) nie moze przekraczac 180°C dla asfaltu drogowego
50/70 i 70/100 i polimeroasfaltu drogowego 45/80-55 i 45/80-65.

Kruszywo (ewentualnie z wypelniaczem) powinno by¢ wysuszone i podgrzane tak, aby mieszanka
mineralna uzyskata temperature wlasciwg do ofoczenia lepiszczem asfaltowym. Temperatura mieszanki
mineralnej nie powinna by¢ wyzsza o wiecej niz 30°C od najwyzszej temperatury mieszanki mineralno-asfaltowej
podanej w tablicy 7. W tej tablicy najnizsza temperatura dotyczy mieszanki mineralno-asfaltowe] dostarczonej
na miejsce wbudowania, a najwyzsza temperatura dotyczy mieszanki mineralno-asfaltowej bezposrednio
po wytworzeniu w wytwomi.

Tablica 7. Najwyzsza i najnizsza temperatura mieszanki SMA

Lepiszcze asfaltowe Temperatura mieszanki [*C]

PMB 45/80-565 od 140 do 180

Sposob i czas mieszania sktadnikéw mieszanki mineralno-asfaltowej powinny zapewni¢ rownomierne
otoczenie kruszywa lepiszczem asfaltowym.

Dopuszcza sie dostawy mieszanek mineralno-asfaltowych z kilku wytworni, pod warunkiem
skoordynowania miedzy sobg deklarowanych przydatnosci mieszanek (m.in.: typ, rodzaj skiadnikéw, wiasciwosci
objetosciowe) z zachowaniem braku réznic w ich wiasciwosciach.

5.4. Przygotowanie podfoza

Podioze pod warstwe $cieraing z SMA powinno by¢ wyprofilowane, réwne, ustabilizowane i nosne.
Powierzchnia podioza powinna by¢ sucha i czysta. Nierownosci podioza pod warstwy z SMA nie powinny by¢
wigksze od podanych w tablicy 8.

Tablica 8. Maksymalne nieréwnosci podioza pod warstwe $cieralng z SMA

Lp. Droga Pod warstwe $cieralng (mm)
1 LD Z 9

Jezeli nierownosci poprzeczne sg wieksze niz dopuszczalne, to nalezy wyréwnac podioze. Nieréwnosci
podioza (w tym powierzchnig istniejgcej warstwy &cieralnej) nalezy wyréwnaé poprzez frezowanie lub wykonanie
warstwy wyréwnawcze;. |

Przed rozlozeniem warstwy cieralnej z mieszanki mineralno-asfaltowej, podtoze nalezy skropi¢ emulsjg
asfaltowg w sposob i ilosci ustalonej w SST D 04.03.01.
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5.5. Warunki przystgpienia do robot

Warstwa $cieralna z SMA moze byé wykonywana, gdy temperatura otoczenia jest nie nizsza od +5°C dla
wykonywanej warstwy gruboéci powyzej 3. Nie dopuszcza si¢ ukladania mieszanki mineralno-asfaltowej na
mokrym podlozu, podczas opadow atmosferycznych oraz silnego wiatru (V > 16 m/s).

5.6. Zarob probny

Przed przystapieniem do wykonania warstwy Scieralnej z SMA Wykonawca wykona odcinek probny
celem uscislenia organizacji wytwarzania i ukladania oraz ustalenia warunkow zaggszczania.

Odcinek probny powinien byé zlokalizowany w miejscu uzgodnionym z Inzynierem. Powierzchnia
odcinka probnego powinna wynosi¢ co najmniej 500 m?, a dlugosé co najmniej 50 m. Na odcinku probnym
Wykonawca powinien uzy¢ takich materiatow oraz sprzetu jakie zamierza stosowac do wykonania warstwy
Scieralnej.

Wykonawca moze przystgpi¢ do realizacji robét po zaakceptowaniu przez Inzyniera technologii
wbudowania i zageszczania oraz wynikow z odcinka probnego.

5.7. Wykonanie warstwy Scieralnej z SMA

Mieszanka SMA powinna byé wbudowywana rozkladarkg wyposazong w uklad automatycznego
sterowania grubosci warstwy i utrzymywania niwelety zgodnie z dokumentagjg  projekiowa.
W miejscach niedostepnych dla sprzetu dopuszcza sig wbudowywanie reczne.

Grubosé wykonywanej warstwy powinna by¢ sprawdzana co 25 m, w co najmniej trzech miejscach
{w osi i przy brzegach warstwy).

Warstwy walowane powinny by¢ rownomiernie zageszczone cigzkimi walcami drogowymi. Do warstw
z SMA nalezy stosowaé walce drogowe stalowe gtadkie. Nie zaleca sie stosowania wibracji podczas
zageszczania SMA.

Wiasciwosci wykonanej warstwy powinny spetnia¢ warunki podane w tablicy 9.

Tablica 9. Wiasciwosci warstwy z SMA

Projektowana grubosc Wskaznik Zawartos¢ wolnych
. ; ; . warstwy zageszczenia przestrzeni w warstwie
Typ i wymiat mieszanki technologicznej [cm] a %] [Ya(vwiv)]
SMA11, KR3 4lub 5 2908 1+4

Potaczenia technologiczne nalezy wykona¢ zgodnie z WT-2 Nawierzchnie asfaltowe 2014 1 2016.

5.8. Uszorstnienie warstwy SMA

Warstwa $cieralna z SMA powinna mieé jednorodng teksture i strukture, dostosowang do przeznaczenia,
np. ze wzgledu na wiasciwosci przeciwposlizgowe, hatas toczenia két lub wzgledy estetyczne.

Do zwigkszenia szorstkosci warstwy $cieralnej konieczne moze byC jej uszorstnienie. Do warstw
z mieszanki SMA o D < 11 mm zaleca sie stosowanie posypki c wymiarze 2/4 mm..

Na powierzchnie gorgcej warstwy nalezy rownomiernie nanies¢ posypke odpowiednio wczesnie tak,
aby zostata wgnieciona w warstwe przez walce. Nanoszenie posypki powinno odbywac si¢ maszynowo, a jedynie
w miejscach trudno dostepnych dopuszcza sie wykonanie reczne. Przy wyborze uziarnienia posypki nalezy wzig¢
pod uwage wymagania ochrony przed hatasem. Jezeli wymaga sig zmniejszenia hatasu od kot pojazdow, nalezy
stosowad posypke o drobnigjszym uziarnieniu.

Zalecana ilo$¢ posypki do warsitwy z mieszanki SMA: !
~  kruszywo o wymiarze 2/4 mm: od 0,5 do 1,5 kg/m®.

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT

6.1. Ogélne zasady kontroli jakoSci robot

Ogolne zasady kontroli jakosci rob6t podano w D.00.00.00 ,Wymagania ogolne" pkt. 6.

6.2. Badania przed przystapieniem do robét

Przed przystapieniem do robdt Wykonawca powinien:

- uzyskaé wymagane dokumenty, dopuszczajgce wyroby budowlane do obrotu i powszechnego
stosowania (np. stwierdzenie o oznakowaniu materialu znakiem CE lub znakiem budowlanym B,
ceriyfikat zgodnosci, deklaracje zgodnosci, aprobate techniczng, ew. badania materiatéw wykonane
przez dostawcow itp.),

- ew. wykonaé wtasne badania wiasciwosci materiatow przeznaczonych do wykonania robot, okreslone
przez Inzyniera.

Wszystkie dokumenty oraz wyniki badan Wykonawca przedstawia Inzynierowi do akceptacji.
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6.3. Badania w czasie robé6t

6.3.1. Uwagi ogdlne

Badania dzielg sig na:
- badania wykonawcy (w ramach wiasnego nadzoru),
- badania kontrolne {w ramach nadzoru zleceniodawcy — Inzyniera).

6.3.2. Badania Wykonawcy

Badania Wykonawcy sg wykonywane przez Wykonawce lub jego zleceniobiorcow celem sprawdzenia,
czy jakosé materiatow budowlanych (mieszanek mineralno-asfaltowych i ich sktadnikéw, lepiszczy i materialow
do uszczelnien itp.) oraz gotowe] warstwy (wbudowane warstwy asfaltowe, potgczenia itp.) spelniajg wymagania
okreslone w kontrakcie.

Wykonawca powinien wykonywac te badania podczas realizacji kontrakiu, z niezbedng starannoécig i w
wymaganym zakresie. Wyniki nalezy zapisywa¢ w protokotach. W razie stwierdzenia uchybien
w stosunku do wymagan kontraktu, ich przyczyny nalezy niezwiocznie usungc.

Wyniki badan Wykonawcy nalezy przekazywac zleceniodawcy na jego Zzadanie. Inzynier moze
zdecydowac o dokonaniu odbioru na podstawie badan Wykonawcy. W razie zastrzezen Inzynier moze
przeprowadzi¢ badania kontrolne wediug pktu 6.3.3.

Zakres badar Wykonawcy zwigzany z wykonywaniem nawierzchni:

— pomiar temperatury powietrza,
- pomiar temperatury mieszanki mineralno-asfaltowej podczas wykonywania nawierzchni (wg PN-EN

12697-13),

— ocena wizualna mieszanki mineralno-asfaltowe;j,

—  wykaz ilosci materiatow lub grubosci wykonanej warstwy,

— pomiar spadku poprzecznego warstwy asfaltowej,

—  pomiar rownosci warstwy asfaltowej (wg pkiu 6.4.2.5),

- dokumentacja dziatan  podejmowanych celem  zapewnienia  odpowiednich wiasciwosci
przeciwposlizgowych,

— ocena wizualna jednorodnosci powierzchni warstwy,

— ocena wizualna jakos$ci wykonania potgczen technologicznych.

6.3.3. Badania kontrolne

Badania kontrolne sa badaniami Inzyniera, ktérych celem jest sprawdzenie, czy jakos¢ materiatow
budowlanych (mieszanek mineralno-asfaltowych i ich skiadnikéw, lepiszczy | materiatow do uszczelnien itp.) oraz
gotowej warstwy (wbudowane warstwy asfaltowe, polaczenia itp.) spetniajg wymagania okreslone w kontrakcie.

Wyniki tych badan sg podstawa odbioru. Pobieraniem probek i wykonaniem badari na miejscu budowy
zajmuje sie Inzynier w obecnosci Wykonawcy. Badania odbywaia sie rowniez wtedy, gdy Wykonawca zostanie w
pore powiadomiony o ich terminie, jednak nie bedzie przy nich obecny.

Rodzaj badan kontrolnych mieszanki mineralno-asfaltowej i wykonanej z niej warstwy podano

w tablicy 10.
Tablica 10. Rodzaj badan kontrolnych

Lp. Rodzaj badar
1 Mieszanka mineralnc-asfaltowa "
1.1 Uziarnienie
1.2 Zawartosc lepiszcza
1.3 Temperatura migknienia lepiszcza odzyskanego
1.4 Gestosé i zawartosé wolnych przestrzeni prébki
2 Warstwa asfaltowa
2.1 Wskaznik zageszczenia ”
22 Spadki poprzeczne
2.3 Réwnose
2.4 Grubosc lub ilosé materiatu
2.5 Zawartos¢ wolnych przestrzeni @
2.6 Wiaéciwosci przeciwposlizgowe
9" do kazdej warstwy i na kazde rozpoczete 1 000 m® nawierzchni jedna prébka; w razie potrzeby
liczba probek moze zostaé zwigkszona (np. nawierzchnie drég w terenie zabudowy)
"} w razie potrzeby specjalne kruszywa i dodatki

6.3.4. Badania kontrolne dodatkowe

W wypadku uznania, ze jeden z wynikéw badan kontrolnych nie jest reprezentatywny
dla ocenianego odcinka budowy, Wykonawca ma prawo zada¢ przeprowadzenia badan kontrolnych
dodatkowych.
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Inzynier i Wykonawca decydujg wspdlnie o miejscach pobierania probek i wyznaczeniu odcinkéw
czesciowych ocenianego odcinka budowy. Jezeli odcinek czgéciowy przyporzadkowany do badan kontrolnych nie
moze by¢ jednoznacznie i zgodnie wyznaczony, to odcinek fen nie powinien by¢ mniejszy
niz 20% ocenianego adcinka budowy.

Do odbioru uwzgledniane sa wyniki badan kontrolnych i badan kontrolnych dodatkowych
do wyznaczonych odcinkow czgsciowych.

Koszty badan kontrolnych dodatkowych zazadanych przez Wykonawce ponosi Wykonawca.

6.3.5. Badania arbitrazowe

Badania arbitrazowe sg powtorzeniem badan kontrolnych, co do ktorych istniejg uzasadnione
watpliwosci ze strony Inzyniera lub Wykonawcy (np. na podstawie wiasnych badan).

Badania arbitrazowe wykonuje na wniosek strony kontraktu niezalezne laboratorium, ktore nie
wykonywalo badan kontrolnych.

Koszty badan arbitrazowych wraz ze wszystkimi kosztami ubocznymi ponosi strona, na ktérej niekorzysc
przemawia wynik badania.

Whiosek o przeprowadzenie badan arbitrazowych dotyczacych zawarto$ci wolnych przestrzeni lub
wskaznika zageszczenia nalezy ziozyé w ciggu 2 miesiecy od wplywu reklamacji ze strony Zamawiajgcego.

6.4. Wiasciwosci warstwy i nawierzchni oraz dopuszczalne odchytki

6.4.1. Mieszanka mineraino-asfaltowa

Na etapie oceny jakosci wbudowanej mieszanki mineralno-asfaltowej podaje si¢ wartosci dopuszczalne
i tolerancje, w ktorych uwzglednia sig: rozrzut wystepujacy przy pobieraniu probek, doktadnos¢ metod badar
oraz odstepstwa uwarunkowane metoda pracy.

Wiaéciwoséci materialow nalezy oceniaé na podstawie badari pobranych probek mieszanki mineralno-
asfaltowej przed wbudowaniem (wbudowanie oznacza wykonanie warstwy asfaltowej). Wyjatkowo dopuszcza sie
badania probek pobranych z wykonanej warstwy asfaltowej).

6.4.1.1. Temperatura mieknienia lepiszcza odzyskanego

Temperatura  migknienia  lepiszcza  (polimeroasfaltu) ~ wyekstrahowanego z  mieszanki
mineralno-asfaltowej nie powinna przekroczyé wartosci dopuszczalnych podanych w tablicy 11.

W wypadku mieszanki mineralno-asfaltowej z polimeroasfaltem nawrdt sprezysty lepiszcza
wyekstrahowanego powinien wynies¢ co najmniej 40%. Dotyczy to réwniez przedwczesnego zerwania tego
lepiszcza w badaniu, przy czym nalezy wtedy podac wartosc wydiuzenia,

Tablica 11. Najwyzsza temperatura mieknienia wyekstrahowanego asfaltu lub polimeroasfaltu drogowego

. Temperatura migknienia,
Rodzaj nie wiecej niz_[°C]
Polimeroasfalt drogowy
PMB 45/80-55 | 73

6.4.1.2. Zawartos¢ lepiszcza

Zawartoéé rozpuszczalnego lepiszcza z kazdej probki pobranej z mieszanki mineraino-asfaltowej lub
wyjatkowo z probki pobranej z nawierzchni nie moze odbiega¢ od wartosci projektowanej, z uwzglednieniem
podanych dopuszczalnych odchytek w zaleznosci od liczby wynikéw badari z danego odcinka budowy (tablica
12). Do wynikéw badan nie zalicza sig badan kontrolnych dodatkowych (p. 6.3.4).

Tablica 12. Dopuszczalne odchylki pojedynczego wyniku badania i sredniej arytmetycznej wynikow badan
zawartosci lepiszcza rozpuszczalnego, [%(m/m)]

Rodzaj Liczba wynikow badarn
mieszanki 1 2 od 3 do 4 od 5 do 8" od 9 do 167 20
Mieszanki gruboziarniste +06 +0,55 +0,50 + 0,40 +0,35 + 0,30
Mieszanki drobnoziarniste +0,5 + 0,45 + 0,40 + 0,40 +0,35 + 0,30

T dodatkowo dopuszcza sie maksymalnie jeden wynik, spoérad wynikéw badan wzietych do obliczenia Sredniej
arytmetycznej, ktérego odchytka jest wieksza od dopuszczalnej odchyiki dotyczacej $rednie] arytmetycznej, lecz nie
przekracza dopuszczalnej odchylki jak do pojedynczego wyniku badania

6.4.1.3. Uziamienie

Uziarnienie kazde] probki pobranej z luznej mieszanki mineraino-asfaltowej nie moze odbiegac
od wartosci projektowanej, z uwzglednieniem dopuszczalnych odchytek, w zaleznoéci od liczby wynikow badan
z danego odcinka budowy. Wyniki badan nie uwzgledniajg badarn kontrolnych dodatkowych (p. 6.3.4).
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W wypadku wymagan dotyczgcych uziarnienia, wyrazonych jako ktérekolwiek z:
- zawarto$¢ kruszywa o wymiarze < 0,063 mm,
- zawartos¢ kruszywa o wymiarze < 0,125 mm,
- zawartosc¢ kruszywa drobnego o wymiarze od 0,063 mm do 2 mm,
-  zawarto$¢ kruszywa grubego o wymiarze > 2 mm,
—  zawarto$¢ ziaren grubych,
to zadna probka nie moze wykazywac uziarnienia odbiegajgcego o wiecej niz wartos¢ dopuszczalnych odchylek
podanych w tablicach 13 + 16.

Wymagania dotyczace udziatu kruszywa grubego, drobnego i wypeiniacza powinny byC spetnione
jednoczesnie.

Jezeli w skladzie mieszanki mineralno-asfaltowej okreslono dodatki kruszywa o szczegoélnych
wiasciwosciach, np. kruszywo rozjasniajgce lub odporne na polerowanie, to dopuszczalna odchytka zawartosci
tego kruszywa wynosi:

— % 20% w wypadku kruszywa grubego,
—  + 30% w wypadku kruszywa drobnego.

Tablica 13. Dopuszczalne odchytki dotyczace pojedynczego wyniku badania i $redniej arytmetycznej wynikow
badan zawartosci kruszywa o wymiarze < 0,063 mm [%(m/m)]

Liczba wynikéw badan

Rodzaj mieszanki

: - od3 od 5 od 9
mineralno-asfaltowej 1 2 dod do 8 do 19 > 20
Mieszanka drobnoziarnista 3,0 +27 +24 +2.1 +1,8 +1,5

Tablica 14. Dopuszczaine odchytki dotyczace pojedynczego wyniku badania i $redniej arytmetycznej wynikow
badan zawartosci kruszywa drobnego o wymiarze od 0,063 mm do 2 mm [%(m/m)]

Rodzaj mieszanki Llczlgg ;vymkow;::gan od 9
mineralno-asfaltowej 1 2 Sennt do 8 do 19 =20
SMA +8 + 6,1 x50 +4,1 +33 +3.0

Tablica 15. Dopuszczalne odchyiki dotyczgce pojedynczego wyniku badania i $redniej arytmetyczne] wynikow
badan zawartosci kruszywa grubego o wymiarze < 2 mm [%(m/m)]

Rodzaj mieszanki Llcztl:;s ;vymkowgéa%an oG9
mineralno-asfaltowej 1 2 doed do 8 do 19 =20
SMA +8 +6,1 +5,0 4.1 £33 £3,0

Tablica 16. Dopuszczalne odchylki dotyczace pojedynczego wyniku badania i Sredniej arytmetycznej wynikow
badan zawarto$ci ziaren grubych [%a(m/m)] [65]

Rodzaj mieszanki Llczgs \évynikow:;(;an od 9
mineralno-asfaltowej 1 2 do 4 do 8 do 19 =20
-8,7, -5,8, -5,1, -4.4,
Mieszanka drobnoziarnista -8,+5 +4.7 4.5 +4.3 +4.1 +4,0

6.4.1.4. Zawartos¢ wolnych przestrzeni

Zawarto$é wolnych przestrzeni w probce Marshalla pobranej z mieszanki mineraino-asfaltowej
lub wyjgtkowo powtérnie rozgrzanej probki pobranej z nawierzchni, nie moze wykroczy¢ poza wartosci
dopuszczalne podane w p. 5.2 o wiecej niz 1,5% (v/v).

6.4.2. Warstwa asfaffowa

6.4.2.1. Grubo$c warstwy oraz ilos¢ materiatu

Grubos¢é wykonane] warstwy oznaczana wediug PN-EN 12697-36 oraz ilos¢ wbudowanego materiatu
na okreslong powierzchnig (dotyczy przede wszystkim cienkich warstw) moga odbiegac od projektu o wartosci
podane w tablicy 17. ‘

] W wypadku okreslania ilosci materialu na powierzchnie i sredniej wartosci grubosci warstwy z reguty
nalezy przyjaé za podstawe caly odcinek budowy. Inzynier ma prawe sprawdza¢ odcinki czesciowe.
Odcinek czesciowy powinien zawiera¢ co najmniej jedng dzienng dziatke roboczg. Do odcinka czesciowego
obowigzujg te same wymagania jak do odcinka budowy.
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Za grubosé warstwy lub warstw przyjmuje sie érednig arytmetyczng wszystkich pojedynczych oznaczen
grubosci warstwy na catym odcinku budowy lub odcinku czesciowym.

Tablica 17 Dopuszczalne odehytki grubosci warstwy oraz ilosci materiatu na okreslonej powierzchni, [%]

Warunki oceny Warstwa asfaltowa SMA
A — Srednia z wielu oznaczen grubosci oraz ilosci <10
droga ograniczona kraweznikami, powierzchnia wigksza niz 1000 m? -

6.4.2.2. Wskaznik zageszczenia warstwy

Zageszczenie wykonanej warstwy, wyrazone wskazZnikiem zageszczenia oraz zawarto$cig wolnych
przestrzeni, nie moze przekroczy¢ wartosci dopuszczalnych podanych w tablicy 9. Dotyczy to kazdego
pojedynczego oznaczenia danej wlasciwosci.

Okreslenie gestosci objetosciowej nalezy wykonywaé wediug PN-EN 12697-6.

6.4.2.3. Zawartosc wolnych przestizeni w nawierzchni

Zawartos¢é wolnych przestrzeni w prébce pobranej z nawierzchni, okreslona w tablicy 9, nie moze
wykroczyé poza wartoéci dopuszczalne wiecej niz 1,5 %(viv)

6.4.2.4. Spadki poprzeczne

Spadki poprzeczne nawierzchni nalezy bada¢ nie rzadziej niz co 20 m oraz w punktach gtownych tukow
poziomych.
Spadki poprzeczne powinny by¢ zgodne z dokumentacjg projektows, z tolerancjg + 0,5%.

6.4.2.5. Rownosé podiuzna i poprzeczna
Pomiary rownosci padiuznej nalezy wykonywac w $rodku kazdego ocenianego pasa ruchu. I

Do oceny réwnosci podiuznej warstwy scieralnej nawierzchni drogi klasy Z nalezy stosowac metode
z wykorzystaniem laty 4-metrowej i klina lub metody rownowaznej, mierzac wysokos¢ przeswitu w potowie
diugosci faty. Pomiar wykonuje sie nie rzadziej niz co 10 m. Wymagana réwnos$¢ podiuzna jest okreslona przez
wartosc odchylenia rownosci (przeswitu), ktore nie mogg przekroczyé 6 mm. Przez odchylenie réwnosci rozumie
sie najwiekszg odleglos¢ miedzy tata a mierzong powierzchnig.

Przed uplywem okresu gwarancyjnego warto$¢ odchylenia réwnosci podiuznej warstwy Scieralngj
nawierzchni drog klasy Z nie powinna byC wigksza niz 8 mm. Badanie wykonuje si¢ wedlug procedury jak
podczas odbioru nawierzchni.

Do oceny réwnosci poprzecznej warstw nawierzchni drog wszystkich klas technicznych nalezy stosowac
metode z wykorzystaniem faty 4-metrowej i klina lub metody réwnowaznej uzyciu taty i klina. Pomiar nalezy
wykonywaé w kierunku prostopadfym do osi jezdni, na kazdym ocenianym pasie ruchu, nie rzadzigj niz co 10 m.
Wymagana réwnosé poprzeczna jest okreslona w rozporzadzeniu dotyczgcym warunkéw technicznych, jakim
powinny odpowiadaé drogi publiczne.

Przed uplywem okresu gwarancyjnego wartos¢ odchylenia rownosci poprzecznej warstwy Scieralnej
nawierzchni drég wszystkich klas technicznych nie powinna by¢ wigksza niz podana w tablicy 18. Badanie
wykonuje sie wedtug procedury jak podczas odbioru nawierzchni.

Tablica 18. Dopuszczalne wartosci wskaznika rownosci podiuznej IR warstwy $cieralnej wymagane przed
uplywem okresu gwarancyjnego

Klasa drogi Element nawierzchni Wartosci wskaznika IRI
[mm/m]
L,DZ Pasy ruchu <45

Wymagana réwno$¢ poprzeczna jest okreslona w rozporzadzeniu dotyczacym warunkow technicznych,
jakim powinny odpowiada¢ drogi publiczne.

Przed uplywem okresu gwarancyjnego wartos¢ odchylenia rownosci poprzecznej warstwy scieralne
nawierzchni drog klasy Z nie powinna by¢ wigksza niz 9. Badanie wykonuje sie wedtug procedury jak podczas
odbioru nawierzchni. ’

6.4.2.6. WhHasciwodci przeciwposlizgowe

Przy ocenie whasciwosci przeciwposlizgowych nawierzchni drogi klasy Z powinien by¢ okreslony
wspotczynnik tarcia na mokrej nawierzchni przy calkowitym poslizgu opony testowej.
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Pomiar wykonuje sie przy temperaturze ctoczenia od 5 do 30°C, nie rzadziej niz co 50 m na nawierzchni
zwilzanej wodg w ilosci 0,5 I/m2, a wynik pomiaru powinien by przeliczany na warto$¢ przy 100% poslizgu opony
testowej o rozmiarze 185/70 R14. Miarg wiasciwosci przeciwposlizgowych jest miarodajny wspolczynnik tarcia.
Za miarodajny wspotczynnik tarcia przyjmuje sie réznicg wartosci Sredniej E() i odchylenia standardowego D:
E(u) — D. Dlugos¢ odcinka podlegajgcege odbiorowi nie powinna by¢ wigksza niz 1000 m. Liczba pomiarow na
ocenianym odcinku nie powinna by¢ mniejsza niz 10.

Dopuszczalne wartosci miarodajnego wspatczynnika tarcia nawierzchni wymagane w okresie
od 4 do 8 tygodni po oddaniu warstwy do eksploatacji sg okreslone w rozporzadzeniu dotyczgcym warunkow
technicznych, jakim powinny odpowiada¢ drogi publiczne.

Jezeli warunki atmosferyczne uniemozliwiaja wykonanie pomiaru w wymienionym terminie, powinien byc
on zrealizowany z najmniejszym mozliwym opoznieniem.

Przed uptywem okresu gwarancyjnego wartosci miarodajnego wspdfczynnika tarcia nie powinny byc
mniejsze niz podane w tablicy 19. W wypadku badan na krotkich odcinkach nawierzchni, rondach lub na
dojazdach do skrzyzowan poszczegolne wyniki pomiaréw wspofczynnika tarcia nie powinny by¢ nizsze niz 0,44,
przy predkosci pomiarowej 30 km/h.

Tablica 19. Dopuszczalne warto$ci miarodajnego wspotczynnika tarcia wymagane przed uptywem okresu

gwarancyjnego
Miarodajny wspdiczynanik tarcia
\ 5 , przy predkosci zablokowanej
Klasa drogi Element nawierzchni opony wzgledem nawierzchni
60 km/h
L D,Z Pasy ruchu 20,36

6.4.2.7. Pozostate wia$ciwoéci warstwy asfaltowej

Szerokos¢ warstwy, mierzona 10 razy na 1 km kazdej jezdni, nie moze sig rozni¢ od szerokosci
projektowanej o wiecej niz £ 5 cm.

Rzedne wysokosciowe, mierzone co 10 m na prostych i co 10 m na osi podiuznej i krawedziach,
powinny byé zgodne z dokumentacjg projektowa z dopuszczalng tolerancig + 1 cm, przy czym co najmniej 95%
wykonanych pomiardéw nie moze przekraczaé przedzialu dopuszczalnych odchylen.

Uksztaltowanie osi w planie, mierzone co 100 m, nie powinno rozni¢ sie od dokumentacji projektows]
ox5cm.

Ziacza podiuzne i poprzeczne, sprawdzone wizualnie, powinny byc réwne i zwigzane, wykonane w linii
prostej, rownolegle lub prostopadle do osi drogi. Przylegajace warstwy powinny by¢ w jednym poziomie.

Wyglad zewnetrzny warstwy, sprawdzony wizualnie, powinien by¢ jednorodny, bez spekan, deformacii,
plam i wykruszen.

7. OBMIAR ROBOT

7.1. Ogdlne zasady obmiaru robot

Ogolne zasady obmiaru robot podano w SST D 00.00.00 ,Wymagania ogélne” pkt. 7

7.2. Jednostka obmiarowa

Jednostkg obmiarowa jest m® (metr kwadratowy) wykonanej warstwy $cieralnej z SMA11
o grubosci 4 cm lub 5 cm.

8. ODBIOR ROBOT

8.1. Ogolne zasady odbioru robot
Ogodlne zasady odbioru robo6t podano w D 00.00.00 ,\Wymagania ogdine” pkt. 8.

8.2. Sposéb odbioru roboét

Roboty uznaje sie za wykonane z dokumentacjq projektowa, SST i wymaganiami Inzyniera, jeZeli
wszystkie pomiary | badania z zachowaniem tolerancji wg pkt. 6 daly pozytywne wyniki.

9. PODSTAWA PLATNOSCI

9.1. Ogolne ustalenia dotyczgce podstawy pfatnosci
QOgolne ustalenia dotyczace platnosci podano w D 00.00.00. ,Wymagania ogélne" pkt. 9.
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9.2. Cena jednostki obmiarowej

10. PRZEPISY ZWIAZANE

10.1. Normy
1. PN-EN 196-21
2. PN-EN ISO 2592
3. PN-EN 459-2
4. PN-EN 932-3
5. PN-EN 2331
6. PN-EN933-3
7. PN-EN933-4
8. PN-EN933-5
9. PN-EN 233-6
10. PN-EN 233-2
11. PN-EN 933-10
12.  PN-EN 1097-2
13. PN-EN 1097-3
14.  PN-EN 1097-4
15. PN-EN 1097-5
16. PN-EN 1097-6
17. PN-EN 1097-7
18. PN-EN 1097-8
19. PN-EN 1367-1
20. PN-EN 1367-3
21. PN-EN 1426
22. PN-EN 1427
23, PN-EN 1428
24, PN-EN 1429
25. PN-EN 1744-1
26. PN-EN 1744-4
27. PN-EN 12591
28. PN-EN 12592
29. PN-EN 12593
30. PN-EN 12606-1
31. PN-EN 12607-1
i
PN-EN 12607-3
32. PN-EN 12697-6

Cena 1m? wykonanej warstwy $cieralnej obejmuije :
— prace pomiarowe i roboty przygotowawcze,
— oznakowanie robot
— wyprodukowanie mieszanki SMA lub ew. zakup i jej transport na miejsce wbudowania wraz
z opracowaniem recepty laboratoryjne;j,
— obciecie krawedzi i posmarowanie asfaltem,
— roziozenie i zageszczenie mieszanki SMA11 grubosci 4 cm,
— przeprowadzenie pomiardw i badan laboratoryjnych, wymaganych w SST
— dowdz i odwiezienie sprzetu
— oraz wszelkie inne prace zwigzane z utozeniem nawierzchni — warstwy scieralnej.

Metody badania cementu — Oznaczanie zawartoéci chlorkow, dwutlenku wegla i alkaliow w
cemencie

Oznaczanie temperatury zaptonu i palenia — Metoda otwartego tygla Cleveianda

Wapno budowlane — Czesc 2: Metody badarn

Badania podstawowych wiasciwosci kruszyw — Procedura i terminologia uproszezonego opisu
petrograficznego

Badania geometrycznych wiasciwosci kruszyw — Oznaczanie skiadu ziarnowego — Metada
przesiewania

Badania geometrycznych wiasciwosci kruszyw — Oznaczanie ksztattu ziaren za pomoca
wskaznika ptaskosci

Badania geometrycznych wiasciwosci kruszyw — Czg$¢ 4: Oznaczanie ksztattu ziaren —
Wskaznik ksztattu

Badania geometrycznych wlasciwosci kruszyw — Oznaczanie procentowej zawartosci ziaren o
powierzchniach powstatych w wyniku przekruszenia lub famania kruszyw grubych

Badania geometrycznych wiasciwosci kruszyw — Czesé 6: Ocena wiasciwosci powierzchni —
Wskaznik przeplywu kruszywa

Badania geometrycznych wlasciwosci kruszyw — Ocena zawarto$ci drobnych czastek —
Badania blekitem metylenowym

Badania geometrycznych wiagciwosci kruszyw — Czeé¢ 10: Ocena zawartosci drobnych
czastek — Uziarnienie wypeliniaczy (przesiewanie w strumieniu powietrza)

Badania mechanicznych i fizycznych wiasciwosci kruszyw — Metody oznaczania odpornosci
na rozdrabnianie

Badania mechanicznych i fizycznych wiasciwosci kruszyw — Oznaczanie gestosci nasypowe;

i jamistosci

Badania mechanicznych i fizycznych wiasciwosci kruszyw — Czegsé 4: Oznaczanie pustych
przestrzeni suchego, zageszczonego wypelniacza

Badania mechanicznych i fizycznych wlaciwosci kruszyw — Czgs¢ 5: Oznaczanie zawartosci
wody przez suszenie w suszarce z wentylacja

Badania mechanicznych i fizycznych wlasciwosci kruszyw -Czesé 6: Oznaczanie gegstosci
ziaren i nasigkliwosci

Badania mechanicznych i fizycznych wiasciwosci kruszyw — Czgé¢ 7: Oznaczanie gestosci
wypeiniacza — Metoda piknometryczna

Badania mechanicznych i fizycznych wiasciwosci kruszyw — Czesé 8: Oznaczanie
polerowalnosci kamienia

Badania wiasciwosci ciepinych i adpornoéci kruszyw na dzialanie czynnikéw atmosferycznych
~ Czesc 1: Oznaczanie mrozoodpornoSci

Badania wlasciwosci cieplnych i odpornosci kruszyw na dzialanie czynnikéw atmosferycznych
— CzesE 3: Badanie bazaltowej zgorzeli sfonecznej metodg gotowania

Asfalty i produkty asfaltowe — Oznaczanie penetracji igtg

Asfalty | produkty asfaltowe — Oznaczanie temperatury migknienia — Metoda Pierscien i Kula
Asfalty i lepiszcza asfaltowe — Oznaczanie zawartosci wody w emulsjach asfaltowych —
Metoda destylacji azeotropowej

Asfalty i lepiszcza asfaltowe — Oznaczanie pozostaloSci na sicie emulsji asfaltowych oraz
trwatosci podczas magazynowania metodg pozostalosci na sicie

Badania chemicznych wlasciwosci kruszyw — Analiza chemiczna

Badania chemicznych wtasciwosci kruszyw — Cze$c¢ 4: Oznaczanie podatnoéci wypelniaczy do
mieszanek mineralno-asfaltowych na dziatanie wody

Asfalty i produkty asfaltowe — Wymagania dla asfaltéw drogowych

Asfalty i produkty asfaltowe — Oznaczanie rozpuszczalnosci

Asfalty i produkty asfaltowe — Oznaczanie termperatury tamliwosci Fraassa

Asfalty i produkty asfaltowe — Oznaczanie zawartosci parafiny — Czes¢ 1. Metoda destylacyjna
Asfalty i produkty asfaltowe — Oznaczanie ocdpornosci na twardnienie pod wpltywem ciepta i
powietrza — Czesé 1: Metoda RTFOT

Jw. Czesé 3: Metoda RFT

Mieszanki mineralno-asfaltowe — Metody badar mieszanek mineralno-asfaltowych na goraco —
Cze$é 6: Oznaczanie gestosci objetosciowej metodg hydrostatyczng
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33.
34,
35.
36.
3r.
38.
39.
40.
41.
42.
43.
44,

45.
46.

47.
48.
49.
50.

51.
52.

53.
54.
55,
56.
57.
58.
59.
60.

61.
62.

PN-EN 12697-8
PN-EN 12697-11
PN-EN 12697-12
PN-EN 12697-13
PN-EN 12687-18
PN-EN 12697-22
PN-EN 12697-27
PN-EN 12697-36
PN-EN 12846
PN-EN 12847
PN-EN 12850
PN-EN 13043

PN-EN 13074
PN-EN 13075-1

PN-EN 13108-1
PN-EN 13108-20
PN-EN 13179-1
PN-EN 13179-2

PN-EN 13398
PN-EN 13399

PN-EN 13587
PN-EN 13588
PN-EN 13589
PN-EN 13614
PN-EN 13703
PN-EN 13808
PN-EN 14023
PN-EN 14188-1

PN-EN 14188-2
PN-EN 22592

Mieszanki mineralno-asfaltowe — Metody badari mieszanek mineralno-asfaltowych na goraco -
Czesé 8: Oznaczanie zawartosci wolnej przestrzeni

Mieszanki mineralno-asfaltowe — Metody badari mieszanek mineralno-asfaltowych na gorgco —
Czesé 11: Okreslenie powigzania pomiedzy kruszywem i asfaltem

Mieszanki mineralno-asfaltowe — Metody badar mieszanek mineralno-asfaltowych na gorgco -
Czesé 12: Okreslanie wrazliwosci na wodg

Mieszanki mineralno-asfaltowe — Metody badan mieszanek mineralno-asfaltowych na goraco —
Czesé 13: Pomiar temperatury

Mieszanki mineralno-asfaltowe — Metody badan mieszanek mineralno-asfaltowych na gorgco —
Czesc 18: Splywanie lepiszcza

Mieszanki mineralno-asfaltowe — Metody badan mieszanek mineralno-asfaltowych na goraco —
Czes¢ 22: Koleinowanie

Mieszanki mineralno-asfaltowe — Metody badan mieszanek mineralno-asfaltowych na goraco —
Czesé 27: Pobieranie probek

Mieszanki mineralno-asfaltowe — Metody badan mieszanek mineralno-asfaltowych na goraco —
Czesé 36: Oznaczanie grubosci nawierzchni asfaltowych

Asfalty i lepiszcza asfaltowe — Oznaczanie czasu wyplywu emulsji asfaltowych
lepkosciomierzem wyptywowym

Asfalty i lepiszcza asfaltowe — Oznaczanie sedymentaciji emulsji asfaltowych

Asfalty i lepiszcza asfaltowe — Oznaczanie wartosci pH emulsji asfaltowych

Kruszywa do mieszanek bitumicznych i powierzchniowych utrwalen stosowanych na drogach,
lotniskach i innych powierzchniach przeznaczonych do ruchu

Asfalty | lepiszcza asfaltowe — Oznaczanie lepiszczy z emulsji asfaltowych przez odparowanie
Asfalty i lepiszcza asfaltowe — Badanie rozpadu — Czgsé 1: Oznaczanie indeksu rozpadu
kationowych emulsji asfaltowych, metoda z wypelniaczem mineralnym

Mieszanki mineralno-asfaltowe — Wymagania — Czg$¢ 1: Beton Asfaltowy

Mieszanki mineralno-asfaltowe — Wymagania — Czgsc¢ 20: Badanie typu

Badania kruszyw wypelniajacych stosowanych do mieszanek bitumicznych — Czg$¢ 1:
Badanie metodg Pierscienia i Kuli

Badania kruszyw wypeiniajgcych stosowanych do mieszanek bitumicznych — Czescé 2: Liczba
bitumiczna

Asfalty i lepiszcza asfaltowe — Oznaczanie nawrotu sprezystego asfaltow modyfikowanych
Asfalty i lepiszcza asfaltowe — Oznaczanie odpornosci na magazynowanie modyfikowanych
asfaltdw

Asfalty i lepiszcza asfaltowe — Oznaczanie ciggliwosci lepiszczy asfaltowych metodg pomiaru
ciagliwosci

Asfalty i lepiszcza asfaltowe — Oznaczanie kohezji lepiszczy asfaltowych metoda testu
wahadiowego

Asfalty i lepiszcza asfaltowe — Oznaczanie ciggliwosci modyfikowanych asfaltow — Metoda z
duktylometrem

Asfalty i lepiszcza asfaltowe — Oznaczanie przyczepnosci emulsji bitumicznych przez
zanurzenie w wodzie — Metoda z kruszywem

Asfalty i lepiszcza asfaltowe — Oznaczanie energii deformacii

Asfalty i lepiszcza asfaltowe — Zasady specyfikacii kationowych emulsji asfaltowych

Asfalty i lepiszcza asfaltowe — Zasady specyfikacii asfaltow modyfikowanych polimerami
Wypelniacze zlaczy i zalewy — Czesé 1: Specyfikacia zalew na goraco

Wypelniacze zigczy i zalewy — Czesé 2: Specyfikacja zalew na zimno

Przetwory naftowe — Oznaczanie temperatury zaplonu i palenia — Pamiar metoda otwartego
tygla Clevelanda

10.2. Wymagania techniczne (rekomendowane przez Ministra Infrastruktury)

63. WT-1 Kruszywa 2014. Kruszywa do mieszanek mineralno-asfaltowych i powierzchniowych utrwalern na drogach

publicznych, Warszawa 2014

64. WT-2 Nawlerzchnie asfaltowe 2014 i 2016. Nawierzchnie asfaltowe na drogach publicznych
65. WT-3 Emulsje asfaltowe 2009. Kationowe emulsje asfaltowe na drogach publicznych

10.3. Inne dokumenty

66. Rozporzadzenie Ministra Transportu i Gospodarki Morskiej z dnia 2 marca 1999 r. w sprawie warunkéw technicznych,

jakim powinny odpowiadaé drogi publiczne i ich usytuowanie (Dz. U. nr 43, poz. 430)

67. Katalog typowych konstrukcji nawierzchni podatnych i pétsztywnych. Generalna Dyrekcja Drég Publicznych — Instytut

Badawczy Drag i Mostow, Warszawa 1997
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1. WSTEP
1.1. Przedmiot SST

Przedmiotem niniejszej specyfikacji technicznej (ST) sa wymagania dotyczace wykonania i odbioru robét
zwiazanych z remontem czastkowym nawierzchni bitumicznych przy zadaniu pt. dotyczacym remontow
czastkowych drog gminnych na terenie gminy Biale Blot.

1.2. Zakres stosowania SST

Specyfikacja techniczna (SST) stosowana jest jako dokument przetargowy przy zlecaniu i realizacji robot
okreslonych w punkecie 1.

1.3. Zakres robét objetych SST

Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji dotycza zasad prowadzenia robot zwigzanych z wykonaniem
i odbiorem remontu czastkowego nawierzchni bitumicznych, wszystkich typéw i rodzajow i obejmuja: naprawg
wybojéw i oblamanych krawedzi, uszczelnienie pojedynczych peknig¢ i wypelnienie ubytkéw.

1.4. Okres$lenia podstawowe

1.4.1. Remont czastkowy nawierzchni - zespol zabiegow technicznych, wykonywanych na biezaco, zwiagzanych z
usuwaniem uszkodzen nawierzchni zagrazajacych bezpieczenstwu ruchu, jak réwniez zabiegi obejmujace male
powierzchnie, hamujace proces powigkszania si¢ powstalych uszkodzefi.

1.4.2. Ubytek - wykruszenie materialu mineralno-bitumicznego na glebokos¢ nie wigksza niz grubosé warstwy
Scieralnej.

1.4.3. Wyb6j - wykruszenie materialu mineralno-bitumicznego na gleboko$¢ wicksza niz grubos¢ warstwy
scieralnej.

1.4.4. Asfalt lany — wbudowana mieszanka mineralno-asfaltowa o duzej zawartosci wypelniacza, wytworzona
w otaczarce lub kotle transportowo-produkeyjnym, nie wymagajaca zaggszczenia w czasie wbudowywaniu.

1.4.5. Mieszanka mineralna - mieszanka kruszywa i wypemiacza mineralnego o okreslonym skiadzie i uziarnieniu.

1.4.6. Mieszanka mineralno-asfaltowa - mieszanka mineralna z odpowiednia ilo$cig asfaltu lub polimeroasfaltu,
wytworzona na goraco, w okreslony sposéb, spetniajaca okreslone wymagania.

1.4.7. Beton asfaltowy - mieszanka mineralno-asfaltowa ufozona i zageszczona.

1.4.8. Pozostale okreslenia podstawowe sa zgodne z obowiazujacymi, odpowiednimi polskimi normami
i z definicjami podanymi w SST D 00.00.00 ,, Wymagania ogdlne” pkt 1.4.

1.5. Ogolne wymagania dotyczace robot

Ogolne wymagania dotyczace robot podano w SST D 00.00.00 ,, Wymagania ogélne” pkt 1.5.

2. MATERIALY
2.1. Ogolne wymagania dotyczgce materialow

Ogolne wymagania dotyczace materiatéw, ich pozyskiwania i skladowania, podano w SST D 00.00.00
»Wymagania ogolne” pkt 2.

2.2. Rodzaje materialéw do wykonywania czastkowych remontéw nawierzchni bitumicznych

Technologie usuwania uszkodze nawierzchni i materialy uzyte do tego celu powinny by¢ dostosowane do
rodzaju i wielkodci uszkodzenia.
Glebokie powierzchniowe uszkodzenia nawierzchni (ubytki i wyboje) oraz uszkodzenia krawgdzi jezdni

(oblamania) nalezy naprawia¢:
- mieszankami mineralno-asfaltowymi wytwarzanymi i wbudowywanymi ,,na gorgco”,
- mieszankami mineralno-asfaltowymi wytwarzanymi i wbudowywanymi ,,na zimno”,

- technika sprysku lepiszczem i posypania grysem o odpowiednim uziarnieniu (zasada jak przy powierzchniowym
utrwaleniu), przy uzyciu specjalnych maszyn (remonteréw), ktore wrzucaja pod cisnieniem mieszanke grysu
i emulsji asfaltowej bezposrednio do naprawianego wyboju.
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Powierzchniowe ubytki warstwy $cieralnej, spgkania, nalezy naprawiac:
- metoda powierzchniowego utrwalenia z zastosowaniem Kationowych szybkorozpadowych emulsji asfaltowych,
przy uzyciu specjalnych maszyn (remonterow), ktore podczas przejécia spryskuja nawierzchnig emulsja,
rozsypuja grysy i weiskaja je w emulsje.

2.3. Mieszanki mineralno-asfaltowe wytwarzane i wbudowywane na goraco
2.3.1. Beton asfaltowy

Beton asfaltowy powinien mie¢ uziarnienie dostosowane do gigbokosci uszkodzenia (po jego oczyszczeniu
z luznych czastek nawierzchni i zanieczyszczen obcych), przy czym najwigksze ziarna w mieszance betonu
asfaltowego powinny sie miesci¢ w przedziale od 1/3 do 1/4 glebokosci uszkodzenia do 80 mm. Przy glebszych
uszkodzeniach nalezy zastosowaé odpowiednio dwie lub trzy warstwy betonu asfaltowego wbudowywane
oddzielnie o dobranym uziarnieniu i wlasciwosciach fizyko-mechanicznych, dostosowanych do cech remontowanej
nawierzchni.

2.3.2. Asfalt lany
Skladniki mieszanki mineralnej do asfaltu lanego powinny by¢ tak dobrane, aby:
a) wymiar najwiekszego ziarna w mieszance nie byl wigkszy od 1/3 glebokosci wypehianego ubytku (przy
ubytkach do 50 mm),
b) mieszanka mineralna miata uziarnienie réwnomiernie stopniowane, a krzywa uziarnienia mieszanki miescila sie
w granicznych krzywych dobrego uziarnienia wg PN-5-96025:2000.
Prébki laboratoryjne wykonane z asfaltu lanego powinny wykazywac nastgpujgce wiasciwosci:
a) penetracja trzpieniem o powierzchni 5 cm’® w temperaturze

40°C, po 30 minutach, mm, nie wigcej niz 5
b) przyrost penetracji po nastgpnych 30 min., mm,
nie wiecej niz 0.6

¢) rozmieszczenie ziaren kruszywa w przelomie gotowej warstwy réwnomierne.
2.4. Mieszanki mineralno-asfaltowe wbudowywane ,,na zimno”
2.4.1. Mieszanki mineralno-asfaltowe o dlugim okresie sktadowania (workowane)

Do krotkotrwalego wypelniania uszkodzen (ubytkow) nawierzchni bitumicznych moga by¢ stosowane
mieszanki mineralno-asfaltowe wytwarzane i wbudowywane ,na zimno”, ktore uzyskaly aprobate techniczna,
wydana przez uprawniona jednostke.

Zastosowanie tych mieszanek jest uzasadnione, gdy nie mozna uzy¢ mieszanek mineralno-bitumicznych
,ha gorgco” (betonu asfaltowego).

2.5. Kruszywo

Do remontu czastkowego nawierzchni bitumicznych nalezy stosowa¢ grysy odpowiadajace wymaganiom
podanym w PN-B-11112:1996.

2.6. Lepiszcze

Do remontu czastkowego nawierzchni bitumicznych nalezy stosowac kationowe emulsje asfaltowe
niemodyfikowane szybkorozpadowe klasy K1-50, K1-60, K1-65, K1-70 odpowiadajace wymaganiom podanym w
EmA-99. Przy remoncie czastkowym nawierzchni obcigzonych ruchem wigkszym od $redniego nalezy stosowac
kationowe emulsje asfaltowe modyfikowane szybkorozpadowe klasy K1-65 MP, K1-70 MP wg EmA-99.

Mozna stosowaé tylko emulsje asfaltowe posiadajace aprobate techniczng, wydang przez uprawniona
jednostke.

2.8. Tasmy kauczukowo-asfaltowe

Przy wykonywaniu remontu czastkowego nawierzehni bitumicznych mieszankami mineralno-asfaltowymi
na gorgco nalezy stosowaé kauczukowo-asfaltowe tasmy samoprzylepne w postaci wstegi uformowanej z asfaltu
modyfikowanego polimerami, o przekroju prostokatnym o szerokoéci od 20 do 70 mm, gruboéei od 2 do 20 mm,
dlugosci od 1 do 10 m, zwiniete na rdzen tekturowy z papierem dwustronnie silikonowanym.

Tasmy powinny charakteryzowac sie:

a) dobra przyczepnoscia do pionowo przecietej powierzchni nawierzchni,
b) wytrzymatoscia na $cinanie nie mniejszg niz 350 N/30 ent’,

¢) ‘dobra gietkoscia w temperaturze -20°C na watku & 10 mm,

d) wydhizeniem przy zerwaniu nie mniej niz 800%,

e) odksztalceniem trwalym po wydhuzeniu o 100% nie wigkszym niz 10%,
f) odpornoscia na starzenie sie.

Tasmy te shiza do dobrego polaczenia wbudowywanej mieszanki mineralno-asfaltowej na goraco z
pionowo przycigtymi $ciankami naprawianej warstwy bitumiczne] istniejacej nawierzchni. Szerokos¢ tasmy
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powinna byé réwna grubosci wbudowywanej warstwy lub mnigjsza o 2 do 5 mm. Ciefisze tasmy (2 mm) nalezy
stosowaé przy szerokosciach naprawianych ubytkow (wybojow) do 1,5 metra, za$ grubsze (np. 10 mm) przy
szerokosciach wiekszych od 4 metréw.

3. SPRZET
3.1. Ogolne wymagania dotyczace sprzetu

Ogolne wymagania dotyczace sprzetu podano w SST D 00.00.00 ,,Wymagania ogdlne” pkt 3.
3.2. Maszyny do przygotowania nawierzchni przed naprawa

W zaleznosci od potrzeb Wykonawca powinien wykazaé sie mozliwoscia korzystania ze sprzetu do
przygotowania nawierzchni do naprawy, takiego jak:

- przecinarki z diamentowymi tarczami tnacymi, o mocy co najmniej 10 kW, lub podobnie dziatajace urzadzenia,
do przycigcia krawedzi uszkodzonych warstw prostopadle do powierzchni nawierzchni i nadania uszkodzonym
miejscom geometrycznych ksztaltow (mozliwie zblizonych do prostokatow),

- sprezarki o wydajnoséci od 2 do 5 m’ powietrza na minute, przy ciénieniu od 0,3 do 0,8 MPa,

- szezotki mechaniczne o mocy co najmniej 10 kW z wirujacymi dyskami z drutéw stalowych. Srednica dyskow
wirujacych (z drutéw stalowych) z predkogcia 3000 obr./min nie powinna by¢ mniejsza od 200 mm. Szczotki
sluza do czyszczenia naprawianych peknie¢ oraz krawedzi przycietych warstw przed dalszymi pracami, np.
przyklejeniem do nich samoprzylepnych tasm kauczukowo-asfaltowych,

- walcowe lub garnkowe szczotki mechaniczne (preferowane z pochfaniaczami zanieczyszczen) zamocowane na
specjalnych pojazdach samochodowych.

3.3. Skrapiarki

W zaleznodci od potrzeb nalezy zapewni¢ uzycie odpowiednich skrapiarek do emulsji asfaltowej
stosowanej w technice naprawy spryskiem lepiszcza i posypania kruszywem o odpowiednim uziarnieniu. Do
wiekszosci robot remontowych mozna stosowaé skrapiarki male z recznie prowadzona lancg spryskujaca.
Podstawowym warunkiem jest zapewnienie stalego wydatku lepiszcza, aby ulatwi¢ operatorowi réwnomierne
spryskanie lepiszczem naprawianego miejsca w zatozonej ilosci (1/m?).

3.6. Sprzet do whudowywania mieszanek mineralno-bitumicznych ,na gorgco” lub ,,na zimno”

Przy typowym dla remontéw czastkowych zakresie robot dopuszcza si¢ reczne rozkladanie mieszanek
mineralno-bitumicznych przy uzyciu topat, listwowych $ciagaczek (uzycie grabi wykluczone) i listew profilowych.
Do zageszczenia rozlozonych mieszanek nalezy uzy¢ lekkich walcow wibracyjnych lub zaggszczarek plytowych.

3.7. Sprzet do wbudowywania asfaltu lanego

Wykonaweca przystepujacy do wykonania nawierzchni z asfaltu lanego, powinien wykaza¢ si¢ mozliwoscig
korzystania, w zaleznosci od potrzeb, z nastgpujacego sprzetu:
— kottéw produkeyjno-transportowych holowanych przez ciagniki lub samochody,
~  kotiéw statych,
— kottéw transportowych montowanych na samochodach samowyladowczych,
— otaczarek wyposazonych dodatkowo w suszarke do podgrzewania wypetniacza,
— ukladarek,
— taczek, zelazek Zeliwnych, koksownikow, zacieraczek, gladzikéw, lopat, szczotek, listew drewnianych lub
stalowych w przypadku ukiadania recznego.

3.8. Specjalistyczny sprzet do naprawy powierzchniowych uszkodzen

Do naprawy powierzchniowych uszkodzen (w tym wybojow) mozna uzy¢ specjalne remontery,
wprowadzajace pod ciénieniem kruszywo jednocze$nie z modyfikowana kationowa emulsja asfaltowa
W 0czZyszczone sprezonym powietrzem uszkodzenia.

Urzadzenia te nadaja sie do uszczelniania nie tylko szeroko rozwartych (podtuznych) peknigé (szerszych
od 2 cm) oraz glebokich ubytkéw i wybojow (powyzej 3 cm) ale takze do wypehiania powierzchniowych
uszkodzen i zanizen powierzchni warstwy $cieralnej. Remonter powinien by¢ wyposazony w wysokowydajng
dmuchawe do czyszczenia wybojéw, silnik o mocy powyzej 50 kW napedzajacy pompg hydrauliczng o wydajnosci
powyzej 65 l/min przy obrotach 2000 obr./min i system pneumatyczny z dmuchawa z trzema wirnikami
do usuwania zanieczyszczen i nadawania ziarnom grysu (frakeji od 2 do 4 mm, od 4 do 6,3 mm lub od 8 do 12 mm)
duzej predkosci przy ich wyrzucaniu z dyszy razem z emulsja.

Zbiornik emulsji o pojemnosci 850 I, podgrzewany grzatkami o mocy 3600 W i pompa emulsji
o wydajnosci 42 I/min wystarcza do wbudowywania 2000 kg gryséw na zmiane.
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Remonter powinien byé wyposazony w uklad dostarczania grysu przenosnikiem $limakowym
ze standardowego samochodu samowytadowczego, a takze w uklad do oczyszczania obiegu emulsji asfaltowej po
zakonczeniu remontu czastkowego.

4. TRANSPORT
4.1. Ogolne wymagania dotyczgce transportu

Ogolne wymagania dotyczace transportu podano w SST D 00.00.00 ,,Wymagania og6lne™ pkt 4.
4.2, Transport mieszanek mineralno-asfaltowych ,,na gorgco”

Mieszanke betonu asfaltowego nalezy przewozi¢ pojazdami samowyladowczymi z przykryciem w czasie
transportu i podczas oczekiwania na roztadunek.

Czas transportu od zatadunku do rozladunku nie powinien przekracza¢ 2 godzin z jednoczesnym
spelieniem warunku zachowania temperatury wbudowania.

Zaleca sig stosowanie samochodéw termoséw z podwdjnymi $cianami skrzyni wyposazonej w system

0grZewczy.

Przy naprawie niewielkich powierzchni, nalezy transportowaé goracg mieszanke mineralno-asfaltowa
w pojemnikach izolowanych cieplnie.

4.3. Transport mieszanek mineralno-asfaltowych ,,na zimno”

Transport mieszanki mineralno-emulsyjnej moze si¢ odbywa¢ samochodem samowyladowczym. Nie
stawia sie ograniczen co do odlegloéci transportu mieszanki w danym dniu roboczym. Gdy czas transportu wynosi
ponad 0,5 h podczas stonecznej pogody lub gdy istnieje ryzyko przelotnych opadéw, wtedy skrzynie samochodow
z mieszanka powinny by¢ przykryte plandeka, aby zapobiec nadmiernemu odparowaniu wody lub odmyciu ziarn

kruszywa.
Nie nalezy stosowaé do transportu mieszanki mineralno-emulsyjnej samochodéw z podgrzewang skrzynia

tadunkowa.
4.4, Transport kruszywa

Kruszywo mozna przewozi¢ dowolnymi srodkami transportu, w warunkach zabezpieczajacych je przed
zanieczyszczeniem, zmieszaniem z innymi materialami (asortymentami) i nadmiernym zawilgoceniem.

4.5. Transport lepiszcza

Lepiszcze (kationowa emulsja asfaltowa) powinna by¢ transportowana zgodnie z EmA-99.
4.6. Transport asfaltu lanego

Do transportu asfaltu lanego mozna stosowac:
— kotly produkcyjno-transportowe holowane przez ciggnik lub samochad,
- kotly transportowe montowane na samochodach samowytadowezych.

W czasie transportu asfaltu lanego nalezy utrzymywac temperaturg wytwarzania, ktora jest jednoczesnie
temperaturg wbudowania w nawierzchnie.

4.7. Transport innych materialow

Pozostale materiaty powinny byé transportowane zgodnie z zaleceniami producentéw tych materialow.

5. WYKONANIE ROBOT
5.1. Ogolne zasady wykonania robot
Og6lne zasady wykonania robét podano w SST D 00.00.00 ,,Wymagania ogélne™ pkt 5.

5.2. Przygotowanie nawierzchni do naprawy

Przygotowanie uszkodzonego miejsca (ubytku, wyboju lub obtamanych krawedzi nawierzchni) do naprawy
nalezy wykona¢ bardzo starannie przez:
- pionowe obcigcie (najlepwj diamentowymi pitami tarczowymi) krawedzi uszkodzenia na glgbokosé
umozliwiajaca wyréwnanie jego dna, nadajac uszkodzeniu ksztalt prostej figury geometrycznej np. prostokata,
- usuniecie luznych okruchéw nawierzchni,
- usuniecie wody, doprowadzajac uszkodzone miejsce do stanu powietrzno-suchego,
- dokfadne oczyszczenie dna i krawedzi uszkodzonego miejsca z luznych ziarn grysu, zwiru, piasku i pyhu.
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5.4. Naprawa wybojéw i oblamanych krawedzi nawierzchni mieszankami mineralno-asfaltowymi
»na gorgeo” lub ,na zimno”

Po przygotowaniu uszkodzonego miejsca nawierzchni do naprawy (wg punktu 5.2), nalezy spryskac dno
i boki naprawianego miejsca szybkorozpadowa kationowa emulsja asfaltowa w ilosci 0,5 1/m” - przy stosowaniu do
naprawy mieszanek mineralno-asfaltowych ,,na zimno”, zas przy zastosowaniu mieszanek mineralno-asfaltowych
,.na goraco” - zamiast spryskania bocznych scianek naprawianego uszkodzenia alternatywnie mozna przyklei¢
samoprzylepne tasmy kauczukowo-asfaltowe (p. 2.8).

Mieszanke mineralno-asfaltowa nalezy rozlozy¢ przy pomocy fopat i listwowych Sciagaczek oraz listew
profilowych. W zadnym wypadku nie nalezy zrzuca¢ mieszanki ze srodka transportu bezpoérednio do
przygotowanego do naprawy miejsca, a nastgpnie je rozgarnia¢. Mieszanka powinna by¢ jednakowo spulchniona na
calej powierzchni naprawianego miejsca i ulozona z pewnym nadmiarem, by po jej zageszczeniu naprawiona
powierzchnia byla réwna z powierzchnig sasiadujacych czesci nawierzehni. Réznice w poziomie naprawionego
miejsca i istniejacej nawierzchni przeznaczonej do ruchu z predkodciag powyzej 60 km/h, nie powinny by¢ wigksze
od 4 mm. Rozlozong mieszanke nalezy zagesci¢ walcem lub zaggszczarka ptytowa.

Przy naprawie oblamanych krawedzi nawierzchni nalezy zapewni¢ odpowiedni opér boczny dla
zageszczane] warstwy i dobre migdzywarstwowe zwigzanie.

5.5. Uzupelnianie ubytkéw ziaren kruszywa i zaprawy na powierzchni warstwy Scieralnej

5.5.3. Uzupehianie ubytkéw ziarn, kruszyw i lepiszcza na powierzchni warstwy $cieralnej technika sprysku
lepiszczem i posypania grysem

5.5.4. Warunki przystapienia do robét

Powierzchniowe utrwalenie mozna wykonywaé w okresie, gdy temperatura otoczenia nie jest nizsza od
+10°C przy stosowaniu asfaltowej emulsji kationowej i nie nizsza niz +15°C przy stosowaniu innych lepiszczy.

Temperatura utrwalanej nawierzchni powinna by¢ nie nizsza niz +5°C przy emulsji asfaltowej i +10°C przy
innych lepiszczach bezwodnych.

Nie dopuszcza sie przystapienia do robot podczas opadéw atmosferycznych.

5.5.4. Technologia wykonania

Technologia uzupeliania ubytkéw ziarn, kruszyw i lepiszcza jest analogiczna jak przy pojedynczym
powierzchniowym utrwaleniu, wg OST D-05.03.09 ,Nawierzchnia pojedynczo powierzchniowo utrwalana”
i warunki opisane w tej OST powinny by¢ przestrzegane. We wszystkich rodzajach uszkodzen kolor kruszywa
nalezy dostosowa¢ do barwy remontowanej nawierzchni. Rumosz po oczyszezeniu wyboju nalezy uprzgtngé
i wywiez¢ z placu budowy .

W zaleznosci od ilosci miejsc z ubytkami i wielkosci ubytkow nalezy stosowaé odpowiedni sprzgt do ich
naprawy.

Przy wiekszych powierzchniach uszkodzonych nalezy stosowa¢ remonter wykonujacy przy jednym
przejéciu maszyny, sprysk lepiszczem (kationows emulsja asfaltowg), posypanie grysem granulowanym i weisnigcie
go w lepiszcze.

Przy mniejszych powierzchniach uszkodzonych nalezy zastosowa¢ specjalny remonter natryskujacy pod
ci¢nieniem jednoczesnie kruszywo z modyfikowana kationowa emulsja asfaltowa. Remonter ten umozliwia
oczyszczenie naprawianego miejsca sprezonym powietrzem, a nastgpnie poprzez t¢ samg dysze natryskiwana jest
warstewka modyfikowanej emulsji asfaltowej. Nastepnie przy uzyciu tej samej dyszy natryskuje si¢ pod cisnieniem
naprawiane miejsce kruszywem otoczonym (w dyszy) emulsja W koncowej fazie nalezy zastosowa¢ natrysk
naprawianego miejsca kruszywem frakeji od 2 do 4 mm.

W zaleznosci od tekstury naprawianej nawierzchni nalezy zastosowac odpowiednie uziarnienie grysu (od 2
do 4 mm lub od 4 do 6,3 mm). Ponizej przyktadowa technologia naprawy.

5.5.4.1. Naprawa powierzchniowych spekan uszkodzonej nawierzchni i wybojow glebokosci do 1,5 cm:
a) miejsce uszkodzenia nalezy oczysci¢ recznymi szczotkami stalowymi,
b) nastepnie przy uzyciu lancy skrapiarki nalezy dokonac skropienia emulsja asfaltowg o zawartosci asfaltu
65% w ilosci 1,5 - 1,8 kg/m’,
¢) spryskana powierzchnig nalezy zasypaé¢ grysami o uziarnieniu 2/4 mm lub 4/6,3 mm w ilosci 10-14 kg/m’,
d) rozicielone kruszywo nalezy zagescic.
5.5.4.2. Naprawa uszkodzonej nawierzchni bez naruszenia podbudowy przy glebokosci wybojow do 2 cm.
- a) uszkodzone miejsca nalezy oczysci¢ szczotkami stalowymi, usuwajac wykruszajace sie i odstajace czgsei
nawierzchni
b) po oczyszczeniu uszkodzonego miegjsca dno i krawedzie nalezy spryskaé emulsja asfaltowa przy uzyciu
lancy skrapiarki w ilodci 1,2 kg/ m?,
¢) na spryskana powierzchnie rozsypaé grys o uziarnieniu 6,3-12,8 mm w ilosci 16-20 kg/ m?, i odpowiednio
zagescic
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d) zageszczona warstwe skropi¢ emulsja asfaltowa w ilosci 2,5 do 3,0 kg/ m?, i zasypaé grysem 4/6,3 mm lub
2/4 mm w ilosci 8-12 kg/ m?,
a) powierzchnie remontowang nalezy zagescic.
5.5.4.3. Naprawa uszkodzen nawierzchni bez naruszenia podbudowy przy glebokosci wybojéw do 3 cm

a) uszkodzone miejsca nalezy oczyéci¢ szczotkami stalowymi, usuwajac odstajace i wykruszajace si¢ czesci
nawierzchni

b) po oczyszczeniu uszkodzonego miejsca, dno 1 krawedzie tego uszkodzenia nalezy spryska¢ emulsjg
asfaltowa w ilosci 1,4 kg/ m’, przy uzyciu lancy skrapiarki

¢) na spryskana powierzchni¢ nalezy rozsypac grysy o uziarnieniach 12,8/20 mm w ilodci 20-25 kg/m’
i odpowiednio zagescic.

d) zageszczona warstwe nalezy spryska¢ emulsja asfaltowa w ilosci 3,0- 3,5 kg/m®, i posypaé grysem
6,3/12,8 mm w ilosci 10-14kg/m’,

e) rozsypang warstwe grysow nalezy zagescic.

Bezposrednio po tak wyremontowanym miejscu moze odbywac sig ruch samochodowy.

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT
6.1. Ogolne zasady kontroli jakosci robot

Ogolne zasady kontroli jakosci robét podano w SST D 00.00.00 ., Wymagania ogo6lne” pkt 6.
6.2. Badania przed przystapieniem do robét

Przed przystgpieniem do rob6t Wykonawca powinien uzyskac aprobaty techniczne na materialy oraz
wymagane wyniki badan materialéw przeznaczonych do wykonania rob6t i przedstawi¢ je
Inzynierowi/Kierownikowi projektu do akceptacji.

6.3. Badania w czasie robot
6.3.1. Badania przy uszczelnianiu spgkan nawierzchni

W czasie uszczelniania spekan nawierzchni bitumicznych Wykonawca powinien prowadzi¢ badania
zgodnie z SST D 05.03.15 ,Naprawa (przez uszczelnienie) podtuznych i poprzecznych spekan nawierzchni
bitumicznych”.

6.3.2. Badania przy wbudowywaniu mieszanek mineralno-asfaltowych

W czasie wykonywania napraw uszkodzen nalezy kontrolowac:
- przygotowanie naprawianych powierzchni do wbudowywania mieszanek, ktorymi bedzie wykonywany remont
uszkodzonego miejsca,
- skiad wbudowywanych mieszanek:

- betonu asfaltowego, Badanie skiadu mieszanki mineralno-asfaltowej polega na wykonaniu ekstrakcji
wg PN-8-04001:1967 [8]. Wyniki powinny by¢ zgodne z recepta laboratoryjna z tolerancja okreslong w
tablicy 1. Dopuszcza si¢ wykonanie badan innymi rownowaznymi metodami.

Tablica 1. Tolerancje zawarto$ci sktadnikow mieszanki mineralno-asfaltowej wzgledem sktadu zaprojektowanego
przy badaniu pojedynczej probki metoda ekstrakcji, % m/m

Mieszanki mineralno-asfaltowe do
Lp. Sldtadniki mieszanki mineralno-asfaltowej nawierzchni drog o kategorii ruchu
KR1ubKR2 KR3doKR6

1 Ziarna pozostajace na sitach o oczkach #

mm +5,0 +40
31,5;25,0; 20,0; 16,0; 12,8; 9.,6; 8,0; 6,3; 4,0;
2,0
2 | Ziarna pozostajace na sitach o oczkach # mm:
0,85; 0,42; 0,30; 0,18; 0,15; 0,075 _ &30 =20
3 Ziarna przechodzace przez sito o oczkach £2.0 £15

#0,075mm ,
4 | Asfalt +0,5 +0,3
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- asfaltu lanego. Badanie skladu mieszanki mineralno-asfaltowej polega na wykonaniu ekstrakcji wg PN-
S-04001[8]. Wyniki powinny by¢ zgodne z recepta laboratoryjng z tolerancja okreslong w tablicy 1.
Dopuszcza si¢ wykonanie badai innymi rownowaznymi metodami.

- mineralno-asfaltowych ,na zimno”. Probki mieszanki mineralno-emulsyjnej przed wykonaniem
ekstrakeji nalezy wysuszy¢. Badanie skfadu mieszanki mineralno-emulsyjnej polega na wykonaniu:

— ekstrakeji pobranej probki mieszanki zgodnie z zasadami podanymi w PN-S-04001 [12],

— analizy sitowej mieszanki mineralnej uzyskanej w wyniku ekstrakeji.
Otrzymane wyniki badan probek nalezy poréwna¢ z wymaganiami recepty laboratoryjnej.
Maksymalne dopuszezalne odchylki uzyskanych wynikéw badan od wielkosci ustalonych
W recepcie Wynosza:

— dla kruszywa powyzej 2 mm +6,0%,
- dla wypekniacza (frakcja ponizej 0,075 mm) * 2,0%,
— dla asfaltu +0,3%.

Czestotliwo$¢ badan mieszanki mineralno-emulsyjnej nie powinna by¢ mniejsza niz 1 badanie na
300 Mg wyprodukowanej mieszanki, ale nie mniej niz jedna prébka na zmiang robocza.
- ilo$¢ wbudowywanych materialow na 1 m? - codziennie,
- réwno$é naprawianych fragmentéw - kazdy fragment
Réznice miedzy naprawiona powierzchni a sasiadujacymi powierzchniami, nie powinny by¢ wicksze od 4
mm dla drég o predkosci ruchu powyzej 60 km/h i od 6 mm dla drog o predkosci ponizej 60 km/h,

- pochylenie poprzeczne (spadek) warstwy wypelniajacej po zageszczeniu powinien by¢ zgodny ze spadkiem
istniejacej nawierzchni, przy czym warstwa ta powinna by¢ wykonana ponad krawedz otaczajacej nawierzchni o
2 do 4 mm, jesli warstwe wypeniajaca wykonano z mieszanki mineralno-asfaltowej ..na zimno” (o diugim
okresie skladowania). Przy innych rodzajach mieszanek, ktére sa mmniej podatne na doggszezenie poziom
warstwy wypelniajacej ubytek powinien by¢ wyzszy od otaczajacej nawierzchni o 1 do 2 mm.

7. OBMIAR ROBOT

7.1. Ogdlne zasady obmiaru robot

Ogolne zasady obmiaru robot podano w SST D 00.00.00 ,,Wymagania ogolne™ pkt 7.

7.2. Jednostka obmiarowa

Jednostka obmiaru robot jest m? (metr kwadratowy) naprawionej, uszczelnionej powierzchni nawierzchni.

8. ODBIOR ROBOT
8.1. Ogoélne zasady odbioru robot

Ogolne zasady odbioru robot podano w SST D 00.00.00 ,,Wymagania ogolne” pkt 8.
Roboty uznaje sie za wykonane zgodnie z dokumentacja projektowa, SsT i wymaganiami
Inzyniera/Kierownika projektu, jesli wszystkie pomiary i badania z zachowaniem tolerancji wg punktu 6 daly

wyniki pozytywne.
8.2. Qdbi6r robot zanikajacych i ulegajacych zakryciu
Odbiorowi robét zanikajacych i ulegajacych zakryciu podlega:
- przygotowanie uszkodzonego miejsca nawierzchni (obcigcie krawedzi, oczyszczenie dna i krawedzi, usunigcie
wody),
- ew. spryskanie dna i bokéw emulsja asfaltowa,
- ew. przyklejenie tasm kauczukowo-asfaltowych,

- ew. poszerzenie spekan przecinarkami wzgl. frezarkami, oczyszczenie i osuszenie spekan, usunigcie Sladow
i plam olejowych oraz zagruntowanie $cianek spekan gruntownikiem.

9. PODSTAWA PLATNOSCI
9.1. Ogéblne ustalenia dotyczace podstawy platnosci

_Ogoblne ustalenia dotyczgce podstawy ptatnosci podano w SST D 00.00.00 ,,Wymagania ogélne” pkt 9.

9.2. Cena jednostki obmiarowej

Cena wykonania 1 m’ remontu czastkowego nawierzchni z ew. uszczelnieniem spekar obejmuje:
- prace pomiarowe i roboty przygotowawcze,
- oznakowanie robét,
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- wywoz odpaddw,

- dostarczenie materialow i sprzetu na budowe,

- wykonanie naprawy zgodnie z dokumentacja projektowa i SsT,
- pomiary i badania laboratoryjne,

- odtransportowanie sprzetu z placu budowy,

- uporzadkowanie terenu budowy

10. PRZEPISY ZWIAZANE

10.1. Normy

1. PN-B-11112:1996 Kruszywa mineralne. Kruszywa lamane do nawierzchni
drogowych

2. PN-5-96025:2000 Drogi samochodowe i lotniskowe. Nawierzchnie asfaltowe.
Wymagania

8. PN-S-04001:1967  Drogi samochodowe. Metody badaf mas mineralno-bitumicznych
i nawierzchni bitumicznych

10.2. Inne dokumenty

3. Warunki techniczne. Drogowe kationowe emulsje asfaltowe EmA-99. Informacje, instrukcje. Zeszyt 60. IBDIM,

Warszawa, 1999,
4. OST D-05.03.09 ,,Nawierzchnia pojedynczo powierzchniowo utrwalana”
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1. WSTEP

1.1. Przedmiot SST

Przedmiotem niniejszej szczegdlowej specyfikacji technicznej (SST) sg wymagania dotyczace
wykonania i odbioru robdt bedgcych przedmiotem zamowienia dotyczacego remontéw czastkowych drog
gminnych na terenie gminy Biale Blota.

1.2. Zakres stosowania SST

Szczegotowa specyfikacja techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy przy zleceniu
i realizacji wiw robot.

1.3. Zakres robot objetych SST

Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji dotyczg zasad prowadzenia robét zwigzanych z wykonaniem
nawierzchni z brukowej kostki betonowej gr. 8 cm lub 6 cm koloru szarego.

1.4. Okreslenia podstawowe

1.4.1. Betonowa kostka brukowa gr. 8 cm lub 6 cm - ksztaltka wytwarzana z betonu metodg wibroprasowania.
Produkowana jest jako ksztattka jednowarstwowa lub w dwoéch warstwach potaczonych ze sobg trwale w fazie
produkgji.

1.4.2. Pozostale okreslenia podstawowe sg zgodne z obowigzujgcymi, odpowiednimi polskimi normami
i z definicjami i z definicjami podanymi w SST D 00.00.00 ,Wymagania ogolne” pkt 1.4.

1.5. Ogolne wymagania dotyczgce robét
Ogolne wymagania dotyczgce robot podano w SST D 00.00.00 ,Wymagania ogoine” pkt 1.5.

2. MATERIALY

2.1. Ogélne wymagania dotyczqce materiatow

Ogodlne wymagania dotyczace materiatow, ich pozyskiwania i skladowania, podano w SST D 00.00.00
Wymagania ogolne” pkt 2.

2.2. Betonowa kostka brukowa - wymagania

2.2.1. Aprobata techniczna
Warunkiem dopuszczenia do stosowania betonowe] kostki brukowej w budownictwie drogowym jest
posiadanie aprobaty technicznej, wydanej przez uprawniong jednostke.

2.2.2. Klasyfikacja betonowych kostek brukowych

Betonowa kostka brukowa moze mieé nastepujgce cechy charakterystyczne, okreslone w katalogu
producenta:
1. odmiane:
a) kostka jednowarstwowa (z jednego rodzaju betonu),
b) kostka dwuwarstwowa (z betonu warstwy spodniej konstrukcyjnej i warstwy scieralnej (gornej) zwykle
barwionej gruboéci min. 4 mm,
2. barwe:
a) kostka szara, z betonu niebarwionego,
b) kostka kolorowa, z betonu barwionego,
3. wzor (ksztaft) kostki: zgodny z ksztattami okreslonymi przez producenta,
4. wymiary, zgodne z wymiarami okreslonymi przez producenta, w zasadzie:
a) diugos¢: od 140 mm do 280 mm,
b) szerokosé: od 0,5 do 1,0 wymiaru dtugosci, lecz nie mniej niz 100 mm,
c} grubosé: od 40 mm do 140 mm, przy czym zalecanymi grubo$ciami sa: 60 mm, 80 mm i 100 mm.
Pozadane jest, aby wymiary kostek byly dostosowane do sposobu ukiadania i siatki spoin oraz
umozliwialy wykonanie warstwy o szerokosci 1,0 m lub 1,5 m bez koniecznosci przecinania elementow w trakcie
ich wbudowywania w nawierzchnie. )
Kostki moga byé produkowane z wypustkami dystansowymi na powierzchniach bocznych oraz
z ukosowanymi krawedziami goérnymi.
Stosowac kostke jednowarstwows.



D 05.03.23 NAWIERZCHNIA Z KOSTKI BETONOWEJ

2.2.3. Wymagania techniczne stawiane betonowym kostkom brukowym
Wymagania techniczne stawiane betonowym kostkom brukowym stosowanym na nawierzchniach drag,
ulic, chodnikow itp. okresla PN-EN 1338 w sposob przedstawiony w tablicy 1.

Tablica 1. Wymagania wobec betonowej kostki brukowej, ustalone w PN-EN 1338 do stosowania
na zewnetrznych nawierzchniach, majacych kontakt z solg odladzajgca w warunkach mrozu

Zalacznik .
Lp. Cecha normy Wymaganie
1 Ksztalt i wymiary
Dhugosé szerokos¢ gruboéc | Roznica pomig-
Dopuszczalne odchylki w mm od dzy dwoma po-
11 zadeklarowanych wymiaréw kostki, c i +2 +3 miarami gru-
’ erubosci < 100 mm +3 =3 +4 bosci, tej samej
> 100 mm kostki, powinna
by¢ <3 mm
Odchytki plaskoéci i pofalowania Maksymalna {(w mm)
(jesli maksymalne wymiary kostki wypukfosc wklgstosc
1.2 | > 300 mm), przy dlugosci pomiarowej C
300 mm 1,5 1,0
400 mm 2,0 1,5
2 Wiasciwodci fizyczne i mechaniczne
Odporno$¢ na zamrazanie/rozmraza- Ubytek masy po badaniu: warto$¢ $rednia < 1,0
2.1 nie z udzialem soli odladzajgcych (wg D kg/m?, przy czym kazdy pojedynczy wynik < 1,5
klasy 3, zal. D) ke/m’
Wytrzymalos¢ charakterystyczna T > 3,6 MPa.
99 Wytrzymalo$¢ na rozcigganie przy v Kazdy pojedynczy wynik > 2,9 MPa i nie powinien
’ rozlupywaniu wykazywaé obciazenia niszczgcego mniejszego niz
250 N/mm dlugosci roziupania
Trwatosé (ze wzgledu na !(qs_tki majz; zadawalajaca t{'walos'c’: (wytrzy:_‘nai_os';_é)
23 it F jesli spelnione sg wymagania pktu 2.2 oraz istnigje
yleymalost) normalna konserwacj
ja
Pomiar wykonany na tarczy
N . — szerokiej sciernej, Bhmego,
2.4 Oofnr;[éz:;slz 1:5;:;3[;13 (WE Hlasy 3 GiH wg zal. G normy — wg zal. H mormy —
Y badanie podstawowe badanie alternatywne
<23 mm <20 000mm*/5000 mm’

a) jesli gorna powierzchnia kostki nie byla szlifo-

wana lub polerowana — zadawalajaca odpornosc,
b)jesli wyjatkowo wymaga si¢ podania wartosci
2.5 | Odpomos¢ na poslizg/poslizgnigcie | odpornosci na poslizg/poslizgnigcie — nalezy
zadeklarowad minimalng jej wartos¢ pomierzong
wg zal. | normy (wahadtowym przyrzadem do
badania tarcia)

2.6 | Nasigkliwodci E: Nie wigksza niz 5%

3 Aspekty wizualne

a) gorna powierzchnia kostki nie powinna mie¢ rys
i odpryskow,

31 Wyglad I b)nie dopuszcza si¢ rozwarstwien w kostkach
dwuwarstwowych,

¢) ewentualne wykwity nie sa uwazane za istotne

a) kostki z powierzchnig o specjalnej teksturze —
producent powinien opisa¢ rodzaj tekstury,

3.2 | Tekstura b) tekstura lub zabarwienie kostki powinny by¢
porownane z prdbka producenta, zatwierdzong
przez odbioree,

¢) ewentualne roznice w jednolitoscei tekstury lub
zabarwienia, spowodowane nieuniknionymi

3.3 | Zabarwienie (barwiona moze by¢ zmianami we wlasciwosciach surowcow i
warstwa $cieralna [ub caty element) zmianach warunkow twardnienia nie sg uwazane
Za istotne

W przypadku zastosowan kostki na powierzchniach innych niz przewidziano w tablicy 1
{np. na nawierzchniach wewnetrznych nie narazonych na kontakt z solg odladzajaca), wymagania wobec kostki
nalezy odpowiednio dostosowaé do ustalert PN-EN 1338.

Kostki kolorowe powinny by¢ barwione substancjami odpornymi na dzialanie czynnikow
atmosferycznych, éwiatla (w tym promieniowania UV) i silnych alkaliow (m.in. cementu, kiory przy wypetnieniu
spoin zaprawg cementowo-piaskowag nie moze odbarwia¢ kostek). Zaleca sig stosowanie $rodkow stabilnie
barwiacych zaczyn cementowy w kostce, np. tlenki zelaza, tlenek chromu, tlenek tytanu, tlenek kobaltowo-glinowy
{nie nalezy stosowac do barwienia: sadz i barwnikéw organicznych).
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Uwaga: Naloty wapienne (wykwity w postaci biatych plam) moga pojawi¢ sig na powierzchni kostek
w poczatkowym okresie eksploatacji. Powstajg one w wyniku naturalnych procesow fizykochemicznych
wystepujacych w betonie i zanikajg w trakcie uzytkowania w okresie do 2-3 lat.

2.2.4, Sktadowanie kostek
Kostke zaleca sie pakowac na paletach. Palety z kostka mogg by¢ sktadowane na otwartej przestrzeni,
przy czym podioze powinno by¢ wyrownane i odwodnione.

2.3. Materialy na podsypke i do wypeifnienia spoin oraz szczelin w nawierzchni

Jesli dokumentacja projektowa lub SST nie ustala inaczej, to nalezy stosowac nastepujace materialy:
a) na podsypke piaskows pod nawierzchnig
— piasek naturalny wg PN-EN 13242,
— piasek tamany (0,075+2) mm wg PN-EN 13242,
b) na podsypke cementowo-piaskowg pod nawierzchnie
- mieszanke cementu i piasku w stosunku 1:4 z piasku naturalnego spetnigjgcego wymagania
PN-EN 13242:2004, cementu powszechnego uzytku spetniajacego wymagania PN-EN 197-1:2002 i wody
odpowiadajgcej wymaganiom PN-EN 1008,
¢) do wypelniania spoin w nawierzchni
— piasek naturalny spetniajacy wymagania PN-EN 13242,
- piasek tamany (0,076+2) mm wg PN-EN 13242,

Skiadowanie kruszywa, nie przeznaczonego do bezpoéredniego wbudowania po dostarczeniu na
budowe, powinno odbywac sie na podiozu rownym, utwardzonym i dobrze odwodnionym, przy zabezpieczeniu
kruszywa przed zanieczyszczeniem i zmieszaniem z innymi materiatami kamiennymi.

Cement w workach, co najmniej trzywarstwowych, o masie np. 50 kg, mozna przechowywac do:
a) 10 dni w miejscach zadaszonych na otwartym terenie o podiozu twardym i suchym, b) terminu trwatosci,
podanego przez producenta, w pomieszczeniach o szczelnym dachu i $cianach oraz podtogach suchych
i czystych. Cement dostarczony na paletach magazynuje sie razem z paletami, z dopuszczalng wysokoécig 3 szt.
palet. Cement niespaletowany uktada sie w stosy plaskie o liczbie warstw 12 (dla workdw trzywarstwowych).
Cement dostarczany luzem przechowuje sie w magazynach specjalnych (zbiornikach stalowych, betonowych),
przystosowanych do pneumatycznego zatadowania i wyladowania.

2.4. Podbudowa
Jako podbudowe przewidziano - podbudowe z betonu C8/10 o grubosci 10 cm lub 15 cm.

3. SPRZET

3.1. Ogdilne wymagania dofyczgce sprzetu
Ogolne wymagania dotyczace sprzetu podano w SST D 00.00.00 ,Wymagania ogdlne” pkt 3.

3.2. Sprzet do wykonania nawierzchni z kostki brukowej

Male powierzchnie nawierzchni z kostki brukowej wykonuje sig recznie.

Jesli powierzchnie sy duze, a kostki brukowe majg jednolity ksztalt i kolor, mozna stosowac
mechaniczne urzadzenia ukladajgce. Urzadzenie skiada sie z wozka i chwytaka sterowanego hydraulicznie,
stuzgcego do przenoszenia z palety warstwy kostek na miejsce ich utozenia.

Do zageszczenia nawierzchni zastosowac wibratory plytowe z ostong z tworzywa sztucznego.

Do przycinania kostek mozna stosowaé specjalne narzedzia tnace (np. przycinarki, szlifierki z tarczg).

4. TRANSPORT

4.1. Ogéine wymagania dotyczgce transportu
0Ogolne wymagania dotyczagce transportu podano w SST D 00.00.00 ,\Wymagania ogdlne” pkt 4.

4.2. Transport betonowych kostek brukowych

Betonowe kostki brukowe moga by¢ przewozone na paletach - dowolnymi $rodkami transportowymi
po osiggnieciu przez beton wytrzymatosci na Sciskanie co najmniej 15 MPa. Kostki w trakcie transportu powinny
by¢ zabezpieczone przed przemieszczaniem sie i uszkodzeniem.

Jako srodki transportu wewnagtrzzakiadowego kostek na érodki transportu zewnetrznego mogg stuzyc
wozki widtowe, ktérymi mozna dokona¢ zatadunku palet. Do zatadunku palet na $rodki transporfu mozna
wykorzystywaé rowniez dzwigi samochodowe.

i Palety transportowe powinny byé spinane tasmami stalowymi lub plastikowymi, zabezpieczajgcymi
kostki przed uszkodzeniem w czasie transportu. Na jednej palecie zaleca si¢ ukiada¢ do 10 warstw kostek
(zaleznie od grubosci i ksztatiu), tak aby masa palety z kostkami wynosita od 1200 kg do 1700 kg. PoZzadane jest,
aby palety z kostkami byly wysytane do odbiorcy $rodkiem transportu samochodowego wyposazonym w dzwig do
za- i roztadunku.
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Krawezniki i obrzeza mogg by¢ przewozone dowolnymi $rodkami transportowymi. Krawezniki betonowe
nalezy ukladaé w pozycji pionowej z nachyleniem w kierunku jazdy. Krawezniki kamienne nalezy uktadac na
podkiadkach drewnianych, dtugoscia w kierunku jazdy. Krawezniki i obrzeza powinny by¢ zabezpieczone przed
przemieszczaniem sie i uszkodzeniem w czasie transportu.

Kruszywa mozna przewozi¢ dowolnym srodkiem transportu, w warunkach zabezpieczajgcych je przed
zanieczyszczeniem | zmieszaniem z innymi materiatami. Podczas transportu kruszywa powinny byc
zabezpieczone przed wysypaniem, a kruszywo drobne - przed rozpyleniem.

Cement w workach moze byé przewozony samochodami krytymi, wagonami towarowymi i innymi
srodkami transportu, w sposob nie powodujacy uszkodzeri opakowania. Worki przewozone na paletach ukiada
sie po 5 warstw workow, po 4 szt. w warstwie. Worki niespaletowane ukiada si¢ na ptask, przylegajace do siebie,
w rownej wysokosci do 10 warstw. tadowanie i wyladowywanie zaleca sig wykonywaé za pomocyg
zmechanizowanych urzadzen do poziomego i pionowego przemieszezania fadunkow. Cement luzem moze byc
przewozony w zbiornikach transportowych (np. wagonach, samochodach), czystych i wolnych od pozostatosci
z poprzednich dostaw, oraz nie powinien ulega¢ zniszczeniom podczas transportu. Srodki transportu powinny byc
wyposazone we wsypy i urzadzenia do wyladowania cementu.

Materialy do podbudowy powinny byé przewozone w sposob odpowiadajgcy wymaganiom
whasciwej SST.

5. WYKONANIE ROBOT

5.1. Ogdlne zasady wykonania robét
Ogblne zasady wykonania robot podano w SST D 00.00.00 ,Wymagania ogdine” pkt 5.

5.2. Koryto pod nawierzchnie z koski betonowej

Koryto wykonane w podiozu powinno by¢ wyprofilowane zgodnie z projektowanymi spadkami
podiuznymi i poprzecznymi oraz zgodnie z wymaganiami podanymi w SST D 04.01.01 .Koryto wraz
z profilowaniem i zageszczeniem podioza”. Wskaznik zageszczenia koryta zgodny z SST D 04.01.01.

Jezeli dokumentacja projektowa nie okresla inaczej, to nawierzchnig chodnika z kostki brukowej mozna

wykonywaé bezposrednio na podiozu z gruntu piaszczystego o WP = 35 w uprzednio wykonanym korycie.

5.3. Podsypka

Rodzaj podsypki i jej grubos¢ powinny by¢ zgodne z dokumentacjg projektows lub SST.

Grubosé podsypki powinna wynosic po zageszezeniu 5 ¢cm, a wymagania dla materiatow na podsypke
powinny by¢ zgodne z pktem 2.3. Dopuszczalne odchylki od zaprojektowanej grubosci podsypki nie powinny
przekraczac = 1 cm.

Podsypke piaskowa nalezy zwilzyé woda, rownomiernie rozscielic i zagescic lekkimi walcami
(np. recznymi) lub zageszczarkami wibracyjnymi w stanie wilgotnosci optymalne;.

Podsypke cementowo-piaskowa stosuje sie z zasady przy wystepowaniu podbudowy pod nawierzchnia
z kostki. Podsypke cementowo-piaskowg przygotowuje sie w betoniarkach, a nastgpnie rozsciela si¢ na
uprzednio zwilzonej podbudowie, przy zachowaniu:

—  wspotczynnika wodnocementowego od 0,25 do 0,35,
—  wytrzymatosci na sciskanie nie mniejszej niz R7 = 10 MPa, R28 = 14 MPa.

W praktyce, wilgotnosé uktadanej podsypki powinna by¢ taka, aby po $cisnigciu podsypki w dioni
podsypka nie rozsypywala sig i nie byto na dioni sladéw wody, a po naci$nigciu palcami podsypka rozsypywata
sie. Rozécielenie podsypki cementowo-piaskowej powinno wyprzedzac ukiadanie nawierzchni z kostek
od 3 do 4 m. Rozécielona podsypka powinna by¢ wyprofilowana i zaggszczona w stanie wilgotnym, lekkimi
walcami (np. recznymi) lub zageszczarkami wibracyjnymi.

Jesli podsypka jest wykonana z suchej zaprawy cementowo-piaskowe]j to po zawatowaniu nawierzchni
nalezy ja polaé wodg w takiej ilosci, aby woda zwilzyla cata grubo$¢ podsypki. Rozscielenie podsypki z suchej
zaprawy moze wyprzedza¢ ukladanie nawierzchni z kostek o okoto 20 m.

Catkowite ubicie nawierzchni i wypelnienie spoin zaprawg musi byé zakoriczone przed rozpoczgciem
wigzania cementu w podsypce.

5.4. Obramowanie nawierzchni
Rodzaj obramowania nawierzchni powinien by¢ zgodny z dokumentacjg projektowa lub SST.
Ustawianie opornikéw, obrzezy powinno by¢ zgodne z wymaganiami zawartymi w SST D 08.01.01 i SST

D 08.03.01.
Oporniki i obrzeza zaleca sig ustawiac przed przystapieniem do uktadania nawierzchni z kostki. Przed

ich ustawieniem, pozadane jest utozenie pojedynczego rzedu kostek w celu ustalenia szerokosci nawierzchni
i prawidlowej lokalizacji opornikéw lub obrzezy.

5.5. Ukfadanie nawierzchni z koski betonowej

Ulozenie nawierzchni z kostki betonowej na podsypce cementowo-piaskowej zaleca sie wykonywac przy
temperaturze otoczenia nie nizszej niz +5°C.
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Kostke ukiada sie na podsypce w taki sposob, aby szczeliny migdzy kostkami wynosily od 3 do 5 mm.
Kostke nalezy ukiada¢ ok. 1,5 cm wyzej od projektowanej niwelety nawierzchni, gdyz w czasie wibrowania
podsypka ulega zageszczeniu.

Powierzchnia kostek potozonych obok urzadzer infrastruktury technicznej powinna trwale wystawac
od 3 do 5 mm powyzej powierzchni tych urzadzen.

Do uzupelnienia przestrzeni przy kraweznikach i studzienkach mozna uzywal elementy kostkowe
wykoriczeniowe w postaci tzw. polowek i dziewigtek majacych wszystkie krawegdzie réwne i odpowiednio
fazowane. W przypadku potrzeby ksztattek o nietypowych wymiarach wolng przestrzen uzupetnic¢ nalezy kostkg
cieta, przycinang na budowie specjalnymi urzgdzeniami tngcymi.

Dzienna dzialke roboczg nawierzchni zaleca sie zakoriczy¢ prowizorycznie okoto podimetrowym pasem
nawierzchni na podsypce piaskowej w celu wytworzenia oporu dla ubijaka kostki utozonej na stale. Przed
dalszym wznowieniem robot prowizorycznie ulozong nawierzchnig na podsypce piaskowej nalezy rozebrac
i usungc wraz z podsypka.

Do ubijania ulozone] nawierzchni stosuje si¢ wibratory ptytowe z ostong z tworzywa sztucznego dla
ochrony kostek przed uszkodzeniem i zabrudzeniem. Wibrowanie nalezy prowadzi¢ od krawedzi powierzchni
ubijanej w kierunku $rodka i jednoczeénie w kierunku poprzecznym ksziaftek. Ewentualne nieréwnosci
powierzchniowe moga byé zlikwidowane przez ubijanie w kierunku wzdiuznym kostki.

Do zageszczania nawierzchni z kostki betonowej nie wolno stosowac walca.

Po ubiciu wszystkie kostki uszkodzone nalezy wymieni¢ na cate.

Zaprawe cementowo-piaskowg zaleca sie przygotowaé w betoniarce, w sposob zapewniajacy
jej wystarczajaca plynnos¢. Spoiny mozna wypetnic przez rozlanie zaprawy na nawierzchnie i nagarnianie
jej w szczeliny szczotkami lub rozgarniaczami z piérami gumowymi. Przed rozpoczeciem zalewania kostka
powinna byé oczyszczona i dobrze zwilzona wodg. Zalewa powinna calkowicie wypeini¢ spoiny i tworzy¢ monolit
z kostkami.

Przed wypelnianiem spoin zaprawg cementowo-piaskowa nawierzchnig nalezy starannie oczyscic.

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT

6.1. Ogdlne zasady kontroli jakosci robot
Ogblne zasady kontroli jakosci robot podano w SST D 00.00.00 ,Wymagania ogdlne” pkt 6.

6.2. Badania przed przystapieniem do robét

Przed przystapieniem do robét Wykonawca powinien sprawdzi¢, czy producent kostek brukowych
posiada aprobate techniczna, Certyfikat zgodnosci lub Deklaracie zgodnoéci dostawcy.

6.3. Badania w czasie robot
Czestotliwosé oraz zakres badan i pomiaréw w czasie robot nawierzchniowych z kostki podaje tablica 2.

Tablica 2. Czestotliwos¢ oraz zakres badarn | pomiaréw w czasie robot

Wyszczegdlnienie

Lp. badari  pomiarow Czestotliwo$é badan Wartosci dopuszczalne
1 | Sprawdzenie podioza i koryta Wg SST D 04.01.01
2 | Sprawdzenie ew. podbudowy Wg SST, norm, wytycznych, wymienionych w pkcie 5.4

3 | Sprawdzenie obramowania nawierzchni | Wg SST D 08.01.01; D 08.03.01

Biezaca kontrola w 10 punktach
dziennej dziafki roboczej: grubosei, | Wg pktu 5.6; odchyiki od

Sprawdzenie podsypki (przymiarem

4 liniowym lub metoda niwelacji) spacilkow 1'cech konstrukc:){_]nych w | projektowanej grubosci £1
pordwnaniu z dokumentacjg cm
projektowa i specyfikacja
Badania wykonywania nawierzchni_z  kostki
a) zgodno$¢ z dokumentacjg Sukcesywnie na kazdej dzialce
5 projektows roboczej
b) polozenie osi w planie (sprawdzone | Co 100 m i we wszystkich punktach | Przesunigeie od osi
geodezyjnie) charakterystycznych projektowanej do 2 cm
¢) rzedne wysokosciowe (pomierzone Eo25 vl L il hrgdziesh .
: : oraz we wszystkich punktach Odchylenia: +1 cm; -2 cm
instrumentem pomiarowymy) .
charakterystycznych
d) réwnosé w profilu podiuznym tatg T Nieréwnosei do 8 mm
czterometrows)
¢) rownosé w przekroju poprzecznym
(sprawdzona fata profilowg z Iw.

poziomica i pomiarze prze$witu Przeswity miedzy fatg
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klinem cechowanym oraz a powierzchnig do 8 mm
przymiarem liniowym wzglednie
metodg niwelacji)
f) spadki poprzeczne (sprawdzone T Odchylki od dokumentacji
5 metoda niwelacji) ) projektowej do 0,3%
g) szeroko$¢ nawierzchni (sprawdzona T Odchylki od szerokosci
przymiarem liniowym) ) projektowanej do *5 cm
) slofs abbokaie O w 20
poin 1 o WSesiL g charakterystycznych dziennej Wg pktu 5.7.5
przymiarem liniowym po s ;
& dzialki roboczej
wykruszeniu dlug. 10 cm)
i) sprawdzenie koloru kostek i desenia o Wg. dokumf‘.ntac_; -
: R Kontrola biezgca projektowej lub decyzji
ich ulozenia I )
nzyniera

6.4. Badania wykonanych robot
Zakres badan i pomiarow wykonanej nawierzchni z betonowej kostki brukowej podano w tablicy 3.

Tablica 3. Badania i pomiary po ukoriczeniu budowy nawierzchni

Lp. Wyszczegolnienie badan i pomiardw Sposob sprawdzenia

Wizualne sprawdzenie jednorodnosci wygladu, prawidlowoéci
desenia, koloréw kostek, spekan, plam, deformacji, wy-
kruszen, spoin i szczelin

Geodezyjne sprawdzenie polozenia osi co 25 m i w punktach
2 | Badanie polozZenia osi nawierzchni w planie | charakterystycznych (dopuszczalne przesunigeia wg tab. 2, Ip.
5b)

Co 25 m i we wszystkich punktach charakterystycznych (wg

Sprawdzenie wygladu zewnetrznego
nawierzchni,

Rzgdne wysokosciowe, réwnosé podiuzna i

3 poprzeczna, spadki poprzeczne i szerokosé gloetsogd) i dopuszczalnych wartosci podanych w tab. 2, Ip. od 5S¢
Rozmieszczenie i szerokos¢ spoin i szezelin w
i nawierzchni, pomigdzy kraweznikami,

obrzezami, Sciekami oraz wypelnienie spoini | Wg pktu 5.51 5.7.5
szczelin

7. OBMIAR ROBOT

7.1. Ogdlne zasady obmiaru robot
OgbIne zasady obmiaru robot padano w SST D 00.00.00 ,Wymagania ogolne” pkt 7.

7.2. Jednostka obmiarowa

Jednostka obmiarowa jest m° (metr kwadratowy) wykonanej nawierzchni z brukowej kostki
betonowej 8 cm lub 6 cm.

8. ODBIOR ROBOT

8.1. Ogélne zasady odbioru robot

Ogodlne zasady odbioru robot podano w SST D 00.00.00 ,Wymagania ogolne” pkt 8.
Roboty uznaje sig za wykonane zgodnie z dokumentacjg projektowa, SST i wymaganiami Inzyniera,
jezeli wszystkie pomiary i badania z zachowaniem folerancji wg pkt 6 daty wyniki pozytywne.

8.2. Odbiér rohot zanikajgcych i ulegajgcych zakryciu
Odbiorowi robot zanikajacych i ulegajacych zakryciu podlegaja:
- przygotowanie podsypki piaskowej wg odrebnej specyfikadii,
- przygotowanie podioza i wykonanie koryta wg odrebnej specyfikacii,
- wykonanie podbudowy wg odrebnej specyfikacii,
- wykonanie podsypki pod nawierzchnig z kostki betonowe;j.

9. PODSTAWA PLATNOSCI

9.1. Ogéine ustalenia dotyczgce podstawy pfatnosci
Ogdlne ustalenia dotyczgce podstawy platnosci podano w SST D 00.00.00 ,Wymagania ogéine” pkt 9.



D 05.03.23 NAWIERZCHNIA Z KOSTKI BETONOWEJ

9.2. Cena jednostki obmiarowej
Cena wykonania 1 m* nawierzchni z brukowej kostki betonowej obejmuje:

10. PRZEPISY ZWIAZANE

10.1. Normy

1.

& on L) 1D

PN-EN-197-1;2002

PN-EN 206-1;2003
PN-EN 1008;2004
PN-EN 1338;2005
PN-EN 13139;2003
PN-EN 13369;2005

10.2. Inne dokumenty
7. Aprobata Techniczna na brukowg kostke betonowa.

prace pomiarowe i roboty przygotowawcze,
dostarczenie materiatéw na miejsce wbudowania,
wykonanie podsypki,
utozenie kostki brukowej 8 cm lub 6 cm wraz z zageszczeniem i wypelnieniem szczelin,
przeprowadzenie badan i pomiardw wymaganych w specyfikacji technicznej.

Cement. Czes¢ 1:Skiad, wymagania | kryteria zgodnosci dotyczace cementu
powszechnego uzytku

Beton. Czesc 1: Wymagania, wlasciwosci, produkeja i zgodnosc.

Woda zarobowa do betonu.

Betonowe kostki brukowe Wymagania i metody badan.

Kruszywa do betonu.

Kruszywo do zaprawy.
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1. WSTEP

1.1. Przedmiot SST

Przedmiotem niniejszej specyfikacji technicznej (SST) sg wymagania dotyczgce wykonania i odbioru
robot zwiazanych z wykonaniem zabezpieczenia przed wysigpieniem spekan i ograniczeniem deformacii
plastycznych nawierzchni bitumicznej siatkg zbrojeniowa z widkien szklanych przesgczonych asfaltem bedgcych
przedmiotem zamowienia dotyczacego remontéw czastkowych drég gminnych na terenie
gminy Biate Blota.

1.2. Zakres stosowania SST

Szezegotowa Specyfikacja techniczna (SST) jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy
przy zlecaniu i realizacji robot jak w pkt. 1.1.

1.3. Zakres robot objetych SST

Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji dotyczg ogélnych zasad prowadzenia robdt zwigzanych
z wbudowaniem siatki zbrojeniowej z wiokien szklanych przesaczonej asfaltem. Zgodnie z dokumentacig
projektowa nalezy wykonac zabezpieczenie na pofgczeniu istniejgcej nawierzchni z konstrukcja projektowana.

1.4. Okreslenia podstawowe

1.4.1. Siatka zbrojeniowa z widkien szklanych przesgczanych asfaltem — plaski wyrob syntetyczny zbudowany
z wigzek wiokien szklanych, utozonych wzdtuznie i poprzecznie tworzacych oczka siatki. Siatka w weztach nie
jest usztywniana przez co mozliwe jest przesuwanie poszczegdlnych wigzek zbrojeniowych (w ograniczonym
zakresie). Wiazki wiokien tworzacych siatke w procesie produkcyjnym przesgczane sg asfaltem. Siatka posiada
na gornej powierzchni posypke z piasku a dolna powierzchnia pokryta jest cienka folig zabezpieczajgca.

1.4.2. Pozostale okreslenia podstawowe sg zgodne z obowigzujacymi, odpowiednimi polskimi normami
i definicjami podanymi w SST D 00.00.00 ,\Wymagania ogolne” pkt. 1.4.

1.5. Ogolne wymagania dotyczace robot

Ogolne wymagania dotyczgce robdt podano w SST D 00.00.00 ,Wymagania ogolne” pkt. 1.5. Wszelkie
prace nalezy prowadzi¢ w okresie bezdeszczowym (podczas ukladania siatki), przy suchym podiozu
i temperaturze powietrza co najmniej +50C.

2. MATERIALY

Do wykonania powyzszych robot nalezy stosowac nastgpujgce materialy:
—  kationowe emulsje modyfikowane polimeroasfaltami C60 BP3 ZM lub C60 BP4 ZM
- siatke z wiokien szklanych wstepnie przesgczang asfaltem
alternatywnie
— kationowe emulsje asfaltowe C60 B3 ZM lub C60 B4 ZM
- siatke z wiokien szklanych wstepnie przesgczang asfaltem

2.1. Emulsja asfaltowa

Do wykonania warstwy sczepnej na powierzchni, na kiorej ma by¢ utozona siatka nalezy stosowac
emulsje asfaltowg modyfikowane polimeroasfaltami o zawartoéci asfaltu 60% (C60 BP3 ZM lub C60 BP4 ZM) -
zgodnych zaleceniami zawartymi w Wymaganiach Technicznych WT-3 Emulsje asfaltowe 2008.

2.2. Siatka zbrojeniowa

Do wykonania rob6t nalezy zastosowaé wyrGb ziozony z siatki szklanej przesgczonej asfaltemn.
Szezegotowe wymagania dotyczace siatki podano w tablicy 1.
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Tablica 1. Wymagania dla siatki

Lp. Parametr Wartosé

1 Materiat Widkno szklane
Wydluzenie graniczne przy zerwaniu [%] max 3,0
lloé¢ wigzek widkna na 1 mb:

s - WSZEerz 51+/- 2
- wzdiuz 48+/- 2
Whytrzymalo&€ na rozcigganie [KN/m]

4 - WsZerz 120
- wzdluz 120

Siatka powinna posiadaé aprobate techniczng IBDIM lub byé produkowana zgodnie z wymaganiami
Normy PN-EN 15381.

3. SPRZET

Ogodlne wymagania dotyczace sprzetu podano w SST D 00.00.00. "Wymagania Ogélne" pkt. 3.
Do wykonania robét powinien by¢ stosowany sprzet zaakceptowany przez Kierownika Projekiu.
Nalezy stosowac:
— skrapiarke do wykonania skropienia emulsjg asfaltowa,
—  urzadzenie do maszynowego rozkiadania siatki (w przypadku znacznej powierzchni robdt) wraz z maszynag
transportows (sztaplarka, tadowarka z osprzetem itp.)
— narzedzia tngce (noze, nozyce itp.)
— reczne palniki gazowe.

4. TRANSPORT

Ogolne warunki dotyczace transportu podano w SST D 00.00.00. "Wymagania Ogolne" punkt 4. Siatke
nalezy transportowaé w rolkach opakowanych fabrycznie, utozonych poziomo na réwnym podiozu i w sposob
zabezpieczajacy przed mechanicznymi uszkodzeniami.

5. WYKONANIE ROBOT
Ogélne zasady wykonania rob6t podano w SST D 00.00.00. "Wymagania Ogolne” pkt. 5.

5.1. Wbudowanie siatki

Dla zapewnienia wlasciwego zespolenia z warstwami asfaltowymi siatki wstepnie powlekanej asfaltern,
siatke nalezy rozkiadac ,na goraco” ze wstepnym sklejeniem siatki z podlozem.

Podloze:

Stabilne (nosne) nawierzchnie hitumiczne zaréwno nowo wykonane jak i sfrezowane lub stare.
Powierzchnie pod+02a nalezy oczysci¢ i usungé wszelkie luzne czesci. Lokalne ubytki lub szczeliny w podtozu
o rozwartosci powyzej 4 mm muszg by¢ wypelnione lub naprawione odpowiednimi masami naprawczymi. Tak
przygotowane podioze nalezy skropic emuls;a asfaltowg modyfikowang polimeroasfaltami (C60BP3 ZM lub C60
BP4 ZM) w ilosci od okolo 0,25-0,30 kg/m?. Przy skropieniu lepiszczem asfaltowym na gorgco — ilos¢ 0,15 - 0,2
kg/m W przypadku pod{ozy frezowanych skropienie powinno byé intensywniejsze o ok. 50%. W szczegolnych
przypadkach dopuszcza sie skropienie kationowa emulsjg asfaltowg C60 B3 ZM lub C60 B4 ZM w ilosci jak dla
emulsji modyfikowane] polimeroasfaltem.

Nalezy przestrzegac ogolnych zasad wykonania skropienia, obowigzujgacych przy wykonywaniu
polaczenia migdzywarstwowego podanych w Wymaganiach Technicznych WT-2 Nawierzchnie asfaltowe 2008.
zwracajgc szczegolng uwage na rownomiernoé pokrycia powierzchni.

Ulozenie siatki:

Siatke mozna rozkiada¢ zarowno rgcznie jak i maszynowo. Warstwe siatki mozemy rozkladac na catej
powierzchni wzmacnianego odcinka lub tez tylko na fragmentach powierzchni (nad rysami, nad szwami
roboczymi). W tym przypadku strefa zakotwienia siatki powinna wynosi¢ min 50 cm.

Roztozenie siatki moze nastgpi¢ dopiero po przeschnieciu warstwy skropienia, do takiego stopnia, aby
byta lekko klejgca sie, ale nie przywierata.

Siatke uklada sie na podiozu z jednoczesnym podgrzewaniem. Podczas procesu rozkiadania, mikrofolia
od spodu siatki ma by¢ catkowicie roztopiona, a powloka bitumiczna siatki winna by¢ nagrzana. W przypadku
aplikacji reczne] warstwe folii nalezy stopi¢ gazowym palnikiem recznym; w przypadku rozktadania maszynowego
warstwa ta jest topiona przez palniki zabudowane w urzadzeniu rozkladajgcym. Palniki i predkos¢ przejazdu
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maszyny nalezy tak regulowac aby nie dopusci¢ do przegrzewania siatki (przypalania powfoki z wydzielaniem
dymu ).

W przypadku rozkladania recznego nalezy docisngé warstwe siatki poprzez przejazd lekkiego walca
obficie skrapianego. W przypadku rozkiadania maszynowego nie jest to wymagane i w przypadku podiozy
frezowanych nie zalecane. Nie jest wymagane dodatkowe kotwienie siatki zbrojeniowej do podtoza.

Siatke nalezy ukladaé ,na zaktad” o szerokosci min. 10 cm. Dotyczy to zaréwno polgczen podtuznych jak
i poprzecznych. Docinanie siatki na zgdany wymiar zarowno w kierunku podtuznym jak i poprzecznym moze sig
odbywaé przy wykorzystaniu zarowno przyrzadow recznych jak i z wykorzystaniem mechanicznych urzadzen
tngcych (szlifierki katowe itp).

Po roztozonej warstwie siatki przygotowanej do przykrycia warstwg bitumiczng nawierzchni moze
odbywaé sie ruch pojazdow uzywanych do ukiadania tej warstwy. Dopuszcza sig takze ogolny ruch kotowy
w ograniczonym zakresie, zardéwno co predkosci jak | tonazu pojazddw.

Mieszanki mineralno — asfaltowe przykrywajace siatke powinny by¢ ukiadane mechanicznie
z zachowaniem minimalnej grubosci 40 mm po zageszczeniu.

Siatka moze byé wbudowana bezposrednio pod warstwe $cieralng (na warstwie wigzacej), wowczas
zalecane jest zwickszenie minimalnej grubosci przykrycia do 50 mm po zageszczeniu.

Po utozeniu na siatce nowej warstwy mieszanki mineralno-asfaltowej, w celu zapewnienia zaktadanej
trwalosci zmeczeniowej nawierzchni, zaleca sie wykonanie pomiaru pofgczenie migdzywarstwowego np. metoda
Leutnera. Minimalna warto$é naprezen $cinajacych na polaczeniu warstw nie moze byé mnigjsza niz 1,0 MPa;
zalecana warto$¢ minimalna 1,3 MPa — Informacje, Instrukcje - Zeszyt Nr-66" (IBDiM)

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT

6.1 Kontrola jakosci siatki

6.1.1 Czestotliwosc badan, skiad i liczebno$é partii

Badania nalezy wykonywaé przy odbiorze kazdej partii geosiatki. W sktad partii wchodzg rolki geosiatki
o jednakowych wymiarach. Liczebnos¢ partii do badari nie powinna by¢ wigksza niz 100 rolek.
6.1.2 Pobieranie prébek i kontrola jakosci

Prabki z kazde] partii nalezy pobierac losowo wg PN-N-03010;1983. Pobieranie probek laboratoryjnych
z rolki i przygotowanie probek do badar nalezy wykona¢ wg PN-ISO 9862;2007.
6.1.3  Sprawdzenie wygladu zewnetrznego i szerokosci pasma

Sprawdzenie wygladu zewnetrznego polega na wizualnej ocenie réwnomiernosci roztozenia oczek siatki
oraz wystepowania uszkodzer (przerwania cigglosci wiazek wiokien) jak rowniez jednorodnosci nasycenia siatki
asfaltem. Szerokos¢ pasma nalezy okreslié przez pomiar bezposredni z doktadnoscig do 1 cm wykonany co 10
mb rozwinietej rolki. Odchytka szeroko$ci pasma nie powinna przekraczaé +/- 2% wymiaru nominalnego.

6.1.4  Sprawdzenie cech wytrzymalosciowych

Wytrzymato$¢ na rozcigganie wigzek wiokien siatki zarowno w ukfadzie poprzecznym jak i podtuznym
nie powinna byé mniejsza niz podana w punkcie 2.2 przy wyduzeniu jak w pkt. 2.2. Wytrzymato$c¢ siatki obliczana
jest na podstawie ciezaru powierzchniowego i parametrow mechanicznych wiokna uzytego do produkeji nici
siatki. Pole powierzchni poszczegolnych oczek siatki nie moze by¢ mniejsze niz 2,4 cm”,

6.2 Kontrola jakosci przeprowadzonych robét

Ogolne zasady kontroli jakosci robot podano w SST D 00.00.00. "Wymagania Ogélne” pkt. 6. Kontrola
jakosci robdt polega na:
-  sprawdzeniu zuzycia emulsji asfaltowej i jednorodnosci skropienia,

- sprawdzeniu prawidlowosci usunigcia folii ochronnej na catej powierzchni,
- wizualnej ocenie przylegania siatki do podioza przed utozeniem na niej warstwy bitumicznej.

7. OBMIAR ROBOT

Ogéine zasady obmiaru robot podano w SST D 00.00.00. "Wymagania Ogdlne" pkt. 7. Jednostka
obmiarowa jest 1 m? ulozonej siatki.

8. ODBIOR ROBOT

Ogélne zasady odbioru robét podano w SST D 00.00.00. "Wymagania Ogoéine" pkt. 8.



D 05.03.26 ZABEZPIECZENIE NAWIERZCHNI BITUMICZNEJ PRZED SPEKANIAMI SIATKA ZBROJENIOWA
WYKONANA Z WEOKIEN SZKLANYCH UKEADANA NA GORACO PRZESACZONA ASFALTEM

9. PODSTAWA PLATNOSCI

Ogoélne ustalenia dotyczace podstawy pfatnosci podano w SST D 00.00.00. "Wymagania Ogoine” pkt. 9.
Cena jednostkowa wykonania wzmocnienia nawierzchni obejmuje:

koszt materiatéw wraz z transportem,

wykonanie skropienia emulsja asfaltowa,

roziozenie siatki.

1

10. PRZEPISY ZWIAZANE

Zalecenia producenta siatki dotyczgce technologii wbudowania
Karta informacji technicznej siatki
Aprobata IBDIM.
Informagcje, Instrukcje - Zeszyt Nr-66" (IBDiM)
Wymagania Techniczne: WT-2 Nawierzchnie asfaltowe na dragach publicznych 2014 i 2016
WT-3 Kationowe emulsje asfaltowe na drogach publicznych 2009
Normy: PN-EN 13108 Mieszanki mineralno-asfaltowe
PN-EN 15381 Geotekstylia i wyroby pokrewne - Wymagania w odniesieniu do wyrobow
stosowanych w nawierzchniach i pokryciach asfaltowych
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1. WSTEP

1.1. Przedmiot SST

Przedmiotem niniejszej specyfikacji technicznej (SST) sa wymagania dotyczace wykonania 1 odbioru
rob6t zwiazanych ze $cinaniem i uzupefnianiem poboczy gruntowych przy zadaniu dotyczacym remontow
czgstkowych drog gminnych na terenie gminy Biale Blota.

1.2. Zakres stosowania SST

Specyfikacja techniczna (SST) stosowana jest jako dokument przetargowy przy zlecaniu i realizacji
robot okreslonych w punkeie 1.

1.3. Zakres rob6t objetych SST

Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji dotyczq zasad prowadzenia robot zwiazanych ze $cinaniem
zawyzonych poboczy i uzupehianiem zanizonych poboczy.
1.4. Okreélenia podstawowe

1.4.1. Pobocze gruntowe - czesé korony drogi przeznaczona do chwilowego zatrzymania si¢ pojazdéw,
umieszczenia urzadzen bezpieczenstwa ruchu i wykorzystywana do ruchu pieszych, sluzaca jednoczeénie do
bocznego oparcia konstrukeji nawierzchni.

1.4.2. Odkiad - miejsce skladowania gruntu pozyskanego w czasie $cinania poboczy.
1.4.3. Dokop - miejsce pozyskania gruntu do wykonania uzupetnienia poboczy polozone poza pasem drogowym.

1.4.4. Pozostale okreslenia podstawowe sa zgodne z obowigzujacymi, odpowiednimi polskimi normami i z
definicjami podanymi w SST D00.00.00 ,,Wymagania ogdlne” pkt 1.4.

1.5. Ogolne wymagania dotyczace robét
Ogolne wymagania dotyczace robét podano w SST D 00.00.00 »Wymagania ogdlne” pkt 1.5.

2. MATERIALY

2.1. Ogélne wymagania dotyczace materialow

Ogolne wymagania dotyczace materiatow, ich pozyskiwania i skladowania, podano w SST D 00.00.00
,,Wymagania ogolne” pkt 2.

2.2. Rodzaje materialow

Rodzaje materiatéw stosowanych do uzupehienia poboczy podano w SST D 05.01.00 .~Nawierzchnie
gruntowe™ i D 05.01.01 ,,Nawierzchnia gruntowa naturalna”.

3. SPRZET

3.1. Ogolne wymagania dotyczgce sprzgtu
Ogolne wymagania dotyczace sprzgtu podano w SST D 00.00.00 ,,Wymagania ogdlne™ pkt 3.
3.2. Sprzet do $cinania i uzupelniania poboczy

Wykonawca przystepujacy do wykonania robot okreslonych w niniejszej SST powinien wykazac sie
mozliwoscia korzystania z nastepujacego sprzgtu:
—  zrywarek, kultywatoréw lub bron talerzowych,
— rowniarek z transporterem (Scinarki poboczy),
- réwniarek do profilowania,
— tfadowarek czotowych,
- walcow,
— phytowych zaggszczarek wibracyjnych,
— przewoznych zbiornikéw na wodg.
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4. TRANSPORT

4.1, Ogdlne wymagania dotyczace transportu

Ogdlne wymagania dotyczace transportu podano w SST D 00.00.00 ,,Wymagania ogdlne” pkt 4.

4.2. Transport materialéw

Przy wykonywaniu robét okreslonych w niniejszej SST, mozna korzysta¢ z dowolnych $rodkow
transportowych przeznaczonych do przewozu gruntu.

5, WYKONANIE ROBOT

5.1. Ogdlne zasady wykonania robot
Ogolne zasady wykonania robét podano w SST D 00.00.00 ,,Wymagania ogélne” pkt 5.

5.2. Scinanie poboczy

Scinanie poboczy moze byé wykonywane recznie, za pomocg ltopat lub sprzgtem mechanicznym
wg pkt 3.2,

Scinanie poboczy nalezy przeprowadzi¢ od krawedzi pobocza do krawedzi nawierzchni, zgodnie
z zalozonym w dokumentacji projektowej spadkiem poprzecznym.

Nadmiar gruntu uzyskanego podczas $cinania poboczy nalezy wywiez¢ na odklad. Miejsce odkiadu
nalezy uzgodni¢ z Inzynierem.

Grunt pozostaly w poboczu nalezy spulchni¢ na glebokosé od 5 do 10 cm, doprowadzi¢ do wilgotnosci
optymalnej poprzez dodanie wody i zagescic.

Wskaznik zageszczenia okreélony zgodnie z BN-77/8931-12, powinien wynosi¢ co najmniej 0,98
maksymalnego zageszczenia, wedhug normalnej metody Proctora, zgodnie z PN-B-04481.

5.3. Uzupelnianie poboczy

W przypadku wystepowania ubytkéw (wglebiel) i zanizenia w poboczach nalezy je uzupeini¢
materiatem o wiasciwosciach podobnych do materialu, z ktérego zostaly pobocza wykonane.

Miejsce, w ktorym wykonywane bedzie uzupelienie, nalezy spulchni¢ na glebokos¢ od 2 do 3 cm,
doprowadzi¢ do wilgotnosci optymalnej, a nastepnie utozy¢ w nim warstwe materiatu uzupetniajacego w postaci
mieszanek optymalnych okreslonych w SST D 05.01.01 ,Nawierzchnia gruntowa naturalna”. Wilgotnosé
optymalna i maksymalna gestos¢ szkieletu gruntowego mieszanek nalezy okresli¢ laboratoryjnie, zgodnie
z PN-B-04481.

Zageszczenie ulozonej warstwy materiatu uzupehiajacego nalezy prowadzi¢ od krawedzi poboczy
w kierunku krawedzi nawierzchni. Rodzaj sprzetu do zageszczania musi by¢ zaakceptowany przez Inzyniera.
Zageszczona powierzchnia powinna by¢ rowna, posiada¢ spadek poprzeczny zgodny z zatozonym
w dokumentacji projektowej, oraz nie posiada¢ sladoéw po przejsciu walcéw lub zageszczarek.

Wskaznik zageszczenia wykonany wedlug BN-77/8931-12 powinien wynosi¢ co najmniej 0,98
maksymalnego zageszezenia wedtug normalnej proby Proctora, zgodnie z PN-B-04431.

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT

6.1. Ogolne zasady kontroli jakosci robot
Og6lne zasady kontroli jakosci rob6t podano w SST D 00.00.00 ,, Wymagania og6lne” pkt 6.
6.2. Badania przed przystgpieniem do robot

Przed przystapieniem do rob6t Wykonawca przeprowadzi badania gruntow proponowanych do
uzupelienia poboczy oraz opracuje optymalny sklad mieszanki wedlug SST D 05.01.00 ,Nawierzchnie
gruntowe”, SST D 05.01.01 ,,Nawierzchnia gruntowa naturalna”.

6.3. Badania w czasie robo6t

Czestotliwosé oraz zakres badan i pomiaréw w czasie prowadzenia robét podano w tablicy 1.
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Tablica 1. Czestotliwosé oraz zakres badan i pomiarow

Czestotliwosé badan
Lp. Wyszczegolnienie badan Minimalna liczba badan na dziennej
dzialce roboczej
1 Uziarnienie mieszanki uzupelniajacej 2 probki
2 Wllgotnps_c . optymalna mieszanki S Bl
uzupekiajacej
3 Wilgotnosé optymalna gruntu w Scigtym % pebl
poboczu
4 Wskaznik zageszczenia na $cinanych lub
uzupelnianych poboczach Zrpzyoa | dan

6.4. Pomiar cech geometrycznych $cinanych lub uzupehianych poboczy
Czestotliwo$¢ oraz zakres pomiarow po zakonczeniu robot podano w tablicy 2.

Tablica 2. Czestotliwos¢ oraz zakres pomiarow scinanych lub uzupetianych poboczy

Lp. | Wyszczegolnienie Minimalna czgstotliwo$¢é pomiarow
1 Spadki poprzeczne 2 razyna 100 m

2 Réwnosé podhuzna co 50 m

3 Rownos¢ poprzeczna

6.4.1. Spadki poprzeczne poboczy
Spadki poprzeczne poboczy powinny byé zgodne z dokumentacja projektowa, z tolerancja £ 1%.

6.4.2. Ré6wnos¢ poboczy

Nierownosci podluzne i poprzeczne nalezy mierzy¢ lata 4-metrowa wg BN-68/8931-04. Maksymalny
przeswit pod lata nie moze przekracza¢ 15 mm.

7. OBMIAR ROBOT

7.1. Ogolne zasady obmiaru robét
Ogoblne zasady obmiaru robot podano w SST D 00.00.00 ,,Wymagania og6lne™ pkt 7.
7.2. Jednostka obmiarowa

Jednostkg obmiarowa jest m’ (metr kwadratowy) wykonanych robot na poboczach.

8. ODBIOR ROBOT

Ogolne zasady odbioru robét podano w SST D 00.00.00 ,,Wymagania ogélne” pkt 8. Roboty uznaje sig
za wykonane zgodnie z dokumentacja projektowa, SST 1 wymaganiami Inzyniera/Kierownika projektu, jezeli
wszystkie pomiary i badania z zachowaniem tolerancji wg pkt 6 daty wyniki pozytywne.

9. PODSTAWA PLATNOSCI

9.1. Ogolne ustalenia dotyczace podstawy platnosci
Ogolne ustalenia dotyczace podstawy ptatnosci podano w SST D 00.00.00 ,,Wymagania ogélne” pkt 9.
9.2. Cena jednostki obmiarowej

Cena wykonania 1 m” robét obejmuje:
— prace pomiarowe 1 przygotowawcze,
— oznakowanie robét,
— $ciecie poboczy i zaggszczenie podloza,
— odwiezienie gruntu na odklad,
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— dostarczenie materialu uzupemiajacego,

— rozlozenie materiatu,

— zaggszczenie poboczy,

— przeprowadzenie pomiar6éw i badan laboratoryjnych wymaganych w specyfikacji technicznej.

10. PRZEPISY ZWIAZANE

10.1. Normy

1. PN-B-04431 Grunty budowlane. Badania laboratoryjne
2. BN-68/8931-04 Drogi samochodowe. Pomiar réwnosci nawierzchni planografem i fata
3. BN-77/8931-12 Oznaczenie wskaznika zaggszczenia gruntu,

10.2. Inne materialy

4, Stanistaw Datka, Stanistaw Luszawski: Drogowe roboty ziemne.
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1. WSTEP
1.1. Przedmiot ST

Przedmiotem niniejszej ogdlnej specyfikacji technicznej (ST) sa wymagania dotyczace wykonania
i odbioru robét zwiazanych z remontowaniem i utrzymaniem rowow przy zadaniu dotyczacym remontow
czastkowych drég gminnych na terenie gminy Biale Blota.

1.2. Zakres stosowania SST

Specyfikacja techniczna (SST) stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy przy zlecaniu
i realizacji rob6t okreslonych w punkcie 1.1.

1.3. Zakres robot objetych ST

Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji dotycza zasad prowadzenia rob6t zwiazanych
z oczyszczaniem, poglebianiem oraz profilowaniem dna i skarp rowu.

1.4, Okreslenia podstawowe

1.4.1. Row - otwarty wykop o glebokosci co najmniej 30 cm, ktory zbiera i odprowadza wodg.
1.4.2. Row przydrozny - row zbierajacy wode z korony drogi.

1.4.3. Row odplywowy - row odprowadzajacy wode poza pas drogowy.

1.4.4. Row stokowy - row zbierajacy wodg sptywajgca ze stoku.

1.4.5. Pozostale okreélenia podstawowe s3 zgodne z obowiazujacymi, odpowiednimi polskimi normami
i z definicjami podanymi w SST D 00.00.00 ,,Wymagania ogélne” pkt 1.4.

1.5. Ogélne wymagania dotyezace robot

Ogolne wymagania dotyczace robot podano w SST D00.00.00 ,,Wymagania ogélne” pkt 1.5.

2. MATERIALY
Materialy nie wystepuja.

3. SPRZET
3.1. Ogolne wymagania dotyczjce sprzetu

Ogblne wymagania dotyczace sprzetu podano w SST D 00.00.00 ,,Wymagania ogélne” pkt 3.
3.2. Sprzet do wykonywania rob6t remontowych i utrzymaniowych

Wykonawca przystepujacy do wykonania robét powinien wykaza¢ si¢ mozliwoscia korzystania
Z nastepujacego sprzetu:
— koparek podsigbiernych,
— spycharek lemieszowych,
— rowniarek samojezdnych lub przyczepnych,
— urzadzen kontrolno-pomiarowych,
— zageszezarek plytowych wibracyjnych.

4, TRANSPORT
4,1. Ogolne wymagania dotyczace transportu
Ogolne wymagania dotyczace transportu podano w SST D 00.00.00 ,,Wymagania ogélne” pkt 4.

4.2. Transport materialow

Przy wykonywaniu robét okreslonych w niniejszej SST, mozna korzysta¢ z dowolnych srodkow
transportowych.
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5. WYKONANIE ROBOT
5.1. Ogélne zasady wykonania robdét
Ogolne zasady wykonania robét podano w SST D 00.00.00 »Wymagania ogolne™ pkt 5.

5.2. Oczyszezenie rowu

Oczyszczenie rowu polega na wybraniu namulu naniesionego przez wods, $cieciu trawy i krzakow
w obrebie rowu.

5.3. Pogl¢bianie i wyprofilowanie dna i skarp rowu

W wyniku prac remontowych nalezy uzyska¢ podane ponizej wymiary geometryczne rowu i skarp, zgodne

z PN-8-02204:

- dla rowu przydroznego w ksztalcie:

a) trapezowym - szeroko$¢ dna co najmniej 0,40 m, nachylenie skarp od 1:1,5 do 1:1,3, glebokos¢ od 0,30 m do
1,20 m liczona jako roznica pozioméw dna i nizszej krawedzi gérnej rowu;

b) trojkatnym - dno wyokraglone tukiem kolowym o promieniu 0,50 m, nachylenie skarpy wewnetrznej 1:3,
nachylenie skarpy zewnetrznej od 1:3 do 1:10, glebokosé od 0,30 m do 1,50 m liczona jako rdznica pozioméw
dna i nizszej krawedzi gornej rown;

¢) oplywowym - dno wyokraglone tukiem kotowym o promieniu 2,0 m, krawedzie gorne wyokraglone tukami
kotowymi o promieniu 1,0 m do 2,0 m, nachylenie skarpy wewngtrznej 1:3, a skarpy zewnetrznej od 1:3 do 1:10,
glebokosé od 0,30 m do 0,50 m liczona jako réznica pozioméw dna i nizszej krawedzi gornej rowu;

— dla rowu stokowego - ksztalt trapezowy, szerokos¢ dna co najmniej 0,40 m, nachylenie skarp od 1:1,5 do 1.3,
glebokodé co najmniej 0,50 m. Row ten powinien by¢ oddalony co najmniej o 3,0 m od krawedzi skarpy
drogowej przy gruntach suchych i zwartych i co najmniej 0 5,0 m w pozostatych przypadkach.

— dla rowu odptywowego - ksztat trapezowy, szerokosé dna co najmniej 0,40 m, glebokos¢ minimum 0,50 m,
przebieg prostoliniowy, na zatamaniach trasy tuki kotowe o promieniu co najmniej 10,0 m.

Najmniejszy dopuszczalny spadek podtuzny rowu powinien wynosi¢ 0,2%; w wyjatkowych sytuacjach na

odcinkach nie przekraczajacych 200 m - 0,1%.

Najwiekszy spadek podluzny rowu nie powinien przekraczac:

a) przy nieumocnionych skarpach i dnie

- w gruntach piaszczystych - 1,5%,
- w gruntach piaszczysto-gliniastych, pylastych - 2,0%,
- w gruntach gliniastych i ilastych - 3,0%,
- w gruntach skalistych - 10,0%;
b) przy umocnionych skarpach i dnie
- matg trawiasta - 2,0%,
- darning - 3,0%,
- faszynag - 4,0%,
- brukiem na sucho - 6,0%,
- elementami betonowymi - 10,0%,
- brukiem na podsypce cementowo-piaskowej - 15,0%.

5.4. Roboty wykonczeniowe

Namut i nadmiar gruntu pochodzacego z remontowanych rowéw i skarp nalezy wywieZ¢ poza obreb pasa
drogowego i rozplantowa¢ w miejscu zaakceptowanym przez Inzyniera.

Sposob zniszczenia pozostatosci po usunietej roslinnosci powinien by¢ zgodny z ustaleniami SST lub
wskazaniami Inzyniera.
6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT
6.1. Ogolne zasady kontroli jakosci rob6t

Ogolne zasady kontroli jakosci robét podano w SST D 00.00.00 ..Wymagania og6lne” pkt 6.
6.2. Pomiary cech geometrycznych remontowanego rowu i skarp

Czestotliwos¢ oraz zakres pomiarow podaje tablica 1.
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Tablica 1.
Lp. Wyszezegdlnienie Minimalna czestotliwo$¢ pomiarow
1 | Spadek podluzny rowu 1 km na kazde 5 km drogi
2 | Szerokos$¢ i glebokos¢ rowu 1 razna 100 m
3 || Powierzchnia skarp 1razna 100 m

6.2.1. Spadki podiuzne rowu

Spadki podhizne rowu powinny by¢ zgodne z dokumentacja projektowa, z tolerancja + 0,5% spadku.
6.2.2. Szerokog¢ i glebokos¢ rowu

Szerokosé i glebokosé rowu powinna by¢é zgodna z dokumentacja projektows z tolerancja + 5 cm.
6.2.3. Powierzchnia skarp

Powierzchnie skarp nalezy sprawdza¢ szablonem. Przeswit miedzy skarpa a szablonem nie powinien
przekraczac 3cm.

7. OBMIAR ROBOT
7.1. Ogodlne zasady obmiaru robét

Ogolne zasady obmiaru rob6t podano w SST D 00.00.00 ,,Wymagania ogblne” pkt 7.
7.2. Jednostka obmiarowa

Jednostka obmiarowa jest m? (metr kwadratowy) odtworzonego elementu odwodnienia powierzchniowego.

8. ODBIOR ROBOT

Ogolne zasady odbioru robét podano w SST D 00.00.00 ,,Wymagania ogélne” pkt 8. Roboty uznaje sie za
wykonane zgodnie z dokumentacja projektowa, SST i wymaganiami Inzyniera/Kierownika projektu, jezeli
wszystkie pomiary i badania z zachowaniem tolerancji wg pkt 6 daty wyniki pozytywne.

9. PODSTAWA PLATNOSCI
9.1. Ogéblne ustalenia dotyczace podstawy platnosci
Ogolne ustalenia dotyczgce podstawy platnosci podano w SST D00.00.00 ., Wymagania ogolne” pkt 9.

9.2. Cena jednostki obmiarowej

Cena wykonania 1 m’ odtworzonego elementu odwodnienia powierzchniowego obejmuje:
— roboty pomiarowe i przygotowawcze,
— oznakowanie robot,
—  Oczyszczelie rowl,
— poglebianie i profilowanie rowu,
— 4ciecie trawy 1 krzakow,
— odwiezienie urobku,
— roboty wykonczeniowe,
— przeprowadzenie pomiaréw wymaganych w specyfikacji techniczne;j.

10. PRZEPISY ZWIAZANE
10.1. Normy
1. PN-§-02204 Drogi samochodowe. Odwodnienie drog

10.2. Inne materialy

2. Stanistaw Datka, Stanistaw Lenczewski: Drogowe roboty ziemne
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D 08.01.01 KRAWEZNIKI BETONOWE
1. WSTEP

1.1. Przedmiot SST

Przedmiotem niniejszej szczegélowej specyfikacfi technicznej (SST) sg wymagania dotyczace
wykonania i odbioru robét bedgeych przedmiotem zaméwienia dotyczacego remontéw czastkowych drég
gminnych na terenie gminy Biale Blota.

1.2. Zakres stosowania SST

Szczegotowa specyfikacja techniczna (SST) stosowana jest jako dokument przetargowy przy zlecaniu
i realizacji wiw robot.

1.3. Zakres robdt objetych SST
Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji dotycza zasad prowadzenia robdt zwigzanych z ustawieniem:
- kraweznikéw betonowych 15 x 30 x 100 cm na tawie betonowej C12/15 (B15) z oporem lub bez,
—  kraweznikow betonowych najazdowych 15 x 22 x 100 cm fawie betonowej C12/15 (B15) z operem lub
bez.

1.4. Okreslenia podstawowe

1.4.1. Krawezniki betonowe - prefabrykowane belki betonowe ograniczajace chodniki dla pieszych, pasy dzielace,
wyspy kierujace oraz nawierzchnie drogowe.

1.4.2. Pozostate okreélenia podstawowe sa zgodne z obowigzujgcymi, odpowiednimi polskimi normami
i z definicjami podanymi w SST D 00.00.00 ,\Wymagania ogolne”.

1.5. Ogdlne wymagania dotyczgce robot
Wykonawca robét jest odpowiedzialny za jako$¢ ich wykonania oraz za zgodnos¢ z dokumentacjg

projektowa, SST i poleceniami Inzyniera.
Ogolne wymagania dotyczgce robot podano w SST D 00.00.00 ,Wymagania ogdlne”.

2. MATERIALY

2.1. Ogélne wymagania dotyczgce materiatlow
Ogélne wymagania dotyczace materiatow, ich pozyskiwania i sktadowania podano w SST D 00.00.00
Mymagania ogdlne” pkt 2.

2.2. Stosowane materiaty

2.3. Stosowane materialy

Materialami stosowanymi sa:
— krawezniki betonowe 15 x 30 x 100 cm,
— krawezniki betonowe najazdowe 15 x 22 x 100 cm,
— piasek na podsypke i do zapraw,
— cement do podsypki i zapraw klasy 32,5,
— waoda,
— beton C12/15 (B15).

2.3. Krawezniki betonowe
2.3.1. Wymiary betonowych kraweznikow

Dokumentacja projektowa przewiduje stosowanie krawegznikow betonowych 15 x 30 x 100 cm oraz
kraweznikow betonowych najazdowych 15 x 22 x 100 cm. Powierzchnie kraweznikow powinny by¢ bez rys,
peknieé i ubytkéw betonu, o fakturze z formy lub zatartej. Krawedzie elementow powinny by¢ rowne i proste,
tekstura i kolor powierzchni licowej powinny by¢ jednorodne.

2.3.2. Wiasciwosci fizyczne i mechaniczne

Wymagania techniczne stawiane kraweznikom betonowym okresla PN-EN 1340 w sposob
przedstawiony w tablicy 1. .
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Tablica 1. Wymagania wobec kraweznika betonowego, ustalone w PN-EN 1340 do stosowania
w warunkach kontaktu z solg odladzajacg w warunkach mrozu

Lp. Cecha | Zatacznik | Wymagania
1 Ksztalt i wymiary
1.1 Wartosci dopuszezalnych od- C Dlugosc: + 1%, >4 mm i £ 10 mm
chylek od wymiaréw nomi- Inne wymiary z wyjatkiem promienia:
nalnych, z dokladnoscig do - dla powierzehni: = 3%, = 3 mm, < 5 mm,
milimetra - dla innych czggei: + 5%, > 3 mm, =10 mm
1.2 | Dopuszczalne odchyiki od C

plaskosci i prostoliniowosci,
dla dlugosci pomiarowej

300 mm +1,5mm
400 mm + 2.0 mm
500 mm + 2,5 mm
800 mm + 4.0 mm
2 Wiasciwosci fizyczne i mechaniczne
2.1 | Odpornosé na zamrazanie/ D Ubytck masy po badaniu: wartos¢ érednia < 1,0 kg/m?, przy
rozmrazanic z udzialem soli czym kazdy pojedynczy wynik < 1,5 kg/m?
odladzajgcych
2.2 | Wytrzymalosc na zginanie F Klasa Charakterystyczna Kazdy pojedynczy
WYIrz. wytrzymalos¢, MPa wynik, MPa
3 6,0 > 4,8
2.3 | Trwalo$é ze wzgledu na F Krawezniki maja zadawalajaca trwalo$é (wytrzymatosé) jesli
wytrzymatos¢ spetnione sg wymagania pktu 2.2 oraz poddawanc sa
normalnej konserwacji
2.4 | Odpornosé na $cieranie GiH Qdpornosé przy pomiarze na tarczy
(Klasa odpornosci ustalona w Klasa szerokiej §ciernej, Boshmego,
dokumentacji projektowej odpor- wg zal. G normy we zal. H normy — badanie
lub przez Inzyniera) nosci - badanie alternatywne
podstawowe
4 <20 mm < 18000 mm*/5000 mm”
2.5 | Odpornoéc na poslizg/ [ a) jesli gorna powierzchnia krawgznika nie byla szlifowana
poslizgnigcie i/lub polerowana — zadawalajgca odpornosc,

b) jesli wyjatkowo wymaga si¢ podania wartodci odpornosci
na poslizg/poslizgniccie — nalezy zadeklarowa¢ minimalna
jej warto$¢ pomierzona wg zal. [ normy (wahadlowym
przyrzadem do badania tarcia),

c) trwalos¢  odpornosci  na  poslize/poslizgnigcie  w
nermalnych warunkach uzytkowania krawegznika jest
zadawalajaca przez caly okres uzytkowania, pod
warunkiem wiasciwego utrzymywania i gdy na znacznej
czeici nie zostalo odstoniete kruszywo podiegajace
intensywnemu polerowaniu.

3 Aspekty wizualne

3.1 | Wyglad J a) powierzchnia kraweznika nic powinna mie¢ rys
i odpryskow,
bynie dopuszcza si¢ rozwarstwien w kraweznikach
dwuwarstwowych
. ¢) ewentualne wykwity nie sg uwazane za istotne
3.2 | Tekstura J a) krawezniki z powierzchnia o specjalnej teksturze —

producent powinien okresli¢ rodzaj tekstury,

b)tekstura powinna by¢ pordwnana z  probkami
dostarczonymi przez producenta, zatwierdzonymi przez
odbiorce,

¢) roznice  w  jednolitosci  tekstury,  spowodowane
nieuniknionymi zmianami we wlasciwodci surowcow
| warunkow twardnienia, nie sa uwazane za istotne

3.3 | Zabarwicnie J a) barwiona moze byé warstwa Scieralna lub caly element,

b) zabarwienie powinmo byé porownane =z probkami
dostarczonymi przez producenta, zatwierdzonymi przez
odbiorce,

¢) roznice w jednolitodci  zabarwienia, spowodowane
nieuniknionymi zmianami wlasciwosci surowcéw lub
warunkéw dojrzewania betonu, nie sa uwazane za istotne

W przypadku zastosowan kraweznikow betbnowych na powierzchniach innych niz przewidziano
w tablicy 1 (np. przy nawierzchniach wewnetrznych, nie narazonych na kontakt z solg odladzajacg), wymagania
wobec kraweznikow nalezy odpowiednio dostosowac do ustaleri PN-EN 1340.
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2.3.3. Sktadowanie

Krawezniki betonowe moga by¢ przechowywane na skladowiskach otwartych, posegregowane wediug
typow, rodzajow, odmian, gatunkow i wielkosci.

Krawezniki betonowe nalezy ukladaé z zastosowaniem podkiadek i przekiadek drewnianych
o wymiarach: grubo$é 2,5 cm, szerokos¢ 5 cm, diugosé min. 5 cm wigksza niz szeroko&¢ kraweznika.

2.4. Materiafy na podsypke i do zapraw

Piasek na podsypke cementowo-piaskowa powinien odpowiada¢ wymaganiom PN-EN 13242;2004,
a do zaprawy cementowo-piaskowej PN-EN 13139:2003.

Cement na podsypke i do zaprawy cementowo-piaskowe] powinien by¢ cementem portlandzkim klasy
nie mniejszej niz ,32,5”, odpowiadajgcy wymaganiom PN-EN-197-1:2002.

Woda powinna by¢ odmiany ,1” i odpowiada¢ wymaganiom PN-EN 1008:2003.

2.5. Materialy na tawy

Do wykonania faw pod krawezniki nalezy stosowaé, dla beton klasy C12/15 (B15), wg PN-EN 206-
1:2004.

Cement stosowany do betonu powinien by¢ cementem portlandzkim klasy nie mniejszej niz ,32,5",
odpowiadajgcy wymaganiom PN-EN-197-1:2002.

Kruszywo powinno odpowiada¢ wymogom PN-EN 12620:2004.

Kruszywo nalezy przechowywaé¢ w warunkach zabezpieczajacych je przed zanieczyszczeniem,
zmieszaniem z kruszywami innych asortymentow, gatunkow i marek.

Woda powinna odpowiada¢ wymaganiom PN-EN 1008:2004.

3. SPRZET

3.1. Ogdlne wymagania dotyczgce sprzetu
Ogélne wymagania dotyczace sprzetu podano w SST D 00.00.00 ,Wymagania ogolne”.

3.2. Sprzet do ustawiania krawegznikow

Roboty wykonuje sie recznie przy zastosowaniu:
- betoniarek do wytwarzania betonu i zapraw oraz przygotowania podsypki cementowo-piaskowe;j,
— zageszczarek plytowych, ubijakéw rgcznych lub mechanicznych.

4. TRANSPORT

4.1. Ogdlne wymagania dotyczgce fransportu
Ogoblne wymagania dotyczace transportu podano w SST D 00.00.00 ,Wymagania ogdlne”.

4.2. Transport kraweznikéw

Krawezniki betonowe mogg by¢ przewozone dowolnymi srodkami transportowymi.

Krawezniki betonowe ukladac nalezy na $rodkach transportowych w pozycji pionowej z nachyleniem
w Kierunku jazdy. )

Krawezniki powinny by¢ zabezpieczone przed przemieszczeniem sig i uszkodzeniami w czasie
transportu, a gérna warstwa nie powinna wystawac poza $ciany $rodka transportowego wigcej niz 1/3 wysokosci

tej warstwy.

4.3. Transport pozostafych materiafow

Transport cementu powinien sie odbywac w warunkach zgodnych z BN-88/6731-08.

Piasek mozna przewozié dowolnym Srodkiem transportu, w warunkach zabezpieczajgcych je przed
zanieczyszczeniem i zmieszaniem z innymi materiatami. Podczas transportu piasku powinny by¢ zabezpieczone
przed wysypaniem, a kruszywo drobne - przed rozpyleniem.

Mase zalewows nalezy pakowac w bebny blaszane lub beczki drewniane. Transport powinien odbywac
sie w warunkach zabezpieczajacych przed uszkodzeniem begbnow i beczek.

5. WYKONANIE ROBOT
5.1. Ogdlne zasady wykonania robot

Ogélne zasady wykonania robot podano w SST D 00.00.00 ,Wymagania ogdine”.

5.2. Wykonanie koryta pod fawy
Koryto pod tawy nalezy wykonywac zgodnie z PN-B-06050:1999.
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Wymiary wykopu powinny odpowiada¢ wymiarom fawy w planie z uwzglednieniem w szerokosci dna
wykopu ew. konstrukgji szalunku.

Wskaznik zageszczenia dna wykonanego koryta pod fawe powinien wynosi¢ co najmniej 0,97 wediug
normalnej metody Proctora.

5.3. Wykonanie faw

tawy betonowe z oporem wykonuje sig w szalowaniu. Beton rozéscielony w szalowaniu powinien byc
wyréwnywany warstwami. Betonowanie faw nalezy wykonywac zgodnie z wymaganiami PN-B-06251.

5.4. Ustawienie kraweznikow betonowych
5.4.1. Zasady ustawiania krawgznikow

Swiatto (odleglosé gomej powierzchni kraweznika od jezdni) powinno byé zgodne z ustaleniami
dokumentaciji projektowej.

Zewnetrzna sciana kraweznika od strony chodnika powinna byc po ustawieniu kraweznika Zzwirem,
tluczniem lub migjscowym gruntem przepuszczalnym, starannie ubitym.

Ustawianie kraweznikow na lawie betonowej wykonuje sig¢ na podsypce cementowo-piaskowej
o0 grubosci 3 cm po zageszczeniu.

5.4.2. Wypelnianie spoin

Spoiny kraweznikéw nie powinny przekracza¢ szerokosci 3 mm. Spoiny nalezy wypetni¢ zaprawg
cementowo-piaskowa, przygotowana w stosunku 1:2.
Spoiny kraweznikow przed zalaniem zaprawa nalezy oczy$ciC | zmy¢ woda.

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT

6.1. Ogélne zasady kontroli jakosci robot
Ogolne zasady kontroli jakosci robét podano w SST D 00.00.00 ,Wymagania ogolne”.

6.2. Badania przed przystgpieniem do robot
6.2.1. Badania kraweznikow

Przed przystgpieniem do robét Wykonawca powinien wykonaC badania materiatébw przeznaczonych
do ustawienia kraweznikow betonowych i przedstawic¢ wyniki tych badarn Inzynierowi do akceptacii.
Metody badan kraweznikow okresla PN-EN 1340:2004+AC:2007

6.2.2. Badania pozostalych materiatéw

Badania pozostalych materiatéw stosowanych przy ustawianiu kraweznikow betonowych powinny
obejmowac wszystkie wiasciwosci, okreslone w normach podanych dla odpowiednich materiatow w pkt 2.

6.3. Badania w czasie robot
6.3.1. Sprawdzenie koryta pod fawe

Nalezy sprawdzaé wymiary koryta oraz zageszczenie podfoza na dnie wykopu.
Tolerancja dla szerokosci wykopu wynosi 2 cm. Zaggszczenie podioza powinno by¢ zgodne z pkt 5.2.

6.3.2. Sprawdzenie taw

Przy wykonywaniu faw badaniu podlegaja:

a) Zgodno&¢ profilu podtuznego gornej powierzchni taw z dokumentacja projektows.
Profil podiuzny gornej powierzchni fawy powinien byé zgodny z projektowang niweleta. Dopuszczalne
odchylenia moga wynosié £1 cm na kazde 100 m fawy.

b} Wymiary faw.
Wymiary faw nalezy sprawdzi¢ w dwoch dowolnie wybranych punktach na kazde 100 m tawy. Tolerancje
wymiarow wynosza:
- dla wysokosci = 10% wysokosci projektowanej,
- dla szerokosci * 10% szerckosci projektowane;.

¢) Rownosc garnej powierzchni taw.
Rownosé gornej powierzchni lawy sprawdza sig przez przylozenie w dwoch punktach, na kazde 100 m fawy,
trzymetrowej taty. ‘
Przeswit pomigdzy gérng powierzchnig lawy i przylozong tatg nie moze przekraczac 1 cm.

d) Zageszczenie faw.
Zageszczenie taw bada sie w dwoch przekrojach na kazde 100 m. tawy ze zwiru lub piasku nie moga
wykazywac sladu urzagdzenia zageszczajgcego.
tawy z tlucznia, badane proba wyjecia poszczegolnych ziaren tlucznia, nie powinny pozwalac¢ na wyjecie
ziarna z tawy.
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e) Odchylenie linii faw od projektowanego kierunku.
Dopuszczalne odchylenie linii taw od projekiowanego kierunku nie moze przekracza¢ +2cm na kazde 100 m

wykonanej tawy.
6.3.3. Sprawdzenie ustawienia kraweznikow

Przy ustawianiu kraweznikéw nalezy sprawdzac:

a) dopuszczalne odchylenia linii kraweznikow w poziomie od linii projektowanej, ktore wynosi 1 cm na kazde
100 m ustawionego krawegznika,

b) dopuszczalne odchylenie niwelety gornej plaszczyzny krawgznika od niwelety projektowanej, ktére wynosi
+1cm na kazde 100 m ustawionego kraweznika,

c) réwnosc gornej powierzchni kraweznikéw, sprawdzane przez przylozenie w dwoch punktach na kazde 100 m
kraweznika, trzymetrowej taty, przy czym przeswit pomiedzy gorng powierzchnig kraweznika i przylozona lata
nie moze przekraczac 1 cm,

d) dokiadno$¢ wypetnienia spoin bada sig co 10 metréw. Spoiny muszg byc wypetnione catkowicie na peing
gtebokos¢.

7. OBMIAR ROBOT

7.1. Ogdine zasady obmiaru robot
Ogélne zasady obmiaru robdt podano w SST D 00.00.00 ,Wymagania ogdine”.

7.2. Jednostka obmiarowa

Jednostka obmiarows jest m (metr) ustawionego krawgznika betonowego.

Elementem skfadowym obmiaru jest metr wykonanej lawy z uwzglednieniem zaprojektowanego
przekroju poprzecznego. Obmiar nalezy wykonaé na budowie w obecnosci Inzyniera.

8. ODBIOR ROBOT

8.1. Ogdlne zasady odbioru robét

Ogélne zasady odbioru robdt podano w SST D 00.00.00 ,Wymagania ogolne”.

Roboty uznaje sie za wykonane zgodnie z dokumentacjg projektowg, SST i wymaganiami Inzyniera,
jezeli wszystkie pomiary i badania z zachowaniem tolerancji wg pkt 6 daly wyniki pozytywne.

8.2. Odbidr robot zanikajgcych i ulegajacych zakryciu
Odbiorowi robot zanikajgcych i ulegajacych zakryciu podlegaja:
- wykonanie koryta pod lawe,
- wykonanie fawy,
- wykonanie podsypki.
W przypadku stwierdzenia wad Inzynier ustali zakres robot poprawkowych Iub poleci rozbiorke wykonanej
tawy, ustawionych kraweznikéw i ponowne ich wykonanie wedlug zasad okreslonych w niniejszej SST.
Roboty poprawkowe lub rozbidrkowe Wykonawca wykona na wiasny koszt w terminie uzgodnionym
z Inzynierem.

9. PODSTAWA PLATNOSCI

9.1. Ogélne ustalenia dotyczace podstawy platnosci
Ogélne ustalenia dotyczace podstawy ptatnosci podano w SST D 00.00.00 ,Wymagania ogolne”.

9.2. Cena jednostki obmiarowej

Cena wykonania 1 m krawgznika betonowego obejmuije:
— prace pomiarowe i roboty przygotowawcze,
— oznakowanie robot,
- dostarczenie materiatdw na miejsce wbudowania,
—~ wykonanie koryta pod tawe,
- ew. wykonanie szalunku,
— wykonanie fawy betonowej z oporem lub bez (zgodnie z dokumentacig projektowa),
- wykonanie podsypki, ‘
— ustawienie krawegznikéw na podsypce cementowo-piaskowej,
— ‘wypetlnienie spoin kraweznikow zaprawa,
- ew. zalanie spoin masg zalewowa,
- zasypanie zewnetrznej sciany kraweznika gruntem i ubicie,
- przeprowadzenie badan i pomiarow wymaganych w specyfikaciji techniczne;
- uporzadkowanie miejsca prowadzonych robot.
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10. PRZEPISY ZWIAZANE

10.1. Normy
1. PN-B-06050 Roboty ziemne budowlane
2. PN-EN-197-1:2002  Cement. Cze$é 1:Skftad, wymagania | kryteria zgodnosci dotyczace cementu

NG A®

powszechnego uzytku
PN-EN 206-1:2003  Beton. Czes¢ 1: Wymagania, wlasciwosci, produkcja | zgodnosc.
PN-EN 12620;2004 Kruszywa do betonu.
PN-EN 1008;2004 Woda zarobowa do betonu.
PN-EN 13139;2003  Kruszywo do zaprawy.
PN-EN 13369;2005 Wspolne wymagania dla prefabrykatow
PN-EN  1340:2004 Krawezniki betonowe. Wymagania i metody badan.
+AC:2007

10.2. Inne dokumenty
11. Katalog powtarzalnych elementéw drogowych (KPED), Transprojekt - Warszawa, 1979 i 1982 .
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D 08.03.01 BETONOWE OBRZEZA CHODNIKOWE
1. WSTEP

1.1. Przedmiot SST

Przedmiotem niniejszej szczegdtowej specyfikacji technicznej (SST) sg wymagania dotyczace
wykonania i odbioru robét bedacych przedmiotem zamowienia dotyczacego remontéw czgstkowych drog
gminnych na terenie gminy Biate Blota.

1.2. Zakres stosowania SST

Szczegotowa specyfikacja techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy przy zleceniu i realizacji
wiw robét.

1.3. Zakres robot objetych SST

Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji dotyczg zasad prowadzenia robét zwigzanych z:
- ustawieniem betonowego obrzeza chodnikowego 8 x 30 x 100 ¢m lub 6 x 20 x 100 cm na lawie betonowej
C12/15 (B15) z oporem lub bez.

1.4. Okreslenia podstawowe
1.4.1. Obrzeza chodnikowe - prefabrykowane belki betonowe rozgraniczajace jednostronnie lub dwustronnie ciagi
komunikacyjne od terenéw nieprzeznaczonych do komunikacii.

1.4.2. Pozostate okreslenia podstawowe sg zgodne z obowigzujgcymi, odpowiednimi polskimi normami
i definicjami podanymi w SST D 00.00.00 ,Wymagania ogdlne”.

1.5. Ogdlne wymagania dotyczgce robot
Ogélne wymagania dotyczace robét podano w SST D 00.00.00 ,Wymagania ogolne”.

2. MATERIALY

2.1. Ogéine wymagania dotyczgce materialéw
Ogolne wymagania dotyczace materiatow, ich pozyskiwania i sktadowania podano w SST D 00.00.00
~MNVymagania ogdine” pkt 2.

2.2. Stosowane materialy
Materiatami stosowanymi sg:
obrzeza betonowe 8 x 30 x 100 cm lub 6 x 20 x 100 cm,
piasek do wykonania taw,
cement wg PN-EN-197-1,
— piasek do zapraw wg PN-EN 13139.

|

2.3. Betonowe obrzeza chodnikowe

2.3.1. Wymiary betonowych obrzezy chodnikowych
Dokumentacja projektowa przewiduje stosowanie obrzezy betonowych o wymiarach 8 x 30 x 100 cm.
Powierzchnie obrzezy betonowych powinny by¢ bez rys, peknigc i ubytkow betonu, o fakturze z formy
lub zatartej. Krawedzie elementow powinny by¢ rowne i proste, tekstura i kolor powierzchni licowej powinny byc
jednorodne.

2.3.2. Wiasciwosci fizyczne i mechaniczne

Wymagania techniczne stawiane obrzezom betonowym okresla PN-EN 1340 w sposob przedstawiony
w tablicy 2.

Tablica 2. Wymagania wobec obrzeza betonowego, ustalone w PN-EN 1340 do stosowania w warunkach
kontaktu z solg odladzajgcg w warunkach mrozu

Lp. Cecha ‘ Zalacznik | Wymagania
1 Ksztalt i wymiary
1.1 Wartosei dopuszezalnych od- € Dlugoéc: £ 1%, >4 mm i< 10 mm
chylek od wymiarow nomi- Inne wymiary z wyjatkiem promienia:
nalnych, z dokladnoscia do - dla powierzchni: + 3%, > 3 mm, < 5 mm,
milimetra - dla innych czgdei: £ 5%, =3 mm, <10 mm
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Dopuszczalne odchytki od
plaskosci i prostoliniowosci,
dla diugosei pomiarowej
300 mm
400 mm
500 mm
800 mm

£ 1,5 mm
+ 2,0 mm
+ 2,5 mm
+ 4.0 mm

Wiasciwosci fizyczne i mechaniczne

2.1

Odpormnosé na zamrazanie/
rozmrazanie z udzialem soli
odladzajacych

D

Ubytek masy po badaniu: warto$¢ érednia < 1,0 ke/m?,
przy czym kazdy pojedynczy wynik < 1,5 kg/m®

22

Wytrzymalo$¢ na zginanie

Klasa Charakterystyczna Kazdy pojedynczy
wyltrz. wytizymatosé, MPa wynik, MPa

3 6,0 >4.8

23

Trwalosc ze wzglgdu na
wytrzymatosé

Krawezniki maja zadawalajaca trwalosé (wytrzymalo$c)
jesli spetnione sa wymagania pktu 2.2 oraz poddawane sa
normalnej konserwaciji

24

Qdpomnosé na scieranie

Odpornos¢ przy pomiarze na tarczy

(Klasa odpornosci ustalona w
dokumentacji projektowej
lub przez Inzyniera)

Klasa
odpor-
nosci

szerokiej $ciernej, Bohmego,
wg zal, G normy we zal. H normy —
- badanie badanic alternatywne
podstawowe

4 <20 mm < 18000 mm*/5000 mm®

2.5

Odpomno$¢ na poslizg/
poslizgnigcie

a) jesli goma powierzchnia krawgznika nie byla
szlifowana i/lub polerowana — zadawalajaca odpornosc,

b)jesli wyjatkowo wymaga si¢ podania wartosc
odpornosci na poslizg/poslizgnigeie — nalezy zadekla-
rowa¢ minimalng jej warto$¢ pomierzong wg zal. 1
normy (wahadlowym przyrzadem do badania tarcia),

¢) trwalo§¢ odporno$ci na poslizg/poslizgnigcie w nor-
malnych warunkach uzytkowania kraweznika jest zada-
walajaca przez caly okres uzytkowania, pod warunkiem
wladciwego utrzymywania i gdy na znacznej czgsci nie
zostalo odslonigte kruszywo podlegajace intensyw-
nemu polerowaniu.

Aspekty wizualne

3.1

Wyglad

a) powierzchnia krawgznika nie powinna mie¢ rys i
odpryskow,

b)nic dopuszcza sie rozwarstwien w krawgznikach
dwuwarstwowych

¢) ewentualne wykwity nic sg uwazane za istotne

32

Tekstura

a) krawezniki z powierzchnia o specjalnej teksturze —
producent powinien okre$li¢ rodzaj tekstury,

b) tekstura powinna byé porownana z probkami
dostarczonymi przez producenta, zatwierdzonymi przez
odbiorce,

c)roznice w  jednolitosci  tekstury, spowodowane
nieuniknionymi zmianami we wlasciwosci surowcow i
warunkow twardnienia, nic sa uwazane za istotne

33

Zabarwicnie

a) barwiona moze hy¢ warstwa $cieralna lub caly element,

b) zabarwienie powinno byé porownane z probkami
dostarczonymi przez producenta, zatwierdzonymi przez
odbiorce,

¢) réznice w jednolitosei zabarwienia, spowodowane
nieuniknionymi zmianami wiasciwosci surowcow lub
warunkoéw dojrzewania betonu, nie sa uwazane za
istotne

W przypadku zastosowan obrzezy betonowych na powierzchniach innych niz przewidziano
w tablicy 1 (np. przy nawierzchniach wewnetrznych, nie narazonych na kontakt z solg odladzajgcs), wymagania

wobec obrzezy nalezy odpowiednio dostosowa¢ do ustalern PN-EN 1340.

2.3.4. Skiadowanie

Betonowe obrzeza chodnikowe mogg by¢ przechowywane na skiadowiskach otwartych, posegregowane

wedtug rodzajow i gatunkow.

) Betonowe obrzeza chodnikowe nalezy ukiadac z zastosowaniem podidadek i przektadek drewnianych
o wymiarach, co najmniej: grubosé 2,5 cm, szerokos¢ 5 cm, diugos¢ minimum 5 cm wigksza niz szerokos¢

obrzeza.
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2.4. Materialy na podsypke i do zapraw

Piasek na podsypke cementowo-piaskowa powinien odpowiada¢ wymaganiom PN-EN 13242,
a do zaprawy cementowo-piaskowej PN-EN 13139. Cement na podsypke i do zaprawy cementowo-piaskowej
powinien byé cementem portlandzkim klasy nie mniejszej niz ,32,5”, odpowiadajgcy wymaganiom PN-EN-197-1.
Woda powinna by¢ odmiany ,1” i odpowiada¢ wymaganiom PN-EN 1008.

2.5. Materialy na fawy

Do wykonania law pod obrzeza zastosowac tawy betonowe - beton klasy C12/15 (B15),

wg PN-EN 206-1:2004.

Cement stosowany do betonu powinien by¢é cementem portlandzkim klasy nie mniejszej niz ,32,5",
odpowiadajgcy wymaganiom PN-EN-197-1.

Kruszywo powinno odpowiada¢ wymogom PN-EN 12620.

Kruszywo nalezy przechowywac w warunkach zabezpieczajacych je przed zanieczyszczeniem,
zmieszaniem z kruszywami innych asortymentéw, gatunkow i marek.

Woda powinna odpowiada¢ wymaganiom PN-EN 1008.

3. SPRZET

3.1. Ogdine wymagania dotyczgce sprzetu
Ogolne wymagania dotyczace sprzetu podano w SST D 00.00.00 ,Wymagania ogolne”.

3.2. Sprzet do ustawiania obrzezy
Roboty wykonuije sig recznie przy zastosowaniu drobnego sprzgtu pomocniczego.

4, TRANSPORT

4.1. Ogélne wymagania dotyczgce transportu
Ogdlne wymagania dotyczace transportu podano w SST D 00.00.00 ,Wymagania ogolne”.

4.2. Transport obrzezy betonowych

Betonowe obrzeza chodnikowe moga byé przewozone dowolnymi srodkami transportu po osiggnigciu
przez beton wytrzymatosci minimum 0,7 wytrzymatosci projektowanej.
Obrzeza powinny byé zabezpieczone przed przemieszczeniem sig | uszkodzeniami w czasie transportu.

4.3. Transport pozostalych materiatow

Transport cementu powinien sie odbywa¢ w warunkach zgodnych z BN-88/6731-08.

Kruszywa mozna przewozi¢ dowolnym érodkiem transportu, w warunkach zabezpieczajgcych je przed
zanieczyszczeniem | zmieszaniem z innymi materiatami. Podczas transportu kruszywa powinny by¢
zabezpieczone przed wysypaniem, a kruszywo drobne - przed rozpyleniem.

5. WYKONANIE ROBOT

5.1. Ogdine zasady wykonania robot
Ogblne zasady wykonania robét podano w SST D 00.00.00 ,Wymagania ogdlne”.

5.2. Wykonanie koryta

Koryto pod podsypke (fawe) nalezy wykonywa¢ zgodnie z PN-B-06050.

Wymiary wykopu powinny odpowiada¢ wymiarom fawy w planie z uwzglgdnieniem w szerokosci dna
wykopu ew. konstrukcji szalunku.

5.3. Wykonanie koryta pod fawy

Koryto pod fawy nalezy wykonywac zgodnie z PN-B-06050:1999.

Wymiary wykopu powinny odpowiada¢ wymiarom fawy w planie z uwzglednieniem
w szerokosci dna wykopu ew. konstrukeji szalunku.

Wskaznik zageszczenia dna wykonanego koryta pod tawe powinien wynosi¢ co najmniej 0,97
wediug normalnej metody Proctora.

5.4. Wykonanie faw

tawy betonowe zwykle w gruntach spoistych wykonuje sie bez szalowania, przy gruntach
sypkich nalezy stosowac szalowanie.
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rawy betonowe z oporem wykonuje si¢ w szalowaniu. Beton rozscielony w szalowaniu
lub bezposrednio w korycie powinien by¢ wyrownywany warstwami. Betonowanie taw nalezy
wykonywac zgodnie z wymaganiami PN-B-06251.

5.5, Ustawienie betonowych obrzezy chodnikowych

Betonowe obrzeza chodnikowe nalezy ustawiaé na wykonanym podiozu w miejscu i ze Swiattem
(odlegloscig goérnej powierzchni obrzeza od ciagu komunikacyjnego) zgodnym z ustaleniami dokumentacji
projektowej.

Zewnetrzna $ciana obrzeza powinna by¢é obsypana piaskiem, zwirem lub miejscowym gruntem
przepuszczalnym, starannie ubitym.

Spoiny nie powinny przekraczac szerokosci 1 cm. Nalezy wypetnic je piaskiem lub zaprawg cementowo-
piaskowa w stosunku 1:2. Spoiny przed zalaniem nalezy oczysci¢ i zmy¢ wodg. Spoiny muszg by¢ wypeinione
catkowicie na peina gltebokosc.

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT

6.1. Ogéine zasady kontroli jakosci roboét
Ogolne zasady kontroli jakosci robét podano w SST D 00.00.00 ,Wymagania ogolne”.

6.2. Badania przed przystapieniem do robot

Przed przystapieniem do robdt Wykonawca powinien wykona¢ badania materiatow przeznaczonych
do ustawienia betonowych obrzezy chodnikowych i przedstawic wyniki tych badan Inzynierowi do akceptacii.
Metody badar krawegznikow okresla PN-EN 1340:2004+AC.

6.3. Badania w czasie robot
W czasie robét nalezy sprawdzaé wykonanie:
a) koryta pod fawe - zgodnie z wymaganiami pkt 5.2,
b) podioza z tawy - zgodnie z wymaganiami pkt 5.3,
c) ustawienia betonowego obrzeza chodnikowego - zgodnie z wymaganiami pkt 5.4, przy dopuszczalnych

odchyleniach:

— linii obrzeza w planie, ktére moze wynosi¢ + 2 cm na kazde 100 m dlugosci obrzeza,

— niwelety gérnej plaszczyzny obrzeza , ktdre moze wynosi¢ +1 cm na kazde 100 m diugosci obrzeza,

— wypetnienia spoin, sprawdzane co 10 metréw, ktore powinno wykazywa¢ catkowite wypetnienie badanej
spoiny na peing glebokosc¢.

7. OBMIAR ROBOT

7.1. Ogéine zasady obmiaru robo6t
Ogolne zasady obmiaru robét podano w SST D 00.00.00 ,Wymagania ogélne”.

7.2. Jednostka obmiarowa

Jednostkg obmiarows jest m (metr) ustawionego betonowego obrzeza chodnikowego 8 x 30 x 100 cm
lub 6 x 20 x 100 cm na fawie z betonu C12/15 (B15) z oporem.

8. ODBIOR ROBOT

8.1. Ogodlne zasady odbioru robét

Ogoine zasady odbioru robét podano w SST D 00.00.00 ,Wymagania ogdine”.
Roboty uznaje sie za wykonane zgodnie z dokumentacjg projektowg, SST i wymaganiami Inzyniera,
jezeli wszystkie pomiary i badania z zachowaniem tolerancji wg pkt 6 daty wyniki pozytywne.

8.2. Odbior rob6t zanikajgcych i ulegajgcych zakryciu

Odbiorowi robot zanikajacych i ulegajacych zakryciu podlegaja:
— wykonane koryto,
— wykonana tawa.

9. PODSTAWA PLATNOSCI

9.1. Ogdine ustalenia dotyczgce podstawy plfatnosci
Ogolne ustalenia dotyezgce podstawy ptatnosci podano w SST D 00.00.00 ,Wymagania ogoine” pkt 9.



D 08.03.01 BETONOWE OBRZEZA CHODNIKOWE

9.2. Cena jednostki obmiarowej
Cena wykonania 1 m betonowego obrzeza chodnikowego o wymiarach 8 x 30 x 100 cm
lub 6 x 20 x 100 cm i obejmuje:
— prace pomiarowe i roboty przygotowawcze,
— oznakowanie robdt,
— dostarczenie materiatéw na miejsce wbudowania,
— wykonanie koryta,
— ew. wykonanie szalunku,
— wykonanie tawy z oporem pod obrzeza,
— rozécielenie i ubicie podsypki,
— ustawienie obrzeza na podsypce cementowo-piaskowej,
— wypelnienie spoin zaprawa,
— ew. zalanie spoin masg zalewowa,
— obsypanie zewnetrznej Sciany obrzeza i ubicie,
— przeprowadzenie badar i pomiarow wymaganych w specyfikaciji technicznej
— uporzadkowanie miejsca prowadzonych robot.

10. PRZEPISY ZWIAZANE

10.1. Normy

1. PN-B-06050 Roboty ziemne budowlane

2. PN-EN-197-1:2002 Cement. Czes¢ 1:Sktad, wymagania | kryteria zgodnosci dotyczace cementu
powszechnego uzytku

3. PN-EN 206-1;2003  Beton. Czes¢ 1: Wymagania, wiasciwosci, produkcja | zgodnose.

4. PN-EN 12620;2004  Kruszywa do betonu.

5. PN-EN 1008;2004 Woda zarobowa do betonu.

6. PN-EN 13139;2003 Kruszywo do zaprawy.

7. PN-EN 13369;2005 Wspdine wymagania dla prefabrykatow

8. PN-EN  1340;2004 Krawezniki betonowe. Wymagania i metody badan.

+AC:2007

10.2. Inne dokumenty
9. Aprobata techniczna



