ST-5
POSADZKI Z PANELI PODLOGOWYCH

1. WSTEP
1.1 Przedmiot specyfikacji technicznej (ST)

Przedmiotem niniejszej specyfikacji technicznej sg wymagania dotyczace wykonania i odbioru
robot zwigzanych z wykonaniem posadzek z paneli podlogowych w pomieszczeniach budynku
realizowanego w ramach zadania p.n. ,,Rozbudowa i zmiana sposobu uzytkowania budynku remizy
strazackiej w celu utworzenia Centrum Aktywnosci Kulturalnej w Zarebach Koscielnych”

1.2 Zakres stosowania SST
Szczegotowa specyfikacja techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy i
kontraktowy przy zlecaniu i realizacji robot wymienionych w pkt. 1.1.

1.3 Okreslenia podstawowe
Okreslenia 1 nazewnictwo uzyte w niniejszej specyfikacji technicznej ST sa zgodne
Z obowigzujacymi podanymi w normach PN i przepisach Prawa budowlanego.
posadzka — wierzchnia warstwa stropu stanowigca wykonczenie jego powierzchni,
podtoze — element konstrukcji budynku, na ktérym ulozona jest podtoga,
wyktadzina — suche pokrycie dowolnej wewnetrznej powierzchni budynku.
oktadzina — pionowe lub prawie pionowe, nienosne pokrycie konstrukcji.

1.4 Zakres robot objetych SST
Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji dotycza zasad prowadzenia robot zwigzanych z:

- oczyszczenie podtoza, usunigcie luznych elementow wierzchniej warstwy,

- przygotowanie podioza poprzez dokonanie ewentualnych uzupelien w poditozu przy uzyciu
samopoziomujacej, szybkowigzacej, cementowej masy szpachlowej do podiog,

- uzycie podktadu pod panele: folia paroizolacyjna o grubosci min. 0,2 mm oraz izolacja akustyczna
z plyty polistyrenowej o grubo$ci min. 4 mm,

- wykonaniem posadzek z paneli podtogowych,

- montazem listew cokotowych,

- wymiang listew progowych aluminiowych.

1.5 Ogolne wymagania dotyczace robot.

Wykonawca robot jest odpowiedzialny za jako$¢ ich wykonania oraz za zgodno$¢
z dokumentacja projektowa, ST i poleceniami osoby nadzorujacej realizacj¢ zadania ze strony
Zamawiajacego.

2. MATERIALY
2.1 Wymagania ogolne
Materiaty stosowane do wykonania robot zwigzanych z przedmiotowym zadaniem powinny miec:
- aprobaty techniczne lub powinny by¢ wytwarzane zgodnie z obowigzujacymi normami;
- certyfikat lub deklaracje zgodnosci z aprobatg techniczng;
- certyfikat na znak bezpieczenstwa;
- certyfikat zgodnosci ze zharmonizowang normg europejskg wprowadzong do zbioré6w norm polskich.

2.2 Materialy potrzebne do wykonania robot
Panele podtogowe z ptyty HDF, gr. min. 10mm
- typ powierzchni laminatu — struktura drewnopodobna
- warstwa spodnia — laminat przeciwprezny
- laczenie desek — ,,click”
- klasa $cieralnosci min. ACS
- odporno$¢ na zaplamienia (4), blakniecia (4)
- przyrost grubosci po pecznieniu <18%



- kolorystyka: drewno naturalne typu dab, buk, orzech - wybdér koloru na poézniejszym etapie
na podstawie wzornika,

Podktad pod panele:
- folia paroizolacyjna o grubosci min. 0,2 mm
- izolacja akustyczna z ptyty polistyrenowej o grubos$ci min. 4 mm

Listwy cokotowe wykonczeniowe:

- listwy przypodtogowe drewniane o wysoko$ci min. 60 mm wraz z elementami taczacymi oraz
naroznikami,

- listwy powinny zapewnia¢ mozliwo$¢ schowania kabli w listwach oraz mozliwo$¢ swobodnego
dostepu do przewodow poprzez wyciggany pasek srodkowy,

3. SPRZET

3.1 Sprzet do wykonywania okladzin i wykladzin

Do wykonywania robot oktadzinowych nalezy stosowac:
- mtotek (500 g),

- przyrzad montazowy,

- miara drewniana lub zwijana,

- drobnozgbna pita reczna lub pilarka elektryczna,

- kliny drewniane,

- klocek do dobijania desek.

4. TRANSPORT
4.1 Wymagania ogdlne
Materiaty i elementy muszg by¢ przewozone $rodkami transportu wg instrukcji producenta.

4.2 Pakowanie i magazynowanie

- Deski pakowane w pudta tekturowe.

- Na opakowaniu umieszcza si¢: nazwe i adres producenta, nazwe wyrobu, liczbe sztuk w opakowaniu,
znak kontroli jakos$ci, znaki ostrzegawcze dotyczace wyrobdw latwo ttukacych si¢ oraz napis ,, Wyrob
dopuszczony do stosowania w budownictwie Swiadectwem ITB nr...”.

- Panele sktadowa¢ w pomieszczeniach zamknigtych w oryginalnych opakowaniach.

- Wysokos¢ sktadowania do 1,8 m.

4.3 Transport materialow

- Panele przewozi¢ w opakowaniach, krytymi srodkami transportu.

- Podloge wytozy¢ materiatem wyscidtkowym grubosci ok. Scm.

- Opakowania uktadac scisle obok siebie. Na srodkach transportu umiesci¢ nalepki ostrzegawcze
dotyczace wyrobow tatwo thukacych.

5. WYKONANIE ROBOT
5.1 Ukladanie paneli
Wymagania podstawowe.

Roboty wykladzinowe nalezy wykonywa¢ w temperaturach w temperaturze pokojowej
(conajmniej 18° C, w temperaturze podlogi co najmniej 18° C) i przy wilgotnosci wzglednej
powietrza max 70 %. Podczas montazu nie nalezy wietrzy¢ pomieszczen. Temperatura ta powinna sig
utrzymywacé w ciggu calej doby. Wykonane wykladziny w ciggu pierwszych dwoch dni powinny by¢
chronione przed nastonecznieniem i przewiewem. Panele podlogowe przed montazem powinny byc¢
sktadowane w zamknigtych pakietach przez okoto 1-2 dni w sezonie letnim i okoto 2-5 dni w sezonie
zimowym z uwagi na konieczno$¢ dostosowania temperatury i wilgotnosci materiatu do pomieszczen,
w ktorych beda zamontowane.

Podtoze pod panele powinno by¢ rowne, gladkie, suche i stabilne. Podktad powinien mieé
powierzchni¢ rowng, stanowigca ptaszczyzne lub pochylong, zgodnie z ustalonym spadkiem.




Z powierzchni betonowej nalezy usung¢ wszystkie luzne czg$ci, zathuszczenia, jak réwniez
zabrudzenia pochodzenia kwasowego i zasadowego, utrudniajace przyczepno$¢ warstwy malarskie,
piaszczace 1 thuszczace si¢ warstwy zapraw. Podloze powinno by¢ nosne a wytrzymato$¢ na odrywanie
powinna by¢ zgodnie z PN/B-10107 nie mniejsza niz 0,5MPa. Wilgotno$¢ nie moze przekracza¢ 2%
dla betonu.

Wymagania dotyczace montazu

O kierunku uktadania desek decydujag wymiary pomieszczenia. Jezeli zaden z bokow pomieszczenia
nie przekracza 8 m, zaleca si¢ uktadanie podtogi wzdtuz kierunku padania promieni stonecznych, czyli
prostopadle do najbardziej nastonecznionego okna w pomieszczeniu. W przypadku wymiarow
wigkszych niz 8 m lub pomieszczen dlugich i waskich, np. korytarzy, deski uktada¢ zawsze wzdtuz
dhuzszego boku.

Jesli wilgotno$¢ podtoza betonowego wynosi 2-3%, aby chroni¢ podtoge przed wptywem pochodzacej
z niego wilgoci, zaleca si¢ izolacje przeciwwilgociows - foli¢ polietylenowa grubosci 0,2 mm trzeba ja
utozy¢, zachowujac min. 200 mm zaktadke, miejsca taczen zabezpiecza¢ tasma klejacg przeznaczong
do Kklejenia folii.

Uktadanie podtogi rozpocza¢ od ulozenia podkiadu, krawedziami na styk. Pierwszy pas uktadad
piorem do Sciany. Poszczegolne deski taczy¢ na krotszych krawedziach (czotach) przez réwnolegte
wsunigcie wyprofilowanych elementow ztgcza kolejnych sktadanych desek i do dobijania. Ostatnig
deske przycinamy, pamigtajac o zachowaniu szczeliny dylatacyjnej, w ktérag nalezy wypehié
drewnianymi klinami. Ostatni pas nalezy bardzo doktadnie zmierzy¢ przed utozeniem. Jesli jest zbyt
szeroki, zwezamy poszczegdlne deski do odpowiedniego wymiaru. Po wpasowaniu do pozostatych
docisng¢ tak, aby zlikwidowa¢ szczeling migedzy ulozonymi panelami. Wzdhiz §ciany musi zostac
zachowana szczelina dylatacyjna o szerokosci 10-15 mm. Utozenie kazdego nastgpnego juz rzedu
paneli powinno by¢ przesunig¢te o co najmniej 40 cm w stosunku do poprzedniego. W ten sposob
otrzymujemy optymalny uktad wizualny podtogi.

Po utozeniu podlogi usuna¢ kliny blokujace, a pozostaty szczeling przykry¢ przy$ciennymi listwami
dekoracyjnymi. Listwy mocowac do $ciany (nie wolno montowac listew dekoracyjnych do podtogi).
Bezposrednio po listwowaniu mozna korzysta¢ z nowej podtogi.

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT

6.1 Ogolne zasady kontroli jakosSci robot

Wymagana jako$¢ materialow powinna by¢ potwierdzona przez producenta przez zaswiadczenie o
jakosci lub znakiem kontroli jako$ci zamieszczonym na opakowaniu lub innym réownorzednym
dokumentem.

Nie dopuszcza si¢ stosowania do robot materialow, ktorych wiasciwosci nie odpowiadaja
wymaganiom technicznym. Nie nalezy stosowac rowniez materiatdow przeterminowanych (po okresie
gwarancyjnym).

Nalezy przeprowadzi¢ kontrole dotrzymania warunkéw ogdlnych wykonania robot (cieplnych,
wilgotnosciowych). Sprawdzi¢ prawidtowos¢ wykonania podktadu, posadzki, dylatacji.

Zakres czynnosci kontrolnych powinien obejmowacg:

- sprawdzenie wizualne pod wzgledem wystepowania ubytkow wilgotnosci i czystosci podkiadu,

- sprawdzenie rownos$ci podktadu przyktadajac w roznych miejscach i kierunkach taty 2m,

- sprawdzenie wizualne prawidtowosci utozenia paneli ich barwg i odcien,

- sprawdzenie odchylenia powierzchni od ptaszczyzny za pomocg taty 2 m przyktadanej w réznych w
dowolnych miejscach kierunkach. Dopuszczalny przeswit 1-2 mm.

7. OBMIAR ROBOT
7.1 Jednostki obmiarowe.
Jednostka obmiarowa dla poszczegdlnych pozycji sa jednostki z przedmiaru robot.

8. ODBIOR ROBOT
8.1 Ogolne zasady odbioru



Roboty uznaje si¢ za zgodne z dokumentacja, ST i wymaganiami Inspektora nadzoru, jezeli
wszystkie pomiary 1 badania (z uwzglednieniem dopuszczalnych tolerancji) wg pkt. 6 ST daty
pozytywny wynik.

Jezeli chociaz jeden wynik badania bedzie niepozytywny, niniejsza realizacja nie powinna by¢
odebrana.

W takim przypadku nalezy przyja¢ jedno z rozwigzan:

- podtoge z paneli poprawi¢ 1 przedstawi¢ do ponownego odbioru,

- jezeli odchylenia od wymagan nie zagrazaja bezpieczenstwu uzytkowania i trwatosci oktadziny oraz
jezeli inwestor wyrazi zgodg, obnizy¢ wartos¢ wykonanych robot,

- w przypadku gdy nie s3 mozliwe powyzsze rozwigzania, usungé oktadzing i ponownie wykonac.

9. PODSTAWA PLATNOSCI

Cena jednostkowa utozenia 1 metra kwadratowego [mz] paneli podtogowych obejmuje:

- przygotowanie stanowiska roboczego,

- dostarczenie materiatow, narzedzi i sprzetu,

- przygotowanie (ewentualne miejscowe naprawy posadzki oraz jej wyrownanie) i oczyszczenie
podioza,

- utozenie paneli podlogowych oraz warstwy izolacji z ptyty polistyrenowej o grubosci min. 4 mm
i folii paroizolacyjnej,

- montaz listew przys$ciennych i listew progowych,

- uporzagdkowanie miejsca wykonywania robot,

- usuniecie pozostatosci, resztek 1 odpadéw materialow,

- likwidacje stanowiska roboczego,

- utylizacje opakowan i resztek materiatow zgodnie ze wskazaniami ich producentow.

10. PRZEPISY ZWIAZANE

Warunki techniczne Wykonania i Odbioru Rob6t Budowlano - Montazowych tom I Budownictwo
Ogolne czes¢ 4 dziat 25.5 ,,Wykonanie posadzek z materiatow drzewnych".

PN-EN 649:2002 Elastyczne pokrycia podlogowe. Homogeniczne i heterogeniczne pokrycia
podiogowe z polichlorku winylu.

- PN-EN 14978:2016-05 - Laminowane pokrycia podtogowe - Elementy z warstwa uzytkowa na bazie
akrylowej utwardzang wigzka elektronow - Specyfikacje, wymagania i metody badania.



