SZCZEGOLOWA SPECYFIKACJA TECHNICZNA WYKONANIA
| ODBIORU ROBOT BUDOWLANYCH DLA ZADANIA:
dla projektéw wielobranzowych, budowlano - wykonawczych: PRZEBUDOWA BUDYNKU
LABORATORYJNEGO NR 8, W OBREBIE POMIESZCZENIA NR 216 WRAZ Z BUDOWA
TOWARZYSZACEJ INFRASTRUKTURY TECHNICZNEJ, NA DZIALCE EWIDENCYJNEJ NR 69/12 Z
OBREBU 7-11-11 PRZY ULICY WOLCZANSKIEJ 133 NA TERENIE DZIELNICY BIELANY W
WARSZAWIE — POMIESZCZENIE NR 216.

SST 1.1.0. - Roboty rozbiérkowe, przygotowawcze, demontaze.
(CPV 45110000-1 - Roboty w zakresie burzenia i rozbiorki obiektéw budowlanych)

1. Wstep.

1.1. Przedmiot specyfikacji technicznej.

Przedmiotem niniejszego opracowania sg wymagania dotyczgce wykonania i odbioru robdt w zakresie
architektoniczno-budowlanym podczas prowadzenia prac wyburzeniowych, demontazowych.

1.2. Zakres stosowania specyfikacji technicznej.

Specyfikacja techniczna (ST) stanowi obowigzujgcg podstawe opracowania niniejszej szczegoétowej
specyfikacji technicznej (SST) i jest dostosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy przy zlecaniu i
realizacji zakresu rob6t wymienionych w pkt.1.1. Projektant sporzgdzajgcy dokumentacje projektowg i
odpowiednie szczegdtowe specyfikacje techniczne wykonania i odbioru robdét budowlanych moze
wprowadzaé do niniejszej standardowej specyfikacji zmiany, uzupetnienia lub uscislenia, odpowiednie dla
przewidzianych projektem robét, uwzgledniajgce wymagania Zamawiajgcego oraz konkretne warunki
realizacji robot, niezbedne do uzyskania wymaganego standardu i jakosci tych robot. Odstepstwa od
wymagan podanych w niniejszej specyfikacji mogg mie¢ miejsce tylko w przypadkach prostych robét o
niewielkim znaczeniu, dla ktérych istnieje pewno$¢, ze podstawowe wymagania bedg spetnione przy
zastosowaniu metod wykonania wynikajgcych z doswiadczenia oraz uznanych regut i zasad sztuki
budowlane;.

1.3. Zakres robét objetych specyfikacja techniczna.
Roboty, ktérych dotyczy specyfikacja, obejmujg wszystkie czynnosci umozliwiajagce i majgce na celu
wykonanie prac przygotowawczych, demontazowych.

Wyburzenie czesci istniejgcych scian dziatowych

Demontaz wybranych elementéw wyposazenia (np. zlew) oraz instalacji technicznych. Wraz ze
zmiang aranzacji konieczne bedzie usuniecie towarzyszgcych instalacji technicznych.

Demontaz istniejgcego sufitu podwieszanego oraz opraw oswietleniowych, nawiewnikow

Skucie istniejgcej warstwy posadzki- ptytki przyborskie

Usuniecie nadlewki w cze$ci dawnego magazynku z wykonaniem zaprojektowanego spadkowania.
Spadkowanie musi zapewnia¢ swobodny sptyw wody do kratek odptywowych

Wykonanie dwoch przebi¢ w stropie, dla wyprowadzenia kanatéw wentylacyjnych.

Przesunigcie lub likwidacja rodzielnicy elektrycznej

UWAGA:

Przystapienie do robot budowlano- wykonawczych nalezy poprzedzi¢ wizjg lokalng

Usuniecie zbednej instalacji technicznej musi zosta¢ kazdorazowo potwierdzone z Uzytkownikiem
(istnieje ryzyko likwidacji czynnej instalaciji)

1.4. Okreslenia podstawowe.
Okreslenia podane w niniejszej SST sg zgodne z obowigzujgcymi odpowiednimi normami oraz okresleniami
podanymi w ST-1.0.0. (kod CPV 45000000-7) ,Specyfikacja Techniczna - Ogélna” pkt. 1.4.

1.5. Wymagania dotyczace prowadzenia robot.

Wykonawca robot jest odpowiedzialny za jakos¢ ich wykonania oraz za zgodnos¢ z dokumentacjg
projektowg, SST i poleceniami Inspektora Nadzoru. Ogdlne wymagania dotyczgce robét sg podane w ST-
1.0.0. (kod CPV 45000000-7) ,,,Specyfikacja Techniczna — Ogoélna”.

2. Materialy.

2.1. Wymagania ogolne.

Ogodlne wymagania dotyczgce materiatéw, ich pozyskiwania i sktadowania podano w ST-1.0.0. (CPV
45000000-7) ,Specyfikacja Techniczna — Ogoélna



Ponadto wszelkie materiaty stosowane do prowadzenia rob6t powinny posiadac:

- Aprobaty Techniczne lub by¢ produkowane zgodnie z obowigzujgcymi normami,

- Certyfikat lub Deklaracje Zgodnosci z Aprobatg Techniczng lub PN,

- Certyfikat na znak bezpieczenstwa,

- Certyfikat zgodnosci z zharmonizowang normg europejskg wprowadzong do zbioru norm polskich

- na opakowaniach powinien znajdowac sie termin przydatnosci do stosowania

Materiaty stosowane do wykonywania robé6t powinny by¢ dopuszczone do obrotu i stosowania w
budownictwie. W szczegdlno$ci materiaty winny odpowiada¢ wymogom zawartych w katalogach i
instrukcjach producentéw wymienionych w zatozeniach szczegétowych do poszczegdinych rozdziatow.
Materiaty dostarczane na budowe muszg by¢ sprawdzone pod wzgledem jakosci, wymiaréw, konsystenciji
itp. z wymaganiami okreslonymi w ww. warunkach technicznych i dokumentacji budowy. Sposéb transportu i
sktadowania powinien by¢ zgodny z warunkami i wymaganiami podanymi przez producentéw. Wykonawca
zobowigzany jest posiada¢ na budowie petng dokumentacje dotyczgca sktadowanych na budowie
materiatéw przeznaczonych do zakresu robot.

3. Sprzet.

3.1. Wymagania ogélne.

Ogodlne wymagania dotyczgce sprzetu podano w ST-1.0.0. (kod CPV 45000000-7) ,Specyfikacja techniczna
— Ogolna”.

3.2. Sprzet do wykonywania robét.

Roboty mozna wykonacé recznie lub przy uzyciu innych specjalistycznych narzedzi. Wykonawca jest
zobowigzany do uzywania takich narzedzi, ktére nie spowodujg niekorzystnego wptywu na jakos¢
materiatéw i wykonywanych robét oraz bedg przyjazne dla sSrodowiska.

4. Transport.

4.1. Wymagania ogolne.

Ogodlne wymagania dotyczace transportu podano w ST-1.0.0. (kod CPV 45000000-7) ,Specyfikacja
Techniczna - Ogdlna”.

4.2. Transport materiatéw i sprzetu.

Do transportu materiatéw i sprzetu stosowac nastepujgce sprawne technicznie srodki transportu.
Materiaty nalezy ukfada¢ réwnomiernie na catej powierzchni fadunkowej, obok siebie i zabezpieczy¢ przed
mozliwoscig przesuwania sie podczas transportu. Jezeli dlugos¢ przewozonych elementéw jest wigksza niz
dtugosé samochodu to wielko$¢ nawisu nie moze przekroczy¢ 1 m.

Przy zatadunku i wytadunku oraz przewozie na srodkach transportowych nalezy przestrzegac¢ przepiséw
obowigzujgcych w transporcie drogowym.

Wykonawca jest zobowigzany do stosowania takich srodkéw transportowych, ktére nie wptyng niekorzystnie
na jakos¢ i wtasciwosé przewozonych materiatow i sprzetow.

Przy ruchu po drogach publicznych $rodki transportowe muszg spetnia¢ wymagania przepiséw ruchu
drogowego.

5. Wykonanie robaét.

5.1. Roboty przygotowawcze.

Przed przystgpieniem do prac rozbiorkowych nalezy teren oznakowa¢ zgodnie z wymogami BHP oraz
zabezpieczy¢ przed dostepem osdéb postronnych.

5.2. Roboty rozbiorkowe.

Roboty prowadzi¢ zgodnie z rozporzgdzeniem Ministra Infrastruktury z dnia 06.02.2003 roku (Dz.U. 2003 nr
47 poz.401 z pdzniejszymi zmianami) w sprawie bezpieczenstwa i higieny pracy podczas wykonywania robot
budowlanych.

Roboty rozbiérkowe i urzgdzen towarzyszacych obejmujg usuniecie z terenu budowy wszystkich elementéw
wymienionych w pkt 1.3, zgodnie z dokumentacjg projektowa, SST lub wskazaniami Inspektora Nadzoru.
Jesli dokumentacja projektowa nie zawiera dokumentacji inwentaryzacyjnej rozbiérkowej, Inzynier moze
poleci¢ Wykonawcy sporzadzenie takiej dokumentacji, w ktérej zostanie okreslony przewidziany odzysk
materiatéw. Roboty rozbidrkowe mozna wykonywac¢ mechanicznie lub recznie w sposéb okreslony w SST
lub przez Inzyniera. Wszystkie elementy mozliwe do powtérnego wykorzystania powinny by¢ usuwane bez
powodowania zbednych uszkodzen. O ile uzyskane elementy nie stajg sie wkasnoscig Wykonawcy, powinien
on przewiez¢ je na miejsce okreslone w niniejszej SST lub wskazane przez Inzyniera. Elementy i materiaty,
ktére zgodnie z niniejszg SST stajg sie wtasnoscig Wykonawcy, powinny byé usuniete z terenu budowy w
miejsce wskazane przez Inzyniera.

Ewentualne rusztowania, konstrukcje podparé¢ i pomosty dla robét rozbiérkowych wykonawca musi wykonaé
na wiasny koszt i przedtozy¢ ich projekt do zatwierdzenia Inzynierowi.



* Zgodnie z ustawg o odpadach z dnia 27.04.2001 r.( Dz.U. z 2001 nr 62 poz. 628 )wraz z pézniejszymi
zmianami: Wykonawca uzyska zezwolenie na prowadzenie dzialalnosci w zakresie zbierania,
transportu, wywiezienia odpadéw na sktadowisko wraz z unieszkodliwieniem odpaddw z rozbi6rki.
Uwagi

Wszelkie prace nalezy prowadzi¢ zgodnie z zasadami sztuki budowlanej, w oparciu o obowigzujgce przepisy
i normy, pod nadzorem 0s6b uprawnionych i przy zachowaniu przepisow BHP.

Wykonawca we wlasnym zakresie uzyska wszystkie informacje niezbedne do prawidiowego wykonania
rozbidrek

6. Kontrola jakosci robot.

Kontrola jakosci robét polega na sprawdzeniu zgodno$ci ich wykonania w wymogami niniejszej specyfikacji.
Kontrola jakosci robét polega na wizualnej ocenie kompletnosci wykonanych robét rozbiérkowych oraz
sprawdzeniu stopnia uszkodzenia elementow przewidzianych do powtérnego wykorzystania.

7. Obmiar rob6t.

7.1. Jednostki obmiarowe.

Jednostkami obmiarowymi robét sg poszczegdlne jednostki miar dla przedmiotowych czynnosci
technologicznych, zgodnie z przyjetymi podstawami naktadéw kosztorysowych.

llos¢ jednostek obmiarowych robét okresla sie na podstawie dokumentaciji projektowej z uwzglednieniem
zmian podanych w dokumentacji powykonawczej zaakceptowanych przez Inspektora Nadzoru i
sprawdzonych w naturze.

8. Odbidr robot.

8.1. Podstawa odbioru.

Podstawg odbioru wykonania robét stanowi stwierdzenie zgodnosci ich wykonania z dokumentacjg
projektowsg i zatwierdzonymi zmianami podanymi w dokumentacji powykonawcze;.

8.2. Przedmiot odbioru.

Przedmiotem odbioru powinny by¢ poszczegdlne fazy robét. Odbidr robdt zanikajgeych i ulegajgcych
zakryciu polega na finalnej ocenie jakosci wykonywanych robét oraz ilosci tych robét, ktére w dalszym
procesie realizacji ulegng zakryciu.

Odbiér robot zanikajgcych i ulegajacych zakryciu bedzie dokonany w czasie umozliwiajacym wykonanie
ewentualnych korekt i poprawek bez hamowania ogdélnego postepu robét. Odbioru tego dokonuje inspektor
nadzoru.

9. Podstawa ptatnosci.
Ptaci sie za roboty wykonanie zgodnie z wymaganiami podanymi w pkt.5 oraz odebrane przez Inspektora
Nadzoru mierzone zgodnie z jednostkami podanymi w pkt.7.

10. Przepisy zwigzane i piSmiennictwo.

1. Ustawa z dnia 7 lipca 1994 - Prawo budowlane (Dz. U Nr 207 z 2003 r., poz. 2016) z pdzniejszymi
zmianami.

2. Rozporzagdzenie Ministra Infrastruktury z dnia 2 wrzesnia 2004 r. w sprawie szczegétowego zakresu i
formy dokumentacji projektowej, specyfikacji technicznych wykonania i odbioru rob6t budowlanych oraz
programu funkcjonalno-uzytkowego (Dz. U. nr 202 poz. 2072)

3. Rozporzadzenie Min. Infrastruktury z 26.06.2002 r. dot. dziennika budowy, montazu i rozbidrki oraz
tablicy informacyjnej (Dz. U. Nr 108 poz. 953 z 2002 r.)

4. Rozporzadzenie Min. Infrastruktury z 27.08.2002 r. w sprawie szczegoétowego zakresu formy planu
bezpieczenstwa i ochrony zdrowia oraz szczegdtowego zakresu rodzajow robét budowlanych, stwarzajgcych
zagrozenie bezpieczenstwa i zdrowia ludzi (Dz. U. Nr 151 poz. 1256 z 2002 r.),

5. Rozporzgdzenie Min. Infrastruktury z 23.06.2003 r. w sprawie informacji dotyczgcej bezpieczehstwa i
ochrony zdrowia oraz planu bezpieczenstwa i ochrony zdrowia (Dz. U. Nr 120 poz. 1126 z 2003 r.)

6. Rozporzgdzeniu Ministra Gospodarki, Pracy i Polityki Spotecznej z dnia 2 kwietnia 2004 r. ,w sprawie
sposobow i warunkow bezpiecznego uzytkowania i usuwania wyrobdw zawierajacych azbest” (Dz. U. z dnia
21 kwietnia 2004 r.)



SZCZEGOLOWA SPECYFIKACJA TECHNICZNA WYKONANIA
| ODBIORU ROBOT BUDOWLANYCH DLA ZADANIA:
dla projektéw wielobranzowych, budowlano - wykonawczych: PRZEBUDOWA BUDYNKU
LABORATORYJNEGO NR 8, W OBREBIE POMIESZCZENIA NR 216 WRAZ Z BUDOWA
TOWARZYSZACEJ INFRASTRUKTURY TECHNICZNEJ, NA DZIALCE EWIDENCYJNEJ NR 69/12 Z
OBREBU 7-11-11 PRZY ULICY WOLCZANSKIEJ 133 NA TERENIE DZIELNICY BIELANY W
WARSZAWIE — POMIESZCZENIE NR 216.

SST 1.1.1. - Roboty murarskie, tynkarskie, malowanie, okiadziny.
CPV 45262500-6 - Roboty murarskie, CPV 45410000-4 — Tynkowanie, CPV 45431000-7 - Ktadzenie ptytek,
CPV 45442100-8 - Roboty malarskie

1. Wstep.

1.1. Przedmiot specyfikacji technicznej.

Przedmiotem niniejszego opracowania sg wymagania dotyczgce wykonania i odbioru rob6t w zakresie
architektoniczno-budowlanym podczas prowadzenia prac murarskich, tynkarskich, malarskich,
oktadzinowych.

1.2. Zakres stosowania specyfikacji technicznej.

Specyfikacja techniczna (ST) stanowi obowigzujgcg podstawe opracowania niniejszej szczegotowej
specyfikacji technicznej (SST) i jest dostosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy przy zlecaniu i
realizacji zakresu rob6t wymienionych w pkt.1.1.

Projektant sporzadzajagcy dokumentacje projektowg i odpowiednie szczegodtowe specyfikacje techniczne
wykonania i odbioru robét budowlanych moze wprowadza¢ do niniejszej standardowej specyfikacji zmiany,
uzupetnienia lub uscislenia, odpowiednie dla przewidzianych projektem roboét, uwzgledniajgce wymagania
Zamawiajgcego oraz konkretne warunki realizacji robot, niezbedne do uzyskania wymaganego standardu i
jakosci tych robdét.

Odstepstwa od wymagan podanych w niniejszej specyfikacji mogg mie¢ miejsce tylko w przypadkach
prostych robot o niewielkim znaczeniu, dla ktérych istnieje pewnosé¢, ze podstawowe wymagania bedg
spetnione przy zastosowaniu metod wykonania wynikajgcych z doswiadczenia oraz uznanych regut i zasad
sztuki budowlanej.

1.3. Zakres roboét objetych specyfikacja techniczna.

Roboty, ktérych dotyczy specyfikacja, obejmujg wszystkie czynnosdci umozliwiajgce i majgce na celu
wykonanie prac murarskich z materiatbw ceramicznych i Scianek dziatlowych z ptyt g.-k., tynkarskich,
malarskich i oktadzinowych.

-Montaz nowych $cian dziatowych w technologii GK (zgodnie z opisem warstw)

-Docieplenie s$ciany zewnetrznej w czesci dawnego magazynku (podwdjne plytowanie GK na ruszcie
systemowym UW/CW100 z wypetnieniem z wetny mineralnej szklanej)

-Malowanie pomieszczenia (zgodnie z opisem)

-Wykonanie stosownego zabezpieczenia przebi¢ w stropie w postaci dodatkowych warstw hydroizolacji lub
obrobek blacharskich

-Orurowanie techniczne wymagajgce pozostawienia nalezy zabezpieczy¢ zabudowg z ptyt GK

1.4. Okreslenia podstawowe.
Okreslenia podane w niniejszej SST sg zgodne z obowigzujgcymi odpowiednimi normami oraz okresleniami
podanymi w ST-1.0.0. (kod CPV 45000000-7) ,,Specyfikacja Techniczna - Ogélna” pkt. 1.4.

1.5. Wymagania dotyczace prowadzenia robét.

Wykonawca robot jest odpowiedzialny za jakos¢ ich wykonania oraz za zgodnos¢ z dokumentacjg
projektowg, SST i poleceniami Inspektora Nadzoru. Ogoélne wymagania dotyczace robét sg podane w ST-
1.0.0. (kod CPV 45000000-7) ,Specyfikacja Techniczna — Ogélna”.

Okfadziny z piyt gipsowo-kartonowych, ktérych dotyczy specyfikacja stanowig poszycie $cianek dziatowych
w systemie lekkiej zabudowy szkieletowej, wypetnionej wetng mineralng.

Okfadziny z ptytek ceramicznych obejmujg wszystkie czynnosci majgce na celu wykonanie:

— pokrycie podtég ptytkami (wyktadziny, posadzki), ktére stanowig wierzchni element warstw podtogowych,

— pokrycie scian ptytkami (oktadziny), ktére stanowig warstwe ochronng i ksztattujgca forme architektoniczng
okfadanych elementow.

Specyfikacja obejmuje wykonanie wyktadzin i oktadzin przy uzyciu kompozycji klejowych z mieszanek
przygotowanych fabrycznie.



Zakres opracowania obejmuje okreslenie wymagan odnos$nie witasnosci materiatdw, wymagan i sposobdéw
oceny podtozy, wykonanie wykfadzin i oktadzin wewnetrznych i zewnetrznych, oraz ich odbiory.

2. Materialy.

2.1. Wymagania ogolne.

Ogodlne wymagania dotyczgce materiatéw, ich pozyskiwania i skladowania podano w ST (CPV 45000000-7)
~Specyfikacja Techniczna — Ogélna

Ponadto wszelkie materiaty stosowane do prowadzenia robo6t powinny posiadac:

- Aprobaty Techniczne lub by¢ produkowane zgodnie z obowigzujgcymi normami,

- Certyfikat lub Deklaracje Zgodnosci z Aprobatg Techniczng lub PN,

- Certyfikat na znak bezpieczenstwa,

- Certyfikat zgodnosci z zharmonizowang normg europejskg wprowadzong do zbioru norm polskich

- na opakowaniach powinien znajdowac sie termin przydatnosci do stosowania

Materiaty stosowane do wykonywania roboét powinny byé dopuszczone do obrotu i stosowania w
budownictwie. W szczegdélnosci materiaty winny odpowiadaé wymogom zawartych w katalogach i
instrukcjach producentéw wymienionych w zatozeniach szczegdtowych do poszczegdlnych rozdziatdw.
Materiaty dostarczane na budowe muszg by¢ sprawdzone pod wzgledem jakosci, wymiaréw, konsystencji
itp. z wymaganiami okreslonymi w ww. warunkach technicznych i dokumentacji budowy. Sposéb transportu i
sktadowania powinien by¢ zgodny z warunkami i wymaganiami podanymi przez producentéw. Wykonawca
zobowigzany jest posiada¢ na budowie peing dokumentacje dotyczacg sktadowanych na budowie
materiatow przeznaczonych do zakresu robot.

Do wykonania robdt murarskich nalezy stosowaé materialdw ceramicznych. Przewidziano zastosowanie
zaprawy murarskiej do cienkich spoin. Zaprawa powinna posiada¢ aprobate ITB.

Okfadziny ksztattujg forme architektoniczng danego elementu konstrukcyjnego, wykonywane sg recznie z
ptyt gipsowo-kartonowych odpowiadajgcych wymaganiom norm lub aprobat technicznych. ,Prawa" strona
ptyty gipsowo-kartonowej petni role jej lica i po zamontowaniu skierowana jest do wnetrza pomieszczenia.
Strona ,lewa" piyty (niewidoczna po zamontowaniu) posiada nadruk z symbolem producenta oraz
zaktadkowe potgczenia kartonu. Plyty gipsowo-kartonowe powinny odpowiadaé wymaganiom okreslonych w
normie PN-B-79405 - wymagania dla ptyt gipsowo-kartonowych

Materiaty stosowane do wykonania robét malarskich powinny miec:
— oznakowanie znakiem CE co oznacza, ze dokonano oceny ich zgodnosci ze zharmonizowang norma
europejskg wprowadzong do zbioru Polskich Norm, z europejskg aprobatg techniczng lub krajowg
specyfikacjg techniczng panstwa cztonkowskiego Unii Europejskiej lub Europejskiego Obszaru
Gospodarczego, uznang przez Komisje Europejskg za zgodng z wymaganiami podstawowymi, albo
— deklaracje zgodnosci z uznanymi regutami sztuki budowlanej wydang przez producenta, jezeli dotyczy ona
wyrobu umieszczonego w wykazie wyrobéw majgcych niewielkie znaczenie dla zdrowia i bezpieczenstwa
okreslonym przez Komisje Europejska, albo
— oznakowanie znakiem budowlanym, co oznacza ze sg to wyroby nie podlegajgce obowigzkowemu
oznakowaniu CE, dla ktérych dokonano oceny zgodnosci z Polskg Norma lub aprobatg techniczng, badz
uznano za ,regionalny wyrdb budowlany”,
— termin przydatnosci do uzycia podany na opakowaniu.
Do malowania powierzchni wewnatrz obiektéw mozna stosowac:
- farby dyspersyjne odpowiadajgce wymaganiom normy PN-C-81914:2002,
- farby olejne, ftalowe, ftalowe modyfikowane i ftalowe kopolimeryzowane styrenowe odpowiadajgce
wymaganiom normy PN-C-81901:2002,
- emalie olejno-zywiczne, ftalowe, ftalowe modyfikowane i ftalowe kopolimeryzowane styrenowe
odpowiadajgce wymaganiom normy PN-C-81607:1998,
- farby na spoiwach:
zywicznych rozpuszczalnikowych innych niz olejne i ftalowe,
zywicznych rozcienczalnych woda,
mineralnych bez lub z dodatkami modyfikujgcymi w postaci ciektej lub suchych mieszanek do
zarobienia woda,
mineralno-organicznych jedno- lub kilku sktadnikowe do rozciehczania wodg, ktore powinny
odpowiada¢ wymaganiom aprobat technicznych,
--lakiery wodorozcienczalne odpowiadajgce wymaganiom normy PN-C-81802:2002,
- lakiery na spoiwach zywicznych rozpuszczalnikowych innych niz olejne i ftalowe, ktére powinny
odpowiada¢ wymaganiom aprobat technicznych,
--8rodki gruntujgce, ktére powinny odpowiada¢ wymaganiom aprobat technicznych.

Materiaty pomocnicze do wykonywania robét malarskich to:



— rozciehczalniki, w tym: woda, terpentyna, benzyna do lakieréw i emalii, spirytus denaturowany, inne
rozcienczalniki przygotowane fabrycznie,

— srodki do odttluszczania, mycia i usuwania zanieczyszczeh podfoza,

— srodki do likwidacji zaciekéw i wykwitow,

— kity i masy szpachlowe do naprawy podtoza.

Wszystkie ww. materialy muszg mie¢ wtasnosci techniczne okreslone przez producenta lub odpowiadajgce
wymaganiom odpowiednich aprobat technicznych bgdz PN.

Do przygotowania farb zarabianych wodg nalezy stosowaé¢ wode odpowiadajgcg wymaganiom normy PN-
EN 1008:2004 ,Woda zarobowa do betonu. Specyfikacja pobierania prébek, badanie i ocena przydatnosci
wody zarobowej do betonu, w tym wody odzyskanej z proceséw produkcji betonu”. Bez badan
laboratoryjnych moze by¢ stosowana tylko wodociggowa woda pitna.

Wszelkie materiaty do wykonania wykfadzin i oktadzin ceramicznych powinny odpowiadaé wymaganiom
zawartym w normach polskich lub aprobatach technicznych ITB dopuszczajgcych dany materiat do
powszechnego stosowania w budownictwie.

Ptyty i ptytki ceramiczne

Ptytki powinny odpowiadaé nastepujgcym normom:

— PN-EN 176:1996 — Ptytki i plyty ceramiczne prasowane na sucho o matej nasigkliwosci wodnej E<3%.
Grupa B I.

— PN-EN 177:1997 — Piytki i ptyty ceramiczne prasowane na sucho o nasigkliwosci wodnej 3%<E<6%.
Grupa B lla.

— PN-EN 178:1998 — Ptytki i ptyty ceramiczne prasowane na sucho o nasigkliwosci wodnej 6%<E<10%.
Grupa B lIb.

— PN-EN 159:1996 — Ptytki i ptyty ceramiczne prasowane na sucho o nasigkliwosci wodnej E>10%. Grupa B
.

Rodzaj ptytek i ich parametry techniczne musi okresla¢ dokumentacja projektowa, szczegolnie dotyczy to
ptytek dla ktérych muszg by¢ okreslone takie parametry jak np. stopieh Scieralnosci, mrozoodpornosé i
twardos¢.

Kompozycje klejgce i zaprawy do spoinowania

Kompozycje klejagce do mocowania ptytek ceramicznych muszg spetnia¢ wymagania PN-EN 12004:2002 lub
odpowiednich aprobat technicznych. Zaprawy do spoinowania muszg spetnia¢ wymagania odpowiednich
aprobat technicznych lub norm.

Materiaty pomocnicze

Materiaty pomocnicze do wykonywania wyktadzin i oktadzin to:

— listwy dylatacyjne i wykonczeniowe,

— Srodki ochrony ptytek i spoin,

— $rodki do usuwania zanieczyszczen,

— $rodki do konserwacji wykfadzin i oktadzin.

Wszystkie ww. materiaty muszg mie¢ wiasnosci techniczne okreslone przez producenta lub odpowiednie
aprobaty techniczne.

3. Sprzet.

3.1. Wymagania ogélne.

Ogolne wymagania dotyczagce sprzetu podano w ST (kod CPV 45000000-7) ,Specyfikacja techniczna -
Ogdlna”.

3.2. Sprzet do wykonywania robot.

Roboty mozna wykonaé recznie lub przy uzyciu innych specjalistycznych narzedzi. Wykonawca jest
zobowigzany do uzywania takich narzedzi, ktére nie spowodujg niekorzystnego wplywu na jakosé
materiatow i wykonywanych robét oraz bedg przyjazne dla srodowiska.

Wykonawca powinien dysponowaé nastepujgcym sprzetem:

- Srodkami transportu do przewozu materiatow,

- sprzetem pomochniczym.

Do wykonywania prac tynkarskich Wykonawca powinien dysponowac:
- Srodkami transportu do przewozu materiatow

- betoniarkami do przygotowania zapraw

- agregatem tynkarskim (opcja)

- sprzetem pomocniczym.



Do wykonywania robot malarskich nalezy stosowac:

— szczotki 0 sztywnym wiosiu lub druciane do czyszczenia podtoza,

— szpachle i pace metalowe lub z tworzyw sztucznych,

— pedzle i waiki,

— mieszadia napedzane wiertarkg elektryczng oraz pojemniki do przygotowania kompozycji sktadnikow farb,
— agregaty malarskie ze sprezarkami,

— drabiny i rusztowania.

4. Transport.

4.1. Wymagania ogo6lne.

Ogodlne wymagania dotyczgce transportu podano w ST (kod CPV 45000000-7) ,Specyfikacja Techniczna -
Ogdlna”.

4.2. Transport materiatéw i sprzetu.

Do transportu materiatdéw i sprzetu stosowac nastepujgce sprawne technicznie srodki transportu.

Materiaty nalezy uktada¢ réwnomiernie na catej powierzchni tadunkowej, obok siebie i zabezpieczy¢ przed
mozliwoscig przesuwania sie podczas transportu. Jezeli dlugo$¢ przewozonych elementéw jest wigksza niz
dtugos¢ samochodu to wielko$¢ nawisu nie moze przekroczyé 1 m.

Przy zatadunku i wytadunku oraz przewozie na srodkach transportowych nalezy przestrzega¢ przepiséw
obowigzujgcych w transporcie drogowym.

Wykonawca jest zobowigzany do stosowania takich srodkéw transportowych, ktére nie wptyng niekorzystnie
na jakos¢ i wtasciwos¢ przewozonych materiatow i sprzetow.

Przy ruchu po drogach publicznych $rodki transportowe muszg spetniaé wymagania przepiséw ruchu
drogowego.

5. Wykonanie robat.

5.1. Roboty przygotowawcze.

Przed przystgpieniem do prac rozbiérkowych nalezy teren oznakowaé zgodnie z wymogami BHP oraz
zabezpieczy¢ przed dostepem osob postronnych

5.2. Roboty murarskie.

Roboty prowadzi¢ zgodnie z rozporzgdzeniem Ministra Infrastruktury z dnia 06.02.2003 roku (Dz.U. 2003 nr
47 poz.401 z pdzniejszymi zmianami) w sprawie bezpieczenstwa i higieny pracy podczas wykonywania robot
budowlanych.

Mury nalezy wykonywac¢ warstwami, z zachowaniem prawidtowych wigzan i grubo$ci spoin, do pionu i
sznura. Mur wznosi¢ réwnomiernie na catej dtugosci. Spoiny w murach ceramicznych:

- 12mmw spoinach poziomych

- 10mmw spoinach pionowych

- spoiny powinny by¢ doktadnie wypetnione

Marka i sktad zaprawy powinna by¢ zgodne z wymogami podanymi w dokumentacji projektowej
Przygotowanie zapraw do rob6t murowych powinno byé wykonane mechanicznie . Zaprawe przygotowaé w
takiej ilosci ,aby mogta by¢ wbudowana mozliwie wczes$nie po jej przygotowaniu tj ok. 3godz .Do zapraw
murarskich stosowac piasek rzeczny .Do zaprawy cem-wap stosowaé cement portlandzki 25 i 35 oraz
cement hutniczy 25. Do zapraw cem-wap stosowac¢ wapno suchogaszone lub ciasto wapienne otrzymane z
wapnha gaszonego .

5.3. Roboty okladzinowe z plyt g.-k.

Roboty prowadzi¢ zgodnie z rozporzgdzeniem Ministra Infrastruktury z dnia 06.02.2003 roku (Dz.U. 2003 nr
47 poz.401 z pdzniejszymi zmianami) w sprawie bezpieczenstwa i higieny pracy podczas wykonywania robét
budowlanych.

Przed przystgpieniem do wykonywania oktadzin z ptyt gipsowo-kartonowych powinny by¢ zakohczone
wszystkie roboty instalacyjne podtynkowe zamurowane przebicia i bruzdy, osadzone o$cieznice drzwiowe
i okienne. Przed rozpoczeciem prac montazowych pomieszczenia powinny byé oczyszczone z gruzu i
odpadéw. Okfadziny z ptyt gipsowo-kartonowych nalezy wykonywa¢ w temperaturze nie nizszej niz +5°C
pod warunkiem, ze w ciggu doby nie nastgpi spadek ponizej 0°C, a wilgotnos¢ wzgledna powietrza
mies$ci sie w granicach od 60 do 80%. Pomieszczenia powinny by¢ suche i dobrze przewietrzone.

Chcac uzyskac oczekiwane efekty uzytkowe scian dziatowych, nalezy przy ich wykonywaniu pamieta¢ o
paru podstawowych zasadach:

styki krawedzi wzdtuznych ptyt powinny byé¢ prostopadte do ptaszczyzny $ciany z oknem (réwnolegle do
kierunku naswietlania pomieszczenia),



przy wyborze wzdtuznego mocowania ptyt do elementéw nosnych rusztu konieczne jest, aby styki
dtugich krawedzi ptyt opieraty sie na tych elementach,

przy wyborze poprzecznego mocowania ptyt w stosunku do elementéw nosnych rusztu konieczne jest,
aby styki krotszych krawedzi ptyt opieraty sie na tych elementach,

poniewaz rzadko sie zdarza, aby w jednym rzedzie mogta byé umocowana petna ilos¢ ptyt, nalezy je tak
rozmiescic, by na obu krancach tego rzedu znalazty sie odciete kawatki o szerokosci zblizonej do potowy
szerokosci ptyty (lub potowy jej diugosci),

styki poprzeczne ptyt w dwu sgsiadujgcych pasmach powinny byé przesuniete wzgledem siebie o
odlegtosé zblizong do potowy dtugosci ptyty tzw. mijanka,

jezeli z przyczyn ogniowych oktadzina gipsowo-kartonowa sufitu ma byé dwuwarstwowa, to druga
warstwe ptyt nalezy mocowac mijankowo w stosunku do pierwszej, przesuwajac jg o jeden rozstaw miedzy
nosnymi elementami rusztu.

5.4. Roboty tynkarskie

Przed przystgpieniem do wykonania robét tynkowych powinny by¢ zakonczone wszystkie roboty stanu
surowego, roboty instalacyjne podtynkowe, zamurowane przebicia i bruzdy, osadzone oscie:nice drzwiowe i
okienne. Tynki nalezy wykonywa¢ w temperaturze nie nizszej ni: +5°C pod warunkiem, ze wciggu doby nie
nastgpi spadek ponizej 0°C. W nizszych temperaturach mozna wykonywac tynki jedynie przy zastosowaniu
odpowiednich $rodkéw zabezpieczajgcych, zgodnie z ,Wytycznymi wykonywania robét budowlano
montazowych w okresie obnizonych temperatur”.

5.5. Roboty malarskie

Przed malowaniem farbg wazne jest aby usungé w catosci istniejgce warstwy powtok malarskich, uzupetnic¢
rysy i pekniecia, podtoze zagruntowac, a nastepnie potozy¢ gtadz szpachlowg. Podtoze przed malowaniem
w catosci nalezy zagruntowad.

Powtoki z potyskiem lub satynowe nalezy zmatowi¢ przez przetarcie papierem Sciernym i zmy¢ wodg. Jesli
kolor podtoza jest niejednolity - natozy¢ farbe podktadowg dla ujednolicenia odcienia tta. W przypadku
wiekszych nieréwnosci zastosowaé piyty g-k na kleju gipsowym. Najpierw nalezy sku¢ istniejgcy tynk, a
nastepnie przymocowac ptyty.

Sciany w pokojach biurowych, laboratoryjnych i w korytarzach pokryte emulsjg lateksowg odporng na
szorowanie, przeznaczong do dekoracyjnego i ochronnego malowania wiekszosci powierzchni
wewnetrznych - kolor biaty.

W pomieszczeniu 1.1, oraz 1.2 stosowac kolor maksymalnie zblizony do RAL6001.

Przed malowanie ptyt g-k nalezy sciane pokry¢ gtadzig oraz zagruntowa¢ za pomocg gruntu dedykowano
przez producenta farb.

UWAGA:
- powitoki malarskie na scianach z zachowaniem marginesu ok 15-20cm powyzej sufitu podwieszonego

Typ farby Powtoka higieniczna
Parametry - Wykonczenie: potmat
techniczne

- Odpornos¢ na chemikalia: wysoka

- Odpornos$¢ na szorowanie: ponad 4000 cykli

- Odpornos¢ abrazyjna: 5000 cykli

- Kolorystyka: biata lub kolorowa

- Sposob aplikacji: pedzel lub watek

- Liczba warstw (aplikacja na ptyte g/k w suchym pomieszczeniu): x4
- Poziom VOC warstwy wykonczeniowej: <5 g/l

- Opcja wzmocnienia widknem szklanym: tak




Pomieszczenia biurowe

Typ farby
Parametry - Kolorystyka: NCS, RAL.
techniczne TN L

- Bazy: Ai C (w zaleznosci od wybranego koloru).
- Stopien potysku: Mat satynowy 7, wg PN-EN 13300.
Farba daje satynowo-matowe wykonczenie powierzchni.
- Zastosowanie: Malowanie ptyt kartonowo-gipsowych, tynkdw gipsowych, cementowo-wapiennych
dekoracyjne malowanie podtozy betonowych, jak réwniez do renowac;ji starych wymalowan. Produkt
moze by¢ stosowany na mate powierzchnie i/lub elementy wykonczeniowe drewniane lub metalowe, po
uprzednim zagruntowaniu odpowiednim dla tego rodzaju powierzchni preparatem gruntujgcym.
- Spoiwo: Dyspersja akrylowa.
- Zawartos$¢ czesci statych: Baza A - ok 52% wag., Baza C - ok 47% wag. (w zaleznosci od koloru).
- Gestos¢: Baza A - ok 1,32 g/cm3, Baza C - ok 1,2g/cm3 (w zaleznosci od koloru).
- Wydajnosé: Do 16 m2/l przy jednokrotnym malowaniu. Uzalezniona jest od chfonnosci tekstury
podtoza, metody aplikacji, uzytego narzedzia malarskiego oraz koloru. Doktadne zuzycie mozna ustali¢
wytgcznie
w praktyce poprzez wykonanie wymalowania probnego na docelowo malowanej powierzchni.
- Czas schniecia: W temperaturze +23°C, przy wilgotnosci wzglednej powietrza 50%, farba schnie ok.
2 godziny. Zaleca sig, aby odstep pomiedzy naktadaniem kolejnych warstw wynosit min. 4 godziny.
W przypadku malowania w nizszej temperaturze lub w warunkach podwyzszonej wilgotnosci czas
schnigcia sie wydiuzy, dlatego nalezy wydtuzy¢ odstepy miedzy nanoszeniem kolejnych warstw.
- Odpornos¢ na szorowanie na mokro: Najwyzsza - klasa 1 wg PN-EN 13300: 2002P,PN-EN ISO
11998:2007P. W przypadku zabrudzenia powtoki mozna uzy¢ roztworu wody i delikatnych detergentéw
myjacych.
- Odpornosc¢ na naswietlanie: Test odpornosci na naswietlanie lampami bakteriobdjczymi UVC: wyglad
powtoki i barwa nie ulegajg zmianie po 8-godzinnym naswietlaniu.

Do wykonywania robét malarskich mozna przystgpi¢ po catkowitym zakonczeniu poprzedzajgcych robét
budowlanych oraz po przygotowaniu i kontroli podtozy pod malowanie i kontroli materiatow.

Wewnatrz budynku pierwsze malowanie $cian i sufitbw mozna wykonywaé po:

- catkowitym ukonhczeniu robot instalacyjnych, tj. wodociggowych, kanalizacyjnych, centralnego ogrzewania,
gazowych, elektrycznych, z wyjgtkiem zatozenia urzadzen sanitarnych ceramicznych i metalowych lub z
tworzyw sztucznych (biaty montaz) oraz armatury oswietleniowej (gniazdka, wytaczniki itp.),

- wykonaniu podtozy pod wyktadziny podtogowe,

- utozeniu podtdég drewnianych, tzw. biatych,

- catkowitym dopasowaniu i wyregulowaniu stolarki, lecz przed oszkleniem okien itp., je$li stolarka nie
zostata wykonczona fabrycznie.

Drugie malowanie mozna wykonywac¢ po:

- wykonaniu tzw. bialego montazu,

- utozeniu posadzek (z wyjatkiem wyktadzin dywanowych i wyktadzin z tworzyw sztucznych) z przybiciem
listew przysciennych i cokotow,

- oszkleniu okien, jesli nie byto to wykonane fabrycznie.

5.5.1. Wymagania dotyczgce podtozy pod malowanie

Tynki zwykte

1) Nowe niemalowane tynki powinny odpowiada¢ wymaganiom normy PN-70/B-10100. Wszelkie
uszkodzenia tynkéw powinny byé usuniete przez wypetnienie odpowiednig zaprawg i zatarte do réwnej
powierzchni. Powierzchnia tynkéw powinna by¢ pozbawiona zanieczyszczehn (np. kurzu, rdzy, tluszczu,
wykwitow solnych).

2) Tynki malowane uprzednio farbami powinny by¢ oczyszczone ze starej farby i wszelkich wykwitéw oraz
odkurzone i umyte woda. Po umyciu powierzchnia tynkéw nie powinna wykazywac sladoéw starej farby ani
pytu po starej powtoce malarskiej. Uszkodzenia tynkéw nalezy naprawi¢ odpowiednig zaprawa.

3) Wilgotnos¢ powierzchni tynkéw (malowanych jak i niemalowanych) nie powinna przekracza¢ wartosci
podanych w PN.

4) Wystajgce lub widoczne nieusuwalne elementy metalowe powinny by¢ zabezpieczone antykorozyjnie.
Tynki pocienione powinny spetnia¢ takie same wymagania jak tynki zwykte.

Podtoza z ptyt gipsowo-kartonowych

Podtoza z ptyt gipsowo-kartonowych powinny byé odkurzone, bez plam ttuszczu i oczyszczone ze starej
farby. Wkrety mocujgce oraz styki ptyt powinny by¢ zaszpachlowane. Uszkodzone fragmenty ptyt powinny
by¢ naprawione masg szpachlowg, na ktérg wydana jest aprobata techniczna.




Podtoza z ptyt widknisto-mineralnych

Podioza z ptyt widknisto-mineralnych powinny mieé wilgotnosé¢ nie wiekszg niS 4% oraz powierzchnie
doktadnie odkurzona, bez plam tluszczu, wykwitdow, rdzy i innych zanieczyszczen. Wkrety mocujgce nie
powinny wystawac poza lico ptyty, a ich gtéwki powinny byé zabezpieczone antykorozyjnie.

Elementy metalowe
Elementy metalowe przed malowaniem powinny byé oczyszczone ze zgorzeliny, rdzy, pozostatosci zaprawy,
gipsu oraz odkurzone i odttuszczone.

5.5.2. Warunki prowadzenia rob6t malarskich

Warunki og6lne prowadzenia robét malarskich

Roboty malarskie powinny by¢ prowadzone:

— przy pogodzie bezwietrznej i bez opaddéw atmosferycznych (w przypadku robét malarskich zewnetrznych),
— w temperaturze nie nizszej niz +5°C, z dodatkowym zastrzezeniem, ze w ciggu doby nie nastgpi spadek
temperatury ponizej 0°C,

— w temperaturze nie wyzszej niz 25°C, z dodatkowym zastrzezeniem, ze temperatura podioza nie
przewyzszyta 20°C (np. w miejscach bardzo nastonecznionych).

W przypadku wystgpienia opadow w trakcie prowadzenia robét malarskich powierzchnie $wiezo
pomalowane (nie wyschniete) nalezy ostoni¢. Roboty malarskie mozna rozpoczgé, jezeli wilgotnos¢ podtozy
przewidzianych pod malowanie nie przekracza odpowiednich wartosci. Prace malarskie na elementach
metalowych mozna prowadzi¢ przy wilgotnosci wzglednej powietrza nie wigkszej niz 80%. Przy
wykonywaniu prac malarskich w pomieszczeniach zamknietych nalezy zapewni¢ odpowiednig wentylacje.
Roboty malarskie farbami, emaliami lub lakierami rozpuszczalnikowymi nalezy prowadzi¢ z daleka od
otwartych Zrédet ognia, narzedzi oraz silnikdw powodujgcych iskrzenie i mogacych by¢ zrédtem pozaru.
Elementy, ktére w czasie robdt malarskich mogg ulec uszkodzeniu lub zanieczyszczeniu, nalezy
zabezpieczy¢ i ostoni¢ przez zabrudzeniem farbami.

5.5.3. Wymagania dotyczgce powfok malarskich

Wymagania w stosunku do powitok z farb dyspersyjnych

Powtoki z farb dyspersyjnych powinny byé¢:

a) niezmywalne przy stosowaniu srodkéw myjgcych i dezynfekujgcych, odporne na tarcie na sucho i na
szorowanie oraz na reemulgacje,

b) aksamitno-matowe lub posiada¢ nieznaczny potysk,

c) jednolitej barwy, réwnomierne, bez smug, plam, zgodne ze wzorcem producenta i dokumentacjg
projektowa,

d) bez uszkodzenh, przeswitéw podtoza, sladéw pedzla,

e) bez zluszczeh, odstawania od podtoza oraz widocznych tgczen i poprawek,

f) bez grudek pigmentéw i wypetniaczy ulegajgcych rozcieraniu.

Dopuszcza sie chropowato$¢ powtoki odpowiadajgca rodzajowi faktury pokrywanego podtoza.

Wymagania w stosunku do powiok z farb na rozpuszczalnikowych spoiwach zywicznych oraz farb na
spoiwach zywicznych rozcienczalnych woda

Powioki te powinny byc¢:

a) odporne na zmywanie wodg ze srodkiem myjacym, tarcie na sucho i na szorowanie,

b) bez uszkodzen, smug, plam, przeswitow i sladéw pedzla,

c) zgodne ze wzorcem producenta i dokumentacjg projektowg w zakresie barwy i potysku.

Dopuszcza sie chropowatosé powtoki odpowiadajgcg rodzajowi faktury pokrywanego podioza. Przy
jednowarstwowej powtoce malarskiej dopuszczalne sg nieznaczne miejscowe przeswity podtoza.

Nie dopuszcza sie w tego rodzaju powtokach:

a) spekan,

b) tuszczenia sige powiok,

c) odstawania powtok od podtoza.

Wymagania w stosunku do powlok wykonanych z farb mineralnych z dodatkami modyfikujgcymi lub bez, w
postaci suchych mieszanek oraz farb na spoiwach mineralno-organicznych. Powioki z farb mineralnych
powinny:

a) rownomiernie pokrywac podtoza, bez przeswitéw, plam i odpryskow,

b) nie Sciera¢ sie i nie obsypywac przy potarciu miekkg tkaning bawetniana,

¢) nie mie¢ sladéw pedzla,

d) w zakresie barwy i potysku by¢ zgodne z wzorcem producenta oraz dokumentacjg projektows,

)

e) by¢ odporne na zmywanie wodg (za wyjgtkiem farb wapiennych i cementowych bez dodatkéw
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modyfikujgcych),

f) nie mie¢ przykrego zapachu.

Dopuszcza sie w tego rodzaju powtokach:

a) na powtokach wykonanych na elewacjach niejednolity odcien barwy powitoki w miejscach napraw tynku po
hakach rusztowan, o powierzchni kazdego z nich nie przekraczajgcej 20 cm2,

b) chropowato$¢ powtoki odpowiadajg rodzajowi faktury pokrywanego podtoza,

¢) odchylenia do 2 mm na 1 m oraz do 3 mm na catej dtugosci na liniach styku odmiennych barw,

d) $lady pedzla na powtokach jednowarstwowych.

Wymagania w stosunku do powlok z lakierbw na spoiwach zywicznych wodorozcienczalnych i
rozpuszczalnikowych

Powtoka z lakieréw powinna:

a) miec¢ jednolity w odcieniu i potysku wyglad zgodny z wzorcem producenta i dokumentacjg projektowa,

b) nie mie¢ sladoéw pedzla, smug, plam, zaciekéw, uszkodzen, pecherzy i zmarszczen,

c) dobrze przylegaé do podtoza,

d) mie¢ odpornos¢ na zarysowania i wycieranie,

e) mie¢ odpornos¢ na zmywanie wodg ze srodkiem myjgcym.

5.6. Okladziny z materiatéw ceramicznych.

Projektuje sie oktadziny scienne z ptytek w pomieszczeniu pomocniczym, oraz przy zlewach w laboratoriach,
na wysokosci do 1,8m, oraz na odcinkach o dtugosci 1,5m. Podtoze powinno by¢ stabilne, suche, rowne,
oczyszczone i zagruntowane. Przed spoinowaniem nalezy oczysci¢ spoiny miedzy plytkami z resztek
zaprawy klejgcej, pytu i kurzu. Projektuje sie fuge szerokosci 1mm. Kolor fugi dostosowany do koloru ptytki
lub zblizonym. Fuga o stopniu 0% nasigkliwo$ci - catkowicie wodoszczelna i odporna na dziatanie wilgoci,
posiadajgca ochrone przed rozwojem grzybdéw, plesni oraz wysokg odpornos¢ chemiczng na dziatanie
réznych kwaséw, czynnikdw agresywnych. Fugowanie nalezy wykonaé po stwardnieniu kleju. Phytki
fazowane pod katem 45 stopni. Przy zlewach i zabudowie meblowej, w miejscu styku z ptytkami nalezy
zastosowacé silikon sanitarny, zabezpieczajgcy przed rozwojem grzybdéw, plesni i glonéw, co pozwala na
dtugi czas zachowaé estetyke oktadziny i zdrowy klimat w pomieszczeniu. Odporny na dziatanie srodkéw
czyszczacych. Kolor silikonu biaty.

Pomieszczenia laboratoryjne

Typ Ptytki rektyfikowane - laboratoria

ptytek

Parametry wymiar: 297x297mm, powierzchnia naturalna
techniczne

fuga w kolorze ptytek lub zblizonym

nasigkliwo$¢ wodna: <0.1%,

odporno$é na zginanie: ~45N/mm?, sita tamigca -2500N,
odpornos¢ na Scieranie wgtebne: 135mm3,

odporno$¢ na zabarwienia -odporno$¢ chemiczna - ULA, UHA

Pomieszczenia biurowe

Typ Ptytki rektyfikowane - pomieszczenie pomocnicze

posadzki

Parametry ukfad oraz lokalizacja ptytek zgodnie z zatgcznikami graficznymi
techniczne

wymiar: 297x297mm, powierzchnia naturalna

fuga w kolorze ptytek lub zblizonym

nasigkliwo$¢ wodna: <0.5%,

odporno$é na zginanie: ~35N/mm?, sita tamigca -1300N,
odpornos¢ na Scieranie wgtebne: 175mm3,

odporno$¢ na zabarwienia: klasa 5

Warunki przystgpienia do robot

1) Przed przystgpieniem do wykonywania wykfadzin powinny by¢ zakonczone:

— wszystkie roboty stanu surowego tgcznie z wykonaniem podtozy, warstw konstrukcyjnych i izolacji podtog,
— roboty instalacji sanitarnych, centralnego ogrzewania, elektrycznych i innych np. technologicznych
(szczegdlnie dotyczy to instalacji podpodiogowych),

— wszystkie bruzdy, kanaty i przebicia naprawiane i wykonczone tynkiem lub masami naprawczymi.
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2) Przystgpienie do robot wykfadzinowych powinno nastgpi¢ po okresie osiadania i skurczu elementéw
konstrukcji budynku tj. po uptywie 4 miesiecy po zakonczeniu budowy stanu surowego.

3) Roboty wyktadzinowe i oktadzinowe nalezy wykonywaé w temperaturach nie nizszych niz +50C i
temperatura ta powinna utrzymywac sie w ciggu catej doby.

4) Wykonane wyktadziny i oktadziny naleSy w ciggu pierwszych dwéch dni chronié przed nastonecznieniem i
przewiewem.

Wykonanie wyktadziny

Podtoza pod wyktadziny moze stanowi¢ beton lub zaprawa cementowa. Podkiady betonowe powinny by¢
wykonane z betonu co najmniej klasy B-20 i grubosci minimum 50 mm. Podktady z zaprawy cementowe;j
powinny mie¢ wytrzymato$¢ na Sciskanie minimum 12 MPa, a na zginanie minimum 3 MPa.

Minimalna grubosci podktadow z zaprawy cementowej powinny wynosic:

— podktady zwigzane z podtozem — 25 mm

— podktady na izolacji przeciwwilgociowej — 35 mm

— podkfady ,ptywajgce” ( na warstwie izolacji cieplnej lub akustycznej) — 40 mm

Powierzchnia podkfadu powinna by¢ zatarta na ostro, bez rakow, peknie¢ i ubytkdéw, czysta, pozbawiona
resztek starych wykfadzin i odpylona. Niedopuszczalne sg zabrudzenia bitumami, farbami i $rodkami
antyadhezyjnymi. Dozwolone odchylenie powierzchni podkfadu od ptaszczyzny poziomej nie moze
przekracza¢ 5 mm na catej dtugosci faty kontrolnej o dlugosci 2 m. W podktadzie nalezy wykona¢, zgodnie z
projektem, spadki i szczeliny dylatacji konstrukcyjnej i przeciwskurczowej. Na zewnatrz budynku powierzchni
dylatowanych pdl nie powinna przekracza¢ 10 m2, a maksymalna dtugos¢ boku nie wieksza niz 3,5 m.
Wewnatrz budynku pola dylatacyjne powinny mie¢ wymiary nie wigksze niz 5x6 m. Dylatacje powinny byc¢
wykonane w miejscach dylatacji budynku, wokét fundamentéw pod maszyny, stupéw konstrukcyjnych oraz w
styku réznych rodzajow wyktadzin. Szczegdtowe informacje o uktadzie warstw podiogowych, wielkosci i
kierunkach spadkéw, miejsc wykonania dylatacji, osadzenia wpustéw i innych elementéw powinny by¢
podane w dokumentacji projektowej. Szczeliny dylatacyjne powinny by¢ wypetnione materiatem wskazanym
w projekcie. Dla poprawienia jakosci i zmniejszenia ryzyka powstania peknie¢ skurczowych zaleca sie
zbrojenie podktadéw betonowych stalowym zbrojeniem rozproszonym Ilub wzmocnienie podktadéw
cementowych wiéknem polipropylenowym. Duzym utatwieniem przy wykonywaniu wykfadzin z ptytek ma
zastosowanie bezposrednio pod wyktadzine warstwy z masy samopoziomujgcej. Warstwy (,wylewki”)
samopoziomujgce wykonuje sie z gotowych fabrycznie sporzgdzonych mieszanek scisle wedtug instrukcji
producenta. Wykonanie tej warstwy podnosi koszt podtogi, powoduje jednak oszczednosc kleju.

Wykonanie wyktadzin

Przed przystgpieniem do zasadniczych roboét wyktadzinowych nalezy przygotowaé wszystkie niezbedne
materiaty, narzedzia i sprzet, posegregowac ptytki wedtug wymiardéw, gatunku i odcieni oraz rozplanowac
sposob uktadania ptytek. Potozenie ptytek nalezy rozplanowa¢ uwzgledniajgc ich wielko$¢ i szeroko$¢ spoin.
Na jednej ptaszczyznie ptytki powinny by¢ rozmieszczone symetrycznie a skrajne powinny mie¢ jednakowg
szerokos¢ wiekszg niz potowa ptytki. Szczegdlnie starannego rozplanowania wymaga wyktadzina
zawierajgca okreslone w dokumentacji wzory lub sktadajgca sie z r6znego rodzaju i wielkosci ptytek. Wybér
kompozycji klejgcych zalezy od rodzaju ptytek i podioza oraz wymagan stawianych wyktadzinie. Kompozycja
(zaprawa) klejaca musi by¢ przygotowana zgodnie z instrukcjg producenta. Uktadanie ptytek rozpoczyna sie
od najbardziej eksponowanego naroznika w pomieszczeniu lub od wyznaczonej linii. Kompozycje klejaca
naktada sie na podioze gtadkg krawedzig pacy a nastepnie ,przeczesuje” sie zebatg krawedzig ustawiong
pod katem okoto 50°. Kompozycja klejgca powinna by¢ nalozona réwnomiernie i pokrywacé calg
powierzchnie podtoza. Wielkos¢ zebdw pacy zalezy od wielkosci ptytek. Prawidlowo dobrane wielko$¢
zebdw i konsystencja kompozycji klejgcej sprawiaja, Se kompozycja nie wyptywa z pod ptytek i pokrywa
minimum 65% powierzchni ptytki. Zaleca sie stosowaé nastepujgce wielkosci zeboéw pacy w zaleznosci od
wielkosci plytek:

—50 x50 mm -3 mm

—100 x 100 mm — 4 mm

—150 x 150 mm — 6 mm

—200 x 200 mm — 6 mm

—250 x 250 mm — 8 mm

— 300 x 300 mm — 10 mm

—400 x 400 mm — 12 mm.

Powierzchnia z natozong warstwg kompozycji klejgcej powinna wynosi¢ okoto 1 m2 lub pozwoli¢ na
wykonanie wyktadziny w ciggu okoto 10-15 minut. Grubo$¢ warstwy kompozycji klejgcej zalezy od rodzaju i
réwnosci podioza oraz rodzaju i wielkosci ptytek i wynosi srednio okoto 6-8 mm. Po natozeniu kompozycji
klejgcej uktada sie ptytki od wyznaczonej linii lub wybranego naroznika. Naktadajgc pierwszg ptytke nalezy ja
lekko przesungé po podiozu (okoto 1 cm), ustawi¢ w zgdanej pozycji i docisngé dla uzyskania przyczepnosci
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kleju do ptytki. Nastepne ptytki nalezy dotozy¢ do sasiednich, docisngc i mikroruchami odsungc¢ na szeroko$¢
spoiny. Dzieki duzej przyczepnosci swiezej kompozycji klejowej po docisnieciu ptytki uzyskuje sie efekt
.przyssania”. Wieksze ptytki zaleca sie dobija¢ miotkiem gumowym. W przypadku ptytek ukladanych na
zewnatrz warstwa kompozycji klejgcej powinna pod catg powierzchnig ptytki. Mozna to osiggng¢ nakfadajgc
dodatkowo cienkg warstwe kleju na spodnig powierzchnie przyklejanych ptytek. Dla uzyskania jednakowej
wielkosci spoin stosuje sie wkiadki (krzyzyki) dystansowe.

Zaleca sie nastepujgce szerokosci spoin przy ptytkach o dtugosci boku:

—do 100 mm — okoto 2 mm

—o0d 100 do 200 mm — okoto 3 mm

—o0d 200 do 600 mm — okoto 4 mm

— powyzej 600 mm — okoto 5-20 mm.

Przed catkowitym stwardnieniem kleju ze spoin pomiedzy ptytkami nalezy usunaé jego nadmiar, mozna tez
usung¢ wktadki dystansowe. W trakcie ukfadania ptytek nalezy takze mocowaé listwy dylatacyjne i
wykonczeniowe. Po utozeniu ptytek na podiodze wykonuje sie cokoty. Szczegoty cokotu powinna okreslaé
dokumentacja projektowa. Dla cokotéw wykonywanych z piytek identycznych jak dla wykfadziny podtogi
stosuje sie takie same kleje i zaprawy do spoinowania. Do spoinowania ptytek mozna przystgpi¢ nie
wczesniej niz po 24 godzinach od utozenie ptytek. Doktadny czas powinien byé okreslony przez producenta
w instrukcji stosowania zaprawy klejowej. W przypadku gdy krawedzie ptytek sg nasigkliwe przed
spoinowaniem nalezy zwilzy¢ je wodg mokrym pedzlem. Spoinowanie wykonuje sie rozprowadzajgc
zaprawe do spoinowania (zaprawe fugowg) po powierzchni wyktadziny pacg gumowa. Zaprawe nalezy
doktadnie wcisngé w przestrzenie miedzy ptytkami ruchami prostopadle i ukosnie do krawedzi ptytek.
Nadmiar zaprawy zbiera sie z powierzchni ptytek wilgotng gabka. Swiezg zaprawe mozna dodatkowo
wygtadzi¢ zaokraglonym narzedziem i uzyskac¢ wklesty ksztatt spoiny. Plaskie spoiny uzyskuje sie poprzez
przetarcie zaprawy pacg z naklejong gtadkg ggbka. Jezeli w pomieszczeniach wystepuje wysoka
temperatura i niska wilgotno$¢é powietrza nalezy zapobiec zbyt szybkiemu wysychaniu spoin poprzez lekkie
zwilzanie ich wilgotng ggbka. Przed przystgpieniem do spoinowania zaleca sie sprawdzi¢ czy pigment
spoiny nie brudzi trwale powierzchni ptytek. Szczegdlnie dotyczy to ptytek nieszkliwionych i innych o
powierzchni porowatej. Dla podniesienia jakosci wyktadziny i zwiekszenia odpornosci na czynniki
zewnetrzne po stwardnieniu spoiny mogg by¢ powleczone specjalnymi preparatami impregnujgcymi.
Impregnowane mogg byc¢ takze ptytki.

Wykonanie oktadzin

Podtoza pod okfadzine

Podtozem pod okfadziny ceramiczne mocowane na kompozycjach klejowych mogg byé:

— $ciany betonowe

— otynkowane mury z elementéw drobno wymiarowych

— piyty gipsowo kartonowe.

Przed przystgpieniem do robot oktadzinowych nalezy sprawdzi¢ prawidtowosé przygotowania podtoza.
Podtoza betonowe powinny by¢ czyste, odpylone, pozbawione resztek srodkéw antyadhezyjnych i starych
powtok, bez rakow, pekniec i ubytkdw. Potgczenia i spoiny miedzy elementami prefabrykowanymi powinny
by¢ ptaskie i réwne. W przypadku wystgpienia nieréwnosci nalezy je zeszlifowaé, a ubytki i uskoki wyréwnac
zaprawg cementowg lub specjalnymi masami naprawczymi. W przypadku $cian z elementéw drobno
wymiarowych tynk powinien by¢ dwuwarstwowy (obrzutka i narzut) zatarty na ostro, wykonany z zaprawy
cementowej lub cementowo-wapiennej marki M4-M7. W przypadku okfadzin wewnetrznych $ciana z
elementéw drobnowymiarowych moze by¢ otynkowana tynkiem gipsowym zatartym na ostro marki M4-M7.
W przypadku podiéz nasigkliwych zaleca sie zagruntowanie preparatem gruntujgcym (zgodnie z instrukcjg
producenta). W zakresie wykonania powierzchni i krawedzi podtoze powinno spetnia¢ nastepujgce
wymagania:

— powierzchnia czysta, niepylgca, bez ubytkéw i ttustych plam, oczyszczona ze starych powtok malarskich,

— odchylenie powierzchni tynku od ptaszczyzny oraz odchylenie krawedzi od linii prostej, mierzone fatg
kontrolng o diugosci 2 m, nie moze przekracza¢ 3 mm przy liczbie odchytek nie wiekszej niz 3 na dtugosci
taty,

— odchylenie powierzchni od kierunku pionowego nie moze by¢ wieksze niz 4 mm na wysokosci kondygnacji,
— odchylenie powierzchni od kierunku poziomego nie moze by¢ wieksze niz2 mmna 1 m.

Nie dopuszcza sie wykonywania okfadzin ceramicznych mocowanych na kompozycjach klejacych na
podtozach pokrytych starymi powtokami malarskimi, tynkiem z zaprawy cementowej, cementowo-wapiennej,
wapiennej i gipsowej marki nizszej niz M4.

Przed przystgpieniem do zasadniczych robdt oktadzinowych nalezy przygotowaé wszystkie niezbedne
materiaty, narzedzia i sprzet, posegregowac ptytki wedtug, wymiaréw, gatunku i odcieni oraz rozplanowac
sposob uktadania ptytek. Potozenie ptytek nalezy rozplanowa¢ uwzgledniajgc ich wielkos¢ i przyjeta
szerokos¢ spoin. Na jednej Scianie ptytki powinny byé rozmieszczone symetrycznie a skrajne powinny mie¢
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jednakowa szerokos$¢, wiekszg niz potowa ptytki. Szczegdlnie starannego rozplanowania wymaga okfadzina
zawierajgca okreslone w dokumentacji wzory lub skfada sie z ré6znego rodzaju i wielko$ci ptytek. Przed
uktadaniem ptytek na Scianie nalezy zamocowaC prostg, gtadkg tate drewniang lub aluminiowg. Do
usytuowania taty nalezy uzy¢ poziomnicy. Late mocuje sie na wysokosci cokotu lub drugiego rzedu ptytek.
Nastepnie przygotowuje sie (zgodnie z instrukcjg producenta) kompozycje klejgca. Wybor kompozyciji zalezy
od rodzaju ptytek i podtoza oraz wymagan stawianych oktadzinie. Kompozycje klejacg naktada sie na
podtoze gtadkg krawedzig pacy a nastepnie ,przeczesuje” sie powierzchnie zebatg krawedzig ustawiong pod
katem okoto 50°. Kompozycja klejgca powinna byé roztozona réwnomiernie i pokrywac catg powierzchnie
podtoza. Wielos¢ zebdw pacy zalezy od wielkosci ptytek. Prawidtiowo dobrane wielkos¢ zebow i konsystencja
kompozycji sprawiajg, ze kompozycja nie wyptywa z pod ptytek i pokrywa minimum 65% powierzchni ptytki.
Powierzchnia z natozong warstwg kompozycji klejacej powinna wynosi¢ okoto 1 m2 lub pozwoli¢ na
wykonanie oktadziny w ciggu okoto 10-15 minut.

Grubos¢ warstwy kompozycji klejgcej w zaleznosci od rodzaju i réownosci podtoza oraz rodzaju i wielkosci
ptytek wynosi okoto 4-6 mm. Uktadanie ptytek rozpoczyna sie od dotu w dowolnym narozniku, jezeli wynika z
rozplanowania, ze powinna znalez¢ sie tam cata ptytka. Jesli pierwsza ptytka ma by¢ docinana, uktadanie
nalezy zaczg¢ od przyklejenia drugiej catej ptytki w odpowiednim dla niej miejscu. Uktadanie ptytek polega
na utozeniu ptytki na Scianie, docidnieciu i ,mikroruchami” ustawieniu na wiasciwym miejscu przy
zachowaniu wymaganej wielkosci spoiny. Dzieki duzej przyczepnosci Swiezej zaprawy klejowej po
docisnieciu ptytki uzyskuje sie efekt ,przyssania”. Piytki o duzych wymiarach zaleca sie dobijaé miotkiem
gumowym. Pierwszy rzad ptytek, tzw. cokotowy, ukfada sie zazwyczaj po utozeniu wyktadziny podtogowe;j.
Ptytki tego pasa zazwyczaj trzeba przycina¢ na odpowiednig wysokosé. Dla uzyskania jednakowej wielkosSci
spoin stosuje sie wkiadki (krzyzyki) dystansowe. Przed catkowitym stwardnieniem kleju ze spoin nalezy
usung¢ jego nadmiar, mozna tez usung¢ wkiadki dystansowe. W ftrakcie ukfadania ptytek nalezy takze
mocowac listwy wykonczeniowe oraz inne elementy jak np. Drzwiczki rewizyjne szachtéw instalacyjnych.
Drobne ptytki (tzw. mozaikowe) sg powierzchnig licowg naklejane na papier przez co mozliwe jest klejenie
nie pojedynczej ptytki lecz wiekszej ilosci. W trakcie klejenia ptytki te dociska sie do Sciany deszczutkg do
uzyskania wymaganej powierzchni lica. W przypadku oktadania powierzchni krzywych (np. stupéw) nalezy
uzywa¢ odpowiednich szablondéw dociskowych. Po zwigzaniu kompozycji klejgcej papier usuwa sie po
uprzednim namoczeniu wodg. Do spoinowania mozna przystgpi¢ nie wczesniej niz po 24 godzinach od
utozenia ptytek. Doktadny czas powinien byé okreslony przez producenta w instrukcji stosowania zaprawy
klejowej. W przypadku gdy krawedzie ptytek sg nasigkliwe przed spoinowaniem nalezy zwilzy¢ je wodg
mokrym pedzlem. Spoinowanie wykonuje sie rozprowadzajgc zaprawe do spoinowania (zaprawe fugowg) po
powierzchni oktadziny pacg gumowa. Zaprawe nalezy doktadnie wcisngé w przestrzenie miedzy ptytkami
ruchami prostopadle i ukosnie do krawedzi ptytek. Nadmiar zaprawy zbiera sie z powierzchni ptytek wilgotng
gabka. Swiezg zaprawe mozna dodatkowo wygtadzié zaokraglonym narzedziem i uzyskaé wklesty ksztatt
spoiny. Ptaskie spoiny otrzymuje sie poprzez przetarcie zaprawy pacag z naklejong gtadkg gabka. Jezeli w
pomieszczeniach wystepuje wysoka temperatura i niska wilgotnos¢ powietrza nalezy zapobiec zbyt
szybkiemu wysychaniu spoin poprzez lekkie zwilzenie ich wilgotng gabka. Przed przystgpieniem do
spoinowania zaleca sie sprawdzi¢ czy pigment spoiny nie brudzi trwale powierzchni ptytek. Szczegdlnie
dotyczy to ptytek nieszkliwionych i innych o powierzchni porowatej. Dla podniesienia jakosci oktadziny i
zwiekszenia odpornosci na czynniki zewnetrzne po stwardnieniu spoiny mogg by¢ powleczone specjalnymi
preparatami impregnujgcymi. Dobor preparatow powinien byé uzalezniony od rodzaju pomieszczen w
ktérych znajdujg sie okfadziny i stawianym im wymaganiom. Impregnowane mogg by¢ takze ptytki.

5.7. Projektowane Sciany:

SW-01/ [SCIANA DZIALOWA G-K cm

SW-0la

SW-01b
1Min. 2x farba olejna, malowanie 10cm powyzej poziomu sufitu podwieszanego zmienna|
2|2x ptyta GKBI** szpachlowana na tgczeniach z zastosowaniem tasm 2.5
3|Ptyty z wetny mineralnej szklanej/ podkonstrukcja stalowa systemowa 10
42x ptyta GKB** szpachlowana na tgczeniach z zastosowaniem tasm 2.5
5|Min. 2x farba olejna, malowanie 10cm powyzej poziomu sufitu podwieszanego zmienna|

UWAGA:

SW-01la- grubosé¢ warstwy dostosowac do grubosci istniejgcej scianki murowanej
SW-01b- $cianka wykonana na istniejgcej Scianie dzialowej pomiedzy pomieszczeniem objetym zakresem
opracowania, a sgsiadujgcym magazynem do wysokosci stropu. Wykonczenie powierzchni istniejgcej Sciany
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murowanej tozsame z $ciankg GK.

SW-02 [SCIANA ZEWNETRZNA- DOCIEPLENIE cm
Min. 2x farba olejna, malowanie 10cm powyzej poziomu sufitu zmienna
podwieszanego

5 2x ptyta GKBI** szpachlowana na tgczeniach z zastosowaniem tasm 2.5
wzmachiajgcych
Ptyty z wetny mineralnej szklanej/ podkonstrukcja stalowa systemowa 10
UW+CW100

4|lstniejgca $ciana zewnetrzna

Warstwy wykonczeniowe scian- powtoki malarskie

— Min. 2-krotne malowanie farbg olejng do wysoko$ci min. 10cm ponad poziom sufitu podwieszanego

— Wszystkie luzne fragmenty $ciany nalezy usungé

— Nalezy usung¢ istniejgcg powtoke malarskg

—  Wszystkie nieréwnosci nalezy zniwelowac, ubytki musza by¢ uzupetnione dedykowanymi masami
naprawczo- wyréwnujgcymi.

— Podtoze, przed natozeniem farby nalezy doktadnie zagruntowac¢ gruntem gteboko penetrujgcym

— Malowanie powinno by¢ wykonane min. 2-krotnie, w przypadku nierébwnomiernego pokrycia nalezy
naktadac kolejne warstwy do uzyskania jednolitego pokrycia.

— Farba musi by¢ odporna na dziatanie roztworu wody i delikatnych detergentéw myjacych

— Nalezy bezwzglednie przestrzega¢ czasu trwania wszystkich przerw technologicznych dla schniecia
kolejnych warstw farby oraz srodka gruntujgcego.

—  Sciany w laboratorium wykornczone beda zgodnie z przeznaczeniem pomieszczenia i dostosowane
do wymogoéw Uzytkownika.

— Kolorystyka RAL/NCS, kolor do uzgodnienia z Inwestorem

6. Kontrola jakosci robot.

Kontrola jakosci robét polega na sprawdzeniu zgodnosci ich wykonania w wymogami niniejszej specyfikacji.
Czestotliwos¢ oraz zakres badan ptyt gipsowo-kartonowych powinna by¢ zgodna z PN-B 79405 ,Wymagania
dla ptyt gipsowo-kartonowych". W szczegdélnosci powinna by¢ oceniana:

- réwnos¢ powierzchni piyt,

- narozniki i krawedzie (czy nie ma uszkodzen),

- wymiary ptyt (zgodne z tolerancja),

- wilgotnos¢ i nasigkliwosé,

- obcigzenie na zginanie niszczgce lub ugiecia ptyt.

Dopuszczalne odchylenia powierzchni tynku kat 11l od ptaszczyzny i odchylenie krawedzi od linii prostej — nie
wieksze ni: 3 mm i w liczbie nie wigkszej ni: 3 na catej dlugosci taty kontrolnej 2 m .Odchylenie powierzchni i
krawedzi od kierunku:

- pionowego — nie wieksze ni: 2 mm na 1 m i ogétem nie wigcej ni: 4 mm w pomieszczeniu

- poziomego — nie wieksze ni: 3 mm na 1 m i ogétem nie wiecej ni: 6 mm na catej powierzchni miedzy
przegrodami pionowymi (sciany, belki itp.)

Niedopuszczalne sg nastepujgce wady:

- wykwity w postaci nalotu wykrystalizowanych na powierzchni tynkéw roztworéw soli przenikajgcych z
podtoza, pil$ni itp.,

- trwate Slady zaciekdw na powierzchni, odstawanie, odparzenia i pecherze wskutek niedostatecznej
przyczepnosci tynku do podtoza.

Kazda partia materiatdw ceramicznych dostarczona na budowe musi posiada¢ certyfikat lub deklaracje
zgodnosci stwierdzajgca zgodno$¢ wiasnosci technicznych z okreslonymi w normach i aprobatach. Badanie
podktadu powinno by¢é wykonane bezposrednio przed przystgpieniem do wykonywania robdét
wyktadzinowych i oktadzinowych. Zakres czynnosci kontrolnych powinien obejmowac:

— sprawdzenie wizualne wygladu powierzchni podktadu pod wzgledem wymaganej szorstko$ci,
wystepowania ubytkéw i porowatosci, czystosci i zawilgocenia,

— sprawdzenie rownosci podktadu, ktoére przeprowadza sie przyktadajgc w dowolnych miejscach i kierunkach
2-metrowg fate,

— sprawdzenie spadkéw podkiadu pod wyktadziny (posadzki) za pomocg 2-metrowej faty i poziomnicy;
pomiary réwnosci i spadkéw naleSy wykonaé z doktadnoscig do 1mm

— sprawdzenie prawidtowosci wykonania w podkiadzie szczelin dylatacyjnych i przeciwskurczowych
dokonujgc pomiaréw szerokosci i prostoliniowosci

— sprawdzenie wytrzymatosci podkiadu metodami nieniszczacymi.
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7. Obmiar robot.

7.1. Jednostki obmiarowe.

Jednostkami obmiarowymi robdt sg poszczegolne jednostki miar dla przedmiotowych czynnosSci
technologicznych, zgodnie z przyjetymi podstawami naktadéw kosztorysowych.

llos¢ jednostek obmiarowych robdt okredla sie na podstawie dokumentacji projektowej z uwzglednieniem
zmian podanych w dokumentacji powykonawczej zaakceptowanych przez Inspektora Nadzoru i
sprawdzonych w naturze.

Jednostkg obmiaru jest metr kwadratowy [m2] dla nowych $cian wraz z nadprozami, $cianek i obudéw.

8. Odbidr robot.

8.1. Podstawa odbioru.

Podstawg odbioru wykonania robét stanowi stwierdzenie zgodnosci ich wykonania z dokumentacjg
projektowg i zatwierdzonymi zmianami podanymi w dokumentacji powykonawcze;.

8.2. Przedmiot odbioru.

Przedmiotem odbioru powinny by¢ poszczegodlne fazy robdt. Odbiér roboét zanikajacych i ulegajacych
zakryciu polega na finalnej ocenie jakosci wykonywanych robot oraz ilosci tych robdt, ktére w dalszym
procesie realizacji ulegng zakryciu.

Odbidr robdt zanikajgcych i ulegajacych zakryciu bedzie dokonany w czasie umozliwiajgcym wykonanie
ewentualnych korekt i poprawek bez hamowania ogélnego postepu robét. Odbioru tego dokonuje inspektor
nadzoru.

9. Podstawa ptatnosci.

Placi sie za roboty wykonanie zgodnie z wymaganiami podanymi w pkt.5 oraz odebrane przez Inspektora
Nadzoru mierzone zgodnie z jednostkami podanymi w pkt.7.

Sktadniki ceny obejmuja:

- dostawe materiatow

- wytyczenie $cian

- przygotowanie zaprawy

- wymurowanie scian

- osadzenie nadprozy

- badania na budowie

Podstawg rozliczenia finansowego, z uwzglednieniem zapiséw zawartych pomi?dzy Wykonawcg a
Zamawiajgcym w umowie o wykonanie robét, jest wykonana i odebrana ilo§¢ m“ powierzchni.

10. Przepisy zwigzane i piSmiennictwo.

PN-68/B-10020 Roboty murowe z cegly. Wymagania i badania przy odbiorze.

PN-70/B-10100 Roboty tynkowe. Tynki zwykte. Wymagania i badania przy odbiorze.

PN-EN 1008:2004 Woda zarobowa do betonu. Specyfikacja pobierania prébek, badanie i ocena
przydatnosci wody zarobowej do betonu, w tym wody odzyskanej z procesow produkcji betonu.
PN-72/B-10122 Roboty okfadzinowe. Suche tynki. Wymagania i badania przy odbiorze.

PN-B-79405 Wymagania dla ptyt gipsowo-kartonowych.

PN-93/B-02862 Odpornos$¢ ogniowa.

PN-B-32250 Woda do celéw budowlanych.

PN-79/B-06711 Kruszywa mineralne. Piaski do zapraw budowlanych.

Norma ISO (Seria 9000, 9001, 9002, 9003 i 9004) Normy dotyczace systemoéw zapewnienia jakosci i
zarzadzania systemami zapewnienia jakosci.

PN-89/B-81400 Wyroby lakierowe. Pakowanie, przechowywanie i transport.

PN-EN ISO 2409:1999 Farby i lakiery. Metoda siatki nacig¢.

PN-EN 13300:2002 Farby i lakiery. Wodne wyroby lakierowe i systemy powtokowe na wewnetrzne Sciany i
sufity. Klasyfikacja.

PN-C-81607:1998 Emalie olejno-zywiczne, ftalowe, ftalowe modyfikowane i ftalowe kopolimeryzowane
styrenowe.

PN-C-81800:1998 Lakiery olejno-zywiczne, ftalowe modyfikowane i ftalowe kopolimeryzowane styrenowe.
PN-C-81801:1997 Lakiery nitrocelulozowe.

PN-C-81802:2002 Lakiery wodorozcienczalne stosowane wewnatrz.

PN-C-81901:2002 Farby olejne i alkidowe.

PN-C-81913:1998 Farby dyspersyjne do malowania elewacji budynkow.

PN-C-81914:2002 Farby dyspersyjne stosowane wewnatrz.
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PN-ISO 13006:2001 Ptytki i ptyty ceramiczne. Definicje, klasyfikacja, wlasciwosci i znakowanie.

PN-EN 87:1994 Ptytki i ptyty ceramiczne $cienne i poditogowe. Definicje, klasyfikacja, wtasciwosci i
znakowanie.

PN-EN 159:1996 Ptytki i ptyty ceramiczne prasowane na sucho o nasigkliwosciwodnej E>10%. Grupa B Il
PN-EN 176:1996 Ptytki i ptyty ceramiczne prasowane na sucho o matej nasigkliwosci wodnej E<3%. Grupa
B I

PN-EN 177:1997 Ptytki i ptyty ceramiczne prasowane na sucho o nasigkliwosci wodnej 3%<E<6%. Grupa B
Ila.

PN-EN 178:1998 Ptytki i ptyty ceramiczne prasowane na sucho o nasigkliwosci wodnej 6%<E<10%. Grupa
B Il b.

PN-EN 121:1997 Ptytki i ptyty ceramiczne ciggnione o niskiej nasigkliwosci wodnej E<3%. Grupa A I.

PN-EN 186-1:1998 Ptytki i ptyty ceramiczne ciggnione o nasigkliwosci wodnej 3%<E<6%. Grupa A Il a. Cz.1.
PN-EN 186-2:1998 Ptytki i ptyty ceramiczne ciggnione o nasigkliwosci wodnej 3%<E<6%. Grupa A Il a. Cz.2.
PN-EN 187-1:1998 Ptytki i ptyty ceramiczne ciggnione o nasigkliwosci wodnej 6%<E<10%. Grupa A Il b. Cz.
1.

PN-EN 187-2:1998 Ptytki i ptyty ceramiczne ciggnione o nasigkliwosci wodnej 6%<E<10%. Grupa A Il b. Cz.
2.

PN-EN 188:1998 Ptytki i ptyty ceramiczne o nasigkliwosci wodnej E>10%. Grupa A lIl.

PN-70/B-10100 Roboty tynkowe. Tynki zwykte. Wymagania i badania przy odbiorze.

PN-EN ISO 10545-1:1999 Ptytki i ptyty ceramiczne. Pobieranie probek i warunki odbioru.

PN-EN 1SO 10545-2:1999 Ptytki i ptyty ceramiczne. Oznaczanie wymiaréw i sprawdzanie jakosci
powierzchni.

PN-EN ISO 10545-3:1999 Ptytki i ptyty ceramiczne. Oznaczenie nasigkliwosci wodnej, porowatosci otwartej,
gestosci wzglednej pozornej oraz gestosci catkowitej.

PN-EN ISO 10545-4:1999 Ptytki i ptyty ceramiczne. Oznaczenie wytrzymato$ci na zginanie i sity tamigcej.
PN-EN ISO 10545-5:1999 Ptytki i ptyty ceramiczne. Oznaczenie odpornoéci na uderzenia metodg pomiaru
wspétczynnika odbicia.

PN-EN ISO 10545-6:1999 Ptytki i ptyty ceramiczne. Oznaczenie odpornosci na wgtebne Scieranie ptytek
nieszkliwionych.

PN-EN ISO 10545-7:2000 Ptytki i ptyty ceramiczne. Oznaczenie odpornosci na $cieranie powierzchni ptytek
szkliwionych..

PN-EN ISO 10545-8:1998 Ptytki i ptyty ceramiczne. Oznaczenie cieplnej rozszerzalnosci liniowe;j.

PN-EN ISO 10545-9:1998 Ptytki i ptyty ceramiczne. Oznaczenie odpornosci na szok termiczny.

PN-EN ISO 10545-10:1999 Ptytki i ptyty ceramiczne. Oznaczenie rozszerzalnosci wodne;.

PN-EN ISO 10545-11:1998 Piytki i pityty ceramiczne. Oznaczenie odpornosci na pekniecia wioskowate
ptytek szkliwionych.

PN-EN ISO 10545-12:1999 Ptytki i ptyty ceramiczne. Oznaczenie mrozoodpornosci.

PN-EN ISO 10545-13:1990 Ptytki i ptyty ceramiczne. Oznaczenie odpornosci chemiczne;.

PN-EN ISO 10545-14:1999 Ptytki i ptyty ceramiczne. Oznaczenie odpornosci na plamienie.

PN-EN ISO 10545-15:1999 Ptytki i ptyty ceramiczne. Oznaczenie uwalniania otowiu i kadmu.

PN-EN ISO 10545-16:2001 Ptytki i ptyty ceramiczne. Oznaczenie matych réznic barw.

PN-EN 101:1994 Plytki i ptyty ceramiczne. Oznaczenie twardosci powierzchni wg skali Mohsa.

PN-EN 12004:2002 Kleje do ptytek. Definicje i wymagania techniczne.

PN-EN 12002:2002 Kleje do ptytek. Oznaczenie odksztalcenia poprzecznego dla klejow cementowych i
zapraw do spoinowania.

PN-EN 13888:2003 Zaprawy do spoinowania ptytek. Definicje i wymagania techniczne.

PN-EN 12808-1:2000 Kleje i zaprawy do spoinowania ptytek. Oznaczenie odpornosci chemicznej zapraw na
bazie Sywic reaktywnych.

PN-EN 12808-2:2002(U) Zaprawy do spoinowania ptytek. Cz. 2: oznaczenie odpornosci na scieranie.

PN-EN 12808-3:2002(U) Zaprawy do spoinowania ptytek. Cz. 3: oznaczenie wytrzymatosci na zginanie i
Sciskanie.

PN-EN 12808-4:2002(U) Zaprawy do spoinowania ptytek. Cz. 4: oznaczenie skurczu.

PN-EN 12808-5:2002(U) Zaprawy do spoinowania ptytek. Cz. 5: oznaczenie nasigkliwosci wodne;j.
PN-88/B-32250 Materiaty budowlane. Woda do betonéw i zapraw.
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SZCZEGOLOWA SPECYFIKACJA TECHNICZNA WYKONANIA
| ODBIORU ROBOT BUDOWLANYCH DLA ZADANIA:
dla projektéw wielobranzowych, budowlano - wykonawczych: PRZEBUDOWA BUDYNKU
LABORATORYJNEGO NR 8, W OBREBIE POMIESZCZENIA NR 216 WRAZ Z BUDOWA
TOWARZYSZACEJ INFRASTRUKTURY TECHNICZNEJ, NA DZIALCE EWIDENCYJNEJ NR 69/12 Z
OBREBU 7-11-11 PRZY ULICY WOLCZANSKIEJ 133 NA TERENIE DZIELNICY BIELANY W
WARSZAWIE — POMIESZCZENIE NR 216.

SST 1.1.2. - Roboty posadzkowe wraz z warstwami wyréwnawczymi.
CPV 45262321-7 - Podktady i wyrownywanie podtég

1. Wstep.

1.1. Przedmiot specyfikacji technicznej.

Przedmiotem niniejszego opracowania sg wymagania dotyczgce wykonania i odbioru rob6t w zakresie
architektoniczno-budowlanym podczas prowadzenia prac posadzkarskich wraz z warstwami podktadowymi i
wyréwnawczymi.

1.2. Zakres stosowania specyfikacji technicznej.

Specyfikacja techniczna (ST) stanowi obowigzujacg podstawe opracowania niniejszej szczegotowej
specyfikacji technicznej (SST) i jest dostosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy przy zlecaniu i
realizacji zakresu rob6t wymienionych w pkt.1.1.

Projektant sporzadzajgcy dokumentacje projektowg i odpowiednie szczegodtowe specyfikacje techniczne
wykonania i odbioru robét budowlanych moze wprowadza¢ do niniejszej standardowej specyfikacji zmiany,
uzupetnienia lub usécislenia, odpowiednie dla przewidzianych projektem robdt, uwzgledniajgce wymagania
Zamawiajgcego oraz konkretne warunki realizacji robot, niezbedne do uzyskania wymaganego standardu i
jakosci tych robdét.

Odstepstwa od wymagan podanych w niniejszej specyfikacji mogg mie¢ miejsce tylko w przypadkach
prostych robot o niewielkim znaczeniu, dla ktérych istnieje pewnosé, ze podstawowe wymagania bedg
spetnione przy zastosowaniu metod wykonania wynikajgcych z doswiadczenia oraz uznanych regut i zasad
sztuki budowlane;.

1.3. Zakres robot objetych specyfikacja techniczna.
Roboty, ktérych dotyczy specyfikacja, obejmujg wszystkie czynnosdci umozliwiajagce i majgce na celu
wykonanie prac posadzkarskich wraz z warstwami podktadowymi.

1.4. Okreslenia podstawowe.
Okreslenia podane w niniejszej SST sg zgodne z obowigzujgcymi odpowiednimi normami oraz okresleniami
podanymi w ST (kod CPV 45000000-7) ,Specyfikacja Techniczna - Ogolna” pkt. 1.4.

1.5. Wymagania dotyczace prowadzenia robét.

Wykonawca robot jest odpowiedzialny za jakos¢ ich wykonania oraz za zgodnos¢ z dokumentacjg
projektowg, SST i poleceniami Inspektora Nadzoru. Ogdélne wymagania dotyczace robét sg podane w ST
(kod CPV 45000000-7) ,Specyfikacja Techniczna — Ogolna”.

2. Materialy.

2.1. Wymagania ogélne.

Ogodlne wymagania dotyczgce materiatéw, ich pozyskiwania i sktadowania podano w ST (CPV 45000000-7)
~Specyfikacja Techniczna — Ogélna

Ponadto wszelkie materiaty stosowane do prowadzenia robo6t powinny posiadac:

- Aprobaty Techniczne lub by¢ produkowane zgodnie z obowigzujgcymi normami,

- Certyfikat lub Deklaracje Zgodnosci z Aprobatg Techniczng lub PN,

- Certyfikat na znak bezpieczenstwa,

- Certyfikat zgodnosci z zharmonizowang normg europejskg wprowadzong do zbioru norm polskich

- na opakowaniach powinien znajdowac sie termin przydatnosci do stosowania

Materiaty stosowane do wykonywania robot powinny by¢ dopuszczone do obrotu i stosowania w
budownictwie. W szczegdlnosci materiaty winny odpowiadaé wymogom zawartych w katalogach i
instrukcjach producentéw wymienionych w zatozeniach szczegdtowych do poszczegodlnych rozdziatow.
Materiaty dostarczane na budowe muszg by¢ sprawdzone pod wzgledem jako$ci, wymiaréw, konsystenciji
itp. z wymaganiami okreslonymi w ww. warunkach technicznych i dokumentacji budowy. Sposoéb transportu i
sktadowania powinien by¢ zgodny z warunkami i wymaganiami podanymi przez producentéw. Wykonawca
zobowigzany jest posiada¢ na budowie petng dokumentacje dotyczacg sktadowanych na budowie
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materiatéw przeznaczonych do zakresu robot.
Warstwy posadzkowe.
Beton podkfadowy oraz wylewka cementowa zbrojona siatkg
beton zwykly —wymagania wg PN-88 / B-06250,
materiaty na elementy deskowan,
drewno tartaczne iglaste stosowane do rob6t ciesielskich norma PN-67 /D —96002,
pospotka o stopniu zageszczeniu 0,95 do wykonania podtoza pod ptyty deskowania
drewno debowe na podktadki i kliny
cement - najwazniejszy sktadnik betonu —dla klasy betonu B-20 i B-30 maksymalna ilo$¢ nie powinna
przekracza¢ 400kg/m3.
Nie dopuszcza sie wystepowania w cemencie grudek w ilosci wiekszej niz 20% nie dajacych sie rozgnies¢ w
palcach i rozpusci¢ w wodzie .
Kruszywo powinno spetnia¢ wszystkie wymagania normy PN-86 / B-06712.
Woda — powinna spetnia¢ wszystkie wymagania PN-88 /B-32250.
Wymagania dla betonu:
- nasigkliwos¢ do 5%
- wodoszczelno$¢ wieksza od 0,8 Mpa
- mrozoodpornos$c¢ - ubytek masy nie wiekszy niz 5% ,spadek wytrzymatosci nie wigkszy niz
20%po150cyklach zamrazania i odmrazania

3. Sprzet.

3.1. Wymagania ogolne.

Ogodlne wymagania dotyczgce sprzetu podano w ST (kod CPV 45000000-7) ,Specyfikacja techniczna -
Ogodlna”.

3.2. Sprzet do wykonywania robot.

Roboty mozna wykona¢ recznie lub przy uzyciu innych specjalistycznych narzedzi. Wykonawca jest
zobowigzany do uzywania takich narzedzi, ktére nie spowodujg niekorzystnego wptywu na jakosé
materiatéw i wykonywanych robét oraz beda przyjazne dla srodowiska.

Jako sprzetu podstawowego uzywac:

mieszarki
przecinaki,
wiertta.
packi
taczki

4. Transport.

4.1. Wymagania ogdélne.

Ogdlne wymagania dotyczgce transportu podano w ST (kod CPV 45000000-7) ,Specyfikacja Techniczna -
Ogolna”.

4.2. Transport materiatow i sprzetu.

Do transportu materiatdéw i sprzetu stosowac¢ nastepujace sprawne technicznie srodki transportu. Materiaty
nalezy uktada¢ réwnomiernie na catej powierzchni fadunkowej, obok siebie i zabezpieczyé przed
mozliwoscig przesuwania sie podczas transportu. Jezeli dlugosc¢ przewozonych elementow jest wieksza niz
dtugos¢ samochodu to wielko$¢ nawisu nie moze przekroczy¢é 1 m. Przy zatadunku i wyladunku oraz
przewozie na sSrodkach transportowych nalezy przestrzegaé przepisow obowigzujgcych w transporcie
drogowym. Wykonawca jest zobowigzany do stosowania takich srodkéw transportowych, ktére nie wptyng
niekorzystnie na jako$¢ i wiasciwosé przewozonych materiatow i sprzetéw. Przy ruchu po drogach
publicznych $rodki transportowe muszg spetnia¢ wymagania przepiséw ruchu drogowego.

5. Wykonanie robat.

5.1. Roboty przygotowawcze.

Przed przystgpieniem do prac rozbiérkowych nalezy teren oznakowaé¢ zgodnie z wymogami BHP oraz
zabezpieczy¢ przed dostepem osdb postronnych

5.2. Podklady podposadzkowe.

Roboty prowadzi¢ zgodnie z rozporzadzeniem Ministra Infrastruktury z dnia 06.02.2003 roku (Dz.U. 2003 nr
47 poz.401 z pdzniejszymi zmianami) w sprawie bezpieczenstwa i higieny pracy podczas wykonywania robot
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budowlanych.

Wylewka samopoziomujgca

Podtoze powinno byé suche, nosne, tzn. odpowiednio mocne, oczyszczone z warstw moggcych ostabié
przyczepnos¢ podktadu, zwtaszcza z kurzu, brudu, wapna, olejow, tluszczéw, wosku, substancji
bitumicznych, resztek farby. Jezeli istnieje potrzeba zredukowania chionnosci podtoza nalezy stosowac
emulsje gruntujgcg. Przed przystgpieniem do wylewania masy nalezy dodatkowo zaznaczy¢ na scianach
miejsca przebiegu istniejacych w podktadzie dylatacji, aby przenies¢ je pdzniej na warstwe wygtadzajgcg. Z
uwagi na mozliwos¢ wyptyniecia masy, podtoze powinno mie¢ charakter wannowy - pola technologiczne
oraz otwory w podtodze nalezy zabezpieczy¢ zastawkami, np. odpowiednio profilujgc tasme przylepng lub
stosujgc jako uszczelnienie drewniane listwy z podsypka suchego materiatu.

a)wlasciwosci masy samopoziomujgcej

Masa samopoziomujgcg. Cementowa masa szpachlowg, przeznaczong do recznego wyréwnywania i
korygowania powierzchni istniejacego podtoza pod wyktadziny podtogowe z PCV.

Dane techniczne mieszanki

Proporcje mieszanki ok. 0,17+0,18 | wody na 1 kg zaprawy ok. 4,25+4,50 | wody na 25 kg zaprawy. Czas
zuzycia ok. 30 minut. Temperatura:przygotowania zaprawy od +5°C do +25°C, podtoza i otoczenia w trakcie
prac od +5°C do +25°C. Uzytkowanie wylewki (wchodzenie) po ok. 10 godzinach. Max. $rednica kruszywa
0,8 mm. Min. grubos¢ warstwy 2 mm. Max. grubos¢ warstwy 10 mm. Zawarto$¢ rozpuszczalnego chromu
(VI) w gotowej masie wyrobu < 0,0002 %.

CE 05 PN-EN 13813:2003 CT-C16-F5
podktad na bazie cementu

Reakcja na ogien A2fl

Wydzielanie substancji korozyjnych CT

Przepuszczalnos¢ wody NPD

Przepuszczalnos¢ pary wodnej NPD

Wytrzymatos$é na Sciskanie C16 (= 16 N/mm2)

Wytrzymatosé na zginanie F5 (= 5 N/mm2)

Odpornos¢ na Scieranie NPD

Izolacyjnos¢ akustyczna NPD

Dzwiekochtonnosé NPD

Opér cieplny NPD

Odpornos¢ chemiczna NPD

b)Pakowanie
Masa samopoziomujgcg pakowana w worki papierowe. Na opakowaniu umieszcza sie nazwe i adres
Producenta, nazwe wyrobu, ilos¢ kg w opakowaniu, znak kontroli jako$ci.

c)Transport
Mase samopoziomujgcg przewozi¢ w opakowaniach krytymi $srodkami transportu. Opakowania uktadac
Scisle obok siebie.

d)Sktadowanie

Masa samopoziomujgcg przechowywa¢ w pomieszczeniach zamknietych w oryginalnych opakowaniach.
Wysokos¢ sktadowania max do 1,8 m.

Przy wykonaniu robét objetych niniejszg specyfikacja stosuje sie nastepujgce klasy stali zbrojeniowej wg PN-89 / -
84023/06 A O i drut montazowy. Stal zbrojeniowa dostarczona na budowe powinna mie¢ atest hutniczy. Do montazu
zbrojenia nalezy uzywaé¢ drutu stalowego nie mniej niz 1,0mm przy Srednicy do 12mm powyzej drut wigzatkowy o
Srednicy 1,5mm. Dotgczenia zbrojenia nalezy stosowac elektrody odpowiednio do gatunku stali.

Przygotowanie i montaz i odbiér zbrojenia powinno odpowiada¢é wymaganiom normy PN-91 /S-10024.Prety
zatluszczone i lub zabrudzone farbami mozna opali¢ lampami benzynowymi  lub oczysci¢ preparatami
rozpuszczajgcymi tluszcze. Prostowanie pretow — dopuszcza sie wielkos¢ odchylnia od linii prostej do 4mm. Ciecie
pretéw zbrojeniowych nalezy wykona¢ przy maksymalnym wykorzystaniu materiatéw dopuszcza sie ciecie palnikiem
acetylenowym.

Uktad zbrojenia w konstrukcji musi umozliwi¢ jego doktadne otoczenie przez jednorodny beton . Minimalna grubosé
otuliny zew w $wietle preta i powierzchni przekroju odpowiada normie PN-91 / S-10024 . Niedopuszczalne jest
chodzenie po utozonym szkielecie zbrojeniowym .

Materiaty izolacyjne przeciwwilgociowe powinny by¢:

- dobre jakosciowo i dostosowane do celu, ktéremu majg stuzyc,

- odpowiada¢ wymaganiom jakosciowym okreslonym w normach lub $wiadectwie ITB dopuszczenia do
stosowania w budownictwie, w przypadku braku norm i Swiadectw dopuszczenia do stosowania w
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budownictwie, uzyskac pisemng zgode zamawiajgcego na ich zastosowanie, akceptowane przez wtasciwg
jednostke naukowo-badawczg, np. Instytut Techniki Budowlane;j.

- odporne na wptywy techniczne, nie powinny kruszy¢ sie pod wptywem niskich temperatur i Scieka¢ pod
wptywem wysokich temperatur.

- powinny by¢ elastyczne, przenosic¢ drgania i naprezenia,

- materiaty nie powinny dziata¢ destrukcyjnie na tgczone materiaty i powinny wykazywac dostateczng
odpornos$¢ na srodowisko w ktérym zostang uzyte oraz nalezytg przyczepno$¢ do sklejanych materiatow.

- wymagana jakos¢ materiatéw izolacyjnych powinna by¢ potwierdzona przez producenta oraz
zaswiadczenie o jakosci.

Wytrzymatos¢ podktadu cementowego badana wg PN-85/B-04500

Podtoze, na ktéorym wykonuje sie podktad z warstwy wyréwnawczej powinno by¢é wolne od kurzu i
zanieczyszczen oraz nasycone woda.

Podktad cementowy powinien by¢ oddzielony od pionowych statych elementéw budynku paskiem papy.

W podktadzie powinny by¢ wykonane szczeliny dylatacyjne.

Temperatura powietrza przy wykonywaniu podktadéw cementowych oraz w ciggu co najmniej 3 dni nie
powinna by¢ nizsza niz 5°C.

Zaprawe cementowg nalezy przygotowywa¢ mechanicznie.

Zaprawa powinna mie¢ konsystencje gestg — 5—7 cm zanurzenia stozka pomiarowego.

Zaprawe cementowg nalezy ukfadaé niezwlocznie po przygotowaniu miedzy listwami kierunkowymi o
wysokosci réwnej grubosci podktadu z zastosowaniem recznego lub mechanicznego zageszczenia z
réwnoczesnym wyrGéwnaniem i zatarciem.

Podktad powinien mie¢ powierzchnie réwna.

W ciggu pierwszych 7 dni podktad powinien by¢ utrzymywany w stanie wilgotnym, np. przez pokrycie folig
polietylenowg lub wilgotnymi trocinami albo przez spryskiwanie powierzchni woda.

5.3. Wykonczenie Posadzek:

PLYTKI GRESOWE

Podtoze powinno by¢ stabilne, suche, rowne, oczyszczone i zagruntowane. Przed spoinowaniem nalezy
oczysci¢ spoiny miedzy ptytkami z resztek zaprawy klejacej, pytu i kurzu. Projektuje sie fuge szerokosci
1mm. Kolor fugi dostosowany do koloru ptytki lub zblizonym. Fuga o stopniu 0% nasigkliwosci - catkowicie
wodoszczelna i odporna na dziatanie wilgoci, posiadajgca ochrone przed rozwojem grzybow, plesni oraz
wysokg odpornos¢ chemiczng na dziatanie réznych kwasoéw, czynnikow agresywnych. Fugowanie nalezy

wykonaé po stwardnieniu kleju. Ptytki fazowane pod katem 45 stopni.
Ptytki gresowe chemioodporne

Typ posadzki
Parametry - wymiar: 60x60cm, powierzchnia naturalna

techniczne - rektyfikowane

- fuga: 2mm w kolorze ptytek lub zblizonym

- klasa antyposlizgowosci: grupa R11

- nasigkliwos¢ wodna: <0.1%

- wytrzymatos$é na zginanie: ~ 35 N/mm2, sita tamigca -1300N
- odpornos¢ na Scieranie: PEI 5 (dla ptytki szkliwionej)

- odpornos$¢ chemiczna: GLA,GHA/ ULA,UHA

- odpornos$¢ na plamienie: klasa 5

- odpornos$¢ na dziatanie srodkow domowego uzytku: GA/UA

Przed przystgpieniem do wykonania nowej posadzki nalezy dokona¢ doktadnej oceny podtoza. Nalezy
zwréci¢ uwage na wszystkie pekniecia, ubytki oraz zabrudzenia.

Min. 2-krotne malowanie folig w ptynie (warstwy nalezy naktada¢ do uzyskania catkowitego i rownomiernego
pokrycia)

Wszystkie nieréwnosci nalezy zniwelowac, ubytki muszg by¢ uzupetnione dedykowanymi masami
naprawczo- wyréwnujgcymi.

Przy naktadaniu masy naprawczo- wyréwnujacej nalezy uwzgledni¢ zachowanie minimalnych spadkéw do
kratek odptywowych. Gromadzenie sie wody w przestrzeni laboratorium jest niedopuszczalne.

Przy naktadaniu masy szpachlowej nalezy uwzgledni¢ grubos¢ dobranej ptytki gresowej oraz kleju. Klej
powinien by¢ rozprowadzony rownomiernie na catej powierzchni ptytki z zachowaniem rownomiernej
grubosci. Nie dopuszcza sie klejenia ptytek na tzw. ,placki’.

Ptytki nalezy klei¢ do podtoza tylko z wykorzystaniem dedykowanych do tego celu produktéw.

nalezy bezwzglednie przestrzega¢ czasu trwania wszystkich przerw technologicznych dla wigzania klejow,
zapraw itp.

Przygotowane poditoze musi by¢ czyste i odpylone. Bezwzglednie nalezy usung¢ kurz oraz wszystkie inne
elementy ostabiajgce przyczepnos¢ zapraw m.in.: resztki zywic, smardw, wosku czy oleju.
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Wstepnie przygotowane podtoze musi zosta¢ zagruntowane gruntem gteboko penetrujgcym w celu
ograniczenia chtonnos$ci podtoza oraz poprawy przyczepnosci zaprawy klejowe;j.

Gotowa posadzka musi by¢ wykonana z zachowaniem minimalnych spadkéw do kratek odptywowych.
Gromadzenie sie wody w przestrzeni laboratorium jest niedopuszczalne.

Nalezy przestrzega¢ wytycznych producenta w odniesieniu do warunkéw panujgcych w pomieszczeniu w
czasie trwania prac (temperatura, wilgotnosgé).

Nalezy zachowaé szczegdlng uwage przy wykonaniu cokolikow. Minimalna wysoko$¢ cokolika 8cm.

Przed spoinowaniem nalezy oczysci¢ spoiny miedzy ptytkami z resztek zaprawy klejgcej, pylu i kurzu.
Projektuje sie fuge szerokosci 2mm. Kolor fugi dostosowany do koloru ptytki lub zblizonym. Fuga o stopniu
0% nasigkliwosci - catkowicie wodoszczelna i odporna na dziatanie wilgoci, posiadajgca ochrone przed
rozwojem grzyboéw, plesni oraz wysokg odpornos¢ chemiczng na dziatanie réznych kwaséw, czynnikow
agresywnych. Fugowanie nalezy wykonac¢ po stwardnieniu kleju. Ptytki fazowane pod kgtem 45 stopni.
UWAGA:

- zabronione jest tworzenie dodatkowego progu w drzwiach wejsciowych do laboratorium

6. Kontrola jakosci robét.
Kontrola jakosci robét polega na sprawdzeniu zgodnosci ich wykonania w wymogami niniejszej specyfikacji
oraz norm branzowych oraz wytycznych Producenta systemu.

7. Obmiar robot.

7.1. Jednostki obmiarowe.

Jednostkami obmiarowymi robot sg poszczegdlne jednostki miar dla przedmiotowych czynnosci
technologicznych, zgodnie z przyjetymi podstawami naktadéw kosztorysowych.

llo$¢ jednostek obmiarowych robot okresla sie na podstawie dokumentacji projektowej z uwzglednieniem
zmian podanych w dokumentacji powykonawczej zaakceptowanych przez Inspektora Nadzoru i
sprawdzonych w naturze.

8. Odbidr robot.

8.1. Podstawa odbioru.

Podstawg odbioru wykonania robét stanowi stwierdzenie zgodnosci ich wykonania z dokumentacjg
projektowg i zatwierdzonymi zmianami podanymi w dokumentacji powykonawcze;.

8.2. Przedmiot odbioru.

Przedmiotem odbioru powinny by¢ poszczegdlne fazy roboét. Odbidr robét zanikajgcych i ulegajgcych
zakryciu polega na finalnej ocenie jakosci wykonywanych robét oraz ilosci tych roboét, ktére w dalszym
procesie realizacji ulegng zakryciu.

Odbiér robét zanikajgcych i ulegajacych zakryciu bedzie dokonany w czasie umozliwiajgcym wykonanie
ewentualnych korekt i poprawek bez hamowania ogdélnego postepu robét. Odbioru tego dokonuje inspektor
nadzoru.

9. Podstawa ptatnosci.
Ptaci sie za roboty wykonanie zgodnie z wymaganiami podanymi w pkt.5 oraz odebrane przez Inspektora
Nadzoru mierzone zgodnie z jednostkami podanymi w pkt.7.

10. Przepisy zwigzane i piSmiennictwo.

PN-EN 1008:2004 Woda zarobowa do betonu. Specyfikacja pobierania probek.

PN-EN 197-1:2002 Cement. Sktad, wymagania i kryteria zgodno$ci dotyczace cementéw
powszechnego uzytku.

PN-EN 13139:2003 Kruszywa do zaprawy.

PN-87/B-01100 Kruszywa mineralne. Kruszywa skalne. Podziat, nazwy i okre$lenia.

PN-74/B-30175 Kit asfaltowy uszczelniajacy.

PN-EN 13813: Podktady podtogowe oraz materiaty do ich wykonania Materiaty Wiasciwosci i wymagania
PN-77/B-27604 Materiaty izolacji przeciwwilgociowe;j.

PN-1SO 13006:2001 Ptytki i ptyty ceramiczne. Definicje, klasyfikacja, wlasciwosci i znakowanie.

PN-EN 87:1994 Ptytki i ptyty ceramiczne $cienne i poditogowe. Definicje, klasyfikacja, wtasciwosci i
znakowanie.

PN-EN 159:1996 Plytki i ptyty ceramiczne prasowane na sucho o nasigkliwosciwodnej E>10%. Grupa B IlI.
PN-EN 176:1996 Ptytki i ptyty ceramiczne prasowane na sucho o matej nasigkliwosci wodnej E<3%. Grupa
Bl

PN-EN 177:1997 Ptytki i ptyty ceramiczne prasowane na sucho o nasigkliwosci wodnej 3%<E<6%. Grupa B
Ila.
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PN-EN 178:1998 Ptytki i ptyty ceramiczne prasowane na sucho o nasigkliwosci wodnej 6%<E<10%. Grupa
B Il b.

PN-EN 121:1997 Plytki i ptyty ceramiczne ciggnione o niskiej nasigkliwosci wodnej E<3%. Grupa A I.

PN-EN 186-1:1998 Ptytki i ptyty ceramiczne ciggnione o nasigkliwosci wodnej 3%<E<6%. Grupa A Il a. Cz.1.
PN-EN 186-2:1998 Ptytki i ptyty ceramiczne ciggnione o nasigkliwosci wodnej 3%<E<6%. Grupa A Il a. Cz.2.
PN-EN 187-1:1998 Ptytki i ptyty ceramiczne ciggnione o nasigkliwosci wodnej 6%<E<10%. Grupa A Il b. Cz.
1.

PN-EN 187-2:1998 Ptytki i ptyty ceramiczne ciggnione o nasigkliwosci wodnej 6%<E<10%. Grupa A Il b. Cz.
2.

PN-EN 188:1998 Ptytki i ptyty ceramiczne o nasigkliwosci wodnej E>10%. Grupa A Ill.

PN-EN I1SO 10545-1:1999 Ptytki i ptyty ceramiczne. Pobieranie probek i warunki odbioru.

PN-EN 1SO 10545-2:1999 Ptytki i ptyty ceramiczne. Oznaczanie wymiaréw i sprawdzanie jakosci
powierzchni.

PN-EN ISO 10545-3:1999 Ptytki i ptyty ceramiczne. Oznaczenie nasigkliwosci wodnej, porowatosci otwarte;j,
gestosci wzglednej pozornej oraz gestosci catkowite;.

PN-EN ISO 10545-4:1999 Ptytki i ptyty ceramiczne. Oznaczenie wytrzymatosci na zginanie i sity tamigce;j.
PN-EN 1SO 10545-5:1999 Ptytki i ptyty ceramiczne. Oznaczenie odpornosci na uderzenia metodg pomiaru
wspétczynnika odbicia.

PN-EN ISO 10545-6:1999 Ptytki i ptyty ceramiczne. Oznaczenie odpornosci na wgtebne Scieranie ptytek
nieszkliwionych.

PN-EN ISO 10545-7:2000 Ptytki i ptyty ceramiczne. Oznaczenie odpornosci na $cieranie powierzchni ptytek
szkliwionych..

PN-EN ISO 10545-8:1998 Ptytki i ptyty ceramiczne. Oznaczenie cieplnej rozszerzalnosci liniowe;.

PN-EN ISO 10545-9:1998 Ptytki i ptyty ceramiczne. Oznaczenie odpornosci na szok termiczny.

PN-EN ISO 10545-10:1999 Ptytki i ptyty ceramiczne. Oznaczenie rozszerzalnosci wodne;.

PN-EN ISO 10545-11:1998 Piytki i ptyty ceramiczne. Oznaczenie odpornosci na pekniecia wioskowate
ptytek szkliwionych.

PN-EN ISO 10545-12:1999 Ptytki i ptyty ceramiczne. Oznaczenie mrozoodpornosci.

PN-EN ISO 10545-13:1990 Ptytki i ptyty ceramiczne. Oznaczenie odpornosci chemiczne;.

PN-EN ISO 10545-14:1999 Ptytki i ptyty ceramiczne. Oznaczenie odpornosci na plamienie.

PN-EN ISO 10545-15:1999 Ptytki i ptyty ceramiczne. Oznaczenie uwalniania otowiu i kadmu.

PN-EN ISO 10545-16:2001 Plytki i ptyty ceramiczne. Oznaczenie matych réSnic barw.

PN-EN 101:1994 Plytki i ptyty ceramiczne. Oznaczenie twardosci powierzchni wg skali Mohsa.

PN-EN 12004:2002 Kleje do ptytek. Definicje i wymagania techniczne.

PN-EN 12002:2002 Kleje do ptytek. Oznaczenie odksztaicenia poprzecznego dla klejow cementowych i
zapraw do spoinowania.

PN-EN 13888:2003 Zaprawy do spoinowania ptytek. Definicje i wymagania techniczne.

PN-EN 12808-1:2000 Kleje i zaprawy do spoinowania ptytek. Oznaczenie odpornosci chemicznej zapraw na
bazie Sywic reaktywnych.

PN-EN 12808-2:2002(U) Zaprawy do spoinowania ptytek. Cz. 2: oznaczenie odpornosci na scieranie.

PN-EN 12808-3:2002(U) Zaprawy do spoinowania ptytek. Cz. 3: oznaczenie wytrzymatosci na zginanie i
Sciskanie.

PN-EN 12808-4:2002(U) Zaprawy do spoinowania ptytek. Cz. 4: oznaczenie skurczu.

PN-EN 12808-5:2002(U) Zaprawy do spoinowania ptytek. Cz. 5: oznaczenie nasigkliwosci wodne;j.
PN-63/B-10145 Posadzki z ptytek kamionkowych (terakotowych), klinkierowych i lastrykowych. Wymagania i
badania przy odbiorze.

PN-EN 13813:2003 Podktady podtogowe oraz materiaty do ich wykonywania. Terminologia.
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SZCZEGOLOWA SPECYFIKACJA TECHNICZNA WYKONANIA
| ODBIORU ROBOT BUDOWLANYCH DLA ZADANIA:
dla projektéw wielobranzowych, budowlano - wykonawczych: PRZEBUDOWA BUDYNKU
LABORATORYJNEGO NR 8, W OBREBIE POMIESZCZENIA NR 216 WRAZ Z BUDOWA
TOWARZYSZACEJ INFRASTRUKTURY TECHNICZNEJ, NA DZIALCE EWIDENCYJNEJ NR 69/12 Z
OBREBU 7-11-11 PRZY ULICY WOLCZANSKIEJ 133 NA TERENIE DZIELNICY BIELANY W
WARSZAWIE — POMIESZCZENIE NR 216.

SST 1.1.3. - Roboty instalacji sufitow podwieszanych.
CPV 45421146-9 Instalowanie sufitbw podwieszanych

1. Wstep.

1.1. Przedmiot specyfikacji technicznej.

Przedmiotem niniejszego opracowania sg wymagania dotyczgce wykonania i odbioru rob6t w zakresie
architektoniczno-budowlanym podczas prowadzenia prac instalacji sufitow podwieszanych.

1.2. Zakres stosowania specyfikacji technicznej.

Specyfikacja techniczna (ST) stanowi obowigzujacg podstawe opracowania niniejszej szczegotowej
specyfikacji technicznej (SST) i jest dostosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy przy zlecaniu i
realizacji zakresu rob6t wymienionych w pkt.1.1.

Projektant sporzadzajgcy dokumentacje projektowg i odpowiednie szczegdtowe specyfikacje techniczne
wykonania i odbioru robét budowlanych moze wprowadzac¢ do niniejszej standardowej specyfikacji zmiany,
uzupetnienia lub usécislenia, odpowiednie dla przewidzianych projektem robdt, uwzgledniajgce wymagania
Zamawiajgcego oraz konkretne warunki realizacji robét, niezbedne do uzyskania wymaganego standardu i
jakosci tych robdt.

Odstepstwa od wymagan podanych w niniejszej specyfikacji mogg mie¢ miejsce tylko w przypadkach
prostych robot o niewielkim znaczeniu, dla ktérych istnieje pewnosé, ze podstawowe wymagania bedg
spetnione przy zastosowaniu metod wykonania wynikajgcych z doswiadczenia oraz uznanych regut i zasad
sztuki budowlane;.

1.3. Zakres roboét objetych specyfikacja techniczna.
Roboty, ktérych dotyczy specyfikacja, obejmujg wszystkie czynnos$ci umozliwiajgce i majgce na celu
wykonanie instalacji sufitbw podwieszanych.

2. Materiaty.

2.1. Wymagania ogoline.

Ogolne wymagania dotyczgce materiatéw, ich pozyskiwania i skladowania podano w ST (CPV 45000000-7)
~Specyfikacja Techniczna — Ogélna

Ponadto wszelkie materiaty stosowane do prowadzenia robo6t powinny posiadac:

- Aprobaty Techniczne lub by¢ produkowane zgodnie z obowigzujgcymi normami,

- Certyfikat lub Deklaracje Zgodnosci z Aprobatg Techniczng lub PN,

- Certyfikat na znak bezpieczehstwa,

- Certyfikat zgodnosci z zharmonizowang normg europejskg wprowadzong do zbioru norm polskich

- na opakowaniach powinien znajdowac sie termin przydatnosci do stosowania

Materiaty stosowane do wykonywania robdt powinny by¢ dopuszczone do obrotu i stosowania w
budownictwie. W szczegdlno$ci materiaty winny odpowiada¢é wymogom zawartych w katalogach i
instrukcjach producentéw wymienionych w zatozeniach szczegdtowych do poszczegdlnych rozdziatdw.
Materiaty dostarczane na budowe muszg by¢ sprawdzone pod wzgledem jakosci, wymiaréow, konsystencji
itp. z wymaganiami okreslonymi w ww. warunkach technicznych i dokumentacji budowy. Sposob transportu i
skladowania powinien by¢ zgodny z warunkami i wymaganiami podanymi przez producentéw. Wykonawca
zobowigzany jest posiada¢ na budowie petng dokumentacje dotyczacag sktadowanych na budowie
materiatdw przeznaczonych do zakresu robot.

3. Sprzet.

3.1. Wymagania ogélne.

Ogodlne wymagania dotyczgce sprzetu podano w ST (kod CPV 45000000-7) ,Specyfikacja techniczna —
Ogdlna”.

3.2. Sprzet do wykonywania robot.

Roboty mozna wykona¢ recznie lub przy uzyciu innych specjalistycznych narzedzi. Wykonawca jest
zobowigzany do uzywania takich narzedzi, ktére nie spowodujg niekorzystnego wplywu na jakosé

24



materiatéw i wykonywanych robét oraz bedg przyjazne dla srodowiska.

4. Transport.

4.1. Wymagania ogolne.

Ogolne wymagania dotyczace transportu podano w ST (kod CPV 45000000-7) ,Specyfikacja Techniczna -
Ogdlna”.

4.2. Transport materialéw i sprzetu.

Do transportu materiatow i sprzetu stosowac¢ nastepujgce sprawne technicznie srodki transportu.

Materiaty nalezy uktada¢ réwnomiernie na catej powierzchni tadunkowej, obok siebie i zabezpieczyé przed
mozliwoscig przesuwania sie podczas transportu. Jezeli dlugos¢ przewozonych elementdw jest wieksza niz
dtugosé samochodu to wielkos¢ nawisu nie moze przekroczy¢ 1 m.

Przy zatadunku i wyladunku oraz przewozie na $rodkach transportowych nalezy przestrzegac¢ przepiséw
obowigzujgcych w transporcie drogowym.

Wykonawca jest zobowigzany do stosowania takich srodkéw transportowych, ktére nie wptyng niekorzystnie
na jakos¢ i wtadciwos¢ przewozonych materiatow i sprzetow.

Przy ruchu po drogach publicznych $rodki transportowe muszg spetniaé wymagania przepiséw ruchu
drogowego.

5. Wykonanie robét.
Sufity
W pomieszczeniach projektuje sie systemowe sufity podwieszone kasetonowe na konstrukcji o rastrze
60x60. Poczatek rozmierzania sufitu wg zafgcznika graficznego. Sufit na konstrukcji systemowe;,
higieniczny, zmywalny, szczelny, akustyczny, niepalny. Dopuszczalna jest widoczna konstrukcja nosna.
Piyty powinny by¢ dostosowane do czasowego demontazu aby zapewni¢ dostep rewizyjny. Sufit musi by¢
odporny na dziatanie detergentéw. Konstrukcja oraz akcesoria muszg by¢ antykorozyjne
- konstrukcja i akcesoria spetniajg wymagania antykorozyjne klasy C4 zgodnie z EN ISO 12944-2
- sufit odporny na plesn
- powierzchnia wykonczona malowang, nieprzepuszczajgcg czastek powtokg utrzymanie w czystosci
mozliwo$é odkurzania recznego i maszynowego oraz przecierania na mokro, mycia parg
W suficie montowane bedg dostosowane nawiewniki wentylacyjne oraz oprawy oswietleniowe
Roboty prowadzi¢ zgodnie z rozporzadzeniem Ministra Infrastruktury z dnia 06.02.2003 roku (Dz.U. 2003 nr
47 poz.401 z pdzniejszymi zmianami) w sprawie bezpieczenstwa i higieny pracy podczas wykonywania robot
budowlanych.

Wiasciwosci techniczne profili:

gatunek stali: blacha stalowa, ocynkowana wg PN-89/H-92125,

gatunku St0S wg PN-88/H-84020 lub gatunku DX51D+Z wg PN-EN 10142+A1: 1997,

grubosci blachy: 0,6 mm z tolerancjg normalng i podwyzszong wg PN-H-92201:1996,

ksztalt i wymiary: zgodne z AT-15-4452/2000; AT-15-4679/2000; AT-15- 4637/2000;

AT-15-4499/2001,

powtoka cynkowa: nanoszona ogniowo charakteryzujgca sie gruboscig 19 um (275 g/m2) badan

wg PN-EN ISO 2178: 1998 ; przyczepnoscig — brak ztuszczen wg PN-EN 10142+A1: 1997 oraz

wygladem powierzchni — bez wad wg PN-EN 10142+A1: 1997.

Z uwagi na wymagania w zakresie odpornosci na korozje ryflowane profile mogg by¢ stosowane w
pomieszczeniach zamknietych o wilgotnosci wzglednej powietrza 75%, okresowo do 85%,

w srodowiskach o stopniu agresywnos$ci korozyjnej B lub L wg PN-71/H-04651.

Ptyty gipsowo-kartonowe (G-K) gr. 12,5 mm . z atestem p.poz.

Potgczenia pomiedzy sufitem a $cianami lub innymi powierzchniami pionowymi

Nalezy sie upewni¢, czy sgsiadujgce listwy przyscienne sScisle do siebie przylegajg, a takze czy listwa nie jest
skrecona i utrzymuje poziom. Dla najlepszego efektu estetycznego nalezy uzyé mozliwie najdtuzszych listew.
Minimalna zalecana dtugos¢ listwy wynosi 300 mm.

Potaczenia pomiedzy sufitem a tukowatymi powierzchniami pionowymi
Uzycie fabrycznie uformowanej wygietej listwy przysciennej jest najbardziej wiasciwg metodg. Nalezy jg
zamontowac zgodnie z opisem z poprzedniego punktu.

Narozniki

Listwy przyscienne powinny by¢ przyciete (zwykle pod katem 45°) oraz Scisle dopasowane na wszystkich
potgczeniach naroznych.
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Konstrukcja nosna

Jezeli nie obowigzujg inne zalecenia, ptyty sufitowe powinny byé rozmieszczone symetrycznie, a tam, gdzie
to mozliwe, szerokos$¢ skrajnych ptyt powinna przekracza¢ 200 mm. Gérne konce zawiesi powinny by¢
przymocowane za pomocg odpowiednich zamocowan do stropu (lub innej konstrukcji nosnej budynku).
Dolne konce powinny by¢ zamocowane do profili nosnych systemu w rozstawie 1200 mm. Profile no$ne
powinny by¢ rozmieszczone osiowo co 900 mm dla uzyskania siatki modularnej 900 mm x 900 mm i
stosowania ptyt o wymiarach 900 x 900, na odpowiedniej wysokosci i wypoziomowane. Dodatkowe wieszaki
winny by¢ zamontowane na profilach nosnych w odlegtosci 150 mm od punktu rozprezenia ogniowego.
Maksymalna odlegtos¢ pierwszego wieszaka od sciany (lub listwy przysciennej) wynosi 450 mm.

Moga by¢ niezbedne dodatkowe zawiesia, aby utrzymac ciezar instalacji i dodatkowych akcesoriéw
montowanych zaréwno nad jak i podwieszonych pod konstrukcjg sufitu.

Klipsy mocujace

Stosowanie klipséw mocujgcych zalecane jest w matych pomieszczeniach, hallach wejsciowych, klatkach
schodowych oraz miejscach narazonych na réznice cisnienia powietrza pomiedzy pomieszczeniem a
przestrzenig instalacyjng ponad sufitem podwieszonym. . Najczesciej stosuje sie dwa klipsy na krawedzi
ptyty dt. 600 mm i trzy na krawedzi dt. 1200 mm.

Zawiesia

Regulowane zawiesia z drutu, powinny by¢ mocowane do otwordéw w profilach nosnych. Regulowane
zawiesia z drutu powinny by¢ jednakowo zorientowane i przymocowane do profili nosnych tak, aby ich
nizsze konce byty umieszczone w tym samym kierunku.

Mocowanie do stropu

Elementy (Sruby, wkrety, kotki) stuzgce mocowaniu wieszakéw do stropu sg dostepne u specjalistycznych
dostawcow. Nalezy zawsze stosowacé dostosowany do konstrukcji stropu typ mocowania oraz upewnic sie,
ze posiada on wystarczajgcg wytrzymatosé na wyrywanie.

Do realizacji podwieszonego sufitu mozna przystgpi¢ jedynie wtedy, kiedy sg spetnione wszyskie
nastepujgce warunki:

- podktady z gipsu lub zaprawy ze spoiw hydraulicznych muszg by¢ “suche na powietrzu” (przez termin
"suchy na powietrzu” rozumiemy wilgotno$¢ maksymalng 5 % masy wody wprowadzonej do masy podkfadu
suchego, mierzong wilgotnosciomierzem na powierzchni);

- pomieszczenie musi by¢ oszklone i chronione przed ztymi warunkami atmosferycznymi;

- pomieszczenie nie moze by¢ narazone na ponowne nawilgocenie;

- wodociagi wody cieptej i zimnej biegnace w przestrzeni instalacyjnej posiadajg termoizolacje;

- dopuszczalne przy ktadzeniu materiatéw standardowych wahanie wzglednej wilgotnosci powietrza musi sie
miesci¢ miedzy 45 % i 70 %, a temperatury miedzy 12 °C i 24 °C.

Wyzej opisane warunki obowigzujg nadal przy eksploatacji budynku.

Montaz sufitéw z ptyt G-K na ruszcie stalowym

W pomieszczeniach o ksztalcie zblizonym do kwadratu bardziej korzystne jest stosowanie rusztu
dwuwarstwowego ze wzgledu na zapewnienie wilasciwej sztywnosci konstrukcji. Natomiast w
pomieszczeniach diugich i waskich ruszt jednowarstwowy moze by¢ wystarczajgcy. Ruszt jednowarstwowy
stosuje sie tez przy bezposrednim mocowaniu sufitu do stropu. Ze wzgledu na kierunek wiekszej
wytrzymatosci na zginanie ptyt korzystniejsze jest, by krawedzie diuzsze byty usytuowane poprzecznie do
elementdw nos$nych rusztu. Do profili stalowych ptyty przymocowuje sie stalowymi blachowkretami. Po
zamontowaniu ptyt g-k nalezy wykona¢ prace wykonczeniowe, takie jak spoinowanie szczelin,
szpachlowanie stykow ptyt, gwozdzi i uszkodzen piyt, by uzyskaé jednolitg ptaszczyzne. Nastepnie wciska
sie w szpachléwke tasme spoinowg i szpachluje po wierzchu. Dostepne sg tez tasmy samoprzylepne. Nie
wymagajg one warstwy podktadowej. Na koniec szlifuje sie spoine drobnoziarnistym papierem $ciernym.
Wieksze uszkodzenia usuwa sie za pomoca fat z ptyt gipsowo-kartonowych. Naroza wewnetrzne nalezy
zabezpieczy¢ tasma papierowg, a zewnetrzne naroznikami metalowymi lub naroznikowg tasma papierowg z
paskami metalowymi. Wszystkie elementy zabezpieczajgce szpachluje sie i szlifuje.

6. Kontrola jakosci robot.

Kontrola jako$ci robét polega na sprawdzeniu zgodno$ci ich wykonania w wymogami niniejszej specyfikacii.
Kontrola jakosci robot polega na wizualnej ocenie kompletnosci wykonanych robét rozbiérkowych oraz
sprawdzeniu stopnia uszkodzenia elementéw przewidzianych do powtérnego wykorzystania.
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7. Obmiar robot.

7.1. Jednostki obmiarowe.

Jednostkami obmiarowymi robot sg poszczegodine jednostki miar dla przedmiotowych czynnosci
technologicznych, zgodnie z przyjetymi podstawami naktadéw kosztorysowych.

llos¢ jednostek obmiarowych robdt okredla sie na podstawie dokumentacji projektowej z uwzglednieniem
zmian podanych w dokumentacji powykonawczej zaakceptowanych przez Inspektora Nadzoru i
sprawdzonych w naturze.

8. Odbidr robot.

8.1. Podstawa odbioru.

Podstawg odbioru wykonania robdt stanowi stwierdzenie zgodnosci ich wykonania z dokumentacjg
projektowsg i zatwierdzonymi zmianami podanymi w dokumentacji powykonawcze;.

8.2. Przedmiot odbioru.

Przedmiotem odbioru powinny byé poszczegdlne fazy robét. Odbiér robdt zanikajgcych i ulegajgcych
zakryciu polega na finalnej ocenie jakosci wykonywanych robét oraz ilosci tych robot, ktore w dalszym
procesie realizacji ulegng zakryciu.

Odbior robét zanikajacych i ulegajgcych zakryciu bedzie dokonany w czasie umozliwiajgcym wykonanie
ewentualnych korekt i poprawek bez hamowania ogélnego postepu robét. Odbioru tego dokonuje inspektor
nadzoru.

9. Podstawa ptatnosci.
Ptaci sie za roboty wykonanie zgodnie z wymaganiami podanymi w pkt.5 oraz odebrane przez Inspektora
Nadzoru mierzone zgodnie z jednostkami podanymi w pkt.7.

10. Przepisy zwigzane i piSmiennictwo.

1. Ustawa z dnia 7 lipca 1994 - Prawo budowlane (Dz. U Nr 207 z 2003 r., poz. 2016) z pézniejszymi
zmianami.

2. Rozporzadzenie Ministra Infrastruktury z dnia 2 wrzednia 2004 r. w sprawie szczegotowego zakresu i
formy dokumentacji projektowej, specyfikacji technicznych wykonania i odbioru rob6t budowlanych oraz
programu funkcjonalno-uzytkowego (Dz. U. nr 202 poz. 2072)

3. Rozporzadzenie Min. Infrastruktury z 27.08.2002 r. w sprawie szczegotowego zakresu formy planu
bezpieczenstwa i ochrony zdrowia oraz szczegétowego zakresu rodzajow robét budowlanych, stwarzajgcych
zagrozenie bezpieczenstwa i zdrowia ludzi (Dz. U. Nr 151 poz. 1256 z 2002 r.),

4. Rozporzadzenie Min. Infrastruktury z 23.06.2003 r. w sprawie informacji dotyczgcej bezpieczenstwa i
ochrony zdrowia oraz planu bezpieczenstwa i ochrony zdrowia (Dz. U. Nr 120 poz. 1126 z 2003 r.)
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SZCZEGOLOWA SPECYFIKACJA TECHNICZNA WYKONANIA
| ODBIORU ROBOT BUDOWLANYCH DLA ZADANIA:
dla projektow wielobranzowych, budowlano - wykonawczych: PRZEBUDOWA BUDYNKU
LABORATORYJNEGO NR 8, W OBREBIE POMIESZCZENIA NR 216 WRAZ Z BUDOWA
TOWARZYSZACEJ INFRASTRUKTURY TECHNICZNEJ, NA DZIAL.CE EWIDENCYJNEJ NR 69/12 Z
OBREBU 7-11-11 PRZY ULICY WOLCZANSKIEJ 133 NA TERENIE DZIELNICY BIELANY W WARSZAWIE
— POMIESZCZENIE NR 216.

SST 1.1.4. - Roboty dla_stolarki i $lusarki budowlanej.
CPV 45421000-4 - Roboty w zakresie stolarki budowlanej

1. Wstep.

1.1. Przedmiot specyfikacji technicznej.

Przedmiotem niniejszego opracowania sg wymagania dotyczgce wykonania i odbioru robét w zakresie
architektoniczno-budowlanym podczas prowadzenia prac instalacji $lusarki i stolarki budowlanej.

1.2. Zakres stosowania specyfikacji technicznej.

Specyfikacja techniczna (ST) stanowi obowigzujgcg podstawe opracowania niniejszej szczegodtowej
specyfikacji technicznej (SST) i jest dostosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy przy zlecaniu i
realizacji zakresu rob6t wymienionych w pkt.1.1.

Projektant sporzadzajgcy dokumentacje projektowg i odpowiednie szczegdtowe specyfikacje techniczne
wykonania i odbioru robét budowlanych moze wprowadzaé¢ do niniejszej standardowe] specyfikacji zmiany,
uzupetnienia lub uscislenia, odpowiednie dla przewidzianych projektem robdét, uwzgledniajgce wymagania
Zamawiajgcego oraz konkretne warunki realizacji robot, niezbedne do uzyskania wymaganego standardu i
jakosci tych robot.

Odstepstwa od wymagan podanych w niniejszej specyfikacji mogg mie¢ miejsce tylko w przypadkach prostych
robot o niewielkim znaczeniu, dla ktérych istnieje pewnos$é, ze podstawowe wymagania bedg spetnione przy
zastosowaniu metod wykonania wynikajgcych z doswiadczenia oraz uznanych regut i zasad sztuki budowlane;.

1.3. Zakres robét objetych specyfikacja techniczna.

Roboty, ktérych dotyczy specyfikacja, obejmujg wszystkie czynnosci umozliwiajgce i majgce na celu
wykonanie montazu s$lusarki i stolarki budowlane;.

Przedmiotem specyfikacji jest okreslenie wymagan odnosnie wiasciwosci materiatdw wykorzystywanych do
montazu okien i drzwi oraz wymagan dotyczacych wykonania i odbioréw rob6t montazowych:

-przygotowanie osciezy do wbudowania drzwi,

-usytuowanie i mocowanie drzwi w otworach,

-uszczelnienie i izolacje oraz osadzenie obrébek.

1.4. Okreslenia podstawowe.

Okreslenia podane w niniejszej SST sg zgodne z obowigzujgcymi odpowiednimi normami oraz okresleniami
podanymi w ST (kod CPV 45000000-7) ,,Specyfikacja Techniczna - Ogolna” pkt. 1.4.

Okno — ruchoma Ilub stata cze$¢ $ciany zewnetrznej zapewniajgca odpowiednig izolacyjnos¢ i
przepuszczalnos¢ swiatta. Okno sktada sie z oscieznicy i z jednego lub wiecej oszklonych skrzydet lub z
samej oszklonej oscieznicy.

Oscieznica — rama stuzgca do zamocowania skrzydet lub szyby i osadzenia wyrobu na state w otworze
budowlanym.

Krosno — rama zastepujgca oscieznice lub stanowigca jej uzupetnienie od strony zewnetrznej. Grubo$é
elementow krosna jest mniejsza od szerokosci.

Skrzydto — ruchoma czes¢ okna (naswietla), drzwi lub wrét zamocowana w oscieznicy, krosnie Iub
bezposrednio w otworze budowlanym.

Skrzydto prawe - skrzydto, ktére w widoku od strony zawiaséw ma zawiasy z prawej strony a po
zamocowaniu w oscieznicy (krosnie) lub bezposrednio w otworze budowlanym, obrét jego przy zamykaniu
jest zgodny z ruchem wskazéwek zegara.

Skrzydto lewe - skrzydto, ktére w widoku od strony zawiaséw ma zawiasy z lewej strony a po
zamocowaniu w oscieznicy (krosnie) lub bezposrednio w otworze budowlanym, obrét jego przy zamykaniu
jest przeciwny do ruchu wskazéwek zegara.

Drzwi balkonowe — ruchoma cze$¢ Sciany majgca cechy konstrukcyjne okna, spetniajgca jednoczesnie
funkcje okna i drzwi.

Naswietle — ruchoma lub stata czes$¢ Sciany, przepuszczajgca swiatto pomiedzy pomieszczeniami. Naswietle
skfada sie z oscieznicy i oszklonego skrzydfa lub z samej oszklonej os$cieznicy.

Okno i drzwi balkonowe krosnowe — okno i drzwi balkonowe majagce jedng warstwe skrzydet, w ktérych
zamiast oscieznicy wystepuje krosno.

Okno i drzwi balkonowe jednoramowe — okno i drzwi balkonowe majgce jedng warstwe skrzydet,



szklonych szybami zespolonymi.

Okno i drzwi balkonowe zespolone — okno i drzwi balkonowe majgce dwie warstwy skrzydet, w ktérym
skrzydto zewnetrzne i wewnetrzne potaczone jest w jeden zespot.

Okno i drzwi balkonowe skrzynkowe — okno i drzwi balkonowe majgce dwie warstwy skrzydet, w ktorym
na zewnetrznej stronie oscieznicy jest umocowane krosno, umozliwiajgce otwieranie skrzydet zewnetrznych
do wewnatrz pomieszczenia.

Okno i drzwi balkonowe poétskrzynkowe — okno i drzwi balkonowe majgce dwie warstwy skrzydet, w
ktérym na zewnetrznej stronie progu i nadproza sg umocowane krosniaki, umozliwiajgce otwieranie
skrzydet zewnetrznych do wewnatrz pomieszczenia.

Okno i drzwi balkonowe os$cieznicowe (polskie) — okno i drzwi balkonowe majace dwie warstwy
skrzydet, w ktérym skrzydta zewnetrzne otwierajg sie na zewnatrz a wewnetrzne do wewnatrz
pomieszczenia.

Okno i drzwi balkonowe jednodzielne — okno i drzwi balkonowe, ktére w widoku miedzy stojakami
oscieznicy ma jedno skrzydto.

Okno i drzwi balkonowe dwudzielne — okno i drzwi balkonowe, ktére w widoku miedzy stojakami o$cieznicy
ma dwa skrzydta umieszczone obok siebie.

Okno troj- i wielodzielne — okno, ktére w widoku miedzy stojakami oscieznicy ma trzy lub wiecej skrzydet
umieszczonych obok siebie.

Okno jednorzedowe — okno, ktére w widoku miedzy progiem i nadprozem ma jedno skrzydto lub jeden rzad
skrzydet.

Okno dwu-, troj- i wielorzedowe (wielopoziomowe) — okno, ktére w widoku miedzy progiem i nadprozem
ma dwa, trzy lub wiecej rzedow skrzydet umieszczonych nad soba.

Okno nieotwierane (state) — okno, w ktérym szyby osadzone sg bezposrednio w oscieznicy lub krosnie.
Okno otwierane state — okno zawierajgce jedno lub wiele skrzydet otwieranych oraz nieotwierane
szklone czesci.

Okno i drzwi balkonowe rozwierane — okno i drzwi balkonowe, w ktérych skrzydia sg otwierane przez ich
obrét wzgledem osi pionowej przechodzgcej przez boczne krawedzie skrzydet.

Okno, naswietle uchylne — okno, naswietle, w ktorym sg skrzydia otwierane przez obr6ét wzgledem osi
poziomej, przechodzgcej przez dolng krawedz skrzydia.

Okno odchylne — okno, w ktérym skrzydta sg otwierane przez obr6t wzgledem osi poziomej,
przechodzacej przez gérng krawedz skrzydta.

Okno obrotowe — okno, w ktorym skrzydta sg otwierane przez obrot wzgledem osi pionowej nie
przechodzacej przez krawedzie skrzydta.

Okno przechylne — okno, w ktdrym skrzydta sg otwierane wzgledem osi poziomej nie przechodzgcej
przez krawedzie skrzydta.

Okno przesuwane — ono, w ktorym skrzydia sg otwierane przez przesuniecie w kierunku poziomym lub
pionowym w pfaszczyznie réwnolegtej do ptaszczyzny $ciany.

Jednostka tadunkowa kontenerowa — jednostka tadunkowa uformowana przy uzyciu kontenera.

1.5. Wymagania dotyczace prowadzenia robét.

Wykonawca robot jest odpowiedzialny za jakos¢ ich wykonania oraz za zgodnos¢ z dokumentacjg projektowa,
SST i poleceniami Inspektora Nadzoru. Ogélne wymagania dotyczace robét sg podane w ST (kod CPV
45000000-7) ,.,Specyfikacja Techniczna — Ogélna”.

2. Materiaty.

2.1. Wymagania ogoline.

Ogolne wymagania dotyczgce materiatow, ich pozyskiwania i sktadowania podano w ST (CPV 45000000-7)
~Specyfikacja Techniczna — Ogoélna

Ponadto wszelkie materiaty stosowane do prowadzenia robot powinny posiadac:

- Aprobaty Techniczne lub byé produkowane zgodnie z obowigzujgcymi normami,

- Certyfikat lub Deklaracje Zgodnosci z Aprobatg Techniczng lub PN,

- Certyfikat na znak bezpieczehstwa,

- Certyfikat zgodnosci z zharmonizowang normg europejskg wprowadzong do zbioru norm polskich

- na opakowaniach powinien znajdowac sie termin przydatnosci do stosowania

Materiaty stosowane do wykonywania rob6t powinny by¢ dopuszczone do obrotu i stosowania w budownictwie.
W szczegdlnosci materiaty winny odpowiada¢ wymogom zawartych w katalogach i instrukcjach producentéw
wymienionych w zatozeniach szczegdtowych do poszczegdlnych rozdziatdéw. Materiaty dostarczane na
budowe muszg by¢é sprawdzone pod wzgledem jakosci, wymiaréw, konsystencji itp. z wymaganiami
okreslonymi w ww. warunkach technicznych i dokumentacji budowy. Sposéb transportu i sktadowania
powinien by¢ zgodny z warunkami i wymaganiami podanymi przez producentow. Wykonawca zobowigzany
jest posiada¢ na budowie pelng dokumentacje dotyczgcg sktadowanych na budowie materiatow
przeznaczonych do zakresu robét. Przed wbudowaniem stolarki drzwiowej oraz okiennej nalezy sprawdzi¢ czy
naroza oscieznic i skrzydet sg prawidlowo wykonane i maja proste katy. Stosowac¢ tylko materiaty sprawdzone,



posiadajgce stosowne atesty stanowigce kompleksowe rozwigzania systemowe.

Materiaty i wyroby stosowane przy montazu drzwi:
drzwi ,

obrobki,

materiaty uszczelniajgce,

inne wyroby i materiaty.

Wszystkie materialy do wykonania robét montazowych okien i drzwi powinny odpowiada¢ wymaganiom
zawartym w dokumentach odniesienia (normach, aprobatach technicznych).

Okna i drzwi

Okna i drzwi powinny posiada¢ wiasciwosci eksploatacyjne okreslone i sklasyfikowane przez producenta
zgodnie z PN-EN 14351-1:2006. Ponadto producent powinien okresli¢ materiat (materiaty), z ktérych okna i
drzwi sg wykonane, tgcznie z wszelkimi zastosowanymi powfokami i/lub $rodkami ochronnymi. Ta zasada
powinna by¢ zrealizowana w odniesieniu do wszystkich elementéw sktadowych, majgcych wptyw na trwatosé
wyrobéw przy ich uzytkowaniu, poprzez powotanie odpowiednich norm lub aprobat technicznych. Producent
powinien roéwniez podac¢ informacje dotyczace konserwacji okien i drzwi oraz ich czesci podlegajgcych
wymianie.

Wedilug PN-EN 14351-1:2006 wymagane wiasciwosci okien i drzwi powinny byé okreslone zgodnie z
zasadami podanymi w dokumentach odniesienia zestawionych w tablicy 1 i sklasyfikowane wedtug tablicy 2.

Tablica 1. Podstawy normatywne okreslania wtasciwosci i klasyfikowania okien i drzwi

Rozdziat / Norma dotyczgca
podrozdzi at Norma metody badan lub Zakres bezposredniego
Lp. PN-EN Wiasciwosé klasyfikacyjnaa [obliczen a Typ badania b zastosowania
14351-1:2
006
1. 4.2 Odpornos¢ na EN 12210 EN 12211 Niszczgce
obcigzenie wiatrem
2. 4.3 Odpornos¢ na Informacja o Krajowe przepisy Obliczenie
obcigzenie $niegiem  wypetnieniu i/lub zalecenia
3. 4.4.1 Reakcja na ogien EN 13501-1 patrz EN 13501-1 Niszczace Okna dachowe
4. 4.4.2 Wiasciwosci dotyczgce EN 13501-5 ENV 1187 Niszczace Okna dachowe
oddziatywania ognia
zewnetrznego
5. 4.5 Wodoszczelnosé EN 12208 EN 1027 Nieniszczace
6. 4.6 Substancje Wedtug wymagan w krajowych regulacjach prawnych
niebezpieczne
7. 4.7 Odpornos¢ na EN 13049 EN 13049 Niszczace
uderzenie
8. 4.8 Nos$nosc¢ urzadzen Wartos¢ progowa [EN 14609 Nieniszczace
zabezpieczajgcych
9. 4.11 Wiasciwosci Wartosci PN-EN 20140-3 Nieniszczace lub  |Patrz Zatacznik B
akustyczne deklarowane EN ISO 717-1 wartosci PN-EN 14351-1:2006
tabelaryczne
10. 4.12 Przenikalnosé cieplna Wartosci EN ISO 10077- Wartosci Wszystkie rozmiary
deklarowane 1:2000 tabelaryczne
Tablica F.1
11. 4.13 Wiasciwosci zwigzane zWartosci EN 410 ~ Wszystkie rozmiary
promieniowaniem deklarowane EN 13363-1

(wypetnienie) e EN 13363-3




12. 4.14 Przepuszczalnosé EN 12207 EN 1026 Nieniszczgce
powietrza
13. 4.16 Sity operacyjne f EN 13115 EN 12046-1 Nieniszczace
14. 4.17 Wytrzymatosc EN 13115 EN 12046-1 Niszczace lub
mechaniczna EN 14608 nieniszczace
EN 14609 (zaleznie od
wyniku)
15. 4.18 Wentylacja Wartosci EN 13141-1 Nieniszczace
deklarowane
16. 4.19 Kuloodpornos¢é EN 1522 EN 1523 Niszczace g
17. 4.20 Odpornos¢ na wybuch [EN 13123-1 EN 13124-1 Niszczace g
EN 13123-2 EN 13124-2
18. 4.21 Odpornos¢ na EN 12400 EN 1191 Niszczace
ielokrotne otwieranie i
zamykanie
19. 4.22 Zachowanie sig Do opracowania ENV 13420 Niszczace Wszystkie rozmiary
pomigdzy réSnymi
klimatami
20. 4.23 Odpornos¢ na ENV 1627 ENV 1628 Niszczace Patrz ENV 1627
wiamanie ENV 1629
ENV 1630

a) W pewnych przypadkach w odpowiednim rozdziale lub podrozdziale PN-EN 14351-1:2006 podano
dodatkowe informacje, np. dotyczgce powotan.

b) Badanie nieniszczace: Probka moze by¢ uzyta do kolejnego badania. Badanie niszczace: Prébka nie moze
by¢ uzyta do kolejnego badania.

c) Gdy wymagane jest szczego6towe obliczenie utraty ciepta z okreslonego budynku, producent powinien
dostarczy¢ doktadne i prawidtowe, zbadane lub obliczone, wartosci przenikalnosci cieplnej (wartosci
projektowe) dla rozpatrywanych rozmiaréw (rozpatrywanego rozmiaru).

d) Pod warunkiem, ze U (patrz EN 673)

zastepuje sie tekstem ,Wszystkie rozmiary c¢”.

e) Catkowita przenikalno$¢ energii stonecznej (wspofczynnik promieniowania stonecznego, wartos¢ g) i
przenikalnos¢ swiatta.

f) Wytacznie okna uruchamiane recznie.

g) Dopdki nie bedg obowigzywaty odnosne normy i/lub wytyczne, warunki niesprecyzowane powinny byé
uzgodnione przez producenta i laboratorium badawcze.

Rozwigzania materiatowo-konstrukcyjne wraz z wymaganiami jakosciowymi, parametry techniczne oraz
wiasciwosci eksploatacyjne wbudowywanych okien i drzwi powinny byé zgodne z dokumentacjag projektows.

3. Sprzet.

3.1. Wymagania ogélne.

Ogolne wymagania dotyczgce sprzetu podano w ST (kod CPV 45000000-7) ,Specyfikacja techniczna -
Ogdlna”.

3.2. Sprzet do wykonywania robot.

Roboty mozna wykona¢ recznie lub przy uzyciu innych specjalistycznych narzedzi. Wykonawca jest
zobowigzany do uzywania takich narzedzi, ktére nie spowodujg niekorzystnego wptywu na jako$¢ materiatdw i
wykonywanych robét oraz bedg przyjazne dla Srodowiska.

4. Transport.

4.1. Wymagania ogolne.

Ogolne wymagania dotyczace transportu podano w ST (kod CPV 45000000-7) ,Specyfikacja Techniczna -
Ogdlna”.

4.2. Transport materiatéw i sprzetu.
Do transportu materiatow i sprzetu stosowac nastepujgce sprawne technicznie Srodki transportu. Materiaty
nalezy uktadaé rownomiernie na catej powierzchni tadunkowej, obok siebie i zabezpieczyé przed mozliwoscig

1,9 W,



przesuwania sie podczas transportu. Jezeli dlugo$é przewozonych elementéw jest wieksza niz dtugosé
samochodu to wielkos¢ nawisu nie moze przekroczy¢ 1 m. Przy zatadunku i wytadunku oraz przewozie na
Srodkach transportowych nalezy przestrzega¢ przepisow obowigzujgcych w transporcie drogowym.
Wykonawca jest zobowigzany do stosowania takich srodkéw transportowych, ktére nie wptyng niekorzystnie
na jakos$¢ i wlasciwos¢ przewozonych materiatéw i sprzetow. Przy ruchu po drogach publicznych s$rodki
transportowe muszg spetniaé wymagania przepiséw ruchu drogowego.

5. Wykonanie robat.

5.1. Roboty przygotowawcze.

Przed przystgpieniem do prac rozbiérkowych nalezy teren oznakowaé zgodnie z wymogami BHP oraz
zabezpieczy¢ przed dostepem osdéb postronnych.

Ogolne wytyczne.

Po wyborze dostawcy wyrobow budowlanych omawianych w niniejszej specyfikacji, wykonawca zobowigzany
jest wystgpi¢ bezposrednio przed ztozeniem zamowienia do projektanta architektury o :

- uzyskanie zgody na zastosowanie wybranego koloru, wykonczenia powierzchni zamawianych elementow,

- przygotowanie i zatwierdzenie rysunkdéw warsztatowych detali elementéw systemu tgczgcych sie z innymi
elementami elewac;ji i budynku.

Materiaty, urzadzenia oraz czesci ztagczne powinny spetnia¢ wymagania obowigzujgcych Polskich Norm i
Aprobat Technicznych.

Profile aluminiowe.

Ksztattowniki aluminiowe sg wykonywane w procesie przerdbki plastycznej ze stopu aluminium EN AW-6060
T66 (AIMgSIi0,5 F22) zgodnie z normami:

- skfad chemiczny stopu wg DIN1725 T.1,

- odchytki wymiarowe ksztattownikéw wg DIN17615 T.3, DIN1748 T.4,

- wlkasnosci mechaniczne wg DIN1748 T .1,

- inne wymagania okreslone w normach DIN1748 T.2 i DIN17615 T.1.

Powierzchnie ksztattownikéw wykonczone powtokami proszkowymi poliestrowymi, stosowanymi jako
zabezpieczenie przed korozjg. Grubo$¢ powtoki poliestrowej proszkowej oznaczanej wg PN-93/C-81515 —
75+15um.

Przekfadki termiczne.
Przektadki termiczne systemdw okienno-drzwiowych wykonane sg w postaci pasoéw z poliamidu
wzmochnionego widknem szklanym PA 6,6 GF25 wg DIN 16941 T.2 (posiada certyfikat producenta).

Uszczelki przyszybowe.

Uszczelki przyszybowe sg wykonane z kauczuku syntetycznego EPDM wg DIN7863 i normy wykonawczej wg
DIN7715 E2.

Potaczenia narozy uszczelek klei sie lub stosuje gotowe narozniki zgodnie z dokumentacjg konstrukcyjng
systemu.

Dobdr uszczelek uzalezniony jest od przeznaczenia zabudowy oraz grubosci wypetnienia. Wszystkie uszczelki
muszg zosta¢ umieszczone w elementach w sposdb gwarantujgcy wymagang trwatg odpornos¢ na wptywy
atmosferyczne oraz szczelnos$¢ przylgi spoin. Uszczelki muszg by¢ wymienialne. Nalezy tylko i wytgcznie
stosowac¢ przewidziane uszczelki systemowe.

Elementy ztgczne.
Wkrety samogwintujgce, sruby, nakretki, podkfadki stosowane do wykonywania potagczen, sg wykonane ze
stali nierdzewnej, wg norm przywotanych w dokumentacji systemowe;.

Okucia.

W konstrukcjach systemowych mogg by¢ stosowane wytgcznie okucia przewidziane dla danego systemu.
Mocowanie do ksztattownikdéw okien i drzwi zgodnie z dokumentacjg systemowa. Typy okué powinny by¢
dostosowane do ciezaru wtasnego skrzydet oraz do obcigzen eksploatacyjnych.

Materiaty uzupetniajace.
Podktadki pod szyby, kleje, wetna mineralna, pianka poliuretanowa i silikony do uszczelnienia potgczen
zgodnie z dokumentacjg systemows.

Wsporniki i tgczniki.

Aluminiowe wykonane sg ze stopu aluminium AIMgSi0,5 F22 i zabezpieczone przed korozjg powtokami
tlenkowymi.

Stalowe wykonane sg z blachy stalowej i zabezpieczone przed korozjg, styki elementéw stalowych z



aluminiowymi sg odizolowane.

WYTYCZNE MONTAZU NA BUDOWIE

Czynnosci przygotowawcze.

Zleceniobiorca po uzyskaniu zlecenia ma obowigzek dokona¢ obmiaréw na budowie, sporzadzi¢ rysunki
konstrukcyjne wraz z obliczeniami statycznymi oraz dostarczyc je zleceniodawcy w uzgodnionym terminie
zgodnie z harmonogramem.

Dostarczone przez zleceniobiorce rysunki techniczne przedstawiajgce konstrukcje, jej wymiary, sposob
montazu oraz zamocowanie jej elementéw wymagajg zatwierdzenia przez architekta i zleceniodawce.
Wszelkie odstepstwa od dokumentacji architektoniczno wykonawczej nalezy uzgodnic z architektem i
inwestorem.

Montaz elementow.

Montaz zabudowy w systemach okienno-drzwiowych dokonywany jest za pomocg systemowych elementow
kotwigcych lub stalowych marek wykonanych specjalnie pod zastosowane rozwigzanie obiektowe. Rozstaw
mocowania wg wytycznych katalogowych.

Szczeliny powstate miedzy murem, a Sciang stupowo-ryglowg maskowane sg za pomocg blach aluminiowych
lakierowanych, wypetniane wetng mineralng o r6znym stopniu twardosci i uszczelniane silikonem oraz
sznurami poliuretanowymi.

UWAGA: Wapno, cement, substancje alkaiczne i czyszczace (np. wybielacze, pasty scierne) majg szczegdlnie
szkodliwy wptyw na ksztattowniki aluminiowe, a zwtaszcza na dekoracyjne powierzchnie ochronne. Dlatego tez
nalezy ograniczy¢ wykonczeniowe roboty ,mokre” do minimum. W przypadku zetkniecia zaprawy z
powierzchnig aluminium, nalezy natychmiast zmyc¢ z niej zaprawe (nie dopuscic do jej stwardnienia). Brak
przemycia spowoduje trwate odbarwienie i uszkodzenie powierzchni.

Nadzér nad montazem konstrukcji.

Montaz konstrukcji aluminiowych powinien odbywac sie przez wyspecjalizowane firmy wykonawcze
producenta lub przez osoby przeszkolone przez producenta, pracujgce pod nadzorem jego przedstawiciela i
zgodnie z jego zaleceniami.

Montaz powinien odbywac sie zgodnie z dostarczong przez producenta instrukcjg zawierajgcg wykaz
elementdéw, podstawowe ich wymiary i schemat usytuowania wzgledem siebie i podtoza oraz wskazéwki
dotyczace kolejnosci montazu poszczegdlnych elementdw, przy zastosowaniu zalecanych przez producenta
metod postepowania i zachowaniu, okreslonych w instrukcji parametréw. W/w prace nalezy wykonywac pod
nadzorem inspektora nadzoru, projektanta, przedstawiciela producenta systemu.

Decyzje o zmianach wprowadzonych na etapie wykonania muszg byé¢ potwierdzone wpisem do dziennika
budowy, potwierdzonym przez inspektora nadzoru i przez projektanta. Wszelkie zmiany i odstepstwa od
dokumentacji technicznej nie mogg powodowacé obnizenia wartosci uzytkowych, jakosciowych lub zmniejszaé
trwatosc .

5.2. Roboty montazowe.

Drzwi aluminiowe wewnetrzne

Projektuje sie $lusarke aluminiowg wewnetrzng, nieizolowang termicznie. Powierzchnie profili nalezy
wykonczyé powtokami lakierniczymi - kolor wg uzgodnienia z Inwestorem (sugerowany RAL7016). Szklenie
zestawem jednoszybowym, szkifo laminowane bezpieczne. Drzwi wyposazyé w odpowiednie zamki, okucia,
samozamykacze i sitowniki- wg odrebnego zalgcznika graficznego.

Wyrdznia sie dwa typy zestawdw w obrebie opracowania projektowego- zestawy jednoskrzydiowe oraz
pojedynczy zestaw dwuskrzydtowy. Doktadna charakterystyka wg zatgcznika graficznego. Nalezy wykonac
odbdj posadzkowy przy kazdym zestawie drzwiowym. Nie zakfada sie ingerencji w okna zlokalizowane w
pomieszczeniu.

Zasady ustawienia okna / drzwi w otworze

Ustawienie okien / drzwi powinno zapewniac:

luz (szczeling) pomiedzy otworem w $cianie a wyrobem, pozwalajgcy na zmiane wymiaréw okna pod wptywem
temperatury, wilgotnosci oraz ruchu konstrukcji budynku nie ograniczajgcg funkcjonalnosci okna / drzwi,
miejsce dla klockéw dystansowych i podporowych.

Do podpierania progu oscieznicy okien stosuje sie klocki lub belki drewniane (czasami elementy poszerzajgce,
o ile takie sg przewidziane w dokumentacji producenta) oraz kgtowniki stalowe.

Do ustawienia okna w otworze stuzg klocki podporowe i dystansowe.

Klocki podporowe i dystansowe powinny by¢é tak rozmieszczone, aby byta zapewniona mozliwos¢
odksztatcania sie ksztattownikéw okien.

Zamocowanie okien przy uzyciu tylko kotkdbw rozporowych, srub lub kotew, bez zastosowania klockéw
podporowych, jest niewystarczajgce do przenoszenia obcigzenia.

Klocki dystansowe, stuzgce do ustalenia pozycji okna w otworze, po zamocowaniu oscieznicy powinny by¢




usuniete, nie nalezy natomiast usuwac¢ klockéw podporowych.

Minimalne wymiary szczelin miedzy ramg oscieznicy a osciezem umozliwiajgce konieczne odksztatcanie sie
ksztattownikow okien lub drzwi podane sa w tablicy 5 i 6, zgodnie z pkt. 4.2.2. Warunkéw technicznych
wykonania i odbioru robét budowlanych. Cze$é B — Roboty wykonczeniowe, zeszyt 6 ,Montaz okien i drzwi”,
wydanie ITB — 2006 rok.

Tablica 5. Minimalna szeroko$¢ szczelin miedzy ramg oscieznicy a osciezem przy uszczelnieniach kitami

elastycznymi*
Rodzaj ksztattownikéw Oscieze bez wegarka Oscieze z wegarkiem

Dtugos¢ elementow (m)

dol5 do25 do35 do45 do25 do35 do45

Minimalna szerokos$¢ szczeliny Minimalna szeroko$¢

~b (mm) szczeliny — b (mm)
PVC biate 10 15 20 25 10 10 15
PVC z warstwg PMMA (barwione w masie) 15 20 25 30 10 15 20
PVC z warstwg PMMA 10 10 15 20 10 10 15
Aluminiowe z przektadka termiczng (koloru jasnego) 10 10 15 20 10 10 15
Aluminiowe z przektadka termiczng (koloru ciemnego) 10 15 20 25 10 10 15
Drewniane 10 10 10 10 10 10 10

* Materiat uszczelniajgcy powinien wykazywac sie odksztatcalnoscig 25%.

Przy wykonywaniu uszczelnien z kitdéw trwale elastycznych nalezy przestrzegaé zasady, ze gtebokos¢ warstwy
uszczelnienia t powinna odpowiadac potowie szeroko$ci szczeliny b i wynosi¢ nie mniej niz 6 mm.

Tablica 6. Minimalna szeroko$¢ szczelin miedzy ramg oscieznicy a osciezem przy uszczelnieniach
impregnowanymi tasmami rozpreznymi*
Rodzaj ksztattownikow Oscieze bez wegarka Oscieze z wegarkiem

o

N
A\

Dtugosc¢ elementow (m)

N\
X

dol5 do25 do35 do45 do25 do35 do45

Minimalna szerokos¢ szczeliny Minimalna szerokos¢

—b (mm) szczeliny — b (mm)
PVC biate 8 8 10 10 8 8 8
PVC z warstwg PMMA (barwione w masie) 8 10 10 12 8 8 8
PVC z warstwg PMMA 8 8 8 10 8 8 8
Aluminiowe z przektadkg termiczng (koloru jasnego) 8 8 10 10 8 8 8
Aluminiowe z przektadkg termiczng (koloru ciemnego) 8 8 10 10 8 8 8




Drewniane 8 8 8 8 6 8 8

* Glebokos¢ uszczelnienia t nalezy dopasowaé w zaleznosci od jego szerokosci b z producentem tasm uszczelniajgcych.

Maksymalny wymiar szczeliny miedzy oscieznicg okienng a osciezem nie powinien przekracza¢ 40 mm. Przy
stosowaniu pianek jednosktadnikowych wymiar ten powinien wynosi¢ maksymalnie 30 mm.

Dopuszczalne odchyiki pionowe i poziome ustawienia okna w otworze przy dtugosci elementu do 3,0 m
powinny wynosi¢ do 1,5 mm/m.

Przy elementach o wiekszych wymiarach, wystepujgce odchytki nie mogg mieé¢ negatywnego wptywu na
funkcjonalnosé okien lub drzwi .

Zasady mocowania okna/drzwi w osciezu

Mocowanie powinno byé wykonane w taki sposob, aby przewidywalne obcigzenia zewnetrzne byly
przenoszone za posrednictwem tgcznikéw na konstrukcje budynku, a funkcjonalnos¢ okien byta zachowana,
tzn. ruch skrzydet okiennych przy otwieraniu i zamykaniu byt ptynny.

Zamocowania powinny by¢ rozmieszczone na catym obwodzie o$cieznicy.

Do mocowania okien w $cianie budynku — w zalezno$ci od rodzaju Sciany (monolityczna, warstwowa) i
sposobu mocowania stosuje sie kotki rozporowe (dyble), kotwy i Sruby/wkrety. Pianki poliuretanowe i tym
podobne materiaty izolacyjne nie stuzg do mocowania okien, a wylgcznie do uszczelnienia i ocieplenia
szczeliny miedzy oknem a sciana.

Sruby moga byé stosowane do mocowania oscieznic do betonu, cegly petnej, cegly silikatowej, cegly
dziurawki, betonu lekkiego, drewna itp. Nalezy stosowac sruby dostosowane do materiatu osciezy.

W przypadku okien aluminiowych z ksztattownikéw z przektadkami termicznymi ww. tgczniki mocowane sg do
komory wewnetrznej ksztattownika lub w osi zintegrowanego profilu za posrednictwem podktadki metalowej,
wykluczajgcej przenoszenie obcigzen na przektadki termiczne z tworzyw sztucznych.

Kotwy budowlane powinny by¢ stosowane wszedzie tam, gdzie odstep os$cieznicy jest zbyt duzy do
stosowania dybli, np. przy mocowaniu dolnym (progowym) lub w rozwigzaniach $cian warstwowych.

Uszczelnienie i izolacja potgczenia okna/drzwi ze $ciang

Uszczelnienie powinno zabezpieczy¢ szczeliny miedzy oknem a osciezem przed wnikaniem wody opadowej od
strony zewnetrznej oraz pary wodnej od strony wewnetrznej. Przy wykonywaniu uszczelnienia nalezy
przestrzega¢ zaleceh (wytycznych) producenta materiatldw uszczelniajgcych, dotyczgcych:

—zgodnosci chemicznej stykajacych sie ze sobg materiatéw,

—oczyszczenia powierzchni przylegania,

—zagruntowania powierzchni przylegania (w zaleznosci od rodzaju materiatu),

—wymagan w zakresie wilgotnosci i temperatury powietrza.

6. Kontrola jakosci robot.
Kontrola jakosci robét polega na sprawdzeniu zgodno$ci ich wykonania w wymogami niniejszej specyfikacji.

Badania przed przystgpieniem do montazu okien i drzwi

Przed przystgpieniem do montazu okien i drzwi nalezy oceni¢ stan Scian i przygotowania osciezy do robét
montazowych oraz wykona¢ badania wyrobdéw i materiatdw wykorzystywanych w tych robotach. Odbiér robét
poprzedzajgcych wykonanie montazu okien i drzwi Przed przystgpieniem do montazu okien nalezy sprawdzic:
-prawidtowos$¢ wykonania $cian, zgodnie z odpowiednig specyfikacjg techniczng,

-rodzaj osciezy (z wegarkiem czy bez wegarka) oraz ich prawidlowo$sé wykonania i stan wykonczenia
(otynkowane czy nieotynkowane), zgodnie z odpowiednimi specyfikacjami technicznymi),

-zgodnos¢ wymiarow otwordw z wymiarami projektowanymi,

-mozliwo$¢ zabezpieczenia prawidtowego luzu na obwodzie pomiedzy osciezem a oscieznica.

Wyniki badan powinny by¢ poréwnane z wymaganiami podanymi w odpowiednich specyfikacjach technicznych
oraz w pkt. 5 niniejszej specyfikacji i odnotowane w dzienniku budowy a takze w formie protokotu kontroli
podpisanego przez przedstawicieli inwestora (zamawiajgcego) oraz wykonawcy.

Badania materiatéw i wyrobéw

Przed rozpoczeciem montazu okien i drzwi nalezy sprawdzic:

-zgodnos¢ okien i drzwi oraz obrébek z aprobatg techniczng lub indywidualng dokumentacjg techniczng w
zakresie rozwigzan materiatowo-konstrukcyjnych i jakosci wykonania,

-zgodnos¢ okien i drzwi  oraz obrébek z dokumentacjg projektowg i niniejszg specyfikacjg techniczna,

w protokole przyjecia materiatdbw na budowe: czy dostawca dostarczyt dokumenty Swiadczace o
dopuszczeniu do obrotu i powszechnego lub jednostkowego zastosowania wyrobow uzywanych w robotach
montazowych,

-stan opakowan (oryginalnos$¢, szczelnos¢) oraz sposdb przechowywania wyrobdw i terminy przydatnosci




materiatdéw uszczelniajgcych.

Badania w czasie robo6t

Badania w czasie robét polegajg na sprawdzeniu zgodnosci wykonywania robét montazowych z dokumentacijg
projektowg, wymaganiami niniejszej specyfikacji i kartami technicznymi lub instrukcjami producentéw. Badania
te w szczegolnosci powinny polegac¢ na sprawdzeniu prawidtowosci wykonania:

-podparcia progu oscieznicy,

-zamocowania mechanicznego okna lub drzwi balkonowych na catym obwodzie oscieznicy (zachowania
odstepoéw miedzy tagcznikami mechanicznymi),

-izolacji termicznej szczeliny miedzy oknem a os$ciezem, ze szczegélnym zwrdceniem uwagi na wykonanie
izolacji pod progiem oscieznicy,

-uszczelnienia zewnetrznego i wewnetrznego szczeliny miedzy oknem a osciezem, ze szczegdllnym
uwzglednieniem rodzaju zastosowanych materialdbw uszczelniajgcych i przestrzegania zalecen
technologicznych,

-obrébek progu drzwi

-osadzenia parapetu zewnetrznego i wewnetrznego.

Wyniki badan powinny by¢ poréwnane z wymaganiami podanymi w pkt. 5 niniejszej specyfikacji, odnotowane
w formie protokotu kontroli, wpisane do dziennika budowy i akceptowane przez inspektora nadzoru.

Badania w czasie odbioru robét

Badania w czasie odbioru robét przeprowadza sie celem oceny czy spetnione zostaty wszystkie wymagania
dotyczace montazu okien i/lub drzwi , w szczegdlnosci w zakresie:

-zgodnosci z dokumentacja projektowa, specyfikacja techniczng wraz z wprowadzonymi zmianami
naniesionymi w dokumentacji powykonawczej,

-jakosci zastosowanych materiatéw i wyrobdw,

-prawidtowosci oceny robét poprzedzajgcych wykonanie montazu,

-jakosci rob6t montazowych.

Przy badaniach w czasie odbioru robot nalezy wykorzystywaé wyniki badan dokonanych przed przystgpieniem
do robdt i w trakcie ich wykonywania oraz zapisy w dzienniku budowy dotyczgce wykonanych robat.

Badania sprawdzajgce jako$¢ wbudowania okien i/lub drzwi , wedlug pkt. 5.4. Warunkéw technicznych
wykonania i odbioru robét budowlanych. Cze$é B — Roboty wykonczeniowe, zeszyt 6 ,Montaz okien i drzwi”,
wydanie ITB — 2006 rok:

-sprawdzenie zgodnosci z dokumentacjg — powinno by¢ przeprowadzone przez poréwnanie wykonanych robot
z dokumentacjg projektowg i specyfikacjg techniczng wraz ze zmianami naniesionymi w dokumentac;ji
powykonawczej;

-sprawdzenia zgodnosci dokonuje sie na podstawie ogledzin zewnetrznych oraz pomiaréw dtugosci i
wysokosci,

-sprawdzenie odchylania od pionu i poziomu — odchylenie od pionu i poziomu przy dtugosci elementu do 3 m
nie powinno przekraczac¢ 1,5 mm/m,

-sprawdzenie roznicy diugosci przekatnych oscieznicy i skrzydet — réznica dtugosci przekatnych nie powinna
by¢ wieksza od 2 mm przy dtugosci elementéw do 2 m i 3 mm przy dtugosci powyzej 2 m,

-sprawdzenie prawidtowosci otwierania oraz zamykania — otwieranie oraz zamykanie skrzydet powinno
odbywac sie ptynnie i bez zahamowan, skrzydto nie powinno pod wtasnym ciezarem samoczynnie zamykac¢
sie lub otwiera¢,

-sprawdzenie szczelnosci — zamkniete skrzydto powinno przylega¢ rownomiernie do oscieznicy zapewniajac
szczelnos¢ miedzy tymi elementami,

-sprawdzenie prawidtowosci regulacji okuc i tgcznikdw montazowych.

Wyniki badan powinny by¢ poréwnane z wymaganiami podanymi w pkt. 5. oraz opisane w dzienniku budowy i
protokole podpisanym przez przedstawicieli inwestora (zamawiajgcego) oraz wykonawcy.

7. Obmiar robét.

7.1. Jednostki obmiarowe.

Jednostkami obmiarowymi robét sg poszczegdlne jednostki miar dla przedmiotowych czynnosci
technologicznych, zgodnie z przyjetymi podstawami naktadéw kosztorysowych.

llos¢ jednostek obmiarowych robét okresla sie na podstawie dokumentaciji projektowej z uwzglednieniem
zmian podanych w dokumentacji powykonawczej zaakceptowanych przez Inspektora Nadzoru i sprawdzonych
w naturze.

8. Odbidr robot.

8.1. Podstawa odbioru.

Podstawg odbioru wykonania robot stanowi stwierdzenie zgodnosci ich wykonania z dokumentacjg projektowg
i zatwierdzonymi zmianami podanymi w dokumentacji powykonawczej.



8.2. Przedmiot odbioru.

Przedmiotem odbioru powinny by¢ poszczegdlne fazy robét. Odbidr robét zanikajgcych i ulegajacych zakryciu
polega na finalnej ocenie jako$ci wykonywanych robét oraz ilosci tych robét, ktére w dalszym procesie
realizacji ulegng zakryciu.

Odbiér robdét zanikajgcych i ulegajgcych zakryciu bedzie dokonany w czasie umozliwiajgcym wykonanie
ewentualnych korekt i poprawek bez hamowania ogdlnego postepu robét. Odbioru tego dokonuje inspektor
nadzoru.

W toku odbioru komisja obowigzana jest zapozna¢ sie przedtozonymi dokumentami, przeprowadzi¢
badania zgodnie z wytycznymi podanymi w niniejszej ST, poréwna¢ je z wymaganiami podanymi w
dokumentaciji projektowej i w pkt. 5. niniejszej specyfikacji technicznej oraz dokonaé oceny wizualnej.

Montaz okien i/lub drzwi powinien by¢ odebrany, jezeli wszystkie wyniki badan sg pozytywne, a dostarczone
przez wykonawce dokumenty sg kompletne i prawidtowe pod wzgledem merytorycznym.

Jezeli chociazby jeden wynik badan byt negatywny okna i/lub drzwi nie powinny by¢ przyjete.

W takim przypadku nalezy przyjaé jedno z nastepujgcych rozwigzan:

-jezeli to mozliwe nalezy ustali¢ zakres prac korygujgcych (np. wskazaé na koniecznos$¢ regulacji okuc),
usung¢ niezgodnosci rob6t montazowych z wymaganiami okreslonymi w dokumentacji projektowej i w pkt. 5.
niniejszej specyfikacji technicznej oraz przedstawi¢ okna i/lub drzwi ponownie do odbioru,

-jezeli odchylenia od wymagan nie zagrazajg bezpieczenstwu uzytkownika, funkcjonalnosci i trwatosci okien
i drzwi zamawiajgcy moze wyrazi¢ zgode na dokonanie odbioru korcowego z jednoczesnym obnizeniem
wartosci wynagrodzenia w stosunku do ustalern umownych,

-w przypadku, gdy nie sg mozliwe podane wyzej rozwigzania wykonawca zobowigzany jest do demontazu
wadliwie wbudowanych okien i/lub drzwi, zamontowania ich ponownie i powtdrnego zgtoszenia do odbioru.

W przypadku niekompletnosci dokumentéw odbiér moSe by¢ dokonany po ich uzupetnieniu.

Z czynnosci odbioru sporzadza sie protokdt podpisany przez przedstawicieli zamawiajgcego i wykonawcy.
Protokdt powinien zawierac:

-ustalenia podjete w trakcie prac komisji,

-ocene wynikéw badan,

-wykaz wad i usterek ze wskazaniem sposobu ich usuniecia,

-stwierdzenie zgodnosci lub niezgodnosci wykonania montazu okien i/lub drzwi z zaméwieniem.

Protokét odbioru koncowego jest podstawg do dokonania rozliczenia koncowego pomiedzy zamawiajgcym
a wykonawca.

8.3. Odbior po uptywie okresu rekojmi i gwarancji

Celem odbioru po okresie rekojmi i gwaranc;ji jest ocena stanu okien i/lub drzwi po uzytkowaniu w tym okresie
oraz ocena wykonywanych w tym czasie ewentualnych rob6t poprawkowych, zwigzanych z usuwaniem
zgtoszonych wad.

Odbiér po uptywie okresu rekojmi i gwarancji jest dokonywany na podstawie oceny wizualnej oraz
sprawdzenia prawidtowosci otwierania oraz zamykania okien i/lub drzwi, z uwzglednieniem zasad opisanych
w pkt. 8.4. ,0dbidr ostateczny (koncowy)”.

Pozytywny wynik odbioru pogwarancyjnego jest podstawg do zwrotu kaucji gwarancyjnej, negatywny do
dokonania potrgcen wynikajgcych z obnizonej jakosci robaét.

Przed uptywem okresu gwarancyjnego zamawiajgcy powinien zgtosi¢ wykonawcy wszystkie zauwazone wady
w zamontowanych oknach i/lub drzwiach.

9. Podstawa ptatnosci.
Ptaci sie za roboty wykonanie zgodnie z wymaganiami podanymi w pkt.5 oraz odebrane przez Inspektora
Nadzoru mierzone zgodnie z jednostkami podanymi w pkt.7.

10. Przepisy zwigzane i piSmiennictwo.

1. Ustawa z dnia 7 lipca 1994 - Prawo budowlane (Dz. U Nr 207 z 2003 r., poz. 2016) z pézniejszymi
zmianami.

2. Rozporzadzenie Ministra Infrastruktury z dnia 2 wrze$nia 2004 r. w sprawie szczegdtowego zakresu i formy
dokumentacji projektowej, specyfikacji technicznych wykonania i odbioru robét budowlanych oraz programu
funkcjonalno-uzytkowego (Dz. U. nr 202 poz. 2072)

3. Rozporzadzenie Min. Infrastruktury z 26.06.2002 r. dot. dziennika budowy, montazu i rozbidrki oraz tablicy
informacyjnej (Dz. U. Nr 108 poz. 953 z 2002 r.)

4. Rozporzadzenie Min. Infrastruktury z 27.08.2002 r. w sprawie szczegdétowego zakresu formy planu
bezpieczenstwa i ochrony zdrowia oraz szczegétowego zakresu rodzajow robét budowlanych, stwarzajgcych
zagrozenie bezpieczenstwa i zdrowia ludzi (Dz. U. Nr 151 poz. 1256 z 2002 r.),

5. Rozporzadzenie Min. Infrastruktury z 23.06.2003 r. w sprawie informacji dotyczacej bezpieczenstwa i
ochrony zdrowia oraz planu bezpieczenstwa i ochrony zdrowia (Dz. U. Nr 120 poz. 1126 z 2003 r.)

6. PN-B-91000:1996 Stolarka budowlana. Terminologia

7 PN-ISO 6707-1:1989 Budownictwo — Terminologia



8 Dokumentacja i specyfikacje w zamowieniach publicznych, Izba Projektowania Budowlanego, Warszawa,
2005.

9. .Warunki techniczne wykonania i odbioru rob6t budowlano-montazowych” Arkady, Warszawa 1997
PN-EN 107:2002 (U) Metody badan okien — Badania mechaniczne.

PN-EN 410:2001 Szkio w budownictwie — Okreslenie swietinych i stonecznych wtasciwosci oszklenia.
PN-EN 410:2001/Ap1:2003

PN-EN 410:2001/Ap2:2003

PN-EN ISO 717-1:1999 Akustyka — Ocena izolacyjnosci akustycznej w budynkach i izolacyjnosci akustycznej
elementéw budowlanych — I1zolacyjnosé od dzwiekdéw powietrznych.

PN-EN ISO 717-1:1999/A1:2006 (V)

PN-EN 1026:2001 Okna i drzwi — Przepuszczalnos¢ powietrza — Metoda badania.

PN-EN 1027:20010kna i drzwi — Wodoszczelnos¢ — Metoda badania.

PN-ENV 1187:2004 Metody badanh oddziatywania ognia zewnetrznego na dachy.

PN-ENV 1187:2004/A1:2006 (U)

PN-EN 1191:2002 Okna i drzwi — Odpornos¢ na wielokrotne otwieranie i zamykanie — Metoda badania.
PN-EN 1522:2000 Okna, drzwi, zaluzje i zastony — Kuloodpornos$¢ — Wymagania i klasyfikacja.

PN-EN 1523:2000 Okna, drzwi, zaluzje i zastony — Kuloodporno$¢ — Metody badah.

PN-ENV 1627:2006 (U) Okna, drzwi, zaluzje — Odporno$é na wiamanie — Wymagania i klasyfikacja.
PN-ENV 1628:2006 (U) Okna, drzwi, zaluzje — Odporno$¢ na wtamanie — Metoda badania dla okre$lenia
odpornosci na obcigzenie statyczne.

PN-ENV 1629:2006 (U) Okna, drzwi, zaluzje — Odpornos$¢ na wtamanie — Metoda badania dla okres$lenia
odpornosci na obcigzeniedynamiczne.

PN-ENV 1630:2006 (U) Okna, drzwi, zaluzje — Odpornos¢ na wtamanie — Metoda badania dla okreslenia
odpornosci na préby wkamania recznego.

PN-EN ISO 10077-1:2007 Cieplne wiasciwosci uzytkowe okien, drzwi i zaluzji — Obliczanie wspoétczynnika
przenikania ciepta Czes¢ 1: Postanowienia ogdlne.

PN-EN ISO 10077-2:2005 Cieplne wiasciwosci uzytkowe okien, drzwi i zaluzji — Obliczanie wspétczynnika
przenikania ciepta Czes¢ 2: Metoda komputerowa dla ram.

PN-EN 12207:2001 Okna i drzwi — Przepuszczalno$¢ powietrza — Klasyfikacja.

PN-EN 12208:2001 Okna i drzwi — Wodoszczelnos¢ — Klasyfikacja.

PN-EN 12210:2001 Okna i drzwi — Odpornos¢ na obcigzenie wiatrem — Klasyfikacja.

PN-EN 12210:2001/AC:2006

PN-EN 12211:2001 Okna i drzwi — Odpornos¢ na obcigzenie wiatrem — Metoda badania.

PN-EN 12400:2004 Okna i drzwi — Trwatos¢ mechaniczna — Wymagania i klasyfikacja.

PN-EN 12365-1:2006 Okucia budowlane — Uszczelki i tasmy uszczelniajgce do drzwi, okien, zaluzji i $cian
ostonowych Czes$¢ 1: Wymagania eksploatacyjne i klasyfikacja.

PN-EN 12365-2:2006 Okucia budowlane — Uszczelki i taSmy uszczelniajgce do drzwi, okien, zaluzji i $cian
ostonowych Czes$¢ 2: Metoda badania liniowej sity Sciskajgce;j.

PN-EN 12365-3:2006 Okucia budowlane — Uszczelki i tasmy uszczelniajgce do drzwi, okien, zaluzji i $cian
ostonowych Czes$¢ 3: Metoda badania powrotu poodksztatceniowego.

PN-EN 12365-4:2006 Okucia budowlane — Uszczelki i tasmy uszczelniajgce do drzwi, okien, zaluzji i $cian
ostonowych Czes¢ 4: Metoda badania powrotu poodksztatceniowego po przyspieszonym starzeniu.

PN-EN ISO 12567-1:2004 Cieplne wiasciwosci uzytkowe okien i drzwi — Okreslanie wspoétczynnika
przenikania ciepta metoda skrzynki grzejnej — Czes¢ 1: Kompletne okna i drzwi.

PN-EN ISO 12567-2:2006 Cieplne witasciwosci uzytkowe okien i drzwi — Okre$lanie wspoétczynnika
przenikania ciepta metoda skrzynki grzejnej — Czes¢ 2: Okna dachowe i inne okna wystajgce z ptaszczyzny.
PN-EN 13049:2004 Okna — Uderzenie cialem miekkim i ciezkim — Metoda badania, wymagania
dotyczgce bezpieczenstwa i klasyfikacja.

PN-EN 13115:2002 Okna - Klasyfikacja wtasciwosci mechanicznych — Obcigzenia pionowe, zwichrowanie
i sity operacyjne.

PN-EN 13123-1:2002 (U) Okna, drzwi i zaluzje — Odporno$é na wybuch — Wymagania i klasyfikacja —
Czes¢ 1. Rura uderzeniowa.

PN-EN 13123-2:2004 (U) Okna, drzwi i zaluzje — Odporno$¢ na wybuch — Wymagania i klasyfikacja —
Czes¢ 2: Préba poligonowa.

PN-EN 13124-1:2002 (U) Okna, drzwi i zaluzje — Odpornos$¢ na wybuch — Metoda badania — Cze$¢ 1: Rura
uderzeniowa.

PN-EN 13124-2:2004 (U) Okna, drzwi i zaluzje — Odpornos$¢ na wybuch — Metoda badania — Cze$¢ 2: Proba
poligonowa.

PN-EN 13141-1:2006 Wentylacja budynkéw — Badanie wtasciwosci elementéw/wyrobow do wentylaciji
mieszkan — Czes¢ 1: Urzadzenia do przeptywu powietrza, montowane w przegrodach zewnetrznych i
wewnetrznych.

PN-EN 13363-1:2007 (U) Urzadzenia ochrony przeciwstonecznej potgczone z oszkleniem — Obliczanie
wspofczynnika przenikania promieniowania stonecznego i $wiatta — Cze$¢ 1: Metoda uproszczona.



PN-EN 13363-2:2006 Urzadzenia ochrony przeciwstonecznej powigzane z oszkleniem — Obliczanie
wspétczynnika przenikania catkowitej energii promieniowania stonecznego i Swiatta — Cze$¢ 2:
Szczegbtowa metoda obliczania.

PN-ENV 13420:2006 (U) Okna — Zachowanie sie pomiedzy dwoma r6znymi klimatami — Metoda badania.
PN-EN 13501-1:2007 (U) Klasyfikacja ogniowa wyrobow budowlanych i elementéw budynkéw — Czesé 1:
Klasyfikacja na podstawie badan reakcji na ogien.

PN-EN 13501-5:2006 Klasyfikacja ogniowa wyrobéw budowlanych i elementéw budynkéw — Czes¢ 5:
Klasyfikacja na podstawie wynikéw badan oddziatywania ognia zewnetrznego na dachy

PN-EN 13501-5:2006/AC:2007

PN-EN 14608:2006 Okna — Oznaczanie odpornosci ha obcigzenia w ptaszczyznie skrzydta.

PN-EN 14609:2006 Okna — Oznaczanie odpornosci na skrecanie statyczne.

PN-EN 14351-1:2006 Okna i drzwi — Norma wyrobu, witadciwosci eksploatacyjne — Czgs$¢ 1: Okna i drzwi
zewnetrzne bez wiasciwosci dotyczacych odpornosci ogniowej i/lub dymoszczelnosci.

PN-EN 20140-3:1999 Akustyka — Pomiar izolacyjnosci akustycznej w budynkach i izolacyjnosci akustycznej
elementow budowlanych — Pomiary laboratoryjne izolacyjnosci od dzwiekéw powietrznych elementow
budowlanych.

PN-EN 20140-3:1999/A1:2007

PN-77/B-02011 Obcigzenia w obliczeniach statycznych — Obcigzenie wiatrem.

PN-B-02151-3:1999 Akustyka budowlana — Ochrona przed hatasem pomieszczen w budynkach —
Izolacyjnos$¢ akustyczna przegrod w budynkach oraz izolacyjno$¢ akustyczna elementéw budowlanych —
Wymagania.

PN-B-05000:1996 Okna i drzwi — Pakowanie, przechowywanie i transport.

PN-B-10201:1998 Stolarka budowlana — Drzwi drewniane listwowe wewnetrzne.

PN-B-10222:1998 Stolarka budowlana — Okna drewniane krosnowe do piwnic i poddaszy.
PN-B-91000:1996 Stolarka budowlana — Okna i drzwi — Terminologia.

PN-75/B-94000 Okucia budowlane — Podziat.



SZCZEGOLOWA SPECYFIKACJA TECHNICZNA WYKONANIA
| ODBIORU ROBOT BUDOWLANYCH DLA ZADANIA:
dla projektéw wielobranzowych, budowlano - wykonawczych: PRZEBUDOWA BUDYNKU
LABORATORYJNEGO NR 8, W OBREBIE POMIESZCZENIA NR 216 WRAZ Z BUDOWA
TOWARZYSZACEJ INFRASTRUKTURY TECHNICZNEJ, NA DZIALCE EWIDENCYJNEJ NR 69/12 Z
OBREBU 7-11-11 PRZY ULICY WOLCZANSKIEJ 133 NA TERENIE DZIELNICY BIELANY W
WARSZAWIE — POMIESZCZENIE NR 216.

SST 1.1.5. - Dostawa i montaz wyposazenia stalego
CPV 45421153-1 - Roboty w zakresie instalowania wyposazenia statego

1. Wstep.

1.1. Przedmiot specyfikacji technicznej.

Przedmiotem niniejszego opracowania sg wymagania dotyczgce wykonania i odbioru rob6t w zakresie
architektoniczno-budowlanym podczas dostawy i montazu wyposazenia statego.

1.2. Zakres stosowania specyfikacji technicznej.

Specyfikacja techniczna (ST) stanowi obowigzujacg podstawe opracowania niniejszej szczegotowej
specyfikacji technicznej (SST) i jest dostosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy przy zlecaniu i
realizacji zakresu rob6t wymienionych w pkt.1.1.

Projektant sporzadzajacy dokumentacje projektowg i odpowiednie szczegodtowe specyfikacje techniczne
wykonania i odbioru robét budowlanych moze wprowadza¢ do niniejszej standardowej specyfikacji zmiany,
uzupetnienia lub usécislenia, odpowiednie dla przewidzianych projektem robdt, uwzgledniajgce wymagania
Zamawiajgcego oraz konkretne warunki realizacji robét, niezbedne do uzyskania wymaganego standardu i
jakosci tych robdét.

Odstepstwa od wymagan podanych w niniejszej specyfikacji mogg mie¢ miejsce tylko w przypadkach
prostych robot o niewielkim znaczeniu, dla ktérych istnieje pewnosé, ze podstawowe wymagania bedg
spetnione przy zastosowaniu metod wykonania wynikajgcych z doswiadczenia oraz uznanych regut i zasad
sztuki budowlane;.

1.3. Zakres robot objetych specyfikacja techniczna.
Roboty, ktérych dotyczy specyfikacja, obejmujg wszystkie czynnosdci umozliwiajgce i majgce na celu
wykonanie dostawy i montazu wyposazenia statego.

1.4. Okreslenia podstawowe.
Okreslenia podane w niniejszej SST sg zgodne z obowigzujgcymi odpowiednimi normami oraz okresleniami
podanymi w ST (kod CPV 45000000-7) ,Specyfikacja Techniczna - Ogolna” pkt. 1.4.

1.5. Wymagania dotyczace prowadzenia robét.

Wykonawca robot jest odpowiedzialny za jakos¢ ich wykonania oraz za zgodnos¢ z dokumentacjg
projektowg, SST i poleceniami Inspektora Nadzoru. Ogdélne wymagania dotyczace robét sg podane w ST-
1.0.0. (kod CPV 45000000-7) ,Specyfikacja Techniczna — Ogélna”.

Montazu nalezy wykonywa¢ przy uzyciu dowolnego sprzetu budowlanego i elektronarzedzi.

2. Materiaty.

2.1. Wymagania ogélne.

Ogdélne wymagania dotyczace materiatéw, ich pozyskiwania i sktadowania podano w ST-1.0.0. (CPV
45000000-7) ,Specyfikacja Techniczna — Ogélna

Ponadto wszelkie materiaty stosowane do prowadzenia rob6t powinny posiadac:

- Aprobaty Techniczne lub by¢ produkowane zgodnie z obowigzujgcymi normami,

- Certyfikat lub Deklaracje Zgodnosci z Aprobatg Techniczng lub PN,

- Certyfikat na znak bezpieczenhstwa,

- Certyfikat zgodnos$ci z zharmonizowang normg europejskg wprowadzong do zbioru norm polskich

- na opakowaniach powinien znajdowac sie termin przydatnosci do stosowania

Materiaty stosowane do wykonywania roboét powinny by¢ dopuszczone do obrotu i stosowania w
budownictwie. W szczegdlnosci materiaty winny odpowiadaé wymogom zawartych w katalogach i
instrukcjach producentéw wymienionych w zatozeniach szczegétowych do poszczegdlinych rozdziatow.
Materiaty dostarczane na budowe muszg by¢ sprawdzone pod wzgledem jakosci, wymiaréw, konsystenciji
itp. z wymaganiami okreslonymi w ww. warunkach technicznych i dokumentacji budowy.

Sposob transportu i sktadowania powinien by¢ zgodny z warunkami i wymaganiami podanymi przez
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producentow.
Wykonawca zobowigzany jest posiada¢ na budowie petng dokumentacje dotyczgacg sktadowanych na
budowie materiatdw przeznaczonych do zakresu robaét.

3. Sprzet.

3.1. Wymagania ogolne.

Ogdlne wymagania dotyczace sprzetu podano w ST-1.0.0. (kod CPV 45000000-7) ,Specyfikacja techniczna
- Ogdlna”.

3.2. Sprzet do wykonywania robét.

Roboty mozna wykonaé recznie lub przy uzyciu innych specjalistycznych narzedzi. Wykonawca jest
zobowigzany do uzywania takich narzedzi, kitdére nie spowodujg niekorzystnego wplywu na jakosé
materiatéw i wykonywanych robét oraz bedg przyjazne dla srodowiska.

4. Transport.

4.1. Wymagania ogolne.

Ogolne wymagania dotyczgce transportu podano w ST-1.0.0. (kod CPV 45000000-7) ,Specyfikacja
Techniczna — Ogélna”.

4.2. Transport materiatéw i sprzetu.

Do transportu materiatow i sprzetu stosowac¢ nastepujgce sprawne technicznie srodki transportu.

Materiaty nalezy uktada¢ réwnomiernie na catej powierzchni tadunkowej, obok siebie i zabezpieczy¢ przed
mozliwoscig przesuwania sie podczas transportu. Jezeli dlugos¢ przewozonych elementow jest wieksza niz
dtugosé samochodu to wielko$¢ nawisu nie moze przekroczyé 1 m.

Przy zatadunku i wyladunku oraz przewozie na srodkach transportowych nalezy przestrzega¢ przepiséw
obowigzujgcych w transporcie drogowym.

Wykonawca jest zobowigzany do stosowania takich srodkéw transportowych, ktére nie wptyng niekorzystnie
na jakos¢ i wtasciwos¢ przewozonych materiatow i sprzetow.

Przy ruchu po drogach publicznych $rodki transportowe muszg spetniaé wymagania przepiséw ruchu
drogowego.

Elementy wykonczone powinny by¢ pakowane w sposdb zabezpieczajgcy je przed uszkodzeniem i
zniszczeniem okreslony przez producenta. Instrukcja winna by¢ dostarczona odbiorcom w jezyku polskim.
Na kazdym opakowaniu powinna znajdowac sie etykieta zawierajgca:

-nazwe i adres producenta,

-nazwe wyrobu wg aprobaty technicznej jakg wyréb uzyskat,

-date produkcji i nr partii,

-wymiary,

-liczbe sztuk w pakiecie lub opakowaniu,

-numer aprobaty technicznej,

-nr certyfikatu na znak bezpieczenstwa,

-znak budowlany.

Przechowywanie elementéw powinno zapewniac¢ statg gotowos¢ uzycia ich do montazu. Przechowywac¢ w
pomieszczeniach krytych, zamknietych, suchych i przewiewnych w odlegtosci nie mniejszej niz 1 m od
czynnych urzgdzen grzewczych.

Wyroby do transportu zabezpieczyé przed uszkodzeniami przez odpowiednie opakowanie. Okucia nie
zamontowane do skrzydet drzwiowych transportowac i przechowywaé w odrebnych opakowaniach.

5. Wykonanie robot.

5.1. Roboty przygotowawcze.

Przed przystgpieniem do prac rozbiérkowych nalezy teren oznakowaé zgodnie z wymogami BHP oraz
zabezpieczy¢ przed dostepem o0séb postronnych

5.2. Wyposazenie obiektu

Meble stanowigce wyposazenie pomieszczen laboratoryjnych jak i pomieszczen biurowych w catosci bedg
przenoszone z obecnych lokalizacji poszczegélnych zaktadéw. W trakcie przenoszenia nalezy zweryfikowac
stan techniczny poszczegolnych elementow, w celu wskazania ewentualnych napraw lub wymian.

Pomieszczenia zostang wyposazone zgodnie z wytycznymi Inwestora, ponizej zaprezentowano liste
urzgdzen oraz mebli laboratoryjnych:
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Elementy istniejace

- panel do oczyszczania wody wodociggowej
- stacja matej mikrofiltraciji

- dygestorium 180 POLON

- stét roboczy z nadstawkg

- szafa na odczynniki chemiczne

Elementy projektowane

- natrysk bezpieczenstwa

- zestaw wolnostojacy: zlew, umywalka oraz oczomyjka

- wezet filtracji Nucza filtracyjna zredukowanego tlenku grafitu rGO

- wezet redukcji GO- uktad redukgji tlenku grafitu GO

- ukfad do mikrofiltracji rGO

- suszarka laboratoryjna MEMMERT UF160 PLUS

- szafa chtodnicza GASTRO F700

- wirbwka szybkoobrotowa THERMO FISCHER SCIENTIFIC typ SORVALL LYNKS 4000
- szafa na ubranie robocze

6. Kontrola jakosci robét.
Kontrola jakosci robdt polega na sprawdzeniu zgodnosci ich wykonania w wymogami niniejszej specyfikacji
oraz wytycznymi Producenta.

7. Obmiar rob6t.

7.1. Jednostki obmiarowe.

Jednostkami obmiarowymi robdt sg poszczegdlne jednostki miar dla przedmiotowych czynno$ci
technologicznych, zgodnie z przyjetymi podstawami naktadéw kosztorysowych.

llos¢ jednostek obmiarowych robét okresla sie na podstawie dokumentacji projektowej z uwzglednieniem
zmian podanych w dokumentacji powykonawczej zaakceptowanych przez Inspektora Nadzoru i
sprawdzonych w naturze.

8. Odbior robot.

8.1. Podstawa odbioru.

Podstawg odbioru wykonania robét stanowi stwierdzenie zgodnosci ich wykonania z dokumentacjg
projektowsq i zatwierdzonymi zmianami podanymi w dokumentacji powykonawczej.

8.2. Przedmiot odbioru.

Przedmiotem odbioru powinny by¢é poszczegdlne fazy robdt. Odbiér robdt zanikajgcych i ulegajacych
zakryciu polega na finalnej ocenie jakosci wykonywanych robot oraz ilosci tych robét, ktére w dalszym
procesie realizacji ulegng zakryciu.

Odbiér robét zanikajgcych i ulegajacych zakryciu bedzie dokonany w czasie umozliwiajgcym wykonanie
ewentualnych korekt i poprawek bez hamowania ogdlnego postepu robot. Odbioru tego dokonuje inspektor
nadzoru.

9. Podstawa ptatnosci.

Piaci sie za roboty wykonanie zgodnie z wymaganiami podanymi w pkt.5 oraz odebrane przez Inspektora
Nadzoru mierzone zgodnie z jednostkami podanymi w pkt.7.

Ptaci sie zgodnie z obmiarem robét, oceng jakosci uzytych materiatéw oraz jakosci wykonania robét.

Cena obejmuije:

- zakup i dostawa materiatéw,

- montaz,

- prace porzgdkowe.

10. Przepisy zwigzane i piSmiennictwo.

1. PN-B-91000:1996 Stolarka budowlana. Terminologia

2. PN-1SO 6707-1:1989 Budownictwo — Terminologia

3. Dokumentacja i specyfikacje w zamowieniach publicznych, Izba Projektowania Budowlanego, Warszawa,
2005.

4. ,Warunki techniczne wykonania i odbioru robét budowlano-montazowych” Arkady, Warszawa 1999
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	UWAGA:
	SST 1.1.1. - Roboty murarskie, tynkarskie, malowanie, okładziny.
	CPV 45262500-6 - Roboty murarskie, CPV 45410000-4 – Tynkowanie, CPV 45431000-7 - Kładzenie płytek, CPV 45442100-8 - Roboty malarskie
	1. Wstęp.
	1.1. Przedmiot specyfikacji technicznej.
	Przedmiotem niniejszego opracowania są wymagania dotyczące wykonania i odbioru robót w zakresie architektoniczno-budowlanym podczas prowadzenia prac murarskich, tynkarskich, malarskich, okładzinowych.
	1.2. Zakres stosowania specyfikacji technicznej.
	Specyfikacja techniczna (ST) stanowi obowiązującą podstawę opracowania niniejszej szczegółowej specyfikacji technicznej (SST) i jest dostosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy przy zlecaniu i realizacji zakresu robót wymienionych w pkt.1.1.
	Projektant sporządzający dokumentację projektową i odpowiednie szczegółowe specyfikacje techniczne wykonania i odbioru robót budowlanych może wprowadzać do niniejszej standardowej specyfikacji zmiany, uzupełnienia lub uściślenia, odpowiednie dla prze...
	Odstępstwa od wymagań podanych w niniejszej specyfikacji mogą mieć miejsce tylko w przypadkach prostych robót o niewielkim znaczeniu, dla których istnieje pewność, że podstawowe wymagania będą spełnione przy zastosowaniu metod wykonania wynikających ...
	1.3. Zakres robót objętych specyfikacją techniczną.
	Roboty, których dotyczy specyfikacja, obejmują wszystkie czynności umożliwiające i mające na celu wykonanie prac murarskich z materiałów ceramicznych i ścianek działowych z płyt g.-k., tynkarskich, malarskich i okładzinowych.
	1.4. Określenia podstawowe.
	Określenia podane w niniejszej SST są zgodne z obowiązującymi odpowiednimi normami oraz określeniami podanymi w ST-1.0.0. (kod CPV 45000000-7) „Specyfikacja Techniczna - Ogólna” pkt. 1.4.
	1.5. Wymagania dotyczące prowadzenia robót.
	Wykonawca robót jest odpowiedzialny za jakość ich wykonania oraz za zgodność z dokumentacją projektową, SST i poleceniami Inspektora Nadzoru. Ogólne wymagania dotyczące robót są podane w ST-1.0.0. (kod CPV 45000000-7) „Specyfikacja Techniczna – Ogólna”.
	Okładziny z płyt gipsowo-kartonowych, których dotyczy specyfikacja stanowią poszycie ścianek działowych w systemie lekkiej zabudowy szkieletowej, wypełnionej wełną mineralną.
	Okładziny z płytek ceramicznych obejmują wszystkie czynności mające na celu wykonanie:
	– pokrycie podłóg płytkami (wykładziny, posadzki), które stanowią wierzchni element warstw podłogowych,
	– pokrycie ścian płytkami (okładziny), które stanowią warstwę ochronną i kształtującą formę architektoniczną okładanych elementów.
	Specyfikacja obejmuje wykonanie wykładzin i okładzin przy użyciu kompozycji klejowych z mieszanek przygotowanych fabrycznie.
	Zakres opracowania obejmuje określenie wymagań odnośnie własności materiałów, wymagań i sposobów oceny podłoży, wykonanie wykładzin i okładzin wewnętrznych i zewnętrznych, oraz ich odbiory.
	2. Materiały.
	2.1. Wymagania ogólne.
	Ogólne wymagania dotyczące materiałów, ich pozyskiwania i składowania podano w ST  (CPV 45000000-7) „Specyfikacja Techniczna – Ogólna
	Ponadto wszelkie materiały stosowane do prowadzenia robót powinny posiadać:
	- Aprobaty Techniczne lub być produkowane zgodnie z obowiązującymi normami,
	- Certyfikat lub Deklarację Zgodności z Aprobatą Techniczną lub PN,
	- Certyfikat na znak bezpieczeństwa,
	- Certyfikat zgodności z zharmonizowaną normą europejską wprowadzoną do zbioru norm polskich
	- na opakowaniach powinien znajdować się termin przydatności do stosowania
	Materiały stosowane do wykonywania robót powinny być dopuszczone do obrotu i stosowania w budownictwie. W szczególności materiały winny odpowiadać wymogom zawartych w katalogach i instrukcjach producentów wymienionych w założeniach szczegółowych do po...
	Do wykonania robót murarskich należy stosować materiałów ceramicznych. Przewidziano zastosowanie zaprawy murarskiej do cienkich spoin. Zaprawa powinna posiadać aprobatę ITB.
	Okładziny kształtują formę architektoniczną danego elementu konstrukcyjnego, wykonywane są ręcznie z płyt gipsowo-kartonowych odpowiadających wymaganiom norm lub aprobat technicznych.  „Prawa" strona płyty gipsowo-kartonowej pełni rolę jej lica i po ...
	Materiały stosowane do wykonania robót malarskich powinny mieć:
	– oznakowanie znakiem CE co oznacza, że dokonano oceny ich zgodności ze zharmonizowaną normą europejską wprowadzoną do zbioru Polskich Norm, z europejską aprobatą techniczną lub krajową specyfikacją techniczną państwa członkowskiego Unii Europejskiej...
	– deklarację zgodności z uznanymi regułami sztuki budowlanej wydaną przez producenta, jeżeli dotyczy ona wyrobu umieszczonego w wykazie wyrobów mających niewielkie znaczenie dla zdrowia i bezpieczeństwa określonym przez Komisję Europejską, albo
	– oznakowanie znakiem budowlanym, co oznacza że są to wyroby nie podlegające obowiązkowemu oznakowaniu CE, dla których dokonano oceny zgodności z Polską Normą lub aprobatą techniczną, bądź uznano za „regionalny wyrób budowlany”,
	– termin przydatności do użycia podany na opakowaniu.
	Do malowania powierzchni wewnątrz obiektów można stosować:
	- farby dyspersyjne odpowiadające wymaganiom normy PN-C-81914:2002,
	- farby olejne, ftalowe, ftalowe modyfikowane i ftalowe kopolimeryzowane styrenowe odpowiadające wymaganiom normy PN-C-81901:2002,
	- emalie olejno-żywiczne, ftalowe, ftalowe modyfikowane i ftalowe kopolimeryzowane styrenowe odpowiadające wymaganiom normy PN-C-81607:1998,
	- farby na spoiwach:
	żywicznych rozpuszczalnikowych innych niż olejne i ftalowe,
	żywicznych rozcieńczalnych wodą,
	mineralnych bez lub z dodatkami modyfikującymi w postaci ciekłej lub suchych mieszanek do zarobienia wodą,
	mineralno-organicznych jedno- lub kilku składnikowe do rozcieńczania wodą, które powinny odpowiadać wymaganiom aprobat technicznych,
	- lakiery wodorozcieńczalne odpowiadające wymaganiom normy PN-C-81802:2002,
	- lakiery na spoiwach żywicznych rozpuszczalnikowych innych niż olejne i ftalowe, które powinny odpowiadać wymaganiom aprobat technicznych,
	- środki gruntujące, które powinny odpowiadać wymaganiom aprobat technicznych.
	Materiały pomocnicze do wykonywania robót malarskich to:
	– rozcieńczalniki, w tym: woda, terpentyna, benzyna do lakierów i emalii, spirytus denaturowany, inne rozcieńczalniki przygotowane fabrycznie,
	– środki do odtłuszczania, mycia i usuwania zanieczyszczeń podłoża,
	– środki do likwidacji zacieków i wykwitów,
	– kity i masy szpachlowe do naprawy podłoża.
	Wszystkie ww. materiały muszą mieć własności techniczne określone przez producenta lub odpowiadające wymaganiom odpowiednich aprobat technicznych bądź PN.
	Do przygotowania farb zarabianych wodą należy stosować wodę odpowiadającą wymaganiom normy PN-EN 1008:2004 „Woda zarobowa do betonu. Specyfikacja pobierania próbek, badanie i ocena przydatności wody zarobowej do betonu, w tym wody odzyskanej z proces...
	Wszelkie materiały do wykonania wykładzin i okładzin ceramicznych powinny odpowiadać wymaganiom zawartym w normach polskich lub aprobatach technicznych ITB dopuszczających dany materiał do powszechnego stosowania w budownictwie.
	Płyty i płytki ceramiczne
	Płytki powinny odpowiadać następującym normom:
	– PN-EN 176:1996 – Płytki i płyty ceramiczne prasowane na sucho o małej nasiąkliwości wodnej E≤3%. Grupa B I.
	– PN-EN 177:1997 – Płytki i płyty ceramiczne prasowane na sucho o nasiąkliwości wodnej 3%<E≤6%. Grupa B IIa.
	– PN-EN 178:1998 – Płytki i płyty ceramiczne prasowane na sucho o nasiąkliwości wodnej 6%<E≤10%. Grupa B IIb.
	– PN-EN 159:1996 – Płytki i płyty ceramiczne prasowane na sucho o nasiąkliwości wodnej E>10%. Grupa B III.
	Rodzaj płytek i ich parametry techniczne musi określać dokumentacja projektowa, szczególnie dotyczy to płytek dla których muszą być określone takie parametry jak np. stopień ścieralności, mrozoodporność i twardość.
	Kompozycje klejące i zaprawy do spoinowania
	Kompozycje klejące do mocowania płytek ceramicznych muszą spełniać wymagania PN-EN 12004:2002 lub odpowiednich aprobat technicznych. Zaprawy do spoinowania muszą spełniać wymagania odpowiednich aprobat technicznych lub norm.
	Materiały pomocnicze
	Materiały pomocnicze do wykonywania wykładzin i okładzin to:
	– listwy dylatacyjne i wykończeniowe,
	– środki ochrony płytek i spoin,
	– środki do usuwania zanieczyszczeń,
	– środki do konserwacji wykładzin i okładzin.
	Wszystkie ww. materiały muszą mieć własności techniczne określone przez producenta lub odpowiednie aprobaty techniczne.
	3. Sprzęt.
	3.1. Wymagania ogólne.
	Ogólne wymagania dotyczące sprzętu podano w ST (kod CPV 45000000-7) „Specyfikacja techniczna - Ogólna”.
	3.2. Sprzęt do wykonywania robót.
	Roboty można wykonać ręcznie lub przy użyciu innych specjalistycznych narzędzi. Wykonawca jest zobowiązany do używania takich narzędzi, które nie spowodują niekorzystnego wpływu na jakość materiałów i wykonywanych robót oraz będą przyjazne dla środowi...
	Wykonawca powinien dysponować następującym sprzętem:
	- środkami transportu do przewozu materiałów,
	- sprzętem pomocniczym.
	Do wykonywania prac tynkarskich Wykonawca powinien dysponować:
	- środkami transportu do przewozu materiałów
	- betoniarkami do przygotowania zapraw
	- agregatem tynkarskim (opcja)
	- sprzętem pomocniczym.
	Do wykonywania robót malarskich należy stosować:
	– szczotki o sztywnym włosiu lub druciane do czyszczenia podłoża,
	– szpachle i pace metalowe lub z tworzyw sztucznych,
	– pędzle i wałki,
	– mieszadła napędzane wiertarką elektryczną oraz pojemniki do przygotowania kompozycji składników farb,
	– agregaty malarskie ze sprężarkami,
	– drabiny i rusztowania.
	4. Transport.
	4.1. Wymagania ogólne.
	Ogólne wymagania dotyczące transportu podano w ST (kod CPV 45000000-7) „Specyfikacja Techniczna - Ogólna”.
	4.2. Transport materiałów i sprzętu.
	Do transportu materiałów i sprzętu stosować następujące sprawne technicznie środki transportu.
	Materiały należy układać równomiernie na całej powierzchni ładunkowej, obok siebie i zabezpieczyć przed możliwością przesuwania się podczas transportu. Jeżeli długość przewożonych elementów jest większa niż długość samochodu to wielkość nawisu nie moż...
	Przy załadunku i wyładunku oraz przewozie na środkach transportowych należy przestrzegać przepisów obowiązujących w transporcie drogowym.
	Wykonawca jest zobowiązany do stosowania takich środków transportowych, które nie wpłyną niekorzystnie na jakość i właściwość przewożonych materiałów i sprzętów.
	Przy ruchu po drogach publicznych środki transportowe muszą spełniać wymagania przepisów ruchu drogowego.
	5. Wykonanie robót.
	5.1. Roboty przygotowawcze.
	Przed przystąpieniem do prac rozbiórkowych należy teren oznakować zgodnie z wymogami BHP oraz zabezpieczyć przed dostępem osób postronnych
	5.2. Roboty murarskie.
	Roboty prowadzić zgodnie z rozporządzeniem Ministra Infrastruktury z dnia 06.02.2003 roku (Dz.U. 2003 nr 47 poz.401 z późniejszymi zmianami) w sprawie bezpieczeństwa i higieny pracy podczas wykonywania robót budowlanych.
	Mury należy wykonywać warstwami, z  zachowaniem prawidłowych wiązań i grubości  spoin, do pionu i sznura. Mur wznosić równomiernie na całej długości.  Spoiny w murach ceramicznych:
	- 12mmw spoinach poziomych
	- 10mmw spoinach pionowych
	- spoiny powinny być dokładnie wypełnione
	Marka i skład zaprawy powinna być zgodne z wymogami podanymi w dokumentacji projektowej Przygotowanie zapraw do robót murowych powinno być wykonane mechanicznie . Zaprawę przygotować w takiej ilości ,aby mogła być wbudowana możliwie wcześnie po jej p...
	5.3. Roboty okładzinowe z płyt g.-k.
	Roboty prowadzić zgodnie z rozporządzeniem Ministra Infrastruktury z dnia 06.02.2003 roku (Dz.U. 2003 nr 47 poz.401 z późniejszymi zmianami) w sprawie bezpieczeństwa i higieny pracy podczas wykonywania robót budowlanych.
	Przed przystąpieniem do wykonywania okładzin z płyt gipsowo-kartonowych powinny być zakończone wszystkie roboty instalacyjne podtynkowe zamurowane przebicia i bruzdy, osadzone ościeżnice drzwiowe i okienne. Przed rozpoczęciem prac montażowych pomiesz...
	Chcąc uzyskać oczekiwane efekty użytkowe ścian działowych, należy przy ich wykonywaniu pamiętać o paru podstawowych zasadach:
	styki krawędzi wzdłużnych płyt powinny być prostopadłe do płaszczyzny ściany z oknem (równolegle do kierunku naświetlania pomieszczenia),
	przy wyborze wzdłużnego mocowania płyt do elementów nośnych rusztu konieczne jest, aby styki długich krawędzi płyt opierały się na tych elementach,
	przy wyborze poprzecznego mocowania płyt w stosunku do elementów nośnych rusztu konieczne jest, aby styki krótszych krawędzi płyt opierały się na tych elementach,
	ponieważ rzadko się zdarza, aby w jednym rzędzie mogła być umocowana pełna ilość  płyt, należy je tak rozmieścić, by na obu krańcach tego rzędu znalazły się odcięte kawałki o szerokości zbliżonej do połowy szerokości płyty (lub połowy jej długości),
	styki poprzeczne płyt w dwu sąsiadujących pasmach powinny być przesunięte względem siebie o odległość zbliżoną do połowy długości płyty tzw. mijanka,
	jeżeli z przyczyn ogniowych okładzina gipsowo-kartonowa sufitu ma być dwuwarstwowa, to drugą warstwę płyt należy mocować mijankowo w stosunku do pierwszej, przesuwając ją o jeden rozstaw między nośnymi elementami rusztu.
	5.4. Roboty tynkarskie
	Przed przystąpieniem do wykonania robót tynkowych powinny być zakończone wszystkie roboty stanu surowego, roboty instalacyjne podtynkowe, zamurowane przebicia i bruzdy, osadzone oscie:nice drzwiowe i okienne. Tynki należy wykonywać w temperaturze nie...
	5.5. Roboty malarskie
	Do wykonywania robót malarskich można przystąpić po całkowitym zakończeniu poprzedzających robót budowlanych oraz po przygotowaniu i kontroli podłoży pod malowanie i kontroli materiałów.
	Wewnątrz budynku pierwsze malowanie ścian i sufitów można wykonywać po:
	- całkowitym ukończeniu robót instalacyjnych, tj. wodociągowych, kanalizacyjnych, centralnego ogrzewania, gazowych, elektrycznych, z wyjątkiem założenia urządzeń sanitarnych ceramicznych i metalowych lub z tworzyw sztucznych (biały montaż) oraz armat...
	- wykonaniu podłoży pod wykładziny podłogowe,
	- ułożeniu podłóg drewnianych, tzw. białych,
	- całkowitym dopasowaniu i wyregulowaniu stolarki, lecz przed oszkleniem okien itp., jeśli stolarka nie została wykończona fabrycznie.
	Drugie malowanie można wykonywać po:
	- wykonaniu tzw. białego montażu,
	- ułożeniu posadzek (z wyjątkiem wykładzin dywanowych i wykładzin z tworzyw sztucznych) z przybiciem listew przyściennych i cokołów,
	- oszkleniu okien, jeśli nie było to wykonane fabrycznie.
	5.5.1. Wymagania dotyczące podłoży pod malowanie
	Tynki zwykłe
	1) Nowe niemalowane tynki powinny odpowiadać wymaganiom normy PN-70/B-10100. Wszelkie uszkodzenia tynków powinny być usunięte przez wypełnienie odpowiednią zaprawą i zatarte do równej powierzchni. Powierzchnia tynków powinna być pozbawiona zanieczysz...
	2) Tynki malowane uprzednio farbami powinny być oczyszczone ze starej farby i wszelkich wykwitów oraz odkurzone i umyte wodą. Po umyciu powierzchnia tynków nie powinna wykazywać śladów starej farby ani pyłu po starej powłoce malarskiej. Uszkodzenia t...
	3) Wilgotność powierzchni tynków (malowanych jak i niemalowanych) nie powinna przekraczać wartości podanych w PN.
	4) Wystające lub widoczne nieusuwalne elementy metalowe powinny być zabezpieczone antykorozyjnie.
	Tynki pocienione powinny spełniać takie same wymagania jak tynki zwykłe.
	Podłoża z płyt gipsowo-kartonowych
	Podłoża z płyt gipsowo-kartonowych powinny być odkurzone, bez plam tłuszczu i oczyszczone ze starej farby. Wkręty mocujące oraz styki płyt powinny być zaszpachlowane. Uszkodzone fragmenty płyt powinny być naprawione masą szpachlową, na którą wydana j...
	Podłoża z płyt włóknisto-mineralnych
	Podłoża z płyt włóknisto-mineralnych powinny mieć wilgotność nie większą niŜ 4% oraz powierzchnię dokładnie odkurzoną, bez plam tłuszczu, wykwitów, rdzy i innych zanieczyszczeń. Wkręty mocujące nie powinny wystawać poza lico płyty, a ich główki powin...
	Elementy metalowe
	Elementy metalowe przed malowaniem powinny być oczyszczone ze zgorzeliny, rdzy, pozostałości zaprawy, gipsu oraz odkurzone i odtłuszczone.
	5.5.2. Warunki prowadzenia robót malarskich
	Warunki ogólne prowadzenia robót malarskich
	Roboty malarskie powinny być prowadzone:
	– przy pogodzie bezwietrznej i bez opadów atmosferycznych (w przypadku robót malarskich zewnętrznych),
	– w temperaturze nie niższej niż +5 C, z dodatkowym zastrzeżeniem, że w ciągu doby nie nastąpi spadek temperatury poniżej 0 C,
	– w temperaturze nie wyższej niż 25 C, z dodatkowym zastrzeżeniem, że temperatura podłoża nie przewyższyła 20 C (np. w miejscach bardzo nasłonecznionych).
	W przypadku wystąpienia opadów w trakcie prowadzenia robót malarskich powierzchnie świeżo pomalowane (nie wyschnięte) należy osłonić. Roboty malarskie można rozpocząć, jeżeli wilgotność podłoży przewidzianych pod malowanie nie przekracza odpowiednich...
	5.5.3. Wymagania dotyczące powłok malarskich
	Wymagania w stosunku do powłok z farb dyspersyjnych
	Powłoki z farb dyspersyjnych powinny być:
	a) niezmywalne przy stosowaniu środków myjących i dezynfekujących, odporne na tarcie na sucho i na szorowanie oraz na reemulgację,
	b) aksamitno-matowe lub posiadać nieznaczny połysk,
	c) jednolitej barwy, równomierne, bez smug, plam, zgodne ze wzorcem producenta i dokumentacją projektową,
	d) bez uszkodzeń, prześwitów podłoża, śladów pędzla,
	e) bez złuszczeń, odstawania od podłoża oraz widocznych łączeń i poprawek,
	f) bez grudek pigmentów i wypełniaczy ulegających rozcieraniu.
	Dopuszcza się chropowatość powłoki odpowiadającą rodzajowi faktury pokrywanego podłoża.
	Wymagania w stosunku do powłok z farb na rozpuszczalnikowych spoiwach żywicznych oraz farb na spoiwach żywicznych rozcieńczalnych wodą
	Powłoki te powinny być:
	a) odporne na zmywanie wodą ze środkiem myjącym, tarcie na sucho i na szorowanie,
	b) bez uszkodzeń, smug, plam, prześwitów i śladów pędzla,
	c) zgodne ze wzorcem producenta i dokumentacją projektową w zakresie barwy i połysku.
	Dopuszcza się chropowatość powłoki odpowiadającą rodzajowi faktury pokrywanego podłoża. Przy jednowarstwowej powłoce malarskiej dopuszczalne są nieznaczne miejscowe prześwity podłoża.
	Nie dopuszcza się w tego rodzaju powłokach:
	a) spękań,
	b) łuszczenia się powłok,
	c) odstawania powłok od podłoża.
	Wymagania w stosunku do powłok wykonanych z farb mineralnych z dodatkami modyfikującymi lub bez, w postaci suchych mieszanek oraz farb na spoiwach mineralno-organicznych. Powłoki z farb mineralnych powinny:
	a) równomiernie pokrywać podłoża, bez prześwitów, plam i odprysków,
	b) nie ścierać się i nie obsypywać przy potarciu miękką tkaniną bawełnianą,
	c) nie mieć śladów pędzla,
	d) w zakresie barwy i połysku być zgodne z wzorcem producenta oraz dokumentacją projektową,
	e) być odporne na zmywanie wodą (za wyjątkiem farb wapiennych i cementowych bez dodatków modyfikujących),
	f) nie mieć przykrego zapachu.
	Dopuszcza się w tego rodzaju powłokach:
	a) na powłokach wykonanych na elewacjach niejednolity odcień barwy powłoki w miejscach napraw tynku po hakach rusztowań, o powierzchni każdego z nich nie przekraczającej 20 cm2,
	b) chropowatość powłoki odpowiadają rodzajowi faktury pokrywanego podłoża,
	c) odchylenia do 2 mm na 1 m oraz do 3 mm na całej długości na liniach styku odmiennych barw,
	d) ślady pędzla na powłokach jednowarstwowych.
	Wymagania w stosunku do powłok z lakierów na spoiwach żywicznych wodorozcieńczalnych i rozpuszczalnikowych
	Powłoka z lakierów powinna:
	a) mieć jednolity w odcieniu i połysku wygląd zgodny z wzorcem producenta i dokumentacją projektową,
	b) nie mieć śladów pędzla, smug, plam, zacieków, uszkodzeń, pęcherzy i zmarszczeń,
	c) dobrze przylegać do podłoża,
	d) mieć odporność na zarysowania i wycieranie,
	e) mieć odporność na zmywanie wodą ze środkiem myjącym.
	5.6. Okładziny z materiałów ceramicznych.
	Pomieszczenia biurowe
	Warunki przystąpienia do robót
	1) Przed przystąpieniem do wykonywania wykładzin powinny być zakończone:
	– wszystkie roboty stanu surowego łącznie z wykonaniem podłoży, warstw konstrukcyjnych i izolacji podłóg,
	– roboty instalacji sanitarnych, centralnego ogrzewania, elektrycznych i innych np. technologicznych (szczególnie dotyczy to instalacji podpodłogowych),
	– wszystkie bruzdy, kanały i przebicia naprawiane i wykończone tynkiem lub masami naprawczymi.
	2) Przystąpienie do robót wykładzinowych powinno nastąpić po okresie osiadania i skurczu elementów konstrukcji budynku tj. po upływie 4 miesięcy po zakończeniu budowy stanu surowego.
	3) Roboty wykładzinowe i okładzinowe należy wykonywać w temperaturach nie niższych niż +5oC i temperatura ta powinna utrzymywać się w ciągu całej doby.
	4) Wykonane wykładziny i okładziny naleŜy w ciągu pierwszych dwóch dni chronić przed nasłonecznieniem i przewiewem.
	Wykonanie wykładziny
	Podłoża pod wykładziny może stanowić beton lub zaprawa cementowa. Podkłady betonowe powinny być wykonane z betonu co najmniej klasy B-20 i grubości minimum 50 mm. Podkłady z zaprawy cementowej powinny mieć wytrzymałość na ściskanie minimum 12 MPa, a ...
	Minimalna grubości podkładów z zaprawy cementowej powinny wynosić:
	– podkłady związane z podłożem – 25 mm
	– podkłady na izolacji przeciwwilgociowej – 35 mm
	– podkłady „pływające” ( na warstwie izolacji cieplnej lub akustycznej) – 40 mm
	Powierzchnia podkładu powinna być zatarta na ostro, bez raków, pęknięć i ubytków, czysta, pozbawiona resztek starych wykładzin i odpylona. Niedopuszczalne są zabrudzenia bitumami, farbami i środkami antyadhezyjnymi. Dozwolone odchylenie powierzchni p...
	Wykonanie wykładzin
	Przed przystąpieniem do zasadniczych robót wykładzinowych należy przygotować wszystkie niezbędne materiały, narzędzia i sprzęt, posegregować płytki według wymiarów, gatunku i odcieni oraz rozplanować sposób układania płytek. Położenie płytek należy r...
	– 50 x 50 mm – 3 mm
	– 100 x 100 mm – 4 mm
	– 150 x 150 mm – 6 mm
	– 200 x 200 mm – 6 mm
	– 250 x 250 mm – 8 mm
	– 300 x 300 mm – 10 mm
	– 400 x 400 mm – 12 mm.
	Powierzchnia z nałożoną warstwą kompozycji klejącej powinna wynosić około 1 m2 lub pozwolić na wykonanie wykładziny w ciągu około 10-15 minut. Grubość warstwy kompozycji klejącej zależy od rodzaju i równości podłoża oraz rodzaju i wielkości płytek i ...
	Zaleca się następujące szerokości spoin przy płytkach o długości boku:
	– do 100 mm – około 2 mm
	– od 100 do 200 mm – około 3 mm
	– od 200 do 600 mm – około 4 mm
	– powyżej 600 mm – około 5-20 mm.
	Przed całkowitym stwardnieniem kleju ze spoin pomiędzy płytkami należy usunąć jego nadmiar, można też usunąć wkładki dystansowe. W trakcie układania płytek należy także mocować listwy dylatacyjne i wykończeniowe. Po ułożeniu płytek na podłodze wykonu...
	Wykonanie okładzin
	Podłoża pod okładzinę
	Podłożem pod okładziny ceramiczne mocowane na kompozycjach klejowych mogą być:
	– ściany betonowe
	– otynkowane mury z elementów drobno wymiarowych
	– płyty gipsowo kartonowe.
	Przed przystąpieniem do robót okładzinowych należy sprawdzić prawidłowość przygotowania podłoża.
	Podłoża betonowe powinny być czyste, odpylone, pozbawione resztek środków antyadhezyjnych i starych powłok, bez raków, pęknięć i ubytków. Połączenia i spoiny między elementami prefabrykowanymi powinny być płaskie i równe. W przypadku wystąpienia nier...
	– powierzchnia czysta, niepyląca, bez ubytków i tłustych plam, oczyszczona ze starych powłok malarskich,
	– odchylenie powierzchni tynku od płaszczyzny oraz odchylenie krawędzi od linii prostej, mierzone łatą kontrolną o długości 2 m, nie może przekraczać 3 mm przy liczbie odchyłek nie większej niż 3 na długości łaty,
	– odchylenie powierzchni od kierunku pionowego nie może być większe niż 4 mm na wysokości kondygnacji,
	– odchylenie powierzchni od kierunku poziomego nie może być większe niż 2 mm na 1 m.
	Nie dopuszcza się wykonywania okładzin ceramicznych mocowanych na kompozycjach klejących na podłożach pokrytych starymi powłokami malarskimi, tynkiem z zaprawy cementowej, cementowo-wapiennej, wapiennej i gipsowej marki niższej niż M4.
	Przed przystąpieniem do zasadniczych robót okładzinowych należy przygotować wszystkie niezbędne materiały, narzędzia i sprzęt, posegregować płytki według, wymiarów, gatunku i odcieni oraz rozplanować sposób układania płytek. Położenie płytek należy r...
	Grubość warstwy kompozycji klejącej w zależności od rodzaju i równości podłoża oraz rodzaju i wielkości płytek wynosi około 4-6 mm. Układanie płytek rozpoczyna się od dołu w dowolnym narożniku, jeżeli wynika z rozplanowania, że powinna znaleźć się ta...
	5.7. Projektowane ściany:
	UWAGA:
	SW-01a- grubość warstwy dostosować do grubości istniejącej ścianki murowanej
	SW-01b- ścianka wykonana na istniejącej ścianie działowej pomiędzy pomieszczeniem  objętym zakresem opracowania, a sąsiadującym magazynem do wysokości stropu. Wykończenie powierzchni istniejącej ściany murowanej tożsame z ścianką GK.
	Warstwy wykończeniowe ścian- powłoki malarskie
	6. Kontrola jakości robót.
	Kontrola jakości robót polega na sprawdzeniu zgodności ich wykonania w wymogami niniejszej specyfikacji.
	Częstotliwość oraz zakres badań płyt gipsowo-kartonowych powinna być zgodna z PN-B 79405 „Wymagania dla płyt gipsowo-kartonowych". W szczególności powinna być oceniana:
	- równość powierzchni płyt,
	- narożniki i krawędzie (czy nie ma uszkodzeń),
	- wymiary płyt (zgodne z tolerancją),
	- wilgotność i nasiąkliwość,
	- obciążenie na zginanie niszczące lub ugięcia płyt.
	Dopuszczalne odchylenia powierzchni tynku kat III od płaszczyzny i odchylenie krawędzi od linii prostej – nie większe ni: 3 mm i w liczbie nie większej ni: 3 na całej długości łaty kontrolnej 2 m .Odchylenie powierzchni i krawędzi od kierunku:
	- pionowego – nie większe ni: 2 mm na 1 m i ogółem nie więcej ni: 4 mm w pomieszczeniu
	- poziomego – nie większe ni: 3 mm na 1 m i ogółem nie więcej ni: 6 mm na całej powierzchni miedzy przegrodami pionowymi (ściany, belki itp.)
	Niedopuszczalne są następujące wady:
	- wykwity w postaci nalotu wykrystalizowanych na powierzchni tynków roztworów soli przenikających z podłoża, pilśni itp.,
	- trwałe ślady zacieków na powierzchni, odstawanie, odparzenia i pęcherze wskutek niedostatecznej przyczepności tynku do podłoża.
	Każda partia materiałów ceramicznych dostarczona na budowę musi posiadać certyfikat lub deklarację zgodności stwierdzająca zgodność własności technicznych z określonymi w normach i aprobatach. Badanie podkładu powinno być wykonane bezpośrednio przed ...
	– sprawdzenie wizualne wyglądu powierzchni podkładu pod względem wymaganej szorstkości, występowania ubytków i porowatości, czystości i zawilgocenia,
	– sprawdzenie równości podkładu, które przeprowadza się przykładając w dowolnych miejscach i kierunkach 2-metrową łatę,
	– sprawdzenie spadków podkładu pod wykładziny (posadzki) za pomocą 2-metrowej łaty i poziomnicy; pomiary równości i spadków naleŜy wykonać z dokładnością do 1mm
	– sprawdzenie prawidłowości wykonania w podkładzie szczelin dylatacyjnych i przeciwskurczowych dokonując pomiarów szerokości i prostoliniowości
	– sprawdzenie wytrzymałości podkładu metodami nieniszczącymi.
	7. Obmiar robót.
	7.1. Jednostki obmiarowe.
	Jednostkami obmiarowymi robót są poszczególne jednostki miar dla przedmiotowych czynności technologicznych, zgodnie z przyjętymi podstawami nakładów kosztorysowych.
	Ilość jednostek obmiarowych robót określa się na podstawie dokumentacji projektowej z uwzględnieniem zmian podanych w dokumentacji powykonawczej zaakceptowanych przez Inspektora Nadzoru i sprawdzonych w naturze.
	Jednostką obmiaru jest metr kwadratowy [m2] dla nowych ścian wraz z nadprożami, ścianek i obudów.
	8. Odbiór robót.
	8.1. Podstawa odbioru.
	Podstawą odbioru wykonania robót stanowi stwierdzenie zgodności ich wykonania z dokumentacją projektową i zatwierdzonymi zmianami podanymi w dokumentacji powykonawczej.
	8.2. Przedmiot odbioru.
	Przedmiotem odbioru powinny być poszczególne fazy robót. Odbiór robót zanikających i ulegających zakryciu polega na finalnej ocenie jakości wykonywanych robót oraz ilości tych robót, które w dalszym procesie realizacji ulegną zakryciu.
	Odbiór robót zanikających i ulegających zakryciu będzie dokonany w czasie umożliwiającym wykonanie ewentualnych korekt i poprawek bez hamowania ogólnego postępu robót. Odbioru tego dokonuje inspektor nadzoru.
	9. Podstawa płatności.
	Płaci się za roboty wykonanie zgodnie z wymaganiami podanymi w pkt.5 oraz odebrane przez Inspektora Nadzoru mierzone zgodnie z jednostkami podanymi w pkt.7.
	Składniki ceny obejmują:
	- dostawę materiałów
	- wytyczenie ścian
	- przygotowanie zaprawy
	- wymurowanie ścian
	- osadzenie nadproży
	- badania na budowie
	Podstawą rozliczenia finansowego, z uwzględnieniem zapisów zawartych pomiędzy Wykonawcą a Zamawiającym w umowie o wykonanie robót, jest wykonana i odebrana ilość m2 powierzchni.
	10. Przepisy związane i piśmiennictwo.
	PN-68/B-10020 Roboty murowe z cegły. Wymagania i badania przy odbiorze.
	PN-70/B-10100 Roboty tynkowe. Tynki zwykłe. Wymagania i badania przy odbiorze.
	PN-EN 1008:2004 Woda zarobowa do betonu. Specyfikacja pobierania próbek, badanie i ocena przydatności wody zarobowej do betonu, w tym wody odzyskanej z procesów produkcji betonu.
	PN-72/B-10122 Roboty okładzinowe. Suche tynki. Wymagania i badania przy odbiorze.
	PN-B-79405 Wymagania dla płyt gipsowo-kartonowych.
	PN-93/B-02862 Odporność ogniowa.
	PN-B-32250 Woda do celów budowlanych.
	PN-79/B-06711  Kruszywa mineralne. Piaski do zapraw budowlanych.
	Norma ISO  (Seria 9000, 9001, 9002, 9003 i 9004) Normy dotyczące systemów zapewnienia jakości i zarządzania systemami zapewnienia jakości.
	PN-89/B-81400 Wyroby lakierowe. Pakowanie, przechowywanie i transport.
	PN-EN ISO 2409:1999 Farby i lakiery. Metoda siatki naciąć.
	PN-EN 13300:2002 Farby i lakiery. Wodne wyroby lakierowe i systemy powłokowe na wewnętrzne ściany i sufity. Klasyfikacja.
	PN-C-81607:1998 Emalie olejno-żywiczne, ftalowe, ftalowe modyfikowane i ftalowe kopolimeryzowane styrenowe.
	PN-C-81800:1998 Lakiery olejno-żywiczne, ftalowe modyfikowane i ftalowe kopolimeryzowane styrenowe.
	PN-C-81801:1997 Lakiery nitrocelulozowe.
	PN-C-81802:2002 Lakiery wodorozcieńczalne stosowane wewnątrz.
	PN-C-81901:2002 Farby olejne i alkidowe.
	PN-C-81913:1998 Farby dyspersyjne do malowania elewacji budynków.
	PN-C-81914:2002 Farby dyspersyjne stosowane wewnątrz.
	PN-ISO 13006:2001 Płytki i płyty ceramiczne. Definicje, klasyfikacja, właściwości i znakowanie.
	PN-EN 87:1994 Płytki i płyty ceramiczne ścienne i podłogowe. Definicje, klasyfikacja, właściwości i znakowanie.
	PN-EN 159:1996 Płytki i płyty ceramiczne prasowane na sucho o nasiąkliwościwodnej E>10%. Grupa B III.
	PN-EN 176:1996 Płytki i płyty ceramiczne prasowane na sucho o małej nasiąkliwości wodnej E<3%. Grupa B I.
	PN-EN 177:1997 Płytki i płyty ceramiczne prasowane na sucho o nasiąkliwości wodnej 3%<E<6%. Grupa B II a.
	PN-EN 178:1998 Płytki i płyty ceramiczne prasowane na sucho o nasiąkliwości wodnej 6%<E<10%. Grupa B II b.
	PN-EN 121:1997 Płytki i płyty ceramiczne ciągnione o niskiej nasiąkliwości wodnej E<3%. Grupa A I.
	PN-EN 186-1:1998 Płytki i płyty ceramiczne ciągnione o nasiąkliwości wodnej 3%<E<6%. Grupa A II a. Cz.1.
	PN-EN 186-2:1998 Płytki i płyty ceramiczne ciągnione o nasiąkliwości wodnej 3%<E<6%. Grupa A II a. Cz.2.
	PN-EN 187-1:1998 Płytki i płyty ceramiczne ciągnione o nasiąkliwości wodnej 6%<E<10%. Grupa A II b. Cz. 1.
	PN-EN 187-2:1998 Płytki i płyty ceramiczne ciągnione o nasiąkliwości wodnej 6%<E<10%. Grupa A II b. Cz. 2.
	PN-EN 188:1998 Płytki i płyty ceramiczne o nasiąkliwości wodnej E>10%. Grupa A III.
	PN-70/B-10100 Roboty tynkowe. Tynki zwykłe. Wymagania i badania przy odbiorze.
	PN-EN ISO 10545-1:1999 Płytki i płyty ceramiczne. Pobieranie próbek i warunki odbioru.
	PN-EN ISO 10545-2:1999 Płytki i płyty ceramiczne. Oznaczanie wymiarów i sprawdzanie jakości powierzchni.
	PN-EN ISO 10545-3:1999 Płytki i płyty ceramiczne. Oznaczenie nasiąkliwości wodnej, porowatości otwartej, gęstości względnej pozornej oraz gęstości całkowitej.
	PN-EN ISO 10545-4:1999 Płytki i płyty ceramiczne. Oznaczenie wytrzymałości na zginanie i siły łamiącej.
	PN-EN ISO 10545-5:1999 Płytki i płyty ceramiczne. Oznaczenie odporności na uderzenia metodą pomiaru współczynnika odbicia.
	PN-EN ISO 10545-6:1999 Płytki i płyty ceramiczne. Oznaczenie odporności na wgłębne ścieranie płytek nieszkliwionych.
	PN-EN ISO 10545-7:2000 Płytki i płyty ceramiczne. Oznaczenie odporności na ścieranie powierzchni płytek szkliwionych..
	PN-EN ISO 10545-8:1998 Płytki i płyty ceramiczne. Oznaczenie cieplnej rozszerzalności liniowej.
	PN-EN ISO 10545-9:1998 Płytki i płyty ceramiczne. Oznaczenie odporności na szok termiczny.
	PN-EN ISO 10545-10:1999 Płytki i płyty ceramiczne. Oznaczenie rozszerzalności wodnej.
	PN-EN ISO 10545-11:1998 Płytki i płyty ceramiczne. Oznaczenie odporności na pęknięcia włoskowate płytek szkliwionych.
	PN-EN ISO 10545-12:1999 Płytki i płyty ceramiczne. Oznaczenie mrozoodporności.
	PN-EN ISO 10545-13:1990 Płytki i płyty ceramiczne. Oznaczenie odporności chemicznej.
	PN-EN ISO 10545-14:1999 Płytki i płyty ceramiczne. Oznaczenie odporności na plamienie.
	PN-EN ISO 10545-15:1999 Płytki i płyty ceramiczne. Oznaczenie uwalniania ołowiu i kadmu.
	PN-EN ISO 10545-16:2001 Płytki i płyty ceramiczne. Oznaczenie małych różnic barw.
	PN-EN 101:1994 Płytki i płyty ceramiczne. Oznaczenie twardości powierzchni wg skali Mohsa.
	PN-EN 12004:2002 Kleje do płytek. Definicje i wymagania techniczne.
	PN-EN 12002:2002 Kleje do płytek. Oznaczenie odkształcenia poprzecznego dla klejów cementowych i zapraw do spoinowania.
	PN-EN 13888:2003 Zaprawy do spoinowania płytek. Definicje i wymagania techniczne.
	PN-EN 12808-1:2000 Kleje i zaprawy do spoinowania płytek. Oznaczenie odporności chemicznej zapraw na bazie Ŝywic reaktywnych.
	PN-EN 12808-2:2002(U) Zaprawy do spoinowania płytek. Cz. 2: oznaczenie odporności na ścieranie.
	PN-EN 12808-3:2002(U) Zaprawy do spoinowania płytek. Cz. 3: oznaczenie wytrzymałości na zginanie i ściskanie.
	PN-EN 12808-4:2002(U) Zaprawy do spoinowania płytek. Cz. 4: oznaczenie skurczu.
	PN-EN 12808-5:2002(U) Zaprawy do spoinowania płytek. Cz. 5: oznaczenie nasiąkliwości wodnej.
	PN-88/B-32250 Materiały budowlane. Woda do betonów i zapraw.
	SST 1.1.2. - Roboty posadzkowe wraz z warstwami wyrównawczymi.
	CPV 45262321-7 - Podkłady i wyrównywanie podłóg
	1. Wstęp.
	1.1. Przedmiot specyfikacji technicznej.
	Przedmiotem niniejszego opracowania są wymagania dotyczące wykonania i odbioru robót w zakresie architektoniczno-budowlanym podczas prowadzenia prac posadzkarskich wraz z warstwami podkładowymi i wyrównawczymi.
	1.2. Zakres stosowania specyfikacji technicznej.
	Specyfikacja techniczna (ST) stanowi obowiązującą podstawę opracowania niniejszej szczegółowej specyfikacji technicznej (SST) i jest dostosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy przy zlecaniu i realizacji zakresu robót wymienionych w pkt.1.1.
	Projektant sporządzający dokumentację projektową i odpowiednie szczegółowe specyfikacje techniczne wykonania i odbioru robót budowlanych może wprowadzać do niniejszej standardowej specyfikacji zmiany, uzupełnienia lub uściślenia, odpowiednie dla prze...
	Odstępstwa od wymagań podanych w niniejszej specyfikacji mogą mieć miejsce tylko w przypadkach prostych robót o niewielkim znaczeniu, dla których istnieje pewność, że podstawowe wymagania będą spełnione przy zastosowaniu metod wykonania wynikających ...
	1.3. Zakres robót objętych specyfikacją techniczną.
	Roboty, których dotyczy specyfikacja, obejmują wszystkie czynności umożliwiające i mające na celu wykonanie prac posadzkarskich wraz z warstwami podkładowymi.
	1.4. Określenia podstawowe.
	Określenia podane w niniejszej SST są zgodne z obowiązującymi odpowiednimi normami oraz określeniami podanymi w ST (kod CPV 45000000-7) „Specyfikacja Techniczna - Ogólna” pkt. 1.4.
	1.5. Wymagania dotyczące prowadzenia robót.
	Wykonawca robót jest odpowiedzialny za jakość ich wykonania oraz za zgodność z dokumentacją projektową, SST i poleceniami Inspektora Nadzoru. Ogólne wymagania dotyczące robót są podane w ST (kod CPV 45000000-7) „Specyfikacja Techniczna – Ogólna”.
	2. Materiały.
	2.1. Wymagania ogólne.
	Ogólne wymagania dotyczące materiałów, ich pozyskiwania i składowania podano w ST  (CPV 45000000-7) „Specyfikacja Techniczna – Ogólna
	Ponadto wszelkie materiały stosowane do prowadzenia robót powinny posiadać:
	- Aprobaty Techniczne lub być produkowane zgodnie z obowiązującymi normami,
	- Certyfikat lub Deklarację Zgodności z Aprobatą Techniczną lub PN,
	- Certyfikat na znak bezpieczeństwa,
	- Certyfikat zgodności z zharmonizowaną normą europejską wprowadzoną do zbioru norm polskich
	- na opakowaniach powinien znajdować się termin przydatności do stosowania
	Materiały stosowane do wykonywania robót powinny być dopuszczone do obrotu i stosowania w budownictwie. W szczególności materiały winny odpowiadać wymogom zawartych w katalogach i instrukcjach producentów wymienionych w założeniach szczegółowych do po...
	Warstwy posadzkowe.
	Beton podkładowy oraz wylewka cementowa zbrojona siatką
	beton zwykły –wymagania wg PN-88 / B-06250,
	materiały na elementy deskowań,
	drewno tartaczne  iglaste stosowane do robót  ciesielskich  norma  PN-67  /D –96002,
	pospółka o stopniu zagęszczeniu 0,95 do wykonania podłoża pod płyty deskowania
	drewno dębowe na podkładki i kliny
	cement  - najważniejszy składnik betonu –dla klasy betonu B-20 i B-30 maksymalna ilość nie powinna przekraczać 400kg/m3.
	Nie dopuszcza się występowania w cemencie  grudek w ilości większej niż 20% nie dających się rozgnieść w palcach i rozpuścić w wodzie .
	Kruszywo powinno spełniać wszystkie  wymagania normy PN-86 / B-06712.
	Woda – powinna spełniać wszystkie wymagania PN-88 /B-32250.
	Wymagania dla betonu:
	- nasiąkliwość  do 5%
	- wodoszczelność  większa od 0,8 Mpa
	- mrozoodporność - ubytek masy nie większy niż 5% ,spadek wytrzymałości nie większy niż   20%po150cyklach zamrażania i odmrażania
	3. Sprzęt.
	3.1. Wymagania ogólne.
	Ogólne wymagania dotyczące sprzętu podano w ST (kod CPV 45000000-7) „Specyfikacja techniczna - Ogólna”.
	3.2. Sprzęt do wykonywania robót.
	Roboty można wykonać ręcznie lub przy użyciu innych specjalistycznych narzędzi. Wykonawca jest zobowiązany do używania takich narzędzi, które nie spowodują niekorzystnego wpływu na jakość materiałów i wykonywanych robót oraz będą przyjazne dla środowi...
	Jako sprzętu podstawowego używać:
	- mieszarki
	- przecinaki,
	- wiertła.
	- packi
	- taczki
	4. Transport.
	4.1. Wymagania ogólne.
	Ogólne wymagania dotyczące transportu podano w ST (kod CPV 45000000-7) „Specyfikacja Techniczna - Ogólna”.
	4.2. Transport materiałów i sprzętu.
	Do transportu materiałów i sprzętu stosować następujące sprawne technicznie środki transportu. Materiały należy układać równomiernie na całej powierzchni ładunkowej, obok siebie i zabezpieczyć przed możliwością przesuwania się podczas transportu. Jeże...
	5. Wykonanie robót.
	5.1. Roboty przygotowawcze.
	Przed przystąpieniem do prac rozbiórkowych należy teren oznakować zgodnie z wymogami BHP oraz zabezpieczyć przed dostępem osób postronnych
	5.2. Podkłady podposadzkowe.
	Roboty prowadzić zgodnie z rozporządzeniem Ministra Infrastruktury z dnia 06.02.2003 roku (Dz.U. 2003 nr 47 poz.401 z późniejszymi zmianami) w sprawie bezpieczeństwa i higieny pracy podczas wykonywania robót budowlanych.
	Wylewka samopoziomująca
	Przy wykonaniu robót objętych niniejszą specyfikacja stosuje się następujące klasy stali zbrojeniowej wg  PN-89 / -84023/06  A O  i drut montażowy. Stal zbrojeniowa dostarczona na budowę powinna mieć atest hutniczy. Do montażu zbrojenia należy używać ...
	Przygotowanie i montaż i odbiór zbrojenia powinno odpowiadać wymaganiom normy PN-91 /S-10024.Pręty zatłuszczone i lub zabrudzone farbami można opalić lampami benzynowymi  lub oczyścić preparatami  rozpuszczającymi tłuszcze. Prostowanie prętów – dopusz...
	Układ zbrojenia w konstrukcji  musi umożliwić jego dokładne otoczenie przez jednorodny beton . Minimalna grubość  otuliny zew w świetle pręta i powierzchni przekroju odpowiada normie  PN-91 / S-10024 .  Niedopuszczalne jest chodzenie po ułożonym szkie...
	Materiały izolacyjne przeciwwilgociowe powinny być:
	- dobre jakościowo i dostosowane do celu, któremu mają służyć,
	- odpowiadać wymaganiom jakościowym określonym w normach lub świadectwie ITB dopuszczenia do stosowania w budownictwie, w przypadku braku norm i świadectw dopuszczenia do stosowania w budownictwie, uzyskać pisemną zgodę zamawiającego na ich zastosowan...
	- odporne na wpływy techniczne, nie powinny kruszyć się pod wpływem niskich temperatur i ściekać pod wpływem wysokich temperatur.
	- powinny być elastyczne, przenosić drgania i naprężenia,
	- materiały nie powinny działać destrukcyjnie na łączone materiały i powinny wykazywać dostateczną odporność na środowisko w którym zostaną użyte oraz należytą przyczepność do sklejanych materiałów.
	- wymagana jakość materiałów izolacyjnych powinna być potwierdzona przez producenta oraz zaświadczenie o jakości.
	5.3. Wykończenie Posadzek:
	PŁYTKI GRESOWE
	UWAGA:
	- zabronione jest tworzenie dodatkowego progu w drzwiach wejściowych do laboratorium
	6. Kontrola jakości robót.
	Kontrola jakości robót polega na sprawdzeniu zgodności ich wykonania w wymogami niniejszej specyfikacji oraz norm branżowych oraz wytycznych Producenta systemu.
	7. Obmiar robót.
	7.1. Jednostki obmiarowe.
	Jednostkami obmiarowymi robót są poszczególne jednostki miar dla przedmiotowych czynności technologicznych, zgodnie z przyjętymi podstawami nakładów kosztorysowych.
	Ilość jednostek obmiarowych robót określa się na podstawie dokumentacji projektowej z uwzględnieniem zmian podanych w dokumentacji powykonawczej zaakceptowanych przez Inspektora Nadzoru i sprawdzonych w naturze.
	8. Odbiór robót.
	8.1. Podstawa odbioru.
	Podstawą odbioru wykonania robót stanowi stwierdzenie zgodności ich wykonania z dokumentacją projektową i zatwierdzonymi zmianami podanymi w dokumentacji powykonawczej.
	8.2. Przedmiot odbioru.
	Przedmiotem odbioru powinny być poszczególne fazy robót. Odbiór robót zanikających i ulegających zakryciu polega na finalnej ocenie jakości wykonywanych robót oraz ilości tych robót, które w dalszym procesie realizacji ulegną zakryciu.
	Odbiór robót zanikających i ulegających zakryciu będzie dokonany w czasie umożliwiającym wykonanie ewentualnych korekt i poprawek bez hamowania ogólnego postępu robót. Odbioru tego dokonuje inspektor nadzoru.
	9. Podstawa płatności.
	Płaci się za roboty wykonanie zgodnie z wymaganiami podanymi w pkt.5 oraz odebrane przez Inspektora Nadzoru mierzone zgodnie z jednostkami podanymi w pkt.7.
	10. Przepisy związane i piśmiennictwo.
	PN-EN 1008:2004 Woda zarobowa do betonu. Specyfikacja pobierania próbek.
	PN-EN 13813:  Podkłady podłogowe oraz materiały do ich wykonania Materiały Właściwości i wymagania
	PN-77/B-27604 Materiały izolacji przeciwwilgociowej.
	PN-ISO 13006:2001 Płytki i płyty ceramiczne. Definicje, klasyfikacja, właściwości i znakowanie.
	PN-EN 87:1994 Płytki i płyty ceramiczne ścienne i podłogowe. Definicje, klasyfikacja, właściwości i znakowanie.
	PN-EN 159:1996 Płytki i płyty ceramiczne prasowane na sucho o nasiąkliwościwodnej E>10%. Grupa B III.
	PN-EN 176:1996 Płytki i płyty ceramiczne prasowane na sucho o małej nasiąkliwości wodnej E<3%. Grupa B I.
	PN-EN 177:1997 Płytki i płyty ceramiczne prasowane na sucho o nasiąkliwości wodnej 3%<E<6%. Grupa B II a.
	PN-EN 178:1998 Płytki i płyty ceramiczne prasowane na sucho o nasiąkliwości wodnej 6%<E<10%. Grupa B II b.
	PN-EN 121:1997 Płytki i płyty ceramiczne ciągnione o niskiej nasiąkliwości wodnej E<3%. Grupa A I.
	PN-EN 186-1:1998 Płytki i płyty ceramiczne ciągnione o nasiąkliwości wodnej 3%<E<6%. Grupa A II a. Cz.1.
	PN-EN 186-2:1998 Płytki i płyty ceramiczne ciągnione o nasiąkliwości wodnej 3%<E<6%. Grupa A II a. Cz.2.
	PN-EN 187-1:1998 Płytki i płyty ceramiczne ciągnione o nasiąkliwości wodnej 6%<E<10%. Grupa A II b. Cz. 1.
	PN-EN 187-2:1998 Płytki i płyty ceramiczne ciągnione o nasiąkliwości wodnej 6%<E<10%. Grupa A II b. Cz. 2.
	PN-EN 188:1998 Płytki i płyty ceramiczne o nasiąkliwości wodnej E>10%. Grupa A III.
	PN-EN ISO 10545-1:1999 Płytki i płyty ceramiczne. Pobieranie próbek i warunki odbioru.
	PN-EN ISO 10545-2:1999 Płytki i płyty ceramiczne. Oznaczanie wymiarów i sprawdzanie jakości powierzchni.
	PN-EN ISO 10545-3:1999 Płytki i płyty ceramiczne. Oznaczenie nasiąkliwości wodnej, porowatości otwartej, gęstości względnej pozornej oraz gęstości całkowitej.
	PN-EN ISO 10545-4:1999 Płytki i płyty ceramiczne. Oznaczenie wytrzymałości na zginanie i siły łamiącej.
	PN-EN ISO 10545-5:1999 Płytki i płyty ceramiczne. Oznaczenie odporności na uderzenia metodą pomiaru współczynnika odbicia.
	PN-EN ISO 10545-6:1999 Płytki i płyty ceramiczne. Oznaczenie odporności na wgłębne ścieranie płytek nieszkliwionych.
	PN-EN ISO 10545-7:2000 Płytki i płyty ceramiczne. Oznaczenie odporności na ścieranie powierzchni płytek szkliwionych..
	PN-EN ISO 10545-8:1998 Płytki i płyty ceramiczne. Oznaczenie cieplnej rozszerzalności liniowej.
	PN-EN ISO 10545-9:1998 Płytki i płyty ceramiczne. Oznaczenie odporności na szok termiczny.
	PN-EN ISO 10545-10:1999 Płytki i płyty ceramiczne. Oznaczenie rozszerzalności wodnej.
	PN-EN ISO 10545-11:1998 Płytki i płyty ceramiczne. Oznaczenie odporności na pęknięcia włoskowate płytek szkliwionych.
	PN-EN ISO 10545-12:1999 Płytki i płyty ceramiczne. Oznaczenie mrozoodporności.
	PN-EN ISO 10545-13:1990 Płytki i płyty ceramiczne. Oznaczenie odporności chemicznej.
	PN-EN ISO 10545-14:1999 Płytki i płyty ceramiczne. Oznaczenie odporności na plamienie.
	PN-EN ISO 10545-15:1999 Płytki i płyty ceramiczne. Oznaczenie uwalniania ołowiu i kadmu.
	PN-EN ISO 10545-16:2001 Płytki i płyty ceramiczne. Oznaczenie małych róŜnic barw.
	PN-EN 101:1994 Płytki i płyty ceramiczne. Oznaczenie twardości powierzchni wg skali Mohsa.
	PN-EN 12004:2002 Kleje do płytek. Definicje i wymagania techniczne.
	PN-EN 12002:2002 Kleje do płytek. Oznaczenie odkształcenia poprzecznego dla klejów cementowych i zapraw do spoinowania.
	PN-EN 13888:2003 Zaprawy do spoinowania płytek. Definicje i wymagania techniczne.
	PN-EN 12808-1:2000 Kleje i zaprawy do spoinowania płytek. Oznaczenie odporności chemicznej zapraw na bazie Ŝywic reaktywnych.
	PN-EN 12808-2:2002(U) Zaprawy do spoinowania płytek. Cz. 2: oznaczenie odporności na ścieranie.
	PN-EN 12808-3:2002(U) Zaprawy do spoinowania płytek. Cz. 3: oznaczenie wytrzymałości na zginanie i ściskanie.
	PN-EN 12808-4:2002(U) Zaprawy do spoinowania płytek. Cz. 4: oznaczenie skurczu.
	PN-EN 12808-5:2002(U) Zaprawy do spoinowania płytek. Cz. 5: oznaczenie nasiąkliwości wodnej.
	PN-63/B-10145 Posadzki z płytek kamionkowych (terakotowych), klinkierowych i lastrykowych. Wymagania i badania przy odbiorze.
	PN-EN 13813:2003 Podkłady podłogowe oraz materiały do ich wykonywania. Terminologia.
	SST 1.1.3. - Roboty instalacji sufitów podwieszanych.
	CPV 45421146-9 Instalowanie sufitów podwieszanych
	1. Wstęp.
	1.1. Przedmiot specyfikacji technicznej.
	Przedmiotem niniejszego opracowania są wymagania dotyczące wykonania i odbioru robót w zakresie architektoniczno-budowlanym podczas prowadzenia prac instalacji sufitów podwieszanych.
	1.2. Zakres stosowania specyfikacji technicznej.
	Specyfikacja techniczna (ST) stanowi obowiązującą podstawę opracowania niniejszej szczegółowej specyfikacji technicznej (SST) i jest dostosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy przy zlecaniu i realizacji zakresu robót wymienionych w pkt.1.1.
	Projektant sporządzający dokumentację projektową i odpowiednie szczegółowe specyfikacje techniczne wykonania i odbioru robót budowlanych może wprowadzać do niniejszej standardowej specyfikacji zmiany, uzupełnienia lub uściślenia, odpowiednie dla prze...
	Odstępstwa od wymagań podanych w niniejszej specyfikacji mogą mieć miejsce tylko w przypadkach prostych robót o niewielkim znaczeniu, dla których istnieje pewność, że podstawowe wymagania będą spełnione przy zastosowaniu metod wykonania wynikających ...
	1.3. Zakres robót objętych specyfikacją techniczną.
	Roboty, których dotyczy specyfikacja, obejmują wszystkie czynności umożliwiające i mające na celu wykonanie instalacji sufitów podwieszanych.
	2. Materiały.
	2.1. Wymagania ogólne.
	Ogólne wymagania dotyczące materiałów, ich pozyskiwania i składowania podano w ST  (CPV 45000000-7) „Specyfikacja Techniczna – Ogólna
	Ponadto wszelkie materiały stosowane do prowadzenia robót powinny posiadać:
	- Aprobaty Techniczne lub być produkowane zgodnie z obowiązującymi normami,
	- Certyfikat lub Deklarację Zgodności z Aprobatą Techniczną lub PN,
	- Certyfikat na znak bezpieczeństwa,
	- Certyfikat zgodności z zharmonizowaną normą europejską wprowadzoną do zbioru norm polskich
	- na opakowaniach powinien znajdować się termin przydatności do stosowania
	Materiały stosowane do wykonywania robót powinny być dopuszczone do obrotu i stosowania w budownictwie. W szczególności materiały winny odpowiadać wymogom zawartych w katalogach i instrukcjach producentów wymienionych w założeniach szczegółowych do po...
	3. Sprzęt.
	3.1. Wymagania ogólne.
	Ogólne wymagania dotyczące sprzętu podano w ST (kod CPV 45000000-7) „Specyfikacja techniczna – Ogólna”.
	3.2. Sprzęt do wykonywania robót.
	Roboty można wykonać ręcznie lub przy użyciu innych specjalistycznych narzędzi. Wykonawca jest zobowiązany do używania takich narzędzi, które nie spowodują niekorzystnego wpływu na jakość materiałów i wykonywanych robót oraz będą przyjazne dla środowi...
	4. Transport.
	4.1. Wymagania ogólne.
	Ogólne wymagania dotyczące transportu podano w ST (kod CPV 45000000-7) „Specyfikacja Techniczna - Ogólna”.
	4.2. Transport materiałów i sprzętu.
	Do transportu materiałów i sprzętu stosować następujące sprawne technicznie środki transportu.
	Materiały należy układać równomiernie na całej powierzchni ładunkowej, obok siebie i zabezpieczyć przed możliwością przesuwania się podczas transportu. Jeżeli długość przewożonych elementów jest większa niż długość samochodu to wielkość nawisu nie moż...
	Przy załadunku i wyładunku oraz przewozie na środkach transportowych należy przestrzegać przepisów obowiązujących w transporcie drogowym.
	Wykonawca jest zobowiązany do stosowania takich środków transportowych, które nie wpłyną niekorzystnie na jakość i właściwość przewożonych materiałów i sprzętów.
	Przy ruchu po drogach publicznych środki transportowe muszą spełniać wymagania przepisów ruchu drogowego.
	5. Wykonanie robót.

	Sufity
	Roboty prowadzić zgodnie z rozporządzeniem Ministra Infrastruktury z dnia 06.02.2003 roku (Dz.U. 2003 nr 47 poz.401 z późniejszymi zmianami) w sprawie bezpieczeństwa i higieny pracy podczas wykonywania robót budowlanych.
	Właściwości techniczne profili:
	gatunek stali: blacha stalowa, ocynkowana wg PN-89/H-92125,
	gatunku St0S wg PN-88/H-84020 lub gatunku DX51D+Z wg PN-EN 10142+A1: 1997,
	grubości blachy: 0,6 mm z tolerancją normalną i podwyższoną wg PN-H-92201:1996,
	kształt i wymiary: zgodne z AT-15-4452/2000; AT-15-4679/2000; AT-15- 4637/2000;
	AT-15-4499/2001,
	powłoka cynkowa: nanoszona ogniowo charakteryzująca się grubością 19 μm (275 g/m2) badań
	wg PN-EN ISO 2178: 1998 ; przyczepnością – brak złuszczeń wg PN-EN 10142+A1: 1997 oraz
	wyglądem powierzchni – bez wad wg PN-EN 10142+A1: 1997.
	Z uwagi na wymagania w zakresie odporności na korozję ryflowane profile mogą być stosowane w pomieszczeniach zamkniętych o wilgotności względnej powietrza 75%, okresowo do 85%,
	w środowiskach o stopniu agresywności korozyjnej B lub L wg PN-71/H-04651.
	Płyty gipsowo-kartonowe (G-K) gr. 12,5 mm . z atestem p.poż.
	Połączenia pomiędzy sufitem a ścianami lub innymi powierzchniami pionowymi Należy się upewnić, czy sąsiadujące listwy przyścienne ściśle do siebie przylegają, a także czy listwa nie jest skręcona i utrzymuje poziom. Dla najlepszego efektu estetyczneg...
	Połączenia pomiędzy sufitem a łukowatymi powierzchniami pionowymi Użycie fabrycznie uformowanej wygiętej listwy przyściennej jest najbardziej właściwą metodą. Należy ją zamontować zgodnie z opisem z poprzedniego punktu.
	Narożniki  Listwy przyścienne powinny być przycięte (zwykle pod kątem 45 ) oraz ściśle dopasowane na wszystkich połączeniach narożnych.
	Konstrukcja nośna Jeżeli nie obowiązują inne zalecenia, płyty sufitowe powinny być rozmieszczone symetrycznie, a tam, gdzie to możliwe, szerokość skrajnych płyt powinna przekraczać 200 mm. Górne końce zawiesi powinny być przymocowane za pomocą odpowi...
	Klipsy mocujące  Stosowanie klipsów mocujących zalecane jest w małych pomieszczeniach, hallach wejściowych, klatkach schodowych oraz miejscach narażonych na różnice ciśnienia powietrza pomiędzy pomieszczeniem a przestrzenią instalacyjną ponad sufitem...
	Zawiesia Regulowane zawiesia z drutu, powinny być mocowane do otworów w profilach nośnych. Regulowane zawiesia z drutu powinny być jednakowo zorientowane i przymocowane do profili nośnych tak, aby ich niższe końce były umieszczone w tym samym kierunk...
	Mocowanie do stropu Elementy (śruby, wkręty, kołki) służące mocowaniu wieszaków do stropu są dostępne u specjalistycznych dostawców. Należy zawsze stosować dostosowany do konstrukcji stropu typ mocowania oraz upewnić się, że posiada on wystarczającą ...
	Do realizacji podwieszonego sufitu można przystąpić jedynie wtedy, kiedy są spełnione wszyskie następujące warunki:
	- podkłady z gipsu lub zaprawy ze spoiw hydraulicznych muszą być “suche na powietrzu” (przez termin ”suchy  na powietrzu” rozumiemy wilgotność maksymalną 5 % masy wody wprowadzonej do masy podkładu suchego,   mierzoną wilgotnościomierzem na powierzch...
	- pomieszczenie musi być oszklone i  chronione przed złymi warunkami atmosferycznymi;
	- pomieszczenie nie może być narażone na ponowne nawilgocenie;
	- wodociągi wody ciepłej i zimnej biegnące w przestrzeni instalacyjnej posiadają termoizolację;
	- dopuszczalne przy kładzeniu materiałów standardowych wahanie względnej wilgotności powietrza musi się  mieścić między 45 % i 70 %, a temperatury między 12  C i 24  C.
	Wyżej opisane warunki obowiązują nadal przy eksploatacji budynku.
	Montaż sufitów z płyt G-K na ruszcie stalowym
	W pomieszczeniach o kształcie zbliżonym do kwadratu bardziej korzystne jest stosowanie rusztu dwuwarstwowego ze względu na zapewnienie właściwej sztywności konstrukcji. Natomiast w pomieszczeniach długich i wąskich ruszt jednowarstwowy może być wysta...
	6. Kontrola jakości robót.
	Kontrola jakości robót polega na sprawdzeniu zgodności ich wykonania w wymogami niniejszej specyfikacji. Kontrola jakości robót polega na wizualnej ocenie kompletności wykonanych robót rozbiórkowych oraz sprawdzeniu stopnia uszkodzenia elementów prze...
	7. Obmiar robót.
	7.1. Jednostki obmiarowe.
	Jednostkami obmiarowymi robót są poszczególne jednostki miar dla przedmiotowych czynności technologicznych, zgodnie z przyjętymi podstawami nakładów kosztorysowych.
	Ilość jednostek obmiarowych robót określa się na podstawie dokumentacji projektowej z uwzględnieniem zmian podanych w dokumentacji powykonawczej zaakceptowanych przez Inspektora Nadzoru i sprawdzonych w naturze.
	8. Odbiór robót.
	8.1. Podstawa odbioru.
	Podstawą odbioru wykonania robót stanowi stwierdzenie zgodności ich wykonania z dokumentacją projektową i zatwierdzonymi zmianami podanymi w dokumentacji powykonawczej.
	8.2. Przedmiot odbioru.
	Przedmiotem odbioru powinny być poszczególne fazy robót. Odbiór robót zanikających i ulegających zakryciu polega na finalnej ocenie jakości wykonywanych robót oraz ilości tych robót, które w dalszym procesie realizacji ulegną zakryciu.
	Odbiór robót zanikających i ulegających zakryciu będzie dokonany w czasie umożliwiającym wykonanie ewentualnych korekt i poprawek bez hamowania ogólnego postępu robót. Odbioru tego dokonuje inspektor nadzoru.
	9. Podstawa płatności.
	Płaci się za roboty wykonanie zgodnie z wymaganiami podanymi w pkt.5 oraz odebrane przez Inspektora Nadzoru mierzone zgodnie z jednostkami podanymi w pkt.7.
	10. Przepisy związane i piśmiennictwo.
	1. Ustawa z dnia 7 lipca 1994 - Prawo budowlane (Dz. U Nr 207 z 2003 r., poz. 2016) z późniejszymi zmianami.
	2. Rozporządzenie Ministra Infrastruktury z dnia 2 września 2004 r. w sprawie szczegółowego zakresu i formy dokumentacji projektowej, specyfikacji technicznych wykonania i odbioru robót budowlanych oraz programu funkcjonalno-użytkowego (Dz. U. nr 202...
	3. Rozporządzenie Min. Infrastruktury z 27.08.2002 r. w sprawie szczegółowego zakresu formy planu bezpieczeństwa i ochrony zdrowia oraz szczegółowego zakresu rodzajów robót budowlanych, stwarzających zagrożenie bezpieczeństwa i zdrowia ludzi (Dz. U. ...
	4. Rozporządzenie Min. Infrastruktury z 23.06.2003 r. w sprawie informacji dotyczącej bezpieczeństwa i ochrony zdrowia oraz planu bezpieczeństwa i ochrony zdrowia (Dz. U. Nr 120 poz. 1126 z 2003 r.)
	SST 1.1.4. - Roboty dla  stolarki i ślusarki budowlanej.
	CPV 45421000-4 - Roboty w zakresie stolarki budowlanej
	1. Wstęp.
	1.1. Przedmiot specyfikacji technicznej.
	Przedmiotem niniejszego opracowania są wymagania dotyczące wykonania i odbioru robót w zakresie architektoniczno-budowlanym podczas prowadzenia prac instalacji ślusarki i stolarki budowlanej.
	1.2. Zakres stosowania specyfikacji technicznej.
	Specyfikacja techniczna (ST) stanowi obowiązującą podstawę opracowania niniejszej szczegółowej specyfikacji technicznej (SST) i jest dostosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy przy zlecaniu i realizacji zakresu robót wymienionych w pkt.1.1.
	Projektant sporządzający dokumentację projektową i odpowiednie szczegółowe specyfikacje techniczne wykonania i odbioru robót budowlanych może wprowadzać do niniejszej standardowej specyfikacji zmiany, uzupełnienia lub uściślenia, odpowiednie dla prze...
	Odstępstwa od wymagań podanych w niniejszej specyfikacji mogą mieć miejsce tylko w przypadkach prostych robót o niewielkim znaczeniu, dla których istnieje pewność, że podstawowe wymagania będą spełnione przy zastosowaniu metod wykonania wynikających ...
	1.3. Zakres robót objętych specyfikacją techniczną.
	Roboty, których dotyczy specyfikacja, obejmują wszystkie czynności umożliwiające i mające na celu wykonanie montażu ślusarki i stolarki budowlanej.
	Przedmiotem specyfikacji jest określenie wymagań odnośnie właściwości materiałów wykorzystywanych do montażu okien i drzwi oraz wymagań dotyczących wykonania i odbiorów robót montażowych:
	-przygotowanie ościeży do wbudowania drzwi,
	-usytuowanie i mocowanie drzwi w otworach,
	-uszczelnienie i izolację oraz osadzenie obróbek.
	1.4. Określenia podstawowe.
	Określenia podane w niniejszej SST są zgodne z obowiązującymi odpowiednimi normami oraz określeniami podanymi w ST (kod CPV 45000000-7) „Specyfikacja Techniczna - Ogólna” pkt. 1.4.
	Okno – ruchoma lub stała część ściany zewnętrznej zapewniająca odpowiednią izolacyjność i przepuszczalność światła. Okno składa się z ościeżnicy i z jednego lub więcej  oszklonych skrzydeł lub z samej oszklonej ościeżnicy.
	Ościeżnica – rama służąca do zamocowania skrzydeł lub szyby i osadzenia wyrobu na stałe w otworze budowlanym.
	Krosno – rama zastępująca ościeżnicę lub stanowiąca jej uzupełnienie od strony zewnętrznej. Grubość elementów krosna jest mniejsza od szerokości.
	Skrzydło – ruchoma część okna (naświetla), drzwi lub wrót zamocowana w ościeżnicy, krośnie lub bezpośrednio w otworze budowlanym.
	Skrzydło prawe – skrzydło, które w widoku od strony zawiasów ma zawiasy z prawej strony a po zamocowaniu w ościeżnicy (krośnie) lub bezpośrednio w otworze budowlanym, obrót jego przy zamykaniu jest zgodny z ruchem wskazówek zegara.
	Skrzydło lewe – skrzydło, które w widoku od strony zawiasów ma zawiasy z lewej strony a po zamocowaniu w ościeżnicy (krośnie) lub bezpośrednio w otworze budowlanym, obrót jego przy zamykaniu jest przeciwny do ruchu wskazówek zegara.
	Drzwi balkonowe – ruchoma część ściany mająca cechy konstrukcyjne okna, spełniająca jednocześnie funkcję okna i drzwi.
	Naświetle – ruchoma lub stała część ściany, przepuszczająca światło pomiędzy pomieszczeniami. Naświetle składa się z ościeżnicy i oszklonego skrzydła lub z samej oszklonej ościeżnicy.
	Okno i drzwi balkonowe krosnowe – okno i drzwi balkonowe mające jedną warstwę skrzydeł, w których zamiast ościeżnicy występuje krosno.
	Okno i drzwi balkonowe jednoramowe – okno i drzwi balkonowe mające jedną warstwę skrzydeł, szklonych szybami zespolonymi.
	Okno i drzwi balkonowe zespolone – okno i drzwi balkonowe mające dwie warstwy skrzydeł, w którym skrzydło zewnętrzne i wewnętrzne połączone jest w jeden zespół.
	Okno i drzwi balkonowe skrzynkowe – okno i drzwi balkonowe mające dwie warstwy skrzydeł, w którym na zewnętrznej stronie ościeżnicy jest umocowane krosno, umożliwiające otwieranie skrzydeł zewnętrznych do wewnątrz pomieszczenia.
	Okno i drzwi balkonowe półskrzynkowe – okno i drzwi balkonowe mające dwie warstwy skrzydeł, w którym na zewnętrznej stronie progu i nadproża są umocowane krośniaki, umożliwiające otwieranie skrzydeł zewnętrznych do wewnątrz pomieszczenia.
	Okno i drzwi balkonowe ościeżnicowe (polskie) – okno i drzwi balkonowe mające dwie warstwy skrzydeł, w którym skrzydła zewnętrzne otwierają się na zewnątrz a wewnętrzne do wewnątrz pomieszczenia.
	Okno i drzwi balkonowe jednodzielne – okno i drzwi balkonowe, które w widoku między stojakami ościeżnicy ma jedno skrzydło.
	Okno i drzwi balkonowe dwudzielne – okno i drzwi balkonowe, które w widoku między stojakami ościeżnicy ma dwa skrzydła umieszczone obok siebie.
	Okno trój- i wielodzielne – okno, które w widoku między stojakami ościeżnicy ma trzy lub więcej skrzydeł umieszczonych obok siebie.
	Okno jednorzędowe – okno, które w widoku między progiem i nadprożem ma jedno skrzydło lub jeden rząd skrzydeł.
	Okno dwu-, trój- i wielorzędowe (wielopoziomowe) – okno, które w widoku między progiem i nadprożem ma dwa, trzy lub więcej rzędów skrzydeł umieszczonych nad sobą.
	Okno nieotwierane (stałe) – okno, w którym szyby osadzone są bezpośrednio w ościeżnicy lub krośnie.
	Okno otwierane stałe – okno zawierające jedno lub wiele skrzydeł otwieranych oraz nieotwierane szklone części.
	Okno i drzwi balkonowe rozwierane – okno i drzwi balkonowe, w których skrzydła są otwierane przez ich obrót względem osi pionowej przechodzącej przez boczne krawędzie skrzydeł.
	Okno, naświetle uchylne – okno, naświetle, w którym są skrzydła otwierane przez obrót względem osi poziomej, przechodzącej przez dolną krawędź skrzydła.
	Okno odchylne – okno, w którym skrzydła są otwierane przez obrót względem osi poziomej, przechodzącej przez górną krawędź skrzydła.
	Okno obrotowe – okno, w którym skrzydła są otwierane przez obrót względem osi pionowej nie przechodzącej przez krawędzie skrzydła.
	Okno przechylne – okno, w którym skrzydła są otwierane względem osi poziomej nie przechodzącej przez krawędzie skrzydła.
	Okno przesuwane – ono, w którym skrzydła są otwierane przez przesunięcie w kierunku poziomym lub pionowym w płaszczyźnie równoległej do płaszczyzny ściany.
	Jednostka ładunkowa kontenerowa – jednostka ładunkowa uformowana przy  użyciu kontenera.
	1.5. Wymagania dotyczące prowadzenia robót.
	Wykonawca robót jest odpowiedzialny za jakość ich wykonania oraz za zgodność z dokumentacją projektową, SST i poleceniami Inspektora Nadzoru. Ogólne wymagania dotyczące robót są podane w ST (kod CPV 45000000-7) „„Specyfikacja Techniczna – Ogólna”.
	2. Materiały.
	2.1. Wymagania ogólne.
	Ogólne wymagania dotyczące materiałów, ich pozyskiwania i składowania podano w ST  (CPV 45000000-7) „Specyfikacja Techniczna – Ogólna
	Ponadto wszelkie materiały stosowane do prowadzenia robót powinny posiadać:
	- Aprobaty Techniczne lub być produkowane zgodnie z obowiązującymi normami,
	- Certyfikat lub Deklarację Zgodności z Aprobatą Techniczną lub PN,
	- Certyfikat na znak bezpieczeństwa,
	- Certyfikat zgodności z zharmonizowaną normą europejską wprowadzoną do zbioru norm polskich
	- na opakowaniach powinien znajdować się termin przydatności do stosowania
	Materiały stosowane do wykonywania robót powinny być dopuszczone do obrotu i stosowania w budownictwie. W szczególności materiały winny odpowiadać wymogom zawartych w katalogach i instrukcjach producentów wymienionych w założeniach szczegółowych do po...
	Materiały i wyroby stosowane przy montażu drzwi:
	drzwi ,
	obróbki,
	materiały uszczelniające,
	inne wyroby i materiały.
	Wszystkie materiały do wykonania robót montażowych okien i drzwi powinny odpowiadać wymaganiom zawartym w dokumentach odniesienia (normach, aprobatach technicznych).
	Okna i drzwi
	Okna i drzwi powinny posiadać właściwości eksploatacyjne określone i sklasyfikowane przez producenta zgodnie z PN-EN 14351-1:2006. Ponadto producent powinien określić materiał (materiały), z których okna i drzwi są wykonane, łącznie z wszelkimi zasto...
	Według PN-EN 14351-1:2006 wymagane właściwości okien i drzwi powinny być określone zgodnie z zasadami podanymi w dokumentach odniesienia zestawionych w tablicy 1 i sklasyfikowane według tablicy 2.
	Tablica 1. Podstawy normatywne określania właściwości i klasyfikowania okien i drzwi
	a) W pewnych przypadkach w odpowiednim rozdziale lub podrozdziale PN-EN 14351-1:2006 podano dodatkowe informacje, np. dotyczące powołań.
	b) Badanie nieniszczące: Próbka może być użyta do kolejnego badania. Badanie niszczące: Próbka nie może być użyta do kolejnego badania.
	c) Gdy wymagane jest szczegółowe obliczenie utraty ciepła z określonego budynku, producent powinien dostarczyć dokładne i prawidłowe, zbadane lub obliczone, wartości przenikalności cieplnej (wartości projektowe) dla rozpatrywanych rozmiarów (rozpatry...
	d) Pod warunkiem, że U  (patrz EN 673) ≤ 1,9 W/(m2K), tekst „Powierzchnia całkowita ≤ 2,3 m2 c,d” zastępuje się tekstem „Wszystkie rozmiary c”.
	e) Całkowita przenikalność energii słonecznej (współczynnik promieniowania słonecznego, wartość g) i przenikalność światła.
	f) Wyłącznie okna uruchamiane ręcznie.
	g) Dopóki nie będą obowiązywały odnośne normy i/lub wytyczne, warunki niesprecyzowane powinny być uzgodnione przez producenta i laboratorium badawcze.
	Rozwiązania materiałowo-konstrukcyjne wraz z wymaganiami jakościowymi, parametry techniczne oraz właściwości eksploatacyjne wbudowywanych okien i drzwi powinny być zgodne z dokumentacją projektową.
	3. Sprzęt.
	3.1. Wymagania ogólne.
	Ogólne wymagania dotyczące sprzętu podano w ST (kod CPV 45000000-7) „Specyfikacja techniczna - Ogólna”.
	3.2. Sprzęt do wykonywania robót.
	Roboty można wykonać ręcznie lub przy użyciu innych specjalistycznych narzędzi. Wykonawca jest zobowiązany do używania takich narzędzi, które nie spowodują niekorzystnego wpływu na jakość materiałów i wykonywanych robót oraz będą przyjazne dla środowi...
	4. Transport.
	4.1. Wymagania ogólne.
	Ogólne wymagania dotyczące transportu podano w ST (kod CPV 45000000-7) „Specyfikacja Techniczna - Ogólna”.
	4.2. Transport materiałów i sprzętu.
	Do transportu materiałów i sprzętu stosować następujące sprawne technicznie środki transportu. Materiały należy układać równomiernie na całej powierzchni ładunkowej, obok siebie i zabezpieczyć przed możliwością przesuwania się podczas transportu. Jeże...
	5. Wykonanie robót.
	5.1. Roboty przygotowawcze.
	Przed przystąpieniem do prac rozbiórkowych należy teren oznakować zgodnie z wymogami BHP oraz zabezpieczyć przed dostępem osób postronnych.
	Ogólne wytyczne.
	Po wyborze dostawcy wyrobów budowlanych omawianych w niniejszej specyfikacji, wykonawca zobowiązany jest wystąpić bezpośrednio przed złożeniem zamówienia do projektanta architektury o : - uzyskanie zgody na zastosowanie wybranego koloru, wykończenia ...
	- przygotowanie i zatwierdzenie rysunków warsztatowych detali elementów systemu łączących się z innymi elementami elewacji i budynku.
	Materiały, urządzenia oraz części złączne powinny spełniać wymagania obowiązujących Polskich Norm i Aprobat Technicznych.
	Profile aluminiowe.
	Kształtowniki aluminiowe są wykonywane w procesie przeróbki plastycznej ze stopu aluminium EN AW-6060 T66 (AlMgSi0,5 F22) zgodnie z normami:  - skład chemiczny stopu wg  DIN1725 T.1, - odchyłki wymiarowe kształtowników wg  DIN17615 T.3, DIN1748 T.4, ...
	Powierzchnie kształtowników wykończone powłokami proszkowymi poliestrowymi, stosowanymi jako zabezpieczenie przed korozją. Grubość powłoki poliestrowej proszkowej oznaczanej wg PN-93/C-81515 – 75(15µm.
	Przekładki termiczne.
	Przekładki termiczne systemów okienno-drzwiowych wykonane są w postaci pasów z poliamidu wzmocnionego włóknem szklanym PA 6,6 GF25 wg DIN 16941 T.2 (posiada certyfikat producenta).
	Uszczelki przyszybowe.
	Uszczelki przyszybowe są wykonane z kauczuku syntetycznego EPDM wg DIN7863 i normy wykonawczej wg DIN7715 E2.
	Połączenia naroży uszczelek klei się lub stosuje gotowe narożniki zgodnie z dokumentacją konstrukcyjną systemu.
	Dobór uszczelek uzależniony jest od przeznaczenia zabudowy oraz grubości wypełnienia. Wszystkie uszczelki muszą zostać umieszczone w elementach w sposób gwarantujący wymaganą trwałą odporność na wpływy atmosferyczne oraz szczelność przylgi spoin. Usz...
	Elementy złączne.
	Wkręty samogwintujące, śruby, nakrętki,  podkładki stosowane do wykonywania połączeń, są wykonane ze stali nierdzewnej, wg norm przywołanych w dokumentacji systemowej.
	Okucia.
	W konstrukcjach systemowych mogą być stosowane wyłącznie okucia przewidziane dla danego systemu. Mocowanie do kształtowników okien i drzwi zgodnie z dokumentacją systemową. Typy okuć powinny być dostosowane do ciężaru własnego skrzydeł oraz do obciąż...
	Materiały uzupełniające.
	Podkładki pod szyby, kleje, wełna mineralna, pianka poliuretanowa i silikony do uszczelnienia połączeń zgodnie z dokumentacją systemową.
	Wsporniki i łączniki.
	Aluminiowe wykonane są ze stopu aluminium AlMgSi0,5 F22 i zabezpieczone przed korozją powłokami tlenkowymi.
	Stalowe wykonane są z blachy stalowej i zabezpieczone przed korozją, styki elementów stalowych z aluminiowymi są odizolowane.
	WYTYCZNE MONTAŻU NA BUDOWIE
	Czynności przygotowawcze.
	Zleceniobiorca po uzyskaniu zlecenia ma obowiązek dokonać obmiarów na budowie, sporządzić rysunki konstrukcyjne wraz z obliczeniami statycznymi oraz dostarczyć je zleceniodawcy w uzgodnionym terminie zgodnie z harmonogramem.
	Dostarczone przez zleceniobiorcę rysunki techniczne przedstawiające konstrukcję,  jej wymiary, sposób montażu oraz zamocowanie jej elementów wymagają zatwierdzenia przez architekta i zleceniodawcę. Wszelkie odstępstwa od dokumentacji architektoniczno...
	Montaż elementów.
	Montaż zabudowy w systemach okienno-drzwiowych dokonywany jest za pomocą systemowych elementów kotwiących lub stalowych marek wykonanych specjalnie pod zastosowane rozwiązanie obiektowe. Rozstaw mocowania wg wytycznych katalogowych.
	Szczeliny powstałe między murem, a ścianą słupowo-ryglową maskowane są za pomocą  blach aluminiowych lakierowanych, wypełniane wełną mineralną o różnym stopniu twardości i uszczelniane silikonem oraz sznurami poliuretanowymi.
	UWAGA: Wapno, cement, substancje alkaiczne i czyszczące (np. wybielacze, pasty ścierne) mają szczególnie szkodliwy wpływ na kształtowniki aluminiowe, a zwłaszcza na dekoracyjne powierzchnie ochronne. Dlatego też należy ograniczyć wykończeniowe roboty...
	Nadzór nad montażem konstrukcji.
	Montaż konstrukcji aluminiowych powinien odbywać się przez wyspecjalizowane firmy wykonawcze producenta lub przez osoby przeszkolone przez producenta, pracujące pod nadzorem jego przedstawiciela i zgodnie z jego zaleceniami.
	Montaż powinien odbywać się zgodnie z dostarczoną przez producenta instrukcją zawierającą wykaz elementów, podstawowe ich wymiary i schemat usytuowania względem siebie i podłoża oraz wskazówki dotyczące kolejności montażu poszczególnych elementów, pr...
	Decyzje o zmianach wprowadzonych na etapie wykonania muszą być potwierdzone wpisem do dziennika budowy, potwierdzonym przez inspektora nadzoru i przez projektanta. Wszelkie zmiany i odstępstwa od dokumentacji technicznej nie mogą powodować obniżenia ...
	5.2. Roboty montażowe.

	Drzwi aluminiowe wewnętrzne
	Zasady ustawienia okna / drzwi w otworze
	Ustawienie okien / drzwi  powinno zapewniać:
	luz (szczelinę) pomiędzy otworem w ścianie a wyrobem, pozwalający na zmianę wymiarów okna pod wpływem temperatury, wilgotności oraz ruchu konstrukcji budynku nie ograniczającą funkcjonalności okna / drzwi,
	miejsce dla klocków dystansowych i podporowych.
	Do podpierania progu ościeżnicy okien stosuje się klocki lub belki drewniane (czasami elementy poszerzające, o ile takie są przewidziane w dokumentacji producenta) oraz kątowniki stalowe.
	Do ustawienia okna w otworze służą klocki podporowe i dystansowe.
	Klocki podporowe i dystansowe powinny być tak rozmieszczone, aby była zapewniona możliwość odkształcania się kształtowników okien.
	Zamocowanie okien przy użyciu tylko kołków rozporowych, śrub lub kotew, bez zastosowania klocków podporowych, jest niewystarczające do przenoszenia obciążenia.
	Klocki dystansowe, służące do ustalenia pozycji okna w otworze, po zamocowaniu ościeżnicy powinny być usunięte, nie należy natomiast usuwać klocków podporowych.
	Minimalne wymiary szczelin między ramą ościeżnicy a ościeżem umożliwiające konieczne odkształcanie się kształtowników okien lub drzwi podane są w tablicy 5 i 6, zgodnie z pkt. 4.2.2. Warunków technicznych wykonania i odbioru robót budowlanych. Część ...
	Tablica 5. Minimalna szerokość szczelin między ramą ościeżnicy a ościeżem przy uszczelnieniach kitami elastycznymi*
	Przy wykonywaniu uszczelnień z kitów trwale elastycznych należy przestrzegać zasady, że głębokość warstwy uszczelnienia t powinna odpowiadać połowie szerokości szczeliny b i wynosić nie mniej niż 6 mm.
	Tablica  6.  Minimalna  szerokość  szczelin  między  ramą  ościeżnicy  a  ościeżem  przy uszczelnieniach impregnowanymi taśmami rozprężnymi*
	Maksymalny wymiar szczeliny między ościeżnicą okienną a ościeżem nie powinien przekraczać 40 mm. Przy stosowaniu pianek jednoskładnikowych wymiar ten powinien wynosić maksymalnie 30 mm.
	Dopuszczalne odchyłki pionowe i poziome ustawienia okna w otworze przy długości elementu do 3,0 m powinny wynosić do 1,5 mm/m.
	Przy elementach o większych wymiarach, występujące odchyłki nie mogą mieć negatywnego wpływu na funkcjonalność okien lub drzwi .
	Zasady mocowania okna/drzwi w ościeżu
	Mocowanie powinno być wykonane w taki sposób, aby przewidywalne obciążenia zewnętrzne były przenoszone za pośrednictwem łączników na konstrukcję budynku, a funkcjonalność okien była zachowana, tzn. ruch skrzydeł okiennych przy otwieraniu i zamykaniu ...
	Zamocowania powinny być rozmieszczone na całym obwodzie ościeżnicy.
	Do mocowania okien w ścianie budynku – w zależności od rodzaju ściany (monolityczna, warstwowa) i sposobu mocowania stosuje się kołki rozporowe (dyble), kotwy i śruby/wkręty. Pianki poliuretanowe i tym podobne materiały izolacyjne nie służą do mocowa...
	Śruby mogą być stosowane do mocowania ościeżnic do betonu, cegły pełnej, cegły silikatowej, cegły dziurawki, betonu lekkiego, drewna itp. Należy stosować śruby dostosowane do materiału ościeży.
	W przypadku okien aluminiowych z kształtowników z przekładkami termicznymi ww. łączniki mocowane są do komory wewnętrznej kształtownika lub w osi zintegrowanego profilu za pośrednictwem podkładki metalowej, wykluczającej przenoszenie obciążeń na prze...
	Kotwy budowlane powinny być stosowane wszędzie tam, gdzie odstęp ościeżnicy jest zbyt duży do stosowania dybli, np. przy mocowaniu dolnym (progowym) lub w rozwiązaniach ścian warstwowych.
	Uszczelnienie i izolacja połączenia okna/drzwi ze ścianą
	Uszczelnienie powinno zabezpieczyć szczeliny między oknem a ościeżem przed wnikaniem wody opadowej od strony zewnętrznej oraz pary wodnej od strony wewnętrznej. Przy wykonywaniu uszczelnienia należy przestrzegać zaleceń (wytycznych) producenta materia...
	– zgodności chemicznej stykających się ze sobą materiałów,
	– oczyszczenia powierzchni przylegania,
	– zagruntowania powierzchni przylegania (w zależności od rodzaju materiału),
	– wymagań w zakresie wilgotności i temperatury powietrza.
	6. Kontrola jakości robót.
	Kontrola jakości robót polega na sprawdzeniu zgodności ich wykonania w wymogami niniejszej specyfikacji.
	Badania przed przystąpieniem do montażu okien i drzwi
	Przed przystąpieniem do montażu okien i drzwi należy ocenić stan ścian i przygotowania ościeży do robót montażowych oraz wykonać badania wyrobów i materiałów wykorzystywanych w tych robotach. Odbiór robót poprzedzających wykonanie montażu okien i drz...
	-prawidłowość wykonania ścian, zgodnie z odpowiednią specyfikacją techniczną,
	-rodzaj ościeży (z węgarkiem czy bez węgarka) oraz ich prawidłowość wykonania i stan wykończenia (otynkowane czy nieotynkowane), zgodnie z odpowiednimi specyfikacjami technicznymi),
	-zgodność wymiarów otworów z wymiarami projektowanymi,
	-możliwość zabezpieczenia prawidłowego luzu na obwodzie pomiędzy ościeżem a ościeżnicą.
	Wyniki badań powinny być porównane z wymaganiami podanymi w odpowiednich specyfikacjach technicznych oraz w pkt. 5 niniejszej specyfikacji i odnotowane w dzienniku budowy a także w formie protokołu kontroli podpisanego przez przedstawicieli inwestora...
	Badania materiałów i wyrobów
	Przed rozpoczęciem montażu okien i drzwi należy sprawdzić:
	-zgodność okien i drzwi  oraz obróbek z aprobatą techniczną lub indywidualną dokumentacją techniczną w zakresie rozwiązań materiałowo-konstrukcyjnych i jakości wykonania,
	-zgodność okien i drzwi   oraz obróbek z dokumentacją projektową i niniejszą specyfikacją techniczną,
	w protokole przyjęcia materiałów na budowę: czy dostawca  dostarczył  dokumenty świadczące o dopuszczeniu do obrotu i powszechnego lub jednostkowego zastosowania wyrobów używanych w robotach montażowych,
	-stan opakowań (oryginalność, szczelność) oraz sposób przechowywania wyrobów i terminy przydatności materiałów uszczelniających.
	Badania w czasie robót
	Badania w czasie robót polegają na sprawdzeniu zgodności wykonywania robót montażowych z dokumentacją projektową, wymaganiami niniejszej specyfikacji i kartami technicznymi lub instrukcjami producentów. Badania te w szczególności powinny polegać na s...
	-podparcia progu ościeżnicy,
	-zamocowania mechanicznego okna lub drzwi balkonowych na całym obwodzie ościeżnicy (zachowania odstępów między łącznikami mechanicznymi),
	-izolacji termicznej szczeliny między oknem a ościeżem, ze szczególnym zwróceniem uwagi na wykonanie izolacji pod progiem ościeżnicy,
	-uszczelnienia zewnętrznego i wewnętrznego szczeliny między oknem a ościeżem, ze szczególnym uwzględnieniem rodzaju zastosowanych materiałów uszczelniających i przestrzegania zaleceń technologicznych,
	-obróbek progu drzwi
	-osadzenia parapetu zewnętrznego i wewnętrznego.
	Wyniki badań powinny być porównane z wymaganiami podanymi w pkt. 5 niniejszej specyfikacji, odnotowane w formie protokołu kontroli, wpisane do dziennika budowy  i akceptowane przez inspektora nadzoru.
	Badania w czasie odbioru robót
	Badania w czasie odbioru robót przeprowadza się celem oceny czy spełnione zostały wszystkie wymagania dotyczące montażu okien i/lub drzwi , w szczególności w zakresie:
	-zgodności  z  dokumentacją  projektową,  specyfikacją  techniczną  wraz  z  wprowadzonymi zmianami naniesionymi w dokumentacji powykonawczej,
	-jakości zastosowanych materiałów i wyrobów,
	-prawidłowości oceny robót poprzedzających wykonanie montażu,
	-jakości robót montażowych.
	Przy badaniach w czasie odbioru robót należy wykorzystywać wyniki badań dokonanych przed przystąpieniem do robót i w trakcie ich wykonywania oraz zapisy w dzienniku budowy dotyczące wykonanych robót.
	Badania sprawdzające jakość wbudowania okien i/lub drzwi , według pkt. 5.4. Warunków technicznych wykonania i odbioru robót budowlanych. Część B – Roboty wykończeniowe, zeszyt 6 „Montaż okien i drzwi”, wydanie ITB – 2006 rok:
	-sprawdzenie zgodności z dokumentacją – powinno być przeprowadzone przez porównanie wykonanych robót z dokumentacją projektową i specyfikacją techniczną wraz ze zmianami naniesionymi w dokumentacji powykonawczej;
	-sprawdzenia zgodności dokonuje się na podstawie oględzin zewnętrznych oraz pomiarów długości i wysokości,
	-sprawdzenie odchylania od pionu i poziomu – odchylenie od pionu i poziomu przy długości elementu do 3 m nie powinno przekraczać 1,5 mm/m,
	-sprawdzenie różnicy długości przekątnych ościeżnicy i skrzydeł – różnica długości przekątnych nie powinna być większa od 2 mm przy długości elementów do 2 m i 3 mm przy długości powyżej 2 m,
	-sprawdzenie prawidłowości otwierania oraz zamykania – otwieranie oraz zamykanie skrzydeł powinno odbywać się płynnie i bez zahamowań, skrzydło nie powinno pod własnym ciężarem samoczynnie zamykać się lub otwierać,
	-sprawdzenie szczelności – zamknięte skrzydło powinno przylegać równomiernie do ościeżnicy zapewniając szczelność między tymi elementami,
	-sprawdzenie prawidłowości regulacji okuć i łączników montażowych.
	Wyniki badań powinny być porównane z wymaganiami podanymi w pkt. 5. oraz opisane w dzienniku budowy i protokole podpisanym przez przedstawicieli inwestora (zamawiającego) oraz wykonawcy.
	7. Obmiar robót.
	7.1. Jednostki obmiarowe.
	Jednostkami obmiarowymi robót są poszczególne jednostki miar dla przedmiotowych czynności technologicznych, zgodnie z przyjętymi podstawami nakładów kosztorysowych.
	Ilość jednostek obmiarowych robót określa się na podstawie dokumentacji projektowej z uwzględnieniem zmian podanych w dokumentacji powykonawczej zaakceptowanych przez Inspektora Nadzoru i sprawdzonych w naturze.
	8. Odbiór robót.
	8.1. Podstawa odbioru.
	Podstawą odbioru wykonania robót stanowi stwierdzenie zgodności ich wykonania z dokumentacją projektową i zatwierdzonymi zmianami podanymi w dokumentacji powykonawczej.
	8.2. Przedmiot odbioru.
	Przedmiotem odbioru powinny być poszczególne fazy robót. Odbiór robót zanikających i ulegających zakryciu polega na finalnej ocenie jakości wykonywanych robót oraz ilości tych robót, które w dalszym procesie realizacji ulegną zakryciu.
	Odbiór robót zanikających i ulegających zakryciu będzie dokonany w czasie umożliwiającym wykonanie ewentualnych korekt i poprawek bez hamowania ogólnego postępu robót. Odbioru tego dokonuje inspektor nadzoru.
	W toku odbioru komisja obowiązana jest zapoznać się przedłożonymi dokumentami, przeprowadzić badania zgodnie z wytycznymi podanymi w niniejszej ST, porównać je z wymaganiami podanymi w dokumentacji projektowej i w pkt. 5. niniejszej specyfikacji tech...
	Montaż okien i/lub drzwi powinien być odebrany, jeżeli wszystkie wyniki badań są pozytywne, a dostarczone przez wykonawcę dokumenty są kompletne i prawidłowe pod względem merytorycznym.
	Jeżeli chociażby jeden wynik badań był negatywny okna i/lub drzwi nie powinny być przyjęte.
	W takim przypadku należy przyjąć jedno z następujących rozwiązań:
	-jeżeli to  możliwe  należy ustalić  zakres  prac  korygujących (np. wskazać na konieczność regulacji okuć), usunąć niezgodności robót montażowych z wymaganiami określonymi w dokumentacji projektowej i w pkt. 5. niniejszej specyfikacji technicznej ora...
	-jeżeli odchylenia od wymagań nie zagrażają bezpieczeństwu użytkownika, funkcjonalności i trwałości okien i drzwi zamawiający może wyrazić zgodę na dokonanie odbioru końcowego z jednoczesnym obniżeniem wartości wynagrodzenia w stosunku do ustaleń umow...
	-w przypadku, gdy nie są możliwe podane wyżej rozwiązania wykonawca zobowiązany jest do demontażu wadliwie wbudowanych okien i/lub drzwi, zamontowania ich ponownie  i powtórnego zgłoszenia do odbioru.
	W przypadku niekompletności dokumentów odbiór moŜe być dokonany po ich uzupełnieniu.
	Z czynności odbioru sporządza się protokół podpisany przez przedstawicieli zamawiającego i wykonawcy. Protokół powinien zawierać:
	-ustalenia podjęte w trakcie prac komisji,
	-ocenę wyników badań,
	-wykaz wad i usterek ze wskazaniem sposobu ich usunięcia,
	-stwierdzenie zgodności lub niezgodności wykonania montażu okien i/lub drzwi z zamówieniem.
	Protokół odbioru końcowego jest podstawą do dokonania rozliczenia końcowego pomiędzy zamawiającym a wykonawcą.

	8.3. Odbiór po upływie okresu rękojmi i gwarancji
	Celem odbioru po okresie rękojmi i gwarancji jest ocena stanu okien i/lub drzwi po użytkowaniu w tym okresie oraz ocena wykonywanych w tym czasie ewentualnych robót poprawkowych, związanych z usuwaniem zgłoszonych wad.
	Odbiór po upływie okresu rękojmi i gwarancji jest dokonywany na podstawie oceny wizualnej oraz sprawdzenia prawidłowości otwierania oraz zamykania okien i/lub drzwi, z uwzględnieniem zasad opisanych w pkt. 8.4. „Odbiór ostateczny (końcowy)”.
	Pozytywny wynik odbioru pogwarancyjnego jest podstawą do zwrotu kaucji gwarancyjnej, negatywny do dokonania potrąceń wynikających z obniżonej jakości robót.
	Przed upływem okresu gwarancyjnego zamawiający powinien zgłosić wykonawcy wszystkie zauważone wady w zamontowanych oknach i/lub drzwiach.
	9. Podstawa płatności.
	Płaci się za roboty wykonanie zgodnie z wymaganiami podanymi w pkt.5 oraz odebrane przez Inspektora Nadzoru mierzone zgodnie z jednostkami podanymi w pkt.7.
	10. Przepisy związane i piśmiennictwo.
	1. Ustawa z dnia 7 lipca 1994 - Prawo budowlane (Dz. U Nr 207 z 2003 r., poz. 2016) z późniejszymi zmianami.
	2. Rozporządzenie Ministra Infrastruktury z dnia 2 września 2004 r. w sprawie szczegółowego zakresu i formy dokumentacji projektowej, specyfikacji technicznych wykonania i odbioru robót budowlanych oraz programu funkcjonalno-użytkowego (Dz. U. nr 202...
	3. Rozporządzenie Min. Infrastruktury z 26.06.2002 r. dot. dziennika budowy, montażu i rozbiórki oraz tablicy informacyjnej (Dz. U. Nr 108 poz. 953 z 2002 r.)
	4. Rozporządzenie Min. Infrastruktury z 27.08.2002 r. w sprawie szczegółowego zakresu formy planu bezpieczeństwa i ochrony zdrowia oraz szczegółowego zakresu rodzajów robót budowlanych, stwarzających zagrożenie bezpieczeństwa i zdrowia ludzi (Dz. U. ...
	5. Rozporządzenie Min. Infrastruktury z 23.06.2003 r. w sprawie informacji dotyczącej bezpieczeństwa i ochrony zdrowia oraz planu bezpieczeństwa i ochrony zdrowia (Dz. U. Nr 120 poz. 1126 z 2003 r.)
	6. PN-B-91000:1996 Stolarka budowlana. Terminologia
	7 PN-ISO 6707-1:1989 Budownictwo – Terminologia
	8 Dokumentacja i specyfikacje w zamówieniach publicznych, Izba Projektowania Budowlanego, Warszawa, 2005.
	9. „Warunki techniczne wykonania i odbioru robót budowlano-montażowych” Arkady, Warszawa 1997
	PN-EN 107:2002 (U) Metody badań okien – Badania mechaniczne.
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	PN-EN ISO 717-1:1999/A1:2006 (U)
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	PN-EN 1027:2001Okna i drzwi – Wodoszczelność – Metoda badania.
	PN-ENV 1187:2004 Metody badań oddziaływania ognia zewnętrznego na dachy.
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	PN-EN 12365-3:2006 Okucia budowlane – Uszczelki i taśmy uszczelniające do drzwi, okien, żaluzji i ścian osłonowych Część 3: Metoda badania powrotu poodkształceniowego.
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	PN-B-91000:1996 Stolarka budowlana – Okna i drzwi – Terminologia.
	PN-75/B-94000 Okucia budowlane – Podział.
	SST 1.1.5. - Dostawa i montaż wyposażenia stałego
	CPV 45421153-1 - Roboty w zakresie instalowania wyposażenia stałego
	1. Wstęp.
	1.1. Przedmiot specyfikacji technicznej.
	Przedmiotem niniejszego opracowania są wymagania dotyczące wykonania i odbioru robót w zakresie architektoniczno-budowlanym podczas dostawy i montażu wyposażenia stałego.
	1.2. Zakres stosowania specyfikacji technicznej.
	Specyfikacja techniczna (ST) stanowi obowiązującą podstawę opracowania niniejszej szczegółowej specyfikacji technicznej (SST) i jest dostosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy przy zlecaniu i realizacji zakresu robót wymienionych w pkt.1.1.
	Projektant sporządzający dokumentację projektową i odpowiednie szczegółowe specyfikacje techniczne wykonania i odbioru robót budowlanych może wprowadzać do niniejszej standardowej specyfikacji zmiany, uzupełnienia lub uściślenia, odpowiednie dla prze...
	Odstępstwa od wymagań podanych w niniejszej specyfikacji mogą mieć miejsce tylko w przypadkach prostych robót o niewielkim znaczeniu, dla których istnieje pewność, że podstawowe wymagania będą spełnione przy zastosowaniu metod wykonania wynikających ...
	1.3. Zakres robót objętych specyfikacją techniczną.
	Roboty, których dotyczy specyfikacja, obejmują wszystkie czynności umożliwiające i mające na celu wykonanie dostawy i montażu wyposażenia stałego.
	1.4. Określenia podstawowe.
	Określenia podane w niniejszej SST są zgodne z obowiązującymi odpowiednimi normami oraz określeniami podanymi w ST (kod CPV 45000000-7) „Specyfikacja Techniczna - Ogólna” pkt. 1.4.
	1.5. Wymagania dotyczące prowadzenia robót.
	Wykonawca robót jest odpowiedzialny za jakość ich wykonania oraz za zgodność z dokumentacją projektową, SST i poleceniami Inspektora Nadzoru. Ogólne wymagania dotyczące robót są podane w ST-1.0.0. (kod CPV 45000000-7) „Specyfikacja Techniczna – Ogóln...
	Montażu należy wykonywać przy użyciu dowolnego sprzętu budowlanego i elektronarzędzi.
	2. Materiały.
	2.1. Wymagania ogólne.
	Ogólne wymagania dotyczące materiałów, ich pozyskiwania i składowania podano w ST-1.0.0. (CPV 45000000-7) „Specyfikacja Techniczna – Ogólna
	Ponadto wszelkie materiały stosowane do prowadzenia robót powinny posiadać:
	- Aprobaty Techniczne lub być produkowane zgodnie z obowiązującymi normami,
	- Certyfikat lub Deklarację Zgodności z Aprobatą Techniczną lub PN,
	- Certyfikat na znak bezpieczeństwa,
	- Certyfikat zgodności z zharmonizowaną normą europejską wprowadzoną do zbioru norm polskich
	- na opakowaniach powinien znajdować się termin przydatności do stosowania
	Materiały stosowane do wykonywania robót powinny być dopuszczone do obrotu i stosowania w budownictwie. W szczególności materiały winny odpowiadać wymogom zawartych w katalogach i instrukcjach producentów wymienionych w założeniach szczegółowych do po...
	Materiały dostarczane na budowę muszą być sprawdzone pod względem jakości, wymiarów, konsystencji itp. z wymaganiami określonymi w ww. warunkach technicznych i dokumentacji budowy.
	Sposób transportu i składowania powinien być zgodny z warunkami i wymaganiami podanymi przez producentów.
	Wykonawca zobowiązany jest posiadać na budowie pełną dokumentację dotyczącą składowanych na budowie materiałów przeznaczonych do zakresu robót.
	3. Sprzęt.
	3.1. Wymagania ogólne.
	Ogólne wymagania dotyczące sprzętu podano w ST-1.0.0. (kod CPV 45000000-7) „Specyfikacja techniczna - Ogólna”.
	3.2. Sprzęt do wykonywania robót.
	Roboty można wykonać ręcznie lub przy użyciu innych specjalistycznych narzędzi. Wykonawca jest zobowiązany do używania takich narzędzi, które nie spowodują niekorzystnego wpływu na jakość materiałów i wykonywanych robót oraz będą przyjazne dla środowi...
	4. Transport.
	4.1. Wymagania ogólne.
	Ogólne wymagania dotyczące transportu podano w ST-1.0.0. (kod CPV 45000000-7) „Specyfikacja Techniczna – Ogólna”.
	4.2. Transport materiałów i sprzętu.
	Do transportu materiałów i sprzętu stosować następujące sprawne technicznie środki transportu.
	Materiały należy układać równomiernie na całej powierzchni ładunkowej, obok siebie i zabezpieczyć przed możliwością przesuwania się podczas transportu. Jeżeli długość przewożonych elementów jest większa niż długość samochodu to wielkość nawisu nie moż...
	Przy załadunku i wyładunku oraz przewozie na środkach transportowych należy przestrzegać przepisów obowiązujących w transporcie drogowym.
	Wykonawca jest zobowiązany do stosowania takich środków transportowych, które nie wpłyną niekorzystnie na jakość i właściwość przewożonych materiałów i sprzętów.
	Przy ruchu po drogach publicznych środki transportowe muszą spełniać wymagania przepisów ruchu drogowego.
	Elementy wykończone powinny być pakowane w sposób zabezpieczający je przed uszkodzeniem i zniszczeniem określony przez producenta. Instrukcja winna być dostarczona odbiorcom w języku polskim. Na każdym opakowaniu powinna znajdować się etykieta zawier...
	-nazwę i adres producenta,
	-nazwę wyrobu wg aprobaty technicznej jaką wyrób uzyskał,
	-datę produkcji i nr partii,
	-wymiary,
	-liczbę sztuk w pakiecie lub opakowaniu,
	-numer aprobaty technicznej,
	-nr certyfikatu na znak bezpieczeństwa,
	-znak budowlany.
	Przechowywanie elementów powinno zapewniać stałą gotowość użycia ich do montażu. Przechowywać w pomieszczeniach krytych, zamkniętych, suchych i przewiewnych w odległości nie mniejszej niż 1 m od czynnych urządzeń grzewczych.
	Wyroby do transportu zabezpieczyć przed uszkodzeniami przez odpowiednie opakowanie. Okucia nie zamontowane do skrzydeł drzwiowych transportować i przechowywać w odrębnych opakowaniach.
	5. Wykonanie robót.
	5.1. Roboty przygotowawcze.
	Przed przystąpieniem do prac rozbiórkowych należy teren oznakować zgodnie z wymogami BHP oraz zabezpieczyć przed dostępem osób postronnych
	5.2. Wyposażenie obiektu
	Pomieszczenia zostaną wyposażone zgodnie z wytycznymi Inwestora, poniżej zaprezentowano listę urządzeń oraz mebli laboratoryjnych:
	Elementy istniejące
	Elementy projektowane
	- natrysk bezpieczeństwa
	6. Kontrola jakości robót.
	Kontrola jakości robót polega na sprawdzeniu zgodności ich wykonania w wymogami niniejszej specyfikacji oraz wytycznymi Producenta.
	7. Obmiar robót.
	7.1. Jednostki obmiarowe.
	Jednostkami obmiarowymi robót są poszczególne jednostki miar dla przedmiotowych czynności technologicznych, zgodnie z przyjętymi podstawami nakładów kosztorysowych.
	Ilość jednostek obmiarowych robót określa się na podstawie dokumentacji projektowej z uwzględnieniem zmian podanych w dokumentacji powykonawczej zaakceptowanych przez Inspektora Nadzoru i sprawdzonych w naturze.
	8. Odbiór robót.
	8.1. Podstawa odbioru.
	Podstawą odbioru wykonania robót stanowi stwierdzenie zgodności ich wykonania z dokumentacją projektową i zatwierdzonymi zmianami podanymi w dokumentacji powykonawczej.
	8.2. Przedmiot odbioru.
	Przedmiotem odbioru powinny być poszczególne fazy robót. Odbiór robót zanikających i ulegających zakryciu polega na finalnej ocenie jakości wykonywanych robót oraz ilości tych robót, które w dalszym procesie realizacji ulegną zakryciu.
	Odbiór robót zanikających i ulegających zakryciu będzie dokonany w czasie umożliwiającym wykonanie ewentualnych korekt i poprawek bez hamowania ogólnego postępu robót. Odbioru tego dokonuje inspektor nadzoru.
	9. Podstawa płatności.
	Płaci się za roboty wykonanie zgodnie z wymaganiami podanymi w pkt.5 oraz odebrane przez Inspektora Nadzoru mierzone zgodnie z jednostkami podanymi w pkt.7.
	Płaci się zgodnie z obmiarem robót, oceną jakości użytych materiałów oraz jakości wykonania robót.
	Cena obejmuje:
	- zakup i dostawa materiałów,
	- montaż,
	- prace porządkowe.
	10. Przepisy związane i piśmiennictwo.
	1. PN-B-91000:1996 Stolarka budowlana. Terminologia
	2. PN-ISO 6707-1:1989 Budownictwo – Terminologia
	3. Dokumentacja i specyfikacje w zamówieniach publicznych, Izba Projektowania Budowlanego, Warszawa, 2005.
	4. „Warunki techniczne wykonania i odbioru robót budowlano-montażowych” Arkady, Warszawa 1999


