Norme PN-EN ISO 8501-4 stosuje sie w przypadku zastosowania wody pod wysokim
ci$nieniem do oczyszczenia podtoza przed natozeniem powtok malarskich.
Dokument wyréznia trzy poziomy czystosci (Wa1 — Wa 2, Wa 2,5) zaleznie od
stopnia widocznosci substancji zanieczyszczajgcych, takich jak rdza, zgorzelina
walcownicza, stare powtoki malarskie oraz inne obce zanieczyszczenia.

PRZYGOTOWANIE POWIERZCHNI

Wa1 - Lekkie oczyszczenie wodg pod wysokim ci$nieniem.

Na ogladanej bez powiekszenia powierzchni nie moze by¢ widoczny olej, smar, luzna
lub uszkodzona farba, luzna rdza oraz obce zanieczyszczenia. Wszelkie szczatkowe
zanieczyszczenia

powinny by¢ nierdwnomiernie roztozone oraz silnie przylega¢ do powierzchni.

Wa2 - Dokfadne oczyszczenie wodg pod wysokim ci$nieniem.

Na ogladanej bez powiekszenia powierzchni nie moze by¢ widoczny olej, smar, pyt,
wiekszo$¢ rdzy, wczesniej natozone powtoki malarskie oraz obce zanieczyszczenia.
Wszelkie szczatkowe

zanieczyszczenia powinny byé nieréwnomiernie roztozone i charakteryzowac si¢
dobra przyczepnoscig, w ich sktad moga wchodzi¢ powltoki, obce zanieczyszczenia
oraz plamy powstate po usunieciu rdzy.

Wa 2,5 - Bardzo dokftadne oczyszczenie wodg pod wysokim cisnieniem.

Na ogladanej bez powigkszenia powierzchni nie moze by¢ widoczna rdza, olej, smar,
pyt, wczesniej natozone powtoki malarskie oraz wszelkie obce zanieczyszczenia
(poza drobnymi sladami). Odbarwienia powierzchni mogg wystepowac na tych
fragmentach, gdzie pierwotne powtoki zostaty naruszone. Szarych lub brgzowo-
czarnych odbarwien zaobserwowanych na powierzchni stali, gdzie wystgpita korozja
lub korozja wzerowa nie mozna usung¢ w trakcie kolejnego czyszczenia

wodg pod wysokim cisnieniem.



