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UWAGA 
Podane nazwy producentów i materiałów należy traktować jako referencyjne. 
Dopuszcza się zastosowanie materiałów równoważnych pod względem parametrów 
technicznych i funkcji jakiej ma służyć. 
 
Ceny jednostkowe zawarte w ofercie wykonawcy zawierają wszystkie prace nie-
zbędne do wykonania zamówienia zawarte w opisach, rysunkach, specyfikacjach i 
przedmiarach. 
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1.  ROBOTY PRZYGOTOWAWCZE  
 

1.1. Projekt organizacji robót i zagospodarowania budowy 
 Przystąpienie do robót należy poprzedzić opracowaniem przez głównego wykonawcę projektu 

organizacji robót i zagospodarowania placu budowy, obejmującego w szczególności: 
a) Wydzielenie terenu, ogrodzenia i zagospodarowania na potrzeby budowy 

b) Rozplanowanie budowy zapewniające zabezpieczenie pozostałej części obiektu 

c) Opracowanie programu bezpieczeństwa pracy i ochrony zdrowia osób zatrudnionych przy robotach 
budowlano-montażowych, instalacyjnych i wykończeniowych 

d) Charakterystyka robót i ich zasadnicze parametry 
e) Zapotrzebowanie i plany dostaw materiałów i elementów budowlanych 

f) Szczegółowy harmonogram prac z uwzględnieniem kolejności wykonywania poszczególnych elemen-

tów obiektu 
1.2. Przygotowanie terenu budowy 

 Przed przystąpieniem do wykonania robót budowlanych wykonawca powinien odpowiednio 
przygotować teren, na którym te roboty mają być wykonywane, a w szczególności: 

a) Wydzielić teren inwestycji i zabezpieczyć pozostałą część budynku, 
b) przystosować pomieszczenia istniejące dla pracowników zatrudnionych na budowie oraz na cele 

składowania materiałów, maszyn i urządzeń, ewentualnych laboratoriów polowych lub obiektów 

technologicznych związanych z budową oraz przygotować miejsce do składowania materiałów i 
sprzętu zmechanizowanego lub pomocniczego poza budynkami, 

c) na budowie, której czas trwania nie będzie dłuższy niż jeden rok, urządzić dla pracowników wydzie-
lone pomieszczenia na jadalnię, pomieszczenia do gotowania napojów, szatnię, suszenia odzieży, 

umywalnię i ustępy, 

d) pomieszczenia powinny być o odpowiedniej powierzchni, zgodne z obowiązującymi w tym zakresie 
przepisami dotyczącymi ogólnych warunków higieniczno-sanitarnych na budowie, 

e) przygotować składy na materiały, które mogą spowodować wybuch (np. materiały pędne, rozpusz-
czalniki, farby, przygotowane przy użyciu rozpuszczalników materiały chemiczne, karbid itp.), w 

miejscach do tego wydzielonych, zgodnie z obowiązującymi w tym zakresie przepisami lub wytycz-
nymi producenta, 

f) usuwać z placu budowy gruz, zbędne materiały, urządzenia i przedmioty mogące stwarzać przeszko-

dy lub utrudniać wykonywanie robót. 
 

Drogi dojazdowe i na placu budowy 
Na terenie budowy należy wykorzystać istniejącą sieć dróg stałych. Należy utrzymywać je w czystości i 

nie uniemożliwiać transportu wewnątrz terenu szpitala. 
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2.  ROBOTY W ZAKRESIE BURZENIA, ROZBIÓREK I USUWANIA GRUZU 
 

2.1 WSTĘP 
2.1.1 Przedmiot SST 

 Przedmiotem niniejszej szczegółowej specyfikacji technicznej (SST) są wymagania dotyczące 
wykonania i odbioru robót rozbiórkowych, wyburzeniowych, usuwania gruzu. 

 

2.1.2. Zakres stosowania SST 
 Szczegółowa specyfikacja techniczna (SST) stanowi dokument przetargowy i kontraktowy przy 

zlecaniu i realizacji w/w robót. 
2.1.3. Zakres robót objętych SST 

 Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji dotyczą zasad prowadzenia robót związanych z wy-

konywaniem robót rozbiórkowych, wyburzeniowych, usuwania gruzu. 
 

2.1.4. Ogólne wymagania dotyczące robót 
 Ogólne wymagania dotyczące robót podano w „wymaganiach ogólnych” pkt 4. 

 
2.2. MATERIAŁY 

Materiały z rozbiórki nie nadające się do wtórnego wykorzystania przeznaczone są do utylizacji, decyzje 

co do przeznaczenia pozostałych materiałów spełniających wymagania jakościowe i wytrzymałościowe 
zgodne z polskimi normami należy pozostawić do decyzji inwestora. 

 
2.2.1. Ogólne wymagania dotyczące materiałów 

 Ogólne wymagania dotyczące materiałów, ich pozyskiwania i składowania podano w „wymaga-

niach ogólnych” pkt 2. 
 

2.3 SPRZĘT 
2.3.1. Ogólne wymagania dotyczące sprzętu podano w „wymaganiach ogólnych” pkt 3. 

 
2.4 TRANSPORT 

2.4.1. Ogólne wymagania dotyczące transportu 

 Ogólne wymagania dotyczące transportu podano w „wymaganiach ogólnych” pkt 4. 
2.4.2 Transport materiałów 

Dowolnymi środkami transportu pod warunkiem równomiernego rozmieszczenia na całej powierzchni 
ładunkowej i zabezpieczenia przed spadaniem lub przesuwaniem. 

 

2.5 WYKONANIE ROBÓT 
2.5.1. Ogólne zasady wykonania robót 

 Ogólne zasady wykonywania robót podano w „wymaganiach ogólnych” pkt 5. 
2.5.2. Przed przystąpieniem do wykonywania robót rozbiórkowych należy wykonać: 

- wszelkie niezbędne zabezpieczenia 

- wygrodzenia stref BEZPIECZEŃSTWA 
- wygrodzenie i oznaczenie miejsc składowania gruzu. 

Na podstawie dokumentacji projektowej wyznaczyć elementy przewidziane do rozebrania. Dla elementów 
konstrukcyjnych zastosować rozwiązania zabezpieczające przed awariami budowlanymi. Obszar robót 

należy oznakować i zabezpieczyć zgodnie z wymogami przepisów bhp. 
Wywóz i utylizacja odpadów 

Materiały z rozbiórki powinny zostać wywiezione przez wykonawcę na wysypisko odpadów zgodnie z ob-

owiązującymi przepisami prawa. Elementy z rozbiórki należy posegregować na przeznaczone do wywozu 
na wysypisko, utylizacji, recyklingu i ponownego wykorzystania. 

 
2.6. KONTROLA JAKOŚCI ROBÓT 

Bieżąca kontrola obejmuje wizualne sprawdzenie rozbieranych elementów oraz zgodność z obowiązują-

cymi przepisami.  
Z utylizacji odpadów należy posiadać karty przekazania odpadów zgodnie z wymogami ustawy 

 
2.7 OBMIAR ROBÓT 

2.7.1. Ogólne zasady obmiaru robót 
 Ogólne zasady obmiaru robót podano w „wymaganiach ogólnych” pkt 7. 

2.7.2. Jednostka obmiarowa 
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 Jednostką obmiarową jest m2, m3, t, szt. 
Elementów rozbiórkowe oblicza się na podstawie pomiarów stanu istniejącego obiektu przyjmując wymia-

ry w świetle. 
Wyburzenie elementów betonowych, żelbetowych i murowanych oblicza się w m3. 

Wyburzenia elementów posadzek, tynków, wykończeniowych oblicza się w m2. 
 

2.8 ODBIÓR ROBÓT 

2.8.1.Ogólne zasady odbioru robót podano w „wymaganiach ogólnych” pkt 8. 
2.8.2. Odbiór robót  

5. Roboty podlegają zasadom odbioru robót zanikających.  
 

2.9 PODSTAWA PŁATNOŚCI 

2.9.1. Ogólne ustalenia dotyczące podstawy płatności podano w „wymaganiach ogólnych” pkt 9. 
 

2.9.2.Cena jednostki obmiarowej: 
Cena jednostkowa obejmuje: 

- prace pomiarowe i pomocnicze 
- transport wewnętrzny materiałów z rozbiórki i ich usunięcie na zewnątrz obiektów 

- zabezpieczenie elementów konstrukcyjnych przed awarią 

- zabezpieczenie zachowanych elementów przed uszkodzeniem 
- przeprowadzenie demontażu wyznaczonych elementów. 

- czyszczenie podłoża po zdemontowanych elementach, przetransportowanie odpadów z 
miejsca rozbiórki do kontenerów 

- załadunek i wyładunek gruzu 

- koszt składowania i utylizacji gruzu 
- uporządkowanie miejsca prowadzenia robót 

 
2.10 PRZEPISY ZWIĄZANE 

 
Ustawa z dnia 7 lipca 1994r.-Prawo budowlane 

Polskie normy 

Ustawa z dnia 27.04.2001 o odpadach (dz. U. Z 2001 r. nr 62 poz. 628 z późniejszymi zmianami 
Prawo ochrony środowiska.) 

 
3.  KONSTRUKCJE STALOWE 

 

3.1. WSTĘP 
3.1.1. Przedmiot SST 

Przedmiotem niniejszej specyfikacji technicznej są konstrukcje stalowe. 
6.1.2. Zakres stosowania SST 

Specyfikacja techniczna (ST) stanowi podstawę opracowania szczegółowej specyfikacji technicznej 

(SST) stosowanej jako dokument przetargowy i kontraktowy przy zleceniach i realizacji robót wymie-
nionych w pkt. 1.1. 

3.1.3. Zakres robót objętych SST 
W ramach prac budowlanych przewiduje się montaż i demontaż rusztowań wewnętrznych stalowych. 

3.1.4. Określenia podane w niniejszej ST są zgodne z obowiązującymi normami oraz przepisami i 
oznaczają: 

roboty budowlane - wszystkie prace budowlane związane z wykonaniem konstrukcji stalowych zgod-

nie z ustaleniami dokumentacji projektowej, 
Wykonawca - osoba lub organizacja wykonująca roboty budowlane, 

wykonanie - wszystkie działania przeprowadzane w celu wykonania robót, 
procedura - dokument zapewniający jakość; definiujący, jak, kiedy, gdzie i kto wykonuje i kontroluje 

poszczególne operacje robocze; procedura może być zastąpiona normami, aprobatami technicznymi i 

instrukcjami, 
ustalenia projektowe - ustalenia podane w dokumentacji projektowej zawierające (opisujące) przed-

miot i wymagania dla określonego obiektu. 
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3.1.5. Ogólne wymagania dotyczące robót 
Wykonawca robót jest odpowiedzialny za jakość ich wykonania oraz za ich zgodność z dokumentacją 

projektową, ST i poleceniami Inspektora nadzoru. Ogólne wymagania dotyczące robót podano w STO 
„Wymagania ogólne" pkt 1.5. 

 
3.2. MATERIAŁY 

3.2.1. Ogólne wymagania dotyczące materiałów, ich pozyskiwania i składowania podano w STO „Wyma-

gania ogólne" pkt 2. 
3.2.2. W projekcie zastosowano następujące konstrukcje stalowe: 

- stalowa konstrukcja schodów 
 

3.3. SPRZĘT 

3.3.1. Ogólne wymagania dotyczące sprzętu podane w STO „Wymagania ogólne" pkt 3. 
 

3.4. TRANSPORT 
 

6.4.1. Ogólne wymagania dotyczące transportu podano w STO „Wymagania ogólne" pkt 4. 
6.4.2. Transport materiałów 

   Wykonawca jest zobowiązany do stosowania jedynie takich środków transportu, które nie wpłyną niekorzystnie 

na jakość wykonywanych robót i właściwości przewożonych materiałów. Liczba środków transportu będzie za-
pewniać prowadzenie robót zgodnie z zasadami określonymi w dokumentacji projektowej, ST i wskazaniach 

Inspektora Nadzoru, w terminie przewidzianym umową. 
 

 

3.5. WYKONANIE ROBÓT 
3.5.1. Ogólne zasady wykonania robót podano w STO „Wymagania ogólne" pkt 5. 

 
3.5 2. Wykonywanie konstrukcji stalowych 

 
Zgodnie z klasyfikacją stalowych konstrukcji spawanych wszystkie projektowane elementy stalowe zali-

czyć należy do KLASY 1. Do klasy tej zalicza się konstrukcje najbardziej odpowiedzialne, pracujące pod 

obciążeniami zmiennym, lub też konstrukcje, których uszkodzenie mogłoby zagrażać życiu ludzkiemu. 
Dlatego elementy te  powinny być wykonane przez spawaczy o najwyższych umiejętnościach w tej dzie-

dzinie.   Elementy spawane powinny zostać odpowiednio przygotowane. Przygotowanie materiału do 
spawania spoinami czołowymi  obejmuje ukosowane brzegów , czyszczenie brzegów , składanie złączy i 

sczepianie brzegów łączonych elementów. Ukosowanie brzegów stali powinno być wykonane za pomocą 

cięcia tlenowego , a następnie obróbki mechanicznej do momentu otrzymania gładkiej powierzchni uko-
sowanej . Kształt ukosowania zależy od grubości materiału  i rodzaju spawanego  i powinien być wykona-

ny zgodnie z polską normą .  Łączone elementy po odpowiednim przygotowaniu brzegów należy połączyć 
spoinami szczepnymi  lub zamontować w uchwytach tak , aby w trakcie ich spawania nie nastąpiło trwałe 

odkształcenie konstrukcji .    

 
Podczas wykonywania spoin, aby wykonać je prawidłowo należy przestrzegać następujących zasad: 

- właściwy dobór średnic i rodzaju elektrod. Spoina musi być stopiona z brzegiem spawanego materiału 
na całej jego grubości. Aby dotrzeć do grani rowka zukosowania przy zachowaniu prawidłowej długości 

łuku należy użyć elektrody o mniejszej średnicy. Przy dalszych warstwach , gdy układanie poszczególnych 
ściegów spoiny odbywa się już w szerszej części zukosowanego rowka , możliwe jest użycie elektrody o 

większej średnicy . 

- właściwy dobór natężenia prądu spawania. Optymalne natężenie prądu spawania określone jest przez 
producenta elektrod dla danego typu elektrody .  

- utrzymanie odpowiedniej długości łuku. Długość łuku powinna być równa średnicy rdzenia elektrody 
.Łuk nie powinien być zajarzany w tym miejscu , gdzie ma się rozpocząć układanie spoiny , ale w miejscu 

wysuniętym o parę milimetrów w kierunku spawania . Po ustaleniu się łuku należy cofnąć elektrodę i 

rozpocząć układanie spoiny. 
- zachowanie odpowiedniego pochylenia elektrody i wykonywanie elektrodą odpowiednich ruchów bocz-

nych lub po linii spawania . 
 

Po zespawaniu elementów konstrukcji stalowej, należy dokonać kontroli wykonanych spawów  zgodnie z 
polską normą.   
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3.6. KONTROLA JAKOŚCI ROBÓT 
3.6.1. Ogólne zasady kontroli jakości robót podano w STO „Wymagania ogólne" pkt 6. 

 
1. Prace należy prowadzić na podstawie projektu warsztatowego wykonywanej konstrukcji opraco-

wanego przez Wykonawcę . Podstawą wykonania projektu warsztatowego jest projekt wykonaw-
czy. Projekt warsztatowy powinien być uzgodniony z projektantem konstrukcji . 

2. Prace spawalnicze mogą zostać wykonane jedynie przez osoby posiadające odpowiednie kwalifi-

kacje.  
3. Wszystkie projektowane konstrukcje stalowe budynku zalicza się do  KLASY 1 stalowych kon-

strukcji spawanych . 
4. Wykonanie w/w konstrukcji należy powierzyć zakładowi spawalniczemu posiadającemu  KATE-

GORIĘ  I . 

5. Wszystkie prace spawalnicze wykonać zgodnie z normami :PN-78/M69011, PN-87/M-69008 
6. Kontrolę złączy spawanych wykonać zgodnie z normą : PN-78/M69011, PN-87/M-69008 

 
 

3.7 OBMIAR ROBÓT 
3.7.1. Ogólne zasady obmiaru robót podano w STO   „Wymagania ogólne" pkt 7. 

 

3.7.2. Jednostka obmiarowa  
Jednostką obmiarową jest 1 tona wykonanej konstrukcji  

 
Ilość robót określa się na podstawie dokumentacji projektowej z uwzględnieniem zmian podanych w doku-

mentacji powykonawczej zaaprobowanych przez Inspektora Nadzoru, i sprawdzonych w naturze.  

 
 

3.8. ODBIÓR ROBÓT 
3.8.1. Ogólne zasady odbioru robót podano w STO i „Wymagania ogólne" pkt. 8. 

 
3.8.2. Roboty uznaje się za zgodne z dokumentacją projektową i uzgodnieniami Inspektora nadzoru, jeżeli 

wszystkie pomiary i badania w pkt. 6, dały pozytywne wyniki. 

 
3.9. PODSTAWA PŁATNOŚCI 

3.9.1. Ogólne ustalenia dotyczące podstawy płatności podano w STO „Wymagania ogólne" pkt 9. 
3.9.2. Cena jednostkowa: 

Cena jednostkowa obejmuje: 

Płaci się za wykonaną i odebraną ilość 1 tony lub 1 kg według ceny jednostkowej, która obejmuje:  
 

- przygotowanie stanowiska roboczego,  
- montaż konstrukcji bez względu na sposób łączenia  

- montaż konstrukcji na budowie  

- oczyszczenie stanowiska pracy z resztek materiałów,  
- likwidacja stanowiska roboczego.  

 
3.10. PRZEPISY ZWIĄZANE 

 
Normy i Rozporządzenia 

Ustawa Prawo budowlane z dnia 7 lipca 1994 r. (Dz.U. Nr 106100 poz.1126, Nr 109100 poz.1157, Nr 120100 

poz.1268, Nr 5101 poz. 42, Nr 100101 poz.1085, Nr 11O101 poz.1190, Nr 115101 poz.1229, Nr 129101 
poz.1439) 

Rozporządzenie Ministra Pracy i Polityki Socjalnej z dnia 26 września 1997 r. w sprawie ogólnych przepisów 
bezpieczeństwa i higieny pracy Dz.U. Nr 129/97 poz.844  

Rozporządzenie Ministra Budownictwa i Przemysłu Materiałów Budowlanych z dna 28 marca 1972 r. w sprawie 

bezpieczeństwa i higieny pracy przy wykonywaniu robót budowlano montażowych i rozbiórkowych Dz.U. Nr 
13172 poz. 93 

Rozporządzenie Ministra  Infrastruktury z dnia I2 kwietnia 2002 r. w sprawie warunków technicznych jakim 
powinny odpowiadać budynki i ich usytuowanie Dz.U. Nr 75/02 poz. 690, Nr 33/03 poz. 270) 

Rozporządzenie Ministra Pracy i Polityki Socjalnej z dnia 26 września 1997r. w sprawie ogólnych przepisów 
bezpieczeństwa i higieny pracy Dz.U. Nr 129/97 poz. 844, Nr 91102 poz. 811) , , 
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Rozporządzenie Ministra Infrastruktury z dnia 6 lutego 2003r. w sprawie bezpieczeństwa i higieny pracy pod-
czas wykonywania robót budowlanych (Dz.U. Nr 47/03 poz. 401)  

Rozporządzenie Ministra Spraw Wewnętrznych i Administracji z dnia 5 sierpnia 1998 r. w sprawie aprobat 
i kryteriów technicznych oraz jednostkowego stosowania wyrobów budowlanych (Dz.U. Nr 107198 poz. 679, 

Nr 8102 poz. 71) 
Wszystkie prace spawalnicze wykonać zgodnie z normami :PN-78/M69011, PN-87/M-69008 

Kontrolę złączy spawanych wykonać zgodnie z normą : PN-78/M69011, PN-87/M-69008 

 
4.  KONSTRUKCJE ŻELBETOWE 

 
4.1. WSTĘP 

4.1.1. Przedmiot SST 

Przedmiotem niniejszej specyfikacji technicznej są konstrukcje żelbetowe. 
4.1.2. Zakres stosowania SST 

Specyfikacja techniczna (ST) stanowi podstawę opracowania szczegółowej specyfikacji technicznej 
(SST) stosowanej jako dokument przetargowy i kontraktowy przy zleceniach i realizacji robót wymie-

nionych w pkt. 1.1. 
4.1.3. Zakres robót objętych SST 

W ramach prac budowlanych przewiduje się montaż i demontaż rusztowań wewnętrznych stalowych. 

4.1.4. Określenia podane w niniejszej ST są zgodne z obowiązującymi normami oraz przepisami i 
oznaczają: 

roboty budowlane - wszystkie prace budowlane związane z wykonaniem konstrukcji stalowych zgod-
nie z ustaleniami dokumentacji projektowej, 

Wykonawca - osoba lub organizacja wykonująca roboty budowlane, 

wykonanie - wszystkie działania przeprowadzane w celu wykonania robót, 
procedura - dokument zapewniający jakość; definiujący, jak, kiedy, gdzie i kto wykonuje i kontroluje 

poszczególne operacje robocze; procedura może być zastąpiona normami, aprobatami technicznymi i 
instrukcjami, 

ustalenia projektowe - ustalenia podane w dokumentacji projektowej zawierające (opisujące) przed-
miot i wymagania dla określonego obiektu. 

 

4.1.5. Ogólne wymagania dotyczące robót 
Wykonawca robót jest odpowiedzialny za jakość ich wykonania oraz za ich zgodność z dokumentacją 

projektową, ST i poleceniami Inspektora nadzoru. Ogólne wymagania dotyczące robót podano w STO 
„Wymagania ogólne" pkt 1.5. 

 

4.2. MATERIAŁY 
4.2.1. Ogólne wymagania dotyczące materiałów, ich pozyskiwania i składowania podano w STO „Wyma-

gania ogólne" pkt 2. 
4.2.2. W projekcie zastosowano następujące materiały: 

- beton  

- stal zbrojeniowa 
 

4.3. SPRZĘT 
4.3.1. Ogólne wymagania dotyczące sprzętu podane w STO „Wymagania ogólne" pkt 3. 

Roboty można wykonać przy użyciu dowolnego typu sprzętu zaakceptowanego przez Inspektora. Dozatory 
muszą mieć aktualne świadectwo legalizacji. Mieszanie składników powinno się odbywać wyłącznie w beto-

niarkach o wymuszonym działaniu (zabrania się stosowania mieszanek wolnospadowych). 

Do podawania mieszanek należy stosować pojemniki lub pompy przystosowane do podawania mieszanek 
plastycznych. Do zagęszczania mieszanki betonowej należy stosować wibratory z buławami o średnicy nie 

większej od 0,65 odległości między prętami zbrojenia leżącymi w płaszczyźnie poziomej, o częstotliwości 6000 
drgań/min i łaty wibracyjne charakteryzujące się jednakowymi drganiami na całej długości. 

Sprzęt używany przy przygotowaniu i montażu zbrojenia wiotkiego w konstrukcjach budowlanych powinien 

spełniać wymagania obowiązujące w budownictwie ogólnym. W szczególności wszystkie rodzaje sprzętu, jak: 
giętarki, prościarki, zgrzewarki, spawarki powinny być sprawne oraz posiadać fabryczną gwarancję i instrukcję 

obsługi. Sprzęt powinien spełniać wymagania BHP, jak przykładowo osłony zębatych i pasowych urządzeń 
mechanicznych. Miejsca lub elementy szczególnie niebezpieczne dla obsługi powinny być specjalnie 

oznaczone. Sprzęt ten powinien podlegać kontroli osoby odpowiedzialnej za BHP na budowie. Osoby 
obsługujące sprzęt powinny być odpowiednio przeszkolone. 
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4.4. TRANSPORT 
 

4.4.1. Ogólne wymagania dotyczące transportu podano w STO „Wymagania ogólne" pkt 4. 
4.4.2. Transport materiałów 

   Wykonawca jest zobowiązany do stosowania jedynie takich środków transportu, które nie wpłyną niekorzystnie 
na jakość wykonywanych robót i właściwości przewożonych materiałów. Liczba środków transportu będzie za-

pewniać prowadzenie robót zgodnie z zasadami określonymi w dokumentacji projektowej, ST i wskazaniach 

Inspektora Nadzoru, w terminie przewidzianym umową. 
 

 
4.5. WYKONANIE ROBÓT 

3.5.1. Ogólne zasady wykonania robót podano w STO „Wymagania ogólne" pkt 5. 

 
4.5 2. Wykonywanie konstrukcji żelbetowych 

 
Wykonawca przedstawi Inspektorowi nadzoru do akceptacji projekt organizacji i harmonogram robót 

uwzględniający wszystkie warunki, w jakich będą wykonywane roboty zbrojarskie. 
Rozpoczęcie robót betoniarskich może nastąpić na podstawie dostarczonego przez Wykonawcę szczegó-

łowego programu i dokumentacji technologicznej (zaakceptowanej przez Inspektora nadzoru) obejmują-

cej: 

 wybór składników betonu, 

 opracowanie receptur laboratoryjnych i roboczych, 

 sposób wytwarzania mieszanki betonowej, 

 sposób transportu mieszanki betonowej, 

 kolejność i sposób betonowania, 

 wskazanie przerw roboczych i sposobu łączenia betonu w tych przerwach, 

 sposób pielęgnacji betonu, 

 warunki rozformowania konstrukcji (deskowania), 

 zestawienie koniecznych badań. 
Przed przystąpieniem do betonowania powinna być stwierdzona przez Inspektora nadzoru prawidłowość 

wykonania wszystkich robót poprzedzających betonowanie, a w szczególności: 

 prawidłowość wykonania deskowań, rusztowań, usztywnień pomostów itp., 

 prawidłowość wykonania zbrojenia, 

 zgodność rzędnych z projektem, 

 czystość deskowania oraz obecność wkładek dystansowych zapewniających wymaganą wielkość otu-
liny, 

 przygotowanie powierzchni betonu uprzednio ułożonego w miejscu przerwy roboczej, 

 prawidłowość wykonania wszystkich robót zanikających, między innymi wykonania przerw dylatacyj-

nych, warstw izolacyjnych, itp., 

 prawidłowość rozmieszczenia i niezmienność kształtu elementów wbudowanych w betonową kon-
strukcję (kanałów, wpustów, sączków, kotw, rur itp.), 

 gotowość sprzętu i urządzeń do prowadzenia betonowania. 

Roboty betoniarskie muszą być wykonane zgodnie z wymaganiami norm: PN-B-06250 i PN-B-06251. 

Betonowanie można rozpocząć po uzyskaniu zezwolenia Inspektora nadzoru potwierdzonego pismem do 
dziennika budowy. 

Deskowania dla podstawowych elementów konstrukcji obiektu (ustroju nośnego, podpór) należy wykonać 
według projektu technologicznego deskowania, opracowanego na podstawie obliczeń statyczno - wy-

trzymałościowych. 

Projekt opracuje Wykonawca w ramach ceny kontraktowej i uzgadnia z Projektantem. 
Konstrukcja deskowań powinna być sprawdzana na siły wywołane parciem świeżej masy betonowej i 

uderzeniami przy jej wylewaniu z pojemników oraz powinna uwzględniać: 

 szybkość betonowania, 

 sposób zagęszczania, 

 obciążenia pomostami roboczymi. 
Konstrukcja deskowania powinna spełniać następujące warunki: 

 zapewniać odpowiednią sztywność i niezmienność kształtu konstrukcji, 

 zapewniać jednorodną powierzchnię betonu, 

 zapewniać odpowiednią szczelność, 

 zapewniać łatwy ich montaż i demontaż oraz wielokrotność użycia, 

 wykazywać odporność na deformację pod wpływem warunków atmosferycznych. 
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Deskowania zaleca się wykonywać ze sklejki. W uzasadnionych przypadkach na część deskowań można 
użyć desek z drzew iglastych III lub IV klasy. Minimalna grubość desek wynosi 32mm. 

Deski powinny być jednostronnie strugane i przygotowane do łączenia na wpust i pióro. Styki, gdzie nie 
można zastosować połączenia na pióro i wpust, należy uszczelnić taśmami z tworzyw sztucznych albo 

pianką. Należy zwrócić szczególną uwagę na uszczelnienie styków ścian z dnem  
deskowania oraz styków deskowań belek i poprzecznic. 

Sfazowania należy wykonywać zgodnie z dokumentacją projektową. 

Otwory w konstrukcji i osadzanie elementów typu odcinki rur, łączniki należy wykonać wg wymagań do-
kumentacji projektowej. 

Pręty stalowe użyte do wykonania wkładek zbrojeniowych powinny być wyprostowane. 
Haki, odgięcia i rozmieszczenie zbrojenia należy wykonać wg projektu z równoczesnym zachowaniem 

postanowień normy PN-B-03264:2002. 

Łączenie prętów należy wykonać zgodnie z postanowieniami normy PN-B-03264:2002. 
Skrzyżowania prętów należy wiązać drutem miękkim, spawać lub łączyć specjalnymi zaciskami. 

Przygotowanie, montaż i odbiór zbrojenia powinien odpowiadać wymaganiom  normy PN91/5-10042, a 
klasy i gatunki stall winny być zgodne z dokumentacją projektową. 

Pręty przed ich użyciem do zbrojenia konstrukcji należy oczyścić z zendry, luźnych płatków rdzy, kurzu i 
biota. Pręty zbrojenia zatłuszczone lub zabrudzone farbą olejną można opalać lampami benzynowymi lub 

czyścić preparatami rozpuszczającymi tłuszcze. 

Stal narażoną na choćby chwilowe działanie słonej wody należy zmyć wodą słodką. 
Stal pokrytą łuszczącą się rdzą i zabłoconą, oczyszcza się szczotkami drucianymi ręcznie lub mechanicznie 

bądź też przez piaskowanie. Po oczyszczeniu należy sprawdzić wymiary przekroju poprzecznego prętów. 
Stal tylko zabrudzoną można zmyć strumieniem wody. Pręty oblodzone odmraża się strumieniem ciepłej 

wody. Możliwe są również inne sposoby czyszczenia stall zbrojeniowej akceptowane przez Inspektora 

nadzoru. 
Dopuszcza się prostowanie prętów za pomocą kluczy, młotków, ścianek. Dopuszczalna wielkość miejsco-

wego odchylenia od linii prostej wynosi 4mm. 
Cięcie prętów należy wykonywać przy maksymalnym wykorzystaniu materiału. Wskazane jest sporządze-

nie w tym celu planu cięcia. Cięcia przeprowadza się przy użyciu mechanicznych noży. Dopuszcza się 
również cięcie palnikiem acetylenowym. 

Minimalne średnice trzpieni używanych przy wykonywaniu haków zbrojenia podaje tabela Nr 23 normy 

PN-S-10042.  

Na zimno na budowie można wykonywać odgięcia prętów o średnicy d  12mm. Pręty o średnicy d > 12 

mm powinny być odginane z kontrolowanym podgrzewaniem. 

W miejscach zagięć i załamań elementów konstrukcji, w których zagięciu ulegają jednocześnie wszystkie 

pręty zbrojenia rozciąganego, należy stosować średnicę zagięcia równą co najmniej 20d. 
Wewnętrzna średnica odgięcia strzemion i partów montażowych powinna spełniać warunki podane dla 

haków. Przy odbiorze haków i odgięć prętów należy zwrócić szczególną uwagę na ich zewnętrzną stronę. 
Niedopuszczalne są tam pęknięcia powstałe podczas wyginania. 

Układ zbrojenia w konstrukcji musi umożliwiać jego dokładne otoczenie przez jednorodny beton. Po uło-
żeniu zbrojenia w deskowaniu rozmieszczenie prętów względem siebie i względem deskowania nie może 

ulec zmianie. W konstrukcji można wbudować stal pokrytą co najwyżej nalotem nie łuszczącej się rdzy. 

Nie można wbudować stali zatłuszczonej smarami lub innymi środkami chemicznymi, zabrudzonej farba-
mi, zabłoconej i oblodzonej, stali, która była wystawiona na działanie słonej wody. 

Minimalna grubość otuliny zewnętrznej w świetle prętów i powierzchni przekroju elementu żelbetowego 
powinna wynosić co najmniej: 

 0,07m - dla zbrojenia głównego fundamentów i podpór masywnych, 

 0,055m - dla strzemion fundamentów i podpór masywnych, 

 0,05m - dla prętów głównych lekkich podpór i pali, 

 0,03m - dla zbrojenia głównego ram, belek, pociągów, gzymsów, 

 0,025m - dla strzemion ram, belek, podciągów i zbrojenia płyt, gzymsów. 

Układanie zbrojenia bezpośrednio na deskowaniu i podnoszenie na odpowiednią wysokość w trakcie be-

tonowania jest niedopuszczalne. 
Niedopuszczalne jest chodzenie po wykonanym szkielecie zbrojeniowym. 

Pręty zbrojenia należy łączyć w sposób określony w dokumentacji projektowej, przy zachowaniu n/w wa-
runków: 

 zbrojenie należy układać po sprawdzeniu i odbiorze deskowań, 

 nie należy podwieszać i mocować do zbrojenia deskowań, pomostów transportowych, urządzeń wy-

twórczych i montażowych, 

 montaż zbrojenia z pojedynczych prętów powinien być dokonywany bezpośrednio w deskowaniu, 
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 montaż zbrojenia bezpośrednio w deskowaniu zaleca się wykonywać przed ustawieniem szalowania 
bocznego, 

 zbrojenie płyt prętami pojedynczymi powinno być układane według rozstawienia prętów oznaczonego 

w projekcie, 

 dla zachowania właściwej otuliny należy układane w deskowaniu zbrojenie podpierać podkładami 

betonowymi lub z tworzyw sztucznych o grubości równej grubości otulenia. 
Skrzyżowania prętów należy wiązać drutem wiązałkowym, zgrzewać lub łączyć tzw. słupkami dystanso-

wymi. Drut wiązałkowy, wyżarzony o średnicy 1 mm, używa się do łączenia prętów o średnicy do 12m, 
przy średnicach większych należy stosować drut o średnicy 1,5mm. 

W szkieletach zbrojenia belek i słupów należy łączyć wszystkie skrzyżowania prętów narożnych ze strze-

mionami, a pozostałych prętów –  na przemian. 
Dozowanie składników do mieszanki betonowej powinno być dokonywane wyłącznie wagowo z dokładno-

ścią: 

 ±2% - przy dozowaniu cementu i wody, 

 ±3% - przy dozowaniu kruszywa. 
Dozatory muszą mieć aktualne świadectwo legalizacji. 

Wagi powinny być kontrolowane, co najmniej raz w roku. 
Urządzenia dozujące wodę i płynne domieszki powinny być sprawdzane co najmniej raz w miesiącu. Przy 

dozowaniu składników powinno się uwzględniać korektę związaną ze zmiennym zawilgoceniem kruszywa. 

Czas mieszania należy ustalić doświadczalnie, jednak nie powinien on być krótszy niż 2 minuty. 
 

Do podawania mieszanek betonowych należy stosować pojemniki o konstrukcji umożliwiającej łatwe ich 
opróżnianie lub pompy przystosowanej do podawania mieszanek plastycznych. Przy stosowaniu pomp 

wymaga się sprawdzenia ustalonej konsystencji mieszanki betonowej przy wylocie. 

Mieszanki betonowej nie należy zrzucać z wysokości większej niż 0,75m od powierzchni, na którą spada. 
W przypadku, gdy wysokość ta jest większa, należy mieszankę podawać za pomocą rynny zsypowej (do 

wysokości 3,0 m) lub leja zsypowego teleskopowego (do wysokości 8,0m). 
Przy wykonywaniu elementów konstrukcji monolitycznych należy przestrzegać wymogów dokumentacji 

technologicznej, która powinna uwzględniać następujące zalecenia: 

 w fundamentach, ścianach i ramach mieszankę betonową należy układać bezpośrednio z pojemnika 

lub rurociągu pompy bądź tez za pośrednictwem rynny warstwami o grubości do 40 cm, zagęszczając 
wibratorami wgłębnymi, 

 przy wykonywaniu płyt mieszankę betonową należy układać bezpośrednio z pojemnika lub rurociągu 

 pompy, 

 przy betonowaniu oczepów, gzymsów, wsporników, zamków i stref przy dylatacyjnych stosować wi-

bratory wgłębne. 
Przy zagęszczeniu mieszanki betonowej należy spełniać następujące warunki: 

 wibratory wgłębne stosować o częstotliwości min. 6000 drgań na minutę, z buławami o średnicy nie 

większej niż 0,65 odległości między prętami zbrojenia leżącymi w płaszczyźnie poziomej, 

 podczas zagęszczania wibratorami wgłębnymi nie wolno dotykać zbrojenia buławą wibratora, 

 podczas zagęszczania wibratorami wgłębnymi należy zagłębiać buławę na głębokość 5+8 cm w  war-
stwę poprzednią i przytrzymywać buławę w jednym miejscu w czasie 20+30 s., po czym wyjmować 

powoli w stanie wibrującym, 

 kolejne miejsca zagłębienia buławy powinny być od siebie oddalone o 1,4 R, gdzie R jest promieniem 

skutecznego działania wibratora; odległość ta zwykle wynosi 0,3 – 0,5m, 

 belki (ławy) wibracyjne powinny być stosowane do wyrównania powierzchni betonu płyt pomostów i 
charakteryzować się jednakowymi drganiami na całej długości; 

 czas zagęszczania wibratorem powierzchniowym lub belką (łatą wibracyjną w jednym miejscu powi-

nien wynosić od 30 do 60s., 
zasięg działania wibratorów przyczepnych wynosi zwykle od 20 do 50cm w kierunku głębokości i od 1,0 

do 1,5m w kierunku długości elementu; rozstaw wibratorów należy ustalić doświadczalnie tak, aby nie 
powstawały martwe pola. 

Przerwy w betonowaniu należy sytuować w miejscach uprzednio przewidzianych i uzgodnionych z Projek-

tantem. 
Ukształtowanie powierzchni betonu w przerwie roboczej powinno być uzgodnione z Projektantem, a w 

prostszych przypadkach można się kierować zasadą, że powinna ona by prostopadła do powierzchni ele-
mentu. 

Powierzchnia betonu w miejscu przerwania betonowania powinna być starannie przygotowana 

do połączenia betonu stwardniałego ze świeżym przez usunięcie z powierzchni betonu stwardniałego, 
luźnych okruchów betonu oraz warstwy szkliwa cementowego oraz zwilżenie wodą. 
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Powyższe zabiegi należy wykonać bezpośrednio przed rozpoczęciem betonowania. 
W przypadku przerwy w układaniu betonu zagęszczanym przez wibrowanie wznowienie betonowania nie 

powinno się odbywać później niż w ciągu 3 godzin lub po całkowitym stwardnieniu betonu. Jeżeli tempe-
ratura powietrza jest wyższa niż 20°C, czas trwania przerwy nie powinien przekraczać 2 godzin. Po 

wznowieniu betonowania należy unikać dotykania wibratorem deskowania, zbrojenia i poprzednio ułożo-
nego betonu. 

W przypadku, gdy betonowanie konstrukcji wykonywane jest także w nocy, konieczne jest wcześniejsze 

przygotowanie odpowiedniego oświetlenia, zapewniającego prawidłowe wykonawstwo robot i dostateczne 
warunki bezpieczeństwa pracy. 

Betonowanie konstrukcji należy wykonywać wyłącznie w temperaturach nie niższych niż plus 5°C, zacho-
wując warunki umożliwiające uzyskanie przez beton wytrzymałości, co najmniej 15 MPa przed pierwszym 

zamarznięciem. Uzyskanie wytrzymałości 15 MPa powinno być zbadane na próbkach przechowywanych w 

takich samych warunkach, jak zabetonowana konstrukcja. 
W wyjątkowych przypadkach dopuszcza się betonowanie w temperaturze do -5°C, jednak wymaga to 

zgody Inspektora nadzoru oraz zapewnienia temperatury mieszanki betonowej +20°C w chwili układania i 
zabezpieczenia uformowanego elementu przed utratą ciepła w czasie, co najmniej 7 dni. Temperatura 

mieszanki betonowej w chwili opróżniania betoniarki nie powinna być wyższa niż 35°C. 
Niedopuszczalne jest kontynuowanie betonowania w czasie ulewnego deszczu, należy zabezpieczyć miej-

sce robót za pomocą mat lub folii. 

Bezpośrednio po zakończeniu betonowania zaleca się przykrycie powierzchni betonu lekkimi wodoszczel-
nymi osłonami zapobiegającymi odparowaniu wody z betonu i chroniącymi beton przed deszczem i na-

słonecznieniem. 
Przy temperaturze otoczenia wyższej niż +5°C należy nie później niż po 12 godz. od zakończenia beto-

nowania rozpocząć pielęgnację wilgotnościową betonu i prowadzić ją co najmniej przez 7 dni (przez po-

lewanie co najmniej 3 razy na dobę). 
Przy temperaturze otoczenia +15°C i wyższej beton należy polewać w ciągu pierwszych 3 dni co 3 godzi-

ny w dzień i co najmniej 1 raz w nocy, a w następne dni co najmniej 3 razy na dobę. 
Woda stosowana do polewania betonu powinna spełniać wymagania normy PN-B-32250. 

W czasie dojrzewania betonu elementy powinny być chronione przed uderzeniami i drganiami przynajm-
niej do chwili uzyskania przez niego wytrzymałości na ściskanie co najmniej 15 MPa. 

 

4.6. KONTROLA JAKOŚCI ROBÓT 
4.6.1. Ogólne zasady kontroli jakości robót podano w STO „Wymagania ogólne" pkt 6. 

Kontrola jakości robót wykonania zbrojenia polega na sprawdzeniu zgodności z dokumentacją projektową 
oraz podanymi powyżej wymaganiami. Zbrojenie podlega odbiorowi przed betonowaniem. 

Przy odbiorze stali dostarczonej na budowę, należy przeprowadzić następujące badania: 

 sprawdzenie zgodności przywieszek z zamówieniem, 

 sprawdzenie stanu powierzchni wg normy PN-H-93215, 

 sprawdzenie wymiarów wg normy PN-H-93215, 

 sprawdzenie masy wg normy PN-H-93215, 

 próba rozciągania wg normy PN-EN 10002-1 + AC1:1998, 

 próba zginania na zimno wg normy PN-H-04408. 

Do badania należy pobrać minimum 3 próbki z każdego kręgu lub wiązki. Próbki należy pobrać z różnych 
miejsc kręgu. Jakość prętów należy ocenić pozytywnie, jeżeli wszystkie badania odbiorcze dadzą wynik 

pozytywny.  
Niezależnie od tolerancji dla zbrojenia obowiązują następujące wymagania: 

 dopuszczalne odchylenie strzemion od linii prostopadłej do zbrojenia głównego nie powinno przekraczać 

3%, 

 liczba uszkodzonych skrzyżowań na jednym pręcie nie może przekraczać 25% ogólnej ich liczby na tym 
pręcie, 

 różnica w rozstawie między prętami głównymi nie powinna przekraczać ±0,5cm, 

 różnice w rozstawie strzemion nie powinny przekraczać ±2cm. 

Dla określenia wytrzymałości betonu wbudowanego w konstrukcję należy w trakcie betonowania pobierać 

próbki kontrolne w postaci kostek sześciennych o boku 15 cm w liczbie nie mniejszej niż: 

 1 próbka na 100 zarobów, 

 1 próbka na 50 m3 betonu, 

 3 próbki na dobę,  

 6 próbek na partię betonu. 
Próbki pobiera się losowo po jednej, równomiernie w okresie betonowania, a następnie przechowuje się, 

przygotowuje i bada w okresie 28 dni zgodnie z normą PN-B-06250. 
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Jeżeli próbki pobrane i badane jak wyżej wykażą wytrzymałość niższą od przewidzianej dla danej klasy be-
tonu, należy przeprowadzić badania próbek wyciętych z konstrukcji. 

Jeżeli wyniki tych badań będą pozytywne, to beton należy uznać za odpowiadający wymaganej klasie beto-
nu. 

W przypadku niespełnienia warunków wytrzymałości betonu na ściskanie po 28 dniach dojrzewania, do-
puszcza się w uzasadnionych przypadkach, za zgodą Inspektora nadzoru, spełnienie tego warunku w okre-

sie późniejszym, lecz nie dłuższym niż 90 dni. 

Dopuszcza się pobieranie dodatkowych próbek i badanie wytrzymałości betonu na ściskanie w okresie krót-
szym niż od 28 dni. 

Dla określenia nasiąkliwości betonu należy pobrać przy stanowisku betonowania co najmniej jeden raz w 
okresie betonowania obiektu oraz każdorazowo przy zmianie składników betonu, sposobu układania i za-

gęszczania po 3 próbki o kształcie regularnym lub po 5 próbek o kształcie nieregularnym, zgodnie z normą 

PN-B-06250. 
Próbki trzeba przechowywać w warunkach laboratoryjnych i badać w okresie 28 dni zgodnie z normą PN-B-

06250. 
Nasiąkliwość zaleca się również badać na próbkach wyciętych z konstrukcji. 

Dla określenia mrozoodporności betonu należy pobrać przy stanowisku betonowania co najmniej jeden raz 
w okresie betonowania obiektu oraz każdorazowo przy zmianie składników i sposobu wykonywania betonu 

po 12 próbek regularnych o minimalnym wymiarze boku lub średnicy próbki 100mm. Próbki należy prze-

chowywać w warunkach laboratoryjnych i badać w okresie 90 dni zgodnie z normą PN-B-06250. 
Zaleca się badać mrozoodporność na próbkach wyciętych z konstrukcji. 

Przy stosowaniu metody przyspieszonej wg normy PN-B-06250 liczba próbek reprezentujących daną partię 
betonu może być zmniejszona do 6, a badanie należy przeprowadzić w okresie 28 dni. 

Wymagany stopień wodoszczelności sprawdza się, pobierając co najmniej jeden raz w okresie betonowania 

obiektu oraz każdorazowo przy zmianie składników i sposobu wykonywania betonu po 6 próbek regularnych 
o grubości nie większej niż 160mm i minimalnym wymiarze boku lub średnicy 100mm. 

Próbki przechowywać należy w warunkach laboratoryjnych i badać w okresie 28 dni wg normy  
PN-B-06250. 

Dopuszcza się badanie wodoszczelności na próbkach wyciętych z konstrukcji. 
Na Wykonawcy spoczywa obowiązek zapewnienia wykonania badań laboratoryjnych (przez własne laborato-

ria lub inne uprawnione) przewidzianych normą PN-B-06250, a także gromadzenie, przechowywanie i oka-

zywanie Inspektorowi nadzoru wszystkich wyników badań dotyczących jakości betonu i stosowanych mate-
riałów. 

Jeżeli beton poddany jest specjalnym zabiegom technologicznym, należy opracować plan kontroli jakości 
betonu dostosowany do wymagań technologii produkcji. W planie kontroli powinny być uwzględnione bada-

nia przewidziane 

aktualną normą i niniejszą ST oraz ewentualnie inne, konieczne do potwierdzenia prawidłowości zastosowa-
nych zabiegów technologicznych. 

 
Badania powinny obejmować: 

 badanie składników betonu, 

 badanie mieszanki betonowej, 

 badanie betonu 

 

 
4.7 OBMIAR ROBÓT 

4.7.1. Ogólne zasady obmiaru robót podano w STO   „Wymagania ogólne" pkt 7. 
 

4.7.2. Jednostka obmiarowa  
Umowa jest kontraktem ryczałtowym, dlatego czynności obmiarowe mogą być przeprowadzone w wyjątko-

wych sytuacjach na wniosek Kierownika Projektu tylko w celach kontrolnych. 

Do obliczenia ilości przedmiarowej przyjmuje się ilość konstrukcji wg dokumentacji projektowej. Z kubatury 
nie potrąca się rowków, skosów o przekroju równym lub mniejszym od 6 [cm2]. 

Do ilości zbrojenia nie dolicza się stali użytej na zakłady przy łączeniu prętów, przekładek montażowych ani 
drutu wiązałkowego. Nie uwzględnia się tez zwiększonej ilości materiału w wyniku stosowania przez Wyko-

nawcę prętów o średnicach większych od wymaganych w dokumentacji projektowej. 

 
4.8. ODBIÓR ROBÓT 

4.8.1. Ogólne zasady odbioru robót podano w STO i „Wymagania ogólne" pkt. 8. 
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4.8.2. Roboty uznaje się za zgodne z dokumentacją projektową i uzgodnieniami Inspektora nadzoru, jeżeli 
wszystkie pomiary i badania w pkt. 6, dały pozytywne wyniki. 

 
4.9. PODSTAWA PŁATNOŚCI 

4.9.1. Ogólne ustalenia dotyczące podstawy płatności podano w STO „Wymagania ogólne" pkt 9. 
4.9.2. Cena jednostkowa: 

Cena jednostkowa obejmuje: 

Płaci się za wykonaną i odebraną ilość, która obejmuje:  
 

- przygotowanie stanowiska roboczego,  
- montaż konstrukcji bez względu na sposób łączenia  

- montaż konstrukcji na budowie  

- oczyszczenie stanowiska pracy z resztek materiałów,  
- likwidacja stanowiska roboczego.  

 
4.10. PRZEPISY ZWIĄZANE 

 
Normy i Rozporządzenia 

PN-89/H-84023/06  Stal do zbrojenia betonu. 

PN-B-03264:2002  Konstrukcje betonowe, żelbetowe i sprężone. Projektowanie 
PN-B-01801 Konstrukcje betonowe i żelbetowe. Podstawy projektowania. 

PN-B-03150/01 Konstrukcje z drewna i materiałów  drewnopodobnych. Obliczenia statyczne i 
projektowanie. Materiały. 

PN-S-10040 Obiekty mostowe. Konstrukcje betonowe, żelbetowe i sprężone. Wymagania i 

badania. 
PN-S-10042 Obiekty mostowe. Konstrukcje betonowe, żelbetowe i sprężone. Projektowa-

nie. 
PN-B-01100 Kruszywa mineralne. Kruszywa skalne. Podział, nazwy i określenia. 

PN-EN 197-1 Cement. Skład, wymagania i kryteria zgodności dla cementu powszechnego 
użytku. 

PN-EN 196-1  Metody badania cementu. Oznaczanie wytrzymałości. 

PN-EN 196-2  Metody badania cementu. Analiza chemiczna cementu. 
PN-EN 196-3  Metody badania cementu. Oznaczanie czasu wiązania i stałości objętości.  

PN-EN 196-6  Metody badania cementu. Oznaczanie stopnia zmielenia. 
PN-B-04320  Cement. Odbiorcza statystyczna kontrola jakości. 

PN-EN 934-2 Domieszki do betonu, zaprawy i zaczynu. Domieszki do betonu. Definicje i 

wymagania. 
PN-EN 480-1 Domieszki do betonu, zaprawy i zaczynu. Metody badań. Beton wzorcowy i 

zaprawa wzorcowa do badań. 
PN-EN 480-2 Domieszki do betonu, zaprawy i zaczynu. Metody badań. Oznaczanie czasu 

wiązania. 

PN-EN 480-4 Domieszki do betonu, zaprawy i zaczynu. Metody badań. Oznaczanie ilości 
wydzielającej się samoczynnie z mieszanki betonowej. 

PN-EN 480-5 Domieszki do betonu, zaprawy i zaczynu. Metody badań. Oznaczanie absorp-
cji kapilarnej. 

PN-EN480-6 Domieszki do betonu, zaprawy i zaczynu. Metody badań. Analiza w podczer-
wieni. 

PN-EN 480-8 Domieszki do betonu. Metody badań. Oznaczanie umownej zawartości suchej 

substancji. 
PN-EN 480-10  Domieszki do betonu, zaprawy i zaczynu. Metody badań. Oznaczanie zawar-

tości chlorków rozpuszczalnych w wodzie. 
PN-EN 480-12  Domieszki do betonu, zaprawy i zaczynu. Metody badań. Oznaczanie zawar-

tości alkaliów w domieszkach. 

PN-EN-206-1 Beton zwykły. 
PN-B-06250 Beton zwykły. 

PN-B-06251 Roboty betonowe i 2elbetowe. Wymagania techniczne. 
PN-B-0626 Nieniszczące badania konstrukcji z betonu. Metoda ultradźwiękowa badania 

wytrzymałości betonu na ściskanie. 
PN-B-06262 Nieniszczące badania konstrukcji z betonu. Metoda sklerometryczna badania 

wytrzymałości betonu na ściskanie za pomocą młotka Schmidta typu N. 
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PN-B-14501  Zaprawy budowlane zwykłe. 
PN-EN 12620:2004 Kruszywa mineralne do betonu. 

PN-EN 933-1 Badania geometrycznych właściwości kruszyw. Oznaczanie składu ziarnowe-
go. Metoda przesiewania. 

PN-EN 933-4 Badania geometrycznych właściwości kruszyw. Oznaczanie kształtu ziaren. 
Wskaźnik kształtu. 

PN-EN 1097-6 Badania mechanicznych i fizycznych właściwości kruszyw. Oznaczanie gęsto-

ści ziaren i nasiąkliwości. 
PN-B-06714/34  Kruszywa mineralne. Badania. Oznaczanie reaktywności alkalicznej. 

PN-B-32250 Materiały budowlane. Woda do betonu i zaprawy. 
PN-B-04500 Zaprawy budowlane. Badanie cech fizycznych i wytrzymałościowych. 

PN-EN 1008:2003    Woda zarobowa do betonu. Specyfikacja pobierania próbek, badanie i ocena 

przydatności wody zarobowej do betonu, w tym wody uzyskiwanej z produkcji 
betonu. 

PN-D-96000 Tarcica iglasta ogólnego przeznaczenia. 
PN-D-96002 Tarcica liściasta ogólnego przeznaczenia. 

PN-D-95017 Surowiec drzewny. Drewno wielkowymiarowe iglaste. Wspólne wymagania i 
badania. 

PN-N-02251 Geodezja. Osnowy geodezyjne. Terminologia. 

PN-N-02211 Geodezyjne wyznaczenie pomieszczeń. Podstawowe nazwy i określenia 
PN-M-47900.00 Rusztowania stojące metalowe robocze. Określenia, podział i główne wymia-

ry. 
PN-M-47900.01  Rusztowania stojące metalowe robocze. Rusztowania stojakowe z rur stalo-

wych. Ogólne wymagania i badania oraz eksploatacja. 

PN-M-47900.02 Rusztowania stojące metalowe robocze. Rusztowania ramowe. Ogólne wyma-
gania i badania. 

PN-M-47900.03 Rusztowania stojące metalowe robocze. Złącza. Ogólne wymagania i badania. 
PN-B-03163-1 Konstrukcje drewniane. Rusztowania. Terminologia. 

PN-B-03163-2 Konstrukcje drewniane. Rusztowania. Wymagania. 
PN-B-03163-3 Konstrukcje drewniane. Rusztowania. Badania. 

PN-ISO-9000 (seria 9000, 9001, 9002 i 9003). Normy dotyczące zarządzania jakością i za-

pewnienie jakości. 
 

5.  ROBOTY MALARSKIE  
 

5.1. WSTĘP 

5.1.1. Przedmiot SST 
Przedmiotem niniejszej specyfikacji technicznej (SST) są wymagania dotyczące wykonania i odbioru 

robót malarskich wewnętrznych. 
5.1.2. Zakres stosowania SST 

Specyfikacja techniczna (ST) stanowi podstawę opracowania szczegółowej specyfikacji technicznej 

(SST) stosowanej jako dokument przetargowy i kontraktowy przy zleceniach i realizacji robót wymie-
nionych w pkt. 1.1. 

5.1.3. Zakres robót objętych SST 
Niniejsze wymagania dotyczą robót malarskich obejmujących malowania: zwykłe, doborowe wyko-

nywane w warunkach normalnych, ręcznie i mechanicznie przy zastosowaniu farb silikatowych, akry-
lowych, emulsyjnych i lateksowych.  

5.1.4. Określenia podane w niniejszej SST są zgodne z obowiązującymi normami oraz przepisami i 

oznaczają: 
roboty budowlane - wszystkie prace budowlane związane z wykonaniem robót malarskich wnętrzo-

wych zgodnie z ustaleniami dokumentacji projektowej, 
Wykonawca - osoba lub organizacja wykonująca roboty budowlane, 

wykonanie - wszystkie działania przeprowadzane w celu wykonania robót, 

procedura - dokument zapewniający jakość; definiujący, jak, kiedy, gdzie i kto wykonuje i kontroluje 
poszczególne operacje robocze; procedura może być zastąpiona normami, aprobatami technicznymi i 

instrukcjami, 
ustalenia projektowe - ustalenia podane w dokumentacji projektowej zawierające (opisujące) przed-

miot i wymagania dla określonego obiektu . 
5.1.5. Ogólne wymagania dotyczące robót 
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Wykonawca robót jest odpowiedzialny za jakość ich wykonania oraz za ich zgodność z dokumentacją 
projektową, ST i poleceniami Inspektora nadzoru. Ogólne wymagania dotyczące robót podano w STO 

„Wymagania ogólne" pkt 1.5. 
 

5.2. MATERIAŁY 
5.2.1. Ogólne wymagania dotyczące materiałów, ich pozyskiwania i składowania podano w STO „Wyma-

gania ogólne" pkt 2. 

5.2.2.  
Ściany należy pomalować farbą lateksową zmywalną do wnętrz  

5.2.3. Farbę należy przechowywać w chłodnych pomieszczeniach,  w temperaturach dodatnich, w za-

mkniętych pojemnikach. 
 

5.3. SPRZĘT 
 Ogólne wymagania dotyczące sprzętu podane w STO „Wymagania ogólne" pkt 3. 

 

5.4. TRANSPORT 
5.4.1. Ogólne wymagania dotyczące transportu podano w STO „Wymagania ogólne" pkt 4. 

 
5.4.2. Transport materiałów 

 
       Farbę można przewozić dowolnymi środkami transportu w warunkach zapewniających temperaturę nie 

niższą niż +5 C . 

 
5.5. WYKONANIE ROBÓT 

5.5.1. Ogólne zasady wykonania robót podano w STO„Wymagania ogólne" pkt 5. 
5.5.2. Ogólne warunki przystąpienia do robót 

a) Przed przystąpieniem do malowania należy wyrównać i wygładzić powierzchnię przeznaczoną 

do malowania, naprawić uszkodzenia, wykonać szpachlowanie i szlifowanie, jeżeli jest wyma-
gana duża gładkość powierzchni. Następnie należy powierzchnię zagruntować. W robotach 

olejnych gruntowanie należy wykonać przed szpachlowaniem. Podłoża nienasiąkliwe (np. szkło, 
żeliwo) nie wymagają gruntowania.  

b) Roboty malarskie powinny być wykonywane dopiero po wyschnięciu tynków i miejsc naprawio-
nych. 

c) Wilgotność powierzchni tynkowych przewidzianych pod malowanie powinna być nie  większa, 

niż 4% dla farb emulsyjnych, 3% dla olejnych, olejno-żywicznych, ftalowych. Malowanie tyn-
ków o wyższej wilgotności niż podana może powodować powstawanie plam, a nawet niszczenie 

powłoki malarskiej  
d) Wilgotność powierzchni przewidzianych do malowania nie może być większa niż 4%. 

e) Podkłady pod powłoki malarskie powinny być zgodne z zaleceniami producenta farb. 

 
5.5.3. Przygotowanie podłoża 

Podłoża pod powłoki powinny  odpowiadać wymaganiom normy PN-70/B-10100  
Podłoże powinno być wytrzymałe, trwałe suche, czyste, oczyszczone z kurzu i zatłuszczeń. Temperatura podło-

ża i powietrza podczas nakładania i schnięcia min. 5°C 

W przypadku zaszpachlowań gipsowych nie ma konieczności i wcześniejszego gruntowania. Po szlifowaniu gip-
su istotne jest jedynie całkowite usuniecie pyłu lub/i związanie go poprzez zagruntowanie.  

 
Stare podłoża: 

Powierzchnię gruntownie oczyścić na mokro lub na sucho (mechanicznie lub przy pomocy odpowiednich 
środków czyszczących). 

 

Płyty gipsowo-kartonowe: 
Przeszlifować miejsca szpachlowań. Powierzchnię płyt kartonowo-gipsowych oraz przeszlifowane miejsca 

szpachlowań zagruntować. W przypadku wystąpienia przebarwień z ligniny należy zastosować dodatkowo 
powłokę izolującą. Według informacji producentów płyt gipsowo-kartonowych, na płytach wystawionych 

na długotrwały wpływ światła mogą występować przebarwienia, mające wpływ na odcień powłoki malar-

skiej. W celu oceny ryzyka przebarwień, przed przystąpieniem do aplikacji farby, należy nanieść materiał 
na kilka próbnych powierzchni (uwzględniając miejsca styku płyt).  
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5.5.4. Wykonywanie robót malarskich 
 

5.5.4.2 Farba lateksowa , zmywalna,   
 

Podłoże: 
Podłoże musi być nośne, czyste, suche i wolne od zgorzelin, wykwitów, odspojeń oraz pozbawione środ-

ków antyadhezyjnych. Mokre lub niewłaściwie przygotowane podłoże może powodować uszkodzenia po-

wierzchni takie jak pęcherze lub pęknięcia następnych warstw. Nie stosować na wilgotne lub zanieczysz-
czone podłoża. 

 
Temperatura obróbki 

Minimalna temperatura obróbki i podłoża: +5°C 

 
Układ warstw 

Gruntowanie: Podłoże zagruntować zależnie od rodzaju i stanu powierzchni 
Warstwa pośrednia: rozcieńczona maksymalnie 5 % wody. 

Warstwa końcowa: rozcieńczona maksymalnie 5 % wody. 
 

Przygotowanie materiału: 

Materiał gotowy do użycia. 
W celu zachowania spójności kolorystycznej przemieszać przed użyciem. 

Przy nanoszeniu mechanicznym, w każdym urządzeniu należy ustawić odpowiednią 
ilość dozowanej wody, w celu zachowania spójności kolorystycznej pokrywanej powierzchni. 

W celu zachowania spójności barwy na całej powierzchni, do materiału w intensywnych 

odcieniach, z reguły dodaje się mniejszą ilość wody. Nadmierne rozcieńczenie 
materiału prowadzi do pogorszenia jego właściwości (barwa, krycie) oraz utrudnia 

aplikację. 
 

Obróbka: 
Nanoszenie pędzlem, wałkiem lub natrysk urządzeniem airless. 

Dla uniknięcia widocznego efektu łączenia pól roboczych, przy aplikacji natryskowej, 

materiał należy nanosić metodą „mokre na mokre” 
Natrysk urządzeniem do natrysku hydrodynamicznego (airless): 

Dysza: 0,018" - 0,026" (4-7 mm) 
Ciśnienie: 150 - 180 bar 

Kąt natrysku: 50° 

Rozcieńczenie: w 5 % wodą 
Całkowite wyschnięcie: po 3 lub 4 dniach. 

Przy wysokiej wilgotności i/lub niskiej temperaturze czas wysychania może ulec wydłużeniu. 
Po ok. 6 godzinach (przy +20°C i wilgotności względnej 65%) możliwość dalszej obróbki. 

 

5.6. KONTROLA JAKOŚCI ROBÓT 
5.6.1. Ogólne zasady kontroli jakości robót podano w STO „Wymagania ogólne" pkt 6. 

5.6.2. Badania przed przystąpieniem do robót malarskich  
Przed przystąpieniem do robót Wykonawca powinien wykonać badanie powierzchni tynków, gładzi,         

płyt gipsowo-kartonowych nie wcześniej niż po 7 dniach od daty ich ukończenia. 
5.6.3. Badania w czasie odbioru robót 

Badania robót malarskich  zwykłych powinny być przeprowadzane  w zakresie : 

      -     zgodności z dokumentacją projektową i zmianami w dokumentacji powykonawczej, 
      -     jakości zastosowanych materiałów i wyrobów,  

- prawidłowości przygotowania podłoży,  
- sprawdzenie zgodności barwy powłoki ze wzorcem 

- sprawdzenie połysku 

- sprawdzenie odporności na wycieranie, zmywanie 
-  przyczepności farby do podłoża, 

- wyglądu zewnętrznego powierzchni,  
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5.7. OBMIAR ROBÓT 
5.7.1. Ogólne zasady obmiaru robót podano w STO „Wymagania ogólne" pkt 7. 

5.7.2. Jednostkca i zasady obmiarowania 
Powierzchnię malowania oblicza się w metrach kwadratowych jako iloczyn długości w stanie surowym i 

wysokości mierzonej od podłoża lub warstwy wyrównawczej do spodu stropu. Powierzchnię pilastrów i słu-
pów oblicza elementów w stanie surowym. Długośc ściany oblicza się w rozwinięciu. 

Powierzchnię malowania stropów płaskich oblicza się w metrach w świetle ścian surowych na płaszczy-

znę poziomą w metrach kwadratowych ich rzutu 
Nie potrąca się otworów i miejsc nie malowanych o powierzchni do 1 m2.  

5.7.3. Ilość malowania w m2 określa się na podstawie projektu z uwzględnieniem zmian zaakceptowanych 
przez Inspektora nadzoru i sprawdzonych w naturze. 

 

5.8. ODBIÓR ROBÓT 
5.8.1. Ogólne zasady odbioru robót podano w STO „Wymagania ogólne" pkt. 8. 

5.8.2. Odbiór podłoża należy przeprowadzić bezpośrednio przystąpieniem do robót malarskich.  
5.8.3. Roboty uznaje się za zgodne z dokumentacją projektową i uzgodnieniami Inspektora nadzoru, jeżeli 

wszystkie pomiary i badania w pkt. 6, dały pozytywne wyniki. 
Jeżeli chociaż jeden wynik badania daje wynik negatywny, malowanie nie powinienno zostać odebrane. 

W takim przypadku należy przyjąć rozwiązanie: 

- malowanie poprawić i przedstawić do ponownego odbioru, 
 

5.8.4. Odbiór malowania 
a. Prace powinny zostać wykonane zgodnie z dokumentacją projektową. 

b. Roboty można uznać za odebrane jeżeli badania wymienione w pkt 6.3. dały wynik pozytywny Jeżeli które-

kolwiek z badań dało wynik negatywny należy część albo całość robót uznać za nieodpowiadające wymaga-
niom. 

c. Odbiór  powinien być potwierdzony protokołem zawierać: 
- ocenę wyników badań, 

- wykaz wad i usterek ze wskazaniem możliwości ich usunięcia, 
 

5.9. PODSTAWA PŁATNOŚCI 

5.9.1. Ogólne ustalenia dotyczące podstawy płatności podano w STO„Wymagania ogólne" pkt 9. 
 

5.10. PRZEPISY ZWIĄZANE 
PN-70/B-10100 Roboty tynkowe. Tynki zwykłe. Wymagania i badania przy odbiorze. 

PN-69/B-10280 Roboty malarskie budowlane farbami wodnymi i wodorozcienczalnymi farbami emulsyjnymi 

PN-ISO-9000 (Seria 9000, 9001, 9002, 9003 i 9004) Normy dotyczące systemów zapewnienia jakości  
                        

6.  POSADZKI GRESOWE Z IZOLACJĄ PRZECIWWILGOCIOWĄ 
 

6.1. WSTĘP 

6.1.1. Przedmiot ST 
Przedmiotem niniejszej specyfikacji są wymagania dotyczące wykonania i odbioru robót posadzkarskich  

z  izolacją przeciwwilgociową,  układanych np. w pomieszczeniach  higieniczno – sanitarnych,  toaletach,  

łazienkach,  natryskach, pomieszczeniach  gospodarczych  itp. 
 

6.1.2 Zakres stosowania ST 
Specyfikacja techniczna jest dokumentem będącym podstawą do udzielenia zamówienia i zawarcia umo-

wy na wykonanie oraz wykonania robót zawartych w  punkcie 1.1. 
 

6.1.3.Zakres robót objętych ST 

Ustalenia zawarte w ST mają zastosowanie przy wykonywaniu i odbiorze n/w robót : 

 sprawdzenie i przygotowanie powierzchni podkładów, 

 zagruntowanie podłoża i wykonanie izolacji przeciwwilgociowej,                 

 ułożenie płytek na zaprawie klejowej, 

 spoinowanie płytek. 
 

6.1.4. Określenia podstawowe 
Grunt pod płynną folię – przezroczysta, głęboko penetrująca, odporna na alkalia, dyspersja na bazie two-

rzywa sztucznego, 
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Płynna folia – elastyczna, gotowa do użycia bezpośrednio z pojemnika, płynna folia na bazie dyspersji 
tworzywa sztucznego, nadająca się do bezszwowego i bezspoinowego  uszczelniania powierzchni. Taśma 

dylatacyjna – wysoko elastyczna, na bazie laminowanej tkaniny taśma z syntetycznego kauczuku prze-
znaczona elastycznego zamykania ruchomych szczelin, złączy podłóg i ścian. 

Klej do płytek – elastyczna, ulepszona dodatkami tworzywa sztucznego zaprawa klejowa do przyklejania 
ściennych i podłogowych okładzin ceramicznych itp. 

Fuga do płytek – elastyczna, uszlachetniona tworzywem sztucznym, hydraulicznie wiążąca zaprawa do 

spoinowania. 
 

6.1.5. Ogólne wymagania dotyczące robót 
Ogólne wymagania dotyczące robót podano w STO. 

Wykonawca robót jest odpowiedzialny za jakość ich wykonania oraz za zgodność z dokumentacją projek-

tową, Specyfikacją Techniczną i poleceniami Inżyniera. 
 

6.2. MATERIAŁY 
6.2.1.  Wymagania ogólne 

Materiałami stosowanymi przy wykonywaniu robót wg zasad niniejszej Specyfikacji Technicznej są : 

 preparat gruntujący, głęboko penetrujący podłoże, 

 płynna folia izolacyjna, 

 taśma dylatacyjna, 

 klej do płytek, 

 zaprawa spoinująca, 
Należy stosować materiały należące do jednego systemu plotkarskiego, posiadającego aktualną Aprobatę 

Techniczną ITB, wykazującego następujące cechy ogólne : 

 ekologiczne produkty bez zawartości rozpuszczalników, 

 głęboka penetracja i wzmocnienie podłoża przez powłokę gruntującą, 

 właściwości hydroizolacyjne płynnej folii w połączeniu z możliwością przenoszenia naprężeń roz-

ciągających (ruchy podłoża), 

 duża elastyczność taśm dylatacyjnych, 

 dobra przyczepność do podłoża zaprawy klejowej, 

 łatwa urabialność zaprawy spoinującej. 
 

6.2.2. Wymagania szczegółowe 
Przyjęty system wykonania powłoki hydroizolacyjnej wraz z przyklejeniem okładziny ceramicznej powinien 

spełniać poniższe wymagania : 

 przyczepność do podłoża betonowego zagruntowanego primerem powinna być ≥ 1,2 MPa, 

 przyczepność do podłoża gipsowo-kartonowego zagruntowanego primerem powinna być ≥ 0,5 
MPa, 

 przyczepność międzywarstwowa w układzie podłoże betonowe B 20 – masa uszczelniająca – za-

prawa klejąca powinna być ≥ 1,0 MPa, 

 czas wysychania na podłoży betonowym w temperaturze + 20°C powinna wynosić ≤ 1,0 godziny, 

 wytrzymałość na rozciąganie powinna być ≥ 0,8 MPa, 

 wydłużenie względne przy zerwaniu powinna być ≥ 310% 

 odporność na powstawanie rys podłoża (przy braku pęknięć powłoki) powinna być ≥ 1,6 mm. 

 
W niniejszej Specyfikacji Technicznej proponuje się zastosować : 

6.2.2.1.  Wykonanie izolacji przeciwwilgociowej:  
Równoważnej lub nie gorszej niż Ardex S1K  masa uszczelniająca pod płytki 

6.2.2.2.  Układanie płytek  

Klej wysokoelastyczny do płytek 
6.2.2.3.  Spoinowanie płytek 

Fuga do dokładnych i wąskich spoin 
Wykonawca może zastosować inne materiały pod warunkiem uzyskania akceptacji Projektanta i Inspekto-

ra. Zastosowane materiały muszą posiadać Aprobatę techniczną ITB lub deklarację zgodności z odpo-
wiednim dokumentem dopuszczenia do powszechnego stosowania w budownictwie oraz spełniać wyma-

gania niniejszej Specyfikacji Technicznej. 

 
6.3. SPRZĘT 

Ogólne warunki stosowania sprzętu podano w ST DM.00.00.00 „Wymagania ogólne”. 
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Wybór sprzętu i narzędzi do wykonywania robót w dostosowaniu do technologii robót przewidzianej przez 
producenta preparatu należy do Wykonawcy i podlega akceptacji przez Inżyniera. Wykonawca winien 

dysponować podczas prowadzenia robót wilgotnościomierzem i termometrem elektronicznym do pomiaru 
temperatury powietrza i podłoża betonowego. 

Standardowy zestaw sprzętu powinien przedstawiać się następująco : 

 Wiertarka, mieszadło ocynkowane, 

 Naczynia do wody i zapraw, 

 Wałki,  pędzle, 

 Kielnia, packa zębata, 

 Narzędzia do przecinania płytek, 

 Łaty, poziomice, 

 Packa do fugowania, packa gąbkowa. 
 

6.4. TRANSPORT 

Transport materiałów dowolnymi środkami przydatnymi dla danego asortymentu robót pod względem 
możności ułożenia i umocowania ładunku, w sposób zabezpieczający przed opakowania przed uszkodze-

niem, mrozem i zawilgoceniem. Składowanie w oryginalnych, nie otwieranych opakowaniach, w suchych 
pomieszczeniach, w temperaturze powyżej + 5°C. Przestrzegać należy wszystkich wymagań zawartych w 

kartach technicznych poszczególnych wyrobów. 
Standardowy zastaw środków transportu przedstawia się następująco : 

Transport wewnętrzny :  

 poziomy ręczny 

 pionowy wyciągiem jednomasztowym o udźwigu do 0,5 t. 

Transport zewnętrzny:   

 samochód ciężarowy o ładowności do 5 t. 
 

6.5.  WYKONANIE ROBÓT 
6.5.1. Ogólne warunki wykonywania robót 

Wykonawca przedstawi Inżynierowi do akceptacji projekt organizacji i harmonogram robót, uwzględniają-

cy wszystkie warunki, w jakich będą one wykonywane. Przed przystąpieniem do prac izolacyjnych i płyt-
karskich Wykonawca i Inżynier dokonają niezbędnych ustaleń technologicznych. Wykonawca robót winien 

posiadać udokumentowane doświadczenie w wykonywaniu prac przy uszczelnianiu podłoży  płynną folią 
izolacyjną i przyklejaniu okładzin ceramicznych.  

 
6.5.2. Warunki przystąpienia  do  robót 

 roboty należy wykonywać po wykonaniu i odbiorze ścian, tynków, podkładów, wyprowadze-

niu wszystkich instalacji  (w tym po próbach ciśnieniowych), 

 podłoże musi być równe, czyste, suche, nośne, stabilne, wolne od mleczka cementowego, brudu, 

kurzu, olejów, zatłuszczeń i luźnych elementów, 

 temperatura pomieszczeń nie powinna być niższa niż + 5°C, 

 materiały używane do wykonania posadzki powinny być w pomieszczeniach  o  wymaganej  tem-
peraturze  co  najmniej  24  godz.  przed rozpoczęciem  robót, 

 w  miejscach  przebiegu  dylatacji  konstrukcji  budynku  powinna  być  wykonana dylatacja  pod-

łoża, 

 wilgotność  podkładu nie  może  przekraczać 5%. 
 

Układanie  płytek 

Należy  wyznaczyć  zgodnie  z  PW  układ  płytek  w  pomieszczeniu,  płaszczyznę  poziomą  (lub  z  od-
powiednimi  spadkami – wg PW)  posadzki.  Sprawdzić  poziomy  posadzki  względem  posadzek  w  po-

mieszczeniach  sąsiednich. 
Przed nałożeniem hydroizolacji podłoże należy zagruntować w jednym procesie roboczym.  

Następnie pokrywamy całe powierzchnie ścian i podłóg dwiema warstwami płynnej folii uszczelniającej, 
nakładanej bezpośrednio z pojemnika za pomocą pędzla lub wałka. Bezpośrednio na wyschniętą po-

wierzchnię izolacji przyklejamy okładzinę klejem równoważnym lub nie gorszym niż Ardex X6 plus. 

Spoinowanie 
Przed  przystąpieniem  do  fugowania  należy  dokładnie  wyczyścić  szczeliny  fugowe. Po utwardzeniu 

kleju spoinujemy glazurę fugą równoważną lub  nie gorszą niż Ardex FG-C. Usz 
Na świeżo czyścić wodą zamontowane elementy z zaprawy spoinującej. Po wykonaniu posadzki  uprząt-

nąć stanowisko robocze oraz wywieźć gruz. 
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Tak wykonane uszczelnienie i okładzinę ceramiczną należy przez pierwsze 24 godziny chronić przed mro-
zem, deszczem, rosą oraz wyeliminować ruch pieszy.  

Szczegółowe  dane  dotyczące  sposób 
u  użycia  zapraw  spoinujących znajdują się  w  instrukcjach  producenta.  

 
6.6. KONTROLA JAKOŚCI ROBÓT 

6.6.1. Zasady ogólne 

Roboty kontrolne powinny być wykonywane zgodnie z postanowieniami ST oraz poleceniami Inspektora. 
Kontrola jakości jest prowadzona przez wykonawcę w oparciu o opracowany przez niego i zatwierdzony 

przez Inżyniera program. Wykonawca powinien posiadać na budowie wszystkie aktualne dokumenty.  
Zakres badań prowadzonych przez Wykonawcę na budowie:  

 badania przed rozpoczęciem robót,  

 badania w trakcie wykonywania robót,  

 badania odbiorcze po wykonaniu robót.  

 

6.6.2. Badania przed rozpoczęciem robót obejmują:  

 sprawdzenie jakości materiałów,  
 sprawdzenie przygotowania podłoża.     

 

6.6.3. Badania w trakcie wykonywania robót obejmują:  

 jakość materiałów do wytwarzania mieszanek,  

 skład mieszanki zapraw klejowych i spoinujących,  

 temperatura mieszanki w czasie produkcji i w chwili wbudowania,  

 temperatura podłoża i powietrza, wilgotność powietrza, punkt rosy,  

 sprawdzenie stopnia wyschnięcia powłoki gruntującej i płynnej folii izolacyjnej.  
 

6.6.4. Badania po zakończeniu robót obejmują:  

 badania próbek wyciętych z wykonanej izolacji – grubość, wytrzymałość na rozciąganie, przy-
czepność do podłoża (miejsce pobrania próbek i ich ilość określi Inżynier),  

 sprawdzenie wyglądu zewnętrznego utwardzonej zaprawy klejowej i spoinującej,  

 sprawdzenie prawidłowości wykonania złącz i obramowań – ściśle związane i jednorodne. 

 

6.7. OBMIAR ROBÓT 
6.7.1. Ogólne zasady obmiaru robót podano w STO „wymagania ogólne" pkt. 7. 

6.7.2. Jednostką obmiarową jest 1 m2 zaizolowanej i pokrytej okładziną ceramiczną powierzchni. Obmiar 
robót polega na określeniu faktycznego zakresu robót oraz obliczenia rzeczywistych ilości wbudowanych 

materiałów.  
Obmiar robót obejmuje roboty objęte umową oraz dodatkowe jedynie te, które w trakcie robót były 

uzgodnione z Inżynierem.  

 
6.8. ODBIÓR ROBÓT 

6.8.1. Ogólne zasady odbioru robót podano w STO „wymagania ogólne" pkt. 8. 
6.8.2. Sprawdzeniu podlegają: 

 odbiór  materiałów  powinien  być  dokonany  bezpośrednio  po  ich  dostarczeniu  na  budowę, 

 poprawność  wykonania  podłoża, 

 sprawdzenie  spadków  podłoża  i  rozmieszczenia  wpustów  podłogowych, 

 poprawność  zagruntowania i  izolacji podłoża i kratek sciekowych, 

 poprawność  wykonania  połączeń  izolacji, 

 poprawność  wykonania  każdej  warstwy  izolacji, 

 zgodność  wykonania  posadzki  z  PW i AT, 

 prawidłowość ukształtowania posadzki (w tym poziomy, spadki,  prostoliniowość,  zachowanie  

szerokości  spoin), 

 prawidłowość  osadzenia  kratek  ściekowych,  listew  dylatacyjnych. 

W wyniku odbioru należy: 

 sporządzić  protokół  odbioru  robót, 
 dokonać wpisu do dziennika budowy. 

Jeżeli wszystkie czynności odbioru robót dały wyniki pozytywne, wykonane roboty należy uznać za zgod-

ne z wymaganiami PW i  ST. 
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6.9. PODSTAWA PŁATNOŚCI 
6.9.1. Ogólne ustalenia dotyczące podstawy płatności podano w STO „wymagania ogólne" pkt 9. 

6.9.2. Płatność za ilość jednostek wykonanej i odebranej roboty (potwierdzonej obmiarem i protokółem odbio-
ru elementu) dokonywana jest na podstawie ceny jednostkowej ustalonej w umowie. 

Cena ta obejmuje: 

 zapewnienie niezbędnych czynników produkcji, 

 wykonanie czynności wymienionych w pkt 5, 

 zapewnienie na placu budowy warunków bezpieczeństwa bhp, ppoż., sanitarnych i ochrony śro-
dowiska, 

 przekazanie materiałów z demontażu użytkownikowi, wywóz gruzu i uporządkowanie terenu bu-

dowy. 

 
6.10. PRZEPISY ZWIĄZANE 

PN-EN 12004:2002   Zaprawy  do  płytek  mineralnych. 
PN-90/B-14501  Zaprawy budowlane zwykłe.  

PN-88/B-32250  Woda. 

PN-EN 13888 Zaprawy do spoinowania płytek. 
PN-B-30152 Kity budowlane kauczukowe. 

PN-92/B-01814 Antykorozyjne zabezpieczenia w budownictwie. Konstrukcje betonowe i 
żelbetowe. Metoda badania przyczepności do podłoża. 

 

 Instrukcje producenta i świadectwo dopuszczenia materiałów do stosowania  w budownictwie, 
Aprobata Techniczna ITB. 

 

7.  ROBOTY W ZAKRESIE STOLARKI i ŚLUSARKI BUDOWLANEJ 
 

7.1. WSTĘP 
7.1.1. Przedmiot SST 

Przedmiotem niniejszej specyfikacji technicznej (ST) są wymagania dotyczące wykonania i odbioru 

stolarki drzwiowej wewnętrznej –montaż nowych elementów.  
 

7.1.2. Zakres stosowania SST 
Specyfikacja techniczna (ST) stanowi podstawę opracowania szczegółowej specyfikacji technicznej 

(SST) stosowanej jako dokument przetargowy i kontraktowy przy zleceniach i realizacji robót wymie-
nionych w pkt. 1.1. 

7.1.3. Zakres robót objętych SST 

- Niniejsze wymagania dotyczą stolarki drzwiowej .   
7.1.4. Określenia podane w niniejszej SST są zgodne z obowiązującymi normami oraz przepisami i 

oznaczają: 
roboty budowlane - wszystkie prace budowlane związane z wykonaniem stolarki zgodnie z ustalenia-

mi dokumentacji projektowej, 

Wykonawca - osoba lub organizacja wykonująca roboty budowlane, 
wykonanie - wszystkie działania przeprowadzane w celu wykonania robót, 

procedura - dokument zapewniający jakość; definiujący, jak, kiedy, gdzie i kto wykonuje i kontroluje 
poszczególne operacje robocze; procedura może być zastąpiona normami, aprobatami technicznymi i 

instrukcjami, 
ustalenia projektowe - ustalenia podane w dokumentacji projektowej zawierające (opisujące) przed-

miot i wymagania dla określonego obiektu . 

 
7.1.5. Ogólne wymagania dotyczące robót 

Wykonawca robót jest odpowiedzialny za jakość ich wykonania oraz za ich zgodność z dokumentacją 
projektową, ST i poleceniami Inspektora nadzoru. Ogólne wymagania dotyczące robót podano w STO 

„Wymagania ogólne" pkt 1.5. 

 
7.2. MATERIAŁY 

7.2.1. Ogólne wymagania dotyczące materiałów, ich pozyskiwania i składowania podano w STO „Wyma-
gania ogólne" pkt 2. 

7.2.2. Materiały należy przechowywać w magazynach suchych, przewiewnych, zabezpieczonych przez 

opadami atmosferycznymi. Drzwi wykończone laminatem należy przechowywać w magazynie zamkniętym 
o temperaturze +10÷+30C i wilgotności 40÷70%. 
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7.3. SPRZĘT 
 Ogólne wymagania dotyczące sprzętu podane w STO „Wymagania ogólne" pkt 3. 

 

7.4. TRANSPORT 
7.4.1. Ogólne wymagania dotyczące transportu podano w STO „Wymagania ogólne" pkt 4. 

7.4.2. Transport  materiałów 
Do przewozu stolarki należy używać pojazdów samochodowych umożliwiających zabezpieczenie wyrobu przed 

wpływem warunków atmosferycznych. 

 
7.5. WYKONANIE ROBÓT 

7.5.1. Ogólne zasady wykonania robót podano w STO „Wymagania ogólne" pkt 5. 
7.5.2. Warunki przystąpienia do robót 

Przed zamówieniem stolarki okiennej i ścianek należy wykonać pomiary otworów z natury. 

Przed osadzeniem stolarki należy sprawdzić dokładność wykonania ościeża, stan powierzchni do których ma 
przylegać ościeżnica.  

 
7.5.3. Wykonanie robót 

Zasady montażu 
Przy montażu futryn drzwi i drzwi – stosować zasady przedstawione w opisie montażu dostawcy stolarki. 

 

Dla zapewnienia prawidłowego osadzenia – w trakcie prac montażowych należy zachować następujące 
zasady ich prowadzenia 

- Sprawdzić dokładność wykonania otworów – szerokość otworu powinna być większa o min. 20 mm i 
max. 30 mm, natomiast wysokość o min. 35mm a max. 50mm od zewnętrznego wymiaru ościeżnicy. 

W przypadku stwierdzenia odchyłek wymiarowych, ubytków muru lub innych usterek należy je zlikwi-

dować przed przystąpieniem do montażu ościeżnic. 
- Ościeżnicę ustawić w otworze na drewnianych klockach nośnych w ten sposób, aby między murem a 

ościeżnicą zachowane były luzy montażowe. 
- Wstępnie zamocować ościeżnicę w murze przy pomocy klinów. Ościeżnicę należy klinować w jej naro-

żach. Klinowanie w połowie jej wysokości może doprowadzić do odkształcenia kształtu i uniemożliwić 
osadzenie skrzydeł lub blokować płynne otwieranie. 

- Przy pomocy poziomicy dokładnie ustawić pion i poziom ościeżnicy, a następnie przy pomocy miary 

zwijanej ustawić przekątne oraz światło ościeżnicy. Dopuszczalne różnice przekątnych nie mogą prze-
kraczać 2 mm - na długości do 1 m oraz 3 mm - na długości powyżej 1 m. 

- Ościeżnicę mocować trwale w ścianie za pomocą dybli lub kotew. W przypadku montażu ościeżnicy 
na kotwach – należy je zamocować do ościeżnicy przed włożeniem jej w otwór okienny. Otwory na 

dyble wiercić po ustawieniu ościeżnicy w murze. 

- Założyć skrzydła okienne i sprawdzić prawidłowość ich funkcjonowania. 
- Przed przystąpieniem do wypełniania pianka montażową przestrzeni między ościeżnicą a murem – 

zabezpieczyć powierzchnie okien drewnianych przez naklejenie papierowej taśmy malarskiej. Przy 
montażu okien o większych gabarytach lub drzwi balkonowych – stosować rozpory poziome i piono-

we. Zabezpieczy to elementy przed ewentualnym odkształceniem pod wpływem działania pianki mon-

tażowej. Wypełnienie pianką montażową szczelin pomiędzy ramą a murem przeprowadzać w tempe-
raturze nie niższej niż +5°C. 

- Po utwardzeniu się pianki montażowej i usunięciu jej nadmiaru – przystąpić do obróbki ościeży (gle-
fów), pamiętając o zabezpieczeniu okuć przed zabrudzeniem zaprawą. 

- Uszczelnić elastyczną masą silikonową miejsca styku okna z murem wzdłuż całego obwodu od strony 
wewnętrznej i zewnętrznej. 

- Po obróbce ościeży – niezwłocznie zdjąć zabezpieczającą taśmę malarską z powierzchni okna. 

 
7.6. KONTROLA JAKOŚCI ROBÓT 

Ogólne zasady kontroli jakości robót podano w STO „Wymagania ogólne" pkt 6. 
Sprawdzenie jakości robót związanych ze stolarką budowlaną polega na: 

a) dokonaniu oceny jakości stolarki budowlanej oraz sprawdzeniu zgodności  z zamówieniem tzn.: 

- zgodność wymiarów 
- jakość materiałów, z której stolarka została wykonana, 

- zgodność z przyjętymi rozwiązaniami projektowymi – okucia, szyby, uszczelki, zamki, jakość i dobór 
ościeżnic, 
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- sprawność działania skrzydeł i elementów ruchomych. 
       b)  kontrola prawidłowości wykonania robót montażowych: 

- sprawdzenie wymiarów otworów oraz jakości ich wykonania 
- kontrola prawidłowości osadzenia stolarki w pionie i poziomie – zgodnie z zasadami montażu, 

- sprawdzenie ilości i jakości zastosowanych kotew i dybli, 
- sprawdzenie poprawności wypełnienia pianka montażową przestrzeni pomiędzy ramiakiem a ścianą, 

- sprawdzenie czy w czasie montażu nie wystąpiły zabrudzenia lub uszkodzenia, 

- kontrola sprawności działania elementów ruchomych. 
 

7.6.1. Sprawdzanie stanu profili malowanych proszkowo 
Polakierowana powierzchnia powinna charakteryzować się równomiernym zabarwieniem, połyskiem oraz 

dobrze pokrywać zabezpieczaną powierzchnię. Przy sprawdzaniu danej partii polakierowanych elementów 

żadne różnice zabarwienia i połysku poszczególnych elementów nie mogą być widoczne gołym okiem. 
Dla zastosowań na zewnątrz budynku ocena dokonywana jest z odległości 5 metrów. 

Dla zastosowań wewnętrznych ocena dokonywana jest z odległości 3 metrów. 
Na widocznych powierzchniach powłoki lakierniczej nie mogą być widoczne żadne ślady uszkodzeń, 

w wyniku których odkryta byłaby powierzchnia bazowego metalu. Podczas oglądania polakierowanych 
powierzchni pod kątem prostym nie mogą być widoczne następujące wady powłoki lakierniczej: 

- pęcherze lakiernicze 

- zjawisko tzw. „skórki pomarańczowej”; 
- wtrącenia w powłoce lakierniczej; 

- kratery; 
- zagłębienia; 

- zarysowania. 

Na powierzchniach, które nie są bezpośrednio widoczne powłoka lakiernicza powinna być nałożona w taki 
sposób, żeby nie była widoczna powierzchnia metalu bazowego. 

 
7.7. OBMIAR ROBÓT 

7.7.1. Ogólne zasady obmiaru robót podano w STO „Wymagania ogólne" pkt 7. 
7.7.2. Jednostka i zasady obmiarowania 

Jednostką obmiarową drzwi drewnianych wraz z ościeżnicą  jest szt. ( sztuka ) . 

 
7.8. ODBIÓR ROBÓT 

7.8.1. Ogólne zasady odbioru robót podano w STO i „Wymagania ogólne" pkt. 8. 
7.8.2. Roboty uznaje się za zgodne z dokumentacją projektową i uzgodnieniami Inspektora nadzoru, 

7.8.3. Roboty można odebrać jeżeli wszystkie warunki podane w pkt. 6 zostały spełnione. 

 
Odbiór  powinien być potwierdzony protokołem zawierać: 

- ocenę wyników badań, 
- wykaz wad i usterek ze wskazaniem możliwości ich usunięcia, 

- protokolarne przekazanie kluczy min. 3 dla każdego zamka. 

 
7.9. PODSTAWA PŁATNOŚCI 

7.9.1. Ogólne ustalenia dotyczące podstawy płatności podano w STO „Wymagania ogólne" pkt 9. 
 

7.10. PRZEPISY ZWIĄZANE 
PN-88/B – 10085 Stalarka budowlana. Okna i drzwi. Wynagania i badania 

BN-79/6821-03 Szklo budowlane . Szyby bezpieczne .Hartowane plaskie 

BN –75/6821-02 Szklo budowlane. Szyby zespolone 
BN-75/7150-01 Stolarka budowlana., Pakowanie, przechowywanie,transport 

BN- 75/7150-02 Drzwi drewniane wewnętrzne. Metody badania 
PN-75/B-94000 Okucia budowlane. Podział 

PN-ISO-9000 (Seria 9000, 9001, 9002, 9003 i 9004) Normy dotyczące systemów zapewnienia jakości   

PN-EN ISO 6946:1998 Komponenty budowlane i elementy budynku. Opór cieplny i współczynnik przenikania 
ciepła. Metoda obliczania. 

PN-EN-5722 Szkło w budownictwie. Podstawowe wyroby ze szkła sodowo-wapniowo-krzemianowego. 
Część 2: Szkło float. 

pr EN 1096-1 Szkło w budownictwie. Szkło z powłokami. Definicja i klasyfikacja. 
PN-77/B-02011 Obciążenia w obliczeniach statycznych. Obciążenia wiatrem. 

PN-91/B-02020 Ochrona cieplna budynków. Wymagania i obliczenia. 
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PN-87/B-02151/03 Akustyka budowlana. Ochrona przed hałasem pomieszczeń w budynkach. Izolacyjność 
akustyczna przegród w budynkach oraz izolacyjność akustyczna elementów budowlanych. Wymagania. 

PN-82/B-02403 Ogrzewnictwo. Temperatur obliczeniowe zewnętrzne. 
PN-90/B-02851 Ochrona przeciwpożarowa budynków. Badania odporności ogniowej elementów 

budynków. 
PN-B-02851-1:1997 Ochrona przeciwpożarowa budynków. Badanie odporności ogniowej elementów 

budynków. Wymagania ogólne i klasyfikacja. 

PN-64/B-03220 Konstrukcje aluminiowe. Obliczenia statyczne i projektowanie. 
PN-B-13079:1997 Szkło budowlane. Szyby zespolone. 

PN-93/C-81515 Wyroby lakierowane. Oznaczanie grubości powłok. 
PN-88/C-81523 Wyroby lakierowe. Oznaczenie twardości powłok na działanie mgły solnej. 

PN-79/C-81530 Wyroby lakierowe. Oznaczenie twardości powłoki. 

PN-80/C-81531 Wyrobu lakierowe. Oznaczenie przyczepności powłok do podłoża oraz przyczepności 
międzywarstwowej. 

PN-93/C-81532/01 Wyroby lakierowe. Oznaczanie odporności na ciecze. Metody ogólne. 
PN-93/C-81532/01 Wyroby lakierowe. Oznaczanie odporności na ciecze. Metody ogólne. 

PN-90/H-04606/01 Aluminium i stopy aluminium. Metody badań własności anodowanych powłok tlenkowych. 
Badanie grubości. 

PN-90/H-04606/02 Aluminium i stopy aluminium. Metody badań własności anodowanych powłok tlenkowych. 

Badanie stopnia uszczelnienia. 
PN-90/H-04606/03 Aluminium i stopy aluminium. Metody badań własności anodowanych powłok tlenkowych. 

Badanie odporności na korozję. 
PN-71/H-04651 Ochrona przed korozją. Klasyfikacja i określenie agresywności korozyjnej środowisk. 

PN-80/H-97023 Ochrona przed korozją. Anodowe powłoki tlenkowe na aluminium. 

BN-84/0642/46 Blacha stalowa z powłoką organiczną oraz taśma cięta z tej blachy. 
BN-84/6755-08 Materiały do izolacji termicznej i akustycznej. Wyroby z wełny mineralnej. Filce i płyty. 

BN-86/6743-02 Płyty gipsowo-kartonowe. 
 


