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Podane nazwy producentow i materialow naleZy traktowac jako referencyjne.
Dopuszcza sie zastosowanie materiafow rownowaznych pod wzgledem parametrow
technicznych i funkgcji jakiej ma stuzyc.

Ceny jednostkowe zawarte w ofercie wykonawcy zawierajg wszystkie prace nie-
zbedne do wykonania zamowienia zawarte w opisach, rysunkach, specyfikacjach i
przedmiarach.



1. ROBOTY PRZYGOTOWAWCZE

1.1. Projekt organizacji robot i zagospodarowania budowy

Przystgpienie do robot nalezy poprzedzi¢ opracowaniem przez gtéwnego wykonawce projektu

organizacji robdt i zagospodarowania placu budowy, obejmujgcego w szczegolnosci:

a)
b)
c)

d)
e)

f)

Wydzielenie terenu, ogrodzenia i zagospodarowania na potrzeby budowy

Rozplanowanie budowy zapewniajgce zabezpieczenie pozostatej czesci obiektu

Opracowanie programu bezpieczenstwa pracy i ochrony zdrowia osdb zatrudnionych przy robotach
budowlano-montazowych, instalacyjnych i wykonczeniowych

Charakterystyka robdt i ich zasadnicze parametry

Zapotrzebowanie i plany dostaw materiatow i elementéw budowlanych

Szczegdtowy harmonogram prac z uwzglednieniem kolejnosci wykonywania poszczegdinych elemen-
tow obiektu

1.2. Przygotowanie terenu budowy

Przed przystgpieniem do wykonania rob6t budowlanych wykonawca powinien odpowiednio

przygotowac teren, na ktérym te roboty majg by¢ wykonywane, a w szczegolnosci:

a)
b)

c)

d)

e)

Wydzieli¢ teren inwestycji i zabezpieczy¢ pozostatg cze$¢ budynku,

przystosowaC pomieszczenia istniejgce dla pracownikdw zatrudnionych na budowie oraz na cele
sktadowania materiatdw, maszyn i urzadzen, ewentualnych laboratoriow polowych lub obiektéw
technologicznych zwigzanych z budowg oraz przygotowa¢ miejsce do sktadowania materiatow i
sprzetu zmechanizowanego lub pomocniczego poza budynkami,

na budowie, ktérej czas trwania nie bedzie dtuzszy niz jeden rok, urzadzi¢ dla pracownikow wydzie-
lone pomieszczenia na jadalnie, pomieszczenia do gotowania napojow, szatnie, suszenia odziezy,
umywalnie i ustepy,

pomieszczenia powinny by¢ o odpowiedniej powierzchni, zgodne z obowigzujgcymi w tym zakresie
przepisami dotyczacymi ogdlnych warunkdw higieniczno-sanitarnych na budowie,

przygotowac sktady na materiaty, ktdre mogg spowodowac wybuch (np. materiaty pedne, rozpusz-
czalniki, farby, przygotowane przy uzyciu rozpuszczalnikbw materiaty chemiczne, karbid itp.), w
miejscach do tego wydzielonych, zgodnie z obowigzujgcymi w tym zakresie przepisami lub wytycz-
nymi producenta,

usuwac z placu budowy gruz, zbedne materiaty, urzadzenia i przedmioty mogace stwarzac przeszko-
dy lub utrudnia¢ wykonywanie robét.

Drogi dojazdowe i na placu budowy
Na terenie budowy nalezy wykorzystac istniejgca sie¢ drog statych. Nalezy utrzymywac je w czystosci i
nie uniemozliwia¢ transportu wewnatrz terenu szpitala.



2. ROBOTY W ZAKRESIE BURZENIA, ROZBIOREK I USUWANIA GRUZU

2.1 WSTEP
2.1.1 Przedmiot SST

Przedmiotem niniejszej szczegdtowej specyfikacji technicznej (SST) s3 wymagania dotyczace
wykonania i odbioru robét rozbidrkowych, wyburzeniowych, usuwania gruzu.

2.1.2. Zakres stosowania SST

Szczegbtowa specyfikacja techniczna (SST) stanowi dokument przetargowy i kontraktowy przy
zlecaniu i realizacji w/w robot.
2.1.3. Zakres robdt objetych SST

Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji dotyczg zasad prowadzenia robdt zwigzanych z wy-
konywaniem robot rozbidrkowych, wyburzeniowych, usuwania gruzu.

2.1.4. Ogodlne wymagania dotyczace robdt
Ogdlne wymagania dotyczace robdt podano w ,wymaganiach ogolnych” pkt 4.

2.2. MATERIALY

Materiaty z rozbidrki nie nadajgce sie do wtérnego wykorzystania przeznaczone s do utylizacji, decyzje
co do przeznaczenia pozostatych materiatow spetniajgcych wymagania jakosciowe i wytrzymatosciowe
zgodne z polskimi normami nalezy pozostawi¢ do decyzji inwestora.

2.2.1. Ogdlne wymagania dotyczace materiatow
Ogdlne wymagania dotyczace materiatdw, ich pozyskiwania i sktadowania podano w ,wymaga-
niach ogolnych” pkt 2.

2.3 SPRZET
2.3.1. Ogolne wymagania dotyczace sprzetu podano w ,wymaganiach ogdlnych” pkt 3.

2.4 TRANSPORT
2.4.1. Ogolne wymagania dotyczace transportu
Ogdlne wymagania dotyczgce transportu podano w ,wymaganiach ogdinych” pkt 4.
2.4.2 Transport materiatéw
Dowolnymi $rodkami transportu pod warunkiem réwnomiernego rozmieszczenia na catej powierzchni
fadunkowej i zabezpieczenia przed spadaniem lub przesuwaniem.

2.5 WYKONANIE ROBOT
2.5.1. Ogolne zasady wykonania robot

Ogodlne zasady wykonywania robot podano w ,wymaganiach ogdinych” pkt 5.
2.5.2. Przed przystgpieniem do wykonywania robot rozbidrkowych nalezy wykonac:
- wszelkie niezbedne zabezpieczenia
- wygrodzenia stref BEZPIECZENSTWA
- wygrodzenie i oznaczenie miejsc sktadowania gruzu.
Na podstawie dokumentacji projektowej wyznaczy¢ elementy przewidziane do rozebrania. Dla elementow
konstrukcyjnych zastosowac rozwigzania zabezpieczajgce przed awariami budowlanymi. Obszar robot
nalezy oznakowac i zabezpieczy¢ zgodnie z wymogami przepiséw bhp.
Wywodz i utylizacja odpaddow
Materiaty z rozbidrki powinny zosta¢ wywiezione przez wykonawce na wysypisko odpadéw zgodnie z ob-
owigzujgcymi przepisami prawa. Elementy z rozbidrki nalezy posegregowac na przeznaczone do wywozu
na wysypisko, utylizacji, recyklingu i ponownego wykorzystania.

2.6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT

Biezgca kontrola obejmuje wizualne sprawdzenie rozbieranych elementéw oraz zgodnos¢ z obowigzuja-
cymi przepisami.

Z utylizacji odpaddw nalezy posiadac karty przekazania odpaddw zgodnie z wymogami ustawy

2.7 OBMIAR ROBOT
2.7.1. Ogolne zasady obmiaru robét

Ogodlne zasady obmiaru robot podano w ,wymaganiach ogdlnych” pkt 7.
2.7.2. Jednostka obmiarowa



Jednostkg obmiarowg jest m?, m3, t, szt.
Elementdw rozbidrkowe oblicza sie na podstawie pomiaréw stanu istniejgcego obiektu przyjmujgc wymia-
ry w Swietle.
Wyburzenie elementéw betonowych, zelbetowych i murowanych oblicza sie w m3.
Wyburzenia elementéw posadzek, tynkéw, wykonczeniowych oblicza sie w m2.

2.8 ODBIOR ROBOT
2.8.1.0gdIne zasady odbioru robét podano w ,wymaganiach ogdlnych” pkt 8.
2.8.2. Odbidr robdt

5. Roboty podlegajg zasadom odbioru robdt zanikajacych.

2.9 PODSTAWA PLATNOSCI
2.9.1. Ogolne ustalenia dotyczgce podstawy ptatnosci podano w ,wymaganiach ogdlnych” pkt 9.

2.9.2.Cena jednostki obmiarowej:

Cena jednostkowa obejmuije:

- prace pomiarowe i pomocnicze

- transport wewnetrzny materiatoéw z rozbiorki i ich usuniecie na zewnatrz obiektow
- zabezpieczenie elementdw konstrukcyjnych przed awarig

- zabezpieczenie zachowanych elementéw przed uszkodzeniem

- przeprowadzenie demontazu wyznaczonych elementoéw.

- czyszczenie podtoza po zdemontowanych elementach, przetransportowanie odpadéw z
miejsca rozbiorki do konteneréw

- zatadunek i wytadunek gruzu

- koszt sktadowania i utylizacji gruzu

- uporzadkowanie miejsca prowadzenia robdt

2.10 PRZEPISY ZWIAZANE

Ustawa z dnia 7 lipca 1994r.-Prawo budowlane

Polskie normy

Ustawa z dnia 27.04.2001 o odpadach (dz. U. Z 2001 r. nr 62 poz. 628 z pdzniejszymi zmianami
Prawo ochrony $rodowiska.)

3. KONSTRUKCIJE STALOWE

3.1. WSTEP

3.1.1. Przedmiot SST

Przedmiotem niniejszej specyfikacji technicznej sg konstrukcje stalowe.

6.1.2. Zakres stosowania SST

Specyfikacja techniczna (ST) stanowi podstawe opracowania szczegotowej specyfikacji technicznej
(SST) stosowanej jako dokument przetargowy i kontraktowy przy zleceniach i realizacji robét wymie-
nionych w pkt. 1.1.

3.1.3. Zakres robot objetych SST

W ramach prac budowlanych przewiduje sie montaz i demontaz rusztowan wewnetrznych stalowych.
3.1.4. Okreslenia podane w niniejszej ST sg zgodne z obowigzujgcymi normami oraz przepisami i
0znaczajag:

roboty budowlane - wszystkie prace budowlane zwigzane z wykonaniem konstrukcji stalowych zgod-
nie z ustaleniami dokumentacji projektowej,

Wykonawca - osoba lub organizacja wykonujgca roboty budowlane,

wykonanie - wszystkie dziatania przeprowadzane w celu wykonania robét,

procedura - dokument zapewniajgcy jakos¢; definiujacy, jak, kiedy, gdzie i kto wykonuje i kontroluje
poszczegdlne operacje robocze; procedura moze by¢ zastgpiona normami, aprobatami technicznymi i
instrukcjami,

ustalenia projektowe - ustalenia podane w dokumentacji projektowej zawierajgce (opisujgce) przed-
miot i wymagania dla okreslonego obiektu.



3.1.5. Ogolne wymagania dotyczace robot

Wykonawca robdt jest odpowiedzialny za jakoS¢ ich wykonania oraz za ich zgodnos¢ z dokumentacijg
projektowa, ST i poleceniami Inspektora nadzoru. Ogdlne wymagania dotyczace robdt podano w STO
~Wymagania ogdlne" pkt 1.5.

3.2. MATERIALY

3.2.1. Ogolne wymagania dotyczgce materiatdw, ich pozyskiwania i skladowania podano w STO ,Wyma-
gania ogolne" pkt 2.

3.2.2. W projekcie zastosowano nastepujgce konstrukcje stalowe:

- stalowa konstrukcja schodow

3.3. SPRZET
3.3.1. Ogdlne wymagania dotyczace sprzetu podane w STO ,Wymagania ogolne" pkt 3.

3.4. TRANSPORT

6.4.1. Ogdlne wymagania dotyczace transportu podano w STO ,Wymagania ogdlne" pkt 4.
6.4.2. Transport materiatow

Wykonawca jest zobowigzany do stosowania jedynie takich srodkdw transportu, ktdre nie wplyng niekorzystnie
na jako$¢ wykonywanych robdt i wiasciwosci przewozonych materiatéw. Liczba $rodkéw transportu bedzie za-
pewnia¢ prowadzenie robot zgodnie z zasadami okreslonymi w dokumentacji projektowej, ST i wskazaniach
Inspektora Nadzoru, w terminie przewidzianym umowa.

3.5. WYKONANIE ROBOT
3.5.1. Ogdlne zasady wykonania robdt podano w STO ,,Wymagania ogdlne" pkt 5.

3.5 2. Wykonywanie konstrukgji stalowych

Zgodnie z klasyfikacjg stalowych konstrukcji spawanych wszystkie projektowane elementy stalowe zali-
czy¢ nalezy do KLASY 1. Do klasy tej zalicza sie konstrukcje najbardziej odpowiedzialne, pracujgce pod
obcigzeniami zmiennym, lub tez konstrukcje, ktérych uszkodzenie mogtoby zagraza¢ zyciu ludzkiemu.
Dlatego elementy te powinny by¢ wykonane przez spawaczy o najwyzszych umiejetnosciach w tej dzie-
dzinie. Elementy spawane powinny zosta¢ odpowiednio przygotowane. Przygotowanie materiatu do
spawania spoinami czotowymi obejmuje ukosowane brzegéw , czyszczenie brzegow , sktadanie ztgczy i
sczepianie brzegdw tgczonych elementéw. Ukosowanie brzegow stali powinno by¢ wykonane za pomoca
ciecia tlenowego , a nastepnie obrébki mechanicznej do momentu otrzymania gtadkiej powierzchni uko-
sowanej . Ksztatt ukosowania zalezy od grubosci materiatu i rodzaju spawanego i powinien by¢ wykona-
ny zgodnie z polskg normg . taczone elementy po odpowiednim przygotowaniu brzegdéw nalezy potaczyé
spoinami szczepnymi lub zamontowaé w uchwytach tak , aby w trakcie ich spawania nie nastgpito trwate
odksztatcenie konstrukgji .

Podczas wykonywania spoin, aby wykonac je prawidtowo nalezy przestrzega¢ nastepujgcych zasad:

- wiasciwy dobor Srednic i rodzaju elektrod. Spoina musi by¢ stopiona z brzegiem spawanego materiatu
na catej jego grubosci. Aby dotrze¢ do grani rowka zukosowania przy zachowaniu prawidtowej dtugosci
tuku nalezy uzyc¢ elektrody o mniejszej Srednicy. Przy dalszych warstwach , gdy uktadanie poszczegdlnych
$ciegow spoiny odbywa sie juz w szerszej czesci zukosowanego rowka , mozliwe jest uzycie elektrody o
wiekszej Srednicy .

- wtasciwy dobdr natezenia pradu spawania. Optymalne natezenie pragdu spawania okreslone jest przez
producenta elektrod dla danego typu elektrody .

- utrzymanie odpowiedniej dtugosci tuku. Diugosc¢ tuku powinna by¢ réwna Srednicy rdzenia elektrody
.Luk nie powinien by¢ zajarzany w tym miejscu , gdzie ma sie rozpocza¢ uktadanie spoiny , ale w miejscu
wysunietym o pare milimetréw w kierunku spawania . Po ustaleniu sie tuku nalezy cofnac elektrode i
rozpocza¢ uktadanie spoiny.

- zachowanie odpowiedniego pochylenia elektrody i wykonywanie elektrodg odpowiednich ruchdw bocz-
nych lub po linii spawania .

Po zespawaniu elementéw konstrukcji stalowej, nalezy dokonac¢ kontroli wykonanych spawéw zgodnie z
polska norma.



3.6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT
3.6.1. Ogolne zasady kontroli jakosci robdt podano w STO ,,Wymagania ogdlne" pkt 6.

1. Prace nalezy prowadzi¢ na podstawie projektu warsztatowego wykonywanej konstrukcji opraco-
wanego przez Wykonawce . Podstawg wykonania projektu warsztatowego jest projekt wykonaw-
czy. Projekt warsztatowy powinien by¢ uzgodniony z projektantem konstrukgcji .

2. Prace spawalnicze mogg zosta¢ wykonane jedynie przez osoby posiadajgce odpowiednie kwalifi-
kacje.

3. Wszystkie projektowane konstrukcje stalowe budynku zalicza sie do KLASY 1 stalowych kon-
strukcji spawanych .

4. Wykonanie w/w konstrukcji nalezy powierzy¢ zaktadowi spawalniczemu posiadajgcemu KATE-
GORIE I.

5. Wszystkie prace spawalnicze wykonac¢ zgodnie z normami :PN-78/M69011, PN-87/M-69008

6. Kontrole ztagczy spawanych wykonac zgodnie z normg : PN-78/M69011, PN-87/M-69008

3.7 OBMIAR ROBOT
3.7.1. Ogodlne zasady obmiaru robot podano w STO ,,Wymagania ogolne" pkt 7.

3.7.2. Jednostka obmiarowa
Jednostkg obmiarowg jest 1 tona wykonanej konstrukcji

Tlo$¢ robdt okresla sie na podstawie dokumentacji projektowej z uwzglednieniem zmian podanych w doku-
mentacji powykonawczej zaaprobowanych przez Inspektora Nadzoru, i sprawdzonych w naturze.

3.8. ODBIOR ROBOT
3.8.1. Ogodlne zasady odbioru robdt podano w STO i ,Wymagania ogdlne" pkt. 8.

3.8.2. Roboty uznaje sie za zgodne z dokumentacjg projektowg i uzgodnieniami Inspektora nadzoru, jezeli
wszystkie pomiary i badania w pkt. 6, daty pozytywne wyniki.

3.9. PODSTAWA PLATNOSCI

3.9.1. Ogdlne ustalenia dotyczace podstawy ptatnosci podano w STO ,Wymagania ogdine" pkt 9.
3.9.2. Cena jednostkowa:

Cena jednostkowa obejmuje:

Placi sie za wykonang i odebrang ilos¢ 1 tony lub 1 kg wedtug ceny jednostkowej, ktdra obejmuje:

- przygotowanie stanowiska roboczego,

- montaz konstrukcji bez wzgledu na sposdb tgczenia
- montaz konstrukgcji na budowie

- oczyszczenie stanowiska pracy z resztek materiatdw,
- likwidacja stanowiska roboczego.

3.10. PRZEPISY ZWIAZANE

Normy i Rozporzadzenia

Ustawa Prawo budowlane z dnia 7 lipca 1994 r. (Dz.U. Nr 106100 poz.1126, Nr 109100 poz.1157, Nr 120100
poz.1268, Nr 5101 poz. 42, Nr 100101 poz.1085, Nr 110101 poz.1190, Nr 115101 poz.1229, Nr 129101
poz.1439)

Rozporzadzenie Ministra Pracy i Polityki Socjalnej z dnia 26 wrze$nia 1997 r. w sprawie ogdlnych przepisow
bezpieczenstwa i higieny pracy Dz.U. Nr 129/97 poz.844

Rozporzadzenie Ministra Budownictwa i Przemystu Materiatéw Budowlanych z dna 28 marca 1972 r. w sprawie
bezpieczenstwa i higieny pracy przy wykonywaniu robdt budowlano montazowych i rozbiérkowych Dz.U. Nr
13172 poz. 93

Rozporzadzenie Ministra Infrastruktury z dnia 12 kwietnia 2002 r. w sprawie warunkow technicznych jakim
powinny odpowiada¢ budynki i ich usytuowanie Dz.U. Nr 75/02 poz. 690, Nr 33/03 poz. 270)
Rozporzadzenie Ministra Pracy i Polityki Socjalnej z dnia 26 wrzesnia 1997r. w sprawie ogdinych przepisdw
bezpieczenstwa i higieny pracy Dz.U. Nr 129/97 poz. 844, Nr 91102 poz. 811) ,,



Rozporzadzenie Ministra Infrastruktury z dnia 6 lutego 2003r. w sprawie bezpieczenstwa i higieny pracy pod-
czas wykonywania robot budowlanych (Dz.U. Nr 47/03  poz. 401)

Rozporzadzenie Ministra Spraw Wewnetrznych i Administracji z dnia 5 sierpnia 1998 r. w sprawie aprobat
i kryteridw technicznych oraz jednostkowego stosowania wyrobéw budowlanych (Dz.U. Nr 107198 poz. 679,
Nr 8102 poz. 71)

Wszystkie prace spawalnicze wykona¢ zgodnie z normami :PN-78/M69011, PN-87/M-69008

Kontrole ztgczy spawanych wykonac zgodnie z normg : PN-78/M69011, PN-87/M-69008

4. KONSTRUKCIJE ZELBETOWE

4.1. WSTEP

4.1.1. Przedmiot SST

Przedmiotem niniejszej specyfikacji technicznej sa konstrukcje zelbetowe.

4.1.2. Zakres stosowania SST

Specyfikacja techniczna (ST) stanowi podstawe opracowania szczegdtowej specyfikacji technicznej
(SST) stosowanej jako dokument przetargowy i kontraktowy przy zleceniach i realizacji robdét wymie-
nionych w pkt. 1.1.

4.1.3. Zakres robdt objetych SST

W ramach prac budowlanych przewiduje sie montaz i demontaz rusztowan wewnetrznych stalowych.
4.1.4. Okreslenia podane w niniejszej ST sa zgodne z obowigzujgcymi normami oraz przepisami i
0znaczajy:

roboty budowlane - wszystkie prace budowlane zwigzane z wykonaniem konstrukcji stalowych zgod-
nie z ustaleniami dokumentacji projektowej,

Wykonawca - osoba lub organizacja wykonujaca roboty budowlane,

wykonanie - wszystkie dziatania przeprowadzane w celu wykonania robot,

procedura - dokument zapewniajacy jakos¢; definiujacy, jak, kiedy, gdzie i kto wykonuje i kontroluje
poszczegolne operacje robocze; procedura moze by¢ zastgpiona normami, aprobatami technicznymi i
instrukcjami,

ustalenia projektowe - ustalenia podane w dokumentacji projektowej zawierajgce (opisujgce) przed-
miot i wymagania dla okreslonego obiektu.

4.1.5. Ogdlne wymagania dotyczace robot

Wykonawca robot jest odpowiedzialny za jakos¢ ich wykonania oraz za ich zgodno$¢ z dokumentacjg
projektowg, ST i poleceniami Inspektora nadzoru. Ogdlne wymagania dotyczace robdt podano w STO
~Wymagania ogolne" pkt 1.5.

4.2. MATERIALY

4.2.1. Ogdlne wymagania dotyczace materiatéw, ich pozyskiwania i sktadowania podano w STO ,Wyma-
gania ogolne" pkt 2.

4.2.2. W projekcie zastosowano nastepujgce materiaty:

- beton

- stal zbrojeniowa

4.3. SPRZET

4.3.1. Ogdlne wymagania dotyczace sprzetu podane w STO ,Wymagania ogdine" pkt 3.

Roboty mozna wykonac przy uzyciu dowolnego typu sprzetu zaakceptowanego przez Inspektora. Dozatory
muszg mie¢ aktualne $wiadectwo legalizacji. Mieszanie sktadnikow powinno sie odbywac¢ wytgcznie w beto-
niarkach o wymuszonym dziataniu (zabrania sie stosowania mieszanek wolnospadowych).

Do podawania mieszanek nalezy stosowac pojemniki lub pompy przystosowane do podawania mieszanek
plastycznych. Do zageszczania mieszanki betonowej nalezy stosowac wibratory z butawami o $rednicy nie
wiekszej od 0,65 odlegtosci miedzy pretami zbrojenia lezacymi w ptaszczyznie poziomej, o czestotliwosci 6000
drgan/min i faty wibracyjne charakteryzujgce sie jednakowymi drganiami na catej dtugosci.

Sprzet uzywany przy przygotowaniu i montazu zbrojenia wiotkiego w konstrukcjach budowlanych powinien
spetnia¢ wymagania obowigzujgce w budownictwie ogolnym. W szczegdlnosci wszystkie rodzaje sprzetu, jak:
gietarki, prosciarki, zgrzewarki, spawarki powinny by¢ sprawne oraz posiadac fabryczng gwarancje i instrukcje
obstugi. Sprzet powinien spetnia¢ wymagania BHP, jak przyktadowo ostony zebatych i pasowych urzadzen
mechanicznych. Miejsca lub elementy szczegdlnie niebezpieczne dla obstugi powinny by¢ specjalnie
oznaczone. Sprzet ten powinien podlegaé kontroli osoby odpowiedzialnej za BHP na budowie. Osoby
obstugujgce sprzet powinny by¢ odpowiednio przeszkolone.



4.4. TRANSPORT

4.4.1. Ogdlne wymagania dotyczgce transportu podano w STO ,Wymagania ogdlne" pkt 4.
4.4.2. Transport materiatow

Wykonawca jest zobowigzany do stosowania jedynie takich $rodkdw transportu, ktdre nie wptyng niekorzystnie

na jakos¢ wykonywanych robdt i wiasciwosci przewozonych materiatow. Liczba $rodkéw transportu bedzie za-
pewniaC prowadzenie robdt zgodnie z zasadami okreSlonymi w dokumentacji projektowej, ST i wskazaniach
Inspektora Nadzoru, w terminie przewidzianym umowa.

4.5. WYKONANIE ROBOT
3.5.1. Ogdlne zasady wykonania robdt podano w STO ,,Wymagania ogdlne" pkt 5.

4.5 2. Wykonywanie konstrukgji zelbetowych

Wykonawca przedstawi Inspektorowi nadzoru do akceptacji projekt organizacji i harmonogram robét
uwzgledniajacy wszystkie warunki, w jakich beda wykonywane roboty zbrojarskie.

Rozpoczecie robot betoniarskich moze nastgpi¢ na podstawie dostarczonego przez Wykonawce szczegoé-
towego programu i dokumentacji technologicznej (zaakceptowanej przez Inspektora nadzoru) obejmuja-

cej:

wybor sktadnikéw betonu,

opracowanie receptur laboratoryjnych i roboczych,

sposob wytwarzania mieszanki betonowej,

sposdb transportu mieszanki betonowej,

kolejnosc¢ i sposdb betonowania,

wskazanie przerw roboczych i sposobu fgczenia betonu w tych przerwach,
sposob pielegnacji betonu,

warunki rozformowania konstrukcji (deskowania),

zestawienie koniecznych badan.

Przed przystgpieniem do betonowania powinna by¢ stwierdzona przez Inspektora nadzoru prawidtowos¢
wykonania wszystkich robot poprzedzajacych betonowanie, a w szczegolnosci:

prawidtowos¢ wykonania deskowan, rusztowan, usztywnien pomostow itp.,

prawidtowos$¢ wykonania zbrojenia,

zgodnos¢ rzednych z projektem,

czystos¢ deskowania oraz obecnos¢ wkiadek dystansowych zapewniajgcych wymagang wielko$¢ otu-
liny,

przygotowanie powierzchni betonu uprzednio utozonego w miejscu przerwy roboczej,

prawidtowos$¢ wykonania wszystkich robét zanikajgcych, miedzy innymi wykonania przerw dylatacyj-
nych, warstw izolacyjnych, itp.,

prawidtowos$¢ rozmieszczenia i niezmienno$¢ ksztattu elementéw wbudowanych w betonowg kon-
strukcje (kanatow, wpustow, saczkow, kotw, rur itp.),

gotowosc¢ sprzetu i urzadzen do prowadzenia betonowania.

Roboty betoniarskie musza byc wykonane zgodnie z wymaganiami norm: PN-B-06250 i PN-B-06251.
Betonowanie mozna rozpocza¢ po uzyskaniu zezwolenia Inspektora nadzoru potwierdzonego pismem do
dziennika budowy.

Deskowania dla podstawowych elementdw konstrukgji obiektu (ustroju nosnego, podpdr) nalezy wykonaé
wedtug projektu technologicznego deskowania, opracowanego na podstawie obliczen statyczno - wy-
trzymatosciowych.

Projekt opracuje Wykonawca w ramach ceny kontraktowej i uzgadnia z Projektantem.

Konstrukcja deskowan powinna by¢ sprawdzana na sity wywotane parciem Swiezej masy betonowej i
uderzeniami przy jej wylewaniu z pojemnikéw oraz powinna uwzgledniac:

szybko$¢ betonowania,
sposdb zageszczania,
obcigzenia pomostami roboczymi.

Konstrukcja deskowania powinna spetnia¢ nastepujgce warunki:

zapewnia¢ odpowiednig sztywno$¢ i niezmiennos¢ ksztattu konstrukgji,
zapewniac jednorodng powierzchnie betonu,

zapewnia¢ odpowiednig szczelno$¢,

zapewnia¢ fatwy ich montaz i demontaz oraz wielokrotno$¢ uzycia,

wykazywac odpornos¢ na deformacje pod wptywem warunkow atmosferycznych.
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Deskowania zaleca sie wykonywac ze sklejki. W uzasadnionych przypadkach na czes¢ deskowan mozna

uzy¢ desek z drzew iglastych III lub IV klasy. Minimalna grubo$¢ desek wynosi 32mm.

Deski powinny by¢ jednostronnie strugane i przygotowane do fgczenia na wpust i piéro. Styki, gdzie nie

mozna zastosowac potgczenia na pioro i wpust, nalezy uszczelni¢ tasmami z tworzyw sztucznych albo

pianka. Nalezy zwrdci¢ szczegolng uwage na uszczelnienie stykow Scian z dnem

deskowania oraz stykow deskowan belek i poprzecznic.

Sfazowania nalezy wykonywac zgodnie z dokumentacjg projektowa.

Otwory w konstrukcji i osadzanie elementdw typu odcinki rur, tgczniki nalezy wykona¢ wg wymagan do-

kumentacji projektowej.

Prety stalowe uzyte do wykonania wkfadek zbrojeniowych powinny by¢ wyprostowane.

Haki, odgiecia i rozmieszczenie zbrojenia nalezy wykona¢ wg projektu z réwnoczesnym zachowaniem

postanowien normy PN-B-03264:2002.

taczenie pretéw nalezy wykonaé¢ zgodnie z postanowieniami normy PN-B-03264:2002.

Skrzyzowania pretow nalezy wigza¢ drutem miekkim, spawac lub tgczy¢ specjalnymi zaciskami.

Przygotowanie, montaz i odbidr zbrojenia powinien odpowiada¢ wymaganiom normy PN91/5-10042, a

klasy i gatunki stall winny by¢ zgodne z dokumentacjg projektowa.

Prety przed ich uzyciem do zbrojenia konstrukgji nalezy oczysci¢ z zendry, luznych ptatkéw rdzy, kurzu i

biota. Prety zbrojenia zattuszczone lub zabrudzone farbg olejng mozna opala¢ lampami benzynowymi lub

czysci¢ preparatami rozpuszczajgcymi ttuszcze.

Stal narazong na chocby chwilowe dziatanie stonej wody nalezy zmy¢ woda stodka.

Stal pokrytg tuszczacy sie rdzg i zabtocong, oczyszcza sie szczotkami drucianymi recznie lub mechanicznie

badz tez przez piaskowanie. Po oczyszczeniu nalezy sprawdzi¢ wymiary przekroju poprzecznego pretow.

Stal tylko zabrudzong mozna zmy¢ strumieniem wody. Prety oblodzone odmraza sie strumieniem cieptej

wody. Mozliwe sg réwniez inne sposoby czyszczenia stall zbrojeniowej akceptowane przez Inspektora

nadzoru.

Dopuszcza sie prostowanie pretéw za pomocg kluczy, mtotkdw, Scianek. Dopuszczalna wielko$¢ miejsco-

wego odchylenia od linii prostej wynosi 4mm.

Ciecie pretow nalezy wykonywac przy maksymalnym wykorzystaniu materiatu. Wskazane jest sporzadze-

nie w tym celu planu ciecia. Ciecia przeprowadza sie przy uzyciu mechanicznych nozy. Dopuszcza sie

réwniez ciecie palnikiem acetylenowym.

Minimalne $rednice trzpieni uzywanych przy wykonywaniu hakéw zbrojenia podaje tabela Nr 23 normy

PN-S-10042.

Na zimno na budowie mozna wykonywac odgiecia pretéw o Srednicy d < 12mm. Prety o Srednicy d > 12

mm powinny by¢ odginane z kontrolowanym podgrzewaniem.

W miejscach zagie¢ i zataman elementdw konstrukcji, w ktdrych zagieciu ulegajg jednoczesnie wszystkie

prety zbrojenia rozcigganego, nalezy stosowac srednice zagiecia rowng co najmniej 20d.

Wewnetrzna $rednica odgiecia strzemion i partéw montazowych powinna spetnia¢ warunki podane dla

hakéw. Przy odbiorze hakéw i odgie¢ pretéw nalezy zwrdci¢ szczegélng uwage na ich zewnetrzng strone.

Niedopuszczalne sg tam pekniecia powstate podczas wyginania.

Uktad zbrojenia w konstrukcji musi umozliwia¢ jego dokfadne otoczenie przez jednorodny beton. Po uto-

zeniu zbrojenia w deskowaniu rozmieszczenie pretdw wzgledem siebie i wzgledem deskowania nie moze

ulec zmianie. W konstrukcji mozna wbudowac stal pokrytg co najwyzej nalotem nie tuszczacej sie rdzy.

Nie mozna wbudowac stali zattuszczonej smarami lub innymi srodkami chemicznymi, zabrudzonej farba-

mi, zabtoconej i oblodzonej, stali, ktora byta wystawiona na dziatanie stonej wody.

Minimalna grubos¢ otuliny zewnetrznej w $wietle pretéw i powierzchni przekroju elementu zelbetowego

powinna wynosi¢ co najmniej:

— 0,07m - dla zbrojenia gtéwnego fundamentéw i podpdr masywnych,

0,055m - dla strzemion fundamentéw i podpdr masywnych,

0,05m - dla pretéw gtéwnych lekkich podpdr i pali,

— 0,03m - dla zbrojenia gtéwnego ram, belek, pociggéw, gzymsow,

— 0,025m - dla strzemion ram, belek, podciggdéw i zbrojenia ptyt, gzymsow.

Uktadanie zbrojenia bezposrednio na deskowaniu i podnoszenie na odpowiednig wysokos¢ w trakcie be-

tonowania jest niedopuszczalne.

Niedopuszczalne jest chodzenie po wykonanym szkielecie zbrojeniowym.

Prety zbrojenia nalezy fgczy¢ w sposob okreslony w dokumentacji projektowej, przy zachowaniu n/w wa-

runkow:

- zbrojenie nalezy uktadac po sprawdzeniu i odbiorze deskowan,

— nie nalezy podwieszac¢ i mocowac¢ do zbrojenia deskowan, pomostow transportowych, urzadzen wy-
tworczych i montazowych,

— montaz zbrojenia z pojedynczych pretdw powinien by¢ dokonywany bezposrednio w deskowaniu,
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— montaz zbrojenia bezposrednio w deskowaniu zaleca sie wykonywac przed ustawieniem szalowania
bocznego,

- zbrojenie ptyt pretami pojedynczymi powinno by¢ uktadane wedtug rozstawienia pretéow oznaczonego
w projekcie,

— dla zachowania wiasciwej otuliny nalezy ukladane w deskowaniu zbrojenie podpiera¢ podktadami
betonowymi lub z tworzyw sztucznych o grubosci rownej grubosci otulenia.

Skrzyzowania pretow nalezy wigza¢ drutem wigzatkowym, zgrzewac lub tgczy¢ tzw. stupkami dystanso-

wymi. Drut wigzatkowy, wyzarzony o Srednicy 1 mm, uzywa sie do tgczenia pretow o $rednicy do 12m,

przy $rednicach wiekszych nalezy stosowac drut o $rednicy 1,5mm.

W szkieletach zbrojenia belek i stupdw nalezy faczyé wszystkie skrzyzowania pretdéw naroznych ze strze-

mionami, a pozostatych pretow — na przemian.

Dozowanie sktadnikéw do mieszanki betonowej powinno by¢ dokonywane wytgcznie wagowo z doktadno-

Scig:

— 2% - przy dozowaniu cementu i wody,

—  +3% - przy dozowaniu kruszywa.

Dozatory muszg miec aktualne $wiadectwo legalizacji.

Wagi powinny by¢ kontrolowane, co najmniej raz w roku.

Urzadzenia dozujgce wode i ptynne domieszki powinny by¢ sprawdzane co najmniej raz w miesigcu. Przy

dozowaniu skfadnikéw powinno sie uwzglednia¢ korekte zwigzang ze zmiennym zawilgoceniem kruszywa.

Czas mieszania nalezy ustali¢ doswiadczalnie, jednak nie powinien on by¢ krétszy niz 2 minuty.

Do podawania mieszanek betonowych nalezy stosowa¢ pojemniki o konstrukcji umozliwiajgcej fatwe ich
opréznianie lub pompy przystosowanej do podawania mieszanek plastycznych. Przy stosowaniu pomp
wymaga sie sprawdzenia ustalonej konsystencji mieszanki betonowej przy wylocie.

Mieszanki betonowej nie nalezy zrzucac z wysokosci wiekszej niz 0,75m od powierzchni, na ktdrg spada.

W przypadku, gdy wysokos¢ ta jest wieksza, nalezy mieszanke podawac za pomocg rynny zsypowej (do

wysokosci 3,0 m) lub leja zsypowego teleskopowego (do wysokosci 8,0m).

Przy wykonywaniu elementdw konstrukcji monolitycznych nalezy przestrzega¢ wymogow dokumentacii

technologicznej, ktdéra powinna uwzglednia¢ nastepujgce zalecenia:

- w fundamentach, $cianach i ramach mieszanke betonowa nalezy uktada¢ bezposrednio z pojemnika
lub rurociggu pompy badz tez za posrednictwem rynny warstwami o grubosci do 40 cm, zageszczajac
wibratorami wgtebnymi,

- przy wykonywaniu ptyt mieszanke betonowg nalezy uktadac bezposrednio z pojemnika lub rurociggu

— pompy,

— przy betonowaniu oczepdw, gzymsow, wspornikow, zamkow i stref przy dylatacyjnych stosowac wi-
bratory wgtebne.

Przy zageszczeniu mieszanki betonowej nalezy spetnia¢ nastepujgce warunki:
wibratory wgtebne stosowac o czestotliwosci min. 6000 drgan na minute, z butawami o $rednicy nie
wiekszej niz 0,65 odlegtosci miedzy pretami zbrojenia lezgcymi w ptaszczyznie poziomej,

— podczas zageszczania wibratorami wgtebnymi nie wolno dotykac zbrojenia butawg wibratora,

— podczas zageszczania wibratorami wgtebnymi nalezy zagtebia¢ butawe na gtebokos¢ 5+8 cm w war-
stwe poprzednig i przytrzymywac butawe w jednym miejscu w czasie 20+30 s., po czym wyjmowac
powoli w stanie wibrujgcym,

— kolejne miejsca zagtebienia butawy powinny by¢ od siebie oddalone o 1,4 R, gdzie R jest promieniem
skutecznego dziatania wibratora; odlegto$¢ ta zwykle wynosi 0,3 — 0,5m,

— belki (tawy) wibracyjne powinny by¢ stosowane do wyréwnania powierzchni betonu ptyt pomostéw i
charakteryzowac sie jednakowymi drganiami na catej dtugosci;

— czas zageszczania wibratorem powierzchniowym lub belkg (fatg wibracyjng w jednym miejscu powi-
nien wynosi¢ od 30 do 60s.,

zasieg dziatania wibratoréw przyczepnych wynosi zwykle od 20 do 50cm w kierunku gtebokosci i od 1,0

do 1,5m w kierunku dlugosci elementu; rozstaw wibratorow nalezy ustali¢ doswiadczalnie tak, aby nie

powstawaty martwe pola.

Przerwy w betonowaniu nalezy sytuowa¢ w miejscach uprzednio przewidzianych i uzgodnionych z Projek-

tantem.

Uksztattowanie powierzchni betonu w przerwie roboczej powinno by¢ uzgodnione z Projektantem, a w

prostszych przypadkach mozna sie kierowac zasadg, ze powinna ona by prostopadta do powierzchni ele-

mentu.

Powierzchnia betonu w miejscu przerwania betonowania powinna by¢ starannie przygotowana

do pofaczenia betonu stwardniatego ze $wiezym przez usuniecie z powierzchni betonu stwardniatego,

luznych okruchdw betonu oraz warstwy szkliwa cementowego oraz zwilzenie woda.
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Powyzsze zabiegi nalezy wykona¢ bezposrednio przed rozpoczeciem betonowania.

W przypadku przerwy w uktadaniu betonu zageszczanym przez wibrowanie wznowienie betonowania nie
powinno sie odbywaé pdzniej niz w ciggu 3 godzin lub po catkowitym stwardnieniu betonu. Jezeli tempe-
ratura powietrza jest wyzsza niz 20°C, czas trwania przerwy nie powinien przekracza¢ 2 godzin. Po
wznowieniu betonowania nalezy unika¢ dotykania wibratorem deskowania, zbrojenia i poprzednio utozo-
nego betonu.

W przypadku, gdy betonowanie konstrukcji wykonywane jest takze w nocy, konieczne jest wczesniejsze
przygotowanie odpowiedniego o$wietlenia, zapewniajgcego prawidtowe wykonawstwo robot i dostateczne
warunki bezpieczenstwa pracy.

Betonowanie konstrukgcji nalezy wykonywac wytgcznie w temperaturach nie nizszych niz plus 5°C, zacho-
wujgc warunki umozliwiajgce uzyskanie przez beton wytrzymatosci, co najmniej 15 MPa przed pierwszym
zamarznieciem. Uzyskanie wytrzymatosci 15 MPa powinno by¢ zbadane na prébkach przechowywanych w
takich samych warunkach, jak zabetonowana konstrukcja.

W wyjatkowych przypadkach dopuszcza sie betonowanie w temperaturze do -5°C, jednak wymaga to
zgody Inspektora nadzoru oraz zapewnienia temperatury mieszanki betonowej +20°C w chwili uktadania i
zabezpieczenia uformowanego elementu przed utratg ciepta w czasie, co najmniej 7 dni. Temperatura
mieszanki betonowej w chwili oprézniania betoniarki nie powinna by¢ wyzsza niz 35°C.

Niedopuszczalne jest kontynuowanie betonowania w czasie ulewnego deszczu, nalezy zabezpieczy¢ miej-
sce robot za pomocg mat lub folii.

Bezposrednio po zakonczeniu betonowania zaleca sie przykrycie powierzchni betonu lekkimi wodoszczel-
nymi ostonami zapobiegajgcymi odparowaniu wody z betonu i chronigcymi beton przed deszczem i na-
stonecznieniem.

Przy temperaturze otoczenia wyzszej niz +5°C nalezy nie pdzniej niz po 12 godz. od zakonczenia beto-
nowania rozpocza¢ pielegnacje wilgotnosciowg betonu i prowadzi¢ jg co najmniej przez 7 dni (przez po-
lewanie co najmniej 3 razy na dobe).

Przy temperaturze otoczenia +15°C i wyzszej beton nalezy polewaé w ciggu pierwszych 3 dni co 3 godzi-
ny w dzien i co najmniej 1 raz w nocy, a w nastepne dni co najmniej 3 razy na dobe.

Woda stosowana do polewania betonu powinna spetnia¢é wymagania normy PN-B-32250.

W czasie dojrzewania betonu elementy powinny by¢ chronione przed uderzeniami i drganiami przynajm-
niej do chwili uzyskania przez niego wytrzymatosci na $ciskanie co najmniej 15 MPa.

4.6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT

4.6.1. Ogdlne zasady kontroli jakosci robét podano w STO ,Wymagania ogolne" pkt 6.

Kontrola jakosci robdt wykonania zbrojenia polega na sprawdzeniu zgodnosci z dokumentacjg projektowg

oraz podanymi powyzej wymaganiami. Zbrojenie podlega odbiorowi przed betonowaniem.

Przy odbiorze stali dostarczonej na budowe, nalezy przeprowadzi¢ nastepujgce badania:

— sprawdzenie zgodnosci przywieszek z zamowieniem,

— sprawdzenie stanu powierzchni wg normy PN-H-93215,

— sprawdzenie wymiarow wg normy PN-H-93215,

— sprawdzenie masy wg normy PN-H-93215,

- proba rozciggania wg normy PN-EN 10002-1 + AC1:1998,

- prdba zginania na zimno wg normy PN-H-04408.

Do badania nalezy pobra¢ minimum 3 probki z kazdego kregu lub wigzki. Prébki nalezy pobraé z réznych

miejsc kregu. Jakos$¢ pretow nalezy oceni¢ pozytywnie, jezeli wszystkie badania odbiorcze dadzg wynik

pozytywny.

Niezaleznie od tolerancji dla zbrojenia obowigzujg nastepujgce wymagania:

— dopuszczalne odchylenie strzemion od linii prostopadtej do zbrojenia gtéwnego nie powinno przekraczac¢
3%,

- liczba uszkodzonych skrzyzowan na jednym precie nie moze przekracza¢ 25% ogolnej ich liczby na tym
precie,

-~ rdznica w rozstawie miedzy pretami gtéwnymi nie powinna przekracza¢ +0,5cm,

- rdznice w rozstawie strzemion nie powinny przekraczac¢ £2cm.

Dla okreslenia wytrzymatosci betonu wbudowanego w konstrukcje nalezy w trakcie betonowania pobiera¢

probki kontrolne w postaci kostek szesciennych o boku 15 cm w liczbie nie mniejszej niz:

— 1 prébka na 100 zarobdw,

— 1 probka na 50 m3 betonu,

— 3 prébki na dobe,

— 6 probek na partie betonu.

Probki pobiera sie losowo po jednej, rdwnomiernie w okresie betonowania, a nastepnie przechowuie sie,

przygotowuje i bada w okresie 28 dni zgodnie z normg PN-B-06250.

11



Jezeli probki pobrane i badane jak wyzej wykazg wytrzymatos¢ nizszg od przewidzianej dla danej klasy be-
tonu, nalezy przeprowadzi¢ badania probek wycietych z konstrukgji.

Jezeli wyniki tych badan bedg pozytywne, to beton nalezy uzna¢ za odpowiadajgcy wymaganej klasie beto-
nu.

W przypadku niespetnienia warunkéw wytrzymatosci betonu na Sciskanie po 28 dniach dojrzewania, do-
puszcza sie w uzasadnionych przypadkach, za zgodg Inspektora nadzoru, spetnienie tego warunku w okre-
sie pdzniejszym, lecz nie dtuzszym niz 90 dni.

Dopuszcza sie pobieranie dodatkowych prébek i badanie wytrzymatosci betonu na Sciskanie w okresie krot-
szym niz od 28 dni.

Dla okreslenia nasigkliwosci betonu nalezy pobrac przy stanowisku betonowania co najmniej jeden raz w
okresie betonowania obiektu oraz kazdorazowo przy zmianie sktadnikéw betonu, sposobu uktadania i za-
geszczania po 3 probki o ksztatcie regularnym lub po 5 probek o ksztatcie nieregularnym, zgodnie z norma
PN-B-06250.

Probki trzeba przechowywac w warunkach laboratoryjnych i bada¢ w okresie 28 dni zgodnie z normg PN-B-
06250.

Nasigkliwos¢ zaleca sie réwniez bada¢ na prébkach wycietych z konstrukgii.

Dla okreslenia mrozoodpornosci betonu nalezy pobrac przy stanowisku betonowania co najmniej jeden raz
w okresie betonowania obiektu oraz kazdorazowo przy zmianie sktadnikdw i sposobu wykonywania betonu
po 12 prébek regularnych o minimalnym wymiarze boku lub $rednicy prébki 100mm. Prébki nalezy prze-
chowywa¢ w warunkach laboratoryjnych i bada¢ w okresie 90 dni zgodnie z normg PN-B-06250.

Zaleca sie bada¢ mrozoodpornos$¢ na prébkach wycietych z konstrukgji.

Przy stosowaniu metody przyspieszonej wg normy PN-B-06250 liczba prébek reprezentujgcych dang partie
betonu moze by¢ zmniejszona do 6, a badanie nalezy przeprowadzi¢ w okresie 28 dni.

Wymagany stopien wodoszczelnosci sprawdza sie, pobierajgc co najmniej jeden raz w okresie betonowania
obiektu oraz kazdorazowo przy zmianie sktadnikow i sposobu wykonywania betonu po 6 probek regularnych
0 grubosci nie wiekszej niz 160mm i minimalnym wymiarze boku lub $rednicy 100mm.

Probki przechowywac nalezy w warunkach laboratoryjnych i bada¢ w okresie 28 dni wg normy

PN-B-06250.

Dopuszcza sie badanie wodoszczelnosci na prébkach wycietych z konstrukgji.

Na Wykonawcy spoczywa obowigzek zapewnienia wykonania badan laboratoryjnych (przez wiasne laborato-
ria lub inne uprawnione) przewidzianych normg PN-B-06250, a takze gromadzenie, przechowywanie i oka-
zywanie Inspektorowi nadzoru wszystkich wynikéw badan dotyczacych jakosci betonu i stosowanych mate-
riatow.

Jezeli beton poddany jest specjalnym zabiegom technologicznym, nalezy opracowac plan kontroli jakosci
betonu dostosowany do wymagan technologii produkcji. W planie kontroli powinny by¢ uwzglednione bada-
nia przewidziane

aktualng norma i niniejszg ST oraz ewentualnie inne, konieczne do potwierdzenia prawidtowosci zastosowa-
nych zabiegdw technologicznych.

Badania powinny obejmowac:

— badanie sktadnikéw betonu,

— badanie mieszanki betonowej,
— badanie betonu

4.7 OBMIAR ROBOT
4.7.1. Ogdlne zasady obmiaru robdt podano w STO ,Wymagania ogdlne" pkt 7.

4.7.2. Jednostka obmiarowa

Umowa jest kontraktem ryczattowym, dlatego czynno$ci obmiarowe moga by¢ przeprowadzone w wyjatko-
wych sytuacjach na wniosek Kierownika Projektu tylko w celach kontrolnych.

Do obliczenia ilosci przedmiarowej przyjmuje sie ilos¢ konstrukcji wg dokumentacji projektowej. Z kubatury
nie potraca sie rowkow, skosdw o przekroju rownym lub mniejszym od 6 [cm2].

Do ilosci zbrojenia nie dolicza sie stali uzytej na zaktady przy faczeniu pretéw, przektadek montazowych ani
drutu wigzatkowego. Nie uwzglednia sie tez zwiekszonej ilosci materiatu w wyniku stosowania przez Wyko-
nawce pretdw o $rednicach wiekszych od wymaganych w dokumentacji projektowej.

4.8. ODBIOR ROBOT
4.8.1. Ogdlne zasady odbioru robét podano w STO i ,Wymagania ogdine" pkt. 8.
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4.8.2. Roboty uznaje sie za zgodne z dokumentacjg projektowq i uzgodnieniami Inspektora nadzoru, jezeli
wszystkie pomiary i badania w pkt. 6, daty pozytywne wyniki.

4.9. PODSTAWA PLATNOSCI

4.9.1. Ogdlne ustalenia dotyczace podstawy ptatnosci podano w STO ,Wymagania ogdine" pkt 9.
4.9.2. Cena jednostkowa:

Cena jednostkowa obejmuije:

Placi sie za wykonang i odebrang ilos¢, ktéra obejmuje:

- przygotowanie stanowiska roboczego,

- montaz konstrukgcji bez wzgledu na sposdb tgczenia
- montaz konstrukgji na budowie

- oczyszczenie stanowiska pracy z resztek materiatow,
- likwidacja stanowiska roboczego.

4.10. PRZEPISY ZWIAZANE

Normy i Rozporzadzenia
PN-89/H-84023/06 Stal do zbrojenia betonu.

PN-B-03264:2002 Konstrukcje betonowe, zelbetowe i sprezone. Projektowanie

PN-B-01801 Konstrukcje betonowe i zelbetowe. Podstawy projektowania.

PN-B-03150/01 Konstrukcje z drewna i materiatdw drewnopodobnych. Obliczenia statyczne i
projektowanie. Materiaty.

PN-S-10040 Obiekty mostowe. Konstrukcje betonowe, zelbetowe i sprezone. Wymagania i
badania.

PN-S-10042 Obiekty mostowe. Konstrukcje betonowe, zelbetowe i sprezone. Projektowa-
nie.

PN-B-01100 Kruszywa mineralne. Kruszywa skalne. Podziat, nazwy i okre$lenia.

PN-EN 197-1 Cement. Skfad, wymagania i kryteria zgodnosci dla cementu powszechnego
uzytku.

PN-EN 196-1 Metody badania cementu. Oznaczanie wytrzymatosci.

PN-EN 196-2 Metody badania cementu. Analiza chemiczna cementu.

PN-EN 196-3 Metody badania cementu. Oznaczanie czasu wigzania i statosci objetosci.

PN-EN 196-6 Metody badania cementu. Oznaczanie stopnia zmielenia.

PN-B-04320 Cement. Odbiorcza statystyczna kontrola jakosci.

PN-EN 934-2 Domieszki do betonu, zaprawy i zaczynu. Domieszki do betonu. Definicje i
wymagania.

PN-EN 480-1 Domieszki do betonu, zaprawy i zaczynu. Metody badan. Beton wzorcowy i
zaprawa wzorcowa do badan.

PN-EN 480-2 Domieszki do betonu, zaprawy i zaczynu. Metody badan. Oznaczanie czasu
wigzania.

PN-EN 480-4 Domieszki do betonu, zaprawy i zaczynu. Metody badan. Oznaczanie ilosci
wydzielajgcej sie samoczynnie z mieszanki betonowej.

PN-EN 480-5 Domieszki do betonu, zaprawy i zaczynu. Metody badan. Oznaczanie absorp-
cji kapilarnej.

PN-EN480-6 Domieszki do betonu, zaprawy i zaczynu. Metody badan. Analiza w podczer-
wieni.

PN-EN 480-8 Domieszki do betonu. Metody badan. Oznaczanie umownej zawartosci suchej
substancji.

PN-EN 480-10 Domieszki do betonu, zaprawy i zaczynu. Metody badan. Oznaczanie zawar-
tosci chlorkdw rozpuszczalnych w wodzie.

PN-EN 480-12 Domieszki do betonu, zaprawy i zaczynu. Metody badan. Oznaczanie zawar-
tosci alkaliow w domieszkach.

PN-EN-206-1 Beton zwykty.

PN-B-06250 Beton zwykty.

PN-B-06251 Roboty betonowe i 2elbetowe. Wymagania techniczne.

PN-B-0626 Nieniszczgce badania konstrukcji z betonu. Metoda ultradzwiekowa badania
wytrzymatosci betonu na Sciskanie.

PN-B-06262 Nieniszczace badania konstrukcji z betonu. Metoda sklerometryczna badania

wytrzymatosci betonu na Sciskanie za pomocg miotka Schmidta typu N.
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PN-B-14501
PN-EN 12620:2004
PN-EN 933-1

PN-EN 933-4
PN-EN 1097-6

PN-B-06714/34
PN-B-32250
PN-B-04500
PN-EN 1008:2003

PN-D-96000
PN-D-96002
PN-D-95017

PN-N-02251
PN-N-02211
PN-M-47900.00

PN-M-47900.01
PN-M-47900.02

PN-M-47900.03
PN-B-03163-1
PN-B-03163-2
PN-B-03163-3
PN-ISO-9000

Zaprawy budowlane zwykte.

Kruszywa mineralne do betonu.

Badania geometrycznych wtasciwosci kruszyw. Oznaczanie sktadu ziarnowe-
go. Metoda przesiewania.

Badania geometrycznych wiasciwosci kruszyw. Oznaczanie ksztattu ziaren.
Wskaznik ksztattu.

Badania mechanicznych i fizycznych wiasciwosci kruszyw. Oznaczanie gesto-
$ci ziaren i nasigkliwosci.

Kruszywa mineralne. Badania. Oznaczanie reaktywnosci alkalicznej.
Materiaty budowlane. Woda do betonu i zaprawy.

Zaprawy budowlane. Badanie cech fizycznych i wytrzymatosciowych.

Woda zarobowa do betonu. Specyfikacja pobierania prébek, badanie i ocena
przydatnosci wody zarobowej do betonu, w tym wody uzyskiwanej z produkcji
betonu.

Tarcica iglasta ogolnego przeznaczenia.

Tarcica lisciasta ogélnego przeznaczenia.

Surowiec drzewny. Drewno wielkowymiarowe iglaste. Wspdlne wymagania i
badania.

Geodezja. Osnowy geodezyjne. Terminologia.

Geodezyjne wyznaczenie pomieszczen. Podstawowe nazwy i okre$lenia
Rusztowania stojgce metalowe robocze. Okreslenia, podziat i gtéwne wymia-
ry.

Rusztowania stojgce metalowe robocze. Rusztowania stojakowe z rur stalo-
wych. Ogdlne wymagania i badania oraz eksploatacja.

Rusztowania stojgce metalowe robocze. Rusztowania ramowe. Ogdlne wyma-
gania i badania.

Rusztowania stojagce metalowe robocze. Ztgcza. Ogdlne wymagania i badania.
Konstrukcje drewniane. Rusztowania. Terminologia.

Konstrukcje drewniane. Rusztowania. Wymagania.

Konstrukcje drewniane. Rusztowania. Badania.

(seria 9000, 9001, 9002 i 9003). Normy dotyczace zarzadzania jakoscig i za-
pewnienie jakosci.

5. ROBOTY MALARSKIE

5.1. WSTEP

5.1.1. Przedmiot SST

Przedmiotem niniejszej specyfikacji technicznej (SST) sa wymagania dotyczace wykonania i odbioru
robot malarskich wewnetrznych.

5.1.2. Zakres stosowania SST

Specyfikacja techniczna (ST) stanowi podstawe opracowania szczegotowej specyfikacji technicznej
(SST) stosowanej jako dokument przetargowy i kontraktowy przy zleceniach i realizacji robdt wymie-

nionych w pkt. 1.1.

5.1.3. Zakres robot objetych SST

Niniejsze wymagania dotyczg robot malarskich obejmujgcych malowania: zwykte, doborowe wyko-
nywane w warunkach normalnych, recznie i mechanicznie przy zastosowaniu farb silikatowych, akry-
lowych, emulsyjnych i lateksowych.

5.1.4. Okreslenia podane w niniejszej SST sg zgodne z obowigzujgcymi normami oraz przepisami i

0znaczajag:

roboty budowlane - wszystkie prace budowlane zwigzane z wykonaniem robdt malarskich wnetrzo-
wych zgodnie z ustaleniami dokumentacji projektowej,

Wykonawca - osoba lub organizacja wykonujaca roboty budowlane,

wykonanie - wszystkie dziatania przeprowadzane w celu wykonania robot,

procedura - dokument zapewniajacy jakos¢; definiujacy, jak, kiedy, gdzie i kto wykonuje i kontroluje
poszczegolne operacje robocze; procedura moze by¢ zastgpiona normami, aprobatami technicznymi i
instrukcjami,

ustalenia projektowe - ustalenia podane w dokumentacji projektowej zawierajgce (opisujace) przed-
miot i wymagania dla okre$lonego obiektu .

5.1.5. Ogolne wymagania dotyczace robot
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Wykonawca robdt jest odpowiedzialny za jakoS¢ ich wykonania oraz za ich zgodnos¢ z dokumentacijg
projektowa, ST i poleceniami Inspektora nadzoru. Ogdlne wymagania dotyczace robot podano w STO
~Wymagania ogdlne" pkt 1.5.

5.2. MATERIALY

5.2.1. Ogdlne wymagania dotyczace materiatdw, ich pozyskiwania i skladowania podano w STO ,Wyma-
gania ogolne" pkt 2.

5.2.2.

Sciany nalezy pomalowaé farbg lateksowg zmywalng do wnetrz

5.2.3. Farbe nalezy przechowywa¢ w chtodnych pomieszczeniach, w temperaturach dodatnich, w za-

mknietych pojemnikach.

5.3. SPRZET
Ogdlne wymagania dotyczace sprzetu podane w STO ,Wymagania ogdlne" pkt 3.

5.4. TRANSPORT
5.4.1. Ogodlne wymagania dotyczace transportu podano w STO ,Wymagania ogdlne" pkt 4.

5.4.2. Transport materiatow

Farbe mozna przewozi¢ dowolnymi $rodkami transportu w warunkach zapewniajgcych temperature nie
nizszg niz+5C.

5.5. WYKONANIE ROBOT
5.5.1. Ogdlne zasady wykonania rob6t podano w STO, Wymagania ogdlne" pkt 5.
5.5.2. Ogdlne warunki przystgpienia do robdt

a) Przed przystgpieniem do malowania nalezy wyréwnac i wygtadzi¢ powierzchnie przeznaczong
do malowania, naprawi¢ uszkodzenia, wykona¢ szpachlowanie i szlifowanie, jezeli jest wyma-
gana duza gtadko$¢ powierzchni. Nastepnie nalezy powierzchnie zagruntowaé. W robotach
olejnych gruntowanie nalezy wykonac¢ przed szpachlowaniem. Podtoza nienasigkliwe (np. szkto,
zeliwo) nie wymagajg gruntowania.

b) Roboty malarskie powinny by¢ wykonywane dopiero po wyschnieciu tynkéw i miejsc naprawio-
nych.

c) Wilgotnos¢ powierzchni tynkowych przewidzianych pod malowanie powinna by¢ nie wieksza,
niz 4% dla farb emulsyjnych, 3% dla olejnych, olejno-zywicznych, ftalowych. Malowanie tyn-
kédw o wyzszej wilgotnosci niz podana moze powodowac powstawanie plam, a nawet niszczenie
powtoki malarskiej

d) Wilgotnos¢ powierzchni przewidzianych do malowania nie moze by¢ wieksza niz 4%.

e) Podkiady pod powtoki malarskie powinny by¢ zgodne z zaleceniami producenta farb.

5.5.3. Przygotowanie podioza
Podtoza pod powtoki powinny odpowiada¢ wymaganiom normy PN-70/B-10100
Podtoze powinno by¢ wytrzymate, trwate suche, czyste, oczyszczone z kurzu i zattuszczen. Temperatura podio-
Za i powietrza podczas naktadania i schniecia min. 5°C
W przypadku zaszpachlowan gipsowych nie ma koniecznosci i wczesnigjszego gruntowania. Po szlifowaniu gip-
su istotne jest jedynie catkowite usuniecie pytu lub/i zwigzanie go poprzez zagruntowanie.

Stare podioza:
Powierzchnie gruntownie oczysci¢ na mokro lub na sucho (mechanicznie lub przy pomocy odpowiednich
$rodkéw czyszczacych).

Ptyty gipsowo-kartonowe:

Przeszlifowac miejsca szpachlowan. Powierzchnie ptyt kartonowo-gipsowych oraz przeszlifowane miejsca
szpachlowan zagruntowac. W przypadku wystgpienia przebarwien z ligniny nalezy zastosowa¢ dodatkowo
powtoke izolujgcg. Wedtug informacji producentdw ptyt gipsowo-kartonowych, na ptytach wystawionych
na dtugotrwaty wptyw $wiatta mogq wystepowac przebarwienia, majgce wptyw na odcien powtoki malar-
skiej. W celu oceny ryzyka przebarwien, przed przystgpieniem do aplikacji farby, nalezy nanie$¢ materiat
na kilka prébnych powierzchni (uwzgledniajgc miejsca styku ptyt).
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5.5.4. Wykonywanie robot malarskich
5.5.4.2 Farba lateksowa , zmywalna,

Podtoze:

Podtoze musi by¢ nosne, czyste, suche i wolne od zgorzelin, wykwitdw, odspojen oraz pozbawione $rod-
kéw antyadhezyjnych. Mokre lub niewtasciwie przygotowane podtoze moze powodowac uszkodzenia po-
wierzchni takie jak pecherze lub pekniecia nastepnych warstw. Nie stosowac na wilgotne lub zanieczysz-
czone podtoza.

Temperatura obrobki
Minimalna temperatura obrdbki i podtoza: +5°C

Ukfad warstw

Gruntowanie: Podtoze zagruntowac zaleznie od rodzaju i stanu powierzchni
Warstwa posrednia: rozcienczona maksymalnie 5 % wody.

Warstwa koncowa: rozciericzona maksymalnie 5 % wody.

Przygotowanie materiatu:

Materiat gotowy do uzycia.

W celu zachowania spdjnosci kolorystycznej przemiesza¢ przed uzyciem.

Przy nanoszeniu mechanicznym, w kazdym urzadzeniu nalezy ustawi¢ odpowiednig

ilos¢ dozowanej wody, w celu zachowania spdjnosci kolorystycznej pokrywanej powierzchni.
W celu zachowania spdjnosci barwy na catej powierzchni, do materiatu w intensywnych
odcieniach, z reguty dodaje sie mniejszg ilos¢ wody. Nadmierne rozcienczenie

materiatu prowadzi do pogorszenia jego wiasciwosci (barwa, krycie) oraz utrudnia
aplikacje.

Obrébka:

Nanoszenie pedzlem, watkiem lub natrysk urzadzeniem airless.

Dla unikniecia widocznego efektu tgczenia pdl roboczych, przy aplikacji natryskowej,
materiat nalezy nanosi¢ metodg ,,mokre na mokre”

Natrysk urzadzeniem do natrysku hydrodynamicznego (airless):

Dysza: 0,018" - 0,026" (4-7 mm)

Cisnienie: 150 - 180 bar

Kat natrysku: 50°

Rozcienczenie: w 5 % woda

Catkowite wyschniecie: po 3 lub 4 dniach.

Przy wysokiej wilgotnosci i/lub niskiej temperaturze czas wysychania moze ulec wydtuzeniu.
Po ok. 6 godzinach (przy +20°C i wilgotnosci wzglednej 65%) mozliwos¢ dalszej obrdbki.

5.6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT
5.6.1. Ogodlne zasady kontroli jakosci rob6t podano w STO ,,Wymagania ogdine" pkt 6.
5.6.2. Badania przed przystgpieniem do robdt malarskich
Przed przystgpieniem do rob6t Wykonawca powinien wykona¢ badanie powierzchni tynkéw, gtadzi,
ptyt gipsowo-kartonowych nie wczesniej niz po 7 dniach od daty ich ukonczenia.
5.6.3. Badania w czasie odbioru robét
Badania robo6t malarskich zwyktych powinny by¢ przeprowadzane w zakresie :
- zgodnosci z dokumentacjg projektowg i zmianami w dokumentacji powykonawczej,
- jakosci zastosowanych materiatow i wyrobdw,
- prawidtowosci przygotowania podiozy,
- sprawdzenie zgodnosci barwy powtoki ze wzorcem
- sprawdzenie potysku
- sprawdzenie odpornosci na wycieranie, zmywanie
- przyczepnosci farby do podtoza,
- wygladu zewnetrznego powierzchni,
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5.7. OBMIAR ROBOT
5.7.1. Ogolne zasady obmiaru rob6t podano w STO ,Wymagania ogolne" pkt 7.
5.7.2. Jednostkca i zasady obmiarowania
Powierzchnie malowania oblicza sie w metrach kwadratowych jako iloczyn dlugosci w stanie surowym i
wysokosci mierzonej od podtoza lub warstwy wyréwnawczej do spodu stropu. Powierzchnie pilastrow i stu-
pow oblicza elementdéw w stanie surowym. Dtugosc Sciany oblicza sie w rozwinieciu.

Powierzchnie malowania stropdw ptaskich oblicza sie w metrach w $wietle Scian surowych na ptaszczy-
zne poziomg w metrach kwadratowych ich rzutu
Nie potrgca sie otworéw i miejsc nie malowanych o powierzchni do 1 m2.
5.7.3. Ilos¢ malowania w m? okre$la sie na podstawie projektu z uwzglednieniem zmian zaakceptowanych

przez Inspektora nadzoru i sprawdzonych w naturze.

5.8. ODBIOR ROBOT
5.8.1. Ogodlne zasady odbioru robdt podano w STO ,Wymagania ogdlne" pkt. 8.
5.8.2. Odbidr podtoza nalezy przeprowadzi¢ bezposrednio przystgpieniem do robdt malarskich.
5.8.3. Roboty uznaje sie za zgodne z dokumentacjg projektowg i uzgodnieniami Inspektora nadzoru, jezeli
wszystkie pomiary i badania w pkt. 6, daty pozytywne wyniki.
Jezeli chociaz jeden wynik badania daje wynik negatywny, malowanie nie powinienno zosta¢ odebrane.
W takim przypadku nalezy przyjac rozwigzanie:
- malowanie poprawic i przedstawi¢ do ponownego odbioru,

5.8.4. Odbidér malowania

a. Prace powinny zosta¢ wykonane zgodnie z dokumentacjg projektowa.

b. Roboty mozna uznac za odebrane jezeli badania wymienione w pkt 6.3. daty wynik pozytywny Jezeli ktore-
kolwiek z badan dato wynik negatywny nalezy czes¢ albo catos¢ robdt uznac za nieodpowiadajgce wymaga-
niom.

c. Odbior powinien by¢ potwierdzony protokotem zawierac:

- ocene wynikow badan,

- wykaz wad i usterek ze wskazaniem mozliwosci ich usuniecia,

5.9. PODSTAWA PLATNOSCI
5.9.1. Ogdlne ustalenia dotyczgce podstawy pfatnosci podano w STO,,Wymagania ogdlne" pkt 9.

5.10. PRZEPISY ZWIAZANE

PN-70/B-10100 Roboty tynkowe. Tynki zwykte. Wymagania i badania przy odbiorze.

PN-69/B-10280 Roboty malarskie budowlane farbami wodnymi i wodorozcienczalnymi farbami emulsyjnymi
PN-ISO-9000  (Seria 9000, 9001, 9002, 9003 i 9004) Normy dotyczace systemow zapewnienia jakosci

6. POSADZKI GRESOWE Z IZOLACJA PRZECIWWILGOCIOWA

6.1. WSTEP

6.1.1. Przedmiot ST

Przedmiotem niniejszej specyfikacji sa wymagania dotyczace wykonania i odbioru robdt posadzkarskich
z izolacjg przeciwwilgociowg, ukfadanych np. w pomieszczeniach higieniczno — sanitarnych, toaletach,
tazienkach, natryskach, pomieszczeniach gospodarczych itp.

6.1.2 Zakres stosowania ST
Specyfikacja techniczna jest dokumentem bedacym podstawa do udzielenia zamoéwienia i zawarcia umo-
wy na wykonanie oraz wykonania rob6t zawartych w punkcie 1.1.

6.1.3.Zakres robdt objetych ST
Ustalenia zawarte w ST majg zastosowanie przy wykonywaniu i odbiorze n/w robét :
e sprawdzenie i przygotowanie powierzchni podktaddw,
e zagruntowanie podtoza i wykonanie izolacji przeciwwilgociowej,
e ulozenie ptytek na zaprawie klejowej,
e spoinowanie ptytek.

6.1.4. Okreslenia podstawowe
Grunt pod ptynna folie — przezroczysta, gteboko penetrujgca, odporna na alkalia, dyspersja na bazie two-
rzywa sztucznego,
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Ptynna folia — elastyczna, gotowa do uzycia bezposrednio z pojemnika, ptynna folia na bazie dyspersji
tworzywa sztucznego, nadajaca sie do bezszwowego i bezspoinowego uszczelniania powierzchni. Tasma
dylatacyjna — wysoko elastyczna, na bazie laminowanej tkaniny tasma z syntetycznego kauczuku prze-
znaczona elastycznego zamykania ruchomych szczelin, ztgczy podtdg i Scian.

Klej do plytek — elastyczna, ulepszona dodatkami tworzywa sztucznego zaprawa klejowa do przyklejania
$ciennych i podtogowych oktadzin ceramicznych itp.

Fuga do piytek — elastyczna, uszlachetniona tworzywem sztucznym, hydraulicznie wigzaca zaprawa do
spoinowania.

6.1.5. Ogdlne wymagania dotyczace robot

Ogdlne wymagania dotyczace robdt podano w STO.

Wykonawca robdt jest odpowiedzialny za jakos¢ ich wykonania oraz za zgodnos¢ z dokumentacjg projek-
towa, Specyfikacjg Techniczng i poleceniami Inzyniera.

6.2. MATERIALY
6.2.1. Wymagania ogdine
Materiatami stosowanymi przy wykonywaniu robdt wg zasad niniejszej Specyfikacji Technicznej s3 :
e preparat gruntujacy, gteboko penetrujacy podtoze,
e ptynna folia izolacyjna,
e tasma dylatacyjna,
e klej do ptytek,
e zaprawa spoinujaca,
Nalezy stosowa¢ materiaty nalezgce do jednego systemu plotkarskiego, posiadajgcego aktualng Aprobate
Techniczng ITB, wykazujgcego nastepujgce cechy ogodlne :
o ekologiczne produkty bez zawartosci rozpuszczalnikéw,
e gleboka penetracja i wzmocnienie podtoza przez powtoke gruntujaca,
o wiasciwosci hydroizolacyjne ptynnej folii w potgczeniu z mozliwoscig przenoszenia naprezen roz-
ciggajacych (ruchy podtoza),
e duza elastycznos¢ tasm dylatacyjnych,
¢ dobra przyczepnos¢ do podtoza zaprawy klejowej,
e latwa urabialno$¢ zaprawy spoinujgce;j.

6.2.2. Wymagania szczeg6towe
Przyjety system wykonania powtoki hydroizolacyjnej wraz z przyklejeniem oktadziny ceramicznej powinien
spetniac ponizsze wymagania :

e przyczepno$c¢ do podtoza betonowego zagruntowanego primerem powinna by¢ = 1,2 MPa,

e przyczepnos$¢ do podtoza gipsowo-kartonowego zagruntowanego primerem powinna by¢ > 0,5

MPa,

e przyczepno$¢ miedzywarstwowa w uktadzie podtoze betonowe B 20 — masa uszczelniajaca — za-
prawa klejgca powinna by¢ > 1,0 MPa,
czas wysychania na podtozy betonowym w temperaturze + 20°C powinna wynosi¢ < 1,0 godziny,
wytrzymatos¢ na rozcigganie powinna by¢ > 0,8 MPa,
wydtuzenie wzgledne przy zerwaniu powinna by¢ > 310%
odpornos¢ na powstawanie rys podfoza (przy braku peknie¢ powtoki) powinna by¢ > 1,6 mm.

W niniejszej Specyfikacji Technicznej proponuije sie zastosowac :

6.2.2.1. Wykonanie izolacji przeciwwilgociowej:

Réwnowaznej lub nie gorszej niz Ardex S1K masa uszczelniajgca pod ptytki

6.2.2.2. Uktadanie ptytek

Klej wysokoelastyczny do ptytek

6.2.2.3. Spoinowanie ptytek

Fuga do doktadnych i waskich spoin

Wykonawca moze zastosowac inne materiaty pod warunkiem uzyskania akceptacji Projektanta i Inspekto-
ra. Zastosowane materiaty muszg posiada¢ Aprobate techniczng ITB lub deklaracje zgodnosci z odpo-
wiednim dokumentem dopuszczenia do powszechnego stosowania w budownictwie oraz spetnia¢ wyma-
gania niniejszej Specyfikacji Technicznej.

6.3. SPRZET
Ogodlne warunki stosowania sprzetu podano w ST DM.00.00.00 ,,Wymagania ogdine”.
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Wyb0dr sprzetu i narzedzi do wykonywania robdt w dostosowaniu do technologii robot przewidzianej przez
producenta preparatu nalezy do Wykonawcy i podlega akceptacji przez Inzyniera. Wykonawca winien
dysponowa¢ podczas prowadzenia robdt wilgotnosciomierzem i termometrem elektronicznym do pomiaru
temperatury powietrza i podtoza betonowego.
Standardowy zestaw sprzetu powinien przedstawiac sie nastepujgco :
e Wiertarka, mieszadto ocynkowane,
Naczynia do wody i zapraw,
Watki, pedzle,
Kielnia, packa zebata,
Narzedzia do przecinania ptytek,
taty, poziomice,
Packa do fugowania, packa gabkowa.

6.4. TRANSPORT
Transport materiatdw dowolnymi Srodkami przydatnymi dla danego asortymentu robdt pod wzgledem
moznosci utozenia i umocowania tadunku, w sposob zabezpieczajacy przed opakowania przed uszkodze-
niem, mrozem i zawilgoceniem. Skfadowanie w oryginalnych, nie otwieranych opakowaniach, w suchych
pomieszczeniach, w temperaturze powyzej + 5°C. Przestrzegac nalezy wszystkich wymagan zawartych w
kartach technicznych poszczegdlnych wyrobdw.
Standardowy zastaw $rodkéw transportu przedstawia sie nastepujgco :
Transport wewnetrzny :

e poziomy reczny

e pionowy wyciggiem jednomasztowym o udzwigu do 0,5 t.
Transport zewnetrzny:

e samochdd ciezarowy o fadownosci do 5 t.

6.5. WYKONANIE ROBOT

6.5.1. Ogdlne warunki wykonywania robodt

Wykonawca przedstawi Inzynierowi do akceptacji projekt organizacji i harmonogram robdt, uwzgledniaja-
cy wszystkie warunki, w jakich bedg one wykonywane. Przed przystgpieniem do prac izolacyjnych i ptyt-
karskich Wykonawca i Inzynier dokonajg niezbednych ustalen technologicznych. Wykonawca robdt winien
posiada¢ udokumentowane doswiadczenie w wykonywaniu prac przy uszczelnianiu podtozy ptynna folig
izolacyjng i przyklejaniu oktadzin ceramicznych.

6.5.2. Warunki przystgpienia do robot

e roboty nalezy wykonywac po wykonaniu i odbiorze  $cian, tynkéw, podktadéw,  wyprowadze-
niu wszystkich instalacji (w tym po prébach cisnieniowych),

e podtoze musi by¢ rowne, czyste, suche, noéne, stabilne, wolne od mleczka cementowego, brudu,
kurzu, olejow, zattuszczen i luznych elementow,

e temperatura pomieszczen nie powinna byc¢ nizsza niz + 5°C,

e materiaty uzywane do wykonania posadzki powinny by¢ w pomieszczeniach o wymaganej tem-
peraturze co najmniej 24 godz. przed rozpoczeciem robot,

e W miejscach przebiegu dylatacji konstrukcji budynku powinna by¢ wykonana dylatacja pod-
toza,

e wilgotno$¢ podkitadu nie moze przekracza¢ 5%.

Ukfadanie ptytek

Nalezy wyznaczy¢ zgodnie z PW uklad pilytek w pomieszczeniu, ptaszczyzne poziomg (lub z od-
powiednimi spadkami —wg PW) posadzki. Sprawdzi¢ poziomy posadzki wzgledem posadzek w po-
mieszczeniach sasiednich.

Przed natozeniem hydroizolacji podtoze nalezy zagruntowa¢ w jednym procesie roboczym.

Nastepnie pokrywamy cate powierzchnie Scian i podtdg dwiema warstwami ptynnej folii uszczelniajgcej,
naktadanej bezposrednio z pojemnika za pomocg pedzla lub watka. Bezposrednio na wyschnietg po-
wierzchnie izolacji przyklejamy oktadzine klejem réwnowaznym lub nie gorszym niz Ardex X6 plus.
Spoinowanie

Przed przystgpieniem do fugowania nalezy dokfadnie wyczysci¢ szczeliny fugowe. Po utwardzeniu
kleju spoinujemy glazure fuga réwnowazng lub nie gorsza niz Ardex FG-C. Usz

Na $wiezo czysci¢ wodg zamontowane elementy z zaprawy spoinujacej. Po wykonaniu posadzki uprzat-
ng¢ stanowisko robocze oraz wywiez¢ gruz.
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Tak wykonane uszczelnienie i okladzine ceramiczng nalezy przez pierwsze 24 godziny chroni¢ przed mro-
zem, deszczem, rosg oraz wyeliminowac ruch pieszy.

Szczegotowe dane dotyczace sposdb

u uzycia zapraw spoinujgcych znajdujg sie w instrukcjach producenta.

6.6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT
6.6.1. Zasady ogdine
Roboty kontrolne powinny byé wykonywane zgodnie z postanowieniami ST oraz poleceniami Inspektora.
Kontrola jakosci jest prowadzona przez wykonawce w oparciu 0 opracowany przez niego i zatwierdzony
przez Inzyniera program. Wykonawca powinien posiada¢ na budowie wszystkie aktualne dokumenty.
Zakres badan prowadzonych przez Wykonawce na budowie:

e badania przed rozpoczeciem robot,

e badania w trakcie wykonywania robot,

e badania odbiorcze po wykonaniu robét.

6.6.2. Badania przed rozpoczeciem robdt obejmuija:
e sprawdzenie jako$ci materiatow,
e sprawdzenie przygotowania podfoza.

6.6.3. Badania w trakcie wykonywania robét obejmuija:

e jakos¢ materiatow do wytwarzania mieszanek,
sktad mieszanki zapraw klejowych i spoinujgcych,
temperatura mieszanki w czasie produkcji i w chwili wbudowania,
temperatura podtoza i powietrza, wilgotnos$¢ powietrza, punkt rosy,
sprawdzenie stopnia wyschniecia powtoki gruntujacej i ptynnej folii izolacyjnej.

6.6.4. Badania po zakonczeniu robdt obejmuja:
e badania prébek wycietych z wykonanej izolacji — grubos¢, wytrzymato$¢ na rozcigganie, przy-
czepnos$¢ do podtoza (miejsce pobrania probek i ich ilos¢ okresli Inzynier),
e sprawdzenie wygladu zewnetrznego utwardzonej zaprawy klejowej i spoinujgcej,
e sprawdzenie prawidtowosci wykonania ztgcz i obramowan — $cisle zwigzane i jednorodne.

6.7. OBMIAR ROBOT

6.7.1. Ogdlne zasady obmiaru robét podano w STO ,wymagania ogdlne" pkt. 7.

6.7.2. Jednostkg obmiarowg jest 1 m? zaizolowanej i pokrytej oktadzing ceramiczng powierzchni. Obmiar
robot polega na okresleniu faktycznego zakresu robot oraz obliczenia rzeczywistych ilosci wbudowanych
materiatow.

Obmiar robdt obejmuje roboty objete umowg oraz dodatkowe jedynie te, ktdére w trakcie robdt byty
uzgodnione z Inzynierem.

6.8. ODBIOR ROBOT
6.8.1. Ogdlne zasady odbioru robdt podano w STO ,wymagania ogdlne" pkt. 8.
6.8.2. Sprawdzeniu podlegaja:
e odbiér materiatéw powinien by¢ dokonany bezposrednio po ich dostarczeniu na budowe,
poprawno$¢ wykonania podtoza,
sprawdzenie spadkéw podtoza i rozmieszczenia wpustow podtogowych,
poprawnos$¢ zagruntowania i izolacji podtoza i kratek sciekowych,
poprawnos¢ wykonania potgczen izolacji,
poprawnoS¢ wykonania kazdej warstwy izolacji,
zgodno$¢ wykonania posadzki z PW i AT,
prawidtowos$¢ uksztattowania posadzki (w tym poziomy, spadki, prostoliniowo$¢, zachowanie
szerokosci spoin),
e prawidtowos¢ osadzenia kratek Sciekowych, listew dylatacyjnych.
W wyniku odbioru nalezy:
e sporzadzi¢ protokdt odbioru robdt,
e dokonac¢ wpisu do dziennika budowy.
Jezeli wszystkie czynnosci odbioru robét daty wyniki pozytywne, wykonane roboty nalezy uznac za zgod-
ne z wymaganiami PW i ST.
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6.9. PODSTAWA PLATNOSCI
6.9.1. Ogdine ustalenia dotyczace podstawy ptatnosci podano w STO ,wymagania ogdlne" pkt 9.
6.9.2. Platnosc za ilos¢ jednostek wykonanej i odebranej roboty (potwierdzonej obmiarem i protokétem odbio-
ru elementu) dokonywana jest na podstawie ceny jednostkowej ustalonej w umowie.
Cena ta obejmuje:
e  zapewnienie niezbednych czynnikéw produkcji,
¢ wykonanie czynnosci wymienionych w pkt 5,
e zapewnienie na placu budowy warunkdw bezpieczenstwa bhp, ppoz., sanitarnych i ochrony $ro-

dowiska,
e przekazanie materiatdw z demontazu uzytkownikowi, wywdz gruzu i uporzadkowanie terenu bu-

dowy.

6.10. PRZEPISY ZWIAZANE

PN-EN 12004:2002 Zaprawy do ptytek mineralnych.

PN-90/B-14501 Zaprawy budowlane zwykte.

PN-88/B-32250 Woda.

PN-EN 13888 Zaprawy do spoinowania ptytek.

PN-B-30152 Kity budowlane kauczukowe.

PN-92/B-01814 Antykorozyjne zabezpieczenia w budownictwie. Konstrukcje betonowe i

zelbetowe. Metoda badania przyczepnosci do podtoza.

e Instrukcje producenta i $wiadectwo dopuszczenia materiatdw do stosowania w budownictwie,
Aprobata Techniczna ITB.

7. ROBOTY W ZAKRESIE STOLARKI i SLUSARKI BUDOWLANEJ

7.1. WSTEP

7.1.1. Przedmiot SST

Przedmiotem niniejszej specyfikacji technicznej (ST) s3 wymagania dotyczace wykonania i odbioru
stolarki drzwiowej wewnetrznej —montaz nowych elementéw.

7.1.2. Zakres stosowania SST
Specyfikacja techniczna (ST) stanowi podstawe opracowania szczegdtowej specyfikacji technicznej
(SST) stosowanej jako dokument przetargowy i kontraktowy przy zleceniach i realizacji robdt wymie-
nionych w pkt. 1.1.
7.1.3. Zakres robét objetych SST

- Niniejsze wymagania dotyczg stolarki drzwiowej .
7.1.4. Okreélenia podane w niniejszej SST sg zgodne z obowigzujgcymi normami oraz przepisami i
0znaczajqg:
roboty budowlane - wszystkie prace budowlane zwigzane z wykonaniem stolarki zgodnie z ustalenia-
mi dokumentacji projektowej,
Wykonawca - osoba lub organizacja wykonujgca roboty budowlane,
wykonanie - wszystkie dziatania przeprowadzane w celu wykonania robdét,
procedura - dokument zapewniajacy jakos¢; definiujgcy, jak, kiedy, gdzie i kto wykonuje i kontroluje
poszczegolne operacje robocze; procedura moze by¢ zastgpiona normami, aprobatami technicznymi i
instrukcjami,
ustalenia projektowe - ustalenia podane w dokumentacji projektowej zawierajgce (opisujgce) przed-
miot i wymagania dla okres$lonego obiektu .

7.1.5. Ogodlne wymagania dotyczace robdt

Wykonawca robot jest odpowiedzialny za jakos¢ ich wykonania oraz za ich zgodno$¢ z dokumentacjg
projektowa, ST i poleceniami Inspektora nadzoru. Ogdlne wymagania dotyczace robot podano w STO
~Wymagania ogdlne" pkt 1.5.

7.2. MATERIALY

7.2.1. Ogolne wymagania dotyczace materiatdw, ich pozyskiwania i skladowania podano w STO ,,Wyma-
gania ogolne" pkt 2.

7.2.2. Materialy nalezy przechowywa¢ w magazynach suchych, przewiewnych, zabezpieczonych przez

opadami atmosferycznymi. Drzwi wykoriczone laminatem nalezy przechowywac w magazynie zamknietym

o temperaturze +10++30C i wilgotnosci 40+70%.
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7.3. SPRZET
Ogdlne wymagania dotyczace sprzetu podane w STO ,Wymagania ogdine" pkt 3.

7.4. TRANSPORT

7.4.1. Ogdlne wymagania dotyczace transportu podano w STO ,Wymagania ogdlne" pkt 4.

7.4.2. Transport materiatow

Do przewozu stolarki nalezy uzywac¢ pojazddw samochodowych umozliwiajgcych zabezpieczenie wyrobu przed
wplywem warunkdw atmosferycznych.

7.5. WYKONANIE ROBOT

7.5.1. Ogdlne zasady wykonania robét podano w STO ,Wymagania ogoine" pkt 5.

7.5.2. Warunki przystgpienia do robdt

Przed zamdwieniem stolarki okiennej i $cianek nalezy wykona¢ pomiary otwordw z natury.

Przed osadzeniem stolarki nalezy sprawdzi¢ doktadno$¢ wykonania oscieza, stan powierzchni do ktdrych ma
przylegac oscieznica.

7.5.3. Wykonanie robét
Zasady montazu

Przy montazu futryn drzwi i drzwi — stosowac zasady przedstawione w opisie montazu dostawcy stolarki.

Dla zapewnienia prawidtowego osadzenia — w trakcie prac montazowych nalezy zachowac nastepujgce
zasady ich prowadzenia

Sprawdzi¢ doktadno$¢ wykonania otwordéw — szeroko$¢ otworu powinna by¢ wieksza o min. 20 mm i
max. 30 mm, natomiast wysoko$¢ o min. 35mm a max. 50mm od zewnetrznego wymiaru oscieznicy.
W przypadku stwierdzenia odchytek wymiarowych, ubytkédw muru lub innych usterek nalezy je zlikwi-
dowac przed przystgpieniem do montazu oscieznic.

Oscieznice ustawi¢ w otworze na drewnianych klockach nosnych w ten sposéb, aby miedzy murem a
oscieznicg zachowane byly luzy montazowe.

Wstepnie zamocowac oscieznice w murze przy pomocy klindw. Oscieznice nalezy klinowa¢ w jej naro-
zach. Klinowanie w potowie jej wysokosci moze doprowadzi¢ do odksztatcenia ksztattu i uniemozliwi¢
osadzenie skrzydet lub blokowac¢ ptynne otwieranie.

Przy pomocy poziomicy doktadnie ustawic pion i poziom oscieznicy, a nastepnie przy pomocy miary
zwijanej ustawic przekatne oraz $wiatto oscieznicy. Dopuszczalne rdznice przekatnych nie moga prze-
kracza¢ 2 mm - na dtugosci do 1 m oraz 3 mm - na dtugosci powyzej 1 m.

Oscieznice mocowac trwale w $cianie za pomocg dybli lub kotew. W przypadku montazu oscieznicy
na kotwach — nalezy je zamocowac do oscieznicy przed wiozeniem jej w otwdr okienny. Otwory na
dyble wierci¢ po ustawieniu oscieznicy w murze.

Zatozy¢ skrzydta okienne i sprawdzi¢ prawidtowos¢ ich funkcjonowania.

Przed przystgpieniem do wypetniania pianka montazowg przestrzeni miedzy oscieznica a murem —
zabezpieczy¢ powierzchnie okien drewnianych przez naklejenie papierowej tasmy malarskiej. Przy
montazu okien o wiekszych gabarytach lub drzwi balkonowych — stosowa¢ rozpory poziome i piono-
we. Zabezpieczy to elementy przed ewentualnym odksztatceniem pod wptywem dziatania pianki mon-
tazowej. Wypetnienie piankg montazowg szczelin pomiedzy ramg a murem przeprowadzaé w tempe-
raturze nie nizszej niz +5°C.

Po utwardzeniu sie pianki montazowej i usunieciu jej nadmiaru — przystgpi¢ do obrdbki osciezy (gle-
féw), pamietajac o zabezpieczeniu oku¢ przed zabrudzeniem zaprawa.

Uszczelni¢ elastyczng masg silikonowg miejsca styku okna z murem wzdtuz catego obwodu od strony
wewnetrznej i zewnetrznej.

Po obrdbce osciezy — niezwlocznie zdjg¢ zabezpieczajgcg tasSme malarskg z powierzchni okna.

7.6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT
Ogdlne zasady kontroli jakosci robét podano w STO ,Wymagania ogdlne" pkt 6.
Sprawdzenie jakosci robot zwigzanych ze stolarkg budowlang polega na:

a) dokonaniu oceny jakosci stolarki budowlanej oraz sprawdzeniu zgodnosci z zamoéwieniem tzn.:
zgodnos$¢ wymiarow

jakos¢ materiatdw, z ktdrej stolarka zostata wykonana,

zgodno$¢ z przyjetymi rozwigzaniami projektowymi — okucia, szyby, uszczelki, zamki, jakoS¢ i dobor
o$cieznic,
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- sprawno$c dziatania skrzydet i elementow ruchomych.
b) kontrola prawidtowosci wykonania rob6t montazowych:
- sprawdzenie wymiaréw otworéw oraz jakosci ich wykonania
- kontrola prawidtowosci osadzenia stolarki w pionie i poziomie — zgodnie z zasadami montazu,
- sprawdzenie ilosci i jakosci zastosowanych kotew i dybli,
- sprawdzenie poprawnosci wypetnienia pianka montazowa przestrzeni pomiedzy ramiakiem a $ciang,
- sprawdzenie czy w czasie montazu nie wystgpity zabrudzenia lub uszkodzenia,
- kontrola sprawnosci dziatania elementéw ruchomych.

7.6.1. Sprawdzanie stanu profili malowanych proszkowo

Polakierowana powierzchnia powinna charakteryzowac sie rownomiernym zabarwieniem, potyskiem oraz
dobrze pokrywac zabezpieczang powierzchnie. Przy sprawdzaniu danej partii polakierowanych elementéw
zadne roznice zabarwienia i potysku poszczegdlnych elementéw nie mogg by¢ widoczne gotym okiem.

Dla zastosowan na zewnatrz budynku ocena dokonywana jest z odlegtosci 5 metrow.

Dla zastosowan wewnetrznych ocena dokonywana jest z odlegtosci 3 metrow.

Na widocznych powierzchniach powtoki lakierniczej nie mogg by¢ widoczne Zzadne $lady uszkodzen,
w wyniku ktérych odkryta bytaby powierzchnia bazowego metalu. Podczas ogladania polakierowanych
powierzchni pod katem prostym nie moga by¢ widoczne nastepujgce wady powtoki lakierniczej:

- pecherze lakiernicze

- Zjawisko tzw. ,skorki pomaranczowej”;

- wtracenia w powioce lakierniczej;

- kratery;

- zagtebienia;

- zarysowania.

Na powierzchniach, ktére nie sg bezposrednio widoczne powtoka lakiernicza powinna by¢ natozona w taki
sposob, zeby nie byta widoczna powierzchnia metalu bazowego.

7.7. OBMIAR ROBOT

7.7.1. Ogodlne zasady obmiaru robét podano w STO ,Wymagania ogdlne" pkt 7.
7.7.2. Jednostka i zasady obmiarowania

Jednostka obmiarowq drzwi drewnianych wraz z oscieznicg jest szt. ( sztuka ) .

7.8. ODBIOR ROBOT

7.8.1. Ogodlne zasady odbioru robdt podano w STO i ,Wymagania ogolne" pkt. 8.

7.8.2. Roboty uznaje sie za zgodne z dokumentacjg projektowa i uzgodnieniami Inspektora nadzoru,
7.8.3. Roboty mozna odebra¢ jezeli wszystkie warunki podane w pkt. 6 zostaty spetnione.

Odbiodr powinien by¢ potwierdzony protokotem zawierac:

- ocene wynikéw badan,

- wykaz wad i usterek ze wskazaniem mozliwosci ich usuniecia,
- protokolarne przekazanie kluczy min. 3 dla kazdego zamka.

7.9. PODSTAWA PLATNOSCI
7.9.1. Ogdlne ustalenia dotyczace podstawy ptatnosci podano w STO ,Wymagania ogdine" pkt 9.

7.10. PRZEPISY ZWIAZANE

PN-88/B — 10085 Stalarka budowlana. Okna i drzwi. Wynagania i badania

BN-79/6821-03 Szklo budowlane . Szyby bezpieczne .Hartowane plaskie

BN —75/6821-02 Szklo budowlane. Szyby zespolone

BN-75/7150-01 Stolarka budowlana., Pakowanie, przechowywanie,transport

BN- 75/7150-02 Drzwi drewniane wewnetrzne. Metody badania

PN-75/B-94000 Okucia budowlane. Podziat

PN-ISO-9000  (Seria 9000, 9001, 9002, 9003 i 9004) Normy dotyczace systemdw zapewnienia jakosci
PN-EN ISO 6946:1998 Komponenty budowlane i elementy budynku. Opor cieplny i wspotczynnik przenikania
ciepfa. Metoda obliczania.

PN-EN-5722 Szkto w budownictwie. Podstawowe wyroby ze szkta sodowo-wapniowo-krzemianowego.
Czesc¢ 2: Szkio float.
pr EN 1096-1 Szkto w budownictwie. Szkto z powtokami. Definicja i klasyfikacja.

PN-77/B-02011 Obcigzenia w obliczeniach statycznych. Obcigzenia wiatrem.
PN-91/B-02020 Ochrona cieplna budynkéw. Wymagania i obliczenia.
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PN-87/B-02151/03 Akustyka budowlana. Ochrona przed hatasem pomieszczen w budynkach. Izolacyjnosc¢
akustyczna przegréd w budynkach oraz izolacyjnosc¢ akustyczna elementdw budowlanych. Wymagania.
PN-82/B-02403 Ogrzewnictwo. Temperatur obliczeniowe zewnetrzne.

PN-90/B-02851 Ochrona przeciwpozarowa budynkéw. Badania odpornosci ogniowej elementow
budynkdw.

PN-B-02851-1:1997 Ochrona przeciwpozarowa budynkéw. Badanie odpornosci ogniowej elementéw
budynkdéw. Wymagania ogdlne i klasyfikacja.

PN-64/B-03220 Konstrukcje aluminiowe. Obliczenia statyczne i projektowanie.

PN-B-13079:1997 Szkio budowlane. Szyby zespolone.

PN-93/C-81515 Wyroby lakierowane. Oznaczanie grubosci powtok.

PN-88/C-81523 Wyroby lakierowe. Oznaczenie twardosci powtok na dziatanie mgty solnej.
PN-79/C-81530 Wyroby lakierowe. Oznaczenie twardosci powtoki.

PN-80/C-81531 Wyrobu lakierowe. Oznaczenie przyczepnosci powtok do podtoza oraz przyczepnosci
miedzywarstwowej.

PN-93/C-81532/01 Wyroby lakierowe. Oznaczanie odpornosci na ciecze. Metody ogdine.

PN-93/C-81532/01 Wyroby lakierowe. Oznaczanie odpornosci na ciecze. Metody ogdine.

PN-90/H-04606/01 Aluminium i stopy aluminium. Metody badan wtasnosci anodowanych powtok tlenkowych.
Badanie grubosci.

PN-90/H-04606/02 Aluminium i stopy aluminium. Metody badan wiasnosci anodowanych powtok tlenkowych.
Badanie stopnia uszczelnienia.

PN-90/H-04606/03 Aluminium i stopy aluminium. Metody badan witasnosci anodowanych powlok tlenkowych.
Badanie odpornosci na korozje.

PN-71/H-04651 Ochrona przed korozjg. Klasyfikacja i okreslenie agresywnosci korozyjnej Srodowisk.
PN-80/H-97023 Ochrona przed korozjg. Anodowe powtoki tlenkowe na aluminium.

BN-84/0642/46 Blacha stalowa z powtoka organiczng oraz tasma cieta z tej blachy.

BN-84/6755-08 Materiaty do izolacji termicznej i akustycznej. Wyroby z welny mineralnej. Filce i ptyty.
BN-86/6743-02 Ptyty gipsowo-kartonowe.
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