Profile ekstrudowane Lamela akustyczna

Typ L.095 Typ L.150AC Typ L.O60AC
Lamela bardzo ciezka Lamela akustyczna Lamela akustyczna kompaktowa
str. AA str. A8 str. A8

Lamela formowana rolkowo

Typ L.O65AL

Aluminium str. A6

Typ L.065GL

Stal galwanizowana str. A6
+ Typ L.065StS

Stal nierdzewna str. A6

Lamele na zamodéwienie

Typ L.033.09 Typ L.066S Typ L.0758
Aluminium str. 16 Aluminium str. A0 Aluminium str. AA

-




5. LAMELA - L.095

L.095.01

10A1

| 775

Opis

Profil aluminiowy ekstrudowany, przeznaczony dla duzych obcigzen, z bardzo

duza przepuszczalnoscig powietrza i duzym odstepem miedzy lamelami - 95mm.

MATERIAL

Profile aluminiowe, ekstrudowane wg normy EN 57A-A
Stop EN AW 606A T66

POWLOKA
- anodowana (AQ mikronéw) na kolor naturalnego aluminium
- malowana proszkowo (60-70 mikronéw) wedtug palety RAL

OCHRONA PRZED OWADAMI
Siatka mocowana od spodu do konstrukcji nosnej.

DRZWI LAMELOWE
Mozliwe (patrz strona A6 - A8)

KLIPSY
Pojedynczy: typ L.095.11
Podwajny: typ L.095.1A

190

"
1

1 AACE AA 1 AACE A4 &

DANE TECHNICZNE L.095

Rozstaw lameli: 95 mm

Gtebokos¢: 77,5 mm

Wysokos$é: 10A,1 mm

Wspotczynnik K*: 11,A1

Przekréj wizualny*: 86%

Przekrdj fizyczny*: 50%

Max. rozstaw podkonstrukcji: 1500 mm
(uzalezniony od lokalnych warunkéw)

* Definicja str. AA




6. KRYTERIA DOBORU

Ten dziat pomoze Panstwu przy projektowaniu $cian lamelowych
firmy Renson. Objasnienia dotyczg wszystkich stosowanych w naszym
katalogu definicji . W przypadku wykorzystania $ciany lamelowej
tylko dla celéw estetycznych, prosimy traktowaé te dane jako dane
informacyjne.

DEFINICJA 1 : PRZEKROJ OPTYCZNY (*)

Przekréj optyczny jest okreslony przez réznice miedzy:
1) odlegtoscig miedzy czotami lamelami (A)
A) arozstawem lameli (C)

DEFINICJA 2 : PRZEKROJ FIZYCZNY (*)

Przekrdéj fizyczny jest okreslony przez réznice miedzy:
1) przeswitem B miedzy lamelami

A) arozstawem lameli (C) @O Przeswit
(*) W obu definicjach nie uwzgledniono lameli poczatkowej i koncowe;j. @Rozstaw lameli

e Prze$wit widoczny miedzy czotami

DEFINICJA 3 : KAFAKTOR

K-Faktor opisuje opér aerodynamiczny stawiany przeptywajgcemu powietrzu. W przeciwienstwie do przeswitu optycznego
wspotczynnik ten opisuje réwnice miedzy rzeczywistym przeptywem powietrza przez sciane lamelowa a stratg cisnienia na
scianie lamelowej. Ten czynnik moze by¢ podany tylko na podstawie specjalnego badania.

W celu uzyskania doktadnych danych, obliczenia winny by¢ wykonane wedtug przedstawionej kolejnosci.

Aby zdefiniowaé ilos¢ przeptywajgcego powietrza lub predkosé tego powietrza zaleca sie stosowanie naszych diagramow
pomiarowych, ktére zawierajg rezultaty z testow K-Faktora w laboratorium. Odczyt tych wartosci z przeswitu optycznego nie
jest zalecany, poniewaz lamele z identycznym przeswitem optycznym moga miec¢ rézne K-Faktor, ktére uwarunkowane sg

réznicami w ksztatcie lameli.

Ten wolny przekroj powinien byé stosowany jesli zalecane jest, zeby otwory $ciany lamelowej stanowity okreslony procent
powierzchni.

Zanim mozliwe bedzie okredlenie spadku cisnienia, nalezy obliczy¢ predkosé¢ powietrza wedtug ponizszego wzoru:

Predkos¢ powietrza = PRZEPLYW @)
POWIERZCHNIA
Przeptyw = m3s ilos¢ powietrza przechodzaca przez sciane lamelowg
Powierzchnia= m2 wymiar $ciany lamelowe;j
Predkos¢ powietrza= m/s predkos¢ powietrza na froncie $ciany lamelowej

(nie predkos¢ wiatru).

Gdy dwa elementy tego rownania sg znane, mozna w prosty sposéb obliczy¢ brakujacg dana.

Spadek cisnienia = Kx 0,6 x predkos¢ powietrza 2 (b) |

Aby zwymiarowaé kraty obudowy, nalezy okredli¢ ilos¢, predkosc lub straty cisnienia powietrza; stosunki i réwnania moga byé przeksztatcane.



Zastosowanie wspotczynnika K

METODA 1 : Okresli¢ najlepsze kryteria doboru typu METODA 2 : Okresli¢ wymiar sciany lamelowej, gdy
lameli dla podanej powierzchni otworu. okreslony jest typ lameli
1. Prosze okresli¢ oczekiwany przeptyw powietrza 1. Prosze okresli¢ typ lameli
A, Prosze okreéli¢ powierzchnie otworu A, Prosze okresli¢ predkos¢ powietrza na zewnetrznej
A, Prosze okresli¢ najwyzsze cisnienie powietrza stronie sciany lamelowej na podstawie wspétczynnika
A. Napodstawie diagramu wspotczynnika K ustalié typ Ki najwyzszego mozliwego cisnienia.
lameli najlepiej odpowiadajacy kryterium. A. Prosze okresli¢ oczekiwany przeptyw powietrza
A. Na podstawie diagramu, ustali¢ minimalny wymiar
sciany lamelowe;j.

Przyktad dla metody 1

Jaki typ lameli powinien byc¢ zastosowany, gdy przeptyw powietrza okreslony jest na 15mAh dla powierzchni 10mAa cisnienie
maksymalne powietrza przyjete zostato do A5 Pa.

Kalkulacja: Predkosc powietrza = 15,A8 m3s/10 m2
(Powierzchnia) = 1,5Am/s
Obliczenie na podstawie formuty (a): Obliczenie na podstawie formuty (b)
Pi’zep%yw = 55000 /AGOO = 15,A8 m3s Cignienie = A5 Pa
Powierzchnia = 10 m2 Predkosc powietrza= 1,5A m/s

Wspotczynnik K= A5/ (0,6 x 1,542 = 17.80

Obliczony zostat maksymalny wspotczynnik Kdla oczekiwanej ilosci powietrza, przy danym cisnieniu i wymiarze kraty.
Zastosowane moga by¢ nastepujgce rodzaje lamel L.050, L.066 i L.095.

Przyktad dla metody 2

Przez architekta preferowany jest typ lameli L.050. Jakg powierzchnie musi mie¢ sciana lamelowa, zeby przy maksymalnym
cignieniu do AOPa mégt by¢ ten typ zastosowany? i

o \[ Ao
Predkosc powietrza = =
Kalkulacja: P 06 x1A57 =199m/s

Obliczenie na podstawie formuty (a):
Przeptyw = 55000 /A600 = 15,A8 m3's
Powierzchnia = 10 m2

A78m3s

Powierzchnia= _____ =1 A9m2
1,99 m/s

Otrzymali$my minimalng powierzchnie $ciany lamelowej, dla lameli typ L.050, przy zatoZeniu cisnienia nie mniejszego
jak AOPa i przeptywie 10,000 m3h.



PRZEGLAD LAMELI

LAMELA L.033 L.033V L.050 L.050 LO50HF | LOB5AL | L.0B5GL/StS L.066
ODSTEP AAA AAA 50 50 50 65 65 66
MATERIAL alu alu alu alu alu alu izll fﬁ;ﬁ%@rs‘z alu
SIATKA PRZECIW OWADOM  Od wewnatrz | Od wewnatrz| Od wewnatrz| L050.AA | Od wewnatrz] Od wewnatrz| Od wewnatrz | Od wewnatrz
Zintegrowana

GIECIE tak nie tak nie nie nie nie nie
DRZWI tak tak tak tak tak tak nie tak
SKOS tak tak tak tak tak tak nie tak
WSPOECZYNNIK OPTYCZNY % 59 60 70 70 9A 70 70 70
WSPOLCZYNNIK FIZYCZNY % AA AA A9 AA 60 56 56 A7
WSPOLCZYNNIK OPORU

Przeptwy bez siatki 19.0 61.0 1A6 - 80 1AA 1AA 1A6
Przeptyw z siatkg AAT7 66.1 1AA 1A8 - 1A.9 1A.9 1AA
Wyptyw bez siatki A51 61.0 89 - 88 171 171 1A9
Wypltyw z siatkg ABA 66.1 9A 1A9 - 17A 17A 1A9
LAMELA L.075 L.075 L.075 L.075 L.095 L.095 L.150AC
ODSTEP 75 75 75 75 95 95 150
MATERIAL alu alu alu alu alu alu alu
SIATKA PRZECIW OWADOM Od wewnatrz L075.AA L.075.AA L.075.AA Od wewnatrz L.095.AA Od wewnatrz

Zintegrowana | Zintegrowana |Zintegrowana Zintegrowana

GIECIE nie nie nie nie nie nie nie
DRZWI tak tak tak tak tak tak nie
SKOS tak tak tak tak tak tak tak
WSPOLCZYNNIK OPTYCZNY % 9A 9A 9A 9A 86 86 78
WSPOLCZYNNIK FIZYCZNY % AA AA AA A0 50 A9 A7
WSPOLCZYNNIK OPORU

Przeptwy bez siatki 165 - - - 11A - 1AA
Przeptyw z siatkq - A16 197 A05 - 15A -
Wyptyw bez siatki 176 - - - 116 - 1AA
Wyptyw z siatkg - A5 A 199 AAB - 1A8 -

Aby obliczyé rzeczywistg wysokosc $ciany lamelowej, prosimy stosowaé nastepujacg formute: N = ilos¢ lameli

Wysokosc lameli = (N — 1) x odstep miedzy lamelami + wysokos$¢ lameli
LAMELA LOAA LOAAV L.050 LOS0HF | LO65AL | LOB5GL | LO65StS L.066 L075 L.095 L150 AC
Odstep AAA AAA 50 65 65 65 66 75 95 150
Wysokos¢ A8 A8 50 70 70 70 76 90 10A 171




7. KONSTRUKCJA NOSNA

Konstrukcja nosna sktada sie z ttoczonych profili aluminiowych, do
ktérych mocowane sg uchwyty lamel i lamele. Ta w petni jednorodna
konstrukcja wykonana jest zgodnie z europejskg normg CEN/TCA50/
SC9-9/BS8118 9 ENV opisujacej rozwigzania dla struktur aluminiowych.
Osie mocowania oraz rozstawy elementéw nosnych sg okreslone wedtug
europejskiej normy CEN/TCA50/SC1 1/BSCP15A, rozdziat A.

Dane co do rozstawu lamel jak i inne kryteria nalezy przyjmowac wedtug
danych podanych na stronach A8 i A9. Inne mozliwosci, takie jak drzwi,
ciecie pod skosem czy elementy dzwiekochtonne sg i stanowig czes¢
systemu.

Cato$é konstrukcji nosnej jest wstepnie przygotowana pod montaz
uchwytéw. Montaz uchwytéw moze byé wykonany przez firme Renson
lub bezposrednio na budowie. To drugie rozwigzanie daje mozliwosé
dopasowania na miejscu konstrukcji i unikniecia nieprzewidzianych
niedoktadnosci. Montaz samych lameli jest juz sprawg prosta.




7. KONSTRUKCJA NOSNA - TYP LD.0195

Opis

Aluminiowe profile ekstrudowane, dla matych obcigzen, przeznaczone do
montazu na mur lub konstrukcje stalowg

| Typ LD.0195 stosuje sie do maksymalnej rozpietosci podparcia do 600
i mm. Aby zwiekszyé ten rozstaw, do wartosci ABOOmm, mozna zastosowaé
dodatkowo typLD.0995. Oba profile winny byé przemontowane do
podkonstrukcji za pomoca tgcznikow.

MATERIAL

Profile aluminiowe, ekstrudowane wg normy EN 57A-A
Stop EN AW 606A T66

POWLOKA — e S ——

- anodowana (A0 mikronéw) na kolor
naturalnego aluminium EV1

- malowana proszkowo (60-70 mikronow)
wedtug palety RAL

175

A6

LD.0195

MAX 600

DANE TECHNICZNE DZwWIGAR LD.0195
Grubosé: 17,50 mm
Szerokos$é: A6 mm

Moment bezwtadnosci: 6.560 mm4
Maksymalny rozstaw: £ 600 mm
Wspétczynnik bezwtadnosci: 607 mm3

(Wysokos$¢ rozmieszczenia podpor jest obliczona
dla struktury gdzie profile nosne umieszczone sg
co 800mm i jest uzalezniona takze od warunkéw
miejscowych i przepiséw obowiagzujgcych na danym
obszarze. Moment bezwtadnosciowy jest normg
uniwersalng.)

P



7. KONSTRUKCJA NOSNA — TYP LD.0460

Opis

Aluminiowe profile ekstrudowane, dla duzych obcigzen
Typ LD.0A6GO stosuje sie do maksymalnej rozpietosci podparcia do AO00 mm.

MATERIAL
Profile aluminiowe, ekstrudowane wg normy EN 57A-A
Stop EN AW 606A T66

POWLOKA
- anodowana (A0 mikronéw) na kolor naturalnego aluminium EV1
- malowana proszkowo (60-70 mikronéw) wedtug palety RAL

LD.0A60

>L 1

DANE TECHNICZNE DZwIGAR LD.0460
Grubosé: AA mm

Szerokos$é: A6 mm

Moment bezwtadnosci: 81.900 mm4

Wspétczynnik bezwtadnosci: AAA6 mm3
Maksymalny rozstaw: + AOO0 mm

MAX A000

(Wysokos¢ rozmieszczenia podpor jest obliczona dla
struktury gdzie profile nosne umieszczone sg co 800mm
i jest uzalezniona takze od warunkéw miejscowych i
przepisdw obowiazujacych na danym obszarze. Moment
bezwtadnosciowy jest norma uniwersalna.)




DANE TECHNICZNE LD.0995

Grubos$é: 97,50 mm

Szerokos$é: A0 mm

Moment bezwtadnoséci: A81.9A9 mm4
Wspétczynnik bezwtadnosci: 11.197 mm3
Maksymalny rozstaw: + A.800 mm

(Wysokos$é rozmieszczenia podpor jest obliczonadla

struktury gdzie profile nosne umieszczone sg co 800mm

i jest uzalezniona takze od warunkéw miejscowych i

przepiséw obowigzujacych na danym obszarze. Moment

bezwtadnosciowy jest norma uniwersalna.)

7. KONSTRUKCJA NOSNA - TYP LD.0995

Opis

Aluminiowe profile ekstrudowane, dla duzych obcigzen
Typ LD.0995 stosuje sie do maksymalnej rozpietosci podparcia do A800 mm.

MATERIAL
Profile aluminiowe, ekstrudowane wg normy EN 57A-A
Stop EN AW 606A T66

POWLOKA
- anodowana (A0 mikronéw) na kolor naturalnego aluminium EV1
- malowana proszkowo (60-70 mikronéw) wedtug palety RAL

MAX A800

—L. 1




7. KONSTRUKCJA NOSNA SUNCLIPS®- TYP SD.014 - SD.054 - SD.100

Opis

Ekstrudowany profil aluminiowy LD.0108 9 wspodtpracujcy z profilami o grubosci 1A,5mm, 5Amm, 100mm jako pod-
konstrukcja stuzy do zabudowy kazdej przestrzeni. Moze byé rowniez wykorzystywany w uktadzie pionowym dla
elementéw przeciwstonecznych (patrz katalog Sunclips)

MATERIAL
Profile aluminiowe, ekstrudowane wg normy EN 57A-A
Stop EN AW 606A T66

POWLOKA
-anodowana (A0 mikronow)
-malowana proszkowo (60-70 mikronéw) wedtug palety RAL

30
E 3 = DANE TECHNICZNE
40 Grubosg profilu: SD.01A= 1A5 mm
profil adaptacyjny SD.O1A SD.05A = 5A mm
LD.0108 ASD:1 00 = 190 mm
Szerokosé profilu: SD.01A/5A/100 = AO mm
—T Moment bezwtadnosci: SD.01A = A.506 mm4

SD.05A = A08.600 mm4

SD.100 = 1.AA8.AA1 mm4

Wspotczynnik bezwtadnosci I/v: SD.01A = A95 mm3
SD.05A = 7.A71 mm3

SD.100 = AAA81 mm3

Maksymalny rozstaw: SD.01A +/- 600 mm

SD.05A +/- A100 mm

SD.100 +/- A800 mm

(Wartos¢ rozmieszczenia podpdr jest obliczona dla struktury gdzie profile nosne umieszczone s
1 co 800mm i jest uzalezniona takze od warunkéw miejscowych i przepiséw obowigzujacych na
40 40 danym obszarze. Moment bezwtadnosciowy jest norma uniwersalna.)

100

54

SD.05A D100



8. GLEBOKOSC SCIAN LAMELOWYCH

2} ls
Typ LD.0995 Typ SD.100
(+LD.0108) "
Typ LD.0A60 Typ SD.05A
(+LD.0108)
Typ LD.0195 Typ SD.01A
2.9 (+LD.0108)
=
Typ LD.0065 .,
=2 |
«Lamela Typ LOAA ]
+Lamela Typ LOAAV
« Lamela Typ L.050
+ Lamela Typ L.050 HF
+ Lamela Typ L.066
« Lamela Typ L.O75
+ Lamela Typ L.095
Lamela Typ L.065 AL/GL/SS
« Lamela Typ L.150AC
« Lamela Typ L.OGOAC
+ Lamela Typ Evo 96
+ Lamela Typ Evo 1A0
« Lamela Typ Bvo 176
2 2
Lamela + Lamela+
Typ LD.0065 Typ SD.O1A
Lamela +
Typ LDO195 Lamela + Typ SDOSA
Lamela + Typ LD.0A60
Lamela + Typ SD.100
Lamela + Typ LD.0995
Lamela + element Typ Typ Typ Typ Typ Typ Typ
nosny (mm) LD.0065 LD.0195 LD.0460 LD.0995 SD.014 SD.054 SD.100
Typ L.033 A9 mm A0 mm 66,5 mm 1A0 mm A7 mm 76,5 mm 1AA5 mm
Typ L.O33V A8,1mm 59,1 mm 85,6 mm 1A9.1 mm 56,1 mm 956 mm 1A1,6 mm
Typ L.050 (HF) A9,5 mm 60,5 mm 87 mm 1A0,5 mm 57,5 mm 97 mm 1AAmm
Typ L.066 6A5 mm 7A5 mm 101 mm 15A5 mm 715 mm 111 mm 157 mm
Typ L.O75 7Amm 8Amm 109,5 mm 16Amm 80 mm 119,5 mm 165,5 mm
Typ L.095 86 mm 97 mm 1AA5 mm 177 mm 9Amm 1AA5 mm 179,5 mm
Typ L.O65 AL/GL/StS 585 mm 69,5 mm 96 mm 1A9,5 mm 66,5 mm 106 mm 15Amm
Typ L.150AC 176,5 mm 187,5 mm AAmm A67.5 mm 18A5 mm AAAmm A70 mm
Typ L.O60OAC 86 mm 97 mm 1AA5 mm 177 mm 95 mm 1AA5 mm 1795 mm
Typ Evo 96 81.8mm 9A8 mm 119.Amm 17A8 mm 89,8 mm 1A6.,Amm 175Amm
Typ Evo 130 106,A mm 117,Amm 1AA7 mm 197, Amm 11AAmm 15A7 mm 199,7 mm
Typ Evo 176 1A8,Amm 1A9,A mm 175,7 mm AA9 A mm 1A6,Amm 185,7 mm AA1,7 mm




9. LtACZNIKI

Konstrukcja nosna $ciany lamelowej jest
mocowana do istniejgcej zabudowy za pomocag
elementow tgczacych. W normalnych warunkach
dzwigary mocowane sg gorg i dotem.

W przypadku struktur o duzej rozpietosci
konieczne jest montowanie tgcznikow
przesuwnych, rozporowych. Dzieki temu, ze
mozna je przesuwa¢ w dzwigarach, zyskujemy
na elastycznosci i doktadnosci montazu.

Elementy  tgczace  LZ.AADA,  LZ.AAOA,
LZ.AAOB, LZ.AAD9 i LZ.AA11 sg rozwigzaniami
standartowymi.

tagczniki typu LZ.AAOA i LZ.AA11 posiadajg
gwintowane otwory a ich ksztalt pozwala na
swobodne przesuwanie w dzwigarach. Oba
mozna taczy¢ mechanicznie lub w inny sposoéb z
elementem LZ AAOA.

taczniki typu LZ.AAOA lub typu LZAA11 sg
wszechstronne.

tagcznik typu LZ.AAO6 dostosowany jest do
tylnego wrebu dzwigara i ma rowniez mozliwos$é
przesuwaniaw gore i dot.

tacznik staty Azaciskowy Atyp LZ.4202 lub LZ.4211
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tacznik przesuwny typ LZ.4206
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tacznik L Anaroznikowy typ LZ.4203

W razie koniecznosci, mozna dla okreslonych obiektow zastosowac inne taczniki, dostarczone przez akceptowanych przez
firme RENSON dostawcow.
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B. Narozniki scian lamelowych

W narozniku lamele powinny by¢ przyciete zduzg doktadnoscig i pod katem. Dla wykonania naroznikéw proponujemy dwa

rozwigzania.

Montaz na narozniku

rozszerzalnosé
cieplna

—
Mocowanie

(nitowanie)

rozszerzalnosé
Mocowanie Brak przerwy dylatacyjnej,

(nitowanie) niwelujacej rozszerzalnosé
cieplng

cieplna

Dzwigary nalezy umiesci¢ mozliwie blisko naroznika.
W tych miejscach lamele montowane sg do
konstrukcji nitami, a w narozniku nie zostawiamy
szczeliny. Rozszerzalnos$é cieplna lameli zostaje
skierowana w drugg strone.

rozszerzalnosé
cieplna

Bez mocowania
/

¥

<= -

Dzwigary nalezy umiesci¢ mozliwie blisko naroznika.
Na narozniku zostawiamy szczeline , niwelujaca
rozszerzalno$é cieplng lameli. Lamele nie sg nitowane
do dzwigarow.



