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B.05.00.00 Roboty slusarsko-kowalskie

1. WSTEP

1.1. Przedmiot SST

Przedmiotem niniejszej szczegdtowej specyfikacji technicznej sg wymagania dotyczace wykonania i odbioru robdt $lusarsko-
kowalskich, ktdre zostang wykonane przy montazu podnosnika dla osdb niepetnosprawnych w budynku Urzedu Miejskiego w
Swieciu

1.2. Zakres stosowania SST.

Szczegotowa specyfikacja techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy przy zlecaniu i realizacji robét
wymienionych w pkt.1.1.

1.3. Zakres robot objetych SST.

Roboty, ktorych dotyczy specyfikacja, obejmujg wszystkie czynnosci umozliwiajace i majgce na celu montazu belki progowej dla
zniwelowania szczeliny miedzy podnosnikiem a stropem.
B.05.01.00. Balustrady

1.4. Okreslenia podstawowe.
Okreslenia podane w niniejszej SST sg zgodne z obowigzujgcymi odpowiednimi normami.
1.5. Ogodlne wymagania dotyczace robot.

Wykonawca robét jest odpowiedzialny za jakos¢ ich wykonania oraz za zgodnos¢ z dokumentacjg projektowa, SST i poleceniami
Przedstawiciela Zamawiajgcego.

2. MATERIALY

2.1. Stal

Do konstrukcji stalowych stosuje sie: wyroby walcowane gotowe ze stali klasy 1 w gatunkach St3S; St3SX; ST wg PN-EN
10025:2002

2.2. Powtoki malarskie
Materiaty na powtoki — belka malowana proszkowo farbg odporng na $cieranie
2.3. Belka stalowa

Belke nalezy wykona¢ z profila walcowanego St3S wg PN-89/H-84023/07.
Dopuszczalne btedy wykonania elementéw powinny odpowiada¢ wymaganiom normy PN-80/M-02138.

3. SPRZET

Do wykonania robot nalezy uzywac¢ miedzy innymi:
. spawarki,
e wiertarki,
. miotki,
o  szlifierki kgtowe.

4. TRANSPORT

Wykonawca jest zobowigzany do stosowania jedynie takich $rodkéw transportu, ktére nie wptyng niekorzystnie na jakos¢
wykonywanych robét i wkasciwosci przewozonych materiatow.

Liczba $rodkéw transportu bedzie zapewniaé prowadzenie robét zgodnie z zasadami okreslonymi w dokumentacji projektowej,
wskazaniach Przedstawiciela Zamawiajgcego, w terminie przewidzianym umowsa.

Przy ruchu na drogach publicznych pojazdy bedg spetnia¢ wymagania dotyczace przepiséw ruchu drogowego w odniesieniu do
dopuszczalnych obcigzen na osie i innych parametréw technicznych. Srodki transportu nie odpowiadajgce warunkom
dopuszczalnych obcigzen na osie mogg by¢ dopuszczone przez Przedstawiciela , pod warunkiem przywrécenia stanu pierwotnego
uzytkowanych odcinkéw drog na koszt Wykonawcy.

Wykonawca bedzie usuwaé na biezgco, na wtasny koszt, wszelkie zanieczyszczenia spowodowane jego pojazdami na drogach
publicznych oraz dojazdach do terenu budowy.

5. WYKONANIE ROBOT

Belka powinny by¢ osadzona zgodnie z dokumentacjg techniczng lub instrukcja zaakceptowang przez Przedstawiciela
Zamawiajgcego.

Powtoki malarskie powinny by¢ jednolite, bez widocznych poprawek, sladow pedzla, rys i odpryskow.
6. KONTROLA JAKOSCI

Badanie materiatow uzytych na konstrukcje nalezy przeprowadzi¢ na podstawie zatgczonych zaswiadczen o jakosci wystawionych
przez producenta stwierdzajgcych zgodno$¢ z wymaganiami dokumentacji i normami panstwowymi.

Badanie gotowych elementéw powinno obejmowaé: sprawdzenie wymiardow, wykonczenia powierzchni, zabezpieczenia
antykorozyjnego, potaczen konstrukcyjnych.

Z przeprowadzonych badan nalezy sporzgdzi¢ protokot odbioru.

Badanie jakosci wbudowania powinno obejmowac:
- sprawdzenie stanu i wygladu elementéw pod wzgledem réwnosci, pionowosci i spoziomowania,
- sprawdzenie rozmieszczenia miejsc i sposobu mocowania,
- stan i wyglad wbudowanych elementéw oraz ich zgodnos¢ z dokumentacjg.

Roboty podlegajg odbiorowi.
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7. OBMIAR ROBOT
Jednostkg obmiarowa dla: B.05.01.00 jest ryczatt
8. ODBIOR ROBOT

Wszystkie roboty podlegajg zasadom odbioru robét zanikajgcych lub ulegajacych zakryciu.
Odbidr obejmuje wszystkie materiaty podane w punkcie 2, oraz czynnosci podane w punktach 5 6.

9. PODSTAWA PLATNOSCI

Ptaci sie w jednostkach wg punktu 7 za przygotowanie i dostarczenie na miejsce montazu, zamontowanie, oczyszczenie stanowiska
pracy.

10. PRZEPISY ZWIAZANE
PN-80/M-02138 Tolerancje ksztattu i potozenia. Wartosci.
PN-87/B-06200 Konstrukcje stalowe budowlane. Warunki wykonania i odbioru.
PN-EN 10025:2002 Wyroby walcowane na gorgco z niestopowych stali konstrukcyjnych.
PN-91/M-69430 Elektrody stalowe otulone do spawania i napawania. Ogélne badania i wymagania.

PN-75/M-69703 Spawalnictwo. Wady ztgczy spawanych. Nazwy i okreslenia.
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