Zatacznik nr 5.4 sprawa nr ZP-2/06/2024
Opis przedmiotu zaméwienia:

DOSTAWA SPRZETU KOMPUTEROWEGO WRAZ Z SYSTEMEM OPERACYJNYM ORAZ DRUKAREK 3D
DLA ASP IM. EUGENIUSZA GEPPERTA WE WROCLAWIU

PRZEDMIOT ZAMOWIENIA

DRUKARKA NR 1 ILOSC 1 szt.

Minimalne parametry techniczne Wymagane przez Zamawiajacego

Nazwa producenta i model

Zastosowanie 3D w technologii SLS, umozliwiajgce drukowanie z proszkéw polimerowych oraz kompozytowych

0 osnowie polimeru.

Technologia druku 3D SLS

Minimalny obszar roboczy Nie mniej niz: 165 x 165 x 300 mm

Minimalna grubos$¢ warstwy nanoszonego proszku Nie mniej niz 110 mikrometrow

Srednica plamki lasera Nie wiecej niz 250 mikrometrow

Szybkos¢ druku Nie mniej niz: 10mm/h
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Materiaty stosowane do druku 3D PA12, PA11, PA11 z widknami weglowymi, PA 12 z kulkami szklanymi, TPU,
wiasne materiaty oparte na PA12, PA11i TPU dedykowanych do urzadzenia

Oprogramowanie do obstugi drukarki Kompatybilne z drukarka. Umozliwiajacy zdalny start pracy drukarki. Wymagane podpiecie do

internetu.

10 Oprogramowanie umozliwia obstuge plikéw Co najmniej: .stl, .obj,

11 kacznosé Co najmniej: USB, WiFi, Ethernet

12 Komora robocza urzadzenia Zamknigta oraz ogrzewana do 200°C z mozliwoscig regulacji temperatury, automatycznie
dobierajace temperatury do wybranego materiatu -2sztk

13 Pamie¢ wewnetrzna Co najmniej 20 GB

14 Wyswietlacz Umozliwiajacy podglad druku w trakcie pracy drukarki

15 Proszek po procesowy Urzadzenie umozliwia wykorzystac przesiany po procesowy proszek do ponownego druku 3D

16 Warunki druku 3D Mozliwo$¢ druku PA11, PA12, TPU oraz kompozytéw z ich udziatem bez koniecznosci
dostarczania gazéw ochronnych,

17 Ocena stanu stygnigcia drukowanych elementéw Komora robocza umozliwia monitorowanie stanu stygnigcia drukowanych elementéw

18 Automatyzacja procesu druku 3D 1. Urzadzenie samo dozuje proszek z podajnika do komory roboczej
2. Dostarczone rozwigzanie oferuje automatyczne dozowanie nowego zasypu i separacje
proszku.

19 Proces oczyszczania wydrukéw Proces oczyszczania wydrukéw prowadzonych w podcisnieniu

20 Serwis 1. Dostawca gwarantuje opieke gwarancyjna,

21 Szkolenie 1. Dostawca zapewnia szkolenie i wdroZenie sprzetu u zamawiajgcego zgodnie z norm. PN-EN
1SO 9001:2015, 2. Szkolenie dla co najmniej 2 0sdb u Zamawiajacego.

22 Modut mieszania proszkéw Do urzadzenia dofaczony jest laboratoryjny modut mechanicznego mieszania réznych proszkéw o
objeto$ci co najmniej 3 litréw z mozliwoscia regulacji predko$ci oraz czasu mieszania.

23 Odkurzacz Urzadzenie z certyfikatem ATEX22 stuzgce do bezpiecznego zbierania proszkéow

palnych. Pojemnos¢ min. 401t i mocy min. 1kW w standardzie zbiornik ze stali nierdzewne,
uziemienie oraz antystatyczny filtr poliestrowy

Inne uwagi:

- wszystkie systemy operacyjne musza pochodzi¢ z legalnego Zrédia sprzedazy oraz

posiada¢ dowod autentycznosci. Potwierdzenie legalnosci systemu operacyjnego moze

zosta¢ zweryfikowane na etapie dostawy poprzez przedstawienie dowodu zakupu

Z legalnego zrédia sprzedazy tj. z autoryzowanej do sprzedazy dystrybuciji.

- urzadzenie oraz wszystkie zastosowane podzespoly musza by¢ fabrycznie nowe oraz
pracowac niezawodnie.

- Zamawiajacy nie dopuszcza mozliwosci zainstalowania w _przedmiocie zamdwienia

jakichkolwiek urzadzen lub podzespoléw uzywanych,

- urzadzenia musi spetnia¢ wymagania BHP,

- urzadzenie musi by¢ zaopatrzone w specjalne informacje dotyczace bezpieczenstwa
rac




- reakcja na zgloszenie serwisowe nie moze by¢ dtuzsza niz 4 dni robocze,
- oprogramowanie oraz urzadzenia muszg by¢ dostarczone z instrukcjami w jezyku polskim
oraz angielskim
- wraz z urzadzeniem producent dostarcza stolik pod drukarke
- wraz z urzadzeniem producent dostarcza 24 kg proszku PA12
-Test uruchomienia i sprawdzenia poprawnosci pracy urzadzenia do druku 3D w technologii
SLS wykona Wykonawca na miejscu u Zamawiajacego i_obejmuije:
a) wydrukowanie 10 pastylek o $rednicy 1cm i gruboséci 2 mm oraz 3 wiosetek
stosowanych w badaniach wiasciwosci mechanicznych z PA12 oraz
b) wydrukowanie 10 pastylek o srednicy 1cm i gruboéci 2 mm oraz 3 wiosetek
stosowanych w badaniach wiasciwosci mechanicznych z TPU
- okres udzielonej gwarancji: 12 miesiecy;
- miejsce dostawy: CSU, ul. Traugutta 21, pok. 319;
- dostawa: w ciagu 30 dni kalendarzowych od daty zawarcia umowy.




