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1. Wstep
1.1. Przedmiot SST

Przedmiotem niniejszej Szczegdtowej Specyfikacji Technicznej  s3 wymagania
dotyczace wykonania i odbioru robdt zwigzanych z urzadzeniami zabezpieczajagcymi ruch
pieszych w zwiazku z budowa ul. Gen. Stanistawa Rostworowskiego w Gostyniu.

1.2. Zakres stosowania SST

Szczegotowa Specyfikacja Techniczna stosowana jest jako dokument przetargowy

1 kontraktowy przy zleceniu i realizacji robét wymienionych w punkcie 1.1.

1.3. Zakres robot objetych SST

Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji dotycza zasad prowadzenia robdt zwigzanych
z urzadzeniami zabezpieczajacymi ruch pieszych i obejmuja:
- ustawienie poreczy ochronnych sztywnych segmentowych U-12a,
1.4. Okreslenia podstawowe

1.4.1. Bariery tancuchowe - przegrody fizyczne oddzielajace ruch pieszy od kolowego
wykonane z rur i fancuchow stalowych.

1.4.2. Bariery ochronne sztywne - przegrody fizyczne separujace ruch pieszy od ruchu
kotowego wykonane z ksztaltownikdéw stalowych, siatek na linkach naciggowych, ram z
ksztattownikow wypetionych siatka, szczeblinami lub panelami z tworzyw sztucznych lub
szkta zbrojonego.

1.4.3. Pozostale okreslenia podane w niniejszej SST sa zgodne z obowigzujacymi
odpowiednimi normami wytycznymi i katalogami.

1.5. Ogélne wymagania dotyczace robot

Ogo6lne wymagania dotyczace robot podano w SST D.00.00.00. "Wymagania ogo6lne".
2. Materialy
2.1. Ogélne wymagania dotyczace materialow.

Ogoblne wymagania dotyczace materiatow podano w SST D.00.00.00 "Wymagania ogolne"
pkt.2.

2.2. Materialami stosowanymi przy montazu balustrad lancuchowych podwdjnych sa:

2.2.1. Shupki z ocynkowanych rur okraglych o $rednicy zewnetrznej Dz=60 mm, grubosci
scianek s=4 mm 1 dlugosci L=1635 mm - wymagania jak w PN-H-74219. Powierzchnia
zewnegtrzna 1 wewnetrzna rur nie powinna wykazywa¢ wad w postaci tusek, pekniec,
zawalcowan i naderwan. konce rur powinny by¢ obcigte rowno i prostopadle do osi rury.
Rury powinny by¢ proste. Dopuszczalne miejscowe odchylenia od prostej nie powinny
przekracza¢ 1,5 mm na 1 m dlugosci rury.

Do ocynkowania rur stosuje si¢ gatunek Raf wg PN-H-82200.

2.2.2. Haki do zamocowania tancuchow - z preta stalowego StOs ¢10mm 1 dlugosci 440mm.

2.2.3. Ptyta stalowa ze stali StOs o wymiarach 150%150x4mm wymagania jak w normie
PN-79/H-92202.

2.2.4. Przykrywa shupka - krazek ze stali StOs grubosci 2mm i $rednicy 54mm - wymagania
jak w normie PN-81/H-92131.
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2.2.5. Lancuch ogniwowy winien odpowiada¢ wymaganiom wg katalogu Nr KD/2 ,,Lancuch
gospodarki o ogniwach prostych dtugich”, dtugos$¢ ogniwa a=53mm, szeroko$¢ b=22mm.

2.2.6. Farba ftalowa og6lnego stosowania:
- farba podktadowa,
- farba nawierzchniowa kryjaca (kolor biaty, czerwony i popielaty).

2.2.7. Gudron - do pomalowania na gorgco cze¢sci stupka do zakrycia.
2.2.8. Beton B-15.

2.3. Materialami stosowanymi przy montazu barier ochronnych sztywnych sa:

a) do wykonania balustrady ochronnej segmentowej

— porecz ochronna sztywna segmentowa z rur o przekroju kotowym (modut dt. 2,0)
- gruz,

— beton 1 jego sktadniki,

— materialy do malowania i renowacji powtok malarskich.

b) do wykonania balustrady U-11a

— segmenty balustrady U-11a,

— elementy potaczeniowe,

- gruz,

— beton 1 jego sktadniki,

— materialy do malowania i renowacji powtok malarskich.

2.3. Shupki metalowe i elementy polaczeniowe

2.3.1. Wymiary i najwazniejsze charakterystyki stupkow

Stupki metalowe przy poreczach ochronnych segmentowych powinny by¢ wykonane
z ocynkowanych rur o przekroju kotowym zgodnie z dokumentacjg projektowa Iub
wskazaniami InZyniera.

2.3.2. Wymagania dla rur

Rury powinny odpowiada¢ wymaganiom PN-H-74219, PN-H-74220 lub innej
zaakceptowanej przez Inzyniera.

Powierzchnia zewnetrzna 1 wewngtrzna rur nie powinna wykazywa¢ wad w postaci
tusek, peknie¢, zawalcowan 1 naderwan. Dopuszczalne s3 nieznaczne nierownosci,
pojedyncze rysy wynikajace z procesu wytwarzania, mieszczace si¢ W granicach
dopuszczalnych odchytek wymiarowych.

Konce rur powinny by¢ obcigte réwno i prostopadle do osi rury.

Rury powinny by¢ wykonane ze stali w gatunkach dopuszczonych przez normy
(np. R55, R65, 18G2A): PN-H-84023-07, PN-H-84018, PN-H-84019, PN-H-84030-02 lub
inne normy.

Do ocynkowania rur stosuje si¢ gatunek cynku Raf wg PN-H-82200.

2.3.3. Wymagania dla ksztaltownikow
Ksztattowniki powinny odpowiada¢ wymaganiom PN-H-93010. Powierzchnia
ksztattownika powinna by¢ charakterystyczna dla procesu walcowania i wolna od wad, jak
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widoczne tuski, peknigcia, zawalcowania 1 naderwania. Dopuszczalne sg usuni¢te wady przez
szlifowanie lub dlutowanie z tym, ze obrobiona powierzchnia powinna mie¢ tagodne wycigcia
1 zaokraglone brzegi, a grubos$¢ ksztaltownika nie moze zmniejszy¢ si¢ poza dopuszczalng
dolng odchylke wymiarowg dla ksztaltownika.

Ksztattowniki powinny by¢ obciete prostopadle do osi wzdluznej ksztattownika.
Powierzchnia koncow ksztattownika nie powinna wykazywaé rzadzizn, rozwarstwien,
pekniec 1 §ladow jamy skurczowej widocznych nie uzbrojonym okiem.

Ksztattowniki powinny by¢ ze stali St3W lub St4W oraz mie¢ wtasnosci mechaniczne
wedhug PN-H-84020 - tablica 13 lub innej uzgodnionej stali i normy pomig¢dzy zgtaszajagcym
zamowienie 1 wytworca.

2.3.4. Wymagania dla elementow polaczeniowych do mocowania elementow barier

Wszystkie drobne ocynkowane metalowe elementy potaczeniowe przewidziane do
mocowania mi¢dzy sobg barier jak: $ruby, wkrety, nakretki itp. powinny by¢ czyste, gtadkie,
bez pekniec, naderwan, rozwarstwien i wypuktych karbow.

Wilasno$ci  mechaniczne elementow  potaczeniowych powinny odpowiadaé
wymaganiom PN-M-82054, PN-M-82054-03 lub innej normy uzgodnione;j.

Dostawa moze by¢ dostarczona w pudetkach tekturowych, pojemnikach blaszanych
lub paletach w zalezno$ci od wielkosci 1 masy wyrobow.

Sruby, wkrety, nakretki itp. powinny byé przechowywane w pomieszczeniach
suchych, z dala od materialow dziatajacych korodujaco i w warunkach zabezpieczajgcych
przed uszkodzeniem.

Minimalna grubos$¢ powtoki cynkowej powinna wynosi¢ w warunkach uzytkowania:
a) umiarkowanych - 8 um,

b) ciezkich -12 pm,
zgodnie z okresleniem agresywnosci korozyjnej srodowisk wedtug PN-H-04651.

2.4. Beton i jego skladniki

Deskowanie powinno zapewni¢ sztywno$¢ 1 niezmienno$¢ ukladu oraz
bezpieczenstwo konstrukcji. Deskowanie powinno by¢ skonstruowane w  sposob
umozliwiajacy fatwy jego montaz i demontaz. Przed wypelnieniem masg betonowa,
deskowanie powinno by¢ sprawdzone, aby wykluczato wyciek zaprawy z masy betonowe;,
mozliwos¢ znieksztatcen lub odchylen w betonowanej konstrukcji.

Klasa betonu - B 30. Beton powinien odpowiada¢ wymaganiom PN-B-06250.
Sktadnikami betonu s3: cement, kruszywo, woda i domieszki.

Cement stosowany do betonu powinien by¢ cementem portlandzkim klasy co najmnie;j
»32,5”, odpowiadajacym wymaganiom PN-B-19701. Transport i przechowywanie cementu
powinny by¢ zgodne z postanowieniami BN-88/B-6731-08.

Kruszywo do betonu (piasek, zwir, grys, mieszanka z kruszywa naturalnego
sortowanego, kruszywa lamanego 1 otoczakow) powinno odpowiada¢ wymaganiom PN-B-
06712.

Woda powinna by¢ ,,odmiany 17, zgodnie z wymaganiami PN-B-32250. Bez badan
laboratoryjnych mozna stosowa¢ wodg pitna.

Domieszki chemiczne do betonu powinny by¢ stosowane, jeSli przewidujg to
dokumentacja projektowa lub wskazania Inzyniera, przy czym w przypadku braku danych
dotyczacych rodzaju domieszek, ich dobdér powinien by¢ dokonany zgodnie z zaleceniami
PN-B-06250. Domieszki powinny odpowiada¢ PN-B-23010.
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Prety zbrojenia moga by¢ stosowane, jesli przewiduje to dokumentacja projektowa.
Prety zbrojenia powinny odpowiada¢ PN-B-06251. Wiasciwosci mechaniczne stali uzywanej
do zbrojenia betonu powinny odpowiada¢ PN-B-03264.

2.5. Materialy do malowania powlok malarskich

Do malowania urzadzen ze stali nalezy uzywa¢ materiaty zgodne z PN-B-10285 lub
stosownie do wskazan Inzyniera.

Nie dopuszcza si¢ stosowania wyrobow lakierowanych o nieznanym pochodzeniu, nie
majacych uzgodnionych wymagan oraz nie sprawdzonych zgodnie z postanowieniami norm.
W przypadku, gdy barwa 1 potysk odgrywajg istotng role, a nie sg ujete w normach, powinny
by¢ ustalone odpowiednie wzorce w porozumieniu z dostawca.

3. Sprzet
3.1. Ogblne wymagania dotyczace sprzetu.

Ogdlne wymagania dotyczace sprzgtu podano w SST D-00.00.00 "Wymagania ogolne" pkt.3.

3.2. Spawarka elektryczna - do przyspawania dolnej ptytki stalowej do stupka i krazka
stalowego pokrywy oraz do przyspawania plaskownikow przy porgczach sztywnych.

3.3. Wiertarka elektryczna - do nawiercenia otworow w stupku do zamocowania hakow.

3.4. Klucze do montazu barier.
3.5. Zuraw samochodowych o udzwigu do 4 t,

3.6. Betoniarka przewozna do wykonywania fundamentéw betonowych ,,na mokro”,

3.5. Pozostate roboty zwigzane z ustawieniem barier beda wykonywane recznie.

4. Transport

Transport elementow barier moze odbywaé sie dowolnymi $rodkami transportu
(z uwzglednieniem wymiaréw 1 ci¢zaru elementow) akceptowanymi przez Inzyniera.
W czasie transportu nie moze dojs¢ do uszkodzen mechanicznych, a takze nie moze ulec
uszkodzeniu zabezpieczenie antykorozyjne elementoéw balustrad.

5. Wykonanie robot

5.1. Wykonawca przedstawi Inzynierowi do akceptacji projekt organizacji i harmonogram
robot, uwzgledniajacy wszystkie warunki w jakich beda wykonane ogrodzenia.

5.2. Zakres wykonywanych robot.

5.2.1. Zakup 1 transport materialdow przewidzianych w niniejszej SST do wykonania robot.
Wykonawca jest zobowigzany do zastosowania materiatow wyszczegdlnionych w punkcie 2
niniejszej specyfikacji. Zrodta pozyskania materiatbw muszg uzyskac¢ akceptacje Inzyniera.
Transport materiatow opisano w punkcie 4 niniejszej SST.

5.2.2. Oznakowanie robo6t prowadzonych w pasie drogowym

Oznakowanie robdt prowadzonych w pasie drogowym nalezy wykona¢ zgodnie z ,,Instrukcja
oznakowania rob6t prowadzonych w pasie drogowym”.

5.2.3. Sytuacyjne wyznaczenie odcinkow ustawianej poreczy i balustrady nalezy dokonaé
w oparciu o dokumentacj¢ projektowa. Nalezy wyznaczy¢ miejsca osadzenia stupkow.
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5.2.4. Wykonanie dotéw pod stupki

Doty pod stupki powinny mie¢ wymiary w planie co najmniej o 20 cm wigksze od wymiaréw
stupka, a glebokos¢ od 0,8 do 1,2 m.

5.2.5. Ustawienie stupkdw wraz z wykonaniem fundamentéw betonowych pod stupki

Stupki mogg by¢ osadzone w betonie utozonym w dotku albo oprawione w bloczki betonowe
formowane na zapleczu i dostarczane do miejsca budowy urzadzenia zabezpieczajacego ruch
pieszych. Po wuzyskaniu akceptacji Inzyniera, stlupki betonowe moga by¢ obtozone
kamieniami lub gruzem i przysypane ziemig.

Stupek nalezy wstawi¢ w gotowy wykop 1 napeli¢ otwoér mieszankg betonowsg
odpowiadajaca wymaganiom punktu 2.9. Do czasu stwardnienia betonu shupek nalezy
podeprzec.

Fundament betonowy wykonany ,na mokro”, w ktorym osadzono stupek, mozna
wykorzystywa¢ do dalszych prac (np. napinania siatki) co najmniej po 7 dniach od ustawienia
stupka w betonie, a jesli temperatura w czasie wykonywania fundamentu jest nizsza od 10°C -
po 14 dniach.

5.2.6. Malowanie metalowych urzadzen zabezpieczajacych ruch pieszych

Zaleca si¢ przeprowadza¢ malowanie w okresie od maja do wrze$nia, wylacznie w dni
pogodne, przy zalecanej temperaturze powietrza od 15 do 20°C; nie nalezy malowa¢ pedzlem
lub watkiem w temperaturze ponizej +5°C, jak roéwniez malowaé¢ metoda natryskowa
w temperaturze ponizej +15°C oraz podczas wystepujacej mgty i rosy.

Nalezy przestrzegac nast¢pujacych zasad przy malowaniu urzadzen:

— z powierzchni stali nalezy usung¢ bardzo starannie pyl, kurz, plesnie, tluszcz, rdze,
zgorzeling, ewentualnie starg tuszczaca si¢ farbe i inne zabrudzenia zmniejszajace
przyczepnos¢ farby do podtoza; poprzez zmywanie, usuwanie przy uzyciu szczotek
stalowych, odrdzewiaczy chemicznych, materiatow S$ciernych, piaskowania, odpalania,
tugowania lub przy zastosowaniu innych srodkow, zgodnie z wymaganiami PN-1SO-8501-
1i PN-H-97052,

— przed malowaniem nalezy wypehi¢ wglebienia i rysy na powierzchniach za pomoca kitow
lub szpachlowek ogolnego stosowania, a nastgpnie - wygtadzi¢ 1 zeszlifowa¢ podtoze pod
farbe,

— do malowania mozna stosowac farby ogdlnego stosowania przeznaczone do uzytku
zewngtrznego, dobrej jako$ci, z nieprzekroczonym okresem gwarancji, jako:

a) farby do gruntowania przeciwrdzewnego (farby i lakiery przeciwkorozyjne),

b) farby nawierzchniowe (np. lakiery, emalie, wyroby ftalowe, ftalowo-styrenowe,
akrylowe itp.)

Ooraz

¢) rozcienczalniki zalecone przez producenta stosowanej farby,

— farbe¢ dluzej przechowywang nalezy przygotowa¢ do malowania przez usunigcie ,,kozucha”
(zestalonej substancji blonotwoérczej na powierzchni farby), dokladne wymieszanie
(potfaczenie 1zejszych i cigzszych sktadnikow farby), rozcienczenie zbyt zgestniatej farby,
ewentualne przecedzenie (usuni¢cie nierozmieszanych resztek osadu 1 innych
zanieczyszczen),

— malowanie mozna przeprowadza¢ pedzlami, watkami malarskimi lub ewentualnie metoda
natryskowg (pistoletami elektrycznymi, urzadzeniami kompresorowymi itp.),

— z zasady malowanie nalezy wykona¢ dwuwarstwowo: farbg do gruntowania i farba
nawierzchniowa, przy czym kazda nastgpna warstw¢ mozna natozy¢ po catkowitym
wyschnigciu farby poprzednie;.
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Malowanie powinno odpowiada¢ wymaganiom PN-H-97053.

Nalezy zwraca¢ uwage na doktadne pokrycie farbg miejsc stykania si¢ slupka metalowego
z betonem fundamentu, ze wzgledu na najszybsze niszczenie si¢ farby w tych miejscach
1 pojawianie si¢ rdzawych zaciekdéw sygnalizujacych korozje stupka.

Zaleca si¢ stosowanie farb mozliwie jak najmniej szkodliwych dla zdrowia ludzi i
srodowiska,

z niskg zawarto$cig m.in. niearomatycznych rozpuszczalnikéw. Przy stosowaniu farb
nieznanego pochodzenia Wykonawca przedstawi do akceptacji Inzyniera badania na
zawarto$¢ szkodliwych sktadnikow (np. trujacego toluenu jako rozpuszczalnika).

Wykonawca nie dopusci do skazenia farbami wod powierzchniowych i gruntowych oraz
kanalizacji. Zlewki poprodukcyjne, powstajace przy myciu urzadzen i pedzli oraz z samej
farby, nalezy usuwa¢ do izolowanych zbiornikow, w celu ich naturalnej lub sztucznej
neutralizacji i detoksykacji.

5.3. Balustrady lancuchowe
5.3.1. Przygotowanie elementéw balustrady

Elementy balustrady podwojnej tancuchowej wykonane beda jak w KB-4.3.7.(1) ,,Balustrady
zabezpieczajace”.

Stupki nalezy pocia¢ na stupki dlugosci 1635mm, przyspawaé¢ do nich ptytke spodnig o
wymiarach 150x150x4mm oraz krazek pokrywy stupka o grubo$ci 2mm i $rednicy 54mm.
Lancuch nalezy przygotowa¢ w odcinkach 1650mm. Z pretow stalowych $rednicy 10mm
nalezy przygotowac¢ haki mocujace tancuch. W stupku na wysokosci 50mm i 550mm ponizej
gory stupka nalezy przewierci¢ dwa przeciwlegte otwory o $rednicy 11mm do przetozenia
przez nie hakow mocujacych tancuch.

5.3.3. Malowanie balustrady

Malowanie nalezy przeprowadza¢ wytacznie w dni pogodne.

Nadziemng czg$¢ stupka nalezy pomalowaé w biato-czerwone pasy dtugosci 25¢m zaczynajac
od gory stupka kolorem czerwonym, a taficuch pomalowac na kolor popielaty. Maluje si¢
dwukrotnie: pierwszy raz farbg podktadowa, drugi raz farbg kryjaca.

5.4. Bariery sztywne

W zaleznosci od wielkosci robot Wykonawca przedstawi do akceptacji Inzyniera zakres robot
wykonywanych bezposrednio na placu budowy oraz robot przygotowawczych na zapleczu.
Przed wykonywaniem robot nalezy wytyczy¢ lokalizacj¢ barier zabezpieczajacych
ruch pieszych na podstawie dokumentacji projektowej lub zalecen Inzyniera.
Do podstawowych czynno$ci objetych niniejszag SST przy wykonywaniu ww. robot
naleza:
— wykonanie dotow pod stupki,
— wykonanie fundamentoéw betonowych pod stupki,
— ustawienie stupkow (modutéw poreczy 1 balustrady).

5.4.1. Wykonanie doléw pod stupki
Jesli dokumentacja projektowa nie podaje inaczej, to doty pod stupki powinny mieé

wymiary w planie co najmniej o 20 cm wigksze od wymiaréw stupka, a glebokosé¢ od 0,8 do
1,2m.
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5.4.2. Ustawienie stupkow wraz z wykonaniem fundamentéw betonowych pod stupki

Jesli dokumentacja projektowa nie podaje inaczej, to slupki moga by¢ osadzone
w betonie utozonym w dotku albo oprawione w bloczki betonowe formowane na zapleczu
1 dostarczane do miejsca budowy urzadzenia zabezpieczajgcego ruch pieszych. Po uzyskaniu
akceptacji Inzyniera, slupki betonowe moga by¢ obtozone kamieniami lub gruzem
1 przysypane ziemig.

Stupek nalezy wstawi¢ w gotowy wykop i1 napelni¢ otwdér mieszanka betonowa
odpowiadajagcag wymaganiom niniejszej specyfikacji. Do czasu stwardnienia betonu shupek
nalezy podeprzec.

Fundament betonowy wykonany ,,na mokro”, w ktérym osadzono stupek, mozna
wykorzystywa¢ do dalszych prac co najmniej po 7 dniach od ustawienia stupka w betonie,
a jesli temperatura w czasie wykonywania fundamentu jest nizsza od 10°C - po 14 dniach.

5.4.3. Ustawienie stupkow

Stupki, bez wzgledu na rodzaj i sposéb osadzenia w gruncie, powinny sta¢ pionowo w
linii urzadzenia zabezpieczajacego ruch pieszych, a ich wierzchotki powinny znajdowac si¢
na jednakowej wysokosci. Stupki z rur powinny mie¢ zaspawany gorny otwor rury.

Stupki koncowe, narozne oraz stojace na zatamaniach wygrodzenia o kacie wigkszym
od 15° nalezy zabezpieczy¢ przed wychylaniem si¢ uko$nymi stupkami wspierajacymi,
ustawiajac je wzdhuz biegu ogrodzenia pod katem okoto 30 do 45°.

5.4.5 Wykonanie urzadzen zabezpieczajacych ruch pieszych w formie poreczy

Porecze balustrad U-11a oddzielajace ruch pieszy od kotowego winny by¢ wykonane
zgodnie z dokumentacjg projektowa.

W przypadku braku szczegdtowych wskazan, za zgoda Inzyniera mozna stosowaé
porecze zgodne z [1], [3] lub KB8-3.3(5)[2] typ P1 z ptaskownika 50x10 mm (szczebliny,
przeciagi) 1 80x12 mm (pochwyt, stupki). Wysoko$¢ poreczy wynosi 1,1 m. Porgcze powinny
odpowiada¢ wymaganiom [53].

Rozstaw dylatacji porgczy powinien by¢ zgodny z dokumentacja projektowa.

Maksymalng dtugos$¢ porgczy nie dylatowanych okresla si¢ na 50 m pod warunkiem
zgody Inzyniera.

5.4.6. Wykonanie spawanych zlacz elementow urzadzen zabezpieczajacych ruch
pieszych

Zlacza spawane elementow urzadzen zabezpieczajacych ruch pieszych powinny
odpowiada¢ wymaganiom PN-M-69011 [12].

Wytrzymato$§¢ zmeczeniowa spoin powinna wynosi¢ od 19 do 32 MPa. Odchytki
wymiar6w spoin nie powinny przekracza¢ + 0,5 mm dla grubosci spoiny do 6 mm i = 1,0 mm
dla spoiny powyzej 6 mm.

Odstep, w ztaczach zaktadkowych i1 nadkladkowych, pomiedzy przylegajacymi do
siebie ptaszczyznami nie powinien by¢ wigkszy niz 1 mm.

Ztacza spawane nie powinny mie¢ wad wiekszych niz podane w tablicy 19. Inzynier
moze dopusci¢ wady wigksze niz podane w tablicy 1 jesli uzna, Ze nie maja one zasadniczego
wptywu na cechy eksploatacyjne urzadzen zabezpieczajacych ruch pieszych.

Tablica 1. Dopuszczalne wymiary wad w ztaczach spawanych wedtug PN-M-69775
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Rodzaj wady Dopuszczalny wymiar wady w mm

Brak przetopu 2,0

Podtopienie lica 1,5

Porowatosé 3,0

Krater 1,5

Wklesnigcie lica 1,5

Uszkodzenie mechaniczne 1,0

Roéznica  wysokosci  sgsiednich

weglebien 3,0

1 wypuktosci lica

5.4.7. Malowanie metalowych urzadzen zabezpieczajacych ruch pieszych

Zaleca si¢ przeprowadza¢ malowanie w okresie od maja do wrze$nia, wylacznie w dni
pogodne, przy zalecanej temperaturze powietrza od 15 do 20°C; nie nalezy malowa¢ pedzlem
lub watkiem w temperaturze ponizej +5°C, jak roéwniez malowaé¢ metoda natryskowa
w temperaturze ponizej +15°C oraz podczas wystepujgcej mgty i rosy.

Nalezy przestrzega¢ nastepujacych zasad przy malowaniu urzadzen:
z powierzchni stali nalezy usunaé bardzo starannie pyl, kurz, plesnie, tluszcz, rdzg,
zgorzeling, ewentualnie starg tuszczaca si¢ farbe i1 inne zabrudzenia zmniejszajace
przyczepno$¢ farby do podtoza; poprzez zmywanie, usuwanie przy uzyciu szczotek
stalowych, odrdzewiaczy chemicznych, materiatow $ciernych, piaskowania, odpalania,
hlugowania lub przy zastosowaniu innych §rodkow, zgodnie z wymaganiami PN-1SO-8501-
11 PN-H-97052,
przed malowaniem nalezy wypelni¢ wglegbienia i rysy na powierzchniach za pomoca kitow
lub szpachléwek ogolnego stosowania, a nastgpnie - wygtadzi¢ i zeszlifowac podtoze pod
farbe,
do malowania mozna stosowa¢ farby ogolnego stosowania przeznaczone do uzytku
zewnetrznego, dobrej jakos$ci, z nieprzekroczonym okresem gwarancji, jako:

a) farby do gruntowania przeciwrdzewnego (farby i lakiery przeciwkorozyjne),

b) farby nawierzchniowe (np. lakiery, emalie, wyroby ftalowe, ftalowo-styrenowe,

akrylowe itp.)

oraz

¢) rozcienczalniki zalecone przez producenta stosowanej farby,
farbe dluzej przechowywang nalezy przygotowa¢ do malowania przez usunigcie ,,kozucha”
(zestalonej substancji btonotworczej na powierzchni farby), dokladne wymieszanie
(potaczenie 1zejszych 1 ciezszych sktadnikow farby), rozcienczenie zbyt zgestniatej farby,
ewentualne przecedzenie (usuniecie nierozmieszanych resztek osadu 1 innych
zanieczyszczen),
malowanie mozna przeprowadza¢ pedzlami, watkami malarskimi lub ewentualnie metoda
natryskowg (pistoletami elektrycznymi, urzadzeniami kompresorowymi itp.),
z zasady malowanie nalezy wykona¢ dwuwarstwowo: farbg do gruntowania i farba
nawierzchniowa, przy czym kazda nastgpng warstw¢ mozna natozy¢ po calkowitym
wyschnigciu farby poprzednie;.

Malowanie powinno odpowiada¢ wymaganiom PN-H-97053.

Rodzaj farby oraz liczbe jej warstw zastosowanych przy malowaniu okresla Inzynier

na wniosek Wykonawcy.
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Nalezy zwraca¢ uwage na doktadne pokrycie farbg miejsc stykania si¢ stupka
metalowego z betonem fundamentu, ze wzgledu na najszybsze niszczenie si¢ farby w tych
miejscach i pojawianie si¢ rdzawych zaciekéw sygnalizujgcych korozje stupka.

Zaleca si¢ stosowanie farb mozliwie jak najmniej szkodliwych dla zdrowia ludzi
1 sSrodowiska, z niskg zawarto$cig m.in. niearomatycznych rozpuszczalnikow. Przy stosowaniu
farb nieznanego pochodzenia Wykonawca przedstawi do akceptacji Inzyniera badania na
zawarto$¢ szkodliwych sktadnikow (np. trujacego toluenu jako rozpuszczalnika).

Wykonawca nie dopusci do skazenia farbami wod powierzchniowych i gruntowych
oraz kanalizacji. Zlewki poprodukcyjne, powstajace przy myciu urzadzen i pedzli oraz
z samej farby, nalezy usuwac do izolowanych zbiornikéw, w celu ich naturalnej lub sztucznej
neutralizacji i detoksykacji.

6. Kontrola jakosci robot

6.1. Ogolne zasady kontroli jakoSci robaot.

Ogolne wymagania dotyczace kontroli podano w SST D.00.00.00. "Wymagania Ogdlne".
6.2. Badania na etapie akceptacji materialéw do robot.

Uzyte przez Wykonawce robot materiaty pod wzgledem jako$ci musza odpowiadac
ustaleniom punktu 2 niniejszej SST oraz podanych norm.

6.3. Kontrola w czasie wykonywania robot
W czasie wykonywania urzadzen zabezpieczajacych ruch pieszych nalezy zbadac:

a) zgodno$¢ wykonania urzadzen z dokumentacja projektowa (lokalizacja, wymiary),
b) zachowanie dopuszczalnych odchytek wymiarow,

c) prawidlowos¢ wykonania dotow pod stupki,

d) poprawno$¢ wykonania fundamentoéw pod stupki,

e) poprawno$¢ ustawienia stupkow.

W przypadku wykonania spawanych ztacz elementéw urzadzen:

a) przed ogledzinami, spoing i przylegajace do niej elementy taczone (od 10 do 20 mm
z kazdej strony) nalezy dokladnie oczysci¢ z zuzla, zgorzeliny, odpryskow, rdzy, farb
1 innych zanieczyszczen utrudniajgcych prowadzenie obserwacji i pomiaroéw,

b) ogledziny zlaczy nalezy przeprowadzi¢ wizualnie z ewentualnym uzyciem lupy o
powigkszeniu od 2 do 4 razy; do pomiaréw spoin powinny by¢ stosowane wzorniki,
przymiary oraz uniwersalne spoinomierze,

¢) w przypadkach watpliwych mozna zleci¢ uprawnionej jednostce zbadanie wytrzymatosci
zmeczeniowej spoin, zgodnie z PN-M-06515,

d) ztacza o wadach wigkszych niz dopuszczalne powinny by¢ naprawione pOwtdérnym
spawaniem.

6.4. Prawidlowo$¢ wykonania elementow z ustaleniami niniejszej SST i KB4-4.3.7.(1)
»Balustrady zabezpieczajace”.

6.5. Prawidlowos$¢ osadzenia balustrady nalezy kontrolowa¢ na podstawie zgodno$ci z
dokumentacjg projektowa i ustaleniami KB4-4.3.7.(1).
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6.6. Prawidlowo$¢ malowania elementow balustrady nalezy kontrolowac na podstawie ustalen
niniejszej SST oraz KB4-4.3.7.(1).

7. Obmiar robot
Ogdlne zasady obmiaru robot podano w SST D.00.00.00. "Wymagania Ogdlne".

Jednostkg obmiaru jest 1 m ustawionej porgczy ochronnej sztywnej i bariery tancuchowej
podwojnej zgodnie z dokumentacja projektowa.

8. Odbior robot
8.1. Ogoblne zasady odbioru rob6ét podano w SST D.00.00.00. "Wymagania Ogolne".

8.2. Odbiory winny obja¢ wszystkie etapy realizacji, przede wszystkim te, ktore ulegaja
zakryciu a wplywaja na jako$¢ robot. Odbiory nalezy dokonaé sprawdzajac przytoczone w p.6
kryterium oceny. Czynno$¢ odbioru winna by¢ udokumentowana odpowiednim protokotem
zgodnie z przyjetymi w SST D.00.00.00. zasadami.

9. Podstawa platnoSci

Ogo6lne ustalenia dotyczace podstawy ptatnosci podano w SST D-00.00.00 ,,Wymagania
og6lne” pkt 9.
Zgodnie z dokumentacja projektowa nalezy wykonac:
- ustawienie poreczy ochronnych sztywnych segmentowych U-12a,

Cena 1 m wykonania urzadzenia zabezpieczajacego ruch pieszych obejmuje:

— prace pomiarowe i roboty przygotowawcze,

— zakup i dostarczenie na miejsce wbudowania elementéw konstrukcji poreczy oraz
materiatdw pomocniczych,

— zakup i dostarczenie na plac budowy sktadnikow oraz przygotowanie masy betonowe;j,

— zainstalowanie urzadzen bezpieczenstwa w sposob zapewniajacy stabilno$¢ (wykonanie
otworé6w pod shupki poreczy, malowanie gudronem, osadzenie stupkéw w otworach
z zasypaniem gruzem, zalaniem betonem, wiercenie otworéw pod Sruby, przykrecenie
$rub),

— malowanie dwukrotne porgczy,

— oznakowanie robot,

— doprowadzenie terenu wokot wykonanych wurzadzen do stanu przewidzianego
w dokumentacji projektowej lub wedtug zalecen Inzyniera,

— przeprowadzenie badan i pomiaréw kontrolnych.

10. Przepisy zwiazane

10.1. Normy

PN-B-03264 Konstrukcje zelbetowe. Obliczenia statyczne i projektowanie

PN-H-04651 Ochrona przed korozja. Klasyfikacja i okreslenie agresywnosci
korozyjnej srodowisk

PN-B-06250 Beton zwykly

PN-B-06251 Roboty betonowe i zelbetowe. Wymagania techniczne
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PN-EN
12620:2002
PN-B-10285

PN-EN 197-1

PN-B-23010
PN-B-32250
PN-H-74219
PN-H-74220

PN-H-82200
PN-H-84018
PN-H-84019

PN-H-84020

PN-H-84023-07
PN-H-84030-02

PN-H-93010

PN-H-93200-02

PN-H-93401
PN-H-93402
PN-H-93403
PN-H-93406
PN-H-93407
PN-H-97051

PN-H-97052

PN-H-97053

PN-M-69011

PN-M-69420
PN-M-69775

PN-M-80026
PN-M-82054
PN-M-82054-
03

PN-ISO-8501-1

BN-73/0658-01
BN-89/1076-02

BN-88/6731-08

Kruszywa e do betonu

Roboty malarskie budowlane farbami, lakierami i emaliami na
spoinach bezwodnych

Cement. Sktad wymagania i kryteria zgodnos$ci dotyczace cementow
powszechnego uzytku.

Domieszki do betonu. Klasyfikacja i okreslenia

Materiaty budowlane. Woda do betonéw i zapraw

Rury stalowe bez szwu walcowane na gorgco ogélnego zastosowania
Rury stalowe bez szwu ciggnione i walcowane na zimno ogoélnego
przeznaczenia

Cynk

Stal niskostopowa o podwyzszonej wytrzymatosci. Gatunki

Stal weglowa konstrukcyjna wyzszej jakosci ogdlnego przeznaczenia.
Gatunki

Stal niestopowa konstrukcyjna ogolnego przeznaczenia. Gatunki

Stal okreslonego zastosowania. Stal na rury

Stal stopowa konstrukcyjna. Stal do naweglania. Gatunki

Stal. Ksztattowniki walcowane na goraco

Walcowka i prety stalowe okraglte walcowane na gorgco. Walcowka i
prety ogoélnego zastosowania. Wymiary

Stal walcowana. Katowniki réwnoramienne

Katowniki nierownoramienne stalowe walcowane na gorgco

Stal. Ceowniki walcowane. Wymiary

Stal. Teowniki walcowane na goraco

Stal. Dwuteowniki walcowane na gorgco

Ochrona przed korozja. Przygotowanie powierzchni stali, staliwa i
zeliwa do malowania. Ogblne wytyczne

Ochrona przed korozjg. Ocena przygotowania powierzchni stali,
staliwa 1 zeliwa do malowania

Ochrona przed korozja. Malowanie konstrukcji stalowych. Ogolne
wytyczne

Spawalnictwo. Ztacza spawane w konstrukcjach spawanych. Podziat i
wymagania

Spawalnictwo. Druty lite do spawania i napawania stali

Spawalnictwo. Wadliwo$¢ zlaczy spawanych. Oznaczanie klasy
wadliwosci na podstawie ogledzin zewnetrznych

Druty okragte ze stali niskoweglowej ogdlnego przeznaczenia

Sruby, wkrety i nakretki stalowe. Ogdlne wymagania i badania

Sruby, wkrety i nakretki stalowe. Whasciwosci mechaniczne $rub i
wkretow

Przygotowanie podlozy stalowych przed nakladaniem farb 1
podobnych produktéw. Stopnie skorodowania i stopnie przygotowania
niezabezpieczonych podlozy stalowych oraz podlozy stalowych po
catkowitym usunigciu wezesniej nalozonych powtok

Rury stalowe profilowe ciggnione na zimno. Wymiary

Ochrona przed korozja. Powtoki metalizacyjne cynkowe 1 aluminiowe
na konstrukcjach stalowych, staliwnych i Zeliwnych. Wymagania i
badania

Cement. Transport i przechowywanie.
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10.2. Inne dokumenty

1.

N

Porecze mostowe - Ministerstwo Komunikacji, Centralne Biuro Studiow i
Projektéw Drog i Mostéw Transprojekt - Warszawa, 1976.

Katalog budownictwa, Karta KB 8-3.3 (5), listopad 1965.

Leszek Mikotajkéw, ,,Urzadzenia bezpieczenstwa ruchu na obiektach mostowych”.
Wydawnictwa Komunikacji i £.acznosci, Warszawa 1988.

Instrukcja o znakach drogowych pionowych. Tom | - Zasady stosowania znakow
1 urzadzen bezpieczenstwa ruchu. Zal. nr 1 do zarzadzenia Ministra Transportu i
Gospodarki Morskiej z dnia 3 marca 1994 r. (Monitor Polski Nr 16, poz. 120).
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