Szczegolowa Specyfikacja Techniczna dla oznakowania pionowego

1. WSTEP

1.1. Przedmiot SST

Przedmiotem niniejszej szczegdtowej specyfikacji technicznej (SST) sg wymagania dotyczgce
wykonania i odbioru robét, ustug i dostaw zwigzanych z ustawianiem i wymiang pionowych znakow
drogowych oraz urzadzen bezpieczenstwa ruchu drogowego.

1.2. Zakres stosowania SST

Szczegdtowa specyfikacja techniczna (SST) stanowi dokument przetargowy i kontraktowy przy
zlecania i realizacji robdt, ustug i dostaw wymienionych w pkt. 1.1. na drogach powiatowych
Powiatu Strzeleckiego

1.3. Zakres robét, ustug i dostaw objetych SST
Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji dotycza zasad prowadzenia robét i ustug zwigzanych z
ustawianiem wymiang oznakowania pionowego i urzadzen BRD na drogach krajowych, w postaci:
e znakdw ostrzegawczych - znaki A
e znakdw nakazu - znaki B
e znakdw zakazu - znaki C
¢ znakdéw informacyjnych - znaki D
e znakdw tablicowych - znaki D, E, F, U, T
e |uster drogowych
o stupkdw i konstrukcji wsporczych do znakdw,
oraz dostaw
e znakdw ostrzegawczych - znaki A
e znakdéw nakazu - znaki B
e znakdw zakazu - znaki C
e znakdw informacyjnych - znaki D
e znakéw tablicowych - znaki D, E, F, U, T
e luster drogowych

1.4. Okreslenia podstawowe

1.4.1. Znak pionowy - znak wykonany w postaci tarczy lub tablicy z napisami albo symbolami,
zwykle umieszczony na konstrukcji wsporczej.

1.4.2. Tarcza znaku - element konstrukcyjny, na powierzchni ktérego umieszczana jest tresc
znaku. Tarcza moze by¢ wykonana z réznych materiatéw (stal, aluminium, tworzywa syntetyczne
itp.) - jako jednolita lub sktadana.

1.4.3. Lico znaku - przednia czes$¢ znaku, stuzgca do podania tresci znaku. Lico znaku moze by¢
wykonane jako oklejane folig odblaskowa.

1.4.4. Konstrukcja wsporcza znaku - (stupy), wysiegnik, wspornik itp., na ktérym zamocowana
jest tarcza znaku, wraz z elementami stuzacymi do przymocowania tarczy ($ruby, zaciski itp.)

1.4.5. Znak drogowy przeswietlany - znak, w ktérym wewnetrzne zrédio Swiatta jest
umieszczone pod przejrzystym licem znaku.
1.4.6. Znak drogowy oswietlany - znak, ktérego lico jest oswietlane zrédtem Swiatla

umieszczonym na zewnatrz znaku.

1.4.7. Znak nowy - znak uzytkowany (ustawiony na drodze) lub magazynowany w okresie do 3
miesiecy od daty produkdji.

1.4.8. Znak uzytkowany - znak ustawiony na drodze lub magazynowany przez okres dtuzszy niz
3 miesigce od daty produkdji.

1.4.9. Lustro drogowe - U-18a (okragte) i U-18b (prostokatne) zaliczajg sie do urzadzen
bezpieczenstwa ruchu drogowego. Poprawiajg one bezpieczenstwo poprzez eliminacje martwych
punktow w miejscach, gdzie widocznos$¢ jest ograniczona.



1.4.10. Fundament stupow konstrukcji wsporczych - fundament betonowy zbrojony lub
niezbrojony (w zaleznosci od rozmiarow tablicy) wykonany w postaci stopy lub wiercony (w ostonie
lub bez ostony w zaleznosci od warunkow gruntowych) w postaci krétkich pali zelbetowych.

1.4.11. Pozostate okreslenia podstawowe sg zgodne z obowigzujgcymi, odpowiednimi polskimi
normami i definicjami podanymi w SST D.00.00.00 ,Wymagania ogdlne” pkt. 1.4.

1.5. Podstawa prawna

1.5.1. Sposob ustawiania znakdéw i tablic drogowych ich wymiary, ksztatty oraz kolorystyka musi
zgodna z obowigzujacymi przepisami i normami, miedzy innymi:

Rozporzadzenie Ministréw Infrastruktury oraz Spraw Wewnetrznych i administracji z dnia
31 lipca 2002 w sprawie znakdéw i sygnatéw drogowych (Dz.U. z 2019 poz. 2310 ze zm.)

Rozporzadzenie Ministra Infrastruktury z dnia 3 lipca 2003 w sprawie szczegdtowych
warunkoéw technicznych dla znakdéw i sygnatdw drogowych oraz urzadzen bezpieczenstwa
ruchu drogowego i warunkéw ich umieszczania na drogach (Dz. U. z 2019 poz.2311 ze
zm.)

Rozporzadzenie Ministra Infrastruktury z dnia 4 lipca 2008 r. zmieniajgce rozporzadzenie w
sprawie szczegotowych warunkow technicznych dla znakéw i sygnatéw drogowych oraz
urzadzen bezpieczenstwa ruchu drogowego i warunkow ich umieszczania na drogach
(Dz. U. 2008 Nr 126, poz. 813)

Rozporzadzenie Ministra Infrastruktury z dnia 28 marca 2008 r. zmieniajace
rozporzadzenie w sprawie szczegdtowych warunkow technicznych dla znakéw i sygnatéow
drogowych oraz urzadzen bezpieczenstwa ruchu drogowego i warunkow ich umieszczania
na drogach
(Dz. U. 2008 Nr 67, poz. 413)

ROZPORZADZENIE MINISTROW INFRASTRUKTURY ORAZ SPRAW WEWNETRZNYCH I
ADMINISTRACII z dnia 23 wrzesnia 2008 r. zmieniajace rozporzadzenie w sprawie znakdw i
sygnatow drogowych (Dz. U. z dnia 9 pazdziernika 2008 r.) Dziennik Ustaw z 2008 r. Nr
179, poz. 1104

ROZPORZADZENIE MINISTRA INFRASTRUKTURY =z dnia 12 kwietnia 2010 r. zmieniajace
rozporzadzenie w sprawie szczegdtowych warunkow technicznych dla znakdéw i sygnatow
drogowych oraz urzadzen bezpieczenstwa ruchu drogowego i warunkéw ich umieszczania
na drogach (Dz. U. z dnia 21 kwietnia 2010 r.) Dziennik Ustaw z 2010 r. Nr 65, poz. 411

ROZPORZADZENIE MINISTROW INFRASTRUKTURY ORAZ SPRAW WEWNETRZNYCH I
ADMINISTRACII z dnia 14 kwietnia 2010 r. zmieniajace rozporzadzenie w sprawie znakéw
i sygnatéw drogowych (Dz. U. z dnia 21 kwietnia 2010 r.) Dziennik Ustaw z 2010 r. Nr 65,
poz. 412

ROZPORZADZENIE MINISTRA INFRASTRUKTURY z dnia 28 marca 2011 r. zmieniajace
rozporzadzenie w sprawie szczegétowych warunkow technicznych dla znakdéw i sygnatéw
drogowych oraz urzadzen bezpieczenstwa ruchu drogowego i warunkdéw ich umieszczania
na drogach (Dz.U. z dnia 28 marca 2011 r.) Dziennik Ustaw z 2011 r. Nr 89 poz. 508

ROZPORZADZENIE MINISTROW INRASTRUKTURY ORAZ SPRAW WEWNETRZNYCH I
ADMINISTRACII z dnia 12 kwietnia 2011 r. zmieniajace rozporzadzenie w sprawie znakdw i
sygnatéow drogowych (Dz.U. z 12 kwietnia 2011 r.) Dziennik Ustaw z 2011 r. Nr 89 poz.
509

ROZPORZADZENIE MINISTRA INFRASTRUKTURY z dnia 22 czerwca 2011 r. zmieniajace
rozporzadzenie w sprawie szczegoétowych warunkéw technicznych dla znakdéw i sygnatéw
drogowych oraz urzadzen bezpieczenstwa ruchu drogowego i warunkow ich umieszczania
na drogach (Dz. U. z dnia 28 czerwca 2011 r.) Dziennik Ustaw z 2011 r. Nr 133 poz. 772



e ROZPORZADZENIE MINISTROW TRANSPORTU, BUDOWNICTWA I GOSPODARKI MORSKIE]
oraz SPRAW WEWNETRZNYCH z dnia 24 lipca 2013 r. zmieniajgce rozporzadzenie w
sprawie znakow i sygnatéw drogowych Dziennik Ustaw z 2013 r. poz. 890

e ROZPORZADZENIE MINISTROW TRANSPORTU, BUDOWNICTWA I GOSPODARKI MORSKIEJ
z dnia 19 lipca 2013 r. zmieniajace rozporzadzenie w sprawie szczegdtowych warunkow
technicznych dla znakéw i sygnatéw drogowych oraz urzadzen bezpieczenstwa ruchu
drogowego i warunkdéw ich umieszczania na drogach Dziennik Ustaw z 2013 r. poz. 891

2. MATERIALY
2.1. Ogolne wymagania dotyczace materiatow

Ogodlne wymagania dotyczace materiatdw, ich pozyskiwania i sktadowania podano w SST
D.00.00.00 ,,Wymagania ogolne" pkt. 2.

2.2. Certyfikaty i deklaracje
Inzynier moze dopusci¢ do uzycia tylko ten wyrdb budowlany, ktéry nadaje sie do stosowania przy
wykonywaniu robdt budowlanych (odpowiada wymaganiom niniejszych SST), jezeli jest:

e oznakowany CE, co oznacza, ze dokonano oceny jego zgodnosci z normg zharmonizowang
albo europejska aprobatg techniczng badz krajowa specyfikacjg techniczng panstwa
cztonkowskiego Unii Europejskiej lub Europejskiego Obszaru Gospodarczego, uznang przez
Komisje Europejskg za zgodng z wymaganiami podstawowymi,

albo

e oznakowany znakiem budowlanym B.

albo

e albo powinien posiada¢ Deklaracje Witasciwosci Uzytkowych, tzw. DoP wystawiona przez
producenta zgodnie z Rozporzadzeniem Parlamentu Europejskiego i Rady (UE) nr 305/2011
z dnia 9 marca 2011

Produkty przemystowe muszg posiada¢ ww. dokumenty wydane przez producenta, a w razie
potrzeby poparte wynikami badan wykonanych przez niego. Kopie wynikéw tych badan bedag
dostarczone przez Wykonawce Inzynierowi.

Jakiekolwiek materiaty, ktdre nie spetniajg tych wymaga bedq odrzucone.

2.3. Materialy stosowane do fundamentéw znakow
Fundamenty dla zamocowania konstrukcji wsporczych znakéw moga by¢ wykonywane jako:
e prefabrykaty betonowe,
e z betonu wykonywanego ,na mokro”,
e z betonu zbrojonego,
e inne rozwigzania zaakceptowane przez Inzyniera.
Beton wykonany zgodnie z warunkami normy PN-EN 206-1:2003 o nastepujacych wymaganiach:
e klasa betonu C20/25
e nasigkliwos¢ nie wieksza niz 4%,

e mrozoodporno$¢ przy zatozeniu ubytku masy nie wiekszego niz 5% oraz spadku
wytrzymatosci na Sciskanie nie wiekszego niz 20% po 150 cyklach zamrazania i
odmrazania,

e stopien wodoszczelnosci betonu W8.

Do wykonania fundamentu stupéw nalezy stosowac nastepujace gatunki stali zbrojeniowej:
e stal St3S-b
e stal 18G2-b

2.4. Stupki do znakéw



Stupki do zamocowania znakdéw nalezy wykona¢ z ocynkowanych rur o srednicy i dtugosci
zgodnej z obowigzujagcymi w tym zakresie przepisami. Rury powinny by¢ proste. Dopuszczalna
miejscowa krzywizna nie powinna przekracza¢ 1,0 mm na 1 m dtugosci rury.

Powierzchnia zewnetrzna i wewnetrzna rur nie powinna wykazywa¢ wad w postaci tusek, pekniec,
zwalcowan i naderwan. Dopuszczalne sg nieznaczne nieréwnosci, pojedyncze rysy wynikajace z
procesu wytwarzania, mieszczace sie w granicach dopuszczalnych odchytek wymiarowych.

Rury powinny odpowiada¢ wymaganiom wiasciwej normy lub innej normy zaakceptowanej przez
Inzyniera.

Stupek musi w dolnej czesci posiada¢ kotwe do zabetonowania oraz zaslepke (kapturek) od gory.
Do znakdéw drogowych typu A, B, C, D (od D-1 do D-38) nalezy stosowac rury o $rednicy 60,3 mm.

Dopuszcza sie do stosowania na stupki do znakdéw rury cienkoscienne.

Do ocynkowania rur stosuje sie gatunek cynku Raf wg PN-EN 1179:1998.

2.5. Konstrukcje wsporcze
2.5.1. Ogoélne charakterystyki konstrukcji

Konstrukcje wsporcze znakdéw pionowych nalezy wykonac¢ zgodnie z Dokumentacjg
Projektowg badz w przypadku braku wystarczajacych ustalen - zgodnie z propozycja Wykonawcy
zaakceptowana przez Inzyniera.

Konstrukcje wsporcze nalezy wykona¢ z ocynkowanych rur lub katownikéow wzglednie innych
ksztattownikow zaakceptowanych przez Inzyniera. Dla konstrukcji wsporczych mogg by¢ stosowane
nastepujgce materiaty:

- prety okragte

- dwuteowniki

- dwuteowniki rodwnolegtoscienne

- katowniki rdwnoramienne

- ceowniki

- katowniki nierdwnoramienne

- blachy

- Sruby

- podktadki

- nakretki

Wszystkie elementy stalowe ze stali gatunku St3S lub St3W lub St4W.

UWAGA: Zamawiajacy do konstrukcji wsporczych zalicza takze wszelkiego rodzaju stupki wykonane
z rur o nietypowym ksztaitcie np. tzw. Hokeje.

2.5.2. Rury

Rury powinny odpowiada¢ wymaganiom wiasciwej normy lub innej normy zaakceptowanej
przez Inzyniera.

Powierzchnia zewnetrzna i wewnetrzna rur nie powinna wykazywa¢ wad w postaci tusek, peknie¢,
zwalcowan i naderwan. Dopuszczalne sg nieznaczne nieréwnosci, pojedyncze rysy wynikajace z
procesu wytwarzania, mieszczace sie w granicach dopuszczalnych odchytek wymiarowych.

Konce rur powinny by¢ obciete réowno i prostopadle do osi rury o dtugosciach zgodnych z
zamdwieniem z dopuszczalng odchytka £ 10mm .

Rury powinny by¢ proste. Dopuszczalna miejscowa krzywizna nie powinna przekracza¢ 1,0 mm na
1m diugosci rury.

2.5.3. Ksztattowniki

Ksztattowniki powinny odpowiada¢ wymaganiom wiasciwej normy. Powierzchnia
ksztattownika powinna by¢ charakterystyczna dla procesu walcowania i wolna od wad jak widoczne
tuski, pekniecia, zwalcowania i naderwania. Dopuszczalne sg usuniete wady przez szlifowanie lub
dtutowanie z tym, ze obrobiona powierzchnia powinna mie¢ tagodne wyciecia i zaokraglone brzegi, a



grubos$¢ ksztattownika nie moze zmniejszy¢ sie poza dopuszczalng dolng odchytke wymiarowg dla
ksztattownika.

Ksztattowniki powinny by¢ obciete prostopadle do osi wzdtuznej ksztattownika.
Ksztattowniki powinny by¢ ze stali St3W lub St4W oraz mieé wiasnosci mechaniczne wg tablicy 3
lub innej uzgodnionej stali i normy pomiedzy Zamawiajacym i wytwdrca.
2.5.4. Elektrody lub drut spawalniczy

Do spawania elementdw nowych badz naprawianych konstrukcji wsporczych znakow
drogowych nalezy uzywac elektrod spetniajgcych wymagania  PN-M-69430, wzglednie innej
uzgodnionej normy, a drut spawalniczy powinien spetnia¢ wymagania PN-EN 12072:2002 ,PN-EN

440:1999 PN-EN 756:1999 , PN-EN 1668:2000, odpowiednio dla spawania gazowego acetylenowo-
tlenowego lub innego zaakceptowanego przez Inzyniera.

Srednica elektrody lub drutu powinna wynosi¢ potowe grubosci elementéw faczonych, lub 6-8mm,
gdy elementy taczone sg grubsze niz 15mm.

Powierzchnia elektrody lub drutu powinna by¢ czysta i gtadka, bez rdzy, zgorzeliny, brudu lub
smarow.

2.5.5. Powtoki metalizacyjne cynkowe.

Powtoki metalizacyjne cynkowe konstrukcji wsporczych powinny by¢ z cynku o czystosci nie
mniejszej niz 99,5% i odpowiadaé¢ wymaganiom odpowiedniej normy.
Powierzchnia powtoki powinna by¢ jednorodna pod wzgledem ziarnistosci. Nie moze ona
wykazywac widocznych wad jak rysy, pekniecia, pecherze lub odstawanie powtoki od podtoza.
2.5.6. Gwarancja wykonawcy na konstrukcje wsporcza

Producent, dostawca lub wykonawca kazdej konstrukcji wsporczej, a w przypadku znakdw
umieszczanych na innych obiektach lub konstrukcjach (wiadukty lub ktadki dla pieszych i zwierzat
nad drogg itp.) takze elementéw stuzacych do zamocowania znakéw na tym obiekcie lub
konstrukcji, obowigzany jest do wydania gwarancji na okres trwatosci znaku uzgodniony z odbiorca.

Przedmiotem gwarancji sa wlasciwosci techniczne konstrukcji wsporczej lub elementéw mocujacych
oraz trwatos$¢ zabezpieczenia antykorozyjnego.

W przypadku konstrukcji wsporczej dla znakéw drogowych bramowych i wysiegnikowych gwarancja
jest wystawiana indywidualnie dla kazdej konstrukcji wsporczej.

2.6. Tarcza znaku
2.6.1. Trwalos$¢ materialow na wplywy zewnetrzne.

Materiaty uzyte na lico i tarcze znaku, a takze sposéb wykonczenia znaku musi wykazywac
petng odpornos¢ na oddziatywanie $wiatta, zmian temperatury, wptywy atmosferyczne i
wystepujace w normalnych warunkach oddziatywanie chemiczne.

2.6.2. Warunki gwarancyjne producenta lub dostawcy znaku

Producent lub dostawca wymienianego znaku winien okresli¢ uzgodniona z odbiorca,
trwatos¢ znaku oraz warunki gwarancyjne dla znaku.

2.6.3. Materiatly do wykonania tarczy znaku oraz luster drogowych

Tarcze znakéw wymienianych powinny by¢ z materiatu jakie posiada oznakowanie istniejace
na drogach krajowych badz z innego zaakceptowanego przez Inzyniera

e Tarcza znaku z blachy stalowej - powinna by¢ zabezpieczona przed korozjg obustronnie
cynkowaniem ogniowym lub elektrolitycznym. Dopuszcza sie stosowanie innych sposobdw
zabezpieczenia przed korozja np. przez metalizowanie lub pokrywanie tworzywami syntetycznymi
pod warunkiem uzyskania aprobaty technicznej dla danej technologii.

e Lustra drogowe powinny by¢ wykonane z materiatdw odpornych na uderzenie (rozbicie) oraz
odporne na dziatanie zwigzkéw chemicznych (fatwos$¢ usuwania réznego rodzaju farb) oraz odporne
na parowanie i roszenie.



Nie dopuszcza sie stosowanie stalowych tarcz nowych znakéw drogowych,
zabezpieczonych przed korozja jedynie farbami antykorozyjnymi.

Powierzchnie tarczy nie przykryte folig powinny by¢ zabezpieczone przed korozjg przy zastosowaniu
farby ochronnej lub powtoki z tworzyw sztucznych.

2.6.4. Warunki wykonania tarczy znaku

Tarcza znaku wykonana zostane na podktadzie z blachy ocynkowanej ogniowej 1,25 mm
powierzchnia musi by¢ rowna i gtadka - bez odksztatcen ptaszczyzny znaku w tym pofatdowan,
wgie¢, lokalnych wgniecen lub nieréwnosci itp.

Odchylenie ptaszczyzny tarczy znaku (zwichrowanie, pofatdowanie itp.) nie moze wynosi¢ wiecej
niz 1,5% najwiekszego wymiaru znaku.

Krawedzie tarczy znaku musza by¢ rowne i nieostre. Znieksztatcenia krawedzi tarczy znaku,
pozostate po ttoczeniu lub innych procesach technologicznych, muszg by¢ usuniete.

Tarcze znakow drogowych sktadanych mogg by¢ wykonane z modutowych ksztattownikow
aluminiowych lub odpowiednio uksztattowanych segmentéw stalowych albo innych modutowych
ksztattownikdw np. z tworzyw syntetycznych pod warunkiem uzyskania odpowiedniej aprobaty
technicznej i po zaakceptowaniu przez Inzyniera.

Szczeliny miedzy sasiednimi segmentami znaku sktadanego nie mogg by¢ wieksze od 0,8mm.

Zgodnie z przywoftang norma PL-EN 12899:1/2010 (alternatywnie EN 128991/2007),
konstrukcja znaku powinna by¢ takiego rodzaju, aby promienie naroznikdw byly nie mniejsze
anizeli 10 milimetréw, chyba ze nabywca (Zamawiajacy) okresli inaczej.

Powyzsze oznacza, ze w szczegolnosci znaki i tablice powinny by¢ w narozach wykonane
metodg wyoblenia i promieniem nie mniejszym anizeli okreslony norm, a narozniki z pozostatymi
ptaszczyznami muszg tworzy¢ jedng catos¢ i nie moga zawieraé ostrych krawedzi, peknie¢, nacie¢,
otworéw technologicznych, ktére ostabiatyby konstrukcje znaku a jednoczes$nie nie stwarzaty
zagrozenia zycia lub uszkodzenia ciata ludzkiego w wypadku drogowym, wynikajacym z
dopuszczonej konstrukcji znaku/tablicy. Dopuszczone powinny by¢ jedynie otwory odptywowe ,
ktére powinny by¢ zlokalizowane poza naroznikami znaku/ tablicy.

2.7. Znaki odblaskowe
2.7.1. Wymagania dotyczace powierzchni odblaskowej

Wszystkie znaki drogowe na drogach krajowych sg znakami odblaskowymi. Wykonane sg
przez oklejenie tarczy znaku materiatem odblaskowym - folia odblaskowa I Ilub II generacji.
Wiasciwosci folii odblaskowej powinny spetnia¢ wymagania okreslone w aprobacie technicznej.

Dla zapewnienia wiasciwej czytelnosci tablic w réznych warunkach pogodowych nalezy zaaplikowaé
na powierzchni lica dodatkowg folie bezbarwng przeciwdziatajacg powstawaniu rosy na tablicy (folia
antyroszeniowa) — dotyczy znakdw E.

2.7.2. Wymagania jakosciowe znaku odblaskowego
Znaki pionowe winny by¢ wykonane zgodnie z [24].

Folie odblaskowe uzyte do wykonania lica znaku powinny wykazywac petne zwigzanie z tarczg
znaku przez caty okres wymaganej trwatosci znaku.

Niedopuszczalne sg lokalne niedoklejenia, odklejenia, ztuszczenia lub odstawanie na krawedziach
tarczy znaku oraz na jego powierzchni.

Okres trwatosci znaku przy uzyciu folii odblaskowych powinien wynosi¢ 7-10 lat w zaleznosci od
rodzaju materiatu.



Powierzchnia lica znaku powinna by¢ rowna i gtadka, nie moga na niej wystepowac lokalne
nierownosci i pofatdowania. Niedopuszczalne jest wystepowanie jakichkolwiek ognisk korozji,
zarowno na powierzchni jak i na obrzezach tarczy znaku.

W znakach na kazdym z fragmentow powierzchni znaku o wymiarach 4x4 cm nie moze wystepowacd
wiecej niz 0,7 lokalnych usterek (zatamania, pecherzyki) o wymiarach nie wiekszych niz 1 mm w
kazdym kierunku. Niedopuszczalne jest wystepowanie jakichkolwiek zarysowan powierzchni znaku.
W znakach niedopuszczalne jest wystepowanie jakichkolwiek rys, siegajacych przez warstwe folii
do powierzchni tarczy znaku. W znakach uzytkowanych istnienie takich rys jest dopuszczalne pod
warunkiem, ze wystepujace w ich otoczeniu ogniska korozyjne nie przekraczajg wielkosci
okreslonych ponizej.

Tylna strona tarczy znakéw odblaskowych musi by¢ zabezpieczona matowg farbg nieodblaskowg
barwy ciemno-szarej (szarej naturalnej). Grubos¢ powtoki farby powinna wynosi¢ co najmniej 20
pm. Gdy tarcza znaku jest wykonana z aluminium lub ze stali cynkowanej ogniowo i cynkowanie to
jest wykonywane po uksztattowaniu tarczy - jej krawedzie mogq pozostaé niezabezpieczone farba
ochronnag.

2.8. Materialy do montazu znakow

Wszystkie ocynkowane taczniki metalowe przewidywane do mocowania miedzy sobag
elementow konstrukcji wsporczych znakdéw jak s$ruby, listwy, wkrety, nakretki itp. powinny by¢
czyste, gtadkie, bez peknie¢, naderwan, rozwarstwien i wypuktych karbow.

2.9. Przechowywanie i skladowanie materiatéw

Cement stosowany do wykonania fundamentow dla pionowych znakéw drogowych powinien
by¢ przechowywany w odpowiednich warunkach .

Kruszywo do betonu nalezy przechowywa¢ w warunkach zabezpieczajacych je przed
zanieczyszczeniem orz z mieszaniem z kruszywami innych klas.

Prefabrykaty betonowe powinny by¢ skltadowane na wyrdwnanym, utwardzonym i
odwodnionym podtozu. Prefabrykaty nalezy uktada¢ na podkfadach z zachowaniem przeswitu min.
10cm miedzy podtozem a prefabrykatem.

Znaki powinny by¢ przechowywane w pomieszczeniach suchych, z dala od materiatow
dziatajacych korodujaco i w warunkach zabezpieczajacych przed uszkodzeniami.

2.10. Lustra drogowe

Materiat uzyty do produkcji luster powinien by¢:
e Odporny na dziatanie warunkéw atmosferycznych
e Odporny na zmiany temperatur
e Odporny na dziatanie promieniowania UV

Powierzchnia lustrzana powinna by¢ odporna na osadzanie sie pary i szronu.

3. SPRZET

3.1. Ogdélne wymagania dotyczace sprzetu.

Ogdlne wymagania dotyczgce sprzetu podano w SST D.00.00.00 ,Wymagania ogolne" pkt.3.
3.2. Sprzet do wykonania (montazu) oznakowania pionowego

Wykonawca przystepujacy do wykonania lub remontu istniejacego oznakowania pionowego
powinien mie¢ do dyspozycji nastepujacy sprzet:

o zuraw samochodowy o udzwigu co najmniej 4 t,

o wiertnica do wykonywania otworéw pod stupki w gruncie spoistym



4. TRANSPORT

4.1.0g6ine wymagania dotyczace transportu

Ogdlne wymagania dotyczgce transportu podano w SST D.00.00.00 ,Wymagania ogolne" pkt.4.
4.2. Transport materialow do pionowego oznakowania drég

Transport cementu i kruszywa powinien odbywac sie zgodnie z SST D.00.00.00.

Prefabrykaty betonowe - do zamocowania konstrukcji wsporczych znakdéw, powinny by¢
przewozone S$rodkami transportowymi w warunkach zabezpieczajacych je przed uszkodzeniami.
Rozmieszczenie prefabrykatow na srodkach transportu powinno by¢ symetryczne.

Transport znakdow, konstrukcji wsporczych i sprzetu (uchwyty, s$ruby, nakretki itp.) powinien sie
odbywa¢ srodkami transportowymi w sposdb uniemozliwiajacy ich przesuwanie sie w czasie
transportu i uszkadzanie.

5. WYKONANIE ROBéT, USLUG I DOSTAW
5.1. Ogolne zasady wykonania robét, ustug i dostaw

Ogdlne zasady wykonania robot, ustug i dostaw podano w SST D.00.00.00 ,Wymagania ogdlne"
p.5.

5.2. Roboty przygotowawcze

Wykonawca jest zobowigzany do przestrzegania zasad bezpieczenstwa ruchu drogowego w czasie
prowadzenia robot i ustug.

Wykonawca opracuje schemat oznakowania i zabezpieczenia robdt i ustug i uzyska jego
zatwierdzenie przez organ zarzadzajacy ruchem na drogach krajowych.

W projekcie nalezy uwzgledni¢ zastosowanie takich urzadzen jak: pachotki drogowe z
pulsujacymi $wiatlami ostrzegawczymi, tymczasowe bariery ochronne wydzielajace
powierzchnie wytaczong z ruchu (separatory ruchu) itp.

Koszt opracowania dokumentacji oraz wykonania oznakowania ponosi Wykonawca rebét.

Znaki powinny by¢ odblaskowe, czyste i w razie potrzeby czyszczone, odnawiane lub wymieniane
na nowe.

Przed przystapieniem do wykonania robét i ustug nalezy okresli¢:
a) jaki znak ulegt uszkodzeniu (ostrzegawczy, zakazu i nakazu, informacyjny, inny),

b) jaki element znaku ulegt uszkodzeniu (tarcza, konstrukcja wsporcza, fundament do
zamocowania konstrukgcji itp.),

c) rodzaj uszkodzenia, w zaleznosci od ktdrego mozna bedzie ustali¢ zakres roboét przy remoncie
np.:
e wymiana catego znaku,
e wymiana tarczy znaku,
e wymiana stupka,
¢ wymiana konstrukcji wsporczej (stupka, kratownicy),
e drobna naprawa konstrukcji bez wymiany itp.,
d) kolejnos¢ i sposéb wykonania remontu oraz uzyskac¢ akceptacje Inzyniera.
5.3. Wykonanie wymiany znakéw pionowych

Po spetnieniu warunkéw zawartych w p.5.1., 5.2.mozna przystagpi¢ do wykonania robét
rozpoczynajac od robét rozbidrkowych uszkodzonych elementéw znaku lub catego znaku zgodnie z
ustaleniami z Inzynierem, co do sposobu i terminu wykonania wymiany.

Do czasu naprawy istniejacego oznakowania w zaleznosci od potrzeby zastgpi¢ je oznakowaniem
tymczasowym w porozumieniu z Inzynierem.



Elementy uszkodzone i zdemontowane zostajg odwiezione w miejsce uzgodnione z Inzynierem
danego Rejonu.(materiat Zamawiajgcego)

Po wykonaniu robét rozbidérkowych (demontaz) nalezy przystgpi¢ do zamontowania znakéw lub
jego elementu.

Nowy znak lub jego wymieniony element musi spetnia¢ takie same warunki w zakresie jakosci,
wielkosci, rodzaju uzytego materiatu tarczy, konstrukcji wsporczych, fundamentéw itp. jak
pozostate znaki wystepujace na danej drodze. Jakiekolwiek odstepstwa musza by¢ akceptowane
przez Inzyniera.

Kazdy wymieniony znak oraz wymieniona (naprawiana) konstrukcja wsporcza musi miec tabliczke
zZnamionowaq z:

a) nazwg, markg fabryczng lub innym oznaczeniem umozliwiajagcym identyfikacje wytwdrcy lub
dostawcy,

b) datg produkcji,

c) oznaczeniem dotyczacym materiatu lica znaku,

d) datg ustawienia znaku.

Zaleca sie, aby tabliczka znamionowa konstrukcji wsporczych zawierata réwniez miesigc i rok
wymaganego przegladu technicznego - jezeli takowego potrzebuje. Napisy na tabliczce
znamionowej muszg by¢ wykonane w sposdb trwaty i wyrazny, czytelny w normalnych warunkach
przez caty okres uzytkowania znaku.

5.4. Ustawienie nowych znakéw drogowych

5.4.1. Wykonanie wykopow i fundamentéw dla konstrukcji wsporczych znakow

Sposdb wykonania wykopu pod fundament znaku pionowego powinien by¢ dostosowany do
gtebokosci wykopu, rodzaju gruntu i posiadanego sprzetu. Wymiary wykopu powinny by¢ zgodne z
dokumentacjq projektowa lub wskazaniami Inzyniera.

Wykopy fundamentowe powinny by¢é wykonane w takim okresie, aby po ich zakonczeniu mozna
byto przystgpi¢ natychmiast do wykonania w nich robét fundamentowych.

5.4.2. Prefabrykaty betonowe

Dno wykopu przed utozeniem prefabrykatu nalezy wyrownac i zagesci¢. Wolne przestrzenie miedzy
$cianami gruntu i prefabrykatem nalezy wypetni¢ materiatem kamiennym np. klincem i dokfadnie
zagesci¢ ubijakami recznymi.

Jezeli znak jest zlokalizowany na poboczu drogi, to gérna powierzchnia prefabrykatu powinna by¢
rowna z powierzchnig pobocza lub by¢ wyniesiona nad te powierzchnie nie wiecej niz 3 cm.

5.4.3. Fundamenty z betonu i betonu zbrojonego

Wykopy pod fundament konstrukcji wsporczych dla zamocowania znakéw wielkowymiarowych
(tablice przed drogowskazowe, drogowskazy tablicowe itp.) wykonywane z betonu ,na mokro” lub z
betonu zbrojonego nalezy wykonac¢ zgodnie z odpowiednig norma.

Wykonanie fundamentéw stopowych przewiduje sie w wykopach otwartych w deskowaniu lub bez
deskowania jesli warunki gruntowe i rozmiary fundamentu na to pozwalaja.

Wykonanie fundamentéw palowych przewiduje sie w stalowych rurach ostonowych wycigganych. W
przypadku wystepowania gruntéw w stanie twardoplastycznym Iub gruntéw niespoistych
zageszczonych, Wykonawca moze wykona¢ otwory fundamentowe bez zabezpieczenia rurami
ostonowymi.

Drazenie otworu powinno przebiega¢ w sposéb ciagty, bez zbednych przerw. Przymusowa przerwa
organizacyjna nie powinna przekraczac 12h.

Szkielet zbrojenia nalezy ustawi¢ w otworze osiowo z zachowaniem wymaganej odlegtosci pretéw
od Scian otworu i zabezpieczy¢ przed przesunieciem w czasie formowania fundamentu.

Mieszanke betonowg nalezy transportowac srodkami zapobiegajacymi przed rozsegregowaniem i
utozy¢ w otworze palowym w czasie nie dtuzszym niz 1 godzina od jej przygotowania.



Wykopy nalezy zabezpieczy¢ przed naptywem wod opadowych przez wyprofilowanie terenu ze
spadkiem umozliwiajacym tatwy odptyw wody poza teren przylegajacy do wykopu. Dno wykopu
powinno by¢ wyréwnane z dokfadnoscig = 2 cm.

Ptaszczyzny boczne fundamentow stykajgce sie z gruntem nalezy zabezpieczy¢ izolacjg, np.
emulsjg kationowq. Po wykonaniu fundamentu wykop nalezy zasypac¢ warstwami grubosci 20 cm z
doktadnym zageszczeniem gruntu.

W gtowicy fundamentu nalezy zabetonowaé kotwy stuzgce do mocowania stupdw konstrukcji
wsporczych.

5.4.4. Tolerancje ustawienia znaku pionowego

Konstrukcje wsporcze znakéw - stupki, stupy, wysiegniki, konstrukcje dla tablic
wielkowymiarowych powinny by¢ wykonane zgodnie z zaleceniami Inzyniera.

Dopuszczalne tolerancje ustawienia znaku:
e odchyiki od pionu, nie wiecej niz £ 1%,
e odchytka w wysokosci umieszczenia znaku, nie wiecej niz £ 2 cm,

e odchytka w odlegtosci ustawienia znaku od krawedzi jezdni utwardzonego pobocza lub pasa
awaryjnego postoju, nie wiecej niz £ 5 cm, przy zachowaniu minimalnej odlegtosci
umieszczenia znaku zgodnie z Instrukcja o znakach drogowych pionowych.

5.4.5. Wykonanie spawanych ztacz elementéw metalowych
Ztacza spawane elementéw metalowych powinny odpowiada¢ wymaganiom PN-M-69011.

Wytrzymatos$¢ zmeczeniowa spoin powinna wynosi¢ od 19 do 32 Mpa. Odchytki wymiardéw spoin nie
powinny przekracza¢ = 0,5 mm dla spoiny grubosci do 6 mm i = 1,0 mm dla spoiny o grubosci
powyzej 6 mm.

Odstep w ztgczach zaktadkowych i naktadkowych pomiedzy przylegajacymi do siebie ptaszczyznami
nie powinien by¢ wiekszy niz 1 mm.

Ztacza spawane nie powinny mie¢ wad wiekszych niz podane w tablicy 1. Inzynier moze dopuscic¢
wady wieksze niz podane w tablicy jesli uzna, ze nie maja one zasadniczego wptywu na cechy
eksploatacyjne znaku pionowego.

Tablica 1. Dopuszczalne wymiary wad w ztqczach spawanych, wg PN-EN 970:1999

Rodzaj wady Dopuszczalny wymiar wady [mm]

Brak przetopu 2,0
Podtopienie lica spoiny 1,5
Porowatos¢ spoiny 3,0
Krater w spoinie 1,5
Wklesniecie lica spoiny 1,5
Uszkodzenie mechaniczne spoiny 1,0
Roznica wysokosci sgsiednich wgtebien i wypuktosci

lica spoiny 3,0

5.4.6. Konstrukcje wsporcze
5.4.6.1. Zapobieganie zagrozeniu uzytkownikéw drogi przez konstrukcje wsporcza

Konstrukcja wsporcza znaku musi by¢ wykonana w sposob ograniczajacy zagrozenie uzytkownikow
pojazdow samochodowych oraz innych uzytkownikow drogi i terenu do niej przylegtego przy
najechaniu przez pojazd na znak. Konstrukcja wsporcza znaku musi zapewni¢ mozliwos¢ tatwej
naprawy po najechaniu przez pojazdy lub innego rodzaju uszkodzenia znaku.

5.4.6.2. Tablicowe znaki drogowe na dwéch stupach lub podporach



Konstrukcje wsporcze nalezy wykonac jako stalowe ocynkowane. Stupy moga by¢é o przekroju
jednolitym wzglednie w postaci kratownicy. Przy stosowaniu tablicowych znakéw drogowych (tablic
przed drogowskazowych, drogowskazow tablicowych itp.) umieszczanych na dwdch stupach lub
podporach - odlegtoé¢ miedzy tymi stupami Ilub podporami mierzona prostopadle do
przewidywanego kierunku najechania przez pojazd, nie moze by¢ mniejsza od 1,75 m. Przy
stosowaniu wiekszej liczby stupoéw niz dwa - odlegto$¢ miedzy nimi moze by¢é mniejsza.

5.4.6.3. Poziom gornej powierzchni fundamentu

Przy zamocowaniu konstrukcji wsporczej znaku w fundamencie betonowym lub innym podobnym -
pozadane jest, by gdérna czes$¢ fundamentu pokrywata sie z powierzchnig pobocza, pasa dzielacego
itp. lub byta nad te powierzchnie wyniesiona nie wiecej niz 0,03 m.

W przypadku konstrukcji wsporczych, znajdujacych sie poza korong drogi, gorna czes$¢ fundamentu
powinna by¢ wyniesiona nad powierzchnie terenu nie wiecej niz 0,15m.

5.4.6.4. Powloka metalizacyjna cynkowa

Wszystkie powierzchnie konstrukcji stalowej za wyjatkiem powierzchni, ktére po wbudowaniu
styka¢ sie bedg z betonem, podlegajgq zabezpieczeniu antykorozyjnemu przez metalizacje
natryskowg cynkiem, wykonana zgodnie z wymogami normy odpowiedniej normy.

Konstrukcja wsporcza wykonana w wytwérni (warsztacie) musi by¢ wykonana tacznie z
zabezpieczeniem antykorozyjnym.

Przed wykonaniem powtoki metalizacyjnej nalezy oczysci¢ powierzchnie konstrukcji wsporczej przez
odttuszczenie a nastepnie piaskowanie lub $rutowanie do drugiego stopnia czystosci wg PN-ISO
8501-1:1996

Grubos¢ powtoki metalizacyjnej - 200 mikrondw.

5.4.6.5. Zabezpieczenie antykorozyjne czesci stykajacych sie z betonem.

Czesci stykajace sie z betonem nalezy zabezpieczyé powlokg malarskg o duzej trwatosci.
Przewiduje sie zastosowanie powtoki z zywic epoksydowych dwuskfadnikowych nanoszonej
jednorazowo, o grubosci 200 mikrondéw. Powloka ta nanoszona moze byc¢ tylko na powierzchnie
czysta i sucha.

5.4.6.6. Barwa konstrukcji wsporczej

Konstrukcje wsporcze znakéw drogowych pionowych musza mieé barwe szarg neutralng z tym, ze
dopuszcza sie barwe naturalng pokry¢é cynkowanych. Zabrania sie stosowania pokry¢ konstrukcji
wsporczych o jaskrawej barwie - z wyjatkiem przypadkéow, gdy jest to wymagane odrebnymi
przepisami, wytycznymi lub warunkami technicznymi.

5.4.7. Potaczenie tarczy znaku z konstrukcja wsporcza

Tarcza znaku musi by¢ zamocowana do konstrukcji wsporczej w sposdb uniemozliwiajacy
jej przesuniecie lub obrot.

Materiat i sposdb wykonania potaczenia tarczy znaku z konstrukcjgq wsporczg musi
umozliwiaé, przy uzyciu odpowiednich narzedzi, odtgczenie tarczy znaku od tej konstrukcji przez
caty okres uzytkowania znaku. Tarcza znaku sktadanego musi wykazywaé petng integralnosc¢
podczas najechania przez pojazd w kazdych warunkach kolizji. W szczegdlnosci — zaden z
segmentéw lub elementéw tarczy nie moze sie od niej odtgcza¢ w sposdb powodujacy narazenie
kogokolwiek na niebezpieczenstwo lub szkode.

Nie dopuszcza sie zamocowania znaku do konstrukcji wsporczej w sposéb wymagajacy
bezposredniego przeprowadzenia srub mocujacych przez lico znaku.

5.5. Przyktady zasad ustawiania znakéw drogowych
rysunki zgodnie z [24]
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Rys. 1.5.1. Sposoby umieszczania dwoch znakéw w uktadzie pionowym

oLl

Rys. 1.5.2. Sposoby umieszczania dwéch znakéw w uktadzie poziomym
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Rys. 1.5.3. Sposoby umieszczania trzech znakéw w uktadzie pionowym
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Rys. 1.5.4. Sposoby umieszczania trzech znakéw w uktadzie mieszanym
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Rys. 1.5.5. Odchylenie poziome tarczy znaku:
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Rys. 1.5.6. Odlegtos¢ znakéw od krawedzi jezdni:
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Rys. 1.5.7. Wysoko$¢ umieszczenia znakéw:
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5.6 Wymiana znakoéw tablicowych

Zasady jak dla znakéw

5.7. Ustawienie znakow tablicowych
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Zasady jak dla znakow

5.8. Demontaz istniejacych znakow

Demontazu znakdéw nalezy dokona¢ zgodnie z ogdlnie obwigzujacymi zasadami bezpieczenstwa z
zachowaniem przepiséw budowanych. Teren po rozbidrce nalezy przywréci¢ do stanu pierwotnego,
w razie potrzeby uzupetni¢ grunt. Materialy z rozbidrki przewiez¢ w miejsce wskazane przez
Inzyniera.

5.9. Demontaz istniejacych znakéw tablicowych

Zasady jak dla znakéw

5.10. Montaz luster drogowych

Zasady jak dla znakodw.

5.11. Regulacja istniejacych znakéw

Regulacja znaku polega za demontazu istniejgcego znaku oraz ponownym montazu znaku w tym
samym miejscu.

W ramach regulacji nalezy wykonac:
e nowy fundament
e regulacje wysokosciowg znaku
e regulacje ustawienia znaku

e ewentualng wymiane mocowan znaku do stupka

5.12. Montaz gniazd do mocowania stupkéw znakéw

Po spetnieniu warunkéw zawartych w p.5.1., 5.2.mozna przystgpi¢ do wykonania robot
rozpoczynajac od robét przygotowawczych i wytyczenia lokalizacji gniazda.

Wykopy pod montaz gniazd mozna wykonywac¢ mechanicznie lub recznie.
Fundament pod gniazda nalezy wykonac¢ z betonu C20/25 (B25).
Gniazda nalezy tak osadzi¢ w gruncie aby:

e lico gniazda wystawato maksymalnie 3 cm ponad poziom terenu lub nawierzchni wyspy
wyniesionej

e po montazu stupka do znaku zachowat on pion, tolerancja jak w montazu znakow,

Grunt wokot gniazda musi by¢ odpowiednio zageszczony przy Usciu odpowiedniego sprzetu.

W przypadku montazu gniazd w wyspach wyniesionych nalezy w okolicy gniazda przywrdcic
nawierzchnie do stanu pierwotnego.

5.13. Dostawy
Wykonawca winien przystapi¢ do realizacji dostaw, w terminach i zakresie zgodnymi z pisemnym
zleceniem Inzyniera.

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT, ustug i dostaw

6.1. Ogélne zasady kontroli jakosci robét.

Ogolne zasady kontroli jakosci robot, ustug i dostaw podano w SST D.00.00.00 ,Wymagania
ogdlne" p.6.

6.2.Badania przed przystapieniem do robaét, ustug i dostaw.



Przed przystgpieniem do robdt, ustug i dostaw Wykonawca powinien uzyskaé¢ od producentéw
zaswiadczenia o jakosci (atesty) lub $wiadectwa dopuszczenia oraz wykona badania materiatow
przeznaczonych do wykonywania robdt i przedstawi¢ ich wyniki Inzynierowi w celu akceptacji
materiatéw zgodnie z wymaganiami okreslonymi w punkcie 2.

Do materiatéw, ktorych producenci sg zobowigzani dostarczy¢ zaswiadczenie o jakosci (atesty) Iub
$wiadectwa dopuszczenia, nalezq:

- tarczy znakodw,
- folie odblaskowe (tarcze znakdéw),
- stupki i konstrukcje wsporcze do mocowania znakdw,

- drobne elementy montazowe.

6.3. Badania materialow do wykonania fundamentéw betonowych

Wykonawca powinien przeprowadzi¢ badania materiatéw do wykonania fundamentéw betonowych
»~Na mokro”. Uwzgledniajac nieskomplikowany charakter robdét fundamentowych, na wniosek
Wykonawcy, Inzynier moze zwolni¢ go z potrzeby wykonania badan materiatéow dla tych robot.

6.4. Badania w czasie wykonywania robét, ustug i dostaw
6.4.1. Badania materialow w czasie wykonywania robét, ustug i dostaw

Wszystkie materiaty dostarczone na budowe z aprobata techniczng lub z deklaracjg zgodnosci
wydang przez producenta powinny by¢ sprawdzone w zakresie powierzchni wyrobu i jego
wymiardw.

Czestotliwos¢ badan i ocena ich wynikéw powinna by¢ zgodna z ustaleniami tablicy 2.

6.4.2. Kontrola w czasie wykonywania robét i ustug
W czasie wykonywania robét i ustug nalezy sprawdzac¢:

e zgodnos¢ wykonania znakéw pionowych z dokumentacja projektowa (lokalizacja, wymiary,
wysokos$¢ zamocowania znakéw),

e zachowanie dopuszczalnych odchytek wymiardéw zgodnie z punktem 2 i 5
e prawidtowos¢ wykonania wykopow pod konstrukcje wsporcze, zgodnie z pkt. 5.4.3,
e poprawnos¢ wykonania fundamentéw pod stupki, zgodnie z pkt. 5.4.3,
e poprawnosc¢ ustawienia stupkow i konstrukcji wsporczych zgodnie z pkt. 5.4.4.,
W przypadku wykonania spawanych ztacz elementéw konstrukcji wsporczych:

e przed ogledzinami, spoine i przylegajace do niej elementy taczone (od 10 do 20 mm z
kazdej strony) nalezy dokfadnie oczysci¢ z zanieczyszczen utrudniajacych prowadzenie
obserwacji i pomiaréw,

e ogledziny ztaczy nalezy przeprowadzi¢ wizualnie z ewentualnym uzyciem lupy; do
pomiarédw spoin powinny by¢ stosowane wzorniki, przymiary oraz uniwersalne
spoinomierze,

e w przypadkach watpliwych mozna zleci¢ uprawnionej jednostce zbadanie wytrzymatosci
zmeczeniowej spoin,

e zilgcza o wadach wiekszych niz dopuszczalne, okreslone w pkt. 5.4.5., powinny by¢
naprawione powtérnym spawaniem.

7. ODBIOR ROBOT, ustug i dostaw
7.1. Ogodlne zasady odbioru robét, ustug i dostaw

Roboty, ustugi i dostawy uznaje sie za wykonanie zgodnie z SST i normami jesli wszystkie pomiary
i badania, z zachowaniem tolerancji wedtug pkt.6 daty wyniki pozytywne.



8.PODSTAWA PLATNOSCI
8.1. Ogodlne ustalenia dotyczace podstawy ptatnosci

Ogolne ustalenia dotyczace podstawy ptatnosci podano w SST D.00.00.00 ,Wymagania ogolne"
pkt. 9.

8.2. Cena jednostki obmiarowej

Roboty i ustugi
Cena jednostki obmiarowej obejmuje:

1. dla ustawienia 1 sztuki istniejacego znaku A lub znaku B lub znaku C lub znaku D (od D-1
do D-38)

e oznakowanie robét zgodnie z zatwierdzonym projektem oznakowania

e roboty przygotowawcze oraz prace pomiarowe przy lokalizacji znaku wraz z
oznakowaniem robot,

e zakup i dostarczenie tarcz znakdow, elementéw mocowan i stupkow do znakdw do
miejsca wbudowania,

¢ wykonanie wykopu pod fundament,

e wykonanie fundamentu pod stupek (konstrukcje wsporczg)
e montaz stupka o $rednicy @ 60,3 mm,

e montaz tarczy znaku do stupka,

e wykonanie wymaganych badan,

e uporzadkowanie terenu,

e odwiezienie i utylizacja odpaddw

2. dla demontazu 1 sztuki istniejacego znaku A lub znaku B lub znaku C lub znaku D (od D-1
do D-38)

e oznakowanie robét zgodnie z zatwierdzonym projektem oznakowania

e roboty przygotowawcze,

e demontaz tarczy znaku,

e demontaz stupka (stupkow),

e rozbidrka fundamentu (fundamentéw),

e zasypanie gruntem otwordéw po fundamentach,

e zageszczenie gruntu,

e uporzadkowanie terenu,

e odwiezienie i utylizacja odpaddéw

e transport materiatéw z odzysku na miejsce sktadowania wskazane przez Zamawiajacego
3. dla montazu 1 sztuki lustra drogowego okragte - @500 (bez stupkdw)

e oznakowanie robét zgodnie z zatwierdzonym projektem oznakowania

e roboty przygotowawcze oraz prace pomiarowe przy lokalizacji lustra

e zakup i dostarczenie lustra, elementéw mocowan do miejsca wbudowania,

e ewentualny demontaz starego lustra,

e montaz lustra do stupka,

e wykonanie wymaganych badan,

e uporzadkowanie terenu,

e ewentualny transport materiatéw z odzysku na miejsce sktadowania wskazane
przez Zamawiajacego,

e odwiezienie i utylizacja odpaddéw



10. PRZEPISY ZWIAZANE

10.1. Normy

1. PN-EN 934-2:1999

2. PN-EN 934-2:1999

3. PN-EN 206-1:2003
4. PN-EN 12620:2004
5. PN-H-97080-06:1984

6. PN-EN 1008:2004
7. PN-H 74220:1984

8.PN-EN 1179:1998
9. PN-EN 10111:1997

10. PN-EN 10083 -1+A1
11999

11. PN-EN 10025:2002
12. PN-H-84023/07
13. PN-EN 10084:2002
14. PN-H-93010

15. PN-EN 10056-2:1998
PN-EN 10056 -1:2000

16. PN-M-69011
17. PN-M-69430
18. PN-EN 970 :1999

19. PN-EN 10142:2002
20. PN-EN ISO 7089:2002
21. PN-EN ISO 898-1:2001

22. PN-EN ISO 898-6:2002
PN-EN 20898 -2:1998

23. PN-EN 45014

10.2. Inne dokumenty

Domieszki do betonu. Klasyfikacja i okreslenia.
Materiaty budowlane. Woda do betonow i zapraw.
Beton zwykty.

Kruszywa mineralne do betonu zwyktego.

Ochrona przed korozja. Klasyfikacja i okreslenie agresywnosci korozji
Srodowisk.

Rury stalowe bez szwu walcowane na goraco ogdlnego zastosowania.

Rury stalowe bez szwu ciggnione i walcowane na zimno ogdlnego
przeznaczenia.

Cynk
Stal niskostopowa o podwyzszonej wytrzymatosci. Gatunki.

Stal niskostopowa do utwardzenia powierzchniowego i ulepszania cieplnego
.Gatunki.

Stal niestopowa konstrukcyjna ogdlnego przeznaczenia. Gatunki.
Stal okreslonego zastosowania. Stal na rury.

Stal stopowa konstrukcyjna. Stal do naweglania. Gatunki.

Stal. Ksztattowniki walcowane na goraco.

Stal walcowana. Kgtowniki rownoramienne.

Spawalnictwo. Ztgcza spawane w konstrukcjach spawanych. Podziat i
wymagania.

Spawalnictwo. Elektrody stalowe otulone do spawania i napawania Ogolne
wymagania i badania.

Spawalnictwo. Wadliwos¢ ztaczy spawanych. Oznaczenia klasy wadliwosci na
podstawie ogledzin zewnetrznych.

Stal. Blachy i tasmy ocynkowane.
Podkfadki okragte dokfadne.
Sruby , wkrety i nakretki.

Sruby , wkrety i nakretki .Wiasnosci mechaniczne.

Ogodlne kryteria dotyczace deklaracji zgodnosci wydawanej przez dostawcow.

24. Rozporzadzenie Ministra Infrastruktury z dnia 3 lipca 2003 r. w sprawie szczego6towych
warunkéw technicznych dla znakéw i sygnatéw drogowych oraz urzadzen bezpieczenstwa ruchu
drogowego i warunkdéw ich umieszczania na drogach Zat. Nr 1-4 ,Szczegdétowe warunki
techniczne dla znakoéw i sygnatdw drogowych oraz urzadzen bezpieczenstwa ruchu drogowego i
warunki ich umieszczania na drogach” (Dz.U . 2019 poz. 2311 ze zm.).



