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Program Regionalny - Polska
Zatacznik nr 4.15

Zadanie 15. Narzedzia i akcesoria stolarskie.
Wymagane parametry techniczne i funkcjonalno-uzytkowe.

1.Sciski réznych rozmiaréw
Zakres Scisku (mm)(+/- |Profil szyny (mm) wysieg (+/-
ilos¢  |1mm) (+/-1mm) 1mm)
10 100 15x6 60
10 300 15x6 60
10 300 24x9 120
6 300 28x11 140
6 600 28x11 120
4 800 28x11 120
4 1000 28x11 120
1. Zacisk stalowy srubowy wg tabeli powyzej.
2. Wpykonanie: stal.
3. Szynaiwysieg wykonane z jednego elementu.
4. Obrotowa stopka dociskowa o ptaskiej powierzchni.
5. Sita mocowania nie mniejsza niz 4000N.
6. Drewniana rgczka.
I1.Scisk - imadto katowe 1. Konstrukcja wykonana z metalu: aluminium i/lub stal i/lub ze-

liwo.

2. Dwie szczeki dociskowe z osobg regulacjg i mechanizmem szyb-
kiego zwalniania.

3. Mechanizm docisku szczek, srubowy — sruby dociskowe ze stali,
zabezpieczone antykorozyjnie — ocynk/oksydacja.

4. Rekojesci srub dociskowych wykonane z lakierowanego drewna
lub tworzywa sztucznego uksztattowane w sposdb zapewniajgcy
pewny chwyt.

5. Szerokos¢ szczek: minimum 65mm.

6. Minimalny zakres pracy szczek: 65mm.

7. Szczeki wyposazone w demontowalng oktadzine z elastycznego
tworzywa sztucznego.

8. Miedzy szczekami prowadnica umozliwiajgca dokonywanie cie-
cia zablokowanego przedmiotu pod katem 45°.

9. Mozliwos¢ przykrecenia do blatu roboczego.

10. Masa: do 1,3kg.

I1.Scisk srubowy 1. Zakres zacisku: minimum 200, maksymalnie 250mm.

2. Dtugosé szczek: minimum 80mm, maksymalnie 90mm.

3. Szczeki wykonane z zeliwa szarego.

4. Prowadnica wykonana z petnego profilu stalowego, z przetto-
czeniem zwiekszajacym sztywnosé, zabezpieczona antykorozyj-
nie - ocynk, posiadajgca zagbkowanie na tylnej krawedzi, zabez-
pieczajgce przed samoistnym zwolnieniem zacisku

5. Mechanizm docisku $Srubowy, gwint zabezpieczony antykorozyj-

nie —ocynkowany.
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6.

Goérna szczeka i stopka $ruby dociskowej z demontowal-
nymi/wymiennymi naktadkami z elastycznego tworzywa sztucz-
nego.

Rekojes¢ wykonana z lakierowanego drewna lub tworzywa
sztucznego, z okfadzing antyposlizgowa.

IV.Scisk taimowy
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Minimalna dtugos¢ tasmy —450mm.

Mechanizm automatycznego zwijania tasmy.

Sita docisku regulowana mechanizmem zapadkowym.

Tasma wyposazona w 4 szczeki, z mozliwoscia regulacji ich po-
tozenia i catkowitego zdjecia.

Szczeki wykonane z elastycznego materiatu, dopasowujace sie
do ksztattu zaciskanego przedmiotu.

Konstrukcja wykonana z tworzywa sztucznego.

Ergonomiczny uchwyt z okfadzing antyposlizgows.

V.Zestaw Sciskow kato-
wych
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Zakres pracy: od minimum 5 do co najmniej 20mm.
Wykonanie: tworzywo sztuczne, odporne mechanicznie i na
Scieranie — np. poliamid.

Konstrukcja pojedynczego $cisku, umozliwiajgca obstuge jedng
reka.

Mechanizm sprezynowy, samodociskowy, ze sprezyng stalowa.
Minimum 4 szt. w zestawie.

VI.Zestaw sciskow klamro-
wych
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Zakres pracy szczek — minimum 30mm.

Konstrukcja wykonana z tworzywa sztucznego.

Os$ obrotu szczek, wykonana z metalu.

Szczeki zaciskowe zakonczone ruchomymi stopkami, dopasowu-
jacymi sie do ksztattu zaciskanego przedmiotu.

Dostosowane do obstugi jedng reka.

Ergonomiczne rekojesci pozbawione ostrych krawedzi.
Minimum 4 sztuki w zestawie.

VIl.Zestaw Dtuta Japonskie

Zestaw 5 diut o szerokosci 9, 15,24, 30 i 36 mm.

Stal warstwowa o twardosci nie mniejszej niz 60HRC.
Dtugosé czesci roboczej: od 50 do 58mm.

Catkowita dtugos¢ dtuta 200-230mm.

Rekojes¢ debowa.

VIll.Zestaw dtut snycerskich
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Zestaw sktadajacy sie z co najmniej 5 dtut, o podstawowych, naj-
czesciej wykorzystywanych ksztattach: skosne, ztobak (pétokra-
gte), ztobak ptytki, ztobak gteboki, rzezbiarskie (V-ksztattne).
Czes¢ robocza: skrocona — maksymalnie 60mm, wykonana ze
stali chromowo-wanadowej, o twardosci minimum 50HRC.
Rekojes¢: wyprofilowana w sposéb zapewniajacy pewny chwyt
i zabezpieczajaca przed stoczeniem sie dtuta z blatu roboczego,
wykonana z drewna.

Dtugosé catkowita pojedynczego dtuta - do 120mm.

IX.Zestaw dtut stolarskich

Zestaw sktadajacy sie z co najmniej 4 dtut o prostych ostrzach,
w tym o najczesciej stosowanych szerokosciach klingi od 6 do
10, od 10do 12, od 16 do 18 i 20 do 25mm.

Klingi wykonane ze stali chromowo-wanadowej, hartowanej, o
twardosci minimum 60HRC, ostrza kute, fazowane.

Rekojesci wykonane z tworzywa sztucznego, o wysokiej odpor-
nosci na udary, amortyzujgce uderzenia, uksztattowane w
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sposdb zapewniajgcy pewny chwyt i zapobiegajgcy zsuwaniu
dtoni w kierunku klingi.
Dtugos¢ pojedynczego dtuta: do 270mm.

X.Zestaw dtut tokarskich

. Zestaw sktadajacy sie z minimum 5 elementéw:

a. Dfuto spiczaste,

b. 2 diuta pdétokragte o srednicy 2-3mm oraz 6-7mm,
c. podcinka,

d. wykanczak

. Czes¢ robocza dtut wykonana ze stali szybkotngcej HSS.

Rekojesci wykonane z drewna lub tworzywa sztucznego, uksztat
towane w sposdb zapewniajgcy pewny chwyt i zapobiegajacy zsu
waniu dtoni w kierunku czesci roboczej.

. W zestawie futerat, etui, skrzynka lub pudetko do przechowywa

nia.

Xl.Zestaw Strugéw

Zestaw strugdéw:
a. Zdzierak,
- Szerokos¢ ostrza 36mm
- Ostrze wykonane ze sali weglowej o twardosci 58HRC
- Kat nachylenia ostrza 45° z mozliwoscig ustawienia 75° -
Stopa wykonana z drewna grabowego
b. Gtadzik
- Szerokos¢ ostrza 45mm
- Ostrze wykonane ze sali weglowej o twardosci 58HR
- Kat nachylenia ostrza 49°
- Stopa wykonana z drewna grabowego
c. Rowniak
- Szerokos¢ ostrza 48mm
- Ostrze wykonane ze sali weglowej o twardosci 58 HRC
- Kat nachylenia ostrza 45°
- Stopa wykonana z drewna grabowego
d. Spustnik
- Szerokos¢ ostrza 60mm
- Ostrze wykonane ze sali weglowej o twardosci 60HRC
- Kat nachylenia ostrza 45°
- Stopa wykonana z drewna grabowego
- dtugos¢ strugu 600-620mm
e. Katnik czotowy
- Szerokos¢ ostrza 18mm
- Ostrze wykonane ze sali weglowej o twardosci 58HRC
- Kat nachylenia ostrza 45°
- Stopa wykonana z drewna grabowego

Xll.Komplet Pit Japoniskich

Komplet 3 pit Japoriskich
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Dozuki grubos¢ ostrza 0,25- 0,3mm

Ryoba grubos¢ ostrza 0,5mm

Kataba: Grubos¢ ostrza 0,6mm

Dtugosci ostrzy nie mniejsze niz 240mm

Dtugosé catych pit nie mniejsze niz 500mm

Zeby hartowane

Ostrza wymienne

Prosta drewniana rekojesc lub drewno powleczone ratanem
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Xlll.Pita ptatnica 1. Brzeszczot o dtugosci 400mm, o twardosci zebédw co najmniej
50HRC i ilosci zebdw nie mniejszej niz 7TPI (7 na cal)

2. Zeby o 3 krawedziach skrawajacych

3. Rekojes¢ wykonana z tworzywa, z oktadzing antyposlizgowa,
zwiekszajgcg pewnosé uchwytu i wygode pracy

XIV.Pita katowa 1. Brzeszczot o dtugosci co najmniej 600mm, o twardosci zebdw co
najmniej 50HRC i ilosci zebdw nie mniejszej niz 18TPI (18 na cal)

2. Podstawa wykonana jako odlew metalowy — stalowy, zeliwny

itp., ze zintegrowanym dociskiem cietych materiatéw,

Mozliwos¢ przykrecenia podstawy do blatu roboczego

4. Prowadnice i rama wykonane z metalu — odlew stalowy, zeliwny,
itp., powierzchnie cierne zabezpieczone przed szybkim zuzyciem
— polerowana stal, wykonanie ze stali nierdzewnej, wykoniczenie
chromem technicznym itp.

5. Prosty system regulacji naprezenia brzeszczotu, z wykorzysta-
niem Sruby, niewymagajgcy uzycia specjalistycznych narzedzi.

6. Wysokos¢ ciecia nie mniej niz 155mm, szerokos¢ ciecia prosto-
padtego (90°) nie mniej niz 175mm

7. Mozliwos$é ustalenia ptaszczyzny ciecia pod katem w zakresie co

najmniej 15-90° w pionie i poziomie.

Rekojes¢ wykonana z tworzywa sztucznego.

w

XV.Przyrznia Wykonanie z twardego drewna bukowego lub debowego,
Konstrukcja skrecana lub skrecana i klejona,

Naciecia umozliwiajgce ciecie prawe i lewe pod katem 45° oraz
co najmniej jedno do ciecia pod katem 90°.

Mozliwos¢ ciecia materiatdw o grubosci co najmniej 19mm,
Dtugos$¢ prowadnicy: nie mniej niz 300mm
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XVI.Mtotek drewniany Mtotek z prostokgtnym obuchem (kwadratowy),
Wykonany z twardego drewna bukowego lub debowego,
Masa w przedziale 0,4 — 0,6kg

Dtugos¢ catkowita do 350mm.

XVII.Otwornice Otwornice z zebami wykonanymi ze stali bimetalicznej HSS.
Naprzemienne rozmieszczenie zebdw tngcych w ilosci 4-6 TPl na
cal
3. Mozliwos¢ wykonywania otworéw w drewnie, stali, aluminium,
zeliwie, tworzywach sztucznych
4. Otwory w denku i $ciankach bocznych utatwiajgce oczyszczenie
otwornicy po wykonaniu otworu
5. Gtebokos¢ ciecia: minimum 38mm
6. Zawartos¢ zestawu:
a. co najmniej 11 otwornic o réznych Srednicach
b. 2 prowadnice pilotujace z wierttami, przystosowane do
montazu w wiertarkach wyposazonych w zaciskowe
c. uchwyty do wiertet
d. walizka do przechowywania
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KVIIl.Przyrzad do otworéw Kompletny zestaw umozliwiajgcy wykonanie potaczenia kotkowego

kieszeniowych z wykorzystaniem kotkéw drewnianych, zawierajgcy:

1. Szablon do nawiercania: wykonany z tworzywa, z wykonanymi z
utwardzanej (hartowanej) stali prowadnicami wiertet o rozmia-
rach standardowych kotkéw drewnianych: 6, 8 oraz 10mm; przy-
stosowany do nawiercania materiatéw o grubosci od minimum
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12 do co najmniej 30mm; wyposazony w bolce centrujgce do
precyzyjnego nawiercania krawedzi, regulowany ogranicznik do
wiercenia w ptaszczyznie;

Co najmniej 3 wiertta do drewna wykonane ze stali chromowo-
wanadowe;j lub szybkotngcej w rozmiarach 6, 8 oraz 10mm.

Co najmniej 1 komplet ogranicznikéw gtebokosci wiercenia, wy-
konanych z metalu (mosiadz, stal, stop znal) przystosowanych do
stosowania na wierttach o srednicy 6, 8 oraz 10mm, montowa-
nych systemem zaciskowym, przez zacisk sSrubowy — klucz do do-
krecania w zestawie

Znaczniki do oznaczania miejsc nawiercania — wykonane z mie-
dzi, mosigdzu lub aluminium, minimum po 2 sztuki dla otworéw
o rozmiarach 6, 8 oraz 10mm.

Walizka lub futerat do przechowania

XIX.Przyrzad do potaczen
kotkowych

Kompletny zestaw umozliwiajgcy wykonanie potaczenia kotkowego
z wykorzystaniem kotkéw drewnianych, zawierajacy:
1. Szablon do nawiercania: wykonany z tworzywa, z wykonanymi z

utwardzanej (hartowanej) stali prowadnicami wiertet o rozmia-
rach standardowych kotkéw drewnianych: 6, 8 oraz 10mm; przy-
stosowany do nawiercania materiatéw o grubosci od minimum
12 do co najmniej 30mm; wyposazony w bolce centrujgce do
precyzyjnego nawiercania krawedzi, regulowany ogranicznik do
wiercenia w ptaszczyzZnie;

. Co najmniej 3 wiertta do drewna wykonane ze stali chromowo-

wanadowe;j lub szybkotngcej w rozmiarach 6, 8 oraz 10mm.

. Co najmniej 1 komplet ogranicznikéw gtebokosci wiercenia, wy-

konanych z metalu (mosiadz, stal, stop znal) przystosowanych do
stosowania na wierttach o srednicy 6, 8 oraz 10mm, montowa-
nych systemem zaciskowym, przez zacisk sSrubowy — klucz do do-
krecania w zestawie

. Znaczniki do oznaczania miejsc nawiercania — wykonane z mie-

dzi, mosigdzu lub aluminium, minimum po 2 sztuki dla otworéw
o rozmiarach 6, 8 oraz 10mm.

. Walizka lub futerat do przechowania

XX.Tarniki do drewna

Zestaw zawierajgcy minimum 3 tarniki:

a. Ptaski rownolegty,

b. okragty zbiezny,

c. potokragtly zbiezny

Wykonanie:

a. Materiat podstawowy: stal weglowa, gatunku minimum 45

b. Rekojes¢ wykonana z tworzywa, uksztattowana ergono-
micznie i w sposdb zabezpieczajgcy przed zsunieciem
sie reki

Dtugosé: miedzy 230 a 260mm

XXI.Zestaw ogranicznikow
gtebokosci wiercenia

Co najmniej 3 pierscienie, wykonane ze stali weglowej, cynko-
wane lub oksydowane, w rozmiarach umozliwiajgcych stosowa-
nie na wierttach o najczesciej stosowanych srednicach od 6, 8 i
10mm

Ograniczniki montowane na wierttach przez zacisk srubowy
Klucz do dokrecania w zestawie
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XXIl.Katownik stolarski ja- 1. Konstrukcja wykonana z tworzywa sztucznego lub aluminium
ponski 2. Mozliwo$¢ jednoczesnego pomiaru/oznaczania w ptaszczyznie
pionowej i poziomej w zakresie od 0 do 90°
3. Zintegrowane ograniczniki do katéw 45°i90°
4. Skale pomiarowe wyskalowane w centymetrach
5. Mozliwos¢ oznaczania punktéw wiercenia i sprawdzania sred-
nicy dla wiertet o srednicach od minimum 2 do co najmniej
10mm
6. Nagdrnej powierzchniotwory do trasowania i kreslenia linii row-
nolegtych
7. Wymiary: maksymalnie 160 x 280 x 70mm
Wytrzymata sztywna konstrukcja wykonana z metalowych profili
zamknietych zapewniajgca stabilnosé.
Mozliwos¢ sktadania stelaza
Podwadjny system blokady - zawiasy klamrowe
Profile malowane proszkowo
Mozliwos¢ wykorzystania stojakow jako stabilnych podpdr dla
przenosnego stofu.
6. Regulacja wysokosci w zakresie 800 - 1300 mm (tolerancja: 50
mm)
7. Regulacja wysokosci wielostopniowa (rozstaw otworéw co mak-
simum 10 cm) alternatywnie, mozliwos¢ ptynnej regulacji
8. Maksymalne obcigzenie jednego stojaka nie mniejsze niz 150 kg
9. Szerokos¢ u podstawy min: 580 mm
10. Rozstaw ndg zapewniajacy stabilnosé

KXIll.Kobytka, koziotek
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Powyisze parametry techniczne oraz funkcjonalno- uzytkowe winny zostac potwierdzone w skfada-
nych wraz z ofertg przedmiotowych srodkach dowodowych. Niespetnienie jakiegokolwiek parame-
tru bedzie skutkowac¢ odrzuceniem oferty.



