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Zadanie 17. Drobne narzedzia reczne.

Wymagane parametry techniczne i funkcjonalno-uzytkowe.

I. N6z olejowy do szkta 1. Ostrze o twardosci HRA minimum 92,5-93.

2. Zbiorniczek na olej w rekojesci.

3. Rekoje$¢ wykonana 1z przezroczystego tworzywa,
umozliwiajgca kontrole ilosci oleju.

4. Gtowica tnaca, ruchoma, wykonana ze stali nierdzewnej,
uniwersalna. do ciecia odcinkéw prostych i krzywizn o
wiekszym profilu.

5. Dtugosé: do 200mm.

6. W zestawie zakraplacz do uzupetniania oleju.

Il. N6z segmentowy 1. Obudowa wykonana z tworzywa, odpornego na dziatanie
rozpuszczalnikéw, z okfadzing zwiekszajagcg pewnosé
chwytu i zabezpieczajaca przed zsunieciem dtoni.

2. Obudowa wyposazona w stalowg ptetwe do bigowania,
otwierania puszek z farbg, otwierania paczek itp.

3. Mozliwo$é wymiany ostrzy.

4. Przystosowany do stosowania standardowych ostrza
segmentowych o szerokosci 18mm.

5. Prowadnica ostrza ze stali nierdzewnej.

6. Prosta regulacja wysuniecia ostrza za pomocg suwaka.

7. Automatyczna blokada ostrza.

Ill. N6z trapezowy 1. Obudowa wykonana z metalu: aluminium, lekki stop, itp..
2. Uchwyt z oktadzing z tworzywa sztucznego,

ograniczajgcego mozliwos¢ zsuniecia sie dtoni.
Przystosowany do ostrzy w rozmiarze: 61x33x0,5mm.
Ostrze chowane automatycznie, z blokadg
przypadkowego wysuniecia.

Mozliwos¢ regulacji wysuniecia ostrza.

Funkcja bezpiecznego ciecia sznurka — obcinak.
Zintegrowany magazynek na zapasowe ostrza -—
minimum 3.

Dtugos¢ catkowita: do 210mm.

Masa: nie wiecej niz 300g.

IV. Pilniki precyzyjne - diamentow( 1.

NowuhswnN

Zestaw sktadajgcy sie z minimum 10-ciu elementdw,
zawierajgcy pilniki: ptaski, ptaski zbiezny, kwadratowy,
tréjkatny, tréjkatny dolny, nozowy, soczewkowy, owalny,
potokragtly, okragty.

Dtugosé nasypu: nie mniej niz 50mm.

Ziarnistos$¢ nasypu: nie nizsza niz G150.

Dtugos¢ catkowita pojedynczego pilnika: do 150mm.
Materiat gtéwny: stal weglowa gatunku 70 lub wyzszego.
Wykonczenie: powtoka galwaniczna.

Rekojes¢: z oktadzing z tworzywa sztucznego,
ograniczajgcg mozliwos¢ zeslizgniecia sie dtoni/palcéw i
zwiekszajgcg pewnosé uchwytu.

W  sktad zestawu wchodzi etui/futerat do
przechowywania.
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V. Pilniki precyzyjne - iglaki

w

Zestaw sktadajgcy sie z minimum 10-ciu elementdw,
zawierajgcy pilniki: ptaski, ptaski zbiezny z prostymi
krawedziami, ptaski zbiezny z zaokraglonymi
krawedziami (szydetkowy), kwadratowy, trdjkatny,
nozowy, soczewkowy, owalny, pétokragty, okragty.
Dtugosé czesci roboczej: w przedziale od 60 do 70mm.
Dtugos¢ catkowita pojedynczego pilnika: do 150mm.
Materiat gtéwny: stal tozyskowa gatunku GCrl5 lub
wyzszego.

Rekojes¢: z oktadzing z tworzywa sztucznego,
ograniczajacg mozliwos¢ zeslizgniecia sie dtoni/palcéw i
zwiekszajgcg pewnos¢ uchwytu.

W  sktad zestawu wchodzi  etui/futerat do
przechowywania.

VI. Zestaw narzynek i gwintownikd

Narzynki i gwintowniki wykonane ze stali szybkotnacej

HSS, o twardosci powierzchniowe] nie mniejszej niz

64HRC.

Gwintowniki:

a. Wykonane zgodnie z normg DIN 352 — gwint
metryczny

b. Do gwintowania otwordw przelotowych

¢. Rozmiary: M3x0,5, M4x0,7, M5x0,8, M6x1, M8x1,25,
M10x1,5, M12x1,75, M14x2, M16x2, M18x2,5,
M20x2,5.

Dla kazdego rozmiaru gwintownik wstepny, Zdzierak i

wykanczak.

Narzynki:

a. Wykonane zgodne z normg DIN EN 22568 — gwint
metryczny

b. Rozmiary: M3x0,5, M4x0,7, M5x0,8, M6x1, M8x1,25,
M10x1,5, M12x1,75, M14x2, M16x2, M18x2,5,
M20x2,5

W zestawie:

a. Przyrzad do pomiaru gwintow

b. Klucze do gwintownikdw, dostosowane do
gwintownikéw z zestawu

c. Klucze do narzynek, dostosowane do narzynek z
zestawu

Walizka, skrzynka lub futerat do przechowywania.

VII. Nitownica reczna

W REo

Obudowa wykonana z metalu: stal weglowa/aluminium.
Szczeki wykonane ze stali stopowej gatunku 20Cr.
Mozliwos¢ pracy z nitami o typowych rozmiarach: 2,4;
3,2; 4; 4,8mm

Mozliwos$¢ stosowania nitow wykonanych z aluminium,
stali, stali nierdzewnej.

W zestawie wymienne koncéwki dla nitow o rdinej
Srednicy.

Miejsce do przechowywania wymiennych koncéwek,
zintegrowane z konstrukcjg urzadzenia.

Rekojesci pokryte oktadzinami z tworzywa sztucznego.
Dtugos¢ catkowita: do 260mm.
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VIII. Zaciskarka RJ45 1. Wymagania: Urzadzenie wyposazone w wymienne
matryce, dedykowane do zaciskania korcéwek
minimum: 4P, 6P i 8P.

2. Mozliwos¢  zaciskania  koncowek  telefonicznych
minimum: RJ11, RJ12, RJ22.

3. Mozliwos¢ zaciskania koncéwek sieciowych minimum:
RJ45.

4. Mozliwos¢ odizolowywania i docinania przewoddw typu
CAT.5.

Wykonanie:

a. Konstrukcja ze stali weglowej, czernionej

b. Elementy tnace o twardosci minimum 42HRC

c. Rekojesci z oktadzing z tworzywa sztucznego,
uksztattowane ergonomicznie i zapewniajacg pewny
chwyt sprezyna rozchylajaca szczeki

5. Matryce do zaciskania koncéwek 4P, 6P i 8P w zestawie.

6. Dtugosé: do 230mm.

7. Masa: do 400g.

IX. Zaciskarka do tulejek 1. Mozliwos$¢ zaciskania tulejek o przekroju od 0,25 do
cienkosciennych 10mm?2.

2. Gtowica czworokatna, wykonana ze stali chromowo-
wanadowe].

3. Korpus wykonany ze stali weglowej, lakierowany
proszkowo lub czerniony.

4. Rekojesci z wykonang z tworzywa sztucznego okfadzing
antyposlizgowsa, zwiekszajgcg pewnosc uchwytu.

5. Mechanizm wyposazony w zapadke, ufatwiajaca
zaciskanie tulejek, dzwigniowy, z regulacjg sity zaciskania,
ze sprezyng powrotng sprezynowy.

6. Dtugosé: do 190mm.

7. Masa: do 0,6kg.

X. Zaciskarka do konektoréw 1. Mechanizm: diwigniowy z mozliwoscig regulacji sity
izolowanych docisku; zapadkowy, utatwiajacy montaz konektora; ze
sprezyng powrotng, rozwierajacg urzadzenie po

zarobieniu konektora i zwolnieniu zapadki.

2. Mozliwo$¢ zaciskania konektorow o rozmiarze od 0,5 do
6mm?2.

3. Wpykonanie:

a. Konstrukcja ze stali weglowej, czernionej

b. Szczeki zaciskowe o twardosci minimum 44HRC
Rekojesci z oktadzing z tworzywa sztucznego,
uksztattowang ergonomicznie i zapewniajgcg pewny
chwyt.

4. Dtugosc: do 230mm.

5. Masa: do 520g.

Xl. Zaciskarka do konektoréw z 1. Mechanizm: diwigniowy z mozliwoscig regulacji sity
wymiennymi matrycami docisku; zapadkowy, utatwiajagcy montaz konektora; ze
sprezyng powrotng, rozwierajgcq urzadzenie po

zarobieniu konektora i zwolnieniu zapadki.

2. Wykonanie:

Konstrukcja ze stali weglowej, czernionej
Wymienne matryce zaciskowe umozliwiajgce zaciskanie
réoznych typow konektoréw m.in. izolowanych i
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nieizolowanych, oczkowych, widetkowych i antenowych
pozwalajgcych na wykonanie ztacz RG6, RG58, RG59,
RG62 - 0,5-10 mm2 — minimum 5 réznych matryc w
zestawie.

Rekojesci z oktadzing z tworzywa sztucznego,
uksztattowang ergonomicznie i zapewniajgcg pewny
chwyt.

3. Dtugosé: do 230mm.

4. Masa urzadzenia: do 600g.

5. W zestawie walizka do przechowywania.

XIl. Sciggacz czotowy do izolacji 1. Mechanizm: diwigniowy, ze sprezyng powrotna, z
mozliwoscig regulacji sity $ciggania izolacji/ciecia w
zaleznosci od $rednicy przewodu.

2. Konstrukcja wykonana ze stali weglowej, czernionej lub
lakierowanej proszkowo.

3. Mozliwos¢ sciggania izolacji z przewoddw o przekroju od
0,2 do 6mm.

4. Mozliwosc ciecia przewoddw i rurek o srednicy do 10mm.

5. Dtugosc sciggania izolacji minimum 10mm.

6. Dodatkowo mozliwosé zaciskania koncéwek
konektorowych o wymiarach do 6mm.

7. Rekojesci z oktadzing z tworzywa sztucznego,
uksztattowang ergonomicznie i zapewniajgcg pewny
chwyt.

8. Dtugosé: do 230mm.

9. Masa urzadzenia: do 600g.

Xlll. Obcinak do kabli 1. Mozliwos¢ ciecia przewoddédw z miedzi i aluminium o
Srednicy do 25mm.

2. Wykonanie:

a. Konstrukcja ze stali chromowo-wanadowej

b. Rekojesci z oktadzing z tworzywa sztucznego,
antyposlizgowg, uksztattowang ergonomicznie i
zapewniajgca pewny chwyt

3. Dtugosc: do 240mm.

4. Masa urzadzenia: do 500g.

5. Zgodnos¢ z normg DIN 5749 lub inng norma
réwnowazna.

XIV. Nitownica do nitonakretek 1. Wyposazona w wymienne gtowice umozliwiajgce
stosowanie nitonakretek w rozmiarach od M3 do M12.

2. W zestawie z nitownicg gtowice o rozmiarach: M3, M4,
M5, M6, M8, M12.

3. Dtugos¢ gwintu w gtowicach: co najmniej 8mm.

4. Przewidziana do stosowania nitonakretek: stalowych, ze
stali nierdzewnej, aluminiowych, mosieznych.

5. Gtowice wykonane ze stali chromowej lub chromowo-
molibdenowej, hartowane.

6. Konstrukcja urzagdzenia wykonana z aluminium.

7. Rekojesci z oktadzing antyposlizgows.

8. W zestawie walizka lub pokrowiec do przechowywania.

XV. Szczypce tnace do drutu 1. Dtugosé: do 210mm.

2. Maksymalna $rednica ciecia — minimum 6mm

3. Srednica ciecia drutu fortepianowego — minimum

3,5mm.
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4. Ostrza o twardosci minimum 60HRC.

5. Konstrukcja wykonana ze stali chromowo-wanadowej,
kuta, hartowana, zabezpieczona antykorozyjnie -
oksydowanie, fosforowanie, lakierowanie proszkowe itp

6. Mechanizm przegubowy, zwiekszajacy site ciecia.

7. Rekojesci z okfadzing z tworzywa sztucznego, o
wtasciwosciach antyposlizgowych.

XVI. Nozyce do ciecia pretéow 1. Dtugosé: do 1100mm.

2. Sita ciecia: minimum 160 kg/mm?.

3. Srednica ciecia materiatu o twardosci 48HRC — minimum
10mm.

4. Ostrza o twardosci minimum 60HRC.

5. Konstrukcja rekojesci wykonana z kutej stali,
zabezpieczona antykorozyjnie —  oksydowanie,
fosforowanie, lakierowanie proszkowe itp

6. Mechanizm przegubowy, zwiekszajacy site ciecia.

7. Szczeki wykonane ze stali stopowej — chromowo-
wanadowej lub chromowo-molibdenowej, z mozliwoscia
wymiany.

8. Rekojesci z okfadzing z tworzywa sztucznego, o
wiasciwosciach antyposlizgowych.

XVII. Cegiczotowe Wymagania:

1. Mozliwos¢ przecinania stali walcowanej na zimno — co
najmniej 1,5mm.

2. Konstrukcja wykonana ze stali wysokogatunkowej, kuta
na zimno, o twardosci minimum 40HRC.

3. Rekojesci z oktadzing z tworzywa sztucznego,
przeciwposlizgows.

4. Szczekitnace, hartowane, o twardosci minimum 55HRC.

5. Dtugosc catkowita: miedzy 160 a 180mm.

6. Masa: do 380g.

XVIIl. Cegi czotowe VDE 1. Mozliwos¢ przecinania:
- drut miekki — minimum 4mm, drut twardy — minimum

Imm.

2. Zgodnos¢ z normami DIN EN 60900, IEC/CEI 900, VDE
0682 czes¢ 201 lub inng norma réwnowazna.

3. Konstrukcja wykonana z hartowanej stali
wysokogatunkowej np. chromowo-wanadowej.

4. Rekojesci z okftadzing z tworzywa sztucznego, o
wtasciwosciach izolacyjnych do 1000V, uksztattowang
ergonomicznie, przeciwposlizgowa.

5. Szczeki tnace, zukosowane, o twardosci minimum
55HRC, zabezpieczone  antykorozyjnie  powtoka
galwaniczng — chromonikiel, nikiel, chrom itp.

6. Dtugosé catkowita: do 170mm.

7. Masa: do 250g.

XIX. Szczypce tngce boczne 1. Mozliwos¢ ciecia przewodow i drutu w zaleznosci od
twardosci od minimum 2 mm dla drutu twardego do
minimum 4mm dla drutu miekkiego.

2. Ostrza hartowane, o twardosci minimum 62HRC.

3. Konstrukcja ze stali chromowo-wanadowej, hartowanej.
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4. Rekojesci z oktadzing z tworzywa sztucznego,
antyposlizgowa, uksztattowang ergonomicznie i
zapewniajgcy pewny chwyt.

5. Dtugosé: do 160mm.

6. Masa: do 210g.

XX. Miara skfadana 1. Dtugosé: minimum 2m.

2. Minimum Il klasa doktadnosci pomiarowe;j.

3. Zawiasy z blokada potozenia 90° i 180°.

4. Catkowita odpornosé na korozje.

5. Konstrukcja wykonana z tworzywa
sztucznego/kompozytu, odporna na ztamania.

6. Wysoka odpornos¢ oznaczen na scieranie — grawerunek,
tampodruk itp.

7. Szeroko$¢: do 18mm.

8. Grubosc pojedynczego segmentu: do 3,5mm.

XXI. Miara zwijana 5m 1. Dtugosé tasmy: 5m.

2. Szeroko$¢ tasmy: w przedziale od 18 do 20mm.

3. Tasma miernicza wykonana ze stali, z powtokg z
tworzywa (np. winyl, nylon itp.) zabezpieczajacg nadruk.

4. Tasma ze skalg metryczna.

5. Co najmniej Il klasa doktadnosci pomiarowej.

6. Blokada tasmy suwakiem.

7. Automatyczne zwijanie tasmy.

8. Zaczep na koncu tasmy, zamocowany na co najmniej 2
nitach

9. Ptaska podstawa obudowy.

10. Obudowa wykonana z tworzywa o wysokiej odpornosci
mechanicznej (np. ABS), z wewnetrzng konstrukcjg
(ramg) wzmacniajaca, czesciowo wykonczona
materiatem elastycznym (np. gumga) zabezpieczajaca
urzadzenie przed uszkodzeniami w razie upadku i
zapewniajagcym pewny chwyt

11. Obudowa wyposazona w klips do przypiecia do paska.

XXIl. Mikrometr kabtagkowy 1. Zakres pomiaru—od 0 do 25mm.

2. Doktadnos¢ pomiaru: co najmniej 0,004mm lub lepsza.

3. Rozdzielczo$¢ pomiaru: 0,01mm.

4. Z7godnos¢ z norma DIN 863.

5. Konstrukcja kabtgka wykonana jak element kuty
Worzeciono ze stali hartowane;j.

6. Utwardzone powierzchnie pomiarowe — np. wykonane z
weglikéw spiekanych.

7. Podziatka pokryta zabezpieczajaca powtoka galwaniczng.

8. Tuleja wyposazona w sprzegto cierne oraz blokade.

9. W zestawie futerat, etui, skrzynka itp. do
przechowywania.

XXIIl. Czujnik zegarowy ze statywem Czujnik zegarowy:

1. Zakres pomiaru—od 0 do 10mm.

2. Rozdzielczo$¢ pomiaru: 0,01mm.

3. Tarcza obracana, z mozliwoscig ustalenia pola tolerancji.

4. Dodatkowa wskazéwka dla petnych milimetréw
Elementy mechanizmu i konstrukcji wykonane z metalu.

5. Wymienna korncdwka pomiarowa.

6. Zgodnosc¢z normg DIN 878 lub inng normg réGwnowazng.
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7. Statyw:
8. Woyposazony w magnes o sile trzymania minimum 75kg.
9. Maksymalna nastawialna wysokosé: minimum 300mm.
10. Pozycja poszczegélnych elementéw blokowana za
pomocg zaciskdw srubowych.
11. Gtowica do montazu czujnika, na przegubie kulowym.
12. W zestawie futerat, etui, skrzynka itp. do
przechowywania.
XXIV. Suwmiarka analogowa 1. Zakres pomiaru—od 0 do 150mm.
(noniuszowa) 2. Doktadnos¢ pomiaru: minimum do 0,05mm.
3. Blokada suwaka zwalniana przyciskiem.
4. Mozliwosé pomiaru w systemie metrycznym i calowym.
5. Moizliwo$¢  pomiaru:  wymiarow  wewnetrznych,
wymiarow zewnetrznych, gtebokosci.
6. Cze$¢ mechaniczna wykonana ze stali nierdzewnej,
hartowanej.
7. W zestawie futerat, etui, skrzynka itp. do
przechowywania.
XXV. Suwmiarka elektroniczna 1. Zakres pomiaru—od 0 do 150mm.
2. Doktadnosé pomiaru: minimum do 0,02mm w zakresie O-
100mm i nie mniej niz 0,03mm w zakresie 100-150mm.
3. Funkcja zerowania w catym zakresie pomiarowym.
4. Mozliwos¢é pomiaru w systemie metrycznym i calowym.
5. Moizliwos¢ pomiaru: wymiarow  wewnetrznych,
wymiarow zewnetrznych, gtebokosci.
6. Czes¢ mechaniczna wykonana ze stali nierdzewnej.
7. Zasilanie: bateryjne, standardowa bateria pastylkowa
1,5V np. SR44.
8. Wigczanie i wytgczanie za pomocy dedykowanego
przycisku.
9. W zestawie futerat, etui, skrzynka itp. do
przechowywania.
XXVI. Suwmiarka elektroniczna z 1. Zakres pomiaru—od 0 do 150mm.
interfejsem USB 2. Doktadnos¢ pomiaru: minimum do 0,01mm.
3. Funkcja zerowania w catym zakresie pomiarowym.
4. Mozliwo$¢ pomiaru w systemie metrycznym i calowym.
5. Mozliwos¢  pomiaru:  wymiarédw  wewnetrznych,
wymiaréw zewnetrznych, gtebokosci oraz pomiaréw
stopniowych.
6. Interfejs USB.
7. Czes¢ mechaniczna wykonana ze stali nierdzewnej,
hartowanej.
8. Zasilanie: standardowe baterie 3V — CR2032.
9. Wigczanie i wytgczanie za pomocy dedykowanego
przycisku
10. W  zestawie futerat, etui, skrzynka itp. do
przechowywania.
XXVIIl. Zestaw katownikow stolarskich Minimalna zawartos¢ zestawu:
1. Katownik 90°: o dtugosci od 250 do 300mm, wykonanie:

ramie - stal nierdzewna, podziatka wyskalowana w mm,
naniesiona na obu krawedziach ramienia, wykonana w
sposéb zapewniajgcy trwatos$¢ oznaczen (grawerunek,
grawerunek laserowy, tampodruk), ramie z szablonami




Program Regionalny I Poiska

5 Eﬂ?g;:jzselde Rzeczpospolita

Unia Europejska
N\ MALOPOLSKA it [

kotowymi do rysowania okregéw o rozmiarach od co
najmniej 3 do co najmniej 12mm, przyktadnia — twarde
drewno (np. bukowe, debowe);

Katownik nastawny: o dtugosci od 250 do 300mm,
wykonanie: ramie ze stali nierdzewnej, przykfadnia z
twardego drewna (np. bukowe, debowe), regulacja kata
— ptynna regulacja potozenia ramienia w zakresie 360°, z
blokadg zrealizowang przez zacisk Srubowy, elementy
zacisku z metalu (stal, mosiadz);

Katownik ukosny: mozliwos¢ wyznaczania katow w
zakresie - 45° - 135°, dtugos¢ do 240mm, wykonanie:
ramie — stal nierdzewna, przyktadnia — twarde drewno
(np. bukowe, debowe).

KXVIII. Katownik

Dtugo$¢: w przedziale 300-350mm.

Ramie wykonane 1z polerowanego aluminium, z
naniesiong podziatkg wyskalowang w mm- nadruk
wykonany w technologii zapewniajgcej trwatosé
oznaczen (grawerunek, grawerunek laserowy,
tampodruk, trawienie);

Przyktadnik wykonany z aluminium, uksztattowany w
sposéb umozliwiajgcy zaczepienie o krawedz materiatu,
a takze oznaczenie kata 90 45°.

XXIX. Poziomica

PwnNPE

Dtugosé: od 40 do 50cm.

Szerokosé: w przedziale od 18 do 25mm.

Wysokos¢: w przedziale od 45 do 55mm.

Korpus wykonany z zamknietego profilu aluminiowego o
grubosci scianki nie mniejszej niz 1,3mm.

Wykonczenie korpusu: anodowanie lub lakierowanie
proszkowe.

Minimum 3 libelle — do wyznaczania poziomu, pionu oraz
kata 45°.

Doktadnos¢ pomiaru nie nizsza niz 0,5mm/m.

Na koncach zabezpieczenia krawedzi wykonane z
tworzywa lub gumy.

Uchwyt do zawieszania.

XXX. Szczypce do pierscieni Segera

Zestaw skfadajacy sie z minimum 4 elementéw:

Szczypce  proste do  pierScieni  zewnetrznych,
umozliwiajgce montaz pierscieni w rozmiarze co najmniej
w przedziale od 12 do 65mm;

Szczypce  proste do  pierscieni wewnetrznych,
umozliwiajgce montaz pierscieni w rozmiarze co najmniej
w przedziale od 12 do 65mm;

Szczypce  wygiete do  pierscieni  zewnetrznych,
umozliwiajgce montaz pierscieni w rozmiarze co najmniej
w przedziale od 12 do 65mm;

Szczypce wygiete do pierScieni wewnetrznych,
umozliwiajgce montaz pierscieni w rozmiarze co najmniej
w przedziale od 12 do 65mm;

Materiat: stal chromowo-wanadowa.

Rekojesci pokryte oktadzing antyposlizgowa z tworzywa
sztucznego, poprawiajgce wygode pracy i zapewniajgca
pewny chwyt.
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7. Zgodnosé z normami DIN 5265 i 5254 lub inng norma
réwnowazna.

8. Szczypce wyposazone w sprezyne powrotna.

9. Szczypce o dtugosci do 175mm.

10. W zestawie etui/pojemnik do przechowywania.

XXXI.Klucz samozaciskowy 1. Dwie szczeki umozliwiajgce odkrecanie Srub w
rozmiarach co najmniej 8 do 17 oraz 14 i 32mm.

2. Zgodnos¢ z normami DIN i ANSI.

3. Wykonanie: Stal stopowa, hartowana, chromowo-
wanadowa.

XXXII.Szczypce do opasek rozpreznyc| 1. Dtugosc: do 240mm.

2. Konstrukcja wykonana ze stali weglowej, o twardosci
minimum 40 HRC.

3. Rekojesci z oktadzing antyposlizgowa z tworzywa
sztucznego, poprawiajgcg ergonomie uzytkowania i
zapewniajgca pewny chwyt.

4. Mechanizm zapadkowy, z blokads.

5. Zakres pracy szczek: co najmniej 50mm.

6. Obrotowe koncowki szczek — mozliwos¢ pracy pod
réoznym katem.

XXXIlIl.Zestaw szczypiec precyzyjnych Zestaw skfadajacy sie z minimum 6 elementéw

1. Szczypce uniwersalna.

2. Szczypce tnace, boczne.

3. Szczypce tnace, czotowe.

4. Szczypce wydtuzone, proste.

5. Szczypce wydtuzone, wygiete.

6. Szczypce okragte.

7. Konstrukcja wykonana ze stali chromowo-wanadowe;j.

8. Oktadzina wykonana z tworzywa sztucznego/gumy,
zwiekszajgca wygode uzytkowania i pewnos$¢ uchwytu.

9. Sprezyna powrotna- rozwierajaca.

10. Dtugos¢ szczypiec w zaleznosci od ksztattu: do
maksymalnie 130mm.

XXXIV.Szczypce wydtuzone, proste 1. Dtugosé: 200mm.

2. Szczeki zabkowane, z funkcjg ciecia, hartowane o
twardosci co najmniej 55HRC, wykonane ze stali
chromowo-wanadowej.

3. Czesc tnaca o twardosci co najmniej 58HRC.

4. Rekojesci z oktadzing antyposlizgowg z tworzywa
sztucznego, zwiekszajagcg pewnosé uchwytu i wygode
pracy.

XXXV.Kombinerki uniwersalne 1. Dtugosé: 180mm.
Wykonanie:

2. Szczeki: zabkowane, z funkcjg ciecia i odkrecania,
hartowane o twardosci co najmniej 55HRC, wykonane ze
stali chromowo-wanadowe;.

3. Rekojesci: z oktadzing antyposlizgowg z tworzywa
sztucznego, zwiekszajgcg pewnos¢ uchwytu i wygode
pracy.

XXXVI.Zestawy kluczy, nasadek i narz¢ 1. Gitéwny materiat konstrukcyjny — stal stopowa,

chromowo-wanadowa, lub chromowo-molibdenowa.
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2.

5.

10.
11.
12.
13.

Wykoniczenie  powierzchni  metalowych nasadek,
narzedzi, przedtuzek, przegubdéw, adapteréw — powtoka
galwaniczna, czernienie (oksydowanie, fosforowanie).
Rekojesci grzechotek, wkretakdw, narzedzi itp. -
wykonane z tworzywa, uksztattowane ergonomicznie, o
wiasciwosciach antyposlizgowych, odporne na dziatanie
olejéw i rozpuszczalnikéw.

Grzechotki, z mechanizmem zapadkowym o minimum
70 zebach — mozliwos¢ pracy przy matym wychyleniu, w
trudno dostepnych miejscach.

Minimalna zawartosc¢ zestawu:

Grzechotki:

3/8”,

W

Nasadki:

Szesciokgtne metryczne %", co najmniej: 10, 13, 15, 16,
17,18, 19, 20, 21, 22, 23, 24, 27, 30, 32mm,
Szesciokatne metryczne, %" dtugie, co najmniej: 15, 16,
17,18, 19, 22mm,

Szesciokatne, calowe, %" co najmniej: 7/16", 1/2",9/16",
5/8",11/16", 3/4",13/16", 7/8"

Typu E, 4", co najmniej: E16, E18, E20, E22, E24
Szesciokatne, metryczne 3/8", co najmniej: 10, 11, 12, 13,
14, 15, 16, 17, 18, 19mm

Szesciokatne, metryczne 3/8” dtugie, co najmniej: 10, 11,
12,13, 14, 15mm

Typu E 3/8", co najmniej: E10, E11, E12, E14
Szesciokatne, metryczne, %" co najmniej: 3.5, 4, 4.5, 5,
5.5,6,6.5,7,8,9,10,11,12,13, 14mm

Szesciokatne, metryczne %" dtugie, co najmniej: 4,5, 6, 7,
8,9, 10mm

Szesciokatne, calowe %" co najmniej: 3/8",11/32",5/16",
9/32",1/4",5/32",3/16"

- typu E %", co najmniej: E4, E5, E6, E7, E8

Przedtuzki i przeguby:

Przedtuzki %4”, co najmniej dwie o réznych dtugosciach w
przedziale 40-50mm i 90-110mm - przedtuzki %", co
najmniej dwie o réznych dtugosciach w przedziale 110-
130mm i 230-260mm

Przedtuzki 3/8”, co najmniej dwie o réznych dtugosciach
w przedziale 65-75 i 115-130mm

Przedtuzka elastyczna %4”

Przegub uniwersalny %”

Przegub uniwersalny %"

Przegub uniwersalny 3/8”

Adapter z otworem (do przedtuzki) %" do mocowania
nasadek

Adapter do wkretarki do mocowania nasadek 1/4”
Adapter do wkretarki do mocowania nasadek 3/8”
Pokretto %" typu T

Wkretak do nasadek %"

Klucze:
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14.

15.

16.

17.
18.

19.
20.
21.

22.

23.
24,

25.
26.

27.

28.

29.
30.
31.
32.
33.
34.
35.
36.
37.

38.
39.

Szesciokatne (imbusowe) co najmniej: 1.5, 2, 2.5, 3, 4, 5,
6,8, 10mm

Ptasko-oczkowe, co najmniej: 8, 9, 10, 11, 12, 13, 14, 15,
17,19, 22mm

Bity i koncowki:

Uchwyt do koncéwek  wkretakowych  (bitow),
nasadkowy: % x %"

Uchwyt do koncéwek  wkretakowych  (bitow),
nasadkowy: % ” x %"

Uchwyt do koncéwek  wkretakowych  (bitow),
nasadkowy: %" x 3/8”

Wkretak do koncowek  wkretakowych (bitdw),
magnetyczny;

Adapter do koncéwek wkretakowych (bitéw) do
wkretarki, magnetyczny

Koncowki wkretakowe (bity) %4”:

Ptaskie, co najmniej: FD3, FD4, FD5.5, FD6.5, FD7, FDS,
FD9,

Pozidriv, co najmniej: PZ0, PZ1, PZ2, PZ3,

Philips, co najmniej: PHO, PH1, PH2, PH3,

-Torx, co najmniej: T3, T4, T5, T6, T7, T8, T9, T10, T15,
T20, T25, T27, T30,

Szesciokatne (hex/imbus), co najmniej: H3, H4, H5, H6,
H7, HS,

Koncowki wkretakowe specjalistyczne %4”:

Torx, dtugie (minimum 70mm), co najmniej: T20, T25,
T27, T30, T40, T45, T50, T55;

Torx, krétkie (do 10mm), co najmniej: TX55, TX60, TX70;
Torx tamperproof, krétkie (do 10mm), co najmniej: TT55,
TT60, TT70;

Szesciokatne (hex/imbus) z otworem, co najmniej: H4,
H5, H6, H7, HS;

Torx tamperproof, co najmniej: TT8, TT9, TT10, TT15,
TT20, TT25, TT27, TT30;

Tri-wing, co najmniej: 1, 2, 3, 4;

Torq Set, co najmniej: 6, 8, 10;

Ptaskie spanner, co najmniej: 4, 6, 8, 10;

Koricowki wymienne, 5/16" o dtugosci minimum 30mm:
Torx. co najmniej: TX40, TX45, TX50;

Torx tamperproof, co najmniej TT40, TT45, TT50;
Pozidriv, co najmniej PZ3, PZ4;

Ptaskie, co najmniej: FD8, FD10, FD12;

Szesciokatne (hex/imbus), co najmniej: H7, H8, H10, H12,
H14;

Krzyzowe, co najmniej: PD3, PD4.

Narzedzia reczne:

Szczypce uniwersalne;

Wkretaki do zastosowan ogdlnych, minimum 2 szt,
krzyzowy i ptaski.

XXVIIl. Zestaw wykretakow
do urwanych $rub

Zestaw minimum 5 elementowy,

Mozliwos¢ wykrecania zerwanych srub z gwintem od
minimum M3 do co najmniej M18Wykonanie ze stali
stopowej — chromowo-wanadowej,
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W zestawie etui do przechowywania.

XXXVIIL. Zestaw do wykrecania
urwanych srub

Zestaw umozliwiajgcy usuwanie srub o Srednicach od
minimum 4,75 do co najmniej 15mm zawierajgcy:
Komplet wiertet ze stali szybkotnacej, wraz z tulejami
prowadzgcymi do precyzyjnego, prostopadtego i
centrycznego wzgledem zerwanych $rub nawiercania
otworoéw.

Komplet trzpieni wbijanych wraz z nasuwanymi
nakretkami.

W zestawie etui/walizka do przechowywania.

XXXIX. Zestaw narzedzi
dla elektrykéow

10.

11.

12.

Mozliwos¢ pracy pod napieciem 1000V, zgodno$é z
normami IEC 60900, DIN5260, DIN5264 lub inng normg
rownowazna.

Minimalna zawartos$¢ zestawu:

Wkretaki:

Krzyzowe z koncdwka PH (Philips) minimum 4 szt. o
rozmiarach: od PHO do PH3 i dtugosciach od minimum 60
do maksymalnie 160mm;

Krzyzowe z koncéwkag PZ (Pozidriv) minimum 4 szt. o
rozmiarach: PZ0 do PZ3 i dtugosciach od minimum 60 do
maksymalnie 160mm;

Ptaskie: minimum 5szt. o rozmiarach od 2,5 do 6,5mm i
dtugosciach od minimum 60 do maksymalnie 160mm.
Trzony wykonane ze stali stopowej: chromowo-
wanadowej, lub chromowo-molibdenowej.

Rekojesci wykonane z tworzywa, z oktadzing
antyposlizgowa, uksztattowane w sposdb zapewniajacy
pewny uchwyt.

Szczypce: minimum 4 szt.: ptaskie wydtuzone — o dtugosci
do 200mm; ptaskie (kombinerki uniwersalne) o dtugosci
do 200mm, odizolowujgce o dtugosci do 200mm, tngce
boczne o dtugosci do 200mm.

Konstrukcja i szczeki wykonane z stali stopowej:
chromowo-wanadowej, lub chromowo-molibdenowej,
szczeki hartowane, powierzchnie robocze szczek z
rowkowaniem, zapobiegajgcym  przesuwaniu = sie
obrabianego materiatu.

Rekojesci — w oktadzinie z tworzywa sztucznego, z
wstawkami antyposlizgowymi, uksztattowane zgodnie z
zasadami ergonomii, zapewniajgce pewny chwyt podczas
pracy.

W zestawie walizka do przechowywania.

XL. Zestawy wkretakéw
precyzyjnych

Minimalna zawartos¢ zestawu co najmniej 15 wkretakow
z koncowkami:

Ptaska: 1,0; 2,0; 3,0 lub 1,0; 2,0; 3,0; 3,5;

Krzyzowa Philips: PH 000, PH 0, PH 1 lub PH 000, PH 00,
PH O;

Torx: T5, T6, T8, T10, T15 lub T6, T8, T10, T15;

Imbusowg (szesciokatnga): 1,5; 2,0; 2,5; 3,0.

Groty (klingi) o dtugosci co najmniej 40mm, wykonane ze
stali stopowej: chromowo-wanadowej, chromowo-
molibdenowej, niklowo-chromowo-molibdenowej,
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zabezpieczone antykorozyjnie — powtoka galwaniczna,
oksydowanie itp.

Koncéwki robocze grotéw wykonane ze stali stopowej:
chromowo-wanadowej, chromowo-molibdenowej,
niklowo-chromowo-molibdenowej, utwardzane,
zabezpieczone antykorozyjnie — powtoka galwaniczna,
oksydowanie itp.

Rekojesci wykonane z tworzywa sztucznego, odpornego
na dziatanie rozpuszczalnikow organicznych,
uksztattowane ergonomicznie, o  witasciwosciach
antyposlizgowych (oktadzina, faktura powierzchni).
Gtéwki rekojesci obrotowe, z zagtebieniem na palec.

W zestawie futerat, walizka, stojak do przechowywania
wkretakow.

XLIl. Zestaw wkretakow
uniwersalnych

Zgodnos$¢ z normami DIN5265 i/lub ANSI B107.15 lub
innymi rGwnowaznymi.

Zawarto$¢ zestawu: minimum 10 elementéw, w tym
najpopularniejsze typy wkretakdw z koicédwkami:
Philips — PHO, PH1, PH2,

Pozidriv — PZ0, PZ1, PZ2,

Ptaskie — SL o szerokosciach od 2,5 do 8mm i grubosci od
0,4 do 1,2mm w tym SL6,5x 1,2, SL8 x 1,2, L 4 x 0,8mm,
SL5,5 x 1.

Grot: stal narzedziowa

Koncéwka grota: wykonana z hartowane] stali
narzedziowej, magnetyczna.

Dtugos¢ grotéw — nie wieksza niz 150mm, dla koricéwek
PZ1, PZ2, PH1, PH2,

Groty o przekroju szesciokatnym, przystosowane do
wspotpracy z kluczem ptaskim/ptasko-oczkowym w celu
zwiekszenia sity dokrecania/odkrecania.

Rekojes¢  wykonana z  tworzywa  sztucznego,
antyposlizgowa, zapewniajgca pewny i wygodny chwyt,
w dolnej czesci kotnierz zabezpieczajacy dton przed
zsunieciem.

Oznaczenia koncéwek: naniesione w trwaty sposob,
wykluczajacy ich starcie sie — grawerunek na grocie,
tampodruk, element zatopiony w raczce itp.
Etui/futerat/walizka do przechowywania zestawu.

XLIl. Nozyczki krawieckie

vk wnN R

Dtugos¢ catkowita: do 220mm.

Dtugosé ostrza: do 9cm.

Mozliwos¢ uzytkowania przez osoby prawo i leworeczne.
Regulacja Srubowa docisku ostrzy.

Ostrza: ze stali nierdzewnej, hartowanej, ostrzone w
dwdch ptaszczyznach, mozliwosc ciecia koricem ostrza.
Rekojesci: pokryte oktadzing, z tworzyw sztucznych, z
miekkim wykonczeniem, dostosowane do dtugotrwatej
pracy, podgiete w celu utatwienia ciecia dfuzszych
odcinkow (ciecie nad materiatem).

XLIll. Nozyczki do papieru

N

Dtugos¢ ostrzy: w zakresie od 8 do 9cm.
Dtugos¢ catkowita: nie wiecej niz 18cm.
Waga: nie wiecej niz 60g.
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4. Ostrza wykonane ze stali nierdzewnej, hartowanej, o
twardosci nie mniejszej niz 56HRC.

5. Regulacja docisku ostrzy za pomocg sruby z mozliwoscig
rozebrania nozyczek do czyszczenia Koncowki ostrzy o
zaokraglonym ksztatcie.

6. Dostosowane do uzytku przez osoby prawo i leworeczne

7. Rekojesci wykonane z tworzywa sztucznego/kompozytu,
tatwego do utrzymania w czystosci, odpornego na udary,
uksztattowane ergonomicznie.

8. Mozliwos$é mycia w zmywarce.

XLIV. Nozyczki zgbkowane 1. Dtugos¢ catkowita: do 230mm.

2. Dtugosé ostrza: co najmniej 80mm.

3. Dla oséb praworecznych.

4. Ostrza: ze stali nierdzewnej, hartowanej, twardos¢
minimum 55 HRC.

5. Ostrze dolne wydtuzone - utatwienie przy cieciu
dtuzszych ptacht materiatu.

6. Rekojesci pokryte oktadzing, z tworzyw sztucznych,
dostosowane do dfugotrwatej pracy, podgiete w celu
utatwienia ciecia dtuzszych odcinkéw (ciecie nad
materiatem).

XLV. Cyrkiel tnacy 1. Zakres ciecia —od minimum 1,5 do minimum 20cm.

2. Materiat obudowy: tworzywo sztuczne (ABS).

3. Wymienne ostrza.

4. Ptynna regulacja $rednicy ciecia.

5. W zestawie podktadka centrujgca do miekkich
materiatow.

6. Zapas minimum 5 ostrzy.

XLVI. Noz rolkowy 1. Obudowa wykonana z tworzywa.

2. Automatyczne chowanie ostrza, gdy ndz jest nieuzywany.

3. Blokada ostrza.

4. Mozliwos¢ uzytkowania przez osoby prawo i leworeczne
— dopuszczalna koniecznosé przetozenia ostrza na drugg
strone.

5. Ergonomiczny uchwyt z oktadzing antyposlizgowa.

6. Mozliwos¢ stosowania ostrzy o Srednicy 45.

XLVIl. Nozyk modelarski 1. Wymienne ostrza o grubosci do 0,5mm i szerokosci
trzonu 6mm.

2. Mozliwos¢ stosowania ostrzy w réinym ksztatcie:
ukosne, skalpel, ptaskie (dtuto), pitka.

3. Korpus wykonany z tworzywa sztucznego lub kompozytu,
z zabezpieczeniem przed stoczeniem sie z blatu
roboczego.

4. Rekojes¢ pokryta oktadzing, zapewniajacg pewny chwyt i
zapobiegajgcg zsuwaniu palcéw w kierunku ostrza.

5. System montazu ostrzy: zaciskowy, z zaciskiem przednim,
wyposazonym w mechanizm rozchylajacy zacisk po jego
zluzowaniu w celu utatwienia wymiany ostrza (bez
koniecznosci jego dotykania).

6. Obsadka ostrza wykonana z mosigdzu.

7. Pierscien zaciskowy wykonany z mosigdzu, z

karbowaniem utatwiajgcym mocne dokrecenie.
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8. W zestawie minimum 3 dodatkowe ostrza wraz z etui do

ich bezpiecznego przechowywania.
XLVIII.NGz warsztatowy z blokadg 1. Dtugosé ostrza —do 85mm.

2. Wysokosé ostrza — co najmniej 23mm.

3. Ostrze: sktadane, z blokada otwarcia i ztozenia; proste;
czesciowo zgbkowane.

4. Ostrze ze stali wysokogatunkowej, gatunku co najmniej
440 lub lepszego.

5. Korpus: wykonany z metalu — aluminium; z klipsem
zaczepowym.

6. Dodatkowe funkcje: ostrze do przecinania sznurka,
pasOw parcianych, bezpieczenstwa itp.; wybijak do szyb
ze szkta hartowanego.

XLIX. Pistolet do kleju na goraco 1. Temperatura pracy: w przedziale od 180 do 200 stopni.

2. Czas nagrzewania: nie wiecej niz 5 min.

3. Pobodr energii:

Rozgrzewanie — nie wiecej niz 250W
Podtrzymanie temperatury — nie wiecej niz 25W

4. Podstawka — metalowa, z mozliwoscig regulacji.

5. Dysze — wymienne: w zestawie standardowa, mozliwos¢
dokupienia dyszy do naktadania linii oraz dyszy do
naktadania kropek.

6. Mozliwos¢ pracy bezprzewodowej: nie krdocej niz 5 min.

7. Wydajnosé: nie mniej niz 400g/h.

8. Srednica sztyftu: 11-12mm.

9. Obudowa: tworzywo sztuczne, rekojes¢ z okfadzing
antyposlizgowa.

10. W zestawie walizka do przechowywania.

L. Mata samogojaca 1. Format A3 —-45x30cm.

2. Grubosé: minimum 3mm.

3. Struktura: warstwowa — minimum 5 warstw.

4. Zaokraglone narozniki.

5. Mozliwosé pracy dwustronnej.

6. Na przynajmniej jednej stronie nadrukowana podziatka
milimetrowa, siatka o oczku 10x10mm oraz linie
wspomagajace docinanie elementéw pod katem — w
zakresie od 0 do 90stopni.

LI. Szczotki druciane 1. Zestaw skfadajacy sie z 3 elementdéw: szczotki ze stali
nierdzewnej, szczotki mosieznej oraz szczotki z wiosiem
nylonowym.

2. Wykonanie:
Rekojes¢ z tworzywa sztucznego, z gumowa oktadzing
antyposlizgowa.
Dtugos¢ wtosia/drutu w szczotkach: minimum 15mm.
Dtugos¢ catkowita z rekojescig: do 200mm.

Lll. Zestaw kluczy torx 1. Minimalna zawartos¢ zestawu co najmniej 9 kluczy:

2. T10, T15, T20, T25, T27, T30, T40, T45, T50
o dtugosciach odpowiednio: 80-85, 85-95, 90-100, 100-
110, 110-115, 125-135, 145-155, 160-166mm da
ramienia dtuzszego i:

3. 14-16, 16-18, 18-20, 20-22, 22-24, 24-27, 27-30, 33-36,

36-40mm dla ramienia krétszego.




5 Eﬂ?g;:jzselde Rzeczpospolita

Program Regionalny I Poiska

Unia Europejska
N\ MALOPOLSKA it [

Klucze wykonane ze stali S2, o twardosci minimum
56HRC.

Klucze zakoriczone koncoéwkami torx tamperproof
Klucze  zabezpieczone  antykorozyjnie:  powtoka
galwaniczna, fosforowanie, oksydowanie, lakier
proszkowy itp., z zewnatrz powleczone ostong z
tworzywa sztucznego
tatwa identyfikacja kluczy — grawerowane/nabijane
oznaczenia, kolorowe ostonki z tworzywa sztucznego itp.
W zestawie etui do przechowywania.

Llll. Zestaw kluczy szesciokatnych

Minimalna zawarto$¢ zestawu co najmniej 9 kluczy:

1,5; 2; 2,5; 3; 4, 5; 6; 8; 10mm
o dtugosciach odpowiednio: 75-79, 80-85, 85-95, 90-100,
100-115, 115-125, 130-140, 145-155, 160-166mm da
ramienia dtuzszego i:

14-16, 15-17, 17-18, 20-22, 22-24, 25-28, 29-31, 32-34,
36-40mm dla ramienia krétszego.

Klucze wykonane ze stali S2, o twardosci minimum
56HRC.

Dtuisze ramie  zakonczone  koncéwka  kulisty,
zapewniajgcg minimum 25° kat pracy. Klucze
zabezpieczone antykorozyjnie: powtoka galwaniczna,
fosforowanie, oksydowanie, lakier proszkowy itp., z
zewnatrz powleczone ostong z tworzywa sztucznego.
tatwa identyfikacja kluczy — grawerowane/nabijane
oznaczenia, kolorowe ostonki z tworzywa sztucznego itp.
W zestawie etui do przechowywania.

LIV. Zestaw kluczy nastawnych
szwedzkich do rur

Zgodnos¢ z norma DIN 5234 C lub inng rGwnowazna.
Minimum 3 elementy w zestawie:

Klucz ze szczekami o rozstawie maksymalnym minimum
1” -47mm

Klucz ze szczekami o rozstawie maksymalnym minimum 1
i1/2” —60mm

Klucz ze szczekami o rozstawie maksymalnym minimum
2” —78mm

Konstrukcja wykonana ze stali stopowej — chromowo-
wanadowej, lub chromowo-molibdenowej, jako lita
odkuwka.

Szczeki kute, hartowane, o wytrzymatosci minimum
55HRC.

Mechanizm nozycowy, samozaciskowy przystosowany do
odkrecania gtadkich rur.

Regulacja rozwarcia szczek srubowa.

Ergonomicznie uksztattowane ramie, zapewniajgce
pewny chwyt.

Konstrukcja zabezpieczona antykorozyjnie - lakier
proszkowy, oksydowanie, fosforowanie, ocynkowana itp.
Pokrowiec, walizka, futerat itp. do przechowywania
zestawu.

LV. Klucz nastawny
amerykanski do rur 36”

Konstrukcja wykonana ze stali chromowo-wanadowej,
lub chromowo-molibdenowe;j.

Szczeki kute, hartowane o twardosci nie mniejszej niz
55HRC.
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3. Srubowy mechanizm regulacji rozwarcia szczek.

4. Maksymalne rozwarcie szczek minimum 100mm.

5. Dtugosc catkowita od 750mm do 900mm.

6. Rekojes¢ obtozona oktadzing z tworzywa sztucznego o
wtasciwosciach antyposlizgowych, zapewniajacg pewny
chwyt.

LVI. Klucz nastawny 1. Konstrukcja wykonana ze stali chromowo-wanadowej,
amerykanski do rur 48” lub chromowo-molidenowe;j.

2. Szczeki kute, hartowane, o twardosci nie mniejszej niz
55HRC.

3. Srubowy mechanizm regulacji rozwarcia szczek.

4. Maksymalne rozwarcie szczek minimum 160mm.

5. Dtugosc catkowita od 1100mm do 1300mm.

6. Rekojes¢ obtozona oktadzing z tworzywa sztucznego o
wiasciwosciach antyposlizgowych, zapewniajgcg pewny
chwyt.

LVII. Zestaw mtotkéw $lusarskich 1. Wykonanie zgodnie ze standardem DIN1041.

2. Trzonek wykonany z witdkna szklanego, z uchwytem
wykoniczonym tworzywem sztucznym o wtasciwosciach
antyposlizgowych i ograniczajacych wibracje.

3. Obuch wykonany ze stali weglowej, kuty, po bokach
zabezpieczony antykorozyjnie — lakier, lakier proszkowy,
oksydowanie, fosforowanie, itp., powierzchnie robocze
szlifowane.

4. Minimalna zawartos¢ zestawu: minimum 7 mtotkow:
- z obuchem o masie 100g, masa catkowita do 200g,
dtugosc¢ catkowita do 300mm
- z obuchem o masie 200g, masa catkowita do 380g,
dtugosc¢ catkowita do 300mm
- z obuchem o masie 300g, masa catkowita do 480g,
dtugosc¢ catkowita do 320mm
- z obuchem o masie 500g, masa catkowita do 800g,
dtugosc¢ catkowita do 360mm
- z obuchem o masie 1000g, masa catkowita do 1400g,
dtugosc¢ catkowita do 380mm
- z obuchem o masie 1500g, masa catkowita do 1900g,
dtugosc¢ catkowita do 410mm
- z obuchem o masie 2000g, masa catkowita do 2400g,
dtugosc¢ catkowita do 410mm

LVIII. Mtotek Slusarski 4kg 1. Wykonanie zgodnie ze standardem DIN1042.

2. Trzonek wykonany z naturalnego drewna (buk, jesion),
lakierowany;

3. Obuch wykonany ze stali weglowej, kuty, utwardzany
(hartowanie, hartowanie indukcyjne), zabezpieczony
antykorozyjnie (lakierowanie, lakierowanie proszkowe,
oksydowanie, fosforowanie itp.), powierzchnia robocza
szlifowana;

4. Masa obucha 4kg, masa catkowita do 4,8kg, dtugos¢ do
850mm.

LIX. Miotek stolarski - ciesielski 1. Konstrukcja wykonana z jednego kawatka stali — kuta,

utwardzana, zabezpieczona antykorozyjnie (lakier, lakier
proszkowy, oksydowanie, fosforowanie), powierzchnie
robocze szlifowane.
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2. Masa gtowki — miedzy 440 a 460g.
3. Dtugos¢ —do 38cm.
4. Rekojes¢ pokryta okfadzing z tworzywa sztucznego,
uksztattowang ergonomicznie, pochtaniajacag wibracje, o
wtasciwosciach antyposlizgowych, zapewniajacg pewny
chwyt.
5. Obuch z zakrzywionym pazurem do wyciggania gwozdzi
w tylnej czesci oraz dodatkowym wyciggaczem bocznym.
6. Uchwyt magnetyczny do gwozdzi, umozliwiajgcy ich
whbijanie jedng reka.
LX. Miotek gumowy maty 1. Masa obucha w przedziale 300-350g,
(do 350g) 2. Obuch wykonany z 2 rodzajow gumy o zrdznicowanej
twardosci, o srednicy od 45 do 50mm. Trzonek wykonany
z lakierowanego drewna, uksztattowany ergonomicznie.
3. Odporno$¢ na dziatanie wilgoci.
4. Dtugos¢ miotka do 30cm.
LXlI. Miotek gumowy duzy 1. Masa obucha w przedziale 900-1000g,
(do 1000g) 2. Obuch wykonany z 2 rodzajow gumy o zrdznicowanej
twardosci, o srednicy od 70 do 75mm. Trzonek wykonany
z lakierowanego drewna, uksztattowany ergonomicznie.
3. Odporno$¢ na dziatanie wilgoci.
4. Dtugos¢ miotka do 40cm.
LXIl. Miotek montazowy 1. Zestaw skfadajagcy sie z miotka oraz minimum 7
z wymiennymi koncéwkami wymiennych kofncéwek o zréznicowanej twardosci:
2. 60-70HRC
70-72HRC
73-75HRC
76-80HRC
3. 0-100HRC
W zestawie koncéwki okragte, minimum 5 sztuk, o
$rednicy 40-45mm oraz minimum 2 kwadratowe o
dtugosci boku 40-45mm. Koncéwki kwadratowe o
twardosciach w przedziale 60-70HRC oraz 73-75HRC.
4. Obuch mtotka wykonany z metalu: stal/aluminium.
5. System montazu koncowek: gwint lub $ruba zaciskowa
dokrecana dodatkowym narzedziem.
6. Trzonek mtotka wykonany z drewna.
7. Dtugosé mtotka do 40cm.
8. W  zestawie futerat, skrzynka, pudetko do
przechowywania.
LXIll. Dziurkacz 1. Konstrukcja urzadzenia i koncéwki wykonane ze stali
rewolwerowy/Szczypce narzedziowej, hartowanej.
do otworéw 2. Minimum 6 koncéwek o srednicach: 2; 2,5; 3; 3,5; 4 i
5mm.
3. Konstrukcja zabezpieczona antykorozyjnie: lakier
proszkowy, lakier, czernienie itp.
4. Mechanizm wyposazony w sprezyne rozwierajgcy i
blokade w pozycji zamkniete;j.
5. Masa do 300g.
6. Dtugosé do 260mm.
LXIV. Przebijaki do skéry 1. Zestaw zawierajacy minimum 15 elementéw, przebijaki o

$rednicach:
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2;2,5;30-3,5; 4; 4,5-4,8; 5,5; 6-6,5; 8; 9,5; 11-11,5; 12,5-
13; 14; 15,5-16; 19; 22 mm

2. Przebijaki wykonane ze stali weglowej gatunku co
najmniej 45, hartowanej.

3. Powierzchnia wybijakéw moletowana w miejscach
chwytu
Przebijaki wyposazone w otwory do usuwania wycietego
materiatu.

4. W zestawie etui, pudetko, skrzynka, futerat do
przechowywania przebijakow.

UWAGA!

Powyisze parametry techniczne oraz funkcjonalno- uiytkowe winny zostaé¢ potwierdzone w
sktadanych wraz z oferta przedmiotowych srodkach dowodowych. Niespetnienie jakiegokolwiek
parametru bedzie skutkowaé odrzuceniem oferty.



