D-05.03.05 WARSTWA WIAZACA Z BETONU ASFALTOWEGO AC 16 W

1. WSTEP

1.1. Przedmiot Specyfikacji Technicznej Wykonania i Odbioru Robot Budowlanych

Przedmiotem niniejszej Specyfikacji Technicznej Wykonania i Odbioru Robét Budowlanych sa wymagania
dotyczace wykonania i odbioru Robot budowlanych w ramach realizacji zadania: ,,Przebudowa drogi wewngtrznej o
dhugosci 0 233 mb / dziatka 211/18, ulica Stoneczna w Swigtej Katarzynie”

1.2. Zakres stosowania SST

STWiORB stanowig cz¢§¢ Dokumentdéw Przetargowych i Kontraktowych i nalezy je stosowaé w zlecaniu i
wykonaniu Robét opisanych w podpunkcie 1.1.

1.3. Zakres robot objetych SST

Ustalenia zawarte w niniejszej STWiORB dotycza zasad prowadzenia robdt zwigzanych z wykonaniem
warstwy $cieralnej z betonu asfaltowego zgodnie z Dokumentacja Projektowa.
1.4. Okreslenia podstawowe

1.4.1. Mieszanka mineralna (MM) - mieszanka kruszywa i wypelniacza mineralnego o okreslonym sktadzie
i uziarnieniu.

1.4.2. Mieszanka mineralno-asfaltowa (MMA) - mieszanka mineralna z odpowiednig iloscig asfaltu lub
polimeroasfaltu, wytworzona na goraco, w okreslony sposob, spetniajaca okre§lone wymagania.

1.4.3. Beton asfaltowy (BA) - mieszanka mineralno-asfaltowa utozona i zageszczona.

1.4.4. Srodek adhezyjny - substancja powierzchniowo czynna, ktéra poprawia adhezje asfaltu do materiatow
mineralnych oraz zwigksza odpornos¢ btonki asfaltu na powierzchni kruszywa na odmywanie woda; moze byc¢
dodawany do asfaltu lub do kruszywa.

1.4.5. Podloze pod warstwe asfaltowa - powierzchnia przygotowana do utozenia warstwy z mieszanki mineralno-
asfaltowej.

1.4.6. Asfalt uptynniony - asfalt drogowy uplynniony lotnymi rozpuszczalnikami.
1.4.7. Emulsja asfaltowa kationowa - asfalt drogowy w postaci zawiesiny rozproszonego asfaltu w wodzie.

1.4.8. Proba technologiczna — wytwarzanie mieszanki mineralno-asfaltowej w celu sprawdzenia, czy jej wlasciwosci
sa zgodne z recepta laboratoryjna.

1.4.9. Odcinek probny — odcinek warstwy nawierzchni (o dlugosci co najmniej 50 m) wykonany w warunkach
zblizonych do warunkéw budowy, w celu sprawdzenia pracy sprzgtu i uzyskiwanych parametréow technicznych
robot.

1.4.10. Kategoria ruchu (KR) — obcigzenie drogi ruchem samochodowym, wyrazone w osiach obliczeniowych (100
kN lub 115 kN) na obliczeniowy pas ruchu na dobg.

1.4.11. Wymiar kruszywa — wielkos¢ ziaren kruszywa, okre$lona przez dolny (d) i gorny (D) wymiar sita.
1.4.12. Kruszywo grube — kruszywo z ziaren o wymiarze: D <22 mm oraz d > 2 mm.

1.4.12.1 Nadziarno — kruszywo zawierajace ziarna o wymiarze > D, ale mniejszym od wartosci 1,4*D.
Ilo$¢ nadziarna w mieszance MMA nie powinna przekracza¢ 10% calosci kruszywa.

1.4.13. Kruszywo drobne — kruszywo z ziaren o wymiarze: D < 2 mm, ktorego wieksza cze$¢ pozostaje na sicie
0,063 mm.

1.4.14. Pyt — kruszywo z ziaren przechodzacych przez sito 0,063 mm.

1.4.15. Wypetniacz — kruszywo, ktorego wigksza czes¢ przechodzi przez sito 0,063 mm. (Wypelniacz mieszany —
kruszywo, ktore sktada si¢ z wypehiacza pochodzenia mineralnego i wodorotlenku wapnia.

Wypelniacz dodany — wypetiacz pochodzenia mineralnego, wyprodukowany oddzielnie lub dozowany z instalacji
odpylania otaczarki).

1.4.16 Pozostale okreslenia podstawowe sg zgodne z odpowiednimi polskimi normami i z definicjami podanymi
w SST D-M-00.00.00 ,,Wymagania ogdlne”.

1.4.17. Symbole i skroty dodatkowe

AC - beton asfaltowy,
W - warstwa wiazaca,



S — warstwa $cieralna,

D - gorny wymiar sita (przy okreslaniu wielkosci ziaren kruszywa),
d - dolny wymiar sita (przy okreslaniu wielkosci ziaren kruszywa),
C - kationowa emulsja asfaltowa,

1.5. Ogélne wymagania dotyczace robét
Ogolne wymagania dotyczace robot podano w SST D-M-00.00.00 ,,Wymagania ogdlne”.
2. MATERIALY
2.1. Ogo6lne wymagania dotyczace materialow
Ogolne wymagania dotyczace materialow, ich pozyskiwania i sktadowania, podano w SST D-M-00.00.00

»Wymagania ogolne”.

Tablica 1. Materialy do betonu asfaltowego do warstwy wigzacej AC 16 W

. Kategoria ruchu
Materiat KR 1-2
Mieszanka mineralno-asfaltowa
0 wymiarze kruszywa 16
D, [mm]
Lepiszcze asfaltowe 50/70
Kruszywa mineralne Tabele 8, 9, 10, 11 WT-1 2014

Zamawiajacy nie dopuszcza zastosowania destruktu asfaltowego do mieszanki mineralno-asfaltowej.

2.2. Asfalt

Do betonu asfaltowego dla kategorii ruchu KR 1-2 moze by¢ stosowany asfalt 50/70 spetniajacy wymagania zgodnie
z PN-EN 12591.

2.3. Wypelniacz

W zalezno$ci od kategorii ruchu i warstwy nawierzchni nalezy stosowaé wypelniacz spehniajacy
odpowiednie wymagania PN-EN-13043 okreslone w tablicy 2.

Tablica 2. Wymagania wobec wypelniacza do warstwy $cieralnej oraz wigzacej, wyrOwnawczej
i wzmacniajacej z betonu asfaltowego

Lp. | Wymagania wobec wypetniacza w zaleznosci od kategorii ruchu zgodne z WT-1 : 2014
KR 1-2
S ) 10 zgodne z tablica 24
1. |Uziarnienie wg PN-EN 933-10: PN-EN 13043
2 i?l;-osc pytow wg PN-EN 933-9; kategoria nie wyzsza MB:10
3. |Zawarto$¢ wody wg PN-EN 1097-5; nie wyzsza od: 1% (m/m)
4. | Gestosé¢ ziaren wg PN-EN 1097-7: deklarowana przez producenta
5 Wolne przestrzenie w suchym zageszczonym vV
' |wypekiaczu wg PN-EN 1097-4; wymagana kategoria: 28145
6. Przyrost temperatug- migknienia wg PN-EN 13179-1; Jres8/25
wymagana kategoria:
Rozpuszczalno$¢ w wodzie wg PN-EN 1744-1;
7. T . . WS1o
kategoria nie wyzsza niz:
8 Zawartos¢ CaCOs w wypeliaczu wapiennym wg PN- cc
" |EN 196-2; kategoria, co najmniej: 0




Lp. |Wymagania wobec wypetniacza w zaleznos$ci od kategorii ruchu zgodne z WT-1 : 2014

KR 1-2
9 Zawarto$¢ wodorotlenku wapnia w wypeliaczu K
" |mieszanym, wymagana kategoria: aDeklarowana
,Liczba asfaltowa” wedtug PN-EN 13179-2,
10. BNDekIarowana

wymagana kategoria:

Przechowywanie wypelniacza powinno si¢ odbywa¢ w silosach, w warunkach zabezpieczajacych go przed

zanieczyszczeniem i zawilgoceniem.

2.5. Kruszywo

W zalezno$ci od kategorii ruchu i warstwy nawierzchni nalezy stosowa¢ kruszywa spetniajace odpowiednie

wymagania PN-EN-13043 okre$lone w tablicach 3 i 4.

Tablica 3. Wymagania wobec kruszywa grubego do warstwy wiazacej, wyrOwnawczej i wzmacniajace;j

z betonu asfaltowego

Wymagania wobec kruszyw w zaleznosci od kategorii ruchu
zgodnie z WT-1:2014

933-4; kategoria nie wyzsza niz:

Lp.
KR 1-2
1. |Uziarnienie wg PN-EN 933-1; kategoria co najmniej: Gc 85/20
Tolerancje uziarnienia; odchylenia nie wigksze niz wg Gosiis
2. |kategorii: Gzons
Gaonzs
3 Zawartos¢ pytow wg PN-EN 933-1; kategoria nie fa
" |wyzsza niz:
Ksztatt kruszywa wg PN-EN 933-3 lub wg PN-EN Slss(Flss)

Procentowa zawarto$¢ ziaren o powierzchni

EN 933-5; kategoria nie wyzsza niz:

5. |przekruszonej i tamanej w kruszywie grubym wg PN-

CDekIarowana

Odpornos¢ kruszywa na rozdrabnianie wg PN-EN
6. [1097-2, rozdzial 5; kategoria co najmniej:

LAso

9

Gestos$¢ ziaren wedtug PN-EN 1097-6, rozdz. 7, 8 lub

Gestos¢ ziaren wedtug PN-EN 1097-6, rozdz. 7, 8 lub 9

9

Nasiagkliwos¢ wedtug PN-EN 1097-6, rozdz. 7, 8 lub

Nasiagkliwos¢ wedtug PN-EN 1097-6, rozdz. 7, 8 lub 9

Ggesto$¢ nasypowa wedlug PN-EN 1097-3

Gesto$¢ nasypowa wedtug PN-EN 1097-3

10 Mrozoodporno$¢ wg PN-EN 1367-1; kategoria nie F2
" |wyzsza niz:
11. |,,Zgorzel stoneczna” bazaltu wg PN-EN 1367-3,; SBLa

wedlug PN-EN 932-3

Sktad chemiczny — uproszczony opis petrograficzny

deklarowany przez producenta

13, pkt 14.2; kategoria nie wyZsza niz:

Grube zanieczyszczenia lekkie wg PN-EN 1744-1,

mipc0,1

Rozpad krzemianowy zuzla wielkopiecowego
chtodzonego powietrzem wg PN-EN 1744-1, pkt

14. 19.1:

wymagana odpornos$¢

Rozpad zelazowy zuzla wielkopiecowego
15. |chtodzonego powietrzem wg PN-EN 1744-1, pkt
19.2:

wymagana odpornosc¢




Wymagania wobec kruszyw w zaleznosci od kategorii ruchu
zgodnie z WT-1:2014
Lp.
KR 1-2
16 Stato$¢ objetosci kruszywa z zuzla stalowniczego wg Vag
" |PN-EN 1744-1, pkt 19.3; kategoria nie wyzsza niz:

Tablica 4a. Wymagane wtasciwos$ci kruszywa nietamanego drobnego lub o ciggtym uziarnieniu do D < 8 mm do
warstwy wiazacej z betonu asfaltowego

Lp Wymagania wobec kruszyw w zaleznoéci od kategorii ruchu
' zgodnie z WT-1:2014
KR 1-2
1. |Uziarnienie wg PN-EN 933-1 kruszywa: Ge85 lub Ga85
2 Tolerancja uziarnienia kruszywa drobnego i o cigglym GrecNR
. . Lo . . . .. T, TC
uziarnieniu; odchylenia nie wigksze niz wg kategorii:
3 Zawarto$¢ pytow wg PN-EN 933-1 w kruszywie f
" |nietamanym; kategoria nie wyzsza niz: §
4, Nas1a,khwoéé wed%ug PN-EN 1097-6, rozdz. 7, 8lub9 WA\24 Deklarowana
5. |Jako$¢ pytéw wg PN-EN 933-9; kategoria nie wyzsza niz: MBe10
6 Kanciasto$¢ kruszywa tamanego wg PN-EN 933-6, E
" |rozdz. 8, kategoria nie nizsza niz: CoDeklarowana
7. |Ggstos¢ ziaren wedtug PN-EN 1097-6, rozdz. 7, 8 lub 9 deklarowana przez producenta
Grube zanieczyszczenia lekkie wg PN-EN 1744-1, pkt
8. . . . .. mcho,l
14.2; kategoria nie wyZsza niz:

Tablica 4b. Wymagane wlasciwosci kruszywa tamanego drobnego lub o ciggtym uziarnieniu do D <8 mm do
warstwy wiazacej z betonu asfaltowego

L Wymagania wobec kruszyw w zaleznosci od kategorii ruchu
p- zgodnie z WT-1:2014
KR 1-2
1. |Uziarnienie wg PN-EN 933-1 kruszywa: Ge85 lub Ga85
Tolerancja uziarnienia kruszywa drobnego i o ciaglym
2. L ) . 7. GtcNR
uziarnieniu; odchylenia nie wigksze niz wg kategorii:
3 Zawartos¢ pytow wg PN-EN 933-1 w kruszywie f
" |nielamanym; kategoria nie wyzsza niz: 1
4. NaSlE}kllWOéé Wedhlg PN'EN 1097'6, rOZdZ 7, 8 |Ub 9 WA24 Deklarowana
5. |Jako$¢ pytéw wg PN-EN 933-9; kategoria nie wyzsza niz: MBg10
Kanciastos¢ kruszywa tamanego wg PN-EN 933-6,
6. S s Ecs30
rozdz. 8, kategoria nie nizsza niz:
7. |Gestos¢ ziaren wedtug PN-EN 1097-6, rozdz. 7, 8 lub 9 deklarowana przez producenta
Grube zanieczyszczenia lekkie wg PN-EN 1744-1, pkt
8. . . . .. mcho,l
14.2; kategoria nie wyzsza niz:

Stosunek kruszywa lamanego drobnego lub o cigglym wuziarnieniu do D<8mm do nietamanego drobnego
lub o cigglym uziarnieniu do D<8mm powinien wynosi¢ 50% do 50%.

Sktadowanie kruszywa powinno odbywa¢ si¢ w warunkach zabezpieczajacych je przed zanieczyszczeniem
i zmieszaniem z innymi asortymentami kruszywa lub jego frakcjami.



2.6. Emulsja asfaltowa kationowa

Nalezy stosowa¢ drogowe kationowe emulsje asfaltowe spelniajace wymagania okreslone
w PN-EN 13808 - “"Asfalty i lepiszcza asfaltowe. Zasady Klasyfikacji kationowych emulsji asfaltowych"
na zasadach okreslonych w SST D-04.03.01.

2.7. Materialy do uszczelnienia polaczen i krawedzi
Do uszczelnienia zlacz technologicznych nalezy stosowaé materiaty zgodne z zapisami WT-2 2016..

Do uszczelniania krawedzi nalezy stosowaé asfalt drogowy wedlug PN-EN 12591 lub asfalt modyfikowany
polimerami wedtug PN-EN 14023 , ;metoda na goraco”.

3.SPRZET
3.1. Ogoélne wymagania dotyczace sprzetu

Ogolne wymagania dotyczace sprzetu podano w SST D-M-00.00.00 ,,Wymagania ogdlne”.
3.2. Sprzet do wykonania nawierzchni z betonu asfaltowego

Wykonawca przystepujacy do wykonania warstw nawierzchni z betonu asfaltowego powinien wykazaé si¢
mozliwo$cig korzystania z nastgpujacego sprzetu:
wytworni (otaczarki) o mieszaniu cyklicznym lub ciggtym do wytwarzania mieszanek mineralno-asfaltowych,
— uktadarek do uktadania mieszanek mineralno-asfaltowych typu zageszczanego,
— skrapiarek,
— walcow lekkich, $rednich i cigzkich ,
— walcow stalowych gladkich ,
— walcow ogumionych,
— szczotek mechanicznych lub/i innych urzadzen czyszczacych,
— samochodéw samowytadowczych z przykryciem lub termosow.

4. TRANSPORT

4.1. Ogolne wymagania dotyczace transportu

]

Ogolne wymagania dotyczace transportu podano w SST D-M-00.00.00 ,,Wymagania ogdlne”.
4.2. Transport materialéw

4.2.1. Asfalt
Transport asfaltow - nalezy przewozi¢ je zgodnie z zaleceniami producenta w:
— cysternach kolejowych,
— cysternach samochodowych,
— Dbebnach blaszanych,
lub innych pojemnikach stalowych, zaakceptowanych przez Inzyniera.

4.2.3. Wypetniacz

Wypehiacz luzem nalezy przewozi¢ w cysternach przystosowanych do przewozu materiatow sypkich,
umozliwiajacych roztadunek pneumatyczny.

Wypehiacz workowany mozna przewozi¢ dowolnymi §rodkami transportu w sposdb zabezpieczony przed
zawilgoceniem i uszkodzeniem workow.

4.2.4. Kruszywo

Kruszywo mozna przewozi¢ dowolnymi Srodkami transportu, w warunkach zabezpieczajacych je przed
zanieczyszczeniem, zmieszaniem z innymi asortymentami kruszywa lub jego frakcjami i nadmiernym
zawilgoceniem.

4.2.5. Mieszanka betonu asfaltowego

Mieszanke betonu asfaltowego nalezy przewozi¢ pojazdami samowytadowczymi z przykryciem w czasie
transportu i podczas oczekiwania na roztadunek.

Czas transportu od zatadunku do roztadunku nie powinien przekracza¢ 2 godzin z jednoczesnym
spetnieniem warunku zachowania temperatury wbudowania.
W przypadku zastosowania dodatkéw obnizajacych temperatur¢ mieszanki Wykonawca winien jest uzgodnié
warunki stosowania z Inwestorem.

Zaleca si¢ stosowanie samochodoéw termoséw z podwojnymi $cianami skrzyni wyposazonej w System
ogrzewczy.


http://enormy.pl/?m=doc&nid=PN-91.100.50-00209

5. WYKONANIE ROBOT
5.1. Ogélne zasady wykonania robot

Ogodlne zasady wykonania robo6t podano w SST D-M-00.00.00 ,,Wymagania ogdlne”.
5.2. Projektowanie mieszanki mineralno-asfaltowej

Zgodnie z STWiORB DM 00.00.00 Wymagania ogolne p. 5.1, Wykonawca zobowigzany jest do przygotowania
recepty laboratoryjnej na mieszanke¢ mineralno-asfaltowa na 21 dni przed rozpoczgciem roboét i przedstawienia jej
Inzynierowi do zatwierdzenia. Recepta powinna by¢ opracowana z materialdbw o cechach i wymaganiach
okreslonych w STWiORB.

Do projektowania betonu asfaltowego AC 16W przyjeto wymagania empiryczne.
Projektowanie sktadu mieszanki mineralno-asfaltowej polega na:

- doborze sktadnikéw mieszanki,

- doborze optymalnej ilo$ci asfaltu,

- okre$leniu wiasciwosdci mieszanki i poréwnaniu uzyskanych wynikow z wymaganiami podanymi w niniejszej
STWIORB.

Krzywa uziarnienia mieszanki mineralnej powinna miesci¢ si¢ w obszarze wyznaczonym przez krzywe graniczne.
Rzedne krzywych granicznych mieszanki mineralnej do wykonania warstwy wiazacej podano w tablicy 5.

Tablica 5. Uziarnienie mieszanki mineralnej i zawarto$¢ lepiszcza do betonu asfaltowego do warstwy wigzacej
(projektowanie empiryczne).

Wymiar oczek sit # w KR 1-2
mm, AC16 W
zawartos$¢ asfaltu
Wymiar sita #, [mm]
31,5
22,4 100 -
16 90 100
11,2 65 80
8 - -
2 25 55
0,125 5 15
0,063 3 8
Zawartos¢ lepiszcza Bmin 4,6

a) wskaznik wypemhienia K obliczy¢ wg zatacznika 3

* minimalna zawarto$¢ lepiszcza (kategoria Bmin) W mieszankach mineralno-asfaltowych zostala podana dla zatozonej gestosci mieszanki
mineralnej 2,650 Mg/m?®. Jesli stosowana mieszanka mineralna ma inng gesto$¢ (pa), to do wyznaczenia minimalnej zawartosci lepiszcza podang
warto$¢ Bmin nalezy pomnozy¢ przez wspotczynnik o wg rOwnania:

0=2,65/pa

Wtasciwosci betonu asfaltowego do warstwy wigzacej powinny spelnia¢ wymagania podane w tablicy 6.

Tablica 6. Wymagane wlasciwosci betonu asfaltowego do warstwy wigzacej KR 1-2

Wiasciwos¢ Warunki zaggszczania wg Metoda i warunki Wymiar mieszanki
PN-EN 13108-20 badania AC1l6 W
. C.1.2, ubijanie, _
Zawaitz‘;ssir;‘;li“ym 2 x 50 uderzef w temp. PN-EN 12697-8, p.4 \O”'“ 30
P 140°C£5 °C maxe
Wolne przestrzenie C.1.2, ubijanie, i i VFBin 60
wypehione lepiszczem 2 x 50 uderzen PN-EN 12697-8, p.5 VFBmax g0
Zawartos¢ wolnych N
przestrzeni w mieszance cl2, Ub”ame,’ PN-EN 12697-8, p.5 VMAmin 14
. : 2 x 50 uderzen
mineralnej
PN-EN 12697-12, lecz
Odporno$¢ na dziatanie C.1.1, ubijanie, 40porée;?:(\1lgvr\;a2;i¥m ITSReo
wody 2 x 35 uderzef zamrazania, badanie
w 25°C




5.3. Wytwarzanie mieszanki mineralno-asfaltowej

Mieszanke mineralno-asfaltowa produkuje si¢ w otaczarce o mieszaniu cyklicznym lub ciaglym
zapewniajacej prawidlowe dozowanie skladnikdéw, ich wysuszenie i wymieszanie oraz zachowanie temperatury
sktadnikow i gotowej mieszanki mineralno-asfaltowej.

Dozowanie sktadnikéw, w tym takze wstepne, powinno by¢ wagowe i zautomatyzowane oraz zgodne
z recepta. Dopuszcza si¢ dozowanie objetoSciowe asfaltu, przy uwzglgdnieniu zmiany jego gestosci w zaleznosci od
temperatury. Dozowanie sktadnikow powinno by¢ sterowane elektronicznie.

Jezeli jest przewidziane dodanie $rodka adhezyjnego, to powinien on by¢ dozowany do asfaltu w sposob i w
ilosciach okreslonych w recepcie.

Asfalt w zbiorniku powinien by¢ ogrzewany w sposob posredni, z uktadem termostatowania,
Zapewniajacym utrzymanie statej temperatury z tolerancjg £ 5° C.

Minimalna i maksymalna temperatura w zbiorniku powinna by¢ zgodna z zaleceniami producenta asfaltu.

Kruszywo powinno by¢ wysuszone i tak podgrzane, aby po dodaniu wypetniacza i asfaltu uzyskaé wtasciwa
temperature mieszanki mineralno-asfaltowej.

Minimalna i maksymalna temperatura mieszanki mineralno-asfaltowej powinny by¢ zgodne ze wskazaniami
producenta, a dla asfaltow nienormowych - wg wskazan producenta oraz zgodnie z Aprobata Techniczng.

5.4. Przygotowanie podloza

Podtoze pod warstwe wigzaca powinno by¢ oczyszczone i skropione zgodnie z zasadami podanymi w STWiORB
D.04.03.01; powierzchnia powinna by¢ skropiona emulsja asfaltowa z odpowiednim wyprzedzeniem czasowym,
niezb¢dnym na odparowanie wody.

W przypadku stosowania rozktadarki, wyposazonej w rampe¢ skrapiajaca, dopuszcza si¢ wykonanie skropienia
emulsja asfaltowa bezposrednio przed wbudowaniem mieszanki betonu asfaltowego.

Powierzchnie kraweznikow, wlazow, wpustdow i tym podobnych urzadzen, przylegajace do uktadanej mieszanki
mineralno-asfaltowej powinny by¢ zabezpieczone materiatami termoplastycznymi (taSmy, pasty itp.) uzgodnionymi
z Inzynierem.

5.5. Warunki atmosferyczne

Mieszanke mineralno-asfaltowa nalezy wbudowywac w sprzyjajacych warunkach atmosferycznych.

Warstwa wiazaca z betonu asfaltowego moze by¢ wbudowywana, gdy temperatura otoczenia jest minimum + 5 °C
Temperatura powietrza powinna by¢ mierzona, co najmniej 3 razy dziennie: przed przystapieniem do robot oraz
podczas ich wykonywania w okresach rownomiernie roztozonych w planowanym czasie realizacji dziennej dziatki
roboczej. Temperatura otoczenia moze by¢ nizsza w wypadku stosowania ogrzewania podtoza i obramowania (np.
promienniki podczerwieni, urzadzenia mikrofalowe).

5.6. Zaréb probny

Wykonawca przed przystapieniem do produkcji mieszanek mineralno-asfaltowych jest zobowigzany do
przeprowadzenia w obecnos$ci Inspektora kontrolnej produkcji.
Sprawdzenie zawartos$ci asfaltu w mieszance okresla si¢ wykonujac ekstrakcje.

5.7. Odcinek probny

Dla drog o kategorii ruchu KR 1-2 jezeli zazada tego Inspektor, co najmniej na 3 dni przed rozpoczgciem
rob6t, Wykonawca wykona odcinek probny w celu:
— stwierdzenia czy uzyty sprzet jest wlasciwy,
— okreslenia grubosci warstwy mieszanki mineralno-asfaltowej przed zageszczeniem, koniecznej do uzyskania

wymaganej w dokumentacji projektowej grubosci warstwy,

— okreslenia potrzebnej ilosci przejs¢ walcow dla uzyskania prawidlowego zageszczenia warstwy.

Do takiej proby Wykonawca uzyje takich materialdow oraz sprzgtu, jakie beda stosowane do wykonania
warstwy nawierzchni.

Odcinek probny powinien by¢ zlokalizowany w miejscu wskazanym przez Inspektora.

Wykonawca moze przystapi¢ do wykonywania warstwy nawierzchni po zaakceptowaniu odcinka probnego
przez Inspektora.

5.8. Wbudowanie i zageszczanie warstw z betonu asfaltowego

Mieszanka mineralno-asfaltowa powinna by¢ wbudowywana rozktadarka wyposazong w uktad automatycznego
sterowania grubos$ciag warstwy i utrzymywania niwelety zgodnie z Dokumentacja Projektowa. W miejscach
niedostgpnych dla sprzgtu dopuszeza si¢ wbudowywanie reczne.

Rozktadarka powinna porusza¢ si¢ ze stata predkoscia i bez zbednych zatrzymywan (np. w oczekiwaniu na kolejny
samochod z goraca mieszanka).



Grubo$¢ wykonywanej warstwy powinna by¢ sprawdzana, co 25 m, w co najmniej trzech miejscach (w osi i przy
brzegach warstwy).

Warstwy walowane powinny by¢ rownomiernie zaggszczone cigzkimi walcami drogowymi. Nalezy stosowaé walce
drogowe stalowe gtadkie z mozliwo$cig wibracji, oscylacji lub walce ogumione.

Temperatura wbudowywanej mieszanki nie powinna by¢ nizsza od temperatury minimalnej podanej w pkt. 5.3.
Zacza w warstwie wigzacej powinny by¢ jednorodne i szczelne.

Zacza podluznego nie nalezy umiejscawia¢ w $ladach kot. Nalezy unika¢ umiejscawiania zlagczy w obszarze
poziomego oznakowania jezdni.

Ztacza podtuzne migdzy pasami kolejnych warstw technologicznych nalezy przesuwa¢ wzgledem siebie, o co
najmniej 15 cm w kierunku poprzecznym do osi jezdni.

Ztacza poprzeczne miedzy dziatkami roboczymi ukladanych paséw kolejnych warstw technologicznych nalezy
przesuna¢ wzgledem siebie, o co najmniej 2 m w kierunku podtuznym do osi jezdni.

Wecezesniej wykonany pas warstwy technologicznej powinien mie¢ wyprofilowang krawedz, réwnomiernie
zageszczona, bez peknieé. Krawedz ta nie moze by¢ pionowa, lecz powinna by¢ skos$na. Przygotowanie krawedzi
polega na odcigciu waskiego pasa wzdluz krawedzi cieptej warstwy.

W wypadku warstw nawierzchni z mieszanki walowanej bez urzadzen ograniczajacych ja (np. kraweznikow)
krawedziom nalezy nada¢ spadki o nachyleniu nie wickszym niz 2:1, a za pomoca odpowiednich $rodkow
technicznych (np. zamontowanych na walcu drogowym elementéw wykanczajacych) wykonac¢ krawedzie w linii
prostej i docisnaé¢ rownomiernie na catej dhugosci.

Nawierzchni¢ asfaltowa o jednostronnym nachyleniu jezdni nalezy uszczelni¢ wyzej potozong krawedZ boczna
(rys. 1 WT-22016). Nizej potozona krawedZ boczna powinna pozosta¢ nieuszczelniona. Krawedzie zewngtrzne
oraz powierzchnie odsadzek poziomych nalezy uszczelni¢ goracym asfaltem w ilo$ci okre§lonej w WT-2 2016 —
cze$é I1 Wykonanie warstw nawierzchni asfaltowych Wymagania Techniczne tj.: powierzchnie odsadzek 1,5km/m?,
krawedzie zewnetrzne 4kg/m?. Czynno$é tg nalezy wykonaé zanim krawedzie ulegng zabrudzeniu. Do uszczelniania
krawedzi zewngtrznych nalezy stosowac asfalt drogowy wedlug PN-EN 12591, asfalt modyfikowany polimerami
wedtug PN-EN 14023, asfalt wielorodzajowy wg PN-EN 13924-2, albo inne lepiszcza wedlug norm lub aprobat
technicznych. Uszczelnienie krawedzi zewngtrznych nalezy wykonaé gorgcym lepiszczem.

Krawedz kolejnych warstw moze by¢ uszczelniona jednocze$nie, jezeli kolejne warstwy uktadane sa bezposrednio
jedna po drugiej oraz jezeli zabezpieczy si¢ krawedzie przed zanieczyszczeniem.

Jezeli kolejno ukladane warstwy sa uszczelniane odrebnie, to przylegajaca powierzchni¢ odsadzki danej warstwy
nalezy rowniez uszczelnié na szerokosci co najmniej 10 cm.

Wiasciwosci warstwy z mieszanki mineralno-asfaltowej powinny spetnia¢ wymagania tabeli 7.

Tabela 7. Wiadciwos$ci warstwy z mieszanki mineralno-bitumicznej

Typ i wymiar mieszanki, Wskaznik zageszczenia Zawartos_c Wolnych_
rzeznaczenie [%] przestrzeni w warstwie
P [% (vIv)]
AC 16 WKR 1-2 >98 20-7,0

Metoda rozktadania ,.gorace przy gorgcym"

Metoda ta ma zastosowanie w przypadku wykonywania ztagcza podluznego. Metoda ta jest stosowana w sytuacji gdy
uktadanie mma odbywa si¢ przez minimum dwie rozktadarki pracujace obok siebie z przesunigciem. Wydajnosci
wstepnego zageszczania deskg rozktadarek muszg by¢ do siebie dopasowane. Aby uzyska¢ poprawne polaczenie
nalezy ustawi¢ rozktadarki tak, aby odlegto$¢ migedzy uktadanymi pasami nie byta wigkszaniz dtugos¢ rozktadarki
oraz druga w kolejnosci rozktadarka nadktadata mieszanke¢ na pierwszy pas.

Walce zageszczajace mieszanke za kazda rozkladarka powinny byé o zblizonych parametrach. Zageszczanie
kazdego z pasow nalezy rozpoczynaé od zewnetrznej krawedzi pasa i stopniowo zageszezac pas w kierunku ztgcza.
Przy tej metodzie nie stosuje si¢ dodatkowych materialow do ztaczy.

Metoda rozktadania .,.gorace przy zimnym"

Wykonanie ztagczy metoda ,,gorace przy zimnym" stosuje si¢ w przypadkach, gdy ze wzgledu na ruch, wzglednie z
innych uzasadnionych powodéw konieczne jest wykonywanie nawierzchni w odstepach czasowych. Krawedz ztacza
w takim przypadku powinna by¢ wykonana w trakcie uktadania pierwszego pasa ruchu.

Krawedz zlacza nie moze by¢ pionowa, lecz powinna by¢ ukosna (pochylenie okoto 3:1 tj. pod katem 70-80° w
stosunku do warstwy nizej lezacej). Skos wykonany ,,na gorgco", powinien by¢ uformowany podczas uktadania
pierwszego pasa ruchu, przy zastosowaniu rolki dociskowej lub noza talerzowego.

Jezeli skos nie zostal uformowany ,,na goraco", nalezy uzyskaé go przez frezowanie zimnego pasa, z zachowaniem
wymaganego kata.

Powierzchnia styku powinna by¢ czysta i sucha.

Przed utozeniem sasiedniego pasa cata powierzchni¢ styku nalezy pokry¢ materiatem przeznaczonym do stosowania
do ztacz technologicznych wg. pkt 5.8.

Drugi pas powinien by¢ wykonywany z zaktadem 2-3 cm liczac od gornej krawedzi ztacza, zachodzacym na pas
wykonany wczesniej.

Sposdb zakonczenia dzialki roboczej




Zakonczenie dziatki roboczej nalezy wykona¢ w sposob i przy pomocy urzadzen zapewniajacych uzyskanie
nieregularnej powierzchni spoiny (przy pomocy wstawianej kantowki lub frezarki).

Zakonczenie dziatki roboczej wykonuje si¢ prostopadle do osi drogi. Krawedz dziatki roboczej jest rOwnoczes$nie
krawedzig poprzeczng ztacza.

ZYacza poprzeczne migdzy dziatkami roboczymi uktadanych paséow kolejnych warstw technologicznych nalezy
przesunac¢ wzgledem siebie o co najmniej 3 m w kierunku podtuznym do osi jezdni.

5.8 Polaczenia technologiczne
Zasady stosowania materiatow do potgczen technologicznych zostaly przedstawione w tabelach 7b.

Tabela 7b. Materiaty do ztaczy migdzy fragmentami zageszczonej MMA rozkladanej metoda ,,gorace przy zimnym”

Ruch Z1acze podtuzne Ruch Z}acze poprzeczne
Rodzaj Rodzaj materiatu Rodzaj materiatu
warstwy KR 1-7 Pasty asfaltowe lub KR 1-2 Pasty asfaltow_e lub elastyczne tasmy
elastyczne tasmy bitumiczne
bitumiczne

Wymagania wobec wbudowania

Krawedz boczna ztacza podtuznego winna by¢ uformowana za pomoca rolki dociskowej lub poprzez obcigcie nozem
talerzowym .

KrawedZz boczna ztacza poprzecznego powinna by¢ uformowana w taki sposob i za pomoca urzadzen
umozliwiajacych uzyskanie nieregularnej powierzchni.

Powierzchnie krawedzi do ktorych klejona bedzie tasma, powinny by¢ czyste i suche.

Przed przyklejeniem tasmy w metodzie ,,gorace przy zimnym", krawedzie ,,zimnej" warstwy na catkowitej grubosci,
nalezy zagruntowac zgodnie z zaleceniami producenta tasmy.
Wymagana wysokos¢ i grubos¢ tasm bitumiczno-kauczukowych:
— warstwa wigzaca:
Tasma bitumiczna o grubosci 10 mm powinna by¢ wstepnie przyklejona do zimnej krawedzi ztgcza
pokrywajac 2/3 wysoko$ci warstwy liczac od gornej powierzchni. Minimalna wysoko$¢ tasmy 4
cm.

Wymagania wobec wbudowania past

Przygotowanie krawedzi bocznych jak w przypadku stosowania tasm.

Masa powinna by¢ nanoszona mechanicznie z zapewnieniem roéwnomiernego jej rozprowadzenia na bocznej
krawedzi. Dopuszcza si¢ reczne nanoszenie past w miejscach niedostgpnych.

Sposoéb wykonania ztaczy
Wymagania ogdlne :
—  zlacza w warstwach nawierzchni powinny by¢ wykonane w linii prostej,
— zlacza podhuznego nie mozna lokalizowa¢ w §ladach kot, a takze w obszarze poziomego oznakowania
jezdni,
—  zlacza podhuzne w konstrukcji wielowarstwowej nalezy przesunaé wzgledem siebie w kolejnych warstwach
technologicznych o co najmniej 30 cm w kierunku poprzecznym do osi jezdni,
— zlacza musza byé¢ catkowicie zwigzane a powierzchnie przylegajacych warstw powinny by¢ w jednym
poziomie.

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT

6.1. Ogoélne zasady kontroli jakoSci robot

Ogodlne zasady kontroli jako$ci rob6t podano w SST D-M-00.00.00 ,,Wymagania ogdlne”.
Badania dzielg si¢ na:
— badania wykonawcy (w ramach wlasnego nadzoru),
—  badania kontrolne (w ramach nadzoru zleceniodawcy Inzyniera/Inspektora Nadzoru),
— badania kontrolne dodatkowe.

6.2. Badania Wykonawcy przed przystapieniem do robédt

Przed przystgpieniem do robot Wykonawca powinien:
— przedtozy¢ wymagane dokumenty (deklaracje zgodnosci, certyfikaty zgodnosci, oswiadczenia zgodnosci,
badania wykonane przez dostawcoOw ) na materiaty i wyroby budowlane zgodnie z DM 00.00.00 Wymagania
ogoblne p.6.7.




— wykona¢ wlasne badania wlasciwosci materiatow przeznaczonych do wykonania warstwy wiazacej, okreslone
przez Inzyniera,

— wykona¢ projekt recepty oraz przedstawi¢ wyniki badan z zaroboéw probnych wykonanych na podstawie
opracowanej recepty.

Wszystkie dokumenty oraz wyniki badan Wykonawca przedstawia Inzynierowi do akceptacji.

6.3. Badania Wykonawcy w czasie robot

Badania Wykonawcy (nizej wymienione) sg wykonywane w celu sprawdzenia czy jako§¢ wykonanej warstwy
spelnia wymagania STWiORB.

Wykonawca powinien wykona¢ te badania w czasie realizacji robot z niezbedng staranno$cia i w wymaganym
zakresie. Wyniki nalezy zapisywa¢ w protokotach. W razie stwierdzenia uchybien w stosunku do wymagan, ich
przyczyny nalezy niezwlocznie usuna¢. Wyniki badan nalezy przekazywac¢ Inzynierowi.

Inzynier moze réwniez zleci¢ wykonanie badan kontrolnych dodatkowych i arbitrazowych (w porozumieniu z
Wykonawca) do niezaleznego laboratorium.

Rodzaj badan kontrolnych mieszanki mineralno-asfaltowej i wykonanej z niej warstwy podano w tablicy 8.

Tablica 8 Zakres oraz czgstotliwo$¢ badan i pomiardw w czasie wytwarzania i wbudowywania mieszanki AC

Lp. Wyszczegodlnienie badan Czgstotliwos$¢ badan
1. Wiasciwosci wypelniacza Jedno badanie na 100 ton dostarczonego wypehniacza
2. Wtasciwosci asfaltu Jedno badanie dla kazdej cysterny
3. Wiasciwosci kruszywa Przy kazdej zmianie
4. Temperatura sktadnikow Dozor ciagly
5. Temperatura mieszanki Kazdy samochod przy zatadunku i w czasie wbudowywania
6. Zawarto$¢ lepiszcza i uziarnienie mieszanki 1 prébka przy produkeji do 500 Mg
2 prébki przy produkcji ponad 500 Mg
7. Zawarto$¢ wolnych przestrzeni Jeden raz dziennie
Grubosc¢ 1 wskaznik zageszczenia warstwy, 2 probki
wolna przestrzen w warstwie

Badanie wiasciwo$ci wypetniacza
Z czestotliwoscig podang w tablicy 8 nalezy kontrolowaé dostarczany wypetiacz. Wyniki powinny by¢ zgodne z
wymaganiami podanymi w STWiORB.

Badanie wlasciwosci asfaltu
Z czestotliwosciag podang w tablicy 8 nalezy kontrolowaé dostarczany asfalt. Wyniki powinny by¢ zgodne z
wymaganiami podanymi w STWiORB.

Badanie wlasciwosci kruszywa
Z czestotliwo$cig podang w tablicy 8 nalezy kontrolowaé kazdy rodzaj i frakcje dostarczanego kruszywa. Wyniki
powinny by¢ zgodne z wymaganiami podanymi w STWiORB.

Pomiar temperatury sktadnikow mieszanki

Z czestotliwo$cig podang w tablicy 8 nalezy kontrolowa¢ temperature sktadnikéw mieszanki. Pomiar polega na
odczytaniu wskazan odpowiednich termometrow zamontowanych w otaczarce. Wyniki powinny by¢ zgodne z
wymaganiami podanymi w STWiORB.

Pomiar temperatury mieszanki

Temperaturg mieszanki betonu asfaltowego nalezy mierzy¢ i rejestrowac przy zaladunku i w czasie wbudowywania
w nawierzchnig. Zaleca si¢ stosowanie termometréw cyfrowych z sondg wglebna. Wyniki powinny by¢ zgodne z
wymaganiami podanymi w STWiORB.

Zawartos¢ asfaltu

Zawarto$¢ rozpuszczalnego lepiszcza z kazdej probki pobranej z mieszanki mineralno-asfaltowej lub z wykonanego
odwiertu (tylko dla badan wykonywanych prze Inspektora nadzoru) nie moze odbiega¢ od wartosci projektowanej
nie wigcej niz zostato to okreslone w DP-T 2020 (dla pojedynczego wyniku oraz wartosci $redniej)

Uziarnienie mieszanki mineralnej




Uziarnienie kazdej probki pobranej z luznej mieszanki mineralno-asfaltowej nie moze odbiega¢ od wartosci
projektowanej, z uwzglednieniem dopuszczalnych odchylek, ktore okreslono w DP-T 2020 (dla pojedynczego
wyniku oraz wartosci $redniej).

Zawarto$¢ wolnych przestrzeni
Zawarto$¢ wolnej przestrzeni w probkach Marshalla wykonanych z mieszanki mineralno-asfaltowej, nie moze
przekraczaé wartosci dopuszczalnych podanych w tabelach 6.

Pomiar grubos$ci warstwy
Grubosci wykonanej warstwy nalezy okresla¢ z czestotliwoscig podang w tablicy 8.

Grubo$¢ poszczegodlnych warstw asfaltowych powinna by¢ zgodna z dokumentacja projektowa, z tolerancja
okreslong w WT-2 cz. |l — zatagcznik do zarzadzenia nr 7 GDDKIA z dnia 09.05.2016.

Wymagana $rednia grubo$¢ warstwy asfaltowej powinna by¢ zgodna z grubosciag przyjeta w dokumentacji
projektowej. Jedynie w przypadku pojedynczych wynikéw pomiaréw grubosci wbudowanej warstwy, dopuszcza si¢
réznice w stosunku do grubosci przyjetej w projekceie konstrukcji nawierzchni nie wigeej niz o 10%.

Maksymalne warto$ci réznicy grubosci $redniej i grubosci dla pojedynczych pomiarow przedstawia tabela:
Warstwa podbudowy

Dla wartosci $redniej grubosci wbudowanej warstwy z[Nie dopuszcza si¢ zanizenia grubo$ci

calego odcinka
Dla wartosci pojedynczych wynikow pomiaréw grubosci0 — 10%
whbudowanej warstwy

Zwigkszone grubosci poszczegdlnych warstw beda zaliczane jako wyrownanie ewentualnych niedobordéw nizej
lezacej warstwy.
Grubo$¢ wykonanej warstwy nalezy bada¢ na minimum 2 probkach z kazdego pasa ruchu o powierzchni do 3000m?2,

Wskaznik zageszczenia warstwy
Zaggszczenie wykonanej warstwy, wyrazone wskaznikiem zaggszczenia oraz zawarto$cig wolnych przestrzeni, nie

moze przekroczy¢ wartosci dopuszczalnych podanych w tablicy 7 tj. nie moze by¢ mniejsze niz >98 [%].

Dotyczy to kazdego pojedynczego oznaczenia danej wlasciwosci.

Okreslenie gestosci objetosciowej nalezy wykonac¢ wedtug PN-EN 12697-6.

6.4. Badania kontrolne dodatkowe

Badania, co do ktorych istniejg uzasadnione watpliwo$ci ze strony Inzyniera/Inspektora Nadzoru lub Wykonawcy
(np. na podstawie wtasnych badan). Badania kontrolne dodatkowe wykonuje na wniosek strony kontraktu niezalezne
laboratorium, ktére nie wykonywalo badan kontrolnych. Koszty badan kontrolnych dodatkowych wraz ze
wszystkimi kosztami ubocznymi ponosi strona, na ktorej niekorzy$¢ przemawia wynik badania.

6.5. Badania cech geometrycznych warstwy wiazacej wykonanej z mieszanki betonu asfaltowego
Czestotliwos¢ oraz zakres badan i pomiaréw podaje tablica 9.

Tablica 9. Czestotliwo$¢ oraz zakres badan i pomiaréw warstwy wigzacej wykonanej z mieszanki AC.

Lp. | Wyszczegoélnienie badan Czgstotliwo$¢ badan i pomiardw

1 Szerokos¢ warstwy 10 razy

2 Réwnos¢ podtuzna Pomiar ciagly

3 Rownos¢ poprzeczna nie rzadziej nizco 5 m

4 Spadki poprzeczne co 20 m”

5 Zacza podluzne i poprzeczne kazde zlacze

6 Wyglad zewnetrzny cata powierzchnia wykonanego odcinka

*) Dodatkowe pomiary spadkéw poprzecznych i uksztattowania osi w planie nalezy wykona¢ w gtéwnych punktach
tukéw poziomych

6.5.1. Szerokos¢ warstwy

Z czestotliwoscia podang w tablicy 9 nalezy sprawdzaé szeroko$¢ warstwy. Sprawdzenie polega na zmierzeniu w
poziomie, ta§ma mierniczg, odlegtosci przeciwlegtych bocznych krawedzi.

Szeroko$¢ wykonanej warstwy nie moze r6zni¢ si¢ od szeroko$ci projektowanej o wiecej niz +5 cm.

6.5.2. Rownos¢ podtuzna warstwy

Pomiar

Do oceny rownosci podtuzne;j:

nalezy stosowa¢ metod¢ pomiaru ciaglego rownowazna uzyciu laty i klina, np. z wykorzystaniem planografu,
umozliwiajacego wyznaczanie odchylen rowno$ci podluznej jako najwiekszej odleglosci (przeswitu) pomiedzy



teoretyczna linig taczacg spody kolek jezdnych urzadzenia a mierzona powierzchnia warstwy [mm]. W miejscach
niedostepnych dla planografu pomiar rownosci podtuznej warstw nawierzchni nalezy wykonaé¢ z uzyciem faty i
klina.

Wymagania wobec réwnosci podtuznej

Maksymalne wartosci odchylen rownosci podiuznej dla warstwy oznaczone pomiarem cigglym réwnowaznym
uzyciu faty i klina np. z wykorzystaniem planografu, faty i klina okresla tabela 10.

Tabela 10. Maksymalne wartosci odchylen rownos$ci podtuznej dla warstwy asfaltowych okreslone za pomoca
omiaru cigglego, faty i klina

Dopuszczalne odbiorcze

Klasa . . warto$ci odchylen
- Element nawierzchni . L o
drogi réwnosci podtuzne;
warstwy [mm]
Pasy ruchu zasadnicze, dodatkowe,
Wlaczenia i wylaczenia, postojowe,
Z X . . 9
jezdnie tacznic, utwardzone
pobocza
Wszystkie pasy ruchu i
L, D, place, parking | powierzchnie przeznaczone do 12

ruchu i postoju pojazdow

6.5.3. ROwnos¢ poprzeczna warstwy

Pomiar
pomiar rowno$ci poprzecznej warstw nawierzchni nalezy wykona¢ z uzyciem laty i klina. Diugo$¢ taty w pomiarze
réwnosci poprzecznej powinna wynosi¢ 2 m. Pomiar powinien by¢ wykonywany nie rzadziej niz co 5 m.

Wymagania wobec réwnosci poprzecznej
Maksymalne wartoséci odchylen rownosci poprzecznej dla warstwy okresla tabela 11.

Tabela 11.Maksymalne warto$ci odchylen roéwnosci poprzecznej dla warstwy asfaltowych

Klasa drogi Element nawierzchni Dopuszczalne odbiorcze wartosci
odchylen  réwno$ci  poprzecznej
warstwy [mm]

Pasy ruchu zasadnicze, dodatkowe,

Z wlaczenia i wylaczenia, postojowe, jezdnie 9
acznic, utwardzone pobocza
L, D, place, parkingi Wszystkie pasy ruchu i powierzchnie 12

przeznaczone do ruchu i postoju pojazdow

6.5.4. Spadki poprzeczne
Spadki poprzeczne warstw z betonu asfaltowego na odcinkach prostych i na tukach powinny by¢ zgodne z
Dokumentacja Projektows z tolerancjg + 0,5%.

6.5.5. Ztacza podtuzne i poprzeczne
Z czestotliwoscia podang w tablicy 10 nalezy sprawdza¢ prawidtowos$¢ wykonania ztacza podtuznego i
poprzecznego. Sprawdzenie polega na ogledzinach. Ztgcza powinny by¢ rowne i zwigzane.

6.5.6. Wyglad warstwy

Z czgstotliwoscig podang w tablicy 10 nalezy sprawdza¢ wyglad warstwy poprzez ogledziny calej powierzchni
wykonanego odcinka. Wyglad warstwy wiazacej powinien by¢ jednorodny, bez spgkan, deformacji, plam i
wykruszen.

6.6. Zasady postepowania z wadliwie wykonanymi robotami
W przypadku wystapienia nieprawidtowosci wykonania robot, Wykonawca ma obowiazek usuna¢ wady na wlasny
koszt. Sposdb, zakres i termin wykonania robot poprawkowych nalezy uzgodni¢ z Inzynierem.



7. OBMIAR ROBOT
7.1. Ogoélne zasady obmiaru robot
Ogolne zasady obmiaru rob6t podano w SST D-M-00.00.00 ,,Wymagania ogdlne”.
7.2. Jednostka obmiarowa
Jednostkg obmiarowg jest m? (metr kwadratowy) warstwy nawierzchni z betonu asfaltowego.
8. ODBIOR ROBOT

8.1. Ogodlne zasady odbioru robot
Ogolne zasady odbioru robot podano w SST D-M-00.00.00 ,,Wymagania ogolne”.

8.2. Zasady odbioru robét ulegajacych zakryciu

Odbior tych robot polega na finalnej ocenie ilosci i1 jakosci wykonywanych roboét, ktore w dalszym procesie
realizacji obiektu ulegna zakryciu.

Odbioru robo6t podlegajacych zakryciu dokonuje Inspektor Nadzoru na podstawie dokumentow
zawierajacych komplet wynikoéw laboratoryjnych obejmujacych badania materialow, mieszanek i gotowej warstwy
oraz pomiardéw cech geometrycznych.

W przypadku stwierdzenia odchylen w zakresie jakoSci robot, odbierajacy ustala zakres robot
poprawkowych, zmniejsza wynagrodzenie lub nakazuje usuni¢cie wadliwe wykonanej warstwy.

Roboty poprawkowe lub usunigcie wadliwie wykonanej warstwy dokonuje Wykonawca na swdj koszt
w terminie uzgodnionym z przedstawicielem Inwestora.

Odbiorowi robot zanikajacych podlega :

- oczyszczenie i skropienie podioza i warstw konstrukcyjnych nawierzchni;

- warstwa wyrdéwnawcza (profilowa);

- warstwa wzmacniajaca;

- warstwa wigzaca.

8.3. Zasady odbioru ostatecznego
Odbidr ostateczny polega na ostatecznej ocenie ilosci, jakosci 1 wartosci sprzedaznej wykonanych robot.

Odbidr ostateczny dokonany jest po zakonczeniu catosci robdt objetych umowa oraz skompletowaniu catej
przewidzianej w umowie dokumentacji. O gotowosci wykonanych robot do odbioru ostatecznego Wykonawca
zawiadamia pisemnie Inwestora.

Roboty uznaje si¢ za wykonane zgodnie z dokumentacjg projektowa i SST, jezeli wszystkie
pomiary i badania z zachowaniem tolerancji wg pkt 5 i 6 daty wyniki pozytywne.

8.4. Zasady postepowania w przypadku wystgpienia wad i usterek w wykonanym obiekcie

W przypadku wystapienia w odbieranym obiekcie wad i usterek bedzie si¢ postepowac zgodnie z postanowieniami
zawartymi w najnowszym wydaniu DP-T 14 2020 oraz umowie z Wykonawca.
Catkowita wielko$¢ potracen to suma potracen za poszczegolne wady wystepujace w wykonanym obiekcie.

W przypadku wigkszych odchylek od przyjetych do potracen za niedostateczng jakos¢ robot w p. 8.. SST, wykonany
obiekt drogowy lub jego poszczegolne czesci bedg wylaczone z odbioru do czasu wykonania niezbednych robét dla
doprowadzenia elementu lub obiektu do pelnej projektowanej wartosci technicznej oraz do tego czasu zostanie
wstrzymana zaplata za wadliwe wykonane elementy lub obiekt oraz zastosuje si¢ ustalenia zawarte w umowie z
Wykonawca robot.

Zamawiajacy dopuszcza przeprowadzenie dodatkowych badan kontrolnych wykonanej nawierzchni uscislajacych
zakres robot wykonanych wadliwie - wymagajgcych ponownego wykonania. Niezbedne badania mogg by¢
przeprowadzone w laboratorium uzgodnionym z Zamawiajacym; na zlecenie i koszt Wykonawcy.

Wady i usterki, ktore mogg by¢ przyczyng zagrozenia dla bezpieczenstwa ruchu drogowego, Wykonawca
musi natychmiast usuwac na wlasny koszt.

8.5. Potracenia za inne nieistotne wady i usterki, ktore nie wymieniono w DP-T 14 z 2020 beda wyceniane
szacunkowo przez Inspektora Nadzoru i Komisje odbioru robot.

8.6. Odbiory robét pogwarancyjnych w/g umowy z Wykonawca.



8.7. Zasada postepowania przy zmianie dokumentéw odniesienia.

W przypadku nowelizacji WT-2 i WT-1 obowigzujg wytyczne zgodne z SST

9. PODSTAWA PLATNOSCI

9.1. Ogolne ustalenia dotyczace podstawy platnosci

Ogolne ustalenia dotyczace podstawy ptatnosci podano w SST D-M-00.00.00 ,,Wymagania og6lne”

9.2. Cena jednostki cbmiarowej

— dostarczenie materiatow,

Cena wykonania 1 m? warstwy nawierzchni z betonu asfaltowego obejmuje:
— prace pomiarowe i roboty przygotowawcze,
— oznakowanie robot, zgodnie z zatwierdzonym projektem organizacji ruchu,

— wyprodukowanie mieszanki mineralno-asfaltowej i jej transport na miejsce wbhudowania,

— posmarowanie lepiszczem krawedzi urzadzen obcych i kraweznikow,

— oczyszczenie i skropienie podtoza pod warstwe nawierzchni,

— rozlozenie i zaggszczenie mieszanki mineralno-asfaltowej,

— obciecie krawedzi i ewentualne posmarowanie asfaltem,

— przeprowadzenie pomiardw i badan laboratoryjnych, wymaganych w specyfikacji techniczne;j.

10. PRZEPISY ZWIAZANE
10.1. Normy

1. PN-EN 12591 Asfalty i produkty asfaltowe — Wymagania dla asfaltow drogowych

2. PN-EN 12597 Asfalty i produkty asfaltowe — Terminologia

3. PN-EN 13808 Zasady Klasyfikacji kationowych emulsji asfaltowych

4, PN-EN 13924 Asfalty i produkty asfaltowe — Wymagania dla asfaltow drogowych twardych

5 | PN-EN 14023 Asfalty i Ie_plszcza asfaltowe — Zasady specyfikacji dla asfaltow modyfikowanych
polimerami
Kruszywa do mieszanek bitumicznych i powierzchniowych utrwalen

6. PN-EN 13043 stosowanych na drogach, lotniskach i innych powierzchniach przeznaczonych do
ruchu

7. PN-EN 14188-1 Wypehiacze zlaczy i zalewy — Czg$¢ 1: Specyfikacja zalew na goraco

8. PN-EN 14188-2 Wypehiacze zlaczy i zalewy — Czeg$¢ 2: Specyfikacja zalew na zimno

9 PN-EN 12272-1 Powmrzchmowe utrwalanie — Metody badan — Czg$¢ 1: Dozowanie i poprzeczny
rozktad lepiszcza kruszywa

10. | PN-EN 12697-1 Mieszanki mlneralno-asfaItO\{vg — Metody t,)?dan. mieszanek mineralno-
asfaltowych na goraco — Czg$¢ 1: Zawarto$¢ lepiszcza rozpuszczalnego

11. | PN-EN 12697-2 Mieszanki mlneralno-asfaItO\{vg — Metody be}dan mlesz?lnek mineralno-
asfaltowych na goraco — Czeg$¢ 2: Oznaczanie sktadu ziarnowego

12 | PN-EN 12697-3 Mieszanki mlneralno-asfaItO\{vg - Metody'bada}n mieszanek mineralno-
asfaltowych na gorgco — Cze$¢ 3: Odzyskiwanie asfaltu — Wyparka obrotowa
Mieszanki mineralno-asfaltowe — Metody badan mieszanek mineralno-

13. | PN-EN 12697-4 asfaltowych na gorgco — Czes$¢ 4: Odzyskiwanie asfaltu — Kolumna o destylacji
frakcyjnej

14. | PN-EN 12697-5 Mieszanki mlneralno-asfaItO\{\{e — Metody bgdan mu;s;anek mineralno-
asfaltowych na goragco — Czg$¢ 5: Oznaczanie gestosci
Mieszanki mineralno-asfaltowe — Metody badan mieszanek mineralno-

15. | PN-EN 12697-6 asfaltowych na goraco — Czg$¢ 6: Oznaczanie gestosci objetosciowej metoda
hydrostatyczna

16. | PN-EN 12697-8 Mieszanki mlneralno-asfaltoy\{e — Metody ba.tdan mleszrar.lek mln.eralno- _
asfaltowych na goraco — Czg$¢ 8: Oznaczanie zawarto$ci wolnej przestrzeni

17. | PN-EN 12697-10 Mieszanki mlneralno-asfaItO\{\{e — Metody badan ryr}leszanek mineralno-
asfaltowych na gorgco — Cze$¢ 10: Zageszczalnos¢
Mieszanki mineralno-asfaltowe — Metody badan mieszanek mineralno-

18. | PN-EN 12697-11 | asfaltowych na goraco — Czgs¢ 11: Okreslenie powigzania pomigdzy kruszywem i
asfaltem

19. | PN-EN 12697-12 Mieszanki mlneralno-asfaltoyvg - Metod}z bgdan m}gszar}ek mineralno-
asfaltowych na goragco — Czg$¢ 12: Okreslenie wrazliwo$ci na wode

20 | PN-EN 12697-13 Mieszanki mlneralno-asfaltoyvg - Metody badan mieszanek mineralno-
asfaltowych na goraco — Cze$¢ 13: Pomiar temperatury




Mieszanki mineralno-asfaltowe — Metody badan mieszanek mineralno-

21. | PN-EN 12697-14 asfaltowych na goraco — Cze$¢ 14: Zawartos¢ wody

29 | PN-EN 12697-17 Mieszanki mlneralno—asfaltoyvg — Metody bgdan mieszanek mineralno-
asfaltowych na goraco — Cze$¢ 17: Ubytek ziaren

23 | PN-EN 12697-18 Mieszanki mlneralno—asfaltoyvg — Metody bgdan mleszanek mineralno-
asfaltowych na goraco — Cze$¢ 18: Sptywanie lepiszcza

24 | PN-EN 12697-19 Mieszanki mmeralno—asfaltoyvg — Metody badan mlreiszarrlek mineralno-
asfaltowych na goraco — Cze$¢ 19: Przepuszczalnos$¢ probek
Mieszanki mineralno-asfaltowe — Metody badan mieszanek mineralno-

25. | PN-EN 12697-20 asfaltowych na goraco — Cze$¢ 20: Penetracja probek sze§ciennych lub Marshalla

26. | PN-EN 12697-22 Mieszanki mlneralno-asfaItO\{\{e - Metody badal.l mieszanek mineralno-
asfaltowych na goraco — Czgé¢ 22: Koleinowanie
Mieszanki mineralno-asfaltowe — Metody badan mieszanek mineralno-

27. | PN-EN 12697-23 | asfaltowych na goraco — Czes$¢ 23: Okreslanie posredniej wytrzymato$ci na
rozcigganie probek asfaltowych

28. | PN-EN 12697-24 Mieszanki mlneralno-asfaItO\{\{e — Metody ba'd’an mleszanek mineralno-
asfaltowych na gorgco — Cze$¢ 24: Odpornos¢ na zmeczenie

29 | PN-EN 12697-26 Mieszanki mlneralno-asfaItO\{\{e — Metody barc!an mieszanek mineralno-
asfaltowych na gorgco — Cze$¢ 26: Sztywnosé

30 | PN-EN 12697-27 Mieszanki mlneralno-asfaItO\{\{e - Metody bgdan mleszanek mineralno-
asfaltowych na goraco — Cze$¢ 27: Pobieranie probek
Mieszanki mineralno-asfaltowe — Metody badan mieszanek mineralno-

31. | PN-EN 12697-28 | asfaltowych na goraco — Czeg$¢ 28: Przygotowanie probek do oznaczania
zawartosci lepiszcza, zawartosci wody i uziarnienia
Mieszanki mineralno-asfaltowe — Metody badan mieszanek mineralno-

32. | PN-EN 12697-29 | asfaltowych na goraco — Cze$¢ 29: Pomiar probki z zageszczonej mieszanki
mineralno-asfaltowej
Mieszanki mineralno-asfaltowe — Metody badan mieszanek mineralno-

33. | PN-EN 12697-30 | asfaltowych na goraco — Cze$¢ 30: Przygotowanie probek zageszczonych przez
ubijanie

34 | PN-EN 12697-33 Mieszanki mlneralno-asfaItO\{sz — Metody badan‘mles’zanek mineralno-
asfaltowych na goraco — Cz¢$¢ 33: Przygotowanie probek zageszczanych walcem
Mieszanki mineralno-asfaltowe — Metody badan mieszanek mineralno-

35. | PN-EN12697-34 asfaltowych na goraco — Cz¢$¢ 34: Badanie Marshalla

36. | PN-EN 12697-35 Mieszanki mlneralno-asfaItO\{sz - Met'ody bgdan mleszar}ek mineralno-
asfaltowych na goraco — Cz¢$¢ 35: Mieszanie laboratoryjne

37 | PN-EN 12697-36 Mieszanki mlneralno-asfaItO\{sz — Metody bac}an mlesggnek mmeralqo-
asfaltowych na goraco — Cze$¢ 36: Oznaczanie grubosci nawierzchni asfaltowych

38 | PN-EN 12697-38 Mieszanki mlneralno—asfaItO\{\{e — Metody badan mleszar}ek .m%nera}lno-.
asfaltowych na goraco — Czg$¢ 38: Podstawowe wyposazenie i kalibracja
Mieszanki mineralno-asfaltowe — Metody badan mieszanek mineralno-

39. | PN-EN 12697-39 | asfaltowych na goraco — Cze¢$¢ 39: Oznaczanie zawartoSci lepiszcza
rozpuszczalnego metoda spalania

40 | PN-EN 12697-40 Mieszanki mlneralno—asfaltoy\{e — Metody badan mleszan’erk I.nlne.ra’l’no-
asfaltowych na goraco — Cze$¢ 40: Wodoprzepuszczalno$é ,,in-situ

41 | PN-EN 12697-41 Mieszanki mlneralno—asfaltoy\{e — Metody ba'd’an mieszanek mlneralno- .
asfaltowych na goraco — Czes$¢ 41: Odpornos¢ na ptyny przeciwgotoledziowe
Mieszanki mineralno-asfaltowe — Metody badan mieszanek mineralno-

42. | PN-EN 12697-42 | asfaltowych na goraco — Cze$§¢ 42: Zawarto$¢ zanieczyszczen w destrukcie
asfaltowym

43. | PN-EN 12697-43 Mieszanki mlneralno-asfaItO\{vg — Metody ba’c!an m1e§zanek mineralno-
asfaltowych na goraco — Cze$¢ 43: Odpornos¢ na paliwo

44. | PN-EN 13108-1 Mieszanki mineralno-asfaltowe — Wymagania — Cze$¢ 1: Beton asfaltowy

45 | PN-EN 13108-2 Mleszanl_« m!neralno-asfaltowe — Wymagania — Czgs¢ 2: Beton asfaltowy do
bardzo cienkich warstw

46. | PN-EN 13108-20 | Mieszanki mineralno-asfaltowe — Wymagania — Cze$¢ 20: Badanie typu

47 | PN-EN 13108-21 Mleszan_lfl mineralno-asfaltowe — Wymagania — Czgé¢ 21: Zaktadowa kontrola
produkcji

48. | PN-EN 13808 Asfalty i lepiszcza asfaltowe. Zasady klasyfikacji kationowych emulsji

asfaltowych



http://enormy.pl/?m=doc&nid=PN-91.100.50-00209
http://enormy.pl/?m=doc&nid=PN-91.100.50-00209

10.2. Inne dokumenty

1. Rozporzadzenie Ministra Transportu i Gospodarki Morskiej z dnia 2 marca 1999 r. w sprawie warunkow
technicznych, jakim powinny odpowiada¢ drogi publiczne i ich usytuowanie (Dz.U. nr 43, poz. 430) z p6zn.
zmianami tj. Dz.U 2020 poz. 1643

Katalog typowych konstrukcji nawierzchni podatnych i potsztywnych. 2014.

WT-1 Kruszywa 2014 Wymagania Techniczne - Kruszywa do mieszanek mineralno-asfaltowych i
powierzchniowych utrwalen na drogach publicznych .

WT-2 2014 Mieszanki mineralno-asfaltowe. Wymagania techniczne

WT-2 2016 cz. Il Wykonanie warstw nawierzchni asfaltowych. Wymagania techniczne

DP-T 14 2020 OCENA JAKOSCI NA DROGACH KRAJOWYCH CZESC I - ROBOTY DROGOWE

SST D-04.03.01 Oczyszczenie i skropienie warstw konstrukcyjnych
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