D-08.02.01 Chodniki z ptyt betonowych

D-08.03.01 CHODNIKI Z PLYT BETONOWYCH

1. WSTEP

1.1. Przedmiot Specyfikacji Technicznej (ST)

Przedmiotem niniejszej Specyfikacji Technicznej sa wymagania dotyczace wykonania i odbioru robot
zwigzanych z wykonaniem chodnika z ptytek betonowych w ramach budowy ukfadu drogowego
przebudowy ul: Reymonta w-Pruszeczu Gdanskim.

1.2. Zakres stosowania ST

Specyfikacja Techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy przy zlecaniu i
realizacji robot wymienionych w punkcie 1.1

1.3. Zakres robét objetych ST

Ustalenia zawarte w niniejszej Specyfikacji dotycza zasad prowadzenia robot zwigzanych z
wykonaniem nawierzchni:
e 7 plyt betonowych chodnikowych 35x35x5 cm, 7z posypka z kamienia tupanego, na podsypce
cementowo-piaskowej 1:4,
zgodnie z lokalizacja okreslong w Dokumentacji Projektowe;.

1.4. Okreslenia podstawowe

1.4.1. Betonowa plytka chodnikowa - ksztaltka wytwarzania z betonu metoda wibroprasowania.
Produkowana jest jako ksztaltka jednowarstwowa lub w dwoch warstwach potaczonych ze sobag
trwale w fazie produkcji.

1.4.2. Okreslenia podane w niniejszej ST sa zgodne z obowigzujacymi polskimi normami i1 z
definicjami podanymi w ST D-00.00.00 ,,Wymagania og6lne” pkt 1.

1.5. Ogoélne wymagania dotyczace robot

Ogo6lne wymagania dotyczace robot podano w ST D-00.00.00 ,,Wymagania ogdlne” pkt 2.
2. MATERIALY

2.1. Ogdlne wymagania dotyczace materialéow

Ogoblne wymagania dotyczace materiatéw podano w ST D-00.00.00 ,,Wymagania ogdélne” pkt 2.

2.2. Materialy do wykonania opaski z plytek betonowych

Materiatami stosowanymi przy wykonaniu chodnikéw z ptytek betonowych, wedtug zasad niniejsze;j
ST, sa:

e Dbetonowa ptytki chodnikowe

e podsypka cementowo-piaskowa,

e podbudowa z mieszanki kruszywa tamanego stabilizowanego mechanicznie 0/31,5 C90/3,
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2.3. Betonowe plytki chodnikowe

Zgodnie z Dokumentacja Projektowa nalezy stosowa¢ betonowe plytki chodnikowe o wymiarach
30x30x6 cm gatunku I-go. Plytki powinny odpowiada¢ wymaganiom norm BN-80-6775-03/01 oraz
BN-80/6775-03/04 oraz posiada¢ atest producenta dla kazdej dostarczonej na budowe partii.

Ptytki powinny posiada¢ 5-letnia gwarancje.

Beton uzyty do produkcji elementéw prefabrykowanych powinien spetnia¢ nastepujace wymagania :
Klasa nie nizsza niz C25/30.

Nasigkliwos¢ nie wigksza niz 5%

Mrozoodpornos¢ na dziatanie mrozu — stopien nie nizszy niz F 125

Scieralnos¢ na tarczy Boehmego, okreslana strata wysokosci, ponizej 3,5 mm

Nosnos¢ ptytek okreslona wartoscig napr¢zen rozciggajacych przy zginaniu pod obcigzeniem osiowym
nie powinna by¢ mniejsza niz 4,5 MPa.

Wytrzymatos¢ na Sciskanie nie powinna by¢ mniejsza niz 45 Mpa.

Powierzchnie ptytek powinny by¢ bez rys, peknie¢ i ubytkow betonu o fakturze z formy lub
wykonczonej zgodnie z informacjami podanymi w katalogu producenta. Krawedzie kostki powinny
by¢ rowne i proste.

Tekstura 1 kolor powierzchni gornej (licowej )—jednorodne. Dopuszczalne niekontrastowe
przebarwienia na pojedynczych ptytkachoraz naloty wapienne (wykwity ). Niedopuszczalne plamy i
zabrudzenia niezmywalne woda.

Dopuszczalne wady i uszkodzenia powierzchni nie powinny przekracza¢ wartosci podanych w
tablicy 1.

Tablica 1. Dopuszczalne wady i uszkodzenia powierzchni kostki.

Rodzaj wad i uszkodzen Dopuszczalna wielkos¢ wad i
uszkodzen
Wklestos¢ lub wypuktos¢ powierzchni gornej, wichrowatos¢ 2

powierzchni i krawedzi, mm

Szczerby i1 uszkodzenia krawedzi i narozy ograniczajacych
powierzchnie pozostate,

Max. Liczba 2
Max. Dtugos¢ , mm 30
Max. Glgbokos¢, mm 8

Ksztatt 1 wymiary powinny by¢ zgodne z podanymi w katalogu producenta.
Odchytki wymiarOw nie powinny przekraczac:

Dla dtugosci 1 szerokosci — 3 mm

Dla wysokosci — 3 mm.

2.4. Piasek

Piasek na podsypke cementowo-piaskowa powinien odpowiada¢ wymaganiom BN-B-1113.
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2.5. Cement

Cement do podsypki cementowo-piaskowej powinien spetnia¢ wymagania normy PN/B-30000 i by¢
marki nie mniejszej niz ,,25”.

2.6. Woda

Woda nie powinna pochodzi¢ ze zrddet budzacych watpliwosci i powinna odpowiada¢ wymaganiom
normy PN-88/B-32250.

2.7. Obrzeza betonowe
Obrzeza betonowe o wymiarach 8x30x100 cm, gatunku I powinny by¢ wykonane z betonu klasy B-30

i spetnia¢ warunki zawarte w ST D-08.03.01 oraz w normach BN-80/6775-03/01 i BN-80/6775-
03/04.

3. SPRZET

3.1. Ogodlne wymagania dotyczace sprz¢tu

Ogdblne wymagania dotyczace sprzetu podano w ST D-00.00.00 ,,Wymagania ogdlne” pkt 3.
3.2. Sprze¢t do wykonania opaski

Roboty beda wykonywane recznie. Do zageszczenia podloza pod opaske stosuje sie wibratory
plytowe z ostong z tworzywa sztucznego.

4. TRANSPORT

4.1. Ogodlne wymagania dotyczace transportu

Ogoblne wymagania dotyczace transportu podano w SST D-00.00.00 ,,Wymagania ogdélne” pkt 4.
4.2. Transport materialow

4.2.1. Transport betonowych plytek chodnikowych

Uformowane w czasie produkcji ptytki betonowe uktadane sg warstwowo na palecie. Po uzyskaniu
wytrzymatosci betonu min. 15 MPa plytki przewozone sg na stanowisko, gdzie specjalne urzadzenie
pakuje je w foli¢ i spina tasmg stalowa, co gwarantuje transport samochodami w nienaruszonym
stanie.

4.2.2. Transport pozostalych materiatow

Transport pozostaltych materiatéw wg odpowiednich ST.
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5. WYKONANIE ROBOT

5.1. Ogolne zasady wykonania robot

Ogolne zasady wykonania rob6t podano w ST D-00.00.00 ,,Wymagania og6lne” pkt 5.
5.2. Zakres wykonania robot

5.2.1. Wykonanie koryta

Wykonanie koryta pod opaske powinno by¢ wykonane zgodnie z wymaganiami okreslonymi w ST
D.04.01.01 ,,Koryto wraz z profilowaniem i zagg¢szczeniem podloza”.

5.2.2. Wykonanie obramowania

Wykonanie obramowania z obrzezy betonowych 100x8x25 cm na podsypce piaskowej, powinno by¢
zgodne z wymaganiami okreslonymi w ST D.08.03.01 ,,Obrzeza betonowe”.

5.2.3. Wykonanie podbudowy
Wykonanie podbudowy powinno odpowiada¢ wymaganiom wg ST D.04.04.02 oraz ST D.04.05.01
5.2.4. Podsypka cementowo-piaskowa

Na przygotowanym podlozu nalezy utozy¢ podsypke cementowo-piaskowa 1:4. Grubos¢ podsypki

po zageszczeniu powinna zawiera¢ si¢ w granicach 3 + 5 cm.

Zageszczenie podsypki powinno by¢ tak wykonane, aby nie bylo widocznych sladéw urzadzenia
7ageszczajacego.

5.2.5. Nawierzchnia z pltytek betonowych

Ptytki uktada si¢ na uprzednio wykonanej podsypce w taki sposdb, aby szczeliny miedzy ptytkami
wynosity 2 + 3 mm. Po utozeniu ptytek szczeliny nalezy wypelni¢ piaskiem (lub innym materialem
zaaprobowanym przez Inzyniera) a nast¢pnie zamie$¢ powierzchni¢ utozonych ptytek przy uzyciu
szczotek recznych lub mechanicznych.

Do ubijania wykonanej nawierzchni stosuje si¢ wibratory ptytowe z ostong z tworzywa sztucznego
dla ochrony ptytek przed uszkodzeniem i zabrudzeniem.

Po ubiciu nawierzchni nalezy uzupetni¢ szczeliny materiatem do wypeltnienia i zamie$¢ nawierzchnie.

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT
6.1. Ogolne zasady kontroli jako$ci roboét

Ogodlne zasady kontroli jakosci robot podano w ST D-00.00.00 ,,Wymagania ogélne” pkt 6.
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6.2. Badania przed przystapieniem do robét

Przed przystapieniem do rob6t wykonawca powinien sprawdzi¢ czy producent ptytek posiada atest
wyrobu wg pkt 2.3 niniejszej ST.

Niezaleznie od posiadanego atestu Wykonawca powinien zada¢ od producenta wynikéw biezacych
badan wyrobu na $ciskanie.

Poza tym, przed przystgpieniem do robdt Wykonawca sprawdza wyr6b w zakresie wymagan
podanych w pkt 2 niniejszej ST i wyniki badan przedstawia Inzynierowi do akceptacji.

6.3. Badania w czasie robot
6.3.1. Sprawdzenie podloza i podbudowy

Sprawdzenie podloza polega na stwierdzeniu jego zgodnosci z Dokumentacjg Projektowa i
odpowiednimi ST.

6.3.2. Sprawdzenie podsypki

Sprawdzenie podsypki w zakresie grubosci i wymaganych spadkéw poprzecznych i podiuznych
polega na stwierdzeniu zgodnosci z Dokumentacja Projektowg oraz pkt 5.2.4. niniejszej ST.

6.3.3. Sprawdzenie wykonania nawierzchni

Sprawdzenie prawidtowosci wykonania opaski z betonowych plytek chodnikowych polega na
stwierdzeniu zgodnosci wykonania z Dokumentacja Projektowa oraz wymaganiami wg pkt 5.2.5.
niniejszej ST:

e pomierzenie szerokosci spoin,

e sprawdzenie prawidlowosci ubijania (wibrowania),

e sprawdzenie prawidlowosci wypetnienia spoin.

6.4. Sprawdzenie cech geometrycznych nawierzchni

Nierownosci podiuzne nawierzchni opaski nie powinny przekracza¢ 0,8 cm.

Spadki poprzeczne opaski powinny by¢ zgodne z Dokumentacja Projektowg z tolerancja + 0,5%.
Réznice pomiedzy rzednymi wykonanej opaski 1 rzednymi projektowanymi nie powinny przekraczac
+1cm.

Szerokos¢ nawierzchni opaski nie moze r6zni¢ si¢ od szerokosci projektowanej o wiecej niz = 5 cm.
Dopuszczalne odchytki od projektowanej grubosci podsypki nie powinny przekracza¢ £+ 1,0 cm.

6.5. Czestotliwo$¢ pomiarow
Czestotliwo$¢ pomiardw cech geometrycznych nawierzchni wymierzonych w pkt 6.4. powinna

wynosi¢ nie rzadziej niz 2 razy na 200 mb opaski 1 w punktach charakterystycznych oraz wszedzie
tam, gdzie poleci Inzynier.
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7.  OBMIAR ROBOT

7.1. Ogélne zasady obmiaru robét
Ogolne zasady obmiaru rob6t podano w ST D-00.00.00 ,,Wymagania ogdlne” pkt 7.
7.2. Jednostka obmiarowa

Jednostka obmiaru jest 1 m” (metr kwadratowy) wykonanej opaski z plytek chodnikowych
betonowych.

8. ODBIOR ROBOT

8.1. Ogolne zasady odbioru robot

Ogolne zasady odbioru rob6ét podano w ST D-00.00.00 ,,Wymagania ogélne” pkt 8.
8.2. Odbiédr robét zanikajgcych i ulegajacych zakryciu

Odbiorowi robot zanikajacych i1 ulegajacych zakryciu podlegaja:
e wykonania koryta,

e wykonanie ulepszonego podioza,

e wykonanie podsypki.

9. PODSTAWY PLATNOSCI

9.1. Ogodlne ustalenia dotyczace podstawy platnosci

Ogodlne ustalenia dotyczace podstawy ptatnosci podano w ST D-00.00.00 ,,Wymagania ogdlne” pkt 9.
9.2. Cena jednostki obmiarowej

Cena 1 m” (metra kwadratowego) obejmuje:

e roboty przygotowawcze,

e dostarczenie materialow,

e wykonanie koryta,

e wykonanie ulepszonego podtoza,

e wykonanie obramowania nawierzchni (obrzeza betonowe),
e wykonanie podsypki cementowo-piaskowej,

e ufozenie i ubicie ptytek,

e wypetnienie spoin,

e przeprowadzenie badan i pomiar6éw kontrolnych.
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