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Przepisy techniczne w sprawie dostaw urządzeń mechanicznych do SKF Sverige AB
Przepisy techniczne
Urządzenia mechaniczne będą produkowane zgodnie z aktualnymi przepisami prawa i bezpieczeństwa oraz będą zgodne z normami SS-EN-1200-1 i SS-EN-1200-2.

Inne przepisy techniczne powinny być zgodne z poniższymi warunkami:

1.
Ogólne
1.1
Tryb transportu

Urządzenia zostaną przygotowane do trybu transportu uzgodnionego podczas rozmów w sprawie zakupu.

1.2
Dane montażowe

Ostateczne dane montażowe zostaną dostarczone przed dostawą i w terminie uzgodnionym podczas rozmów w sprawie zakupu.
1.3
Dokumentacja mechaniczna

Oprócz aktualnych instrukcji EU należy dołączyć i dostarczyć w terminie określonym w zamówieniu:

a. 1 zestaw – lista części zamiennych (jako ponumerowane rysunki montażowe lub jako duży rysunek poglądowy). Należy wskazać komponenty standardowe i podać ich typ, markę i adres dostawcy.

b. 1 zestaw – listy rekomendowanych części zamiennych – części szybko zużywające się, które nabywca lub SKF Sverige AB będzie posiadał w magazynie wraz z informacjami na temat marki i oznaczeniem typu.

c. 1 zestaw – rysunek okablowania, lista części układu hydraulicznego

d. 1 zestaw – rysunek okablowania, lista części układu pneumatycznego

e. 1 zestaw – rysunek okablowania, lista części centralnego układu smarnego

f. 1 zestaw – instrukcje smarowania z wszystkimi punktami smarowania i punktami spustu pokazanymi na ilustracji

g. 1 zestaw – lista wszystkich dokumentów

2.
Hydraulika i pneumatyka

2.1
Zawory solenoidowe

Hydrauliczne i pneumatyczne elektromagnetyczne kierunkowe zawory sterujące (zawory solenoidowe) muszą być:

- uruchamiane ręcznie


- wyposażone w elektryczne połączenie przez wtyczkę


- wyposażone w lampkę sygnalizacyjną

2.2
Filtr układu hydraulicznego

Układ hydrauliczny musi być wyposażony w filtry pełno przepływowe.


Jeżeli tylko jeden filtr zostanie uwzględniony w układzie hydraulicznym, filtr musi być umieszczony po stronie tłocznej.


Stopień oczyszczenia musi być podany na obudowie filtra i na rysunku hydraulicznym.


Każdy filtr musi być wyposażony w jasne oznaczenie pokazujące, kiedy należy wymienić lub oczyścić wkładkę filtra.

2.3
Powłoka powierzchni zbiornika hydraulicznego

Gdy używana jest ciecz hydrauliczna, zbiornik hydrauliczny i inne urządzenia muszą być wyposażone w powłokę, która jest odporna na działanie płynu hydraulicznego.

2.4
Filtr układu powietrza

Układ powietrza do sterowania logicznego musi mieć filtr 10 mikronów.

2.5
Maksymalne ciśnienie urządzeń pneumatycznych

Urządzenia pneumatyczne i komponenty muszą być tak wymiarowane, aby wytrzymywały ciśnienie 10 barów.

2.6
Czyszczenie

Układ hydrauliczny, pneumatyczny, smarny i płynu szlifierskiego muszą być dokładnie wyczyszczone przed uruchomieniem maszyny.

3.
UKŁAD SMARNY
3.1
Smarowanie prowadnic maszyny

Układ smarny prowadnic maszyny z automatycznymi cyklami pracy musi być wysokociśnieniowy (min. ciśnienie 2 Mpa) i pracować w trybie ciągłym (nieprzerywanym). Każdy punkt smarowania musi mieć własny tłokowy zawór dozujący z podziałką.

3.2
Monitorowanie smarowania automatycznego

Monitorowanie całego smarowania automatycznego musi być oznakowane, aby nowy cykl pracy nie mógł być uruchomiony, gdy ciśnienie oleju lub poziom oleju są zbyt niskie. Przyczyna usterki powinna być sygnalizowana lampką.
4.
Hałas

4.1
Wprowadzenie

Wymagania dotyczące najwyższego dozwolonego poziomu hałasu dotyczą normalnej obróbki, zatem uwzględniają hałas generowany podczas obróbki. Poziom hałasu przy biegu jałowym (brak obróbki) powinien być podany odrębnie. Należy także podać poziom hałasu maszyny dla maszyny niepracującej.

Dla standardowych narzędzi obróbczych, które nie są przeznaczone do pracy z jakimkolwiek specjalnym elementem/typem elementu, poziom hałasu należy mierzyć przy maksymalnej prędkości lub maksymalnej mocy obróbczej oraz maksymalnej prędkości podawania. Należy także upewnić się, że żadne inne obroty lub prędkości podawania nie prowadzą do hałasu przekraczającego maksymalną wartość.


Wymagania dotyczące maksymalnego dozwolonego poziomu hałasu obowiązują po ostatecznym montażu w SKF Sverige AB.


Jeżeli wymagane są jakiekolwiek środki obniżania hałasu, np. przegrody akustyczne wokół maszyny lub pochłaniacze drgań, w celu spełnienia wymogów dostawca maszyny przed dostawą powinien podać właściwe środki obniżenia hałasu.
4.2
Punkty pomiarowe

- 
Stacja robocza operatora, ewentualnie stacje robocze, jeżeli zmieniają się podczas cyklu produkcyjnego


-
Co najmniej 4 punkty równo rozmieszczone wokół maszyny w odległości 1,0 m od maszyny. Odległość między 2 punktami pomiarowymi nie powinna przekraczać 4.0 m. Dla dużych maszyn pomiary są wykonywane także w odległości 1.0 m od każdego silnika napędowego i przekładni a także powyżej maszyny.


-
Punkty pomiarowe zasadniczo powinny być zlokalizowane 1,25 m nad podłogą, ewentualnie nad platformą roboczą operatora.
4.3
Dopuszczalny poziom hałasu (warsztaty)

-
Zawsze starać się uzyskać najcichsze urządzenia (po rozsądnym koszcie)


-
Poziom hałasu urządzenia podczas typowego cyklu produkcyjnego nie może przekraczać 70 dB(A) w każdym punkcie pomiarowym.


-
Hałas biegu jałowego nie może przekraczać 65 dB(A).


-
Jeżeli szacuje się, że poziom hałasu będzie wyższy od 70 dB(A), 65 dB(A), należy rozpocząć rozmowy z SKF Sverige AB.

4.4
Urządzenia pomiarowe

Wszystkie pomiary muszą być wykonywane przez wykwalifikowane osoby przy pomocy precyzyjnych urządzeń do mierzenia poziomu hałasu, spełniającego wymogi określone w IEC typ 1.

4.5
Pomiar poziomu hałasu

Oczekuje się, że pomiar poziomu hałasu będzie przeprowadzany w akustycznie „normalnym” warsztacie.

5.
Produkty chemiczne

Jeżeli w procesie używane są jakiekolwiek produkty chemiczne, o wyborze produktu musi współdecydować laboratorium chemiczne SKF Sverige AB, które dokonuje ostateczne akceptacji i wyraża zgodę na używanie produktu.
6.
Zanieczyszczenie powietrza

6.1
Usuwanie zanieczyszczeń. Higieniczne wartości progowe

Jeżeli istnieje niebezpieczeństwo nadmiernego zanieczyszczenia powietrza w wyniku eksploatacji maszyny, należy zapewnić skuteczne usuwanie zanieczyszczeń, np. w formie specjalnej osłony. Należy podać informacje na temat średnicy przyłączeniowej oraz niezbędnego przepływu powietrza. Zanieczyszczenie powietrza, jeżeli obecne, może wynosić maksymalnie 25% aktualnych higienicznych wartości maksymalnych (w strefie oddychania operatora).

Jeżeli stroną odpowiedzialną za podjęcie kroków opisanych w ustępie 6.1 jest nabywca, należy to odpowiednio zaznaczyć.

6.2
Powietrze wylotowe

 Gdy używane są moduły zasilane pneumatycznie i/lub sterowane pneumatycznie, całe powietrze wylotowe musi być zbierane, filtrowane i zabezpieczone przed generowaniem hałasu.
7.
Ergonomia

- 
Przeprowadzić analizę wszystkich ręcznych procedur roboczych, które stanowią część obsługi maszyny, w tym regulacji, czynności serwisowych i napraw.


-
Konstrukcja maszyny powinna eliminować wszelkie podnoszenia a także ruchy często powtarzane. 


-
Należy upewnić się, że wszystkie koła napędzane ręcznie, dźwignie i śruby regulujące itp. są dostępne.


-
Często używane urządzenia robocze, przyrządy i wagi należy umieścić na wygodnej wysokości. Zwrócić uwagę na zmienną wysokość ciała (regulowaną). Należy uwzględnić możliwość podnoszenia ciężkich modułów w celu naprawy (silników elektrycznych, pomp itp.).

8.
Czyszczenie

Maszyna powinna być tak zaprojektowana, aby jej czyszczenie z zewnątrz było łatwe a czyszczenie wewnątrz było ograniczone do minimum.

9.
Układ sterujący/Panel sterujący

Ułatwić usuwanie usterek poprzez zastosowanie prostego systemu wskazywania błędów i jasne symbole.

Lista materiałów
Materiały należy wybierać zgodnie z listą materiałów określoną w standardzie SKF A20.
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