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S1-01.00
OGOLNA SPECYFIKACJA WYKONANIA | ODBIORU ROBOT BUDOWLANYCH

1.WSTEP

1.1. Przedmiot Specyfikacji Technicznej

Specyfikacja Techniczna odnosi sie do wymagan dla wykonania i odbioru
robot, ktére zostang zrealizowane w ramach zadania inwestycyjnego:
Odbudowa wiaty magazynowo-sktadowej z infrastrukturg technicznag,
zlokalizowanej w woj. Swietokrzyskim, pow. kielecki, jedn. ewid. 260418_2
Strawczyn, obreb 0009 Promnik, dziatka 890/11, 820/8.

1.2. Zakres stosowania Specyfikacji Technicznej
Specyfikacje Techniczne stanowiq czes¢ Dokumentdw Przetargowych i nalezy
je stosowac w zlecaniu i wykonaniu Robot opisanych w podpunkcie 1.1.

1.3. Zakres Robodt objetych Specyfikacjg Techniczng
Przedmiotem robdt sg prace budowlane polegajgce na odbudowie wiaty
magazynowo-sktadowej. Zakres robdt obejmuije:

« wykonanie brakujgcych fundamentow

« wykonanie i montaz konstrukcji stalowej

a) Wymagania ogdlne nalezy rozumiec¢ i stosowaé w powigzaniu
z Specyfikacjami Technicznymi:

+ STO1.01 - Roboty ziemne

e ST.01.02 - Roboty fundamentowe

e ST.01.03 - Konstrukcja stalowa

b) Niezaleznie od postanowien Warunkéw Szczegdlinych normy panstwowe,
instrukcje 1 przepisy wymienione w Specyfikacjach Technicznych bedqg
stosowane przez Wykonawce w jezyku polskim.

1.4. Ogdélne wymagania dotyczgce Robot

Wykonawca Robét jest odpowiedzialny za jakosS¢ ich wykonania oraz za ich
zgodno$¢ z Dokumentacjg  Projektowq, Specyfikacjg Techniczng
i poleceniami Uprawnionego Inzyniera sprawujgcego nadzér nad odbudowa.
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a) Przekazanie terenu odbudowy

Zamawiajgcy w terminie okreSlonym w umowie przekaze Wykonawcy Teren
Odudowy wraz ze wszystkimi wymaganymi uzgodnieniami  prawnymi
i administracyjnymi, Dziennik Budowy oraz dwa egzemplarze Dokumentacii
Projektowej i dwa komplety Specyfikacji Techniczne;.

b) Zgodnos¢ Robdt z Dokumentacjqg Projektowq i Specyfikacjg Techniczng
Dokumentacja Projektowa, Specyfikacje Techniczne oraz dodatkowe
dokumenty przekazane przez Inzyniera Wykonawcy stanowig cze$¢ umowy
(kontraktu), a wymagania wyszczegdlnione chocby w jednym z nich sg
obowigzujgce dla Wykonawcy, tak jakby zawarte byty w catej dokumentacii.
Wykonawca nie moze wykorzystywac btedow lub opuszczen w Dokumentacii
Projektowej, a o ich wykryciu powinien natychmiast powiadomic Inzyniera,
ktory dokona odpowiednich zmian lub poprawek. W przypadku rozbieznosci
opis wymiarow wazniejszy jest od odczytow ze skali rysunkow. Wszystkie
wykonane Roboty i dostarczone materiaty bedqg zgodne z Dokumentacjg
Projektowq i Specyfikacjg Techniczng. Dane okreSlone w Dokumentacii
projektowej i w Specyfikacji Technicznej bedqg uwazane za wartosci
docelowe, od ktérych dopuszczalne sq odchylenia w ramach okreslonego
przedziatu tolerancji. W przypadku gdy Roboty nie bedg w petni zgodne
z Dokumentacjg Projektowq lub Specyfikacjg Techniczng i wptynie to na
niezadowalajgcg jakosc, to Roboty nalezy skorygowac na koszt wykonawcy.

C) Zabezpieczenie terenu odbudowy

Wykonawca jest zobowigzany do zabezpieczenia Terenu Odbudowy
w okresie frwania realizacji odbudowy, az do zakonczenia i odbioru
ostatecznego Robdt. Wykonawca dostarczy, zainstaluje i bedzie utrzymywac
tymczasowe urzqgdzenia zabezpieczajgce, w tym ogrodzenia, porecze,
oswietlenie, sygnaty i znaki ostrzegawcze, dozorcow, wszelkie inne Srodki
niezbedne do ochrony Robdt. Koszt zabezpieczenia Terenu Odudowy nie
podlega odrebnej zaptacie i przyjmuje sie, ze jest wtqgczony w cene umowna.

d) Ochrona srodowiska w czasie wykonywania Robot
Wykonawca ma obowigzek znac¢ i stosowac w czasie prowadzenia Robot
wszelkie przepisy dotyczqgce ochrony Srodowiska naturalnego. W okresie
trwania odbudowy i wykanczania Robot Wykonawca bedzie:

« utrzymywac Teren Odbudowy i wykopy w stanie bez wody stojgcej,

» podejmowac wszelkie uzasadnione kroki majgce na celu stosowanie
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sie do przepisdw i norm dotyczgcych ochrony srodowiska na terenie
i wokdt Terenu Odbudowy oraz bedzie unika¢ uszkodzen Iub
ucigzliwosci dla osob lub wtasnosci spotecznej i innych, a wynikajgcych
ze skazenia, hatasu lub innych przyczyn powstatych w nastepstwie jego
sposobu dziatania.
Stosujgc sie do tych wymagan, bedzie miat szczegdiny wzglgd na lokalizacje
baz, warsztatdéw, magazyndw, sktadowisk i drog dojazdowych. Srodki
ostroznosci i zabezpieczenia przed:
« zanieczyszczeniem zbiornikdw i ciekdw wodnych pytami lub
substancjami toksycznymi,
e zanieczyszczeniem powietrza pytamii gazami,
e mozliwoscig powstania pozaru.

e) Ochrona przeciwpozarowa

Wykonawca bedzie przestrzegac przepisbw ochrony przeciwpozarowe).
Wykonawca bedzie utrzymywac sprawny sprzet przeciwpozarowy wymagany
przez odpowiednie przepisy na terenie odbudowy, w pomieszczeniach
biurowych, magazynach oraz w maszynach i pojazdach. Materiaty
tatwopalne bedq sktadowane w sposdb zgodny z odpowiednimi przepisami
i zabezpieczone przed dostepem o0sob frzecich. Wykonawca bedzie
odpowiedzialny za wszelkie straty spowodowane pozarem wywotanym jako
rezultat realizacji Rob ot albo przez personel Wykonawcy.

f) Materiaty szkodliwe dla otoczenia

Materiaty, ktére w sposdb trwaty sg szkodliwe dla otoczenia, nie bedg
dopuszczone do uzycia. Nie dopuszcza sie uzycia materiatdw wywotujgcych
szkodliwe promieniowanie o stezeniu wiekszym od dopuszczalnego,
okres$lonego odpowiednimi przepisami. Wszelkie materiaty odpadowe uzyte
do Robdt bedg miaty Swiadectwa dopuszczenia, wydane przez uprawniong
jednostke, jednoznacznie okreslajgce brak szkodliwego oddziatywania tych
materiatdbw na srodowisko. Materiaty, ktére sq szkodliwe dla otoczenia tylko
w czasie Robdt, a po zakonczeniu Robot ich szkodliwose zanika (np. materiaty
pylaste), mogg by¢ uzyte pod warunkiem przestrzegania wymagan
technologicznych wbudowania. Jezeli wymagajqg tego odpowiednie przepisy,
Zamawiagjgcy powinien ofrzymac zgode na uzycie tych materiatdw od
wtasciwych organdw administraciji panstwowe;.
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g) Ochrona wtasnosci publicznej i prywatnej

Wykonawca odpowiada za ochrone instalacji na powierzchni ziemi i za
urzqdzenia podziemne, takie jok rurociqggi, kable itp. oraz uzyska od
odpowiednich wtadz, bedgcych wtascicielami tych urzgdzen, potwierdzenie
informacji dostarczonych mu przez Zamawiajgcego w ramach planu ich
lokalizacji. Wykonawca zapewni wtasciwe oznaczenie i zabezpieczenie przed
uszkodzeniem tych instalacji i urzgdzen w czasie trwania odbudowy.
Wykonawca jest zobowigzany umiesci¢ w swoim harmonogramie rezerwe
czasowq dla wszelkiego rodzaju Robdt, ktére majg by¢ wykonane w zakresie
przetozenia instalacji i urzgdzeh podziemnych na Terenie Odbudowy
i powiadomicC Inzyniera i wtadze lokalne o zamiarze rozpoczecia Robot.
O fakcie przypadkowego uszkodzenia tych instalacji Wykonawca
bezzwtocznie powiadomi Inzyniera i zainteresowane wtadze oraz bedzie z nimi
wspotpracowat, dostarczajge wszelkiej pomocy potrzebnej przy dokonywaniu
napraw. Wykonawca bedzie odpowiadac¢ za wszelkie spowodowane przez
jego dziatania uszkodzenia instalacji na powierzchni ziemi i urzgdzen
podziemnych wykazanych w dokumentach dostarczonych mu przez
Zamawiajgcego.

Okreslenia podstawowe

Inzynier — osoba wyznaczona przez Zamawigjgcego, upowazniona do
nadzoru nad realizacjg Robdt i do wystepowania w jego imieniu w sprawach
realizacji umowy.

Kierownik budowy — osoba wyznaczona przez Wykonawce, upowazniona do

kierowania Robotami i do wystepowania w jego imieniu w sprawach realizaciji
umowy.
Rejestr obmiarow — akceptowany przez inzyniera rejestr z ponumerowanymi

stronami, stuzgcy do wpisywania przez Wykonawce obmiaru dokonywanych
Robdt w formie wyliczen, szkicow i ewentualnie dodatkowych zatgcznikow.
Wpisy w Rejestrze Obmiardw podlegajqg potwierdzeniu przez Inzyniera.

Laboratorium - laboratorium badawcze niezbedne do przeprowadzenia

wszelkich badan i prob zwigzanych z oceng jakosci materiatdw oraz Robof,
zaakceptowane przez Zamawiajgcego.

Materiaty — wszelkie tworzywa niezbedne do wykonania Robdét, zgodne
z Dokumentacjg Projektowq i Specyfikacjami Technicznymi, zaakceptowane
przez Inzyniera.

Polecenie Inzyniera - wszelkie polecenia przekazane Wykonawcy przez

Inzyniera w formie pisemnej dotyczgce sposobu realizacji Robdt lub innych
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spraw zwigzanych z prowadzeniem odbudowy.

Projektant — uprawniona osoba prawna lub fizyczna, bedgca autorem
Dokumentacji Projektowe;.

Slepy kosztorys — wykaz Robét z podaniem ich iloéci (przedmiar) w kolejnosci

technologicznejich wykonania
2. MATERIALY

2.1. Zrodta uzyskania materiatow

Przy wykonywaniu rob6t budowlanych nalezy stosowac wyroby budowlane
O witasciwosciach uzytkowych umozliwiajgcych spetnienie  wymagan
podstawowych i dopuszczenie do obrotu i powszechnego lub jednostkowego
stosowania w budownictwie. Wszystkie materiaty bedqg fabrycznie nowe,
chyba ze inaczej dopuszcza Specyfikacja lub pisemna akceptacja Inspektora
Nadzoru.

Co najmniej na trzy tygodnie przed zaplanowanym wykorzystaniem
jakichkolwiek materiatow przeznaczonych do Robdét Wykonawca przedstawi
szczegotowe informacje dotyczgce proponowanego zrodta wytwarzania,
zamawiania lub wydobywania tych materiatow i odpowiednie swiadectwa
badan laboratoryjnych oraz prébki do zatwierdzenia przez Inzyniera.

2.2. Pozyskiwanie materiatow miejscowych

Wykonawca  odpowiada za uzyskanie pozwolen od  wtascicieli
i odpowiednich wtadz na pozyskanie materiatow z jakichkolwiek zrodet
miejscowych, wtgczajgc w to zrédta wskazane przez Zamawiajgcego i jest
zobowigzany dostarczy¢  Inzynierowi  wymagane dokumenty  przed
rozpoczeciem eksploatacii zrédta. Wykonawca ponosi odpowiedzialnos¢ za
spetnienie wymagan ilosciowych i jako$ciowych materiatdéw z jakiegokolwiek
zrodta. Wykonawca poniesie wszystkie koszty a w tym: optaty, wynagrodzenia
i jakiekolwiek inne koszty zwigzane z dostarczeniem materiatéw do Robot.

2.3. Przechowywanie i sktadowanie materiatéw

Wykonawca zapewni, aby tymczasowo sktadowane materiaty, do czasu gdy
bedqg one potrzebne do Robdt, byty zabezpieczone przed zanieczyszczeniem,
zachowaty swojg jakos¢ i wtasciwosC do Robdt i byty dostepne do konftroli
przez Inzyniera. Miejsca czasowego sktadowania bedq zlokalizowane
w obrebie Terenu Odbudowy w miejscach uzgodnionych z Inzynierem lub
poza Terenem Odbudowy w miejscach zorganizowanych przez Wykonawce.
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2.4. Materiaty nieodpowiadajgce wymaganiom

Materiaty nie odpowiadajgce wymaganiom zostang przez Wykonawce
wywiezione z Terenu Odbudowy, bqdz ztozone w miejscu wskazanym przez
Inzyniera. Jesli Inzynier zezwoli Wykonawcy na uzycie tych materiatow do
innych robdt niz te, dla ktérych zostaty zakupione to koszt tych materiatow
zostanie przewartosciowany przez Inzyniera. Kazdy rodzaj Robdt, w ktdrym
znajdujg sie niezbadane i niezaakceptowane materiaty, Wykonawca
wykonuje na wtasne ryzyko, liczgc sie z jego nieprzyjeciem i niezaptaceniem.

2.5. Wariantowe stosowanie materiatow

Jesli Dokumentacja Projektowa lub Specyfikacja Techniczna przewidujg
mozliwos¢ wariantowego zastosowania rodzaju materiatu w wykonywanych
Robotach, Wykonawca powiadomi Inzyniera o swoim zamiarze co najmniej
trzy tygodnie przed uzyciem materiatu, albo w okresie dtuzszym, jesli bedzie to
wymagane dla badan prowadzonych przez Inzyniera.  Wybrany
i zaakceptowany rodzaj materiatu nie moze by¢ pdzniej zmieniany bez zgody
Inzyniera.

3. SPRZET

Wykonawca zobowigzany jest do uzywania tylko takiego sprzetu, ktory nie
spowoduje niekorzystnego wptywu na jako$s¢ wykonywanych Robot. Sprzet
uzywany do Robdt powinien by¢ zgodny z ofertqg Wykonawcy i odpowiadac
pod wzgledem typdw iilosci wskazaniom zawartym w Specyfikacji Technicznej
lub projekcie organizacji Robdt przedstawionym przez Wykonawce,
zaakceptowanym przez Inzyniera; w przypadku braku ustalenh w takich
dokumentach sprzet powinien by¢ uzgodniony i zaakceptowany przez
Inzyniera. Sprzet bedgcy wtasnoscig Wykonawcy lub wynajety do wykonania
Robdt ma by¢ utrzymywany w dobrym stanie i gotowosci do pracy. Bedzie on
zgodny z normami ochrony Srodowiska i przepisami dotyczgcymi jego
uzytkowania. Wykonawca dostarczy Inzynierowi kopie dokumentdow
potwierdzajgcych dopuszczenie sprzetu do uzytkowania, tam gdzie jest to
wymagane przepisami. Jakikolwiek sprzet, maszyny, urzgdzenia i narzedzia
niegwarantujgce zachowania warunkdw umowy zostang przez Inzyniera
zdyskwalifikowane i niedopuszczone do Robdt.

4. TRANSPORT
Wykonawca stosowac sie bedzie do ustawowych ograniczen obcigzenia na
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0$ przy fransporcie materiatow/sprzetu na i z terenu Robodt. Uzyska on wszelkie
niezbedne pozwolenia od wtadz co do przewozu nietypowych tadunkdw
i w sposodb ciggty bedzie o kazdym takim przewozie powiadamiat Inzyniera.
Wykonawca jest zobowigzany do stosowania tylko takich srodkdw transportu,
ktére nie wptyng niekorzystnie na jakos¢ wykonywanych Robdt i wtasciwosci
przewozonych materiatow. Liczba Ssrodkdw fransportu bedzie zapewniac
prowadzenie Robdét zgodnie z zasadami okreSlonymi w  Dokumentacii
Projektowej, Specyfikacji Technicznej i wskazaniach Inzyniera, w terminie
przewidzianym umowq. Srodki transportu nieodpowiadajgce warunkom
dopuszczalnych obcigzeh na osie mogg byc uzyte przez Wykonawce pod
warunkiem przywrécenia do stanu pierwotnego uzytkowanych odcinkdw
drég publicznych na koszt Wykonawcy. Wykonawca bedzie usuwac na
biezgco, na wtasny koszt, wszelkie zanieczyszczenia spowodowane jego
pojazdami na drogach publicznych oraz dojazdach do Terenu Odbudowy.

5. WYKONANIE ROBOT

5.1. Ogodlne zasady wykonywania Robot

Wykonawca jest odpowiedzialny za prowadzenie Robdt zgodnie z Umowq, za
jakosc wykonywanych Robot, za ich zgodnos¢ z Dokumentacjg Projektowaq,
wymaganiami Specyfikacji Technicznej, Program Zapewnienia Jakosci,
projektu  organizacji Robdét oraz poleceniami  Inzyniera. Nastepstwa
jakiegokolwiek btedu spowodowanego przez Wykonawce w wyznaczaniu
Robdt zostang (jesli wymagac tego bedzie Inzynier), poprawione przez
Wykonawce na wtasny koszt. Sprawdzenie Robot przez Inzyniera nie zwalnia
Wykonawcy od odpowiedzialnosci za ich doktadnos$¢. Decyzje Inzyniera
dotyczgce akceptacji lub odrzucenia Robdt bedqg oparte na wymaganiach
sformutowanych w Umowie, Dokumentacji Projektowej i w Specyfikacii
Techniczne], a takze w normach i wytycznych. Polecenia Inzyniera bedg
wykonywane nie pdzniej niz w Cczasie przez niego wyznaczonym, po ich
ofrzymaniu przez Wykonawce, pod grozbg zatrzymania Robdt. Skutki
finansowe z tego tytutu ponosi Wykonawca.

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT

6.1. Program zapewnienia jakosci (PZJ)
Do obowigzkdw Wykonawcy nalezy opracowanie i przedstawienie do
aprobaty Inzyniera programu zapewnienia jakosci, w ktérym przedstawi on
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zamierzony sposdb wykonywania Robodtf, mozliwosci techniczne, kadrowe

i organizacyjne gwarantujgce wykonanie Robdét zgodnie z Dokumentacjq

Projektowq, Specyfikacjg Techniczng oraz poleceniomi i ustaleniami

przekazanymi przez Inzyniera.

Program zapewnienia jakosci musi zawierac:

a) czes¢ ogding opisujgca:

organizacje wykonania robot , w tym terminy i sposdéb prowadzenia
Robdt,

organizacje ruchu na odbudowie wraz z oznakowaniem Robot,
szczegotowe wytyczne BHP,

wykaz zespotdw roboczych, ich kwalifikacje i przygotowanie
praktyczne,

wykaz oséb odpowiedzialnych za jako$¢ i terminowos¢ wykonania
poszczegodlnych elementéw Robodt,

system (sposdb i procedure) proponowanej kontroli i sterowania
jakoscig wykonywanych Robdt,

wyposazenie w sprzet i urzqgdzenia do pomiardw i konfroli (opis
laboratorium  wtasnego lub laboratorium, ktéremu Wykonawca
zamierza zleci¢ prowadzenie badan),

sposdb oraz forme gromadzenia wynikdw badan laboratoryjnych, zapis
pomiardéw, nastaw mechanizmoéw sterujgcych, a takze wycigganych
wnioskow i zastosowanych korekt w procesie technologicznym,
proponowany sposéb i forme przekazywania tych informacji Inzynierowi,

b) czes$c szczegdtowq opisujgcq dla kazdego asortymentu Robot:

wykaz maszyn i urzgdzeh stosowanych na odbudowie z ich
parametrami technicznymi oraz wyposazeniem w mechanizmy do
sterowania i urzgdzenia pomiarowo-kontrolne,

rodzaje i ilos¢ srodkdw transportu oraz urzqgdzeh do magazynowania
i zatadunku materiatéw, spoiw, lepiszczy, kruszyw itp.,

sposOb  zabezpieczenia i ochrony tadunkdw przed utratg ich
wtasciwosci w czasie transportu,

sposdb i procedure pomiardw i badan (rodzaj i czestotliwose,
pobieranie probek, legalizacja i sprawdzanie urzgdzen @ itp.)

prowadzonych podczas dostaw materiatdw, wytwarzania mieszanek
i wykonywania poszczegolnych elementow Robof,

sposodb postepowania z materiatami i Robotami nieodpowiadajgcymi
wymaganiom.

6.2. Zasady kontroli jakosci Robot

Celem kontroli Robdét bedzie takie sterowanie ich przygotowaniem
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i wykonaniem, aby osiggng¢ zatozong jako$¢ Robdt. Wykonawca jest
odpowiedzialny za petng kontrole Robdt i jakosci materiatdow. Wykonawca
zapewni odpowiedni system konftroli, wtgczajgc personel, sprzet, zaopatrzenie
i wszystkie urzqdzenia niezbedne do realizacji Robdt. Przed zatwierdzeniem
systemu kontroli Inzynier moze zazgda¢ od Wykonawcy przeprowadzenia
badan w celu zademonstrowania, ze poziom ich wykonywania jest
zadowalajgcy. Wykonawca bedzie przeprowadzac pomiary Robot
z czestotliwoscig zapewniajgcqg stwierdzenie, ze Roboty wykonano zgodnie
z wymaganiami zawartymi w Dokumentacji Projektowej i Specyfikacji
Technicznej. Minimalne wymagania co do zakresu badan i ich czestotliwose
sq okreslone w Specyfikacji Technicznej, normach i wytycznych. W przypadku
gdy nie zostaty one tam okreslone, Inzynier ustali jaki zakres konftroli jest
konieczny, aby zapewnic¢ wykonanie Robdt zgodnie z Umowqg. Wykonawca
dostarczy Inzynierowi Swiadectwa, ze wszystkie stosowane urzgdzenia i sprzet
badawczy posiadajg wazng legalizacje, zostaty prawidtowo wykalibrowane
i odpowiadajg wymaganiom norm okreslajgcych procedury badan. Inzynier
bedzie przekazywa¢ Wykonawcy pisemne informacje o jakichkolwiek
niedociggnieciach dotyczqgcych sprzetu, zaopatrzenia lub pracy personelu.
Inzynier bedzie mie¢ nieograniczony dostep do pomieszczen laboratoryjnych,
w celu ich inspekcji. Wszystkie koszty zwigzane z organizowaniem
i prowadzeniem badan materiatdéw ponosi Wykonawca.

6.3. Pobieranie probek

Probki bedg pobierane losowo. Zaleca sie stosowanie statystycznych metod
pobierania probek, opartych na zasadzie, ze wszystkie jednostkowe elementy
produkcji mogg by¢ z jednakowym prawdopodobienstwem wytypowane do
badan.

Inzynier bedzie mie¢ zapewniong mozliwos¢ udziatu w pobieraniu probek.
Na zlecenie Inzyniera Wykonawca bedzie przeprowadzaé dodatkowe
badania tych materiatow, kitére budzg wagtpliwosci co do jakosci, o ile
kwestionowane materiaty nie zostang przez Wykonawce usuniete lub
ulepszone z wtasnej woli. Koszty tych dodatkowych badan pokrywa
Wykonawca tylko w przypadku stwierdzenia usterek; w przeciwnym przypadku
koszty te pokrywa Zamawiagjgcy.

Pojemniki do pobierania probek bedqg dostarczone przez Wykonawce
i zatwierdzone przez Inzyniera. Probki dostarczone przez Wykonawce do
badan wykonywanych przez Inzyniera bedqg odpowiednio opisane
i oznakowane, w sposdb zaakceptowany przez Inzyniera .
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6.4. Badania i pomiary

Wszystkie badania i pomiary bedqg przeprowadzone zgodnie z wymaganiami
norm. W przypadku, gdy normy nie obejmujq jakiegokolwiek badania
wymaganego w Specyfikaciji Technicznej, mozna stosowac wytyczne krajowe,
albo inne procedury, zaakceptowane przez Inzyniera.

Przed przystgpieniem do pomiardw lub badan Wykonawca powiadomi
Inzyniera o rodzaju, miejscu i terminie pomiaru lub badania. Po wykonaniu
pomiaru lub badania Wykonawca przedstawi na piSmie ich wyniki do
akceptacji Inzyniera .

6.5. Raporty z badan

Wykonawca bedzie przekazywac Inzynierowi kopie raportow z wynikami
badan jak najszybciej, jednak nie pdzniej niz w terminie okreslonym
W programie zapewnienia jakosci.

Wyniki badan (kopie) bedqg przekazywane Inzynierowi na formularzach
wedtug dostarczonego przez niego wzoru lub innych, zaaprobowanych przez
niego.

6.6. Badania prowadzone przez Inzyniera

Do celdw kontroli jakosci i zatwierdzenia Inzynier uprawniony jest do
dokonywania kontroli, pobierania probek i badania materiatéw u zrédta ich
wytwarzania, i zapewniona mu bedzie wszelka potrzebna do tego pomoc ze
strony Wykonawecy i producenta materiatow.

Inzynier, po uprzedniej weryfikacji systemu kontroli Robdt prowadzonego przez
Wykonawce, bedzie ocenia¢ zgodnos¢ materiatdw i Robdt z wymaganiami
Specyfikacji Technicznej na podstawie wynikdow badan dostarczonych przez
Wykonawce.

Inzynier moze pobierac proébki materiatow i prowadzi¢ badania niezaleznie od
Wykonawcy. Jezeli wyniki tych badan wykazqg, ze raporty Wykonawcy sg
niewiarygodne, to Inzynier poleci Wykonawcy Ilub zleci niezaleznemu
laboratorium przeprowadzenie powtdérnych lub dodatkowych badan, albo
oprze sie wytgcznie na wtasnych badaniach przy ocenie zgodnosci
materiatdw i Robot z Dokumentacjqg Projektowq i Specyfikacjg Techniczng.
W takim przypadku catkowite koszty powtdrnych lub dodatkowych badan
i pobierania prébek poniesione zostang przez Wykonawce.

6.7. Certyfikaty i deklaracje

Inzynier moze dopusci¢ do uzycia tylko te materiaty, ktdére posiadajg:
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certyfikat na znak bezpieczenstwa, wykazujgcy ze zapewniono zgodnos$c
z kryteriami technicznymi okresSlonymi na podstawie odpowiednich norm,
aprobat technicznych oraz wtasciwych przepisow i dokumentow
technicznych, deklaracje zgodnosci lub certyfikat zgodnosci. W przypadku
materiatéw, dla ktérych ww. dokumenty sg wymagane przez Specyfikacja
Techniczna, kazda partia dostarczona do Robdét bedzie posiadac te
dokumenty, okreslajgce w sposdb jednoznaczny jej cechy. Produkty
przemystowe muszg posiadac¢ ww. dokumenty wydane przez producentaq,
a w razie potrzeby poparte wynikami badan wykonanych przez niego. Kopie
wynikbw tych badan bedqg dostarczone przez Wykonawce Inzynierowi.
Jakiekolwiek materiaty, ktére nie spetniajg tych wymagan bedqg odrzucone.

6.8. Dokumenty odbudowy
Dziennik budowy

Dziennik budowy jest wymaganym dokumentem prawnym obowigzujgcym
Zamawiajgcego i Wykonawce w okresie od przekazania Wykonawcy Terenu
Odbudowy do konca okresu gwarancyjnego. Odpowiedzialnos¢ za
prowadzenie Dziennika Budowy zgodnie z obowigzujgcymi przepisami
spoczywa na Wykonawcy. Zapisy w Dzienniku Budowy bedqg dokonywane na
biezgco

i bedg dotyczyC przebiegu Robdt, stanu bezpieczenstwa ludzi i mienia oraz
technicznej i gospodarczej strony odbudowy. Kazdy zapis w Dzienniku Budowy
bedzie opatrzony datg jego dokonania, podpisem osoby, ktéra dokonata
zapisu, z podaniem imienia i nazwiska oraz stanowiska stuzbowego. Zapisy
bedg czytelne, dokonane trwatg technikg, w porzgdku chronologicznym,
bezposrednio jeden pod drugim, bez przerw. Zatgczone do Dziennika Budowy
protokoty i inne dokumenty bedq oznaczone kolejnym numerem zatgcznika
i opatrzone datqg i podpisem Wykonawcy i Inzyniera.

Do Dziennika Budowy nalezy wpisywac w szczegdolnosci:

e date przekazania Wykonawcy Terenu Odbudowy,

* date przekazania przez Zamawiajgcego Dokumentacii Projektowej,

e uzgodnienie przez Inzyniera programu  zapewnienia  jakosci
i harmonogramow Robot,

* terminy rozpoczecia i zakohczenia poszczegdlnych elementéw Robodt,

e przebieg Robot, trudnosci i przeszkody w ich prowadzeniu, okresy
i przyczyny przerw w Robotach,

e uwagii polecenia Inzynieraq,

e daty zarzgdzania wstrzymania Robdt, z podaniem powodu,

« zgtoszenia i daty odbioréw Robdt zanikajgcych i ulegajgcych zakryciu,
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czesciowych i ostatecznych odbioréow Robot,

e wyjasnienia, uwagi i propozycje Wykonawcy,

e stan pogody i temperafure powietrza w okresie wykonywania Robot
podlegajgcych  ograniczeniom lub  wymaganiom  szczegdlnym
w zwigzku z warunkami klimatycznymi,

e zgodnosS¢ rzeczywistych warunkdw geotechnicznych z ich opisem
w Dokumentacji Projektowej,

e dane dotyczgce CzZynNoscCi geodezyjnych (pomiarowych)
dokonywanych przed i w trakcie wykonywania Robot,

« dane dotyczgce jakosci materiatdw, pobierania probek oraz wyniki
przeprowadzonych badan z podaniem, kto je przeprowadzat,

* wyniki prob poszczegdlnych elementéw budowli z podaniem, kto je
przeprowadzat,

* inne istotne informacje o przebiegu Robot.

Propozycje, uwagi i wyjasnienia Wykonawcy wpisane do Dziennika Budowy

bedqg przedtozone Inzynierowi do ustosunkowania sie. Wpis projektanta do
Dziennika Budowy obliguje Inzyniera do ustosunkowania sie. Projektant nie jest
jednak strong umowy i nie ma uprawnien do wydawania polecen
Wykonawcy Robot.

Rejestr Obmiarow

Rejestr Obmiardw stanowi dokument pozwalajgcy na rozliczenie faktycznego
postepu kazdego z elementdw Robdt. Obmiary wykonanych Robot
przeprowadza sie w sposdb ciggty w jednostkach przyjetych w Kosztorysie
i wpisuje do Rejestru Obmiardw.

Dokumenty laboratoryjne

Dzienniki Laboratoryjne, deklaracje zgodnosci lub certyfikaty zgodnosci
materiatdw, orzeczenia o jakosci materiatdw, recepty robocze i konfrolne
wyniki badah Wykonawcy bedg gromadzone w formie uzgodnionej
W programie zapewnienia jakosci. Dokumenty te stanowiq zatgczniki do
odbioru Robdt. Powinny by¢ udostepnione na kazde zyczenie Inzyniera.

Przechowywanie dokumentéw odbudowy

Dokumenty odbudowy bedqg przechowywane na Terenie Odbudowy
w  migjscu odpowiednio zabezpieczonym. Zaginiecie ktéregokolwiek
z dokumentéw odbudowy spowoduje jego natychmiastowe odtworzenie
w formie przewidziane] z prawem. Wszelkie dokumenty odbudowy bedqg
zawsze dostepne dla Inzyniera i przedstawione do wglgdu na zyczenie
Zamawiajgcego.
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7. OBMIAR ROBOT

7.1. Ogdlne zasady obmiaru Robot

Obmiar Robdét bedzie okresla¢ faktyczny zakres wykonywanych Robdt
zgodnie z Dokumentacjqg Projektowq i Specyfikacjg Techniczng w jednostkach
ustalonych w Kosztorysie. Obmiaru Rob ot dokonuje Wykonawca po pisemnym
powiadomieniu Inzyniera o zakresie obmierzanych Roboét i o terminie obmiaru
co najmniej 3 dni przed tym terminem. Wyniki obmiaru bedqg wpisane do
Rejestru  Obmiaréw. Jakikolwiek btgd Ilub przeoczenie (opuszczenie)
w ilosciach podanych w Slepym Kosztorysie lub gdzie indziej w Specyfikacjach
Technicznych nie zwalnia Wykonawcy od obowigzku ukonczenia wszystkich
Robdt. Btedne dane zostang poprawione wedtug instrukcji Inzyniera na
pismie. Obmiar gotowych Robot bedzie przeprowadzony w czasie okreslonym
w umowie lub oczekiwanym przez Wykonawce i Inzyniera.

7.2. Urzgdzenia i sprzet pomiarowy

Wszystkie urzgdzenia i sprzet pomiarowy stosowane w czasie obmiaru Robodt
bedqg zaakceptowane przez Inzyniera. Urzgdzenia i sprzet pomiarowy zostang
dostarczone przez Wykonawce. Jezeli urzgdzenia te lub sprzet wymagajqg
badan atestujgcych, to Wykonawca bedzie posiadac¢ wazne Swiadectwa
legalizacji. Wszystkie urzgdzenia pomiarowe bedqg przez Wykonawce
utrzymywane w dobrym stanie przez caty okres trwania Robot.

7.3. Czas przeprowadzenia obmiaru

Obmiary bedqg przeprowadzone przed czesciowym lub ostatecznym
odbiorem Robdt, a takze w przypadku wystepowania dtuzsze] przerwy
w Robotach. Obmiar Robdt zanikajgcych przeprowadza sie w czasie ich
wykonywania. Obmiar Robét podlegajgcych zakryciu przeprowadza sie przed
ich zakryciem. Roboty pomiarowe do obmiaru oraz nieodzowne obliczenia
bedg wykonywane w sposdb zrozumiaty i jednoznaczny. Wymiary
skomplikowanych powierzchni lub objetosci bedqg uzupetnione odpowiednimi
szkicami umieszczonymi na karcie Rejestru Obmiardw. W razie braku migjsca
szkice mogqg by¢ dotgczone w formie oddzielnego zatgcznika do Rejestru
Obmiardw, ktérego wzor zostanie uzgodniony z inzynierem.

8. ODBIOR ROBOT
W zaleznosci od ustalen odpowiednich Specyfikacji Technicznych Roboty
podlegajg nastepujgcym etapom odbioru:
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e odbiorowi Robodt zanikajgcych i ulegajgcych zakryciu,
* odbiorowi czesciowemu,

e odbiorowi wstepnemu

« odbiorowi kohcowemu.

8.1. Odbidr Robdt zanikajgcych i ulegajgcych zakryciu

Odbidér Robdt zanikajgcych i ulegajgcych zakryciu polega na finalnej ocenie
ilosci i jakosci wykonywanych Robodt, ktére w dalszym procesie realizacii
ulegng zakryciu. Odbidér Robdt zanikajgcych i ulegajgcych zakryciu bedzie
dokonany w czasie umozliwigjgcym wykonanie ewentualnych korekt
i poprawek bez hamowania ogdlnego postepu Robdt. Odbioru Robodt
dokonuje Inzynier. Gotowos$¢ danej cze$ci Robdt do odbioru zgtasza
Wykonawca wpisem do Dziennika Budowy i jednoczesnym powiadomieniem
Inzyniera. Odbidr bedzie przeprowadzony niezwtocznie, jednak nie podznigj niz
w ciggu 3 dni od daty zgtoszenia wpisem do Dziennika Budowy
i powiadomienia o tym fakcie Inzyniera. Jakos¢ i ilos¢ Robdt ulegajgcych
zakryciu ocenia Inzynier na podstawie dokumentéw zawierajgcych komplet
wynikdw badan laboratoryjnych i w oparciu o przeprowadzone pomiary,
w konfrontacji z Dokumentacjg Projektowq, Specyfikacjg Techniczng
i uprzednimi ustaleniami.

8.2. Odbidr czesciowy

Odbidr czesciowy polega na ocenie ilosci i jakosci wykonanych czesci Robot.
Odbioru czesciowego Robdt dokonuje sie wg zasad jak przy odbiorze
ostatecznym Roboét. Odbioru Robdt dokonuje Inzynier.

8.3. Odbidr wstepny Robot

Odbidr ostateczny polega na finalnej ocenie rzeczywistego wykonania Robot
w odniesieniu do ich ilosci, jakosci i wartosci. Catkowite zakonczenie Robodt
oraz gotowos¢ do odbioru ostatecznego bedzie stwierdzona przez
Wykonawce wpisem do Dziennika Budowy z bezzwtocznym powiadomieniem
na pismie o tym fakcie Inzyniera. Odbioru ostatecznego Robdt dokona
komisja wyznaczona przez Zamawigjgcego Ww obecnosci  Inzyniera
i Wykonawcy. Komisja odbierajgca Roboty dokona ich oceny jakosciowej na
podstawie przedtozonych dokumentow, wynikow badan i pomiaréw, oceny
wizualnej oraz zgodnosci wykonania Robdét z Dokumentacjg Projektowqg
i Specyfikacjg Techniczng. W toku odbioru ostatecznego Robdt komisja
zapozna sie z redlizacjg ustalen przyjetych w frakcie odbiorow robot
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zanikajgcych i ulegajgcych zakryciu, zwtaszcza w zakresie wykonania Robot
uzupetniajgcych i Robdt poprawkowych. W przypadkach niewykonania
wyznaczonych Robot poprawkowych lub Robdt uzupetniajgcych w warstwie
Scieralnej lub Robotach wykonczeniowych, komisja przerwie swoje czynnosci
i ustala nowy termin odbioru ostatecznego. W przypadku stwierdzenia przez
komisje, ze jako$¢ wykonywanych Robot w poszczegdinych asortymentach
nieznacznie odbiega od wymagane] Dokumentacjqg Projektowq i Specyfikacii
Technicznej z uwzglednieniem toleranciji i nie ma wiekszego wptywu na cechy
bezpieczenstwa, komisja dokona potrgcen, oceniajgc pomniejszong wartosc
wykonywanych Robdt w stosunku do wymagan przyjetych w Dokumentach
Umownych.

8.4. Odbidr koncowy

Odbidér koncowy polega na ocenie wykonanych Robdt zwigzanych
z usunieciem wad stwierdzonych przy odbiorze ostatecznym i zaistniatych
w okresie gwarancyjnym. Odbiér pogwarancyjny bedzie dokonany na
podstawie oceny wizualnej obiektu z uwzglednieniem zasad opisanych
w punkcie 8.3. Odbidr wstepny Roboft.

9. PODSTAWA PLATNOSCI

9.1. Ustalenia Ogodine
Podstawq ptatnosci jest cena jednostkowa skalkulowana przez Wykonawce
za jednostke obmiarowq ustalong dla danej pozycji kosztorysu. Dla pozyciji
kosztorysowych wycenionych ryczattowo podstawqg ptatnosci jest wartosc
(kwota) podana przez Wykonawce w danej pozycji kosztorysu. Cena
jednostkowa lub kwota ryczattowa pozycji kosztorysowej bedzie uwzgledniac
wszystkie czynnosci, wymagania i badania sktadajgce sie na jej wykonanie,
okresSlone dla tej Roboty w Specyfikacji Technicznej i w Dokumentaciji
Projektowe;.
Ceny jednostkowe lub kwoty ryczattowe bedqg obejmowac:

* robocizne bezposrednig wraz z kosztami,

» warto$¢ zuzytych materiatdw wraz z kosztami zakupu, magazynowania,

ewentualnymi kosztami ubytkdw i transportu na plac odbudowy,

* wartos¢ pracy sprzetu wraz z kosztami,

» koszty posrednie, zysk kalkulacyjny i ryzyko,

» podatki obliczane zgodnie z cbowigzujgcymi przepisami.
Do cen jednostkowych nie nalezy wlicza¢ podatku VAT.
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ST-01.01
SICZEGOLOWA SPECYFIKACJA WYKONANIA | ODBIORU ROBOT ZIEMNYCH

1. WSTEP

1.1. Przedmiot Specyfikacji Technicznej

Przedmiotem Szczegdtowej Specyfikacji Technicznej sg wymagania
dotyczgce wykonania i odbioru robdt ziemnych, ktére zostang zrealizowane
w ramach zadania inwestycyjnego: Odbudowa wiaty magazynowo-
sktadowej z infrastrukturg techniczng, zlokalizowanej w woj. Swietokrzyskim,
pow. kielecki, jedn. ewid. 260418_2 Strawczyn, obreb 0009 Promnik, dziatka
890/11, 890/8.

1.2. Zakres stosowania Specyfikacji Technicznej
Niniejsza Specyfikacja jest stosowana joko dokument kontraktowy przy
zlecaniu i realizacji Rob ot wymienionych w punkcie 1.1.

1.3. Zakres robot objetych Specyfikacjg Techniczng
Ustalenia zawarte w niniejszej Specyfikacji Technicznej dotyczg prowadzenia
robot przy wykonaniu prac ziemnych.

1.4. Ogdlne wymagania dotyczgce Robot

Wykonawca jest odpowiedzialny za jakos¢ i bezpieczenstwo wykonywanych
prac ziemnych, zgodno$¢ z dokumentacjg projektowq, Specyfikacjg
Techniczng oraz zaleceniomi Inzyniera. Dokumentacja projektowa,
Specyfikacja oraz dodatkowe dokumenty przekazane przez Inzyniera do
Wykonawcy stanowig czeS¢ umowy, a wymagania wyszczegolnione
w chocby jednym z nich sg obowigzujgce dla Wykonawcy, tak jakby zawarte
byty w catej dokumentacii.

2. MATERIALY

Dla robot ziemnych nie wyszczegdlnia sie materiatdw przewidzianych do
zabudowy. Materiaty zwigzane posrednio dotyczg wykonania zabezpieczen
wykopow i ferenu odbudowy.

3. SPRZET
Do robot ziemnych przewiduje sie uzycie sprzetu mechanicznego:
e pita spalinowa do ciecia nawierzchni 11kW,
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« sprezarka powietrzna przewozna spalinowa 4-5m?3/min,

« koparko- tadowarka przedsiebierna dla robdt zwigzanych bezposrednio
z wykopami (alternatywnie wykopy pod filary fundamentowe mozna
wykonywac recznie),

e Srodek fransportowy do przewozu zbednego urobku ziemnego

Jezeli Dokumentacja Projektowa lub Specyfikacja Techniczna przewidujq
mozliwos¢ wariantowego uzycia sprzetu przy wykonywanych Robotach,
Wykonawca powiadomi Inzyniera o swoim zamiarze wyboru i uzyska jego
akceptacje przed uzyciem sprzetu. Wybrany sprzet, po akceptacji Inzyniera,
moze bycC pdzniej zmieniany bez jego zgody.

4. TRANSPORT
Przewiduje sie transport mas ziemnych (zbednego urobku) z uzyciem sprzetu
wymienionego w punkcie 3.

5. WYKONANIE ROBOT

5.1 Tyczenie obiektu
Obiekt zostanie wytyczony na podstawie dostarczonego planu sytuacyjnego
przez uprawnionego geodete na koszt Wykonawcy robot.

5.2 Roboty ziemne
Przewiduje sie nastepujgce prace ziemne dla opisywanej inwestycii:
« wyciecie istniejgcej nawierzchni betonowej dla projektowanych filarow
fundamentowych,
* wybranie gruntu do poziomu stdp istniejgcych.

5.3 Wykopy

Wykopy i roboty ziemne powinny by prowadzone w oparciu o dokumentacje
geologiczng, geodezyjne wytyczenie budynku, elementow
zagospodarowania terenu i dokumentacje projektowqg. Wykopy pod

fundamenty powinny by¢ dokonywane pod nadzorem uprawnionego
geologa lub Inzyniera.
Pod projektowane filary fundamentowe nalezy wykonac¢ wykopy do poziomu
gory stop istniejgcych.
Wykonawca jest odpowiedzialny za zabezpieczenie wszelkich geodezyjnych
oznaczen, kontrolnych punktéw pomiarowych, osi itp. Wykonawca ponosi
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odpowiedzialnos¢ za wykonanie fundamentow i elementéw konstrukciji
W zgodzie z pomiarami geodezyjnymi. Nalezy zabezpieczyC wszelkie
urzgdzenia infrastruktury podziemnej mogqgce ulec uszkodzeniu podczas prac
ziemnych, a przebiegajgce w poblizu wykopu. W razie odkrycia nie
zaznaczonych na planie sytuacyjnym istniejgcych sieci infrastruktury
podziemnej, wszelkie przektadki sieci kolidujgcej z terenem prac budowlanych
winny by¢ wykonane w oparciu o uzgodnione z dysponentami mediow
dokumentacje projektowe. Jezeli podczas wykonywania robdt budowlanych
zostang odkryte przedmioty tfrudne do identyfikacji nalezy przerwac dalszg
prace i zawiadomic¢ osobe nadzorujgcg roboty ziemne.

W miejscach dostepnych dia oséb niezatrudnionych przy wykopach nalezy
wokot wykopdw pozostawionych na czas zmroku i w nocy ustawi¢ balustrady
sktadajgce sie z deski kraweznikowej o wysokosci 0,15 m i poreczy ochronnej
umieszczonej na wysokosci 1,1m oraz w odlegtosci nie mniejszej niz 1,0 m od
krawedzi wykopu. Wolng przestrzen miedzy deskqg kraweznikowq, a poreczqg
wypetnia sie w sposdb zabezpieczajgcy pracownikéw przed upadkiem
z wysokosci. Niezaleznie od ustawienia balustrad w  przypadkach
uzasadnionych wzgledami bezpieczenstwa wykop nalezy szczelnie przykryc
W sposdb uniemozliwiajgcy wpadniecie do niego. W przypadku przykrycia
wykopu, zamiast klasycznych balustrad teren robdt mozna oznaczy¢ za
pomocq balustrad z lin lub tasm z tworzyw sztucznych, umieszczonych wzdtuz
wykopu na wysokosci 1,1m i w odlegtosci Tm od krawedzi wykopu. Wykopy
o Scianach pionowych nie umocnionych bez rozparcia lub podparcia, mogg
by¢c wykonywane tylko do gtebokosci 1,0 m w gruntach zwartych,
w przypadku, gdy teren przy wykopie nie jest obcigzony w pasie o szerokosci
rownej gtebokosci wykopu.

Niedopuszczalne jest podczas wykonywania robdt ziemnych:

» tworzenie nawisdw przy wykonywaniu wykopow,

e przebywania oséb w zasiegu dziatania roboczego maszyny roboczej,

+ przemieszczanie maszyny roboczej po pochyleniach przekraczajgcych
dopuszczalny stopien, okreslony w dokumentaciji techniczno-ruchowej,

e przebywanie osd6b w kabinie pojozdu do ftransportu wykopanego
gruntu, w czasie zatadunku jego skrzyni w przypadku, gdy kabina
pojazdu nie zostata konstrukcyjnie wzmocniona;

Wykonawca jest odpowiedzialny za umocnienia skarp wykopow w poblizu
budowli, droég, chodnikéw i innych urzgdzen sgsiadujgcych z wykopem.
W czasie wykonywania wykopdw ze skarpami o bezpiecznym nachyleniu
nalezy:
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« W pasie terenu przylegajgcego do goérnej krawedzi skarpy, na
szerokosci rownej trzykrotnej gtebokosci wykopu, wykonac¢ spadki
umozliwigjgce tatwy odptyw wod opadowych w kierunku od wykopu

e likwidowa¢ naruszenie struktury gruntu skarpy, usuwajgc naruszony
grunt, z zachowaniem bezpiecznego nachylenia w kazdym punkcie
skarpy

e sprawdzac stan skarpy po deszczu , mrozie lub po dtuzszej przerwie w
pracy

Wykonawca na swéj koszt zapewni odwodnienie wykopdw poprzez jego
drenaz. Jezeli wykop osiggnie gtebokos¢ wiekszg niz 1,0 m od poziomu terenu,
nalezy wykonac zejscie do wykopu. Wchodzenie do wykopu i wychodzenie
PO rozporach oraz przemieszczanie o0séb urzgdzeniami stuzgcymi  do
wydobywania urobku zabronione. Przy wykonywaniu robdt ziemnych
sprzetem  zmechanizowanym nalezy wyznaczy¢ w  terenie  strefe
niebezpieczng i odpowiednio ja oznakowac. Koparka w czasie pracy
powinna by¢ ustawiona w odlegtosci od wykopu co najmniej 0,6 m poza
granicq klina naturalnego odtamu gruntu. Przebywanie oséb pomiedzy sciang
wykopu, a koparkg jest zabronione nawet w czasie postoju. Wywoz
niezbilansowanej ziemi z wykopdw nalezy do Wykonawcy. Ziemia
przeznaczona do ponownego wykorzystania powinna by¢ zwatowana
i zabezpieczona przed zanieczyszczeniami pochodzgcymi z placu odbudowy.

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT

Nalezy sprawdzi¢ zgodnos¢ rzeczywistych warunkdw wykonania robot
z warunkami okresSlonymi w Specyfikacji Techniczne]j oraz z Projektem.
Zgodnos$¢ nalezy potwierdzic w formie wpisu do Dziennika Budowy. Po
wykonaniu kolejnego etapu nalezy dokonac¢ protokotu odbioru robdt lub
wpisu do Dziennika Budowy. Sposéb, liczba konftroli, jak réwniez forma
prowadzenia sprawozdawczosci i wynikdow  Kontroli  powinny byc¢

dostosowane do przyjetych metod realizacii.

7. OBMIAR ROBOT

Obmiar robdt okresla ilos¢ wykonanych robdt zgodnie z postanowieniami
umowy. llos¢ robdt oblicza sie wedtug sporzgdzonych z natury pomiaréw
z uwzglednieniem wymagan technicznych zawartych w niniejszej Specyfikacii
Technicznej i Dokumentacji Projektowe.

Jednostkg obmiaru dla robdt ziemnych sg [m?].
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8. ODBIORY ROBOT
Roboty ziemne podlegajg odbiorowi czeSciowemu do czasu wykonania
zasypki fundamentdw gdzie przeprowadza sie wraz z odbiorem fundamentéw

oraz roboét zanikajgcych.

9. PODSTAWA PLATNOSCI

Podstawq ptatnosci jest wartos¢ (kwota) podana przez Wykonawce w danej
pozycji kosztorysu z kwotami sktadajgcymi sie na jej wykonanie, okreslonymi
dla te] roboty w niniejsze] Specyfikacji Technicznej oraz w dokumentaciji
projektowe;.
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S1-01.02
SICZIEGOLOWA  SPECYFIKACJA  WYKONANIA ODBIORU  ROBOT
FUNDAMENTOWYCH

1. WSTEP

1.1. Przedmiot Specyfikacji Technicznej

Przedmiotem Szczegdtowej Specyfikacji Technicznej sg wymagania
dotyczgce wykonania i odbioru robdt fundamentowych, ktdre zostang
zredlizowane w ramach zadania inwestycyjnego: Odbudowa  wiaty
magazynowo-sktadowe]  z  infrastrukturg  techniczng,  zlokalizowanej
w woj. Swietokrzyskim, pow. kielecki, jedn. ewid. 260418_2 Strawczyn, obreb
0009 Promnik, dziatka 890/11, 890/8.

1.2. Zakres stosowania Specyfikacji Technicznej
Niniejsza Specyfikacja jest stosowana joko dokument kontraktowy przy
zlecaniu i realizacji Robot wymienionych w punkcie 1.1.

1.3. Zakres robot objetych Specyfikacjg Techniczng
Ustalenia zawarte w niniejszej Specyfikacji Technicznej dotyczg prowadzenia
robot przy wykonaniu fundamentow.

1.4. Ogdlne wymagania dotyczgce Robot

Wykonawca jest odpowiedzialny za jakos¢ i bezpieczenstwo wykonywanych
prac ziemnych, zgodno$¢ z dokumentacjg projektowq, Specyfikacjg
Techniczng oraz zaleceniomi Inzyniera. Dokumentacja projektowa,
Specyfikacja oraz dodatkowe dokumenty przekazane przez Inzyniera do
Wykonawcy stanowiqg cze$¢ umowy, a wymagania wyszczegdlnione
w chocby jednym z nich sq obowigzujgce dla Wykonawcy, tak jakby zawarte
byty w cate] dokumentacii.

2. MATERIALY

Wykonawca robdét jest odpowiedzialny za jako$s¢ wbudowywanych
materiatodw oraz za ich zgodnos$¢ z dokumentacjq projektowq, Specyfikacjami
Technicznymi oraz poleceniami Inzyniera.

Beton konstrukcyjny — C30/37 (ha cemencie odpornym na siarczany HSR)

Stal zbrojeniowa — A-lIIN (B500SP), A-lll (RB400W)

Izolacja przeciwwilgociowa — HYDROSTOP, alternatywnie beton W8
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3. SPRZET

Do rob6t fundamentowych przewiduje sie uzycie sprzetu mechanicznego:
e wiertarka udarowa
« sprezarka powietrzna przewozna spalinowa 4-5m3/min,
 betonowodz
e pompa
e wibrator wgtebny

Jezeli Dokumentacja Projektowa lub Specyfikacja Techniczna przewidujq
mozliwos¢ wariantowego uzycia sprzetu przy wykonywanych Robotach,
Wykonawca powiadomi Inzyniera o swoim zamiarze wyboru i uzyska jego
akceptacje przed uzyciem sprzetu. Wybrany sprzet, po akceptacji Inzyniera,
moze bycC pdzniej zmieniany bez jego zgody.

4. TRANSPORT

Wykonawca jest zobowigzany do stosowania jedynie takich Srodkow
transportu, ktére nie wptyng niekorzystnie na jakoS¢ wykonywanych robot
i wtasciwosci przewozonych materiatow. Przy ruchu na drogach publicznych
pojazdy bedq spetnia¢ wymagania dotyczgce przepisdw ruchu drogowego
w odniesieniu do dopuszczalnych obcigzen na osie i innych parametrow
technicznych.

5. WYKONANIE ROBOT

5.1. Roboty fundamentowe

Roboty budowlane przy wykonywaniu filaréow fundamentowych powinny byc¢
prowadzone zgodnie z dokumentacjg techniczng, dostosowang do
wystepujgcych w miejscu posadowienia obiektu warunkéw gruntowo -
wodnych oraz do odbudowywanego obiektu. Rozpoczecie robdt
fundamentowych moze nastgpic dopiero po pozytywnej ocenie stanu
technicznego stopy fundamentowej do ktdrej projektuje sie wykonanie filara
zelbetowego pod montaz konstrukcji stalowej. W przypadku ztego stanu
technicznego stopy isthiejgce] lub stwierdzenia naruszenia gruntu pod stopqg
istniejgcqg nalezy w koordynacji z Projektantem konstrukcji oraz Inzynierem
znalez¢ rozwigzanie alternatywne zapewniajgce prawidtowe posadowienie
i bezpieczenstwo uzytkowania obiektu. Fakt ten nalezy odnotowac
w Dzienniku Budowy.
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Zbrojenie filarow fundamentowych

e roboty zbrojarskie nalezy wykona¢ na podstawie dokumentacii
projektowej. Odstepstwa od projektu, bez zgody projektanta i zapisu
w Dzienniku Budowy sg niedopuszczalne,

+ handlowe dtugosci stali zbrojeniowe] powinny byc¢ tak wykorzystane,
aby ilos¢ odpaddow byta jak najmniejsza,

e uktadanie zbrojenia w deskowaniu jest dozwolone po uprzednim
sprawdzeniu prawidtowosci ich wykonania,

« stal zbrojeniowa powinna by¢ pozbawiona rdzy tuszczgcej. Stal
zaftuszczong nalezy opalic lampg lutowniczg lub obmyc¢ tugiem
i wytrze¢ szmatq. Ciecie stali na placu odbudowy wykonac¢ za pomocqg
nozyc,

e rozstaw pretow zbrojeniowych pomiedzy poszczegdlnymi pretami
mierzona w Swietle powinna by¢ nie mniejsza niz Srednica preta
grubszego i nie mniejsza niz2 cm,

« otwory pod zakotwienie pretdw zbrojeniowych w istniejgcych stopach
wykona¢ zgodnie z wytycznymi technologicznymi producenta
stosowanej zaprawy iniekcyjnej.

QOdbidr robot zbrojarskich
Odbidr robdt zbrojarskich polega na poréwnaniu wykonanego zbrojenia

z wytycznymi projektowymi i sprawdzeniu:
e zgodnosci uzytego rodzaju stali z zatozeniami projektowymi,
e przekrojow pretdéw iich liczby w deskowaniu,
e prawidtowosci wykonania potgczen pretow,
« prawidtowosc¢ zakotwienia pretdw w stopie istniejgce;,
e prawidtowosci wykonania odgiec, strzemion i hakow,
« zachowania odlegtosci pretdw i strzemion od ptaszczyzny deskowania,

Roboty betoniarskie

Uktadanie mieszanki betonowej powinno by¢ poprzedzone nastepujgcymi
czynnosciami:

e odebraniem i sprawdzeniem deskowaniaq,

« sprawdzeniem utozenia zbrojeniaq,

e sprawdzeniem prawidtowego wykonania wszystkich rob ot zakrytych.
Prawidtowos¢ i zgodnos¢ z dokumentacjg powyzszych prac powinna by
odnotowana w Dzienniku Budowy. Deskowanie i zbrojenie powinno byc¢
bezposrednio przed betonowaniem oczyszczone doktadnie z brudu i Smieci.
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Przy uktadaniu mieszanki betonowej powinny by¢ zachowane nastepujgce
warunki:
«  wysokosc Zrzucania mieszanki betonowej o) konsystenciji
gestoplastycznej lub wilgotnej nie powinna przekraczac 1,5 m,
e przy betonowaniu w wysokich temperaturach mieszanke zabezpieczyc
przed nadmierna utratg wody,
* mieszanke betonowq zageszcza¢ mechanicznie za pomocq wibratora.

Odbidr robdt betoniarskich
Odbidr fundamentdw polega na sprawdzeniu:

e jakosci betonu potwierdzonego przez wykonawce w ,,Protokole kontroli
jakosci”,

« prawidtowosci w wymiarach cech geometrycznych wykonanej
konstrukciji oraz ich usytuowania w planie, poziomu goéry filara zgodnie
z dokumentacjqg techniczna.

Roboty izolacyjne
Filary fundamentowe powinny by¢ zabezpieczone preparatem ochronnym

uszczelniajgcym beton  ,HYDROSTOP”, naktadanym pedzlem zgodnie
z instrukcjg producenta. Alternatywnie stosowac beton wodoszczelny W8.

Odbidr powinien byc¢ przeprowadzony w nastepujgcych fazach:
+ po dostarczeniu na plac odbudowy materiatow izolacyjnych,
e po przygotowaniu podktadu pod izolacje.

Przy przygotowaniu podktadu nalezy sprawdzic:
«  wytrzymatosc rownosc¢ ,czystosc i i dopuszczalna wilgotnosc podktadu,
e poprawnos¢ zagruntowania podktadu.

Odbidr ostateczny powinien polegac na sprawdzeniu:
« ciggtosciizolacijiijej zgodnosci z projektem,
« wystepowania ewentualnych uszkodzen.

5.2. Zasypka wykopow fundamentowych

Lasypke wykopdw mozna wykona¢ gruntem rodzimym, alternatywnie
zastosowac zasypke z pospotki. Zasypke zageszcza¢ mechanicznie
warstwami.
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5.3. Wykonanie ptyty betonowej
Po wykonaniu zasypki nalezy odtworzy¢ ptyte betonowq zatartg na gtadko.

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT

Nalezy sprawdzi¢ zgodnos¢ rzeczywistych warunkdw wykonania robot
z warunkami okresSlonymi w Specyfikacji Techniczne]j oraz z Projektem.
Zgodnos$¢ nalezy potwierdzic w formie wpisu do Dziennika Budowy. Po
wykonaniu kolejnego etapu nalezy dokonac¢ protokotu odbioru robdt lub
wpisu do Dziennika Budowy. Sposéb, liczba kontroli, jak réwniez forma
prowadzenia sprawozdawczosci i wynikdow  Kontroli  powinny byc

dostosowane do przyjetych metod realizacii.

7. OBMIAR ROBOT

Obmiar robdt okresla ilos¢ wykonanych robdt zgodnie z postanowieniami
umowy. llos¢ robdt oblicza sie wedtug sporzgdzonych z natury pomiaréw
z uwzglednieniem wymagan technicznych zawartych w niniejszej Specyfikacii
Technicznej i Dokumentacji Projektowe.

Jednostkg obmiaru dla robdt betoniarskich sg [m?], dla robdt zbrojarskich [t].

8. ODBIORY ROBOT
Roboty fundamentowe podlegajg odbiorom czesciowym zakotwieniq,

zbrojenia, szalunkéw, betonowania oraz wykonania hydroizolacii.

9. PODSTAWA PLATNOSCI

Podstawq ptatnosci jest wartos¢ (kwota) podana przez Wykonawce w danej
pozycji kosztorysu z kwotami sktadajgcymi sie na jej wykonanie, okreslonymi
dla tej roboty w niniejszej Specyfikacji Technicznej oraz w dokumentaciji
projektowe;.
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S1-01.03
SICZEGOLOWA SPECYFIKACJA WYKONANIA | ODBIORU KONSTRUKCJI STALOWE

1. WSTEP

1.1. Przedmiot Specyfikacji Technicznej

Przedmiotem Szczegdtowej Specyfikacji Technicznej sg wymagania
dotyczgce wykonania i odbioru konstrukcji stalowej, ktdére zostang
zrealizowane w ramach zadania inwestycyjnego: Odbudowa wiaty
magazynowo-sktadowe]  z  infrastrukturg  techniczng,  zlokalizowanej
W woj. Swietokrzyskim, pow. kielecki, jedn. ewid. 260418_2 Strawczyn, obreb
0009 Promnik, dziatka 890/11, 890/8.

1.2. Zakres stosowania Specyfikacji Technicznej
Niniejsza Specyfikacja jest stosowana joko dokument kontraktowy przy
zlecaniu i realizacji Rob ot wymienionych w punkcie 1.1.

1.3. Zakres robot objetych Specyfikacjg Techniczng
Ustalenia zawarte w niniejszej Specyfikacji Technicznej dotyczg prowadzenia
robot przy wytworzeniu i montazu konstrukcji stalowe.

1.4. Ogdlne wymagania dotyczgce Robot

Wykonawca jest odpowiedzialny za jakos¢ i bezpieczenstwo wykonywanych
prac ziemnych, zgodno$¢ z dokumentacjg projektowq, Specyfikacjg
Techniczng oraz zaleceniomi Inzyniera. Dokumentacja projektowa,
Specyfikacja oraz dodatkowe dokumenty przekazane przez Inzyniera do
Wykonawcy stanowig czeS¢ umowy, a wymagania wyszczegolnione
w chocby jednym z nich sg obowigzujgce dla Wykonawcy, tak jakby zawarte
byty w catej dokumentacii.

2. MATERIALY

Wykonawca robdot  jest odpowiedzialny za jakos¢  wbudowywanych
materiatéw oraz za ich zgodnos¢ z dokumentacjqg projektowq, Specyfikacjami
Technicznymi oraz poleceniami Inzyniera.

Stosowane materiaty powinny miec¢ zaswiadczenia o jakosci zgodne z PN-EN
45014 i PN-EN 10204.
Jakos¢ wyrobdw hutniczych powinna by¢ potwierdzona nastepujgcymi
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dokumentami kontroli wg PN-EN 10204
« zaswiadczenie o jakosci
e atesty
* Swiadectwo odbioru i deklaracja zgodnosci producenta wyrobu
hutniczego

Stal konstrukcyijna

Do wykonania konstrukcji platformy zaprojektowano elementy ze stali $235
(St3S) oraz S355 (18G2A).

Materiaty spawalnicze

Materiaty dodatkowe do spawania konstrukcji stalowej powinny spetniac
wymagania norm:
* elektrody otulone PN-74/M-69434, PN-EN 499, PN-EN 757
« druty PN-EN 440, PN-EN 756, PN-EN 1668, PN-EN 758, PN-EN 12543,
PN-EN 12535
e topniki PN-EN 760
e gazy PN-EN 439

taczniki
Sruby klasy wyzszej niz 4.8 i 5.6 oraz nakretki wyzszej niz 4 powinny mie¢ trwate
oznaczenia zgodne z PN-EN ISO 898-1 i PN-EN 20898-2. Kazda partia wyrobdéw
Srubowych powinna miec zaswiadczenia o wynikach kontroli jakosci wg PN-EN
ISO 3269 (U) i PN-EN 10204
tgczniki mechaniczne powinny spetniac wymagania norm:
« Sruby wkrety, nakretki PN-EN 20898-2, PN-EN ISO 898-1, PN-EN ISO 3506,
PN-EN 26157-1, PN-EN ISO 4759-1 (U), PN-EN 493
» podktadki zwykte PN-77/M-82002, PN-EN ISO 7089 (U), PN-EN ISO
4759-3 (U)
» podktadki harfowane PN-83/M-8203%9, PN-EN ISO 7089 (U), PN-EN ISO
7090 (U)
Kotwy fundamentowe producenta FISCHER RGM na zaprawie iniekcyjne;.
Dopuszczono zastosowanie kotew innych producentéw przy zachowaniu
wtasciwosci mechanicznych i uzytkowych.

3. SPRZET

Do robdét zwigzanych z konstrukcjg stalowqg obiektu przewiduje sie uzycie
sprzetu mechanicznego:
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e podnosnik montazowy PHM samochodowy

« wkretarki i urzgdzenia wiercqce

* klucze pneumatyczne i udarowe do montazu konstrukcji stalowej

e klucz dynamometryczny

e spawarka

e wiertarka udarowa

* inne sprzety niezbedne do montazu konstrukcji stalowej
Oprocz w/w podstawowego sprzetu przewiduje sie sprzet ktory stuzy do
technologicznego wytworzenia konstrukcji w Wytworni.

Jezeli Dokumentacja Projektowa lub Specyfikacja Techniczna przewidujq
mozliwos¢ wariantowego uzycia sprzetu przy wykonywanych Robotach,
Wykonawca powiadomi Inzyniera o swoim zamiarze wyboru i uzyska jego
akceptacje przed uzyciem sprzetu. Wybrany sprzet, po akceptacji Inzyniera,
moze bycC pdzniej zmieniany bez jego zgody.

4. TRANSPORT

Wykonawca jest zobowigzany do stosowania jedynie takich Srodkow
transportu, ktére nie wptyng niekorzystnie na jako$S¢ wykonywanych robot
i wtasciwosci przewozonych materiatdw. Przy ruchu na drogach publicznych
pojazdy bedq spetnia¢ wymagania dotyczgce przepisdw ruchu drogowego
w odniesieniu do dopuszczalnych obcigzen na osie i innych parametrow
technicznych.

5. WYTWARZANIE KONSTRUKCJI

5.1. Roboty przygotowawcze

Materiaty hutnicze przed skierowaniem do produkcji powinny by¢ wstepnie
oczyszczone i wyprostowane. Konstrukcja stalowa powinna byC¢ oczyszczona
do Sa 2,5 stopnia czystosci. Obrobka czesci obejmuje ciecie, wykonanie
otwordw, obrobke powierzchni.

Ciecie nalezy wykonywac pitg, nozycami lub termicznie, mechanicznie lub
recznie. Reczne ciecia termiczne nalezy stosowac tylko w przypadkach gdy
praktycznie nie mozna zastosowac ciecia mechanicznego. Powierzchnie
ciecia oraz ich krawedzie powinny by¢ czyste, bez znacznych nieréwnosci.
Nadmierne nierbwnosci powierzchni ciecia oraz krawedzie wycie¢ wklestych
powinny by¢ zaokrgglone i w miare potrzeby wyszlifowane, a ubytek przekroju
nie powinien przekraczac 3%.
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Brzegi (krawedzie) spawania nalezy przygotowac zgodnie z normg PN-EN ISO
9692-2.
Do przygotowania brzegdw do spawania dopuszcza sie nastepujgce metody:
« ciecie i wykonanie brzegdw mechanicznie
« ciecie gazowe automatyczne i pétautomatyczne
e ciecie gazowe reczne z oszlifowaniem wyrdbwnawczym
Otwory mogqg by<c wykonywane przez wykrawanie bez rozwiercenia.
Z zachowaniem warunku t < d, gdzie d - nominalna S$rednica otworu
okrggtego lub minimalna Srednica otworu owalnego.

5.2. Tolerancje i odchytki wytwarzania
Odchytki dtugosci, prostoliniowosci, i ptaskosci od wymiardw nominalnych

elementdw nie powinny przekraczac:

Dtugos$c elementéw - dtugos¢ mierzona w osi wzdtuznej profilu lub

w narozu z zapasem. Odchytki wymiaru liniowego i odchytki ksztattu mogq sie
sumowac.
+ element nieobrobiony na obu koncach do styku dociskowego
A=+/-2mm + L/5000,
« element na obu koncach obrobiony do styku dociskowego
A=+/-2mm + L/10000;

Prostoliniowo$¢ - prostoliniowo$¢ rzutdw osi wzdtuzne] profilu w kierunku

rownolegtym i prostopadtym do ptaszczyzny srodnika:
« A =wieksza z wartosci - L/1000 lub 3 mm;

Nachylenia ptaszczyzn kohcodw elementu — nachylenie ptaszczyzny koncowej

do osi podtuznej elementu (odchytka od potozenia teoretycznego).
« czes¢ koncowa nieobrobiona A =+/- D/300,
« cze$¢ koncowa obrobiona do styku montazowego A = +/- D/1000, gdzie
D — wiekszy wymiar profilu w ptaszczyznie pomiaru odchytki;

Lebra usztywnigjgce

+ odchytka A od prostoliniowosci rownolegle do ptaszczyzny Srodnika
A = wieksza z wartosci - d/250 lub 3 mm,
« odchytka A od prostoliniowosci prostopadle do ptaszczyzny Srodnika

A = wieksza z wartosci - d/500 lub 3 mm, gdzie d — wysokos¢ zebra;
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Rozmieszczenie zeber

« odchytka A od potozenia okreSlonego wymiarem na rysunku
A=+/-5mm

Potozenie otworu w grupie

« odchytka Aosi otworu od jego potozenia w grupie otwordw
okre$lonego na rysunku, gdy
do -d>2mm - A=+/-2mm
do -d<2mm - A=+/-1Tmm,
gdzie d, - Srednica otworu, d - Srednica trzpienia

Potozenie grupy otwordw - odchytka Agrupy oftwordw od ich

projektowanego potozenia
« od konca elementu gdy wymiar do osi otworu a< 300 mm A= +/—2 mm
Wyciecia - odchytka A wymiardw wyciecia
« wymiard - A= +2mm
« wymiarl - A= -0mm,
gdzie d — gtebokos¢ wyciecia |- dtugosc wyciecia

Srednica otworu

e odchytka A od srednicy nominalnej A <0,5 mm

Osie stupdw w styku

« niezamierzony mimosrod e (wzgledem dowolnej osi gtéwnej) e =5 mm

Potozenie blachy podstawy

« niezamierzony mimosrod e (w dowolnym kierunku) € =5 mm

5.3. Spawanie konstrukcji

Dla spawania recznego lub cze$ciowo zmechanizowanego nalezy uznanie
technologii przeprowadzi¢ odpowiednio wg PN-EN 288-3, PN-EN 288-85, PN-EN
288-6, PN-EN 288-7, PN-EN 288-8, PN-EN 288-9. Jesli wytwornia w okresie od
1 roku do 3 lat nie stosowata uznanego procesu spawania, to nalezy na
elementach prébnych odpowiednio zgodnych z PN-EN 288-3, PN-EN 288-8,
PN-EN 288-9 przeprowadzi¢ badania wizualne i odpowiednie badania nie
niszczgce na obecnos¢ peknie¢ oraz badania makrograficzne przekroju
ztgcza i badania twardosci.

Prace spawalnicze powinny by¢ wykonywane pod nadzorem spawalniczym,
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ktorego organizacje, kwalifikacje, uprawnienia i zakres odpowiedzialnosci
okreslajg PN-87/M-69009 i PN-EN 719.

Wprowadzenie dodatkowych spoin lub zmiany potozenia spoin w stosunku do
projektu sg niedopuszczalne.

Czesci do sktadania powinny by¢ czyste oraz zabezpieczone przed korozjq,
co najmniej w migjscach ktére po scalaniu bedg trudno dostepne.
Powierzchnie i czesci przygotowanych do spawania powinny byc¢ suche,
czyste i wolne od widocznych pekniec i karbow.

Czesci sktadowe ztqgcza powinny byc¢ obrobione i ztozone odpowiednio do
stosowane] metody spawania i z zachowaniem dopuszczalnych odchytek
zgodnie z PN-EN 29692 i PN-EN ISO 9692-2. Czesci ztozone do spawania
powinny by¢ tak unieruchomione za pomocg spoin sczepnych lub
odpowiedniego oprzyrzgdowania, aby podczas spawania byt zachowany
witasciwy odstep miedzy brzegami materiatu, a po ukonczeniu spawania
odchytki wymiardow elementu miescity sie w dopuszczalnych granicach.
Minimalna dtugos$¢ spoin sczepnych powinna wynosic 50 mm, ale dla
grubosci materiatu mniejszej niz 12 mm dopuszcza sie, aby minimalna dtugosc¢
spoin czepnych wynosita minimum czterokrotng grubos¢ elementu grubszego.
Dla materiatu powyzej 50 mm lub materiatu o granicy plastycznosci powyzej
500 N/mm? powinno sie stosowac wieksze dtugosci i grubosci spoin czepnych.
W  ztgczach  wykonywanych  automatycznie lub w  catkowicie
zZmechanizowanym procesie spoiny sczepne powinny by¢ witgczone w proces
spawania.

Jesli spoina sczepna ma by¢ witgczona w spoine projektowang (nieusunieta —
catkowicie przetopiona w procesie spawania), to ksztatt spoiny czepnej
i materiaty do jej wykonania powinny by¢ stosowane z uwzglednieniem
wtasciwosci spoiny projektowanej. Spoiny sczepne powinny by¢ prawidtowo
wtopione i oczyszczone przed wykonaniem dalszych sciegow.

Element powinien by¢ tak ztozony do spawania, aby byt tatwy dostep
i widocznos$¢ dla spawacza. Podczas sktadania dopuszcza sie stosowanie
odksztatcen wstepnych w  granicach niezbednych do  uzyskania
prawidtowych ztgczy po spawaniu.

Spawany element powinien byC zabezpieczony przed bezposrednimi
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oddziatywaniami wiatru, deszczu i Sniegu, zwtaszcza przy spawaniu w ostonie
gazéw. W temperaturze otoczenia nizszej niz 0° nalezy stosownie do rodzaju
konstrukciji rozwazy¢ zastosowanie wstepnego podgrzewania stali.

Czesci tgczone za pomocq spoin pachwinowych powinny mozliwie blisko
przylegac do siebie. Ewentualne odchytki odstepu nie powinny przekraczac
wartosci wg PN-EN 25817.

Spoina pachwinowa powinna mie¢ grubos¢ nie mniejszq niz projektowana,
z uwzglednieniem ewentualnego gtebokiego wtopienia. Zakonczenia spoiny
czotowej powinny miecC jakoS¢ i petng grubos¢ przewidziana dla spoiny
czotowe;.

Jezeli w celu usuniecia zbyt duzych odchytek odstepu krawedzi stosuje sie ich
napawanie, to powinno ono by¢ wykonywane wg przyjetej procedury,
a Scieg napawany powinien by¢ dobrze wtopiony w materiat i wyréwnany
szlifierkg przed wtgczeniem w spoine.

Nalezy unikacC rozpryskdw spawalniczych przez dobdér odpowiednich
parametrow spawania, ostony lub zabezpieczenie powierzchni odpowiednimi
srodkami, a w razie ich wystgpienia usungcC je przez lekkie oszlifowanie
powierzchni.

Przy prostowaniu elementéw, ktére w wyniku spawania ulegty odksztatceniu
wiekszemu niz na to zezwala dokumentacja nie dopuszcza sie:

« stosowania sity dziatajgcej udarowo,

« odksztatcenia na zimno elementow o grubosci wiekszej niz 20 mm ze
stali niskoweglowych i o grubosci 12 mm ze stali o podwyzszonej
wytrzymatosci.

Po wyprostowaniu nalezy sprawdzi¢, czy nie wystgpity pekniecia w materiale
i spoinach oraz przystgpi¢ do usuniecia ewentualnych uszkodzen.

Obrébke mechaniczng elementéw  konstrukcji nalezy wykonywac po
usunieciu odksztatcen spawalniczych. Obrobka mechaniczna obejmuje
wiercenie otwordw i frezowanie ptaszczyzn przenoszgcych docisk lub
stanowigcych baze dla gtownych wymiarow elementow.

Wiercenie otwordw w gotowych elementach nalezy wykonywac w przypadku
trudnosci z doktadnym umigjscowieniem czesci z otworami przy spawaniu.

Ptaszczyzny czotowe duzych elementow konstrukcyjnych, takich jak stupy lub
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rygle ram, powinny by¢ obrabiane mechanicznie w celu zapewnienia
wymaganej doktadnosci wymiaru dtugosci elementu oraz kata nachylenia
ptaszczyzny czotowej wzgledem jej osi.

Probny montaz konstrukcji w wytworni nalezy traktowac jaoko operacje
wyjgtkowq ze wzgledu na zwiekszenie pracochtonnosci, wydtuzenie czasu
i zwiekszenie kosztu wykonania konstrukcii.

Montaz préobny stosuje sie w przypadku, gdy przy innych sposobach
wykonania nie mozna zapewni¢ doktadnych wymiardw konstrukciji. Przy
probnym montazu nalezy dopasowac wszystkie potaczenia montazowe,
w szczegdlnosci otwory na Sruby. Ze wzgledu na odchytki wymiardw dtugosci
i siatki otworéw w potgczeniach montazowych elementéw jednakowych
rysunkowo potgczenia te powinny by¢ dodatkowo oznaczone niezaleznie od

oznakowania elementdw wysytkowych.

5.3. Potgczenia na tgczniki mechaniczne

Potgczenia na tgczniki mechaniczne nalezy wykonywac¢ zgodnie z projektem
i wymaganiami normowymi.

tgczniki nalezy stosowac odpowiednio do rodzaju potgczenia, wielkosci
i rodzaju obcigzen oraz warunkdéw wykonania i norm wyrobu.

Dtugosc czesci gwintowanej trzpienia sruby powinna by¢ tak dobrana, aby
pod nakretkg pozostawat nie mniej niz jeden zwdj gwintu w potgczeniach
niesprezanych i nie mniej niz cztery zwoje gwintu w potgczeniach sprezanych.
Czes¢ gwintowana frzpienia Sruby niepasowanej moze znajdowac sie
W ptaszczyznie Scinania potqgczenia, jezeli w projekcie nie wskazano inaczej.
Podktadki lub nakretki sprezynujgce nie powinny byC stosowane
w potgczeniach sprezanych. Podktadki hartowane powinny by¢ stosowane
w potgczeniach sprezanych pod tbem i pod nakretka od strony dokrecania.
Nakretka i teb Sruby powinny bezposrednio i przez naktadki doktadnie
przylega¢ do powierzchni tgczonych czesci. Nakretki nalezy zaktadac tak,
aby byto widoczne oznakowanie klasy.

Podktadki hartowane i doktadne nalezy zaktadac strona sfrezowang od strony
tba i nakretki. Sruby i nakretki nie powinny byé spawane, jezeli nie

przewidziano tego w projekcie.
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Przy stosowaniu $rub ocynkowanych nalezy sprawdzi¢, czy nakretki mozna

skrecac swobodnie.

Potgczenida niesprezane

Czesci tgczone powinny by¢ dociete az do uzyskania dobrego przylegania.
Dopuszcza sie pozostawienie szczelin do 0,2 mm, jezeli docisk czesci nie jest
wymagany w projekcie. Sruby powinny byé dokrecane do ,pierwszego
oporu”, sukcesywnie od Srodka kazdego ztqcza wieloSrubowego, ale nie
powinny by¢ przecigzane. Za ,,pierwszy opor” nalezy uwazac dokrecanie ,,sitq
jednej reki” zwyktym kluczem (bez przedtuzenia) lub punkt, przy ktérym klucz
pneumatyczny zaczyna trzaskaé. Sruba po dokreceniu nie powinna

przesuwac sie ani wyraznie drgac przy ostukiwaniu mtotkiem kontrolnym.

Potgczenia sprezane

Sita sprezania podana jest w dokumentacji projektowej. Sruby, jezeli nie sg
przygotowane do dokrecania fabrycznie, powinny miec¢ gwint i podktadke
pod czescig dokrecang, nasmarowane odpowiednio do rodzaju potgczenia
i Srub oraz sposobu dokrecania. Przed rozpoczeciem sprezania sruby powinny
by¢ wstepnie dokrecone recznie. Dokrecanie Srub w potgczeniu sprezanym
nalezy wykonywac sukcesywnie od Srodka kazdego ztgcza wielosrubowego,
powtarzajgc catq procedure az do uzyskania rGwnomiernego napiecia srub.
Dokrecanie srub moze by¢ wykonywane jedng z nastepujgcych metod:

e konfrolowanego momentu dokrecenia

e kontrolowanego obrotu nakretki

+ kombinowang

* bezposrednich wskaznikdw napiecia
Metoda dokrecania powinna by¢ zgodna z zaleceniami producenta Srub.
Ostateczny wybdr metody dokrecania $rub nalezy do wykonawcy robodt.
Moment dokrecenia potfrzebny do osiggniecia w Srubie sity sprezania
powinien byc¢ przyjety wg zalecen producenta lub okreslany doswiadczalnie.
Klucze dynamometryczne stosowane do dokrecenia Srub powinny byc

wykalibrowane z doktadnoscig nie mniejszg niz + 5%.
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6. MONTAZ KONSTRUKCJI

Plac odbudowy nalezy przejg¢ protokolarnie od inwestora lub generalnego
wykonawcy.

Po przejeciu placu odbudowy nalezy sprawdzi¢ istniejgcy stan
zagospodarowania. Przed rozpoczeciem montazu na placu odbudowy
powinny bycC spetnione wszystkie niezbedne warunki okreslone w specyfikacii
technicznej. Metoda montazu konstrukciji powinna by¢ okresSlona w projekcie
montazu na podstawie zatozen projektowych, warunkdw placu odbudowy
oraz posiadanego sprzetu i doswiadczenia Wykonawcy.

6.1. Roboty przygotowawcze

Przygotowanie podpdr i zakotwien konstrukcii

Fundamenty, S$ruby kotwigce i inne podpory konstrukcji powinny byc
przygotowane wg podanych dalej tolerancji usytuowania odpowiednio do
potgczenia z konstrukcjg przed rozpoczeciem montazu. Przed rozpoczeciem
montazu noSnosC zakotwien, srub powinna osiggng¢ warto$s¢ odpowiednig
do bezpiecznego przenoszenia obcigzeh montazowych. Podpory konstrukcii
nalezy utrzymywac przez caty okres montazu w stanie zapewniajgcym

przekazywanie obcigzen.

Podwieszanie i podnoszenie tadunku

Przewidziano mechaniczne podnoszenie tadunku. Przed podniesieniem
elementu podzespotu nalezy skontrolowac¢ gotowosc stykdw do sprawnego
potgczenia z uprzednio zmontowang konstrukcjg lub posadowienia na

fundamencie.

6.2 Odchytki wykonawcze
Podczas montazu konstrukcji stalowe] dopuszcza sie pewne odchyiki:
« osie stupodw na poziomie stép powinny byc usytuowane z doktadnoscig
+5 mm,
« spod podstawy stupa powinien byC usytuowany z doktadnoscig
+ 5 mm w stosunku do wymaganego poziomu,
« odlegtos¢ miedzy sgsiednimi stupami +10mm
« pochylenie stupdw ram =+ h/300, gdzie h — wysokos¢ stupa,
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+ potozenie potgczenia belki (kratownicy) ze stupem mierzone od osi
projektowanej + 5 mm,

« poziom belki w potgczeniu belki (kratownicy) ze stupem mierzony
wzgledem ustalonego poziomu rzeczywistego + 10 mm,

« roéznica poziomodw na koncach belki (kratownicy) — mniejsza z wartosci
L/500 lub 10mm, gdzie L- rozpietosc¢ belki (kratownicy),

+ poziomy sgsiednich belek (kratownic) mierzone na odpowiadajgcych
sobie koncach + 10 mm,

+ odlegtos¢ pomiedzy sgsiednimi belkami (kratownicy) mierzona na
odpowiadajgcych sobie koncach + 10 mm,

7. OCHRONA PRZED KOROZJA
Projekt powinien uwzglednia¢ zasady ochrony przed korozjg wg PN-EN ISO

12944-3. Sposdb zabezpieczenia konstrukcji przed korozjg powinien byc
podany w projekcie.

Sposdb i warunki przechowywania materiatdw powinny by¢ zgodne
Z wymaganiami ich producentéw. Aplikacja farb i wykonywanie
ewentualnych poprawek powinny by¢ zgodne z wymaganiami PN-EN SO
12944-7 i zapewni¢ deklarowanq jako$¢ pokrycia oraz spodziewany okres
trwatosci. Procedury przygotowania powierzchni, naktadania farb, usuwania
uszkodzeh powtoki i wykonywania poprawek powinny by< opracowane
w ramach dokumentacji wykonawcze.

Powierzchnia stali przed naktadaniem powtok lakierowych powinna byc¢
przygotowana zgodnie z wymaganiami podanymi w projekcie oraz
metodami podanymi w PN-EN ISO 12944-4 i PN-EN ISO 8504. Parametry
jokosciowe powierzchni  powinny by¢ okres$lone zgodnie z PN-ISO 8501,
PN-EN ISO 8502 i PN-EN ISO 8503. Powierzchnie przeznaczone do
natryskiwania cieplnego powinny byc¢ przygotowane zgodnie z PN-EN 13507.
Profil powierzchni okreslony wzorcem chropowatosci G wg PN-EN ISO 8503-2
powinien odpowiadac stopniowi ,posredniemu” lub ,,gruboziarnistemu".
Wykonawstwo prac malarskich powinno by¢ zgodne z wymaganiami
podanymi w PN-EN ISO 12944-7. Nalezy spetnia¢ wszystkie wymagania
podane w kartach katalogowych wyrobdw opracowanych przez

producentéw farb, a szczegdlnie przestrzegac czasdw do natozenia
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nastepnej warstwy oraz warunkdw w trakcie aplikacji, schniecia
i utwardzenia powtok. Temperatura malowanej powierzchni powinna by¢
co najmniej o 3°C wyzsza od temperatury punkiu rosy otaczajgcego
powietrza.

Alternatywnie dopuszczono mozliwos¢ cynkowania ogniowego. Wymiary
elementow  przeznaczonych do cynkowania zanurzeniowego oraz
niezbedne otwory technologiczne powinny by¢ uzgodnione z cynkowniq.
Powtoki cynkowe zanurzeniowe powinny odpowiadac¢ wymaganiom PN-EN
ISO 1461 i PN-EN ISO 14713.

8. OCENA PRZEPROWADZENIA BADAN | ODBIORU KONSTRUKCJI
Ocena i badania powinny by¢ wykonywane zgodnie z programem badan
zawartym w planie jakosci, obejmujgcym wszystkie stosowane materiaty
i wyroby oraz procesy wytwarzania i montazu. Zakres kontroli i badan nalezy
dostosowac do rodzaju konstrukciji i wymaganego poziomu jakosci.
Sposdb korekty i dodatkowe badania niezgodnosci powinny spetniac
wymagania projektu. Wszystkie kontrole, badania i korekty powinny byc
udokumentowane.
Odbidr koncowy konstrukcji powinien obejmowac sprawdzenie i ocene
dokumentdw kontroli i badan z catego okresu realizacji w celu ustalenia, czy
wykonana konstrukcja jest zgodna z projektem I wymaganiami niniejszej
normy. W szczegdlnosci powinny byc¢ sprawdzone:

» podpory konstrukcji,

odchytki geometryczne uktadu,

jakosc materiatdow i spoin,

stan elementdow konstrukcji i powtok ochronnych,

stan i kompletnos¢ potgczen.

W protokole odbioru sporzgdzonym z udziatem stron procesu budowlanego
nalezy podac co najmnie;j:

* przedmiot i zakres odbioru,

» dokumentacje okreslajacg komplet wymagan,

e dokumentacje stwierdzajgcqg zgodnos¢ wykonania z wymaganiami,

e protokoty odbioru czesciowego,
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« stwierdzone usterki,

* decyzje komisji.

Materiaty i wyroby

Kontrola jakosci materiatdw i wyrobdw powinna sie odby¢ przy odbiorze
dostawy od producenta i przed skierowaniem do produkcji. Przy odbiorze
dostawy nalezy sprawdzic:

e zgodnos¢ wyrobow z zamdwieniem i dokumentacjg dostawy,

* kompletnosc i prawidtowos¢ dokumentdw jakosci,

« stan techniczny wyrobdéw (kontrola powierzchni, ksztattu, konsystencii),

znakowanie i opakowanie.

Przed skierowaniem wyrobdéw do produkcji nalezy sprawdzic:

« zgodno$¢ wyrobdéw i ich znakowania z dokumentacjg dostawy

i wymaganiami projektu,

e waznos¢ termindw gwarancyjnych stosowania,

» stan techniczny, jak przy odbiorze dostawy.
Wymagane w projekcie wtasciwosci wyrobow hutniczych powinny byc
potwierdzone dokumentami kontrolnymi.
W przypadku dostawy wyrobdéw ze stali nie uwzglednionej w normach zaleca
sie powtdrzenie badan kontrolnych zgodnie z wymaganiami Swiadectwa
odbioru wg PN-EN 10204 po otfrzymaniu dostawy. Liny, druty i materiaty
dodatkowe do spawania powinny mieC zaswiadczenia  jakosci
potwierdzajgce wymagane w projekcie cechy wyrobdw. Kazda partia
dostawy tgcznikdw powinna odpowiadac przynaleznym zaswiadczeniom
jakosci. W przypadku braku identyfikacji wyrobdw konieczne jest okreslenie
ich jakosci na podstawie badan wg PN-EN ISO 3269 (U).

Obrobka czesci

Jesli w wytworni sq stosowane procesy ciecia termicznego, to jakos$¢ ciecia
powinna byc¢ systematycznie kontrolowana. Konfrola powinna obejmowac
cztery rodzaje prob ciecia:

* najgrubszego materiatu w linii prostej,

* najcienszego materiatu w linii proste;j,
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* naroza ostrego,

« Nnaroza w tuku.

Pomiary przeprowadzone na dwdch probkach o dtugosci co najmnigj
200mm, pobranych z prob ciecia w linii prostej powinny spetnia¢ wymagania
odpowiednio do postanowienia w projekcie lub w planie kontroli i badan.
W ogledzinach préb ciecia naroza powinno sie stwierdzi¢ jakos¢ zgodng
z wymaganiami dla proby ciecia w linii prostej. Powierzchnie ciete termicznie
powinny spetnia¢ wymagania jakosci wg PN-EN ISO 9013:

« jakos¢ n dla ciecia elementéw poddawanych obcigzeniom

przewazajgce statym i brzegdéw, ktdére przetapiane sg spawaniem,

* jakos¢ | dla ciecia elementdw narazonych na obcigzenia dynamiczne.
Jesli wyniki pomiaréw sq negatywne, to proces ciecia nalezy wstrzymac az do
jego poprawienia i powtdrnego sprawdzenia.

Jesdli proces obrobki powoduje migjscowe utwardzenie materiatu, to jego
sprawdzenie nalezy przeprowadzi¢ nastepujgco:

« wykona¢ z zastosowaniem sprawdzonego procesu cztery probki

z materiatow odpowiadajgcych materiatowi obrabianemu, najbardziej
wrazliwych na miejscowe utwardzenie,

» wykonac¢ cztery badania twardosci lokalnej w miejscach szczegdinie

narazonych na utwardzenie, probe przeprowadzic wg PN-EN 1043-1,

* twardos$¢ w zadnym przypadku nie powinna przekraczac¢ 380 HV10.
Jesli proces nie spetnia powyzszych wymagan, to powinien byC wstrzymany
i poprawiony. W przypadku, kiedy nie ma mozliwosci spetnienia wymagania
odnosnie do twardosci, warstwy utwardzone powinny byc¢ przed spawaniem

usuniete.

Jedli do wykonania otwordw stosuje sie procesy obrébki plastycznej
(wykrawanie, przebijanie), to powinny one byc systematycznie kontrolowane
w nastepujgcy sposob:
* wykonuije sie, z zastosowaniem sprawdzanego procesu, osiem probek
z materiatu odpowiadajgcego obrabianemu materiatowi pod
wzgledem Srednicy otworu oraz grubosci i gatunku materiatuy,

e sprawdza sie wymiar otwordéw na obu koncach kazdego otwory,
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« odchytki wymiardw i rozmieszczenia otwordw nie powinny przekraczac
okreslonych wartosci.

Jezeli proces nie spetnia powyzszych wymagan, to powinien by< wstrzymany

i poprawiony. Moze on by¢ nadal stosowany wytgcznie do materiatéw,

w przypadku ktérych spetnia te wymagania.

Potgczenia spawane

Kontrola przed rozpoczeciem i podczas prac spawalniczych powinna byc¢
wykonana wedtug programu badan przez wykwalifikowany personel majgcy
przynajmniej pierwszy stopien kwalifikacji i odpowiedni certyfikat wg
PN-EN 473.
Dopuszczalne odchytki przygotowania brzegéw do spawania powinny byc¢
przyimowane wg PN-EN 29692, PN-EN TSO 9692-2 i PN-EN 25817 Iub
odpowiednio do postanowienia w projekcie lub w programie badan.
Kazde potgczenie spawane powinno podlegac¢ konfroli - co najmnigj
badaniom nieniszczgcym zapewniajgcym o jakosci wykonanej spoiny.
Za badania nieniszczgce uznaje sie:

e badania wizualne (VT),

* badania magnetyczno-proszkowe (MT),

* badania penetracyjne (PT),

« badania ultradzwiekowe (UT)

* badania radiograficzne (RT)
Badania wizualne powinny byC przeprowadzane po wykonaniu spoin na
warsztacie. Przed ewentualnymi badaniami nieniszczgcymi i powinny
obejmowac:

» sprawdzenie, czy wszystkie spoiny umiejscowiono i wykonano w sposob

prawidtowy,

* ogledziny powierzchni i ksztattu spoin,

e pomiar grubosci i dtugosci spoin,

+ wykrycie powierzchniowych niezgodnosci spawalniczych

(np. podtopien, przyklejenia, odpryskow);

Kontrola potgczen spawanych powinna by¢é wykonywana przez

wykwalifikowany personel majgcy przynajmniej pierwszy stopien kwalifikacii
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i odpowiedni certyfikat wg PN-EN 473.

Dla konstrukciji klasy | wykonywanych ze stali kategorii wg PN-EN 10113-1,
PN-EN 10113-2, PN-EN 10137-1 i PN-EN 10137-2.

Jesli wynik kontroli wyrywkowej danego ztgcza wskazuje na niedopuszczanie
niezgodnosci, nalezy zbada¢ dodatkowo dwa odcinki spoiny przylegajace;j
z obu stron do odcinka z niedopuszczalnymi niezgodnosciami. W przypadku
wykrycia w tych spoinach dalszych niedopuszczalnych niezgodnosci nalezy
badania wykonac¢ w 100%.

Zakres i rodzaj wymaganych badan nieniszczgcych wg PN-B-06200:

Dla wszystkich potgczenh nalezy wykonywac badania wizualne w 100 %
Strefy potgczen:
« spoiny warsztatowe - 20% dtugosci kazdego ztgcza,
e spoiny montazowe - 100% ;
Strefy elementéw gtownych:
« spoiny warsztatowe - 20% dtugosci kazdego ztgcza,
e spoiny montazowe - 100% ;
Strefy elementdw drugorzednych:
« spoiny warsztatowe — 1 na 20 spoin
e spoiny montazowe -1 na 20 spoin
Dla ztgczy o pethym przetopie nalezy bez wzgledu na typ ztgcza (doczotowe,
teowe, krzyzowe, kagtowe) przeprowadzac¢ badania wizualne oraz badania

magnetyczno — proszkowe dla kazdej scianki w potgczeniu.

Sprawdzanie wymiardw elementow

Przy odbiorze elementéw nalezy sprawdzi¢ ich zgodnos$¢ z projektem oraz
przeprowadzi¢ kontrole wymiardbw geometrycznych z uzyciem wtasciwych
metod i narzedzi pomiarowych. Umiejscowienie i czestoS¢ pomiardw powinny
byc okreslone w planie kontroli i badan z uwzglednieniem szczegdlnych
wymagan zawartych w projekcie oraz obejmujgcych prébny montaz, jesli jest
przeprowadzany.

Gdy dopuszczalne odchytki sg przekroczone, to nalezy postepowad

nastepujgco:
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« jesli nadmierne odchytki mozna usungC bez wiekszych  frudnosci,
nalezy je usung¢, aelement powtdrnie skontrolowac,

» jedlijest trudne usuniecie nadmiernych odchytek, to mozna wprowadzi¢
w konstrukcji odpowiednie modyfikacje kompensujgce wptyw tych

odchytek, pod warunkiem uzgodnienia z projektantem konstrukcii.

Potgczenia na tgczniki mechaniczne

Wszystkie potgczenia powinny by¢ sprawdzone optycznie pod wzgledem
prawidtowego przylegania czesci, kompletnosci oraz wtasciwej klasy srub
i nakretek. Dokrecenie $rub nalezy sprawdzic mtotkiem. Potgczenia
poprawiane lub uzupetniane nalezy poddac powtdrnemu odbiorowi.
Prawidtowo$¢ dziatania kluczy dynamometrycznych recznych nalezy
kontrolowa¢ codziennie przed rozpoczeciem pracy. Klucze pneumatyczne
i hydrauliczne powinny byc¢ kontrolowane po kazdej zmianie momentu.

Po wstepnym scaleniu i montazu nalezy sprawdzi¢ prawidtowosc przylegania
czesci tgczonych oraz zadysponowac niezbedne przektadki.

Badanie po sprezaniu kluczem dynamometrycznym powinno obejmowac co
najmniej 10% srub, a jezeli liczba Srub jest mniejsza niz 20 - dwa potgczenia.
W miejscu, w ktdérym nakretka Sruby obrdci sie podczas kontroli wiecej niz
o 15°  nalezy sprawdzic catg grupe Srub. Jesli Sruba  zostanie
zakwestionowana, cata grupa Srub powinna by<¢ wymieniona. Sposob
sprawdzania srub dokrecanych metodqg inng niz metoda kontrolowanego
momentu powinien by¢ podany w projekcie.

Celem badania jest usuniecie lub kontrola sposobu dokrecania Srub
w potgczeniu, wtasciwego do uzyskania wymaganej sity sprezania.

Badania powinny by¢ przeprowadzane na probkach odpowiadajgcych
potgczeniom reprezentatywnym dla danej konstrukcji, z uzyciem sprzetu,
wyrobdw Srubowych i sposobu ich smarowania stosowanych przy montazu.
Badania nalezy wykonywac w specjalnym urzqgdzeniu pozwalajgcym na
bezposredni pomiar sity w Srubie lub przez pomiar odksztatcenia trzpienia
sruby za pomocq czterech tensometrow elektrooporowych rozmieszczonych
symetrycznie na jego obwodzie. Z kazdego zestawu wyrobdow Srubowych

i rodzaju potgczenia, ktérych cechy majg wptyw na wielkos¢ parametrow
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metody dokrecania srub, nalezy zbadac szes¢ probek.
Wymaga sie, aby stosowane przyrzgdy i urzgdzenia pomiarowe miaty
doktadnos¢ £1 % kontrolowang co najmniej raz w roku.
Ocena potgczen na Sruby pasowane powinna obejmowac sprawdzenie
dopasowania czesci tgczonych i otwordéw do osadzenia tgcznikdw, a po ich

osadzeniu szczelnoS¢ wypetnienia otwordw przez trzpienie tgcznikow.

Montaz konstrukcii

Ocena montazu konstrukcji powinna obejmowac:
» kontrolne pomiary geodezyjne przed rozpoczeciem montazu, podczas
montazu i po jego ukonczeniu,
« stan podpdr oraz srub fundamentowych iich usytuowanie,
» zgodnos¢ metody montazu z projektem montazu i spetnienie wymagan
bezpieczenstwa pracy,
o stan elementéw konstrukcji przed montazem i po zmontowaniu,
* wykonanie i kompletnos$¢ potgczen,
* wykonanie powtok ochronnych,
* naprawy elementéw konstrukcji, potgczen i powtok ochronnych oraz
usuwanie innych niezgodnosci.
Potozenie elementdw konstrukciji powinno by¢ ustalone i oceniane metodami
geodezyjnymi za pomocqg odpowiedniego sprzetu pomiarowego
z doktadnoscig niezbedng do zachowania wymaganych tolerancji montazu.
Przed rozpoczeciem montazu nalezy wykonac operat geodezyjny okreslajgcy
usytuowanie i rzedne wysokosciowe wszystkich podpdr konstrukcji oraz
oznaczy¢ na podporach ustalone pozycje montazowe stupow.
Doktadno$¢ potozenia elementdw konstrukcji pod czas montazu moze byc¢
okreslona pod obcigzeniem ciezarem wtasnym, jezeli w projekcie nie podano
inaczej. Przemieszczenia od obcigzenia uzytkowego jesli majg znaczenie,
powinny by¢ podane w projekcie. Tolerancje montazu powinny by¢
okreSlone w odniesieniu do Srodkdw przekrojdbw na koncach lub osi
srodkowych na gérnym lub zewnetrznym licu elementow z uwzglednieniem
istothnego wptywu temperatury.

System pomiardéw kontrolnych podczas montazu, a takze operat geodezyjny
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pomiaru koncowego po ukonczeniu montazu mogg obejmowac tylko

gtdwne elementy szkieletu konstrukcyjnego.

Wymagania dotyczgce kwalifikacji wykonawcow

Wykonawca powinien mie¢ odpowiednie kwalifikacje i wyposazenie do
wykonywania konstrukcji oraz spetnia¢ podstawowe wymagania wg
PN-B-06200. Kryteria wymagan:

« kategoria stali, grubosc elementow — S$235 do S355

* grupa zaktadu - | wg PN-87/M-69009

* poziom wymagania dla jakosci systemu — standardowy wg PN-EN 729-3

» poziom kwalifikacji nadzoru wg PN-EN 719 - petny

7. OBMIAR ROBOT

Obmiar robdt okresla ilos¢ wykonanych robdt zgodnie z postanowieniami
umowy. llos¢ robdt oblicza sie wedtug sporzgdzonych z natury pomiaréw
z uwzglednieniem wymagan technicznych zawartych w niniejszej Specyfikacii
Technicznej i Dokumentacji Projektowe.

Jednostkg obmiaru dla konstrukciji stalowej sq [t], dla pokrycia [m?].

8. ODBIORY ROBOT
Roboty zwigzane z wytwarzaniem i montazem konstrukcji stalowej podlegajg

odbiorom czesciowym i odbiorowi kohcowemu.

9. PODSTAWA PLATNOSCI

Podstawq ptatnosci jest wartos¢ (kwota) podana przez Wykonawce w danej
pozycji kosztorysu z kwotami sktadajgcymi sie na jej wykonanie, okreslonymi
dla tej roboty w niniejszej Specyfikacji Technicznej oraz w dokumentaciji

projektowe;.
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