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1.
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1.2.

1.3

1.4,

Przedmiot Specyfikacji Technicznej.

Specyfikacja techniczna ST 00.00 - Wymagania Ogdlne, odnosi si¢ do wymagan wspolnych dla wszystkich wymagan
technicznych dotyczacych wykonania i odbioru robét, ktére zostang wykonane podczas realizacji zadania ,,Wymiana
dmuchaw”.

Inwestor: Migjskie Przedsiebiorstwo Wodociagéw i Kanalizacji w Zywecu, ul. Bracka 66; 34-300 Zywiec

Zakres stosowania Specyfikacji Technicznej.

Niniejsza specyfikacja stanowi podstawe opracowania szczegétowej specyfikacji technicznej dla robét budowlanych,
technologicznych, sanitarnych oraz elektrycznych.

Specyfikacja techniczna stosowana jest jako dokument przetargowy i kontraktowy przy zlecaniu i realizacji robét w obiekcie
wymienionym w pkt 1.1.

Zakres robdét objetych Specyfikacja Techniczna.
Wymagania ogdlne nalezy rozumie¢ i stosowa¢ w powigzaniu z nizej wymienionymi Specyfikacjami Technicznymi:
ST 00.00 - WYMAGANIA OGOLNE
ST 01.01 - ROBOTY PRZYGOTOWAWCZE | ROZBIORKOWE - CPV 45100000-8

STS 01.02 - TECHNOLOGIA OCZYSZCZALNI SCIEKOW - CPV 45252200-0
STE 01.01 - INSTALACJE ELEKTRYCZNE | AUTOMATYKI - CPV 45311000-0; CPV 45314310-7;

Okreslenia podstawowe.
Uzyte w ST i wymienione ponizej okreslenia nalezy rozumie¢ w kazdym przypadku nastepujaco:

Dziennik Budowy - okresla Rozporzadzenie Ministra Infrastruktury z dnia 26-06-2002 r. ( Dz. U. nr 108, poz.953).
Inzynier - Inspektor Nadzoru - osoba lub osoby wymienione w danych kontraktowych ( wyznaczone przez
Zamawiajacego, 0 ktorych wyznaczeniu poinformowany jest Wykonawca), odpowiedzialne za nadzorowanie roboét
i administrowanie kontraktem.

Kierownik Budowy - uprawniona osoba wyznaczona przez Wykonawce, upowazniona do kierowania i do wystepowania
w jego imieniu w sprawach realizacji Umowy.

Ksiegga Obmiaru - akceptowany przez Inzyniera zeszyt z ponumerowanymi stronami stuzacy do wpisywania przez
Wykonawce obmiaru dokonywanych robo6t w formie wyliczen, szkicdw i ew. dodatkowych zatgcznikow. Wpisy w ksiedze
Obmiardéw podlegaja potwierdzenia przez Inspektora Nadzoru.

Materialy - wszelkie tworzywa niezbedne do wykonania robét, zgodnie z Dokumentacja Projektowg i Specyfikacjami
Technicznymi, zaakceptowane przez Inwestora.

Polecenie Inspektora Nadzoru - wszelkie plecenia przekazywane Wykonawcy przez Inspektora, w formie pisemnej,
dotyczace sposobu realizacji rob6t lub innych spraw zwigzanych z prowadzeniem budowy.

Projektant - uprawiona osoba prawna lub fizyczna bedaca autorem Dokumentacji Projektowe;.

Przetargowa Dokumentacja Projektowa - projekt budowlany i wykonawczy, ktory wskazuje lokalizacje i charakterystyke
obiektu na podstawie ktérego obiekt bedzie realizowany.

Przedmiar robot - kosztorys slepy - wykaz rob6t podstawowych przewidzianych do wykonania z podaniem ich ilosci.
Teren budowy - teren udostepniony przez Zamawiajacego dla wykonania na nim robét.

Odpowiednia (bliska) zgodnos¢ - zgodnos¢ wykonywanych rob6t z dopuszczonymi tolerancjami, a jesli przedziat tolerancji
nie zostat okreslony - z przecigtnymi tolerancjami przyjmowanymi zwyczajowo dla danego rodzaju robot budowlanych.

Rysunki - czes¢ Dokumentacji Projektowej, ktéra wskazuje lokalizacje, charakterystyke i wymiary obiektu bedacego
przedmiotem robdét.

Przeszkoda naturalna - element srodowiska naturalnego, stanowiacy utrudnienie w realizacji zadania budowlanego, na
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przyktad dolina, bagno, rzeka itp.

Przeszkoda sztuczna - dzieto ludzkie, stanowigce utrudnienie w realizacji zadania budowlanego, na przyktad droga, kolej,
rurociag itp.

Plan bezpieczenstwa i ochrony zdrowia - okresla Rozporzadzenia Ministra Infrastruktury z dnia 23-06-2003 r. (Dz.
U. nr 120, poz. 1126).

Instrukcja bezpiecznego wykonywania robdét budowlanych - sposéb zapobiegania zagrozeniom zwigzanym
z wykonywaniem rob6t budowlanych oraz sposdb postepowania w przypadku wystapienia tych zagrozen.

Drogi czasowe - przygotowywane w celu zapewnienia dostepu na plac budowy i po jej zakonczeniu \ demontowane.

Przepustowosé oczyszczalni sciekow - $rednia dobowa ilos¢ sciekdw, jaka moze zosta¢ oczyszczona w zaprojektowanym
uktadzie w [m3/d].

Koncentracja sciekow surowych - wyrazona jako wartos¢ w [mg/1 ] dla odpowiednich wskaznikow.
Ladunek zanieczyszczen - wyraza ilos¢ zanieczyszczen w [kg/d ] dla odpowiednich parametrow.

Roéwnowazna liczba mieszkancéw (RLM) - ilo§¢ zanieczyszczen wytwarzana przez jednego mieszkanca w ciagu doby,
przyktadowo [BZT5 = 60 g/M d].

Odbiornik sciekow - wody powierzchniowe lub gleba, do ktérych zrzucane sa oczyszczone $cieki.
Drogi czasowe - przygotowywane w celu zapewnienia dostepu na plac budowy i po jej zakonczeniu demontowane.
Kanat - obiekt liniowy zwiazany z odprowadzaniem sciekw.

1.5.  Ogo6lne wymagania dotyczace robot.
Wykonawca jest odpowiedzialny za jakos¢ wykonywania robét, bezpieczenstwo wszelkich czynnosci na terenie budowy,
metody uzyte przy budowie oraz za ich zgodnos¢ z dokumentacja projektowa, Specyfikacja Techniczna wykonania i odbioru
rob6t budowlanych (ST).

1.6. Przekazanie terenu budowy.
Zamawiajacy w terminie okreslonym w warunkach Umowy przekaze Wykonawcy teren budowy wraz ze wszystkimi
wymaganymi uzgodnieniami prawnymi i administracyjnymi, Dziennik Budowy, dwa egzemplarze Dokumentacji
Projektowej oraz dwa komplety Specyfikacji Technicznych. Na wykonawcy spoczywa odpowiedzialnos¢ za ochrong
przekazanych mu punktéw pomiarowych do chwili konicowego odbioru robét, a uszkodzone lub zniszczone znaki geodezyjne
Wykonawca odtworzy lub utrwali na wtasny koszt.

1.7. Zgodnos¢ robot z ST.
ST i wszystkie dodatkowe dokumenty przekazane Wykonawcy przez Inzyniera stanowia czes¢ umowy, a wymagania
okreslone chocby w jednym z nich sa obowiazujace dla Wykonawcy tak jakby zawarte byty w catej dokumentacji i nalezy je
wycenic¢ i uja¢ w cenie kontraktu.
W przypadku rozbieznosci w ustaleniach poszczeg6lnych dokumentéw obowiazuje nastepujaca kolejnos¢ ich waznosci:
- Specyfikacje Techniczne,

Wykonawca nie moze wykorzystywaé bteddw lub uproszczen w Dokumentach Kontraktowych i Umowy, a ich wykryciu
winien natychmiast powiadomi¢ Inzyniera, ktéry dokona odpowiednich zmian lub poprawek. W przypadku rozbieznosci opis
wymiaréw wazniejszy jest od odczytow ze skali rysunkow.

Wszystkie wykonane roboty i dostarczone materiaty bedg zgodne z ST i OPZ.

Dane okreslone w OPZ i ST beda uwazane za wartosci docelowe, od ktorych dopuszczalne sg odchylenia w ramach
okreslonego przedziatu tolerancji.

Cechy materiatéw i elementéw budowli muszg by¢ jednorodne i wykazywac bliskg zgodnos¢ z okreslonymi wymaganiami,
a rozrzuty tych cech nie moga przekracza¢ dopuszczalnego przedziatu tolerancji. W przypadku, gdy materiat lub roboty nie
beda w pelni zgodne z ST i wplynie to na niezadowalajaca jakos¢ elementu budowli, to takie materiaty beda niezwtocznie
zastgpione innymi, a roboty rozebrane i wykonane ponownie na koszt Wykonawcy.

Zawarte w projekcie nazwy materialéw, urzadzen podano jako przyktadowe, bedace podstawa do wykonania obliczen
technicznych i okreslajace ich standard techniczny i estetyczny.
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W realizacji mozna stosowaé¢ materiaty i urzadzenia innych firm, ktére odpowiadaja standardowi okreslonemu w projekcie
lub tez standard ten podwyzszaja. Zastosowanie urzadzen i materialdw innych niz opisane w projekcie wymaga od
wykonawcéw dokonania obliczen technicznych, sprawdzajacych w zakresie branzy, w ktérej zmiany te zostaty dokonane.
Zmiany projektowe i realizacyjne winny by¢ uzgodnione z Inwestorem i Inzynierem Kontraktu. Wszystkie zastosowane

materiaty musza posiada¢ atesty bezpieczehnstwa, higieniczne i aprobate techniczna oraz dopuszczenie do stosowania na terenie
Polski.

1.8. Zabezpieczenie terenu budowy.
Przed przystapieniem do Rob6t Wykonawca przedstawi Inzynierowi do zatwierdzenia projekt zabezpieczenia rob6t w okresie
trwania budowy z uwzglednieniem sasiednich posesji.
Fakt przystapienia do Robdt Wykonawca obwiesci publicznie przed ich rozpoczeciem przez umieszczenie tablic
informacyjnych w miejscach i ilosciach oraz tresci okreslonych przepisami.
Tablice informacyjne beda utrzymywane przez Wykonawce w dobrym stanie przez caty okres realizacji robdt. Koszt
zabezpieczenia terenu budowy nie podlega odrebnej zaptacie i przyjmuje sie, ze jest wiaczony w Cen¢ Kontraktows.
Wykonawca jest zobowigzany do zabezpieczenia terenu budowy w okresie trwania realizacji Kontraktu, az do jego
zakonczenia i odbioru koncowego.
Wykonawca dostarczy, zainstaluje i bedzie utrzymywac tymczasowe urzadzenia zabezpieczajace w tym: ogrodzenia, porgcze,
o$wietlenie, sygnaty i znaki ostrzegawcze oraz wszelkie inne srodki niezbedne do ochrony rob6t w sposéb uzgodniony
z Inzynierem.
Wijazdy i wyjazdy z terenu budowy przeznaczone dla pojazddw i maszyn pracujacych przy realizacji robdt, wykonawca
odpowiednio oznakuje w sposéb uzgodniony z Inzynierem.
Koszt zabezpieczenia terenu budowy nie podlega odrebnej zaptacie i przyjmuje sie, ze wiagczony jest w ceng kontraktowa.

1.9.  Ochrona srodowiska w czasie wykonywania robot.
Wykonawca ma obowiazek znaé i stosowa¢ w czasie prowadzenia rob6t wszelkie przepisy dotyczace ochrony srodowiska
naturalnego.
W okresie trwania budowy i wykanczania rob6t Wykonawca bedzie podejmowac wszelkie uzasadnione kroki majace na celu
stosowanie si¢ do przepiséw i norm dotyczacych ochrony $rodowiska na terenie budowy i wokoét terenu budowy oraz bedzie
unika¢ uszkodzen lub uciazliwosci dla os6b lub débr publicznych i innych a wynikajacych z nadmiernego hatasu, wibraciji,
zanieczyszczenia lub innych przyczyn powstatych w nastepstwie jego sposobu dziatania.

1.10. Ochrona przeciwpozarowa.
Wykonawca bedzie przestrzega¢ przepisdw ochrony przeciwpozarowej. Wykonawca bedzie utrzymywaé sprawny sprzet
przeciwpozarowy, wymagany przez odpowiednie przepisy, w pomieszczeniach biurowych oraz w maszynach i pojazdach.
Materiaty tatwopalne beda sktadowane w spos6b zgodny z odpowiednimi przepisami i zabezpieczone przed dostgpem 0s6b
trzecich. Wykonawca bedzie odpowiedzialny za wszelkie straty spowodowane pozarem wywotanym jako rezultat realizacji
rob6t albo przez personel Wykonawcy.

1.11. Materialy szkodliwe dla otoczenia.
Materiaty, ktdre w sposob trwaty sa szkodliwe dla otoczenia, nie beda dopuszczone do uzycia.
Nie dopuszcza do uzycia materiatdbw wywotujacych szkodliwe promieniowanie o stezeniu wickszym od dopuszczalnego.
Woszelkie materiaty odpadowe uzyte do rob6t beda miaty swiadectwa dopuszczenia, wydane przez uprawniona jednostke,
jednoczesnie okreslajace brak szkodliwego oddziatywania tych materiatow na $rodowisko. Materiatdw, ktore sa szkodliwe dla
otoczenia tylko w czasie robdt, a po zakonczeniu robét ich szkodliwosé zanika (np. materiaty pylaste) moga by¢ uzyte pod
warunkiem przestrzegania wymagan technologicznych wbudowania.
Jezeli wymagaja tego odpowiednie przepisy Wykonawca powinien otrzyma¢ zgode na uzycie tych materiatdw od wiasciwych
organow administracji panstwowe;.
Jezeli Wykonawca uzyt materiatdw szkodliwych dla otoczenia, zgodnie ze Specyfikacjami, a ich uzycie spowodowato
jakiekolwiek zagrozenie srodowiska, to konsekwencje tego poniesie Zamawiajacy.

1.12. Ochrona wlasnosci publicznej i prywatnej.
Wykonawca odpowiada za ochrone budowli, za ochrong instalacji na powierzchni ziemi i za urzadzenia podziemne, takie jak
rurociagi, kable itp. oraz uzyska od odpowiednich wtadz bedacych wtascicielami tych urzadzen potwierdzenie informacji
dostarczonych mu przez Zamawiajacego w ramach planu ich lokalizacji.
Wykonawca zapewni wlasciwe oznaczenie i zabezpieczenie przed uszkodzeniem tych instalacji i urzadzen w czasie trwania
budowy.
Wykonawca zobowigzany jest umiesci¢ w swoim harmonogramie rezerwe czasowg dla wszelkiego rodzaju rob6t, ktére maja
by¢ wykonane w zakresie przetozenia instalacji i urzadzen podziemnych na terenie budowy i powiadomi¢ Inzyniera i wiadze
lokalne o zamiarze rozpoczecia robot.
O fakcie przypadkowego uszkodzenia tych instalacji Wykonawca bezzwtocznie powiadomi Inzyniera i zainteresowane wladze
oraz bedzie z nimi wspotpracowat dostarczajac wszelkiej pomocy potrzebnej przy dokonywaniu napraw.
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Wykonawca bedzie odpowiadac za wszelkie spowodowane przez jego dziatania uszkodzeni instalacji na powierzchni ziemi i
urzadzen podziemnych wykazanych w dokumentach dostarczonych mu przez Zamawiajacego. Wykonawca bedzie realizowa¢
roboty w sposéb powodujacy minimalne niedogodnosci dla mieszkancéw okolicznych budynkéw. Wszelkie koszty
uszkodzenia budynkéw w trakcie prowadzonych rob6t budowlanych ponosi Wykonawca.

1.13. Ograniczenie obciazen osi pojazdow.
Wykonawca stosowac si¢ bedzie do ustawowych ograniczen obcigzenia na 0§ przy transporcie materiatow i wyposazenia na
i z terenu robdt. Uzyska on wszelkie niezbedne zezwolenia od wiadz, co do przewozu nietypowych wagowo tadunkow
i w sposdb ciagty bedzie o kazdym takim przewozie powiadamiat Inzyniera.
Pojazdy i tadunki powodujace nadmierne obciazenie osiowe nie beda dopuszczone na $wiezo ukonczony fragment budowy
w obrebie terenu budowy i Wykonawca bedzie odpowiadat za naprawe wszelkich robét w ten sposéb uszkodzonych, zgodnie
z poleceniami Inzyniera.

1.14. Bezpieczenstwo i higiena pracy.
Podczas realizacji rob6t Wykonawca bedzie przestrzegaé przepisow dotyczacych bezpieczenstwa i higieny pracy.
W szczegolnosci Wykonawca ma obowiazek zadba¢, aby personel nie wykonywat pracy w warunkach niebezpiecznych,
szkodliwych dla zdrowia oraz nie spetniajacych odpowiednich wymagan sanitarnych.
Wykonawca zapewni i bedzie utrzymywat wszelkie urzagdzenia zabezpieczajace, socjalne oraz sprzet i odpowiednig odziez dla
ochrony zdrowia i zycia 0s6b zatrudnionych na budowie oraz dla zapewnienia bezpieczenstwa publicznego. Wykonawca przed
przystapieniem do wykonywania robot budowlanych jest obowiazany opracowa¢ instrukcje bezpiecznego ich wykonywania
(IBWRB) i zaznajomic¢ z nig pracownikéw w zakresie wykonywanych przez nich robdt. Dla robét budowlanych stwarzajacych
zagrozenie bezpieczenstwa i zdrowia ludzi, Inzynier budowy jest zobowiazany sporzadzi¢ lub zapewni¢ sporzadzenie planu
bezpieczenstwa i ochrony zdrowia (Plan BIOZ). Uznaje sie¢, ze wszelkie koszty zwigzane z wypelnieniem wymagan
bezpieczenstwa okreslonych powyzej sa uwzglednione w Cenie Umowy.

1.15. Ochrona robdt.
Wykonawca bedzie odpowiedzialny za ochrone rob6t i za wszelkie materiaty i urzadzenia uzywane do robét od daty
rozpoczecia do daty wydania potwierdzenia zakonczenia robdt przez Inzyniera oraz bedzie utrzymywac roboty do czasu
koncowego odbioru.
Utrzymywanie powinno by¢ prowadzone w taki sposéb, aby budowla lub jej elementy byty w zadowalajacym stanie przez
caly czas, do momentu odbioru koncowego.

Inzynier moze wstrzymac roboty, jesli Wykonawca w jakimkolwiek czasie zaniedba utrzymanie, w tym przypadku na
polecenie Inzyniera powinien rozpocza¢ roboty utrzymaniowe nie pozniej niz w 24 godziny po otrzymaniu tego polecenia.

1.16. Stosowanie sie do prawa i innych przepisow.
Wykonawca jest zobowiazany zna¢ wszelkie przepisy wydane przez wiadze centralne miejscowe oraz inne przepisy
i wytyczne, ktdre sa w jakikolwiek zwigzane z robotami i bedzie w petni odpowiedzialny za przestrzeganie tych praw,
przepisow i wytycznych podczas prowadzenia robét.
Wykonawca bedzie przestrzega¢ praw patentowych i bedzie w petni odpowiedzialny za wypetnienie wszelkich wymagan
prawnych odnosnie wykorzystania opatentowanych urzadzen lub metod i w sposéb ciagty bedzie informowa¢ Inzyniera
o0 swoich dziataniach, przedstawiajac kopie zezwolen i inne odnosne dokumenty.

1.17. Réwnowaznosé norm i przepiséw prawnych.
Gdziekolwiek w dokumentach kontraktowych powotane sa konkretne normy i przepisy ktdre spetnia¢ maja materiaty, sprzet
i inne towary oraz wykonywane i zbadane roboty, beda obowigzywaé postanowienia najnowszego wydania lub
poprawionego wydania powotanych norm i przepisow o ile w warunkach kontraktu nie postanowiono inaczej.

1.18. Czasowe zajecie terenu poza liniami rozgraniczajacymi.
Wykonawca jest zobowigzany do poniesienia kosztéw czasowego zajecia terenu dla celéw wykonania robét poza liniami
rozgraniczajacymi wraz z kosztami prawnymi i optatami za zajmowanie terenu, dokonaniem niezbednych uzgodnien z
wiascicielami terenu oraz do przywrdcenia go do stanu pierwotnego.

2. Materialy.
Wszystkie zastosowane materiaty musza by¢ zgodne z wymogami Ustawy o wyrobach budowlanych, wg ktérej materiaty
nadaje si¢ do stosowania przy wykonywaniu robdt budowlanych, jezeli jest oznakowany znakiem CE albo umieszczony jest
przez Komisje Europejska w wykazie wyrobdw majacych niewielkie znaczenie dla zdrowia i Bezpieczenstwa, dla ktérych
producent wydat deklaracj¢ zgodnosci z uznanymi regutami sztuki budowlanej albo jest oznakowany znakiem budowlanym
(B). Oznakowanie wyrobu budowlanego znakiem budowlanym jest dopuszczalne, jezeli producent, majacy siedzibe na
terytorium Rzeczypospolitej Polskiej, dokonat oceny zgodnosci i wydat, na swoja wytaczna odpowiedzialnosé, krajows
deklaracje zgodnosci z Polska Norma wyrobu budowlanego albo aprobata techniczna. Ocena zgodnosci obejmuje wiasnosci
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uzytkowe wyrobu budowlanego, odpowiednio do jego przeznaczenia, majace wptyw na spetnienie przez obiekt budowlany
wymagan podstawowych.

2.1. Zrodia uzyskania materiatow.

Conajmnigj na tydzien przed planowanym wykorzystaniem jakichkolwiek materiatéw przeznaczonych do rob6t Wykonawca
przedstawi Inzynierowi szczeg6towe informacje dotyczace proponowanego zrddia wytwarzania, zamawiania lub
wydobywania tych materiatéw i odpowiednie certyfikaty lub deklaracji zgodnosci oraz probki do zatwierdzenia przez
Inzyniera.

Zatwierdzenie przez Inzyniera pewnych materiatow zdanego zrdédta nie oznacza automatycznie, ze wszelkie materiaty
z danego zrodla uzyskaja zatwierdzenie. Wykonawca zobowigzany jest do prowadzenia badan materiatéw w celu
udokumentowania, ze materialy uzyskane z dopuszczonego zrédta w sposdb ciggty spelniajg wymagania Specyfikacji
Technicznych w czasie postepu robot.

2.2. Materialy nieodpowiadajace wymaganiom Specyfikacji Technicznych.
Materiaty nieodpowiadajace wymaganiom Specyfikacji Technicznych i P.T. zostang przez Wykonawce wywiezione z terenu
budowy, badZ ztozone w miejscu wskazanym przez Inzyniera. Jezeli Inzynier zezwoli Wykonawcy na uzycie tych
materiatow do innych robdt, niz te do ktdrych zostaty zakupione, to koszt tych materiatdw zostanie przewartosciowany
(skorygowany) przez Inzyniera. Kazdy rodzaj rob6t, w ktorym znajdujg si¢ niezbadane i nie zaakceptowane materiaty,
Wykonawca wykonuje na wiasne ryzyko, liczac si¢ z jego nie przyjeciem i niezaptaceniem.

2.3. Przechowywanie i sktadowanie materialow.
Wykonawca zapewni, aby tymczasowo sktadowane materiaty, do czasu, gdy beda one potrzebne do robét, byty
zabezpieczone przez zanieczyszczeniem, zachowaty swoja jakos¢ i whasciwos¢ do rob6t i byty dostepne do kontroli przez
Inzyniera. Miejsca czasowego sktadowania beda zlokalizowane w obrebie terenu budowy w miejscach uzgodnionych
z Inzynierem poza terenem budowy w miejscach zorganizowanych przez Wykonawce.

2.4. Wariantowe stosowanie materiatow.
Jesli w OPZ i ST przewiduja mozliwos¢ wariantowego zastosowania rodzaju materiatu w wykonywanych robotach,
Wykonawca powiadomi Inzyniera 0 swoim zamiarze, co najmniej 2 tygodnie przed uzyciem materiatu, albo w okresie
dhuzszym, jesli bedzie to wymagane dla badan prowadzonych przez Inzyniera. Wybrany i zaakceptowany rodzaj materiatu
nie moze by¢ zmieniany bez zgody Inzyniera.

3. Sprzet.
Wykonawca jest zobowigzany do uzywania jedynie takiego sprzetu, ktdry nie spowoduje niekorzystnego wptywu na jakos¢
wykonywanych rob6t. Sprzet uzywany do robét powinien by¢ zgodny z oferta Wykonawcy i powinien odpowiada¢ pod
wzgledem typow i ilosci wskazaniom zawartym w ST lub w projekcie organizacji robGt, zaakceptowanym przez Inzyniera.
W przypadku braku ustalen w wyzej wymienionych dokumentach sprzgt powinien by¢ uzgodniony i zaakceptowany przez
Inzyniera.
Liczba i wydajnos¢ sprzetu bedzie gwarantowac przeprowadzenie rob6t zgodnie z zasadami okreslonymi w ST i wskazaniach
Inzyniera w terminie przewidzianym Umowsa.
Sprzet bedacy wiasnoscia Wykonawcy lub wynajety do wykonania rob6t ma by¢ utrzymywany w dobrym stanie i gotowosci
do pracy. Bedzie on zgodny z normami ochrony srodowiska i przepisami dotyczacymi jego uzytkowania.
Wykonawca dostarczy Inzynierowi kopie dokumentow potwierdzajacych dopuszczenie sprzetu do uzytkowania, tam gdzie
jest to wymagane przepisami.
Wykonawca bedzie konserwowacé sprzet jak rowniez naprawia¢ lub wymieniac sprzet niesprawny.
Jesli Dokumentacji Projektowa lub ST przewiduja mozliwos¢ wariantowego uzycia sprzetu przy wykonywanych robotach,
Wykonawca powiadomi Inzyniera o swoim zamiarze wyboru i uzyska akceptacje przed uzyciem sprzetu.
Wybrany sprzet, po akceptacji Inzyniera, nie moze by¢ pdzniej zmieniany bez jego zgody.
Jakikolwiek sprzgt, maszyny, urzadzenia i narzedzia niegwarantujace zachowania jakosci i warunkow wyszczegolnionych
w Umowie, zostang przez Inzyniera zdyskwalifikowane i nie dopuszczone do robot.

4. Transport.
Wykonawca jest zobowiazany do stosowania jedynie takich $rodkow transportu, ktdre nie wptyna niekorzystnie na jakos¢
wykonywanych rob6t i wiasciwosci przewozonych materiatow.
Liczba $rodkéw transportu bedzie zapewnia¢ prowadzenie rob6t zgodnie z zasadami okreslonymi w ST i wskazaniach
Inzyniera, w terminie przewidzianym umowa.
Przy ruchu na drogach publicznych pojazdy beda spetnia¢ wymagania dotyczace przepiséw ruchu drogowego w odniesieniu
do dopuszczalnych obcigzen na osie i innych parametréw technicznych.
Wykonawca bedzie utrzymywac¢ w czystosci drogi publiczne oraz dojazdy do terenu budowy na wiasny koszt. Wykonawca
zobowigzany jest do czyszczenia k6t pojazdéw budowy przed wjazdem na drogi publiczne. W przypadku stwierdzenia
zanieczyszczen nawierzchni drog publicznych Wykonawca ponosi wszelkie koszty czyszczenia jezdni.
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5. Wykonanie robdt.

6.

Wykonawca jest odpowiedzialny za prowadzenie rob6t zgodnie z warunkami Umowy, za jakos¢ stosowanych materiatdw
i wykonywanych robdt, za ich zgodnos¢ z OPZ, wymaganiami ST, projektem organizacji rob6t oraz poleceniami Inzyniera.
Wykonawca jest odpowiedzialny za stosowane metody wykonywania robot.

Wykonawca ponosi odpowiedzialnos¢ za dokladne wytyczenie w planie i wyznaczenie wszystkich elementéw rob6t zgodnie
z Dokumentacja Projektowa lub przekazanymi na pismie instrukcjami Inzyniera. Bledy popetnione przez Wykonawce w
wytyczeniu i wyznaczaniu robo6t zostang usuniete przez Wykonawce na wiasny koszt, z wyjatkiem, kiedy dany btad okaze
si¢ skutkiem btedu zawartego w danych dostarczonych Wykonawcy na pismie przez Inzyniera.

Sprawdzenie wytyczenia rob6t lub wyznaczenia wysokosci przez Inzyniera nie zwalnia Wykonawcy od odpowiedzialnosci
za ich doktadnosc¢.

Decyzje Inzyniera dotyczace akceptacji lub odrzucenia materiatéw i elementéw rob6t beda oparte na wymaganiach
sformutowanych w Umowie, OPZ, ST, normach i wytycznych.

Przy podejmowaniu decyzji Inzynier uwzgledni wyniki badan materiatow i rob6t, rozrzuty normalnie wystepujace przy
produkcji i przy badaniach materiatéw, doswiadczenia z przesztosci, wyniki badan naukowych oraz inne czynniki
wptywajace na rozwazng decyzje.

Polecenia Inzyniera beda wykonywane nie p6zniej niz w czasie przez niego wyznaczonym po ich otrzymaniu przez
Wykonawce, pod grozba zatrzymania robdt. Wszelkie dodatkowe koszty z tego tytutu ponosi Wykonawca.

Kontrola jakosci robot.

6.1. Program zapewnienia jakosci.

Wykonawca jest zobowiazany opracowac i przedstawi¢ do akceptacji Inzyniera program zapewnienia jakosci. W programie
zapewnienia jakosci Wykonawca powinien okresli¢ zamierzony sposéb wykonywania rob6t, mozliwosci techniczne,
kadrowe i plan organizacji rob6t zgodnie z OPZ, ST oraz ustaleniami.

Program zapewnienia jakosci powinien zawierac:
- czg$¢ 0gling opisowa,
- organizacje wykonania robét i sposdb prowadzenia robdt,
- spos6b zapewnienia bhp,
- wykaz 0s6b odpowiedzialnych za jako$¢ i terminowos¢ wykonania poszczegélnych elementéw robot,
- - sposob postepowania z materiatami i robotami nieodpowiadajagcymi wymaganiom.

6.2. Zasady kontroli jakosci robét.

6.3.

6.4.

Celem Kkontroli robot bedzie takie sterowanie ich przygotowaniem i wykonaniem, aby osiagna¢ zatozona jakos¢. Wykonawca
jest odpowiedzialny za petna kontrole rob6t i jakosci materiatGw.

Wykonawca zapewni odpowiedni system kontroli. Wykonawca bedzie przeprowadzaé¢ pomiary i badania materiatow oraz robot
z czestotliwoscia zapewniajaca stwierdzenie, ze roboty wykonano zgodnie z wymaganiami zawartymi w OPZ i ST.
Minimalne wymagania, co do zakresu badan i ich czestotliwo$¢ sg okreslone w ST, normach i wytycznych. W przypadku, gdy
nie zostaty one tam okreslone, Inzynier ustali jaki zakres kontroli jest konieczny, aby zapewni¢ wykonanie rob6t zgodnie z
umowg. Wykonawca dostarczy Inzynierowi $wiadectwa, ze wszystkie stosowane urzadzenia i sprzet badawczy posiadaja
legalizacje, zostaty prawidtowo wykalibrowane i odpowiadajg wymaganiom norm okreslajacych procedury badanh.

Wszystkie koszty zwigzane z organizowaniem i prowadzeniem badan materiatdw ponosi Wykonawca.

Badania i pomiary.

Wszystkie badania i pomiary beda przeprowadzone zgodnie z wymaganiami norm. W przypadku, gdy normy nie obejmuja
jakiegokolwiek badania wymaganego w ST, stosowa¢ mozna wytyczne krajowe, albo inne procedury, zaakceptowane przez
Inzyniera. Przed przystagpieniem do pomiaréw lub badan, Wykonawca powiadomi Inzyniera o rodzaju, miejscu i terminie
pomiaru lub badania. Po wykonaniu pomiaru lub badania, Wykonawca przedstawi na pismie ich wyniki do akceptacji Inzyniera.

Pobieranie prébek.

Probki beda pobierane losowo. Zaleca sie stosowanie statystycznych metod pobierania probek, opartych na zasadzie, ze
wszystkie jednostkowe elementy produkcji moga by¢ z jednakowym prawdopodobienstwem wytypowane do badan. Inzynier
bedzie mie¢ zapewniona mozliwos¢ udziatu w testach. Na zlecenie Inzyniera Wykonawca bedzie przeprowadza¢ dodatkowe
badania tych materiatdw, ktore budza watpliwosci co do jakosci, o ile kwestionowane materiaty nie zostang przez Wykonawce
wymienione lub naprawione z witasnej woli.

Koszty tych dodatkowych badan pokrywa Wykonawca tylko w przypadku stwierdzenia usterek: w przeciwnym przypadku
koszty te pokrywa Zamawiajacy. Pojemniki do pobierania prébek beda dostarczone przez Wykonawce i zatwierdzone przez
Inzyniera. Probki dostarczone przez Wykonawce do badan wykonywanych przez Inzyniera beda odpowiednio opisane
i oznakowane w spos6b zaakceptowany przez Inzyniera.
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6.5. Raporty z badan.
Wykonawca powinien przekazywaé kopie raportow z wynikami badan jak najszybciej, nie pdzniej jednak niz w terminach
okreslonych w Systemie Zapewnienia Jakosci.
Whyniki badan beda przechowywane w postaci zaproponowanej przez Inzyniera.

6.6. Badania prowadzone przez Inzyniera.

Dla celéw kontroli jakosci i zatwierdzenia, Inzynier uprawniony jest do dokonywania kontroli, pobierania prébek i badania
materiatdw u zrodia ich wytwarzania i zapewniona mu bedzie wszelka potrzebna do tego pomoc ze strony Wykonawcy
i producenta materiatéw. Inzynier, po uprzedniej weryfikacji systemu kontroli robét prowadzonego przez Wykonawce, bedzie
ocenia¢ zgodnos¢ materiatdw i rob6t z wymaganiami ST na podstawie wynikéw badan dostarczonych przez Wykonawce.
Inzynier moze pobiera¢ probki materiatéw i prowadzi¢ badania niezaleznie od Wykonawcy, na swoj koszt. Jezeli wyniki tych
badan wykazg, ze raporty Wykonawcy sg niewiarygodne, to Inzynier poleci Wykonawcy lub \ zleci niezaleznemu laboratorium
przeprowadzenie powtdrnych lub dodatkowych badan, albo oprze si¢ wytacznie na wiasnych badaniach przy ocenie zgodnosci
materiatow i robdt z dokumentacja projektowa i ST.

6.7. Certyfikaty i deklaracje.
Inzynier moze dopusci¢ do uzycia tylko te materiaty, ktdre posiadaja:
a) Certyfikat na znak bezpieczenstwa wykazujacy, ze zapewniono zgodnos¢ z kryteriami technicznymi okreslonymi na
podstawie Polskich Norm, aprobat technicznych oraz witasciwych przepiséw i dokumentdw technicznych.
b) Deklaracj¢ zgodnosci lub certyfikat zgodnosci z:
- Polska Norma,
- lub aprobata techniczng w przypadku wyrobdw, dla ktérych nie ustanowiono Polskiej Normy, jezeli nie sg objete
certyfikacja okreslong w pkt ,,a” i ktore spetniaja wymogi Specyfikacji.

W przypadku materiatéw, dla ktérych w/w dokumenty sg wymagane przez ST, kazda partia dostarczona do robét bedzie
posiada¢ te dokumenty, okreslajace w sposob jednoznaczny jej cechy. Produkty przemystowe musza posiada¢ wi/w
dokumenty wydane przez producenta. Jakiekolwiek materiaty, ktére nie spetniaja tych wymagan beda odrzucone.

6.8. Dokumenty budowy.
Dziennik budowy.
Dziennik budowy jest wymaganym dokumentem prawnym obowigzujacym Zamawiajacego i Wykonawce w okresie od
przekazania Wykonawcy placu budowy do czasu zakonczenia budowy.
Odpowiedzialno$¢ za prowadzenie Dziennika Budowy zgodnie z obowigzujacymi przepisami spoczywa na Kierowniku
Budowy.

Pozostate dokumenty budowy.

Do dokumentéw budowy, oprdcz wymienionych w pkt 6.1 i 6.2. zalicza sie nastepujace dokumenty:
a) protokoty przekazania Wykonawcy placu budowy,

b) umowy cywilno - prawne z osobami trzecimi,

c) protokoty odbioru robat,

d) protokoty z narad i polecenia Inzyniera,

e) korespondencje na budowie.

Dokumenty budowy beda przechowywane na placu budowy w miejscu odpowiednia zabezpieczonym. Zaginigcie
ktoregokolwiek z dokumentéw budowy spowoduje jego natychmiastowe odtworzenie w formie przewidzianej prawem.
Wszelkie dokumenty budowy beda zawsze dostepne dla Inzyniera i przedstawiane do wgladu na zyczenie Zamawiajacego.

7. Obmiar robot.
Obmiar rob6t bedzie okresla¢ faktyczny zakres wykonywanych robét zgodnie z OPZ i ST, w jednostkach ustalonych
w wycenionym Kosztorysie.
Obmiaru robét dokonuje Wykonawca po pisemnym powiadomieniu Inzyniera o zakresie obmierzonych robdét i terminie
obmiaru, co najmniej na 3 dni przed tym terminem.
Jakikolwiek btad lub przeoczenie (opuszczenie) w ilosciach podanych w Przedmiarze Rob6t lub gdzie indziej w ST nie
zwalnia Wykonawcy od obowigzku ukonczenia wszystkich robot. Btedne dane zostang poprawione wg instrukcji Inzyniera
na pismie. Obmiar gotowych rob6t bedzie przeprowadzony z czgstotliwoscia wymagana do celu miesiecznej ptatnosci na
rzecz Wykonawcy lub innym czasie okreslonym w Umowie lub oczekiwanym przez Wykonawce i Inzyniera.

Obmiary beda przeprowadzone przed czgsciowym lub koncowym odbiorem robét, a takze w przypadku wystepowania
dtuzszej przerwy w robotach i zmiany Podwykonawcy robot.

Wszystkie obmiary robét zanikajacych przeprowadza sie w czasie ich wykonywania.

Wszystkie obmiary robdt podlegajacych zakryciu przeprowadza sie przed ich zakryciem.
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Wymiary skomplikowanych powierzchni lub objgtosci beda uzupetnione odpowiednimi szkicami umieszczonymi na karcie
Ksiggi Obmiar6w.

8. Odbidr robdt.

8.1. Odbior robot zanikajgcych i ulegajgcych zakryciu

Odbidr Robdt zanikajacych i ulegajacych zakryciu polega na koncowej ocenie ilosci i jakosci wykonywanych Robot, ktdre
w dalszym procesie realizacji ulegng zakryciu.

Odbidr takich Robot bedzie dokonany w czasie umozliwiajgcym wykonanie ewentualnych korekt i poprawek bez
hamowania ogdlnego postepu Robdt. Odbiory czgsciowe beda realizowane przez Komisje odbiorowa powolang przez
Inzyniera i powinny zakonczy¢ sie oczekiwanymi parametrami zapisanymi w Protokolach Odbioru. W sklad Komisji
Odbiorowej wchodzg przedstawiciele Zamawiajacego, Inzyniera, Wykonawcy i Dostawcy.

O gotowos¢ danej czesci Robdt do odbioru Wykonawca powiadamia Inzyniera pisemnie. Odbior bedzie przeprowadzony
niezwlocznie, nie pézniej jednak niz w ciggu 3 dni od daty powiadomienia o tym fakcie Inzyniera i Zamawiajgcego.

Jakos¢ i ilos¢ Robot zanikajacych i ulegajacych zakryciu ocenia Inzynier na podstawie:

- dostarczonych przez Wykonawce dokumentow potwierdzajacych jakos¢ i zgodnosé¢ wykonanych rob6t z kontraktem, takich
jak: raporty z prob, inspekcji i badan, atesty, certyfikaty, swiadectwa, szkice geodezyjne z potwierdzeniem geodety
0 zgodnosci z projektem wykonanych rob6t, oraz wszelkie inne dokumenty niezbg¢dne dla zaakceptowania robot,

- przeprowadzonych przez Inzyniera inspekcji, badan i préb.

Z przeprowadzonego odbioru nalezy sporzadzi¢ protokét podpisany przez Inzyniera, Wykonawce i inne osoby uczestniczace
w odbiorze.

W protokole odbioru robdt zanikajacych i ulegajacych zakryciu, nalezy poda¢ przedmiot i zakres odbioru oraz zapisa¢ istotne
dane, majace wptyw na przyszta eksploatacjg, trwatosé¢ i niezawodnos¢ wykonanych rob6t:

- zgodnos¢ wykonanych rob6t z Dokumentacja projektowa,

- rodzaj zastosowanych materiatéw, typ urzadzen,

- technologie wykonania robdt,

- parametry techniczne wykonanych robdét,

Do protokotu nalezy zataczy¢ wyzej wymienione dokumenty dostarczane przez Wykonawce oraz raporty z prob
przeprowadzanych przez Inzyniera.

Wz6r protokotu z odbioru Wykonawca uzgodni z Inzynierem i Zamawiajacym.

Przeprowadzenie odbioru rob6t zanikajacych i ulegajacych zakryciu nie zwalnia Wykonawcy od odpowiedzialnosci
wynikajacych z Kontraktu.

8.2. Odbidr czesciowy
Odbidr zostanie przeprowadzony zgodnie z zasadami opisanymi w p. 8.1 dotyczacymi odbioru robdt zanikajacych i
ulegajacych zakryciu.

8.3. Proby kosicowe

8.3.1. Wymagania ogo6lne

Warunkiem rozpoczecie Prob Koncowych jest zatwierdzenie przez Inzyniera Odbiordw czesciowych.

Celem Prob Koncowych jest protokolarne dokonanie finalnej oceny zgodnosci z Kontraktem wszystkich Rob6t nim objetych,
w odniesieniu do ich ilosci, jakosci i wartosci.

Zakres i etapy Prob Koncowych:

. przygotowanie do rozruchu,
. wykonanie rozruchu,
. szkolenie przedstawicieli Zamawiajacego (pracownikow Oczyszczalni sciekow).

Wykonawca zgtosi Inzynierowi gotowos¢ do przeprowadzenie Prob Koncowych pisemnie. Wykonawca nie rozpocznie Prdb
Koncowych przed wydaniem przez Inzyniera pisemnego potwierdzenia osiggni¢cia gotowosci do rozpoczecia Prab.
Wykonawca przekaze Zamawiajacemu i Inzynierowi z 7 dniowym wyprzedzeniem powiadomienie o dacie przeprowadzania
Prob.

Nadzér nad przebiegiem Prob sprawowaé bedzie Komisja w skiad, ktorej wchodzi¢ bedzie przedstawiciel Zamawiajacego,
Inzynier, Wykonawca oraz inne osoby powotane do udziatu w prébach przez Zamawiajacego i/lub, ktérych udziat w Prébach
jest wymagany przepisami.

Do obowigzkéw Wykonawcy nalezy zapewnienie udziatu w Prdébach Koncowych przedstawicieli Instytucji, ktorych
obecnos¢ jest wymagana przepisami prawa. Wykonawca poniesie wszelkie koszty z tym zwigzane.

Z przeprowadzonych Préb Koncowych Wykonawca sporzadzi protokét wedtug wzoru (uzgodnionego weczesniej z
Producentem) ustalonego z Inzynierem i Zamawiajacym. Protokdt musi zostaé poswiadczony przez wszystkich cztonkdw
Komisji.

Niezaleznie od zatwierdzenia Inzyniera Wykonawca bedzie zobowigzany do przeprowadzenia Prob w sposb dokumentujacy
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zgodnos¢ z Kontraktem, a w szczegdlnosci dokumentujacy osiagniecie parametréw koncowych okreslonych w
Dokumentacji Przetargowej (OPZ).
Kazda kolejna faze¢ Préb mozna rozpoczaé wytacznie po pozytywnym zakonczeniu fazy poprzedniej.
Kazdorazowo pomiary parametréw pracy urzadzen i instalacji dokonywane w trakcie Prob, w poszczegdlnych ich fazach
poréwnywane beda z dopuszczalnymi wartosciami tych parametrow okreslonymi w instrukcjach obstugi i DTR. Parametry
dopuszczalne podane beda z wartosciami tolerancji. Przekroczenie wartosci tolerancji parametru kwalifikowane bedzie jako
niepowodzenie préby.
8.3.2  Plan rozruchu
W Planie rozruchu Wykonawca uwzgledni fakt, ze rozruch musi by¢ prowadzony w obecnosci Inzyniera, Zamawiajacego
i Producenta urzadzenia.
Plan rozruchu zawiera¢ bedzie zakres, przebieg i wymagania Prob Koncowych. Przebieg rozruchu bedzie przedstawiony
w formie opisu oraz w postaci harmonogramu.
Plan rozruchu bedzie zawiera¢ wszystkie czynnosci, ktore beda niezbedne do wykonania, aby po zakonczeniu Prob
Koncowych cato$¢ obiektu mogta zosta¢ uznana za dziatajaca niezawodnie i zgodnie z Kontraktem.
Wykonawca zawrze w Planie rozruchu wszystkie niezbgdne czynnosci, stosownie do wymagan urzadzen i instalacji.
Plan rozruchu uwzgledniat bedzie wymagania Dokumentacji Przetargowej. Jezeli wymagania te nie zostang uwzglednione
lub spos6b ich uwzglednienia nie bedzie gwarantowat spetnienia wymagan, Inzynier odrzuci Plan rozruchu, a Wykonawca
bedzie zobowiazany do poprawienia i uzupetnienia Planu rozruchu zgodnie ze wskazéwkami Inzyniera. Plan rozruchu
wymaga pozytywnego zaopiniowania takze ze strony Zamawiajacego.
Ponadto przy opracowaniu Planu rozruchu Wykonawca uwzgledni ponizsze wytyczne:
a) czynnosci poprzedzajace Proby Koncowe:
. odbiory czesciowe w branzach:

uktadu napedowego, systemu elektrycznego,

instalacji elektrycznej catego zespotu,

sterowania pracg zespotem w systemie AKPiA

b) warunki do spetnienia przed rozpoczeciem Préb Koncowych:
. pozytywne wyniki odbioréw czesciowych
. pozytywna decyzja Inzyniera w zakresie odbiordw czesciowych i wniosek do Zamawiajacego o powotanie Komisji

Rozruchu celem przeprowadzenia Prob Koncowych.

Obowigzkiem Wykonawcy jest przeprowadzenie rozruchu zgodnie z opracowanym przez siebie oraz zaakceptowanym przez
Inzyniera i Zamawiajacego Planem rozruchu.

Zakres kontraktu obejmuje wykonanie rozruchu oraz przekazanie do eksploatacji dmuchaw powietrza.

Celem rozruchu jest uruchomienie nowo dostarczonych urzadzen wraz ze wspotpraca z jedng pozostawiong rezerwows
dmuchawg, sprawdzenie obiektu, oraz zainstalowanie urzadzenia pod petnym obcigzeniem.

Urzadzenia moga by¢ przekazane do eksploatacji tylko wtedy, gdy beda pracowaé zadowalajaco w odpowiednio diugim
okresie prébnym oraz, gdy nowe urzadzenia i instalacje beda odpowiadaty warunkom bezpieczenstwa i higieny pracy.
Rozruch zakonczy sie, gdy wstepna eksploatacja wykaze prawidtowg prace nowych urzadzen i instalacji, a parametry pracy
beda zgodne z zatezonymi parametrami okreslonymi w OPZ.

Rozruch konczy sie przygotowaniem przez Wykonawce i przekazaniem Zamawiajagcemu dokumentacji przebiegu
i zakonczenia prac rozruchowych.

Rozruch musi obejmowaé nastepujace etapy:

1) przygotowanie do rozruchu -sprawdzenie zgodnosci wykonania urzadzen z Dokumentacja przetargowa,
sprawdzenie gotowosci do uruchomienia (pod wzgledem technicznym i bhp) oraz na podstawie opracowanej przez
Wykonawce dokumentacji, sprawdzenie i ocena kwalifikacji pracownikow oddelegowanych przez Zamawiajacego do prac
przy rozruchu.

2) rozruch mechaniczny — przeprowadzany w warunkach ,,na sucho” dla kazdego mechanicznego, elektrycznego i
pomiarowego elementu agregatu w celu uzyskania zatwierdzenia przez Inzyniera. Polega na uruchomieniu urzadzen ,,na
sucho”, t.j. bez podania mediow, w trakcie ktérego sprawdzane sa wszystkie urzadzenia i instalacje w zakresie kompletnosci
i czynnosci ruchowych.

Elementy rozruchu mechanicznego to co najmnie;j:

- sprawdzenie czy zagwarantowane jest zasilanie sieciowe

- przeprowadzenie prob ruchu urzadzen i armatury bez obcigzenia pod katem ich dziatania i kierunku obrotow,
potaczen, blokad,

- sprawdzenie poprawnosci montazu (sposob ustawienia wzgledem podtoza, zamocowania oraz wspotosiowania
ustawienia urzadzen i napedu, sprawdzenia dziatania pracy napedow),

- dokonanie otwar¢ i zamknigé armatury,

- sprawdzenie czystosci instalacji i ewentualne jej oczyszczenie,

- zakonczenie prac regulacyjno - pomiarowych uktadéw elektrycznych,
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- sprawdzenie sterowania, sygnalizacji i urzadzen pomiarowych, uziemienia/zerowania, sprawdzenie funkcjonowanie
i wyskalowanie aparatury kontrolno — pomiarowej,

- sprawdzenie prawidtowosci wszystkich potaczen instalacji elektrycznych (kontrola podtaczen szafy energetycznej,
kontrola podtaczenia kabli sterujacych do urzadzen peryferyjnych), instalacji hydraulicznych, instalacji gazowej, instalacji
biogazowej wg wymagan producenta, podigczenia instalacji akumulatorowej,

- sprawdzenie czy doprowadzone sg wszystkie media i czy parametry sa wiasciwe.

Ponadto Wykonawca doktadne zapozna sie z dokumentacja techniczno-ruchowg urzadzen.

Rozruch mechaniczny nalezy wykona¢ oddzielnie dla elementéw i wyposazenia urzadzen oraz odcinkéw przewoddw
przynaleznych do poszczegdlnych urzadzen.

Zakonczenie powyzszych czynnosci z wynikiem pozytywnym pozwala na uruchomienie na luzie, ktére nalezy
przeprowadzi¢ zgodnie z wytycznymi producenta, zawartymi w DTR.

Pozytywnie przeprowadzony rozruch mechaniczny nalezy zakonczyé protokotem przekazujacym urzadzenia do rozruchu
wiasciwego.

3) rozruch technologiczny — polega na sprawdzeniu dziatania mechanizméw w warunkach ich rzeczywistego
obcigzenia mediami.

Ponadto nalezy dokona¢ rejestracji zauwazonych nieprawidtowosci.

Whyniki kontroli rozruchu nalezy zestawi¢ w prowadzonym na biezaco dzienniku rozruchu oraz w oparciu 0 samoczynnie
dziatajaca aparatur¢ pomiarowa. Dane z tych materiatow, stanowigcych wazng czes¢ dokumentacji prowadzenia rozruchu
nalezy zataczy¢ do Protokotu z rozruchu (zamykajacego rozruch).

Uruchomienie dmuchaw ma by¢ réwniez zgodne z procedurg wymagana przez producenta urzadzenia.

W rozruchu koncowym proba bedzie przeprowadzana w nieprzerwany i bezawaryjny sposéb. Proba ma by¢ zakonczona
wykonana przy udziale Wykonawcy, Dostawcy oraz przedstawicieli Zamawiajacego i Inzyniera. Jezeli w wykonanej prébie
nie osiggnieto wymaganych Dokumentacja przetargowa parametrow mozliwe jest przeprowadzenie kolejnej préby. Lacznie
Zamawiajacy dopuszcza wykonanie max. 3 prob.

Aby mozna byto stwierdzi¢, ze wykonana proba jest pozytywna dmuchawa musi spetni¢ wymagania przedstawione w OPZ.

Kazda z prob ma by¢ zakonczona sporzadzeniem Protokotu z rozruchu:

- wraz z oznaczeniem numerem proby,

- zawierajacym wykaz osiaggnietych parametréw w danej probie,

- zawierajacym wykaz osiagnietych parametréw z poprzedniej préby/préb,

- zawierajacym stwierdzenie, czy urzadzenie spetnia zatozone OPZ wymagania,

- podpisanym przez przedstawicieli Wykonawcy, Inzyniera i Zamawiajgcego,

- formularz protokotu z rozruchu wraz z podaniem podstawowych parametréw jakie urzadzenie powinno osiagnac,
na bazie ktérego zostanie sporzadzony wilasciwy Protokdt z rozruchu, sporzadzi Wykonawca w porozumieniu
z Producentem.

4) zakonczenie rozruchu — decyzje o zakonczeniu rozruchu podejmuje Inzynier i Zamawiajacy. Rozruch zostanie
uznany za zakonczony jesli zostana utrzymane zaktadane w Dokumentacji projektowej wymagania dotyczace parametréw
gwarantowanych wydajnosci i ekonomii pracy, a praca wszystkich systeméw instalacji, maszyn i urzadzen przebiegac bedzie
w tym czasie prawidiowo i bez zaktdcen.

Protok6t z rozruchu ostatniej pozytywnie zakonczonej proby technologicznej, bedzie stanowit dokument ostatecznie
zamykajacy procedure rozruchu. Zatagcznikiem do Protokotu z rozruchu bedzie dokumentacja porozruchowa.

Uwaga:
Po trzeciej negatywnej probie Wykonawca przedtozy Inzynierowi Program Naprawczy. W przypadku braku Programu
Naprawczego zatwierdzonego przez Inzyniera Zamawiajacy naliczy kary przewidziane w Umowie.

8.3.3. Dokumentacja porozruchowa — dokumentacja przebiegu i zakosiczenia prac rozruchowych

Dokumentacja porozruchowa ma stanowi¢ zatacznik do Protokotu z rozruchu. Powinna obejmowac opis przebiegu
i zakonczenia prac rozruchowych oraz wytyczne dotyczace eksploatacji urzadzen.

W szczegblnosci powinna ona zawieraé¢ nastgpujace elementy:

. dziennik rozruchu;

. protokot stwierdzajacy, ze urzadzenie spetnia wszystkie wymogi w zakresie bhp i ppoz.;
. instrukcje obstugi i eksploatacji urzadzen,

. instrukcje stanowiskowe bezpiecznej obstugi

. instrukcja BHP i przeciwpozarowa (tylko aktualizacja jesli bedzie wymagana).
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8.3.6. Szkolenie pracownikéw Zamawiajacego

Po wykonaniu rozruchu Wykonawca przeszkoli wytypowanych przez Zamawiajgcego pracownikéw w zakresie pracy
nowych urzadzen oraz przepisow bhp i ochrony p.poz.

Program szkolenia powinien uwzglednia¢ przekazanie szkolonym pracownikom wszystkich niezbednych informacji do
obstugi, prawidtowej eksploatacji i konserwacji Urzadzen. W trakcie rozruchu przedstawiciele Zamawiajacego nabeda
dodatkowe umiejetnosci praktyczne i uzyskaja informacje zwigzane z eksploatacja od specjalistow, ktorzy przeprowadzili
rozruch. W programie szkolenia nalezy przewidzie¢ zajgcia praktyczne w zakresie whasciwego i bezpiecznego uzytkowania
i konserwacji dostarczanych urzadzen.

Wykonawca przygotuje i przeprowadzi szkolenie, tacznie z przygotowaniem drukowanych materiatow szkoleniowych.
Zakres szkolenia nie obejmuje specjalistycznego przeszkolenia pracownikéw, pod pojeciem czego rozumie si¢ nabycie przez
nich uprawnien i zaliczenie do pracownikéw wysokokwalifikowanych.

Szkolenie odbedzie si¢ w jezyku polskim.

Szkolenie bedzie podzielone na 2 czescei, tak zeby wytypowani pracownicy obu zmian mogli zosta¢ przeszkoleni.

Szkolenie odbedzie si¢ w dniach roboczych w terminie ustalonym z Zamawiajgcym.

Po zakonczeniu szkolenia Wykonawca sporzadzi Protokot z przeszkolenia przedstawicieli Zamawiajacego. Protokét zostanie
podpisany przez Wykonawce, Inzyniera i Zamawiajacego. Dokument ten bedzie stanowit jeden z elementow stanowigcych
0 gotowosci Rob6t do odbioru.

8.4. Odbidr koricowy

Odbidr koncowy przeprowadza si¢ po wykonaniu rozruchu przed wydaniem Protokotu odbioru koncowego.

Pozytywne wyniki rozruchu i pomiaréw, spetnienie wszystkich postanowien zawartych w OPZ i w umowie oraz
dostarczenie wszystkich wymaganych dokumentéw dot. dmuchaw Zamawiajacemu, stanowi podstawe odbioru bez
zastrzezen.

8.4.1. Zasady odbioru koncowego

Odbidr koncowy nastgpi w terminie ustalonym z Zamawiajacym i Inzynierem, liczac od dnia potwierdzenia przez Inzyniera
zakonczenia rozruchu oraz przyjecia dokumentdw, o ktdrych mowa w punkcie 8.4.2.

Odbioru koncowego dokona Komisja odbiorowa, w sktad, ktorej wchodzi¢ bedzie przedstawiciel Zamawiajacego, Inzyniera,
Wykonawcy i Dostawcy oraz inne osoby powotane do udziatu odbiorze przez Zamawiajacego i/lub, ktérych udziat
w odbiorze jest wymagany przepisami. Komisja odbierajaca roboty dokona ich oceny jakosciowej na podstawie
przediozonych dokumentéw, wynikdw badan i pomiaréw, ocenie wizualnej oraz zgodnosci wykonania zakresu
z OPZ i WW.

W toku odbioru koncowego, Komisja zapozna sie¢ z realizacjg ustalen przyjetych w trakcie Robo6t odbiorow robot
zanikajacych i ulegajacych zakryciu oraz odbioréw czesciowych, zwtaszcza w zakresie wykonania prac uzupemiajacych
i poprawkowych, oraz prob koncowych.

W przypadkach nie wykonania wyznaczonych prac poprawkowych lub uzupemniajacych w poszczeg6inych elementach,
komisja przerwie swoje czynnosci i ustali nowy termin odbioru koncowego.

W przypadku stwierdzenia przez komisje, ze jakos¢ wykonywanych Robét w poszczeg6lnych asortymentach nieznacznie
odbiega od wymaganej Dokumentacja Projektows i WW z uwzglednieniem tolerancji, i nie ma wiekszego wptywu na cechy
eksploatacyjne obiektu, komisja oceni pomniejszona wartos¢ wykonywanych Rob6t w stosunku do wymagan przyjetych
w OPZ.

8.4.2. Dokumenty do odbioru koncowego

Do odbioru koncowego Wykonawca jest zobowiazany przygotowac nastepujace dokumenty:

1. Protokdét z rozruchu,
2. Protokdt z przeszkolenia przedstawicieli Zamawiajacego,
3. Dokumentacje powykonawcza, tj. i, zawierajaca Dokumentacj¢ rozruchowa powykonawcza jak sprawozdanie

z rozruchu, wyniki pomiaréw kontrolnych oraz badan, zgodne z WW.

4 Protokoty odbioréw robét ulegajacych zakryciu i zanikajacych.

5. Protokoty odbioréw czgsciowych.

6. Dzienniki Budowy (oryginaty).

7 Deklaracje zgodnosci lub certyfikaty zgodnosci wbudowanych materiatéw, certyfikaty na znak bezpieczenstwa.
8 Dokumenty dotyczace stosowanych Materiatdw,

9

. Dokumenty atestacyjne,
10. Certyfikaty lub deklaracje zgodnosci,
11. Swiadectwa jakosci
12. Wszystkie inne urzedowe pozwolenia zwigzane z realizacja Robot.

13. Whyniki badan, préb (np. rozruchowych) i sprawdzen, protokoty odbioru instalacji i urzadzen technicznych.
14, Instrukcje obstugi i eksploatacji urzadzen (DTR).
15. Instrukcje stanowiskowe.
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W przypadku, gdy wedtug Komisji, roboty i dostawa pod wzgledem przygotowania formalnego i dokumentacyjnego nie
beda gotowe do Odbioru koncowego, Komisja w porozumieniu z Wykonawca wyznaczy ponowny termin Odbioru
koncowego.

Wszystkie zarzadzone przez komisje roboty poprawkowe lub uzupetniajace bgda zestawione wedtug wzoru ustalonego przez
Inzyniera lub Zamawiajacego.

Termin wykonania prac poprawkowych i uzupetniajacych wyznaczy komisja, ktéra w wyznaczonym terminie stwierdzi ich
wykonanie.

8.5. Przeglgdy w okresie gwarancji

Przeglady w okresie gwarancji polegaja na ocenie wykonanych Robét zwigzanych z usunieciem wad stwierdzonych przy
odbiorze koncowym lub ewentualnych wad zaistniatych w okresie gwaranciji.

Wykonawca przed wydaniem Protokotu odbioru koncowego, przedstawi wykaz okresowych inspekcji, konserwacji i napraw
do przeprowadzenia w okresie gwarancji. Po ustaleniu z Inzynierem i Zamawiajacym termindw zostang one wpisane do
protokotu odbioru koncowego.

Okresowe inspekcje, konserwacje i naprawy nie moga zaktdca¢ normalnej pracy urzadzen.

W okresie gwarancji Wykonawca, na wiasny koszt, zobowiazany bedzie w szczeg6lnosci do:

- usuwania wszelkich wad i uszkodzen,

- obstugiwania Robdt w ciggu 2 dni roboczych od powiadomienia o defekcie;

- przeprowadzania inspekcji zgodnie z instrukcjg obstugi i konserwacji;

- dostawy i wymiany czesci szybko zuzywajacych sie;

9. Podstawa ptatnosci.
Podstawa ptatnosci jest cena ryczattowa skalkulowana przez Wykonawcg. Cena ryczattowa bedzie uwzglednia¢ wszystkie
materialy, czynnosci, wymagania i badania sktadajace si¢ na jej wykonanie okreslone dla danej roboty w specyfikacji
technicznej i dokumentacji projektowe;.
Ceny ta obejmowac beda robocizne wraz z towarzyszacymi kosztami, wartos¢ zuzytych materiatdw wraz z kosztami zakupu,
magazynowania, ewentualnych ubytkdw i transportu na teren budowy, wartos¢ prac sprzetu z kosztami towarzyszacymi,
koszty posredni i zysk.
Platnos¢ zostanie wstrzymana na mocy ustalen zawartych w Umowie.

10. Przepisy zwigzane.
Rozporzadzenie Ministra Infrastruktury z dnia 18 maja 2004 r. w sprawie okreslenia metod i podstaw sporzadzania
kosztorysu inwestorskiego, (...) ( Dz. U. nr. 130; poz.1389), lub réwnowazne.
Rozporzadzenie Ministra Infrastruktury z dnia 2 wrzesnia 2004 r. w sprawie szczeg6towego Zakresu i formy dokumentacji
projektowej, specyfikacji technicznych wykonania i odbioru robdt budowlanych oraz programu funkcjonalno -
uzytkowego. ( Dz. U. nr. 202; poz. 2072), lub réwnowazne.
Rozporzadzenie Ministra Infrastruktury z dnia 6 lutego 2003 r. w sprawie bezpieczenstwa i higieny pracy podczas
wykonywania rob6t budowlanych. (Dz.U. nr. 47; poz. 401), lub réwnowazne.
Rozporzadzenie Ministra Infrastruktury z dnia 11 sierpnia 2004 r. w sprawie sposobow deklarowania zgodnosci wyrobdw
budowlanych oraz sposobu znakowania ich znakiem budowlanym (Dz. U. nr 198; poz. 2041), lub réwnowazne.
Rozporzadzenie Ministra Infrastruktury z dnia 11 wrzesnia 2004 r. w sprawie systemOw oceny zgodnosci, wymagan jakie
powinny spetnia¢ notyfikowane jednostki uczestniczenia w ocenie zgodnosci oraz sposobdw oznaczania wyrobdw
budowlanych oznakowaniem CE (Dz. U. nr 195; poz. 2011), lub réwnowazne.
Rozporzadzenie Ministra Infrastruktury z dnia 12 kwietnia 2002 r. w sprawie warunkdw technicznych, jakim powinny
odpowiada¢ budynki i ich usytuowanie. (Dz. U. nr 75 z 2002 r.) z pbzniejszymi zmianami, lub réwnowazne.
Ustawa Prawo Budowlane z dnia 7 lipca 1994 r ( Dz.U. nr. 207; poz. 2016 z 2003 r.) z p6zniejszymi zmianami oraz
przepisy wykonawcze do Ustawy, lub réwnowazne.
Ustawa Prawo Zamowien Publicznych z dnia 29 stycznia 2004 r. ( Dz. U. nr 19; poz.177) z p6zniejszymi zmianami,
Ustawa o wyrobach budowlanych z dnia 16 kwietnia 2004 r., lub réwnowazne.
Specyfikacje techniczne wykonania i odbioru rob6t budowlanych. Wymagania ogélne. OWEOB Promocja Sp. z 0.0.,
Warszawa 2003 r., lub rGwnowazne.
Instrukcja ITB nr 282. Wytyczne wykonywania i odbioru rob6t budowlano - montazowych w okresie obnizonych
temperatur, ITB 1988, lub rGwnowazne.
Warunki techniczne wykonania i odbioru robét budowlano - montazowych. Tom I, budownictwo ogélne. MGPIB, ITB,
Arkady 1989, lub réwnowazne.

Nie wymienienie tytutu jakiejkolwiek dziedziny, grupy, podgrupy czy normy nie zwalnia Wykonawcy od obowiazku

stosowania wymogow okreslonych prawem polskim.
Przywotanie przepisu, ktory zostat znowelizowany obliguje wykonawce do stosowania jego aktualnej tresci.
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1. Wstep.

1.1. Przedmiot Specyfikacji Technicznej.
Przedmiotem niniejszej specyfikacji technicznej sg wymagania dotyczace wykonania i odbioru robét przygotowawczych i
rozbiorkowych dla zadania ,,Wymiana dmuchaw”.

1.2. Zakres stosowania Specyfikacji Technicznej.
Szczego6towa Specyfikacja Techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy przy zleceniu i realizacji
rob6t wymienionych w pkt.1.1.

1.3. Zakres robot objetych Specyfikacja Techniczna.
Roboty, ktérych dotyczy specyfikacja obejmuja wszystkie czynnosci umozliwiajace i majace na celu wykonanie rob6t
przygotowawczych i rozbiérkowych.

2. Materialy.
2.1. Dlarob6t wg. 01.01 materialy nie wystepuja.
3. Sprzet.

3.1. Ogoblne wymagania dotyczace sprzetu
Ogdlne wymagania sprzetu zawarte sg w ST ,Wymagania Ogoélne”.

3.2. Szczegllowe wymagania dotyczace sprzetu
Do rozbidrek moze by¢ uzyty dowolny sprzgt.

4. Transport.

4.1. Ogo6lne wymagania dotyczgce transportu.
Ogodlne zasady transportu podano w ST ,,Wymagania ogolne”.

4.2. Szczeg6lowe wymagania dotyczace transportu.
Transport materiatow z rozbidrki srodkami transportu. Przewozony tadunek zabezpieczy¢ przed spadaniem i przesuwaniem.

5. Wykonanie robot.

5.1. Ogoéle zasady wykonania robot.
Ogdle zasady wykonania rob6t podano w ST ,,Wymagania ogélne”.

5.2. Szczego6lne zasady wykonania robét.
Przed przystapieniem do wykonywania rob6t rozbiérkowych nalezy wykona¢:
- wszelkie niezbedne zabezpieczenia,
- wygrodzenia stref bezpieczenstwa,
- wygrodzenie i oznaczenie miejsc sktadowania gruzu.
Stosowane rusztowania powinny posiadac¢ niezbedne atesty i dopuszczenia.
Roboty prowadzi¢ zgodnie z Rozporzadzeniem Ministra Infrastruktury z dnia 06.02.2003r(DZ.U.NR47 poz 401) w sprawie
bezpieczenstwa i higieny pracy podczas wykonywania robdt budowlanych obejmujacych rozbiérki.
Kazdorazowo rusztowanie musi by¢ dopuszczone do uzytkowania przez uprawnione osoby nadzoru technicznego. Wymagane
sa rowniez przeglady okresowe zgodnie z warunkami okreslonymi dla danego typu rusztowania. Rusztowania powinno by¢
zabezpieczone siatkami ochronnymi. Rusztowania powinny posiada¢ certyfikaty. Roboty rozbiérkowe nalezy oprowadzié¢
recznie przy uzyciu narzedzi pneumatycznych przez rozkuwanie i zwalanie. Zwalanie §cian metoda podcinania lub
podkopywania jest zabronione. Elementy zbrojeniowe nalezy rozbija¢ za pomocg narzedzi pneumatycznych, przecinajac
zbrojenie palnikiem acetylenowym.
Elementy konstrukcji stalowych nalezy przecina¢ palnikiem acetylenowym.
Nie mozna prowadzi¢ jednoczesnie prac rozbiorkowych na kilku poziomach.
Przed przystapieniem do prac rozbiérkowych nalezy odtaczy¢ instalacje elektryczna, wodociggowsa i inne.
Nie nalezy prowadzi¢ rob6t rozbiérkowych na zewnatrz w ztych warunkach atmosferycznych, w czasie deszczu, opadéw $niegu
oraz silnych wiatrow.
Nie wolno spala¢ materiatéw na miejscu budowy. Wykonawca rozdysponuje wszystkie materiaty zgodnie z zaleceniami wiadz.
Znajdujace si¢ w poblizu rozbieranych obiektow urzadzenia i budowle nalezy zabezpieczy¢ przed uszkodzeniem.

Wykonawca zlokalizuje i zabezpieczy sie¢ instalacji znajdujacych sie w miejscu budowy przed przystapieniem do prac
rozbidrkowych. Instalacje dziatajace i majace pozosta¢ czynne po zakonczeniu budowy nalezy utrzymaé w sprawnosci.
Wymiana dmuchaw na terenie OS w Zywcu
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Roboty nalezy prowadzi¢ tak, aby nie zostata naruszona statecznos¢ rozbieranego elementu.

Jezeli zajdzie taka potrzeba wykonawca powinien odlaczy¢ i przykry¢ urzadzenia mechaniczne i korzystac z energii elektrycznej
wedtug zasad i przepisow ustalonych przez wiadze lokalne.

Po zakonczeniu dnia pracy wykonawca podejmie dziatania w celu zapewnienia bezpieczenstwa.

Nalezy chroni¢ wszystkie urzadzenia i materiaty przeznaczone do ponownego wykorzystania lub przekazania wtascicielowi.
O wszelkich uszkodzeniach nalezy natychmiast powiadomi¢ Zamawiajacego. W przypadku zniszczenia, zniszczone materiaty
i urzadzenia nalezy bezzwtocznie zastapi¢ lub naprawi¢ w uzgodnieniu z Zamawiajacym bez naliczania dodatkowych kosztow.
Odpady transportowa¢ na zewnatrz budynku tak, aby nie zanieczyszczaty placu budowy.

Do czasu wywiezienia, odpady sktadowaé¢ w kontenerach.

Odpady w kontenerach powinny by¢ gromadzone selektywnie, tak, aby mozliwy byt ich wywo6z w jednorodnych partiach
(w rozumieniu obowigzujacej klasyfikacji odpaddw).

Przewoznik powinien posiada¢ uprawnienia wymagane dla transportu odpaddw.

Odpady nalezy utylizowa¢ w spos6b i w miejscu, zgodnymi z wymogami prawa.

Wykonawca bedzie prowadzit prace rozbidrkowe scisle wedtug przepiséw BHP.

Wykonawca przejmie petng odpowiedzialnos¢ w dopilnowaniu przestrzegania powyzszych przepisow przez pracownikow
i podwykonawcow.

Rozbidérka urzadzen i instalacji
Do rozbidrki urzadzen i instalacji, mozna przystapi¢ dopiero po stwierdzeniu, ze wszystkie te instalacje zostaty odtagczone od
sieci miejskich przez pracownikéw wiasciwych instytucji oraz, ze dokonano wtasciwego wpisu do dziennika rozbiorki.
Demontaz instalacji powinni wykonywac¢ robotnicy odpowiednich specjalnosci.

6. Kontrola jakosci robot.

6.1. Ogolne zasady kontroli jakosci.
Ogolne zasady kontroli jakosci podano w ST ,,Wymagania og6lne”.

6.2. Szczegllowe zasady kontroli jakosci.
Kontroli podlega zgodnos¢ z dokumentacja techniczna, wyglad zewnetrzny i doktadnos¢ wykonania.

7. Obmiar robot.

7.1. Ogdlne zasady obmiaru robét.
Ogdlne zasady obmiaru rob6t podano w ST ,,Wymagania ogélne”.

8. Odbibr robot.

8.1. Ogdlne zasady odbioru robét.
Ogdlne zasady odbioru robét podano w ST ,,Wymagania ogélne”.

8.2. Szczegblowe zasady odbioru robot.
Roboty uznaje si¢ za zgodne z dokumentacja projektowa, ST i wymaganiami nadzoru, jezeli wszystkie pomiary i badania wg

pkt. 6 daty pozytywne wyniki.
9. Podstawa platnosci.

9.1. Ogdlne zasady dotyczace podstawy platnosci.
Ogolne zasady ptatnosci sa zawarte w ST ,,Wymagania ogélne”.

10. Przepisy zwigzane.
Warunki bezpieczenstwa pracy przy robotach rozbiérkowych zawarte w rozporzadzeniu Ministra Budownictwa i Przemystu
Materiatow Budowlanych z dnia 28.03.1972 r Dziennik Ustaw nr 13 w sprawie bezpieczenstwa i higieny pracy przy wykonywaniu
rob6t budowlano-montazowych i rozbiérkowych, lub réwnowazne.
Nie wymienienie tytutu jakiejkolwiek dziedziny, grupy, podgrupy czy normy nie zwalnia Wykonawcy od obowigzku

stosowania wymogow okreslonych prawem polskim.
Przywotanie przepisu, ktory zostat znowelizowany obliguje wykonawcg do stosowania jego aktualnej tresci.

Wymiana dmuchaw na terenie OS w Zywcu
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1. Wstep.

1.1. Przedmiot Specyfikacji Technicznej.
Przedmiotem niniejszej specyfikacji technicznej s wymagania dotyczace robét zwigzanych z wykonaniem technologii
oczyszczalni sciekdw dla zadania ,,Wymiana dmuchaw”.

1.2. Zakres stosowania ST.
Specyfikacja Techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy i umowny przy zlecaniu i realizacji robot
wymienionych w punkcie 1.1

1.3. Zakres robo6t objetych ST.
Roboty, ktorych dotyczy specyfikacja, obejmuja wszystkie czynnosci umozliwiajace i majace na celu wykonanie rob6t
technologicznych oczyszczalni $ciekow.

2. Materialy.

2.1. Ogdlne wymagania dotyczace materiatow.
Ogdlne wymagania dotyczace materialéw ich pozyskiwania i sktadowania podano w ST ,,Wymagania ogéine”.

2.2. Wymagania dotyczace materialdw i urzadzen.

Materiatami stosowanymi przy wykonaniu technologii oczyszczalni wg. zasad niniejszej ST sa miedzy innymi:
- rura i ksztattki stalowe nierdzewne o $rednicy 225 mm,
- rura i ksztattki stalowe nierdzewne o $rednicy 275 mm,
- dostawa czterech dmuchaw srubowych ze zintegrowana przetwornica czestotliwosci o nastepujacych parametrach:
Parametry techniczne:
- silnik elektryczny SynRM (synchroniczny reluktancyjny) moc = 90 kW
- sprawnos¢ silnika nie mniejsza niz: 95,6%
- wymagana najwyzsza klasa efektywnosci elektrycznej silnika wraz z przetwornica czestotliwosci: IES2 zgodnie

z normg IEC 61800-9-2:2017.
- wymagany sprez maksymalny: 700 mbar
- sprez pracy: 580 mbar
- wydajnos¢ minimalna nie wigksza niz: 17 m3/min (15,7 Nm3/min) zgodnie z 1SO 1217:2009 annex E
- wydajnos¢ maksymalna nie mniejsza niz 72 m3/min (67 Nm3/min) zgodnie z 1SO 1217:2009 annex E
- zapotrzebowanie mocy na wale dmuchawy przy minimalnej wydajnosci = 17 m3/min i sprezu 580 mbar nie wigcej
niz - 18 kW
- zapotrzebowanie mocy na wale dmuchawy przy maksymalnej wydajnosci = 72 m3/min i sprezu 580 mbar nie wigcej
niz — 74 kW
- temperatura sprezonego powietrza na ttoczeniu nie wigcej niz: 70°C
- poziom hatasu nie wigcej niz:74 dB(A)
- zapotrzebowanie mocy kompletnej dmuchawy przy cisnieniu 580 mbar i maksymalnej wydajnosci = 72 m3/min nie
moze przekracza¢ 80,5 kW
- zapotrzebowanie mocy kompletnej dmuchawy przy cisnieniu 580 mbar i minimalnej wydajnosci 17 m3/min nie moze
przekracza¢ 22 kW
Pobor mocy i wydajnos¢ muszg by¢ podane z tolerancjami zgodnymi z norma 1SO1217 dla maszyn wyporowych.
Pobdr mocy podany zgodnie z normg 1SO1217 annex E musi zawiera¢ wszystkie straty mechaniczne, przeptywu i
elektryczne dmuchawy — okresla¢ rzeczywisty pobor energii elektrycznej na przytaczu gtéwnym dmuchawy z
uwzglednieniem poboru mocy przez wentylatory chtodzace, transformator, komputer, przetwornice, czujniki —
uwzgledniaé¢ wszystkie dodatkowe zrdédta poboru energii elektrycznej w dmuchawie.

Agregaty dmuchaw §rubowych wyposazone w:
- sterownik PLC lub inny umozliwiajacy ptynna regulacje wydajnosci dmuchawy po przez sygnat analogowy 4-20mA.
Wymaga sie mozliwos¢ regulacji lokalnego cisnienia roboczego za pomoca recznego ustawienia cisnienia zadanego
na dmuchawie. Odczyt aktualnego cisnienia realizowany przez przetworniki cisnienia w dmuchawie lub zewnetrzny,
po przez sygnat 4-20mA. Wymaga si¢ aby sterownik umozliwiat zadawanie cisnienia pracy zdalnie po przez protokét
Modbus lub Profibus. Sterownik powinien mie¢ mozliwo$¢ komunikacji z sonda tlenu i ustawiania zadanego poziomu
tlenu bezposrednio w komputerze dmuchawy,
- wysokosprawny silnik gtdwny synchroniczny reluktancyjny SynRM, napiecie pracy 400V/3/50Hz,
- sprzezenie watu napedowego silnika z watem dmuchawy poprzez przektadnie z¢bata pracujaca w kapieli olejowej.
Nie dopuszcza sie stosowania przektadni pasowej do przenoszenia napedu z watu silnika na wat dmuchawy
- ttumik wylotowy wypetniony materiatem absorpcyjnym

Wymiana dmuchaw na terenie OS w Zywcu
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- filtr powietrza z absorpcyjnym ttumikiem hatasu na ssaniu

- przytacze elastyczne na ttoczeniu i ssaniu

- zawor bezpieczenstwa i zwrotny,

- rotory srubowe wykonane w technologii bez dodatkowej powtoki

- rotory srubowe wywazone dynamicznie w klasie doktadnosci minimum Q 2.5

- fozyskowanie rotoréw minimum przez 4 tozyska walcowe

Dodatkowe dane:

Dmuchawa nie moze by¢ wyposazona w dodatkowe uktady olejowe zawierajace pompg olejowa, filtr oleju.
Minimalna wymagana zywotnos¢ tozysk bloku sprezajacego: 60 000h pracy.

Minimalna wymagana zywotnos¢ tozysk silnika elektrycznego: 60 000h pracy.

Wymaga si¢ aby oferowana dmuchawa wyposazona byta w zintegrowana przetwornicg czgstotliwosci, zainstalowana
w obudowie dmuchawy (wymagany jeden certyfikat CE maszyny ukonczonej). Dmuchawa musi by¢ gotowa do
pracy od razu po dostawie, wszystkie potaczenia pomigdzy przetwornica i silnikiem, sterowanie wentylatora,
czujniki temperatury uzwojen silnika, przetwornicy, cisnienia pracy, temperatury itd. musza by¢ fabrycznie podpigte
i skonfigurowane przez producenta w sterowniku zainstalowanym w dmuchawie.

Sterownik powinien mie¢ mozliwos¢ komunikacji po wybranym protokole ModBUS RTU, ModBUS TCP, Profibus
DP oraz umozliwia¢ zdalny monitoring i potgczenie z serwisem producenta po przez sie¢ GSM.

Dmuchawa powinna by¢ wyposazona minimum w czujniki:

- cisnienia wejsciowego i koncowego dmuchawy

- PT100 dla temperatury wejsciowej i wyjsciowej dmuchawy oraz temperatury wnetrza obudowy

- wyzwalacz przecigzeniowy do silnika gtéwnego i silnikéw wentylatoréw obudowy i szafy

elektrycznej

- czujniki temperatury uzwojen silnika PTC

Jakos¢ sprezonego powietrza wytwarzanego przez dmuchawe musi by¢ potwierdzona certyfikatem PZH oraz
certyfikatem TUV odnosnie powietrza bezolejowego wg 1SO 8573-1:2010 lub 1SO8573-2:2007 lub 1SO8573-
5:2001.

Nie dopuszcza sie stosowania dmuchaw promieniowych z lozyskami powietrznymi.

Nie dopuszcza si¢ stosowania dmuchaw wyporowych wyposazonych w przeniesienie napedu z walu silnika na
wal dmuchawy poprzez przekladnie¢ pasows

- otulina termoizolacyjna do rur,
Sprzet.

3.1.  Ogo6lne wymagania dotyczace sprzetu.
Ogdlne wymagania dotyczace sprzetu sg zawarte w ST ,,Wymagania ogélne”.

3.2. Szczeg6towe wymagania dotyczace sprzetu.
Roboty nalezy prowadzi¢ przy uzyciu sprzetu przystosowanego do montazu urzgdzen technologicznych oraz instalacji
technologicznych z rur stalowych nierdzewnych oraz drobnego sprzetu budowlanego.

Transport.

4.1. Ogdblne wymagania dotyczace transportu.
Ogodlne zasady transportu sg zawarte w ST ,,Wymagania ogolne”.

4.2. Szczegblowe wymagania dotyczace transportu.
Transport elementéw instalacji powinien odbywaé sie¢ w warunkach zabezpieczajacych je przed uszkodzeniem
i deformacja. Urzadzenia technologiczne nalezy przewozi¢ na paletach drewnianych i sktadowa¢ w pomieszczeniach
zamknietych, nie wiecej niz w dwdch warstwach. Armaturg nalezy transportowaé w oryginalnych opakowaniach
producentow i sktadowaé w sposéb zabezpieczajacy uszkodzeniem powtok wykonczeniowych.

Wykonanie robét

5.1.  Ogolne warunki wykonania robdt.
Ogédlne warunki wykonania rob6t zawarte sg w ST ,,Wymagania ogélne”.

5.2. Szczego6lowe zasady wykonania robdt.
Montaz rurociagdw.
Potaczenia spawane
Przed rozpoczeciem montazu lub ukladania rury powinny by¢ od wewnatrz i na stykach starannie oczyszczone; rur
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peknietych, zowalizowanych lub w inny sposob uszkodzonych nie wolno montowa¢. Rury stalowe nalezy taczyé
spawaniem elektrycznym doczotowym. Do spawania nalezy stosowa¢ materiaty spawalnicze o wtasciwosciach nie
gorszych niz wtasciwosci materiatu rury. Rury stalowe powinny odpowiada¢ gatunkowi okreslonymi w Dokumentacji
Projektowej i mie¢ trwale wybite oznakowania lub w inny sposéb jednoznacznie okreslony gatunek. Miejsca spawania
nie powinny posiada¢ rozwarstwien, wzeréw i ubytkdw powierzchniowych nie wiekszych niz 5% grubosci materiatu
i wiekszych niz 10 powierzchni.

Ponadto nie powinno miec¢ rys, peknie¢ itp. wad.

Spawacze wykonujacy ztacze spawane powinni mie¢ aktualne uprawnienia specjalistyczne, odpowiednie do zakresu
robGt, udokumentowane wpisem do ksigzeczki spawacza. Potaczenia na rurach stalowych nalezy zaizolowaé. Przed
natozeniem powtoki ochronnej powierzchnia izolowana powinna by¢ oczyszczona do 3-go stopnia czystosci wg PN-
70/H97051.

Spawanie stali nierdzewnej.

Zaréwno dla spawania w warsztacie jak i na budowie powinno stosowa¢ si¢ spawanie elektroda wolframowg w
ostonie gazu obojetnego (TIG) oraz elektroda topliwg w ostonie gazu obojetnego (MIG).

Dla spawania w warsztacie spawanie plazmowe réwniez jest dopuszczalne.

Aby zagwarantowac wysoka jakos¢ spawdw, ztaczy, rurociagi i inny sprzet wykonany z wysokojakosciowej stali
nierdzewnej powinien by¢ w jak najszerszym zakresie prefabrykowany w warsztacie.

Podczas prac montazowych dopuszczalne jest wytacznie spawanie czotowe rur. Przy stosowaniu spoin czotowych
penetracja powinna by¢ catkowita.

Gaz ostonowy bedzie stosowany w najszerszym mozliwym zakresie przy wszelkich pracach spawalniczych i zawsze
kiedy nie jest mozliwe prowadzenie obrobki pospawalniczej tylnej strony spawu.

Gazem ostonowym powinien by¢ argon lub gaz wytwarzany ( 90 % azotu i 10 % wodoru).

Jezeli nie ma by¢ prowadzona zadna obrobka strony graniczna zawarto$¢ zanieczyszczen w gazie ostonowym nie
powinna przekracza¢ nastepujacych limitow:

- Tlen max 25 ppm

- Woda max 25 mm (punkt rosy max -53 stopni)

Gaz stosowany w punkcie spawania powinien posiada¢ powyzszy stopien czystosci.

Gaz atmosferyczny powinien by¢ wyparty przez gaz ostonowy w innym wypadku mieszanina nie bedzie spetnia¢
wymagan

- max 25 ppm tlenu).W rezultacie gaz ostonowy powinien by¢ o wyzszej czystosci w momencie zakupu niz
okreslono powyzej.

Czystos¢ gazu ostonowego powinna by¢ kontrolowana przy pomocy aparatury testujacej z wykrywaniem limitow
wody i tlenu w przyblizeniu 10 ppm lub mniej. Jezel i taka aparatura nie jest dostepna, jakos¢ gazu powinna by¢
sprawdzona poprzez przeglad spawu po ostygnieciu do temperatury pokojowej. W przypadku niebieskich lub
brazowych odbarwien gaz ostonowy nie ma wystarczajacej czystosci.

Gaz ostonowy powinien by¢ stosowany za pomoca narzedzi, ktore ostaniaja matg przestrzen wokat grani.
Skutecznos¢ narzedzi powinna byé sprawdzona przed uzyciem.

Rury o érednicy mniejszej niz 100mm moga jednak by¢ przedmuchiwane bez uzycia narzedzi do gazéw ostonowych.
Przedmuchiwanie powinno by¢ wykonane nastepujaco :

- Rury o srednicy od 25 do 100 mm moga by¢ przedmuchane bez uzycia narzedzi do gazéw ostonowych pod
warunkiem, ze gaz wchodzi przez ciasng przestone i pod warunkiem, ze gaz za spawem przechodzi przez kryze o
srednicy okoto 22 mm i ze otwor jest mniejszy niz 2.0 mm dla srednicy ,,d”

- Przeptyw przedmuchu, Q podczas spawania powinien wynosi¢ : Q = d/3 (1/min),

(np. D= 60 mm Q =60/3 =20 I/min )

We wszystkich przypadkach przedmuchiwanie gazem ostonowym powinno by¢ utrzymane, az temperatura spawu
spadnie do 250 °C.

Kontrola spawow.

1. Wykonawca powinien udostepni¢ spawy do kontroli.

Wykonawca na zyczenie Inspektora nadzoru przedstawi spawy do testéw pod nadzorem przedstawiciela Inspektora.
Wszystkie spawy powinny by¢ testowane wedtug punktu ,,A” jak opisano ponize;.

Jezeli w wedtug opinii Inspektora nadzoru wigcej niz 10% spawdw nie przechodzi testdw moze on zadac testow
opisanych w punktach B, C lub D

A. Kontrola wizualna catego spawania po stronie spawu i grani.

B. Spawy, ktére nie moga by¢ sprawdzone wizualnie po stronie grani powinny podlega¢ kontroli radiograficznej
obejmujacej przynajmniej 10 % catkowitej dtugosci takich spawdw pod nadzorem Inspektora nadzoru. Szorstkie
konce spawdw, przeznaczone do kontroli powinny by¢ oczyszczone.

C. Inspektor moze réwniez zazadac¢ radiograficznej lub kapilarnej kontroli koloru do 10 % wszystkich spawdéw pod
jego nadzorem. Szorstkie konce spawéw, przeznaczone do kontroli powinny by¢ oczyszczone.
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D. Jezeli radiograficzna lub kapilarna kontrola koloru wykryje niedopuszczalne btedy kontrola bedzie rozszerzona.
Z reguty wykrycie wadliwego spawu pociggnie za sobg kontrole dwoch sasiednich spawow tego samego typu. Jezeli
te spawy beda akceptowane, kontrola nie bedzie dalej rozszerzana.

Jezeli jeden lub obydwa spawy beda wadliwe, kontrola bedzie dalej rozszerzana zgodnie z zaleceniami Inspektora
nadzoru.

Jezeli ,,B” i” C” nie s3 wymagane ,,D” nie bedzie stosowane.

2. Kryteria dopuszczenia sg nastepujace:

Na spawach stali nierdzewnej obydwie strony spawéw musza by¢ metalicznie czyste lub posiada¢ biate wykonczenie
bez sladow oksydowanej zgorzeliny i odbarwienia

Wizualna i kapilarna kontrola koloru , szwy spawalnicze musza uzyska¢ 3 klas¢ bez wad grani.

W przypadku kontroli radiograficznej szwy spawalnicze musza by¢ zdolne do uzyskania najwyzszej klasy okreslonej
Polskimi Normami dla kontroli spawow.

3. Wykonawca dostarczy niezbedny sprzet do testow.

4. Testy beda powtorzone do chwili otrzymania satysfakcjonujacych wynikow.

Potaczenia kotnierzowe

Kotnierze do rur stalowych powinny by¢ dostarczone na budowe jako walcowane z szyjka lub z przyspawanym
kréécem z rury stalowej. O$ rury powinna by¢ prostopadta do ptaszczyzny kotnierza.

Kotnierz nalezy przyspawac do kroéca dwoma spoinami pachwinowymi, przy czym powierzchnia spoiny powinna
by¢ czysta i w razie potrzeby oszlifowana w ptaszczyznie kotnierza tak, aby nieréwnosci spoiny nie wystawaty ponad
stykows powierzchnie kotnierza. Srednice wewnetrzne uszczelek powinny byé wieksze o 3-5 mm od wewnetrzngj
srednicy przewodu lub armatury, a ich zewngtrzna srednica powinna zapewnia¢ dotyk obwodu uszczelki do srub.
Przy potaczeniach kotnierzowych sruby przeciwlegte nalezy dokreca¢ parami rGwnomiernie na catym obwodzie.
Gwintowany rdzen sruby powinien wystawa¢ ponad nakretke na wysokos¢ rdwna srednicy srub, nie wigcej jednak niz
25 mm. W czasie wykonywania polaczen kotnierzowych nie wolno:

- Docigga¢ srubami potaczen majacych po zatozeniu uszczelki luz poczatkowy przekraczajacy 2 mm, z wyjatkiem
przypadkdw, gdy wymagaja tego wzgledy kompensacji wydtuzen, pozostawiaé sruby niedokrecone, pozostawia¢ w
kotnierzach sruby montazowe.

- Potaczen kotnierzowych nie wolno stosowa¢ na tukach. Prosty odcinek przewodu miedzy kotnierzem i poczatkiem
tuku powinien wynosi¢ dla przewodo6w: przy srednicy do 100 mm 150 mm od 125 do 200 mm 250 mm od 250 do 300
mm 350 mm powyzej 30 mm 400 mm. Powyzsze ustalenie nie dotyczy potaczen przewodow z rur zeliwnych
kotnierzowych z ksztattkami zeliwnymi kotnierzowymi.

- Do taczenia rur stalowych z armatura i urzadzeniami nalezy stosowa¢ kotnierze stalowe, z uwzglednieniem
cisnienia wystepujacego w przewodzie lub urzadzeniu; do przewod6w o cisnieniu roboczym czynnika do 1,6 MPa
kotnierze przyspawane, okragte, do przewod6w o cisnieniu roboczym czynnika 1,6 - 10,0 MPa kotnierze przyspawane
okragte. Niedopuszczalne jest stosowanie luznych kotnierzy na wywijanych obrzezach rur.

Do potaczen kotnierzowych nalezy stosowac uszczelki:

- gumowe nie zbrojone przy wodzie i cieczach nie agresywnych oraz przy gazach odoliwionych o temperaturze nie
przekraczajacej 60° C i o cisnieniu do 0,6 MPa;

Potaczenia kielichowe z uszczelka

Potgaczenia realizowane przez wsuniecie bosego konca rury w kielich stanowiacy fragment przytaczonej rury, ksztattki
lub innego elementu instalacji. W Kielichu znajduje si¢ rowek o ksztatcie odpowiednim do zastosowanej uszczelki.
Ten rodzaj potgczen moze by¢ stosowany zaréwno w instalacjach pracujacych pod cisnieniem, jak tez do instalacji
bezcisnieniowej. Oczywiscie konstrukcja elementdw (ksztatt i wymiary kielicha, uszczelka), w obu przypadkach beda
rézne. Ten rodzaj potaczenia pozwala réwniez na taczenie elementédw wykonanych z roznych materiatow.

W potaczeniach tych taczone elementy moga przemieszczaé si¢ wzgledem siebie, az do wysuniecia. Potaczenia takie
nie moga przenosi¢ obcigzen wzdtuznych, wynikajacych z cisnienia wewngtrznego. Obciazenia takie musza by¢
przenoszone przez zewnetrzne elementy ustalajace. Warunkiem poprawnosci wykonania potaczenia jest dobor
elementdw o odpowiadajacych sobie wymiarach. Montaz potaczen kielichowych polega na wsunigciu (wcisnigciu)
konca tury w kielich, z osadzong uszczelka, do okreslonej gtghokosci. Do montazu, szczeg6lnie wigkszych srednic
konieczne jest zastosowanie specjalnego oprzyrzadowania pozwalajacego na wywotanie niezbednej do weisniecia sity.
Jest to typowe urzadzenie, oferowane w roznych rozwigzaniach, przez wielu producentéw. Dopuszczalne jest
stosowanie srodka smarujacego, utatwiajacego wsuwanie, w postaci wody mydlanej lub innego srodka przewidzianego
przez producenta. Niedopuszczalne jest stosowanie roznego rodzaju dzwigni, urzadzen mechanicznych, powodujacych
nie osiowe wprowadzanie bosego konca rury w kielich, a takze wbijanie.

Potaczenia zgrzewane
Rury z PE, podobnie jak rury z PVC moga by¢ taczone, réwniez z elementami wykonanymi z innych materiatow.
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Mozliwe jest taczenie rur z PE z elementami wykonanych z takich materiatéw jak np.: zeliwo, stal, PVC.

Podstawowe stosowane sposoby potagczen rur PE i PP wymieniono ponizej: - zgrzewanie doczotowe, - zgrzewanie
z zastosowaniem zlacz elektrooporowych.

Ponadto sa stosowane réwniez potaczenia (szczeg6lnie dla mniejszych srednic):

- na zlaczki zaciskowe,

- kotnierzowe (z wykorzystaniem tulei kotnierzowych),

- zgrzewane mufowe,

- spawane.

Wszystkie potaczenia powinny by¢ tak wykonane, aby byta zapewniona ich szczelnos¢ przy cisnieniu roboczym oraz
prébnym.

Szczegbtowe warunki montazu réznych rodzajow ziagcz sa podawane przez producentow wyrobdéw z tworzyw
sztucznych. Przy wykonywaniu potaczen, nalezy przestrzegac zalecanych przez nich wymagan i wskazéwek. Ponadto,
nalezy uwzgledni¢ uwagi i wymagania podane nizej.

W praktyce najczgsciej stosuje sie potaczenia zgrzewane czotowo i w ostatnich latach rowniez zgrzewane
z zastosowaniem ztacz elektrooporowych. Zgrzewanie jest procesem, w trakcie, ktérego materiat dwu tgczonych
powierzchni rur powinien przenika¢ si¢ pod wptywem wysokiej temperatury i docisku, tworzac jednolitg strukturg w
miejscu potaczenia. Ten sposob jest stosowany do taczenia prostych odcinkéw rur i odcinkdw rur z ksztattkami
umozliwiajacymi potgczenia kotnierzowe.

Przeprowadzenie zgrzewania wymaga spetnienia szeregu warunkéw i zachowania wiasciwych parametréw procesu
zalecanych przez danego producenta rur. Przy zgrzewaniu doczotowym wymaga sie przede wszystkim, aby:
zgrzewane rury miaty te sama srednice i te same grubosci scianek,

- rury byly ustawione wspotosiowo,

- koncowki tgczonych rur byty doktadnie wyrdéwnane tuz przed zgrzewaniem,

- temperatura w czasie zgrzewania koncéw rur zawierata si¢ w granicach 210-220°C (PE),

- czas usuniecia ptyty grzejnej przed dociskiem koncowek rury byt mozliwie krétki ze wzgledu na duza wrazliwosé
na utlenianie (PE),

- sita docisku w czasie dogrzewania byta bliska zeru,

- sita docisku w czasie chtodzenia zlacza po jego zgrzaniu byta utrzymywane na

statym poziomie a w szczeg6lnosci w temperaturze powyzej 100°C kiedy zachodzi krystalizacja materiatu, w zwiazku
z tym, chtodzenie ztacza powinno odbywac si¢ w sposéb naturalny bez przyspieszania.

Inne parametry zgrzewania takie jak:

sita docisku przy rozgrzewaniu i whasciwym zgrzewaniu powierzchni,

Czas rozgrzewania,

czas dogrzewania,

czas zgrzewania i chtodzenia

powinny by¢ scisle przestrzegane wg instrukcji producenta.

Po zakonczeniu zgrzewania czotowego i zdemontowaniu urzagdzenia zgrzewajacego nalezy skontrolowaé miejsce
zgrzewania. Kontrola polega na pomierzeniu wymiar6w nadlewu (szerokosci i grubosci) i oszacowaniu wartosci tych
odchylen. Wartosci te nie powinny przekracza¢ dopuszczalnych odchylen podanych przez danego producenta. Przy
zgrzewaniu przy uzyciu ziacz elektrooporowych nalezy przestrzega¢, aby powierzchnie taczone powinny by¢ gtadkie
i czyste (zeskrobana warstwa tlenku) a ksztattki z przewodem grzejnym powinny by¢ zapakowane az do chwili ich
uzycia.

Montaz armatury.

Armature w instalacjach technologicznych nalezy montowa¢ w miejscach dostepnych, umozliwiajacych personelowi
eksploatacyjnemu obstuge i konserwacje (powinien by¢ zapewniony swobodny dostep do pokretet i dzwigni).

Przed montazem nalezy z armatury usungé zanieczyszczenia, a w przypadkach specjalnych (urzadzenia sprezonego
powietrza, tlenu itp.) réwniez ttuszcz, zastosowany jako przejsciowa ochrona antykorozyjna. Nalezy usuna¢ z armatury
zaslepienia. Po oczyszczeniu nalezy sprawdzi¢, czy wrzeciono jest proste, korpus nieuszkodzony, a pokretto daje sie
lekko obracac.

Armature o masie przekraczajacej 30 kg niezaleznie od srednicy przewodu nalezy ustawia¢ na odpowiednich trwatych
podparciach, niepozwalajacych na przecigzenie przewodow.

Na przewodach poziomych armature nalezy w miar¢ mozliwosci ustawi¢ w takim potozeniu, by wrzeciono byto
skierowane do gory i lezato w ptaszczyznie pionowej przechodzacej przez o$ przewodu.

Armature zaporows nalezy ustawia¢ tak, aby kierunek strzatki na korpusie byt zgodny z kierunkiem ruchu czynnika
w przewodzie.

Montaz urzadzen.

Urzadzenia montowac zgodnie z ich fabrycznymi dokumentacjami techniczno-ruchowymi. Pompy, sprezarki,
zbiorniki cisnieniowe i bezcisnieniowe oraz silniki elektryczne powinny mie¢ trwale przymocowang tabliczke
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znamionowa z blachy, podajaca: nazwe producenta, charakterystyke techniczng urzadzenia, date produkcji i numer
kolejny wyrobu, brak kontroli techniczne;.

Dostarczona na budowg aparatura kontrolno-pomiarowa powinna odpowiada¢ wymaganiom odpowiednich norm,
a w ich braku warunkom technicznym. Aparatura pomiarowa powinna mie¢ wazne cechy legalizacyjne.

Préba szczelnosci instalacji.

Probie szczelnosci nalezy podda¢ zamontowane rurociagi wraz z armatura.

Czynnosci przy wykonywaniu proby szczelnosci:

- wytworzenia ci$nienia i utrzymania go przez 15 minut sprawdzenie szczelnosci wszystkich potaczen i dtawic,
uszczelnianie armatury.

Rozruch mechaniczny, hydrauliczny i technologiczny.

Rozruch urzadzenia jest jednoczesnie ostatnim etapem jej modernizacji i poczatkiem eksploatacji. Musi on by¢

poprzedzony nastepujacymi pracami:

- zakonczenie robdt montazowych,

- sprawdzenie zgodnosci wykonania,

- sprawdzenie gotowosci urzadzen do uruchomienia i ujawnienie wszystkich usterek i brakéw przez komisje
odbioru,

- usuniecie stwierdzonych usterek i ostatecznie przygotowanie urzadzen do rozruchu,

- sprawdzenie warunkéw BHP, jakie powinny spetnia¢ obiekty i urzadzenia,

powotanie grupy rozruchowej.

Celem rozruchu jest uruchomienie budowanych i zmodernizowanych oczyszczalni §ciekéw. W czasie rozruchu beda
sprawdzane obiekty, maszyny urzadzenia i instalacje technologiczne oczyszczalni sciekow.

Celem rozruchu jest:
- sprawdzenie dziatania wybudowanych urzadzen,

Kompleksowy rozruch oczyszczalni sciekdw w zakresie technologicznym winien sktada¢ sig¢ z nastepujacych faz:

| - rozruch mechaniczny

Il -rozruch hydrauliczny

Il - rozruch technologiczny

Kazdg z faz rozruchu przeprowadza si¢ kolejno poszczegolnymi weztami technologicznymi. Dopiero po zakonczeniu
kazdej fazy we wszystkich weztach mozna przystapi¢ do nastepnej fazy rozruchu. Charakterystyke poszczegdinych
faz rozruchu podano ponizej.

Rozruch mechaniczny

Rozruch mechaniczny jest 1 fazg kompleksowego rozruchu.

Ta faza rozruchu ma na celu doktadne sprawdzenie wszystkich zamontowanych urzadzen podlegajacych rozruchowi.
Powinna by¢ ona poprzedzona rozruchem urzgdzen energetycznych i zasilajacych. Czynnosci rozruchu mechanicznego
obejmuja:

- sprawdzenie wszystkich potaczen przewoddw technologicznych w obiektach i migdzy obiektami,

- sprawdzenie prawidtowosci montazu maszyn i urzadzen, a szczegdlnie ustawienia ich na fundamentach,
- zamocowania, wypoziomowania oraz wspétosiowania maszyny,

- dziatanie pracy urzadzen,

- sprawdzenie czystosci, przewodow, kanatow itp,

- skompletowanie DTR od producentéw poszczeg6lnych maszyn i urzgdzen oraz zapoznanie si¢ z nimi,

- sprawdzenie uktadow sterowania i sygnalizacji,

Po uzyskaniu pozytywnych rezultatow ze sprawdzenia wizualnego tj. w. mozna przystapi¢ do rozruchu mechanicznego
maszyn i urzadzen wyposazonych w napedy, tzw. praca na "sucho".

Uwaga! Nie wszystkie maszyny moga pracowaé *‘na sucho™.

Aby nie uszkodzi¢ uruchamianej maszyny, nalezy kazdorazowo sprawdzi¢ w DTR danej maszyny lub urzadzenia
sposob ich uruchomienia i postgpowaé zgodnie z podanymi tam wytycznymi. Kazde prébne uruchomienie powinno
odbywac si¢ w obecnosci elektryka, ktory uprzednio powinien sprawdzi¢ instalacje elektryczna. Zakonczenie rozruchu
mechanicznego z wynikiem pozytywnym winno by¢ potwierdzone protokétem przekazujacym dany obiekt lub caty
wezet technologiczny do rozruchu hydraulicznego.

Rozruch hydrauliczny
Rozruch hydrauliczny jest 1l faza rozruchu. Rozruch ten winien wskaza¢ szczelnos¢ przewoddw ttocznych powietrza
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Sprezonego.
Zakonczenie rozruchu hydraulicznego z wynikiem pozytywnym winno by¢ potwierdzone protokotem przekazujacym
caty wezet do rozruchu technologicznego.

Rozruch technologiczny

Rozruch technologiczny jest ostatnia, 11l faza rozruchu. Musi on by¢ prowadzony przy statej wspotpracy grupy
energetycznej i AKP, ktdre wczesniej w czasie rozruchu hydraulicznego dokonaty sprawdzenia regulacji i wstepnego
rozruchu tej grupy instalacji. Rozruch technologiczny stanowi faze wypracowania uktadu dmuchaw z doborem
optymalnych parametréw jednostkowych proceséw w celu uzyskania wymaganej efektywnosci.

Podstawowe warunki rozpoczecia rozruchu technologicznego to:

- zakonczenie rozruchu mechanicznego i hydraulicznego,

- zakonczenie wstepnego rozruchu energetycznego i AKP

Wykonawca bedzie wiaczony do prac rozruchowych i jest odpowiedzialny za koncowy efekt tj. uzyskanie wymaganych
projektem parametrow. Koszt rozruchu oczyszczalni obejmuje wszystkie koszty tj. robocizny, materiatéw i sprzetu
potrzebne do jego przeprowadzenia. Rozruch nalezy prowadzi¢ etapowo.

Kontrola jakosci robot.
6.1. Ogolne zasady kontroli jakosci.

Ogolne zasady kontroli jakosci zawarte sa w ST ,,Wymagania ogolne”.

6.2. SzczegOlowe zasady kontroli jakosci.
Kontrole nalezy prowadzi¢ w kolejnych fazach robét, poczynajac od sprawdzenia materiatéw i stanu przygotowania
podtoza przez sprawdzenie prawidtowosci wykonania konczac na prébach dziatania urzadzen technologicznych.
Obmiar robot.
7.1. Ogdlne zasady obmiaru robét.
Ogodlne zasady obmiaru robot zawarte sa w ST ,,Wymagania ogolne”.
7.2. Szczegblowe zasady obmiaru robdt.
Wielkosci obmiarowe okresla si¢ na podstawie dokumentacji projektowej z uwzglednieniem zmian zaakceptowanych
przez Inzyniera i sprawdzonych w naturze.

Odbi6r robot.

8.1. Ogdlne zasady odbioru robét.
Ogédlne zasady odbioru robét zawarte sg w ST ,,Wymagania ogdlne”.

8.2. Szczegblowe zasady odbioru robot.
Zgodnie z ST 00.00. ,,Wymagania ogélne”.

Podstawa ptatnosci.

9.1. Ogdlne zasady dotyczace podstawy platnosci.
Ogolne zasady ptatnosci sa zawarte w ST ,,Wymagania ogolne”.

10. Przepisy zwigzane

PN-EN 476:2001 - Wymagania og6lne dotyczace elementow stosowanych w systemach kanalizacji grawitacyjnej,
lub  réwnowazne.

PN-EN 752-2:2000 - Zewnetrzne systemy kanalizacyjne. Wymagania, lub réwnowazne.

PN-EN 1671:2001 - Zewngtrzne systemy kanalizacji cisnieniowej, lub rGwnowazne.

Rozporzadzenie Ministra Srodowiska z dnia 8 lipca 2004r. w sprawie warunkow, jakie nalezy spetni¢ przy
wprowadzaniu sciekéw do waéd lub do ziemi, oraz w sprawie substancji szczegdlnie szkodliwych dla srodowiska
wodnego ( Dz. U. 04.167.1763), lub rwnowazne.

Ustawa z dnia 7 czerwca 2001r. o zbiorowym zaopatrzeniu w wodg i zbiorowym odprowadzaniu $ciekéw( Dz. U.
01.72.747), lub réwnowazne.

Nie wymienienie tytutu jakiejkolwiek dziedziny, grupy, podgrupy czy normy nie zwalnia Wykonawcy od obowiazku
stosowania wymogow okreslonych prawem polskim.
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Przywotanie przepisu, ktory zostat znowelizowany obliguje wykonawcg do stosowania jego aktualnej tresci.
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1. Wstep.

1.1. Przedmiot Specyfikacji Technicznej.
Przedmiotem niniejszej specyfikacji technicznej sa wymagania dotyczace robét zwigzanych z wykonaniem technologii
oczyszczalni sciekdw dla zadania ,,Wymiana dmuchaw”.

1.2, Zakres stosowania ST.
Specyfikacja Techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy i umowny przy zlecaniu i realizacji robot
wymienionych w punkcie 1.1

1.3. Zakres rob6t objetych ST.
Roboty, ktérych dotyczy specyfikacja, obejmujg wszystkie czynnosci umozliwiajace i majace na celu wykonanie
instalacji elektrycznych i automatyki.

2. Materialy

2.1. Ogo6lne wymagania dotyczace materialdw.
Ogdlne wymagania dotyczace materialéw ich pozyskiwania i sktadowania podano w ST ,,Wymagania ogéine”.

2.2. Wymagania dotyczace materiatow i urzgdzen.

Materiatami stosowanymi przy wykonaniu instalacji elektrycznych i automatyki wg. zasad niniejszej ST sa miedzy

innymi:

- przewody elektryczne ( istnieje mozliwos¢ wykorzystania istniejacych kabli o ile ich parametry techniczne na to
pozwola (typ oraz przekrdj kabli przedstawiono na ponizszych zdjeciach). W przypadku braku mozliwosci
wykorzystania w/w kabli, nalezy utozy¢ nowe przewody pomiedzy rozdzielnia RG6 a kazda z nowych dmuchaw
poprzez istniejace przepusty i koryta kablowe. | tak do dmuchawy nr. 1 i 2 nalezy wiaczy¢ do szafy nr 2, dmuchawe
nr 3 do szafy nr 6 oraz dmuchawe nr 5 do szafy nr 7),

- sterownik PLC lub inny umozliwiajacy ptynna regulacje wydajnosci dmuchawy po przez sygnat analogowy 4-20mA.
Wymaga si¢ mozliwos¢ regulacji lokalnego cisnienia roboczego za pomoca recznego ustawienia cisnienia zadanego
na dmuchawie. Odczyt aktualnego cisnienia realizowany przez przetworniki cisnienia w dmuchawie lub zewngtrzny,
po przez sygnat 4-20mA. Wymaga si¢ aby sterownik umozliwiat zadawanie cisnienia pracy zdalnie po przez protokot
Modbus lub Profibus. Sterownik powinien mie¢ mozliwos¢ komunikacji z sonda tlenu i ustawiania zadanego poziomu
tlenu bezposrednio w komputerze dmuchawy;,

- sterownik powinien mie¢ mozliwos¢ komunikacji po wybranym protokole ModBUS RTU, ModBUS TCP, Profibus
DP oraz umozliwia¢ zdalny monitoring i potaczenie z serwisem producenta po przez sie¢ GSM.

- wymaga si¢ aby oferowana dmuchawa wyposazona byta w zintegrowang przetwornice czestotliwosci, zainstalowang
w obudowie dmuchawy (wymagany jeden certyfikat CE maszyny ukonczonej). Dmuchawa musi by¢ gotowa do pracy
od razu po dostawie, wszystkie potgczenia pomiedzy przetwornica i silnikiem, sterowanie wentylatora, czujniki
temperatury uzwojen silnika, przetwornicy, cisnienia pracy, temperatury itd. musza by¢ fabrycznie podpiecte
i skonfigurowane przez producenta w sterowniku zainstalowanym w dmuchawie,

- dmuchawa powinna by¢ wyposazona minimum w czujniki:

- cisnienia wejsciowego i koncowego dmuchawy

- PT100 dla temperatury wejsciowej i wyjsciowej dmuchawy oraz temperatury wnetrza obudowy

- wyzwalacz przecigzeniowy do silnika gtéwnego i silnikéw wentylatoréw obudowy i szafy elektrycznej
- czujniki temperatury uzwojen silnika PTC.

2. Sprzet.

2.1. Ogoblne wymagania dotyczace sprzetu.
Ogdlne wymagania dotyczace sprzetu sg zawarte w ST ,,Wymagania ogélne”.

2.2. SzczegOlowe wymagania dotyczace sprzetu.
We wszystkich obiektach wykonywane beda tego samego rodzaju prace zwigzane z montazem instalacji elektrycznych.
Prace montazowe nalezy prowadzi¢ przy uzyciu sprzetu przystosowanego do montazu instalacji elektrycznych oraz
drobnego sprzetu budowlanego. Do mocowania elementdéw jak i wykonywania wszelkiego rodzaju przepustéw przez
sciany lub stropy stosowac¢ wiertarki lub mtoty udarowe. Ponadto do wykonania prac nalezy zastosowac:
- ciagnik kotowy
- przyczepa do przewozenia kabli
- samochdd dostawczy
- samochdd skrzyniowy
- spawarka elektryczna prostownikowa
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- urzadzenie przewiertowe
- wibromtot elektryczny

3. Transport.

3.1

3.2.

Ogolne wymagania dotyczace transportu.
Ogélne zasady transportu sg zawarte w ST ,,Wymagania ogolne”.

Szczegdlowe wymagania dotyczace transportu.
Transport powinien zapewniac:
- stabilnos¢ pozycji zatadowanych materiatow,
- zabezpieczenie materiatow przed ich uszkodzeniem,
- kontrole zatadunku i wytadunku,

Wszystkie kable przewozi¢ w oryginalnych opakowaniach w takiej pozycji, aby nie spowodowaé¢ nadmiernego ich zginania
i odksztatcania od postaci, w ktorej zostaty one pakowane. Stosowac zalecenia i wymagania producenta odnosnie transportu
kabli.

Kable i przewody w zwojach nie moga by¢ rzucane i przeciagane po podtozu, lecz musza by¢ przenoszone. Transport kabli
i przewodow przeprowadzi¢ w taki sposéb by nie spowodowaé uszkodzenia izolacji zyt miedzianych.

Osprzet elektryczny przewozi¢ w opakowaniach oryginalnych, zbiorczych tak by uniemozliwi¢ wzajemne ich przesuwanie
sig. Wszystkie oprawy oswietleniowe bezwzglednie transportowaé w oryginalnych opakowaniach. Nalezy przestrzegac
zalecen producenta odnosnie zatadunku, transportu jak i wytadunku opraw oswietleniowych.

Oprawy swietldwkowe wyposazone w klosze z tworzyw sztucznych nalezy przewozi¢ w taki sposob

by uniemozliwi¢ ich wzajemne przemieszczenia si¢. Oprawy sktada¢ w pozycji poziomej w taki sposéb by nie uszkodzi¢
zadnych elementdw. W szczegolnosci nalezy zwrdci¢ uwage na transport opraw wyposazonych w elementy szklane tak by
nie spowodowac uszkodzen powtoki lub sttuczen. Nalezy zachowa¢ duza ostrozno$¢ przy transporcie zrodet $wiatta.
Wszelkiego rodzaju zarowki, swietlowki i inne zrédta nalezy transportowa¢ w oryginalnych opakowaniach producenta.
Rozdzielnice elektryczne transportowaé¢ w pozycji poziomej lub pionowej tak by nie uszkodzi¢ elementéw obudowy.
Elementy wykonawcze rozdzielnicy (tj. osprzet taczeniowy itp.) przewozi¢ w oryginalnych opakowaniach.

Elementy stuzace do montazu (uchwyty, montazowe kotki rozporowe, opaski kablowe itp. przewozi¢ w oryginalnych
opakowaniach zbiorczych. Przy przewozie nalezy przestrzega¢ przepisow obowigzujagcych w publicznym transporcie
drogowym i kotowym.

4. Wykonanie robot

4.1.

4.2.

Ogo6lne warunki wykonania robot.
Ogolne warunki wykonania rob6t zawarte sa w ST ,,Wymagania ogoine”.

Szczegbtowe zasady wykonania robot.

Wykonawca robét jest odpowiedzialny za jakos¢ ich wykonania oraz za zgodnos¢ z OPZ, ST i obowigzujacymi normami.

Ponadto Wykonawca wykona roboty zgodnie z poleceniami inwestora przy przestrzeganiu ponizszych zasad:

- zapewnienie rGwnomiernosci obcigzenia faz linii zasilajgcych przez odpowiednie przytaczanie odbiorcow 1-

fazowych;

- mocowanie puszek w $cianach i gniazd wtyczkowych i wytacznikdéw w sposéb nie kolidujacy z wyposazeniem

pomieszczenia;

- poprawnego rozmieszczenia sprzetu w tazienkach z uwzglednieniem przestrzeni ochronnych;

- jednakowego potozenia wytgcznikow klawiszowych w catym pomieszczeni,

- instalowania pojedynczych gniazd wtykowych ze stykiem ochronnym w takim potozeniu, aby styk ten wystepowata
gory;

- podtaczania przewodow do gniazd wtyczkowych 2-biegunowych w taki sposob, aby przewdd fazowy dochodzit do

lewego bieguna a, przewdd centralny do prawego bieguna.

Trasowanie.

Trasa instalacji elektrycznych powinna przebiega¢ bezkolizyjnie z innymi instalacjami i urzadzeniami, powinna by¢
przejrzysta, prosta i dostepna dla prawidtowej konserwacji oraz remontdw. Wskazane jest, aby przebiegata w liniach
poziomych i pionowych.

Montaz konstrukcji wsporczych oraz uchwytéw.

Konstrukcje wsporcze i uchwyty przewidziane do utozenia na nich instalacji elektrycznych, bez wzgledu na rodzaj
instalacji, powinny by¢ zamocowane do podioza w sposdb trwaty, uwzgledniajacy warunki lokalne i technologiczne,
w jakich dana instalacja bedzie pracowac, oraz sam rodzaj instalacji.
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Przejscia przez sciany i stropy.

Przejscia przez $ciany i stropy powinny spetnia¢ nastepujace wymagania:

- wszystkie przejscia obwoddw instalacji elektrycznych przez $ciany, stropy itp. musza by¢ chronione przed
uszkodzeniami.

- przejscia te nalezy wykonywac w przepustach rurowych,

- przejscia pomigdzy pomieszczeniami o roznych atmosferach powinny by¢ wykonywane w sposob szczelny,

zapewniajacy nieprzedostawanie si¢ wyziewow,

- obwody instalacji elektrycznych przechodzac przez podtogi musza by¢ chronione do wysokosci bezpiecznej przed

przypadkowymi uszkodzeniami. Jako ostony przed uszkodzeniami mechanicznymi nalezy stosowac rury stalowe, rury

z tworzyw sztucznych, korytka blaszane itp.

Ukladanie przewodow.

Ukladanie rur.

Rury nalezy uktadac na przygotowanej i wytrasowanej trasie na uchwytach osadzonych w podtozu. Konce rur przed
potaczeniem powinny by¢ pozbawione ostrych krawedzi. Zaleznie od przyjetej technologii montazu i rodzaju tworzywa
taczenie rur ze soba oraz sprzegtem i osprzetem nalezy wykonywac przez:

- wsuwanie w otwory lub kielichy z réwnoczesnym uszczelnianiem potaczen, -wkrecanie nagwintowanych koncow rur,
-wkrecanie nagrzanych koncéw rur.

Luki na rurach nalezy wykonywac¢ tak aby sptaszczenie przekroju nie przekraczato 15% wewnetrznej srednicy. Promien
gigcia powinien zapewnia¢ swobodne wciaganie przewoddw. Cata instalacja rurowa powinna by¢ wykonana ze spadkiem
0.1% aby umozliwi¢ odprowadzenie wody powstatej z ewentualnej kondensacji. Zabrania si¢ uktadania rur z
wciagnietymi w nie przewodami.

Wocigganie przewodow

Przed przystapieniem do wciggania przewodow nalezy sprawdzi¢ prawidtowos¢ wykonanego rurowania, zamocowania
sprzetu i osprzetu, jego potaczen z rurami oraz przelotowos¢. Wciaganie przewod6éw nalezy wykonaé za pomoca
specjalnego osprzetu montazowego. Nie wolno do tego celu stosowaé¢ przewoddw, ktére pozniej zostang uzyte w
instalacji. Laczenie przewodow wykonaé¢ wg wczesniej opisanych zasad.

Ukladanie przewodéw na uchwytach.
Na przygotowanej trasie nalezy zamontowa¢ uchwyty wg wczesniejszego opisu.

Odlegtosci od uchwytéw nie powinny by¢ wigksze od 0,5 m dla przewod6w kabelkowych i 1.0 m. dla kabli.
Rozstawienie uchwytéw powinno by¢ takie, aby odlegtosci migdzy nimi ze wzgleddw estetycznych byty jednakowe,
uchwyty miedzy innymi znajdowaty si¢ w poblizu sprzetu i osprzetu, do ktérego dany przewdd jest wprowadzony oraz
aby zwisy przewodow pomiedzy uchwytami nie byty widoczne.

E.aczenie przewodow.

W instalacjach elektrycznych wnetrzowych taczenia przewoddw nalezy dokonywaé w sprzecie i osprzecie instalacyjnym
i w odbiornikach. Nie wolno stosowa¢ potaczen skrecanych. W przypadku, gdy odbiorniki elektryczne maja
wyprowadzone fabrycznie na zewnatrz przewody, a samo ich podtagczenie do instalacji nie zostato opracowane w
projekcie, sposob podiaczenia nalezy uzgodni¢ z projektantem lub kompetentnym przedstawicielem Inzyniera.
Przewody musza by¢ utozone swobodnie i nie moga by¢ narazone na naciagi i dodatkowe naprezenia.

Do danego zacisku nalezy przytaczy¢ przewody o rodzaju wykonania, przekroju i liczbie, dla jakich zacisk ten jest
przygotowany.

W przypadku zastosowania zaciskéw, do ktorych przewody sa przytaczone za pomoca oczek, pomiedzy oczkiem a
nakretka oraz pomiedzy oczkami powinny znajdowac si¢ podktadki metalowe zabezpieczone przed korozja w sposéb
umozliwiajacy przeptyw pradu.

Dtugosé odizolowanej zyty przewodu powinna zapewnia¢ prawidtowe przytaczenie. Zdejmowanie izolacji i oczyszczenie
przewodu nie moze powodowaé uszkodzen mechanicznych. W przypadku stosowania zyt ocynowanych proces
czyszczenia nie powinien uszkadza¢ warstwy cyny. Konce przewod6éw miedzianych z zytami wielodrutowymi (linek)
powinny, lecz zabezpieczone zaprasowanymi tulejkami lub ocynowane (zaleca si¢ zastosowanie tulejek zamiast
cynowania).

Przytaczanie odbiornikow.

Miejsca potaczen zyt przewoddw z zaciskami odbiornikéw powinny by¢ doktadnie oczyszczone. Samo potagczenie musi
by¢ wykonane w sposéb pewny, pod wzgledem elektrycznym i mechanicznym oraz zabezpieczone przed ostabieniem
sity docisku, korozja itp.

Potaczenia moga by¢ wykonywane jako sztywne lub elastyczne w zaleznosci od konstrukcji odbiornika i warunkow
technologicznych. Przytaczenia sztywne nalezy wykonywa¢ w rurach sztywnych wprowadzonych bezposrednio do
odbiornikéw oraz przewodami kabelkowymi i kablami.

Wymiana dmuchaw na terenie OS w Zywcu



31

Potaczenia elastyczne stosuje si¢ gdy odbiorniki narazone sa na drgania o duzej amplitudzie lub przystosowane sg do
przesunie¢ lub przemieszczen. Potaczenia te nalezy wykonac:

- przewodami izolowanymi wielozytowymi gictkimi lub oponowymi,

- przewodami izolowanymi jednozytowymi w rurach elastycznych,

- przewodami izolowanymi wielozytowymi gietkimi lub oponowymi w rurach elastycznych.

Montaz tablic.

Przed przystapieniem do montazu urzadzen przykrecanych na konstrukcjach wsporczych dostarczanych oddzielnie
nalezy konstrukcje te mocowa¢ do podtoza w sposéb podany w dokumentaciji.

Urzadzenia skrzynkowe dostarczone na miejsce montazu wraz z przykrecong do nich konstrukcjg wsporcza nalezy
wstawi¢ w przygotowane otwory i zala¢ betonem.

Tablice w obudowie nasciennej lub zagtebionej nalezy przykrgcac do kotew lub konstrukcji wsporczych zamocowanych
w podtozu. Po zamontowaniu urzadzenia nalezy:

- zainstalowa¢ aparaty zdjete na czas transportu i dostarczone w oddzielnych opakowaniach,

- dokrecic¢ w sposob pewny wszystkie sruby i wkrety w potaczeniach elektrycznych i mechanicznych,

- zatozy¢ ostony zdjete w czasie montazu

- podigczy¢ obwody zewnetrzne

- podigczy¢ przewody ochronne

Préby montazowe.

Po zakonczeniu rob6t nalezy przeprowadzié proby montazowe obejmujace badania i pomiary.
Zakres prob montazowych nalezy uzgodni¢ z inwestorem. Zakres podstawowych préb obejmuje:
- pomiar rezystancji izolacji instalacji,

- pomiar rezystancji izolacji odbiornikdw,

- pomiary impedancji petli zwarciowych, - pomiary rezystancji uziemien.

Wykucie otworéw i bruzd.

Przed przystapienie do kucia nalezy wyznaczy¢ doktadnie miejsce kucia.

Nalezy zwrdci¢ szczeg6lng uwage w przypadku, gdy planowany otwor lub bruzda przebiega w poblizu jakichkolwiek
linii instalacji. W przypadku kucia bruzd nalezy wyrysowa¢ na $cianie linig, po ktorej nalezy wykuwa¢ bruzde. Do kucia
bruzd uzywac wytgcznie narzedzi recznych. Dopuszcza sie uzywania narzedzi mechanicznych przy wykuwaniu otwordw,
nalezy przy tym pamieta¢ o zachowaniu wszelkich zasad BHP. Wszystkie roboty kucia nalezy prowadzi¢ tak by nie
powodowaty one niepotrzebnych zniszczen w danym pomieszczeniu. Jesli zachodzi taka konieczno$é to w ,,czystych”
pomieszczeniach nalezy zabezpieczy¢ folia malarska wszystkie miejsca mogace sie zniszczyé przy powyzszych robotach.

5. Kontrola jakosci robot.

5.1.

5.2.

Ogolne zasady kontroli jakosci.
Ogodlne zasady kontroli jakosci zawarte sa w ST "Wymagania ogélne”.

SzczegOtowe zasady kontroli jakosci.

Kontrola jakosci wykonanych rob6t dotyczy zgodnosci rozmieszczenia wszystkich elementow instalacji elektrycznej z
OPZ. Ponadto sprawdzeniu podlega rodzaj zastosowanych materiatow i ich wtasciwosci oraz urzadzen i sposob ich
whbudowania. W zaleznosci od rodzaju instalacji elektrycznej sprawdzeniu podlega:

Rozdzielnice elektryczne.

Nalezy sprawdzi¢ poprawnos¢ wykonania danej rozdzielnicy wraz z poditgczeniem poszczegdlnych obwoddw pod zaciski
wylacznikow. Ponadto ogledzinom podlega czes¢ zewnetrzna rozdzielnicy z zabezpieczeniem ingerencji 0séb
niepowotanych. Po zakonczeniu prac zwigzanych z montazem instalacji elektrycznej nalezy wykonaé pomiary
poszczegblnych obwodoéw elektrycznych, selektywnosci zadziatania zabezpieczen gtéwnych jak i skutecznosci
zerowania.

Instalacja elektryczna zasilania gniazd wtykowych, sitowych.

Sprawdzeniu podlega poprawnos¢ wykonania montazu elementéw jak i ich prawidtowe funkcjonowanie. Dla wszystkich
obwodow elektrycznych zaréwno jedno jak i trojfazowych nalezy wykonaé¢ pomiary zadziatania wytacznikow
nadpradowych i réznicowopradowych oraz rezystancji izolacji zyt.

6. Obmiar robot.

6.1.

Ogdlne zasady obmiaru robét.
Ogodlne zasady obmiaru robot zawarte sa w ST ,,Wymagania ogélne’.
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Szczegdtowe zasady obmiaru robot.
Wielkosci obmiarowe okresla si¢ na podstawie dokumentacji projektowej z uwzglgdnieniem zmian zaakceptowanych
przez Inzyniera i sprawdzonych w naturze.

7. Odbi6r robot.

7.1.

7.2.

Og6lne zasady odbioru robot.
Ogodlne zasady odbioru rob6t zawarte sg w ST ,,Wymagania ogdlne”.

Szczegdtowe zasady odbioru robdét.
Roboty uznaje si¢ za zgodne z dokumentacjg projektowa, ST i wymaganiami nadzoru jesli wszystkie pomiary i badania

wg pkt. 6 daty pozytywne wyniki.

Sprawdzeniu podlega dziatanie wszystkich elementéw instalacji elektrycznych, jak rowniez poprawnos¢ dziatania catego
systemu. W szczeg6lnos¢ sprawdzi¢ nalezy dobdr i selektywnos¢ dziatania poszczegdlnych zabezpieczen gtéwnych oraz
skutecznos¢ wytaczania obwodow.

Sprawdzeniu podlega dziatanie zabezpieczen poszczeg6lnych kabli zewnetrznych. Ponadto nalezy sprawdzi¢ poprawnosé
montazu element6w koncowych linii kablowych jak i ilos¢ materiatdw wykorzystanych do wykonania okablowania.

Sprawdzeniu podlega poprawnos¢ wykonania potaczen instalacji odgromowe;.

Na powierzchni dachu nalezy sprawdzi¢ stabilnos¢ i mocowanie wspornikdw dachowych jak i podtaczenia wszystkich
elementdéw metalowych do instalacji odgromowej. Przy zwodach pionowych sprawdzeniu podlega utozenie przewoddw
odgromowych na powierzchni $ciany. Kontrola na powierzchni gruntu polega na sprawdzeniu potaczen uziomu
otokowego. Sprawdzi¢ nalezy poprawnos¢ montazu ztaczy pomiarowych oraz protokét z wykonanych pomiardw
rezystancji uziomu. Kontrole wykonania uziomu otokowego nalezy przeprowadzi¢ przed zasypaniem rowu w ktérym jest
on umieszczony. Ponadto nalezy sprawdzi¢ poprawnos¢ montazu elementéw, jaki i ilos¢ materiatow wykorzystanych do
wykonania instalacji odgromowej.

8. Podstawa platnosci.

8.1. Ogolne zasady dotyczace podstawy platnosci.

Ogolne zasady ptatnosci sa zawarte w ST ,,Wymagania ogolne”.

9. Przepisy zwigzane

PN-B-06250 : 1998 - Beton zwykty, lub réwnowazne.

PN-B-14501 : 1990 - Zaprawy budowlane zwykte, lub réwnowazne.

PN-IEC-60364-5-534 : 2003 - Instalacje elektryczne w obiektach budowlanych. Dobdr i montaz wyposazenia
elektrycznego. Urzadzenia do ochrony przed przepieciami, lub réwnowazne.

PN-E-05033 : 1994 - Wytyczne do instalacji elektrycznych. Dobér i montaz wyposazenia elektrycznego.
Oprzewodowanie, lub réwnowazne.

PN-E-05204 : 1994 - Ochrona obiektow, instalacji i urzadzen. Wymagania, lub réwnowazne.

PN-IEC 60364-4-443 - 1999 Instalacje elektryczne w obiektach budowlanych. Ochrona dla zapewnienia bezpieczenstwa.
Ochrona przed przepieciami atmosferycznymi lub tgczeniowymi, lub réwnowazne.

PN-IEC-60364-3 : 2000 - Instalacje elektryczne w obiektach budowlanych. Ustalenie ogéInych charakterystyk, lub
réwnowazne.

PN-E-05204 : 1994 - Ochrona przed elektrycznoscia statyczng . Ochrona obiektow, instalacji i urzadzen. Wymagania, lub
réwnowazne.

PN-E-05033 : 1994 - Wytyczne do instalacji elektrycznych. Dobdr i montaz wyposazenia elektrycznego.
Oprzewodowanie, lub réwnowazne.

PN-1EC-60364-1 : 2000 - Instalacje elektryczne w obiektach budowlanych. Zakres, przedmiot i wymagania podstawowe,
lub rownowazne.

PN-1EC-60364-4-47 : 2001 - Instalacje elektryczne w obiektach budowlanych. Ochrona dla zapewnienia
bezpieczenstwa.Stosowanie srodkéw ochrony dla zapewnienia bezpieczenstwa. Postanowienia ogdlne. Srodki ochrony
przed porazeniem pradem elektrycznym, lub réwnowazne.

PN-1EC-60364-4-43 : 1999 - Instalacje elektryczne w obiektach budowlanych. Ochrona dla zapewnienia bezpieczenstwa.
Ochrona przed pradem przetezeniowym, lub réwnowazne.

PN-1EC-60364-4-41 : 2000 - Instalacje elektryczne w obiektach budowlanych. Ochrona dla zapewnienia bezpieczenstwa.
Ochrona przeciwporazeniowa, lub réwnowazne.

PN-1EC-60364-5-559 : 2003 - Instalacje elektryczne w obiektach budowlanych. Dobdr i montaz wyposazenia
elektrycznego. Oprawy oswietleniowe i instalacje oswietleniowe, lub réwnowazne.
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PN-IEC-60364-7-714 : 2003 - Instalacje elektryczne w obiektach budowlanych. Wymagania dotyczace specjalnych
instalacji lub lokalizacji. Instalacje oswietlenia zewnetrznego, lub rGwnowazne.

PN-1EC-60364-5-523 : 2001 - Instalacje elektryczne w obiektach budowlanych. Dobér i montaz wyposazenia
elektrycznego. Obciazalnos¢ pradowa diugotrwata przewoddw, lub rGwnowazne.

PN-1EC-60364-5-537 : 1999 - Instalacje elektryczne w obiektach budowlanych. Dobér i montaz wyposazenia
elektrycznego. Aparatura rozdzielcza i sterownicza. Urzadzenia do odtgczania izolacyjnego i taczenia, lub réwnowazne.
PN-1EC-60364-4-42 : 1999 - Instalacje elektryczne w obiektach budowlanych. Ochrona dla zapewnienia bezpieczenstwa.
Ochrona przed skutkami oddziatywania cieplnego, lub réwnowazne.

PN-91-E-05010 : - Zakresy napieciowe instalacji elektrycznych w obiektach budowlanych, lub réwnowazne. PN-IEC-
60364-5-523 : 2001 - Instalacje elektryczne w obiektach budowlanych. Dobdr i montaz wyposazenia elektrycznego.
Obciazalnos¢ pradowa dtugotrwata przewodoéw, lub réwnowazne.

Rozporzadzenie ministra pracy i polityki socjalnej z dnia 26.09.1997 w sprawie ogdlnych przepiséw bezpieczenstwa i
higieny pracy, lub rGwnowazne.

Ustawa z dnia 24.08.1991 r. o ochronie przeciwpozarowej, lub rownowazne. )
Instrukcje producentdw dotyczace montazu i ukladania kabli i przewoddw elektroenergetycznych. Instrukcje montazowe
oraz DTR dotyczace opraw oswietleniowych, lub réwnowazne.

Nie wymienienie tytutu jakiejkolwiek dziedziny, grupy, podgrupy czy normy nie zwalnia Wykonawcy od obowigzku
stosowania wymogow okreslonych prawem polskim.
Przywotanie przepisu, ktory zostat znowelizowany obliguje wykonawcg do stosowania jego aktualnej tresci.
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