18 JS9

- 3,2/
A —
==— ] ——= £ !
A B SN S b | I
/?/// N \§\ q: |
/ N G ‘ 2 |
7 \ a | | A
7 \\ 3° ' |
i \ 3| 11,5 x45 1,5 x45°
1, \ =
// \ &) ()] N | | N~ N
d | b 28 o g 7 - —— ~ T| %2 o ©
NN i . - S|N S| o | N - | NERs
K k Sl g NN O R & | SR A
) Q i 8| Sl ele | | o © © ©
N\ / oS | |
\ /
0\ 4 £ 3 Raj g -l | Rals |
N\ % N|& ) | | !
\ 7, o| ®© z
N 7 = ! | f '
ii;:\‘_ :/5;// ' ' | - '
- —_— = o l\f\) ~ '
1 x45 &/ |~ X\» 1 a5
A 6,5 Tj
56,31  _|_ (38,2) _
_ 160 oo _
Uwaga:

1. Ostre krawedzie stepic.

2.Hartowac | odpuszczac do twardosci 42 +/- 2 HRC.

3. Wykonac¢ 3 komplety rolek, sktadajgce sie z dwoch potéwek.

4. Dpouszcza sie pozostawienie szczeliny po rozcieciu rolek 0,3 do 0,4 mm

3 Rolka kalibrujgca 0$ WTR 10-03-50-01 | 42CrMo4
Lp. zest. llos¢ Nazwa czesci Nr rysunku Materiat Uwagi
Nazwa czesci Wymiary nietolerowane
Rolka kalibrujgca o$
Podziatka
- - 1:1
Politechnika
Lubelska Arkuszy A4
Projektowat J. Tomczak Nr rysunku Arkusz
KOPM Rysowal 3. Tomczak WTR 10-03-50-01 | 1
Sprawdzit Nr rysunku llos¢ ark.
Zatwierdzit WTR 10-03-50-00 | 1




