Naciecia technologiczne R2
co 5 mm na gtebokos¢ 0,4 mm
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Uwaga:

1. Ostre krawedzie stepi¢ 0,5 x 45 stopni.

2. Hartowac i odpuszcza¢ do twardosci 48 +/- 2 HRC.

3. Powierzchnie robczg wykonac na podstawie modelu 3D.
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