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Lp. zest |llo$¢ szt. Materiat Wymiary Masa Uwagi
Nazwa czesi Wymiary nietolerowane
Segment do obciskarki WPK
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1. Ostre krawedzie stepic 0,5x45 stopni. LUBELSKA ] £ £ H g —
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2. Hartowac i odpuszczac do twardosci 44 +/- 2 HRC. — — ormaow —
3. Segmenty robocze wykonane jako dzielone wg rysunku. KKMITOP  |<onsiiowal | Zbigniow Pater WTR 10-02-60-01 1
4. Segmenty obrabia¢ na gotowo po zfozeniu z dwoch elementéw. g’es”’ Januoz Tomozak | g g Mo e T
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5. Dopuszcza sie szczeling po rozcieciu max. 0,3 mm — WTR 10-02-13-00




