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POLITECHNIKA
LUBELSKA

KKMiTOP
Janusz Tomczak

Segment do obciskarki WPK

3 40 HM

1

1

Uwaga:

1. Ostre krawędzie stępić 0,5x45 stopni.
2. Hartować i odpuszczać do twardości  44 +/- 2 HRC.
3. Segmenty robocze wykonane jako dzielone wg rysunku.
4. Segmenty obrabiać na gotowo po złożeniu z dwóch elementów.
5. Dopuszcza się szczelinę po rozcieciu max. 0,3 mm

WTR 10-02-60-01

WTR 10-02-13-00
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