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W RURZE OSŁONOWEJ STALOWEJ (ROS)

miejsce spawania

istniejący gazociąg

- PŁOZY DYSTANSOWE
4
5

- OPASKA TERMOKURCZLIWA
- WYPEŁNIENIE Z PIANKI POLIURETANOWEJ

GAZOCIĄG
- rura przewodowa Stal DN100 zabezpieczona zewnętrzną fabryczną powłoką izolacyjną 3LPE klasy A3
według normy PN-EN ISO 21809-1

3

2 RURA OSŁONOWA
- z rur stalowych ze szwem
wykonanych zgodnie z PN-EN ISO 3183: 2013 ze stali L360NE,
izolowanych fabrycznie powłoką z polietylenu wytłaczanego 3LPE w klasie N-v
wg DIN 30670,
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