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1. SZCZEGOLOWA SPECYFIKACJA TECHNICZNA
B.01.00.00 ROBOTY PRZYGOTOWAWCZE

1. Wstep

1.1. Przedmiot SST

Przedmiotem niniejszej szczego6towej specyfikaghtécznej § wymagania dotycce wykonania i

odbioru robo6t rozbiérkowych.

1.2. Zakres stosowania SST

Szczegodtowa specyfikacja techniczna jest stosojekwadokument przetargowy i kontraktowy przy

Zlecaniu i realizacji rob6t wymienionych w pkt. 1.1

1.3. Zakres rob6t odiych SST

Roboty, ktérych dotyczy specyfikacja obejmuyszystkie czynnici umazliwiajace i majice na celu

wykonanie rozbiorek wyspujacych w obiekcie.
W zakres tych robot wchoglz
B.01.01.00. — Rozbiorki

1.4. Okrélenia podstawowe

Okreslenia podane w niniejszej SSTa zgodne z obowrzujacymi odpowiednimi normami i
wytycznymi.
1.5. Ogdlne wymagania dotyge robot

Wykonawca robot jest odpowiedzialny za jé&kavykonania robét, ich zgod&é z dokumentagj

projektows, SST i poleceniami Inspektora nadzoru.

2. Materiaty

2.1. Dla rob6t wg B.01.01.00 materiaty nie veysija.

3. Sprzt

3.1. Do rozbiérek mie by uzyty dowolny sprzt.

4. Transport

Transport materiatdw z rozbiorkiodkami transportu.

Przewaony fadunek zabezpieazprzed spadaniem i przesuwaniem.

5. Wykonanie robot

5.1. Roboty przygotowawcze

Przed przysipieniem do robot rozbiérkowych naile
- zdemontowa istniepce zasilanie w energelektryczn, instalac teletechniczai wodno-

kanalizacyja oraz wszelkie istnigge uzbrojenie.

5.2. Roboty rozbiérkowe




Roboty prowadzi zgodnie z rozpoggzeniem Ministra Infrastruktury z dnia 06.02.2003Dz.U.
Nr47 poz. 401) w sprawie bezpieagbva i higieny pracy podczas wykonywania robét
budowlanych.

5.2.1. Obiekty kubaturowe

(1) Boazerie rozebéargcznie. Materiaty posegregowa odnigs¢ lub odwiegz¢ na miejsce
sktadowania.

(2) Elementy stolarki o ile zostarzakwalifikowane przez wikaiciela obiektu do odzysku

wyku¢ z otworow, oczicié, i sktadowa.

Wymagania wg PN-99/B-06050:1999

6. Kontrola jakosci robot
Wymagania dla rob6t rozbiérkowych podano w punktadh do 5.2.

7. Obmiar rob6t

Jednostkami obmiarowymas
B.01.01.01. — Rozbiérki obiektow kubaturowych -spt.]
- boazerie —

- stolarka — szt.

8. Odbidr robot
Wszystkie roboty olte B.01.00.00. podlegagasadom odbioru robot zanikeych.

9. Podstawa ptatnéci

Ptaci sk za roboty wykonane zgodnie z wymaganiami podamympunkcie 5 i odebrane przez

Inspektora nadzoru mierzone w jednostkach podanyptinkcie 7.

10. Uwagi szczegobtowe

10.1.Materiaty uzyskane z rozbiérek do ponownego whuaites zakwalifikuje Inspektor nadzoru.

10.2. llcéci robot rozbiérkowych moga ulec zmianie na podstawie decyzji Inspektora nadzo.




2. SZCZEGOLOWA SPECYFIKACJA TECHNICZNA
B.02.00.00 STOLARKA

1. Wstep

1.1. Przedmiot SST

Przedmiotem niniejszej szczego6towej specyfikaghtécznej § wymagania dotycce wykonania i

odbioru stolarki drzwiowe;j.

1.2. Zakres stosowania SST

Szczegodtowa specyfikacja techniczna jest stosojekwadokument przetargowy i kontraktowy przy
Zlecaniu i realizacji rob6t wymienionych w pkt. 1.1
1.3. Zakres robot obllych SST

Roboty, ktérych dotyczy specyfikacja, obejmujszystkie czynnéci umazliwiajace i majce na celu

wykonanie montau stolarki drzwiowej.
W skifad tych robét wchodzi:
B.02.01.00. Drzwi.

1.4. Okrélenia podstawowe

Okreslenia podane w niniejszej SSE agodne z obowgzujacymi odpowiednimi normami.

1.5. Ogélne wymagania dotyee robot.

Wykonawca robot jest odpowiedzialny za jé&kich wykonania oraz za zgoditoz dokumentagj

projektows, SST i poleceniami Inspektora nadzoru.

2. Materiaty

Whbudowa nalery stolarke kompletnie wykdczory wraz z okuciami i powtokami malarskimi.

2.1. Drewno
Do produkcji stolarki budowlanej powinna dbgtosowana tarcica iglasta sosna oraz poétfabrykaty
tarte odpowiadare normom pastwowym.
Wilgotnos¢ bezwzgédna drewna w stolarce drzwiowej powinna zawieiaw granicach 10-16%.

Dopuszczalne wady i odchytki wymiaréw stolarki diawej nie powinny b§ wigksze nk podano

poniej.
Ra&znice wymiarow [mm] drzwi
wymiary zewn. écieznicy do 1 m 5
powyzej 1 m 5
réznica dtugdci przeciwlegtych elementow dolm 1
oscieznicy mierzona wwietle powyej 1 m 2
roznica dtugdci przekytnych dolm 2
przekatnych skrzydet we wibie 1do2m 3
powyzej 2 m 3

elementow grub@ do 40 mm 1



powyzej 40 mm 2
grubai¢ skrzydta 1

2.2. Okucia budowlane

2.2.1. Kady wyrob stolarki budowlanej powinien byvyposaony w okucia zamykage, hczace,
zabezpieczafe i uchwytowo-ostonowe.

2.2.2. Okucia powinny odpowiaflavymaganiom norm gestwowych, a w przypadku braku takich
norm — wymaganiom okéonym w wiadectwie ITB dopuszczggym do stosowania wyroby
stolarki budowlanej wypogane w okucie, na ktére nie zostata ustanowiona aorm

2.2.3. Okucia stalowe powinny byabezpieczone fabrycznie trwatymi powtokami antgigjnymi.
Okucia nie zabezpieczone naleprzed ich zamocowaniem, pokrgninia otowiarg lub farky

ftalowa, chromianow przeciwrdzewan.

2.3.Srodki do impregnowania wyrobéw stolarskich

2.3.1. Elementy stolarki budowlanej powinny¢ksabezpieczone przed koradiologiczra. Nalezy
impregnowé:
- elementy drzwi,
- powierzchnie stykage s¢ zescianami dcieznic.

2.3.2. Doborurodkéw impregnacyjnych natg dokon& zgodnie z wytycznymi stosowanéaod-
kéw ochrony drewna podanymidwiadectwach ITB. .

2.3.3. Srodki stosowane do ochrony drewna w stolarce bualogyl nie mog zawier@ sktadnikow
szkodliwych dla zdrowia i powinny migpozytywra opinic Paistwowego Zaktadu Higieny.

2.3.4. Srodkow ochrony drewna przeznaczonych do zabezpizewierzchni zewsirznych ele-
mentow stolarki budowlanej nam@nych na bezpmednie dziatanie czynnikéw atmosfe-
rycznych — nie nalgy stosowd do zabezpieczania powierzchni elementéw od strony

pomieszczenia.

2.4.Srodki do gruntowania wyrobéw stolarskich

2.4.1. Do gruntowania wyrobow stolarki budowlanajery stosowé pokost naturalny lub synte-

tyczny oraz bioodporne farby do gruntowania.

2.4.2. Jeeli na budow dostarczona jest stolarka gruntowana, zyafeda rodzajsrodka wytego do

gruntowania.

2.5. Farby i lakiery do malowania stolarki budovdan

Do malowania wyrobow stolarki budowlanej nalestosowa:

- do elementéw konfekcjonowanych najestosowa zestaw farb chemoutwardzalnych
szybkoschacych wg BN-71/6113-46

- do elementéw pozostatych farby ftalowe podktadowe RIN-C-81901/2002, oraz farby
ftalowe ogolnego stosowania wg BN-79/6115-44 |ubalken olejnozywiczne i ftalowe
0godlnego stosowania wg BN-76/6115-38.

2.6. Szkio
Do szklenia naley stosowa szkio ptaskie walcowane ze szkta bezpiecznego Mg #B-13050

z zamontowaniem folii lustrzane.



2.7. Kity
Do uszczelniania szyb stosofvét trwale plastyczny wg PN-B-30150:1997 lub silik

2.8. Sktadowanie elementéw

Wszystkie wyroby nalgy przechowywéa w magazynach zamigtich, suchych i przewiewnych,
zabezpieczonych przed opadami atmosferycznymi.

Podtogi w pomieszczeniu magazynowym powinny btwardzone, poziome i réwne.

Wyroby naley uktada w jednej lub kilku warstwach w odlegld nie mniejszej i 1 m od

czynnych urzdzen grzejnych i zabezpiecéyrzed uszkodzeniem.

2.9. Stolarka drzwiowa z PCV wq instrukcji produizen

Drzwi z dostawkboczn, (z tzw. ruchomym stupkiem) strychowe, ocieplong,(i= 1,3 [Wint K]

3. Sprzt

Roboty mana wykon& przy wyciu dowolnego typu spetu zaakceptowanego przezymiera.

4. Transport

Kazda partia wyrob6w przewidziana do wysyiki powinraviera wszystkie elementy przewidziane
normy lub projektem indywidualnym. Okucia nie zamontowaio wyrobu przechowywai trans-
portowa w odrbnych opakowaniach.

Elementy do transportu nalezabezpieczyprzed uszkodzeniem przez odpowiednie opakowanie.
Zabezpieczone przed uszkodzeniem elementy przéwomiar mozliwosci przy wyciu palet lub
jednostek kontenerowych.

Elementy mog by¢ przewaone dowolnymirodkami transportu zaakceptowanymi przezyiera,
oraz zabezpieczone przed uszkodzeniami, przgsam lub utrad statecznéci.

Sposbb sktadowania wg punktu 2.8.

5. Wykonanie robot

5.1. Przygotowaniesgiezy.

5.1.1. Przed osadzeniem stolarki agleprawdzt doktadnd¢ wykonania écieza, do ktérego ma
przylega& oscieznica. W przypadku wyspujacych wad w wykonaniusgieza lub zabrudzenia
powierzchni dcieza, gcieze naley naprawt i oczyscic.

5.1.2. Skrzydta drzwiowe, $oieznice powinny mié usungte wszystkie drobne wady
powierzchniowe, npgkniecia, wyrwy.

Wymienione ubytki naley wypeini kitem syntetycznym (ftalowym).

5.2. Osadzanie i uszczelnianie stolarki

5.2.1. Osadzanie stolarki drzwiowe]
. Doktadna¢ wykonania éciezy powinna odpowiadawymogom dla rob6t murowych
wg SST B.08.00.00.
. Oscieznice mocowd za pomog kotew lub hakéw osadzonych woiezu. Oscieznice
nalery zabezpieczyprzed korozj biologiczry od strony muru.

. Szczeliny mgdzy acieznica a murem wypetdi materiatem izolacyjnym



dopuszczonym do tego cedwiadectwem ITB.
. Przed trwalym zamocowaniem nafesprawdzt ustawienie écieznic w pionie i
poziomie. W
Dopuszczalne wymiary luzow w stykach elementéwesthich.

Warto$¢ luzu i odchytek

Miejsca luzéw N
drzwi
Luzy miedzy skrzydtami +2
Miedzy skrzydtami a 1
oscieznica

5.3. Powitoki malarskie

Powierzchnia powtok nie powinna nieszkodze.
Barwa powltoki powinna hyjednolita, bez widocznych poprawaladow gdzla, rys i odpryskow.
Wykonane powiloki nie powinny wydziglanieprzyjemnego zapachu i zawieraubstanciji

szkodliwych dla zdrowia.

6. Kontrola jakosci

6.1. Zasady kontroli jakai powinny by zgodne z wymogami PN-88/B-10085 dla stolarki okegni
drzwiowej, PN-72/B-10180 dla robot szklarskich.

6.2. Ocena jak&i powinna obejmowa

- sprawdzenie zgodioi wymiarow,

- sprawdzenie zgodkoi elementéw odtwarzanych (poz. B.02.01.05 do BOD7 oraz
B.02.02.01 do B.02.02.06 i B.02.03.01) z element@wstarczonymi do odwzorowania,

- sprawdzenie jakii materiatow z ktorych zostata wykonana stolarka,

- sprawdzenie prawidtovgoi wykonania z uwzglddnieniem szczegotow konstrukcyjnych,

- sprawdzenie dziatania skrzydet i elementéw ruchdmp&w oraz ich funkcjonowania,

- sprawdzenie prawidtovgoi zmontowania i uszczelnienia.

Roboty podlegaj odbiorowi.

7. Obmiar rob6t

Jednosti obmiarows robét jest:
Dla pozycji B.02.01.00 — szt. wbudowanej stolavidwietle cscieznic.

8. Odbidr robot
Wszystkie roboty wymienione w B.02.00.00 podlegagsadom odbioru robét zanikeych.
Odbi6r obejmuje wszystkie materialy podane w puak2j oraz czynnei wyszczegoblnione w

punkcie 5.

9. Podstawa ptatnéci

Ptaci st za ustaloailo$¢ wykonanych robét w jednostkach podanych w punkci€ena obejmuje:
- dostarczenie gotowej stolarki,
- osadzenie stolarki w przygotowanych otworach z zelnieniem i ewentualnym obiciem

listwami,



- dopasowanie i wyregulowanie

- ewentualn naprave powstatych uszkodze

10. Przepisy zwazane
PN-B-10085:2001 Stolarka budowlana. Okna i drsMymagania i badania.

PN-72/B-10180 Roboty szklarskie. Warunki i badaezhniczne przy odbiorze.
PN-78/B-13050 Szkto ptaskie walcowane.

PN-75/B-94000 Okucia budowlane. Podziat.

PN-B-30150:97 Kit budowlany trwale plastyczny.

BN-67/6118-25 Pokosty sztuczne i syntetyczne.

BN-82/6118-32 Pokost Iniany.

PN-C-81901:2002 Farby olejne do gruntowania oggiretosowania.

PN-C-81901:2002 Farby olejne i ftalowe nawierzole ogolnego stosowania.

BN-71/6113-46 Farby chemoutwardzalne na stelatdowlan.

PN-C-81607:1998 Emalie olejnigpwiczne, ftalowe modyfikowane i ftalowe
kompolimeryzowane styrenowane.

Album typowej stolarki okiennej i drzwiowej dla bominictwa ogolnego B-2-1 (PR 5) 84.

Stolarka budowlana. Poradnik-informator. BISPROD@O



3. SZCZEGOLOWA SPECYFIKACJA TECHNICZNA
B.03.00.00 ROBOTY MALARSKIE

1. Wskp

1.1. Przedmiot SST.
Przedmiotem niniejszej szczeg6towej specyfikaghtecznej § wymagania dotycze wykonania i
odbioru robét malarskich.

1.2. Zakres stosowania SST.
Szczegotowa specyfikacja techniczna jest stosoyakwadokument przetargowy i kontraktowy przy
zlecaniu i realizacji rob6ét wymienionych w pkt. 1.1

1.3. Zakres robot oéilych SST.
Roboty, ktérych dotyczy specyfikacja, obejmujszystkie czynnci umaliwiaj ace i magce na celu
wykonanie nagpujacych robot malarskich:
B.02.01.00 Malowanie tynkow.

1.4. Okrdlenia podstawowe.
Okreslenia podane w niniejszej SSE agodne z obowgzujacymi odpowiednimi normami.

1.5. Ogdlne wymagania dotyge robot.
Wykonawca robot jest odpowiedzialny za jé&kich wykonania oraz za zgoditoz dokumentagj
projektowa, SST i poleceniami Inspektora nadzoru.

2. Materiaty

2.1. Woda (PN-EN 1008:2004)
Do przygotowania farb stosowanozna kada wode zdatry, do picia. Niedozwolone jestzycie wéd
sciekowych, kanalizacyjnych bagiennych oraz wéd eamjicych tluszcze organiczne, oleje i mut.
Do stosowania gotowe farby do begpainiego nakladania (malowania)

2.2. Mleko wapienne
Mleko wapienne powinno méepost& cieczy o gstosci smietany, uzyskanej przez roziezenie
1 czsci ciasta wapiennego z 3 gdziami wody, tworzca jednolia mag bez grudek i zanie-
CzZysSzCzé.

2.3. Spoiwa bezwodne

2.3.1. Pokost Iniany powinien byiecz oleist 0 zabarwieniu odoéttego do ciemnolzowego i od-
powiadajca wymaganiom normy gestwowe;j.

2.3.2. Pokost syntetyczny powinien¢byzywany w postaci cieczy, barwy od jagdtiej do brunat-
nej, kedacej roztworemzywicy kalafoniowej lub innej w lotnych rozpuszczidach, z ewen-
tualnym dodatkiem modyfikagcym, o wiaciwosciach technicznych zliddbnych do pokostu
naturalnego, lecz o krotszym czasie setiai. Powinien on odpowiadavymaganiom normy

panstwowej lubswiadectwa dopuszczenia do stosowania w budownictwie

2.4. Rozciéczalniki




W zaleznosci od rodzaju farby nahy stosowa:

- wode — do farb wapiennych,

- terpentyr i benzyr — do farb i emalii olejnych,

- inne rozci@czalniki przygotowane fabrycznie dla poszczegélnyartzajoéw farb powinny
odpowiadé normom pastwowym lub mié cechy techniczne zgodne zwgadczeniem o ja-
kosci wydanym przez producenta oraz z zakresem icostania.

2.5. Farby budowlane gotowe

2.5.1. Farby niezammie od ich rodzaju powinny odpowiadaymaganiom norm getwowych lub
swiadectw dopuszczenia do stosowania w budownictwie.
2.5.2. Farby emulsyjne wytwarzane fabrycznie
Na tynkach ména stosowa farby emulsyjne na spoiwach z: polioctanu winylateksu
butadieno-styrenowego i innych zgodnie z zasadam&pymi w normach dwiadectwach ich
dopuszczenia przez ITB.
2.5.3. Wyroby epoksydowe
Gruntoszpachlowka epoksydowa bezrozpuszczalnikolemoodporna
- wydajngi¢ — 6-10 riidn’,
- max. czas schetia— 24 h
Farba do gruntowania epoksypoliamidowa dwuskfadmékarg PN-C-81911/97
- wydajndi¢ — 4,5-5 riydn?
- czas schricia— 24 h
Emalia epoksydowa chemoodporna, biata
~ wydajnd¢ — 5-6 ni/dn?,
- max. czas schegia — 24 h
Emalia epoksydowa, chemoodporna, szara
~ wydajnd¢ — 6-8 mfdn?
- czas schricia— 24 h
Lakier bitumiczno-epoksydowy
~  wydajna¢ — 1,2-1,5 rfidn?
- czasschrcia—12h
2.5.5. Farby olejne i ftalowe
Farba olejna do gruntowania ogélnego stosowani®M«C-81901:2002
~  wydajnai¢ — 6-8 n¥dm®
- czas schrcia—12h
Farby olejne i ftalowe nawierzchniowe ogolnego atesnia wg PN-C-81901/2002
- wydajngi¢ — 6-10 rivdn?’

Farby powinny by pakowane zgodnie z PN-O-79601-2:1996 ¢brty lekkie lub wiaderka
stazkowe wg PN-EN-ISO 90-2:2002 i przechowywane w terappgze min. +5°C.
2.6.Srodki gruntujce




2.6.1. Przy malowaniu farbami emulsyjnymi:
- powierzchni betonowych lub tynkéw zwyktych nie zadesé gruntowania, o ileswia-
dectwo dopuszczenia nowego rodzaju farby emulsyjigepodaje inaczej,
- na chionnych podiach naley stosowa do gruntowania farp emulsyjm, rozcieiczory
woda w stosunku 1:3-5 z tego samego rodzaju farbykiejj@rzewiduje si wykonanie

powtoki malarskie;.

2.6.2. Przy malowaniu farbami olejnymi i syntetygan powierzchnie nalgy zagruntowa

rozcieaczonym pokostem 1:1 (pokost: benzyna lakiernicza).

2.6.3. Mydto szare, stosowane do gruntowania padiy celu zmniejszenia jego wkliwosci

powinno by stosowane w postaci roztworu wodnego 3-5%.

3. Sprzt
Roboty mana wykon& przy wyciu pedzli lub aparatéw natryskowych.

4. Transport
Farby pakowane wg punktu 2.5.6 ngletransportowé zgodnie z PN-85/0-79252 i przepisami

obowigzujacymi w transporcie kolejowym lub drogowym.

5. Wykonanie robot

Przy malowaniu powierzchni wewtnznych temperatura nie powinnacbyizsza ni +8°C. W

okresie zimowym pomieszczenia nal@grzewa.

W ciagu 2 dni pomieszczenia powinny dwpgrzane do temperatury co najmniej +8°C. Po #ako

czeniu malowania nmma dopyci¢ do stopniowego obmania temperatury, jednak przez 3 dni nie

moze spdc ponizej +1°C.

W czasie malowania niedopuszczalne jest nawietzardlowanych powierzchni cieptym powie-

trzem od przewodow wentylacyjnych i adzex ogrzewczych.

Gruntowanie i dwukrotne malowanéeian i sufitbw mana wykona po:

- catkowitym ukaiczeniu robaét instalacyjnych (z vagkiem montau armatury i uradzen
sanitarnych),

- catkowitym ukaczeniu robét elektrycznych,

- catkowitym utezeniu posadzek,

- usungciu usterek na stropach i tynkach.

5.1. Przygotowanie podig

5.1.1. Podlee posiadajce drobne uszkodzenia powierzchni powinny¢,byaprawione przez
wypetnienie ubytkow zapraywcementowo-wapiern Powierzchnie powinny ldyoczyszczone
z kurzu i brudu, wystagych drutow, naciekéw zaprawy itp. Odsgta tynki naley odbk,
a rysy poszerzyi ponownie wypetri zapravw cementowo-wapiernn

5.1.2. Powierzchnie metalowe powinnyc¢bgczyszczone, odtluszczone zgodnie z wymaganiami
normy PN-ISO 8501-1:1996, dla danego typu farbykgamtbwe;.

5.2. Gruntowanie.




5.3.

5.2.1. Przy malowaniu fagb wapienm wymalowania mena wykonyw& bez gruntowania
powierzchni.

5.2.2. Przy malowaniu farbami emulsyjnymi do gruvaoia stosowafarbg emulsyjra tego samego
rodzaju z jakiej ma hywykonana powitoka lecz roz@iezor, woda w stosunku 1:3-5.

5.2.3. Przy malowaniu farbami olejnymi i syntetygam powierzchnie gruntowspokostem.

5.2.4. Przy malowaniu farbami chlorokauczukowyn@neéntéw stalowych stosujez 9dpowiednie
farby podktadowe.

5.2.5. Przy malowaniu farbami epoksydowymi powibréie pokrywa si gruntoszpachlowk
epoksydow.

Wykonywania powtok malarskich

6.1.

5.3.1. Powloki wapienne powinny réwnomiernie pokaywpodiaze, bez przewitdw, plam i
odpryskow.

5.3.2. Powitoki z farb emulsyjnych powinnydgiezmywalne, przy stosowanitodkdéw mypcych i
dezynfekugcych.

Powtoki powinny dawaaksamitno-matowy wygtl powierzchni.
Barwa powlok powinna liyjednolita, bez smug i plam.
Powierzchnia powtok bez uszkodzesmug, plam éladow gdzla.

5.3.3. Powtoki z farb i lakieréw olejnych i synteznych powinny mié barwe jednolita zgodmn, ze
wzorcem, bez smug, zaciekOw, uszkadzamarszcze pecherzy, plam i zmiany odcienia.
Powtoki powinny mié jednolity potysk.

Przy malowaniu wielowarstwowym nale na poszczegllne warstwy stoséwkarby w

réznych odcieniach.

Kontrola jakosci

Powierzchnia do malowania.

Kontrola stanu technicznego powierzchni przygotosyalo malowania powinna obejmogva

- sprawdzenie wyghu powierzchni,

- sprawdzenie wskliwosci,

- sprawdzenie wyschgtia podiaa,

- sprawdzenie czys{oi,

Sprawdzenie wyghu powierzchni pod malowanie najewykon& przez ogidziny zewntrzne.
Sprawdzenie wgkliwosci naleey wykona przez spryskiwanie powierzchni przewidzianej padan
wanie kilku kroplami wody. Ciemniejsza plama zwihej powierzchni powinna nagi¢ nie

wczesniej niz po 3 s.

6.2. Roboty malarskie.

6.2.1. Badania powtok przy ich odbiorach rglerzeprowad# po zakaczeniu ich wykonania:
- dla farb emulsyjnych nie wcgeiej niz po 7 dniach,

- dla pozostatych nie wcgeiej niz po 14 dniach.



6.2.2. Badania przeprowadza& girzy temperaturze powietrza niesiej od +5°C przy wilgotrigi

powietrza mniejszej od 65%.

6.2.3. Badania powinny obejmowa

- sprawdzenie wygbu zewrtrznego,

- sprawdzenie zgodioi barwy ze wzorcem,

- dla farb olejnych i syntetycznych: sprawdzenie pmkivina zarysowanie i uderzenia,
sprawdzenie elastyczém i twarddci oraz przyczepriwi zgodnie z odpowiednimi
normami pastwowymi.

Jali badania dadg wynik pozytywny, to roboty malarskie naje uzn& za wykonane

prawidtowo. Gdy ktorekolwiek z badalato wynik ujemny, naley usura¢ wykonane powtoki

czgsciowo lub catkowicie i wykonapowtornie.

7. Obmiar rob6t

Jednostl obmiarow robét jest m powierzchni zamalowanej wraz z przygotowaniem édomania
podiaza, przygotowaniem farb, ustawieniem i rozebraniesztowa lub drabin malarskich oraz
uporzdkowaniem stanowiska pracy. dtorob6t okréla se na podstawie projektu z uwzghieniem

zmian zaaprobowanych przez Inspektora nadzorwingfmonych w naturze.

8. Odbiodr robot

Roboty podlegajwarunkom odbioru wedtug zasad podanych pajni
8.1. Odbidr podiva

8.1.1. Zastosowane do przygotowania pgatomaterialy powinny odpowiadawymaganiom
zawartym w normach mpatwowych lub swiadectwach dopuszczenia do stosowania w
budownictwie. Podkze, posiadajce drobne uszkodzenia powinnocébpaprawione przez
wypetnienie ubytkéw zaprawvcementowo-wapiernndo robét tynkowych lub odpowiedni
szpachlowlk. Podiae powinno by przygotowane zgodnie z wymaganiami w pkt. 5.2.1.
Jezeli odbiér podiga odbywa si po diuzszym czasie od jego wykonania, rglgodiaze
przed gruntowaniem ocggic.

8.2. Odbidr rob6t malarskich




8.2.1. Sprawdzenie wyglu zewrtrznego powlok malarskich polegag na stwierdzeniu
réwnomiernego rozieenia farby, jednolitego natenia barwy i zgodriei ze wzorcem
producenta, braku prawitu i dostrzegalnych skupisk lub grudek nierozgad pigmentu lub
wypetniaczy, braku plam, smug, zaciekdwclperzy odstajcych ptatow powtoki, widocznych
okiem sladow dzla itp., w stopniu kwalifikujcym powierzchrni malowan, do powtok o
dobrej jakadci wykonania.

8.2.2. Sprawdzenie odporwd powtoki na wycieranie polegg&ie na lekkim, kilkakrotnym potarciu

jej powierzchni mgkka, wetniara lub bawetnian szmatlg kontrastowego koloru.
8.2.3. Sprawdzenie odporud powtoki na zarysowanie.

8.2.4. Sprawdzenie przyczepob powtoki do podiga polegajce na probie poderwania ostrym

narzdziem powtoki od podiza.

8.2.5. Sprawdzenie odporud powloki na zmywanie wad polegajce na zwitaniu badanej
powierzchni powtoki przez kilkakrotne potarcie mpknickka szczotlg lub szmath.

Wyniki odbioréw materiatdw i robot powinny bykazdorazowo wpisywane do dziennika budowy.

9. Podstawa ptatnéci

Placi st za ustalon ilos¢ m* powierzchni zamalowanej wg ceny jednostkowej wraprzygo-
towaniem do malowania podia, przygotowaniem farb, ustawieniem i rozebraniesztowa lub
drabin malarskich oraz upadkowaniem stanowiska pracy. dtorob6t okréla sk na podstawie

projektu z uwzgidnieniem zmian zaaprobowanych przezyhiera i sprawdzonych w naturze.

10. Przepisy zwazane
PN-EN 1008:2004  Woda zarobowa do betonu. Speayéikgpobieranie probek.
PN-70/B-10100 Roboty tynkowe. Tynki zwykte. Wymagai badania przy odbiorze.
PN-62/C-81502 Szpachléwki i kity szpachlowe. Mgthada.
PN-EN 459-1:2003 Wapno budowlane.
PN-C 81911:1997 Farby epoksydowe do gruntowaniawapna czynniki chemiczne
PN-C-81901:2002 Farby olejne i alkidowe.
PN-C-81608:1998 Emalie chlorokauczukowe.
PN-C-81914:2002 Farby dyspersyjne stosowane wimn
PN-C-81911:1997 Farby epoksydowe do gruntowaniaiapna czynniki chemiczne.
PN-C-81932:1997 Emalie epoksydowe chemoodporn
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