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1. WSTEP
1.1. Przedmiot SST

Przedmiotem niniejszej szczegdtowej specyfikacji technicznej s3 wymagania dotyczgce wykonania, montazu
i odbioru stolarki i slusarki w zwigzku z budowg ,Termomodernizacja budynku Powiatowego Zespotu Szkét
nr 1w Wejherowie".

Specyfikacja techniczna (ST) jest dokumentem pomocniczym przy realizacji i odbiorze robot.

Klasyfikacja wg Wspdlnego Stownika Zamowien (CPV):

Grupa 93000000-8 Rézne ustugi.
Klasa 93900000-7 Rdzne ustugi niesklasyfikowane.
Kategoria 93950000-2 Ustugi slusarskie.

Grupa 45400000-1 Roboty wykorczeniowe w zakresie obiektow budowlanych.
Klasa 45420000-7 Roboty w zakresie stolarki budowlanej oraz roboty ciesielskie.
Kategoria 45421000-4 Roboty w zakresie stolarki budowlanej.

45421100-5 Instalowanie drzwi i okien oraz podobnych elementdw.

45421130-4 Instalowanie drzwi i okien

45421160-3 Instalowanie wyrobow metalowych

1.2. Zakres stosowania SST

Szczegdtowa specyfikacja techniczna jest dokumentem bedgcym podstawg do udzielenie zamédwienia i
zawarcia umowy na wykonanie robot zawartych w punkcie 1.1 niniejszego opracowania.

1.3. Okreslenia podstawowe

Okreslenia i nazewnictwo uzyte w niniejszej szczegdtowej specyfikacji technicznej sg zgodne z
obowigzujgcymi podanymi w normach PN i przepisach Prawa budowlanego.

Konstrukcja aluminiowa nosna — elementy aluminiowe o charakterze konstrukcyjnym,

Element konstrukcyjny — czes¢ konstrukcji stuzgca do przeniesienia sit,

Stezenie — system elementéw konstrukcyjnych, zwykle przekatnych, s$ciskanych i rozcigganych
usztywniajgcych konstrukcje,

Ztgcze — konstrukcja utworzona przez przylegte czesci dwdch lub wiecej wyrobdéw, elementéw budowlanych
zestawionych razem albo potgczonych z zastosowaniem lub bez tgcznikéw,

Naktadka stykowa — element o matym przekroju, stosowany zwykle do zakrycia ztgcza,

Ksztattownik — wyrdb hutniczy o statym, lecz ztozonym przekroju poprzecznym, matym w stosunku do jego
dtugosci,

Stolarka — wykonanie lub tgczenie obrobionych elementow drewnianych i wyrobdéw ptytowych. Nie zalicza
sie tu konstrukcji drewnianych ani oktadzin.

Drzwi - konstrukcja do zamykania otworu, przeznaczona gtdwnie do zapewnienia dostepu, dziatajgca na
zawiasach przegubowych, osi obrotu lub za pomocg przesuwu

Swietlik dachowy — $wietlik umieszczony w potaci dachowej lub w stropodachu.

Wytaz — otwdr komunikacyjny w stropie, w dachu lub stropodachu zamykany poziomga lub nachylong do
poziomu ptaskg ruchomga przegroda (klapg), umozliwiajgcy wyjscie po drabinie na poddasze lub na dach.
1.4. Zakres robdt objetych SST

Roboty, ktérych dotyczy niniejsza SST obejmuje wszystkie czynnosci umozliwiajgce i majgce na celu montaz
stolarki i $lusarski obiektu, ktéra obejmuje:

- dostawe i montaz okien w profilach ALU o wspétczynniku U min. 0,90 [W/m2K], wyposazone w klamke z
zamkiem, w kolorze antracyt

- dostawe i montaz okien w profilach ALU o wspdtczynniku U min. 0,90 [W/m2K], EI60 wyposazone w
klamke z zamkiem, w kolorze antracyt

- dostawe i montaz drzwi jedno i dwuskrzydtowe zewnetrzne z ksztattownikow aluminiowych o U min. 1,3
W/(m2K) z naswietlem, przeszklone szktem bezpiecznym, z samozamykaczem, w kolorze antracyt

1.5. Ogdlne wymagania dotyczace robét
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Wykonawca robdt jest odpowiedzialny za jako$s¢ wykonania robdt, ich zgodno$¢ z dokumentacjg
projektowag, SST i poleceniami Inspektora Nadzoru.

2. MATERIALY

2.1. Wymagania ogdlne

Ogdlne wymagania dotyczgce materiatdéw, ich pozyskiwania i sktadowania podano w OST ,Wymagania
ogoblne” pkt 3.1.

Wszystkie uzyte materiaty powinny mieé¢ aktualne Swiadectwa dopuszczenia do stosowania w
budownictwie na terytorium Rzeczypospolitej Polskiej tzn. posiada¢ aktualne aprobaty techniczne,
certyfikat na znak bezpieczenstwa, deklaracje zgodnosci lub certyfikaty zgodnosci z aprobatg techniczng lub
inne stosowne dokumenty objete prawem.

Elementy $lusarskie dostarczone na budowe jako wyrdb wykonane wg wymiardéw pobranych z natury
wykonczone, wyposazone w uchwyty montazowe.

2.2. Materiaty potrzebne do wykonania robot

- okna w profilach ALU o wspétczynniku U min. 0,90 [W/m2K] jedno- i dwuskrzydtowe, uchlno-rozwierne z
mikrowentylacja,

- drzwi dwuskrzydtowe zewnetrzne z ksztattownikow aluminiowych o U min. 1,3 W/(m2K) z przeszkleniem
statym bocznym i naswietlem, przeszklone szktem bezpiecznym, z samozamykaczem skrzydta gtéwnego,
UWAGA!

Okna i drzwi w kolorze RAL 7016 antracyt.

Okna powinny posiada¢ oznakowania w przestrzeni miedzyszybowej okreslajgce nazwe producenta, date
produkcji oraz wspdtczynnik przenikania U.

Do wykonania robdét wymienionych w ponizszej SST nalezy stosowad materiaty zgodne z wtasciwymi
materiatowymi specyfikacjami technicznymi sporzadzonymi wedtug normy DIN 276, zawartymi w
dokumentacji projektowe;j.

3. SPRZET

Do wykonania i montazu S$lusarki moze by¢ uzyty dowolny sprzet. Wykonawca jest zobowigzany do
uzywania jedynie takiego sprzetu, ktory nie spowoduje niekorzystnego wptywu na jakos¢ wykonywanych
robot i bedzie gwarantowac przeprowadzenie robdt, zgodnie z zasadami okreslonymi w PB i ST.

4. TRANSPORT

4.1. Wymagania ogdlne

Ogdlne wymagania dotyczgce transportu podane sg w OST ,, Wymagania ogodlne” pkt 4.

4.2. Transport materiatow

Transport materiatéw odbywa sie przy w sposdb zabezpieczajacy je przed przesuwaniem podczas jazdy,
uszkodzeniem i zniszczeniem. Pakowanie, przechowywanie i transport w instrukcji Producenta
dostosowanej do polskich przepiséw przewozowych. Kazda partia wyrobdw powinna zawiera¢ wszystkie
elementy przewidziane projektem lub odpowiednig normg. Elementy do transportu nalezy zabezpieczy¢
przed uszkodzeniem. Elementy mogg by¢ przewozone dowolnym srodkiem transportu.

Materiaty podstawowe nie wymagajg opakowan i mogg by¢ sktadowane pod zadaszonymi pomieszczeniami
z wyjatkiem:

- $rub i nakretek, ktdre wymagajg opakowania skrzyniowego,

- farb i lakierow oraz olejéw, wymagajgcych transportu w beczkach lub barnkach stalowych,

- kratek wentylacyjnych itp. wymagajgcych opakowan kartonowych,

4.3. Pakowanie i magazynowanie materiatéw metalowych

Elementy Slusarsko-kowalskie wykonczone powinny by¢ pakowane w sposéb zabezpieczajgcy je przed
uszkodzeniem i zniszczeniem okreslony przez producenta. Instrukcja winna by¢ dostarczona odbiorcom w
jezyku polskim. Na kazdym opakowaniu powinna znajdowac sie etykieta zawierajaca:

- nazwe i adres producenta,

- nazwe wyrobu wg aprobaty technicznej jakg wyrdb uzyskat,

- date produkcji i nr partii,

- wymiary,

- liczbe sztuk w pakiecie lub opakowaniu,
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- numer aprobaty technicznej,

- nr certyfikatu na znak bezpieczenstwa,

- znak budowlany.

Materiaty i konstrukcje powinny by¢ pakowane przy uzyciu folii, drewna, tektury, styropianu. Naroza i
wiotkie elementy nalezy zabezpieczy¢ przed uszkodzeniami mechanicznymi i zniszczeniem powtok.
Przechowywanie elementéw powinno zapewniaé statg gotowosc¢ uzycia ich do montazu. Materiaty powinny
by¢ przechowywane w pomieszczeniach krytych, zamknietych lub magazynach pétotwartych z bocznymi
ostonami przeciwdeszczowymi. Powinny by¢ one odizolowane od materiatéw i substancji dziatajgcych
szkodliwie na metale takich jak wapno, zaprawy, kwasy, farby, itp.

5. WYKONANIE ROBOT.

5.1. Wymagania ogdlne

Ogdlne zasady wykonania robot podano w OST ,,Wymagania Ogdlne” pkt.5.

5.2. Roboty przygotowawcze

Roboty przygotowawcze oraz kompletowanie materiatu i sprzetu powinno odbywaé sie zgodnie ze
specyfikacjg podang w projekcie technicznym. Przed przystgpieniem do montazu stolarki drzwiowej nalezy
sprawdzi¢ doktadnos$¢ wykonanie osciezy, ktére powinny by¢é wykonane zgodnie wymaganiami wykonania
robot murowych. W przypadku stwierdzenia wad w wykonaniu lub zabrudzen powierzchni osciezy nalezy je
naprawic i oczyscié¢. Prace powinny by¢ tak przygotowane, aby zapewnione byto harmonijne i bezpieczne
wykonywanie montazu i osadzanie elementéw $lusarskich.

5.3. Przygotowanie podtoia

Doktadnos¢ wykonania i stan powierzchni konstrukcji wsporczej powinien zosta¢ sprawdzony przed
przystgpieniem do robot:

- powierzchnia podtozy powinna by¢ wykonana zgodnie z dokumentacjg projektowg, powierzchnia powinna
by¢ oczyszczona z kurzu i zanieczyszczen.

5.4. Montaz stolarki i Slusarki

W sprawdzone i przygotowane oscieze o oczyszczonych z pytu powierzchniach nalezy wstawic¢ stolarke na
podktadkach lub listwach. Po ustawieniu okna lub drzwi nalezy sprawdzi¢ sprawnos¢ dziatania skrzydet przy
otwieraniu i zamykaniu. Elementy kotwigce osadzone w osciezach:

- na wysokosci elementu po obydwu stronach okna stosowaé co najmniej po dwa elementy mocujgce w
odlegtosci nie wiekszej niz 200 mm od naroza,

- maksymalna odlegtos$¢ pomiedzy punktami mocowania wynosi 700 mm,

- dodatkowe elementy mocujace stosowane sg przy punktach zamykajacych, aby zapobiec powstawaniu
odksztatcen podczas zamykania,

- na szerokosci elementu — jeden element kotwigcy na 1 mb.

Uszczelnienie oSciezy nalezy wykonad kitem trwale plastycznym (nie stosowac olkitu poniewaz wchodzi w
reakcje z PCV), a szczeline przykryc¢ listwa.

Ustawienie okna nalezy sprawdzi¢ w pionie i w poziomie.

Dopuszczalne odchylenie od pionu powinno by¢ mniejsze od 1 mm na 1 m wysokosci okna, nie wiecej niz 3
mm.

Roznice wymiardw po przekatnych nie powinny by¢ wieksze od:

- 2 mm przy dtugosci przekatnej do 1 m,

- 3 mm przy dtugosci przekatnej do 2 m,

-4 mm przy dtugosci przekatnej powyzej 2 m.

W oknach rozwieranych o szerokosci wiekszej niz 700 mm stosowane sg klocki podpierajgce utatwiajgce
prawidtowe ustawienie skrzydta wzgledem oscieznicy przy zamykaniu. Jezeli szerokos$¢ okna przekracza
1400 mm stosuje sie dwa komplety klockéw. Klocki podpierajgce stosuje sie zawsze, jezeli szeroko$¢ okna
przekracza jego wysokos¢é.

Zamocowane okno nalezy uszczelni¢ pod wzgledem termicznym przez wypetnienie szczeliny miedzy
osciezem a oscieznicg materiatem izolacyjnym dopuszczonym do stosowania do tego celu $wiadectwem
ITB. Zabrania sie uzywac do tego celu materiatdw wydzielajgcych zwigzki chemiczne szkodliwe dla zdrowia
ludzi. Osadzone okno po zmontowaniu nalezy doktadnie zamkng¢.

Osadzenie parapetéw wykonywac po catkowitym osadzeniu i uszczelnieniu okien.
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Podokienniki wewnetrzne o matym wysiegu osadza sie w ten sposdb, ze najpierw wykuwa sie w
oscieznicach niewielkie bruzdy, nastepnie wyréwnuje sie zaprawg mur podokienny, dajgc mu maty spadek
do Srodka pomieszczenia i na tak wykonanym podtozu uktada sie podokienniki na zaprawie cementowe;.
Przy podokiennikach o wiekszym wysiegu nalezy uprzednio osadzi¢ w murze na zaprawie cementowe;j
wsporniki stalowe.

5.5. Montaz slusarki

Przy przemieszczaniu elementéw metalowych przeznaczonych do osadzenia we fragmenty budynku nie
wolno wyrzadzaé szkdd w pracach juz wykonanych.

Prace pomocnicze zwigzanie z wbudowaniem, osadzaniem i montazem wyrobow metalowych nalezy
przygotowaé w taki sposéb, aby byto zapewnione bezpieczenstwo i higiena pracy osdéb, zgodnie z
obowigzujgcymi przepisami w tym zakresie.

Wyroby metalowe powinny by¢ osadzane zgodnie z dokumentacjg techniczng lub instrukcjg zaakceptowang
przez Inspektora Nadzoru.

Montaz wyrobow powinien sprowadzaé sie do scalania potgczeniami $rubowymi elementéw wyrobu i
mocowania wyrobu do podtoza. Wiercenie lub przebijanie otworéw w elementach w trakcie montazu jest
nie dopuszczalne ze wzgledu na zastosowane powtoki antykorozyjne wyrobow.

Montaz powinien by¢ poprzedzony wytrasowaniem miejsc otworow montazowych w podtozu. Wklejenie
kotkdw mocujgcych powinno by¢ wykonane z wyprzedzeniem wystarczajgcym do uzyskania dopuszczalnej
wytrzymatosci potgczenia do przeprowadzenia montazu wyrobu do podtoza. Nie dopuszcza sie do montazu
wkretami, Srubami z uszkodzonymi tbami. Dtugosci srub powinny by¢ ustalane w zaleznosci od catkowitej
grubosci faczonych czesci, uwzgledniajgc naddatek na podktadke, nakretki, przeciwnakretki lub zawleczki.
Sruby nie powinny wystawac¢ ponad nakretke wiecej niz o 2 zwoje gwintu, a wkrecone w gwintowany otwér
przelotowy nie powinny wystawac ponad ptaszczyzne tgczonych czesci lub elementow.

Do taczenia elementéw metalowych z konstrukcjg budowli stosowac nalezy ztgczy rozporowych, kotkow
kotwigcych. Osadzanie kotkdow rozporowych powinno byé¢ dokonywane z zachowaniem odpowiednich
zasad:

- otwdr powinien odpowiadac Srednicy kotwy,

- z otworu nalezy usung¢ pyt i drobiny urobku,

- wcisngc kotek w wywiercony otwadr lekkim uderzeniem mtotka

- przestrzega¢ najmniejszej dopuszczalnej gtebokosci osadzenia,

- kotek rozpreza¢ dokrecajac Srube dopuszczalnym momentem.

W przypadku kotew wklejanych:

- otwdr powinien by¢ nieco wiekszy od $rednicy kotwy,

- kotwe posmarowac klejem,

- wcisngé w oczyszczony z pytu otwor,

- po osiggnieciu petnej nosnosci (wg karty technicznej wybranego systemu) mozna przystgpi¢ do montazu
wyrobow metalowych.

Ztacza rozporowe przeznaczone do przenoszenia duzych obcigzen wyrywajacych powinny by¢ metalowe
wkrecane (stalowe tuleje kotwigce, min M10 L=100 mm) lub wklejane.

Wszystkie wyroby metalowe montowac zgodnie z rysunkami szczegétowymi.

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT

6.1. Wymagania ogdlne

Ogdlne ustalenia dotyczace podstaw ptatnosci podano w pkt 5 ,Wymagania ogdlne” ogdlnej specyfikacji
technicznej.

6.2. Kontrola jakosci wyrobéw

Zasady prowadzenia kontroli powinny by¢ zgodne z postanowieniami PN-88/B-10085 i PN-67/B10086
W celu oceny jakosci stolarki budowlanej nalezy sprawdzi¢:

- zgodnos$¢ wymiarow,

- jakos$¢ materiatéw uzytych do wykonania stolarki,

- prawidtowos¢ wykonania z uwzglednieniem szczegétow konstrukcyjnych,

- sprawnos¢ dziatania skrzydet oraz funkcjonowania okud.

W celu oceny jakosci Slusarki nalezy sprawdzié:

- zgodno$¢ wymiarow
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- stan i wyglad elementdw pod wzgledem réwnosci, pionowosci i spoziomowania,

- prawidtowos¢ wykonania z uwzglednieniem szczegétow konstrukcyjnych,

- sprawnos¢ dziatania skrzydet oraz funkcjonowania okué

- wymagania estetyczne, stan i wyglad wykonczenia wbudowanych elementéw na zgodno$¢ z
dokumentacja techniczna.

Z dokonanego odbioru nalezy sporzadzi¢ protokét.

7. OBMIAR ROBOT

Ogdlne zasady obmiaru robét podano w OST ,,\Wymagania ogdlne” pkt 6. Jednostkami obmiarowymi dla
stolarki i $lusarki sa: - [m?, szt., kpl, m] — montowanych elementéw stolarki i $lusarki,

Wielkosci obmiarowe okresla sie na podstawie dokumentacji projektowej z uwzglednieniem zmian
zaakceptowanych przez Inspektora nadzoru i sprawdzonych w naturze.

8. ODBIOR ROBOT

8.1. Wymagania ogdlne

Ogdlne wymagania dotyczace odbioru robét zwigzanych z montazem elementéw wind podano w ogdlnej
specyfikacji technicznej ,Wymagania ogdlne: pkt 7

Sprawdzeniu podlegaja:

- jakos¢ dostarczonej stolarki i Slusarki

- poprawnos$¢ wykonania montazu

W wyniku odbioru nalezy:

- sporzadzi¢ czeSciowy protokdt odbioru robot

- dokona¢ wpisu do dziennika budowy

Jezeli wszystkie czynnosci odbioru robdt daty wyniki pozytywne, wykonane roboty nalezy uznaé za zgodne z
wymaganiami SST i PB

8.2. Odbidr elementéw przed wbudowaniem

Przy odbiorze powinny by¢ sprawdzone nastepujgce cechy:

- zgodno$¢ wykonania elementéw i ich sktadowych z dokumentacjg techniczng, wymiary gotowego
elementu i jego ksztatt,

- prawidtowos¢ wykonania potgczen (przekroje, dtugosc i rozmieszczenie spawdw, Srub), Srednice otwordw,
- dotrzymanie dopuszczalnych odchytek w wymiarach, katach i ptaszczyznach,

- rodzaj zastosowanych materiatow,

- zabezpieczenie wyrobdéw przed korozja.

8.3. Odbior elementéw po wbudowaniu i wykonczeniu

Przy odbiorze elementdéw Slusarsko-kowalskich powinny by¢ sprawdzone:

- prawidtowos¢ osadzenia elementu w konstrukcji budowlanej,

- zgodnos$¢ wbudowanego elementu z projektem.

W wyniku odbioru nalezy:

- sporzadzi¢ czeSciowy protokdt odbioru roboét

- dokona¢ wpisu do dziennika budowy

Jezeli wszystkie czynnosci odbioru robdt daty wyniki pozytywne, wykonane roboty nalezy uznaé za zgodne z
wymaganiami SST i PB

9. PODSTAWA PLATNOSCI
Ogdlne ustalenia dotyczace podstaw ptatnosci podano w pkt 8 OST ,,Wymagania ogdlne”.

10. PRZEPISY ZWIAZANE
- PN-80/M-02138 Tolerancje ksztattu i potozenia. Wartosci.

- PN-87/B-06200 Konstrukcje stalowe budowlane. Warunki wykonania i odbioru.
- PN-88/B-10085/A2 Stolarka budowlana. Okna i drzwi. Wymagania i badania.

- PN-72/B-10180 Roboty szklarskie. Warunki i badania techniczne przy odbiorze.
- PN-75/B94000 Okucia budowlane. Podziat.
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- PN-B-02151-3:1999 Akustyka budowlana. Ochrona przed hatasem w budynkach. Izolacyjno$¢ akustyczna
przegréd w budynkach oraz izolacyjnosé akustyczna elementéw budowlanych.

- PN-B-91000:1996 Stolarka budowlana. Terminologia

- PN-ISO 6707-1:1989 Budownictwo — Terminologia



