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INSTYTUT TECHNIKI BUDOWLANEJ
PL 00-611 WARSZAWA, ul. Filtrowa 1, www.itb.pl

KRAJOWA OCENA TECHNICZNA

ITB-KOT-2019/0888 wydanie 1

Niniejsza Krajowa Ocena Techniczna zostata wydana zgodnie z rozporzadzeniem
Ministra Infrastruktury i Budownictwa z dnia 17 listopada 2016 r. w sprawie krajowych ocen
technicznych (Dz. U. z 2016 r., poz. 1968) przez Instytut Techniki Budowlanej w Warszawie,
na wniosek:

WOBET - HYDRET Sp. J. Cichecki
Wola Grzymkowa 25a, 95 — 070 Aleksandréw Lodzki

Krajowa Ocena Techniczna ITB-KOT-2019/0888 wydanie 1 stanowi pozytywna ocene wiasciwosci
uzytkowych ponizszych wyrobéw budowlanych do Zamierzonego zastosowania:

Bezcisnieniowe zbiorniki WOBET-HYDRET
z polietylenu (PE)

Data waznosci Krajowej Oceny Technicznej:
9 maja 2024 r.

DYREKTOR
Instytutu Techniki Budowlanej

Mhen‘ Gerytfo

Warszawa, 9 maja 2019 .

Dokument Krajowej Oceny Technicznej ITB-KOT-2019/0888 wydanie 1 zawiera 14 stron, w tym 2 Zatgczniki. Tekst tego
dokumentu mozna kopiowac tylko w catosci. Publikowanie lub upowszechnianie w kazdej innej formie fragmentéw tekstu
Krajowej Oceny Technicznej wymaga pisemnego uzgodnienia z Instytutem Techniki Budowlanej. Krajowa Ocena
Techniczna ITB-KOT-2019/0888 wydanie 1 dotyczy wyrobéw objetych Aprobatg Techniczng ITB AT-15-9278/2014.
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1. OPIS TECHNICZNY WYROBU

Przedmiotem niniejszej Krajowej Oceny Technicznej] s3 bezcisnieniowe zbiorniki
WOBET-HYDRET z polietylenu (PE).

Wyroby sg produkowane przez WOBET — HYDRET Sp. J. Cichecki, Wola Grzymkowa 25a,
95-070 Aleksandrow todzki, w zaktadzie produkcyjnym w Woli Grzymkowej 25a, 95-070 Aleksandréw
t 6dzki.

Krajowa Ocena Techniczna obejmuje typy wyrobéw okreslone przez producenta i wynikajace
z wiasciwosci uzytkowych podanych w p. 3 oraz kombinacji materiatow i elementéw skiadowych.

Zbiorniki WOBET-HYDRET wykonane sg metodg formowania rotacyjnego lub formowania
z ksztattownika spiralnie spawanego.

Zbiorniki WOBET-HYDRET wykonane metoda formowania rotacyjnego, majg pojemnoéé od 2 do
5 m®. Konstrukcje zbiornikéw stanowi walcowa lub eliptyczna powloka, zamknieta z obu stron wypuktymi
dennicami. Powierzchnia boczna zbiornikéw posiada karbowanie w postaci poprzecznych fal o przekroju
trapezowym, wzmacniajacych konstrukcjg. Zbiorniki WOBET-HYDRET wykonane metodg formowania
rotacyjnego, posiadajg co najmniej jeden komin rewizyjny, wykonany z polietylenu (PE), o Srednicy
DN 600.

Zbiorniki WOBET-HYDRET wykonane metodg formowania z ksztattownika spiralnie spawanego,
majg pojemnos¢ od 2 do 75 m3. Zbiorniki majg ksztatt walca, ktérego $ciany sg wykonane ze spiralnie
spawanego ksztattownika z polietylenu (PE), o przekroju prostokatnym, zamknietego z obu stron
dennicami. Powierzchnia zewnetrzna zbiornikow jest gladka. Zbiorniki WOBET-HYDRET wykonane
metodg formowania z ksztattownika spiralnie spawanego posiadajg co najmniej jeden komin rewizyjny,
wykonany z polietylenu (PE), o $rednicy DN 600.

Zwienczenia kominoéw rewizyjnych zbiornikow powinny byé wykonywane z polietylenu (PE),
zgodnie z norma PN-EN 124-1:2015.

Zbiorniki WOBET-HYDRET sg wyposazone w krociec doptywowy o $rednicy 110 + 500 mm oraz
krociec odpowietrzajacy o $rednicy 110 mm.

Zbiorniki przeznaczone do magazynowania wody deszczowej mogg byé wyposazone w krociec
odptywowy o $rednicy 110 + 160 mm, filtr zanieczyszczen mechanicznych z osadnikiem oraz pompe. Filtr
zanieczyszczen mechanicznych z osadnikiem i pompa nie sg przedmiotem niniejszej Krajowej Oceny
Technicznej.

Ksztalt i wymiary zbiornikow objetych Krajowg Oceng Techniczng podano w Zatgczniku A.
Wymiary kroccow  przytgczeniowych i odpowietrzajgcych  powinny by¢é zgodne 2z normag
PN-EN 1401-1:2009 (w przypadku kro¢cow z rur lub ksztattek z PVC-U) lub PN-EN 12201-2+A1:2013
(w przypadku kré¢cow z PE). Wymiary kominéw rewizyjnych zbiornikow powinny spetnia¢ wymagania
normy PN-EN 476:2012.

Wiasciwosci materiatow i elementoéw skiadowych, wyglad zewnetrzny i barwe oraz znakowanie

podano w Zatgczniku B.
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Tablica 1
Zasadnicze g gl gl e
Poz. charakterystyki Wiasciwosci uzytkowe Metody oceny
1 2 3 4
1 Wymiary . PN-EN ISO
wg Zaigcznika A 3126:2006+Ap1:2007
2 | Pojemnos¢ nominalna wg Zatgcznika A wg p. 3.2.1
3 Szczelnosé zbiomikow:
- badana powietrzem spadek ci$nienia nie wiekszy niz 10 % wgp. 3.2.2

4 Whytrzymatos¢ konstrukciji

zachowana no$nos¢
dla warunkoéw gruntowo — wodnych
oraz ruchu pieszego, przy
maksymalnym przykryciu warstwg
gruntu 1,3 m

PN-EN 12566-3:2016
(metoda obliczeniowa
lub badanie w wykopie)

5 Trwatosc

wg PN-EN 12566-3:2016

PN-EN 12566-3:2016

3.2. Metody zastosowane do oceny wiasciwosci uzytkowych

Metody oceny wiasciwosci uzytkowych zbiornikéw WOBET-HYDRET podano w tablicy 1
orazwp. 3.2.1i3.2.2.

3.21. Pojemno$¢ nominalna. Badanie wykonuje sie poprzez napetnienie pustego,
wypoziomowanego zbiornika wodg, umieszczonego na podwyzszeniu i Zamocowanego w sposob
umozliwiajgcy sprawdzenie zbiornika od spodu. Zbiornik nalezy wypetnic¢ czystg wodg o temperaturze
(15 £ 5) °C do poziomu odptywu (w przypadku zbiornikéw do magazynowania wody deszczowej) lub

doptywu (w przypadku pozostatych zbiornikéw) i zmierzyé jej objetosé.

3.2.2. Szczelnos¢ zbiornikéw. Sprawdzenie szczelnosci zbiornikéw badanej powietrzem przy
nadci$nieniu nalezy przeprowadzi¢ na wypoziomowanym zbiorniku, podpartym po bokach. Zbiornik
nalezy poddac stopniowo zwigkszanemu cisnieniu do wartosci 0,1 bar i utrzymaé je przez 3 minuty.
Nastepnie nalezy wytworzy¢ w zbiorniku ci$nienie powietrza o wartosci 0,3 bar i zmierzy¢ spadek
cisnienia w czasie 15 s.

Sprawdzenie szczelnosci zbiornikéw badanej woda nalezy przeprowadzi¢ na wypoziomowanym
zbiorniku, umieszczonym na podwyzszeniu i zamocowanym w spos6b umozliwiajgcy sprawdzenie
zbiornika od spodu. Zbiornik nalezy napeini¢ wodg do maksymalnego poziomu po uszczelnieniu
doptywu lub doptywu i odptywu. Po czasie 30 min nalezy sprawdzié, czy nie wystepuja przecieki lub

nieszczelnosci.

4. PAKOWANIE, TRANSPORT | SKLADOWANIE ORAZ SPOSOB ZNAKOWANIA WYROBU

Zbiorniki WOBET-HYDRET powinny by¢ pakowane, skiadowane i transportowane w sposob
zabezpieczajacy je przed uszkodzeniem lub zniszczeniem.

Sposob znakowania wyrobéw znakiem budowlanym powinien by¢ zgodny z rozporzgdzeniem
Ministra Infrastruktury i Budownictwa z dnia 17 listopada 2016 r. w sprawie sposobu deklarowania
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wiasciwosci uzytkowych wyrobéw budowlanych oraz sposobu znakowania ich znakiem budowlanym
(Dz. U. z 2016 r., poz. 1966, z pdzniejszymi zmianami).

Oznakowaniu wyrobu znakiem budowlanym powinny towarzyszy¢ nastepujgce informacje:

— dwie ostatnie cyfry roku, w ktérym znak budowlany zostat po raz pierwszy umieszczony na
wyrobie budowlanym,

- nazwa i adres siedziby producenta lub znak identyfikacyjny pozwalajgcy jednoznacznie okreélic
nazwe i adres siedziby producenta,

— nazwa i oznaczenie typu wyrobu budowlanego,

— numer i rok wydania krajowej oceny technicznej, zgodnie z ktorg zostaly zadeklarowane

wiasciwosci uzytkowe (ITB-KOT-2019/0888 wydanie 1),

— numer krajowej deklaracji wtasciwosci uzytkowych,

— poziom lub klasa zadeklarowanych wtasciwosci uzytkowych,

~ adres strony internetowej producenta, jezeli krajowa deklaracja wtasciwosci uzytkowych jest na
niej udostepniona.

Wraz z krajowg deklaracjg wiasciwosci uzytkowych powinna by¢ dostarczana albo udostepniana
w odpowiednich przypadkach karta charakterystyki i/lub informacje o substancjach niebezpiecznych
zawartych w wyrobie budowlanym, o ktérych mowa w art. 31 lub 33 rozporzadzenia (WE) nr 1907/2006
Parlamentu Europejskiego i Rady w sprawie rejestracji, oceny, udzielania zezwolen i stosowanych
ograniczen w zakresie chemikaliéow (REACH) i utworzenia Europejskiej Agencji Chemikaliow.

Ponadto oznakowanie wyrobu budowlanego, stanowigcego mieszaning niebezpieczng wedtug
rozporzgdzenia REACH, powinno byé zgodne z wymaganiami rozporzgdzenia (WE) nr 1272/2008
Parlamentu Europejskiego i Rady w sprawie klasyfikacji, oznakowania i pakowania substancji
i mieszanin (CLP), zmieniajgcego i uchylajgcego dyrektywy 67/548/EWG | 1999/45/WE oraz
zmieniajacego rozporzgdzenie (WE) nr 1907/2006.

5. OCENA | WERYFIKACJA STALOSCI WEASCIWOSCI UZYTKOWYCH

5.1. Krajowy system oceny i weryfikacji statosci wiasciwosci uzytkowych

Zgodnie z rozporzadzeniem Ministra Infrastruktury i Budownictwa z dnia 17 listopada 2016 r.
w sprawie sposobu deklarowania wiasciwosci uzytkowych wyrobow budowlanych oraz sposobu
znakowania ich znakiem budowlanym (Dz. U. z 2016 r., poz. 1966, z pdzniejszymi zmianami) ma

zastosowanie system 3 oceny i weryfikacji statosci wlasciwosci uzytkowych.
5.2. Badanie typu
Wiasciwosci uzytkowe, ocenione w p. 3, stanowig badanie typu wyrobu, dopodki nie nastapig
zmiany surowcow, skiadnikéw, linii produkcyjnej lub zaktadu produkcyjnego.
5.3. Zaktadowa kontrola produkcji

Producent powinien mie¢ wdrozony system zakladowej kontroli produkcji w zakfadzie
produkcyjnym. Wszystkie elementy tego systemu, wymagania i postanowienia, przyjete przez
producenta, powinny by¢ dokumentowane w sposob systematyczny, w formie zasad
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i procedur, wigcznie z zapisami z prowadzonych badan. Zakladowa kontrola produkcji powinna by¢
dostosowana do technologii produkcji i zapewnia¢ utrzymanie w produkcji seryjnej deklarowanych
wiasciwosci uzytkowych wyrobu.

Zaktadowa kontrola produkcji obejmuje specyfikacje i sprawdzanie surowcéw i skiadnikow,
kontrole i badania w procesie wytwarzania oraz badania kontrolne (wediug p. 5.4), prowadzone przez
producenta zgodnie z ustalonym planem badan oraz wedlug zasad i procedur okreslonych
w dokumentacji zaktadowej kontroli produkcji.

Wyniki kontroli produkcji powinny by¢ systematycznie rejestrowane. Zapisy rejestru powinny
potwierdza¢, ze wyroby speiniajg kryteria oceny i weryfikacji stalosci wiasciwosci uzytkowych.
Poszczegoine wyroby lub partie wyrobow i zwigzane z nimi szczegdly produkcyjne musza by¢ w petni
mozliwe do identyfikacji i odtworzenia.

5.4. Badania kontrolne

5.4.1. Program badan. Program badan obejmuje:
a) badania biezgce,
b) badania okresowe.

5.4.2. Badania biezace. Badania biezgce obejmujg sprawdzenie:
a) wymiardw,
b) wygladu zewnetrznego,
c) szczelnosci badanej powietrzem.

5.4.3. Badania okresowe. Badania okresowe obejmujg sprawdzenie szczelnosci badanej woda.

5.5. Czestotliwosé badan

Badania biezgce powinny by¢ prowadzone zgodnie z ustalonym planem badan, ale nie rzadziej
niz dla kazdej partii wyrobéw. Wielko$¢ partii wyrobéw powinna byé okre$lona w dokumentacji
zaktadowej kontroli produkciji.

Badania okresowe powinny by¢ wykonywane nie rzadziej niz raz na 3 lata.

6. POUCZENIE

6.1. Krajowa Ocena Techniczna ITB-KOT-2019/0888 wydanie 1 jest pozytywng ocena
wilasciwosci  uzytkowych tych  zasadniczych  charakterystyk  bezci$nieniowych  zbiornikéw
WOBET-HYDRET z polietylenu (PE), ktére zgodnie z zamierzonym zastosowaniem, wynikajgcym
z postanowienn Oceny, majg wptyw na spetnienie wymagan podstawowych przez obiekty budowlane,
w ktorych wyréb bedzie zastosowany.

6.2. Krajowa Ocena Techniczna ITB-KOT-2019/0888 wydanie 1 nie jest dokumentem
upowazniajgcym do oznakowania wyrobu budowlanego znakiem budowlanym.
Zgodnie z ustawa o wyrobach budowlanych z dnia 16 kwietnia 2004 r. (Dz. U. z 2019 r., poz. 266)
wyroby, ktorych dotyczy niniejsza Krajowa Ocena Techniczna, mogg byé wprowadzone do obrotu lub
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udostepniane na rynku krajowym, jezeli producent dokonat oceny i weryfikacji statosci wiasciwosci
uzytkowych, sporzadzit krajowg deklaracje wiasciwosci uzytkowych zgodnie z Krajowg Oceng
Techniczng ITB-KOT-2019/0888 wydanie 1 i oznakowat wyroby znakiem budowlanym, zgodnie

z obowigzujacymi przepisami.

6.3. Krajowa Ocena Techniczna ITB-KOT-2019/0888 wydanie 1 nie narusza uprawnien
wynikajgcych z przepiséw o ochronie wilasnosci przemystowej, a w szczegolnosci ustawy z dnia
30 czerwca 2000 r. — Prawo wiasnosci przemystowej (Dz. U. z 2017 r., poz. 776, z pozniejszymi
zmianami). Zapewnienie tych uprawnien nalezy do obowigzkéw korzystajgcych z niniejszej Krajowej
Oceny Technicznej ITB.

6.4. ITB wydajgc Krajowg Ocene Techniczng nie bierze odpowiedzialnosci za ewentualne

naruszenie praw wyitgcznych i nabytych.

6.5. Krajowa Ocena Techniczna nie zwalnia producenta wyrobéw od odpowiedzialnosci za ich
prawidiowg jako$¢, a wykonawcow robét budowlanych od odpowiedzialnosci za ich wiasciwe

zastosowanie.

6.6. Waznos¢ Krajowej Oceny Technicznej moze by¢ przediuzana na kolejne okresy, nie diuzsze

niz 5 lat.

7. WYKAZ DOKUMENTOW WYKORZYSTANYCH W POSTEPOWANIU

7.1. Raporty, sprawozdania z badan, klasyfikacje i oceny

1. Raport z badan nr LZMO01-02804/18/Z00NZM dotyczacy zbiornikéw  bezciSnieniowych
WOBET-HYDRET. Zakitad Inzynierii Materiatow Budowlanych ITB, Warszawa, 2019 .

2. Raport z badan biezacych i okresowych zbiornikéw WOBET-HYDRET. Laboratorium zakladowe
producenta, 2018 .

3. Raport z badan i oceny wiasciwosci wyrobu nr LK00-02880/15/Z00NK. Zaktad Kontrukcji i Elementow
Budowlanych ITB, 2016 .

4. Raport z badan i oceny wiasciwosci wyrobu nr LK01-01883/15/Z00NK. Zakiad Kontrukcji i Elementow
Budowlanych ITB, 2015 .

5. Raporty serii U nr 7/2014. Badania terenowe zbiornikow polietylenowych. Instytut Inzynierii Lgdowej
Politechniki Wroctawskiej, Wroctaw, 2014 r.

6. Raport z badan nr 01/X11/2013 przeprowadzonych w laboratorium producenta, Wola Grzymkowa,
grudzien 2014 r.

7. Opinia Specjalistyczna 00728/14/Z00NF w zakresie kompletnosci i prawidtowosci badan oraz
mozliwosci przygotowania na ich podstawie Aprobaty Technicznej. Zaktad Fizyki Cieplnej, Instalacji
Sanitarnych i Srodowiska ITB, Warszawa.
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7.2. Normy i dokumenty zwiazane

PN-EN ISO 3126:2006+Ap 2007

PN-EN ISO 1133-1:2011

PN-EN I1SO 1183-1:2013

PN-EN ISO 527-1:2012

PN-EN ISO 527-2:2012

PN-EN 124-1:2015

PN-EN 681-1:2002/A3:2006

PN-EN 681-2:2003/A2:2006

PN-EN 1610:2015
PN-EN 12566-3:2016

PN-EN 1401-1:2009

PN-EN 476:2012

PN-EN 12201-2+A1:2013

AT-15-9278/2014

Systemy przewodéw rurowych z tworzyw sztucznych. Elementy
z tworzyw sztucznych. Sprawdzanie wymiaréow

Tworzywa sztuczne. Oznaczanie masowego wskaznika szybkosci
plynigcia (MFR) i objetoSciowego wskaZznika szybkosci plyniecia
(MVR) tworzyw termoplastycznych. Cze$¢ 1: Metoda standardowa
Tworzywa sztuczne. Metody oznaczania gestosci tworzyw
sztucznych nieporowatych. Czeé¢ 1. Metoda zanurzeniowa,
metoda piknometru cieczowego | metoda miareczkowa

Tworzywa sztuczne. Oznaczanie wlasciwosci mechanicznych przy
statycznym rozcigganiu. Cze$¢ 1. Zasady ogdlne

Tworzywa sztuczne. Oznaczanie wlasciwosci mechanicznych przy
statycznym rozcigganiu. Cze$¢ 2: Warunki badar tworzyw
sztucznych przeznaczonych do réznych technik formowania
Zwiericzenia wpustéw S$ciekowych i studzienek wiazowych do
nawierzchni dla ruchu pieszego i kolowego. Czes$¢ 1: Definicje,
klasyfikacja, ogéine zasady projektowania, wtasciwosci uzytkowe
Uszczelnienia z elastomeréw. Wymagania materialowe dotyczgce
uszczelek zigczy rur wodociggowych i odwadniajgcych. Czeéé 1:
Guma

Uszczelnienia z elastomeréw. Wymagania materialowe dotyczgce
uszczelek zlgczy rur wodociggowych i odwadniajgcych. Cze$é 2:
Elastomery termoplastyczne

Budowa i badania przewodéw kanalizacyjnych

Mate oczyszczalnie $ciekéw dia obliczeniowej liczby mieszkaricéw
(OLM) do 50. Czes¢ 3: Kontenerowe iflub montowane na miejscu
przydomowe oczyszczalnie Sciekéw

Systemy przewodéw rurowych z tworzyw sztucznych do
podziemnego  bezci$nieniowego odwadniania i  kanalizacji.
Nieplastyfikowany poli(chlorek winylu) (PVC-U). Cze$¢ 1:
Specyfikacje rur, ksztattek i systemu

Wymagania  ogélne  dotyczgce  elementéw  stosowanych
w systemach kanalizacji deszczowej | sanitarnej

Systemy przewodéw rurowych z tworzyw sztucznych do przesytania
wody oraz do cisSnieniowej kanalizacji deszczowej
i sanitarnej. Polietylen (PE). Cze$¢ 2: Rury

Bezcisnieniowe zbiorniki WOBET-HYDRET z polietylenu (PE)
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Rys. A1. Bezcisnieniowe zbiorniki WOBET-HYDRET z polietylenu (PE)
formowane z ksztattownika spiralnie spawanego (symbol zbiornika ZB Z)
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Rys. A2. Bezcisnieniowe zbiorniki WOBET-HYDRET z polietylenu (PE)
formowane metodg odlewania rotacyjnego (symbol zbiornika ZB RO)
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Rys. A3. Bezci$nieniowe zbiorniki WOBET-HYDRET z polietylenu (PE)
formowane metodg odlewania rotacyjnego (symbol zbiornika ZB R)

Zatgcznik A do Krajowej Oceny Technicznej ITB-KOT-2019/0888 wydanie 1
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Tablica A1. Wymiary bezcisnieniowych zbiornikow WOBET-HYDRET z polietylenu (PE)
formowanych z ksztattownika spiralnie spawanego
Pojemnosé Srednica wewnetrzna zbiornika, m
Lp. Symbol zbiornika nominalna 1,0 1,2 1,5 2,0 2,5
zbiornika, m? Diugos¢ zbiornika, m

1 ZB2m*Z 2,0 2,8 2,0 - - -
2 ZB3m*Z 3,0 41 29 2,0 - -
3 ZB4m*Z 4,0 - 3.8 2,6 - -
4 ZB5m*Z 5,0 - 4,7 3,1 - -
5 ZB6m*Z 6,0 - 56 3,7 - -
6 ZB7TmZ 7,0 - 6,5 4,2 - -
7. ZB8m*Z 8,0 - - 4.8 - -
8 ZBOmiZ 9,0 - - 54 - -
9 ZB10m3Z 10,0 - - 6,0 3,6 -
10 ZB12m*Z 12,0 - - 7 42 -
11 ZB14mizZ 14,0 - - 8,2 49 -
12 ZB16miZ 16,0 - - - 55 -
13 ZB18m*Z 18,0 - - - 6,1 -
14 ZB20mtZ 20,0 - - - 6,8 -
15 ZB22m*Z 22,0 - - - 7.4 -
16 ZB24miZ 24,0 - = - 8,1 -
17 ZB26m*Z 26,0 - - - 8,7 -
18 ZB28m*Z 28,0 - - - 9,3 -
19 ZB30m*Z 30,0 - - - 10,0 6,6
20 ZB32m*Z 32,0 - - - 10,5 6,9
21 ZB34m*Z 34,0 - - - 11,2 7,3
22 ZB36m*Z 36,0 - - - 11,9 7,8
23 ZB38m*Z 38,0 - - - 12,5 8,2
24 ZB40m* Z 40,0 - - - 131 8,7
25 ZB42miZ 42,0 - - “ - 9,0
26 ZB44mizZ 44,0 - - - - 9,4
27 ZB 46 m3Z 46,0 - - - - 9,8
28 ZB48m*Z 48,0 - - - - 10,2
29 ZB50miZ 50,0 - - - - 10,5
30 ZB52miZ 52,0 - - - - 11,0
31 ZB54m*Z 54,0 - - - - 1.4
32 ZB56m*Z 56,0 - - - - 11,8
33 ZB58miZ 58,0 - - - - 12,2
34 ZB60m:Z 60,0 - - - - 12,6
35 ZB62m*Z 62,0 - - - - 13,1
36 ZB64m*Z 64,0 - - - - 13,5
37 ZB66m* Z 66,0 - - - - 13,8
38 ZB68miZ 68,0 - - - - 14,2
39 ZB70m*Z 70,0 - - - - 14,7
40 ZB72m*Z 72,0 - - - - 15,1
41 ZB74miZ 74,0 - E - - 15,5
42 ZB75m*Z 75,0 - - - - 15,7
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Tablica A2. Wymiary bezcisnieniowych zbiornikéw WOBET-HYDRET z polietylenu (PE)
formowanych metodg odlewania rotacyjnego
Pojemnosé Wysokosé Srednica "
Symbol 3 Szerokosé Wysokosé <
Lp. St nominalna wiotu - zewnetrzna E g Dtugosé, m
shiamika zbiornika, m* | zbiornika, m zbismika, m zbiornika, m zbiornika, m

1 ZB2,0m*R 2,0 1,16 1.2 - 1,4 2,2

2 ZB 2,0 m*RO 2,0 1,05 - 1,2 - 2,2

3 ZB3,0m*R 3,0 1,16 1,2 - 1,4 29

4 ZB 3,0 m*RO 3,0 1,05 - 1,2 - 3,3

5 ZB35méR 3.5 1,36 1,2 - 1,6 2,8

6 ZB4,0m®R 4,0 1,36 1.2 - 1,6 3.5

7 ZB50m*R 5,0 1,36 1,2 - 1,6 3,5
Minimalna grubos$¢ $cianki 7,0 mm

Tablica A3. Wymiary ksztattownika spiralnie spawanego

L Srednica wewnetrzna Szerokosé Wysokos¢ Grubos¢ scianki

p- zbiornika, m ksztattownika, mm ksztaltownika, mm ksztattownika, mm

1 1,0 47 35 z4,0

2 1,2 47 35 24,0

3 1.5 47 35 240

4 2,0 70 70 27,0

5 2,5 70 70 28,0
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Zatacznik B.

B1. Wiasciwosci materiatéow i elementéw skiadowych
Surowcem stosowanym do produkcji bezci$nieniowych zbiornikéw WOBET-HYDRET powinien by¢
polietylen (PE), o wiasciwosciach podanych w tablicy B1.
Do produkcji bezcisnieniowych zbiornikéw WOBET-HYDRET powinien by¢ stosowany pierwotny
surowiec z oryginalnych opakowan producenta, do ktérego moze by¢ dodawany surowiec wiorny tego
samego rodzaju, z wlasnej produkcji, pod warunkiem nie pogorszenia wiasnosci mieszanki w stosunku

do surowca pierwotnego.

Tablica B1
Poz. Wiasciwosci Wymagania Metody badan
1 2 3 4
Polietylen (PE) do formowania rotacyjnego
1 Gestosé wiasciwa, kg/m?® =935 PN-EN ISO 1183-1:2013
Masowy wskaznik szybkosci ptynigcia . .
2 + & -
MER (190°C, 2,16 kg), 9/10 min 3,0+5,0 PN-EN ISO 1133-1:2011
3 | Wytrzymato$¢ na rozcigganie >17 PN-EN ISO 527-1:2012
(50 mm/min), MPa 5 PN-EN ISO 527-2:2012
Polietylen (PE) do formowania z ksztaltownika spiralnie spawanego
1 | Gesto$¢ wiasciwa, kg/m?® = 940 PN-EN ISO 1183-1:2013
Masowy wskaznik szybkosci ptyniecia . ] s
2 MFR (190°C, 5,0 kg), /10 min 05+1,0 PN-EN ISO 1133-1:2011
3 | Wytrzymaio$¢ na rozcigganie > 18 PN-EN ISO 527-1:2012
(50 mm/min), MPa i PN-EN 1SO 527-2:2012
Krocce przylaczeniowe | odpowietrzajace powinny byé wykonywane z rur lub ksztattek

z nieplastyfikowanego polichlorku winylu (PVC-U), spetniajacych wymagania normy PN-EN 1401-1:2009
lub z rur gtadko$ciennych z polietylenu (PE), spetniajgcych wymagania normy PN-EN 12201-2+A1:2013.
Pierscienie uszczelniajgce powinny spetniaé wymagania normy PN-EN 681-1:2002+A3:2006 lub
PN-EN 681-2:2003+A2:2006.

B2. Wyglad zewnetrzny i barwa

Powierzchnie zewnetrzne i wewnetrzne zbiornikow powinny by¢ gtadkie i jednorodne, czyste, bez
pecherzy, zapadnie¢, ubytkéw, rozwarstwien, wirgceh ciat obcych, =zadziordw, jakichkolwiek
niejednorodnosci i widocznych wad powierzchniowych. Barwa powinna by¢ jednolita pod wzgledem

odcienia i intensywnosci na catej powierzchni.

B3. Znakowanie

Bezcisnieniowe zbiorniki WOBET-HYDRET powinny by¢ oznakowane w sposob trwaly i czytelny.
Znakowanie zbiornikéw powinno zawiera¢ co najmniej:

— nazwe iflub logo producenta,

—  $§rednice zbiornika,

—  pojemno$¢ nominalng zbiornika,

—  rodzaj materiatu.
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