Zatacznik Nr 1.1.

do Ogtoszenia o wszczeciu postepowania prowadzonego w trybie przetargu w oparciu
o ,Regulamin udzielania zamdéwien na dostawy, ustugi i roboty budowlane stuzgce
dziafalnosci sektorowej przez Miejskie Przedsiebiorstwo Energetyki Cieplnej S.A.
w Tarnowie” na wykonanie modernizacji systemu nadrzednego w EC , Piaskdwka” MPEC
S.A. w Tarnowie (PN/28/2021/U) - Opis stanu istniejgcego.

Elektrocieptownia ,Piaskdwka” wytwarza energie cieplng i elektryczng z nastepujacych
Zrodet ciepta:

a) 3 Kotty weglowe typu WR — 25:
— Kociot nr K-1 WR 25-014 S - 38 MW
— Kociot nr K-2 WR 25-014 M - 30 MW
— Kociof nr K-3 WR 25-014 M - 30 MW

Kazdy z kottow posiada wtasny sterownik zabudowany w szafie sterowniczej. Komunikacja
pomiedzy sterownikiem kottowym a uktadem nadrzednym realizowana jest za pomocg sieci
Ethernet. Na kazdej szafie zabudowany jest panel sterowania lokalnego Siemens.

b) 2 kotty gazowo — olejowe K-4, K-5 typu DWH 1850 o0 mocy 2 x 20 MW
Sterowanie lokalne — szafy sterownicze przykottowe. Zdalnie sterowany jest przeptyw wody
przez kotty z wykorzystaniem napeddw ,AumaMatic”.

c¢) Turbina gazowa CX 501 KB-5 z generatorem typu O7HAA10 mocy elektrycznej AMW.
d) Kociot odzysknicowy K-6 oraz mocy cieplnej 7,2 MW.
e) Dodatkowo w Elektrocieptowni zainstalowane sg uktady pomocnicze:

e Uktad odpylania — kontrola parametréw spalin oraz sterowaniem automatyczng
pracg filtrow workowych odpylania (filtracja spalin zainstalowana jest tylko na kotle

III

K-1.). Projekt i wykonanie instalacji odpylania ,,Ecolnstal” Koscian.

e Stacja Redukcyjno-Pomiarowa Gazu — odczyt parametréw oraz ilosci gazu zuzytego
do produkc;ji energii cieplnej ze Stacji 1,5 MPa i Stacji 0,4 MPa. Odczyt z przelicznikéw
gazu MacMAT IIA odbywa sie komunikacjg RS485. Aplikacja umozliwia odczyt danych
pomiarowych ze stacji oraz tworzenie raportow. Stacja Pomiarowo Redukcyjna jest

wfasnoscig dostawcy gazu.

f) Istniejacy system sterowania i automatyki oparty jest gtéwnie na sterownikach Simatic S7-
300 oraz S7- 400.

Wykorzystana ilos¢ zmiennych w systemie sterowania i automatyki wynosi okoto 3000.



Karty wyjscia / wejscia cyfrowe i analogowe produkcji Siemens.

g) System nadrzedny oparty jest na platformie Wonderware 2017 wykonanej w 2018 r. przez
firme Skamer ACM sp. z 0. 0. z siedzibg w Tarnowie, ul. Rogoyskiego 26.

Istniejgce okna wizualizacji systemu nadrzednego przeznaczone do dostosowania dla
zadania nr 1 przedstawione sg w zatgcznikach:

1) Zatacznik nr 2.1.1 - K1 obieg wody

2) Zatacznik nr 2.1.2 - K1 obieg powietrza

3) Zatacznik nr 2.1.3 - K1 obieg spalin

4) Zatacznik nr 2.1.4 - K1 wentylator gtéwny wyciggu spalin
5) Zatacznik nr 2.1.5 - K1 okna sterowania

Istniejgce okna wizualizacji systemu nadrzednego przeznaczone do dostosowania dla
zadania nr 2 przedstawione sg w zatgcznikach:

1) Zatacznik nr 2.2.1 — K3 obieg spalin
2) Zatacznik nr 2.2.2 — K3 wentylator giéwny wyciggu spalin

Powyzsze zatgczniki znajdujg sie w folderze ,,Zataczniki do Umowy”.
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