. KANALIZACJA SANITARNA | DESZCZOWA

1. Ruryi ksztattki
Rury PVC-U o sztywnosci obwodowej SN 8 SDR34, uszczelnienie kielichow rur uszczelka
gumowa.

2. Studnie kanalizacyjne wiazowe.

Studnie rewizyjne z kregdw betonowych fi 1000, fi 1200mm, fi 1500mm fi 2000mm

powinny posiadac aprobate techniczng IBDiM oraz by¢ zgodne z PN-EN 1917:2004. Uzyty
beton do produkcji elementéw studni kanalizacyjnych powinien by¢ klasy >C35/45, o stopniu
wodoszczelnosci W8, nasigkliwosci <5% oraz mrozoodpornosci F150 w wodzie. Stopnie
ztazowe osadzone fabrycznie w elementach betonowych studni powinny byé wykonane w
oparciu o PN-64/H-74086 (PN-EN 124: 2000).

Studzienki kanalizacyjne rewizyjne @ 1000 i 1200 mm zelbetowe:
Kompletna studzienka sktada sie z:

- Dno studni z kinetg,

- Kregi przejsciowe,

- Pierscien odcigzajacy,

- Ptyta pokrywowa,

- Uszczelki,

- Wtaz zeliwny.

Elementy wyposazenia studni sciekowych wtazowych

e Podstawa studni /cze$¢ denna/
Podstawa studni fi 1000 mm, fi 1200 mm to betonowy monolityczny element
prefabrykowany, w ktérym jest wyprofilowana kineta ze spocznikiem przeznaczona do
przeptywu sciekdw, podstawa studni fi 1500mm i fi 2000 mm bez kinety z osadnikiem h=0,5
m. W podstawie studni powinny sie znajdowa¢ mechanicznie osadzone przejscia szczelne do
potgczen studni z rurami kanalizacyjnymi. £gczenie podstawy studni z innymi elementami
studni przebiega za pomocg gumowych uszczelek. W podstawie studni stopnie ztazowe
powinny by¢ osadzone fabrycznie.

e Kregi posrednie
S3 to betonowe elementy ze zbrojeniem obwodowym przeznaczone do budowy komory
roboczej i komina wtazowego studni sciekowej. Kregi tgczone sg z podstawag studni oraz
pomiedzy sobg za pomocg gumowej uszczelki. W kregach posrednich stopnie ztazowe
powinny by¢ osadzone fabrycznie.

e Zweizki redukcyjne
S3 to betonowe elementy prefabrykowane stuzgce do przykrycia studzienek, na ktérych
spoczywa witaz kanatowy. taczenie zwezek redukcyjny z elementami studni przebiega za
pomocg gumowych uszczelek. W zwezkach redukcyjnych stopnie ztazowe powinny by¢
osadzone fabrycznie



e Ptyty pokrywowe odcigzajace
S3 to elementy prefabrykowane zelbetowe stuzgce do przykrycia studni wtazowych, na
ktorych spoczywa wtaz kanatowy. Ptyty pokrywowe zbrojone sg zgodnie z dokumentacja
producenta. Ptyty pokrywowe tgczy sie z kregami betonowymi za pomocg zaprawy.

e Pierscienie wyrownawcze
Betonowe elementy prefabrykowane stuzgce do regulacji wysokosci osadzenia wtazu
kanatowego wzgledem nawierzchni jezdni, chodnika, poziomu gruntu itp.

e Wiazy kanatowe
Powinny by¢ stosowane wtazy zeliwne klasy D400, C250, na zawias odpowiadajace
wymaganiom PN/EN 124:2000.

e Stopnie ztazowe
W prefabrykowanych czesciach studni stopnie ztazowe zeliwne powinny by¢ osadzone
fabrycznie. Stopnie ztazowe zeliwne powinny odpowiada¢ wymaganiom PN-64/H-74086.
Stopnie powinny by¢ montowane, mijankowo w dwéch rzedach w odlegtosci pionowej 250
mm +/- 5mm oraz poziomej od osi stopni 272 mm +/- 10 mm.

3. Wopusty uliczne zeliwne

Wopusty uliczne zeliwne powinny odpowiada¢ wymaganiom PN/EN 124:2000. Projektuje
sie wpusty zeliwne ptaskie klasy D400 o wymiarach 600x400 mm. Potgczenie skrzynki i rusztu
na zawias.

4. Urzadzenia podczyszczajace scieki opadowe

Osadniki prefabrykowane zelbetowe

Osadniki zelbetowe O 1500 mm o pojemnosci uzytkowej — 1,0 m3
wlot/wylot fi 250 mm jak w projekcie

wiazy zeliwne typu ciezkiego (40t)

5. Kruszywo na podsypke, obsypke i zasypke
Na podsypke, obsypke, zasypke rur kanalizacyjnych oraz studni betonowych powinien
zostac uzyty piasek 0-2 mm.

6. Beton

Beton zwykty klasy C16/20 powinien odpowiadac¢ PN-EN 206-1:2003.
Beton zwykty klasy C12/15 powinien odpowiadac¢ PN-EN 206-1:2003.
Beton zwykty klasy C8/10 powinien odpowiada¢ PN-EN 206-1:2003.

7. Zaprawa murarska
Zaprawa murarska do pofaczen elementow prefabrykowanych betonowych i zelbetowych
powinna odpowiada¢ wymaganiom PN-EN 998-2:2004.



8. Materiaty hydroizolacyjne
Do gruntowania powierzchni betonowych studni nalezy stosowac roztwér asfaltowy do
gruntowania na zimno.

Do wykonania powtok hydroizolacyjnych studni nalezy uzyé masy asfaltowej do
stosowania na zimno.
Materiaty hydroizolacyjne powinny posiadac aprobate IBDiM.

9. Geowtdknina
Geowtdknina TS 30 o parametrach: masa powierzchniowa 155 g/m2,
wodoprzepuszczalnosé prostopadta do ptaszczyzny geowtdkniny 100 //m2s.

. SIEC WODOCIAGOWA | ODCINKI PRZYLACZY WODOCIAGOWYCH

10. Rury i ksztattki — sie¢ wodociggowa
Rury PEHD 160x9,5 mm PE100 SDR17 PN10 wg normy PN-EN 12201 oraz ksztattek PE
taczonych za pomocg zgrzewania doczotowego. Zastosowad rury majace mozliwosc
zgrzewania i taczenia bez koniecznosci zdejmowania warstw ochronnych. Warstwa ochronna
zewnetrzna i wewnetrzna rury wykonana winna by¢ z materiatu XSC50, a warstwa srodkowa
z materiatu PE 100 RC. Stosowac rury do produkcji ktorych uzyty jest wytgcznie surowiec
pierwotny. Nie dopuszcza sie stosowania rur wyprodukowanych z surowca z odzysku tzw.
regranulatu. Parametry rur muszg by¢ udokumentowana w serii badan wykonanych przez
niezalezne instytuty badawcze.
Ksztattki z tworzyw sztucznych do rur cisnieniowych sieci wodociggowej winny by¢ wykonane
z materiatu odpowiedniego do rur cisnieniowych. Ksztattki i rury wodociggowe winny
posiadac atesty i aprobaty:
- atest higieniczny PZH,
- aprobata techniczna ITB,
- certyfikat upowazniajgcy do oznaczenia wyrobu znakiem bezpieczenstwa B.

Do potaczen kotnierzowych zastosowac tuleje PE z kotnierzem ze stali nierdzewnej. Do
potfaczen z istniejgcym wodociggiem zastosowac potfaczenia kotnierzowa typu SYNOFLEX.
Spadki rurociggéw dostosowano do spadkow terenu oraz do istniejgcego i projektowanego
uzbrojenia terenu. Ze wzgledu na mozliwos¢ zapowietrzania sie rurociggéw przy duzych
deniwelacjach terenu nalezy stosowacd tagodne katy przy zmianach kierunku trasy wodociggu
w przekroju pionowym. Zmiany kierunkow o kat 15° w przekroju poziomym wykonac przy
pomocy tukéw segmentowych przystosowanych do zgrzewania doczotowego. Na
zatamaniach 15° i wiekszych oraz na tréjnikach, zasuwach, hydrantach i koricéwkach
rurociggu stosowac bloki oporowe. W miejscu styku bloku oporowego z rurociggiem PE,
nalezy owing¢ rury PE folig budowlang gr. 0,3-0,4 mm. Bloki oporowe winny by¢
posadowione na gruncie statym, nienaruszonym, suchym.

Parametry rur musza by¢ udokumentowane w serii badan wykonanych przez niezalezne
instytuty badawcze.

Wymagane wyniki w testach:

a) test karbu metody badan zgodne z PN-EN ISO 13479-8760 godzin;

b) test FNCT metoda badan zgodna z ISO 16770.3-8760 godzin;



c) test nacisku punktowego wedtug dr Hessela -8760 godzin

Wymagane $wiadectwo odbioru dla kazdej partii rur zgodnie z PN-EN 10204-3.1 z wynikiem
testu

a) atest higieniczny PZH;
b) aprobata techniczna ITB;
c) certyfikat upowazniajgcy do oznaczenia wyrobu znakiem bezpieczenstwa B.

FNCT surowca minimum 3000 godzin —certyfikat jakosci surowca;

Ksztattki z tworzyw sztucznych do rur cisnieniowych sieci wodociggowej winny by¢ wykonane
z materiatu odpowiedniego do rur cisnieniowych;

Do przewiertéw sterowanych stosowac rury PE100 RC z ptaszczem ochronnym z mineralnie
wzmocnionym polipropylenem z aluminiowymi tasmami przewodzgcymi.

Ksztattki i rury wodociggowe winny posiadaé atesty i aprobaty:

Do potaczen kotnierzowych zastosowac tuleje PE z kotnierzem dociskowym PP-Stal lub ze
stali nierdzewne;.

Wszystkie potaczenia rur polietylenowych nalezy wykonywaé poprzez zgrzewanie doczotowe
zgrzewarka.

Wszystkie potgczenia skrecane realizowac przy pomocy srub, podktadek i nakretek ze stali
nierdzewnej klasy A2 (materiat po stronie Wykonawcy). Sruby winny by¢ smarowane
smarem wysokotemperaturowym na bazie miedzi odpornym na dziatanie wody, zasad i
kwasow, nie tracgcych swoich wtasciwosci w temperaturze od -402C do +12002C.

Wszystkie ksztattki i rury w celu zachowania jednorodnosci systemu powinny pochodzi¢ od
jednego producenta.

11. Zasuwy kotnierzowe
Zasuwy odcinajgce zaprojektowano przed hydrantami w weztach pofgczeniowych.
Zastosowac zasuwy kotnierzowe o ponizszych parametrach:
- cishienie nominalne PN16,
- gtadki przelot bez gniazda,
- miekko uszczelniajgcy klin pokryty elastomerem, dopuszczony do kontaktu z wodg pitng,
- korpus i pokrywa wykonana z zeliwa min. EN-GJS-400 wg EN 1563,
- wrzeciono wykonane ze stali nierdzewnej, z walcowanym polerowanym gwintem,
- uszczelnienie wrzeciona uszczelkami typu O-ring,
- zewnetrzne uszczelnienie wrzeciona - uszczelka zwrotna, oraz dodatkowo pierscien
dfawicowy
wykonane z elastomeru, zapewniajgce bardzo doktadne uszczelnienie wrzeciona,
- Sruby faczace pokrywe z korpusem wpuszczone i zabezpieczone masg zalewowa,
- nakretka klina wykonana z metalu kolorowego,
- kotnierze zwymiarowane i owiercone zgodnie z PN-EN1092-2,
- zabezpieczenie antykorozyjne (wewnetrzne i zewnetrzne) poprzez pokrywanie zywica
epoksydowq technologii fluidyzacyjnej, zapewniajace minimalng grubos¢ warstwy 5 um,
przyczepno$¢ min. 12 N/mmz2, odpornosé na przebicie metodg iskrowg 3000 V, zgodnie z
zaleceniami jakosci i odbioru wynikajgce ze znaku jakosci RAL 662.
Zasuwy w warunkach normalnej eksploatacji sieci pozostajg w potozeniu otwartym. Zasuwy
zamontowaé w obudowie teleskopowej i skrzynce do zasuw, w ktorych trzpien zostanie



osadzony tak, aby umozliwi¢ swobodne zamykanie/otwieranie zasuwy. Obudowy do zasuw
teleskopowe oryginalne producenta zasuwy. Potgczenie obudowy z trzpieniem zasuwy musi
by¢ zabezpieczone za pomoca zawleczki wykonanej ze stali ocynkowanej.

Skrzynki zasuwowe zabudowac¢ na poziomie istniejgcego terenu oraz zabezpieczy¢ przed
przemieszczeniem sie poprzez utwardzenie nawierzchni wokét skrzynki. Zasuwy posadowié
na blokach podporowych. Skrzynka uliczna posadowiona na ptycie podktadowej w sposdb
umozliwiajgcy swobodny dostep do korncéwki trzpienia obudowy.

Zasuwy nalezy oznaczy¢ tabliczkg zgodnie z PN-86/B-09700. Wybdr konkretnego modelu
zasuwy nalezy uzgadniac z Inwestorem. Oznaczenie uzbrojenia sieci wodociggowej za
pomocg tablic umieszczonych na istniejgcych trwatych obiektach budowlanych lub
specjalnych stupkach na wysokosci ok. 2 m nad terenem w miejscach widocznych, w
odlegtosci nie wiekszej niz 5 m od oznaczanego uzbrojenia.

12. Skrzynki do zasuw

e korpus HDPE (tereny zielone, chodniki); korpus zel.(ciggi jezdne),
e pokrywa zeliwa szare GG-20,

e wktadka — stal nierdzewna,

e Sruba —stal nierdzewna.

13. Obudowy teleskopowe do zasuw
e wrzeciono — stal ocynkowana,

rura ostonowa — HDPE,

e kotpak — zeliwo GG-25.

e teb do klucza wykonany z zeliwa sferoidalnego,

e trzpien o petnym przekroju o kwadracie 20mm lub 25mm i rura do klucza
wykonane ze stali St 37-2 ocynkowanej ogniowo,

e przejscie preta przez gérng pokrywe uszczelniajgcg obudowy zabezpieczajgce
przed przedostawaniem sie zanieczyszczen,

e rura przesuwna i ochronna wykonana z PE,

e - nakretka (nasada) wrzeciona wykonana z zeliwa sferoidalnego o przekroju
kwadratowym z rowng gruboscig Scianki na catym obwodzie,

e - potaczenia zasuwy z nakretkg wrzeciona za pomocg elementu (zawleczka, sruba itp.),
wykonane ze stali nierdzewnej,

14. Hydranty podziemne
Zaprojektowano hydranty podziemne DN80 o ponizszych parametrach:
- cishienie nominalne PN16,
- wolny przelot gwarantujgcy wydajnosé min. 160 m3/h (przy Ap = 1 bar) — kolumna
wykonana ze stali nierdzewnej,
- ptyta odcinajgca oraz przektadnia ptyty odcinajgcej ze stali nierdzewnej,
- wrzeciono ze stali nierdzewnej,
- kraricowe ograniczniki ruchu przy otwieraniu i zamykaniu,
- uchwyt kotowy, korpus przekfadni i cokot z zeliwa sferoidalnego GGG 400, zabezpieczone
antykorozyjnie (wewnatrz i zewnatrz) poprzez pokrywanie zywicg epoksydowa w technologii
fluidyzacyjnej zapewniajgcej minimalng grubosé powtoki 250 um przyczepnosé min. 12
N/mm2, odpornos¢ na przebicie metodg iskrowa 3000 V,
- mozliwos¢ skrécenia na miejscu budowy,



- catkowite odwodnienie w stanie zamknietym — ilos¢ wody pozostatej ,,zero” wg DIN 3321,
- odwodnienie zabezpieczone przed ci$nieniowym wyptywem wody zgodnie z DIN 3221.
Przed hydrantami nalezy zastosowac zasuwy odcinajgce potgczone bezposrednio z kréécem
dwukotnierzowym FF. Zasuwa do montazu w obudowie i skrzynce ulicznej do zasuw, teren
wokét hydrantu i zasuwy utwardzi¢ (np. obrukowaé w promieniu 1 m). Hydranty nalezy
zabudowac na kolanie stopowym. Pod hydrantami i zasuwami zastosowac bloki podporowe.
Hydranty nalezy oznaczy¢ tabliczkami zgodnie z PN-86/B-09700. Zasuwy i hydranty powinny
posiadac certyfikat ochrony antykorozyjnej GSK-RAL.

15. Hydranty nadziemne
Zaprojektowano hydranty nadziemne DN80 z podwdjnym zamknieciem o ponizszych
parametrach:
- cisnienie nominalne PN16,
- kolumna stalowa, ze wszystkich stron ocynkowana ogniwo + zewnetrzna dwusktadnikowa
powtoka poliuretanowa,
- gfowica z zeliwa sferoidalnego, ze wszystkich stron pokryta fluidyzacyjnie zywicg
epoksydowg +
zewnetrzna powtoka proszkowa na bazie poliestrowej (odporna na promieniowanie UV) w
kolorze ognistoczerwonym,
- stopa z zeliwa sferoidalnego, ze wszystkich stron pokryta fluidyzacyjnie zywicg epoksydowg,
- trzpien ze stali nierdzewnej,
- ttok uszczelniajacy z zeliwa sferoidalnego, catkowicie pokryty powtokg elastomerows,
- wrzeciono ze stali nierdzewnej,
- wszystkie pozostate czesci (nie wymienione wyzej) wykonane z materiatéw odpornych na
korozje,
- luzny kotnierz oraz zintegrowana uszczelka ptaska,
- catkowite odwodnienie,
- posiada dodatkowe zamkniecie kulowe.
Przed hydrantami nalezy zastosowac zasuwy odcinajgce potgczone bezposrednio z kréoécem
dwukotnierzowym FF. Zasuwe zamontowa¢ w obudowie i skrzynce ulicznej do zasuw, teren
wokoét hydrantu i zasuwy utwardzi¢ (np. obrukowaé w promieniu 1 m). Hydranty nalezy
zabudowac na kolanie stopowym. Pod hydrantami i zasuwami zastosowac bloki podporowe.
Hydranty nalezy oznaczy¢ tabliczkami zgodnie z PN-86/B-09700. Zasuwy i hydranty powinny
posiadac certyfikat ochrony antykorozyjnej GSK-RAL.

16. Ksztattki zeliwne
Zastosowac ksztattki zeliwne o ponizszych parametrach:
- materiat zeliwo sferoidalne,
- zabezpieczenie antykorozyjne wewnatrz i zewnatrz zywicy epoksydowa w technologii
fluidyzacyjnej,
- grubos$¢ warstwy zabezpieczajgcej 250 um,
- owiercenia kotnierzy PN-EN 1092-2.
Pofaczenia elementdéw zeliwnych (tréjnikow i zasuw) z wodociaggiem z PE nalezy wykona¢
poprzez tuleje z kotnierzem ze stali nierdzewnej. Pofaczenia z istniejgcym wodociggiem
wykonaé poprzez potaczenia kotnierzowe typu SYNOFLEX. Wszystkie pofaczenia nalezy tak
wykonaé, aby byta zapewniona ich szczelno$é przy ci$nieniu roboczym i prébnym.



Parametry:

- ci$nienie robocze PN 16,

- owiercenie zgodne z EN 1092-2 PN 10,

- wykonanie zgodne z EN 545,

- zabezpieczenie antykorozyjne (wewnatrz i zewnatrz) poprzez pokrywanie zywicg epoksydowg w
technologii fluidyzacyjnej, zapewniajgce minimalng grubos¢ warstwy 250 um, przyczepno$¢ min 12
N/mm?2, odpornosé na przebicie metodg iskrowg 3000V, odpornosé na uderzenie pracg 5 Nm—
poswiadczone badaniami i certyfikatem wystawionym przez niezalezng jednostke,

- wykonanie z zeliwa sferoidalnego nie mniej niz EN — GJS 400-18,

- klasa zeliwa, nazwa producenta, srednica oraz ci$nienie nominalne oznakowane w formie odlewu w
widocznym miejscu korpusu.

17. Rury i ksztattki — odcinki przytaczy wodociggowych
Rury dwuwarstwowe z PEHD o srednicy 40x3,7 mm PE100 SDR17 PN10 wg normy PN-EN 12201
taczonych za pomoca ksztattek ISO POM. Zastosowac rury jednorodne pod wzgledem wszystkich
cech fizyko-chemicznych w catej masie. Podstawowym surowcem do produkgcji rur jest polietylen
PEHD o zwiekszonej odpornosci na powolny wzrost pekniec¢ i
obcigzenia punktowe. Parametry rur muszg by¢ udokumentowana w serii badan wykonanych przez
niezalezne instytuty badawcze.
Ksztattki i rury wodociggowe winny posiadaé atesty i aprobaty:
- atest higieniczny PZH,
- aprobata techniczna ITB,
- certyfikat upowazniajacy do oznaczenia wyrobu znakiem bezpieczenistwa B.
Spadki rurociggdw dostosowano do spadkdw terenu oraz do istniejgcego i projektowanego
uzbrojenia terenu.

18. Zasuwy, opaski do nawiercania
Wtaczenie przytaczy do sieci wodociggowej wykonaé za pomocg opaski do nawiercania dla rur PE.
Zastosowac zasuwy do przytgczy domowych wykonane z zywicy POM o ponizszych
parametrach:
e ciSnienie nominalne PN16,
o gtadki przelot bez gniazda,
e miekko uszczelniajacy klin wykonany z metalu kolorowego, Ms 58 (lub rownowazne),
pokryty
elastomerem dopuszczonym do kontaktu z wodg pitng,
e korpus i pokrywa wykonane z zywicy POM,
e  zasuwa z obustronnym ztgczem ISO dla rur PE,
e zasuwa do przytgczy domowych o $rednicy przytaczenia 2”/1 1%”,
e  zigczka przytgczeniowa ISO POM,
e wrzeciono wykonane ze stali nierdzewnej, z walcowanym polerowanym gwintem,
e uszczelnienie wrzeciona typu O-ring,
e zewnetrzne uszczelnienie wrzeciona uszczelkg zwrotng,
e  przylgcze srubowe do obudowy.
e Zastosowac opaski do nawiercenia dla rur PE o ponizszych parametrach:
e  korpus wykonany z zeliwa sferoidalnego GG400,
e zabezpieczenie antykorozyjne (wewnatrz i zewnatrz) poprzez pokrywanie zywica
epoksydowg w
e technologii fluidyzacyjnej, zapewniajgcej minimalng grubosé warstwy 250 um, przyczepnos¢
min. 12
e N/mm2, odporno$é na przebicie metodg iskrowg 3000 V,
Sruby, nakretki i podktadki wykonane ze stali nierdzewnej A2,



e uszczelka wykonana z elastomeru dopuszczonego do kontaktu w wodg pitng,
e odejsciem gwintowanym,
e opaska do nawiercania o Srednicy przytaczenia $160/2”.

19. Obudowy sztywne i teleskopowe do zasuw domowych

e teb do klucza wykonany z zeliwa sferoidalnego,

e trzpienirura do klucza wykonane ze stali St 52-3 lub St 37-2 ocynkowanej ogniowo,

e przejscie preta przez gérng pokrywe uszczelniajgcg obudowy zabezpieczajace przed
przedostawaniem sie zanieczyszczen,

e rura przesuwna i ochronna wykonana z PE,

e zintegrowany mechanizm blokujacy,

e nasada wrzeciona wykonana z zeliwa sferoidalnego o przekroju kwadratowym z réwng
gruboscig Scianki na catym obwodzie,

e pofaczenia nasady z wrzecionem za pomocg — zawleczki lub sruby (wykonane ze stali
nierdzewnej),

e przytgcze Srubowe do potgczenia z zasuwg domowa,

20. Oznakowanie armatury i urzadzen wodociggowych

Urzadzenia wodociggowe nalezy oznakowac stosujac tabliczki:

1) Tworzywowe:

a) produkowane w technologii wtrysku dwukolorowego;

b) odporne na warunki atmosferyczne m.in. promieniowanie stoneczne;

c) odporne na uszkodzenia mechaniczne;

d) z wciskanymi kostkami oznacznikowymi;

e) przystosowane do montazu na Scianie, stupach, stupkach;

f) montaz na $cianach budynkdéw poprzez zastosowanie specjalnych podktadek z tworzywa
sztucznego;

g) montaz na stupach i stupkach poprzez zastosowanie specjalnej podktadki aluminiowej ktéra
wczesniej nalezy przymocowad za pomocg tasmy stalowej nierdzewnej;

2) Aluminiowe:
a) z czytelnie i trwale wybitymi oznaczeniami i domiarami;

21. Uszczelki ptaskie
- z elastomeru,
- z wktadka stalowg utatwiajgcg montaz,



