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D - 07.02.01 OZNAKOWANIE PIONOWE

1. Wstep.

1.1. Przedmiot SST.

Przedmiotem niniejszej Specyfikacji Technicznej Wykonania i Odbioru Robdt Budowlanych SST sg wytyczne
dotyczace wykonania i odbioru robét z zakresu demontazu starego i montazu nowego oznakowania
pionowego (znaki i tablice) dla zadania: ,,Przebudowa i rozbudowa drogi powiatowej nr 1303K Zawierzbie
- Koztéw - Szczucin w miejscowosci Lubasz i Szczucin”, realizowana w ramach zadania: ,Przebudowa i
rozbudowa drogi powiatowej nr 1303K Zawierzbie — Koztéw — Szczucin w km 23+196 — 24+290 w m.
Szczucin i Lubasz polegajaca na budowie scieiki pieszo — rowerowej”.

1.2, Zakres stosowania SST.

SST jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy przy zlecaniu i realizacji robét wymienionych
w pkt. 1.1.

Warunki Wykonania i Odbioru Robdt Budowlanych stanowig materiat do opracowania przez Wykonawce
Specyfikacji Technicznej Wykonania i Odbioru Robét Budowlanych (SST).

1.3.  Zakres robét objetych SST.

Ustalenia zawarte w niniejszej SST dotyczg prowadzenia robét zwigzanych z wykonaniem oznakowania
pionowego i obejmujg: demontaz istniejgcego oraz zakup i montaz znakdw i tablic, projektowanych zgodnie
z dokumentacja techniczng lub przedmiarem robét.

1.4. Okreslenia podstawowe.

1.4.1.Znak pionowy - znak wykonany w postaci tarczy lub tablicy z napisami albo symbolami, zwykle
umieszczony na konstrukcji wsporne;j.

1.4.2.Tarcza znaku - element konstrukcyjny, na powierzchni ktérego umieszczona jest tres¢ znaku.

1.4.3. Konstrukcja wsporcza - stup, na ktdrym zamocowana jest tarcza tablicy wraz z elementami
stuzagcymi do przymocowania tarczy (Sruby, zaciski, itp.) przystosowana do przenoszenia obcigzen
zmiennych i statych dziatajgcych na konstrukcje i zamontowane na nich tarcze.

Pozostate okreslenia podstawowe sg zgodne z definicjami podanymi w odpowiednich polskich normach i w
SST DM-00.00.00. “Wymagania ogdélne”.

1.4.4. Stupek prowadzacy U-la - urzadzenie bezpieczenstwa ruchu drogowego, stuzgce do optycznego
prowadzenia ruchu, majace na celu utatwienie kierujgcym, szczegdlnie w porze nocnej i w trudnych
warunkach atmosferycznych, orientacji co do szerokosci drogi, jej przebiegu w planie oraz na tukach
poziomych

1.4.5. Stupek blokujacy U-12c - urzadzenie bezpieczeristwa ruchu drogowego stanowigce, element
drogowego systemu ochronnego, ktdry stosuje sie na chodnikach, ciggach pieszych, deptakach, parkingach,
Sciezkach rowerowych oraz innych miejscach, gdzie zachodzi potrzeba zablokowania mozliwosci wjazdu
pojazdéw mechanicznych

1.5. Ogdlne wymagania dotyczace robét.

Wykonawca robdt jest odpowiedzialny za jakos¢ ich wykonania oraz za zgodnos¢ z dokumentacja
projektowg, SST i poleceniami Inspektora Nadzoru.

Ogdlne wymagania dotyczace robdét podano w SST DM-00.00.00. “Wymagania ogdlne”.

Wykonawca jest odpowiedzialny za jakosé¢ wykonania robét, za prawidtowe oznakowanie robét oraz
bezpieczenstwo ruchu na drodze w trakcie prowadzenia robét.

Warunkiem prowadzenia robot jest posiadanie przez Wykonawce, opracowanego wtasnym staraniem i na
wtasny koszt, uzgodnionego i zatwierdzonego przez wilasciwy organ zarzadzajacy ruchem, projektu
oznakowania i organizacji ruchu na czas robaét.

2. Materiaty.
2.1.Wymagania ogdlne dotyczgce materiatéw, ich pozyskiwania i sktadowania podano w SST DM-00.00.00.

“Wymagania ogodlne”.

2.2.Swiadectwo dopuszczenia do stosowania
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Kazdy materiat do wykonania pionowego znaku drogowego na ktdry nie ma polskiej normy (PN lub BN)
musi posiada¢ dokument wydany przez Instytut Badawczy Drég i Mostéw pt. “Swiadectwo dopuszczenia do
stosowania w budownictwie drogowym i mostowym” lub “Tymczasowe s$wiadectwo dopuszczenia do
stosowania”.
2.1.2. Materiaty na urzadzenia bezpieczenstwa ruchu: stupki U-1,
Do wykonania stupkéw prowadzacych, krawedziowych i blokujgcych oraz ich oznakowania wykorzystuje sie
nastepujgce materiaty:
- tworzywa sztuczne takie jak polietylen (PE), polichlorek winylu (PVC), poliweglan, kopolimery,
materiaty kompozytowe itp.,

blache stalowg ocynkowang ogniowo o grubosci od 1,25 mm do 2,00 mm na wspornik stupka

folie odblaskowe barwy biatej i czerwonej stosowane jako elementy odblaskowe, do naklejania w
formie paskéw na korpusie stupkéw U-1a typ R1 wg PN-EN 12899-3:2010, [3],
- tworzywa sztuczne, najczesciej polimetakrylan metylu (PMMA), na elementy odblaskowe barwy biatej
i czerwonej, mocowane na korpusie stupkow U-1a, typ R2 wg PN-EN 12899-3:2010, (3],

folie odblaskowg barwy czerwonej stosowang w przypadku umieszczania na korpusie stupkéw U-1a i
U-1b znaku U-1f z numerem drogi [3],
Elementy odblaskowe stupka prowadzacego U-la koloru biatego i czerwonego powinny spetniac
wymagania podane w tablicy 1 i tablicy 2.
Badania wspodtczynnika odblasku RA elementu odblaskowego, wspdtczynnika luminancji b i wspétrzednych
chromatycznosci x, y biatego korpusu stupka, nalezy wykonywa¢ metodami podanymi w PN-EN
12899-1:2010 [5], natomiast kolor tta elementu odblaskowego oceniaé przez wizualne poréwnanie ze skalg
barw RAL [17].

Tablica 1. Wymagania odnosnie materiatéw uzytych do wytworzenia stupkéw

Lp Wiasciwosci Jednostki Wymagania

1 | Wspdtczynnik odblasku RA (widocznos$é w
nocy), (kat oswietlenia 52, kgt obserwacji 0,339)
wg [1] cd/m2lx
dla elementu odblaskowego z folii kulkowej
na stupku U-1 barwy:
- biatej klasa RA2 [5] 3180(K3)
- czerwonej klasa RA2 [5] 345(K3)
dla elementu odblaskowego z folii
pryzmatycznej na stupku U-1 barwy:

- biatej typ 2P i 3P [2] 3300(K5)
- czerwonej typ 2P i 3P [2] 3 60(K5)
dla elementu odblaskowego z PMMA,; [3]
- biatego 3200(K4) ; 2400(K6)
- czerwonego 340(K4); 380(Ke)

2 [ Wspdtczynnik luminancji b i wspotrzedne -
chromatycznosci x, y* dla elementu
odblaskowego [3]

- biatego, b30,27
- czerwonego b 20,030

2 [ Wspdtczynnik luminancji b i wspotrzedne -
chromatycznosci x, y** dla biatego korpusu

stupka (widoczno$¢ w dzien) b30,75
3 [Wspdtczynnik odblasku RA stupka U-2 dla barwy
[5]: cd/m2lx
- biatej, 350(RA1) ; 2 80(RA2)
- zielonej 37(RA1); 321(RA2)
4 | Barwa czerwonego tta elementu odblaskowego - RAL 3000, RAL 3001, RAL

3002, RAL 3020, lub RAL
2002
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Lp

Witasciwosci

Jednostki

Wymagania

*) wspotrzedne chromatycznosci x, y w polu barw wedtug tablicy 2

**) wspotrzedne chromatycznosci x, y w polu barw wedtug tablicy 3 inarys. 1

Tablica 2. Graniczne wspdtrzedne chromatycznosci dla elementu odblaskowego stupka [3]

Barwa elementu odblaskowego

Wspotrzedne chromatycznosci punktdw naroznych
wyznaczajgcych pole barwy
(zrédto Swiatta D65, geometria pomiaru 45/02)

1 2 3 4
Biata X 0,350 0,300 0,290 0,340
y 0,360 0,310 0,320 0,370
X 0,355 0,305 0,285 0,335
Czerwona
y 0,355 0,305 0,325 0,375

Tablica 3. Graniczne wspétrzedne chromatycznosci pola barwy biatej dla korpusu stupka (widocznos¢ w

dzien) [3]

Barwa

Wspéirzedne chromatycznosci punktéw naroznych
wyznaczajacych pole barwy
(zrédto Swiatta D65, geometria pomiaru 45/02)

1 2 3 4
Biata 0,350 0,300 0,290 0,340
0,360 0,310 0,320 0,370

2.3. Wymagania dotyczace stupkéw prowadzacych U-1

Ksztatt i wymiary stupka i jego elementéw powinny by¢ zgodne z zatgcznikiem 4 do rozporzadzenia Ministra
Infrastruktury z dn. 3 lipca 2003 r. [10]. Wymagania odnosnie klasyfikacji, oceny zgodnosci, wtasnosci
fizycznych i metod badan stupkdow prowadzacych zawiera zharmonizowana norma PN-EN 12899-3:2015
[3], ktora jednak nie uwzglednia barw, rozmiardw i tolerancji.

Parametry te okreslono w krajowych przepisach. Wymiary stupkéw podano w zatgczniku na  rysunkach
1i 2. Stupki majg w przekroju ksztatt trapezu lecz stosowanie stupkdw o innym ksztatcie w przekroju, tj.
wypuktych, dwuwypuktych i ptaskich o wzmocnionym przekroju dopuszcza sie na drogach publicznych z
wyjatkiem autostrad. Na stupkach umieszcza sie elementy odblaskowe réwnolegtoboczne o szerokosci 4 cm
i wysokosci 20 cm barwy czerwonej po prawej stronie jezdni i barwy biatej po lewej stronie jezdni.
Elementy te umieszcza sie na czerwonym tle.

Stupek na ogdt wykonany jest z tworzywa sztucznego odpornego na uszkodzenia mechaniczne oraz warunki
atmosferyczne. Produkowany jest jako monolit - w catosci (bez taczen technologicznych). Tego typu stupki
zaliczane sg do typu D1 [3]. Urzadzenia odblaskowe skosne mogg byé mocowane na nity tzw. "bananowe".
Na korpusie powinny by¢ wgtebienia do oznaczen cyfrowych oraz 50 cm od dotu stupka delikatny wypust
oznaczajgcy poziom wkopania stupka w grunt. W dolnej czesci powinien by¢ otwér, przez ktéry przektadana
jest kotwa metalowa lub z tworzywa sztucznego, aby po wkopaniu utrudniata wyjecie stupka z ziemi.

Stupek prowadzacy U-1a powinien mie¢ wysokosé¢ 100 cm nad powierzchnig pobocza. Catkowita dtugosc¢
stupka U-1a mocowanego w gruncie powinna wynosi¢ ok.150 cm.

Stupki prowadzace U-1a typu D1, D2 i D3 powinny spetnia¢ wymaganie odpornosci na obcigzenie wiatrem
badane wedtug [3] dla klasy WL 2, tj. maksymalne tymczasowe i trwate ugiecie nie powinno przekracza¢ 5%
wysokosci stupka. Stupki o masie przekraczajgcej 6 kg powinny zosta¢ poddane badaniu zderzeniowemu wg
PN-EN 12767 [6] przy predkosci 70 km/h.
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Wysokos¢ stupka U-1b mocowanego do bariery ochronnej powinna wynosi¢ 40 cm. Stupek U-1b powinien
by¢ wyposazony w element mocujgcy do bariery ochronnej wykonany z blachy stalowej ocynkowanej lub
innego materiatu zapewniajgcego trwate i bezpieczne potaczenie z barierg. Stupki U-1b zaliczane sg do typu
D4 [3].

2.6. Wymagania dotyczace stupkéw blokujacych U-12c

Stupek blokujgcy U-12c (stupek drogowy, stupek ochronny, stupek parkingowy, stupek chodnikowy)
powinien mie¢ w przekroju poprzecznym ksztatt okragty o srednicy 2 120 mm. Wysokos¢ stupka powinna
wynosi¢ od 600 mm do 800 mm nad powierzchnig podtoza [10]. Korpus stupka moze by¢ wykonany z
metalu, tworzyw sztucznych i drewna. Najczesciej jest to rura stalowa ocynkowana ogniowo, pomalowana
proszkowo i oklejona folig odblaskowg typu RA1[5] lub bez folii. Nalezy zastosowac poziome pasy, na
przemian barwy biatej i czerwonej, o szerokosci 150 mm. Od gory stupek powinien by¢ zamkniety deklem
lub zaspawany. Stupki U-12c majg najczesciej kolorystyke biato-czerwong. Dopuszcza sie jednak stosowanie
stupkéw U-12c o innej barwie, ktdra jest dostosowana do architektury danego otoczenia. Jest przeszto 20
wzoréw barwnych stupkow.

24. Materiaty stosowane do fundamentéw znakoéw.
Fundamenty dla zamocowania konstrukcji wsporczych znakdw, moga by¢ wykonane jako:
prefabrykaty betonowe,
z betonu wykonanego “na mokro”,
Klasa betonu powinna by¢ nie mniejsza niz B-20. Sktad betonu oraz materiaty uzyte do jego zestawienia
powinny spetnia¢ wymagania normy PN - 88/B - 06250 - “Beton zwykty”.

2.5. Konstrukcje wsporcze.

2.5.1. Wymiary i najwazniejsze charakterystyki.

Konstrukcje wsporcze znakdw pionowych nalezy wykonac zgodnie z dokumentacjg projektowg i SST,

a w przypadku braku wystarczajgcych ustalen Wykonawca przedstawi do akceptacji Inspektorowi Nadzoru
propozycje konstrukcji dostosowanej do wymiaréw znakdw i tablic.

Konstrukcje wsporcze mozna wykona¢ z ocynkowanych rur wzglednie innych ksztattownikéw
zaakceptowanych przez Inspektora Nadzoru.

Do kazdej partii dla rur i ksztattownikow wytwdrca powinien dostarczyé “zaswiadczenie o jakosci”
stwierdzajgce zgodnos$¢ wyrobu z wymaganiami normy, zawierajgce co najmniej nazwe lub znak towarowy
wytwdrey, oznaczenie wyrobu i stwierdzenie o zgodnosci wyrobu z wymaganiami normy.

Powtoka metalizacyjna cynkowa na konstrukcjach wsporczych do znakéw powinna by¢ z cynku o czystosci
nie mniejszej niz 99,5% i odpowiada¢ wymaganiom BN - 89/1076 - 02.

Minimalna grubosé powtoki metalizacyjnej cynkowej narazonej na dziatania korozji atmosferycznej wynosi
120pm.

2.5.2. Wymagania dla rur.

Rury powinny odpowiada¢ wymaganiom norm: PN-80/H-74219, PN-84/H-74220 lub innej normy
zaakceptowanej przez Inspektora Nadzoru. Nalezy stosowac rury o $rednicy minimum @60mm
Powierzchnia zewnetrzna i wewnetrzna rur nie powinna wykazywa¢ wad w postaci tusek, peknie¢,
zwalcowan i naderwan. Dopuszczalne sg nieznaczne nierdwnosci, pojedyncze rysy wynikajace z procesu
wytwarzania, mieszczgce sie w granicach dopuszczalnych odchytek wymiarowych.

Konce rur powinny by¢ obciete réwno i prostopadle do osi rury.

Rury powinny by¢ proste. Dopuszczalna miejscowa krzywizna nie powinna przekracza¢ 1,5 mm na 1m
dtugosci rury.

Rury powinny by¢ cechowane indywidualnie lub na przywieszkach metalowych.

Cechowanie na rurze lub przywieszce powinno obejmowac co najmniej znak wytwdrczy, znak stali i numer
wytopu.

2.6.3. Wymagania dla ksztattownikow.

Ksztattowniki powinny odpowiadaé¢ wymaganiom normy PN - 91/H - 93000.

Powierzchnia ksztattownika powinna by¢ charakterystyczna dla procesy walcowania i wolna od wad jak
widoczne tuski, pekniecia, zwalcowania i naderwania. Dopuszczalne sg usuniete wady przez szlifowanie lub
dtutowanie z tym, ze obrobiona powierzchnia powinna miec¢ tagodne wyciecia z zaokraglone brzegi, a
grubos$¢ ksztattownika nie powinna wykazywac rozwarstwien, peknie¢, i $Sladéw jamy skurczowej
widocznych nie uzbrojonym okiem.
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2.5. Tarcza znaku i tablicy.
2.5.1. Trwatos¢ materiatow na wptywy zewnetrzne.
Materiaty uzyte na lico i tarcze znaku i tablicy oraz potgczenie lica z tarczg, a takze sposéb wykonczenia,
muszg wykazywac petng odpornos¢ na dziatania swiatta, zmiany temperatury, wptywy atmosferyczne i
wystepujace w normalnych warunkach oddziatywania chemiczne - przez caly czas trwatosci znaku,
okreslony przez wytworce lub dostawce.
2.5.2. Warunki gwarancyjne producenta lub dostawcy znaku.
Producent lub dostawca znaku i tablicy zobowigzany jest przy dostawie okresli¢ trwatosé, warunki
gwarancyjne oraz udostepnic¢ na zyczenie odbiorcy:
. instrukcje montazu,

instrukcje utrzymania,

dane szczegétowe o ewentualnych ograniczeniach w stosowaniu.
2.5.3. Materiaty do wykonania tarczy znaku i tablicy.
Oznakowanie pionowe — zakup i montaz
Do wykonania tarczy znaku i tablicy nalezy zastosowa¢ blache stalowa.
2.5.4. Tarcza znaku i tablicy z blachy stalowe;j.
Tarcza winna by¢ wykonana z blachy stalowej grubosci co najmniej 1,5 mm i powinna by¢ zabezpieczona
przed korozjg obustronnie cynkowaniem ogniowym lub elektrolitycznym. Dopuszcza sie stosowanie innych
sposobéw zabezpieczenia stalowych tarcz przed korozjg, np. przez metalizowanie lub pokrywanie
tworzywami syntetycznymi pod warunkiem uzyskania “Swiadectwa dopuszczenia” dla danej technologii.
Nie dopuszcza sie stosowania stalowych tarcz, zabezpieczonych przed korozjg jedynie farbami
antykorozyjnymi.
Krawedzie tarczy winny by¢ usztywnione na petnym obwodzie poprzez jej podwdjne wywiniecie bez nacieé
na narozach, przy czym szerokos$¢ drugiego zagiecia prostopadtego wzgledem pierwszego nie powinna by¢
mniejsza niz 5mm. Wywiniecie powinno obejmowac caty obwdd tarczy znaku w sposdb ciggty. Tarcze
znakdéw muszg posiadaé, co najmniej dwa poziome profile montazowe i usztywniajace o dtugosci 80-90%
szerokosci tarczy znaku w miejscu montazu profili do tarczy znaku. Profile usztywniajgce powinny by¢
rowniez dostosowane do montazu tasm stalowych.
Krawedzie tarczy powinny by¢ zabezpieczone przed korozjg farbami ochronnymi o odpowiedniej trwatosci,
nie mniejszej niz przewidywany okres uzytkowania znaku.
Wytrzymatos¢ dla tarczy z blachy stalowej nie powinna by¢é mniejsza niz 310 MPa.
Na tarczy bedg aplikowane lica z folii odblaskowych typu 1, 2 lub 3.
Tarcza tablicy wykonana jak wyzej z blachy stalowej ocynkowanej gr. min. 1,5mm Blacha stalowa
ocynkowana ogniowo winna spetnia¢ norme PN-EN 10142+A1. Nalezy jg usztywni¢ profilami montazowymi
i zabezpieczy¢ ich krawedzie profilem stalowym opasajgcym catg tablice. Nie dopuszcza sie wykonania
tablic jako segmentowe z zaginanymi krawedziami zewnetrznymi.
Tarcze tablic nalezy poddaé¢ obrébce chemicznej w celu naniesienia warstwy antykorozyjnej w postaci
powtoki chromianowej, anodowej lub innej posiadajacej podobne parametry.
Krawedzie tablicy muszg posiadac stalowa rame obwiedniowg wykonang z ksztattownika o szerokosci min.
40 mm, ktéra usztywnia tablice oraz zabezpiecza brzeg jej lica przed mechanicznym uszkodzeniem i
zabrudzeniem w warunkach eksploatacyjnych.
W przypadku sktadania tablic z paneli profil konstrukcyjno — montazowy powinien zapewni¢ mozliwosc
taczenia ze sobg poszczegdlnych paneli tak, aby szczelina pomiedzy panelami nie przekraczata 0.8 mm i nie
nastepowato przesuwanie sie krawedzi tgczonych paneli wzgledem siebie ptaszczyznie poziomej i pionowe].
W przypadku tablic panelowych dopuszcza sie ich sktadanie wytgcznie w kierunku réwnolegtym do
poziomej krawedzi tablicy przy pomocy profili usztywniajacych w taki sposéb, aby wyeliminowac¢ efekt
klawiszowania paneli wzgledem siebie. Wysokos$¢ paneli musi by¢ tak dobrana, aby nie nastepowato ich
taczenie na literach i cyfrach stanowigcych tres¢ dowolnego wiersza.
Folie odblaskowe po aplikacji na tarcze znaku i tablicy muszg posiada¢ odpowiednie wiasciwosci
fotometryczne zachowujgc minimalne wartosci gestosci powierzchniowej wspdtczynnika odblasku w
gwarantowanym przez producenta folii okresie trwatosci oraz petne zwigzanie folii z tarcza tablicy przez
caty ten okres. Niedopuszczalne sg lokalne niedoklejenia, odklejenia lub odstawanie folii na jej powierzchni.
Potaczenie folii z tarczg powinno uniemozliwi¢ odklejenie od tarczy bez jej zniszczenia.
Tarcza znaku i tablicy musi byé réwna i gtadka - bez odksztatcen ptaszczyzny, w tym pofatdowan, wgie¢,
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lokalnych wgniecen lub nieréwnosci itp. Odchylenie ptaszczyzny tarczy znaku i tablicy (zwichrowanie,
pofatdowanie itp.) nie moze wynosi¢ wiecej niz 1,5% najwiekszego wymiaru znaku.

Krawedzie tarczy znaku i tablicy muszg by¢ réwne i nieostre. Znieksztatcenia krawedzi tarczy znaku i tablicy,
pozostate po ttoczeniu lub innych procesach technologicznych, ktéremu tarcza ta (w znakach drogowych
sktadanych - segmenty tarczy) byta poddana, muszg by¢ usuniete.

Krawedzie tarczy znaku muszg byé podwdjnie zaginane.

Wysokos¢ zamocowania znakéw — 2m liczagc od jego dolnej krawedzi (w przypadku dwdéch lub trzech
znakdéw lub znaku z tabliczka liczac od dolnej krawedzi znaku najnizej zamocowanego lub tabliczki). W
przypadku umieszczenia znaku na opasce — 2,2m.

2.6. Znaki odblaskowe

2.6.1. Wymagania dotyczace powierzchni odblaskowe;.

Znaki drogowe odblaskowe wykonuje sie przez oklejenie powierzchni znaku materiatem odblaskowym. Dla
wszystkich znakdw nalezy zastosowac folie odblaskowg typu 2 (zgodnie z dokumentacjg). Wymagania
dotyczace barwy i odblaskowosci znakéw przedstawione sg w ,,Szczegétowych warunkach technicznych dla
znakéw i sygnatow drogowych oraz urzadzen bezpieczenstwa ruchu drogowego i warunkéw ich
umieszczania na drogach” z 2003r w tablicach 1.3, 1.4, 1.5, 1.6, 1.7.

Oswietlenie: Wzorcowe Zrddto $wiatta D65 (geometria pomiaru 45/0°).

2.6.2. Wymagania jakosciowe znaku odblaskowego.

Folie odblaskowe uzyte do wykonania lica powinny wykazywac petne zwigzanie z tarczg przez caty okres
deklarowanej trwatosci. Niedopuszczalne sg lokalne niedoklejenia, odklejania, ztuszczenia lub odstawanie
foliina krawedziach tarczy oraz na jej powierzchni.

Sposdéb potfaczenia folii z powierzchnig tarczy powinien uniemozliwiaé jej odklejenie od tarczy bez jej
zniszczenia.

Powierzchnia lica tablicy powinna by¢ réwna i gtadka, nie moga na niej wystepowac lokalne nieréwnosci i
pofatdowania.

Potaczenie folii odblaskowej z tarczg nie moze wykazywaé zadnych odklejen i rozwarstwien miedzy licem i
tarcza.

Niedopuszczalne jest wystepowanie jakichkolwiek ognisk korozji, zaréwno na powierzchni jak i na
obrzezach tarczy znaku i tablicy.

Niedopuszczalne jest wystepowanie jakichkolwiek zarysowan powierzchni znaku i tablicy.

Niedopuszczalne jest wystepowanie jakichkolwiek rys, siegajgcych przez warstwe folii do powierzchni tarczy
znaku i tablicy.

Na tablicach znajdujacych sie w okresie gwarancji zadna korozja tarczy nie powinna wystepowac.
Wymagana jest taka wytrzymatosé potaczenia folii odblaskowej z tarczg, by po zgieciu tarczy o 90° przy
promieniu tuku zgiecia <10 mm w zadnym miejscu nie ulegto ono zniszczeniu.

Niedopuszczalne jest wystepowanie jakichkolwiek zarysowan powierzchni znaku i tablicy.

2.6.4.Tylna strona znakéw i tablic odblaskowych.

Tylna strona tarczy musi by¢ zabezpieczona matowg farbg nieodblaskowg barwy ciemno-szarej (szarej
neutralnej). Grubos¢ powtoki farby nie moze by¢ mniejsza od 20 um. Gdy tarcza wykonana jest ze stali
cynkowanej ogniowo i cynkowanie to jest wykonywane po uksztattowaniu tarczy - jej krawedzie moga
pozostac nie zabezpieczone farbg ochronna.

2.7. Materiaty do montazu znakdw i tablic.

Wszystkie ocynkowane faczniki metalowe przewidywane do mocowania miedzy sobg elementéw
konstrukcji wsporczych znakéw jak sruby, listwy, wkrety, nakretki itp. powinny by¢ czyste, gtadkie, bez
peknie¢, naderwan, rozwarstwien i wypuktych karbéw.

Dostawa moze by¢ dostarczona w pudetkach tekturowych, pojemnikach blaszanych lub paletach, w
zaleznosci od wielkosSci wyrobow.

2.8. Przechowywanie i sktadowanie materiatow.
Wykonawca powinien zapewni¢ wszystkim materiatom warunki przechowywania i sktadowania

zapewniajgce zachowanie ich jakosci i przydatnosci do robdt oraz zgodno$¢ z wymaganiami niniejszej SST.

3. Sprzet do wykonywania demontazu i montazu oznakowania pionowego.
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Wymagania ogdlne dotyczace sprzetu podano w SST DM-00.00.00 ,, Wymagania ogolne”.
Jakikolwiek sprzet, maszyny i urzagdzenia nie gwarantujgce zachowania wymagan jakosciowych robét zostang
przez Inspektora Nadzoru zdyskwalifikowane i nie dopuszczone do robét.
Przy wykonywaniu demontazu i montazu oznakowania pionowego, przewozie, zatadunku i wytadunku
materiatéw mozna stosowad:

koparki kotowe np. 0,15 m3,

koparki ggsienicowe np. 0,25 m3,

koparki samochodowe o udzwigu do 4t,

wiertnice do wykonywania dotéw pod stupki w gruncie zwieztym,

betoniarki przewozne do wykonywania fundamentéw betonowych,

sprzet spawalniczy,
Sprzet musi by¢é zaakceptowany przez Inspektora Nadzoru.

4. Transport znakdw.

Wymagania ogdlne dotyczace transportu podano w SST DM-00.00.00 ,,Wymagania ogdlne”.

Transport znakow, tablic, konstrukcji wsporczych, i osprzetu powinien odbywac¢ sie w sposéb
uniemozliwiajgcy ich przesuwanie sie w czasie transportu.

5. Wykonywanie roboét.
5.1. Roboty przygotowawcze.
Przed przystgpieniem do roboét nalezy:

wyznaczy¢ lokalizacje znaku tj. jego pikietazu oraz odlegtos¢ od krawedzi jezdni, krawedzi pobocza
bitumicznego,
Punkty stabilizujgce miejsca ustawienia znaku lub tablicy nalezy zabezpieczyé w taki sposdb, aby w czasie
trwania i odbioru robét istniata mozliwos¢ odtworzenia lokalizacji.
Znak istniejgcy mozna zdemontowaé po ustawieniu nowego znaku lub tablicy. Zdemontowane nalezy
przewiez¢ do wtasciwej jednostki terenowej Zamawiajgcego.

5.2. Wykonanie wykopoéw i fundamentéw dla konstrukcji wsporczych.

Sposdb wykonywania wykopu pod fundament powinien by¢ dostosowany do gtebokosci wykopu, rodzaju
gruntu i posiadanego sprzetu.

Wymiary wykopu powinny by¢ zgodne z wymaganiami dokumentacji projektowej lub wskazaniami
Inspektora Nadzoru.

Dno wykopu przed ufozeniem fundamentéw prefabrykowanych nalezy wyréwnaé i zagesci¢. Wolne
przestrzenie pomiedzy Scianami gruntu i prefabrykatem nalezy wypetni¢ materiatem kamiennym np.
klincem i dokfadnie zagesci¢ ubijakami recznymi. Jezeli znak lub tablica jest zlokalizowany na poboczu drogi
to gérna powierzchnia prefabrykatu powinna by¢ réwna z powierzchnig pobocza.

5.3. Konstrukcje wsporcze.
Konstrukcje wsporcze - stupki, stupy, wysiegniki kratownice powinny by¢é wykonane zgodnie z
dokumentacjg projektowg lub wskazaniami Inspektora Nadzoru.
Dopuszcza sie tolerancje:

odchytka od pionu nie wiecej niz + 1%,

odchytka od wysokosSci umieszczenia znaku - nie wiecej niz + 2cm,

odchytka w odlegtosci ustawienia znaku od krawedzi jezdni lub utwardzonego pobocza, nie wiecej niz
+ 5cm.

5.4. Potaczenie tarczy z konstrukcjg wsporcza.

Tarcza znaku musi by¢é zamocowana do konstrukcji wsporczej w sposéb uniemozliwiajacy jej przesuniecie
lub obrét.

Materiat i sposéb wykonania potgczenia musi umozliwia¢, przy uzyciu odpowiednich narzedzi odtgczenie
tarczy od tej konstrukcji przez caty okres uzytkowania.

Nie dopuszcza sie zamocowania znaku i tablicy do konstrukcji wsporczej w sposéb wymagajgcy
bezposredniego przeprowadzenia srub mocujgcych przez lico znaku lub tablicy.
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6. Kontrola jakosci.
Ogélne zasady kontroli jakosci robét podano w SST DM-00.00.00 “Wymagania ogdlne”.
Przed przystgpieniem do robdt Wykonawca powinien przedstawic¢ Inspektorowi Nadzoru konieczne atesty
i Swiadectwa dopuszczenia materiatéw w celu akceptacji.
W czasie wykonywania robét nalezy zbadac:
zgodnos¢ wykonywania znakéw pionowych z dokumentacjg techniczng i warunkami kontraktu,
zachowanie dopuszczalnych odchytek,
prawidtowos¢ wykonania wykopdw pod konstrukcje wsporcze,
poprawnos¢ wykonania fundamentdéw pod stupki,
prawidtowos¢ ustawienia stupkéw i konstrukcji wsporczych.

7.Obmiar robét.

Kontrakt ryczattowy. Na potrzeby rozliczenia Kontraktu bedzie miata zastosowanie jednostka obmiarowa:

- 1 sztuka zdemontowanego i nowo zamontowanego znaku pionowego i tablicy na podstawie przedmiaru
robdt i obmiaru w terenie.

8. Odbior robét.

Ogdlne zasady odbioru robdt podano w SST DM-00.00.00 “Wymagania ogdlne”.

W przypadku stwierdzenie usterek Inspektora Nadzoru ustali zakres robdt poprawkowych do wykonania, a
Wykonawca wykona je na koszt wtasny w ustalonym terminie.

9. Podstawa ptatnosci:
Ogéblne wymagania dotyczgce ptatnosci podano w SST D-M-00.00.00.
Wynagrodzenie ryczattowe. Wykonawca sporzadzi wycene wszystkich elementéw robét w oparciu o
sporzadzony przedmiar robdt na podstawie zatwierdzonego przez Zamawiajgcego Projektu budowlanego
lub wykonawczego oraz elementy zryczattowane wymienione w Formularzu cenowym. Wycena ta winna
by¢ sporzadzona przy uwzglednieniu cen rynkowych i zatwierdzona przez Inspektora Nadzoru i bedzie
stuzyta jedynie do celéw oszacowania lub okreslenia zaawansowania robdt oraz okreslenia udziatu danego
asortymentu robdt w pozycji zryczattowanej. Wycena wszystkich elementéw robdt nie bedzie miata
wptywu na wysokos¢ wynagrodzenia umownego.
Cena wykonania ustawienia 1szt znaku obejmowata m.in.:

roboty przygotowawcze,

transport znakdw, tablic, stupkéw i konstrukcji wsporczych,

wykonanie fundamentdw,

ustawienie konstrukcji bramowych, stupkow i konstrukcji wsporczych,

zamocowanie tarcz znakow i tablic,

uporzadkowanie miejsca robét.
Jednoczesnie cena jednostkowa winna uwzgledniaé wykonanie wszelkich innych czynnosci niezbednych do
realizacji robdt objetych umowa.

10. Przepisy zwigzane.

- Rozporzadzenie Ministrow Infrastruktury oraz Spraw Wewnetrznych i Administracji z dnia 31 lipca
2002r w sprawie znakow i sygnatéw drogowych (Dz. U. Nr 170 z dnia 12 pazdziernika 2002r),

- Rozporzadzenie Ministra Infrastruktury z dnia 3 lipca 2003r w sprawie szczegétowych warunkéw
technicznych dla znakéw i sygnatdéw sSwietlnych oraz urzadzen bezpieczenistwa ruchu i warunkéw ich
umieszczania na drogach (Dz.U. nr 220 z 2003 roku poz. 2181),

- Rozporzadzenie Ministra Infrastruktury z dnia 23 wrzesnia 2003r. w sprawie szczegétowych warunkéw
zarzgdzania ruchem na drogach oraz wykonywania nadzoru nad tym zarzgdzaniem (Dz.U. z 2017r poz. 784),
- Ustawa z dnia 20 czerwca 1997 r. Prawo o ruchu drogowym (Dz.U. z 2017r poz. 1260).



