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2. WSTEP

2.1.  Przedmiot ST

Przedmiotem niniejszej specyfikacji technicznej (ST) sq wymagania dotyczace wykonania i odbioru robét zwigzanych
z wykonczeniem posadzek i $cian z plytek ceramicznych i gresowych, ktére zostang wykonane na podstawie dokumentacii
projektowej dia zadania pn. ,Modernizacja kottowni i instalacji centralnego ogrzewania w szkole podstawowej w Zelicach”.

Klasyfikacja wg Wspdinego Stownika Zamowier (CPV)

:LGrupa - lK!as_a Kategoria 1 Cgts :
454000001 : { Roboty wykoriczeniowe w zakresie obiektéw budowlanych.
| 45430000-0 | Pokrywanie podtog i $cian.

45431000-7 Ktadzenie plytek.
45431100-8 Kladzenie terakoty
45431200-9 Ktadzenie glazury

2.2. Zakres stosowania ST

Specyfikacja techniczna jest dokumentem bedacym podstawg do udzielenia zamowienia i zawarcia umowy na wykonanie
robot zawartych w pkt. 1.1 powyzszej ST.

2.3.  Okreslenia podstawowe

Okreslenia i nazewnictwo uzyte w niniejszej specyfikacji technicznej ST sg zgodne z obowigzujacymi podanymi w normach PN
i przepisach Prawa budowlanego.

Uzyte w ST wymienione ponizej okreslenia nalezy rozumie¢ w kazdym przypadku nastepujaco:

Wykltadzina ~ suche pokrycie dowolnej wewnetrznej powierzchni budynku.
Oktadzina - pionowe lub prawie pionowe, nienoéne pokrycie konstrukgji.

24. Zakres robé6t objetych ST

Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji dotycza zasad prowadzenia robét zwigzanych z wykonaniem wykoriczenia podiog
w pomieszczeniu kotowni plytkami z kamieni sztucznych,

2.5. Ogdlne wymagania dotyczace robot
Ogolne wymagania dotyczace robét podano w czesci ,Wymagania ogdlne” pkt 1.5 specyfikacji technicznej.

Wykonawca robot jest odpowiedzialny za jako$é ich wykonania oraz za zgodno$¢ z dokumentacjg projektows, ST
i poleceniami Inspektora Nadzoru Inwestorskiego.

Organizator przetargu zaklada, ze Wykonawca jest profesjonalng, wykwalifikowang firma budowlang i dlatego jego
obowiazkiem jest sprecyzowaé szczegolowo zakres prac poprzez przedmiary i szczegolowe oméwienie calej dokumentacj.
Wykonawcy nie usprawiedliwia brak wiedzy technicznej. Moze sig zdarzy¢, ze dokumentacja projektowa i przetargowa nie
jest kompletna w kazdym szczegdle w zwiazku z tym Wykonawca bedzie musiat wykonac wiasne zalozenia dotyczace robot.
Jezeli podczas przetargu zatozenia te okaza si¢ nieprawidiowe lub bedg musialy zosta¢ zmienione lezy to w gestii
Wykonawcy i ani organizator przetargu ani Inwestor nie 53 za to odpowiedzialni. Wykonawca zweryfikuje dostarczone
informacie z wiasng wiedzg i doswiadczeniem tak, aby mogl przygotowat oferte. Obowigzkiem Wykonawcy jest
zabezpieczy¢ wszelkie informacje tak, aby méc przediozy¢ taczng ceng i zmodyfikowana oferte, zgodnie z ktérg ma on
uzupelni¢ projekt wedle wymagan uzgodnionych z Inwestorem. Wymagane jest o$wiadczenie o spelnieniu parametrow
opisanych w przedmiarze.
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3. MATERIALY

3.1, Wymagania ogélne
Ogolne wymagania dotyczace materialow, ich pozyskiwania i skladowania podano w czesci ,Wymagania ogolne” pkt 2
specyfikacii techniczne;.

Uwaga:

Wszystkie materialy musza mie¢ wlasnosci techniczne okreslone przez producenta lub odpowiednie aprobaty
techniczne.

Wszystkie zastosowane materialy powinny odpowiadaé tym opisanym w dokumentacji projektowe.

Elementy skiadowe powinny zostaé dobrane indywidualnie do podfoza | moga sie réznié w zaleznosci od
producenta.

3.2, Wykaz podstawowych materiatow potrzebnych do wykonania robét

3.2.1. Plytki
o Plytki z kamieni sztucznych. Kolorystyka oraz format plytek do uzgodnienia z Architektem na podstawie probek.

3.2.2. Materialy dodatkowe i mocujace

3.2.2.1. Fugi miedzy plytkami

o  Fuga mineralna elastyczna odporna na zabrudzenia i dziatanie wody - szerokos¢ fugi 2 mm.
o Spoina elastyczna cementowa z trasem

3.2.22. Kleje do plytek

o Klejenie plytek z zastosowaniem kleju mineralnego elastycznego dwuskfadnikowego. Zaprawa winna byc

wodoodporna
o Wysokoelastyczna, cementowa zaprawa klejowa , do stosowania na zewnatrz

3.2.2.3. Materialy pomocnicze

o Srodki ochrony plytek i spoin,
o Srodki do usuwania zanieczyszczen,
o Srodki do konserwacji wykladzin i oktadzin.

4. SPRZET

4.1. Wymagania ogélne

Ogdine wymagania dotyczace sprzetu do wykonania robét podano w czgsci ,Wymagania ogolne” pkt 3 specyfikacji
technicznej.

4.2.  Sprzet do wykonywania wykladzin

Do wykonywania robot wyktadzinowych nalezy stosowa:
o szczotki o sztywnym wlosiu lub druciane do czesania powierzchni podioza,

szpachle i packi metalowe lub z tworzywa sztucznego,

narzedzia lub urzadzenia do cigcia plytek,

packi zabkowane stalowe lub z tworzywa o wysokosci zabkow 6+12 mm do rozprowadzania kompozycji kiejacych,

taty do sprawdzania rownosci powierzchni oraz poziomice,

wkiadki dystansowe,

mieszadta koszyczkowe 0 napedzie elektrycznym,

pojemniki do przygotowania kompozycji klejacych,

gabki do mycia oraz czyszczenia okladziny,

papier Scierny do szlifowania.

000000 O0O0
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9. TRANSPORT

5.1.  Wymagania ogoélne
Ogéine wymagania dotyczace transportu podano w czesci ,Wymagania ogdine™ pkt 4 specyfikacji technicznej.

Materialy i elementy musza by¢ przewozone $rodkami transportu wg instrukcji producenta.

5.2. Pakowanie i magazynowanie

Piytki pakowane w pudia tekturowe. Na opakowaniu umieszcza sig: nazwe i adres producenta, nazwe wyrobu, liczbe sztuk
w opakowaniu, znak kontroli jakoéci, znaki ostrzegawcze dotyczace wyrobow latwo tlukacych sie oraz napis ,Wyr6b
dopuszezony do stosowania w budownictwie Swiadectwem ITB". Plytki skiadowa¢ w pomieszczeniach zamknietych
w oryginalnych opakowaniach, w temperaturze dodatniej, Wysoko$¢ skladowania do 1,8 m. Plytki glazurowane,
w opakowaniach, mozna przewozi¢ dowolnymi $rodkami transportu, zabezpieczone przed uszkodzeniami.

5.3. Transport materiatow

Piytki przewozi¢ w opakowaniach krytymi $rodkami transportu. Podloge wylozyé materialem wysciotkowym grubosci
ok. 5 cm. Opakowania ukiada¢ Scisle obok siebie. Na érodkach transportu umiesci¢ nalepki ostrzegawcze dotyczace
wyrobow latwo tlukacych.

6. WYKONANIE ROBOT

6.1. Wymagania ogdlne
Ogdlne wymagania dotyczace wykonania robét podano w czesci ,Wymagania ogdine” pkt 5 specyfikacji technicznej.

Uwaga: Posadzka powinna by¢ wykonana z uzyciem produktéw jednego systemu.

6.2. Gruntowanie
Przed polozeniem plytek oczysci¢, przygotowac i zagruntowaé podioze wedlug instrukcji producenta plytek.

6.3. Wykonanie robot zasadniczych

Posadzki z plytek ukladac¢ na przygotowanym wczesniej suchym i czystym podkladzie betonowym. Do ukladania plytek
stosowac klej, ktérego rodzaj dobra¢ zgodnie z przeznaczeniem posadzki oraz rodzaju plytek.

Roboty posadzkowe rozpocza¢ od utozenia spoziomowanych plytek — reperdw, ktorych powierzchnia wyznacza potozenie
ptaszczyzny posadzki. Nastepnie ulozy¢ w odstepach bedacych wielokrotnoscia wymiaru ptytek pasy kierunkowe, ktérych
ptaszczyzne kontroluje sig fatg opierang na plytkach - reperach. Prawidlowos$¢ plaszczyzn uktadanych pél kontroluje sig latg
przykladang do pasow kierunkowych. Spoiny wypelnia sie zaprawa do spoinowania.

Sposob rozmierzania pytek, poczatek rozliczenia kolejnych plytek nalezy uzgodnié z Nadzorem Autorskim. Szerokosé fugi
dostosowac do ostatecznego wybranego typu plytki, z zachowaniem mozliwie minimalnej jej szerokosci. Proponuije sie dobér
oktadzin sciennych i posadzkowych w danym pomieszczeniu badz grupie pomieszczen z jednym producentem. Ostateczny
uktad piytek i grubosc spoin do ustalenia z Architektem. Styki z progami drzwi i innymi posadzkami wykonczy¢ listwami
dylatacyjnymi ze stali nierdzewnej osadzonymi w warstwie kleju pod plytkami. Nalezy uszczelnic wszystkie wpusty
podiogowe i inne elementy.

Do fugowania plytek gresowych nalezy przystapic po uplywie 24 h, pelng wytrzymatosé okladzina uzyska po 3 dniach.

6.3.1. Przygotowanie kleju

Zawartos¢ worka nalezy wsypa¢ do naczynia z odmierzong iloscia wody (proporcie podane w Danych Technicznych)
i miesza¢ mieszarka wolnoobrotowg z mieszadlem do zapraw, az do uzyskania jednolitej konsystencji. Rozrobiony Klej
nalezy odstawi¢ na 5 minut i ponownie wymieszac. Przygotowany w ten sposob Klej nalezy wykorzystaé w ciagu
ok. 1 godziny.

6.3.2. Nanoszenie kleju

Klej nalezy _naniesc na podioze gladkg pacq stalowa, a nastepnie réwnomiernie rozprowadzi¢ i wyprofilowaé (mozliwie
w jednym kierunku), uzywajac pacy zebatej. Zaleca si¢ najpierw wcieraé cienkg warstwe kleju w podioze, a nastepnie
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nalozyé grubsza warstwe kleju od razu profilujac pacg zebata. Zaleca sie, aby pace zebatg prowadzic mozliwie w jednym
kierunku. Na $cianach, zaleca sie wyprofilowanie kleju w kierunku pionowym.

6.3.3. Korygowanie potozenia plytki

Polozenie ptytki mozna korygowac, delikatnie poruszajac jg w ptaszczyznie sklejenia. Mozna to czyni¢ przez okolo 10 minut
od momentu jej docisnigcia (w temperaturze ok. 23°C i 55 % wilgotnosci).

6.3.4. Fugowanie i uzytkowanie oktadziny

Wchodzenie na okfadzing i rozpoczecie fugowania mozliwe jest po okolo 4 godzinach od przyklejenia plytek. Wytrzymalosé
uzytkowg zaprawa osiaga po 3 dniach (informacje podane w Danych Technicznych).

7. KONTROLA JAKOSCIROBOT

7.1, Wymagania ogolne

Ogdlne wymagania dotyczace prowadzenia kontroli jakosci robot podano w czesci ,Wymagania ogdlne” pkt 6 specyfikacji
technicznej.

7.2. Badania w czasie rob6t

Czestotliwo$¢ oraz zakres badan powinny by¢ zgodne normami,
o  PN-EN 12004+A1:2012 Kleje do ptytek. Wymagania, ocena zgodnosci, klasyfikacja i oznaczenie.
o PN-EN 14411:2013-04 Plytki ceramiczne. Definicje, klasyfikacja, wtasciwosci, ocena zgodnosci i znakowanie.
o PN-70/B-10100 Roboty tynkowe. Tynki zwykle. Wymagania i badania przy odbiorze.

Dostarczone na plac budowy materialy nalezy kontrolowa¢ pod wzgledem ich jakosci. Zasady dokonywania takiej kontroli
powinien ustali¢ kierownik budowy w porozumieniu z Inspektorem Nadzoru Inwestorskiego.

Kontrola jakosci polega na sprawdzeniu, czy dostarczone materialy i wyroby majg zaswiadczenia o jakosci wystawione przez
producenta oraz na sprawdzeniu wlasciwosci technicznych dostarczonego wyrobu na podstawie tzw. badan doraznych,
Wyniki badan materiatbw powinny by¢ wpisywane do dziennika budowy akceptowane przez Inspektora Nadzoru
Inwestorskiego.

7.3. Badania w czasie odbioru

Badania posadzek z plytek powinny byé przeprowadzane w sposéb umoZliwiajacy oceng wszystkich wymagan,
a w szczegolnosci:

o zgodnosci z dokumentacja projektowg i zmianami w dokumentacji powykonawczej (przez ogledziny i pomiary),
stan podlozy na podstawie protokoldéw badan miedzyoperacyjnych,
spadki podioza lub podkladu i rozmieszczenie wpustéw podiogowych, j.w.,
jakosci zastosowanych materiatow i wyrobow na podstawie deklaracji zgodnosci lub certyfikatow zgodnosci
przedtozonych przez dostawcow.

Prawidlowosci wykonania wykladzin przez sprawdzenie;

o plaszczyzny poziomej lub spadkow,

o nierbwnosci powierzchni mierzonych jako przeswity miedzy latg diugosci 2 m a posadzka (nie powinny by¢ wieksze
niz 3 mm na catej diugosci laty),

o odchylenia posadzki od ptaszczyzny poziomej lub ustalonego spadku (nie powinno by¢ wigksze niz 3 mm na dlugosci
taty 2 m i nie wigksze niz 5 mm na calej dlugosci lub szerokosci posadzki),

o przebiegu i wypelnienia spoin z doktadnoscig do 1 mm,

o  grubos¢ warstwy kompozycii klejacej pod plytka, ktéra nie powinna przekracza¢ wartosci okreslonej przez producenta
w instrukcji, na podstawie zuzycia kompozycii klejace).

O 0 0

8. OBMIAR ROBOT

Ogdlne wymagania dotyczace obmiaru robot podano w czesci ,Wymagania ogéine” pkt 7 specyfikacji techniczne;.

Jednostka obmiarowg wykonania okladzin z plytek jest metr kwadratowy (m?), jednostkg wykonania cokotow jest metr (m).
Plaszczyzne oktadzin plytkami oblicza sig w metrach kwadratowych rzeczywiscie oblicowanych $cian i posadzek.
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9. ODBIOR ROBOT

9.1.  Ogdlne zasady odbioru wyktadzin

Ogélne wymagania dotyczace prowadzenia odbioru robét podano w czesci ,Wymagania ogélne” pkt 8 specyfikacii
technicznej.

Roboty uznaje sie za zgodne z Dokumentacjg Projektowa, ST i wymaganiami Inspektora nadzoru, jezeli wszystkie pomiary
i badania (z uwzglednieniem dopuszczalnych tolerancji) wg pkt. 6 ST daly pozytywny wynik. JeZeli chociaz jeden wynik
badania bedzie niepozytywny, oktadzina z plytek ceramicznych nie powinna by¢ odebrana.
W takim przypadku nalezy przyja¢ jedno z rozwigzan:

o  okladzing poprawic i przedstawi¢ do ponownego odbioru,

o jezeli odchylenia od wymagan nie zagrazajg bezpieczenstwu uzytkowania i trwafosci oktadziny oraz jezeli inwestor

wyrazi zgode, obnizy¢ wartos¢ wykonanych robot,
o wprzypadku gdy nie sa mozliwe powyzsze rozwigzania, usunac oktadzine i ponownie wykonac.

9.2.  Odbiér podtozy

Odbiér podioza nalezy przeprowadzi¢ bezposrednio przed przystapieniem do robét okladzinowych. Jezeli odbior podioza
odbywa sie po dluzszym czasie od jego wykenania, nalezy podloze oczysci¢ i umy¢ woda,

9.3.  Odbioér wyktadzin

Odbidr gotowych okladzin nastepuje po stwierdzeniu zgodnosci ich wykonania z zamowieniem, ktérego przedmiot okresla
dokumentacja projektowa, a takze dokumentacja powykonawcza, w ktérej podane sa uzgodnione zmiany dokonane podczas
prac.

Zgodnosé wykonania wyktadzin stwierdza sig na podstawie poréwnania wynikow badan kontrolnych wymienionych w pkt 6
z wymaganiami i tolerancjami podanymi w pozostatych punktach.

Oktadziny powinny by¢ odebrane, jesli wszystkie wyniki badan kontrolnych sg pozytywne.

QOdbiér powinien obejmowac sprawdzenie:
o wygladu zewnetrznego przez oceng wzrokowa,
o prawidlowosci uksztaltowania powierzchni,
o  przyczepnosci do podioza,
o prawidiowosci osadzenia kratek $ciekowych w podiodze, wkiadek dylatacyjnych itp.,
o  szerokosci i prostoliniowosci spoin.
Qdbior gotowych okfadzin powinien by¢ potwierdzony protokotem, ktory zawiera:
o ocene wynikéw badan,
o wykaz wad i usterek ze wskazaniem mozliwosci usuniecia,
o stwierdzenia zgodnosci lub niezgodnosci wykonania z zamowieniem.

10. PODSTAWA PLATNOSCI

Ogoline ustalenia dotyczace podstawy platnosci podano w czesci ,Wymagania ogoéine” pkt 9 specyfikacii technicznej.

Platnos¢ za wykonane roboty odbywac sie bedzie na podstawie zapisow zawartych w umowie z Inwestorem.

11. PRZEPISY ZWIAZANE

Nie wymienienie tytulu jakiejkolwiek dziedziny, grupy, podgrupy czy normy nie zwalnia Wykonawcy od obowigzku
stosowania wymogdw okreslonych prawem polskim. Wykonawca bedzie przestrzegat praw autorskich i patentowych. Jest
zobowigzany do odpowiedzialnosci za speinienie wszystkich wymagan prawnych w odniesieniu do uzywanych
opatentowanych urzadzen lub metod.
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11.1. Normy

PN-EN 12004-1:2017-03 Kleje do plytek ceramicznych. Cze$¢ 1. Wymagania, ocena i weryfikacja stalosci
wlasciwosci uzytkowych, klasyfikacja i znakowanie

PN-EN 12004-2:2017-03 Kleje do plytek ceramicznych. Czesé 2: Metody badan

PN-EN 14411:2016-09 Plytki ceramiczne. Definicja, klasyfikacja, wtasciwosci, ocena i weryfikacja stalosci

wiasciwosci uzytkowych i znakowanie
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