Szczegotowy opis elementéw wyposazenia

DOPUSZCZLANA TOLERACJA WYMIAROW GABARYTOWYCH POSZCZEGOLNYCH ELEMENTOW WYPOSAZENIA ORAZ ZAKRESOW
REGULAC)I +/- 25 mm POD WARUNKIEM ZACHOWANIA PLANOWANE) FUNKCJONALNOSCI.

MEBLE

1. Meble-typ 1
Meble systemowe, umozliwiajace zmiane ich konfiguracji oraz rozbudowe w przysztosci o
kolejne elementy. Meble wykonane z ptyt wiérowych laminowanych dwustronnie o strukturze
perlistej, antyrefleksyjnej. Krawedzie ptyt zabezpieczone poprzez listwy ochronne z tworzywa
sztucznego, klejone na gorgco maszynowo wraz z zatamaniem i polerowaniem krawedzi,
zapewniajagcym doktadne dopasowanie szerokosci obrzeza do grubosci ptyty oraz brakiem
jakichkolwiek nierownosci obrzeza lub ubytkéw warstwy dekoracyjnej na krawedzi ptyty.
Wymagane atesty higieniczne obejmujace gotowe wyroby dla wszystkich mebli typu RB
przeprowadzone przez niezalezne od wykonawcy oraz producenta mebli osrodki badawcze,
dopuszczajace wyroby do uzytkowania w pomieszczeniach biurowych lub uzytecznosci
publicznej.

1.1 Regaty-typ 1
Meble wykonane z ptyt meblowych wg opisu dla mebli typu 1 w kolorystyce wybranej przez
zamawiajgcego.
- wienice gérne wykonane z ptyty laminowanej grubosci 25-30 mm,
- korpusy, fronty ptytowe i poétki wykonane z ptyty laminowanej grubo$ci minimum 18 mm,
- plecy ptyta HDF grubosci minimum 3mm, wsuwane w nafrezowane boki szaf. Usztywnione za
pomocg tacznikdw przykrecanych na styku plecow z korpusem, nie dopuszcza sie plecow
naktadanych, w regatach dwustronnych sciana srodkowa dzielgca z ptyty laminowanej gr. min.
18 mm,
- wience wykonczone listwg ochronna z tworzywa sztucznego grubosci minimum 2 mm,
pozostate elementy wykoriczone listwg ochronng z tworzywa sztucznego grubosci minimum 0.5
mm, listwy ochronne zgodne z dekorem laminatu ptyty.
Meble wyposazone w ndzki metalowe wysokosci min. 100 mm z mozliwoscig poziomowania.
Regaty mobilne wyposazone w skretne kétka fi 50 mm tozyskowane o nosnosci min. 50 kg. W
kazdym regale mobilnym min. 2 kétka z hamulcem. Korpus taczony na ztgcza mimosrodowe
metalowe z niklowanga czescig zaciskowg oraz metalowo-tworzywowa czescia rozpreznag.
Potki na akta wsparte na systemie podpérek samozaciskowych. Podpdrki ztozone z tworzywowej
czesci osadzanej w pofce oraz metalowo-tworzywowego trzpienia trwale mocowanego w
korpusie szafy. Sposéb mocowania potek zapobiega ich przypadkowemu wysunieciu sig, a takze
zwieksza sztywnos$¢ korpusu. Szuflady montowane na prowadnicach kulkowych z petnym
wysuwem.

1.2 Szafy, komody —typ 1
Meble wykonane z ptyt meblowych wg opisu dla mebli typu 1 w kolorystyce wybranej przez
zamawiajgcego.
- wienice gérne wykonane z ptyty laminowanej grubosci 28-32 mm,
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- korpusy, fronty ptytowe i poétki wykonane z ptyty laminowanej grubo$ci minimum 18 mm,

- plecy z ptyty laminowanej gr. min. 18 mm.

- wience, drzwiczki uchylne wykonczone listwg ochronna z tworzywa sztucznego grubosci
minimum 2 mm, pozostate elementy wykoniczone listwg ochronng z tworzywa sztucznego
grubosci minimum 0.5 mm, listwy ochronne zgodne z dekorem laminatu ptyty.

Meble wyposazone w ndzki metalowe wysokosci min. 100 mm z mozliwoscig poziomowania.
Korpus tgczony na ztgcza mimosrodowe metalowe z niklowang czescig zaciskowg oraz
metalowo-tworzywowa czescia rozprezna.

Drzwiczki uchylne mocowane na zawiasach puszkowych z samodociggiem i cichym domykiem.
W szafach dwudrzwiowych, jedno ze skrzydet drzwiowych wyposazone w listwe przymykowa
plastikowg z gumowag uszczelkg, utrudniajgcg wnikanie kurzu do wewnatrz.

Drzwiczki zamykane na zamki patentowe z numerem seryjnym wybitym na zamku oraz kluczu.
System zamykania drzwi nie wymaga stosowania zasuwek drzwiowych. Potki na akta wsparte na
systemie podpdérek samozaciskowych. Podpdrki ztozone z tworzywowej czesci osadzanej w potce
oraz metalowo-tworzywowego trzpienia trwale mocowanego w korpusie szafy. Sposéb
mocowania poétek zapobiega ich przypadkowemu wysunieciu sie, a takze zwieksza sztywnos¢
korpusu.

Meble muszg posiadac¢ swiadectwo z badan przeprowadzonych przez niezalezny od wykonawcy
oraz producenta mebli osrodek badawczy, potwierdzajace zgodnos$¢ oferowanych mebli z
wymaganiami zawartymi w normach: PN-EN 14073-2, PN-EN 14074.

1.3 Biurka-typ 1
Blaty wykonane z ptyt meblowych zgodnie z opisem dla mebli typ 1 w kolorystyce wybranej
przez Zamawiajacego o grubosci 28-32mm z krawedzig wykonczong listwa z tworzywa
sztucznego grubosci minimum 2 mm z dekorem dopasowanym do warstwy dekoracyjnej ptyty.
Podstawe blatow stanowi stelaz metalowy ztozony z dwdéch pionowych kolumn wspartych na
poziomych stopach oraz potgczonych belka konstrukcyjng. Kolumny mocowane sg do blatu na
jego krotszych krawedziach za pomoca stabilnych tacznikéw. Stopy poziome wykonane ze stali
nierdzewnej polerowanej lub aluminium polerowanego bez powtoki lakierniczej, co zapobiega
mozliwosci powstania uszkodzen powtoki lakierniczej podczas eksploatacji. Belka konstrukcyjna
wykonana z metalu, mocowana do gérnej czesci kazdej z kolumn pionowych, stanowi element
konstrukcyjny zapewniajacy sztywnos¢ stelaza bez dodatkowych elementéw oraz jednoczesnie
petni funkcje szyny do poziomego prowadzenia okablowania. Kolumny stelaza posiadajg
mozliwos¢ regulacji wysokosci biurka od wysokosci blatu 74cm w zakresie 10cm do gory oraz
10cm w dét. Kolumny posiadajg wewnetrzny kanat przelotowy z mozliwoscig przeprowadzenia
pionowego okablowania, zamykany metalowg pokrywa bez uzycia narzedzi. Stopy podporowe
zakonczone krgzkami regulacyjnymi umozliwiajgcymi poziomowanie zakresie co najmniej 10
mm. Blaty wyposazone w przepusty kablowe o srednicy 80 mm zgodnie z opisem pozycji w
formularzu wyceny. Biurka musza posiada¢ swiadectwo z badan przeprowadzonych przez
niezalezny od wykonawcy oraz producenta mebli osrodek badawczy, potwierdzajgce zgodnos¢
oferowanych mebli z wymaganiami bezpieczerstwa oraz trwatosci mebli zawartymi w normie
PN-EN 527-2. Blaty biurek muszg posiadac¢ atest lub sprawozdanie z badan potwierdzajace
wynik badania odpornosci krawedzi ptyt na wode na ocene min. 5 wg normy |0S-TM—0002/5.
Elementy malowane stelaza muszg posiadac atest lub swiadectwo z badan przeprowadzonych
przez niezalezny od wykonawcy oraz producenta mebli osrodek badawczy, potwierdzajgcy
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wytrzymatos¢ powierzchni na uderzenia: stopien zmian nie mniej niz 5 dla wysokosci uderzenia
z co najmniej 50mm wg normy PN-ISO 4211-4.

1.4 Kontenery—typ 1
Wykonane z ptyt meblowych wg opisu dla mebli typ 1, blaty i fronty w kolorystyce wybranej
przez Zamawiajgcego.
- blaty, fronty i korpus wykonczone listwg ochronng z tworzywa sztucznego grubosci min. 2mm,
- szuflady z wktadami wykonanymi w catosci z ptyty grubosci 10-12 mm, mocowane na
prowadnicach rolkowych z wysuwem minimum 80% i nosnoscig co najmniej 25 kg,
- drzwiczki uchylne mocowane na zawiasach puszkowych z samodociggiem i cichym domykiem.
- szuflady zamykane na zamek centralny z numerem seryjnym wybitym na zamku oraz kluczu,
klucz wychylny z zabezpieczeniem przed wytamaniem,
- drzwiczki zamykane na zamki patentowe z numerem seryjnym wybitym na zamku oraz kluczu.
- kontenery mobilne 3-szufladowe na 4 skretnych kétkach plastikowych minimum fi 50 mm w
tym 2 z blokadg,
- kontenery stacjonarne 4-szufladowe na 4 plastikowych nézkach wysokosci 50-70mm z
mozliwoscig poziomowania,
- korpusy konteneréow w catosci wykonane z ptyty grubosci minimum 18 mm. Blaty w
kontenerach mobilnych o catkowitej grubosci minimum 18 mm, w kontenerach stacjonarnych o
grubosci rownej grubosci blatéw w biurkach typ 1. Krawedzie oklejone listwg ochronng z
tworzywa sztucznego, grubosci minimum 2 mm zgodnej z dekorem laminatu ptyt.
Kontenery muszg posiada¢ Swiadectwo z badan przeprowadzonych przez niezalezny od
wykonawcy oraz producenta mebli osrodek badawczy, potwierdzajgce zgodnos¢ oferowanych
mebli z wymaganiami zawartymi w normach: PN-EN 14073-2 oraz PN-EN 14074.

2. MEBLE -typ 2
Meble systemowe, umozliwiajgce zmiane ich konfiguracji oraz rozbudowe w przysztosci o

kolejne elementy. Meble wykonane z ptyt wiérowych laminowanych dwustronnie o strukturze
perlistej, antyrefleksyjnej. Krawedzie ptyt zabezpieczone poprzez listwy ochronne z tworzywa
sztucznego, klejone na gorgco maszynowo wraz z zatamaniem i polerowaniem krawedzi,
zapewniajgcym dokfadne dopasowanie szerokosci obrzeza do grubosci ptyty oraz brakiem
jakichkolwiek nieréwnosci obrzeza lub ubytkéw warstwy dekoracyjnej na krawedzi ptyty.
Wymagane atesty higieniczne obejmujgce gotowe wyroby dla wszystkich mebli typu 2
przeprowadzone przez niezalezne od wykonawcy oraz producenta mebli osrodki badawcze,
dopuszczajgce wyroby do uzytkowania w pomieszczeniach biurowych lub uzytecznosci
publicznej.

2.1 Stoly—typ 2
Blaty stotow wykonane z ptyt meblowych wg opisu dla mebli typu 2 w kolorystyce wybranej

przez Zamawiajgcego o grubosci 25-30mm  z krawedzig wykoriczong listwg z tworzywa
sztucznego grubosci minimum 2 mm z dekorem dopasowanym do warstwy dekoracyjnej ptyty.
Blaty wyposazone na krétszych krawedziach w ztgcza zatrzaskowe umozliwiajgce wielokrotne
taczenie stotéw w ciagi bez uzycia narzedzi. Stelaz metalowy malowany proszkowo, wykonany z
rur o S$rednicy 30-50mm, osadzony na kétkach s$rednicy minimum 60mm z mozliwoscig
zablokowania przesuwu. Stelaz umozliwia ztozenie blatu do pozycji pionowej bez sktadania
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stelaza i zachowanie mobilnosci ztozonego stotu na kétkach w celu magazynowania. Blaty stotéw
dtugosci 180 cm usztywnione dwoma ksztattownikami metalowymi o przekroju minimum 40x20
mm, mocowanymi pod blatem wzdtuz wiekszego wymiaru blatu.

Stoty muszg posiadac swiadectwo z badan przeprowadzonych przez niezalezny od wykonawcy
oraz producenta mebli osrodek badawczy, potwierdzajgce zgodnos¢ oferowanych mebli z
wymaganiami zawartymi w normie: PN-EN 15372 oraz PN-EN 1730 wystawione przez niezalezng
od producenta oraz wykonawcy jednostke certyfikujgca.

3. MEBLE - typu LAD

Meble systemowe, umozliwiajgce tgczenie poszczegdlnych rodzajéw mebli w zestawy, przy
zachowaniu mozliwosci zmiany ich konfiguracji oraz rozbudowy w przysztosci o dodatkowe
powtarzalne elementy. Meble wykonane z materiatow pierwszego gatunku zgodnie z opisem,
zastosowane ptyty widrowe laminowane dwustronnie ze strukturg perlistg. Krawedzie ptyt
wykonczone listwami z tworzywa sztucznego grubosci zgodnie z opisem pozycji, przytwierdzane
maszynowo z dopasowaniem szerokosci listew do grubosci ptyty i polerowaniem krawedzi listew
w spos6b zapewniajgcy brak jakichkolwiek nieréwnosci lub ubytkéw warstwy dekoracyjnej ptyty.
Wymagane atesty higieniczne obejmujgce gotowe wyroby dla wszystkich mebli typu LAD,
dopuszczajgce wyroby do uzytkowania w pomieszczeniach biurowych lub uzytecznosci
publicznej.

3.1 LadaB1
Lada o wymiarach ok 200x102x110 cm wykonana z
ptyt meblowych wg opisu dla mebli typu LAD w
kolorze wybranym przez Zamawiajacego. Blaty
robocze umieszczone na wysokosci 75cm o
catkowitej grubosci 28-32 mm oklejonej listwa
ochronng z tworzywa sztucznego grubosci
minimum 2mm zgodne z dekorem laminatu ptyt.
Blaty klienta gtebokosci ok 20 cm umieszczone na
wysokosci 110cm, wykonane z ptyty laminowanej
grubosci 35-40 mm i umieszczonego na ptycie szkfa
LACOBEL gr. min. 4 mm. Sciany boczne wykonane z
ptyty grubosci 28-32 mm w kolorze biatym
oklejone listwg ochronng z tworzywa
7 sztucznego o grubosci minimum 2mm. zgodne z
1 2L,6cm kolorem i dekorem laminatu ptyt. Sciany
e ' wsparte na plastikowych stopkach wysokosci
20-30 mm z mozliwoscig regulacji wysokosci.
Sciana frontowa w ksztatcie ,fali” wykonana z
L HPL w kolorze wybranym przez Zamawiajgcego.
b -97,0cm > 97,0cm > W dolnej czesci i na wysokosci ok 70-75 cm
- 199,6¢cm N $ciany frontowej ozdobne wstawki wykonane z
PCV w kolorze aluminium. W miejscu tgczenia
sie blatow noga podpierajgca wykonana ze stali malowanej proszkowo w kolorze biatym. W

blacie lady co najmniej 2 przeloty kablowe.

4 A

101,
76,2cm
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4. MEBLE —typu FO1
Fotel obrotowy z zagtdéwkiem, posadowiony na piecioramiennej podstawie, wykonanej z
polerowanego aluminium o $rednicy 680-720mm z kétkami samohamownymi o Srednicy min
65mm. Szkielet siedziska na bazie formatki sklejkowej. Siedzisko i oparcie tapicerowane tkaninga.
Oparcie wykonane w formie ramy poliuretanowej w kolorze czarnym posiadajacej od tytu
ozdobne poziome zebrowanie umozliwiajace przeptyw powietrza, a od frontu wytozone gabka i
tapicerowane tkaning tapicerska. Fotel posiada tapicerowany dwustronnie zagtéwek z
mozliwoscig regulacji wysokos¢ i kata odchylenia. tacznik oparcia oraz siedziska schowany w
obudowie z tworzywa w kolorze czarnym. Siedzisko pokryte gabka, tapicerowane tkaning
tapicerska. Tkanina tapicerska uzyta do pokrycia elementéw tapicerowanych musi zawier¢ co
najmniej 25% wetny oraz gramature nie mniej niz 380 g/m2, a takze odpornos¢ na $cieranie nie
mniej niz 300 000 cykli Martindale oraz trudnopalno$¢ wg norm EN 1021-1 oraz EN 1021-2,
poparte odpowiednimi dokumentami wydanymi przez niezalezne od wykonawcy oraz
producenta mebli osrodki badawcze. Podtokietniki z mozliwoscia regulacji wysokosci w zakresie
min. 80mm z miekkimi poliuretanowymi naktadkami. Krzesto musi posiada¢ ptynnie regulowang
wysokos¢ siedziska za pomocy podnosnika pneumatycznego, co pozwoli na dostosowanie
wysokosci krzesta do wzrostu uzytkownika oraz dynamiczny mechanizm ruchowy, umozliwiajacy
synchroniczng regulacje kata pochylenia oparcia i siedziska w stosunku 2:1 przy zapewnieniu
wychytu oparcia na co najmniej 20 stopni oraz mozliwosci zablokowania oparcia w wybranym
potozeniu — min. 5 pozycji. Mechanizm ten musi posiadac¢ regulacje sity oporu oparcia, co
sprawia, ze swobodne wychylanie sie na krzesle jest mozliwe przez osoby o réinej wadze.
Mechanizm musi posiadac funkcje antywstrzgsowa, ktéra chroni przed uderzeniem oparcia w
plecy po zwolnieniu blokady ruchu. Krzesto musi posiadac takze funkcje umozliwiajgcg szybkie i
wygodne dostosowanie wysokosci oparcia do wzrostu uzytkownika bez koniecznos$ci wstawania
z krzesta — min. 12 pozycji w zakresie co najmniej 60mm.
Krzesto musi posiadac atest wytrzymatosciowy w zakresie bezpieczeristwa uzytkowania wg norm
PN-EN 1335-1, PN-EN 1335-2, PN-EN 1335-3 z wynikiem pozytywnym wydany przez niezalezny
od wykonawcy oraz producenta o$rodek badawczy.
Wymagane wymiary i parametry regulacji krzesta (+/- 25mm):
- Szerokos¢ oparcia w najszerszym miejscu 430mm
- Wysokos¢ od dolnej do gérnej krawedzi oparcia 520 mm
- Szeroko$¢ siedziska 480mm
- Gtebokos¢ siedziska 460mm
- Wysokos$¢ siedziska od podfoza w najnizszym potozeniu 450mm z regulacjg wysokosci w
zakresie min. 130mm
- Wysokos¢ catkowita od podtoza mierzona przy najnizszym potozeniu siedziska, oparcia i
zagtowka 1150mm,
- Wysokos$¢ catkowita od podtoza mierzona przy najwyiszym potozeniu siedziska, oparcia i
zagtowka 1400mm,
- Wysokos¢ podtokietnikow od poziomu siedziska od 200mm do 280mm.

5. MEBLE —typu FO2
Fotel obrotowy, posadowiony na piecioramiennej podstawie, wykonanej z tworzywa sztucznego
o srednicy 680-720mm z kétkami samohamownymi o srednicy min 65mm. Szkielet siedziska na
bazie formatki sklejkowej. Siedzisko i oparcie tapicerowane tkaning. Oparcie wykonane w formie
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ramy poliuretanowej w kolorze czarnym posiadajgcej od tytu ozdobne poziome zebrowanie
umozliwiajgce przeptyw powietrza, a od frontu wylozone gabka i tapicerowane tkaning
tapicerska. Fotel posiada tapicerowany dwustronnie zagtéwek z mozliwoscig regulacji wysokosc i
kata odchylenia. tgcznik oparcia oraz siedziska schowany w obudowie z tworzywa w kolorze
czarnym. Siedzisko pokryte gabka, tapicerowane tkaning tapicerska. Tkanina tapicerska uzyta do
pokrycia elementdw tapicerowanych musi zawier¢ co najmniej 25% wetny oraz gramature nie
mniej niz 380 g/m2, a takze odpornosc na $cieranie nie mniej niz 300 000 cykli Martindale oraz
trudnopalnos¢ wg norm EN 1021-1 oraz EN 1021-2, poparte odpowiednimi dokumentami
wydanymi przez niezalezne od wykonawcy oraz producenta mebli osrodki badawcze.
Podfokietniki z mozliwoscig regulacji wysokosci w zakresie min. 80mm z miekkimi
poliuretanowymi naktadkami. Krzesto musi posiadac ptynnie regulowang wysokosc¢ siedziska za
pomocg podnosnika pneumatycznego, co pozwoli na dostosowanie wysokosci krzesta do
wzrostu uzytkownika oraz dynamiczny mechanizm ruchowy, umozliwiajacy synchroniczng
regulacje kata pochylenia oparcia i siedziska w stosunku 2:1 przy zapewnieniu wychytu oparcia
na co najmniej 20 stopni oraz mozliwosci zablokowania oparcia w wybranym potozeniu — min. 5
pozycji. Mechanizm ten musi posiadac regulacje sity oporu oparcia, co sprawia, ze swobodne
wychylanie sie na krzesle jest mozliwe przez osoby o réinej wadze. Mechanizm musi posiadac
funkcje antywstrzgsowa, ktéra chroni przed uderzeniem oparcia w plecy po zwolnieniu blokady
ruchu. Krzesto musi posiadac takze funkcje umozliwiajgcg szybkie i wygodne dostosowanie
wysokosci oparcia do wzrostu uzytkownika bez koniecznosci wstawania z krzesta — min. 12
pozycji w zakresie co najmniej 60mm.

Krzesto musi posiadac atest wytrzymatosciowy w zakresie bezpieczeristwa uzytkowania wg norm
PN-EN 1335-1 oraz PN-EN 1335-2, z wynikiem pozytywnym oraz Protokét oceny Ergonomicznej
zgodny z Rozporzgdzeniem Ministra Pracy i Polityki Socjalnej z 1 grudnia 1998 (Dz.U.N 148, poz.
973) wydany przez niezalezny od wykonawcy oraz producenta osrodek badawczy.

Wymagane wymiary i parametry regulacji krzesta (+/- 25mm):

- Szerokos¢ oparcia w najszerszym miejscu 430mm

- Wysokos¢ od dolnej do gérnej krawedzi oparcia 520 mm

- Szeroko$¢ siedziska 480mm

- Gtebokos¢ siedziska 460mm

- Wysokos$¢ siedziska od podfoza w najnizszym potozeniu 450mm z regulacjg wysokosci w
zakresie min. 130mm

- Wysokos¢ catkowita od podtoza mierzona przy najnizszym potozeniu siedziska, oparcia i
zagtowka 1150mm,

- Wysokos¢ catkowita od podtoza mierzona przy potozeniu siedziska i oparcia w najnizszym
punkcie 1000mm,

- Wysokos¢ podtokietnikow od poziomu siedziska od 200mm do 280mm

6. MEBLE —typu KS1

Krzesto konferencyjne na 4 nogach. Stelaz wykonany z rur chromowanych o przekroju fi20-22
wykonany w technologii giecia rur przy zachowaniu jednolitego przekroju. Nogi od spodu
zabezpieczone stopkami przegubowymi z tworzywa zapobiegajgcymi rysowaniu podtoza.
Siedzisko od gory pokryte piankg i tapicerowang tkaning tapicerskg tatwozmywalng imitujgca
skére o gramaturze nie mniej niz 600g/m2, posiadajgca odpornosé na $cieranie nie mniej niz
300 000 cykli Martindale’a oraz trudnopalnos¢ wg norm PN-EN 1021-1 poparte odpowiednimi
dokumentami wydanymi przez niezalezne od wykonawcy oraz producenta mebli osrodki
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badawcze. Oparcie azurowe wykonana z tworzywa sztucznego montowana do stelaza bez uzycia
pofaczen srubowych. Siedzisko nie przykrecane do stelaza pozwalajace na tatwg wymiane w
przypadku uszkodzenia lub pobrudzenia. Od spodu siedzisko wyposazone w ostone wykonang z
tworzywa sztucznego i wyposazong w miekkie odbojniki zapobiegajace przypadkowemu
uszkodzeniu innego siedziska w trakcie sztaplowania, w ostonie pod siedziskiem musza
znajdowac sie rozsuwane na szerokos$¢ tagczniki do faczenia krzeset w rzedy, wykonane z preta
stalowego. taczenie w rzedy bez uzycia narzedzi.

Krzesto musi posiada¢ wyniki badan przeprowadzone przez niezalezne od producenta oraz
wykonawcy osrodki badawcze potwierdzajace spetnienie norm PN-EN 13761 lub PN-EN 16139
oraz PN-EN 1022.

Wymagane wymiary (+/- 25 mm):

Wysokosc¢ catkowita: 78cm

Wysokos¢ oparcia: 40 cm

Szerokos¢ oparcia: 41 cm

Szerokos¢ catkowita krzesta: 54 cm

7. MEBLE —typu KS2

Krzesto stacjonarne na 4 nogach bez podtokietnikow. Krzesto powinno posiadac: Funkcja
sztaplowania do min. 8 sztuk, kubetkowe jednoelementowe siedzisko z oparciem wykonane
polipropylenu o geometrycznych prostym ksztatcie. Elastyczny kubetek i oparcie, oparcie
powinno uginac sie pod naciskiem plecow, pomiedzy oparciem i siedziskiem otwdr o ksztatcie
prostokata stuzacy jako uchwyt do przenoszenia krzesta. Oparcie o ksztatcie zblizonym do
prostokata wyoblone w dwéch ptaszczyznach. Stelaz montowany pod siedziskiem wykonany ze
stalowej chromowanej rury o $rednicy 18-20 mm. Nogi ustawione pod katem do podtoza,
tworzg w widoku bocznym ksztatt odwréconej litery V zakornczony plastikowymi stopkami.
Wymagane wymiary:

Szerokos¢ siedziska 445 mm mierzona w najszerszym miejscu
Szerokos¢ oparcia 430 mm mierzona w najszerszym miejscu
Gtebokos¢ siedziska 420 mm

Wysokos¢ siedziska 450 mm

Wysokos¢ oparcia 390 mm

Wysokosc¢ catkowita krzesta 795 mm

Szerokos¢ catkowita krzesta 540 mm

Gtebokos¢ catkowita krzesta 515 mm

Krzesto musi posiadac atest wytrzymatosciowy w zakresie bezpieczenstwa uzytkowania wg
norm PN-EN 16139; PN-EN 1022; PN-EN 1728 z wynikiem pozytywnym wydany przez niezalezny
od wykonawcy oraz producenta osrodek badawczy.

8. MEBLE —typu FOT
Fotel goscinny na ptozach z mozliwoscig bujania. Podstawa malowana proszkowo na kolor czarny
wykonana z gietego preta o srednicy 10-12 mm, z ptozg (dtugosc ptozy 73-80 cm, grubos¢ 35-
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45mm) z lakierowanego drewna jesionowego. Oparcie i siedzisko fotela w ksztatcie jednolitego
kubetka z podtokietnikami. Siedzisko i oparcie wykonane na bazie pianki wylewanej o
wiasciwosciach trudno zapalnych: siedzisko grubosci min. 55 mm, oparcie grubosci min. 45 mm.
Nie dopuszcza sie pianki cietej. Kubetek w catosci tapicerowany tkaning tapicerskg. Tkanina
tapicerska uzyta do pokrycia elementéw tapicerowanych musi zawier¢ co najmniej 25% wetny
oraz gramature nie mniej niz 380 g/m2, a takze odpornos¢ na Scieranie nie mniej niz 300 000
cykli Martindale oraz trudnopalnos¢ wg norm EN 1021-1 oraz EN 1021-2, poparte
odpowiednimi dokumentami wydanymi przez niezalezne od wykonawcy oraz producenta mebli
osrodki badawcze. Tapicerka oparcia i siedziska zszywana z kawatkéw tkaniny, a linie szycia
podkreslone grubszg nicig (stebnéwka). Oparcie najwyzsze w srodkowej czesci a wysokosc
zmniejsza sie w kierunku bokoéw. Z tytu oparcia po srodku w pionie tapicerka tgczona za pomoca
zamka btyskawicznego.
Fotel musi posiada¢ wyniki badan przeprowadzone przez niezalezne od producenta oraz
wykonawcy osrodki badawcze potwierdzajace spetnienie norm PN-EN 13761 lub PN-EN 16139,
PN-EN 1728, PN-EN 1022.
Wymagane wymiary (+/- 25 mm):

Szerokos¢ catkowita 600 mm

Wysokos¢ catkowita 750 mm

Gtebokos¢ catkowita 750 mm

Szerokos¢ siedziska 450 mm

Szerokos¢ oparcia 460 mm

Wysokos¢ siedziska 420 mm

Gtebokos¢ siedziska 440 mm

9. MEBLE — typ PUF

Pufa o ksztatcie walca, w catosci tapicerowana tkaning tapicerska tatwozmywalng o gramaturze
nie mniej niz 600g/m2, posiadajgcg odpornosé na scieranie nie mniej niz 300 000 cykli
Martindale’a oraz posiadajgcy pozytywny atest na trudnopalnos$¢ wg norm EN 1021-1, poparte
od powiednimi dokumentami wydanymi przez niezalezne od wykonawcy oraz producenta mebli
osrodki badawcze. Szkielet pufy - listwy tgczgce element gérny z dolnym wykonany na bazie
listewek sklejkowych, gérny i dolny element pufy wykonany z ptyty wiérowej o gr. min. 15 mm.
Sciana boczna wykonana z ptyty HDF o grubosci min. 3mm pokrytej pianka tapicerska o gr. min.
10 mm. Siedzisko pokryte piankg cietg trudnopalng gr. min. 30 mm. Pufa wyposazona w min. 4
skretne, podwadjne kotka fi 35-40 mm.
Pufa musi posiadac¢ wyniki badan przeprowadzone przez niezalezne od producenta oraz
wykonawcy osrodki badawcze potwierdzajace spetnienie norm PN-EN 13761 lub PN-EN 16139,
PN-EN 1728, PN-EN 1022.
Wymagane wymiary (+/- 25 mm):

Srednica catkowita 430 mm

Wysokos¢ catkowita 430 mm
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