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B.01 ROBOTY PRZYGOTOWAWCZE

1. Wstep

1.1. Przedmiot SST

Przedmiotem niniejszej szczegdtowej specyfikacji technicznej sg wymagania dotyczace
wykonania i odbioru robot rozbiérkowych i przygotowawczych.

1.2. Zakres stosowania SST
Szczegbtowa specyfikacja techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy
i kontraktowy przy zlecaniu i realizacji robot wymienionych w pkt. 1.1.

1.3. Zakres robot objetych SST
Roboty, ktdrych dotyczy specyfikacja obejmujg wszystkie czynnosci umozliwiajgce i majgce
na celu wykonanie rozbiorek wystepujacych na terenie inwestycji.

1.4. Okreslenia podstawowe
Okreslenia podane w niniejszej SST sg zgodne z obowigzujacymi odpowiednimi normami
i wytycznymi.

1.5. Ogdlne wymagania dotyczgce robot
Wykonawca robot jest odpowiedzialny za jakos¢ wykonania robot, ich zgodnos¢
z dokumentacjg projektowa, SST i poleceniami Inzyniera.

2. Materiaty
2.1. Dla robot wg B.01. materiaty nie wystepuja.

3. Sprzet
3.1. Do robét rozbiérkowych mozna uzyé dowolnego sprzetu akceptowanego przez Inzyniera

4. Transport
4.1. Transport materiatéw z rozbidrki sSrodkami transportu.
Przewozony fadunek zabezpieczy¢ przed spadaniem i przesuwaniem.

5. Wykonanie robét
5.1. Roboty przygotowawcze
Przed przystgpieniem do robot nalezy:
teren zabezpieczy¢ zgodnie z wymogami BHP,

6. Kontrola jakosci robét
Wymagania dla robot porzagdkowych podano w punkcie 5.1.

7. Obmiar robét
Jednostkami obmiarowymi sg: m?, m3, szt.

8. Odbior robét
Wszystkie roboty objete B.01 podlegajg zasadom odbioru robot zanikajgcych.
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9. Podstawa ptatnosci
Ptatnosci beda dokonywane za roboty wykonane zgodnie z wymaganiami podanymi
w punkcie 5 i odebrane przez Inzyniera, mierzone w jednostkach podanych w punkcie 7.
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B.02 TYNKI, OKLADZINY

1. Wstep

1.1. Przedmiot SST
Przedmiotem niniejszej szczegdtowej specyfikacji technicznej sg wymagania dotyczace
wykonania i odbioru tynkéw wewnetrznych.

1.2. Zakres stosowania SST
Szczegdtowa specyfikacja techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy i
kontraktowy przy zlecaniu i realizacji robot wymienionych w pkt.1.1.

1.3. Zakres robot objetych SST
Roboty, ktdrych dotyczy specyfikacja, obejmujg wszystkie czynnosci umozliwiajgce i
majgce na celu wykonanie tynkéw wewnetrznych, okfadzin oraz sufitow
podwieszanych obiektu wg ponizszego:
B.02.01 Tynki cementowo-wapienne

1.4. Okreslenia podstawowe
Okreslenia podane w niniejszej SST sg zgodne z obowigzujgcymi odpowiednimi
normami.

1.5. Ogdlne wymagania dotyczgce robot.
Wykonawca robot jest odpowiedzialny za jakos¢ ich wykonania oraz za zgodnos¢ z
dokumentacjg projektowg, SST i poleceniami Inzyniera.

2. Materiaty

2.1. Tynki wewnetrzne cementowo-wapienne

2.2.1 . Woda (PN-EN 1008:2004)
Do przygotowania zapraw stosowa¢ mozna kazdg wode zdatng do picia, oraz wode z
rzeki lub jeziora. Niedozwolone jest uzycie wdd sciekowych, kanalizacyjnych
bagiennych oraz wdd zawierajgcych ttuszcze organiczne, oleje i mut.

2.1.2 . Piasek (PN-EN 13139:2003)

2.1.2.1. Piasek powinien spetnia¢ wymagania obowigzujgcej normy przedmiotowe, a w
szczegoblnosci:
—nie zawiera¢ domieszek organicznych,
—miec frakcje roznych wymiaréw, a mianowicie: piasek drobnoziarnisty 0,25-0,5 mm,
piasek srednioziarnisty 0,5-1,0 mm, piasek gruboziarnisty 1,0-2,0 mm.

2.1.2.2. Do spodnich warstw tynku nalezy stosowac piasek gruboziarnisty, do warstw
wierzchnich — $rednioziarnisty.

2.1.2.3. Do gtadzi piasek powinien by¢ drobnoziarnisty i przechodzi¢ catkowicie przez sito o
przeswicie 0,5mm.

3. Sprzet
Roboty mozna wykona¢ przy uzyciu dowolnego typu sprzetu.
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4, Transport
Materiaty i elementy mogg by¢ przewozone dowolnymi srodkami transportu.
Podczas transportu materiaty i elementy konstrukcji powinny by¢ zabezpieczone przed
uszkodzeniami lub utratg statecznosci.

5.  Wykonanie robét
5.1. 0Ogdlne zasady wykonywania tynkdéw
a) Tynki nalezy wykonywa¢ w temperaturze nie nizszej niz +5°C pod warunkiem, ze w
ciggu doby nie nastgpi spadek ponizej 0°C.
W nizszych temperaturach mozna wykonywa¢ tynki jedynie przy zastosowaniu
odpowiednich srodkéw zabezpieczajacych, zgodnie z ,, Wytycznymi wykonywania
robot budowlano-montazowych w okresie obnizonych temperatur”.
b) W okresie wysokich temperatur swiezo wykonane tynki powinny byé w czasie
wigzania i twardnienia, tj. w ciggu 1 tygodnia, zwilzane woda.
5.1.1 Przygotowanie podtozy
Spoiny w murach — $ciankach z pustakéw ceramicznych.
W S$cianach przewidzianych do tynkowania nie nalezy wypetnia¢ zaprawg spoin przy
zewnetrznych licach na gtebokosci 5-10 mm.
Bezposrednio przed tynkowaniem podioze nalezy oczysci¢ z kurzu szczotkami oraz
usung¢ plamy z rdzy i substancji ttustych. Plamy z substancji ttustych mozna usung¢
przez zmycie 10% roztworem szarego mydta lub przez wypalenie lampga benzynowa.
Nadmiernie suchg powierzchnie podtoza nalezy zwilzy¢ woda.

6. Kontrola jakosci
6.1 0Ogodlne zasady kontroli jakosci robot
Ogodlne zasady kontroli jakosci robot podano w ST ,,Wymagania ogdlne” pkt 6

6.2. Badania przed przystgpieniem do robdt tynkowych
Przed przystgpieniem do robot tynkowych nalezy przeprowadzi¢ badania materiatow,
ktore bedg wykorzystywane do wykonywania robdt oraz kontrole i odbidr
(miedzyoperacyjny) podtozy.

6.2.1 Badania materiatow

Badanie materiatdw przeprowadza sie posrednio na podstawie zapiséw w dzienniku

budowy dotyczacych przyjecia materiatbw na budowe oraz dokumentéw

towarzyszacych wysyfce materiatéw przez dostawce, potwierdzajacych zgodnosé
uzytych materiatéw z wymaganiami dokumentacji projektowej i niniejszej specyfikacji
technicznej robot tynkowych, opracowanej dla realizowanego przedmiotu zamdwienia

(szczegbtowej), oraz normami powotanymi w niniejszej specyfikacji technicznej.

6.2.2 Badania przygotowania podtozy

Stan podtfoza podlega sprawdzeniu w zakresie:

a) wilgotnosci — poprzez ocene wygladu, prébe dotyku lub zwilzania, ewentualnie w
razie potrzeby pomiar wilgotnosci szczatkowej przy pomocy wilgotnosciomierza
elektrycznego,

b) rownosci powierzchni— poprzez ocene wygladu i sprawdzenie przy pomocy taty,

c) przywierajgcych ciat obcych, kurzu i zabrudzenia — poprzez ocene wygladu i probe
Scierania,
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6.3.

6.4.

d) obecnosci luznych i zwietrzatych czesci podtoza — poprzez probe drapania
(skrobania) i dotyku,

e) zabrudzenia powierzchni olejami, smarami, bitumami, farbami — poprzez ocene
wygladu i prébe zwilzania,

f)  chtonnosci podtoza — poprzez ocene wygladu oraz prébe dotyku i zwilzania,

g) obecnos¢ wykwitdw — poprzez ocene wygladu,

h) ztuszczania i powierzchniowego odspajania podtoza — poprzez ocene wygladu.

Badania w czasie roboét

e Badania w czasie robot tynkowych polegajg na biezgcym sprawdzeniu zgodnosci ich
wykonania z dokumentacjg projektowa oraz wymaganiami niniejszej specyfikacji
techniczne;.

e (Czestotliwo$¢ oraz zakres badan zaprawy wytwarzanej na placu budowy, a w
szczegolnosci jej marki i konsystencji, powinny wynika¢ z normy PN-90/B-14501
,Zaprawy budowlane zwykte”.

*  Wyniki badan materiatow i zapraw powinny by¢ wpisywane do dziennika budowy i
akceptowane przez Inspektora nadzoru.

Badania w czasie odbioru robot

6.4.1 Zakres i warunki wykonywania badan

Badania w czasie odbioru robét przeprowadza sie celem oceny czy spetnione zostaty

wszystkie wymagania dotyczace wykonanych roboét tynkowych, w szczegdlnosci w

zakresie:

a) zgodnosci z dokumentacjg projektowa i specyfikacjg techniczng (szczegdtows)
wraz z wprowadzonymi zmianami naniesionymi w dokumentacji powykonawczej,

b) jakosci zastosowanych materiatow i wyrobodw,

c) prawidtowosci przygotowania podtoza,

d) prawidtowosci wykonania tynkow zwyktych.

Przy badaniach w czasie odbioru robdét nalezy wykorzystywaé wyniki badan
dokonanych przed przystgpieniem do robét i w trakcie ich wykonywania oraz zapisy w
dzienniku budowy dotyczgce wykonanych robot.

Do badan odbiorowych nalezy przystgpi¢ nie pdzniej niz przed uptywem 1 roku od daty
ukonczenia robot tynkowych.

Badania w czasie odbioru tynkéw zwyktych wewnetrznych i zewnetrznych
przeprowadzac nalezy podczas bezdeszczowej pogody, w temperaturze powietrza nie
nizszej niz +5°C.

Przed przystgpieniem do badan przy odbiorze nalezy sprawdzi¢ na podstawie
dokumentéw:

a) czy zatgczone wyniki badan dokonanych przed przystgpieniem do robot
potwierdzajg, ze przygotowane podtoza nadawaly sie do potozenia tynku a uzyte
materiaty spetniaty wymagania pkt. 2 niniejszej ST,

b) czy w okresie wykonywania tynku zwyktego temperatura otoczenia w ciggu doby nie
spadta ponizej 0°C.

Szczegotowa Specyfikacja Techniczna 7



Roboty remontowo-budowlane

6.4.2 Opis badan

* Sprawdzenie przyczepnosci tynku do podtoza nalezy przeprowadza¢ metoda podang
w PN-85/B-04500. Jako badania orientacyjne dopuszcza sie stosowanie opukiwania
tynku lekkim drewnianym miotkiem (brak gtuchego odgtosu $wiadczy o dobrej
przyczepnosci). Przyczepnos$é miedzywarstwowg tynkow wielowarstwowych nalezy
sprawdzi¢ za pomocg przyrzadu zwanego miotkiem Baronnie’go metoda
kwadracikowania, tj. préba krzyzowego nacinania wyprawy i poddania jej
uderzeniom stempla o ciezarze 250 gramow przy badaniu po 7 dniach od wykonania
tynkéw, a co najmniej 500 gramow — po 28 dniach. Brak wypadania kwadracikow
pod uderzeniem swiadczy o dostatecznej przyczepnosci.

e Sprawdzenie odpornosci tynkdw na uszkodzenia ~mechaniczne nalezy
przeprowadza¢ miotkiem Baronnie’go metodg kwadracikowania.

* Sprawdzenie mrozoodpornosci tynkéw zewnetrznych nalezy przeprowadza¢ na
podstawie swiadectwa badania wg PN-85/B-04500 odpornosci na dziatanie mrozu
probek stwardniatej zaprawy.

e Sprawdzenie grubosci tynkdw. W pieciu dowolnie wybranych miejscach powierzchni
otynkowanej wynoszacej nie wiecej niz 5000 m2 nalezy wycig¢ probki kontrolne o
wymiarach 2x2 cm lub o srednicy okoto 3 cm w taki sposéb, aby podioze zostato
odstoniete lecz nie naruszone. Odstoniete podtoze nalezy oczysci¢ z ewentualnych
pozostatosci zaprawy. Pomiar grubosci tynku powinien by¢ wykonany przymiarem z
doktadnoscia do 1 mm. Za przecietng grubos¢ tynku badanej powierzchni
otynkowanej nalezy przyjmowaé wartosc $rednig pomiaru w pieciu otworach.

W przypadku badania tynku o powierzchni wiekszej niz 5000 m2 nalezy na kazde
rozpoczete 1000 m2 wycigé jeden dodatkowy otwbr.

e Sprawdzenie wygladu i innych wfasciwosci powierzchni otynkowanych. Wyglad
powierzchni otynkowanych (barwa, obecnos¢ wykwitdw, spekan itp.) nalezy
sprawdzi¢ za pomocy ogledzin zewnetrznych. Gtadkos¢ powierzchni oraz brak
pylenia nalezy sprawdzal przez potarcie tynku dtonig. Odpornos$¢ powierzchni
otynkowanych na dziatanie opaddéw atmosferycznych lub rozmywanie podczas
renowacyjnych robét malarskich nalezy sprawdza¢ w sposdb nastepujacy:
powierzchnie tynku nalezy zwilzy¢ wodg za pomocga pedzla fawkowca i natychmiast
przeprowadzi¢ prébe odpornosci na uderzenia metoda kwadracikowania, stosujac
uderzenie stempla o ciezarze 250 gramodw; préba ta powinna da¢ wynik dodatni
(brak wypadania kwadracikow).

e Sprawdzenie prawidtowosci wykonania powierzchni i krawedzi tynkow nalezy
przeprowadzi¢ wg PN-70/B-10100.

e Sprawdzenie wykonczenia tynkdéw na narozach i obrzezach, stykach i przy
szczelinach dylatacyjnych nalezy przeprowadzi¢ wzrokowo oraz przez pomiar
rownoczesnie z badaniem wyglagdu powierzchni otynkowanych.

7. Obmiar robot
Jednostka obmiarowg robot jest m2. llo$¢ robot okre$la sie na podstawie projektu z
uwzglednieniem zmian zaaprobowanych przez Inzyniera i sprawdzonych w naturze.
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8.2.

8.3.

Odbior robot

Odbidr robot zanikajgcych i ulegajgcych zakryciu

Do robot zanikajgcych nalezy przygotowanie wraz z ewentualnym gruntowaniem
podtoza.

Ich odbidr powinien zosta¢ wykonany przed rozpoczeciem nastepnego etapu.

W przypadku pozytywnego wyniku badan (zgodnosci z dokumentacja projektowq i
szczegotowg specyfikacjg techniczng) mozna zezwoli¢ na rozpoczecie wykonywania
nastepnych etapéw robot.

W przeciwnym przypadku (negatywny wynik badan) nalezy okresli¢ zakres prac i rodzaj
materiatdw koniecznych do usuniecia nieprawidtowosci. Po ich wykonaniu badania
nalezy powtérzyc.

Wszystkie ustalenia zwigzane z dokonanym odbiorem robot ulegajgcych zakryciu
nalezy zapisa¢ w dzienniku budowy lub protokole podpisanym przez przedstawicieli
inwestora (inspektora nadzoru) i wykonawcy (kierownik budowy).

Odbidr czesciowy

Odbiodr czesciowy polega na ocenie ilosci i jakosci wykonanej czesci robot. Odbioru
czesciowego robot dokonuje sie dla zakresu okreslonego w dokumentach umownych,
wedtug zasad jak przy odbiorze ostatecznym robot.

Celem odbioru czesSciowego jest wczesne wykrycie ewentualnych usterek w
realizowanych robotach i ich usuniecie przed odbiorem koncowym.

Odbior czesciowy robot jest dokonywany przez inspektora nadzoru w obecnosci
kierownika budowy.

Protokdt odbioru czesciowego jest podstawg do dokonania czesciowego rozliczenia
robot, jezeli umowa taka forme przewiduje.

Odbidr ostateczny (koricowy)

Odbidor koncowy stanowi ostateczng ocene rzeczywistego wykonania robot w

odniesieniu do ich zakresu (ilo$¢), jakosci i zgodnosci z dokumentacjg projektows.

Odbior ostateczny przeprowadza komisja, powofana przez zamawiajgcego, na

podstawie przedtozonych dokumentéw, wynikéw badan oraz dokonanej oceny

wizualne;.

Zasady i terminy powotywania komisji oraz czas jej dziatania powinna okresla¢ umowa.

Wykonawca robot obowigzany jest przedtozy¢ komisji nastepujgce dokumenty:

— dokumentacje projektowg z naniesionymi zmianami dokonanymi w toku
wykonywania robot,

— szczegotowe specyfikacje techniczne ze zmianami wprowadzonymi w trakcie
wykonywania robot,

— dziennik budowy i ksigzki obmiaréw z zapisami dokonywanymi w toku
prowadzonych robot, protokoty kontroli spisywane w trakcie wykonywania prac,

— dokumenty $wiadczgce o dopuszczeniu do obrotu i powszechnego zastosowania
uzytych materiatéw i budowlanych,

— protokoty odbioréw robot ulegajgcych zakryciu i odbioréw czesciowych,

— wyniki badan laboratoryjnych i ekspertyz.

W toku odbioru komisja obowigzana jest zapoznac sie z przedtozonymi dokumentami,

przeprowadzi¢ badania zgodne z wytycznymi podanymi w SST.
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Z czynnosci odbioru sporzadza sie protokdt podpisany przez przedstawicieli
zamawiajgcego i wykonawcy. Protokdt powinien zawierac:

— ustalenia podjete w trakcie prac komisji,

— ocene wynikow badan,

— wykaz wad i usterek ze wskazaniem sposobu ich usuniecia,

Protokdt odbioru koncowego jest podstawg do dokonania rozliczenia koricowego
pomiedzy zamawiajgcym a wykonawca.

8.4. 0Odbidr po uptywie okresu rekojmi i gwarancji
Celem odbioru po okresie rekojmi i gwarancji jest ocena stanu po uzytkowaniu w tym
okresie oraz ocena wykonywanych w tym okresie ewentualnych robot poprawkowych,
zwigzanych z usuwaniem zgtoszonych wad.
Pozytywny wynik odbioru pogwarancyjnego jest podstawg do zwrotu kaucji
gwarancyjnej, negatywny do ewentualnego dokonania potracen wynikajacych z
obnizonej jakosci robot.
Przed uptywem okresu gwarancyjnego zamawiajacy powinien zgtosi¢ wykonawcy
wszystkie zauwazone wady w wykonanych robotach.

8.5. 0Odbiodr podtoza
Odbidr podtoza nalezy przeprowadzi¢ bezposrednio przed przystgpieniem do robot
tynkowych. Podtoze powinno by¢ przygotowane zgodnie z wymaganiami zawartymi w
SST.
Jezeli odbiér podifoza odbywa sie po diuiszym czasie od jego wykonania, nalezy
podtoze oczyscic¢ i zmy¢ woda.

8.6. 0Odbior tynkéw wewnetrznych

8.6.1. Uksztattowanie powierzchni, krawedzie przeciecia powierzchni oraz katy dwuscienne
powinny by¢ zgodne z dokumentacjg techniczna.

8.6.2. Dopuszczalne odchylenia powierzchni tynku kat. lll od ptaszczyzny i odchylenie
krawedzi od linii prostej — nie wieksze niz 3 mm i w liczbie nie wiekszej niz 3 na catej
dtugosci taty kontrolnej 2 m.

Odchylenie powierzchni i krawedzi od kierunku:

— pionowego — nie wieksze niz 2 mm na 1 m i ogétem nie wiecej niz 4mm w
pomieszczeniu,

— poziomego — nie wieksze niz 3 mm na 1 m i ogdétem nie wiecej niz 6 mm na catej
powierzchni miedzy przegrodami pionowymi (Sciany, belki itp.).

8.6.3. Niedopuszczalne sg nastepujace wady:

— wykwity w postaci nalotu wykrystalizowanych na powierzchni tynkéw roztworéw
soli przenikajacych z podtoza,

— trwate slady zaciekdw na powierzchni, odstawanie, odparzenia i pecherze wskutek
niedostatecznej przyczepnosci tynku do podtoza.

9. Podstawa ptatnosci
Ptaci sie za roboty wykonane w jednostkach podanych w punkcie 7.
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10. Przepisy zwigzane
PN-EN 520+A1:2012 Ptyty gipsowo-kartonowe. Definicje, wymagania i metody badan
PN-EN 15824:2010 Wymagania dotyczace tynkéw zewnetrznych i wewnetrznych na
spoiwach organicznych
PN-EN 998-1:2012 Wymagania dotyczace zapraw do muréw. Czes¢ 1: Zaprawa
tynkarska
PN-EN 13888:2010 Zaprawy do spoinowania ptytek. Wymagania, ocena zgodnosci,
klasyfikacja i oznaczenie
PN-EN 12004+A1:2012 Kleje do ptytek. Wymagania, ocena zgodnosci, klasyfikacja i
oznaczenie
PN-EN 14411:2013 Ptytki ceramiczne. Definicje, klasyfikacja, charakterystyki, ocena
zgodnosci i znakowanie

. ]
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B.03. POSADZKI

1.2.

1.3.

1.4.

1.5.

Wstep

Przedmiot SST

Przedmiotem niniejszej szczegdétowej specyfikacji technicznej s3 wymagania
dotyczace wykonania i odbioru posadzek.

Zakres stosowania SST
Szczegbétowa specyfikacja techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy i
kontraktowy przy zlecaniu i realizacji robot wymienionych w pkt. 1.1.

Zakres robot objetych SST

Roboty, ktérych dotyczy specyfikacja, obejmujg wszystkie czynnosci umozliwiajace i
majgce na celu wykonanie posadzek w obiekcie przetargowym.

B.03.01 Posadzki z ptytek gres

Okreslenia podstawowe
Okreslenia podane w niniejszej SST sg zgodne z obowigzujgcymi odpowiednimi
normami.

Ogdlne wymagania dotyczgce robot
Wykonawca robot jest odpowiedzialny za jakos¢ ich wykonania oraz za zgodnosc¢ z
dokumentacjg projektows, SST i poleceniami Inzyniera.

Materiaty

Ptytki gres

Ptytki przeznaczone na posadzki powinny charakteryzowaé sie niska nasigkliwoscia i
Scieralnoscig (kl. min. IV), antyposlizgowoscia odpornoscia na uderzenia, ptytki
stosowane na zewnatrz budynkdéw mrozoodpornoscia Do mocowania ptytek beda
stosowane zaprawy klejowe, do wypetnienia spoin zostang uzyte gotowe masy do
fugowania. Zaprawy klejowe i masy do fugowania charakteryzujg sie
wodoodpornoscia mrozoodpornoscig tatwoscig zastosowania, niepalnoscig. Ptytki,
kleje i masy do fugowania powinny posiada¢ odpowiednie atesty.

Sprzet
Roboty mozna wykonaé przy uzyciu dowolnego sprzetu.

Transport

Materiaty i elementy moga by¢ przewozone dowolnymi $Srodkami transportu.

Podczas transportu materiaty i elementy konstrukcji powinny by¢ zabezpieczone
przed uszkodzeniami lub utratg statecznosci.

Wykonanie robét

Wykonanie posadzek z ptytek gres

Do uktadania posadzek mozna przystgpi¢ po zakonczeniu robét budowlanych stanu
surowego i robdt tynkarskich, oraz robdt instalacyjnych wraz z prdobami
ci$nieniowymi instalacji. Temperatura przy uktadaniu posadzek powinna wynosi¢ 5°-
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6.2.

6.3.

8.1.

8.2.

35°C, przy uktadaniu posadzek chemoodpornych nie powinna by¢ nizsza niz 10°C.
Przed uktadaniem ptytki nie powinny by¢ moczone. Zaprawe klejowg nalezy
przygotowa¢ mieszajgc, zgodnie z recepturg producenta, suchg mieszanke z
odmierzong iloscia wody. Otrzymana masa powinna by¢ jednolita, bez grudek.
Zaprawe klejowg nanosi sie na podtoze za pomocy pacy, przy uktadaniu posadzek na
zewnatrz budynkéw (np. na balkonach i tarasach) zaleca sie natozenie zaprawy
rowniez na spodnia, czes¢ ptytki. Grubos¢ naktadanej warstwy zaprawy nie powinna
by¢ wieksza niz 5-7 mm. Uktadanie ptytek rozpoczyna sie od utozenia pojedynczych
ptytek wyznaczajacych poziom posadzki i paséw prostopadtych ustalajgcych kierunki
spoin. Grubos$¢ spoin powinna wynosi¢c ok. 5 mm. Powinny one zosta¢ po
stwardnieciu i wyschnieciu zaprawy klejowej, oczyszczone i wypetnione odpowiednig
masg do spoin, o jednolitej barwie. Po zmatowieniu spoiny usuwa sie nadmiar masy,
a po wyschnieciu oczyszcza catg posadzke. Posadzke z ptytek nalezy wykonczy¢ wokot
scian cokolikiem z ksztattek cokotowych, przycietych ptytek lub specjalng listwg z
tworzyw sztucznych.

Kontrola jakosci

Wymagana jako$¢ materiatdw powinna by¢ potwierdzona przez producenta przez
zaswiadczenie o jakosci lub znakiem kontroli jakosci zamieszczonym na opakowaniu
lub innym rownorzednym dokumentem.

Nie dopuszcza sie stosowania do robot materiatow, ktérych wiasciwosci nie
odpowiadajg wymaganiom technicznym. Nie nalezy stosowaé réwniez materiatéw
przeterminowanych (po okresie gwarancyjnym).

Nalezy przeprowadzi¢ kontrole dotrzymania warunkéw ogdlnych wykonania robot
(cieplnych, wilgotnosciowych).
Sprawdzi¢ prawidtowos¢ wykonania podktadu, posadzki, dylatacji.

Obmiar robét

Jednostka obmiarowa dla B.03.01 jest m?

llos¢ robot okresla sie na podstawie projektu z uwzglednieniem zmian
zaaprobowanych przez Inzyniera i sprawdzonych w naturze.

Odbior robot

Roboty podlegajg odbiorowi wg zasad podanych ponize;j.

Odbiér materiatéw i robot powinien obejmowac¢ zgodnosci z dokumentacjg
projektowg oraz sprawdzenie wtasciwosci technicznych tych materiatéw z
wystawionymi atestami wytworcy. W przypadku zastrzezen co do zgodnosci
materiatu z zaswiadczeniem o jakosci wystawionym przez producenta — powinien by¢
on zbadany laboratoryjnie.

Nie dopuszcza sie stosowania do robot materiatéw, ktorych wtasciwosci nie
odpowiadajg wymaganiom technicznym. Nie nalezy stosowaé réwniez materiatéw
przeterminowanych (po okresie gwarancyjnym).
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8.3. Wyniki odbiorow materiatéw i wyrobdéw powinny by¢ kazdorazowo wpisywane do
dziennika budowy.

8.4. Odbidér powinien obejmowaé:

— sprawdzenie wygladu zewnetrznego; badanie nalezy wykonaé przez ocene
wzrokowa,

— sprawdzenie prawidtowosci uksztattowania powierzchni posadzki; badanie nalezy
wykonaé przez ocene wzrokowa,

— sprawdzenie grubosci posadzki cementowej nalezy przeprowadzi¢ na podstawie
wynikdéw pomiaréw dokonanych w czasie wykonywania posadzki,

— sprawdzenie prawidtowosci wykonania stykoéw materiatdw posadzkowych;
badania prostoliniowosci nalezy wykonaé za pomocg naciggnietego drutu i
pomiaru odchylen z doktadnoscia 1 mm, a szerokosci spoin — za pomocga
szczelinomierza lub suwmiarki,

— sprawdzenie prawidtowosci wykonania cokotéw lub listew podfogowych;
badanie nalezy wykona¢ przez ocene wzrokowa.

9. Podstawa ptatnosci
Ptaci sie za ustalong ilo$¢ m2 powierzchni utozonej posadzki wg ceny jednostkowej,
ktora obejmuje przygotowanie podtoza, dostarczenie materiatéw i sprzetu,
oczyszczenie stanowiska pracy.

10. Przepisy zwigzane
PN-63/B-1 01 45 ,Posadzki z ptytek kamionkowych, klinkierowych i lastrykowych.
Wymagania i badania przy odbiorze.”

. ]
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B.04. PODtLOGI Z PANELI PODLtOGOWYCH

1.
1.1.

1.2.

1.3.

1.4.

1.5.

2.2.

5.2.

Wstep

Przedmiot SST

Przedmiotem niniejszej specyfikacji technicznej s3 wymagania dotyczace wykonania i
odbioru robdt zwigzanych z wykonaniem posadzki z paneli podtogowych.

Zakres stosowania SST.
Specyfikacja techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy przy
zlecaniu i realizacji robot wymienionych w pkt. 1.1.

Zakres robét objetych SST.

Roboty, ktorych dotyczy specyfikacja, obejmujg wszystkie czynnosci majgce na celu
wykonanie utozenia paneli podtogowych:

B.04.01 Podtogi z paneli podtogowych

Okreslenia podstawowe
Okreslenia podane w niniejszej SST sg zgodne z obowigzujgcymi odpowiednimi
normami.

Ogdlne wymagania dotyczace robot
Wykonawca robot jest odpowiedzialny za jakos¢ ich wykonania oraz za zgodnos¢ z
dokumentacjg projektowg, SST i poleceniami Inzyniera.

Materiaty

Panele powinny odpowiada¢ nastepujgcym normom: PN-EN 167:1997 — Panele
podtogowe.

Materiaty pomocnicze

— listwy dylatacyjne i wykoriczeniowe,

— srodki ochrony paneli,

— Srodki do usuwania zanieczyszczen,

— Srodki do konserwacji paneli

Sprzet
Roboty mozna wykona¢ przy uzyciu dowolnego typu sprzetu.

Transport

Materiaty i elementy moga by¢ przewozone dowolnymi srodkami transportu.

Podczas transportu materiaty i elementy konstrukcji powinny by¢ zabezpieczone przed
uszkodzeniami lub utratg statecznosci.

Wykonanie robét

Roboty wyktadzinowe nalezy wykonywaé w temperaturach nie nizszych niz +5°C i
temperatura ta powinna utrzymywac sie w ciggu catej doby.

Wykonane paneli nalezy w ciggu pierwszych dwdch dni chroni¢ przed
nastonecznieniem i przewiewem.
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5.3. Wykonanie paneli Przed przystgpieniem do zasadniczych robdt wyktadzinowych nalezy
przygotowac wszystkie niezbedne materiaty, narzedzia i sprzet, posegregowac paneli
wedtug wymiardw, gatunku i odcieni oraz rozplanowac sposob uktadania paneli.

6. Kontrola jakosci

6.1. Badanie materiatéw uzytych na remont nalezy przeprowadzi¢ na podstawie
zatgczonych zaswiadczen o jakosci wystawionych przez producenta stwierdzajacych
zgodnos¢ z wymaganiami dokumentacji i normami panstwowymi.

6.2. Badanie gotowych elementdw powinno obejmowad:
— Sprawdzenie wymiaréw, wykornczenia powierzchni.

6.3. Prawidfowo wykonana podtoga z paneli powinna spetnia¢ nastepujace wymagania:
— catfa powierzchnia paneli powinna mie¢ jednakowg barwe zgodng z wzorcem,
— cata powierzchnia pod panelami powinna byé wypetniona ggbka grubos¢ warstwy i
powinna by¢ zgodna instrukcjg producenta,
— dopuszczalne odchylenie powierzchni paneli od ptaszczyzny poziomej (mierzone fata
dtugosci 2m) nie powinno by¢ wieksze niz 3 mm na dtugosci faty j nie wieksze niz 5
mm na catej dtugosci lub szerokosci posadzki.

7. Obmiar robot
Jednostkg obmiarowa robét jest :
dla B.04.01 - m2.

8.  Odbior robot

8.1. Przy robotach zwigzanych z wykonywaniem paneli i oktadzin elementem ulegajacym
zakryciu sg podtoza. Odbidr podtéz musi by¢ dokonany przed rozpoczeciem robét
wyktadzinowych i oktadzinowych. W trakcie odbioru nalezy przeprowadzi¢ badania
wymienione w pkt. 6 niniejszego opracowania.

9. Podstawa ptatnosci
Ogodlne ustalenia dotyczace podstawy ptatnosci podano w ST-0 ,,Wymagania ogolne”
pkt 9

10. Przepisy zwigzane8
PN-EN 87:1994 Ptytki i ptyty ceramiczne $cienne i podtogowe. Definicje, klasyfikacja,
wtasciwosci
PN-70/B-10100 Roboty tynkowe. Tynki zwykte. Wymagania i badania przy odbiorze.
PN-EN ISO 10545-1:1999 Ptytki i panele. Pobieranie prébek i warunki odbioru
PN-63/B-10145 Posadzki z ptytek kamionkowych (terakotowych), klinkierowych i
Lastrykowych paneli. Wymagania i badania przy odbiorze.
PN-EN 13813:2003 Podktady podiogowe oraz materiaty do ich wykonywania.
Terminologia.
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B.05 ROBOTY MALARSKIE

1.2.

1.3.

1.4.

1.5.

2.2.
2.2.1.

2.2.2.

2.2.3.

Wstep

Przedmiot SST.

Przedmiotem niniejszej szczegdétowej specyfikacji technicznej s3 wymagania
dotyczace wykonania i odbioru robot malarskich.

Zakres stosowania SST.
Szczegbétowa specyfikacja techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy i
kontraktowy przy zlecaniu i realizacji robot wymienionych w pkt 1.

Zakres robot objetych SST.

Roboty, ktérych dotyczy specyfikacja, obejmuja wszystkie czynnosci umozliwiajgce i
majace na celu wykonanie nastepujacych robot malarskich:

B.05.01 Malowanie tynkéw wewnetrznych

Okreslenia podstawowe.
Okreslenia podane w niniejszej SST sg zgodne z obowigzujgcymi odpowiednimi
normami.

Ogdlne wymagania dotyczgce robot.
Wykonawca robot jest odpowiedzialny za jakos¢ ich wykonania oraz za zgodnos¢
z dokumentacjg projektowsa, SST i poleceniami Inzyniera.

Materiaty

Woda (PN-EN 1008:2004)

Do przygotowania farb stosowa¢ mozna kazdg wode zdatng do picia. Niedozwolone
jest uzycie wod sciekowych, kanalizacyjnych bagiennych oraz wdéd zawierajgcych
ttuszcze organiczne, oleje i mut.

Farby budowlane gotowe

Farby niezaleznie od ich rodzaju powinny odpowiada¢ wymaganiom wg PN-C-
81914:2002 oraz posiada¢ atest higieniczny PZH.

Farby emulsyjne wytwarzane fabrycznie

Na tynkach mozna stosowac farby emulsyjne na spoiwach z: polioctanu winylu,
lateksu butadieno-styrenowego i innych zgodnie z zasadami podanymi w normach i
Swiadectwach ich dopuszczenia przez ITB.

Farby krzemianowe/silikonowe paroprzepuszczalne

Do malowania tynkéw renowacyjnych nalezy stosowa¢ farby wysoko
paroprzepuszczalne krzemianowe lub silikatowe.

2.3. Srodki gruntujace

2.3.1.

Przy malowaniu farbami emulsyjnymi: powierzchni betonowych lub tynkéw zwyktych
oraz gtadzi gipsowych i ptyt kartonowo gipsowych zaleca sie gruntowanie farbami
pod dyspersyjne farby nawierzchniowe wg PN-C-81914:2002.

. ]
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3. Sprzet
Roboty mozna wykonac przy uzyciu pedzli lub watkéw.
4. Transport

Farby pakowane nalezy transportowa¢ zgodnie z PN-85/0-79252 i przepisami
obowigzujgcymi w transporcie kolejowym lub drogowym.

5. Wykonanie robot

5.1. Przygotowanie podtozy

5.1.1. Podfoze posiadajgce drobne uszkodzenia powierzchni powinny by¢, naprawione przez
wypetnienie ubytkdw zaprawg cementowo-wapienng. Powierzchnie powinny byc¢
oczyszczone z kurzu i brudu, wystajacych drutéow, naciekdw zaprawy itp. Odstajgce
tynki nalezy odbié¢, a rysy poszerzy¢ i ponownie wypetnié gipsem szpachlowym.

5.2. Gruntowanie.
5.2.1. Przy malowaniu farbami emulsyjnymi do gruntowania stosowac¢ farb emulsyjng wg
wymagan pkt 2.3.1.

5.3. Wykonywania powtok malarskich
5.3.1 Powtoki z farb emulsyjnych, silikatowych i krzemianowych powinny by¢ niezmywalne,
przy stosowaniu srodkéw myjgcych i dezynfekujacych.
Powtoki powinny dawac aksamitno-matowy wyglad powierzchni.
Barwa powtok powinna by¢ jednolita, bez smug i plam.
Powierzchnia powtok bez uszkodzen, smug, plam i Sladow pedzla.
Powtoki powinny miec jednolity potysk.

6. Kontrola jakosci

6.1 . Powierzchnia do malowania.
Kontrola stanu technicznego powierzchni przygotowanej do malowania powinna
obejmowac:
— sprawdzenie wygladu powierzchni,
— sprawdzenie wsigkliwosci,
— sprawdzenie wyschniecia podtoza,
— sprawdzenie czystosci,
Sprawdzenie wygladu powierzchni pod malowanie nalezy wykonaé przez ogledziny
zewnetrzne. Sprawdzenie wsigkliwosci nalezy wykona¢ przez spryskiwanie
powierzchni przewidzianej pod malowanie kilku kroplami wody. Ciemniejsza plama
zwilzonej powierzchni powinna nastgpi¢ nie wczesniej niz po 3 s.

6.2. Roboty malarskie.

6.2.1. Badania powtok przy ich odbiorach nalezy przeprowadzi¢ po zakonczeniu ich
wykonania:
— farb emulsyjnych nie wczesniej niz po 7 dniach,

6.2.2. Badania przeprowadza sie przy temperaturze powietrza nie nizszej od +5°C przy
wilgotnosci powietrza mniejszej od 65%.

6.2.3. Badania powinny obejmowac:
— sprawdzenie wygladu zewnetrznego,
— sprawdzenie zgodnosci barwy ze wzorcem,

]
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Jesli badania dadzg wynik pozytywny, to roboty malarskie nalezy uznac za wykonane
prawidtowo. Gdy ktorekolwiek z badan dato wynik ujemny, nalezy usung¢ wykonane
powtoki czesciowo lub catkowicie i wykonac powtdrnie.

7. Obmiar robét
Jednostka obmiarowg robot jest m? powierzchni zamalowanej wraz z
przygotowaniem do podtoza, przygotowaniem farb, ustawieniem drabin malarskich
oraz uporzgdkowaniem stanowiska pracy. llos¢ robot okresla sie na podstawie
projektu z uwzglednieniem zmian zaaprobowanych przez Inzyniera i sprawdzonych w
naturze.

8. Odbidr robot
Roboty podlegajg warunkom odbioru wedtug zasad podanych ponize;.

8.1.  Odbiér podtoza

8.1.1. Zastosowane do przygotowania podtoza materiaty powinny odpowiadaé wymaganiom
w normach panstwowych lub S$wiadectwach dopuszczenia do stosowania w
budownictwie. Podtoze, posiadajgce drobne uszkodzenia powinno by¢ naprawione
przez wypetnienie ubytkow zaprawg cementowo-wapienng do robot tynkowych lub
odpowiednig szpachléwky. Podtoze powinno by¢ przygotowane zgodnie z
wymaganiami w pkt. 5.2.1. Jezeli odbiér podtoza odbywa sie po dtuzszym czasie od
jego wykonania, nalezy podtoze przed gruntowaniem oczyscic.

8.2.  Odbidr robot malarskich

8.2.1. Sprawdzenie wygladu zewnetrznego powtok malarskich polegajgce na stwierdzeniu
rownomiernego roztozenia farby, jednolitego natezenia barwy i zgodnosci ze
wzorcem producenta, braku przeswitu i dostrzegalnych skupisk lub grudek
nieroztartego pigmentu lub wypetniaczy, braku plam, smug, zaciekéw, pecherzy
odstajgcych ptatow powtoki, widocznych okiem S$ladow pedzla itp., w stopniu
kwalifikujgcym powierzchnie malowang do powtok o dobrej jakosci wykonania.

8.2.2. Sprawdzenie odpornosci powtoki na wycieranie polegajgce na lekkim, kilkakrotnym
potarciu jej powierzchni miekka, wetniang lub bawetniang szmatkg kontrastowego
koloru.

8.2.3. Sprawdzenie odpornosci powtoki na zarysowanie.

8.2.4. Sprawdzenie przyczepnosci powtoki do podfoza polegajgce na prébie poderwania
ostrym narzedziem powtoki od podtoza.

8.2.5. Sprawdzenie odpornosci powtoki na zmywanie wodg polegajace na zwilzaniu badanej
powierzchni powtoki przez kilkakrotne potarcie mokra miekka szczotka lub szmatka.
Wyniki odbioréw materiatéw i robot powinny by¢ kazdorazowo wpisywane do
dziennika budowy.

9. Podstawa ptatnosci
Ptaci sie za ustalong ilo$¢ m? powierzchni zamalowanej wg ceny jednostkowej wraz z
przygotowaniem do malowania podtoza, przygotowaniem farb, ustawieniem drabin
malarskich oraz uporzadkowaniem stanowiska pracy. llos¢ robot okresla sie na
podstawie projektu z uwzglednieniem zmian zaaprobowanych przez Inzyniera i
sprawdzonych w naturze.
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10. Przepisy zwigzane
PN-EN 15824:2017-07 Wymagania dotyczgce tynkdow zewnetrznych i wewnetrznych
na spoiwach organicznych
PN-C-81914:2002 Farby dyspersyjne stosowane wewnatrz
PN-C-81914:2002 Farby dyspersyjne stosowane wewnagtrz (Rodzaj Il: odporne na
mycie)
PN-EN ISO 4618-3:2001 Farby i lakiery. Terminy i definicje dotyczace wyrobdw
lakierowych. Czes¢ 3: Przygotowanie powierzchni i metody naktadania.

. ]
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B.06 STOLARKA

1. Wstep

1.1.  Przedmiot SST
Przedmiotem niniejszej szczegdétowej specyfikacji technicznej s3 wymagania
dotyczace wykonania i odbioru stolarki drzwiowej i okiennej.

1.2.  Zakres stosowania SST
Szczegbétowa specyfikacja techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy i
kontraktowy przy zlecaniu i realizacji robot wymienionych w pkt. 1.1.

1.3.  Zakres robot objetych SST
Roboty, ktérych dotyczy specyfikacja, obejmujg wszystkie czynnosci umozliwiajace i
majace na celu wykonanie montazu stolarki drzwiowej drewnianej wewnetrzne;.
W sktad tych robot wchodzi:
B.6.01 Montaz drzwi drewnianych wewnetrznych.

1.4. Okreslenia podstawowe
Okreslenia podane w niniejszej SST sg zgodne z obowigzujgcymi odpowiednimi
normami.

1.5. Ogdlne wymagania dotyczgce robot.
Wykonawca robot jest odpowiedzialny za jakos¢ ich wykonania oraz za zgodnos¢ z
dokumentacjg projektows, SST i poleceniami Inzyniera.

2. Materiaty

2.1. Drzwi drewniane ptytowe. OScieznice drewniane obejmujgce catg grubos¢ sciany.
Drzwi do pomieszczen sanitarnych wyposazone w kratki wentylacyjne o minimalne;j
powierzchni czynnej otworu 220cm?2.

3. Sprzet
Roboty mozna wykonac¢ przy uzyciu dowolnego typu sprzetu zaakceptowanego przez
Inzyniera.

4. Transport

4.1. Drzwi powinny by¢ pakowane, przechowywane i transportowane zgodnie

z PN-B-05000:1996.

Kazda partia wyrobow przewidziana do wysytki powinna zawieraé wszystkie elementy
przewidziane norma lub projektem indywidualnym. Okucia nie zamontowane do
wyrobu przechowywad i transportowaé w odrebnych opakowaniach.

Elementy do transportu nalezy zabezpieczy¢ przed uszkodzeniem przez odpowiednie
opakowanie.

Elementy mogg by¢ przewozone dowolnymi srodkami transportu zaakceptowanymi
przez Inzyniera, oraz zabezpieczone przed uszkodzeniami, przesunieciem lub utratg
statecznosci.

]
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4.2.

5.1.

5.2.

6.2.

Sktadowanie elementéw

Wszystkie wyroby nalezy przechowywaé w magazynach zamknietych, suchych i
przewiewnych, zabezpieczonych przed opadami atmosferycznymi.

Podtogi w pomieszczeniu magazynowym powinny by¢ utwardzone, poziome i réwne.
Wyroby nalezy uktadaé w jednej lub kilku warstwach w odlegtosci nie mniejszej niz 1
m od czynnych urzadzen grzejnych i zabezpieczyé przed uszkodzeniem.

Wykonanie robot

Montaz drzwi zgodnie z instrukcjg producenta z zachowaniem wszystkich wymogow.
Przygotowanie montazu.

Przed montazem sprawdzi¢ wymiary otworu, zdjgé skrzydta, wstepnie ustawi¢ przy
pomocy klinbw montazowych. Sprawdzi¢ wstepnie pion i poziom oscieznicy i luzy.
Luzy obwodowe powinny miesci¢ sie w granicach: 10 mm< Lz< 40 mm.

Dopuszczalne odchylenie oscieznicy od pionu i poziomu: do 2 mm na 1 m wysokosci,
jednak nie wiecej niz 3 mm na catej dtugosci elementdw oscieznicy.

Montaz.

Mocowac przy uzyciu odpowiedniej jakosci kotew, lub stalowych tulei rozporowych.
Nie nalezy stosowac kotkdw z tworzywa sztucznego.

Bardzo istotne dla prawidtowosci funkcjonowania montowanych elementéw i ich
dtugiej zywotnosci jest przestrzeganie odpowiedniej liczby oraz potozenia punktow
mocowania. Optymalna odlegtos¢ skrajnych punktow mocowania ramy od narozy
oscieznicy wynosi 15-20 cm.

W kazdym przypadku konieczne jest zamocowanie kazdego z elementéw osScieznicy w
trzech rownomiernie rozmieszczonych punktach, w tym zawsze na srodku odcinku
pionowych elementdéw oscieznicy.

Kontrola jakosci

Zasady kontroli jakosci powinny byé zgodne z wymogami PN-88/B-10085/A2 dla
stolarki okiennej i drzwiowej, PN-72/B-10180 dla robot szklarskich a wyniki porownac
z wymaganiami Aprobaty Technicznej.

Badania przed przystgpieniem do robot

Przed przystgpieniem do robot montazowych badaniom powinny podlegaé materiaty,

ktore beda wykorzystane do wykonania robot oraz przygotowania podfoza.

Wszystkie materialy muszg spetnia¢é wymagania odpowiednich norm lub aprobat

technicznych oraz odpowiada¢ parametrom okre$lonym w dokumentacji

projektowej.

Kazda partia materiatéw dostarczona na budowe musi posiadac¢ certyfikat lub

deklaracje zgodnosci stwierdzajgcg zgodnos¢ wiasnosci technicznych z okreslonymi w

normach i aprobatach.

Badanie gotowych elementdéw powinno obejmowac:

— sprawdzenie wymiarow, wykonczenia powierzchni, zabezpieczenia
antykorozyjnego, potaczen konstrukcyjnych, prawidtowego dziatania czesci
ruchomych;

Z przeprowadzonych badan nalezy sporzadzi¢ protokét odbioru.
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6.3. Sprawdzenie wymiardow.
Sprawdzenie wymiaréw nalezy wykona¢ zgodnie z PN-88/B-10085/A2,a wyniki
pomiaréw poréwna¢ z wymaganiami odpowiedniej Aprobaty Technicznej oraz
dokumentacja systemowa.

6.4. Ocena jako$ci powinna obejmowaé:

sprawdzenie zgodnosci wymiarow,

sprawdzenie jakosci materiatow z ktorych zostata wykonana stolarka,

sprawdzenie  prawidtowosci wykonania z uwzglednieniem szczegétéw
konstrukcyjnych,

sprawdzenie dziatania skrzydet i elementéw ruchomych, oku¢ oraz ich
funkcjonowania,

sprawdzenie prawidtowosci zmontowania i uszczelnienia.

Wyniki pomiaréw poréwnaé z wymaganiami Aprobaty Technicznej oraz
dokumentacja systemowa.

Roboty podlegajg odbiorowi.

7. Obmiar robét
Jednostkg obmiarowag robot jest:
Dla pozycji B.6.01 jest m?wbudowanej stolarki wraz z kompletem okué.

8. Odbidr robot
Odbidr obejmuje wszystkie materiaty podane w punkcie 2, oraz czynnosci
wyszczegodlnione w punkcie 5.
Odbidr montazu okien polega na.

sprawdzenie pionu i poziomu elementow,
sprawdzenie montazu,

sprawdzenie szczelnosci i przylegania uszczelek,
sprawdzenie i regulacja okug,

montaz klamek,

sprawdzenie opiankowania,

9. Podstawa ptatnosci
Pfaci sie za ustalong ilos¢ wykonanych robot w jednostkach podanych w punkcie 7.
Cena obejmuje:

dostarczenie gotowej stolarki,

osadzenie stolarki w przygotowanych otworach z uszczelnieniem,
dopasowanie i wyregulowanie,

ewentualng naprawe powstatych uszkodzen.

10. Przepisy zwigzane
PN-EN 1294:2002 Skrzydta drzwiowe. Okreslenie zachowania sie pod wptywem zmian
wilgotnosci w kolejnych jednorodnych klimatach.
PN-EN 1906:2003 Okucia budowlane. Klamki i gatki drzwiowe wraz z tarczami.
Wymagania i metody badan.
PN-EN 12209:2005/AC:2006 Okucia budowlane. Zamki. Zamki mechaniczne wraz z
zaczepami . Wymagania i metody badan.
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