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Szczegdtowa Specyfikacja Techniczna Wykonania i Odbioru Robot

ST 00 — Wymagania ogdlne wykonania i odbioru robdt



1. WSTEP

1.1. Przedmiot Specyfikacji Technicznej.

Przedmiotem niniejszej Specyfikacji Technicznej s3 wymagania dotyczace wykonania i odbioru

robét budowlanych zwigzanych z budowga pochylni dla oséb niepetnosprawnych w budynkach

uzytecznosci publicznej gminy Lubenia.

1.2. zakresstosowaniaSpecyfikacjiTechniczne;j.

Niniejsza Specyfikacja Techniczna jest elementem dokumentu przetargowego i stosowana

jest przy zlecaniu i realizacji robét wymienionych w pkt. 1.1, w szczegdlnosci:

ad

a

a

a

Roboty rozbidrkowe, przygotowawcze,

Poszerzenie otwordw drzwiowycj

Wymiana drzwi spetniajgce wymagania Swiatta przejscia,
Budowa pochylni z kostki brukowe;j

Budowa pochylni z konstrukcji stalowej

Roboty wykoriczeniowe

1.3. Zakres robdt budowlanych objetych Specyfikacja Techniczng. Wymagania

Ogdlne nalezy rozumieé i stosowaé w powigzaniu z wymienionymi ponizej

SzczegbétowymiSpecyfikacjamiTechnicznymi(SST):

1.

2
3.
4

SST — 01 Roboty rozbiérkowe
SST — 02 Betonowanie, zbrojenie
SST — 03 Stolarka okienna i drzwiowa

SST— 14 Chodnik z kostki brukowej.

1.4. Okreélenia podstawowe.

a

Dziennik budowy — dziennik wydany przez wtasciwy organ zgodnie z obowigzujgcymi
przepisami, stanowigcy urzedowy dokument przebiegu robdét budowlanych oraz
zdarzen i okolicznosci zachodzgcych w czasie wykonywania robdt,

Kierownik budowy — osoba wyznaczona przez Wykonawce, upowazniona do
kierowania robotami i do reprezentacji w sprawach realizacji kontraktu.

Przedmiar robdt - opis robdét w kolejnosci technologicznej ich wykonania z
obliczeniamii podaniem ilosci w ustalonychilosciach przedmiarowych.

Ksiega obmiaru — stanowi dokument pozwalajgcy na zapisanie ilosciowe
faktycznego postepu kazdego z elementu wykonanych robdt. Szczegdtowe

obmiary wykonanych robdt przeprowadza sie w sposéb ciggty w jednostkach



przyjetych w Przedmiarze Robét i wpisuje do Ksiegi Obmiaru

O Materiaty — wszelkie tworzywa i produkty, niezbedne do wykonywania robdt
zgodne z dokumentacjg projektowo — kosztorysowg, zaakceptowane przez
Zamawiajgcego.

O Polecenie Zamawiajgcego — wszelkie polecenia przekazywane Wykonawcy przez
przedstawiciela Zamawiajgcego w formie pisemnej, dotyczace sposobu realizacji
roboétlubinnych spraw dokumentacji projektowej.

O Projektant — uprawniona osoba prawna Ilub fizyczna bedgca autorem

dokumentacji projektowe;.

1.5. Ogdlne wymagania dotyczace robaét.

Wykonawca jest odpowiedzialny za jako$¢ wykonania tych robdt oraz ich zgodnos¢ z
umowg, przyjetym zakresem robdét i poleceniami Zamawiajgcego. Wprowadzanie
jakichkolwiek odstepstw od tych dokumentéw wymaga akceptacji Zamawiajgcego.

Na Wykonawcy cigzy obowigzek zachowania na budowie przepisow BHP,
przeciwpozarowych oraz ochrony sSrodowiska. Wykonawca powinien do montazu
windy powinien posiadaé¢ wysokiej klasy monterow i kadre inzynierskg zapewniajgca
profesjonalng realizacje zadania na kazdym etapie robdt, a takze na etapie odbioru
UDT. Urzadzenia dziwigowe powinny by¢é nowoczesne o sprawdzonej technologii w
podobnych obiektach, ktdére zapewniajg bezawaryjnos¢, komfort i bezpieczenistwo.
Oferowane urzgdzenia muszg posiadaé¢ certyfikaty i aprobaty Urzedu Dozoru
Technicznego, dokumentacje techniczng i inne niezbedne dokumenty oraz uzgodnienia

wymagane przepisami spetniajgce Normy Europejskie.

2. MATERIALY.

Wszelkie materiaty do wykonania robdt powinny odpowiadaé¢ wymaganiom zawartym w
normach polskich lub aprobatach ITB dopuszczajgcych dany materiat do
powszechnego stosowania w budownictwie

Wykonawca zapewni, aby skiadowane materialty, byly zabezpieczone przed
zanieczyszczeniem, zachowaty swojg jakosé i wilasciwos¢ do robdt i byly dostepne do
kontroli przez Przedstawiciela Zamawiajgcego.

Miejsca czasowego sktadowania bedg zlokalizowane w obrebie Placu Budowy w

miejscach uzgodnionych z Zamawiajgcym lub poza Placem Budowy w miejscach



zorganizowanych przez Wykonawce.

3.SPRZET

Wykonawca zobowigzany jest do uzywania jedynie takiego sprzetu, ktory nie
spowoduje niekorzystnego wptywu na jakosé¢ wykonywanych robdt. sprzet uzywany do
robot musi byé zgodny z ofertg wykonawcy, musi odpowiada¢ pod wzgledem typow i
ilosci wskazaniom zawartych w projekcie organizacji robét, zaakceptowanym przez
Zamawiajgcego.

Sprzet bedacy wtasnoscia Wykonawcy lub wynajety do wykonywania robdt ma by¢
utrzymywany w dobrym stanie technicznym i gotowosci do pracy. Bedzie on zgodny z
normami ochrony S$rodowiska, przepisami dotyczacymi jego uzytkowania oraz
przepisami  BHP. Wykonawca dostarczy = Zamawiajgcemu kopie dokumentéw
potwierdzajacych dopuszczenie sprzetu do uzytkowania, tam gdzie jest to wymagane

przepisami.

4. TRANSPORT

Wykonawca jest zobowigzany do stosowania jedynie takich srodkéw transportu,

ktéore nie wptyng niekorzystnie na jakos¢ wykonywanych robdét i wtasciwosci
przewozonych materiatéw. Przy ruchu po drogach publicznych pojazdy bedg spetniaé
wymagania dotyczgce przepiséw ruchu drogowego. Wykonawca bedzie na biezgco i na
wiasny koszt usuwaé wszelkie zanieczyszczenia spowodowane jego pojazdami na

drogach publicznych i dojazdach do budowy.

5. WYKONYWANIE ROBOT.

5.1. Ogdlnezasadywykonywaniarobét.

Wykonawca jest odpowiedzialny za prowadzenie robét zgodnie z warunkami umowy oraz
za jako$¢ zastosowanych materiatéw i wykonywanych robdét, za ich zgodnos$¢ z
dokumentacjg projektowg, wymaganiami specyfikacji technicznej, projektem
organizacji robét oraz poleceniami Zamawiajgcego.

5.2. Wspétpraca Zamawiajgcego i Wykonawcy.

Zamawiajgcy bedzie podejmowat decyzje we wszystkich sprawach zwigzanych z
jakos$cig robdt, ocen jakosci materiatéw i postepem robdt, a ponadto wszystkich
sprawach zwigzanych z interpretacja dokumentacji projektowej i Specyfikacji

technicznej oraz dotyczgcych akceptacji wypetniania warunkdéw umowy przez



Wykonawce. Polecenia Zamawiajgcego powinny by¢ wykonywane nie pdzniej niz w
czasie przez niego wyznaczonym, po ich otrzymaniu przez Wykonawce pod grozbg

zatrzymania robadt. Skutki finansowe z tego tytutu ponosi Wykonawca.

6 . KONTROLA JAKOSCI ROBOT.

6.1. Program zapewniania jako$ci robaét.

Do obowigzkéw Wykonawcy nalezy opracowanie i przedstawienie do aprobaty
Zamawiajgcego programu zapewnienia jakosci, w ktdrym przedstawi on zamierzony
sposdb  wykonywania robot, mozliwosci techniczne, kadrowe | organizacyjne
gwarantujgce wykonywanie robdét zgodnie z dokumentacjg projektowa, specyfikacjg
techniczng oraz poleceniami i ustaleniami przekazanymi przez Zamawiajgcego.

6.2. Zasady kontrolijakosci robét.

Celem kontroli robdt jest takie sterowanie ich przygotowaniem i wykonaniem, aby
osiggnal¢ zatozong jakos¢ robdt. Wykonawca jest odpowiedzialny za petng kontrole
oraz jakos¢ materiatéw. Zapewni on odpowiedni system kontroli wigczajgc personel,
sprzet. Przed zatwierdzeniem systemu kontroli Zamawiajgcy moze zazgda¢ od
Wykonawcy przeprowadzenia badan w celu zademonstrowania, ze poziom ich
wykonania jest zadawalajagcy. Wykonawca musi przeprowadzi¢ pomiary i badania
materiatdbw oraz robdt 1z czestotliwoscia zapewniajgc stwierdzenie, Ze roboty
wykonano zgodnie z wymaganiami zawartymi w dokumentacji technicznej i
specyfikacji robdt. Minimalne wymagania co do zakresu badan ich czestotliwosci sg
okreslone w normach i wytycznych. W przypadku gdy nie zostaty one tam okreslone,
Zamawiajgcy ustali jaki zakres kontroli jest konieczny, aby zapewni¢ wykonanie
zgodnie z umowga. Wykonawca dostarczy Zamawiajgcemu Swiadectwa, ze wszystkie
stosowane urzgdzenia i sprzet badawczy posiadajg wazng legalizacje, zostaty
prawidtowo wykalibrowane i odpowiadajg wymaganiom norm okreslajgcych procedury
badan. Wszystkie koszty zwigzane =z organizowaniem i prowadzeniem badan
materiatéw ponosi Wykonawca.

6.3. Badania i pomiary

Wszystkie badania i pomiary bedg przeprowadzane zgodnie z wymaganiami norm. W
przypadku, gdy normy nie obejmujg jakiegokolwiek badania wymaganego w ST,
stosowa¢ mozna polskie wytyczne, albo inne procedury, zaakceptowane przez
Zamawiajgcego. Przed przystgpieniem do pomiarow lub badan Wykonawca

powiadomi Zamawiajgcego o rodzaju, miejscu i terminie pomiaru lub badania, po



wykonaniu pomiaru lub badania, Wykonawca przedstawi na pismie ich wyniki do akceptaciji.

7. OBMIARROBOT.

7.1. Ogdlne zasady obmiaru robét.

Obmiar Robdét bedzie okresla¢ faktyczny zakres wykonywanych robdét zgodnie z
Dokumentacjg techniczng, w jednostkach ustalonych w Przedmiarze Robét.

Obmiaru robét dokonuje Wykonawca po pisemnym powiadomieniu Inzyniera o zakresie
obmierzanych robét i terminie obmiaru, co najmniej na 3 dni przed tym terminem. Wyniki
obmiaru wpisane do Ksiegi Obmiaru. Jakikolwiek btad lub przeoczenie (opuszczenie) w
ilosciach podanych w Przedmiarze Robdt lub gdzie indziej w dokumentacji nie zwalnia
Wykonawcy od obowigzku ukoriczenia wszystkich robat.

7.2. Urzadzenia i sprzet pomiarowy.

Wszystkie urzgdzenia i sprzet pomiarowy stosowany w czasie obmiaru robdét musi zyskaé
akceptacje Zamawiajgcego. Jezeli sprzet wymaga badan atestujgcych to Wykonawca

bedzie posiadac¢ wazne swiadectwa legalizacyjne.

8 . ODBIOR ROBOT.

8.1. Rodzaje odbioréw robdt.

W zaleznosci od ustalen zawartych w specyfikacji technicznej, roboty podlegajg
nastepujagcym etapom odbioru, dokonywanych przez Zamawiajgcego przy udziale
Wykonawcy:

a) odbidr robét zanikajacych i ulegajgcych zakryciu

b) odbiérczesciowy

C) odbiér ostateczny

d) odbiér pogwarancyjny

8.2. Odbiérrobétzanikajgcych.

Odbiér robdt zanikajgcych i ulegajacych zakryciu polega na finalnej ocenie ilosci i jakosci
wykonanych robdt, ktdre w dalszym procesie realizacji ulegng zakryciu.

Bedzie on dokonany w czasie umozliwiajgcym wykonanie ewentualnych korekt i poprawek
bez hamowania ogdélnego postepu robdét. Odbioru dokonuje Zamawiajgcy.

8.3. Odbidr czesciowy

Odbidr czesciowy polega na ocenie ilosci i jakosci wykonanych czesci robdt. Odbioru
czesSciowego roboét dokonuje sie wg zasad jak przy odbiorze ostatecznym robét.

Odbiorurobét dokonuje Zamawiajacy.



8.4. Odbidér kohcowy robdt
Odbiér konicowy polega na finalnej ocenie rzeczywistego wykonania robdét w
odniesieniu do ich ilosci, jakosci i wartosci. Catkowite zakoriczenie robdét oraz gotowosc
do odbioru koncowego bedzie stwierdzona przez Wykonawce powiadomieniem na
piSmie o tym fakcie Zamawiajgcego. Odbioru korncowego robét dokona Zamawiajgcy w
obecnosci Wykonawcy. Zamawiajgcy dokona ich oceny jakosciowej na podstawie
przedtozonych dokumentéw, oceny wizualnej oraz zgodnosci wykonania robdt z
dokumentacjg przetargowa i specyfikacja techniczna wykonania i odbioru robét
budowlanych. W toku odbioru koncowego robdt Zamawiajgcy zapozna sie z realizacjg
ustalen przyjetych w trakcie odbioru robdt zanikajgcych i ulegajgcych zakryciu. W
przypadku, gdy wedtug Zamawiajgcego konieczne bedzie przeprowadzenie roboét
poprawkowych, Zamawiajgacy w porozumieniu z Wykonawcg wyznaczy ponowny termin
odbioru ostatecznego robét.
W przypadku stwierdzenia przez Zamawiajgcego, ze jakos¢ wykonywanych robdt
nieznacznie odbiega od wymagan zawartych w specyfikacji technicznej wykonania i
odbioru robdét budowlanych i nie ma wiekszego wptywu na cechy eksploatacyjne
obiektu oraz bezpieczenstwo, Zamawiajgacy dokona potrgcen, oceniajgc pomniejszong
warto$s¢ wykonywanych robdot w stosunku do wymagan przyjetych w dokumentach
umownych.
8.5. Dokumenty do odbiorukoricowego
Podstawowym dokumentem do dokonania odbioru koricowego robdt jest protokdt
odbioru koncowego robdt sporzadzony wg wzoru ustalonego przez Zamawiajgcego. Do
odbioru koncowego Wykonawca jest zobowigzany przygotowaé komplet dokumentdéw
wymaganych przepisami prawa budowlanego oraz obowigzujgcymi przepisami Urzedu
Dozoru Technicznego :
o Komplet dokumentac;ji stanowigcej podstawe do uzyskania zgody
na uzytkowanie orazksigzkidozorowejUDTdzwigu,
o Kopie Aprobaty Technicznejlub certyfikat na znak bezpieczenstwa,
o Deklaracje zgodnosci lub certyfikaty zgodnosci z PN lub aprobatg techniczng dla
wyrobow nie objetych certyfikacjg na znak bezpieczenstwa,
o Protokoty z odbioréw czesciowych i realizacje postanowie dotyczgcg usuniecia
usterek,
W kazdym przypadku watpliwym, dla dokonania odbioru robdét zanikajgcych i
ulegajgcych zakryciu oraz odbioru czesciowego i koncowego robdét moze zostad

powotany zespdt do dokonania odbioru, ktéory przejmie w tym zakresie uprawnienia
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przedstawiciela Zamawiajgcego.

Przy odbiorze koncowym nalezy rowniez sprawdzi¢ zgodnos$¢ wykonania z
dokumentacjg przetargowa lub ewentualne zmiany i odstepstwa od przyjetego zakresu
czy uzgodnien.

8.6. Odbidr pogwarancyjny.

Odbidr pogwarancyjny polega na ocenie wykonanych robét zwigzanych z usunieciem wad
i usterek stwierdzonych w okresie gwarancji. Odbiér pogwarancyjny bedzie
dokonany na podstawie oceny wizualnej obiektu z uwzglednieniem zasad odbioru

korncowego.

9. PODSTAWA PtATNOSCI

Podstawg ptatnosci jest cena ofertowa skalkulowana przez Wykonawce za realizacje
przedmiotu zamdwienia wg okreslonego zakresu prac w niniejszej specyfikacji
technicznej oraz przyjetych parametrow dziwigu, stanowigcg cene zamodwienia
publicznego ustalong miedzy Wykonawca i Zamawiajgcym.

Koszty zwigzane z odbiorem, rejestracjg oraz dopuszczeniem do eksploatacji przez UDT

ponosiWykonawca.

10. PRZEPISYZWIAZANE.

10.1. Przepisypodstawowe.

O Ustawa z dnia 7 lipca 1994r. — Prawo Budowlane (Dz. U. 2020 nr 106 z pdin. zm.)

O Ustawa z 29 stycznia 2004 Prawo zamdwien publicznych ( Dz. U. Nr 19 poz 177)

O Rozporzadzenie Ministra Spraw Wewnetrznych | Administracji z dnia 7 czerwca
2010r. w sprawie ochrony przeciwpozarowej budynkéw, innych obiektéw
budowlanych iterenéw (Dz. U. 2010 nr 109 poz. 719)

O Rozporzadzenie Ministra Infrastruktury z dnia 2 wrzesnia 2004r. w sprawie
specyfikacji technicznych wykonania i odbioru robdét budowlanych (Dz.U. z 2004
r.nr 202, poz. 2072 z pdzniejszymi zmianami);

O Warunki techniczne wykonania i odbioru robét budowlanych ITB.

O Majg réwniez zastosowanie wszystkie zwigzane z tym tematem normy polskie (PN)

i branzowe (BN).
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Szczegdétowe Specyfikacje Techniczne Wykonania | Odbioru Robdt

SST-01 — Roboty rozbiérkowe

CPV: 45111300-1 - Roboty rozbidérkowe
CPV: 45111220-6 — Roboty w zakresie usuwania

1. Cze$¢ ogdlna

1.1. Przedmiot SST
Przedmiotem niniejszej Specyfikacji Technicznej s3 wymagania dotyczace wykonania i odbioru
rob6t budowlanych zwigzanych z budowg pochylni dla oséb niepetnosprawnych w budynkach

uzytecznosci publicznej gminy Lubenia.

1.2. Zakres stosowania SST
Szczegdtowa specyfikacja techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy przy
zlecaniu i realizacji robét wymienionych w pkt. 1.1.
1.3. Zakres robdt objetych SST
Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji obejmujg wymagania dotyczace realizacji robét
okreslonych w pkt 1.1.
0 Rozbidrka istniejgcego utwardzenia terenu
0 Rozbidrka istniejagcych scian w miejscach poszerzenia otwordw
0 Demontaz stolarki drzwiowej,
0 Usuniecie z budynku i wywdz gruzu i ztomu.
1.4. Ogdlne wymagania dotyczace robot
Ogdlne zasady wykonywania robét podano w czesci 0Ogdlnej Specyfikacji

Technicznej.

2. MATERIALY.
2.1. Ogélne wymagania dotyczgce materiatow
Dla wyzej wymienionych robdét materialy nie wystepujg. Odzysk materiatéw jest

mozliwy tylko przy rozbidrce recznej i uzyciu lekkich narzedzi.
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3 .SPRZET.

Ogdlne wymagania dotyczagce sprzetu podano w ST ,Wymagania ogdlne”. Roboty
mozna wykonac jedynie reczne i przy uzyciu urzadzen mechanicznych.

Wykonawca jest zobowigzany do uzycia jedynie takiego sprzetu, ktdry nie spowoduje
niekorzystnego wptywu na srodowisko i jakosé¢ wykonywanych robét. Do wykonania

robét zwigzanych z rozbidrka elementéw i wykonczenia budynku moze by¢
wykorzystany sprzet podany ponizej lub zaakceptowany przez Inspektora nadzoru:
mtoty pneumatyczne, mtotki reczne, przecinaki, pity mechaniczne. Sprzet mechaniczny
Sprzet wykorzystywany przez Wykonawce powinien by¢ sprawny technicznie, posiadad

aktualne swiadectwa legalizacyjne oraz spetnia¢ wymagania techniczne w zakresie BHP.

4 . TRANSPORT.

4.1. Ogdlne wymagania dotyczace transportu zostaty przedstawione w czesci Ogdlnej
Specyfikacji Techniczne;.

Dobér transportu technologicznego nalezy przeprowadzi¢é w uzgodnieniu z

Zamawiajgcym.

5. WYKONYWANIE ROBOT.
Ogdlne zasady wykonywania robdt podano w czesci Ogdlnej Specyfikacji Technicznej
5.1 0Ogdlne wymagania dotyczgce wykonania robot
Ogdlne zasady wykonywania robdt podano w czesci Ogdlnej Specyfikacji Technicznej
5.1.1 Roboty przygotowawcze
Przed przystgpieniem do robdt rozbidorkowych nalezy:

0 miejsce prac oznakowac zgodnie z wymogami BHP,

0 zapoznaé¢ pracownikdw z programem rozbiérki i poinstruowaé o bezpiecznym

sposobie jej wykonania.

5.1.2 Zabezpieczenie placu budowy
Przed przystgpieniem do robét rozbiérkowych, Generalny Wykonawca winien ustawié
niezbedne zabezpieczenia w miejscach przewidzianych w planie zagospodarowania
placu budowy. Teren rozbiérki nalezy ogrodzi¢é w sposdéb uniemozliwiajgcym
przedostanie sie oséb nieupowaznionych w obreb prac rozbiérkowych i oznakowac
tablicami ostrzegawczymi. Generalny Wykonawca odpowiada za bezpieczenstwo doébr i

osob. Odpowiada tez za utrzymanie czystosci oraz za pyty zanieczyszczajgce srodowisko.
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Wszelkie inne postanowienia, ktére Wpykonawca wuzna za przydatne, bedg
podejmowane w uzgodnieniu ze stuzbami BHP, Architektem i Inwestorem
5.1.3 Roboty rozbiérkowe
Roboty prowadzi¢ zgodnie 2z rozporzadzeniem Ministra Infrastruktury z dnia
06.02.2003r. (Dz. U. Nr 47 poz. 401) w sprawie bezpieczenstwa i higieny pracy
podczas wykonywania robét budowlanych. Elementy betonowe, zelbetowe rozebracd
recznie lub mechanicznie. Na czas prowadzenia prac rozbidrkowych nalezy przygotowaé
tymczasowe stanowisko gruzu, stali oraz innych materiatéw. Materiaty z rozbidrki
powinny by¢ sktadowane w miejscu wyrdwnanym do poziomu. Gromadzenie gruzu na
stropach, balkonach, klatkach schodowych i innych konstrukcyjnych czesciach obiektu
jest zabronione. Materiaty pylgce i inne, ktére moze rozwiewaé wiatr nalezy
przykry¢ plandekami lub siatkg. Przy sktadowaniu materiatéw z rozbiérki odlegtosc
stosdw nie powinna by¢ mniejsza niz:
o 0,75m — od ogrodzenia i zabudowan,
o 5,00m — od statego stanowiska pracy.
Miedzy stosami, pryzmami lub pojedynczymi elementami nalezy pozostawié przejScia o
szerokosci co najmniej 1m oraz przejazdy o szerokosci odpowiadajgcej gabarytowi
natadowanych srodkéw transportowych i powiekszonej:
0 2m przy ruchu jednokierunkowym i o 3m przy ruchu dwukierunkowym s$rodkow
poruszanych sitg mechaniczng,
0 0,6 m przy ruchu jednokierunkowym oraz o 0,9 m przy ruchu dwukierunkowym
srodkdw poruszanych przy pomocy sity ludzkiej.
5.1.4 Doprowadzenie placu budowy do porzadku
0 Po zakonhczeniu robdt rozbidrkowych Wykonawca winien oczysci¢ catg strefe
objetg robotami oraz tereny okoliczne.
o Wykonawca winien oczysci¢é obszary zewnetrzne oraz elewacje budynkdow, na
ktérych osiadt pyt wytworzony w trakcie robét rozbiérkowych.
o  Wykonawca odpowiada za wszelkie szkody powstate z jego winy
o Z tego tytutu, Wykonawca ma obowigzek dokonaé¢ natychmiastowej naprawy na
wiasny koszt wszystkich szkdéd znanych w momencie odbioru robét.
5.1.5 Przechowywanie gruzu
Elementy do odzysku w ramach inwestycji beda przechowywane w miejscu
krytym.

5.1.6 Wywdz gruzu i innych elementéw pochodzacych z rozbidrki
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Gruz i inne elementy pochodzace z rozbidrek bedg wywozone w miare postepowania
robét rozbidrkowych. Gruz i inne elementy pochodzgce z rozbidrek beda tadowane na
samochody ciezarowe dojezdzajgce do obiektu na terenie budowy i wywozone na
autoryzowane wysypiska. Papa bedzie wywozona w miare postepowania robdt
rozbiérkowych. Papa bedzie tadowana na samochody ciezarowe dojezdzajace do obiektu

na terenie budowy i wywozony na autoryzowane wysypiska i utylizowana.

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT.

6.1. Ogdlne zasady kontroli jakosci robét.
Ogdlne wymagania dotyczagce wykonania robdét, dostawy materiatéw, sprzetu i
srodkéw transportu podano w STO ,Wymagania ogdlne”.

7. OBMIARROBOT.

7.1 Ogdlne zasady obmiaru robdt podano w Ogdlnej Specyfikacji Technicznej.

8. ODBIOR ROBOT.

Wszystkie roboty rozbiérkowe i demontazowe podlegajg zasadom odbioru robédt
zanikajgcych.

Materiaty z rozbidérki w uzgodnieniu z inwestorem wywiezé na sktad lub oczyszczone

przekazaé inwestorowi wg uzgodnienia miedzy stronami.

9. PODSTAWA PLATNOSCI

Ogdlne zasady ptatnosci podano w Ogdlnej Specyfikacji Technicznej.

10. DOKUMENTY ODNIESIENIA
1. Ustawa z dn. 7 lipca 1994 Prawo Budowlane Dz.U. z 2000r. Nr 106 z
p6zniejszymi zmianami
2. Rozporzadzenie Ministra Infrastruktury z dn. 12.kwietnia 2002r. w sprawie
warunkéw, jakim powinny odpowiadaé budynki i ich usytuowanie
3. Ustawa z 29 stycznia 2004 Prawo zaméwier publicznych ( Dz. U. Nr 19 poz 177)
4. Rozporzadzenie Ministra Budownictwa i Przemystu Materiatéw Budowlanych z dnia
6 lutego 2003 r. w sprawie bezpieczeAstwa i higieny pracy przy
wykonywaniu robét budowlano-montazowych | rozbidrkowych ( Dz. U. 2003. Nr 47 poz.

401)
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Szczegétowe Specyfikacje Techniczne Wykonania | Odbioru Robdt

SST-02 — Betonowanie, zbrojenie

KOD CPV 45223500-1 konstrukcje z betonu zbrojonego KOD
CPV 45262300-4 betonowanie
KOD CPV 45262310-7 zbrojenie

1. Cze$é ogdblna

1.1. Przedmiot SST

Przedmiotem niniejszej Specyfikacji Technicznej s3 wymagania dotyczgce wykonania i odbioru
rob6t budowlanych zwigzanych z budowg pochylni dla oséb niepetnosprawnych w budynkach

uzytecznosci publicznej gminy Lubenia.

1.2. Zakres stosowania SST

Szczegdtowa specyfikacja techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy przy
zlecaniu i realizacji robét wymienionych w pkt. 1.1.

1.3. Zakres robdt objetych SST

Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji obejmujg wymagania dotyczace realizacji robét
okreslonych w pkt 1.1.

1.4. Ogdélne wymagania dotyczgce robét

Okreslenia podane w niniejszej specyfikacji sg zgodne z obowigzujgcymi przepisami oraz
normami.

Wykonawca robdt jest odpowiedzialny za jakos¢ ich wykonania oraz ich zgodnosé z
dokumentacjg projektowa, specyfikacjg techniczng i poleceniami Zamawiajgcego.

Pozostate ogdlne warunki dotyczgce robdét podano w czesci ogdlnej specyfikaciji.

2. MATERIALY.

2.1. Ogélne wymagania dotyczgce materiatéw

Ogdlne wymagania dotyczgce materiatdbw podano w ST "Wymagania ogdlne".
Wszystkie zakupione przez Wykonawce materiaty, dla ktérych normy PN i BN

przewidujg posiadanie zaswiadczenia o jakosci lub atestu, powinny by¢ zaopatrzone
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przez producenta w taki dokument.

Do zbrojenia konstrukcji zelbetowych nalezy stosowaé prety zbrojeniowe zgodnie z
dokumentacjg techniczna.

2.2. Mieszanka betonowa

Na budowie nalezy stosowaé klasy betonu okreslone w Dokumentacji Projektowej.
Sktad mieszanki betonowej powinien by¢ ustalony zgodnie z normg PN-88/B-06250 oraz

dodatkowymi wymaganiami Dokumentacji Projektowej i Inspektora nadzoru.

3 .SPRZET.
3.1. Wymagania ogdlne
Wykonawca jest zobowigzany do uzywania jedynie takiego sprzetu, ktéry nie
spowoduje niekorzystnego wptywu na jakos¢ wykonywanych robdét, zaréwno w miejscu
tych robdt, jak tez przy wykonywaniu czynnosci pomocniczych oraz w czasie transportu,
zatadunku i wytadunku materiatéw, sprzetu itp. Sprzet uzywany przez Wykonawce
powinien uzyskac¢ akceptacje Inspektora. Liczba i wydajnos$¢ sprzetu
powinna gwarantowa¢ wykonanie robdt zgodnie z zasadami  okreslonymi
w dokumentacji projektowej, ST i wskazaniach Inspektora.
3.2. Zbrojenie
Wszystkie rodzaje sprzetu jak: gietarki, prostowarki, zgrzewarki, spawarki powinny by¢
sprawne oraz posiada¢ fabryczng gwarancje i instrukcje obstugi. Sprzet powinien spetniac
wymagania BHP jak przyktadowo ostony zebatych i pasowych urzadzen elektrycznych.
Miejsca lub elementy szczegdlnie niebezpieczne dla obstugi, powinny by¢ specjalnie
oznaczone. Sprzet ten powinien podlega¢ kontroli osoby odpowiedzialnej za BHP na
budowie. Osoby obstugujgce sprzet powinny by¢ odpowiednio przeszkolone.
3.3. Betonowanie
Roboty mozna wykona¢ przy uzyciu dowolnego typu sprzetu zaakceptowanego przez
Inspektora. Dozatory muszg mie¢ aktualne swiadectwo legalizacji. Mieszanie sktadnikdéw
powinno sie odbywaé wyltgcznie w betoniarkach o wymuszonym dziataniu (zabrania sie
stosowania mieszarek wolnospadowych). Do podawania mieszanek nalezy stosowacd
pojemniki lub pompy przystosowane do podawania mieszanek plastycznych. Do
zageszczania mieszanki betonowej nalezy stosowac:
- przy zageszczaniu wgtebnym - wibratory z butawami o srednicy nie wiekszej od

0.65 odlegtosci miedzy pretami zbrojenia lezagcymi w ptaszczyznie poziomej, o

czestotliwos$ci 6000 drgann/min,
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- przy zageszczaniu powierzchniowym (do wyréwnania powierzchni) - stosowaé taty

wibracyjne charakteryzujace sie jednakowymi drganiami na catej dtugosci.

4 . TRANSPORT
4.1. Ogdélne wymagania dotyczace transportu zostaty przedstawione w czesci
Ogodlnej Specyfikacji Technicznej.
Dobér  transportu technologicznego nalezy przeprowadzi¢ w
uzgodnieniu zZamawiajgcym.
4.2. Zbrojenie
Stal zbrojeniowa powinna by¢é przewozona odpowiednimi Srodkami transportu, zeby
unikng¢ trwatych odksztatcen, oraz zgodnie z przepisami BHP i ruchu drogowego.
4.3. Betonowanie
Srodki do transportu betonu:
- Mieszanki betonowe mogg by¢ transportowane mieszalnikami samochodowymi
(tzw. gruszkami).
- llos¢ "gruszek" nalezy dobra¢ tak, aby zapewni¢ wymagang szybkos¢ betonowania z
uwzglednieniem odlegtosci dowozu, czasu twardnienia betonu oraz koniecznej
rezerwy w przypadku awarii samochodu.
Czas transportu i wbudowania:
Czas transportu i wbudowania mieszanki nie powinien by¢ dtuzszy niz:
- 90 min. - przy temperaturze + 15°C,
- 70 min. - przy temperaturze + 20°C,

- 30 min. - przy temperaturze + 25°C.

5. WYKONYWANIE ROBOT.

5.1. Ogdlne zasady wykonywania robdot podano w czesci Ogodlnej Specyfikacji
Technicznej

5.2. Zbrojenie:

Do zbrojenia betonu nalezy stosowaé stal spawalng (PN-91/S-10042). Wymaga sie

stosowania stali klas: A-O, Al, A-ll, A-lll dla elementéw nosnych. Uktad zbrojenia w
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konstrukcji musi umozliwi¢ jego doktadne otoczenie przez jednorodny beton. Po utozeniu
zbrojenia w deskowaniu, rozmieszczenie pretéw wzgledem siebie i wzgledem deskowania
nie moze ulec zmiane. W konstrukcje mozna wbudowa¢ stal pokryta co najwyzej nalotem
nie fuszczacej sie rdzy. Nie mozna wbudowywac¢ stali zattuszczonej smarami lub innymi
srodkami chemicznymi, zabrudzonej farbami, zabtoconej i oblodzonej stali, ktéra byta
wystawiona na dziatanie stonej wody.

Mozliwe jest wykonanie zbrojenia z pretéw o innej srednicy, niz przewidziane w projekcie
oraz zastosowanie innego gatunku stali, zmiany te wymagajg pisemnej zgody Inzyniera.
Minimalna grubos¢ otuliny zewnetrznej w swietle pretéw i powierzchni przekroju elementu
zelbetowego powinna wynosi¢ co najmniej:

- 0,07 m - dla zbrojenia gtdwnego fundamentéw i podpdr masywnych,

- 0,055 m - dla strzemion fundamentdow i podpér masywnych,

- 0,05 m - dla pretéw gtéwnych lekkich podpdr i pali,

- 0,03 m - dla zbrojenia gtéwnego dzwigaréw,

- 0,025 m - dla strzemion dzwigaréw gtownych i zbrojenia ptyt pomostéw. Uktadanie
zbrojenia bezposrednio na deskowaniu i podnoszenie na odpowiednig wysokosé w
trakcie betonowania jest niedopuszczalne. Niedopuszczalne jest chodzenie i
transportowanie materiatdéw po wykonanym szkielecie zbrojeniowym.

5.3 Betonowanie

Do podawania mieszanek betonowych nalezy stosowa¢ pojemniki o konstrukcji
umozliwiajgcej fatwe ich opréznianie lub pompy przystosowanej do podawania mieszanek
plastycznych. Przy stosowaniu pomp obowigzujg odrebne wymagania technologiczne,
przy czym wymaga sie sprawdzenia ustalonej konsystencji

mieszanki betonowej przy wylocie. Przed przystgpieniem do uktadania betonu nalezy
sprawdzi¢:

- potozenie zbrojenia,

- zgodnosé rzednych z projektem,

- czystos¢ deskowania oraz obecno$¢ wktadek dystansowych zapewniajgcych
wymagana wielkos¢otuliny.

Mieszanki betonowej nie nalezy zrzuca¢é z wysokosci wiekszej niz 0,75 m od
powierzchni, na ktérg spada. W przypadku, gdy wysoko$¢ ta jest wieksza, nalezy
mieszanke podawac za pomocga rynny zsypowej (do wysokosci 3,0 m) lub leja zsypowego
teleskopowego (do wysokosci 8,0 m)

Przy wykonywaniu elementéw konstrukcji monolitycznych nalezy przestrzegac
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dokumentacji technologicznej, ktéra powinna uwzgledniaé nastepujace zalecenia:

- w fundamentach i korpusach podpdr wzmacnianych, mieszanke betonowa nalezy
uktada¢ bezposrednio z pojemnika lub rurociggu pompy, badz tez za
posrednictwem rynny, warstwami o grubosci do 40 cm, zageszczajgc wibratorami
wgtebnymi,

- przy wykonywaniu ptyt mieszanke betonowg nalezy uktadaé¢ bezposrednio z
pojemnika lub rurociggu pompy.

Przy betonowaniu chodnikow, gzymsdéw, wspornikow i stref przy dylatacyjnych

stosowaé wibratory wgtebne.

Na wykonawcy spoczywa obowigzek zapewnienia wykonania badan laboratoryjnych

(przez wtasne laboratoria lub inne uprawnione) przewidzianych normg PN-88/B06250 i

dodatkowymi wymaganiami oraz gromadzenie, przechowywanie i okazywanie

Inzynierowi wszystkich wynikéw badan dotyczacych jakosci betonu i stosowanych

materiatéw. Jezeli beton poddany jest specjalnym zabiegom technologicznym, nalezy

opracowaé¢ plan kontroli jakosci betonu dostosowany do wymagan technologii
produkcji. W planie kontroli powinny by¢ uwzglednione badania przewidziane
aktualng norma i niniejszymi ST oraz ewentualnie inne, konieczne do potwierdzenia
prawidfowosci  zastosowanych  zabiegéw  technologicznych. Badania  powinny
obejmowac:

- badanie sktadnikéw betonu,

- badanie mieszanki betonowej,

- badanie betonu.

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT.

6.1. Ogdlne zasady kontroli jako$ci robét.

Przedmiotem kontroli bedzie sprawdzanie wykonywania Robdét w zakresie ich
zgodnosci z Dokumentacjg Projektowg, Specyfikacjag Techniczng i instrukcjami
Inspektora. Wpykonawca jest zobowigzany do statej i systematycznej kontroli
prowadzonych robét w zakresie i z czestotliwoscia okreslong w niniejszej ST i
zaakceptowang przez Inspektora. Ogdlne zasady kontroli jakosci robét podano w ST
"Wymagania ogdlne". Celem kontroli jest stwierdzenie osiggniecia zatozonej jakosci
wykonywanych robdt przy robotach betonowych i Zzelbetowych. Wykonawca ma
obowigzek wykonania petnego zakresu badadn na budowie w celu wskazania

Inzynierowi  zgodnosci dostarczonych  materiatébw i realizowanych robét =z
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dokumentacjg projektowag, ST i PZI. Materiaty posiadajgce atest producenta
stwierdzajgcy ich petng zgodno$¢ z warunkami podanymi w specyfikacjach, mogg by¢
przez Inspektora dopuszczone do uzycia bez badan. Przed przystgpieniem do
badania, Wykonawca powinien powiadomi¢ Inzyniera o rodzaju i terminie badania Po
wykonaniu badania, Wykonawca przedstawia na piSmie wynik badarn do akceptacji
Inzyniera. Wykonawca powiadamia pisemnie Inzyniera o zakonczeniu kazdej roboty
zanikajgcej, ktéra moze kontynuowaé¢ dopiero po stwierdzeniu przez Inzyniera
zatozonejjakosci.

6.2. Zbrojenie

Kontrola jakosci Robdét wykonania zbrojenia polega na sprawdzeniu zgodnosci z
Dokumentacjg Projektowg oraz podanymi powyzej wymaganiami. Zbrojenie podlega
odbiorowi. Kontrola jakosci materiatdw dostarczonych na budowe - zgodnie z
punktem 2.

6.3. Betonowanie

Badania kontrolne betonu:

- wytrzymatos$¢ na sciskanie

Dla okreslenia wytrzymatosci betonu nalezy w trakcie betonowania pobiera¢ prébki
kontrolne w postaci kostek szesciennych o boku 15 cm. Prébki pobiera sie losowo po
jednej réwnomiernie w okresie betonowania, a nastepnie przechowuje, przygotowuje i
bada w wieku 28 dni. Jezeli prébki pobrane i badane jak wyzej wykazg wytrzymatosé
nizszg od przewidzianej dla danej klasy betonu, nalezy przeprowadzi¢ badania prébek
wycietych z konstrukcji. Jezeli wyniki tych badan beda pozytywne, to beton nalezy uznad
za odpowiadajgcy wymaganej klasie betonu. W przypadku nie spetnienia warunku
wytrzymatosci betonu na S$ciskanie po 28 dniach dojrzewania, dopuszcza sie w
uzasadnionych przypadkach, za zgodg Inspektora, spetnienie tego warunku w okresie
pézniejszym, lecz nie dtuzszym niz 90 dni. W przypadku gdy warunki normy nie s3
spetnione , kontrolowang partie betonu nalezy zakwalifikowa¢ do odpowiednio nizszej
klasy (uwzgledniajgc zalecenia wyzej wymienione). W wuzasadnionych przypadkach
dopuszcza sie badania nieniszczace wytrzymatosci betonu. Jezeli wyniki tych badan
bedg pozytywne , to beton mozina uzna¢ za odpowiadajgcy wymaganej klasie.
Dopuszcza sie pobieranie dodatkowych prébek i badanie wytrzymatosci betonu na

sciskanie w wieku wczesniejszym od 28 dni. Dla
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okreslenia nasigkliwosci betonu, nalezy pobraé¢ przy stanowisku betonowania - co
najmniej 1 raz w okresie betonowania obiektu oraz kazdorazowo przy zmianie
sktadnikdow betonu, sposobu uktadania i zageszczania - po 3 prébki o ksztatcie
regularnym lub po 5 prébek o ksztatcie nieregularnym. Nasigkliwo$¢ zaleca sie réwniez

badac na prébkach wycietych z konstrukcji.

7. OBMIARROBOT.

7.1 Ogdlne zasady obmiaru robét podano w Ogélnej Specyfikacji Technicznej.

8. ODBIOR ROBOT.

8.1. Ogdlne wymagania odbioru Robét podano w ST "Wymagania ogdlne".

8.2. Zbrojenie

Podstawg odbioru Roboét zanikajgcych lub ulegajgcych zakryciu s3:

- pisemne stwierdzenia Inzyniera w Dzienniku Budowy o wykonaniu robdét zgodnie z
Dokumentacjg Projektowg i Specyfikacjg Techniczng,

- inne pisemne stwierdzenia Inzyniera o wykonaniu Robdt.

Zakres robo6t zanikajacych lub ulegajgcych zakryciu okreslajg pisemne stwierdzenia

Inspektora lub inne potwierdzone przez niego dokumenty.

Odbiér koricowy - odbywa sie po pisemnym stwierdzeniu przez Inzyniera w Dzienniku

Budowy od zakoriczenia Robét zbrojarskich i pisemnego zezwolenia Inzyniera na

rozpoczecie betonowania elementéw, ktérych zbrojenie podlega odbiorowi.

Generalnie odbiér powinien polegac¢ na sprawdzeniu:

- zgodnosci wykonania zbrojenia z rysunkami roboczymi konstrukcji zelbetowej,

- zgodnosci z rysunkami roboczymiliczby pretéw w poszczegdlnych przekrojach,

- rozstawu strzemion,

- prawidtowosci wykonania hakéw, zfgcz i dtugosci zakotwien pretdw,

- prawidtowosci osadzenia kotew,

- zachowania wymaganej projektem otuliny zbrojenia.

Do odbioru Robdét majg zastosowanie postanowienia zawarte w ST "Wymagania

Ogdlne".

8.3. Betonowanie

Zgodnos$¢ Roboét z Dokumentacjg Projektowg i Specyfikacja.

Roboty powinny by¢ wykonane zgodnie z Dokumentacjg Projektowa, Specyfikacjg

Techniczng oraz pisemnymi decyzjami Inzyniera.
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Odbiér Robét zanikajgcych lub ulegajgcych zakryciu. Dokumenty i

dane

Podstawg odbioru Roboét zanikajgcych lub ulegajgcych zakryciu jest:

- pisemne stwierdzenie Inspektora w Dzienniku Budowy o wykonaniu Robdt zgodnie z
Dokumentacjg Projektowg i ST,

- inne pisemne stwierdzenia Inzyniera o wykonaniu Robét.

Zakres Robot zanikajgcych lub ulegajgcych zakryciu okreslajg pisemne stwierdzenia
Inspektora lub inne dokumenty potwierdzone przez Inspektora.

Odbidr koricowy - odbywa sie po pisemnym stwierdzeniu przez Inzyniera w Dzienniku
Budowy zakonczenia robdét betonowych i spetnieniu innych warunkdw dotyczacych
tych Robét zawartych w umowie.

9. PODSTAWA PtATNOSCI

9.1 Ogdlne zasady ptatnosci podano w Ogdlnej Specyfikacji Technicznej.

10. DOKUMENTY ODNIESIENIA

10.1. Zbrojenie

* PN-ISO 6935-1:1998. Stal do zbrojenia betonu. Prety gtadkie.

* PN-ISO 6935-1/AK:1998. Stal do zbrojenia betonu. Prety gtadkie. —Dodatkowe
wymagania.

* PN-ISO 6935-2:1998. Stal do zbrojenia betonu. Prety zebrowane.

* PN-ISO 6935-2/AK:1998. Stal do zbrojenia betonu. Prety zebrowane —Dodatkowe
wymagania

10.2. Betonowanie

* PN-EN 206-Beton -Cze$¢ 1: Wymagania, witasciwosci, produkcja i zgodnosc.
1:2003/A2:2006 (U) Zmiana A2

* PN-63/B-06251 Roboty betonowe i zelbetowe. Wymagania techniczne

* PN-EN 12504-1:2001 Badania betonu w konstrukcjach -Czes¢ 1: Odwierty
rdzeniowe. Wycinanie, ocena i badanie wytrzymatosci na sciskanie

* PN-B-30000:1990 Cement portlandzki.

* PN-88/B-30001 Cement portlandzkiz dodatkami.

* PN-EN 12620+A1:2010 Kruszywa do betonu

* PN-76/B-06714.00 Kruszywa mineralne. Badania. Postanowienia ogdlne

* PN-EN 1008:2004 Woda zarobowa do betonu. Specyfikacja pobierania prébek.
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Szczegbétowe Specyfikacje Techniczne Wykonania | Odbioru Robdt

SST-03 — Stolarka okien i drzwi

KOD CPV 45421100-5 instalowanie drzwi i okien i podobnych elementéw

1. Cze$é ogdlna

1.1. Przedmiot SST

Przedmiotem niniejszej Specyfikacji Technicznej s3 wymagania dotyczgce wykonania i odbioru
robét budowlanych zwigzanych z budowa pochylni dla oséb niepetnosprawnych w budynkach

uzytecznosci publicznej gminy Lubenia.

1.2. Zakres stosowania SST

Szczegdtowa specyfikacja techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy przy
zlecaniu i realizacji robét wymienionych w pkt. 1.1.

1.3. Zakres robét objetych SST

Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji obejmujg wymagania dotyczgce realizacji robdt
okres$lonych w pkt 1.1.

1.4. Ogdlne wymagania dotyczace robot

Okreslenia podane w niniejszej specyfikacji sg zgodne z obowigzujgcymi przepisami oraz
normami.

Wykonawca robdt jest odpowiedzialny za jakos$é ich wykonania oraz ich zgodnos$¢ z
dokumentacjg projektowa, specyfikacja techniczng i poleceniami Zamawiajacego.

Pozostate ogdlne warunki dotyczgce robdét podano w czesci ogdlnej specyfikaciji.

2. MATERIALY.

2.1. Ogélne wymagania dotyczgce materiatow

Ogdlne wymagania dotyczgce materiatdw podano w ST "Wymagania ogdlne". Materiaty
stosowane do wykonywania robdt zwigzanych z montazem stolarki i Slusarki powinny
posiadac:

- Aprobaty Techniczne lub byé produkowane zgodnie z obowigzujgcymi normami,

- Certyfikat lub Deklaracje Zgodnosci z Aprobatg Techniczng lub z PN.
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- Certyfikat na znak bezpieczenstwa,

- Certyfikat zgodnosci ze zharmonizowang normg europejskg wprowadzong do
zbioru norm polskich.

Wbudowaé¢ nalezy stolarke i $lusarke kompletnie wykoriczong wraz z okuciami i
powtokami malarskimi. Wykonawca obowigzany jest posiada¢ na budowie petna
dokumentacje dotyczacg sktadowanych na budowie materiatdbw przeznaczonych do
montazu stolarkii slusarki

2.2. Stolarka

Zgodnie z zestawieniem stolarki.

3. SPRZET.

Ogdlne wymagania dotyczgce sprzetu podano w specyfikacji "Wymagania ogdlne". Roboty
zwigzane z montazem stolarki i S$lusarki wykonywaé przy uzyciu narzedzi i sprzetu
standardowo uzywanych do tego typu robét, spetniajgcych zasady BHP i posiadajgcych
niezbedne atesty.

4 . TRANSPORT.

Ogdlne wymagania dotyczace transportu zostaly przedstawione w czesci Ogdlnej
Specyfikacji Techniczne;j.

Sposéb transportu i sktadowania powinien byé¢ zgodny z warunkami i wymaganiami
podanymi przez producenta. W przypadku elementéw stolarki zaleca sie uzywac do
transportu samochoddw pokrytych plandekami lub zamknietych. W czasie transportu
nalezy zabezpieczy¢ przewozone materiaty w sposéb wykluczajacy ich uszkodzenie lub
utrate statecznosci. Kazda partia wyrobéw przewidzianych do wysytki powinna
zawiera¢ wszystkie elementy przewidziane norma lub projektem indywidualnym.
Okucia nie zamontowane do wyrobu nalezy przechowywaé¢ i transportowaé w
odrebnych opakowaniach. Skrzydfa drzwiowe i oscieznice pakowane w folie lub

karton.

5. WYKONYWANIE ROBOT.

5.1. Ogdlne zasady wykonywania robdt podano w czesci Ogdlnej Specyfikacji
Technicznej

Przed rozpoczeciem montazu elementéw stolarki i slusarki nalezy sprawdzi¢:

- prawidtowos¢ wykonania osciezy,

- mozliwos¢ mocowania elementéw do Scian,

- jako$¢ dostarczonych elementéw do wbudowania;
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5.1.

Montaz $lusarki aluminiowej drzwiowej

Montaz konstrukcji aluminiowo-szklanych nalezy prowadzi¢ zgodnie ze sztukg budowlang,

warunkami technicznymi wykonania i odbioru robdt oraz wytycznymi dostawcy rozwigzan

systemowych.

a) przygotowanie otworu w $cianie budynku

otwdér w murze, w ktérym majg byé zamontowane drzwi powinien mie¢ wymiary
odpowiednio wieksze od zewnetrznych wymiaréw oscieznicy: otwdr powinien by¢
szerszy o 2- 4cm od szerokosci oscieznicy (pol-2cm z kazdej strony) oraz wyzszy o 1-

2cm na goérze.
katy otworu powinny mie¢ 900, a przekatne nie powinny sie réznié¢ o wiecej niz1 cm,

wszystkie powierzchnie wewnetrzne otworu powinny by¢ mozliwie gtadkie, bez

ubytkow.

b) ustawienie oscieznicy w murze i montaz:

5.2.

drzwi powinny by¢ wypoziomowane a szczelina miedzy konstrukcjg aluminiowg a
murem z obydwu stron powinna by¢ jednakowa;

drzwi powinny by¢ mocowane za pomocga stalowych kotew lub kotkéw i wkretéw ze
stali nierdzewnej lub ocynkowanej; zamocowanie musi wykazywaé¢ kompensacje
dylatacji termicznej konstrukcji aluminiowej; o po kazdej stronie konstrukcji
nalezy stosowa¢ co najmniej 2 punkty mocowania; punkty powinny by¢
rozmieszczone zgodnie z dokumentacjg projektowag lub wytycznymi producenta
systemu,

Montaz stolarki drzwiowej

montaz oscieznicy nalezy wykonywa¢ po pracach wykonczeniowych podtég i Scian,
przed zamontowaniem drzwi nalezy prawidtowo przygotowa¢ otwér do ich
wprawienia; powierzchnie osciezy nalezy wyrdwnac¢ oraz starannie oczysci¢ z
wszelkich drobin,

w przypadku montazu oscieznic w $cianach murowanych nalezy zabezpieczyc

fragmenty Scian przed zabrudzeniem i uszkodzeniem folig malarska,
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- oScieznice drzwiowg nalezy ustawi¢ tak, by skrzydio otwierato sie na witasciwg
strone; przed wstawieniem osciezy trzeba oklei¢ jej brzeg samoprzylepng tasma
papierowa, aby zapobiec zabrudzeniu nadmiarem pianki montazowej uzywanej
podczas uszczelniania,

- stupy osciezy nalezy rozeprze¢ u podstawy tak, by podczas prac montazowych
zachowaty pozycjeréwnolegta,

- za pomocg poziomicy nalezy sprawdzi¢, czy belka oscieznicy ustawiona jest
idealnie poziomo; wszystkie katy wewnetrzne oscieznicy muszg mie¢ po 90 stopni,

- oscieznice nalezy ustabilizowa¢ klinujgc ja drewnianymi kotkami: z gdéry, z dotu oraz
po bokach; nastepnie nalezy ponownie sprawdzi¢, przy pomocy poziomicy,
ustawienie oscieznicy,

- oScieznice mocuje sie do muru wkretami; na kazdym stupie muszg by¢ co najmniej
dwa, jeden u podstawy (okoto 20cm nad podtoga) i jeden w takiej samej odlegtosci od
goérnej belki; gtebokosé¢ wierconego otworu powinna by¢ wieksza o 1,0-1,5cm od
dtugosci kotka rozporowego; na obrzezu wejscia kazdego otworu trzeba wykonad
faze wierttem o $srednicy réwniej szerokosci kotnierza kota;

- wkretéw nie nalezy dokrecaé¢ zbyt mocno, aby nie dopusci¢ do ewentualnego
wygieciaoscieznicy,

- oscieznice uszczelni¢ pianka montazowgq; przed wykonaniem tej czynnosci mozna
dobrze zwilzy¢ wodg powierzchnie oscieznicy, aby pianka lepiej przylegata,

- postwardnieniu pianki (ok.12h) jej nadmiar odcig¢ ostrym nozem,

- po 4-5 dniach mozna zawiesi¢ na zawiasach skrzydfo drzwi; nalezy réwniez
wybi¢ wszystkie kliny, a zagtebienia po nich wypetnic¢ gipsem lub szpachléwka,

- element ruchomy (opaske) wsung¢ w wyfrezowany otwér w elemencie gtéwnym po
natozeniu na jego piéro kleju lub silikonu w kilku miejscach,

- zamontowaé klamki i zamki.

5.3. Montaz stolarki okiennej

Przed osadzeniem stolarki nalezy sprawdzi¢ doktadnos¢ wykonania oscieza do ktdrego

ma przylega¢ oscieznica. W przypadku wystepujagcych wad w wykonaniu oscieza lub

zabrudzenia powierzchni oscieza, oscieze nalezy naprawié i oczyscié.

Stolarke okienng nalezy zamocowa¢ w punktach rozmieszczonych w osciezy

zgodnie zwymaganiami podanymi w tabeli ponizej.
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Liczba Rozmieszczenie  punktéw
Wymiaryzewnetrzne (cm) punktéw zamocowan
Wysokos¢ Szerokos¢ zamocowan W nadprozu i Na stojaka
do 150 do 150 4 nie mocuje sie po 2
150+200 6 po 2 po 2
powyzej 200 8 po 3 po 2
powyzej150 |do 150 6 nie mocuje sie po 3
150+200 8 pol po 3
powyzej 200 100 po 2 po 3
Osadzanie stolarki okiennej
- W sprawdzone i przygotowane oscieze nalezy wstawic stolarke

na podkfadkach lub listwach. Elementy kotwigce osadzi¢ w osciezach.

Ustawienie okna nalezy sprawdzi¢ w pionie i w poziomie.

Zamocowane okno nalezy uszczelni¢ pod wzgledem termicznym przez
wypetnienie szczeliny miedzy osciezem a oscieznica materiatem izolacyjnym
dopuszczonym do stosowania do tego celu $wiadectwem ITB.

Zabrania sie uzywad do tego celu materiatéw wydzielajgcych zwigzki
chemiczne szkodliwe dla zdrowia ludzi.

Osadzone okno po zmontowaniu nalezy doktadnie zamkng¢.

Osadzenie parapetéw wykonywaé po catkowitym osadzeniu i uszczelnieniu

okien.

Dopuszczalne odchylenie od pionu powinno by¢é mniejsze od 1 mmnalm

wysokosci okna, nie wiecej niz 3 mm. Rdznice wymiardow po przekatnych nie powinny by¢

wieksze od:

a

a

2 mm przy dtugosci przekatnej do 1 m,

3 mm przy dtugosci przekatnej do 2 m,

O 4 mm przy diugosci przekatnej powyzej2 m.

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT.

6.1. Ogdlne zasady kontroli jako$ci rob6t.

Ogdlne wymagania

ogdlne”.

Ocena jakosci powinna obejmowac:
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- sprawdzenie zgodnos$ci wymiardw,

- sprawdzenie jakos$ci materiatéw z ktérych zostata wykonana stolarka,

- sprawdzenie prawidtowosci wykonania z uwzglednieniem
szczegbétéw konstrukcyjnych,

- sprawdzenie dziatania  skrzydet i elementéw ruchomych, oku¢ oraz
ich funkcjonowania,

- sprawdzenie prawidtowosci zmontowania i uszczelnienia.

Roboty podlegajg odbiorowi.

7. OBMIARROBOT.

7.1 Ogdlne zasady obmiaru robét podano w Ogdlnej Specyfikacji Technicznej.

8. ODBIOR ROBOT.

8.1. Ogdlne wymagania odbioru Robdét podano w ST "Wymagania ogdlne".

8.2. Odbiér czesciowy

Odbidér czesciowy polega na ocenie ilosci i jakosci wykonanej czesci robdét. Odbioru
cze$ciowego dokonuje sie dla zakresu okreslonego w dokumentach umownych wedtug
zasad jak przy odbiorze ostatecznym robdét. Celem odbioru czesSciowego jest wczesne
wykrycie ewentualnych usterek w realizowanych robotach i ich usuniecie przed
odbiorem koricowym. Odbiér czesciowy robdét jest dokonywany przez inspektora
nadzoru w obecnosci kierownika budowy.

8.3 Odbidr korncowy

Badania kofcowe nalezy przeprowadzac po zakohczeniu robét.

Odbidér koncowy stanowi ostateczng ocene rzeczywistego wykonania robdét w
odniesieniu do zakresu, jakosci i zgodnosci z dokumentacjg projektowa. Odbioru
ostatecznego dokonuje komisja powotana przez Zamawiajagcego na podstawie
przedtozonych dokumentéw, wynikéw badan i pomiarow oraz dokonanej oceny
wizualnej.

9. PODSTAWA PtATNOSCI

9.1 Ogdlne zasady ptatnosci podano w Ogdlnej Specyfikacji Technicznej.

10. DOKUMENTY ODNIESIENIA
* PN-EN 12 207:2001 - Okna i drzwi. Przepuszczalnos¢ powietrza. Klasyfikacja.
* PN-EN 12 208:2001 - Okna i drzwi. Wodoszczelnos$¢ . Klasyfikacja.

* PN-EN 12 210:2001 - Okna i drzwi. Odpornos¢ na obcigzenie wiatrem. Klasyfikacja
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* PN-B-10085:2001 Stolarka budowlana. Okna i drzwi. Wymagania i badania.

* PN-88/B-10085 Okna i drzwi z drewna, materiatéw drewnopochodnych i tworzyw
sztucznych

* PN-EN 1294:2002 Skrzydta drzwiowe. Okreslenie zachowania sie pod wptywem zmian
wilgotnosciw kolejnych jednorodnychklimatach.

* PN-EN 1529:2001 Skrzydta drzwiowe Wysokosé, szerokos$¢, grubosé i
prostokatnos¢ Klasy tolerancji

* PN-EN 1530:2001 Skrzydta drzwiowe Ptaskos¢ ogdlna i miejscowa Klasy tolerancji

* PN-EN 951:2000 Skrzydta drzwiowe Metoda pomiaru wysokosci, szerokosci,
grubosci i prostokatnosci

* PN-EN 950:2000 Skrzydta drzwiowe Oznaczanie odpornosci na uderzenie ciatem
twardym

* PN-EN 952:2000 Skrzydfa drzwiowe Ptaskos$¢ ogdlna i miejscowa. Metoda pomiaru
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SZCZEGOLOWE SPECYFIKACJE TECHNICZNE WYKONANIA | ODBIORU ROBOT

SST-04 — Chodnik z kostki brukowej

KOD CPV 45233260-9 Roboty budowlane w zakresie drdg pieszych

1. Cze$é ogdblna

1.1. Przedmiot SST

Przedmiotem niniejszej Specyfikacji Technicznej s3 wymagania dotyczgce wykonania i odbioru
robét budowlanych zwigzanych z budowg pochylni dla oséb niepetnosprawnych w budynkach

uzytecznosci publicznej gminy Lubenia.

1.2. Zakres stosowania SST

Szczegdtowa specyfikacja techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy przy
zlecaniu i realizacji robét wymienionych w pkt. 1.1.

1.3. Zakres robdt objetych SST

Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji obejmujg wymagania dotyczace realizacji
robét wymienionych w pkt 1.1.

1.4. Ogdélne wymagania dotyczgce robét

Okreslenia podane w niniejszej specyfikacji sg zgodne z obowigzujgcymi przepisami oraz
normami.

Wykonawca robdt jest odpowiedzialny za jako$¢ ich wykonania oraz ich zgodnos$¢ z
dokumentacjg projektowa, specyfikacjg techniczng i poleceniami Zamawiajgcego.

Pozostate ogdlne warunki dotyczgce robdét podano w czesci ogdlnej specyfikaciji.

2. MATERIALY.

llosci oraz rodzaj materiatéw do zastosowania opisuje szczegétowo przedmiar robét.

3. SPRZET.

Mate powierzchnie chodnika =z kostki brukowej wykonuje sie recznie. Jesli
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powierzchnie sg duze, a kostki brukowe majg jednolity ksztatt i kolor, mozna stosowacd
mechaniczne urzadzenia ukfadajgce. Urzadzenie sktada sie z wodzka i chwytaka
sterowanego hydraulicznie, stuzgcego do przenoszenia z palety warstwy kostek na
miejsce ich utozenia. Do zageszczenia nawierzchni stosuje sie wibratory ptytowe z

ostong z tworzywa sztucznego

4. TRANSPORT .

4.1. Ogdélne wymagania dotyczace transportu zostaty przedstawione w czesci
Ogodlnej Specyfikacji Technicznej.

Dobdér  transportu  technologicznego nalezy przeprowadzic¢ w

uzgodnieniu zZamawiajgcym.

5. WYKONYWANIE ROBOT.

5.1. Ogélne zasady wykonywania robdét podano w czesci Ogdlnej Specyfikacji
Technicznej

5.2. Zakres prac do wykonania:

5.2.1. Koryto pod chodniki, dojazdy i miejsca postojowe Koryto wykonane w podtozu
powinno by¢é wyprofilowane zgodnie 1z projektowanymi spadkami podtuznymi i
poprzecznymi. Wskaznik zageszczenia koryta nie powinien by¢ mniejszy niz 0,91 wedtug
normalnej metody Proctora. Jezeli dokumentacja projektowa nie okresla inaczej, to
nawierzchnia chodnika z kostki brukowej mozna wykonywaé bezposrednio na podtozu z
gruntu piaszczystego o WP>35 w uprzednio wykonanym korycie.

5.2.2. Podsypka Na podsypka nalezy stosowaé piasek odpowiadajgcy wymaganiom PN-
B-06712. Grubos¢ podsypki po zageszczeniu powinna zawiera¢ sie w granicach od 3do 5
cm. Podsypka powinna by¢ zwilzona wodg, zageszczona i wyprofilowana.

5.2.3. Uktadanie chodnika z betonowych kostek brukowych Z uwagi na réznorodno$é
ksztattéw i koloréw produkowanych kostek, mozliwe jest utozenie dowolnego wzoru -
wczesniej ustalonego w dokumentacji projektowej lub zaakceptowanego przez
Inspektora Nadzoru. Kostke uktada sie na podsypce lub podifozu piaszczystym w taki
sposbéb, aby szczeliny miedzy kostkami wynosity od 2 do 3 mm. Kostke nalezy
uktada¢ ok. 1.5 cm wyzej od projektowanej niwelety odboju lub chodnika, gdyz w
czasie wibrowania (ubijania) podsypka ulega zageszczeniu. Po utozeniu kostki, szczeliny
nalezy wypetni¢ piaskiem, a nastepnie zamies¢ powierzchnie utozonych kostek przy

uzyciu szczotek recznych lub mechanicznych i przystgpi¢ do ubijania nawierzchni
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chodnika. Do ubijania utozonego chodnika z kostek brukowych, stosuje sie wibratory
ptytowe z ostong z tworzywa sztucznego dla ochrony kostek przed uszkodzeniem i
zabrudzeniem. Wibrowanie nalezy prowadzi¢ od krawedzi powierzchni ubijanej w
kierunku srodka i jednoczesnie w kierunku poprzecznym ksztattek. Do zageszczania
nawierzchni z betonowych kostek brukowych nie wolno uzywaé¢ walca. Po ubiciu
nawierzchni nalezy uzupetni¢ szczeliny materiatem do wypetnienia i zamies¢
nawierzchnie. Chodnik z wypetnieniem spoin piaskiem nie wymaga pielegnacji - moze

by¢ zaraz oddany do uzytkowania.

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT.

6.1. Ogdlne zasady kontroli jakosci robdt podano w Ogélnej Specyfikacji Technicznej.

6.2. Badania w czasie robot

6.2.1. Sprawdzenie podtoza Sprawdzenie podtoza polega na stwierdzeniu zgodnosci z
dokumentacjg projektowa. Dopuszczalne tolerancje wynoszg dla gtebokosci koryta o
szerokosci do 3 m: £lcm o szerokosci powyzej 3 m: £2cm o szerokosci koryta:

+5cm Sprawdzenie podsypki

6.2.2. Sprawdzenie podsypki w zakresie grubosci i wymaganych spadkéw
poprzecznych i podtuznych polega na stwierdzeniu zgodnosci z dokumentacjg
projektows.

6.2.3. Sprawdzenie wykonania chodnika
Sprawdzenie prawidtowosci wykonania chodnika z betonowych kostek brukowych
polega na stwierdzeniu zgodnosci wykonania z dokumentacjg projektowg oraz
pomierzenie szerokosci spoin

— sprawdzenie prawidtowosci ubijania (wibrowania),

- sprawdzenie prawidtowosci wypetnienia spoin.

- sprawdzenie, czy przyjety desen (wzér) i kolor nawierzchni jest zachowany.
6.3. Sprawdzenie cech geometrycznych chodnika

6.3.1. Sprawdzenie réwnosci chodnika

Sprawdzenie réwnosci nawierzchni przeprowadzaé¢ nalezy tatg co najmniej raz na
kazde 150 do 300 m2 utozonego odboju i chodnika i w miejscach watpliwych, jednak nie
rzadziej niz raz na 50 m chodnika. Dopuszczalny przeswit pod latg 4 m nie

powinien przekracza¢ 1,0 cm.
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7. OBMIARROBOT.

7.1 Ogdlne zasady obmiaru robdt podano w Ogdlnej Specyfikacji Technicznej.

8. ODBIOR ROBOT.
Roboty uznaje sie za wykonane zgodnie z dokumentacjg projektowa, ST i wymaganiami
Inspektora Nadzoru, jezeli wszystkie pomiary i badania z zachowaniem tolerancji wg pkt

6 daty wyniki pozytywne.

9. PODSTAWA PLATNOSCI

9.1 Ogdlne zasady ptatnosci podano w Ogdlnej Specyfikacji Techniczne;.

10. DOKUMENTY ODNIESIENIA

Dokumentacje robdt stanowi:

O PN-B-04111 Materiaty kamienne. Oznaczanie $cieralnosci na tarczy Boehmego

O PN-B-06250 Materiaty kamienne

O PN-B-06250 Kruszywa mineralne do betonu zwyktego

O PN-B-19701 Cement. Cement powszechnego uzytku. Sktad, wymagania i ocena
zgodnosci

O PN-B-32250 Materiaty budowlane. Woda do betonéw i zapraw.
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