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1. Przedmiot

Przedmiotem sg wymagania dotyczgce wykonania i odbioru robét zwigzanych z wykonaniem nowych
i remontem podtdég i posadzek przy realizacji zadania: "Nadbudowa i przebudowa budynku
Powiatowego Zespotu Szkét nr 1 w Wejherowie o pomieszczenie sitowni i magazynku sportowego".
Specyfikacja techniczna (ST) jest dokumentem pomocniczym przy realizacji i odbiorze robot.

2. Zakres

Zakres robot objetych S.T. obejmuje wykonanie

- wykonaniu warstwy wyrownawczej na stropie z zaprawy cementowej gr. 2 cm (pod warstwy
spadkowe ptyt styropianowych,

- wykonaniu warstwy wyréwnawczej pod posadzki sitowni z zaprawy cementowej gr. 6 cm zbrojonej
siatka stalowg o oczkach 15x15 cm,

- wykonanie warstw z zaprawy samopoziomujgce pod posadzki z wyktadziny PCV,

- wykonanie i uzupetnienie posadzek z tworzyw sztucznych PCV spawanych klejonych do podtfoza z
cokolikiem wys. 10 cm,

- wymiana posadzki PCV wraz z warstwg wyrdwnawczg na nowg w pomieszczeniu nr 47 (sala
dydaktyczna).

3. Materialy.

- zaprawa cementowa M12,

- monogamiczna wyktadzina winylowa o grubosci catkowitej 2,0 mm, grupa scieralnosci: Grupa T :£ 2
mm, antyposlizgowosc¢ R9,

- klej dyspersyjny do wykfadzin PVC

Kolorystyke wyktadzin nalezy uzgodnic z Inwestorem.

Kompozycje klejagce muszg odpowiadaé wymaganiom PN-EN 12004:2002 lub odpowiednich
aprobat technicznych. Natomiast ptytki ceramiczne - wymaganiom jednej z wymienionych norm: PN-
EN 159:1996, PN-EN 176:1996, PN-EN 177:1997, PN-EN 178:1998, PN-ISO 13006:2001 Ilub
odpowiednim aprobatom technicznym. Zaprawy do spoinowania muszg odpowiada¢ wymaganiom
odpowiednich aprobat technicznych lub norm.

Kazda partia materiatu powinna by¢ dostarczona na budowe z kopig certyfikatu lub deklaracji
zgodnosci, stwierdzajacej zgodnos¢ wtasciwosci technicznych z wymaganiami podanymi w normach
i aprobatach technicznych. Materiat dostarczony bez tych dokumentéw nie moze by¢ stosowany.

4. Sprzet.
Mieszadta do zapraw, pojemniki, wiadra, szpachle, pace, pedzle.
Do wykonywania robét oktadzinowych i wyktadzinowych nalezy stosowac:
e szczotki o sztywnym wtosiu lub druciane do czyszczenia powierzchni podtoza,
e szpachle i packi metalowe lub z tworzywa sztucznego,
e narzedzia lub urzadzenia do ciecia ptytek,
e packi zgbkowane stalowe lub z tworzywa o wysokosci zagbkéw 6 = 12 mm do
rozprowadzania kompozycji klejacych,
e taty do sprawdzania rdGwnosci powierzchni,
e poziomnice,
o wkiadki dystansowe,
e mieszadta koszyczkowe napedzane wiertarkg elektryczng oraz pojemniki do
przygotowywania kompozycji klejacych,
e gabki do mycia oraz czyszczenia okfadziny i wyktadziny.
5. Transport
Wyktadziny podiogowe nalezy przewozi¢ krytymi $rodkami transportowymi w warunkach
zabezpieczajgcych przed zamoczeniem, zabrudzeniem oraz uszkodzeniem mechanicznym i
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chemicznym zgodnie z przepisami o tadowaniu samochoddw ciezarowych i przyczep. Wyktadzine z pvc
oraz kleje przeznaczone cto ich mocowania powinny by¢ sktadowane w pomieszczeniach zamknietych,
w temp. 5°-25°C. Nalezy zachowac odlegtos¢ | m od urzadzen grzewczych i chroni¢ przed bezposrednim
dziataniem promieni stonecznych. Wykfadzine nalezy chroni¢ przed kontaktem z materiatami
bitumicznymi, olejami, czarng guma ze wzgledu na mozliwos¢ przebarwien. Kleje zachowujg trwatosé
przez 6 miesiecy. Wyktadzina zwinietg w rulon powinna by¢ przechowywana w pozycji poziomej w
warstwach ilosci max 5 warstw lub w pozycji pionowej. Nigdy nie nalezy ustawia¢ wyktadziny opartej
o $ciane, gdyz w tej pozycji ulegnie trwatemu uszkodzeniu.

6. Warunki techniczne wykonania robét

Podktad pod posadzke powinien stanowi¢ czystg, nie pylgcg powierzchnie, o wytrzymatosci na
Sciskanie 12 MPa i wilgotnosci max. 3%. Do wykonania napraw podktadu nalezy stosowac zageszczong
drobnym piaskiem mase wygtadzajgcg uzywajgc gtadkich pacek lub szpachelek. Po 24 godzinach od
wykonania napraw mozna przystgpi¢ do dalszych prac. Zagruntowanie podtoza nalezy wykonac przy
uzyciu odpowiedniego roztworu gruntujgcego, ktory nanosi sie cienkg warstwg przy uzyciu pedzla
malarskiego. Jezeli zachodzi taka potrzeba nalezy zastosowa¢ mase wygtadzajagcg Mase nalezy
przygotowaé wg zalecen producenta i rozprowadzi¢ za pomocy packi warstwg o gr. 1-3 mm. Po 3
dniach utwardzania masy mozna przystgpi¢ do dalszych prac. Posadzki z wyktadzin z pvc nalezy
wykonywac zgodnie z wytycznymi technologicznymi producenta. Temperatura w jakiej wykonuje sie
posadzki nie powinna by¢ nizsza niz 17°C. Wyktadzina arkuszowa powinna by¢ rozwinieta z rulonu,
pocieta na odcinki wg wymiardw pomieszczenia i luzno utozona na czystym podfozu z 2-3 cm
zaktadami. Arkusze uktada sie wzdtuz dtuzszego boku pomieszczenia, z tym, ze spoiny nie moga
wypada¢ w miejscach intensywnego ruchu (np. w drzwiach) i pozadane jest, aby przebiegaty
prostopadle do S$cian Z otworami okiennymi. Luzno ufozone arkusze powinny pozosta¢ w
pomieszczeniu przez ok. 24 godziny, aby dopasowaty sie do podktadu. Jezeli po tym czasie arkusze sg
sfatdowane wyktadzina powinna by¢ uznana za wadliwg i reklamowana. Wyktadziny przykleja sie catg
powierzchnig do podkfadu przy uzyciu kleju zalecanego przez producenta wykfadziny. Klej przed
uzyciem musi by¢ doktadnie wymieszany. Brzegi wyktadziny dopasowuje sie przycinajac je
jednoczesnie ostrym nozem, na zatozonym zaktadzie. Po przycieciu nalezy odwing¢ arkusze do potowy
ich dtugosci, zabezpieczajgc je przed przesunieciem. Na odstoniety podktad nalezy nanies¢ klej,
uzywajgc packi lub szpachli stalowej, zgbkowanej. Warstwa naniesionego kleju powinna miec
réwnomierng grubosé. Po 5-10 min. mozna natozy¢ arkusze wyktadziny i starannie docisnaé. Slady kleju
przy spoinie nalezy usung¢. Wykonanej posadzki nie nalezy uzytkowac przez 6 dni od przyklejenia
wyktfadziny. Zaleca sie wykonanie spawania wykfadzin. Zapobiegnie to rozszerzaniu sie spoin,
uszkodzeniom brzegdw i pozwala na zachowanie dobrych warunkdw sanitarnych w pomieszczeniach.
Do spawania spoin nalezy uzywac sznura spawalniczego zgodnego z zaleceniami producenta
wykfadziny, w kolorze zgodnym z kolorem wykfadziny lub bezbarwnego. Srednica sznura powinna
wynosi¢ 4 mm. Spawanie nalezy wykona¢ przed przymocowaniem listew cokotowych. Spawanie
wyktadzin nalezy przeprowadzié¢ po 6 dniach od przyklejenia. Wzdtuz tagczonych arkuszy nalezy wykonac
rowek przy pomocy frezarki elektrycznej lub frezem recznym. Gtebokos$¢ rowka powinna wynosic¢ 2/3
grubosci wyktadziny. Przed spawaniem rowki nalezy oczysci¢. Spawanie polega na jednoczesnym
zmiekczaniu i nadtopieniu wyktadziny oraz sznura spawalniczego, ktory zostaje wcisniety w rowek
rolkg dociskowg Wykonczenie ztgcza polega na Scieciu po ostygnieciu spoiny, nadmiaru wtopionego w
rowek sznura spawalniczego. Wykonczenie posadzki polega na przymocowaniu przy $cianach na catym
obwodzie pomieszczenia listew z pvc. Listwy mozina przyklei¢ klejem rozpuszczalnikowym lub
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przyspawac zgodnie z zaleceniami producenta. tgczenie posadzek wykonanych z wyktadzin z pvc z
posadzkami z innymi materiatéw powinno by¢é wykonane przy uzyciu listew z ksztattownikow
nierdzewnych lub listew pvc. Wyktadzina powinna zostac¢ zakonserwowana i zabezpieczona zgodnie z
zaleceniami producenta np. emulsjg akrylowg

Podtoga jest elementem budowlanym majgcym za zadanie wykonczenie poziomych przegréd w
budynku i nadanie im zgdanych wtasciwosci techniczno - uzytkowych i estetycznych. Wazng funkcje
posadzek — jako warstwy wierzchniej podtogi — jest m.in stworzenie warunkow mozliwie tatwego
utrzymania pomieszczeni/w nalezytym stanie czystosci.

Podtogi uzytkowane sg w bardzo réznych warunkach, co ,wynika zaréwno przeznaczenia budynkow i
pomieszczen, jak tez petnienia przez podtogi wtasciwych mi funkcji. Zaden inny element budowlany nie
pracuje w tak trudnych réznorodnych warunkach jak podtogi. Roboty podtogowe nalezy zaliczy¢ do
jednych z najtrudniejszych i najbardziej odpowiedzialnych, majgcych decydujgcy wptyw na wartosc
techniczng, uzytkowa i estetyczng budynku.

Podstawowe wymagania techniczne

Powierzchnia podtogi powinna stanowi¢ ptaszczyzne poziomg, bez nierdwnosci. Dopuszczalne
odchylenie od ptfaszczyzny poziomej- mierzone na catej dtugosci lub szerokosci pomieszczenia —
wynosi 5 mm, przy czym odchylenia od ptfaszczyzny nie powinny mie¢ charakteru uskokow.
W szczegdlnych przypadkach (odnosi sie to np. tazienek) stosuje sie spadki okreslane w projekcie.
Gtadkos¢ powierzchni. Wymaganie to ma na celu zapewnienia wygody w chodzeniu, a w przypadkach
specjalnych utatwienie ruchu kotowego. Podtoga gtadka nie powinna by¢ jednak sliska. W przypadku
braku gtadkosci podfoza stosuje sie masy do wygtadzania podktaddw.

Niezmienno$¢ ksztattu. Podtoga powinna wykazywaé statos¢ objetosci i wymiaréw liniowych
w normalnych warunkach uzytkowania. Nie powinna ulega sfalowaniu, skurczom, specznieniu i nie by¢
podatna na powstawanie rys i spekan

Szczelno$¢ utozenia posadzki i prostoliniowosé spoin. Elementy drobnowymiarowe posadzki powinny
by¢ utozone mozliwie szczelnie a spoiny miedzy nimi tworzyé lime prostg. Dopuszczalne szerokosci
spoin pomiedzy elementami posadzki oraz dopuszczalne odchylenia od linii prostej, w zaleznosci od
rodzaju i charakteru materiatu podtogowego, podane sg w normach oraz warunkach technicznych
wykonania i odbioru podtog.

Swiattoczuto$¢ barwy. Wymaganie odpornosci barwy na dziatanie $wiatta dziennego dotyczy
zasadniczo posadzek wykonywanych z ptytek, wykfadzin z tworzyw sztucznych i wyktadzin tekstylnych.
Wyglad zewnetrzny. Wzgledy estetyczne wymagajg, aby powierzchnia podtogi w jednym
pomieszczeniu nie wykazywata rdznic odcienia barwy, wzoru, klasy lub gatunku materiatow, chyba ze
jest to zgodne z projektem. Na powierzchni podtogi nie powinno by¢ plam i uszkodzen mechanicznych,
a nadto nie powinny odznacza¢ sie ewentualne nierdwnosci podkfadu. Styki podtdg ze $cianami
powinny by¢é wykonczone listwami podtogowymi trwale przymocowanymi do wykanczanej
powierzchni.

Wiasciwosci wytrzymatosciowe

Wymagania w zakresie wtasciwosci wytrzymatosciowych materiatow podtogowych stosowanych na
wierzchnig warstwe zalezg od rodzaju materiatu. Kryteria dla trzech zasadniczych grup materiatéw:

- ceramika musi wykazywac wytrzymatosé na Sciskanie i zgniatanie, odpornosc na scieranie i
uderzenia
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- cienkie materiaty podtogowe z tworzyw sztucznych muszg wykazywac wytrzymatosé na rozcigganie,
odpornosé na wgniecenia od naciskow skupionych, odpornos¢ na Scieranie

Podstawowymi kryteriami oceny wifasciwosci wytrzymatosciowych podktadu sg wytrzymatosé na
Sciskanie i zginanie oraz twardos$¢ powierzchni. Podktad musi w bezpieczny sposéb przekazywac
obcigzenie z podtogi na konstrukcje budynku.

Wytrzymatosc na sciskanie i zginanie.

Wymagania dotyczgce wytrzymatosci na Sciskanie posadzek podane sg w normach przedmiotowych
dla materiatéw, z ktérych posadzka jest wykonana. Wytrzymatos¢ na Sciskanie i zginanie podktadu
zalezy od wartosci i rodzaju obcigzen uzytkowych oraz materiatu posadzki. Przyktadowo, przy cienkich
elastycznych materiatach podtogowych z tworzyw sztucznych wytrzymato$¢ posadzki na Sciskanie
powinna wynosi¢ min. 8 MPa,

Odpornosé na wgniecenia.

Materialy podtogowe muszg wykazywa¢ odporno$¢ na wgniecenia od obcigzen punktowych.
Odpornos¢ ta zalezna jest od wytrzymatosci na sciskanie i od twardosci — przy twardych materiatach
podtogowych — jak tez zdolnosci na odprezenia po usunieciu obcigzen.

Odpornosé na Scieranie.

Wartosci liczbowe tej wiasciwosci podane sg w normie przedmiotowe;j.

Elastycznos$¢ powierzchni. Elastycznos¢ podtogi jest wymagana ze wzgledu na potrzebe wygodnego,
miekkiego oparcia nég. Ponadto elastycznos¢ podtogi jest waznym czynnikiem w ttumieniu dzwiekéw
od chodzenia i uderzen.

Posadzki z wyktadzin PCW bez warstwy izolacyjnej

Wyktadzina jednorodna z PCW jest materiatem elastycznym, odpornym na Scieranie, dziatanie olejow,
rozcienczonych kwaséw, tugdw, bakterii i plesni, ale nieodpornym na temperature powyzej 60°C i na
dziatanie rozpuszczalnikdw organicznych.

Przy stosowaniu spawania spoin uzyskuje sie posadzki szczelne na zawilgocenie, a takze zapobiega sie
gromadzeniu kurzu w spoinach.

7. Kontrola jakosci

Przed wykonaniem podtdg sie najpierw podktad dokonujgc wpisu do dziennika budowy. Odbiér polega
na sprawdzeniu réwnosci podktadu przy pomocy listwy kontrolnej dtugosci 3 m. Przeswit miedzy
powierzchnig a listwg przytozong do powierzchni nie powinien by¢ wiekszy niz 0,5 cm Kontroli podlega
poziom posadzek z ptytek ceramicznych, pionowos¢ i poziomos¢ spoin, rownosé¢ spoin. Przy
wyktadzinach PCV kontroli podlega szczelno$¢ potozenia wyktadziny, sprawdzenie wykonanych
mocowan i potgczen spawanych, prawidtowosci potozenia listew przysciennych.

8. Jednostka obmiaru
(m2) pokrycia powierzchni podtogi.

9. Odbiér
Odbidr wykonuje Inspektor Nadzoru na podstawie wizji lokalnej i kontroli zdokumentacja projektowa.

10. Podstawa ptatnosci
Cena ryczattowa. Protokot koricowego odbioru robét.

11. Przepisy zwigzane
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Polskie normy:

- PN-78/B-89004 Materiaty polichlorku winylu. Wyktadziny elastyczne bez warstwy izolacyjnej.
Arkusze i ptytki

- PN-75/B-04270 Wyktadziny podtogowe z polichlorku winylu. Badania.

- PN-EN 423 Elastyczne pokrycia podtogowe. Wyznaczenie skutkéw zabrudzen

- PN-EN 424 Elastyczne pokrycia podtogowe. Wyznaczenie skutkéw symulowanego ruchu nogi mebla
- PN-EN 425 Elastyczne pokrycia podtogowe. Wyznaczenie skutkéw oddziatywania krzesta na rolkach
- PN-EN 426 Elastyczne pokrycia podtogowe. Wyznaczenie szerokosci, dtugosci, prostoliniowosci i
ptaskosci arkusza - PN-EN 428 Elastyczne pokrycia podtogowe. Wyznaczenie grubosci catkowitej

- PN-EN 429 Elastyczne pokrycia podtogowe. Wyznaczenie grubosci warstw

- PN-EN 430 Elastyczne pokrycia podtogowe. Wyznaczenie masy powierzchniowej

- PN-EN 431 Elastyczne pokrycia podtogowe. Wyznaczenie masy powierzchni odpornosci na
rozwarstwienie

- PN-EN 433 Elastyczne pokrycia podtogowe. Wyznaczenie wgniecenia resztkowego po obcigzeniu
statycznym

- PN-EN 434 Elastyczne pokrycia podtogowe. Wyznaczenie stabilnosci wymiardw i zwijanie sie po
dziataniu ciepta

- PN-EN 435 Elastyczne pokrycia podtogowe. Wyznaczenie gietkosci

- PN-EN 436 Elastyczne pokrycia podtogowe. Wyznaczenie gestosci

- PN-EN 662 Elastyczne pokrycia podtogowe. Wyznaczenie zwijania sie pod wptywem wilgoci

- PN-EN 664 Elastyczne pokrycia podtogowe. Wyznaczenie ubytku czesci lotnych

- PN-EN 684 Elastyczne pokrycia podtogowe. Wyznaczenie wytrzymatosci spoin

- EN 649:1996 Elastyczne wykfadziny podtogowe. Homogeniczne i heterogeniczne wykfadziny
podtogowe z polichlorku winylu. Specyfikacja

- EN 685:1994 Elastyczne pokrycia podtogowe. Klasyfikacja

- PN-81iB-89002 Elementy z tworzyw sztucznych dla budownictwa. Listwy podtogowe z polichlorku
winylu

- DIN 51130 Badania wyktadzin podtogowych. Orzeczenie wtasciwosci antyposlizgowych



