D-05.03.02
»Przebudowa drogi powiatowej 5110 E w Pludwinach”

POWIAT ZGIERSKI
W sercu Polski

Starostwo Powiatowe w Zgierzu

95-100 Zgierz, ul. Sadowa 6a
tel. (42) 288 81 00, fax (42) 719 08 16

starostwo@powiat.zgierz.pl, www.powiat.zgierz.pl

SPECYFIKACJE TECHNICZNE

D - 05.03.05B.

NAWIERZCHNIA Z BETONU ASFALTOWEGO
| WARSTWA SCIERALNA /

Zgierz - 2022 rok



D - 05.03.05B. NAWIERZCHNIA Z BETONU ASFALTOWEGO / WARSTWA SCIERALNA /

1. WSTEP

1.1. Przedmiot Specyfikacji Technicznej

Przedmiotem niniejszej ST sa wymagania dotyczace wykonania i odbioru robét zwigzanych z wykonaniem warstwy
Scieralnej z betonu asfaltowego w ramach zadania: ,,Przebudowa drogi powiatowej 5110 E w Pludwinach”.

1.2. Zakres stosowania ST
Specyfikacja Techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy przy zlecaniu i realizacji rob6t
wymienionych w punkcie 1.1.

1.3. Zakres robot objetych ST
Roboty, ktorych dotyczy ST obejmuj g wszystkie czynnosci zwigzane z wykonaniem:
- warstwy $cieralnej z betonu asfaltowego AC 11 S i grubosci 4,0 cm.

1.4. Okreslenia podstawowe

1.4.1. Mieszanka mineralna - mieszanka kruszywa i wypetniacza kamiennego o okre§lonym sktadzie i uziarnieniu.

1.4.2. Mieszanka mineralno-asfaltowa - mieszanka mineralna z odpowiednig iloscig asfaltu, wytworzona w
okreslony sposob, spetniajgca okreslone wymagania.

1.4.3. Beton asfaltowy - mieszanka mineralno-asfaltowa o uziarnieniu rownomiernie stopniowanym, utozona i
zageszczona.

1.4.4. Pozostate okreslenia podane w niniejszej ST sg zgodne z zamieszczonymi w ST D-00.00.00 "Wymagania
ogo6lne".

1.5. Ogélne wymagania dotyczace robot
Ogo6lne wymagania dotyczace robot podano w ST D-00.00.00 "Wymagania ogdlne".

2. MATERIALY

Ogo6lne wymagania dotyczace materiatdw, ich pozyskiwania i sktadowania podano w ST D-00.00.00. "Wymagania
ogo6lne".

Poszczegolne rodzaje materiatow powinny pochodzi¢ ze Zzrodet zatwierdzonych przez Inzyniera. W przypadku zmiany
pochodzenia materiatu nalezy, po wykonaniu odpowiednich badan, opracowac skorygowana receptg.

2.1. Materialy do produkcji mieszanki betonu asfaltowego
Do wytworzenia mieszanki betonu asfaltowego na wykonanie warstwy scieralnej AC 11 S nalezy stosowa¢ materiaty
podane w tabeli 1. Wymagania dla asfaltu podano w tabeli 2.

Tablica 1. Materiaty do warstwy $cieralnej z betonu asfaltowego AC 11 S:

Lp. Rodzaj materiatu/ Nr normy warstwa scieralna
1. |Kruszywo tamane granulowane
wg PN-B-11112
a) z litego surowca skalnego, ze skal:
- Magmowych KL I, 1I; gat. 1,2
- Przeobrazonych jow.
- Osadowych jow.
b) z surowca sztucznego (zuzle pomiedziowe i stalownicze) jow.
¢) z surowca naturalnie rozdrobnionego jW.
2 |Kruszywo tamane zwykte wg PN-B-11112 -
3. [$wir i mieszanka wg PN-B-11111 KL 1, 11
4. |Grys i zwir kruszony wg PN-S-96025 Zatacznik G KI. 1, 1l; gat. 1, 2
5. |Piasek wg PN-B-11113 gat. 1, 2
6. |Wypetniacz mineralny
a) wg PN-S-96504 podstawowy, zastepczy
b) innego pochodzenia wg orzeczenia laboratorium drogowego pyly z odpylania
7. |Asfalt wg PN-EN 12591 z dostosowaniem do warunkéw polskich D50/70
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Tabela 2. Wymagania dla asfaltu drogowego D 50/70

Lp. |Wtasciwosci Wymagania |Badania wg

1. |Penetracja w temperaturze 25°C, 0,1 mm 50+70 PN-EN 1426

2. |Temperatura micknienia, °C 46+54 PN-EN 1427

3. |Temperatura zaptonu, nie mniej niS, °C 230 PN-EN 22592
4. |Zawartos¢ sktadnikow rozpuszezalnych, nie mniej ni S, % (m/m) 99 PN-EN 12592
5. |Zmiana masy po starzeniu (ubytek lub przyrost), nie wigcej niS, %, m/m 0,5 PN-EN 12607-1
6. |Pozostala penetracja po starzeniu, nie mniej niS, % 50 PN-EN 1426

7. | Temperatura micknienia po starzeniu, nie mniej niS, °C 48 PN-EN 1427

8. |Zawartos¢ parafiny, nie wiecej niS, % 2,2 PN-EN 12606-1
9. [wazrost temperatury mieknienia po starzeniu, nie wiecej niS, °C 9 PN-EN 1427
10. |Temperatura tamliwosci, nie wiecej niS, °C -8 PN-EN 12593

2.2. Dostawy materialow

Za dostawy materialow odpowiedzialny jest Wykonawca robot zgodnie z ustaleniami okreslonymi w ST D-00.00.00
»Wymagania og6lne”.

Do obowiazku Wykonawcy nalezy takie zorganizowanie dostaw materiatow do wytwarzania mieszanki, aby zapewni¢
nieprzerwang prace otaczarki w trakcie wykonywania dziennej dziatki robocze;.

Kazda dostawa asfaltu, kruszywa i wypetniacza musi by¢ zaopatrzona w deklaracje zgodnosci o tresci wedtug PN-EN-
45014, wydang przez dostawce.

2.3. Skladowanie materialow
Wymagania dotyczace sktadowania materiatow podano w ST D-05.03.05.A.

3.SPRZET

Ogo6lne wymagania dotyczace sprzetu podano w ST D-00.00.00 ,,Wymagania og6lne".

Wymagania dotyczace sprzetu podano w ST D-05.03.05.A.

Przed przystapieniem do wykonania robot Inzynier sprawdzi zgodnos¢ przedstawionej przez Wykonawce propozycji
sprzetowej z wymaganiami ST.

4. TRANSPORT
Ogolne wymagania dotyczace transportu podano w ST D-00.00.00 ,,Wymagania ogdlne".
Wymagania dotyczace transportu materiatow podano w ST D-05.03.05.A.

5. WYKONANIE ROBOT
Ogodlne zasady wykonania rob6t podano w ST D-00.00.00 "Wymagania ogdlne”.

5.1. Opracowanie recepty laboratoryjnej

Wykonawca przygotuje recepte laboratoryjna na mieszanke betonu asfaltowego, ktore przedstawi Inzynierowi do

akceptacji. Projektowanie sktadu mieszanki mineralno-asfaltowej polega na:

- doborze sktadnikow mieszanki mineralnej,

- doborze optymalnej ilosci asfaltu,

- okresleniu wiasciwosci mieszanki mineralno-asfaltowej i poréwnaniu uzyskanych wynikéw z wymaganiami
podanymi w ST.

Krzywa uziarnienia mieszanki mineralnej powinna miesci¢ sie¢ w obszarze wyznaczonym przez krzywe graniczne.

Rzedne krzywych granicznych mieszanki mineralnej do wykonania warstwy scieralnej z BA 0/12,8 mm podano w

tablicy 3.

Tablica 3. Rzedne krzywych granicznych uziarnienia mieszanki mineralnej do wykonania warstwy
scieralnej z BA 0/12,8

wymiary w %
Wymiar oczek sit #, mm Rzedne krzywych granicznych | Rzedne krzywych granicznych
Przechodzi przez: uziarnienia mieszanki uziarnienia mieszanki
0/12,8 mm dla KR 1-2 0/12,8 mm dla KR 3-6
20,0 100
16,0 90100 100
12,8 80— 100 87 -100
9,6 69 — 100 73-100
8,0 62-93 66-89
6,3 56-87 57-75
4,0 45-76 47-60




2,0 35— 64 3548
zawartos¢ ziarn > 2,0 mm (36— 65) (52 — 65)
0,85 26—50 25— 36
0,42 19-39 18 — 27
0,30 17-33 16 — 23
0,18 13-25 12 -17
0,15 12-22 11-15

0,075 7-11 7-9

Orientacyjna zawartos¢ asfaltu w mieszance

mineralno-asfaltowej, %, m/m 50-65 48-65

Zaprojektowana mieszanka BA 0/12,8 mm powinna spetnia¢ wymaganie podane w tablicy 4 Lp. 1-+5.
Wykonana warstwa $cieralna z mieszanki BA 0/12,8 mm powinna spetnia¢ wymagania podane w tablicy 4 Lp. 6+7.

Tablica 4. Wymagania wobec mieszanki BA i wykonanej z niej warstwy $cieralnej

Lp. Whasciwosci Wymagania Wymagania
dla KR 1-2 dla KR 3-6

1. |Modut sztywnosci pelzania -, MPa nie mniej i : nie wymaga si¢ 14

2. Stabilnos¢ probek wg Marshalla w temperaturze 60 UC, zageszczonych 2x50 55 10,0

uderzen ubijaka, KN nie mnigj niS :

3. Odksztatcenie probek jw., mm 2,0+5,0 2,0+4,5

4, Wolna przestrzen w probkach jw., % (v/v) 1,5+4,5 2,0+4,0

5. Wypelnienie wolnej przestrzeni w probkach jw., % 75+90 78+86

7. Wskaznik zageszczenia warstwy, % nie mniej niS : 98,0 98,0

? Wolna przestrzen w warstwie, %(V/V) 1,5+5,0 3,0:5,0

Dotyczy tylko fazy projektowania sktadu mieszanki mineralno-asfaltowej

5.2. Wytwarzanie mieszanek mineralno-bitumicznych

Minimalna i maksymalna temperatura w zbiorniku roboczym powinna by¢ zgodna z zaleceniami producenta.

Kruszywo powinno by¢ wysuszone i tak podgrzane, aby mieszanka mineralna po dodaniu wypetniacza uzyskata
wilasciwg temperature. Maksymalna temperatura goracego kruszywa nie powinna by¢ wyzsza o wiecej niz 30 C od
maksymalnej, dopuszczalnej temperatury mieszanki mineralno-asfaltowej.

Temperatura mieszanki mineralno-asfaltowej bezposrednio po wysypaniu z mieszalnika powinna by¢ zgodna z
zaleceniami producenta.

Wytwarzanie mieszanki bedzie si¢ odbywaé w oparciu o recepte laboratoryjng zatwierdzong przez Inzyniera.
Wytworzona mieszanka betonu asfaltowego powinna spetia¢ wymagania zamieszczone w tablicy 4.

5.3. Przygotowanie podloza

Podtoze pod warstwe $cieralng powinno by¢ oczyszczona i skropiona zgodnie z zasadami podanymi w ST D-04.03.01;
powierzchnia powinna by¢ skropiona emulsja asfaltowa z odpowiednim wyprzedzeniem czasowym, niezbgdnym na
odparowanie wody.

W przypadku stosowania rozktadarki, wyposazonej w rampg skrapiajaca, dopuszcza si¢ wykonanie skropienia emulsja
asfaltowa bezposrednio przed wbudowaniem mieszanki betonu asfaltowego.

Powierzchnie kraweznikow, witazow, wpustow i tym podobnych urzadzen, przylegajace do uktadanej mieszanki
mineralno-asfaltowej powinny by¢ posmarowane gorgcym asfaltem lub innym materiatem uszczelniajgcym,
uzgodnionym z Inzynierem.

5.4. Warunki atmosferyczne

Warstwa nawierzchni z mieszanki betonu asfaltowego moze by¢ uktadana, gdy temperatura otoczenia w ciagu
poprzedniej doby bedzie wynosita co najmniej 5°C. Nie dopuszcza si¢ uktadania mieszanki na wilgotnym lub
oblodzonym podlozu, podczas opadéw atmosferycznych oraz silnego wiatru (v > 16 m/s). Powierzchnia podtoza po
przelotnym deszczu, jezeli jest to konieczne, powinna by¢ osuszona, np. dmuchaws lub sprezonym powietrzem.

5.5. Proba technologiczna

Wykonawca przed przystapieniem do produkcji mieszanki betonu asfaltowego jest zobowigzany do przeprowadzenia w
obecnosci Inzyniera kontrolnej produkcji.

Sprawdzenie zawartosci asfaltu w mieszance okresla si¢ wykonujac ekstrakcje.

Tolerancje zawartosci sktadnikow mieszanki betonu asfaltowego wzgledem sktadu zaprojektowanego powinny by¢
zawarte w granicach podanych w tablicy 5.




Tablica 5. Odchytki zawartosci sktadnikow mieszanki betonu asfaltowego wzgledem sktadu
zaprojektowanego przy badaniu pojedynczej probki metodg ekstrakcji
procent (m/m)

Lp. |Skfadniki mieszanki betonu asfaltowego Dopuszczalne
odchytki

1 Ziarna pozostajace na sitach o oczkach # w mm: +5,0
20.0; 16.0; 12.8; 9.6; 8.0; 6.3; 4.0; 2.0

2 Ziarna pozostajace na sitach o oczkach # w mm: +3,0
0.85; 0.42; 0.30; 0.18; 0.15; 0.075

3 Ziarna przechodzace przez sito o oczkach # 0.075 mm +2,0

4 Asfalt +0,5

5.6. Wbudowanie i zageszczanie warstw z betonu asfaltowego

Mieszanke betonu asfaltowego nalezy whudowywaé mechanicznie, w sposéb ciagly, uktadarka spetniajaca wymagania
punktu 3. Uktadarka powinna poruszaé si¢ ze stata predkoscia i bez zbednych zatrzymywan (np. w oczekiwaniu na
kolejny samochdd z gorgca mieszanka).

Nie obramowany brzeg warstwy powinien by¢ wyprofilowany lub obciety i pokryty asfaltem.

Zageszczanie roztozonej mieszanki nalezy wykonywaé walcami wibracyjnymi oraz ogumionymi, spelniajacymi
wymagania podane w ST. Zaleca si¢ stosowanie walcéw wibracyjnych o masie nie mniejszej niz 9 Mg, a walcow
ogumionych o masie nie mniejszej niz 16 Mg.

Zageszczanie mieszanki powinno by¢ zgodnie ze schematem przejs¢ walca zweryfikowanym na odcinku probnym.
Zageszczanie nie powinno powodowaé wyciskania zaprawy na powierzchnig. Poczatkowa temperatura mieszanki w
czasie zageszczania powinna by¢ zgodna z zaleceniami producenta.

Wyniki badan zageszczenia wykonanej warstwy powinny by¢ zgodne z wymaganiami podanymi w tablicy 4.

Niweleta i grubos¢ wbudowanej warstwy powinny by¢ zgodne z dokumentacjg projektows.

Zacza w warstwie powinny by¢ wykonane w linii prostej rownolegle lub prostopadle do osi drogi. Ztacza podtuzne w
poszczegolnych warstwach powinny by ¢ przesunigte wzgledem siebie, co najmniej o 15 cm; ztacza poprzeczne, o co
najmniej 1 metr. Ztacza powinny by¢ catkowicie zwigzane, a przylegajace warstwy powinny by¢ w jednym poziomie.
Za zgoda Inzyniera, nawierzchni¢ mozna odda¢ do ruchu zaraz po jej wykonaniu.

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT
Ogolne zasady kontroli jakosci robot podano w ST D-00.00.00. "Wymagania ogolne".

6.1. Badania przed przystgpieniem do robét

Przed przystapieniem do robot Wykonawca powinien przedstawic¢ Inzynierowi wyniki wszystkich badan materiatow
przeznaczonych do produkcji mieszanki BA celem pordéwnania z wymaganiami ST i zatwierdzenia zrédet poboru
materiatow.

6.2. Badania w czasie robét

6.2.1. Czestotliwos¢ oraz zakres badan i pomiarow
Tablica 6. Zakres oraz czestotliwos¢ badan i pomiaréw w czasie wytwarzania i wbudowywania mieszanki betonu
asfaltowego

Czestotliwos¢ badan
Lp. Wyszczegolnienie bada n Minimalna liczba badan na dziennej dziatce roboczej
1 |Skfad i uziarnienie mieszanki mineralno-asfaltowej 1 prébka przy produkeji do 500 Mg
pobranej w wytworni 2 probki przy produkcji ponad 500 Mg
2 | Wiasciwosci asfaltu dla kazdej dostawy (cysterny)
3 | Wiasciwosci wypetniacza 1 na 100 Mg
4 | Wiasciwosci kruszywa przy kazdej zmianie
5 | Temperatura sktadnikow mieszanki mineralno-asfalt owej | dozor ciagty
6 | Temperatura mieszanki mineralno-asfaltowej kazdy pojazd przy zatadunku i w czasie
wbudowywania
7 | Wyglad mieszanki mineralno-asfaltowej jw.
8 | Whasciwosci probek mieszanki mineralno-asfaltowej jeden raz dziennie
pobranej w wytworni
9. |Zaggszczenie warstwy i wolna przestrzen w warstwie 2 probki z kazdej dziatki roboczej
10. | Grubo$¢ warstwy 2 probki z kazdej dziatki roboczej

Ip.1i Ip.8 — badania mog g by¢ wykonywane zamiennie wg PN-S-96025

6.2.2. Sklad i uziarnienie mieszanki mineralno-asfaltowej
Badanie sktadu mieszanki mineralno-asfaltowej polega na wykonaniu ekstrakcji wg PN-S-04001. Wyniki powinny by¢




zgodne z recepta laboratoryjna z tolerancja okreslona w tablicy 5. Dopuszcza si¢ wykonanie badan innymi
robwnowaznymi metodami.

6.2.3. Badanie wlasciwosci asfaltu
Dla kazdej cysterny nalezy okresli¢ penetracje i temperature mieknienia asfaltu.

6.2.4. Badanie wlasciwosci wypelniacza
Na kazde 100 Mg zuzytego wypetiacza nalezy okresli¢ uziarnienie i wilgotno$¢ wypetiacza.

6.2.5. Badanie whasciwosci kruszywa
Przy kazdej zmianie kruszywa nalezy okresli¢ klase i gatunek kruszywa.

6.2.6. Pomiar temperatury skladnikéw mieszanki mineralno -asfaltowej

Pomiar temperatury skladnikow mieszanki mineralno-asfaltowej polega na odczytaniu temperatury na skali
odpowiedniego termometru zamontowanego na otaczarce. Temperatura powinna by¢ zgodna z wymaganiami podanymi
w recepcie laboratoryjnej i ST.

6.2.7. Pomiar temperatury mieszanki mineralno-asfaltowej
Pomiar temperatury mieszanki mineralno-asfaltowej polega na kilkakrotnym zanurzeniu termometru w mieszance i od-

czytaniu temperatury. Doktadno$é pomiaru + 2° C. Temperatura powinna by¢ zgodna z wymaganiami podanymi w ST.

6.2.8. Sprawdzenie wygladu mieszanki mineralno-asfaltowej
Sprawdzenie wygladu mieszanki mineralno-asfaltowej polega na ocenie wizualnej jej wygladu w czasie produkcji,
zatadunku, roztadunku i wbudowywania.

6.2.9. Wlasciwosci mieszanki mineralno-asfaltowej
Wiasciwosci mieszanki mineralno-asfaltowej nalezy okresla¢ na probkach zaggszczonych metoda Marshalla. Wyniki
powinny by¢ zgodne z recepta laboratoryjna.

6.2.10. Zageszczenie i wolna przestrzen w warstwie
Zageszczenie i wolna przestrzen w warstwie powinny by¢ zgodne z wymaganiami ustalonymi w ST i recepcie
laboratoryjnej.

6.2.11. Grubos$¢ warstwy po zageszczeniu
Grubosci wykonanej warstwy nalezy okresla¢ na podstawie wycietych probek.
Grubos¢ warstwy, jako $rednia z trzech pomiaréw, nie moze r6zni¢ si¢ od grubosci projektowanej o wiecej niz £5 mm.

6.3. Badania cech geometrycznych warstwy scieralnej wykonanej z mieszanki BA

6.3.1. Czestotliwosc¢ oraz zakres badan i pomiarow
Czgstotliwos¢ oraz zakres badan i pomiaréw podaje tablica 7.

Tablica 7. Czestotliwos¢ oraz zakres badan i pomiarow warstwy $cieralnej wykonanej z mieszanki BA

Lp. Badana cecha Minimalna czestotliwos¢ badan i pomiarow

1 | Szerokos¢ warstwy 2 razy na odcinku drogi o dtugosci 1 km

2 | Rowno$¢ podtuzna warstwy kazdy pas ruchu planografem lub tatg co 10 m

3 | Rowno$¢ poprzeczna warstwy nie rzadziej niz co 5m

4 | Spadki poprzeczne warstwy 10 razy na odcinku drogi o dlugosci 1 km

5 | Rzedne wysokosciowe warstwy | pomiar rzednych niwelacji podtuznej i poprzecznej

oraz usytuowania osi wediug

Uksztattowanie osi w planie dokumentacji budowy
Grubos¢ warstwy 2 probki z kazdego pasa 0 powierzchni do 3000 m?

6
7
8 | Ztacza podiuzne i poprzeczne cala dlugo$¢ zlacza
9 | Krawedz, obramowanie warstwy | cata dtugos¢

10 [Wyglad warstwy ocena ciagta
11 | Zageszczenie warstwy 2 probki z kazdego pasa o powierzchni do 3000 m?

12 | Wolna przestrzen w warstwie jw.




6.3.2. Szerokos¢ warstwy
Sprawdzenie polega na zmierzeniu w poziomie, tasma miernicza, odlegtosci przeciwleglych bocznych krawedzi.
Szerokos¢ warstwy $cieralnej z betonu asfaltowego powinna by¢ zgodna z dokumentacja projektowa, z tolerancja +5cm.

6.3.3. Rowno$¢ warstwy
Nierownosci podtuzne i poprzeczne warstw z betonu asfaltowego mierzone wg BN-68/8931-04 nie powinny by¢
wigksze od podanych w tablicy 8.

Tablica 8. Dopuszczalne nierdwnosci warstwy scieralnej asfaltowej, mm

Lp. Drogi i place Nieréwnosci
Drogi klasy GP 4
Drogi klasy G i Z 6
Drogi Klasy L i D oraz place i parkingi 9

6.3.4. Spadki poprzeczne

Sprawdzenie polega na wykonaniu niwelacji i poréwnaniu wynikéw pomiaru z dokumentacja projektowa.
Spadki poprzeczne warstw z betonu asfaltowego na odcinkach prostych i na tukach powinny by¢ zgodne z
Dokumentacja Projektowa z tolerancja + 0,5%.

6.3.5. Rzedne wysokosciowe warstwy
Sprawdzenie polega na wykonaniu niwelacji i porownaniu wynikéw pomiaru z dokumentacjg projektowa.
Réznice pomiedzy rzednymi wysokosciowymi warstwy a rzednymi projektowanymi nie powinny przekracza¢ + 1 cm.

6.3.6. Uksztaltowanie osi w planie

Sprawdzenie polega na wykonaniu pomiaréw geodezyjnych usytuowania poszczegdlnych punktow osi i poréwna niz
wynikow pomiaru z dokumentacja projektows.

Os$ warstwy w planie nie moze by¢ przesunigta w stosunku do osi projektowanej o wiecej niz 5cm.

6.3.7. Zlacza podluzne i poprzeczne
Sprawdzenie polega na ogledzinach. Ztacza powinny by¢ rowne i zwigzane.

6.3.8. Wyglad warstwy
Wyglad warstwy wigzacej powinien by¢ jednorodny, bez spgkan, deformacji, plam i wykruszen.

7. OBMIAR ROBOT - nie dotyczy

7.1. Jednostka obmiarowa

Jednostkg obmiarowsa jest 1 m? (metr kwadratowy) wykonanej warstwy scieralnej z betonu asfaltowego o okreslonej
grubosci.

8. ODBIOR ROBOT

Ogolne zasady odbioru robot podano w ST D-00.00.0 0. "Wymagania ogdlne".

Roboty uznaje sie za wykonane zgodnie z Dokumentacja Projektows, ST i wymaganiami Inzynieria, jezeli wszystkie
pomiary i badania z zachowaniem tolerancji wg pkt. 2 i 6 niniejszej ST daty wyniki pozytywne.

9. PODSTAWA PEATNO SCI
Ogolne ustalenia dotyczace podstawy ptatnosci podano w ST D-00.00.00 ,,Wymagania ogdlne”.

9.1. Cena jednostki obmiarowej

Cena jednostkowa wykonania 1 m? warstwy $cieralnej uwzglednia:

—  prace pomiarowe,

—  roboty przygotowawcze,

— 0znakowanie robot,

—  zakup i transport materialow,

— opracowanie recepty laboratoryjnej dla mieszanki mineralno-asfaltowej,
— wykonanie proby technologicznej i odcinka probnego,

— wyprodukowanie mieszanki mineralno-asfaltowej i jej transport na miejsce wbudowania,
— posmarowanie lepiszczem krawedzi urzadzen obcych i kraweznikow,

— rozlozenie i zageszczenie mieszanki mineralno-asfaltowej,

—  obciecie krawedzi i posmarowanie asfaltem,

—  przeprowadzenie pomiarow i bada n laboratoryjnych, wymaganych w ST.
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. PRZEPISY ZWIAZANE

.1. Normy

PN-EN 932-1 Badania podstawowych wiasciwosci kruszyw. Metoda pobierania probek
. PN-EN 933-1Badania geometrycznych wiasciwosci kruszyw. Oznaczanie sktadu ziarnowego. Metoda przesiewania
. PN-EN 933-8 Badania mechanicznych i fizycznych wiasciwosci kruszyw. Badanie wskaznika piaskowego
. PN-EN 1097-6Badania mechanicznych i fizycznych wtasciwosci kruszyw. Oznaczanie gestosci ziarn i nasigkliwosci
. PN-EN 12591Asfalty i produkty asfaltowe. Bitumy do uktadania. Specyfikacja — z dostosowaniem do warunkow

polskich.

. PN-EN 12592 Asfalty i produkty asfaltowe - Oznaczanie rozpuszczalnosci
. PN-EN 12593 Asfalty i produkty asfaltowe. Oznaczanie temperatury tamliwosci metoda Fraassa

. PN-EN 12607-1Asfalty i produkty asfaltowe. Oznaczanie odpornosci na twardnienie pod wptywem ciepla i

powietrza. Metoda RTFOT
PN-EN 12606-1Asfalty i produkty asfaltowe. Oznaczanie zawartosci parafiny. Metoda destylacyjna
PN-EN 1367-1Badania mechanicznych i fizycznych wtasciwosci kruszyw. Oznaczanie mrozoodpornosci.
PN-EN 1426 Asfalty i produkty asfaltowe. Oznaczanie penetracji igla,
PN-EN 1427 Asfalty i produkty asfaltowe. Oznaczanie temperatury migknienia. Metoda Pierscien i Kula
PN-EN 1744-1Badania chemicznych wtasciwosci kruszyw. Analiza chemiczna
PN-EN 450140g6Ine kryteria dotyczace deklaracji zgodnosci wydawanej przez dostawcow
PN-B-11111Kruszywa mineralne. Kruszywa naturalne do nawierzchni drogowych. swir i mieszanka.
PN-B-11112Kruszywa mineralne. Kruszywa tamane do nawierzchni drogowych
PN-B-11113Kruszwa mineralne. Kruszywa naturalne do nawierzchni drogowych. Piasek
PN-B-06714/00Kruszywa mineralne. Badania. Postanowienia ogdlne
PN-B-06714/01Kruszywa mineralne. Badania. Podziat, nazwy i okreslenie badan
PN-B-06714/12Kruszywa mineralne. Badania. Oznaczanie zawartosci zanieczyszczen obcych
PN-B-06714/16Kruszywa mineralne. Oznaczanie ksztattu ziarn
PN-B-06714/42Kruszywa mineralne. Oznaczanie $cieralnosci w bebnie Los Angeles

23.PN-C-04132 Przetwory naftowe. Pomiar ciggliwosci asfaltow
24.PN-S-96504 Drogi samochodowe. Wypetniacz kamienny do mas bitumicznych
25.PN-S-96025 Drogi samochodowe i lotniskowe. Nawierzchnie asfaltowe. Wymagania

26
27

28
10
29.

30
31
32

. BN-68/8931-04Drogi samochodowe. Pomiar rowno $ci nawierzchni planografem i tatg

. BN-70/8931-09Drogi samochodowe i lotniskowe. Oznaczanie stabilnosci i odksztalcenia mas mineralno-
asfaltowych

EN 22592 Petroleum products. determination of flash and fire points. Cleveland open cup method.

.2. Inne dokumenty
»Zasady projektowania betonu asfaltowego o zwiekszonej odpornosci na odksztalcenia trwate. Wytyczne
oznaczania odksztalcenia i modulu sztywno$ci mieszanek mineralno-bitumicznych metodg petzania pod
obcigzeniem statycznym”, IBDiM - Zeszyt 48, 1995 r.

. Warunki techniczne. Drogowe kationowe emulsje asfaltowe EmA-99. Zeszyt Nr 60, Warszawa 1999.

., Tymczasowe wytyczne techniczne. Polimeroasfalt y drogowe”, IBDiM - Zeszyt 54, 1997 r.

. Rozporzadzenie Ministra Transportu i Gospodarki Morskiej w sprawie warunkow technicznych, jakim powinny
odpowiada¢ drogi publiczne i ich usytuowanie. Dz.U. Nr 43 z dnia 14 maja 1999r.




