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SPECYFIKACJA TECHNICZNA WYKONANIA I ODBIORU ROBOT BUDOWLANYCH
D - 05.03.05. NAWIERZCHNIA Z BETONU ASFALTOWEGO

1. WSTEP

1.1. Przedmiot

Przedmiotem niniejszej specyfikacji technicznej wykonania i odbioru robdt budowlanych ( zwanej dalej
Specyfikacja Techniczng - ST) s3 wymagania dotyczace wykonania i odbioru robdt zwigzanych z uktadaniem
warstwy wigzacej i $cieralnej z betonu asfaltowego w ramach zadania
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1.2. Zakres stosowania ST
Specyfikacja techniczna (ST) stanowi dokument przetargowy i kontraktowy przy zlecaniu i realizacji
rob6t na drogach i ulicach.

1.3. Zakres robot objetych ST
Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji dotycza zasad prowadzenia robot zwigzanych
z wykonywaniem nawierzchni bitumicznej

1.4. Okreslenia podstawowe

1.4.1. Mieszanka mineralna - mieszanka kruszywa i wypelniacza mineralnego o okre$lonym skladzie
i uziarnieniu.

1.4.2. Mieszanka mineralno-bitumiczna - mieszanka mineralna otoczona odpowiednig iloscig lepiszcza.

1.4.3. Beton asfaltowy - mieszanka mineralno-asfaltowa o uziarnieniu rownomiernie stopniowanym, utozona
i zageszczona.

1.4.4. Warstwa wiazaca — warstwa znajdujaca si¢ pomigdzy warstwa $cieralng a podbudows zapewniajaca
rozlozenie napr¢zen w nawierzchni i przekazanie ich na podbudowe.

1.4.5. Warstwa S$cieralna — wierzchnia warstwa nawierzchni poddana bezposrednio oddziatywaniu ruchu
i czynnikow atmosferycznych.

1.4.6. Pozostate okreslenia podstawowe s3a zgodne z obowigzujacymi, odpowiednimi polskimi normami
i z definicjami podanymi w ST D-M-00.00.00 ,,Wymagania og6lne” pkt 1.4.

2. MATERIALY

2.1. Asfalt
Nalezy stosowa¢ asfalt drogowy 50/70, spetniajgcy wymagania okreslone w PN-EN-12591:2002. Dla
kazdej dostawy (cysterny) wymagana jest deklaracja zgodnosci z PN-EN-12591.

2.2. Wypelniacz
Nalezy stosowaé wypelniacz spelniajacy wymagania okreSlone w WT-1:2010 dla wypelniacza
podstawowego i zastepczego.

2.3. Kruszywo
Kruszywo stosowane do MMA musi spetnia¢ wymagania okreslone w WT-1:2010.

2.4. Emulsja asfaltowa kationowa
Stosowana bedzie drogowa emulsja asfaltowa, spelniajaca wymagania okreslone w WT-3:20009.

2.5. Srodki adhezyjne

Zastosowane kruszywo mineralne i asfalt drogowy powinny wykazywaé powinowactwo
fizykochemiczne, zapewniajace odpowiednig przyczepnos¢ (adhezje), lepiszcza do kruszywa i odpornosé
mieszanki mineralno — asfaltowej na dziatanie wody. W przypadku konieczno$ci poprawy tego powinowactwa
nalezy stosowaé¢ $rodki poprawiajace adhezje. Srodek adhezyjny i jego ilo$é powinny byé dostosowane do
konkretnego kruszywa i asfaltu drogowego. Oceng przyczepnosci nalezy okresli¢ na podstawie badan zgodnie z
WT-2 Nawierzchnie asfaltowe 2010 pkt. 7.1.

Srodek adhezyjny nalezy stosowa¢ do warstwy wigzacej i wyrownawczej w przypadku, gdy
przyczepno$¢ asfaltu do kruszywa, oznaczona zgodnie z PN-EN 12697-11 metoda A (kruszywo 8/11 jako
podstawowe) jest nie wigksza niz 80%. Ostatecznym badaniem kwalifikacyjnym przyczepnosci jest badanie
odpornosci na dzialanie wody ITSR /wodoodpornosc/.

Obowiagzkowo nalezy uzy¢ s$rodek adhezyjny do betonu asfaltowego przeznaczony do warstwy
Scieralnej. Srodek adhezyjny powinien posiadaé¢ Aprobate Techniczna lub opinig techniczng IBDiM.
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2.6 Materialy do uszczelnienie polaczen i krawedzi

- pofaczen technologicznych (tj. zlaczy podluznych i poprzecznych z tego samego materialu
wykonanego w roznym czasie nalezy stosowac¢ emulsje asfaltowa wg PN-EN 13808 lub inne lepiszcze wg norm
i aprobat technicznych,
- spoin stanowigCych potaczenia roznych materialow lub potaczenie warstwy asfaltowej z urzadzeniami obcymi
w nawierzchni lub ja ograniczajacymi, nalezy stosowa¢ emulsje asfaltowa wg PN-EN 13808 lub inne lepiszcze
wg norm i aprobat technicznych.

Do uszczelnienia krawedzi nalezy stosowac¢ emulsj¢ asfaltowa lub asfalt drogowy wg PN-EN 12591,
asfalt modyfikowany polimerami wg PN-EN 14023 , metoda na goraco”. Dopuszcza si¢ inne rodzaje lepiszcza
wg norm i aprobat technicznych.

3.SPRZET

3.1. Ogoélne wymagania dotyczace sprzetu

Wykonawca przystepujacy do wykonania warstwy wigzacej powinien wykazaé¢ si¢ mozliwoscia
korzystania z nastepujacego sprzetu:

— wytworni stacjonarnej (otaczarki) o mieszaniu cyklicznym o wydajnosci > 120 Mg/h do wytwarzania
mieszanek mineralno-asfaltowych, ktoéra musi posiada¢ pelne wyposazenie gwarantujace wlasciwag jako$é
wytwarzanej mieszanki. Nie dopuszcza si¢ recznego sterowania produkcjg. Dozowanie powinno odbywac si¢
przy uzyciu wagi sterowanej automatycznie,

— rozktadarka mas bitumicznych powinna posiada¢ automatyczne sterowanie pozwalajace na utozenie warstwy
zgodnie z zalozong niweletg oraz grubos$cig, elementy wibrujace (n6z i ptyta) do wstgpnego zageszczania
wraz ze sprawng regulacjg czestotliwosci i amplitudy drgan, oraz urzadzenie do podgrzewania elementow
roboczych uktadarki,

— skrapiarek,

— walcow, ktorych rodzaj pozostawia si¢ Wykonawcy w zaleznosci od jego mozliwosci oraz grubosci warstwy,
wymaganego wskaznika zageszczenia, rodzaju mieszanki i wielko$ci godzinnej produkcji otaczarki. W
kazdym przypadku zostanie uzyty walec ogumiony lub mieszany. Efekty osiagane proponowanym zestawem
walcow muszg by¢ doktadnie sprawdzone na odcinku probnym przd dopuszczeniem do bezposredniego
wykonawstwa,

— samochodow samowytadowczych z przykryciem brezentowym.

Oferent powinien wykazaé, ze wskazany sprzet zapewni kompleksowe wykonanie w terminie
umownym robdt nawierzchniowych w ilosci 100% projektowanego zakresu. Na tg okoliczno$¢ Oferent
przedtozy wstepny harmonogram robét, uwzgledniajacy wszystkie warunki, w jakich bedzie wykonywana
nawierzchnia.

Przed przystapieniem do wykonania robot Inzynier sprawdzi zgodno$¢ przedstawionej przez
Wykonawcg propozycji sprzetowej z wymaganiami ST.

Oferent przedtozy na etapie opracowania oferty wstgpny harmonogram robot, uwzgledniajacy
wszystkie warunki, w jakich bedzie wykonywana nawierzchnia. Harmonogram musi uwzglednia¢ mozliwosci
wykonawcze firm uczestniczacych w kontrakcie oraz wykonanie robot w zakresie i terminie okre§lonym w
SIWZ.

3.2. Wytwoérnia mieszanki mineralno-bitumicznej

Otaczarnia nie moze zaktoci¢ warunkéw ochrony s$rodowiska tj. powodowaé zapylenia terenu,
zanieczyszcza¢ wod 1 wywolywaé hatas powyzej dopuszezalnych norm. Wydajnos¢ wytworni musi zapewnic
zapotrzebowanie na mieszanke dla danej budowy. Wytwdrnia musi posiadaé pelne wyposazenie gwarantujace
wlasciwg jako§¢ wytwarzanej mieszanki. Nie dopuszcza si¢ recznego sterowania produkcja. Dozowanie
powinno odbywac si¢ przy uzyciu wagi sterowanej automatycznie.

Wytwoérnia mieszanek bitumicznych musi posiadaé akceptacje Inzyniera.

3.3. Ukladanie mieszanki

Uktadanie mieszanki moze odbywaé si¢ jedynie przy uzyciu mechanicznej uktadarki
o wydajnosci skorelowanej z wydajnoscia otaczarki i posiadajacej nastgpujace wyposazenie:
- automatyczne sterowanie pozwalajgce na utozenie warstwy zgodnie z zatozong niweletg oraz gruboscia,
- elementy wibrujace (n6z i ptyta) do wstepnego zageszczania wraz ze sprawng regulacjg czestotliwosé i
amplitudy drgan,
- urzadzenie do podgrzewania elementdéw roboczych ukladarki.

4. TRANSPORT

4.1. Transport materialéw

4.1. Asfalt
Nalezy przewozi¢ zgodnie z zaleceniami producenta..
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4.2. Wypehiacz

Wypetniacz luzem nalezy przewozi¢ w cysternach przystosowanych do przewozu materiatow sypkich,
umozliwiajacych roztadunek pneumatyczny.
4.3. Kruszywo

Kruszywo mozna przewozi¢ dowolnymi srodkami transportu, w warunkach zabezpieczajacych je przed
zanieczyszczeniem, zmieszaniem z innymi asortymentami kruszywa lub jego frakcjami i nadmiernym
zawilgoceniem.

4.4. Mieszanka mineralno - bitumiczna

Mieszanke betonu asfaltowego nalezy przewozi¢ pojazdami samowytadowczymi wyposazonymi w
pokrowce brezentowe.

Samochody powinny charakteryzowaé si¢ duza pojemnos$cia, tj. min. 10 Mg. W czasie transportu
mieszanka powinna by¢ przykryta pokrowcem. Zaleca si¢ stosowanie samochodéw termoséw z podwdjnymi
Scianami skrzyni wyposazonej w system ogrzewczy. Skrzynie wywrotek powinny by¢ dostosowane do
wspolpracy z uktadarka w czasie rozkladu, kiedy to uktadarka pcha przed soba wywrotke.

Wytwornia powinna by¢ zlokalizowana w poblizu prowadzonych robot w takiej odleglosci, Zeby
mozna bylo ja przetransportowaé w miejsce wbudowania w ciggu maksimum dwéch godzin.

5. WYKONANIE ROBOT

5.1. Projektowanie mieszanki mineralno — asfaltowej
Przed przystgpieniem do robdt, w terminie uzgodnionym z Inzynierem, Wykonawca dostarczy

Inzynierowi do akceptacji projekt sktadu mieszanki mineralno — asfaltowej oraz wyniki badan laboratoryjnych
poszczegolnych sktadnikow 1 probki materialow pobrane w obecnosci Inzyniera do wykonania badan
kontrolnych przez Inwestora.
Projektowanie mieszanki mineralno — asfaltowej polega na:

- doborze sktadnikoéw mieszanki mineralnej,

- doborze optymalnej ilosci asfaltu,

- okres$leniu jej wlasciwosci i porownaniu wynikow z zatozeniami projektowymi.
Krzywa uziarnienia powinna miesci¢ si¢ w polu dobrego uziarnienia wyznaczonego przez krzywe graniczne.

5.2. Warstwa $cieralna z betonu asfaltowego

Przy projektowaniu mieszanki AC nalezy stosowa¢ wymagania i zalecenia zawarte w WT-1 oraz WT-2:
2010.

Tablica 1 Uziarnienie mieszanki mineralnej oraz zawartos¢ lepiszcza do betonu asfaltowego

Wiasciwosé Przesiew, [%(m/m)] AC 11S

Wymiar sita #, (mm) od do
16 100 -
11,2 90 100
8 70 90
5,6 - -

2 30 55
0,125 8 20
0,063 5 12
Zawarto$¢ lepiszcza Bmins.6
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Tablica 2. Wymagane wtasciwosci betonu asfaltowego

Wilasciwosé Warunki zageszczenia Metoda i warunki badania Wymiar
wg PN-EN 13108-20 mieszankKi
Zawarto$¢ wolnych C.1.2, ubijanie, PN-EN 12697-8, p.4 Vint,0
przestrzeni 2x50 uderzen Vmax3,0
Wolne przestrzenie C.1.2, ubijanie, PN-EN 12697-8, p.5 VFBmin7s
wypelnione lepiszczem | 2x50 uderzeh VFBmaxo3
Zawarto$¢ wolnych C.1.2, ubijanie, PN-EN 12697-8, p.5 VMAmin14
przestrzeni w mieszance | 2x50 uderzen
mineralnej
Odpornos$¢ na dziatanie | C.1.1, ubijanie, PN-EN 12697-12, przechowywanie w ITSRgo
wody 2x35 uderzen 40°C z jednym cyklem zamrazania®),
badanie w 25°C
D ujednolicong procedure badania odpornosci na dziatanie wody z jednym cyklem
zamrazania podano w zataczniku 1

W zaggszczeniu probek laboratoryjnych mieszanek mineralno — asfaltowych nalezy stosowac
nastepujace temperatury mieszanki w zaleznos$ci od stosowania asfaltu 50/70: 140°C + 5°C.

5.3. Warstwa wiazaca z betonu asfaltowego

Przy projektowaniu mieszanki AC nalezy stosowa¢ wymagania i zalecenia zawarte w WT-1 oraz WT-2:
2010.

Tablica 3 Uziarnienie mieszanki mineralnej oraz zawarto$¢ lepiszcza do betonu asfaltowego

Wiasciwosé Przesiew, [%(m/m)] AC 16W

Wymiar sita #, (mm) od do
22,4 100 -

16 90 100
11,2 65 80

8 - -

2 25 55
0,125 5 15
0,063 3,0 8,0
Zawarto$¢ lepiszcza Bmina 4

Tablica 4. Wymagane wiasciwosci betonu asfaltowego

Wilasciwosé Warunki zageszczenia Metoda i warunki badania Wymiar
wg PN-EN 13108-20 mieszanki
Zawarto$¢ wolnych C.1.3, ubijanie, PN-EN 12697-8, p.4 Vmina0
przestrzeni 2X75 uderzen Vmax7,0
Wolne przestrzenie C.1.2, ubijanie, PN-EN 12697-8, p.5 VFBminso
wypelnione lepiszczem | 2x50 uderzen VFBmaxso
Zawarto$¢ wolnych C.1.2, ubijanie, PN-EN 12697-8, p.5 VMAmini4
przestrzeni w mieszance | 2x50 uderzen
mineralnej
Odporno$¢ na dziatanie | C.1.1, ubijanie, PN-EN 12697-12, przechowywanie w ITSReo
wody 2x35 uderzen 40°C z jednym cyklem zamrazania®,
badanie w 25°C
D ujednolicong procedure badania odpornosci na dziatanie wody z jednym cyklem
zamrazania podano w zataczniku 1

W  zageszczeniu probek laboratoryjnych mieszanek mineralno — asfaltowych nalezy stosowad
nastgpujace temperatury mieszanki w zalezno$ci od stosowania asfaltu 50/70: 140°C + 5°C.

5.4. Wytwarzanie mieszanki mineralno — asfaltowej

Wytwornia powinna by¢ zlokalizowana w takim miejscu, aby mozliwe bylo przetransportowanie
mieszanki w ciggu maksimum dwoch godzin.

Mieszanke¢ mineralno — asfaltowa produkuje si¢ w otaczarce o mieszaniu cyklicznym lub ciaglym
zapewniajacej prawidlowe dozowanie sktadnikow i gotowej mieszanki mineralno — asfaltowej. Dozowanie
sktadnikow, w tym takze wstepne, powinno by¢ wagowe i zautomatyzowane oraz zgodne z recepta. Dopuszcza
si¢ dozowanie objetosciowe asfaltu, przy uwzglednieniu zmiany jego gestosci w zalezno$ci od temperatury.
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Tolerancje dozowania sktadnikdéw moga wynosi¢: jedna dzialka elementarna wagi, wzglgdnie przeptywomierza,
lecz nie wigcej niz + 2 % w stosunku do masy sktadnika.

Jezeli jest przewidziane dodanie $rodka adhezyjnego, to powinien on by¢ dozowany do asfaltu w
sposob 1 w ilo$ciach okreslonych w recepcie. Asfalt w zbiorniku powinien by¢ ogrzewany w sposéb posredni z
uktadem termostatowania, zapewniajacym utrzymanie statej temperatury z tolerancjg + 5°C. Temperatura asfaltu
w zbiorniku powinna wynosié¢: dla D50 od 145°C do 165°C. Kruszywo powinno by¢ wysuszone i tak podgrzane,
aby mieszanka mineralna po dodaniu wypelniacza uzyskata wlasciwa temperature. Maksymalna temperatura
goracego kruszywa nie powinna by¢ wyzsza o wigcej niz 30°C od maksymalnej temperatury mieszanki
mineralno — asfaltowej. Temperatura mieszanki powinna wynosi¢ z D50 od 140°C do 170°C.

5.4. Przygotowanie podloza

Podtoze powinno by¢ wyprofilowane i rowne, bez kolein. Powierzchnia podloza powinna by¢ sucha i
czysta.

Przed roztozeniem warstwy nawierzchni podtoze skropi¢ emulsja asfaltows.

5.5. Warunki przystapienia do robot

Warstwa nawierzchni z betonu asfaltowego moze by¢ uktadana, gdy temperatura otoczenia w ciggu
doby byta nie nizsza od 5° C. Nie dopuszcza si¢ uktadania warstw nawierzchni z betonu asfaltowego podczas
opadow atmosferycznych oraz silnego wiatru (V > 16 m/s).

5.6. Wbudowywanie i zageszczanie

Przed przystapieniem do uktadania powinna by¢ wyznaczona niweleta. Niweleta zostanie wyznaczona
przy uzyciu stalowej linki, stanowigcej horyzont odniesienia dla czujnikéw automatyki uktadarki.

Przed przystapieniem do uktadania, urzadzenia robocze uktadarki nalezy podgrzac.

Uktadanie mieszanki powinno odbywac si¢ w sposob ciagly, bez przestoju z jednostajng predkoscig 2 -
4 m na minutg.

W zasobniku uktadarki powinna zawsze znajdowac si¢ mieszanka.

Nalezy stosowaé sposOb zaggszczania opracowany i sprawdzony na odcinku probnym w dostosowaniu
do konkretnego zestawu sprzetu.

Poczatkowa temperatura mieszanki w czasie zageszczania powinna wynosi¢ nie mniej niz: 135 °C.

Temperatura w czasie zageszczania powinna uwzglednia¢ zalecenia producenta asfaltu.

Przy zaggszczaniu mieszanki, nalezy przestrzegac nastgpujacych zasad:

- zageszczanie powinno odbywacé si¢ zgodnie z ustalonym schematem przej$¢ walca, w zaleznosci od szerokosci
zaggszczanego pasa roboczego, grubosci uktadanej warstwy i rodzaju mieszanki, zgodnie z wynikami
osiggnietymi na odcinku probnym,

- zageszcezanie nalezy prowadzi¢ poczawszy od krawedzi ku srodkowi,

- najezdza¢ na watowang warstwe kotem napedowym, w celu unikniecia zjawiska fali przed walcem,

- manewry walca nalezy przeprowadza¢ ptynnie, na odcinku juz zageszczonym,

- zabrania si¢ postoju walca na cieplej nawierzchni,

- predkos$¢ przejazdu walca powinna by¢ jednostajna w granicach 2-4 km/h na poczatku i w granicach 4-6 km/h
w dalszej fazie watowania,

- watowanie na odcinku tuku o jednostronnym spadku, nalezy rozpoczyna¢ od dolnej krawedzi ku gorze.

5.7. Wykonywanie zlaczy

Ztacza w nawierzchni powinny by¢ wykonane w linii prostej, rownolegle lub prostopadle do osi drogi.

Ztacza w konstrukcji wielowarstwowej powinny by¢ przesunicte wzgledem siebie co najmniej o 15 cm.
Ztacza powinny by¢ catkowicie zwigzane, a przylegajace warstwy powinny by¢ w jednym poziomie.

Ztacze robocze powinno by¢ rowno obcigte 1 powierzchnia obcietej krawegdzi powinna byé
posmarowana asfaltem lub oklejona samoprzylepng tasmg asfaltowo-kauczukows. Sposéb wykonywania ztgcz
roboczych powinien by¢ zaakceptowany przez Inzyniera.

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT

6.1. Badania przed przystapieniem do robédt

Przed przystapieniem do robét Wykonawca powinien wykona¢ badania lepiszcza, wypelniacza oraz
kruszyw przeznaczonych do produkcji mieszanki mineralno-asfaltowej i przedstawi¢ wyniki tych badan
Inzynierowi do akceptacji.

6.2. Badania w czasie robét
6.2.1. Czgstotliwos¢ oraz zakres badan i pomiarow

Czestotliwos$¢ oraz zakres badan i pomiardéw w czasie wytwarzania mieszanki mineralno-asfaltowej
podano w tablicy 5.
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Tablica 5. Czestotliwo$¢ oraz zakres badan i pomiaro6w podczas wytwarzania mieszanki mineralno-asfaltowej

Czestotliwos¢ badan
Lp. Wyszczegdlnienie badan minimalna liczba badan
na dziennej dzialce roboczej
1 | Uziarnienie mieszanki mineralnej 2 probki
2 | Sklad mieszanki mineralno-asfaltowej | 1 probka przy produkcji do 500 Mg
pobranej w wytworni 2 probki przy produkcji ponad 500 Mg
3 | Wihasciwosci asfaltu dla kazdej dostawy (cysterny)
4 | Wilasciwos$ci wypetniacza 1 na 100 Mg
5 | Wiasciwosci kruszywa 1 na 200 Mg i przy kazdej zmianie
6 | Temperatura sktadnikéw mieszanki
mineralno-asfaltowej dozér ciggly
7 | Temperatura mieszanki  mineralno- | kazdy pojazd przy zatadunku i w czasie wbudowywania
asfaltowej
8 | Wyglad mieszanki mineralno-asfaltowej | jw.
9 | Wihasciwosci probek mieszanki
mineralno-asfaltowej pobranej w | jeden raz dziennie
wytworni

6.2.2. Uziarnienie mieszanki mineralnej

Probki do badan uziarnienia mieszanki mineralnej nalezy pobra¢ po wymieszaniu kruszyw, a przed
podaniem asfaltu. Krzywa uziarnienia powinna by¢ zgodna z zaprojektowang w recepcie laboratoryjne;.
6.2.3. Sktad mieszanki mineralno-asfaltowej

Badanie sktadu mieszanki mineralno-asfaltowej polega na wykonaniu ekstrakcji wg PN-S-04001:1967.
Wyniki powinny by¢ zgodne z recepta laboratoryjna.
6.2.4. Badanie wlasciwosci asfaltu

Dla kazdej cysterny nalezy okresli¢ wtasciwosci asfaltu.
6.2.5. Badanie wlasciwos$ci wypelniacza

Na kazde 100 Mg zuzytego wypelniacza nalezy okresli¢ wtasciwosci wypelniacza.
6.2.6. Badanie wlasciwosci kruszywa

Z czestotliwoscig podang w tablicy 6 nalezy okresli¢ wlasciwosci kruszywa.
6.2.7. Pomiar temperatury sktadnikéw mieszanki mineralno-asfaltowej

Pomiar temperatury sktadnikow mieszanki mineralno-asfaltowej polega na odczytaniu temperatury na
skali odpowiedniego termometru zamontowanego na otaczarce. Temperatura powinna by¢ zgodna z
wymaganiami podanymi w recepcie laboratoryjnej i ST.
6.2.8. Pomiar temperatury mieszanki mineralno-asfaltowej

Pomiar temperatury mieszanki mineralno-asfaltowej polega na kilkakrotnym zanurzeniu termometru w
mieszance i odczytaniu temperatury.

Doktadno$¢ pomiaru £+ 2° C. Temperatura powinna by¢ zgodna z wymaganiami podanymi w recepcie i
ST.
6.2.9. Sprawdzenie wygladu mieszanki mineralno-asfaltowej

Sprawdzenie wygladu mieszanki mineralno-asfaltowej polega na ocenie wizualnej jej wygladu w czasie
produkcji, zatadunku, roztadunku i wbudowywania.
6.2.10. Wtasciwosci mieszanki mineralno-asfaltowej

Wiasciwoséci mieszanki mineralno-asfaltowej nalezy okre$la¢ na probkach zageszczonych metods
Marshalla. Wyniki powinny by¢ zgodne z recepta laboratoryjna.

6.3. Badania dotyczace cech geometrycznych i wlasciwosci
6.3.1. Czestotliwos¢ oraz zakres badan i pomiaréw

Czgstotliwo$¢ oraz zakres badan i pomiardéw wykonanych warstw nawierzchni z betonu asfaltowego
podaje tablica 6.

6.3.2. Szeroko$¢ warstwy

Szeroko$¢ warstwy §cieralnej z betonu asfaltowego powinna by¢ zgodna z dokumentacja projektows, z
tolerancja + 5 cm. Szeroko$¢ warstwy asfaltowej nizej polozonej, nie ograniczonej kraweznikiem lub
opornikiem w nowej konstrukcji nawierzchni, powinna by¢ szersza z kazdej strony co najmniej o grubos$¢
warstwy na niej potozonej, nie mniej jednak niz 5 cm.
6.3.3. Rownos¢ warstwy

Nieréwnosci podtuzne i poprzeczne warstw z betonu asfaltowego mierzone wg BN-68/8931-04.



Przebudowa drogi gminnej w Bedzitowie

Tablica 6. Czgstotliwo$¢ oraz zakres badaf i pomiaréw wykonanej warstwy z betonu asfaltowego

Lp. Badana cecha Minimalna czestotliwo$¢ badan i pomiaréw
1 | Szeroko$¢ warstwy 4 razy na remontowanym odcinku drogi
2 | Rownos$¢ poprzeczna warstwy co 25,0 m tata
3 | Rownos¢ podtuzna warstwy Kazdy pas ruchu planografem
4 | Spadki poprzeczne warstwy €0 25,0 m tatg
5 | Rzgdne wysoko$ciowe warstwy co0250m
6 | Uksztattowanie osi w planie Pomiar rzednych niwelacji podluznej i poprzecznej oraz
usytuowanie osi wedtug dokumentacji budowy
7 | Grubo$¢ wykonywanej warstwy 3 razy (w osi i na brzegach warstwy) co 25 m
8 | Zlacza podtuzne i poprzeczne cata dlugos$¢ ztacza
9 | Krawedz, obramowanie warstwy cata dlugo$¢
10 | Wyglad warstwy ocena ciaggta
11 | Zageszczenie warstwy 2 probki z kazdego pasa
12 | Wolna przestrzen w warstwie jw.
13 | Grubo$¢ warstwy jw.

6.3.4. Spadki poprzeczne warstwy

Spadki poprzeczne warstwy z betonu asfaltowego na odcinkach prostych i na tukach powinny by¢
zgodne z dokumentacja projektowa, z tolerancjg = 0,5 %.
6.3.5. Rzedne wysoko$ciowe

Rzedne wysoko$ciowe warstwy powinny by¢ zgodne z dokumentacja projektowa, z tolerancja £ 1 cm.
6.3.6. Uksztattowanie osi w planie

O$ warstwy w planie powinna by¢ usytuowana zgodnie z dokumentacja projektowa, z tolerancja + 5
cm.
6.3.7. Grubo$¢ warstwy

Grubos$¢ warstwy powinna by¢ zgodna z gruboscig projektowa, z tolerancja + 10 %.
6.3.8. Ztacza podtuzne i poprzeczne

Ztacza w nawierzchni powinny by¢ wykonane w linii prostej, rownolegle lub prostopadle do osi. Ztacza
w konstrukcji wielowarstwowej powinny by¢ przesunigte wzgledem siebie co najmniej o 15 cm. Ztagcza powinny
by¢ catkowicie zwigzane, a przylegajace warstwy powinny by¢ w jednym poziomie.
6.3.9. Krawedz, obramowanie warstwy

Warstwa $cieralna przy opornikach drogowych i urzadzeniach w jezdni powinna wystawa¢ 3+5 mm
ponad ich powierzchnig. Warstwy bez opornikow powinny by¢ rowno obciete lub wyprofilowane oraz pokryte
asfaltem.
6.3.10. Wyglad warstwy

Wyglad warstwy z betonu asfaltowego powinien mie¢ jednolitg teksture, bez miejsc przeasfaltowanych,
porowatych, tuszczacych sie i spekanych.
6.3.11. Zaggszczenie warstwy 1 wolna przestrzen w warstwie

Zageszczenie i wolna przestrzen w warstwie powinny by¢ zgodne z wymaganiami ustalonymi w
recepcie laboratoryjne;j.

7. OBMIAR ROBOT

Jednostka obmiarowa jest m? (metr kwadratowy) warstwy z mieszanki mineralno - bitumicznej. Obmiar
polega na okresleniu faktycznego zakresu robot oraz obliczeniu rzeczywistych ilosci wbudowanych materiatow.

8. ODBIOR ROBOT

Roboty uznaje si¢ za wykonane zgodnie z dokumentacja projektowa, SST i wymaganiami Inzyniera,
jezeli wszystkie pomiary i badania z zachowaniem tolerancji wg pkt 6 daty wyniki pozytywne. W przypadku
stwierdzenia wad Inzynier ustali zakres robot poprawkowych z ustaleniem terminu wykonania poprawki, lub
jesli uzna, ze wady te nie majg wptywu na cechy eksploatacyjne ustali zakres i wielko$¢ potracen.

9. PODSTAWA PEATNOSCI

Cena wykonania 1 m? warstwy z mieszanki mineralno - bitumicznej obejmuje:
- prace pomiarowe i przygotowawcze,
- zakup materiatéw z transportem i roztadunkiem oraz wytworzenie mieszanki na podstawie zatwierdzonej przez
Inzyniera recepty laboratoryjne;j,
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- transport mieszanki na miejsca wbudowania wraz z roztadunkiem,

- posmarowanie goracym bitumem kraweznikdéw i urzadzen obcych,

- mechaniczne rozlozenie mieszanki zgodnie z zaprojektowana grubo$cia, niwelety i spadkami poprzecznymi,
zageszczenie, obcigcie i posmarowanie krawedzi,

- przeprowadzenie niezbgdnych badan laboratoryjnych i pomiaréw wymaganych w specyfikacji,

- dostarczenie materialow,

- oznakowanie robot.

10. PRZEPISY ZWIAZANE

1.,,WT-1 Kruszywa 2010"

2.” WT-2 Nawierzchnie asfaltowe 2008" i WT-2 Nawierzchnie asfaltowe 2010”

3. ,,WT-3 Emulsje asfaltowe 2009”

4. Polskie Normy powotane w WT-1

5. Polskie Normy powotane w WT-2

6. Polskie Normy powotane w WT-3

7. Rozporzadzenie Ministra Transportu i Gospodarki Morskiej w sprawie warunkow technicznych, jakim
powinny odpowiada¢ drogi publiczne i ich usytuowanie Dz. U. Nr 43 z dnia 14 maja 1999 r



