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1. CZESC OGOLNA
1.1. Nazwa nadana zamowieniu przez Zamawiajacego
Budowa garazu dwustanowiskowego z zapleczem socjalnym dla OSP Bojszow.

1.2. Przedmiot ST

Przedmiotem niniejszej standardowej specyfikacji technicznej (ST) sg wymagania dotyczace wykonania i odbioru
robot posadzkowych i oktadzinowych z ptytek przy uzyciu cementowych i dyspersyjnych kompozyciji klejowych (grubo,
$rednio — cienkowarstwowych) z zapraw przygotowanych fabrycznie w budownictwie mieszkaniowym, uzytecznosci
publicznej i budownictwie przemystowym.

1.3. Zakres stosowania ST

Standardowa specyfikacja techniczna (ST) stanowi podstawe opracowania szczegdtowej specyfikacji technicznej
(SST) stosowanej jako dokument przetargowy i kontraktowy przy zlecaniu i realizacji robét wymienionych w pkt. 1.1.

1.4. Przedmiot i zakres robot objetych ST

Roboty, ktérych dotyczy specyfikacja, obejmujg wszystkie czynnosci majgce na celu wykonanie:

— pokrycie podtdg ptytkami (posadzki, wyktadziny), ktére stanowia wierzchni element warstw podtogowych,

— pokrycie $cian ptytkami (oktadziny), ktére stanowig warstwe ochronng i ksztattujacg forme architektoniczng
oktadanych elementéw.

Specyfikacja obejmuje wykonanie posadzek i oktadzin przy uzyciu kompozycji klejowych z zapraw
przygotowanych fabrycznie.

Zakres opracowania obejmuje okre$lenie wymagan odnosnie wtasnosci materiatdw, wymagan i sposobdw oceny
podtozy, wykonanie posadzek i oktadzin wewnetrznych oraz ich odbiory.

Specyfikacja nie obejmuje wyktadzin i oktadzin chemoodpornych wykonywanych z zastosowaniem reaktywnych
zapraw klejowych oraz wykonywanych wedtug metod opatentowanych lub innych zaprojektowanych indywidualnie dla
konkretnego obiektu.

Specyfikacja nie obejmuje wyktadzin i oktadzin wykonywanych w pomieszczeniach mokrych oraz na zewnatrz
(tarasy, balkony, elewacje) jak rowniez na jastrychach asfaltowych lub epoksydowych. Tego typu prace ujete sg w
osobnych ST.

1.5. Okreslenia podstawowe, definicje

Okreslenia podane w niniejszej Specyfikacji sg zgodne z odpowiednimi normami oraz okresleniami podanymi w ST
»~Wymagania ogélne” Kod CPV 45000000-7, pkt 1.7, a takze podanymi ponizej:

podtoze — element budynku, na powierzchni ktérego wykonane beda roboty posadzkowe i oktadzinowe z ptytek.

mata kompensacyjna — systemowy materiat z tworzywa sztucznego pozwalajacy na kompensacje naprezen
pomiedzy ptytkg a podtozem (pochodzgcych np. od obcigzen termicznych).

mata rozdzielajagca — systemowy materiat z tworzywa sztucznego o specjalnym ksztatcie, pozwalajacy, w
ograniczonym zakresie, na uniezaleznienie pracy wyktadziny od pracy podtoza (np. w przypadku wykonywania
wyktadzin na niestabilnych/zanieczyszczonych/zarysowanych podifozach). Mata rozdzielajaca moze petni¢ funkcje
maty kompensacyjne;.

izolacja termiczna — warstwa cieptochronna konstrukcji zapewniajgca komfort cieplny.

paroizolacja — warstwa zapobiegajgca wnikaniu pary wodnej z pomieszczenia znajdujgcego sie ponizej w konstrukcje
podtogi.

warstwa ochronnalrozdzielajaca/separacyjna — warstwa zapewniajaca ochrone znajdujacej sie ponizej warstwy
konstrukciji lub rozdzielajgca sasiednie warstwy, ktérych bezposredni kontakt ze sobg jest niedozwolony.

jastrych zespolony — zespolony z podtozem podkfad (najczesciej cementowy lub betonowy) wykonany na plycie
konstrukcyjnej, zespolony z nig za pomocg warstwy sczepnej.

warstwa sczepna — polimerowo-cementowa warstwa pomiedzy podtozem cementowym (betonem) oraz jastrychem
zespolonym, poprawiajaca przyczepnos¢ i uniemozliwiajaca powstawanie zbyt duzych naprezen (i w konsekwencji
odspojenia) w strefie styku.

jastrych plywajacy — podktad (najczesciej cementowy, betonowy lub anhydrytowy) bedacy podiozem pod ptytki,
utozony na izolacji termicznej i oddzielony od niej warstwa rozdzielajgcg oraz oddylatowany od Scian.

jastrych na warstwie rozdzielajacej — podkiad (najczesciej cementowy, betonowy lub anhydrytowy) bedacy
podtozem pod ptytki, utozony na warstwie rozdzielajacej z folii z tworzywa sztucznego, nie zwigzany z podtozem oraz
oddylatowany od $cian.

cementowa zaprawa klejaca — mieszanina wigzacych hydraulicznie spoiw, kruszyw i dodatkdéw organicznych,
mieszana z woda lub sktadnikiem cieklym (ptynem zarobowym) bezposrednio przed uzyciem.

dyspersyjna zaprawa klejaca — wodna dyspersja polimerowa lub mieszanina polimerowych dyspersji, dodatkéw i
wypetniaczy. Gotowa do uzycia.

reaktywna zaprawa klejaca — mieszanina zywic syntetycznych (zazwyczaj epoksydowych) wigzgcych na skutek
reakcji chemicznej, wypetniaczy mineralnych i dodatkéw organicznych.

grubowarstwowa zaprawa klejaca — klej do ptytek (cementowy lub reaktywny) przeznaczony do stosowania w
warstwie o grubosci od 20 mm.*
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sredniowarstwowa zaprawa klejaca — klej do plytek (cementowy lub reaktywny) przeznaczony do stosowania w
warstwie o grubosciach od 5 mm do 20 mm.»

cienkowarstwowa zaprawa klejaca — klej do ptytek przeznaczony do stosowania w warstwie o grubosci do 5 mm.*
plytki wielkoformatowe — w literaturze technicznej nie ma jednoznacznie zdefiniowanych wymiaréw ptytek, ktére
mozna sklasyfikowaé jako wielkoformatowe. Firmy produkujace kleje i zaprawy spoinujace za wielkoformatowe
przyjmujg ptytki wieksze niz 33%*33 cm lub 4040 cm (zalezy od firmy). Wytyczne Merkblatt: Verlegung von
grossformatigen Keramikplatten im Innenbereich za wielkoformatowe definiujg ptytki o powierzchni przynajmniej 3000
cmz lub o boku przynajmniej 70 cm. Z kolei wytyczne Untergriinde fir Wandbelage aus Keramik, Natur — und
Kunststein (Fliesen und Platten) im Innenbereich za wielkoformatowe definiujg ptytki o powierzchni przynajmniej 1600
cmz. Wg Fachinformation 03 Grossformatige keramische Fliesen und Platten za wielkoformatowe ptytki uznaje sie
ptytki o powierzchni >0,25 mz i dlugosci boku przynajmniej 60 cm. Austriackie wytyczne Grofformatige keramische
Belagselemente sowie Belagselemente mit rektifizierten Kanten za wielkoformatowe uznajg plytki o krawedzi
przynajmniej 35 cm.

*) podane przedziaty grubosci sg do$é¢ ptynne, definicje i zaleceniaposzczegéinychproducentéw klejéw moga sie od siebie roznic.

1.6. Ogolne wymagania dotyczace robot posadzkowych i okladzinowych

Wykonawca roboét jest odpowiedzialny za jako$é ich wykonania oraz za zgodnos$¢ z dokumentacjg projektowa,
specyfikacjami technicznymi i poleceniami Inspektora nadzoru. Ogdlne powszechnie stosowane wymagania
dotyczace robét podano w ST ,Wymagania ogélne” Kod CPV 45000000-7, pkt. 1.5.

1.7. Dokumentacja robot posadzkowych i oktadzinowych

Roboty posadzkowe i oktadzinowe nalezy wykona¢ na podstawie dokumentacji, ktérej wykaz oraz podstawy prawne
sporzadzenia podano w ST ,Wymagania ogélne” Kod CPV 45000000-7, pkt. 1.6.

Dokumentacja wykonania robét posadzkowych i wyktadzinowych powinna zawiera¢é co najmniej nastepujace
informacje i rozwigzania dotyczace:

— materiatdw do wykonywania posadzek i oktadzin z ptytek,

— lokalizacji i warunkéw uzytkowania,

— rodzaju i stanu podtozy pod posadzki i oktadziny.

W projekcie powinny by¢ zawarte:

— wymagania dla podtoza, ewentualnie sposéb jego wykonania lub naprawy, z wyszczegdlnieniem materiatéw do
napraw,

— specyfikacje materialtdbw do wykonania posadzek i oktadzin z powotaniem sie na odpowiednie dokumenty
odniesienia (normy, europejskie oceny techniczne, aprobaty techniczne — wydane do 31 grudnia 2016 r., a po
zakonczeniu okresu ich waznosci krajowe oceny techniczne, karty techniczne),

— sposoby wykonania posadzek i oktadzin z ptytek z uwzglednieniem szerokosci spoin i sposobu wykonczenia,

— kolorystyka i wzornictwo uktadanych ptytek,

— wymagania i warunki odbioru wykonanej posadzki i oktadziny,

— zasady konserwacji posadzek i oktadzin.

2. WYMAGANIA DOTYCZACE MATERIALOW

2.1. Ogdélne wymagania dotyczace wilasciwosci materialéw, ich pozyskiwania i skladowania podano w ST
»Wymagania ogélne” Kod CPV 45000000-7, pkt 2

Wykonawca obowigzany jest posiada¢ na budowie petng dokumentacje dotyczaca sktadanych na budowie materiatéw
przeznaczonych do wykonania robét posadzkowych i oktadzinowych.

2.2. Podtoza

Posadzki z ptytek klejonych za pomoca klejéow cementowych lub dyspersyjnych wykonywane sg najczesciej na

podtozu:

— zbetonu,

— z zapraw naprawczych np. typu PCC (polimerowo-cementowych) lub CC (cementowych) z systemoéw naprawy
konstrukcji betonowych i Zelbetowych,

— Zzjastrychu cementowego,

— zjastrychu anhydrytowego,
Posadzki z ptytek klejonych za pomoca klejéw cementowych wykonywane sg takze na podtozu:
Oktadziny z ptytek klejonych za pomoca klejow cementowych lub dyspersyjnych wykonywane sg najczesciej na

podiozu:

— zbetonu,

— z zapraw naprawczych np. typu PCC (polimerowo cementowych) lub CC (cementowych) z systemoéw naprawy
konstrukcji betonowych i Zelbetowych,

— ztynku tradycyjnego, cementowego lub cementowo-wapiennego,
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— zplyt GK, plyt gipsowo-wtoknowych,

— plyty styropianowe lub z XPS, pokryte zaprawa cementowg z siatkg zbrojgca, zgodne z odpowiednimi aprobatami
technicznymi — wydanymi do 31 grudnia 2016 r., a po zakonczeniu okresu ich waznosci krajowymi ocenami
technicznymi,

— ztynku gipsowego.

2.2.1. Beton

Podtoze betonowe (zelbetowe) powinno byé zgodne z PN-EN 206+A1:2016-12. Klase betonu okresla dokumentacja
techniczna (za minimalng klase betonu przyjmuje sie C8/10, zalecane C12/15).

2.2.2. Zaprawy naprawcze typu PCC lub CC

Zaprawy naprawcze (typu PCC (polimerowo-cementowe) lub CC (cementowe) powinna by¢ zgodne z PN-EN
1504-3:2006. Zaleca sie, aby byly klasyfikowane przynajmniej jako R2.

2.2.5. Jastrych ptywajacy
Parametry wytrzymatosciowe i grubos¢ jastrychow ptywajacych wg DIN 18560-2:2009, dla réznych obcigzen podano

w tabelach:

obciazenie uzytkowe <2 kN/mz

Rodzaj jastrychu Klasa Grubo$¢ w mm
F4 245
cementowy CT == =70
F4 245 (= 35)
anhydrytowy CAn F5 =40 (= 35)
F7 > 35 (= 35)

obciazenie uzytkowe < 3 kN/m: lub obcigzeni punktowe (nacisk kota) < 2 kN:

Rodzaj jastrychu Klasa Grubo$¢ w mm
F4 265
cementowy CT 53 =55
F4 > 65 (= 50)
anhydrytowy CA F5 =55 (=2 45)
F7 > 50 (= 40)

Wg wytycznych Belage auf Calziumsulfatestrich. Keramische Fliesen und Platten, Naturwerkstein und
Betonwerkstein auf calziumsulfatgebundenen Estrichen w pomieszczeniach mieszkalnych (obcigzenie uzytkowe nie
przekraczajace 2 kN/mz) za minimalng grubos$¢ anhydrytowego jastrychu samopoziomujacego przyjmuje sie 40 mm.

Wg wytycznych Belage auf Zementestrich. Fliesen und Platten aus Keramik, Naturwerkstein und Betonwerkstein
auf beheizten und unbeheizten Zementgebundenen Fufibodenkonstruktionen w pomieszczeniach mieszkalnych
(obciazenie uzytkowe nie przekraczajace 2 kN/mz) za minimalng grubos$c¢ jastrychu cementowego przyjmuje sie 45
mm.

Wytyczne Zement Merkblatt B19 — Zementestrich przy obcigzeniu lekkim ruchem kotowym (miekkie, pompowane
kotfa, predkos¢ do 10 km/h) a wiec w pomieszczeniach typu warsztaty samochodowe czy parkingi w budownictwie
jednorodzinnym wymagaija jastrychu klasy C35 F5.

Wytyczne ITB Warunki techniczne wykonania i odbioru robét budowlanych — cze$¢ B: Roboty wykonczeniowe.
Zeszyt 5: Oktadziny i posadzki z ptytek ceramicznych wymagaja:

* podtoza z zaprawy cementowej o grubosci min. 40 mm i wytrzymatosci na $ciskanie przynajmniej 12 MPa a na
zginanie 3 MPa,
* podtoza z betonu klasy min C16/20 o grubosci min. 50 mm.

Podane powyzej grubosci jastrychow nalezy zwiekszy¢, gdy projektowane jest ogrzewanie podiogowe. Docelowa
grubos¢ warstwy powinna wynika¢ ze specyfiki projektowanego ogrzewania (elektryczne, wodne) oraz zalecen
producenta stosowanego materiatu.

O ostatecznych parametrach jastrychu plywajacego i jego grubosci decyduje dokumentacja projektowa.
2.2.7. Istniejace okladziny ceramiczne
Istniejace posadzki/oktadziny z ptytek muszg by¢ stabilne, bez spekan, rys, wykruszonych spoin itp. btedéw. W
przypadku stwierdzenia uszkodzen nalezy okresli¢ ich przyczyne i jezeli to mozliwe, naprawi¢. Przyczepnos¢ do
podtoza istniejacych plytek nie powinna by¢ mniejsza niz 0,5 MPa.
2.2.8. Sciany murowane
Konstrukcje $ciany (nosna, dziatowa, z ceramiki porotyzowanej, bloczkéw betonowych, bloczkéw z betonu
komérkowego, silikatowych, gipsowych, cegiet, pustakéw, itp.) jak réwniez rodzaj i parametry
cegiet/kamieni/bloczkow/pustakéw oraz klase i rodzaj zaprawy/kleju okresla dokumentacja techniczna.
2.2.9. Tynk tradycyjny

Wg DIN 18157-1:1979-7 oktadziny mozna wykonywac¢ na tynku cementowym lub cementowo-wapiennym o
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grubosci min 10 mm i wytrzymatosci odpowiednio min. 6 MPa (klasa CS IV lub CS Ill wg PN-EN 998-1:2016-12 — z
zastrzezeniem minimalnej wytrzymatosci), oraz 2,5 MPa (klasa przynajmniej CS Il wg PN-EN 998-1:2016-12).

Na Scianie z elementéw drobnowymiarowych wytyczne ITB Warunki techniczne wykonania i odbioru robét
budowlanych — cze$¢ B: Roboty wykonczeniowe. Zeszyt 5: Oktadziny i posadzki z plytek ceramicznych wymagajg
wykonania cementowego lub cementowo-wapiennego, dwuwarstwowego, zatartego na ostro tynku (obrzutka +
narzut) klasy CS Ill wg PN-EN 998-1:2016-12.

W przypadku ptytek wielkoformatowych wytyczne Untergriinde fiir Wandbelage aus Keramik, Natur — und
Kunststein (Fliesen und Platten) im Innenbereich wymagajg podtoza z tynku klasy CS IV lub CS Il wg PN-EN
998-1:2016-12 o wytrzymatosci na $ciskanie przynajmniej 6 MPa.

2.2.10. Podtoza gipsowe

Ptyty gipsowo kartonowe powinny by¢ zgodne z odpowiednimi normami (PN-EN 520+A1:2012) lub aprobatami
technicznymi — wydanymi do 31 grudnia 2016 r., a po zakonczeniu okresu ich wazno$ci krajowymi ocenami
technicznymi. Plyty gipsowo-witéknowe powinny by¢ zgodne z odpowiednimi normami (PN-EN 13815:2008 ,Wyroby
gipsowe z dodatkiem witdkien — Definicje, wymagania i metody badan”) lub aprobatami technicznymi — wydanymi do
31 grudnia 2016 r., a po zakonczeniu okresu ich waznosci krajowymi ocenami technicznymi.

Piyty gipsowo-kartonowe, wg wytycznych ITB Warunki techniczne wykonania i odbioru rob6t budowlanych, czesé
C: zabezpieczeniai izolacje, zeszyt 6: Zabezpieczenia wodochronne pomieszczen mokrych, moga by¢ stosowane na
powierzchni $cian (i sufitow) tylko wtedy, gdy:
* ugiecie ptyty przy rozstawie podp6r 500 mm i obcigzeniu sitg 100 N prostopadta do widkien kartonu, roztozong
liniowo, nie powinno by¢ wieksze niz 0,8 mm,
» obcigzenie niszczace prostopadle do kierunku wiékien kartonu nie powinno by¢ nizsze niz 600 N.
Zdecydowanie zaleca sie stosowanie podwojnej warstwy ptyt GK. Niemieckie zalecenia wymagajg stosowania ptyt
GK o grubosci przynajmniej 12,5 mm.
Zgodnie z Warunkami technicznymi wykonania i odbioru robo6t czesé C: Zabezpieczenia i izolacje, zeszyt 6:
Zabezpieczeniawodochronne pomieszczen mokrych plyty gipsowe powinna spetnia¢ nastepujace warunki:
— powierzchnia ptyt powinna by¢ gtadka i rowna, bez uszkodzen kartonu, krawedzi i naroznikéw,
— plyty powinny by¢ o wilgotno$ci masowej nie przekraczajacej 1%,
— zlgcza ptyt powinny by¢ zabezpieczone specjalnymi taSmami.
Tynki gipsowe powinny mie¢ grubos$¢ przynajmniej 10 mm (dopuszcza sie minimalne lokalne pocienienie o max. 2
mm) i wytrzymatosé na sciskanie min. 2 MPa. Powierzchnia tynku nie moze by¢ filcowana lub gtadzona.
Ptytek i ptyt wielkoformatowych nie wolno uktada¢ na podtozu gipsowym.

2.3. Materiaty

Wszystkie materiaty do wykonania robé6t posadzkowych i oktadzinowych z pitytek powinny odpowiada¢ wymaganiom
zawartym w dokumentach odniesienia (normach, europejskich ocenach technicznych, aprobatach technicznych —
wydanych do 31 grudnia 2016 r., a po zakonczeniu okresu ich waznosci w krajowych ocenach technicznych).

Rodzaj ptytek i ich parametry techniczne musi okresla¢ dokumentacja projektowa. Szczegdlnie dotyczy to plytek
dla ktérych muszg by¢ okreslone takie parametry jak np. odporno$é na scieranie, mrozoodpornosé i twardosé.

2.3.1. Pilytyi plytki
Plytki powinny spetnia¢ wymagania normy PN-EN 14411:2016-09.

Tabela — klasyfikacja ptytek wg PN-EN 14411:2016-09

:fféﬂiiji Grupa | Grupa I, Grupa I, Grupa lll
Al — E <0,5%" Al — 3%<E< 6% All,., — 6%<E< 10%™
A — ciagni Alll = E>10°
cragnione N 0 5%<E< 3% AIl, — 3%<E< 6% All., — 6%<E< 6% %
B — prasowane Bl,-E<0,5%
- BRIl — 39 0 _ RO o _ o
na sucho Bl — 0.5%<E=< 3% Bll, — 3%<E< 6% Bll, — 6%<E< 10% Blll —E>10%

*) réznice w innych wtasciwosciach fizycznych i chemicznych.

Ptytki grupy | moga by¢ stosowane wewnatrz i na zewnatrz, grupy lla wewnatrz w pomieszczeniach mokrych a
ptytki grupy lIb i Il wytgcznie wewnatrz pomieszczen suchych.

Za mrozoodporne mozna uznac ptytki o nasigkliwosci nie przekraczajacej 3% (plytki grupy 1), ptytki o
nasigkliwosci do 6% (ptytki grupy lla) tylko wtedy, gdy producent deklaruje mrozoodpornos¢ wg PN-EN ISO
10545-12:1999.

Zastosowania plytek w zaleznos$ci od wytrzymatosci mechanicznej podano w tabeli.

Tabela — Zastosowania plytek w zaleznosci od wytrzymatosci mechanicznej.
Sita tamigca Zastosowanie Rodzaj obcigzenia

onizei 1500 N w budownictwie mieszkaniowym,
P 4 azienkach, itp

normalne (typowe) obcigzenia

1500-3000 N ﬁ;t;rg/ przemyst, administracja, |obcigzenia ruchem kotowym — kota pompowane
3000-5000 N przemyst obcigzenia ruchem kotowym — kota gumowe petne i
Specyfikacja zostata sporzadzona w systemie SEKOspecawie standardowej
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pompowane —
naprezenia do 6 MPa

obcigzenia ruchem kotowym — kota z tworzyw sztucznych i
5000-8000 N stalowe —

przemyst, supermarkety naprezenia 6-20 MPa

obcigzeniu ruchem kotowym — kota stalowe — naprezenia
powyzej 20 MPa

powyzej 8000 N

Dobor ptytek w zaleznosci od twardosci powierzchniowej (w skali Mohsa) podano w tabeli.
Tabela. Dobér plytek w zaleznosci od twardosci powierzchniowej w skali Mohsa

Rodzaj pomieszczenia Wymagana twardos¢ w skali Mohsa
pokoje, sypialnie, tazienki min 50
Kuchnie, przedpokoje, korytarze 50-60
Budynki uzytecznosci publicznej > 60

Twardos¢ greséw wynosi zwykle 7+8°.

Dla ptytek szkliwionych klasyfikacje $Scieralnosci i przyktady zastosowan podaje w zatgczniku ,N” norma PN-EN
14411:2016-09. Szczegoty podano w tabeli.
Tabela. Doboér plytek szkliwionych ze wzgledu na klasyfikacje $cieralnosci wg normy PN-EN 14411:2016-09

. _Klasa - Pomieszczenie/p owierzchnia Rodzaj obuwia
Scieralnosci
0 ptytki szkliwione tej klasy nie sg zalecane do zastosowania na podtogi
1 pomieszczenia mieszkalne takie jak tazienki i sypialnie — bez buty o miekkiej podeszwie lub
bezposredniego wejscia z zewnatrz i o matym natezeniu ruchu chodzenie boso
2 pomieszczenia mieszkalne takie jak pokoje dzienne w mieszkaniach, [|buty z podeszwami miekkimi
jadalnie — bez bezposredniego wejscia z zewnatrz i o Srednim lub normalnymi

natezeniu ruchu, w najgorszym razie okazjonalnie wystawionych na
dziatanie matych ilosci wnoszonych czastek Scierajacych (za
wyjatkiem kuchni, wejs¢ i wszystkich innych pomieszczen
wystawionych na duzy ruch)

3 pomieszczenia/powierzchnie o srednim natezeniu ruchu, z buty z normalnymi
bezposrednim dostepem z zewnatrz , po ktérych chodzi sie w butach zJpodeszwami
normalnymi podeszwami, wystawione na czeste dziatanie wnoszonych
matych iloéci czgstek Scierajgcych — kuchnie, hole, korytarze, balkony,
logie i tarasy w budynkach mieszkalnych

4 pomieszczenia/powierzchnie z intensywnym ruchem pieszym, z zabrudzone, twarde obuwie
bezposrednim dostepem z zewnatrz, po ktérych chodzenie odbywa si¢g
W zabrudzonym obuwiu — warunki ostrzejsze niz dla klasy 3 — wejscia,
kuchnie zaktadowe, hotele, salony wystawowe i handlowe

5 pomieszczenia/powierzchnie z bardzo intensywnym ruchem pieszym, [zabrudzone, twarde obuwie
gdzie wnoszone sg czastki materiatu $cierajgcego — miejsca publiczne
takie, jak centra handlowe, hole lotnisk, hole hotelowe, przejscia
publiczne dla pieszych, zastosowania przemystowe

W przypadku intensywnych obcigzen mechanicznych zaleca sie stosowanie plytek nieszkliwionych (np. typu gres).

W przypadku wyktadzin podtogowych w pomieszczeniach mieszkalnych, np. kuchniach, salonach, itp. nalezy
zwréci¢ uwage na ich odpornosé na plamienie oraz odpornos¢ na srodki czyszczace. Plytki szkliwione cechujg sie z
reguty dobrg i bardzo dobrg odpornosciag na plamienie. W przypadku ptytek i ptyt nieszkliwionych, ktére mnoga byc¢
narazone na plamienie, zalecana jest konsultacja z producentem, a w przypadku ptytek szkliwionych narazonych na
oddziatywanie nietypowych substancji plamigcych wykonanie dodatkowych badan.

Posadzki np. w kuchniach zbiorowego zywienia traktuje sie jako posadzki przemystowe.

Dodatkowe wymagania stawiane ptytom i ptytkom wielkoformatowym

Wymagania normowe (PN-EN 14411:2016-09) dotyczace dopuszczalnej odchytki powierzchni ptyty od ptaszczyzny
(zwichrowanie powierzchni) nie zawsze beda wystarczajgce. Zwykle za maksymalng dopuszczalng
krzywizne/odchytke przyjmuje sie +2 mm, jednak nalezy sprawdzi¢, jakg tolerancje gwarantuje producent i okreslic,
czy w odniesieniu do konkretnego wymiaru ptytek i sposobu utozenia jest to dopuszczalna tolerancja (krzywizne ptytek
moze ,uwypukli¢”’ np. ich utozenie z przesunieciem o potowe dtugosci bokow).

2.3.2. Zaprawy klejace do plytek
2.3.2.a Kleje cementowe
Wymagania stawiane cementowym klejom do ptytek wg PN-EN 12004+A1:2012 podano w tabeli.

Specyfikacja zostata sporzadzona w systemie SEKOspecawie standardowej
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Tabela. Wymagania techniczne stawiane klejom cementowym wg PN-EN 12004+A1:2012

Wymagania podstawowe — kleje cementowe klasy C1

Przyczepnos¢ poczatkowa [N/mm?] >20,5
Przyczepnos¢ po zanurzeniu w wodzie [N/mn¥] 20,5
Przyczepnos¢ po starzeniu termicznym [N/mm?] 20,5
Przyczepno$¢ zamrazania-rozmrazania [N/mm?Z] >20,5
Czas otwarty — przyczepnos¢ po czasie nie krétszym niz 20 min >20,5
\Wymagania podstawowe — kleje szybkowigzace

Przyczepnos$é wczesna po czasie nie diuzszym niz 6 godzin >20,5
Czas otwarty — przyczepnos¢ po czasie nie krétszym niz 10 min >20,5
Wymagania dodatkowe — kleje cementowe klasy C2

Przyczepnos$¢ poczatkowa [N/mm?] 21
Przyczepnos¢ po zanurzeniu w wodzie [N/mre] 21
Przyczepnos$¢ po starzeniu termicznym [N/mm?] 21
Przyczepno$¢ zamrazania-rozmrazania [N/mmzZ] 21
Wymagania fakultatywne — wtasciwosci specjalne

Odksztatcalno$¢ poprzeczna [mm]

— Klasa S2 >5
— Klasa S1 25-5
Sptyw [mm] <0,5
\Wydtuzony czas otwarty — przyczepno$¢ po czasie nie krétszym niz 30 min 20,5

Kleje klasy C2S1 lub C2S2 sg przede wszystkim stosowane do wykonywania okladzin i wyktadzin zewnetrznych
(tarasy, balkony, elewacje) oraz w wewnatrz w miejscach narazonych na intensywne oddziatywania termiczne (duzy
gradient temperatury i/lub szokowa zmiana temperatury) jak rowniez w basenach ptywackich (w czesci niecki pod
lustrem wody) oraz na podtozach drewnianych lub z materiatéw drewnopochodnych (np. ptyty OSB).

Kleje klasy C2 nalezy stosowa¢ przy wykonywaniu oktadzin na starej, stabilnej glazurze (alternatywa jest klej klasy
C1 z warstwg sczepna) oraz nietypowych, tzw. trudnych podtozach (niskonasigkliwe, lastryko, itp.).

W przypadku klejéw przeznaczonych do wykonywania oktadzin na warstwach hydroizolacji podptytkowej np. w
pomieszczeniach wilgotnych lub mokrych, nalezy kierowac¢ sie wytycznymi producenta systemu (klej + izolacja
podptytkowa).

W systemach ogrzewania podiogowego i Sciennego zalecane, jednakze nie obligatoryjne, jest stosowanie zapraw
klejowych klasy C2, chyba ze z indywidualnej analizy wynika koniecznos¢ stosowania klejow odksztatcalnych.

Do wykonywania oktadzin $ciennych nalezy stosowaé kleje o zmniejszonym sptywie (T), wykladziny zaleca sie
ukfadac¢ na klejach rozptywnych (dedykowanych ptytkom podiogowym).

2.3.2.b Kleje dyspersyjne
Wymagania stawiane dyspersyjnym klejom do ptytek wg PN-EN 12004+A1:2012 podano w tabeli.
Tabela. Wymagania techniczne stawiane klejom dyspersyjnym wg PN-EN 12004+A1:2012

Wymagania podstawowe — kleje dyspersyjne klasy D1

Poczatkowa wytrzymatos$¢ na scinanie [N/mm?2] 21
\Wytrzymato$é na $cinanie po starzeniu termicznym [N/mm¢?] 21
Czas otwarty — przyczepnos¢ po czasie nie krétszym niz 20 min 20,5
Wymagania dodatkowe — kleje dyspersyjne klasy D2

Przyczepnos$¢ po zanurzeniu w wodzie [N/mm?] 20,5
Przyczepnos$¢ w podwyzszonej temperaturze [N/mm?] 21
Wymagania fakultatywne — wiasciwosci specjalne

Sptyw [mm] <0,5
W'ydluzony czas otwarty — przyczepnos$¢ po czasie nie krétszym niz 30 205
min

Kleje dyspersyjne nie sg odporne na dziatanie wody co wymusza ich zastosowanie w miejscach suchych. Nadajg
sie do wykonywania lokalnych napraw wyktadzin i oktadzin wewnetrznych oraz do klejenia ptytek na podtozach
drewnianych i drewnopochodnych (nalezy zwrdci¢é uwage na odpornosé podtoza drewnopochodnego na wilgoé
znajdujaca sie w kleju).
2.3.2.c Dodatkowe wymagania stawiane klejom do plytek i ptyt wielkoformatowych
Ptyty wielkoformatowe nalezy klei¢ na kleje klasy przynajmniej C2 S1 wg PN-EN 12004+A1:2012, zalecane S1 F.
Dysproporcje miedzy wielkoscig ptytek i gruboscia moga powodowac, ze ptyty takie moga by¢ wrazliwe na
oddziatywanie wody znajdujacej sie w zaprawie klejacej (moze wynikac to takze ze swoistych wtasciwosci materiatéw
(np. konglomeratow, dlatego zawsze zalecane jest uzycie kleju szybkowigzacego).

W takich przypadkach konieczne moze by¢ badanie odksztatcalnosci ptyty i na tej podstawie dobdr
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odpowiedniego typu kleju, np. reaktywnego (epoksydowego, nalezy tu zwrdci¢é uwage na specyficzne wymogi
wytrzymatosciowe podioza wynikajgce z parametrow wytrzymatosciowych klejow epoksydowych).

Tabela. Dobér zaprawy klejacej w zaleznosci od odksztatcenia plytek wielkoformatowych

Odksztatcenie ptytki Zalecana zaprawa klejgca
<0,3mm C2Ss1

>0,3mmi <0,6 mm C2EF S1 lub C2EF S2 lub
> 0,6 mm R2

2.3.3. Zaprawa spoinujaca
Cementowa zaprawa spoinujgca musi spetnia¢ wymagania normy PN-EN 13888:2010.
Tabela. Wymagania stawiane cementowym zaprawom do spoinowania wg PN-EN 13888:2010

SOYTITEEEE Wymagania dodatkowe
podstawowe
Wiasciwosc Wymagania | Wymagania | Wymagania | Wymagania
dla klasy CG | dla klasy CG | dla klasy CG | dla klasy CG
1 2W 2A 2WA
Odpornos¢ na Scieranie, mms <2000
\Wytrzymatos¢ na zginanie po przechowywaniu w >25 >25 >25 >25
warunkach suchych, N/mm:
Wytrzyr_naigéé na zginanie po cyklach zamrazania i >25 >25 >25 >25
rozmrazania, N/mmz2
\Wytrzymatos¢ na Sciskanie po przechowywaniu w >15 >15 >15 >15
warunkach suchych, N/mm:
Wytrzyr_naipéé na sciskanie po cyklach zamrazania i >15 >15 >15 >15
rozmrazania, N/mmz2
Absorpcja wody po 30 minutach, g <5 <5
Absorpcja wody po 240 minutach, g <10 <10
Skurcz, mm/m <3 <3 <3 <3
\Wysoka odporno$¢ na Scieranie, mm? <1000 <1000
Zmniejszona absorpcja wody po 30 minutach, g <2 <2
Zmniejszona absorpcja wody po 240 minutach, g <5 <5

Na posadzkach oraz innych powierzchniach narazonych na $cieranie (np. przez intensywne mycie) nalezy
stosowa¢ zaprawy klasy CG 2A, w strefach narazonych na zawilgocenie i wode zaprawy klasy CG 2W. Na
powierzchniach zewnetrznych (balkony, tarasy, elewacje) oraz narazonych na obcigzenia termiczne stosowac
zaprawy spoinujace o podwyzszonych wymaganiach (CG 2W/CG 2WA), dla ktérych producent deklaruje takie
zastosowanie. W basenach plywackich zaleca sie stosowa¢ zaprawy epoksydowe.

2.3.4. Materiaty pomocnicze

Materiaty pomocnicze do wykonywania posadzek i oktadzin z ptytek to:
— masy dylatacyjne

— listwy dylatacyjne i wykonczeniowe,

— $rodki ochrony plytek i spoin,

— $rodki do usuwania zanieczyszczen,

— $rodki do konserwaciji posadzek i oktadzin.

Do wypenien dylatacji stosuje sie najczesciej masy dylatacyjne na bazie silikondw, akryli oraz MS polimeru.

Wymagania stawiane masom dylatacyjnym podajg normy PN-EN 15651-3:2013 oraz PN-EN 15651-4:2013-03.

Kruszywo, jezeli jest stosowane do wytwarzania zapraw na budowie, powinno spetnia¢ wymagania normy PN-EN
13139:2008.

Cement, jezeli jest stosowany do wytwarzania zapraw na budowie, powinien spetnia¢ wymagania z normy: PN-EN
197-1:2012.

Szczegotowe wymagania dotyczace kruszywa (rodzaj, krzywa przesiewu), spoiwa (cement), rodzaju i klasy
zaprawy oraz ewentualnych dodatkéw (np. emulsje polimerowe itp.) podajg odpowiednie szczegétowe specyfikacje
techniczne (SST).

Pozostaje materiaty muszg mie¢ wtasnosci techniczne okreslone przez producenta lub odpowiednie dokumenty
odniesienia.

2.3.5. Woda
Do przygotowania zapraw klejowych i spoinujgcych stosowa¢ nalezy wode odpowiadajacg wymaganiom normy
PN-EN 1008:2004. Bez badan laboratoryjnych moze by¢ stosowana wodociggowa woda pitna.

Specyfikacja zostata sporzadzona w systemie SEKOspecawie standardowej
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2.4. 1zolacja termiczna i akustyczna posadzki

Do wykonania termoizolacji posadzki, ze wzgledu na wymagane parametry wytrzymatosciowe, najczesciej stosuje

sie:

— polistyren ekspandowany (styropian, EPS), zgodny z normami, europejskimi ocenami technicznymi, aprobatami
technicznymi — wydanych do 31 grudnia 2016 r., a po zakonczeniu okresu ich waznosci w krajowych ocenach
technicznych.

— polistyren ekstrudowany (XPS), zgodny z PN-EN 13164+A1:2015-03,

— welne mineralng, zgodng z PN-EN 13162+A1:2015-04, klasy minimum CS(10)30.

2.5. Warunki przyjecia na budowe materiatow i wyrobow do robot posadzkowych i oktadzinowych z ptytek

Materiaty i wyroby moga by¢ przyjete na budowe, jesli spetniajag nastepujace warunki:

— sg zgodne z ich wyszczegdlnieniem i charakterystykq podang w dokumentacji projektowej i w niniejszej
specyfikacji technicznej,

— sgw oryginalnie zamknietych opakowaniach,

— sg oznakowane w spos6b umozliwiajacy petng identyfikacje,

— spetniajg wymagane wtasciwosci wskazane odpowiednimi dokumentami odniesienia,

— producent dostarczyt dokumenty swiadczgace o dopuszczeniu do obrotu i powszechnego lub jednostkowego
zastosowania uzytych wyrobéw budowlanych, zgodnie z ustawg z 16 kwietnia 2004 r. o wyrobach budowlanych
(Dz. U. z 2004 r. Nr 92, poz. 881 z p6zniejszymi zmianami), Rozporzgadzeniem Parlamentu Europejskiego i Rady
(UE) NR 305/2011 z dnia 9 marca 2011 r. ustanawiajgce zharmonizowane warunki wprowadzania do obrotu
wyrobow budowlanych i uchylajace dyrektywe Rady 89/106/EWG, karty techniczne wyrobow lub zalecenia
producentéw dotyczace stosowania wyrobow,

— posiadajg karty charakterystyki substancji niebezpiecznej, opracowane zgodnie z Rozporzadzeniem (WE) Nr
1907/2006 Parlamentu Europejskiego i Rady z dnia 18 grudnia 2006 r. w sprawie rejestracji, oceny, udzielania
zezwolen i stosowanych ograniczen w zakresie chemikaliow (REACH) oraz ROZPORZADZENIEM KOMISJI (UE)
NR 453/2010 z dnia 20 maja 2010 r. zmieniajace rozporzadzenie (WE) nr 1907/2006 Parlamentu Europejskiego i
Rady w sprawie rejestracji, oceny, udzielania zezwolen i stosowanych ograniczen w zakresie chemikaliow
(REACH),

— opakowania wyrobéw zakwalifikowanych do niebezpiecznych spetniajg wymagania wynikajace z Ustawy z dnia 25
lutego 2011 r. o substancjach chemicznych i ich mieszaninach (Dz. U. z 2011 Nr 63, poz. 322) z pdzniejszymi
zmianami oraz rozporzadzenia Ministra Zdrowia z dnia 23 stycznia 2014 r. zmieniajgcego rozporzadzenie w
sprawie oznakowania opakowan substancji niebezpiecznych i mieszanin niebezpiecznych oraz niektorych
mieszanin (Dz. U. z 2014 Nr 0, poz. 145) z pdzniejszymi zmianami,

— spetniajg wymagania wynikajace z ich terminu przydatnosci do uzycia (termin zakonczenia prac powinien sie
konczy¢ przed zakohczeniem podanych na opakowaniach terminéw przydatnosci do stosowania odpowiednich
wyrobow).

Niedopuszczalne jest stosowanie do prac ptytkarskich materiatébw nieznanego pochodzenia.

Przyjecie materiatéw i wyrobéw na budowe powinno byé potwierdzone wpisem do dziennika budowy lub
protokotem przyjecia materiatéw.

2.6. Warunki przechowywania materiatéw i wyrobow do robét posadzkowych i okladzinowych

Wszystkie materiaty i wyroby powinny by¢ przechowywane i magazynowane zgodnie z instrukcjg producenta oraz
wymaganiami odpowiednich dokumentéw odniesienia tj. norm, europejskich ocen technicznych badz aprobat
technicznych — wydanych do 31 grudnia 2016 r., a po zakonczeniu okresu ich waznosci krajowych ocen technicznych.

Pomieszczenie magazynowe do przechowywania wyrobéw opakowanych powinno by¢ kryte, suche oraz
zabezpieczone przed zawilgoceniem, opadami atmosferycznymi, przemarznieciem i przed dziataniem promieni
stonecznych.

Wyroby konfekcjonowane powinny by¢ przechowywane w oryginalnych, zamknietych opakowaniach w
temperaturze powyzej +5°C a ponizej +30°C, o ile producent nie podaje inacze;.

Wyroby pakowane w worki powinny by¢ uktadane na paletach lub drewnianej wentylowanej podtodze, w ilosci
warstw nie wiekszej niz 10.

Jezeli nie ma mozliwosci poboru wody na miejscu wykonywania robot, to wode nalezy przechowywaé w
szczelnych i czystych pojemnikach lub cysternach. Nie wolno przechowywa¢ wody w opakowaniach po $rodkach
chemicznych lub w takich, w ktérych wczesniej przetrzymywano materialy mogace zmieni¢ sklad chemiczny wody.

Jezeli w skiad systemu wchodzg wyroby zaklasyfikowane jako niebezpieczne, sposéb magazynowania musi
uwzglednia¢ ochrone zdrowia cztowieka i bezpieczenstwa oraz ochrone srodowiska, zgodnie z Rozporzgdzeniem
Ministra Zdrowia z dnia 23 stycznia 2014 r. zmieniajacego rozporzgdzenie w sprawie oznakowania opakowan
substancji niebezpiecznych i mieszanin niebezpiecznych oraz niektérych mieszanin (Dz. U. z 2014 Nr 0, poz. 145) z
pézniejszymi zmianami oraz Rozporzadzeniem Parlamentu Europejskiego i Rady (WE) nr 1272/2008 z dnia 16
grudnia 2008 r. w sprawie klasyfikacji, oznakowania i pakowania substancji i mieszanin, zmieniajace i uchylajace
dyrektywy 67/548/EWG i 1999/45/WE oraz zmieniajace rozporzadzenie (WE) nr 1907/2006.

3. WYMAGANIA DOTYCZACE SPRZETU, MASZYN | NARZEDZI
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3.1. Ogdlne wymagania dotyczace sprzetu podano w ST ,,Wymagania ogoine” Kod CPV 45000000-7, pkt 3

3.2. Sprzet i narzedzia do wykonywania robét posadzkowych i oktadzinowych

Wykonawca jest zobowigzany do uzywania takich narzedzi i sprzetu, ktére nie spowodujg niekorzystnego wptywu na
jakos¢ materiatow i wykonywanych robét oraz bedag przyjazne dla srodowiska, a takze bezpieczne dla brygad
roboczych wykonujgcych prace glazurnicze. Przy doborze narzedzi i sprzetu nalezy uwzgledni¢ wymagania
producenta stosowanych materiatéw.

Do przygotowania i oceny stanu podtoza nalezy stosowaé — mtotki, przecinaki, szczotki, szczotki druciane, szpachelki,

odkurzacze przemystowe, urzgdzenia do czyszczenia powierzchni, termometry do mierzenia temperatury podtoza i

powietrza, wilgotno$ciomierze do oznaczania wilgotnosci podtoza, przyrzady do badania wytrzymatosci podtoza, taty,

poziomnice.

Do wykonywania robét posadzkowych i oktadzinowych nalezy stosowac:

szpachle i pace metalowe lub z tworzyw sztucznych,

— narzedzia lub urzgdzenia mechaniczne do ciecia ptytek,

— pace zabkowane stalowe lub z tworzyw sztucznych o wysokosci zabkéw 4-12 mm do rozprowadzania kompozycji
klejacych,

— taty do sprawdzania réwnosci powierzchni,

— poziomnice,

— mieszadta koszyczkowe napedzane wiertarkg elektryczng oraz pojemniki do przygotowania kompozycji klejacych,

— pace gumowe lub z tworzyw sztucznych do spoinowania,

— gabki do mycia i czyszczenia,

— wktadki (krzyzyki) dystansowe,

— systemy poziomowania ptytek.

4. WYMAGANIA DOTYCZACE TRANSPORTU
4.1. Ogélne wymagania dotyczace transportu podano w ST ,,Wymagania ogdine” Kod CPV 45000000-7, pkt 4

4.2. Wymagania szczegotowe dotyczace transportu materialdw i wyrobéw do robét posadzkowych i
oktadzinowych
Zatadunek i wytadunek wyrobéw w opakowaniach, utozonych na paletach nalezy prowadzi¢ sprzetem mechanicznym.

Zatadunek i wytadunek wyrobéw w opakowaniach ukfadanych luzem wykonuje sie recznie. Reczny zatadunek
zaleca sie prowadzi¢ przy maksymalnym wykorzystaniu sprzetu i narzedzi pomocniczych takich jak: chwytaki,
wciagniki, wozki.

Srodki transportu do przewozu materiatéw i wyrobéw workowanych muszg umozliwiaé zabezpieczenie tych
wyrobdéw przed zawilgoceniem, przemarznieciem, przegrzaniem i zniszczeniem mechanicznym. Materiaty ptynne
pakowane w pojemniki, kontenery itp. nalezy chroni¢ przed przemarznieciem, przegrzaniem i zniszczeniem
mechanicznym.

Jezeli nie istnieje mozliwos¢ poboru wody na miejscu wykonania robét, to wode nalezy dowozi¢ w szczelnych i
czystych pojemnikach lub cysternach. Nie wolno przewozi¢ wody w opakowaniach po $rodkach chemicznych lub w
takich, w ktorych wczesniej przetrzymywano inne ptyny badz substancje mogace zmieni¢ sktad chemiczny wody.

Transport materiatlébw wykorzystywanych w innych robotach budowlanych nie moze odbywac sie po wczesniej
wykonanych posadzkach.

5. WYMAGANIA DOTYCZACE WYKONANIA ROBOT
5.1. Ogolne zasady wykonania rob6t podano w ST ,,Wymagania ogolne” Kod CPV 45000000-7, pkt 5

5.2. Warunki przystapienia do robot

Do wykonywania robét glazurniczych mozna przystapi¢ po zakonczeniu poprzedzajgcych robét budowlanych i robét
mogacych stanowi¢ przyczyne uszkodzenia warstw poprzedzajacych oraz po przygotowaniu i kontroli podtoza a takze
po przeprowadzeniu kontroli materiatéw.

Przed przystapieniem do wykonywania posadzek i oktadzin z ptytek powinny by¢ zakonczone:
— wszystkie roboty stanu surowego tacznie z wykonaniem podtozy, warstw konstrukcyjnych i izolacji podtdg i Scian,
— roboty instalacji sanitarnych, centralnego ogrzewania, elektrycznych i innych np. technologicznych (szczegodlnie

dotyczy to instalacji podpodtogowych i Sciennych),

Wszystkie bruzdy, kanaly i przebicia powinny by¢ naprawione i wykonczone tynkiem lub zaprawami naprawczymi.

Jastrychy, wylewki, tynki jak rowniez podtoza konstrukcyjne (beton, mur) powinny by¢ naprawione dedykowanymi
do tego celu systemami/zaprawami (np. zaprawy PCC, zaprawy reprofilacyjne, warstwy
wyréwnawcze/wygtadzajgce/samopoziomujace, systemy klamrowania rys i spekan. itp.)

Temperatura powietrza i podioza podczas aplikacji powinna by¢ réwna lub wyzsza niz +5°C. Za gorng
temperature aplikacji przyjmuje sie +30°C, o ile producent zaprawy klejacej lub spoinujacej nie podaje inacze;.

Specyfikacja zostata sporzadzona w systemie SEKOspecawie standardowej
specyfikacji technicznej opracowanej przez OWEOB Promocja Sp. z 0.0.



5.3. Wykonanie posadzek i okladzin z ptytek

5.3.1. Ogodlne wymagania stawiane podiozu pod wyktadziny

Posadzki z ptytek mozna wykonywac na podtozach podanych w pkt. 2.2.1-2.2.7.

Dopuszczalne odchylenie powierzchni podktadu od ptaszczyzny poziomej nie moze przekraczaé 5 mm na catej
diugosci faty kontrolnej o dtugosci 2 m. Jednoczesnie odchylenie od poziomu/zatozonego spadku ptaszczyzny nie
moze by¢ wieksze niz 5 mm i nie moze powodowac powstawania katuz wody jak rowniez zmienia¢ kierunku spadku.

Przed rozpoczeciem prac oktadzinowych podtoze musi by¢é odpowiednio wysezonowane. Dla podtozy betonowych
i z tradycyjnej zaprawy cementowej zaleca sie sezonowanie podioza przez 21-28 dni, w przypadku podfozy z mas
typu PCC lub z suchych zapraw zarabianych na budowie tylko woda wigzace sg wytyczne producenta (dla zapraw
PCC jest to przecietnie klika dni). Za maksymalng optymalng wilgotnos¢ podtoza przyjmuje sie 4% (masowo), w
przypadku plytek wielkoformatowych lub ogrzewania podtogowego 2%. Dokumentacja projektowa moze postawic
ostrzejsze wymagania.

Tradycyjne cementowe jastrychy z ogrzewaniem podtogowym mozna zaczg¢ wygrzewac nie wczesniej niz po 3
tygodniach od chwili wykonania (optymalnie po 28 dniach). Dla szybkowigzacych i fabrycznie przygotowanych
podktadow moment rozpoczecia wygrzewania okresla ich producent. Przez pierwsze 3 dni temperatura czynnika
grzewczego nie powinna przekracza¢ 50% maksymalnej temperatury grzewczej, dopiero przez kolejne 4 dni
ogrzewanie moze pracowac na 100% mocy. Bezwzglednie sporzadzi¢ protokét grzewczy.

Dla jastrychéw anhydrytowych czas sezonowania zalezy od grubosci i warunkéw cieplno-wilgotnosciowych. Wg
wytycznych Informationen Uber CalciumsulfatflieBestriche dla jastrychu o grubosci 35 mm, czas sezonowania moze
sie wahac¢ od 3 do 6 tygodni. Jastrychy z ogrzewaniem podtogowym mozna zacza¢ wygrzewac nie wczesniej niz po 1
tygodniu od chwili wykonania. Dla szybkowigzacych jastrychdw moment rozpoczecia wygrzewania okresla producent
jastrychu. Przez pierwsze 3 dni temperatura czynnika grzewczego nie powinna przekracza¢ 50% maksymalnej
temperatury grzewczej, dopiero przez kolejne 4 dni ogrzewanie moze pracowa¢ na 100% mocy. Bezwzglednie
sporzgdzi¢ protokdt grzewczy.

Za maksymalng zalecang wilgotnos$¢ jastrychu anhydrytowego przyjmuje sie 0,5% (masowo), w przypadku
ogrzewania podtogowego 0,3%.

5.3.2. Ogodlne wymagania stawiane podtozu pod oktadziny

Oktadziny z ptytek mozna wykonywaé na podtozach podanych w pkt. 2.2.1, pkt. 2.2.2 oraz pkt. 2.2.6-2.2.10.

Dla powierzchni pionowych, wg wytycznych ITB Warunki techniczne wykonania i odbioru robét budowlanych —
czes¢ B: Roboty wykonczeniowe. Zeszyt 5: Okfadziny i posadzki z ptytek ceramicznych:

— odchylenie powierzchni od ptaszczyzny oraz odchylenie krawedzi od linii prostej mierzone tatg kontrolng o dtugo$ci
2 m nie moze przekracza¢ 3 mm przy liczbie odchytek nie wiekszej niz 3 na dtugosci taty

— odchylenie powierzchni od kierunku pionowego nie moze by¢ wieksze niz 4 mm na wysokosci kondygnacii,

— odchylenie powierzchni od kierunku poziomego nie moze by¢ wieksze niz2 mm na 1 m.

Podstawowym wymogiem dla podtozy murowych jest ograniczenie mozliwych odksztatcen podtoza po wykonaniu
oktadziny. Z tego powodu norma DIN 18157-1:1979-07 wymaga minimum 6 miesiecznej przerwy technologicznej po
postawieniu $ciany. Okres ten moze by¢ skrécony, jezeli z analizy danego przypadku wynika, ze po tym okresie nie
wystapig dalsze odksztatcenia podtoza. Mur powinien by¢ w stanie powietrzno-suchym.

Wg wytycznych ITB Warunki techniczne wykonania i odbioru robét budowlanych, czes¢ B: Roboty
wykohczeniowe. Zeszyt 1: Tynki tynkom stawia sie nastepujgce wymagania:

« tynki Il kategorii powinny by¢é wykonywane jako dwuwarstwowe — obrzutka + narzut wyréwnany od reki a
nastepnie zatarty na ostro. Powierzchnia powinna by¢ réwna ale szorstka,

» tynki lll kategorii powinny by¢ wykonywane jako tréjwarstwowe — obrzutka + narzut + gtadz jednolicie zatarta.
Powierzchnia powinna by¢ réwna i gtadka. Dopuszczalne sg $lady wygtadzania kielnig lub zacierania packa o
gtebokosci do 1 mm i dtugosci do 5 cm w ilosci nie przekraczajacej 3 szt./10 mg,

* niedopuszczalne sg pecherze, wypryski, specznienia wykwity i zacieki.

Dlugos¢ przerw technologicznych przy wykonywaniu tynkéw zwyklych, wg zalecen wytycznych Warunki
techniczne wykonania i odbioru robét budowlanych, czes¢ B: Roboty wykonczeniowe. Zeszyt 1: Tynki dla tynkéw o
grubosci 1 cm i 1,5 cm wynosza odpowiednio 14 i 21 dni.

Przy wykonywaniu prac w niekorzystnych warunkach cieplno-wilgotnosciowych dtugosci przerw technologicznych
nalezy zwiekszy¢.

Dla suchych zapraw tynkarskich, zarabianych tylko wodg, mozliwe jest skrécenie czaséw przerw technologicznych
o ile producent zaprawy na to zezwala.

5.3.3. Dodatkowe wymagania pod plytki wielkoformatowe

Podane w pkt. 5.3.2 i pkt. 5.3.3. tolerancje wymiarowe dla ptytek wielkoformatowych (o powierzchni = 0,25 mz lub o

boku dtuzszym niz 70 cm) sg niewystarczajgce. Na posadzkach nalezy zawsze stosowa¢ samopoziomujgce masy

wygtadzajace lub masy szpachlowe, na Scianach nalezy wykonaé szpachle wygtadzajaca. Ostateczng tolerancje
wymiarowg podioza ustali¢ opierajgc sie na zaleceniach producenta ptyt, z uwzglednieniem mozliwej do natozenia
grubosci warstwy kleju oraz wielkosci i ksztattu ptytek.

Ptyty wielkoformatowe, zwlaszcza typu ,slim” nie nadajg sie do klejenia na kleju grubowarstwowym.
Konsekwencjg tego jest takze koniecznos¢ okreslenia minimalnych parametréw podtoza (rodzaj i parametry
termoizolacji — jezeli jest wykonywana, wytrzymatosci na $ciskanie oraz ugiecia jastrychu). Konieczne moze by¢ takze
obliczeniowe wyznaczenie rozstawu i szerokos$ci dylatacji, zwtaszcza, gdy powierzchnia ptyt jest narazona na znaczng
réznice temperatur (szeroko$¢ spoin nie moze by¢ mniejsza niz 3 mm, jednak ze wzgledéw estetycznych nie stosuje
sie zbyt szerokich spoin).

Specyfikacja zostata sporzadzona w systemie SEKOspecawie standardowej
specyfikacji technicznej opracowanej przez OWEOB Promocja Sp. z 0.0.



5.3.4. Przygotowanie podtoza

Przeznaczone do wytozenia ptytkami podtoze cementowe (ptyta betonowa, jastrych, tynk itp.) musi by¢ stabilne,
nosne, niezarysowane, szorstkie (z otwartymi porami), czyste oraz wolne od substancji mogacych pogorszy¢
przyczepnosc¢ (mleczko cementowe, wykwity, ttuste plamy, pozostatosci po srodkach antyadhezyjnych, itp.).

Czyszczenie podioza mozna przeprowadzi¢ za pomocg metod mechanicznych (np. szlifowanie), lub recznie, np.
przez skucie, zmycie wodg z dodatkiem detergentu czy tez zastosowanie innych specjalistycznych Srodkéw. Po
usunieciu mleczka cementowego powierzchnie oczysci¢ odkurzaczem przemystowym, ewentualnie zdmuchng¢ pyt
sprezonym powietrzem.

Wykruszenia, ubytki, raki itp. naprawi¢ zaprawami naprawczymi np. typu PCC (z systemdw napraw konstrukcji
betonowych i zelbetowych) lub innymi zaprawami mogacymi stuzy¢ do reprofilacji (zalezy to od parametrow
wytrzymatosciowych podtoza i materialu naprawczego oraz wytycznych producenta systemu). Prace reprofilacyjne
przeprowadzac zgodnie z kartami technicznymi i szczegotowa specyfikacjg zastosowanego systemu.

Sposéb naprawy zarysowanego podioza zalezy przede wszystkim od przyczyn powstania rys, ich stabilnosci i
szerokosci rozwarcia, dlatego musi on by¢ ujety w dokumentac;ji projektowe;j.

Powierzchnie tynku oczysci¢, odspojone i niestabilne fragmenty sku¢, nieréwnosci i/lub ubytki uzupeti¢ zaprawa
tynkarska, o parametrach wytrzymatosciowych dostosowanych do wytrzymatosci podtoza i wczeéniej natozonego
tynku. Ze wzgledu na konieczno$¢ zapewnienia odpowiedniego zespolenia z podtozem zaleca sie stosowaé warstwe
sczepna lub dodatek modyfikatorow polimerowych do wody zarobowej.

Nieotynkowane sciany (mury) konstrukcyjne lub dziatlowe starannie oczysci¢, naprawi¢ (sku¢ lub wypetni¢) spoiny,
wypetnic¢ ubytki. Szczegdlnie starannie oceni¢ powierzchnie $ciany pod wzgledem réwnosci (ptaskosci) powierzchni.
Do tego celu stosowa¢ zaprawy adekwatne do rodzaju podioza. Stosujac tradycyjne zaprawy (na bazie spoiw
hydraulicznych — cementu i wapna) zaleca sie dodanie do wody zarobowej polimerowych modyfikatorow, lub
alternatywnie, zastosowanie warstwy sczepne;.

Materialy chionne i bardzo porowate (np. beton komodrkowy) wymagajg zagruntowania systemowym
gruntownikiem lub przeszpachlowania zamykajgcego pory. Nalezy stosowaé sposéb zalecany przez producenta kleju.

Jastrychy anhydrytowe wymagajg sprawdzenia powierzchni ze wzgledu na:

* obecnos¢ cienkiej (grubos¢ rzedu czesci milimetra) warstwy powstatej ze spoiwa oraz dodatkdw do suchej
zaprawy. Sprawdzenie nastepuje wizualnie (charakterystyczny, matowy lub btyszczacy wyglad) oraz przez
wykonanie siatki nacie¢ (odstep rzedu 1010 mm). Nalezy jg usung¢ np. przez przeszlifowanie,

* nadmierng miejscowg koncentracje spoiwa, nie pozwalajacg lub znacznie utrudniajgcg prawidtowe wigzanie i
twardnienie nizej potozonych warstw. Sprawdzenie nastepuje przez swobodne puszczenie mtotka $lusarskiego o
wadze ok. 0,5 kg pochylonego pod katem 45°+60°. Stwardniate pola ulegnag spekaniu i odspojeniu. Powierzchnie
takie usung¢ recznie lub mechanicznie (np. frezowanie, szlifowanie) i naprawi¢ zaprawg zalecang przez
producenta jastrychu,

» obecnos¢ biatych, miekkich pdl, zwtaszcza na powierzchniach jastrychéw zarobionych zbyt duzg iloscig wody
(pomocna moze by¢ proba zarysowania twardym narzedziem). Niestabilne fragmenty usunaé mechanicznie,
ubytki naprawic.

Powierzchnie jastrychéw anhydrytowych przed zagruntowaniem zawsze przeszlifowaé mechanicznie papierem
Sciernym (w jednym przejsciu) i odkurzy¢ odkurzaczem przemystowym.

Suche jastrychy gipsowe (ptyty) zamocowa¢ do podtoza wkretami, uszkodzone i wytamane krawedzie naprawic
zaprawag zalecang przez producenta, styki zabezpieczy¢ systemowa tasma i zaszpachlowad.

Powierzchnie plyt gipsowo-kartonowych lub gipsowo-wtoknowych przeszlifowa¢ w celu usuniecia ewentualnych
zanieczyszczen, uszkodzone krawedzie, narozniki i zlgcza naprawi¢ oraz zabezpieczyé systemowymi tasmami i
zaszpachlowac.

Podtoza gipsowe bezwzglednie wymagajg zagruntowania preparatem zalecanym przez producenta powtoki
hydroizolacyjne;.

W podktadzie nalezy wykonac, zgodnie z projektem, szczeliny dylatacyjne oraz ewentualne spadki. Rozréznia sie:
» dylatacje konstrukcyjne obiektu (budynku) sa niezalezne od konstrukcji samej podiogi, przebiegajg zawsze przez

wszystkie warstwy konstrukcji.

» przy wiekszych powierzchniach oraz w systemach ogrzewania podtogowego nalezy wykonac¢ dylatacje posrednie
(strefowe). Musza one przechodzi¢ przez catg grubosc¢ jastrychu i byé odwzorowane w oktadzinie. Dylatacje tego
typu wykonuje sie ponadto w przypadku znacznych roznic w temperaturze czynnika grzewczego lub rodzaju
ogrzewania podiogowego (elektryczne, wodne). Oddylatowa¢ od siebie nalezy takze pola z niezaleznie
regulowanym ogrzewaniem. Dylatacje strefowe wykonuje sie takze w przypadku powierzchni o ksztaicie liter L lub
U tak, aby ksztalt zdylatowanej powierzchni byt prostokatny. Szerokos$¢ dylatacji posrednich przy ogrzewaniu
podtogowym nie powinna by¢ mniejsza niz 10 mm,

» dylatacje brzegowe oddzielaja podktad od elementéw pionowych. Przecinajg one warstwe wierzchnia i dodatkowo,
w przypadku podiogi ptywajacej uniemozliwiaja powstawanie tzw. mostkéw akustycznych. Powinny mieé
szerokos¢ przynajmniej 10 mm w przypadku systemow z ogrzewaniem podtogowym, w pozostatych przypadkach
jest to zalecana szerokos¢ (minimalna 8 mm),

» dylatacje montazowe oddzielajg wyktadzine ceramiczng od kratek, wpustéw, rur instalacyjnych, itp. Ich szerokosé
wynosi zwykle 6-8 mm (ale nie mniej niz 5 mm).

Wedtug wytycznych Belage auf Zementestrich. Fliesen und Platten aus Keramik, Naturwerkstein und
Betonwerkstein auf beheizten und unbeheizten Zementgebundenen FufRbodenkonstruktionen pola jastrychu z
ogrzewaniem podtogowym nie moga by¢ wieksze niz 40 mz, przy czym dtugos¢ niezdylatowanego boku nie moze by¢
wieksza niz 6,5 m dtugosci. Powierzchnie nieogrzewane powinny by¢ zdylatowane na pola o powierzchni nie wiekszej

Specyfikacja zostata sporzadzona w systemie SEKOspecawie standardowej
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niz 60 m2, przy czym dtugosé niezdylatowanego boku nie moze by¢ wieksza niz 8 m dtugosci. Zdylatowana
powierzchnia powinna by¢ kwadratowa lub prostokatna, o proporcjach bokdéw nie przekraczajgcych 1:1,5.

Wedtug wytycznych Belage auf Calziumsulfatestrich. Keramische Fliesen und Platten, Naturwerkstein und
Betonwerkstein auf calziumsulfatgebundenen Estrichen pola jastrychu z ogrzewaniem podtogowym nie powinny by¢
wieksze niz 100 m2, przy czym dtugosé niezdylatowanego boku nie powinna by¢ wieksza niz 10 m dtugosci. Przy
kwadratowych lub prostokatnych powierzchniach (proporcje bokéw nie wigksze niz 2:1) mozliwe jest takze wykonanie
wiekszych, niezdylatowanych powierzchni (o ile wykona sie niezbedne obliczenia). W pomieszczeniach bez
ogrzewania podtogowego diugo$¢ niezdylatowanego boku nie powinna przekracza¢ 20 m, gdy stosuje sie jastrych
uptynniony oraz 15 m w pozostatych przypadkach.

Wg wytycznych ITB Warunki techniczne wykonania i odbioru rob6t budowlanych — cze$¢ B: Roboty
wykonczeniowe. Zeszyt 5: Oktadziny i posadzki z ptytek ceramicznych wewnatrz budynku pola dylatacyjne powinny
mie¢ wymiary nie wieksze niz 5x6 m.

W oktadzinie ceramicznej dylatacje zwykle wykonuje sie:

— przy stropie (gdy oktadzina wykonywana jest na catej wysokosci sciany),

— przy posadzce (styk Sciany z posadzka/dylatacja brzegowa wyktadziny),

— w pionowych naroznikach wewnetrznych,

— wzdiuz styku ré6znego rodzaju podtozy,

— oddzielajgc oktadzine od przechodzacych przez nig wbudowanych w $ciane elementéw oraz od elementéow o
innym wspoétczynniku rozszerzalnosci liniowe;.

Szerokos¢ dylatacji strefowych, montazowych i brzegowych w oktadzinie ceramicznej powinna wynosi¢ 5-10 mm.

Szczeliny dylatacyjne powinny by¢é wypetnione materiatem wskazanym w projekcie (por p. 2.3.4).

Wykonstruowanie dylatacji musi zawsze uwzglednia¢ wiasciwosci materiatlu warstwy wierzchniej. Moze sie
okazac, ze w odniesieniu do konkretnych warunkéw uzytkowania i konkretnego materiatu warstwy wierzchniej podane
powyzej wymogi ulegng zaostrzeniu — chodzi tu przede wszystkim o rozstaw i szerokos¢ dylatacji. Uwaga: zmiana
szerokosci szczeliny dylatacyjnej ma wptyw na dobér materiatu do jej wypetnienia — zastosowany materiat musi
umozliwi¢ przeniesienie (elastyczne) zmian jej szerokosci. Dylatacje w podiozu musza zosta¢ powtdrzone w
oktadzinie ceramicznej i idealnie sie pokrywac.

5.3.5. Uktadanie ptytek

Ukfadanie ptytek ceramicznych mozna rozpoczaé po przygotowaniu podioza i pozytywnym wyniku jego kontroli. Przed
przystapieniem do zasadniczych robot oktadzinowych nalezy przygotowac wszystkie niezbedne materiaty, narzedzia i
sprzet, posegregowac ptytki wedtug wymiardéw, gatunku i odcieni oraz rozplanowaé sposob uktadania plytek.

Potozenie ptytek nalezy rozplanowaé¢ uwzgledniajgc ich wielko$¢, szeroko$¢ spoin oraz uktad dylatacji.
Szczegolnie starannego rozplanowania wymaga wyktadzina zawierajgca okreslone w dokumentacji wzory lub
sktadajgca sie z réznego rodzaju i wielkosci ptytek.

Wybér kompozyciji klejacych zalezy od rodzaju ptytek i podtoza oraz wymagan stawianych podtodze (pkt 2.3.2.).
Kompozycja (zaprawa) klejaca musi by¢ przygotowana zgodnie z instrukcjg producenta (ilos¢ wody, czas mieszania
itp.).

Czas, po ktérym mozna rozpocza¢ spoinowanie podany jest w szczegotowej specyfikacji technicznej lub karcie
technicznej zastosowanego kleju.

Wielko$¢ zebdw pacy zalezy od wielkosci ptytek. Zaleca sie stosowaé nastepujace wielkosci zebow pacy:

—  piytki 50 x 50 mm — 3 mm,
— ptytki 100 x 100 mm — 4 mm,
— piytki 150 x 150 mm — 6 mm,
— ptytki 200 x 200 mm — 6 mm,
—  piytki 250 x 250 mm — 8 mm,
— ptytki 300 x 300 mm —10 mm,

—  piytki 400 x 400 mm i wieksze —12 mm.

Grubos$c¢ warstwy kleju zalezy od rodzaju i réwnosci podtoza oraz rodzaju i wielkosci ptytek i wynosi srednio okoto

6-10 mm. Uwaga: grubos¢ warstwy kleju nie moze przekraczaé zalecen jego producenta.

Zaleca sie nastepujace szerokosci spoin przy ptytkach o dtugosci boku:

— do 100 mm - okoto 2 mm,

— od 100 do 200 mm — okoto 3 mm,

— od 200 do 600 mm — okoto 4 mm,

— powyzej 600 mm — 5-20 mm.

Powierzchnie poziome

Oktadzine ceramiczng uktada sie na petne podparcie, na warstwie zaprawy klejacej metoda pacy zabkowanej lub
metoda narzucania (ang. floating metod) przy stosowaniu kleju dedykowanego oktadzinom podtogowym, lub metodg
narzucania i rozprowadzania (ang. floating and buttering metod) przy stosowaniu kleju do oktadzin podtogowych i
Sciennych. Niedopuszczalne jest pozostawienie pustych przestrzeni pod ptytka.

Po natozeniu zaprawy klejacej uktada sie ptytki od wyznaczonej linii lub wybranego naroznika. Nakfadajac
pierwsza pltytke nalezy jg lekko przesuna¢ po podtozu (okoto 1 cm), ustawi¢ w Zzadanej pozycji i docisng¢ dla
uzyskania przyczepnosci kleju do ptytki. Nastepne plytki nalezy dotozy¢ do sagsiednich, docisng¢ i mikroruchami
odsung¢ na szerokos¢ spoiny. Dzieki duzej przyczepnosci swiezej kompozycji klejowej po docisnieciu ptytki uzyskuje
sie efekt ,przyssania”. Wieksze ptytki zaleca sie dobija¢ mtotkiem gumowym. Nalezy przestrzega¢ podanych przez
producenta czasu obrabialnosci, czasu otwartego i korygowalnosci.
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Dla uzyskania jednakowej wielkosci spoin stosuje sie wktadki (krzyzyki) dystansowe.

Przed catkowitym stwardnieniem kleju ze spoin pomiedzy ptytkami nalezy usunaé jego nadmiar, mozna tez usungé
wktadki dystansowe.

W trakcie uktadania plytek nalezy takze mocowac profile (listwy) dylatacyjne. Szczeliny dylatacyjne nie moga by¢
zanieczyszczoneklejem lub zaprawa spoinujaca.

Po utozeniu ptytek na powierzchni poziomej wykonuje sie cokolik. Szczegoty powinna okresla¢ dokumentacja
projektowa.

Powierzchnie pionowe

Kompozycje klejaca naktada sie na podioze gtadka krawedzig pacy a nastepnie ,przeczesuje” sie powierzchnie zebatg
krawedzig ustawiong pod katem okoto 50°. Kompozycja klejaca powinna by¢ roztozona réwnomiernie i pokrywac catg
powierzchnie podioza. Wielo$¢ zebdw pacy zalezy od wielkosci pitytek. Prawidtowo dobrane wielkos¢ zebdw i
konsystencja kompozycji sprawiaja, ze kompozycja nie wyptywa z pod plytek i pokrywa minimum 65% powierzchni
ptytki.

Uktadanie ptytek rozpoczyna sie od dotu w dowolnym narozniku, jezeli wynika z rozplanowania, ze powinna
znalez¢ sie tam cata ptytka. Jesli pierwsza ptytka ma by¢ docinana, ukfadanie nalezy zacza¢ od przyklejenia drugiej
catej ptytki w odpowiednim dla niej miejscu.

Uktadanie ptytek polega na utozeniu plytki na $cianie, docisnieciu i ,mikroruchami” ustawieniu na wiasciwym
miejscu przy zachowaniu wymaganej wielkosci spoiny. Dzieki duzej przyczepnos$ci swiezej zaprawy klejowej po
docisnieciu plytki uzyskuje sie efekt ,przyssania”. Plytki o duzych wymiarach zaleca sie dobija¢ miotkiem gumowym.

Pierwszy rzad ptytek, tzw. cokotowy, uktada sie zazwyczaj po utozeniu wyktadziny podtogowej. Ptytki tego pasa
zazwyczaj trzeba przycina¢ na odpowiednig wysoko$¢.

Dla uzyskania jednakowej wielkosci spoin stosuje sie wktadki (krzyzyki) dystansowe.

Przed catkowitym stwardnieniem kleju ze spoin nalezy usung¢ jego nadmiar, mozna tez usungé¢ wkiadki
dystansowe.

W trakcie ukfadania ptytek nalezy takze mocowac listwy wykonczeniowe oraz inne elementy jak np. drzwiczki
rewizyjne szachtow instalacyjnych.

Drobne plytki (tzw. mozaikowe) sa powierzchnig licowg naklejane na papier przez co mozliwe jest klejenie nie
pojedynczej ptytki lecz wiekszej ilosci. W trakcie klejenia ptytki te dociska sie do sciany deszczutkg do uzyskania
wymaganej powierzchni lica. W przypadku okfadania powierzchni krzywych (np. stupéw) nalezy uzywa¢ odpowiednich
szablonow dociskowych. Po zwigzaniu kompozycji klejacej papier usuwa sie po uprzednim namoczeniu woda.
Spoinowanie
Spoinowanie wykonuje sie rozprowadzajgc zaprawe do spoinowania po powierzchni wyktadziny paca gumowa.
Zaprawe nalezy doktadnie wcisnaé w przestrzenie miedzy ptytkami ruchami prostopadle i ukosnie do krawedzi ptytek.
Nadmiar zaprawy zbiera sie z powierzchni plytek wilgotng gabka. Swiezg zaprawe mozna dodatkowo wygtadzié
zaokraglonym narzedziem i uzyskaé wklesty ksztatt spoiny. Ptaskie spoiny uzyskuje sie poprzez przetarcie zaprawy
paca z naklejong gtadkg gabka. Aby zapobiec zbyt szybkiemu wysychaniu spoin korzystne moze by¢ lekkie zwilzanie
ich wilgotng gabka.

Dla podniesienia jako$ci oktadziny i zwiekszenia odpornosci na czynniki zewnetrzne, po stwardnieniu, spoiny
moga by¢ powleczone specjalnymi preparatami impregnujacymi.

Ostatnim etapem jest wypetnienie dylatacji elastyczna masa. Aby zapewni¢ wiasciwe warunki pracy masy
dylatacyjnej musi ona przylegaé tylko do bokéw szczeliny, dlatego nalezy stosowac specjalne sznury wypetniajgce lub
paski folii uktadane na dnie szczeliny. Jezeli producent masy wypetniajacej dylatacje zaleca stosowanie preparatu
gruntujgcego podtoze, to nalezy najpierw zagruntowal boki szczeliny a nastepnie umiesci¢ w ztgczu sznur
wypetniajacy.

5.3.6. Wymagania dotyczace wykonania prac plytkarskich

Prawidtowo wykonana wyktadzina/oktadzina powinna spetnia¢ nastepujgce wymagania:

— cata powierzchnia powinna mie¢ jednakowg barwe zgodng z wzorcem (nie dotyczy oktadzin dla ktérych
réznorodnos¢ barw jest zamierzona),

— cata powierzchnia pod ptytkami na podtodze powinna by¢ wypetniona klejem (warunek wtasciwej przyczepnosci) tj.
przy lekkim opukiwaniu ptytki nie powinny wydawac¢ gtuchego odgtosu,

— grubos¢ warstwy klejacej powinna by¢ zgodna z dokumentacja lub instrukcjg producenta oraz wartoscig podang w

pkt. 5.3.5.,

— dopuszczalne odchylenie powierzchni poziomych od ptaszczyzny (mierzone fatg dtugosci 2 m) nie powinno byé
wieksze niz 3 mm na dtugosci taty i nie wieksze niz 5 mm na catej dtugosci lub szerokosci powierzchni oktadziny,
— dopuszczalne tolerancje wymiarowe powierzchni pionowych wynosza:

» odchylenie powierzchni od ptaszczyzny oraz odchylenie krawedzi od linii prostej, mierzone tatg kontrolng o

dtugosci 2 m, nie moze przekracza¢ 3 mm przy liczbie odchytek nie wiekszej niz 3 na dlugosci faty,

» odchylenie powierzchni od kierunku pionowego nie moze by¢ wieksze niz 4 mm na wysokosci kondygnacji,

» odchylenie powierzchni od kierunku poziomego nie moze by¢ wieksze niz2 mm na 1 m,

— spoiny na catej dlugosci i szerokosci musza by¢ wypetnione zaprawa do spoinowania,

— dopuszczalne odchylenie spoin od linii prostej nie powinno wynosi¢ wiecej niz 2 mm na dtugosci 1 m i 3 mm na
catej dtugosci lub szerokosci przegrody

— szczeliny dylatacyjne powinny by¢ wypetnione catkowicie materiatem wskazanym w projekcie,

— listwy dylatacyjne powinny by¢ osadzone zgodnie z dokumentacja i instrukcjg producenta.
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6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT

6.1. Ogodlne zasady kontroli jakosci robot podano w ST ,Wymagania ogéine” Kod CPV 45000000-7, pkt 6

Przed przystgpieniem do wykonywania prac ptytkarskich nalezy przeprowadzi¢ kontrole jakosci i badania materiatow,
ktére beda wykorzystywane do wykonywania robot oraz kontrole przygotowania podtoza.

Wszystkie materiaty — ptytki, zaprawy klejace i spoinujgce jak réwniez materialy pomocnicze muszg spetniac
wymagania odpowiednich norm, europejskich ocen technicznych lub aprobat technicznych — wydanych do 31 grudnia
2016 r., a po zakonczeniu okresu ich waznosci krajowych ocen technicznych oraz odpowiadaé parametrom
okreslonym w dokumentac;ji projektowe;j.

6.2. Badania przed przystapieniem do robét

6.2.1. Kontrola jakosci materiatéw

Materialy uzyte do prac wyktadzinowych/oktadzinowych muszg odpowiada¢ wymaganiom podanym w pkt. 2.

niniejszej specyfikacji technicznej.

Bezposrednio przed uzyciem nalezy sprawdzi¢:

— w protokole przyjecia materiatdbw na budowe; czy dostawca dostarczyt dokumenty swiadczace o dopuszczeniu do
obrotu lub udostepnieniu na rynku krajowym badZz do jednostkowego zastosowania materiatéw budowlanych
bedacych wyrobami w mys| ustawy z 16 kwietnia 2004 r. o wyrobach budowlanych (tekst jednolity Dz. U. z 2016 r.
Nr 0 poz. 1570) oraz Rozporzadzenia Parlamentu Europejskiego i Rady (UE) NR 305/2011 z dnia 9 marca 2011 r.
ustanawiajgcego zharmonizowane warunki wprowadzania do obrotu wyrobéw budowlanych i uchylajgcego
dyrektywe Rady 89/106/EWG,

— stan opakowan (oryginalno$¢ opakowan i ich szczelnos$¢) oraz sposob przechowywania materiatow,

— terminy przydatno$ci podane na opakowaniach.

Przed przystgpieniem do rob6t Wykonawca powinien wykona¢ badania wody oraz ewentualnie innych materiatéw
uzytych do wykonania robét i przedstawi¢ wyniki tych badan Inspektorowi nadzoru do akceptacji. Badania te powinny
obejmowacé wiasciwosci okreslone w pkt. 2.3.4. i p.2.3.5. niniejszej specyfikacji oraz okreslone w SST zastosowanych
materiatéw.

6.2.2. Badania podtozy pod plytki

Bezwzglednemu sprawdzeniu podlega:

— oczyszczenie podioza z kurzu, luznych i niezwigzanych czastek, obcych ciat niestabilnych fragmentéw cegiet itp.
Sprawdzenie mozna przeprowadzi¢ poprzez ogledziny, $cieranie, skrobanie Ilub przetarcie podioza.
Zanieczyszczenia usungC przez oczyszczenie przy pomocy szczotek, miotet, splukanie wodg, odkurzenie
odkurzaczem przemystowym itp.,

— oczyszczenie ze starych wymalowan, zanieczyszczen olejowych, ttustych zabrudzen, srodkéw antyadhezyjnych
itp. Sprawdzenie przeprowadzi¢ poprzez ogledziny, probe zwilzenia woda, itp. W zaleznosci od rodzaju
zanieczyszczen usungc¢ je mechanicznie, przez zmycie wodg z dodatkiem detergentu lub stosujac specjalistyczne
Srodki,

— stan i rowno$¢ podioza. Sprawdzenie rownosci podioza, ktére przeprowadza sie przykladajac w dowolnych
miejscach i kierunkach 2-metrowg tate i/lub wykonujac pomiary. Nierownosci wieksze od podanych w punkcie
5.3.1-5.3.3. oraz ubytki wyréwnac/wypemi¢ w sposéb podany w punkcie 5.3.4. niniejszej specyfikacji technicznej.

— spadek podioza, jezeli jest przewidziany. Sprawdzenie spadkéw podktadu pod wykladziny (posadzki)
przeprowadza sie za pomoca 2-metrowej taty i poziomnicy. Spadki mniejsze od podanych w dokumentac;ji
technicznej wykonstruowa¢ z materiatdbw o wlasciwosciach podanych w pkt. 2.2.1-2.2.3. niniejszej specyfikacji
technicznej. Pomiary réwnosci i spadkow nalezy wykonaé z doktadnoscig do 1 mm,

— temperatura powietrza i podtoza,

— wilgotnos¢ podtoza,

— poprawnos¢ zagruntowania podtoza (jezeli jest wymagane).

Wilgotnos¢ i temperature podioza nalezy oceni¢ przy uzyciu odpowiednich przyrzadéw (wilgotnosciomierz,
termometr). Wyglad powierzchni podioza nalezy oceni¢ wizualnie, z odlegtosci 0,5-1 m, w rozproszonym s$wietle
dziennym lub sztucznym.

Pozostate badania (np. za pomocg miotka Schmidta, badania pull-off, pomiar wilgotnosci aparatem CM, itp.),
jezeli sa wykonywane, nalezy przeprowadzi¢ metodami opisanymi w odpowiednich dokumentach odniesienia
(normach, SST itp.). Czas sezonowania sprawdzi¢ przez analize wpiséw w dzienniku budowy.

Wyniki badan powinny by¢ poréwnane z wymaganiami podanymi w dokumentacji projektowej, SST lub kartach
technicznych odpowiednich materiatow, odnotowane w formie protokotu kontroli, wpisane do dziennika budowy i
akceptowane przez inspektora nadzoru.

6.3. Badania w czasie robo6t

6.3.1. Badania w czasie robo6t polegaja na sprawdzeniu zgodnosci wykonywania robét plytkarskich z
dokumentacja projektowa, ST i kartami technicznymi. Prawidlowos¢ ich wykonania wywiera wplyw na
prawidtowos¢ dalszych prac i trwatos¢ wykonanej wyktadziny/oktadziny

Powinny one obejmowac¢ sprawdzenie:

— przestrzegania warunkéw prowadzenia prac podanych w pkt. 5.3.1-5.3.5. niniejszej ST,
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— poprawnosci przygotowania podiozy oraz wykonania poszczegodlnych warstw (termoizolacja/izolacja akustyczna,
jastrych zespolony/dociskowy/na warstwie rozdzielajacej). Poprawnos¢é wykonania poszczegdlnych warstw ma
wptyw na skutecznosc¢ i poprawno$c¢ roboét ptytkarskich.

6.3.2. Badania w czasie uktadania ptytek:

Podczas wykonywania oktadzin ceramicznych kontrolowaé nalezy:

wyglad zewnetrzny zapraw klejacych i spoinujgcych,

poprawnos¢ przygotowania podtoza,

— ilo$¢ mieszanych sktadnikéw zapraw, czas mieszania, czas aplikacji,

— dtugosé przerw technologicznych,

— jakosc¢ (wyglad) powierzchni i krawedzi ptytek,

— barwe, odcieh oraz prawidtowosé utozenia plytek — nalezy sprawdzaé wizualnie i poréwna¢ z wymaganiami
projektu technicznego oraz wzorcem ptytek,

— odchytki wymiarowe powierzchni, zgodnie z pkt. 5.3.6. niniejszej specyfikacji, z doktadnoscig do 1 mm,

— prostoliniowo$¢ spoin, np. za pomoca cienkiego drutu naciggnietego wzdtuz spoin na catej ich dtugosci —
dokonane pomiary odchylen z doktadno$cig do 1 mm,

— szeroko$¢ spoin i ich wypetnienia za pomoca ogledzin zewnetrznych i pomiaru — na dowolnie wybranej
powierzchni wielkosci 1 m2 nalezy zmierzy¢ szerokosc¢ spoin suwmiarkg z doktadnoscig do 0,5 mm,

— grubos¢ warstwy zaprawy klejacej pod ptytkami (pomiar dokonany w trakcie realizacji robot lub grubo$¢ okreslona
na podstawie zuzycia).

6.4. Badania w czasie odbioru robét

6.4.1. Zakres i warunki wykonywania badan

Badania w czasie odbioru rob6t przeprowadza sie celem oceny czy spetnione zostaly wszystkie wymagania dotyczace
wykonanej wyktadziny/oktadziny, w szczegodlnosci w zakresie:

— zgodnosci z dokumentacjg projektowa i specyfikacjg techniczng wraz z wprowadzonymi zmianami naniesionymi w
dokumentacji powykonawczej,

— jakosci zastosowanych materiatéw i wyrobow,

— prawidtowosci przygotowania podtoza,

— prawidtowosci wykonania prac ptytkarskich,

— prawidtowosci wykonania detali konstrukcyjnych.

Przy badaniach w czasie odbioru robét nalezy wykorzystywaé wyniki badan dokonanych przed przystapieniem do
robot i w trakcie ich wykonywania oraz zapisy w dzienniku budowy dotyczace wykonanych robét.

Przed przystgpieniem do badan przy odbiorze nalezy sprawdzi¢ na podstawie dokumentow:

a) czy zalaczone wyniki badan dokonanych przed przystapieniem do robét potwierdzaja, ze przygotowane podtoza
nadawaty sie do wykonania warstw hydroizolacyjnych i oktadzinowych, a uzyte materiaty spetniaty wymagania
podane w pkt. 2 niniejszej ST,

b) czy w okresie wykonywania robot temperatura otoczenia w ciggu doby nie spadta ponizej minimalnej temperatury
podawanej w kartach technicznych zastosowanych materiatéw,

c) czy przestrzegane byty dtugosci przerw technologicznych miedzy poszczegolnymi etapami robét.

6.4.2. Opis badan

6.4.2.1. Sprawdzenie zwigzania ptytek z podkladem przez lekkie ich opukiwanie drewnianym miotkiem (lub
innym podobnym narzedziem); charakterystyczny gtuchy dzwiek jest dowodem nie zwigzania ptytek z
podkiadem).

6.4.2.2. Sprawdzenie prawidiowosci utozenia ptytek (odcien, kolor, wzory itp.).

6.4.2.3. Sprawdzenie wygladu powierzchni oktadziny.

6.4.2.4. Sprawdzenie prawidiowosci wykonania powierzchni i dopuszczalnych odchylen.

6.4.2.5. Sprawdzenie wykonczenia przy dylatacjach, wpustach, przejsciach rur instalacyjnych, progach, itp.

Badania powyzsze nalezy przeprowadzi¢ wzrokowo, przez pomiar oraz poréwnanie z dokumentacjg projektowa,
réwnoczesnie z oceng zgodnosci wykonania robot z wymaganiami podanymi w pkt. 5.3.6. niniejszej specyfikaciji.

7. WYMAGANIA DOTYCZACE PRZEDMIARU | OBMIARU ROBOT
7.1. Ogolne zasady obmiaru rob6t podano w ST ,,Wymagania ogolne” Kod CPV 45000000-7, pkt 7

7.2. Szczegolowe zasady obmiaru robét

Powierzchnie przeznaczone do wylozenia ptytkami oblicza sie w m2 na podstawie dokumentacji projektowej
przyjmujac rzeczywiste wymiary uszczelnianej powierzchni. Z obliczonej powierzchni odlicza sie powierzchnie nie
przeznaczone do wylozenia wieksze od 0,25 mz. W przypadku rozbieznosci wymiarowych pomiedzy dokumentacjg a
stanem faktycznym powierzchnie oblicza sie wedtug stanu faktycznego.
Od powyzszych powierzchni nie odlicza sie dylatacji.

Dtugos¢ dylatacji oblicza sie w mb ich dtugosci z doktadnoscig 10 cm. llos¢ przejs¢ rur instalacyjnych oblicza sie
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w sztukach.
Obmiar robét zanikajacych i ulegajacych zakryciu wykonaé przed natozeniem warstwy zakrywajace;j.

8. SPOSOB ODBIORU ROBOT
8.1. Ogoblne zasady odbioru robét podano w ST ,Wymagania ogélne” Kod CPV 45000000-7, pkt 8

8.2. Odbior robét zanikajacych i ulegajacych zakryciu
Przy ukfadaniu ptytek, robotami ulegajacymi zakryciu sg podtoza i kazda zwigzana warstwg stanowigca podfoze dla
kolejnej warstwy systemu.

Odbidr podioza nalezy przeprowadzi¢ bezposrednio przed przystapieniem do robét ptytkarskich, natomiast odbior
kazdej ulegajgcej zakryciu warstwy systemu po jej wykonaniu, a przed utozeniem kolejnej warstwy.

W trakcie odbioru podtozy nalezy przeprowadzi¢ badania wymienione w pkt. 6.2.2. niniejszej specyfikacji. Wyniki
badan nalezy poréwnac z wymaganiami dotyczgcymi przygotowania podtoza okreslonymi w pkt. 5.3. Jezeli wszystkie
pomiary i badania daty wynik pozytywny mozna uznaé podtoze za przygotowane prawidtowo, tj. zgodnie z
dokumentacja projektowa oraz niniejszg specyfikacjg techniczng i zezwoli¢ na przystapienie do uktadania ptytek.

Jezeli chociaz jeden wynik badan jest negatywny podtoze nie powinno by¢ odebrane. W takim przypadku nalezy
ustali¢ zakres prac i rodzaje materiatdbw koniecznych do usuniecia nieprawidtowosci. Po wykonaniu ustalonego
zakresu prac nalezy ponownie przeprowadzi¢ badania nieodebranego podtoza.

Wszystkie ustalenia zwigzane z dokonanym odbiorem robét ulegajacych zakryciu oraz materiatéw nalezy zapisac
w dzienniku budowy lub protokole podpisanym przez przedstawicieli inwestora (inspektor nadzoru) i wykonawcy
(kierownik budowy).

8.3. Odbior czesciowy
Odbior czesciowy polega na ocenie ilosci i jakosci czesci robot. Odbioru czesciowego robo6t dokonuje sie dla zakresu
okreslonego w dokumentach umownych, wedtug zasad jak przy odbiorze ostatecznym robot (pkt 8.4.).

Celem odbioru czesciowego jest wczesne wykrycie ewentualnych usterek w realizowanych robotach i ich
usuniecie przed wykonaniem nastepnej warstwy lub odbiorem koncowym.

Odbidr czesciowy robot jest dokonywany przez inspektora nadzoru w obecnosci kierownika budowy.

Protokdt odbioru czesciowego jest podstawg do dokonania czesciowego rozliczenia robot | (jezeliumowa

takg forme przewiduje).

8.4. Odbior ostateczny (koncowy)

8.4.1. Odbior koncowy stanowi ostateczng ocene rzeczywistego wykonania rob6t w odniesieniu do ich zakresu
(ilosci), jakosci i zgodnosci z dokumentacjg projektowg oraz niniejszg specyfikacjg techniczng. Odbiér ostateczny
przeprowadza komisja powotana przez zamawiajgcego, na podstawie przedtozonych dokumentéw, wynikow badan
oraz dokonanej oceny wizualnej. Zasady i terminy powolywania komisji oraz czas jej dziatania powinna okresla¢
umowa.

8.4.2. Dokumenty do koncowego odbioru

Wykonawca robét obowigzany jest przedtozy¢ komisji nastepujace dokumenty:

— dokumentacje projektowg z naniesionymi zmianami dokonanymi w toku wykonywania robat,

— szczegotowe specyfikacje techniczne ze zmianami wprowadzonymi w trakcie wykonywania robot,

— dziennik budowy i ksiazki obmiaréw z zapisami dokonywanymi w toku prowadzonych robét, protokoty kontroli
spisane w trakcie wykonywania prac,

— dokumenty $wiadczace o dopuszczeniu do obrotu lub udostepnieniu na rynku krajowym badz do jednostkowego
zastosowania uzytych wyrobow budowlanych,

— protokoty odbioru robét ulegajacych zakryciu,

— protokoty odbioréw czesciowych,

— instrukcje producentéw dotyczace zastosowanych materiatéw,

— wyniki badan laboratoryjnych i ekspertyz.

W toku odbioru komisja obowigzana jest zapoznac¢ sie z przediozonymi dokumentami, przeprowadzi¢ badania
zgodnie z wytycznymi podanymi w pkt. 6.4., porowna¢ je z wymaganiami podanymi w dokumentacji projektowej i w
pkt. 5.3. niniejszej specyfikacji oraz dokona¢ oceny wizualne;.

Roboty ptytkarskie powinny by¢ odebrane, jezeli wszystkie wyniki badan sa pozytywne, a dostarczone przez
wykonawce dokumenty sg kompletne i prawidtowe pod wzgledem merytorycznym.

Jezeli chociazby jeden wynik badan byt negatywny prace nie powinny by¢ odebrane. W takim wypadku nalezy
przyja¢ jedno z nastepujacych rozwigzan:

— jezeli to mozliwe nalezy ustali¢ zakres prac korygujacych, usung¢ niezgodnosci zakwestionowanych prac z

wymaganiami okreslonymi w dokumentacji projektowej oraz w pkt. 5.3. niniejszej specyfikacji technicznej i

przedstawi¢ poprawione roboty do odbioru,
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— jezeli odchylenia od wymagah nie zagrazajg bezpieczenstwu uzytkownika oraz nie ograniczajg trwatosci i
skutecznosci robdt, zamawiajacy moze wyrazi¢ zgode na dokonanie odbioru koncowego z jednoczesnym
obnizeniem warto$ci wynagrodzenia w stosunku do ustalen umownych,

— w przypadku, gdy nie sg mozliwe podane wyZej rozwigzania wykonawca zobowigzany jest usungé wadliwie
wykonane prace, wykonac je ponownie i powtérnie zgtosi¢ do odbioru.
W przypadku niekompletnosci dokumentéw odbiér moze byé dokonany po ich uzupetnieniu.

Z czynno$ci odbioru sporzadza sie protokdt podpisany przez przedstawicieli zamawiajacego i wykonawcy.
Protokét powinien zawieraé:

— ustalenia podjete w trakcie prac komisiji,

— ocene wynikow badan,

— wykaz wad i usterek ze wskazaniem sposobu ich usuniecia,

— stwierdzenie zgodnoéci lub niezgodno$ci wykonania robét z zamowieniem.

Protokét odbioru korncowego jest podstawg do dokonania rozliczenia kohicowego pomiedzy zamawiajagcym a
wykonawca.

8.5. Odbior po uplywie okresu rekojmi i gwarancji

Celem odbioru po okresie rekojmi i gwaranc;ji jest ocena stanu hydroizolacji (jej skutecznosci) i oktadziny ceramicznej
po uzytkowaniu w tym okresie oraz ocena wykonywanych w tym okresie ewentualnych robét poprawkowych,
zwigzanych z usuwaniem zgtoszonych wad. Odbiér po uptywie okresu rekojmi i gwarancji jest dokonywany na
podstawie oceny wizualnej, z uwzglednieniem zasad opisanych w pkt. 8.4. ,0dbior ostateczny (kohcowy)’. Pozytywny
wynik odbioru pogwarancyjnego jest podstawag do zwrotu kaucji gwarancyjnej, negatywny do dokonania potracen
wynikajacych z obnizonej jakosci robét. Przed uptywem okresu gwarancyjnego zamawiajacy powinien zgtosi¢
wykonawcy wszystkie zauwazone wady w wykonanych robotach ptytkarskich.

9. PODSTAWA ROZLICZENIA ROBOT

9.1. Ogodlne ustalenia dotyczace podstawy rozliczenia robét podano w ST ,,Wymagania ogdlne” Kod CPV
45000000-7, pkt9

9.2. Zasady rozliczenia i ptatnosci
Rozliczenie robdt oktadzinowych moze by¢ dokonane jednorazowo po wykonaniu petnego zakresu robot i ich
koncowym odbiorze lub etapami okreslonymi w umowie, po dokonaniu odbioréw czesciowych robot.

Ostateczne rozliczenie umowy pomiedzy zamawiajagcym a wykonawca nastepuje po dokonaniu odbioru
pogwarancyjnego.

Podstawe rozliczenia oraz ptatnosci wykonanego i odebranego zakresu robét stanowi warto$é tych robét
obliczona na podstawie:
— ustalonej w umowie kwoty ryczattowej za okreslony zakres robot.

Ceny jednostkowe wykonania robét lub kwoty ryczattowe uwzgledniaja:

— przygotowanie stanowiska roboczego,

— dostarczenie do stanowiska roboczego materiatéw, narzedzi i sprzetu,

— obstuge sprzetu,

— ustawienie i przestawienie niezbednych drabin lub rusztowan umozliwiajgcych wykonanie robot,
— zabezpieczenie elementow nie przeznaczonych do obrébki,

— przygotowanie materiatéw,

— ocene i przygotowanie podtozy,

— demontaz przed robotami i montaz po wykonaniu robo6t elementéw, ktére wymagaja zdemontowania w celu
wykonania prac ptytkarskich,

— wykonanie prac ptytkarskich,

— naprawienie uszkodzen powstatych w czasie wykonywania robot,

— uporzadkowanie miejsca wykonywania robot,

— usuniecie pozostatosci, resztek i odpadéw materiatdw w sposodb podany w niniejszej specyfikacji technicznej
(opisac¢ sposob usuniecia pozostatosci i odpadow) lub w specyfikacji technicznej ,WWymagania ogéine”, Kod CPV
45000000-7,

— likwidacje stanowiska roboczego,

— utylizacje opakowan i resztek materiatéw zgodnie ze wskazaniami ich producentéw i wymaganiami specyfikaciji,

— koszty posrednie, zysk kalkulacyjny i ryzyko.

10. DOKUMENTY ODNIESIENIA
10.1. Normy
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1. PN-EN 206+A1:2016-12 .Beton. Wymagania, wlasciwosci, produkcja i zgodnosé¢” (wersja
angielska).

2. PN-EN 1504-3:2006 ~Wyroby i systemy do ochrony i napraw konstrukcji betonowych.
Definicje, wymagania, sterowanie jakoscig i ocena zgodnosci. Czes¢ 3:
Naprawy konstrukcyjne i niekonstrukcyjne”.

3. PN-EN 13813:2003 ,Podklady podiogowe oraz materialy do ich wykonania. Materiaty.
Wiasciwosci i wymagania”.

4. PN-EN 998-1:2016-12 ~Wymagania dotyczace zapraw do murow. Cze$¢ 1: Zaprawa do
tynkowania zewnetrznego i wewnetrznego” (wersja angielska).

5. PN-EN 520+A1:2012 -Plyty gipsowo-kartonowe — Definicje, wymagania i metody badan”

6. PN-EN 13815:2008 ,Odlewane wyroby gipsowo-wiéknowe — Definicje, wymagania i metody
badan”

7. PN-EN 14411:2016-09 .Plytki ceramiczne. Definicja, klasyfikacja, wtasciwosci, ocena i
weryfikacja statosci wilasciwosci uzytkowych i znakowanie” (wersja
angielska).

8. PN-ENISO 10545-12:1999 ,Ptytki i ptyty ceramiczne. Oznaczanie mrozoodpornosci”.

9. PN-EN 12004+A1:2012 .Kleje do plytek. Wymagania, ocena zgodnosci, klasyfikacja i
oznaczenie” (wersja angielska).

10. PN-EN 13888:2010 .Zaprawy do spoinowania piytek. Wymagania, ocena zgodnosci,
klasyfikacja i oznaczenie”.

11. PN-EN 15651-3:2013-03 ,Kity stosowane do potaczen niestrukturalnych w budynkach i przejsciach
dla pieszych. Czes¢ 3: Kity do pomieszczen sanitarnych” (wersja
angielska).

12. PN-EN 15651-4:2013-03 ,Kity stosowane do potaczen niestrukturalnych w budynkach i przejsciach
dla pieszych. Czes¢ 4: Kity stosowane do przejs¢ dla pieszych” (wersja
angielska).

13. PN-EN 1008:2004 ,Woda zarobowa do betonu. Specyfikacja pobierania probek, badania i
ocena przydatno$ci wody zarobowej, do betonu, w tym wody odzyskanej
z procesow produkcji betonu”.

14. PN-EN 197-1:2012 ,Ccement. Czes$¢ 1: sklad, wymagania i kryteria zgodnos$ci dotyczace
cementow powszechnego uzytku”.

15. PN-EN 13139:2003 -Kruszywa do zaprawy”.

16. PN-EN 13163+A2:2016-12 Wyroby do izolacji cieplnej w budownictwie — Wyroby ze styropianu
(EPS) produkowane fabrycznie — Specyfikacja (wersja angielska).

17. PN-EN 13164 +A1:2015-03 Wyroby do izolacji cieplnej w budownictwie — Wyroby z polistyrenu
ekstrudowanego (XPS) produkowane fabrycznie — Specyfikacja (wersja
angielska).

18. PN-EN 13162+A1:2015-04 Wyroby do izolacji cieplnej w budownictwie — Wyroby z wetny mineralnej
(MW) produkowane fabrycznie — Specyfikacja.

19. PN-EN ISO 10545-9:2013-12 ,Plytki i pltyty ceramiczne — Oznaczanie odpornosci na szok termiczny”
(wersja angielska).

20. PN-EN ISO 10545-8:2014-09 ,Plytki i ptyty ceramiczne — Oznaczanie cieplnej rozszerzalnosci liniowej”
(wersja angielska).

21. PN-EN ISO 10545-14:2015-11 »Plytki i ptyty ceramiczne — Oznaczanie odpornosci na plamienie” (wersja
angielska).

22. PN-EN 13970:2006 .Elastyczne wyroby wodochronne — Wyroby asfaltowe do regulacji

PN-EN 13970:2006/A1:2007 przenikania pary wodnej — Definicje i wlasciwosci”.

23. PN-EN 13984:2013-06 ,Elastyczne wyroby wodochronne — Wyroby z tworzyw sztucznych i
kauczuku do regulacji przenikania pary wodnej — Definicje i wlasciwosci”
(wersja angielska).

24. PN-EN 300:2007 ,Plyty o widrach orientowanych (OSB) - Definicje, klasyfikacja i
wymagania techniczne”.

25. PN-EN ISO 10545-5:1999 ,Plytki i ptyty ceramiczne — Oznaczanie odpornosci na uderzenie metodag
pomiaru wspotczynnika odbicia”.

26. PN-EN I1SO 10545-13:2017-01 .Plytki i ptyty ceramiczne — Oznaczanie odpornosci chemicznej”’ (wersja
angielska).

10.2. Ustawy

1.

Ustawa z dnia 16 kwietnia 2004 r. o wyrobach budowlanych (tekst jednolity Dz. U. z 2016 r. Nr O, poz. 1570).
. Ustawa z dnia 30 sierpnia 2002 r. o systemie oceny zgodnosci (tekst jednolity Dz. U. z 2016 r. Nr 0, poz. 655).

2

3. Ustawa z dnia 7 lipca 1994 r. Prawo budowlane (tekst jednolity Dz. U. z 2016 r. Nr 0, poz. 290).

4. Ustawa z dnia 25 lutego 2011 r. o substancjach chemicznych i ich mieszaninach (tekst jednolity Dz. U. z 2015 r.
Nr 0 poz. 1203, z pézniejszymi zmianami).

5. Ustawa z dnia 19 sierpnia 2011 r. o przewozie towaréw niebezpiecznych (tekst jednolity Dz. U. z 2016 r. Nr 0, poz.
1834, z p6dzniejszymi zmianami).
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10.3. Rozporzadzeniai obwieszczenia

Rozporzadzenie Parlamentu Europejskiego i Rady (WE) Nr 305/2011 z dnia 9 marca 2011 r. ustanawiajgce
zharmonizowane warunki wprowadzania do obrotu wyrobéw budowlanych i uchylajagce dyrektywe Rady
89/106/EWG, karty techniczne wyrobow lub zalecenia producentéw dotyczace stosowania wyrobdéw.
Rozporzadzenie Parlamentu Europejskiego i Rady (WE) Nr 1907/2006 z dnia 18 grudnia 2006 r. w sprawie
rejestracji, oceny, udzielania zezwolen i stosowanych ograniczen w zakresie chemikaliow (REACH).
Rozporzadzenie Parlamentu Europejskiego i Rady (WE) nr 1272/2008 z dnia 16 grudnia 2008 r. w sprawie
klasyfikacji, oznakowania i pakowania substancji i mieszanin, zmieniajgce i uchylajace dyrektywy 67/548/EWG i
1999/45/WE oraz zmieniajace rozporzadzenie (WE) nr 1907/2006.

Rozporzadzenie Komisji (UE) Nr 453/2010 z dnia 20 maja 2010 r. zmieniajgce rozporzadzenie nr 1907/2006
Parlamentu Europejskiego i Rady (WE) w sprawie rejestracji, oceny, udzielania zezwolen i stosowanych
ograniczen w zakresie chemikaliow (REACH).

Rozporzadzenie Rady Ministrow z dnia 2 stycznia 2007 r. w sprawie wymagan dotyczacych zawartosci
naturalnych izotopéw promieniotwérczych potasu K-40, radu Ra-226 i toru Th-228 w surowcach i materiatach
stosowanych w budynkach przeznaczonych na pobyt ludzi i inwentarza zywego, a takze w odpadach
przemystowych stosowanych w budownictwie, oraz kontroli zawartosci tych izotopéw (Dz. U. z 2007 r. Nr 4, poz.
29).

Rozporzadzenie Ministra Zdrowia z dnia 20 kwietnia 2012 r. w sprawie oznakowania opakowan substancji
niebezpiecznychi mieszanin niebezpiecznych oraz niektérych mieszanin (tekst jednolity Dz. U. z 2015 r. Nr O, poz.
450).

Rozporzadzenie Ministra Infrastruktury z dnia 12 marca 2002 r. w sprawie warunkoéw technicznych, jakim powinny
odpowiadac¢ budynki i ich usytuowanie (tekst jednolity Dz. U. z 2015 r. Nr 0, poz. 1422).

Rozporzadzenie Ministra Gospodarki z dnia 29 stycznia 2013 r. w sprawie ograniczen produkcji, obrotu lub
stosowania substancji i mieszanin niebezpiecznych lub stwarzajacych zagrozenie oraz wprowadzania do obrotu
lub stosowania wyroboéw zawierajacych takie substancje lub mieszaniny (tekst jednolity Dz. U. z 2014 r. Nr O, poz.
769).

Rozporzadzenie Ministra Infrastruktury z dnia 2 wrzesnia 2004 r. w sprawie szczegotowego zakresu i formy
dokumentacji projektowej, specyfikacji technicznych wykonania i odbioru robo6t budowlanych oraz programu
funkcjonalno-uzytkowego (tekst jednolity Dz. U. z 2013 r. Nr 0, poz. 1129).

Rozporzadzenie Ministra Transportu, Budownictwa i Gospodarki Morskiej z dnia 25 kwietnia 2012 r. w sprawie
szczegotowego zakresu i formy projektu budowlanego (Dz. U. z 2012 r. Nr 0, poz. 462 z pézniejszymi zmianami).
Obwieszczenie Ministra Infrastruktury z dnia 5 lipca 2004 r. w sprawie wykazu mandatéw udzielonych przez
Komisje Europejska na opracowanie europejskich norm zharmonizowanych oraz wytycznych do europejskich
aprobat technicznych, wraz z zakresem przedmiotowym tych mandatéw (M. P. z 2004 r. Nr 32, poz. 571).

10.4. Inne dokumenty i instrukcje
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12.

13.

14,
15.

16.

17.

Merkblatt: Verlegung von grossformatigen Keramikplatten im Innenbereich. Schweizerischer Plattenverband,
2014.

Merkblatt SMGV, SPV, VHP, VTH, SVGG: Untergriinde fir Wandbelage aus Keramik, Natur- und Kunststein
(Fliesen und Platten) im Innenbereich, 2009.

Fachinformation 03 Grossformatige keramische Fliesen und Platten, ZDB, 2010.

GroRformatige keramische Belagselemente sowie Belagselemente mit rektifizierten Kanten. Osterreichischer
Fliesenverband, 2010.

Warunki techniczne wykonania i odbioru robét budowlanych — czes¢ B: Roboty wykonczeniowe. Zeszyt 5:
Oktadziny i posadzki z ptytek ceramicznych, ITB, 2014.

DIN 18560-3:2004 Estriche im Bauwesen. Teil 3. Verbundestriche.

DIN 18157-1 : 1979-07 Ausfiihrung keramischer Bekleidungen im Duinnbettverfahren; Hydraulisch erhartende
Dinnbettmortel.

Zement Merkblatt B19 — Zementestrich, Verein Deutscher Zementwerke, 2010.

DIN 18560-4:2012-06 ,Estriche im Bauwesen. Teil 4: Estriche auf Trennschicht.

. Belage auf Calziumsulfatestrich. Keramische Fliesen und Platten, Naturwerkstein und Betonwerkstein auf

calziumsulfatgebundenen Estrichen. ZDB, X.2005.

Belage auf Zementestrich. Fliesen und Platten aus Keramik, Naturwerkstein und Betonwerkstein auf beheizten
und unbeheizten Zementgebundenen FuRbodenkonstruktionen. ZDB, V1.2007.

DIN 18560-2:2009-09, ,Berichtigung 1:2012-05 Estriche im Bauwesen. Teil 2”. Estriche und Heizestriche auf
Dammschichten (schwimmende Estriche)”.

Warunki techniczne wykonania i odbioru roboét budowlanych, czes¢ C: zabezpieczenia i izolacje, zeszyt 6:
Zabezpieczenia wodochronne pomieszczen ,mokrych”, ITB, 2005.

Informationen Uber Calciumsulfat-FlieRestriche, IGE, 2000.

Warunki techniczne wykonania i odbioru robét budowlanych, cze$é B: Roboty wykonczeniowe. Zeszyt 1: Tynki,
ITB, 2011.

Warunki techniczne wykonania i odbioru robo6t budowlanych. Poradnik projektanta, kierownika budowy i
inspektora nadzoru. Praca zbiorowa, Verlag Dashofer, Warszawa 2013 r.

Specyfikacja techniczna wykonania i odbioru robét budowlanych — Wymagania ogélne Kod CPV 45000000-7,
wydanie 3 OWEOB Promocja — 2017.
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18.

19.

20.

21.

22.
23.
24.

Specyfikacja techniczna wykonania i odbioru robét budowlanych. Oktadziny ceramiczne i hydroizolacje w
pomieszczeniach mokrych. OWEOB Promocja, 2017.

M. Rokiel — Projektowanie i wykonywanie oktadzin ceramicznych. Warunki techniczne wykonania i odbioru robét.
Grupa Medium, Warszawa 2016.

M. Rokiel — Tarasy i balkony. Projektowanie i warunki techniczne wykonania i odbioru robot. Grupa Medium,
Warszawa 2015.

M. Rokiel — Hydroizolacje pomieszczen mokrych i wilgotnych. Projektowanie i warunki techniczne wykonania i
odbioru rob6t. Dom Wydawniczy Medium, Warszawa 2012.

Budownictwo ogdlne Tom 1. Materiaty i wyroby budowlane, Arkady 2005.
Materiaty firmy Renoplast.
Materiaty firmy Agrob Buchtal.
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