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OCZYSZCZENIE 1 SKROPIENIE WARSTW
KONSTRUKCYJNYCH NAWIERZCHNI

1. WSTEP

1.1. Przedmiot ST
Przedmiotem niniejszej Specyfikacji Technicznej (ST) s3 wymagania dotyczace wykonania i odbioru robét zwiazanych z

oczyszczeniem i skropieniem warstw konstrukcyjnych nawierzchni w zwiazku z Przebudowa ulicy Polnej w Rogowie.

1.2. Zakres stosowania ST
Specyfikacja Techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy przy zlecaniu i realizacji rob6t wymienionych w
punkcie 1.1.

1.3. Zakres robét objetych ST
Ustalenia zawarte w niniejszej Specyfikacji dotycza zasad prowadzenia i odbioru robét zwiagzanych z oczyszczeniem i skropieniem
warstw konstrukcyjnych przed utozeniem nastgpnej warstwy nawierzchni, i obejmuja:

e Mechaniczne oczyszczenie i skropienie emulsja asfaltowa na zimno warstwy wiazacej; zuzycie emulsji 0,5 kg/m?
¢ Mechaniczne oczyszczenie i skropienie emulsjg asfaltowa na zimno podbudowy z kruszywa tamanego; zuzycie emulsji
0,8/ kg/m?

Oczyszczenie warstw konstrukcyjnych nalezy wykonywac¢ przed ulozeniem nastgpnej warstwy nawierzchni.
Skropienie warstw konstrukcyjnych nalezy wykonywac¢ zgodnie z Dokumentacja Projektowa, przed ulozeniem warstw z mieszanek
mineralno-asfaltowych.

1.4. Okreslenia podstawowe
Stosowane okre$lenia podstawowe sa zgodne z obowigzujacymi, odpowiednimi polskimi normami oraz z definicjami podanymi w
ST D.00.00.00 ,,Wymagania ogdlne” punkt 1.4.

1.5. Ogélne wymagania dotyczace robot

Ogélne wymagania dotyczace robét podano w ST D.00.00.00 ,,Warunki ogdlne” pkt. 1.5.

Wykonawca robot  jest odpowiedzialny za  jako$¢ wykonanych robot oraz za ich zgodno$¢
z Dokumentacja Projektowa, ST oraz poleceniami Inspektora Nadzoru.

2. MATERIALY

2.1. Ogolne wymagania dotyczace materialow
Ogdlne wymagania dotyczace materiatéw, ich pozyskiwania i sktadowania, podano w ST D-M-00.00.00 ,,Wymagania ogélne” pkt 2.

2.2. Podstawowe wymagania dotyczgce materialow
Materiaty do skropienia warstw konstrukcji nawierzchni musza by¢ zaakceptowane przez Inspektora Nadzoru i musza posiadaé znak
budowlany CE lub Deklaracj¢ Zgodnosci z Polska Norma.

Zgodnie z Ustawa o wyrobach budowlanych z dn. 16.04.2004 r., Dz. U. Nr 92 poz. 881, 2004 r., wyréb budowlany (material)
dopuszczony jest do stosowania przy wykonywaniu rob6t budowlanych, jezeli jest:

— oznakowany CE lub znakiem budowlanym B,

— umieszczony w okreslonym przez Komisj¢ Europejska wykazie wyrobéw majacych niewielkie znaczenie dla zdrowia i bez-
pieczenstwa.

Producent wyrobu budowlanego winien dotaczy¢é do wyrobu krajowa deklaracj¢ zgodnosci.

Sposéb deklarowania oraz oceny zgodno$ci wyrobu budowlanego okresla Rozporzadzenie Ministra Infrastruktury z dnia 11 sierpnia
2004 r. w sprawie sposobu deklarowania zgodnosci

wyrobéw budowlanych oraz sposobu ich znakowania znakiem budowlanym (Dz.U. Nr 198,

poz. 2041 z 2004 r.).

Skropienie lepiszczem, w celu zapewnienia zwigzania ukladanej warstwy asfaltowej z podtozem (nizej lezaca warstwa), moze
by¢ wykonane emulsja asfaltowa wedlug PN-EN 13808, albo innym materialem wedtug norm Ilub aprobat technicznych.
Rodzaj lepiszcza powinien by¢ dostosowany do rodzaju materialu w podtozu. Emulsje do konkretnych zastosowan nalezy
dobra¢ na podstawie ww. normy.

2.3. Rodzaje materialéw do wykonania skropienia

Materiatami stosowanymi przy wykonaniu skropienia wedtug zasad niniejszej specyfikacji sa:
— szybkorozpadowa kationowa emulsja asfaltowa niemodyfikowana i modyfikowana — do ztgczenia warstw asfaltowych,
— wolnoorozpadowa kationowa emulsja asfaltowa niemodyfikowana — do zlaczenia warstw niebitumicznych.
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Do skropienia lepiszczem warstwy wiazacej asfaltowej, przed utozeniem warstwy z mieszanki SMA zaleca si¢ zastosowac
emulsj¢ modyfikowang polimerem.

Wiasciwosci drogowych emulsji kationowych niemodyfikowanych i modyfikowanych powinny spetnia¢ wymagania podane w
PN-EN 13808 i WT-3 ,,Emulsje asfaltowe 2009”.

Tablica 1. Wymagania dotyczace kationowych emulsji asfaltowych stosowanych do ztaczania warstw nawierzchni

C60 B3 ZM lub C60 BS ZM
Wymagania techniczne MetOdar?;f;I; wediug Jednostka C60 B4 ZM
Klasa Zakres wartoSci Klasa Zakres warto$ci
Indeks rozpadu PN-EN 13075-1 - 3lub4 >0 dod(l)Ol() 3311) 70 5 120 do 180
Zawarto$¢ lepiszcza PN-EN 1428 %(m/m) 5 58 do 62 ¥ 5 58 do 629
Czas wyptywu dla b) b
02mm w 40°C PN-EN 12846 S 1 TBR 1 TBR
$¢ ici PN-EN 1429
Pozostato$¢ na sicie %% (m/m) 1 TBR 1 TBR
0,5mm
$¢ i PN-EN 1429
Trwato$¢ po 7‘dmach %(m/m) 1 TBR 1 TBR
magazynowania
Sedymentacja PN-EN 12847 9o(m/m) 1 TBR 1 TBR
PN-EN 13614 i 1 TBR 1 TBR
Adhezja © % p.okryCla‘
WT-3, zalacznik 2 powierzchni 2 >75 2 >75
pH emulsji PN-EN 12850 - >3,59 - >359

Wymagania dotyczace lepiszczy odzyskanych z kationowych emulsji asfaltowych przez odparowanie, zgodnie z PN-EN 13074

Penetracja w 25°C PN-EN 1426 0,Imm ‘ 3 | <1009 | 3 ‘ <1009

¥ Emulsje mozna rozcienczy¢ woda do stezenia asfaltu nie nizszego niz 40%(m/m)

5 Nie dotyczy emulsji rozcieficzanych wodg na budowie

9 Oznaczenie jest wymagane, gdy emulsja ma bezposredni kontakt z kruszywem

9 Dotyczy emulsji przeznaczonej do zwigzania warstwy asfaltowej z podbudowg zawierajgcg spoiwo hydrauliczne

® Do skropiefi podbudéw niezwigzanych, szczegdlnie z kruszywa tamanego stabilizowanego mechanicznie lub tlucznia kamiennego,
dopuszcza si¢ stosowanie emulsji wyprodukowanych z asfaltu drogowego o penetracjil 60/220

Tablica 2. Wymagania dotyczace kationowych emulsji modyfikowanych polimerami stosowanych do zlaczania warstw na-
wierzchni

C60 BP3 ZM lub C60 BPS ZM
Wymagania techniczne Memda:jf;l; wediug Jednostka C60 BP4 ZM
Klasa Zakres wartoSci Klasa Zakres warto$ci
Indeks rozpadu PN-EN 13075-1 - 3mba | dod(l)ogglb 70 5 120 do 180
Zawarto$¢ lepiszcza PN-EN 1428 %(m/m) 5 58 do 62 ¥ 5 58 do 629
Czas wyptywu dla b) b)
02mm w 40°C PN-EN 12846 S 1 TBR 1 TBR
$¢ ici PN-EN 1429
Pozostato$¢ na sicie %(m/m) 1 TBR 1 TBR
0,5mm
$¢ i PN-EN 1429

Trwato$¢ po 7‘dn1ach %(m/m) 1 TBR 1 TBR
magazynowania
Sedymentacja PN-EN 12847 9o(m/m) 1 TBR 1 TBR

PN-EN 13614 i 1 TBR 1 TBR
Adhezja © % piokry01a‘

WT-3, zalacznik 2 powierzchni 2 >75 2 >75
pH emulsji PN-EN 12850 - >3,59 - >359

Wymagania dotyczace lepiszczy odzyskanych z kationowych emulsji asfaltowych przez odparowanie, zgodnie z PN-EN 13074

Penetracja w 25°C PN-EN 1426 0,Imm 3 <100 3 <100
Temperatura migknienia | PN-EN 1427 °C 4 >43 4 >43
Nawr6t sprezysty w 25°C | PN-EN 13398 % 4 >50 4 >50

¥ Emulsje mozna rozcienczy¢ woda do stezenia asfaltu nie nizszego niz 40%(m/m)
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b Nie dotyczy emulsji rozcienczanej wodg na budowie
9 Oznaczenie jest wymagane, gdy emulsja ma bezposredni kontakt z kruszywem
9 Dotyczy emulsji przeznaczonej do zwigzania warstwy asfaltowej z podbudowa zawierajaca spoiwo hydrauliczne

2.4. Skladowanie emulsji

Warunki przechowywania nie moga powodowac utraty cech emulsji i obniZenia jej jakosci.

Emulsj¢ nalezy przechowywaé w zbiornikach stalowych wyposazonych w urzadzenia grzewcze i zabezpieczonych przed zanie-
czyszczeniem. Emulsj¢ mozna magazynowa¢ w opakowaniach transportowych lub stacjonarnych zbiornikach pionowych z nalewa-
niem od dna. Przy przechowywaniu emulsji asfaltowej nalezy przestrzega¢ zasad ustalonych przez producenta.

3.SPRZET

3.1. Ogélne wymagania dotyczace sprzetu
Og6lne wymagania dotyczace sprz¢tu podano w ST D-M-00.00.00 ,,Wymagania ogélne” pkt 3.

3.2. Sprzet do oczyszczania warstw nawierzchni
Wykonawca przystgpujacy do oczyszczania warstw nawierzchni, powinien wykaza¢ si¢ mozliwoscia korzystania z nast¢pujace-
g0 sprzgtu:

— szczotek mechanicznych.

Zaleca si¢ uzycie urzadzen dwuszczotkowych. Pierwsza ze szczotek powinna by¢ wykonana z twardych elementéw czyszcza-
cych i stuzy¢ do zdrapywania oraz usuwania zanieczyszczen przylegajacych do czyszczonej warstwy. Druga szczotka powinna po-
siada¢ migkkie elementy czyszczace i stuzy¢ do zamiatania. Zaleca si¢ uzywanie szczotek wyposazonych w urzadzenia odpylajace,

— sprezarek,
— zbiornikéw z woda,

— szczotek recznych.

3.3. Sprzet do skrapiania warstw nawierzchni
Do skrapiania warstw nawierzchni nalezy uzywacé skrapiarke do emulsji wyposazona dodatkowo w lancg¢ do rgcznego spryski-
wania. Skrapiarka powinna by¢ wyposazona w urzadzenia pomiarowo-kontrolne pozwalajace na sprawdzanie i regulowanie nast¢pu-
jacych parametrow:
— temperatury rozkladanego lepiszcza,
— cisnienia lepiszcza w kolektorze,
— obrotéw pompy dozujacej lepiszcze,
— predkosci poruszania si¢ skrapiarki,
— wysokosci i dtugosci kolektora do rozktadania emulsji,
— dozatora emulsji.

Zbiornik na emulsj¢ skrapiarki powinien by¢ izolowany termicznie tak, aby bylo mozliwe zachowanie stalej temperatury lepisz-
cza.

Wykonawca powinien posiada¢ aktualne §wiadectwo cechowania skrapiarki.

Skrapiarka powinna zapewni¢ rozktadanie emulsji z tolerancja + 10% od ilo$ci zalozone;.

W miejscach trudnodostgpnych nalezy stosowa¢ koncéwke (lance) potaczong ze skrapiarka do r¢cznego skropienia.

Zastosowany sprz¢t powinien by¢ zaakceptowany przez Inspektora Nadzoru.

4. TRANSPORT

4.1. Ogélne wymagania dotyczace transportu
Og6lne wymagania dotyczace transportu podano w ST D-M 00.00.00 ,,Wymagania ogdélne” pkt 4.

4.2. Transport emulsji

Emulsja moze by¢ transportowana w cysternach, autocysternach, skrapiarkach, beczkach i innych opakowaniach pod warunkiem, ze
nie beda korodowaly pod wptywem emulsji i nie beda powodowaty jej rozpadu. Cysterny przeznaczone do przewozu emulsji powin-
ny by¢ przedzielone przegrodami, dzielacymi je na komory o pojemnosci nie wigkszej niz 1 m3, a kazda przegroda powinna mieé¢
wykroje w dnie umozliwiajace przeplyw emulsji. Cysterny, pojemniki i zbiorniki przeznaczone do transportu lub sktadowania emul-
sji powinny by¢ czyste i nie powinny zawiera¢ resztek innych lepiszczy.

5. WYKONANIE ROBOT

5.1. Ogoélne zasady wykonania robot
Ogélne zasady wykonania rob6t podano w ST D-M 00.00.00 ,,Wymagania ogdlne” pkt 5.

5.2. Oczyszczenie warstw nawierzchni

Oczyszczenie warstw nawierzchni polega na usunigciu luznego materiatu, brudu, btota i kurzu przy uzyciu szczotek mechanicznych,
a w razie potrzeby wody pod ci$nieniem. W miejscach trudno dostgpnych nalezy uzywac szczotek recznych.

Zanieczyszczenia stwardniale, nie dajace si¢ usuna¢ mechanicznie, nalezy usuna¢ r¢cznie lub za pomoca dostosowanego sprzgtu.

Na terenach niezabudowanych bezposrednio przed skropieniem, nawierzchni¢ mozna oczysci¢ spr¢zonym powietrzem.
Oczyszczeniu podlegaja wszystkie powierzchnie warstw wymienionych w pkt.1.3.
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5.3. Skropienie warstw nawierzchni

Warstwa przed skropieniem powinna by¢ oczyszczona.

Jezeli do czyszczenia warstwy byla uzywana woda, to skropienie lepiszczem moze nastapi¢ dopiero po wyschnigciu warstwy.
Skropienie warstwy moze rozpocza¢ si¢ po akceptacji przez Inspektora Nadzoru jej oczyszczenia.

Warstwa nawierzchni powinna by¢ skrapiana lepiszczem przy uzyciu skrapiarek, a w miejscach trudno dostgpnych recznie (za po-
moca we¢za z dysza rozpryskowa)

Do skropienia nalezy zastosowa¢ emulsj¢ podgrzana do temperatury zalecanej przez producenta.

Tablica 1. Zalecane ilosci asfaltu do skropienia podtoza pod warstwe asfaltowa

[los¢ asfaltu po odparowaniu wody z

Podtoze pod warstwe asfaltowa emulsji, ke/m?

Podbudowa z mieszanki niezwigzanej stabilizowanej
mechanicznie,
Istniejaca nawierzchnia asfaltowa od 0,2 do 0,5

0d 0,5 do 0,7

Tablica 2. Zalecane ilosci asfaltu do skropienia na polaczeniach migdzywarstwowych

[los¢ asfaltu po odparowaniu wody z

Potaczenie nowych warstw asfaltowych emulsji ke/m?

Podbudowa z betonu asfaltowego

- — od 0,3 do 0,5
Asfaltowa warstwa wyréwnawcza lub wzmacniajaca

Warstwa wigzaca z betonu asfaltowego od 0,1 do 0,3

Doktadne zuzycie asfaltu winno by¢ ustalone w zaleznosci od rodzaju warstwy i stanu jej powierzchni oraz zaakceptowane
przez Inspektora Nadzoru.

Powierzchnia powinna by¢ skropiona emulsja asfaltowa z wyprzedzeniem w czasie na odparowanie wody.

Orientacyjny czas powinien wynosi¢ co najmniej;

- 2,0 godzin w przypadku stosowania od 0,5 do 1,0 kg/m? emulsji,
- 0,5 godziny w przypadku stosowania od 0,2 do 0,5 kg/m? emulsji.

Nie dotyczy to powierzchni skrapianej uktadarka wyposazona w rampe¢ skrapiajaca.

Przed ulozeniem warstwy z mieszanki mineralno-bitumicznej Wykonawca powinien zabezpieczy¢ skropiona warstwe na-
wierzchni przed uszkodzeniem dopuszczajac tylko niezbedny ruch budowlany.

5.4. Odcinek probny
Jezeli Inspektor Nadzoru zazada to, co najmniej na 3 dni przed rozpoczg¢ciem robét, Wykonawca wykona odcinek prébny w celu:
*  stwierdzenia czy sprz¢t budowlany do mieszania, rozktadania i zaggszczania kruszywa jest wlasciwy,
e okre$lenia grubo$ci warstwy materialu w stanie luZznym, koniecznej do uzyskania wymaganej grubosci warstwy po
zageszcezeniu,
*  okreslenia liczby przejs¢ sprzetu zaggszcezajacego, potrzebnej do uzyskania wymaganego wskaznika zageszczenia.

Na odcinku prébnym Wykonawca powinien uzy¢ takich materiatéw oraz sprzgtu do mieszania, rozkladania i zaggszczania,
jakie beda stosowane do wykonywania podbudowy.

Odcinek prébny zlokalizowany bedzie w miejscu wskazanym przez Inspektora Nadzoru lub Zamawiajacego.

Wykonawca moze przystapi¢ do wykonywania podbudowy po zaakceptowaniu odcinka prébnego przez Inspektora Nadzoru.

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT

6.1. Ogolne zasady kontroli jakosci robot
Ogélne zasady kontroli jakosci rob6t podano w ST D-M 00.00.00 ,,Wymagania ogdlne” pkt 6.

6.2. Badania przed przystapieniem do robét

Przed przystapieniem do rob6t Wykonawca powinien przeprowadzi¢ prébne skropienie warstwy w celu okre$lenia optymalnych
parametréw pracy skrapiarki i okre$lenia wymaganej ilo$ci emulsji w zaleznos$ci od rodzaju i stanu warstwy przewidzianej do skro-
pienia.

6.3. Badania w czasie roboét

6.3.1. Badania emulsji

Ocena emulsji stosowanej do skropienia warstw nawierzchni powinna by¢ oparta na ZKP, ktéra powinna by¢ certyfikowana przez
jednostke notyfikowana (wymagang do oznakowania CE) lub przez jednostk¢ akredytowana (wymagana do oznakowania znakiem
budowlanym B).
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Wykonawca powinien kontrolowa¢ dla kazdej dostawy emulsji jej lepko$¢ — badanie wg PN-EN 12846.

6.3.2. Wymagania dotyczace lepiszcza odzyskanego

Wymagania dotyczace lepiszcza odzyskanego z kationowych emulsji asfaltowych przez odparowanie, poddanego stabilizacji — we-
dlug normy PN-EN 14895 i ewentualnie procesowi starzenia - wedlug normy PN-EN 14769

6.3.3. Sprawdzenie oczyszczenia.

Ocena oczyszczenia warstwy konstrukcyjnej podlega na ocenie wizualnej doktadno$ci wykonania tej czynnosci.

6.4. Wymagania dotyczace wytrzymalosci polaczen

Wytrzymalo$¢ na $cinanie wykonanego polaczenia migdzywarstwowego nie moze by¢

nizsza niz:

- 1,0 MPa . dla potaczen warstwa $cieralna/wiazaca

- 0,7 MPa . dla potaczen warstwa wiazaca/podbudowa oraz podbudowa asfaltowa/podbudowa asfaltowa gdy jest uktadana w
dwéch warstwach

- 1,3 MPa . dla potaczen cienkich warstw: < 4 cm

7. OBMIAR ROBOT

7.1. Ogolne zasady obmiaru robot
Ogélne zasady obmiaru robét podano w ST D-M-00.00.00 .Wymagania ogdlne. pkt 7.

7.2. Jednostka obmiarowa
Jednostka obmiarowa jest:
— m? (metr kwadratowy) wykonanego oczyszczenia i skropienia warstw konstrukcyjnych nawierzchni

8. ODBIOR ROBOT

Ogélne zasady odbioru robét podano w ST D-M-00.00.00 ,,Wymagania ogélne” pkt 8.
Roboty uznaje si¢ za wykonane zgodnie z Dokumentacja Projektowa, ST i wymaganiami Inspektora Nadzoru, jezeli wszystkie po-
miary i badania wg punktu 6 niniejszej ST daly wyniki pozytywne.

9. PODSTAWA PLATNOSCI

9.1. Ogolne ustalenia dotyczace podstawy platnosci
Ogélne ustalenia dotyczace podstawy ptatnosci podano w ST D-M-00.00.00 ,,Wymagania ogdlne” pkt 9.

9.2. Cena jednostki obmiarowej

Cena wykonania 1 m? (metr kwadratowy) oczyszczenia i skropienia warstw konstrukcyjnych nawierzchni obejmuje:
- przygotowanie rob6t, oznakowanie roboét,

- zakup 1 dostarczenie wszystkich niezbgednych materiatéw do wykonania oczyszczenia,

- mechaniczne i r¢czne oczyszczanie warstwy konstrukcyjnej nawierzchni z ewentualnym myciem woda, w tym réwniez woda pod
ci$nieniem,

- reczne odspojenie stwardniatych zanieczyszczen,

- wywiezienie zanieczyszczen (odpadkéw) z miejsca budowy,

- ocena wizualna doktadnosci wykonania oczyszczenia powierzchni warstwy,

- zakup lepiszcza i innych niezbednych materiatéw do wykonania skropienia,

- dostarczenie lepiszcza na miejsce budowy i napetnienie nim skrapiarek,

- podgrzanie lepiszcza do wymaganej temperatury,

- skropienie powierzchni warstwy lepiszczem,

- przeprowadzenie pomiaréw i badan laboratoryjnych wymaganych w specyfikacji technicznej,

- uporzadkowanie terenu prowadzonych robét.

10. PRZEPISY ZWIAZANE

10.1. Normy

PN-EN 12591:2010 Asfalty i produkty asfaltowe. Wymagania dla asfaltow

PN-EN 13808:2010 Asfalty i lepiszcza asfaltowe. Zasady klasyfikacji kationowych emulsji asfaltowych

PN-EN 1426 Asfalty i produkty asfaltowe . Oznaczenie penetracji igta

PN-EN 13075-1 Asfalty i lepiszcza asfaltowe . Badanie rozpadu . czg$¢ 1: Oznaczenie indeksu rozpadu kationowych emulsji
asfaltowych, metoda z wypeliaczem mineralnym.

PN-EN 13614 Asfalty i lepiszcza asfaltowe . Oznaczenie przyczepno$ci emulsji bitumicznych przez zanurzenie w wodzie . Metoda
z kruszywem.

PN-EN 12272-1 Powierzchniowe utrwalenie. Metody badan. Cz¢s$¢ 1. Dozowanie i poprzeczny rozklad lepiszcza i kruszywa.

10.2. Inne dokumenty
Powierzchniowe utrwalenia. Oznaczanie ilosci rozktadanego lepiszcza i kruszywa.
Zalecone przez GDDP do stosowania pismem GDDP-5.3a-551/5/92 z dnia 1992-02-03.
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WT-3 Emulsje asfaltowe 2009. Kationowe emulsje asfaltowe na drogach publicznych



