ST-05

ROBOTY WYKONCZENIOWE



ST-05 Roboty wykonczeniowe STWIORB dla inwestycji:
PRZEBUDOWA | ROZBUDOWA OCZYSZCZALNI SCIEKOW W DAMNICY

SPIS TRESCI
1 WPROWADZENIE ... .ottt ettt e e et e e ettt e e et e e e e e s e s e s e e e s st e s s eaaa e s ssaasesebaesenatnseaes
1.1 INAZWA ZAMOWIENIA ... eeteeeeee ettt e ettt e e e e e e e et e e e ee e e e e e et e e s e aaeee s et ee e e et s e s s saaeessbanesasannsessnnnnseseren
1.2 oA =Y (L0 N BT = =037 = 10X o | N
1.3 ZAKRES STOSOWANIA ST ettt ee et e et e e et et e ettt e et et ab e e aa e eaa sttt esaassabassbnsesbnsastasns
1.4  ZAKRES ROBOT OBJETYCH SPECYFIKACUA . .ootvtttteieeeeeteeetieeeeeeeeeetabaeseeeeesessbanaeseesseessstannseeesesessranns
15 NAZWY | KODY WSZ DLA PRZEWIDZIANYCH ROBOT BUDOWLANYCH ......uuiiiiienieiieiieeeeeieeeeeeieeesaaeeeseens
1.6 OKRESLENIA PODSTAWOWE .....ieieiiettttieteeeteeetttateeeeesesstataasesesesssstaaeesesssstanaaaeessssssstnnieeeseesssranns
2 WYMAGANIA DOTYCZACE MATERIALOW ..ot
2 T VYL@ Y
2.2 1N =N
2.3 ZAPRAWY BUDOWLANE CEMENTOWO-WAPIENNE .....ccututiiittteeietteeeeetnessesseessraesesesnessssnsesereeeessnnns
2.4 MASA TYNKARSKA | MASY WYROWNAWGCZE ...uvvuniiiiiiieeiiiieseeeseeetasassseesessssbsassesssssssssasnssesssssssssnnssens
2.5  WARUNKI PRZYJECIA NA BUDOWE WYROBOW DO ROBOT TYNKOWYCH .....ccvvviiiiieeeeiiiiiiieeeeeeeeerrnnneeenns
2.6 WARUNKI PRZECHOWYWANIA WYROBOW DO ROBOT TYNKOWYCH ...uuiieiiiieiiiieieeeeeeeeeriiieeeeeeseessnnnneens
2.7 POSADZKA ZYWICZNA ...ttt e et e e ettt e ettt e e e ettt e e e e e e e st e e e e s et e e e s et s e s e saese s et s eeeaansassnnnsessran
2.8 PLYTKI = WYMAGANIA OGOLNE ....tetueeeieteeeeeee e et eteeeetet s eeeeaeseseaaases st eses et e sesaasesetaseessnnsesssnnssessras
2.9 PLYTKI ELEWACYJUNE KLINKIEROWE .. .1utuuitnitetnttttenersetsesessneesesssssessnesstetnsssessneesteteseersnsrrenssierans
2.10 PLYTKI POSADZKOWE NA POSADZKI TECHNICZNE......ccuttuuieteeeteeeturaeseeeseessstiieeesssssstanaeseessessrsnaens
2.11 PrYTKI POSADZKOWE W POMIESZCZENIACH MOKRYCH ...ivuiiiiiiiiiiiiiietiieiieesieesaessinessnsesanessnnsesnnessnns
2.12 PrYTKI CERAMICZNE SCIENNE WEWNETRZNE ...uuiiiiiiiiiiiiiiieeeeeeeestitaeseeeseessstanseeesssssstanneseessssssnnnnsees
2.13 PLYTKI CERAMICZNE SCIENNE W POMIESZCZENIACH MOKRYCH ..uuviiiiiniiiieiiiieiiieeee et eeeea e s e e eeaaaaes
N R o o] Y Y 0 N = U T
2.15  ZAPRAWY DO MONTAZU PLYTEK ..tuuiiieeuneiittuietstieeesstnesessaseesssssssesssnsessssssessssnesessssessssnsesssneeessnns
2.16  PLYTY WARSTWOWE ....cuuiiiiiti ettt eeeettsesetaaeesetaeseeaaa s eseaaaa e sebasssaeaaa s sasaasssabaassesabasessssassessranserarasns
2.17  PLYTY GIPSOWO-KARTONOWE ... cctutittnititntetteteteettatesaessasetaetanssaatesaetanesrta et ttaraeetneraesstaresnsersnns
2 8 T Y = = 2
Pt T RO = T o = RS | 110 ] 101117 Z=
2.18.2 Wodne farby emulsyjne wg PN-C-81914:2002 .........ccovvviiiiiiiiiiiieiiieeeeeeeeeeeeee et
2.18.3  Materiaty POMOCHICZE ...........cuuiiiiiiiiiiieeie ettt ettt e e e e e e e e e e nnene e
2 K T 17 I |
2.19.1  1zolacje Z fOlil 1ZOIACYINE] ..cciiuteieeiiiiiee ittt
2.19.2 Izolacja hydroizolacyjna z masy asfaltowo-Kauczkowej ...........ccocveeeiiiiiiiiiii i
2.19.3 Izolacja z papy termozgrzewalnej i papy asfaltowej tradyCyjnej........ccoceeviiiiiiiiiieeeiniiienens
2.19.4 Bezrozpuszczalnikowa emulsja bitumiczna gruntujgea.............cccccccuvveieieiiiiiiiiieiieeee e
2.19.5 BitumicZna masa POWIOKOWA..............uueiieeiiiiiiiieeei e e ettt et e e e e
2.19.6  SUIYIOPIAN ...ciiiiiiiiieieee ettt
2.20  DRZWI, BRAMY, OKNA ....utiitieeeeet e e et e e et e e e et e e e e e e e e et e e e et e e e eaan e e eaaaees et eeeestnseeeanneesstanaeeerannns
ST d 74 N
4 SRODKI TRANSPORTU ..ottt ettt ee et e et et ettt et e e e et et et e e et et e e eeee e,
4.1 WYROBY DO ROBOT TYNKOWY CH tuuueieeeieeetetiieeeeeseeetaaeseeeseeesatasesesessessasnnseeeseessssannseseesseesssnnnnsees
4.2 WYROBY DO POSADZKI ZYWICZNEJ ... cetuteteneetteeeae ettt eetase et ssstsesaesaaesstasesaa s st sessssanesstnresnssenesesnseren
4.3 WYROBY DO ROBOT OKEADZINOWYCH ...vvuiiiiitiieeiete ettt e e st eesea e et st e s s saba s easaaassessbanesssebnsessennnseseres
4.4  TRANSPORT MATERIALOW DO ROBOT MALARSKICH ....utiittieieiitieee et eeeete e e e eseeaa s e s eaaeeessbaseesenaneees
4.5 TRANSPORT STOLARKI BUDOWLANEJ ....uuiitttittteetettteettsesanesstaeesaessaesstnsesanesstsessessnesstnsessaessneessnseres
4.6 TRANSPORT MATERIALOW DO WYKONANIA DRZWI, BRAM | OKIEN ...uuviiivieieieiiieeeieseserieeeesnnseesssnnsesenns
5 WYKONANIE ROBOT ... ..ottt ettt ettt et e e e et e et e e eeenans
5.1 UKEADANIE PLYT WARSTWOWYCH ..vuiiitttieeeii ettt ee ittt esseaa s st saaaesssstassssaanessssansssssanssssannsesssnnsessses
5.2 WYKONANIE TYNKOW ZWYKLY CH. ..eeuuteteteeeeeietseeeeaeeeeteteeeesatseeeesaeseseaaesess s ssaesansesesnssesstsseeeanareres
5.2.1 Warunki przystgpienia do roDOL ...............cooo i
5.2.2  Przygotowani© POGIOZA.............uuuiiii ittt e e a e

Strona 2 z 58



ST-05 Roboty wykonczeniowe STWIORB dla inwestycji:
PRZEBUDOWA | ROZBUDOWA OCZYSZCZALNI SCIEKOW W DAMNICY

5.2.3 Wykonanie tynkOw ZWYKIYCR .............couiiiiiiii it 19
5.3 WYKONANIE TYNKOW POCIENIONYCH ...uvitieiiutieeessiteeeeasiteeeessnteeeesssteeesssntseessssteeessssseeessssesesssseeessnsens 20
53.1 Warunki przystgpienia do robDOL ...............oocii i 20
5.3.2 Wymagania dotyczgce podfozy pod tynki pOCIENIONE ..............ccccovviiieiiiiiiiiiiiiic e 20
533 Wykonanie tynkOw POCIENIONYCHA ..............coueueiiieiiii e 21
534 Wykonanie warstwy zbrojgcej z siatki z wtdkna polipropylenowego ................cccccccuvvvevnnann.. 21
535 Wymagania dotyczgce tynkOw poCie€nioNYCh ................cuuuuiiiiiiiiiiiee e 21
5.4 WYKONANIE PODEOG ... tettieeeeeiiitttetetaaeasaasteseeeaaaessaaasteseeeaeeesaassteseeeeasesaassbeseeaaaeesaannssseeeeeeeesaansnseees 22
541 POQIOGI ZYWICZINE ... —————— 23
54.2 Konstrukcje podtég w pomieszczeniach MoKryCh ...............ccccccee e, 24
543 Wykonanie warstw podKIaaOWYCH ............ccouiiiiii e 24
5.4.4 Wykonanie warstw wyrownujgcych i izolacyjnych ..............cccccoocvoiiiiiiiiiiniiiiin e 25
5.45  Wykonanie posadzek ceramicznych (z terakoty, gresu i Klinkieru) ...........ccccocooeeiniieennnnne. 25
5.4.6  Wykonanie posadzek ceramicznych w pomieszczeniach mokrych ............ccccooceviiiinnnnnn. 26
55  WARUNKI WYKONANIA OKEADZIN SCIENNYCH CERAMICZNYCH ...eeeiiiiiieeiiiieeeesiiieeessiieeeessnteeesennnneessnnens 27
551 Warunki przystgpienia do robDOL ...............oociiiiii 27
55.2 Warunki dotyCzgce POGIOZY ..........ooueuuieieieiei e 27
55.3 Wykonanie oktadzin Sciennych z ptytek ceramicznych ............c.ccccccccccviviiiiiiiiiiiiiiiiiieeene, 28
56  WARUNKI WYKONANIA ROBOT MALARSKICH. .....cciiiutiieeiiititeeesitetee s sttt e e s sibee e e e sitee e e e st e e e s snbneeesanbneeeennene 29
5.6.1 Warunki przystgpienia do robot malarsKiCh ................cccccccceiiiiiiiiii 29
5.6.2 Wymagania dotyczgce podfozy pod malowanie................ccccccccuveiiiiiiiiiiiiiiiiie e 29
5.6.3 Warunki prowadzenia robot MalarsKiCh ..o 30
5.6.3.1 Wykonanie robot malarskich wewnetrznyCh ... 31
5.6.4 Wymagania dotyczgce powtoK mMalarskiCh .............c.ccccoiiiiiiiiiiii e 31
5.6.4.1 Wymagania w stosunku do powtok z farb dyspersyjnych...........ccccccooniiiiiiniiieiiiiiiiiinennn, 31
5.6.4.2 Wymagania w stosunku do powtok z farb na rozpuszczalnikowych spoiwach zywicznych
oraz farb na spoiwach zywicznych rozciefczalnych wodg............cccooiiiiiiiiii e, 31
5.6.4.3 Wymagania w stosunku do powtok z lakieréw na spoiwach zywicznych
wodorozcienczalnych i rozpuszczalNiKOWYCH .........coouuiiiiiiiii e 31
5.7  MONTAZ STOLARKI BUDOWLANEJ. ...eeteeeisiiuutneeereaeesssnunteneeeteeessansssssneesesesaansssnseessesssammsssseeseeesssnnnssssees 32
5.8 OKNA, DRZWI, WROTA | ELEMENTY SCIENNE METALOWE .....uuuuiieeeiereretiieeeeesesstasaeseessersssssseeesesessnanns 33
5.9  OSADZENIE PARAPETOW WEWNETRZNYCH.....uettiieiisiiiiiiieeteesisaninteneeeeesesaassstneeeesessssassssseereeesssnnssseees 34
5.10  MONTAZ SLUSARKI ....utttiitteeeesitttteeeseesssaassteseeeaeeesssnssteseeaaeeessaassteseeeeeeesaasstaeeneaeeesaassseneeeeesesnnsnsenes 34
5.11  WYKONANIE IZOLACI! c.eitieietitetetet ettt ettt ettt ettt ettt ettt ettt ettt ettt ettt ettt et ettt et et et et et et et et et e e e e et et e e e e et e e e e e e e eeeeees 35
5.11.1  1zolacje Z fOlil iIZOIACYJNE] ....eiiiiiiiie i 35
5.11.2  1ZOIAcje Z fOlii W PIYNUE .........cocueiiiiiiiiii ettt 36
5.11.3 Izolacja hydroizolacyjna z masy asfaltowo-KauCzkowej .............ccoovveiiiiiiiiiiiiiiiiece e, 37
5.11.4 Izolacja z papy termozgrzewalnej i papy asfaltowej tradycyjnej........cccoocveeeiiiiiiiiiiieeenninen, 38
5.11.5 EmMuUISja DItUMICZNA .......ccoooiiiiiiiieee e 39
5.11.6  Wykonanie izolacji POWIOKOWEY................ccoiiiiiiiiiiii ittt 40
o0 I A o] = Vo3 = W T =Y 1Y/ (o] o= U [ PP 40
KONTROLA JAKOSCL .......ocoiuieiiieeeeeee et n s s s s sttt etn et es s e e nenenenenas 42
6.1  ZASADY KONTROLI JAKOSCI ROBOT ....uuiuitiiiieeeeeiasttieeteeeesssaassntenereaesssassssesenaeesssasssseneeeessesnssssseeeees 42
6.2  ODBIORY MIEDZYOPERACYINE ....eeteeeiiiuuteetreeeeesaannteeeeeaessaaassnseeeraeessaasssssneseeesssansssseneeeeessamsssssseeeeees 42
8.3 TYNKI 1ttt ittt ettt 43
6.3.1  Badania przed przystgpieniem do robot tynkOWYCH .............ccccccuviiiiiiiiiiiiieee e 43
6.3.1.1 Badanie MaterialOW.........cooo i 43
6.3.1.2 Badania przygotowania POAIOZY .............uuuiiiiiiiiiiiie e 43
6.3.2 Badania W CZasie rODOL.............ccoo o 43
6.3.3 Badania w czasie 0abiOrU rODOL...............cooo e 43
6.4  OKLADZINY SCIENNE | PODEOGOWE .......uutiiiieieeeiastnteeeeeeeessassstenesesesssasssssaneseeesssnssssseneeeeessmmsssnseneeeees 44
6.4.1 Badania w czasie robot i w czasie 0dbiOru rODOL.................coooiiuiiiiiiiiiiiie e 45
6.4.1.1 OKIAZINY SCIENNE ....oeiiiiiiiii ettt ettt ettt e e e st e e et e e e e snbeeeeeneee 45
6.4.1.2 Prawidtowos$c¢ i doktadnos¢ wykonania posadzki z ptytek ceramicznych ..............cccoc..e 45
B.5  PODLOGI ZYWICZNE ...eetteetieiettteeeteeessasatteeeeeeeeasasssstaeeeeaessaaassssaeeeeaeesaassssaneeeeesssansssseneeeeesaansssnnnnneens 46
6.6 ROBOTY MALARSKIE ...tttettiiiuitttiettteee ittt sttt e e s sa s e e e e e e s e s bbb e et e e e e a1 s b e b ettt e e e e e an s b e ne e et e e e aaannrnereeeeeas 47
6.6.1 Badania materiafOw .................cooo oo 47

Strona 3 z 58



ST-05 Roboty wykonczeniowe STWIORB dla inwestycji:
PRZEBUDOWA | ROZBUDOWA OCZYSZCZALNI SCIEKOW W DAMNICY

6.6.2 Badania W CZASI@ rODOL............c.oooueeeeee ettt e e e e e e e et e e r e e e e aaes 47
6.6.3 Badania W cZasie OADIOIU FODOL.............coooeeeeeiiieee et e e et e e e e e ra e 47

6.7  STOLARKA OKIENNA I DRZWIOWA......ceeiiiiiiiiiiieiet et et ettt ettt et ettt ettt ettt ettt et et e e e et e et et et et et et et e e e e e r e e e e e neae e 48
B.8  IZOLACIE oo 49

7  PRZEDMIAR | OBMIAR ROBOT ...ttt ettt et et e et e ettt e et e et et et e e et eeeeee e e eeeeeees 49
8 ODBIOR ROBOT ...ttt ettt et et ettt e et et et et e e et et e e et et et et et eaee e e e ereenenes 49
8.1  ODBIOR PLYT WARSTWOWY CH ..eetuuutieeieieteteeseeeeesesetaesseeesessaa s s eseaesees s sesesasssstanseseaesesssansrees 49
8.2 ODBIOR TYNKOW .. .iiettttt et e ee ettt e e e e e et et e eseeeeesee et e e seeeseeaaa s s eeeeeseaetaaa s eeesesssstaseseessenssaranreeas 50
8.3  ODBIOR OKLADZIN SCIENNYCH | PODEOGOWYCH ...cevvvieieeeeeteeeeetee s e e e eeeeeete s s e e e s aeeaasisesesssessaanaseeeas 50
8.4 ODBIOR PODLOG ZYWICZNYCH ..vtuuueieeeteeete s e e e e e e et e e s e e et et e aat s e eeaatees bt s seseseessataseseessesssannseeeas 51
8.5  ODBIOR ROBOT MALARSKICH. ....cutuuuitieeieettttiseeseesesstssssseseserssssaasesssesesstsssesesersssraeseesseesrnnsenes 51
8.6 ODBIOR STOLARKI BUDOWLANED ....uuuutteteresesesssesesesesesesssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssessserersmmnes 52
T A @ 1] =] 0] 1o IV Yo | 52

9 ROZLICZENIE ROBOT ...ttt ettt et et e e et ee et et e e et e e e eeeeee s 53
10 PRZEPISY ZWIAZANE ...ttt et et e et e st e e e eba e e sbbe e e ebae e sateeenreas 53
10 T L0 Y 2PN 53
1L =S 58

Strona 4 z 58



ST-05 Roboty wykonczeniowe STWIORB dla inwestycji:
PRZEBUDOWA | ROZBUDOWA OCZYSZCZALNI SCIEKOW W DAMNICY

1 Wprowadzenie

1.1  Nazwa zaméwienia
Przebudowa i rozbudowa oczyszczalni sciekdw w Damnicy.

1.2 Przedmiot Specyfikacji

Przedmiotem niniejszej Specyfikacji sg wymagania dotyczace wykonania i odbioru robét
wykonczeniowych (robét tynkarskich, montazu stolarki i $lusarki okiennej i drzwiowej, uktadanie ptytek
ceramicznych na $cianach i posadzkach, wykonanie posadzek betonowych i przemystowych, roboty
malarskie) w ramach zamowienia pn. Przebudowa i rozbudowa oczyszczalni sciekéw w Damnicy.

1.3 Zakres stosowania ST

Specyfikacje Techniczne Wykonania i Odbioru Robét Budowlanych (ST) stanowig integralng czesé¢
Specyfikacji Istotnych Warunkéw Zamowienia i Dokumentéw Zaméwienia przy zlecaniu i realizacji Robot
opisanych w pkt. 1.2.

1.4  Zakres robét objetych specyfikacja

Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji obejmujg wszystkie czynnosci umozliwiajgce i majgce na celu

przygotowanie i wykonanie robdt wykonczeniowych przewidzianych w projekcie przy wykonywaniu

rozbudowy oczyszczalni Sciekdéw a w nim do wykonania:

e robdt tynkarskich,

e montazu stolarki i slusarki okiennej i drzwiowej,

e uktadania ptytek ceramicznych na scianach i posadzkach,

e uktadanie ptyt warstwowych z rdzeniem z pianki poliuretanowej na konstrukcji stalowej na scianach i
stropach,

e robdt malarskich - malowanie $cian i sufitow tynkdw wewnetrznych farbg emulsyjna,

e robdt izolacyjnych — izolacje przeciwwilgociowe powlokowe bitumiczne pionowe,

e drzwi i wrota stalowe.

oraz wszystkie inne nie wymienione wyzej elementy jakie wystepujg przy realizacji umowy w zakresie:

Roboty przygotowawcze
— zabezpieczenie obiektow istniejacych w poblizu wykonywanych robét
— wykonanie niezbednych prac badawczych
— przejecie i odprowadzenie z terenu robo6t wéd opadowych i gruntowych.
— wykonanie niezbednych drég tymczasowych, zasilania w energie elektryczng i wode oraz
odprowadzenia $ciekdéw.
— dostarczenie na plac budowy niezbednych materiatéw, urzgdzen i sprzetu
Roboty zasadnicze
— wykonanie deskowan i rusztowan
— osadzenie oscieznic drzwiowych,
— osadzenie okien,
— osadzenia drzwi wewnetrznych,
— montaz drzwi zewnetrznych,
— osadzenie parapetow wewnetrznych i zewnetrznych,
— wykonanie i montaz elementow Slusarskich,
— wyroéwnanie i wygtadzenie powierzchni,
— licowanie Scian ptytkami,
— wykonanie podktadéw pod podfogi,
— posadzki z ptytek ceramicznych,
— malowanie Scian i sufitow tynkéw wewnetrznych farbg emulsyjna,
— oczyszczenie podtoza przed tynkowaniem,
— tynkowanie,
— izolacje,
— kontrola jako$ci robét i materiatow,
Roboty koricowe
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- przeprowadzenie niezbednych pomiarow.

1.5 Nazwy i kody WSZ dla przewidzianych robét budowlanych

Przedmiot zamowienia objety niniejszg Specyfikacjg odpowiada nastepujgcym robotom budowlanym
opisanym kodem Wspdlnego Stownika Zamoéwien (CPV) wg Rozporzgdzenia Komisji Wspodlnoty
Europejskiej Nr 213/2008 z dnia 28 listopada 2007 r.:

45400000-1 Roboty wykonczeniowe w zakresie obiektéw budowlanych

45443000-4 Roboty elewacyjne

45410000-4 Tynkowanie

45430000-0 Pokrywanie podidg i scian

45450000-6 Roboty budowlane wykonczeniowe, pozostate

1.6  Okreslenia podstawowe

Okreslenia podane w niniejszej ST sg zgodne z punktem 1.6 ST-00 ,Wymagania ogdlne”. Ponadto:

Farba - ptynna lub potptynna zawiesina bgdz mieszanina bardzo rozdrobnionych ciat statych (np.
pigmentu - barwnika i réznych wypetniaczy) w roztworze spoiwa.

Farby emulsyjne - farby nawierzchniowe, wodorozcienczalne, przygotowane na spoiwie dyspersyjnym,
ktére stanowi trwata zawiesina rozproszonych w wodzie czgsteczek polimeréw i kopolimerow.
Konstrukcja nosna - lekki ustrdj konstrukcyjny skfadajacy sie z elementéw - profili nosnych (zbierajgcych
obcigzenia i przekazujgcy je na zawiesia) oraz elementéw tgczacych ze sobg profile nosne (profile
porzeczne) tgczonych na zamki oraz z elementdw dodatkowych (listwy boczne, klipsy, tgczniki)

Masa tynkarska — masa otrzymywana przez zarobienie wodg lub specjalna substancja suchej mieszanki
tynkarskiej

Okres przydatnosci mieszanki — okres, w ktérym sucha mieszanka tynkarska przechowywana w
opakowaniu fabrycznym spetnia wymagania odpowiednio do rodzaju mieszanki.

Podtoze — powierzchnia elementu konstrukcyjnego lub podktad, na ktéry naktada sie kolejne warstwy.
Posadzka jest uzytkowg, powierzchniowg warstwg podtogi i jednoczesnie jej wykonczeniem
zewnetrznym. Posadzki mogag byc¢ jedno- lub wielowarstwowe

Podloze malarskie - surowa, zagruntowana lub wygtadzona (np. szpachléwka) powierzchnia (np. muru,
tynku, betonu, drewna, ptyt drewnopodobnych, itp.), na ktérej bedzie wykonywana powtoka malarska.
Powtoka malarska - stwardniata warstwa farby, lakieru lub emalii natozona i rozprowadzona na podtozu,
decydujgca o wiasciwosciach uzytkowych i walorach estetycznych pomalowanej powierzchni.

Plyta wypetniajaca - element wypetniajgcy pola konstrukcji nosnej. Element nie moze przenosi¢ zadnych
innych obcigzenh poza ciezarem wtasnym.

Pigment — naturalna lub sztuczna substancja barwna bgdz barwigca, ktéra nadaje kolor farbom lub
emaliom.

Farba dyspersyjna — zawiesina pigmentéw i wypetniaczy w dyspersji wodnej polimeru z dodatkiem
Srodkéw pomochniczych.

Sucha mieszanka tynkarska — mieszanina spoiw mineralnych, wypetniaczy, domieszek lub dodatkow
modyfikujgcych przygotowana fabrycznie lub na placu budowy.

Szczeliny dylatacyjne — wykonane miedzy dwiema czesciami budynku lub miedzy polami podktadu,
pozwalajgce na akomodacje ich odksztatcen lub wzajemnych ruchow. Stosowane sg w miejscach
dylatacji konstrukcji budynku oraz dodatkowo w miejscach wymagajacych wyeliminowania szkodliwego
wplywu rozszerzalnosci cieplnej i pecznienia wyrobow.

Szczeliny izolacyjne — stosowane sg w celu oddzielenia podfogi od innych elementéw konstrukciji
obiektu, albo oddzielenia konstrukcji podtogi od podtoza lub posadzki od podktadu. Warstwa izolacyjna w
konstrukcji podtogi stanowi jednoczesnie szczeling izolacyjng. Szczeliny izolacyjne stosowane sg takze w
miejscach zmiany grubosci podkfadu oraz w miejscach styku réznych konstrukcji podtdg.

Szczeliny przeciwskurczowe — wykonane na czesci grubosci podkitadu w celu wymuszenia
przewidzianego rozmieszczenia rys skurczowych lub przeniesienia odksztatlceh spowodowanych
skurczem. Szczeliny przeciwskurczowe stosuje sie w podktadach z zaprawy cementowej i betonowych.
Tynk pocieniony — nanoszona recznie lub mechanicznie wyprawa jedno lub wielowarstwowa (dwu- lub
trzywarstwowa) o f{gcznej grubosci nie przekraczajgcej 8 mm, stanowigca powloke ochronna,
wyréwnawcza i dekoracyjng

Wyprawa pocieniona — warstwa wyprawy o grubosci 1 + 3 mm natozona na podtoze.
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2 Wymagania dotyczace Materiatéw

Ogodlne wymagania dotyczgce Materiatéw, ich pozyskiwania i sktadowania podano w ST 00 - Wymagania
Ogdline punkt 2.

Materiatami do prac wykonczeniowych sg :

- woda,

—  piasek,

—  zaprawy budowlane cementowo-wapienne,

— masy wyréwnawcze i tynkarskie,

—  ptytki ceramiczne sScienne i podtogowe,

—  ptytki gresowe,

—  kotki plastikowe,

—  zaprawa klejowa,

— zaprawa fugowa elastyczna,

—  profile wykonczeniowe do okfadzin ceramicznych,

— farby emulsyjne ogdlnego stosowania,

— farby silikonowe,

— okna stalowe,

— oScieznice stalowe,

— parapety zewnetrzne i wewnetrzne,

— drzwi z blach stalowych,

—  bramy z blach stalowych,

—  okucia drzwiowe i okienne,

— izolacje przeciwwilgociowe powtokowe bitumiczne pionowe,
— materialy pomocnicze

— inne materialy wyspecyfikowane w dokumentacji projektowe;.

21 Woda

Do przygotowania zapraw i skrapiania podtoza i farb zarabianych wodg nalezy stosowaé wode
odpowiadajgcg wymaganiom normy PN-EN 1008:2004 "Woda zarobowa do betonu. Specyfikacja
pobierania probek, badanie i ocena przydatnosci wody zarobowej do betonu, w tym wody odzyskanej z
procesow produkcji betonu".

Bez badan laboratoryjnych moze by¢ stosowana tylko wodociggowa woda pitna.

2.2 Piasek

Piasek powinien spetnia¢ wymagania normy PN-EN 13139:2003 ,Kruszywa do zaprawy. Piaski do

zapraw budowlanych”, a w szczegdélnosci:

e nie zawiera¢ domieszek organicznych,

e mie¢ frakcje réznych wymiaréw, a mianowicie: piasek drobnoziarnisty 0,25 — 0,5 mm, piasek
$rednioziarnisty 0,5-1,0 mm, piasek gruboziarnisty 1,0-2,0 mm.

Do spodnich warstw tynku nalezy stosowac¢ piasek gruboziarnisty odmiany 1, do warstw wierzchnich —

Srednioziarnisty — odmiany 2.

Do gtadzi piasek powinien by¢ drobnoziarnisty i przechodzi¢ catkowicie przez sito o przeswicie 0,5 mm.

2.3 Zaprawy budowlane cementowo-wapienne

Sktad zaprawy powinny by¢ zgodne z wymaganiami normy PN-EN 998-1:2016-12 Wymagania dotyczgce
zaprawy do muréw -- Cze$c¢ 1: Zaprawa do tynkowania zewnetrznego i wewnetrznego, PN-EN 998-
2:2016-1 Wymagania dotyczgce zaprawy do muréw -- Cze$¢ 2: Zaprawa murarska

Przygotowanie zapraw do robdét tynkarskich powinno byé wykonane mechanicznie.

Zaprawe nalezy przygotowa¢ w takiej ilosci, aby mogta by¢ wbudowana mozliwie szybko po jej
przygotowaniu, tj. w okresie ok. 3 godzin.

Do zaprawy tynkarskiej nalezy stosowac piasek rzeczny lub kopalniany.

Do zaprawy cementowo-wapiennej nalezy stosowaé¢ cement portlandzki wedtug normy PN-EN 197-
1:2012 Cement -- Cze$¢ 1: Sktad, wymagania i kryteria zgodno$ci dotyczgce cementéw powszechnego
uzytku. Za zgoda Inzyniera mozna stosowa¢ cement z dodatkiem zuzla lub popiotéw lotnych 25 i 35 oraz
cement hutniczy 25 pod warunkiem, ze temperatura otoczenia w ciggu 7 dni od chwili wbudowania
zaprawy nie bedzie nizsza niz +5°C.
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Do zapraw cementowo-wapiennych nalezy stosowa¢ wapno suchogaszonelub gaszone w postaci ciasta
wapiennego otrzymanego z wapna niegaszonego, ktére powinno tworzy¢ jednolitg i jednobarwng mase,
bez grudek niegaszonego wapna i zanieczyszczeh obcych. Sklad objetosciowych skfadnikéw zapraw
nalezy dobiera¢ doswiadczalnie, w zaleznosci od wymaganej marki zaprawy oraz rodzaju cementu i
wapna.

2.4  Masa tynkarska i masy wyréwnawcze
Mase tynkarskg przygotowaé zgodnie z instrukcjg producenta z gotowej suchej mieszanki tynkarskie;j.
Nalezy zwrdéci¢ uwage na termin stosowania mieszanki, warunki przechowywania i transportu.
Suche masy tynkarskie przygotowane fabrycznie powinny odpowiada¢ wymaganiom normy PN-EN 998-
1:2016-12 lub aprobat technicznych.
Masy wyréwnawcze i naprawcze do podtozy powinny odpowiadaé wymaganiom aprobat technicznych.
Tynk cienkowarstwowy akrylowy — dla $cian zewnetrznych:

— Tynk akrylowy o strukturze baranka,

— Barwa: barwiony w masie wg Zamawiajgcego,

— Kruszywo wypetniajgce: grysy marmurowe i kwarc,

- Srodek wigzacy: dyspersja z zywicy syntetyczne;j,

— Wiasciwosci: wysoka elastycznosé, wysoka odpornos¢ na dziatanie alg i grzybow, wysoka

przepuszczalno$¢ pary wodnej, wysoka odpornos$¢ na warunki atmosferyczne,

— Temperatura przygotowania zaprawy: od +5°C do +25°C,

— Odpornos¢ na temperatury: od —20 C do +60°C.
Tynk cienkowarstwowy silikonowy wodoodporny — dla cokotu

— Tynk silikonowy o strukturze baranka

— Barwa: barwiony w masie wg Zamawiajgcego

2.5  Warunki przyjecia na budowe wyrobéw do robét tynkowych

Wyroby do robét tynkowych moga by¢ przyjete na budowe, jesli spetniajg nastepujgce warunki:

e s3gzgodne z ich wyszczegdlnieniem i charakterystykg podang w dokumentacji projektowej i ST,

e sg wilasciwie oznakowane i opakowane,

e spetniajg wymagane wiasciwosci, wskazane odpowiednimi dokumentami odniesienia,

e producent dostarczyt dokumenty $wiadczgce o dopuszczeniu do obrotu i powszechnego lub
jednostkowego zastosowania, a w odniesieniu do fabrycznie przygotowanych mieszanek tynkarskich
karty katalogowe wyrobow lub firmowe wytyczne stosowania wyrobow.

Niedopuszczalne jest stosowanie do robét tynkowych fabrycznie przygotowanych mieszanek tynkarskich

nieznanego pochodzenia.

Przyjecie materiatéw i wyrobow na budowe powinno by¢ potwierdzone wpisem do dziennika budowy.

2.6 Warunki przechowywania wyrobow do robét tynkowych

Wszystkie wyroby do robét tynkowych pakowane w worki powinny by¢ przechowywane i magazynowane
zgodnie z instrukcjg producenta oraz wymaganiami odpowiednich norm.

Pomieszczenie magazynowe do przechowywania wyrobow opakowanych powinno by¢ suche i
zabezpieczone przed zawilgoceniem.

Cement, gips i wapno suchogaszone w workach oraz suche mieszanki tynkarskie i masy tynkarskie
przygotowane fabrycznie powinny by¢ przechowywane w oryginalnych, zamknietych opakowaniach,
ukfadanych na paletach lub drewnianej wentylowanej podtodze, w ilosci warstw nie wigkszej niz 10.
Cement i wapno suchogaszone luzem nalezy przechowywac¢ w zasobnikach (zbiornikach) do cementu.
Kruszywa i piasek do zapraw mozna przechowywa¢ na sktadowiskach otwartych, w warunkach
zabezpieczajgcych je przed zanieczyszczeniem, zmieszaniem z innymi asortymentami lub frakcjami
kruszywa oraz nadmiernym zawilgoceniem (np. w specjalnie przygotowanych zasiekach).

2.7 Posadzka zywiczna
Materiatami stosowanymi przy wykonywaniu robét sa:
— masa naprawcza i wyréwnawcza na posadzke zelbetowg utozong ze spadkiem, a pod powtoke z
zywicy epoksydowej; warstwa ta utozona na warstwie sczepnej
— grunt pod powtoke wykonana na bazie zywicy epoksydowe;j
— masa na barwne i cienkie nawierzchnie z zywic epoksydowych, zapewniajgca wiasciwg
szorstko$¢ i wytrzymatosé na Scieranie i ewentualnie, zgodnie z wymaganiami producenta inne
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produkty, np. piasek kwarcowy suszony piecowo, w celu zapewnienia odpowiedniej
przyczepnosci pomiedzy nakfadanymi wielowarstwowo powiokami zywicznymi oraz nadania
wierzchniej warstwie zywicznej odpowiedniej faktury antyposlizgowe;j,

— masa na bazie zywic epoksydowych do wypetniania szczelin dylatacyjnych, doskonale

przylegajgca do betonu, odporna na dziatanie wody, tugoéw, kwasoéw i innych chemikaliow.
Nalezy stosowa¢ materiaty nalezgcego do jednego systemu nawierzchniowego, posiadajgcego aktualng
Aprobate Techniczng.
Warstwa naprawcza z zaprawy na bazie cementowej z dodatkami i Srodkami wigzgcymi musi wykazywaé
nastepujgce cechy ogodlne:

— przeznaczona do wykonywania warstw o grubosci od 12 do 40mm

— wysoka odpornos¢ na naprzemienne zamarzanie i tajanie

— zdolnos¢ przenoszenia obcigzen komunikacyjnych odpowiednich dla ruchu

— pieszego i kolowego,

— dobra przyczepnosc¢ do podtoza betonowego
Powtoka musi wykazywac¢ nastepujgce cechy ogdine:

— zdolnos¢ przenoszenia obcigzen komunikacyjnych odpowiednich dla ruchu pieszego i kotowego,

— dobra przyczepnos¢ do podtoza betonowego oraz odpornos¢ na $cieranie,

— brak rozpuszczalnika i wypetniacza mineralnego,

— utwardzenie zywicy powinno przebiega¢ nawet w niskich temperaturach (od +10°C dla podtoza).
Wypetnienie dylatacji stanowigce elastyczng kompozycje na bazie wielosiarczkéw powinna
charakteryzowac sie nastepujgcymi cechami:

— elastycznoscia,

— dobrg przyczepnoscig do podtoza betonowego,

— duzg wytrzymatoscig na rozcigganie,

— duzym wydtuzeniem przy zerwaniu,

— dlugi czas mozliwej obrobki,

— wytrzymatoscig na niskie i wysokie temperatury,

— odpornoscig na liczne chemikalia i scieki,

— mozliwos¢ stosowania réwniez w niskich temperaturach,

— odpowiednig twardoscig i krotkim czasem twardnienia.

Za jakos¢ wbudowanych materiatdbw odpowiada Wykonawca. Do wypetnienia ztgczy dylatacyjnych
poziomych i pionowych nalezy stosowaé elastyczne masy wprowadzane w przekroj poprzeczny dylatacji
metodg szpachlowania.
Uktadanie warstw wyréwnawczych — nalezy utozyc¢:
— warstwe szczepng na powierzchnie betonowg,
— warstwe naprawczg z zaprawy cementowej o uziarnieniu 4mm, sporzgdzona przy uzyciu
specjalnych dodatkéw i Srodkéw wigzgcych uktadana na powierzchnie betonows.
Ukfadanie posadzki — nalezy utozyc:
— zywiczny materiat gruntujacy,
— nawierzchniowg zywice epoksydowg, ewentualnie piasek kwarcowy, frakcja 0,7 — 1,2 mm,
suszony piecowo.
Wypetnianie szczelin dylatacyjnych — do wykonania z:

— okragtego profilu z pianki polietylenowej,

— zywicznego materiatu gruntujgcego,

— elastycznej, trudnoscieralnej masy uszczelniajgcej dylatacje.

Wykonawca moze zastosowa¢ inne materiaty pod warunkiem uzyskania akceptacji Projektanta i
Inzyniera. Zastosowane materialy muszg posiadaé Aprobate techniczng lub deklaracje zgodnosci z
odpowiednim dokumentem dopuszczenia do powszechnego stosowania w budownictwie oraz by¢ nie
gorsze niz podane w niniejszej ST.

2.8  Plytki - wymagania ogéine

Przed wykonaniem posadzki nalezy okresli¢ wymagane przez producenta materiatdw warunki wykonania
lub normy i sprawdzi¢ temperature pomieszczenia, w ktéorym bedzie wykonywana posadzka, a ponadto
przy wykonywaniu posadzek z tworzyw sztucznych i drewna takze wilgotnos¢ podktadu.

Wyniki pomiaréw powinny by¢ wpisane do dziennika budowy.
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Przy wykonywaniu okfadzin $cian z ptytek nalezy stosowa¢ norme - PN-EN 14411:2016-09 Piytki
ceramiczne -- Definicja, klasyfikacja, wiasciwosci, ocena i weryfikacja statosci wtasciwosci uzytkowych i
znakowanie, PN-EN ISO 10545 Czes$¢ 1: Pobieranie probek i warunki odbioru, Czes¢ 2: Oznaczanie
wymiaréw i sprawdzanie jakosci powierzchni, Czes¢ 3: Oznaczanie nasigkliwosci wodnej, porowatosci
otwartej, gestosci wzglednej pozornej oraz gestosci catkowitej, Oznaczanie odpornosci na uderzenie
metodg pomiaru wspotczynnika odbicia, Czes¢ 6: Oznaczanie odpornosci na wgtebne Scieranie plytek
nieszkliwionych, PN-EN 13813:2003 Podkfady podiogowe oraz materiaty do ich wykonania -- Materiaty --
Wiasciwosci i wymagania, PN-EN 13892-1:2004 Metody badania materiatéw na podkfady podiogowe.
Piytki ceramiczne, wyktadziny i akcesoria muszg by¢ dostarczone w najwyzszej kategorii jakosci
producenta.

Plytki muszg spetnia¢ wymagania norm. Ceramiczne, prasowane na sucho o matej nasigkliwosci wodnej
E fi 3%, Grupa Bl. Musza byé oznaczone znakiem budowlanym i posiada¢ certyfikat na znak
bezpieczenstwa B, certyfikat lub deklaracje zgodnosci z PN-EN lub aprobate techniczna.

Pakowanie i magazynowanie materiatéw

Przechowywanie w magazynach pétotwartych lub zamknietych, suchych i przewiewnych,
zabezpieczonych przed opadami atmosferycznymi.

2.9 Plytki elewacyjne klinkierowe

Wymagane parametry wg normy PN-EN 14411:2016-09 Piytki ceramiczne -- Definicja, klasyfikacja,
wiasciwosci, ocena i weryfikacja statosci wtasciwosci uzytkowych i znakowanie

Nasigkliwos¢ wodna - 3 % + 6 %,

Wytrzymatos$ci na zginanie - powyzej 20 N/mm2,

Sita famigca - powyzej 950 N,

Odpornos¢ na szok termiczny — odporne,

Odpornos¢ na Scieranie wgtebne + ok. 150 mm3,

Promieniotwoérczosé naturalna + f1 -0,62 f2-41,74 Bg/kg,

Mrozoodpornosé — odporne.

2.10 Plytki posadzkowe na posadzki techniczne

Na posadzki w pomieszczeniach zamknietych nalezy stosowac ptytki typu gres grubosci 1,2 +1,5 cm o

parametrach m.in.:

nasigkliwos¢ < 0.5% (dla pomieszczen technologicznych wskazana 0.3%),

twardos¢ min. 5 w skali Mohsa,

wytrzymatos¢ na zginanie min. 35N/mm?,

odporne na plamienia, kl 3 wg PN-EN ISO 10545-14:2015-11

odpornos$¢ na dziatanie srodkéw chemicznych domowego uzytku min. kl. B,

odpornos$é na szok termiczny wg PN-EN I1ISO 10545-9:2013-12, Piytki i ptyty ceramiczne -- Cze$¢ 9:

Oznaczanie odpornos$ci na szok termiczny

e odpornos¢ na odczynniki chemiczne:

- PN-EN ISO 10545-13:2017-01 - Ptytki i ptyty ceramiczne -- Czes¢ 13: Oznaczanie odpornosci
chemicznej

- nakwasy i zasady o stabym natezeniu, wg ISO 10545-13 — ULA —ULB,

- nakwasy i zasady o mocnym stezeniu wg ISO 10545-13 — UHA-UHB,

antyposlizgowos¢ min. klasa R12,

odporne na Scieranie PEI — wg skali producenta,

mrozoodporne —wg PN-EN ISO 10545-12:1999,

wymiary i jako$¢ powierzchni wg PN-EN ISO 10545-2:2018-12

wspétczynnik liniowej rozszerzalno$ci cieplnej Max. 9x10°K ™,

odpornos¢ szkliwa na pekniecia witoskowate wg PN-EN ISO 10545-11:1998.

2.11 Plytki posadzkowe w pomieszczeniach mokrych

Ptytki gresowe:

Wielkos¢ 30 x 30 cm.

— Barwa: szare nieszkliwione.

—  Wiasciwosci: mrozoodpornosé, nasigkliwos¢ ponizej 0,05, antyposlizgowosé R10,
— Twardos¢ 8, odpornos¢ na scieranie — klasa lll.
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— Kaolor fugi ciemny szary, szerokos¢ fugi 3 mm.
— Cokot wysokosci 10 cm z plytki podtogowej cietej.

2.12 Plytki ceramiczne Sscienne wewnetrzne

Nasigkliwo$¢ wodna (%) wg PN-EN 1SO 10545-3:2018-05 — min. 10 = 25
Wytrzymatos¢ na zginanie (MPa) wg PN-EN 1SO 10545-4:2019-04- min. 15 + 25
Sita famigca (N) wg IS PN-EN ISO 10545-4:2019-04— min 200 + 600

Odporne na plamienia, wg PN-EN ISO 10545-14:2015-11

2.13 Plytki ceramiczne $cienne w pomieszczeniach mokrych
Wymagania dot. ptytek sciennych:
— szkliwione (glazura) w formacie 20x20 cm lub 15x15 cm,
— barwa: biata, szkliwiona btyszczaca,
— kolor fugi biaty, szeroko$¢ fugi 2 mm.

2.14 Preparat do fug
Wymagania dot. fug:
— Cementowa zaprawa do spoinowania,
— Woysoka odpornos¢ na Scieranie,
— Niewielka absorpcja wody — po 240 min. 5 g,
— Trwatos¢ koloru,
— Trwale elastyczny,
—  Skurcz 2 mm/m,
— Chemoodporny
— Zabezpieczajgcy przed rozwojem grzybdw — mykobariera,
— Odpornos¢ na temperatury od -30°C do +80°C,

2.15 Zaprawy do montazu plytek
Do przyklejania ptytek nalezy stosowac¢ wysokoplastyczne zaprawy mrozoodporne i wodoodporne o
dobrej przyczepnosci do podtoza.

2.16 Plyty warstwowe
Piyt warstwowe — wymagania:

— stal nierdzewna,

— zrdzeniem z pianki poliuretanowej PUR lub PIR, o gr. 40-100 mm,

— na konstrukcji stalowej na $cianach i stropach,

— powioka poliestrowa.
Nalezy przechowywac ptyty w zamknietych i przewiewnych pomieszczeniach, w normalnej temperaturze,
z dala od nawozow, kwasow, tugéw, soli i innych substancji korozyjnych. Nie dopuszcza sie sktadowania
ptyt bez przykrycia. W przypadku krétkotrwatego przechowywania pod plandekg (max. dwa tygodnie)
nalezy zapewni¢ swobodny przeptyw powietrza. Jesli okres przechowywania jest diuzszy ptyty nalezy
umiescic we wilasciwie wentylowanym pomieszczeniu i zostawi¢ odkryte, ze swobodnym dostepem
powietrza do wszystkich warstw.

2.17 Plyty gipsowo-kartonowe
Obudowa z ptyt gipsowo — kartonowych, wodoodpornych — na profilach mocowanych do sciany.
Piyty gipsowo-kartonowe zgodne z PN-EN 520. Majg mie¢ zawezone krawedzie w celu utatwienia
wykonczenia ztgcz miedzy ptytami. Dobdr odpowiedniej krawedzi — w zakresie prac Wykonawcy, do
prezentacji i akceptacji przez architekta. Projekt zakfada stosowanie ptyt z krawedziami fazowanymi
(wszystkimi) lub/i sptaszczonymi, pétokragtymi, ze szpachlowaniem krawedzi na tasmach zbrojacych
spoiny.
Jako rozwigzanie standardowe przyjmuje sie zastosowanie pojedynczej ptyty gipsowo — kartonowej,
wodoodpornej, jako przedscianka zabudowy umywalki i natrysku do wysokosci sufitu (petna wysokos¢
budynku) oraz do zabudowy kanatéw wentylacyjnych.
Wymagania:

— Stosowac ptyty wg PN-EN 520
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— Powierzchniowe wchtanianie wody <180g/m2.
— Calkowite wchianianie wody dla ptyt H2 <10%.
Profile stalowe, produkowane wg normy PN-EN 14195:2015-02 wykonane z blachy ocynkowanej gr. 0,6
mm, majace stosowng aprobate techniczng lub ujete w aprobacie na zestaw wyrobdéw.
Z uwagi na wymagania w zakresie odpornosci na korozje (zaleznie od grubosci powioki cynkowej na
ksztattownikach konstrukcji nosnej):
— w przypadku powtoki cynkowej o grubosci = 7 um (100 g/m2) — w pomieszczeniach suchych o
wilgotnosci wzglednej powietrza do 60%,
— w przypadku powtoki cynkowej o grubosci = 19 uym (275 g/m2) — w pomieszczeniach zamknietych
o wilgotnosci wzglednej powietrza do 75%, okresowo (do 10 h na dobe) do 85%.
W przedsciance do obudowy toalet nie stosowa¢ wypetnienia wetng mineralng, jesli zastosowano
oktadzine: wetna + tynk na siatce na Scianie zbiornika.
Wszelkie niezbedne przektadki, tasmy uszczelniajgce, akustyczne, zbrojgce, kotki rozporowe,
blachowkrety, katowniki narozne, etc. - wg rozwigzan systemowych, wytycznych i zalecen producenta.
Dodatkowe preparaty do uszczelnien dymowych szpachle na bazie cementu, silikaty, masy elastyczne
akrylowe — dobér po stronie Wykonawcy do prezentacji i akceptacii.
Wszelkie masy wypeiniajace, szpachlowe, gtadzie, paski rozdzielajgce, tasmy spoinowe i naroznikowe -
wg rozwigzan systemowych, wytycznych i zalecen Producenta.

2.18 Farby

Materiaty dostarczone na budowe bez dokumentéw potwierdzajacych przez producenta ich jakos$¢ nie
moga by¢ dopuszczone do stosowania.

Nie nalezy stosowa¢ materiatéw przeterminowanych (zakonczenie prac malarskich powinno sie konczyé
przed zakonczeniem gwarancji wyrobu).

Stosowane materialy muszg posiada¢ udokumentowane parametry nie gorsze od wyspecyfikowanych.
Proponowane technologie powinny by¢é odpowiednie do stanu projektowanego i zastosowanych
technologii.

Materiaty nie mogg zawierac substancji niebezpiecznych dla zdrowia.

Materiaty sg wtasciwie opakowane, firmowo zamkniete (bez oznak naruszenia zamknie¢) i oznakowane
(petna nazwa wyrobu, ewentualnie nazwa handlowa oraz symbol handlowy wyrobu),

Farby, rozpuszczalniki, rozcienczalniki, srodki odtluszczajgce i zmywajgce, w zakresie wynikajgcym z
Ustawy z dnia 25 lutego 2011 r. o substancjach chemicznych i ich mieszaninach.

Opakowania wyrobow malarskich zakwalifikowanych do niebezpiecznych spetniajg wymagania podane w
rozporzgdzeniu Ministra Zdrowia z dnia 20 kwietnia 2012 r. w sprawie oznakowania opakowan substancji
niebezpiecznych i mieszanin niebezpiecznych oraz niektérych mieszanin . (Dz.U.2015.450)

Wykonawca moze uzywaé jedynie materiatdbw wycenionych w ofercie i zaakceptowanych, nie moze
samowolnie decydowa¢ o uzyciu innych, jego zdaniem réwnowaznych materiatdbw i rozwigzan, bez
powiadomienia Zamawiajgcego i Projektanta.

Dobrane materiaty, faktury, kolory wszelkich elementéw montowanych na budynku, stosowanych
materiatdw powtokowych, malarskich, posadzkowych, elementéw konstrukcyjnych, mocowan, elementéw
maskujagcych i innych widocznych elementéw wykonczeniowych muszg by¢é zaprezentowane i
zaakceptowane przez Zamawiajgcego i Projektanta.

Sktadanie materiatéw nalezy planowac¢ i prowadzi¢ wg asortymentu z zachowaniem wymagan dostawcy,
producenta, warunkéw okreslonych w odpowiednich dokumentach odniesienia dla danego surowca,
materiatu lub elementu (Normie zharmonizowanej, Normie krajowej lub aprobacie technicznej), wymogow
bezpieczenstwa i umozliwienie pobrania reprezentatywnych probek.

Sktadowanie materiatow, surowcéw, elementow, etc. nie moze byC sprzeczne z wymaganiami,
dotyczgcymi koniecznosci zapewnienia bezpieczenstwa.

Wykonawca zapewni, aby tymczasowo sktadowane materiaty, do czasu, gdy bedg one potrzebne do
rob6t, byty przechowywane w odpowiedniej temperaturze (zgodnie z instrukcjg producenta),
zabezpieczone przed zanieczyszczeniem, zachowaty swojg jakos¢ i wkasciwosé do roboét i byty dostepne
do kontroli przez Inzyniera.

Miejsca czasowego sktadowania bedg zlokalizowane w obrebie terenu budowy w miejscach
uzgodnionych z Inzynierem lub poza terenem budowy w miejscach zorganizowanych przez Wykonawce.
Wszystkie materiaty powinny by¢ dostarczane w oryginalnych opakowaniach i przechowywane zgodnie z
instrukcjg producenta oraz odpowiednig Aprobatg Techniczng.
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2.18.1 Farba silikonowa
Farba silikonowa w kolorach okreslonych w Dokumentaciji projektowe;j.
Parametry uzytkowe:
— Temperatura stosowania: od +5°C do +25°C,
— Temperatura podtoza: od +5°C do +25°C,
— Czas schniecia jednej warstwy: ok. 4h,
— Catkowite utwardzenie: 24 h,
— Stopien potysku: matowy,
— Odpornos¢ na szorowanie na mokro: > 2000 posuwow szczoteczki,
— Opor dyfuzyjny: Sd = ok. 0,06 [m],
—  Wspodtczynnik przenikania wody: w24 = ok. 0,1 [kg/(m2*h0,5)].

2.18.2 Wodne farby emulsyjne wg PN-C-81914:2002

Wszystkie farby emulsyjne majg dobra przyczepno$¢ do podtoza, sg trwate i odporne na Scieranie oraz

uszkodzenia mechaniczne. Mozna je stosowac na wszystkie podtoza (na przyktad na tynk, beton, cegty,

ptyty gipsowo-kartonowe, drewno) oprécz metalowych.

Farby emulsyjne réznig sie nieco witasciwosciami, w zaleznosci od zastosowanego spoiwa:

o akrylowe, w ktorych spoiwem jest zywica akrylowa, dobrze kryjg i tworzg gtadkg powtoke. Dobrze tez
przepuszczajg pare wodng, wiec umozliwiajg "oddychanie" $cian. Pomalowana nimi powierzchnie
mozna wielokrotnie zmywaé¢. Mogg by¢ stosowane we wszystkich pomieszczeniach domowych,

o letaksowe - spoiwem w nich jest kaukczuk, tworzg gtadkg powtoke, przepuszczalng dla pary wodne;j.
S3 odporne na zmywanie i dziatanie promieni stonecznych - pomalowana nimi $ciana nie ptowieje i
nie zmienia koloru przez kilka lat. Mogg byé stosowane we wszystkich pomieszczeniach, ale sg
szczegolnie zalecane do pomieszczen wilgotnych (kuchni, tazienek),

e winylowe - spoiwem w nich jest polichlorek winylu lub polioctan winylu. Tworza gtadkg powtoke, stabo
przepuszczajg pare wodng. Dos¢ szybko sie brudzg, ale sg fatwe do zmywania. Polecane do
stosowania w pomieszczeniach wilgotnych,

e mieszane - fgcza w sobie wtasciwosci obu rodzajéw - na przyktad akrylowo-lateksowe i winylowo-
lateksowe

Powtoki dyspersyjnych farb na bazie zywic lateksowych nadajg sie do zmywania. Majg duzg odpornos¢
na scieranie i wilgo¢. Farby lateksowe o podwyzszonej wytrzymatosci specjalnie przeznaczone do
pokrywania $cian narazonych na zabrudzenia lub $scian w pomieszczeniach "mokrych", np. tazienkach czy
pokojach kapielowych. Najbardziej odporne farby akrylowo-lateksowe tworza na powierzchniach $cian
catkowicie niewrazliwe na wode i wilgo¢ powtoki o wtasno$ciach zblizonych do ptytek ceramicznych. Ich
powtoka nie jest paroprzepuszczalna. Sg odporne na przebarwienia pod wplywem zabrudzen, np.
ttuszczem, smarem, olejem. Wykazujg tez odporno$¢ na wysokg temperature i uszkodzenia
mechaniczne. Zdajg egzamin nawet w warsztatach czy zaktadach przemystowych.

2.18.3 Materialy pomocnicze

Materiaty pomocnicze do wykonywania robét malarskich to:

e rozcienczalniki, w tym: woda, terpentyna, benzyna do lakieréw i emalii, spirytus denaturowany, inne
rozcienczalniki przygotowane fabrycznie,

¢ Srodki do odtluszczania, mycia i usuwania zanieczyszczen podtoza,

o Srodki do likwidacji zaciekéw i wykwitéw, kity i masy szpachlowe do naprawy podtoza.

Wszystkie ww. materialty muszg mie¢ wiasnosci techniczne okreslone przez producenta Ilub
odpowiadajgce wymaganiom odpowiednich aprobat technicznych badz PN.

2.19 Izolacje
2.19.1 Izolacje z folii izolacyjnej
Folia hydroizolacyjna — na izolacje poziome podposadzkowe. l|zolacje wodochronne mogg byé

wykonywane z folii polietylenowych o grubosci 0,4 i 0,5 mm, gtadkich i ttoczonych folii z PVC oraz
membran EPDM, w zaleznosci od zapiséw DP.
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2.19.2 lzolacja hydroizolacyjna z masy asfaltowo-kauczkowej
Dyspersyjna masa asfaltowo-kauczukowa do gruntowania podiozy i izolacji fundamentéw, do
wykonywania powtok dekoracyjno — ochronnych na pokryciach z pap asfaltowych,
gruntowania podiozy i izolacji fundamentow.
Wiasciwosci:
— o wysokiej odpornosci na zmienne warunki atmosferyczne,
— nie zawierajgca rozpuszczalnikdéw organicznych
— 0 duzej odpornosci termicznej powiok,
— posiadajgce bardzo dobrg przyczepnos¢ do podtozy budowlanych: betonu, drewna, metalu,
kamieni naturalnych, szkfa.

2.19.3 lzolacja z papy termozgrzewalnej i papy asfaltowej tradycyjnej
Materiat samoprzylepny dostepny na rynku, posiadajgcy aktualne $wiadectwo dopuszczenia do
stosowania ,aprobate techniczna albo certyfikat zgodno$ci z polskg normg wydang przez stosowny
instytut badawczy.
Parametry techniczne:

— grubos¢ — 4.2/4.0 mm,

— wkiadka — siatka szklana — opcjonalnie [+ folia aluminiowa],

— ciezar wkiadki > 200 g/m2,

— warstwy nosne- bitum oksydowany,

— powierzchnia gérna — tupek naturalny/talk,

— zrywalnos$¢ — wzdtuz, w poprzek, na skos >1000 N,

— rozciggliwos¢ — wzdtuz, w poprzek ,na skos >2 %,

— odpornos¢ na wysokie temperatury +700 °C,

— zachowanie elastycznosci w niskich temperaturach -/+ 0.0 °C,

— odpornos¢ na starzenie wg UEA(c,

— odpornosé na rozprzestrzeniajgcy sie ogien i ciepto,

— opakowanie — rolki po 5 m 2 —30 rolek na palecie,

— odpowiednia aprobata techniczna,

— certyfikat uprawniajgcy do oznaczenia wyrobu znakiem bezpieczenstwa ,B”
Dopuszcza sie stosowanie innych pap termozgrzewalnych posiadajgcych wymagane certyfikaty
dopuszczajgce do stosowania w budownictwie oraz zaakceptowane przez Inzyniera .

2.19.4 Bezrozpuszczalnikowa emulsja bitumiczna gruntujaca

Emulsja bitumiczna jest silnie stezong, odporng na alkalia emulsjg o uniwersalnym zastosowaniu, nie
zawierajgcqg rozpuszczalnika, przeznaczong na podtoza suche i wilgotne. Jest ona odporna na wiele
rodzajow kwasoéw i tugow. Poniewaz emulsja ta bardzo dobrze znosi wymieszanie z cementem i wapnem,
mozna dodawac jg do normalnej zaprawy cementowej i cementowo-wapiennej. Dziata jako plastyfikator,
uzyskuje sie bardzo dobry wskaznik wodno-cementowy, a zatem i dobrg urabialno$¢ zapraw. Po
wyschnieciu daje czarng, btyszczgcag powierzchnie.

Wymagania techniczne:
— emulsja bitumiczna,
— barwa: czarna, brunatna,
— konsystencja: ciekta,
— gestosc¢: ok.1,0 kg/dms,
— sposo6b nanoszenia: pedzlem murarskim, miottg lub szczotkg dekarska, watkiem, natrysk,
— sucha pozostatosc¢: ok. 60%,
— czas schniecia: zaleznie od temperatury i zastosowania,
— zakres temp. podczas stosowania: od +4°C,
— wspotczynnik oporu dyfuzyjnego pary wodnej: uH,0=0k.800,
— rozpuszczalnik i $rodek czyszczacy w stanie Swiezym: woda.

Emulsja znajduje zastosowanie jako powioka gruntujgca, uszczelniajgca i ochronna na betonie, tynku,
murze, stali materiatach widknistocementowych, jako warstwa uszczelniajgca fundamentéw na obszarach
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wystepowania woéd agresywnych oraz zabezpieczenie budowli w obrebie ich styku z gruntem i jako
warstwa gruntujgca.

2.19.5 Bitumiczna masa powtokowa

Bitumiczna masa powlokowa jest wysokoelastyczng, dwusktadnikowg masg uszczelniajgcg, nie
zawierajgcg rozpuszczalnikdéw, przeznaczong do trwatego uszczelniania budowli. Przenosi rysy, jest
przyczepna, odporna na starzenie sie, wode i wszystkie normalnie wystepujgce w gruncie substancje
agresywne.

Wymagania techniczne:
— tworzywa sztuczne, bitum, wypetniacze,
— barwa: czarna,
— konsystencja po wymieszaniu: pasta,
—  gesto$¢ gotowej mieszanki: ok.0,7 kg/dm?,
— czas mozliwej obrébki w temp. +20°C,
— temperatura powietrza i obiektu w trakcie stosowania +1°C do +35°C,
— temperatura materiatu w trakcie stosowania +3°C do + 30°C,
— zuzycie 3,5-4,5 I/m2 w zaleznosci od obcigzenia wodg,
— sposo6b nakfadania gtadka kielnia,
— czas schniecia* przy +20°C i 70% wilgotnosci wzgl. powietrza ok. 3 dni,
— sucha pozostatos¢ ok. 90% objetosci,
— grubos¢ naktadanej warstwy 1,1 mm swiezej warstwy odpowiada 1 mm przeschnietej powtoki,
— $rodek czyszczacy w stanie swiezym woda.

Masa bitumiczna stosowana do uszczelniania stykajacych sie z gruntem: plyt dennych, fundamentow,
oraz jako uszczelnienie posrednie: w pomieszczeniach mokrych i wilgotnych, na wszystkich podtozach
mineralnych, takich jak: cegta silikatowa, cegta ceramiczna, bloczki betonowe, beton, tynk przy
oddziatywaniu wilgoci naturalnej gruntu, wody gruntowej lub wody pod ci$nieniem. Poza tym do
punktowego Iub powierzchniowego klejenia wyttaczanych, twardych ptyt polistyrenowych, ptyt
styropianowych i z wetny mineralnej stuzacych jako ptyty ochronne i drenujgce. Przy wykonywaniu
uszczelnienie przeciwko wodzie nie wywierajgcej cisnienia i przesgczajacej sie i 0 niewielkim naporze
oraz wodzie uzytkowej, ktére wywierajg ewentualnie jedynie niewielkie parcie hydrostatyczne mase
bitumiczng nalezy nanosi¢ w co najmniej 2 procesach roboczych. Minimalna grubo$é przeschnietej
warstwy powinna wynosi¢ co najmniej 3 mm. Na krawedziach i wyobleniach nalezy przed ostatnim
procesem roboczym zatopi¢ wktadke wzmacniajgcg z siatki z polipropylenu:
— duzej grubosci i zwigzanej z tym wysokiej gramatury papy (asfalt potrzebny do przyklejenia
zawarty jest w strukturze papy zgrzewalnej),
— wysokiej trwatosci, co wigze sie z koniecznoscig zapewnienia réwnie wysokiej trwatoSci
pozostatym elementom.

2.19.6 Styropian

Warstwa zbrojona

Siatka z widkna szklanego do wykonywania warstwy zbrojonej w systemach docieplen oraz
bezcementowa zaprawa zbrojgca na bazie spoiwa akrylowego, wzmocniona mikrowtdknami,
zabezpieczona przeciwgrzybicznie.

Styropian

Do robét nalezy uzywac ptyty styropianowe wg PN-EN 13163+A2:2016-12. Ptyty winny by¢ sktadowane
od 2 do 6 tygodni w zaleznosci od technologii produkgciji.

Styropian — dla $cian zewnetrznych

e Styropian EPS,
Wytrzymujgcy naprezenie Sciskajgce 70kPa przy 10% odksztatceniu,
Wspoitczynnik przewodzenia ciepta 0,04 W/mK,
Zastosowanie do docieplenia zewnetrznego $cian budynkéw,
Wiasciwosci ogniowe: Euroklasa E,
Stosowane wymiary ptyt:
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— 1000x500 mm, 1200x500 mm, 1200x1000 mm,
— grubos¢ 10 — 500 mm, co 10 mm dla scian zewnetrznych stosowa¢ 120 mm termoizolaciji
ze styropianu.

Styropian ekstrudowany — dla fundamentéw i cokotu:
e Styropian wodoodporny ekstrudowany produkowany na bazie CO2,
Wspoltczynnik przewodzenia ciepta 0,034 W/mK,
Wytrzymatos¢ na Sciskanie 300 kPa,
Krawedz — pidro wpust,
Stosowane wymiary ptyt:
— 600x1250 mm,
— grubos¢ 30 — 140 mm, co 10 mm dla scian fundamentowych stosowa¢ 70 mm
termoizolacji ze styropianu.

Zaprawa klejowa do ptyt styropianowych
e Rodzaj: mineralna zaprawa klejowa do mocowania ptyt termoizolacyjnych,
Odpornos¢ na dziatanie wody: wodoodporna,
Grubos¢ warstwy — 2 do 3,5mm,
Odpornosé na temperatury: od —20°C do +60°C,
Temperatura przygotowania zaprawy: od +5°C do +25°C.

Materiaty pomocnicze
e Listwa cokotowa — aluminiowa listwa o profilu ceowym,
e Listwa narozna — aluminiowa listwa narozna, 25x25mm,
o Kotki z dyblem do mocowania ptyt styropianowych. Kotki wbijane w zaleznosci od podtoza i
obliczen statycznych, minimum 4szt/m2,
e Listwy wykonczeniowe z PCV do ptytek ceramicznych,
e Listwy tynkarskie,
e Srodki gruntujgce i podktadowe zgodne z technologig wykonania oktadzin wew. i zew.

2.20 Drzwi, bramy, okna

Nalezy wbudowac slusarke kompletnie wykonczong w formie gotowej do montazu jako komplet (zestaw
drzwi, okna + oscieznica). Wszystkie drzwi i okna zakupi¢ systemowe od jednego producenta gotowe do
montazu z oscieznicami, uszczelkami, zamkami i innymi akcesoriami. Wyroby $lusarskie powinny byé
wyposazone w okucia zamykajgce, zabezpieczajgce i uchwytowe oraz uszczelki, zgodnie z niniejszg
STWIORB.

Wymiary, materiat wykonania, kolor zgodnie z zapisami dokumentacji projektowej w uzgodnieniu z
projektantem.

Maskownice elewacyjne
W miejscach przejscia urzgdzen technologicznych zastosowaé maskownice. Wymiary, materiat
wykonania, kolor zgodnie z zapisami dokumentacji projektowej w uzgodnieniu z projektantem.

Parapety
Wymiary, materiat wykonania, kolor zgodnie z zapisami dokumentacji projektowej w uzgodnieniu z
projektantem.

Drzwi wewnetrzne
Wymiary, materiat wykonania, kolor zgodnie z zapisami dokumentacji projektowej w uzgodnieniu z
projektantem.

Bramy garazowe

Wymiary, materiat wykonania, kolor zgodnie z zapisami dokumentacji projektowej w uzgodnieniu z
projektantem.
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3  Sprzet

Ogodlne wymagania dotyczgce Sprzetu podano w ST 00 - Wymagania Ogdlne punkt 3.

Wykonawca przystepujacy do prac wykonczeniowych powinien wykazac¢ sie mozliwoscig korzystania z

nastepujgcego sprzetu:

mieszarki do zapraw,

agregatu tynkarskiego,

betoniarki wolnospadowej,

pompy do zapraw,

przenosnych zbiornikéw na wode

tynkarskie pistolety natryskowe

zacieraczki do tynkow

elektronarzedzia do przycinania ptytek

szczotki 0 sztywnym wiosiu

szpachle i pace metalowe lub z tworzyw sztucznych

pedzle i watki

mieszadta napedzane wiertarka

agregaty malarskie

drabiny i rusztowania

szczotki druciane reczne i mechaniczne oraz szczotki i pedzle z wiosia do czyszczenia, mycia i

gruntowania powierzchni $cian,

urzgdzenia do zmywania wodg pod ci$nieniem powierzchni scian,

e Kkielnie, szpachle, pace metalowe nierdzewne i z tworzywa sztucznego do nakfadania zapraw
klejowych i mas tynkarskich,

e taty, poziomnice krotkie i o dlugosci 2 m do sprawdzania rownosci powierzchni $cian i sprawdzania
pionu narozy i $cian,

e noze do cigcia siatki, nozyce do ciecia naroznikéw ochronnych oraz listew startowych,

o wiertarki elektryczne wolnoobrotowe z mieszadtem do przygotowania zapraw klejgcych i warstw
tynkarskich oraz pojemniki na zaprawy i masy tynkarskie,

o miotki do wbijania oraz wiertarki i wkretarki do wkrecania dybli i kotkow,

e narzedzi do montazu elementéw aluminiowych,

e rusztowania i urzgdzenia do transportu pionowego.

4 Srodki transportu

Wymagania Ogoélne dotyczgce srodkéw transportu podano w ST 00 - Wymagania Ogodlne pkt 4.

Wyroby w opakowaniach mogg by¢ przewozone dowolnymi srodkami transportu zaakceptowanymi przez
Inzyniera.

Zatadunek i wytadunek wyrobéw w opakowaniach utozonych na paletach nalezy prowadzi¢ sprzetem
mechanicznym.

Zatadunek i wytadunek w opakowaniach zatadowanych luzem wykonuje sie recznie. Reczny zatadunek
zaleca sie prowadzi¢ przy maksymalnym wykorzystaniu sprzetu i narzedzi pomocniczych takich jak:
chwytaki, wciggniki, wozki.

Przy ruchu po drogach publicznych Srodki transportowe muszg spetnia¢ wymagania przepiséw ruchu
drogowego.

4.1 Wyroby do robét tynkowych

Moga by¢ przewozone jednostkami transportu samochodowego i innymi.

Wyroby w opakowaniach do roboét tynkowych mogg byé przewozone dowolnymi srodkami transportu
zaakceptowanymi przez Inzyniera.

Zatadunek i wytadunek wyrobéw w opakowaniach utozonych na paletach nalezy prowadzi¢ sprzetem
mechanicznym.

Zatadunek i wytadunek w opakowaniach zatadowanych luzem wykonuje sie recznie. Reczny zatadunek
zaleca sie prowadzi¢ przy maksymalnym wykorzystaniu sprzetu i narzedzi pomocniczych takich jak:
chwytaki, wciggniki, wozki.

Srodki transportu do przewozu wyrobéw workowanych powinny umozliwiaé zabezpieczenie tych wyrobéw
przed zawilgoceniem.
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Cement i wapno suchogaszone luzem nalezy przewozi¢ cementowozami.

Wapno gaszone w postaci ciasta wapiennego mozna przewozi¢ w skrzyniach lub pojemnikach stalowych.
Kruszywa mozna przewozi¢ dowolnymi $srodkami transportu w warunkach zabezpieczajgcych je przed
zanieczyszczeniem, zmieszaniem z innymi asortymentami kruszywa lub jego frakcjami i nadmiernym
zawilgoceniem.

4.2  Wyroby do posadzki zywicznej

Transport materiatdbw dowolnymi $rodkami przydatnymi dla danego asortymentu rob6t pod wzgledem
moznosci utozenia i umocowania tadunku, w sposéb zabezpieczajgcy opakowania przed uszkodzeniem,
mrozem i zawilgoceniem. Sktadowanie w oryginalnych, nie otwieranych opakowaniach, w suchych
pomieszczeniach, w temperaturze zawartej w przedziale od +10 do +30°C. Przestrzega¢ nalezy
wszystkich wymagan zawartych w kartach technicznych poszczegdélnych wyrobdw.

4.3  Wyroby do robét oktadzinowych

Moga by¢ przewozone jednostkami transportu samochodowego i innymi.

Wyroby w opakowaniach mogg by¢ przewozone dowolnymi srodkami transportu zaakceptowanymi przez
Inzyniera.

Zatadunek i wytadunek wyrobéw w opakowaniach utozonych na paletach nalezy prowadzi¢ sprzetem
mechanicznym.

Zatadunek i wytadunek w opakowaniach zatadowanych luzem wykonuje sie recznie. Reczny zatadunek
zaleca sie prowadzi¢ przy maksymalnym wykorzystaniu sprzetu i narzedzi pomocniczych takich jak:
chwytaki, wciagniki, wozki.

Srodki transportu do przewozu wyrobéw workowanych powinny umozliwiaé zabezpieczenie tych wyrobéw
przed zawilgoceniem.

4.4  Transport materiatéw do robo6t malarskich

Transport materiatébw do robot malarskich w opakowaniach nie wymaga specjalnych urzadzen i srodkow
transportu W czasie transportu nalezy zabezpieczy¢ przewozone materiaty w sposob wykluczajgcy
uszkodzenie opakowan W przypadku duzych ilosci materiatéw zalecane jest przewozenie ich na paletach
i uzycie do zatadunku oraz roztadunku urzgdzen mechanicznych

Do transportu farb i innych materiatbw w postaci suchych mieszanek, w opakowaniach papierowych
zaleca sie uzywaé¢ samochoddéw zamknietych Do przewozu farb w innych opakowaniach mozna
wykorzystywa¢ samochody pokryte plandekami lub zamkniete

Materiaty do robdét malarskich nalezy sktadowaé na budowie w pomieszczeniach zamknietych,
zabezpieczonych przed opadami i minusowymi temperaturami

Wyroby lakierowe nalezy pakowac, sktadowac i transportowa¢ zgodnie z wymaganiami.

4.5 Transport stolarki budowlanej

Transport nalezy wykona¢ zgodnie z wymogami normy PN-B-05000:1996 Okna i drzwi. Pakowanie i
transport.

Pakowanie i magazynowanie stolarki budowlanej powinno zabezpiecza¢ elementy przed opadami
atmosferycznymi i odbywac sie w pomieszczeniach i magazynach pétotwartych i zamknietych, suchych i
przewiewnych, zabezpieczonych przed opadami atmosferycznymi.

Srodki transportu powinny zabezpieczaé zatadowane wyroby przed wptywami atmosferycznymi.
Przewozona stolarka powinna by¢ ustawiona pionowo na dolnych powierzchniach. Wyroby ustawione w
srodkach transportowych nalezy tgczy¢ w bloki zapewniajgce stabilnos¢ i zwartos¢ tadunku oraz
zabezpieczy¢ przed ich przemieszczaniem.

W czasie transportu materiaty powinny by¢ zabezpieczone przed zniszczeniem i uszkodzeniem powiok
malarskich i powtoki antykorozyjnej przez:

e Sciste ich ustawienie w rzedach,

wypetnienie wolnych przestrzeni w rzedach elementami rozpierajgcymi,

usztywnienie rzedéw za pomoca elementéw mocujgcych i rozpierajgcych,

usztywnienie blokéw za pomocg progow.

Zabronione jest przecigganie niezabezpieczonych elementéw po podtozu.
Konstrukcje $lusarskie nalezy uktadaé w pozycji poziomej na podktadach z bali lub desek. Pierwszy
element powinien leze¢ na podktadach na wyréwnanym podtozu w odlegtosci min. 30 cm od gruntu.
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4.6  Transport materialow do wykonania drzwi, bram i okien

Wyroby ustawione w srodkach transportowych nalezy tgczy¢ w bloki zapewniajgce stabilnosc¢ i zwarto$¢
tadunku. zabezpieczy¢ przed uszkodzeniem przesunieciem oraz utratg statecznosci, zabezpieczone
przed zniszczeniem i uszkodzeniem powtok malarskich i powtoki antykorozyjnej. Skladowanie materiatow
pod zadaszeniem lub w zamknigtych pomieszczeniach magazynowych, w warunkach nie powodujgcych
zniszczenia materiatu. Zabronione jest przecigganie niezabezpieczonych elementéw po podiozu.
Konstrukcje $lusarskie nalezy uktada¢ w pozycji poziomej na podktadach z bali lub desek. Pierwszy
element powinien leze¢ na podkfadach na wyréwnanym podfozu w odlegtosci min. 30 cm od gruntu.
Okucia nie zamontowane do wyrobéw przechowywac i transportowaé w odrebnych opakowaniach.

5 Wykonanie Roboét
Wymagania ogdlne dotyczgce wykonania Rob6t podano w ST 00 - Wymagania Ogdlne punkt 5.

5.1  Ukfadanie ptyt warstwowych

Piyty warstwowe nalezy uktada¢ wg wymagan producenta.

Piyty majg byé mocowane do konstrukcji stalowej przy pomocy tgcznikbw samowiercgcych. Przed
montazem nalezy wykonac¢ otwor wstepny w ptycie warstwowej oraz konstrukcji stalowe;.

Przed montazem ptyty nalezy przygotowaé¢ zgodnie z zaleceniem producenta. Przed zamontowaniem
kolejnej ptyty nalezy sprawdzi¢ czy ptyta sgsiednia zostata odpowiednio zamontowana.

Po wykonaniu cigcia i wiercen nalezy starannie usuwaé wszystkie metalowe odpady i opitki.
Uszczelnienie obudowy nalezy wykona¢ za pomoca tasm i pianek uszczelniajgcych.

5.2  Wykonanie tynkéw zwykiych

5.2.1 Warunki przystagpienia do robot

Przed przystgpieniem do wykonywania robét tynkowych powinny by¢ zakonczone wszystkie roboty stanu
surowego, roboty instalacyjne podtynkowe, zamurowane przebicia i bruzdy, osadzone os$cieznice
drzwiowe i okienne.

Zaleca sie przystgpienie do wykonywania tynkéw po okresie osiadania i skurczow murdw tj. po uptywie 4-
6 miesiecy po zakohczeniu stanu surowego.

Tynki nalezy wykonywa¢ w temperaturze nie nizszej niz +5°C pod warunkiem, ze w ciggu doby nie
nastapi spadek ponizej 0°C.

W nizszych temperaturach mozna wykonywac tynki jedynie przy zastosowaniu odpowiednich $rodkow
zabezpieczajgcych, zgodnie z ,Wytycznymi wykonywania robét budowlano-montazowych w okresie
obnizonych temperatur".

Zaleca sie chroni¢ $swiezo wykonane tynki zewnetrzne w ciggu pierwszych dwdch dni przed
nastonecznieniem diuzszym niz dwie godziny dziennie.

W okresie wysokich temperatur Swiezo wykonane tynki powinny byé w czasie wigzania i twardnienia, tj. w
ciggu 1 tygodnia, zwilzane woda.

5.2.2 Przygotowanie podtoza

Podtoza tynkéw zwyktych powinny odpowiada¢ wymaganiom normy PN-B-10110:2005.

Spoiny w murach ceglanych:

e W Scianach przewidzianych do tynkowania nie nalezy wypetnia¢ zaprawg spoin przy zewnetrznych
licach na gtebokosci 5-10 mm.

e bezposrednio przed tynkowaniem podioze nalezy oczysci¢ z kurzu szczotkami oraz usung¢ plamy z
rdzy i substancji ttustych. Plamy z substancji ttustych mozna usung¢ 10-proc. roztworem szarego
mydfa lub wypetniajgc je lampg benzynowsa.

e nadmiernie suchg powierzchnie podtoza nalezy zwilzy¢ woda.

5.2.3 Wykonanie tynkéw zwyklych

Przy wykonywaniu tynkéw zwyktych nalezy przestrzega¢ zasad podanych w normie.

Sposoby wykonania tynkéw zwykiych jedno- i wielowarstwowych powinny by¢ zgodne z danymi
okreslonymi w normie.

Grubosci tynkow zwyktych w zaleznosci od ich kategorii oraz od rodzaju podtoza lub podktadu.

Tynki zwykte kategorii Il i Ill nalezg do odmian powszechnie stosowanych, wykonywanych w sposdb
standardowy.
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Tynki zwykte kategorii IV zalicza sie do odmian doborowych.

Tynk tréjwarstwowy powinien sie sktadac¢ z obrzutki, narzutu i gtadzi. Narzué tynkéw wewnetrznych nalezy
wykonaé wedtug pasow i listew kierunkowych.

Gtadz nalezy nanosi¢ po zwigzaniu warstwy narzutu, lecz przed jej stwardnieniem. Podczas zacierania
warstwa gtadzi powinna by¢ mocno dociskana do warstwy narzutu.

Do wykonania tynkéw nalezy stosowacC zaprawy cementowo-wapienne: tynkOw nie narazonych na
zawilgocenie - w proporcji 1:1:4, narazonych na zwilgocenie oraz w tynkach zewnetrznych - w proporcji
1:1:2.

5.3  Wykonanie tynkéw pocienionych
Projekt przewiduje wykonanie tynkéw pocienionych na podiozu z zaprawy cementowo-wapiennej
zbrojonych podwadjnie siatkg polipropylenowa.

5.3.1 Warunki przystapienia do roboét

e Przed przystgpieniem do wykonania robét tynkarskich powinny by¢ zakonczone wszystkie roboty
stanu surowego, zamurowane przebicia i bruzdy, wykonane podktady przewidziane w dokumentac;ji
projektowej i ST, osadzone oscieznice drzwiowe i okienne.

e Zaleca sie przystgpienie do wykonywania tynkéw po okresie osiadania i skurczéw muréw tj. po
uptywie 4-6 miesiecy od zakonczenia stanu surowego.

o Bez specjalnych srodkéw zabezpieczajgcych prace tynkarskie w warunkach zimowych mogg byc¢
wykonywane tylko wtedy, gdy temperatura powietrza, materiatdw oraz podtoza tynku jest nie nizsza
niz +5°C pod warunkiem, ze w ciggu doby nie nastgpi spadek temperatury ponizej 0°C. W niektérych
przypadkach, okreslonych we wskazowkach producenta mieszanki tynkarskiej, konieczne moze sta¢
sie zachowanie wyzszych temperatur minimalnych.

e Bez specjalnych oston ograniczajgcych wptyw czynnikow atmosferycznych tynki pocienione
zewnetrzne powinny by¢ wykonywane przy bezwietrznej i bezdeszczowej pogodzie.

o Wilgotno$¢ wzgledna powietrza przy wykonywaniu tynkéw pocienionych barwionych nie moze
przekracza¢ 80%.

e Przy wykonywaniu wyprawy pocienionej na powierzchni tynku podktadowego nalezy zachowac
minimalny czas przerwy technologicznej, dostosowany do warunkéw pogodowych i lokalnej
wentylacji, nie krotszy niz 3 tygodnie, o ile wskazéwki producenta mieszanki tynkarskiej nie stanowig
inacze;j.

5.3.2 Wymagania dotyczace podtozy pod tynki pocienione

Podtozem moze byé powierzchnia bezposrednio przeznaczona do otynkowania lub podktad, na ktory

naktada sie wyprawe.

Tynki pocienione wykonywa¢ wg dokumentacji projektowej na podtozach z zaprawy cementowo-

wapiennej marki M2-M7.

e Podtoza powinny by¢ réwne, mocne, jednorodne, réwnomiernie chtongce wode, szorstkie, suche, nie
pylace, wolne od wykwitéow, bez rys i peknigé. Powierzchnia ewentualnego tynku podktadowego nie
powinna by¢ wygtadzona lub zatarta.

¢ Nadlewki, nacieki i wystajgce nierownosci podtoza nalezy sku¢ lub zeszlifowac.

o Rysy, raki, kawerny i ubytki podtoza nalezy naprawi¢ zaprawg cementowg lub specjalnymi masami
naprawczymi, na ktére wydane sg aprobaty techniczne.

e Zabrudzenia powierzchni smarami, olejami, bitumami, farbami nalezy usungé, zmywajgc
odpowiednimi preparatami odttuszczajgcymi albo stosujgc srodki mechaniczne (np. piaskowanie).

e Z podtozy nalezy usung¢ warstwe pylacg oraz odpyli¢ powierzchnie.

o Woystajgce lub widoczne nieusuwalne elementy metalowe powinny by¢ zabezpieczone antykorozyjnie.

o Uwzgledniajgc stan podtoza, wskazdéwki pochodzace od producenta mieszanki tynkarskiej oraz
warunki atmosferyczne, w ktérych naktadana bedzie wyprawa, konieczne moze by¢ wstepne
przygotowanie podtoza do tynkowania, poprzez jego zwilzenie wodag, zagruntowanie badz
zastosowanie srodkéw zwiekszajgcych przyczepnos¢ tynku do podtoza lub siatki polipropylenowej.
Jako srodki zwiekszajgce przyczepnos¢ tynku do podtoza stosowane sa:

- obrzutka wstepna,
- zaprawy i szlamy zwiekszajgce przyczepnosé,
- substancje ptynne tzw. mostki adhezyjne.
o Dobdr ewentualnych dziatan wstepnego przygotowania podtoza musi byé zgodny z zaleceniami
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producenta mieszanki tynkarskiej oraz wymaganiami dokumentaciji projektowej i ST.

5.3.3 Wykonanie tynkéw pocienionych

Tynki pocienione moga by¢ jedno- lub wielowarstwowe (dwu- lub trzywarstwowe).

Ze wzgledu na technike wykonania i sposéb obrobienia powierzchni rozréznia sie nastepujgce typy

tynkéw pocienionych:

e cyklmowane - wykonywane przez przetarcie zatartej warstwy wyprawy po wstepnym jej stwardnieniu
(okoto 24 h) cykling zebatg o wysokosci zebéw odpowiadajgcej wymiarom najgrubszego ziarna,

e zacierane - wykonywane przez zatarcie pacg lub szczotkg wyprawy do uzyskania gtadkiej powierzchni
lub w przypadku mas zawierajgcych okragte ziarna, zagtebien w ksztalcie rowkow,

e natryskowe - wykonywane metodg natrysku miotetkg, pedzlem, agregatem tynkarskim lub pistoletem
tynkarskim,

¢ wyttaczane - wykonywane przez modelowanie natozonej warstwy za pomoca rolki.

Grubos¢ tynkéw pocienionych wynosi od 2 do 8 mm.

Przy wykonywaniu tynkdéw pocienionych nalezy bezwzglednie przestrzega¢ instrukcji producenta

mieszanki tynkarskiej w zakresie przygotowania podtoza i masy tynkarskiej, a takze warunkéw nakfadania

masy tynkarskiej oraz jej pielegnaciji.

Ponadto przy wykonywaniu tynkéw nalezy przestrzegaé¢ nastepujgcych zasad ogdélnych:

e mieszanke tynkarskg dobiera¢ tak, by zapewni¢ zgodnos¢ zatozonej w dokumentaciji projektowej i ST
grubosci tynku i jego poszczegodlnych warstw (tynki wielowarstwowe) z zaleceniami producenta
wybranej mieszanki tynkarskiej,

e obowigzkowo stosowac technike wykonywania i rezimy technologiczne (np. minimalne przerwy
technologiczne) oraz sposob obrobienia tynku zgodne z procedurami wykonawczymi zawartymi we
wskazowkach producenta mieszanki tynkarskiej,

e profile tynkarskie dobiera¢ odpowiednio do ich przysztej funkcji (profile naroznikowe, stykowe,
szczelinowe, dylatacyjne itp.) oraz z uwzglednieniem zgodno$ci materiatu, z ktérego wykonany jest
profil, z przewidywanym rodzajem tynku,

e nie dopuszcza¢ do powstania pustych przestrzeni za profilami tynkarskimi np. listwami
naroznikowymi,

e elementy wpuszczane w tynk (np. ramy okienne) osadza¢ rownomiernie na catym obwodzie,

e w miejscach narazonych na pekniecia zakfadac¢ siatke,

e naciecia tynku (,kontrolowane pekniecia") wykonywac¢ przed przystgpieniem do ostatniego etapu
wykonczenia tynku np. zacierania, wygtadzania; na sScianach zewnetrznych naciecia tynku sg
niedozwolone - nalezy stosowa¢ odpowiednie profile tynkarskie,

e zbrojenie tynku siatkg nalezy wykonywac¢ zgodnie z wymaganiami dokumentacji projektowej i ST oraz
zaleceniami z instrukcji producenta mieszanki tynkarskiej,

e przed catkowitym stwardnieniem tynku nalezy dokonaé jego przeciecia, az do podtoza, w miejscach
fug przewidzianych w dokumentacji projektowej; po uptywie niezbednego czasu i przeschnieciu
powstatych w wyniku przeciecia szczelin nalezy je wypetni¢ odpowiednig masg elastyczna,

o Swieze tynki zewnetrzne w okresie letnim powinny byé chronione przed zbyt intensywnym dziataniem
promieni stonecznych i opadami deszczu, a w okresie zimowym przed mrozem,

5.3.4 Wykonanie warstwy zbrojacej z siatki z wtékna polipropylenowego

Na podtoze nanosimy warstwe podktadowg pod zbrojeniowg siatke z wtdkna. Bezposrednio w Swiezy klej
wciska sie siatke. Siatka musi by¢ zatopiona w masie klejowej bez zadnych fatd i na catej swojej grubosci.
Przy zatapianiu siatki pamieta¢ nalezy o wykonaniu zaktadki na sasiadujgcych pasach siatki ok.10cm.
Siatka powinna rowniez zachodzi¢ na wszystkie narozniki i profile ochronne

5.3.5 Wymagania dotyczace tynkéw pocienionych

e Przyczepnos¢ tynku do podioza polegajgca na mechanicznym potgczeniu sie zaprawy z podiozem
powinna zapewnic¢ takie przyleganie i zespolenie tynku z podiozem, aby po stwardnieniu zaprawy nie
wystepowaly odparzenia, pecherze itp. Oznaczenie przyczepnoéci tynku do podioza nalezy
wykonywa¢ wg PN-EN 1015-12:2016-08. Wzajemna przyczepnos$é poszczegolnych warstw w tynkach
wielowarstwowych badana metodg kwadracikowania powinna dawaé¢ wynik pozytywny i nie powinna
by¢ mniejsza niz przyczepnos¢ catego tynku do podtoza.

e (Odpornos¢ tynkéw na uszkodzenia mechaniczne. Miarg odpornosci na uszkodzenia jest brak
wypadania kwadracikéw przy badaniu miotkiem Baronnie'go wg pkt.6. niniejszej ST.
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e Mrozoodpornos¢ tynkéw. Tynki zewnetrzne powinny by¢ mrozoodporne, tzn. probki wykonane z
zaprawy przeznaczonej do wykonania tynku nie powinny wykazywa¢ zmian po badaniu odpornosci
na dziatanie mrozu.

e Grubos¢ gotowych tynkéw w zaleznosci od rodzaju podioza i mieszanki tynkarskiej, sposobu
wykonania oraz liczby warstw, powinna wynosi¢ 2+8 mm - z tym, ze dla tynkéw jednowarstwowych
grubos¢ ta powinna wynosi¢c 2+4 mm, a dla wielowarstwowych 3+8 mm. W tynkach
wielowarstwowych grubos¢ kazdej z warstw powinna sie zawiera¢ w granicach 1+3 mm.

e Cechy powierzchni otynkowanych. Powierzchnie tynkéw powinny by¢ gtadkie lub mie¢ fakture
wynikajgcg z techniki obrobienia powierzchni, a takze odznaczac¢ sie jednolita barwg - bez smug i
plam oraz przeswitéw podfoza. Powierzchnie te nie powinny pylic.

- Wykwity w postaci nalotu wykrystalizowanych na powierzchni tynku roztwordw soli przenikajgcych
z podioza, a takze zacieki majgce postaC trwatych $ladow oraz wykwity plesni itp. sg
niedopuszczalne.

- Nie dopuszcza sie wystepowania pecherzy, rys i spekan na powierzchni tynku. Powierzchnie
tynkéw pokrytych powtokg malarskg z farb wodnych lub wodorozcienczalnych powinny pozwalaé
na ich renowacje bez uszkodzenia (rozmycia) tynku.

o Prawidtowos¢ wykonania powierzchni i krawedzi tynkow
- Powierzchnie tynkdéw powinny by¢ tak wykonane, aby tworzyty regularne ptaszczyzny pionowe lub

poziome zgodnie z zaprojektowanym obrysem. Krawedzie przecinania sie powierzchni
otynkowanych powinny by¢ prostoliniowe, a katy dwuscienne utworzone przez te powierzchnie
powinny by¢ kgtami prostymi lub powinny by¢ zgodne z katami przewidzianymi w dokumentacji
projektowej. Dopuszczalne odchytki - jak dla tynkéw wewnetrznych kat. Il .Widoczne miejscowe
nierownosci lub wgtebienia na gladko otynkowanej powierzchni, nie wynikajgce z techniki
wykonania, sg niedopuszczalne. Natomiast w przypadku tynkéw na elementach
prefabrykowanych dopuszcza sie widoczne skosy wyréwnujgce uskoki w ptaszczyznie licowe;j,
wynikajgce z dopuszczalnych dla tych prefabrykatow odchytek wymiarowych lub z tolerancji
montazu.

o Wykonczenie narozy i obrzezy tynkéw oraz tynkéw na stykach i przy szczelinach dylatacyjnych.

- Naroza oraz wszelkie obrzeza tynkéw powinny by¢é wykonane zgodnie z dokumentacjg
projektowg. Gzymsy i podokienniki zewnetrzne powinny by¢é zabezpieczone obrébkami
blacharskimi z kapinosem.

- Tynki na stykach z powierzchniami inaczej wykonczeniowymi, przy oscieznicach i
podokiennikach, powinny by¢ zabezpieczone przed peknieciami i odpryskami przez odciecie. W
miejscach przebiegu szczelin dylatacyjnych tynk powinien byé przeciety i wykohczony stosownie
do wymagah dokumentacji projektowej i ST.

5.4  Wykonanie podiég

Podtogi dzieli sie pod wzgledem przeznaczenia na:

e podiogi do pomieszczeh produkcyjno-magazynowych, charakteryzujgce sie wysokimi parametrami
wytrzymatosciowymi, wysokg odpornoscig na uszkodzenia mechaniczne, chemiczne, niskg $liskoscig
i wiasnosciami antyelektrostatycznymi. Ponadto powinny zapewnia¢ wysokie bezpieczenstwo
pozarowe. Cechy estetyczne i izolacyjno$¢ termiczna w wiekszosci przypadkdédw majg znaczenie
drugorzedne.

e podiogi pomieszczen technicznych i pomocniczych, to ustroje uproszczone wymagajgce nizszych
parametréw wytrzymatosciowych. Zasadniczym argumentem w doborze wariantu konstrukcji takiej
podtogi sg wzgledy ekonomiczne.

e podiogi w pomieszczeniach przeznaczonych do statego lub czasowego pobytu ludzi powinny, oprécz
wymagan trwatosci i bezpieczenstwa uzytkowania, spetnia¢ takze warunki estetycznego wygladu i
ograniczenia przenoszenia dzwigkow oraz izolacyjnosci ciepline;.

Wymienione typy podtdég wykonuje sie z zachowaniem statych etapéw technologicznych. Na podtozu

uktada sie:

o warstwe wyréwnawczg celem uzyskania pozgdanych spadkéw oraz niwelacji wad podktadu, o
wytrzymatosci 12 +13 MPa,

o warstwe gladzi (czesto przez szpachlowanie materialem samopoziomujgcym) o wytrzymatosci
przekraczajgcej 15-20 MPa,

o warstwe styczng (preparatem gruntujgcym) dla utatwienia mocowania klejowego materiatu posadzki,
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e warstwe klejgcg do mocowania materiatu posadzki (klej dyspersyjny, zaprawa klejowa lub spoiwo
bitumiczne),

5.4.1 Podlogi zywiczne

Przygotowanie podtoza

Przygotowanie podioza betonowego przy wykonywaniu powlok zywicznych i warstw podktadowych
zwigzanych bezposrednio z niniejsza ST ma szczegdlne znaczenie. Warunki wymagane dla podtoza na
ktérym bedg uktadane powtoki (tj. wymagania dla wierzchniej warstwy ptyty zelbetowej):

— podtoze musi by¢ suche, czyste, chtonne i wystarczajgco nosne; poniewaz w niniejszej
specyfikacji przyjeto w pierwszej kolejnosci uktadanie zaprawy wyréwnawczej i gruntowanie,
oprécz w/w warunkéw, podtoze musi byé chionne , przyczepne i nieoblodzone i wolne od
wszelkich zanieczyszczen

— muszg zosta¢ usuniete ewentualne preparaty jak mleczko cementowego i stabo zwigzane
warstwy betonu przez piaskowanie, hydropiaskowanie lub groszkowanie,

— muszg zosta¢ usuniete szkodliwych substanciji moggcych mie¢ wptyw na potgczenie naktadanych
materiatéw z betonem.

Warunki szczegotowe okreslajg odpowiednie instrukcje producenta produktow uzywanych przy
wykonywaniu powtok zywicznych.

Zakres prac wstepnych zwigzanych z usuwaniem i przygotowaniem podtoza musi zosta¢ ustalony w
Kontrakcie.

Gruntowanie, uktadanie warstwy wyrOdwnawczej i powtoki epoksydowej oraz uszczelnienie dylataciji,
wchodzi w zakres prac ujetych niniejsza ST.

Przygotowanie mieszanek wyréwnawczych pod powtoki zywiczne.

Dla uzyskania masy gruntujgcej i wyrownawczej nalezy wymiesza¢ skfadniki z wodg, w odpowiednich
proporcjach podanych w instrukcji proporcjach, w oryginalnym naczyniu, w sposob ciagty, przez taki
okres, by mieszanina byta jednorodna. Czas przydatnosci mieszanki do uzycia okreslony jest w instrukcji i
nalezy go bezwzglednie przestrzega¢. Po wymieszaniu masa powinna by¢ jednorodna bez smug, o
okreslonej konsystencji. Najlepiej przygotowywac¢ mieszanki z petnych zawartosci opakowan. Dokfadne
informacje o mieszaniu, dane produktéw i uwagi szczegélne znajdujg sie w specjalnych informacjach
technicznych o produktach.

Przygotowanie mieszanki zywicznej

Preparaty do warstwy gruntujgcej i warstwy wiasciwej dostarczane sg w pojemnikach firmowych. Dla
uzyskania masy nawierzchniowej nalezy wymiesza¢ sktadniki w odpowiednich, podanych w instrukcji
proporcjach, w oryginalnym naczyniu, w sposob ciggty przez taki okres, by mieszanina byta jednorodna.
Czas przydatnosci mieszanki do uzycia okreslony jest w instrukcji i nalezy go bezwzglednie przestrzegag.
Po wymieszaniu masa powinna by¢ jednorodna bez smug, o okreslonej konsystencji. Nalezy zwracac
szczegllng uwage na dno i $cianki pojemnika, przestrzegajac czasu mieszania. Nalezy ograniczac
napowietrzanie mieszanek stosujgc odpowiednio niskie obroty mieszarek. Preparat jest gotowy do uzycia
zaraz po wymieszaniu. Najlepiej przygotowywa¢ mieszanki z petnych zawartosci opakowan. Doktadne
informacje o mieszaniu, dane produktéw i uwagi szczegdlne znajdujg sie w specjalnych informacjach
technicznych o produktach.

Uktadanie warstwy wstepnej, naprawczej i wyréwnawczej pod powtoki epoksydowe

Zagruntowac¢ podtoze materiatem na bazie cementu (polimerowo-cementowa, z dodatkami regulujgcymi)
— wykonaé¢ warstwe sczepna na powierzchnie betonowg — wcieraé za pomocg pedzla, szczotki, twardej
miotty. Nastepnie przestrzegajac zasady ,Swieze na Swieze” na jeszcze Swiezg warstwe sczepng na
niewielkie powierzchnie nakfada sie pacg warstwe wtasciwg zaprawy cementowe] (jednokomponentowa,
modyfikowana tworzywem sztucznym, z dodatkami i srodkami wigzacymi). Zaprawe wyrownuje sie za
pomoca taty.

Uktadanie posadzki

Zagruntowaé podtoze materialem 2z dwuskiladnikowej zywicy epoksydowej nie zawierajgcej
rozpuszczalnika do gruntowania podtoza — nanosi¢ obficie pedzlem lub watkiem az do nasycenia (uwaga:
krotki czas reakcji utwardzania zywicy), temperatura obrébki od +10 do +30°C.

W celu nadania nawierzchni antyposlizgowej faktury, jezeli taka jest wskazana, na $wiezg jeszcze
powierzchnie gruntu posypacé piaskiem kwarcowym. Po stwardnieniu warstwy gruntujgcej usung¢ nadmiar
piasku kwarcowego i tak przygotowana powierzchnie na powierzchniach wydzielonych dylatacjami)
pokry¢ za pomocg watka malarskiego zywicg (zywica epoksydowa, bezrozpuszczalnikowa,
dwuskfadnikowa do wykonywania posadzek i powtok ochronnych).
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Warunki naktadania podaje instrukcja producenta. Woko6t pomieszczen wykonczonych zywicg wykonac
malowany zywicg cokét wysokosci 15 cm.

Spoinowanie

Przed przystgpieniem do spoinowania dylatacji nalezy dokfadnie wyczysci¢, wyrownac¢ szczeliny
dylatacyjne. Sposob spoinowania — wg instrukcji wykonywania dylatacji wybranego producenta. Szczeliny
(dylatacje) nalezy uformowac na etapie betonowania posadzek. Nie przewiduje sie wycinania szczelin po
betonowaniu. W szczelinach osadzi¢ watki z pianki polietylenowej. Powierzchnie boczne szczeliny nad
sznurem dylatacyjnym gruntowa¢ materiatem zywicznym (dwusktadnikowy, rozpuszczalnikowy preparat
gruntujgcy na bazie zywicy), a nastepnie szczeline wypetniamy materiatem (dwusktadnikowy uszczelniacz
na bazie poliuretanu do szczelin i dylatacji).

5.4.2 Konstrukcje podidég w pomieszczeniach mokrych
W konstrukcjach podtég w pomieszczeniach zawilgoconych i mokrych stosowaé materiaty ktére muszg
zapewnia¢ odpowiednia szczelnos¢, w szczegolnosci uzyte materiaty powinny by¢ odporne na wode, a
posadzka wykonana szczelnie w pomieszczeniach narazonych na zawilgocenie (mokrych),
wymagajgcych instalacji odwadniajgcych, powinny by¢ zainstalowane urzgdzenia odptywowe oraz
wykonane izolacje wodoszczelne, utozone ze spadkiem w kierunku kratki sciekowe.
W obu powyzszych przypadkach jako izolacje przeciwwilgociowg zastosowano pape termorgrzewalng
(zamiennie 2x folia PE 0,3 mm klejona na ztgczach).
Spadek warstwy izolacyjnej, podktadu oraz posadzki w kierunku kratki sciekowej powinien wynosi¢

— w pomieszczeniach mokrych w budownictwie ogéinym = 1%

—  w obiektach budownictwa przemystowego = 1,5%
Izolacja wodoszczelna powinna by¢ wywinieta na sciany na wysokos¢ co najmniej 10 cm oraz potgczona
Z urzadzeniem odptywowym w taki sposob, aby woda gromadzaca sie na niej sptywata do kanalizaciji.

5.4.3 Wykonanie warstw podkiadowych

Podktad ma decydujgce znaczenie dla zapewnienia witasciwej niezawodnosci i trwatosci podiogi.
Powinien by¢ dostatecznie sztywny i mie¢ odpowiednig wytrzymatos¢ mechaniczng oraz réwng i gtadka
powierzchnie. Przed wykonaniem podktadu nalezy ustali¢ pofozenie gornej powierzchni posadzki na
wysokosci ustalonej w projekcie.

Podktady monolityczne (wylewane) moga by¢ wykonywane:

» na podiozu, tworzac z nim podktad zwigzany,

> na przektadce z papy lub folii lub na warstwie izolacji przeciwwilgociowej, utozonej na podtozu,

> na warstwie izolacji przeciwdzwiekowej lub cieptochronnej utozonej na stropie (podkfad ptywajgcy).

Podktady z betonéw i zapraw cementowych wykonuje sie z cementu portlandzkiego i drobnego Zzwiru lub

piasku o proporcji sktadnikéw 1:3 lub 1:4. Mieszanke uktada sie warstwg grubosci zwykle 25-40 mm,

bezposrednio na warstwie ochronnej, miedzy listwami metalowymi lub drewnianymi wyznaczajgcymi

grubos¢ podktadu tj:

e min. grubo$¢ podktadu zwigzanego z podtozem 25 mm

e grubosé¢ podktadu na izolacji przeciwwilgociowej, na warstwie izolacji termicznej o matej scisliwosci
nie mniejsza niz 35 mm

o podkiad ptywajgcy na warstwie izolacji przeciwdzwiekowej lub cieplnej z materiatu o duzej Scisliwosci
nie mniejsza niz 40 mm

W okresie kilku pierwszych dni podktad nalezy zwilzaé woda w celu nalezytego zwigzania i stwardnienia.
Wzdtuz $cian w pomieszczeniach diugich lub duzych nalezy wykonywacé szczeliny dylatacyjne obejmujgce
powierzchnie ok. 20 m2. Podkfad monolityczny po uptywie 6 tygodni od utozenia jest na tyle suchy, ze
umozliwia wykonanie posadzki Podkiad betonowy moze - w uzasadnionych przypadkach - stanowi¢
samoistng posadzke.

Wytrzymato$¢ podktadu cementowego na sScinanie powinna by¢ nie mniejsza niz 12 MPa, a na zginanie
nie mniejsza niz 2 MPa.

Zaprawe cementowg uktada sie miedzy listwami kierunkowymi wysokosci réwnej grubosci podkiadu,
zageszczajac ja rzecznie lub mechanicznie z rownoczesnym wyrdéwnaniem i zatarciem drewniana packa.
Nie dopuszcza sie nawilzania podktadu lub naktadania drobnoziarnistej zaprawy.

Podktady zbrojone nalezy wykonywa¢ w dwéch warstwach:

e warstwa pierwsza grubosci rownej potowie podktadu
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e warstwa druga, po utozeniu zbrojenia, uzupetnienie mieszankg betonowg do petnej grubosci podktadu
Zamiast podkfadéw zbrojonych pretami stalowymi dopuszcza sie stosowanie jastrychu polimero-
cementowego.

Podktady ze spoiwem cementowym powinny by¢ zdylatowane w miejscach dylatacji stropéw i
oddzielajgcych fragmenty powierzchni o réznigcych sie wymiarach. W $wiezym podkitadzie nalezy
wykonaé szczeliny przeciwskurczowe przez naciecie packag stalowg na gtebokosc 1/3 + %2 grubosci
podktadu.

5.4.4 Wykonanie warstw wyréwnujacych i izolacyjnych

Warstwe wyréwnujgca wykonuje sie wowczas, gdy powierzchnia podtoza nie jest ptaszczyzng poziomag
lub ma nieréwnosci. Wykonuje sie ja najczesciej z zaprawy cementowej o stosunku objetosciowym
cementu do piasku rownym od 1:3 do 1:4. Mozna stosowac¢ réwniez zaprawe polimerowo-cementowg o
tym samym stosunku objetosciowym sktadnikow albo wspomniang wyzej mieszanke samopoziomujgca.
Warstwy izolacyjne, w zaleznosci od funkcji, jakg majg spetnia¢, mogg byé: przeciwwilgociowe,
parochronne, wodoszczelne, cieptochronne, przeciwdzwiekowe.

e Izolacje przeciwwilgociowe wykonuje sie na podiozach lezgcych bezposrednio na gruncie w celu
zabezpieczenia podtogi przed wodg lub wilgocig gruntowa.

Izolacje parochronne wykonuje sie w przypadku, gdy w sgsiadujgcych ze sobg pomieszczeniach
wystepujg znaczne roznice temperatury, wilgotnosci i preznosci pary wodnej.

Izolacje wodoszczelne wykonuje sie w pomieszczeniach, w ktérych podtoga moze by¢ narazona na
zalewanie woda.

Izolacje cieplne wykonuje sie w podtogach usytuowanych na podtozu lezgcym bezposrednio na
gruncie.

Izolacje przeciwdzwieckowe wykonuje sie w konstrukcjach podtdg na stropach miedzypietrowych i
zalezg one od rodzaju i masy stropu.

Do wykonania izolacji posadzek nalezy zastosowaé zgodnie z Dokumentacjg projektowa:
¢ materiaty rolowe — 2 warstwy papy termozgrzewalne;.

5.45 Wykonanie posadzek ceramicznych (z terakoty, gresu i klinkieru)

Posadzki zwykte z ptytek ceramicznych nalezy uktada¢ na podkfadach cementowych o wytrzymatosci na
Sciskanie min. 12 MPa lub na innych podktadach mocnych, sztywnych i stabilnych, rownych, czystych,
oczyszczonych z pytu oraz tuszczacych sie czesci.

Posadzki chemoodporne nalezy uktada¢ na podktadach cementowych o wytrzymatosci na $ciskanie min.
20 MPa lub z betonu min. C12/15.

Niezbedne spadki podtég powinny byé wykonane w podktadzie lub podiozu. W posadzkach
chemoodpornych nachylenie nie moze by¢é mniejsze niz 1,5%, a dlugos¢ najdalszego punktu wododziatu
od wpustu podtogowego nie powinna by¢ wieksza niz 4 m.

Posadzki z ptytek terakotowych mocowane sg klejem lub zaprawg cementowg klasy 10, najczesciej na
cienkiej spoinie grubosci od 3 do 6 mm, w zaleznosci od wielkosci ptytki. Po naniesieniu warstwy kleju lub
zaprawy na podtozu rozprowadza sie jg szpachlg lub pacg zebatg o wysokosci zeboéw od 5 do 8 mm.
Spoiny miedzy ptytkami powinny mieé¢ szerokos¢ co najmniej 1+2 mm (w zaleznosci od rodzaju ptytek).
Spoiny muszg przebiegac prostoliniowo, a dopuszczalne odchylenie od linii prostej nie moze przekraczaé
2 mm na 1 mi3 mm na catej dtugosci lub szeroko$ci pomieszczenia.

Do wykonywania posadzek z ptytek mozna przystgpi¢ dopiero po zakonczeniu robot budowlanych stanu
surowego i rob6t tynkarskich oraz robét instalacyjnych wraz z prébami cisnieniowymi instalaciji.

Ptytki o wymiarach 100x100 mm i wieksze powinny by¢ wilgotne, lecz nie catkowicie nasycone woda.
Powinny byé zanurzone w wodzie bezposrednio przed zastosowaniem na przeciagg kilku sekund. Plytki
naklejane na papier uktada sie bez zwilzania, lecz na rzadkiej zaprawie.

Papier fgczacy arkusze powinien by¢ usuniety bezposrednio po utozeniu ptytek przez odspojenie po
przekatnej arkusza, po uprzednim nawilzeniu papieru.

Posadzka powinna by¢ czysta. Ewentualne zabrudzenia zaprawg lub kitem nalezy usung¢ niezwtocznie w
czasie ukfadania ptytek. Posadzka uktadana na zaprawie po umyciu powinna by¢ dodatkowo zmyta 5-
proc. Roztworem kwasu solnego w celu usuniecia nalotu wapiennego.

Powierzchnia posadzki powinna byé réwna i stanowi¢ ptaszczyzne poziomg albo o okreslonym pochyleniu
(spadku). Nieréwnosci powierzchni mierzone jako przeswity miedzy dwumetrowg tatg a posadzkg nie
powinny wynosi¢ wiecej niz 5 mm na cafej dlugosci taty. Dopuszczalne odchylenia posadzki od
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ptaszczyzny poziomej lub od ustalonego spadku nie powinno by¢ wieksze niz £+ 5 mm na catej dtugosci i
szerokosci posadzki.

Wykonczenie ,,$ciana — podtoga”

Posadzki z ptytek ceramicznych wykonczy¢ ptytkami cokotowymi lub cokolikiem z ptytek gresu (terrakoty)
zwyktych. Wykonanie cokolikdw jak oktadziny $cienne. Spoiny na styku $ciana/podtoga spoinowac fugg
silikonowg. Przy posadzkach chemoodpornych wysokos$¢ cokotu nie powinna by¢ mniejsza niz 25 cm.

5.4.6 Wykonanie posadzek ceramicznych w pomieszczeniach mokrych
Nalezy wykona¢ do wysokosci pomieszczenia min. 220 cm.
Przygotowanie podtoza:

— zaleca sie wykona¢ podioze na plycie betonowej poprzez zastosowanie wylewki
samopoziomujacej. Warstwy (,wylewki’) samopoziomujgce wykonuje sie z gotowych fabrycznie
sporzgdzonych mieszanek $cisle wedtug instrukcji producenta,

— wylewke pomalowac izolacjg przeciwwodng w ptynie,

— powierzchnia podktadu powinna by¢ zatarta na ostro, bez rakéw, peknieé¢ i ubytkow, czysta,
pozbawiona resztek starych wyktadzin i odpylona. Niedopuszczalne sg zabrudzenia bitumami,
farbami i sSrodkami antyadhezyjnymi,

— w podktadzie nalezy wykona¢, zgodnie z projektem, spadki i szczeliny dylatacji konstrukcyjnej i
przeciwskurczowe;.

Przed przystgpieniem do zasadniczych robo6t wyktadzinowych nalezy przygotowa¢ wszystkie niezbedne
materiaty, narzedzia i sprzet, posegregowac ptytki wedtug wymiaréw, gatunku i odcieni oraz rozplanowac
sposob uktadania ptytek.

Potozenie ptytek nalezy rozplanowa¢ uwzgledniajgc ich wielko$¢ i szeroko$¢ spoin. Na jednej
ptaszczyznie ptytki powinny byC rozmieszczone symetrycznie a skrajne powinny mie¢ jednakowg
szerokos¢ wiekszg niz potowa ptytki. Szczegodlnie starannego rozplanowania wymaga wyktadzina
zawierajgca okreslone w dokumentacji wzory lub skfadajgca sie z r6znego rodzaju i wielkosci ptytek.
Wybor kompozycji klejacych zalezy od rodzaju ptytek i podtoza oraz wymagan stawianych wyktadzinie.
Kompozycja (zaprawa) klejgca musi by¢ przygotowana zgodnie z instrukcjg producenta.

Uktadanie ptytek rozpoczyna sie od najbardziej eksponowanego naroznika w pomieszczeniu lub od
wyznaczonej linii.

Kompozycje klejacg naktada sie na podtoze gtadkg krawedzig pacy a nastepnie ,przeczesuje” sie zebatg
krawedzig ustawiong pod katem okoto 50°. Kompozycja klejgca powinna by¢ natozona réwnomiernie i
pokrywaé calg powierzchnie podioza. Wielko$¢ zebdéw pacy zalezy od wielkosci ptytek. Prawidiowo
dobrane wielko$¢ zebdw i konsystencja kompozyciji klejacej sprawiajg, ze kompozycja nie wyptywa z pod
ptytek i pokrywa minimum 65% powierzchni ptytki.

Powierzchnia z natozong warstwg kompozycji klejacej powinna wynosi¢ okoto 1 m2 lub pozwoli¢ na
wykonanie wykfadziny w ciggu okoto 10-15 minut.

Grubosc¢ warstwy kompozycji klejgcej zalezy od rodzaju i rownosci podtoza oraz rodzaju i wielkosci ptytek
i wynosi srednio okoto 6-8 mm.

Po natozeniu kompozycji klejagcej uktada sie piytki od wyznaczonej linii lub wybranego naroznika.
Nakfadajgc pierwszg ptytke nalezy jg lekko przesung¢ po podtozu (okoto 1 cm), ustawi¢ w zgdanej pozycji
i docisng¢ dla uzyskania przyczepnosci kleju do ptytki.

Nastepne ptytki nalezy dotozy¢ do sgsiednich, docisngé i mikroruchami odsung¢ na szerokos$¢ spoiny.
Dzieki duzej przyczepnosci swiezej kompozycji klejowej po docisnieciu ptytki uzyskuje sie efekt
sprzyssania”’. Wieksze ptytki zaleca sie dobija¢ mtotkiem gumowym.

Dla uzyskania jednakowej wielkosci spoin stosuje sie wktadki (krzyzyki) dystansowe.

Zaleca sie nastepujgce szerokosci spoin przy ptytkach o dtugosci boku:

— do 100 mm - okoto 2 mm,

— o0d 100 do 200 mm — okoto 3 mm,

— od 200 do 600 mm — okoto 4 mm,

— powyzej 600 mm — okoto 5-20 mm.

Przed catkowitym stwardnieniem kleju ze spoin pomiedzy ptytkami nalezy usung¢ jego nadmiar, mozna
tez usung¢ wktadki dystansowe.

W trakcie ukfadania ptytek nalezy takze mocowacg listwy dylatacyjne i wykonczeniowe.

Po utozeniu ptytek na podtodze wykonuje sie cokoty. Szczegdty cokotu powinna okreslaé Dokumentacja
projektowa. Dla cokotéw wykonywanych z ptytek identycznych jak dla wyktadziny podtogi stosuje sie takie
same kleje i zaprawy do spoinowania.
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Do spoinowania ptytek mozna przystgpi¢ nie wczesniej niz po 24 godzinach od utozenie ptytek. Doktadny
czas powinien by¢ okreslony przez producenta w instrukcji stosowania zaprawy klejowe;j.

W przypadku gdy krawedzie ptytek sg nasigkliwe przed spoinowaniem nalezy zwilzy¢ je wodg mokrym
pedzlem.

Spoinowanie wykonuje sie rozprowadzajgc zaprawe do spoinowania (zaprawe fugowg) po powierzchni
wyktadziny pacg gumowa. Zaprawe nalezy doktadnie wcisngé w przestrzenie miedzy ptytkami ruchami
prostopadle i ukos$nie do krawedzi ptytek. Nadmiar zaprawy zbiera si¢ z powierzchni ptytek wilgotng
gabkg. Swiezg zaprawe mozna dodatkowo wygtadzi¢ zaokrgglonym narzedziem i uzyskaé wklesty ksztatt
spoiny.

Ptaskie spoiny uzyskuje sie poprzez przetarcie zaprawy pacg z naklejong gtadka gagbka.

Jezeli w pomieszczeniach wystepuje wysoka temperatura i niska wilgotno$¢ powietrza nalezy zapobiec
zbyt szybkiemu wysychaniu spoin poprzez lekkie zwilzanie ich wilgotng ggbka.

Przed przystgpieniem do spoinowania zaleca sie sprawdzi¢ czy pigment spoiny nie brudzi trwale
powierzchni ptytek. Szczegdlnie dotyczy to ptytek nieszkliwionych i innych o powierzchni porowate;j.

Dla podniesienia jakosci wyktadziny i zwiekszenia odpornosci na czynniki zewnetrzne po stwardnieniu
spoiny moga by¢ powleczone specjalnymi preparatami impregnujgcymi.

Impregnowane mogg by¢ takze ptytki.

5.5  Warunki wykonania okfadzin $ciennych ceramicznych

5.5.1 Warunki przystapienia do robot

Przed przystgpieniem do wykonywania okfadzin powinny by¢ zakonczone wszystkie roboty instalacyjne i
budowlane wykonczeniowe bez rob6t malarskich.

Piytki ceramiczne nalezy mocowac¢ na warstwie wyréwnujgcej podtoze lub bezposrednio na innym
podtozu, np. na tynku

Przed przystgpieniem do ukfadania ptytki ceramiczne powinny by¢ posegregowane wg wymiaréw,
gatunkoéw i odcieni koloréw, a przed utozeniem powinny byé moczone przez 2 + 3 godzin w czystej
wodzie.

Przed przystgpieniem do robot oktadzinowych nalezy sprawdzi¢ prawidtowos¢ przygotowania podioza.
Podtozem pod oktadziny ceramiczne mocowane na kompozycjach klejowych moga by¢: Sciany betonowe,
mury z elementéw drobno wymiarowych, ptyty gipsowo kartonowe.

Podtoza betonowe powinny by¢ czyste, odpylone, pozbawione resztek srodkéw antyadhezyjnych i starych
powtok, bez rakéw, peknieé¢ i ubytkow.

Potaczenia i spoiny miedzy elementami prefabrykowanymi powinny by¢ ptaskie i rowne. W przypadku
wystgpienia nierownosci nalezy je zeszlifowaé, a ubytki i uskoki wyréwnaé zaprawg cementowg lub
specjalnymi masami naprawczymi.

W przypadku Scian z elementéw drobno wymiarowych tynk powinien by¢é dwuwarstwowy (obrzutka i
narzut) zatarty na ostro, wykonany z zaprawy cementowej lub cementowo-wapiennej marki M4-M7. W
przypadku okfadzin wewnetrznych Sciana z elementéw drobnowymiarowych moze by¢ otynkowana
tynkiem gipsowym zatartym na ostro marki M4-M7. Odchylenie powierzchni tynku od ptaszczyzny oraz
odchylenie krawedzi od linii prostej, mierzone tatg kontrolng o dtugosci 2 m, nie moze przekraczaé¢ 3 mm
przy liczbie odchytek nie wigkszej niz 3 na dtugosci taty. Odchylenie powierzchni od kierunku pionowego
nie moze byC wieksze niz 4 mm na wysokosci kondygnaciji. Odchylenie powierzchni od kierunku
poziomego nie moze by¢ wieksze niz 2 mm na 1 m. W przypadku podtéz nasigkliwych zaleca sie
zagruntowanie preparatem gruntujgcym (zgodnie z instrukcjg producenta).

5.5.2 Warunki dotyczace podtozy

Podtoza pod oktadziny z ptytek ceramicznych powinny:

e spetnia¢ wymagania jak dla tynkow IIl kategorii

e powinny by¢ starannie oczyszczone z grudek zaprawy i brudu szczotkami drucianymi oraz umyte
e przed rozpoczeciem prac nalezy dokona¢ odbioru podtoza

W przypadku duzych odchytek od pionu nalezy przed rozpoczeciem prac wykona¢ wyréwnanie za
pomoca tynku. Przy nierdwnosciach podfoza do 10mm nalezy zastosowa¢ szpachléwke systemowg lub
zaprawe cementowg 1:3 z dodatkiem dyspersji akrylowej w ilosci ok. 4-5% (wagowo). Przy
nieréwnos$ciach podtoza od 10 do 20mm nalezy zastosowaé takie same rozwigzania jak wyzej, ale
wykonywac je w kilku warstwach. W przypadku nieréwnosci powyzej 20 mm nalezy zastosowaé naprawe
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przez naklejenie materiatu termoizolacyjnego o odpowiedniej grubosci. W takim przypadku zaleca sie
dodatkowe mocowanie warstwy zasadniczej uktadu ocieplajgcego za pomocg tagcznikdw mechanicznych.

Przygotowanie elewacji
Przed przystgpieniem do wykonywania robét ociepleniowych nalezy: zamontowac uchwyty (rurhaki) o
dtugosci uwzgledniajgcej grubos¢ ocieplenia, wykonac¢ obrébki blacharskie oraz zamocowac¢ parapety.

Zamontowane powinny by¢ takze okna, drzwi, zaluzje, kratki wentylacyjne itp. Nalezy zwréci¢ szczegdlng

uwage na fakt czy podtoza, ktére bylty zmywane i czyszczone wodg sg suche.

5.5.3 Wykonanie oktadzin sciennych z plytek ceramicznych

Przy wykonywaniu okfadzin z ptytek nalezy przestrzega¢ zasad podanych w PN-EN 14411:2009 Ptytki
ceramiczne — Definicje, klasyfikacja, wtasciwosci i znakowanie, PN-EN 12004-1:2017-03 Kleje do ptytek —
Wymagania, ocena zgodnosci, klasyfikacja i oznaczenie;, PN-EN 13888:2010 Zaprawy do spoinowania
ptytek — Wymagania, ocena zgodnosci, klasyfikacja i oznaczenie. Podczas wykonywania okladzin nalezy

zachowac nastepujgce warunki:

o Podioze pod ptytki powinno by¢é nosne a wytrzymatos¢ na odrywanie powinna by¢ zgodna z PN-EN

12004-1:2017-03 lub DIN 18 156 nie mniejsza niz 0,5 Mpa.

Wykonanie oktadzin z ptytek obejmuje:

- sprawdzenie podiozy,

- utozenie ptytek na klej,

- spoinowanie ptytek,

- oczyszczenie ptytek.

Przed przystgpieniem do oktadzinowania powierzchni scian nalezy sprawdzic¢ jakos¢ podtoza zaréwno
pod wzgledem wytrzymatosciowym jak i geometrii.

Przed uktadaniem ptytek na $cianie nalezy zamocowac¢ prosta, gtadkg tate drewniang lub aluminiowa.
Do usytuowania faty nalezy uzy¢ poziomnicy. tate mocuje sie na wysokosci cokotu lub drugiego
rzedu ptytek.

Dla podtozy w pomieszczeniach mokrych nalezy sprawdzi¢ jako$¢ wykonania izolaciji.

Nalezy sprawdzi¢ usytuowanie i poziomy osadzenia elementéw armatury i uzbrojenia.

Kompozycje klejacg nakifada sie na podtoze gtadkg krawedzig pacy a nastepnie ,przeczesuje” sie
powierzchnie zebatg krawedzig ustawiong pod katem okoto 50°. Kompozycja klejgca powinna by¢
roztozona rownomiernie i pokrywac¢ catg powierzchnie podioza. Wielo$¢ zebdéw pacy zalezy od
wielkoéci ptytek. Prawidtowo dobrane wielko$¢ zebow i konsystencja kompozycji sprawiajg, ze
kompozycja nie wyptywa z pod ptytek i pokrywa minimum 65% powierzchni ptytki. Zalecane wielkosSci
zebdéw pacy w zaleznosci od wymiaréw ptytek. Powierzchnia z natozong warstwg kompozycji klejgcej
powinna wynosi¢ okoto 1 m2 lub pozwoli¢ na wykonanie okfadziny w ciggu okoto 10-15 minut.
Grubos¢ warstwy kompozycji klejgcej w zaleznoéci od rodzaju i réwnosci podioza oraz rodzaju i
wielkosci ptytek wynosi okoto 4-6 mm.

Ptytki nalezy rozmieszczaé¢ tak, aby docinki ptytek przy krawedziach (koncach scian) miaty wymiar
wiekszy niz potowa ptytki.

Uktadanie ptytek nalezy rozpoczg¢ od dotu w dowolnym narozniku, jezeli wynika z rozplanowania, ze
powinna znalez¢ sie tam cata ptytka. Jesli pierwsza ptytka ma by¢ docinana, uktadanie nalezy zaczg¢
od przyklejenia drugiej catej ptytki w odpowiednim dla niej miejscu. Ukfadanie ptytek polega na
utozeniu piytki na Scianie, doci$nieciu i ,mikroruchami” ustawieniu na witasciwym miejscu przy
zachowaniu wymaganej wielkosci spoiny. Dzieki duzej przyczepnosci swiezej zaprawy klejowej po
docisnieciu ptytki uzyskuje sie efekt ,przyssania”. Plytki o duzych wymiarach zaleca sie dobija¢
miotkiem gumowym. Pierwszy rzad ptytek, tzw. cokotowy, ukfada sie zazwyczaj po utozeniu
wyktadziny podtogowej. Plytki tego pasa zazwyczaj trzeba przycina¢ na odpowiednig wysokosé.
Przed catkowitym stwardnieniem kleju ze spoin nalezy usung¢ jego nadmiar, mozna tez usungc
wkiadki dystansowe. W trakcie uktadania ptytek nalezy takze mocowac listwy wykohczeniowe oraz
inne elementy jak np. drzwiczki rewizyjne szachtéw instalacyjnych. Dla uzyskania jednakowej
wielko$ci spoin stosuje sie wktadki (krzyzyki) dystansowe.

Spoiny podziatéw Sciennych powinny by¢ skomponowane w jednej linii lub w réwnych odstepach ze
spoinami podtogowymi. Do spoinowania mozna przystgpi¢ nie wczesniej niz po 24 godzinach od
utozenia ptytek. Dokladny czas powinien by¢ okreslony przez producenta w instrukcji stosowania
zaprawy klejowej. W przypadku gdy krawedzie ptytek sg nasigkliwe przed spoinowaniem nalezy
zwilzy¢ je wodg mokrym pedzlem.
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e Spoinowanie wykonuje sie rozprowadzajgc zaprawe do spoinowania (zaprawe fugowg) po
powierzchni okfadziny pocg gumowg. Zaprawe nalezy dokftadnie wcisng¢ w przestrzenie miedzy
ptytkami ruchami prostopadle i ukosnie do krawedzi ptytek. Nadmiar zaprawy zbiera sie z powierzchni
ptytek wilgotng gabkg. Swiezg zaprawe mozna dodatkowo wygtadzi¢ zaokraglonym narzedziem i
uzyskac wklesty ksztatt spoiny.

Ptaskie spoiny otrzymuje sie poprzez przetarcie zaprawy pacg z naklejong gtadkg gabka.
Jezeli w pomieszczeniach wystepuje wysoka temperatura i niska wilgotnoS¢ powietrza nalezy
zapobiec zbyt szybkiemu wysychaniu spoin poprzez lekkie zwilzenie ich wilgotng gabka.

o Przed przystgpieniem do spoinowania zaleca sie sprawdzi¢ czy pigment spoiny nie brudzi trwale
powierzchni ptytek. Szczegdlnie dotyczy to ptytek nieszkliwionych i innych o powierzchni porowate;.

e Dla podniesienia jakosci okfadziny i zwiekszenia odpornosci na czynniki zewnetrzne po stwardnieniu
spoiny moga by¢ powleczone specjalnymi preparatami impregnujgcymi.

o Dobér preparatéw powinien by¢ uzalezniony od rodzaju pomieszczen w ktérych znajdujg sie okfadziny
i stawianym im wymaganiom.

e Okfadziny ceramiczne w pomieszczeniach mokrych uktada¢é na wodoodpornej zaprawie klejowe;.
warstwa kleju pod ptytki nie moze zawiera¢ pustych miejsc.

e Na krawedziach zewnetrznych oraz przy zakonczeniach okfadziny stosowaé profile narozne i
wykonczeniowe. Profil powinien byé dobrany do grubosci ptytki tak, aby licowat z ptytkg w obu
kierunkach. W naroznikach stosowac elementy scienne systemowe.

e Spoiny na styku $ciana — $ciana oraz styki z elementami uzbrojenia spoinowac¢ fugg silikonows.

e Uszczelnienia podtozy oraz ukfadanie oktadzin ceramicznych musi by¢ wykonane w jednym cyklu
technologicznym.

5.6  Warunki wykonania robot malarskich

5.6.1 Warunki przystapienia do robo6t malarskich

Przed przystgpieniem do wykonywania robét malarskich nalezy wyréwnac¢ i wygtadzi¢ powierzchnie

przeznaczong do malowania i naprawi¢ ewentualne uszkodzenia. Nastepnie nalezy powierzchnie

zagruntowac.

Przy robotach malarskich nalezy przestrzega¢ zasad podanych w normie PN-EN I1SO 2409:2021-03

Do wykonywania robot malarskich mozna przystapi¢ po catkowitym zakonczeniu poprzedzajgcych robot

budowlanych oraz po przygotowaniu i kontroli podtozy pod malowanie i kontroli materiatow

Wewnatrz budynku pierwsze malowanie $cian i sufitbw mozna wykonywac po:

e catkowitym ukonczeniu robot instalacyjnych, tj wodociggowych, kanalizacyjnych, centralnego
ogrzewania, gazowych, elektrycznych, z wyjgtkiem zatozenia urzadzen sanitarnych ceramicznych i
metalowych lub z tworzyw sztucznych (biaty montaz) oraz armatury oswietleniowej (gniazdka,
wytgczniki itp),
wykonaniu podtozy pod wyktadziny podtogowe,
catkowitym dopasowaniu i wyregulowaniu stolarki, lecz przed oszkleniem okien itp., jesli stolarka nie
zostata wykonczona fabrycznie.

Drugie malowanie mozna wykonywaé po wykonaniu tzw. biatego montazu:

e utozeniu posadzek (z wyjgtkiem wyktadzin dywanowych i wykfadzin z tworzyw sztucznych) z
przybiciem listew przy$ciennych i cokotéw,

o oszkleniu okien, jesli nie byto to wykonane fabrycznie

5.6.2 Wymagania dotyczace podiozy pod malowanie

Nowe niemalowane tynki powinny odpowiada¢ wymaganiom normy PN-B-10110:2005. Wszelkie
uszkodzenia tynkéw powinny by¢ usuniete przez wypetnienie odpowiednig zaprawg i zatarte do réwne;j
powierzchni. Powierzchnia tynkéw powinna by¢ pozbawiona zanieczyszczen (np. kurzu, rdzy, tluszczu,
wykwitéw solnych).

Tynki malowane uprzednio farbami powinny byé oczyszczone ze starej farby i wszelkich wykwitow oraz
odkurzone i umyte wodg. Po umyciu powierzchnia tynkéw nie powinna wykazywaé sladéw starej farby ani
pytu po starej powtoce malarskiej. Uszkodzenia tynkéw nalezy naprawi¢ odpowiednig zaprawa.
Wilgotno$¢ powierzchni tynkéw (malowanych jak i niemalowanych) nie powinna przekracza¢ warto$ci
podanych w tablicy 1.

Woystajgce lub widoczne nieusuwalne elementy metalowe powinny by¢ zabezpieczone antykorozyjnie.
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Tynki pocienione powinny spetniac¢ takie same wymagania jak tynki zwykte.

Podtoza z drewna, materiatéw drewnopochodnych powinny by¢ niezmurszate o wilgotnosci nie wiekszej
niz 12%, bez zepsutych lub wypadajacych sekéw i zaciekow zywicznych. Powierzchnia powinna by¢
odkurzona i oczyszczona z plam tluszczu, zywicy, starej farby i innych zanieczyszczen. Ewentualne
uszkodzenia powinny byé naprawione szpachléwka, na ktérg wydano aprobate techniczna.

Podtoza z ptyt gipsowo-kartonowych powinny by¢ odkurzone, bez plam ttuszczu oczyszczone ze starej
farby. Wkrety mocujgce oraz styki ptyt powinny byé zaszpachlowane. Uszkodzone fragmenty ptyt powinny
by¢ naprawione masg szpachlowa, na ktérg wydana jest aprobata techniczna.

Podtoza z ptyt widknisto-mineralnych powinny mie¢ wilgotnos¢ nie wieksza niz 4% oraz powierzchnie
doktadnie odkurzong, bez plam ttuszczu, wykwitdw, rdzy i innych zanieczyszczen. Wkrety mocujgce nie
powinny wystawaé poza lico ptyty, a ich gléwki powinny byé zabezpieczone antykorozyjnie.

Elementy metalowe przed malowaniem powinny by¢ oczyszczone ze zgorzeliny, rdzy, pozostatosci
zaprawy, gipsu oraz odkurzone i odttuszczone.

Tabela 1Najwieksza dopuszczalna wilgotnosé podtozy mineralnych przeznaczonych do malowania

Najwieksza
Lp. Rodzaj farby wilgotnosé podtoza,
w % masy
1 |Farby dyspersyjne, na spoiwach zywicznych rozcienczalnych wodg 4
Farby na spoiwach zywicznych rozpuszczalnikowych 3
3 Farby na spoiwach mineralnych bez lub z dodatkami modyfikujgcymi w 6
postaci suchych mieszanek rozcienczanych wodg lub w postaci ciektej
4  |Farby na spoiwach mineralno-organicznych 4

Mury z bloczkéw betonowych pod wzgledem doktadno$ci wykonania powinny odpowiada¢ wymaganiom
ceglanych wg normy BN-80/6775-0.

Spoiny muru powinny by¢ catkowicie wypetnione zaprawg, rowno z licem muru - wszystkie $ciany od
wewnatrz, ktére nie beda pokryte glazura, nalezy tak zaspoinowac, aby mozliwe byto ich pozostawienie w
formie nie otynkowane;.

Przed malowaniem wszelkie ubytki w murze powinny by¢ uzupetnione.

Powierzchnia muru powinna by¢ oczyszczona z zaschnietych grudek zaprawy, wystajgcych poza jej
obszar. Uszkodzenia lub rakowate miejsca betonu powinny by¢é naprawione zaprawg cementowg lub
specjalnymi mieszankami, na ktére wydano aprobaty techniczne. Powierzchnia muru powinna byé
odkurzona i odtluszczona.

Rozwigzanie problemu czyszczenia i proponowane metody czyszczenia powinny spetia¢ wymagania
gwarancyjne producentow farby.

Mur powinien by¢ suchy czyli jego wilgotno$¢ nie moze przekracza¢ wartosci dopuszczalnej, w zaleznosci
od rodzaju farby, ktérg wykonywana bedzie powioka malarska. Dla farby akrylowej zmywalnej nie moze,
nie moze przekracza¢ wartosci 4% lub wg instrukcji producenta.

Wystajgce lub widoczne elementy metalowe powinny by¢ usuniete lub zabezpieczone farbg
antykorozyjng (lub ocynkowane).

5.6.3 Warunki prowadzenia rob6t malarskich

Roboty malarskie powinny by¢ prowadzone:

e przy pogodzie bezwietrznej i bez opadéw atmosferycznych (w przypadku robdt malarskich
zewnetrznych),

e w temperaturze nie nizszej niz +5°C, z dodatkowym zastrzezeniem, ze w ciggu doby nie nastgpi
spadek temperatury ponizej 0°C,

e w temperaturze nie wyzszej niz 25°C, z dodatkowym zastrzezeniem, by temperatura podtoza nie
przewyzszyta 20°C (np. w miejscach bardzo nastonecznionych).

W przypadku wystgpienia opaddéw w trakcie prowadzenia robot malarskich powierzchnie $wiezo

pomalowane (nie wyschnigete) nalezy ostonic.

Roboty malarskie mozna rozpoczg¢, jezeli wilgotnos¢ poditozy przewidzianych pod malowanie nie

przekracza odpowiednich wartosci podanych w Tabela 1.

Prace malarskie na elementach metalowych mozna prowadzi¢ przy wilgotnosci wzglednej powietrza nie

wiekszej niz 80%.
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Przy wykonywaniu prac malarskich w pomieszczeniach zamknietych nalezy zapewni¢ odpowiednig
wentylacje.

Roboty malarskie farbami, emaliami lub lakierami rozpuszczalnikowymi nalezy prowadzi¢ z daleka od
otwartych zrédet ognia, narzedzi oraz silnikéw powodujgcych iskrzenie i mogacych by¢ zrédtem pozaru.
Elementy, ktére w czasie robdt malarskich mogg ulec uszkodzeniu lub zanieczyszczeniu, nalezy
zabezpieczy¢ i ostoni¢ przez zabrudzeniem farbami.

5.6.3.1 Wykonanie robét malarskich wewnetrznych

Malowanie farbami emulsyjnymi

Farbe mozna nanosi¢ za pomocg pedzla, watka malarskiego lub natrysku. Przygotowa¢ podtoze przez
uzupetnienie ubytkdéw, nastepnie zmy¢ catg powierzchnie wodnym roztworem srodka dezynfekujgcego
grzyby i plesnie zgodnie z instrukcjg zamieszczong na opakowaniu. Jeszcze przed catkowitym
wyschnieciem powierzchnie pomalowa¢ dwukrotnie farbg. Do pierwszego malowania farbe rozcienczyé¢
przez dodatek ok. 5% wody pitnej.

Drugg warstwe nanosi¢ farbg o lepkosci handlowej po wyschnieciu pierwszej warstwy tj. po ok. 2 godz.
Prace malarskie powinny byé prowadzone gdy temperatura otoczenia nie jest nizsza niz +5°C i nie
wyzsza niz +30°C. Zbyt niska temperatura podtoza moze spowodowac¢ spekania powtoki.

Pomieszczenia po wymalowaniu nalezy wietrzy¢ 1-2 dni.

Malowanie farbami ftalowymi

Przed przystgpieniem do malowania elementéw metalowych, nalezy je uprzednio oczysci¢ do stopnia
czystosci Sa 2 V2 i pomalowaé farbami do metalu zgodnie z dokumentacja projektowa.

Powtoki z farb olejnych powierzchniowych powinny mie¢ barwe jednolitg zgodng z wzorcem - bez Sladow
pedzla, smug, zaciekéw, uszkodzen, marszczen, pecherzy, plam i zmienionych odcieni. Powtoka powinna
mie¢ jednolity, charakterystyczny ttusty potysk, a powtoki matowe powinny by¢ jednolicie matowe lub
potmatowe.

5.6.4 Wymagania dotyczace powtok malarskich

5.6.4.1 Wymagania w stosunku do powtok z farb dyspersyjnych

Powtoki z farb dyspersyjnych powinny byé¢:

e niezmywalne przy stosowaniu srodkow myjgcych i dezynfekujgcych, odporne na tarcie na sucho i na
szorowanie oraz ha reemulgacje,

¢ aksamitno-matowe iub posiada¢ nieznaczny potysk,

e jednolitej barwy, rbwnomierne, bez smug, plam, zgodne ze wzorcem producenta i dokumentacjg
projektows,

e bez uszkodzen, przeswitow podtoza, sladéw pedzla,

e bez ztuszczen, odstawania od podtoza oraz widocznych tgczen i poprawek,

e bez grudek pigmentdéw i wypetniaczy ulegajgcych rozcieraniu.

Dopuszcza sie chropowato$¢ powitoki odpowiadajgca rodzajowi faktury pokrywanego podtoza.

5.6.4.2 Wymagania w stosunku do powlok z farb na rozpuszczalnikowych spoiwach zywicznych
oraz farb na spoiwach zywicznych rozcienczalnych woda

Powtoki te powinny byc:

odporne na zmywanie wodg ze srodkiem myjgcym, tarcie na sucho i na szorowanie,

bez uszkodzen, smug, plam, przeswitéw i Sladéw pedzla,

zgodne ze wzorcem producenta i dokumentacjg projektowag w zakresie barwy i potysku.

Dopuszcza sie chropowatos$¢ powitoki odpowiadajgca rodzajowi faktury pokrywanego podtoza.

Przy jednowarstwowej powtoce malarskiej dopuszczalne sg nieznaczne miejscowe przeswity podtoza.

Nie dopuszcza sie w tego rodzaju powtokach:

- spekan,

- tuszczenia sie powtok,

- odstawania powtok od podfoza.

5.6.4.3 Wymagania w stosunku do powlok z Ilakierbw na spoiwach 2zywicznych
wodorozcienczalnych i rozpuszczalnikowych

Powtoka z lakierow powinna:

e miec jednolity w odcieniu i potysku wyglad zgodny z wzorcem producenta i dokumentacjg projektowa,
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nie mie¢ sladow pedzla, smug, plam, zaciekéw, uszkodzen, pecherzy i zmarszczen,
dobrze przylega¢ do podtoza,

mie¢ odpornos¢ na zarysowania i wycieranie,

mie¢ odpornos¢ na zmywanie wodg ze srodkiem myjgcym.

5.7 Montaz stolarki budowlanej.

Warunki przystgpienia do robat:

e przed przystgpieniem do montazu stolarki nalezy sprawdzi¢ wymiary otworéw. Dla scian murowanych
odchytki moga wynosié nie wiecej niz:
- szerokosc¢ - +10 mm
- wysokos¢ - +10 mm
- dopuszczalna réznica dtugosci przekatnych — 10 mm

e przed przystgpieniem do montazu stolarki nalezy sprawdzi¢ jakos¢ elementoéw i innych materiatdéw
pomocniczych.

Montaz stolarki drzwiowej - nalezy przestrzega¢ zasad podanych w normie PN-EN 14351-1+A2:2016-10
Stolarka budowlana. Okna i drzwi.

Prace zwigzane z montazem stolarki budowlane;:

e sprawdzenie i przygotowanie osciezy do osadzenia oscieznic,

e zabezpieczenie elementéw budynku mogacych ulec uszkodzeniu przy osadzaniu stolarki,
e ustawienie i zakotwienie osciezy i elementéw stolarki,

e wypetnienie pianka szczeliny miedzy osciezom i oscieznica,

¢ silikonowanie ztgczy,

e usuniecie zabezpieczen i resztek z montazu,

e o0sadzenie skrzydet okiennych i drzwiowych,

e montaz parapetow.

Oscieznice powinny by¢ osadzone zgodnie z instrukcjg wbudowania.

Do mocowania nie wolno uzywac¢ zadnych materiatow, ktére mogtyby uszkodzi¢ wbudowywane wyroby.
Przed wbudowaniem oscieznic nalezy sprawdzi¢ doktadnos¢ wykonania oscieza i stan powierzchni, do
ktérych ma przylega¢ oscieznica. W przypadku wystepowania wad w wykonaniu oscieza lub zabrudzenia
powierzchni o$cieza, oscieze nalezy oczyscic i naprawic.

Oscieznice powinny by¢ dostatecznie zakotwione w przegrodach budynku. Kotwy powinny byé
umieszczone w miejscach przenoszenia obcigzen przez zawiasy.

Uszczelnienie przestrzeni wokét oscieznicy nalezy dostosowa¢ do spodziewanej rozszerzalnosci
elementu metalowego.

Oscieznice drzwiowe metalowe w Scianach dzialowych murowanych powinny by¢ osadzone w trakcie ich
murowania.

Przy osadzaniu o$cieznic stalowych w czasie murowania scianki nalezy dokfadnie podeprze¢, a po
wypionowaniu stojakow usztywni¢ je za pomocg desek lub w inny sposéb.

Ustawione oScieznice powinny by¢ zabezpieczone przez podklinowanie i skodne podparcie zastrzatami.
Kotwy oscieznic nalezy odgigé do poziomego potozenia tak, aby umieszczone w gniezdzie lub szczelinie
mozna byto je obmurowac¢ lub osadzié.

Kotwy powinny by¢ dodatkowo zabezpieczone powiokg antykorozyjna.

Kotwy w o$cieznicach powinny by¢ tak umieszczone, aby ich odstep od progu i nadproza nie byt wigkszy
niz 250 mm, a ich rozstaw nie przekraczat 800 mm.

Ustawienie o$cieznicy w wysokosci otworu nalezy dokona¢ z uwzglednieniem gtebokosci wpuszczenia
oscieznicy ponizej poziomu podfogi.

Miedzy powierzchnig profili oscieznic a tynkiem lub inng zewnetrzng warstwg licowg nalezy pozostawié¢
szczeling ok. 5 mm, ktérg po zakonczeniu robét wypetnia sie trwale plastyczng masg uszczelniajgca.
Podczas obmurowywania nalezy sprawdzi¢ potozenie oscieznicy, czy nie odchylita sie od pionu, aby méc
zawczasu poprawi¢ ustawienie i usungé wszystkie zbedne wycieki zaprawy murarskiej jeszcze nie
stezonej. Kohcowg faze osadzania oScieznicy stanowi podmurowanie lub podbetonowanie listwy
progowe;.

W sprawdzone i przygotowane oscieze, oczyszczonych z pylu powierzchniach nalezy wstawic stolarke na
podktadkach lub listwach.
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Po ustawieniu okna lub drzwi nalezy sprawdzi¢ sprawno$¢ dziatania skrzydet przy otwieraniu i zamykaniu.
Zamocowane okno lub drzwi nalezy uszczelni¢ pod wzgledem termicznym. Szczelina pomiedzy oknem a
Sciang wypetniana jest materiatem uszczelniajgcym w postaci pianki.

Elementy metalowe wbudowane nalezy zabezpieczy¢ przed przesunieciem sie az do uzyskania
wymaganej wytrzymatosci na Sciskanie, nie mniej jednak niz 5MPa.

5.8  Okna, drzwi, wrota i elementy $cienne metalowe
Przed rozpoczeciem robét nalezy oceni¢ miejsce osadzenia wyrobow, czy jest mozliwosé
bezusterkowego wykonania montazu.
Ustawiong stolarke nalezy sprawdzi¢ w pionie i poziomie oraz dokona¢ pomiaru przekatnych.
Po ustawieniu drzwi nalezy sprawdzi¢ sprawnosC¢ dziatania skrzydet przy otwieraniu i zamykaniu.
Zamocowane okna, drzwi i wrota nalezy uszczelni¢ pod wzgledem termicznym.
Producent stolarki i powinien dysponowa¢ wszelkim potrzebnym sprzetem, kadrg pracownikéw
wykwalifikowanych itd., niezbednymi do przygotowania konstrukcji w warsztacie i zamontowania na
budowie.
Nalezy wykluczy¢ bezposredni kontakt powierzchni lakierowanego i anodowanego aluminium z
wykonywanymi na mokro cementowymi i wapiennymi zaprawami tynkarskimi.
W przypadku koniecznosci wykonania robét wykohczeniowych na mokro wokot wbudowanych konstrukgji
aluminiowych nalezy na czas robot zabezpieczy¢ konstrukcje folig PCW.
Miedzy powierzchnig profili a tynkiem lub inng zewnetrzng warstwg licowg nalezy pozostawi¢ szczeling
min.5 mm, ktérg po zakonczeniu robot wypetnia sie trwale plastyczng masg uszczelniajgca.
Nie wolno dopusci¢ do bezposredniego kontaktu aluminium z innymi metalami oprécz cynku. W takich
wypadkach nalezy stosowac warstwe izolacji, np. tasme z kauczuku EPDM. Wyjatek stanowi zwierzchnia
cynkowa lub w peini ocynkowana gr. min. 35 urn. Ciecia elementéw stalowych ocynkowanych
zabezpieczaé przektadkami.
Nie wolno dopusci¢ do bezposredniego kontaktu aluminium z drewnem z orzecha, debu oraz innymi
gatunkami, w przypadku impregnowania srodkami zawierajgcymi sole miedzi, rteci lub zwigzki fluoru.
Nalezy wbudowa¢ stolarke kompletnie wykonczong wraz z okuciami i powtokami malarskimi. Montaz
przeprowadzi¢ zgodnie z Instrukcjg Montazu otrzymang wraz z wyrobem od producenta. Wskazane jest,
aby montaz prowadzit autoryzowany montazysta producenta.
Kolejnos¢ robot:

— sprawdzenie i przygotowanie osciezy do osadzenia oscieznic,

— zabezpieczenie elementéw budynku moggcych ulec uszkodzeniu przy osadzaniu

— ustawienie i zakotwienie osciezy,

— wypetnienie masg uszczelniajgca (piankg) szczeliny miedzy osciezom i oscieznica,

— usuniecie zabezpieczen i resztek z montazu,

— osadzenie skrzydet drzwiowych
Slusarke nalezy wstawi¢ w sprawdzone i przygotowane o$cieze na podktadkach lub listwach. O$cieznice
regulowane powinny byé osadzone zgodnie z instrukcjg wbudowania. Do mocowania nie wolno uzywac
zadnych materiatéw, ktére mogtyby uszkodzi¢ wbudowywane wyroby. Przed trwatym zamocowaniem
nalezy sprawdzi¢ ustawienie oscieznic w pionie i poziomie. Oscieznice przed powinny by¢ podparte i
zabezpieczone przez podklinowanie i skosne podparcie zastrzatami. Elementy nalezy trwale zakotwi¢ w
Scianach budynku lub konstrukcji stalowej obiektu. Zamiast kotwienia dopuszcza sie osadzanie
elementdéw za pomocg kotkdw rozporowych lub kotkéw wstrzeliwanych.
Osadzone elementy powinny by¢ uszczelnione miedzy oéciezem a oscieznicg lub Sciang tak, aby nie
nastepowato przewiewanie, przemarzanie lub przecieki wody opadowej. Uszczelnienia wykonywaé z
elastycznej masy uszczelniajgcej. Uszczelnienie przestrzeni wokét oscieznicy nalezy dostosowacé do
spodziewanej rozszerzalnosci elementu metalowego — dotyczy to zwtaszcza mocowania do konstrukcji
stalowych obiektu.
Dyble kotwigce oscieznice powinny mie¢ osadzone w swoich gniazdach maskownice (zaslepki). Prog
montazowy oscieznicy ma by¢ catkowicie zabetonowany poniewaz ustala rozwarcie oscieznicy w jej
dolnej czesci (wpuszczany w posadzke).
Elementy metalowe wbudowane nalezy zabezpieczy¢ przed przesunieciem sie az do uzyskania
wymaganej wytrzymatosci. Po ustawieniu drzwi oraz okien nalezy sprawdzi¢ sprawnos¢ dziatania
skrzydet przy otwieraniu i zamykaniu.
Powierzchnia powtok nie powinna mie¢ uszkodzeh. Barwa powtoki powinna by¢ jednolita, bez plam i
smug.
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Prace montazowe dodatkowe:

— montaz progoéw drzwiowych, tam, gdzie to jest wymagane,

— montaz odbojéw do drzwi,

— montaz oku¢ drzwiowych (klamek itp.),

— montaz parapetéw wewnetrznych,

— montaz parapetow zewnetrznych z blachy stalowej ocynkowanej oraz uszczelnienie styku
parapetu z murem sylikonem dekarskim,

— wykonanie drobnych napraw, oczyszczenia i malowania muru, ktéry zostat pobrudzony podczas
prac montazowych.

5.9 Osadzenie parapetow wewnetrznych

Osadzenie parapetow nalezy wykonywac po osadzeniu i zamocowaniu okna. Nalezy wykué¢ w pionowych
powierzchniach osciezy bruzdy dostosowane do grubosci parapetu. Dla parapetéw o wiekszym wysiegu
nalezy osadzi¢ w murze podokiennym wsporniki stalowe rozstawione w odlegto$ci nie wieksze niz 1,0m.
Nalezy wyréwnaé zaprawg mur podokienny z matym spadkiem w kierunku pomieszczenia i osadzi¢
parapet na piance montazowej lub silikonie. Przed osadzeniem parapetéw krawedzie parapetéw majgce
styk z ramg okienng i murem nalezy zaszpachlowac silikonem. Przy osadzaniu parapet nalezy wsung¢ we
wragb w ramie oscieznicy. Styk parapetu z oknem i $ciang uszczelni¢ silikonem.

Montaz przeprowadzi¢ zgodnie z Warunkami technicznymi wykonania i odbioru robd6t budowlano-
montazowych.

5.10 Montaz Slusarki

Roboty $lusarskie, Slusarsko — kowalskie (montaz drzwi, oscieznic, balustrad, elementow z blachy
profilowanej i ptaskiej, elementoéw z ksztattownikéw itp):

o Przed przystgpieniem do montazu $lusarki nalezy sprawdzic¢

e rodzaje i wymiary przekrojow sktadanych elementéw

e wymiary gotowego wyrobu

e prawidtowo$¢ wykonanych potgczen

e powtoki malarskie

Przy montazu $lusarki nalezy przestrzega¢ zasad podanych w normie BN-65/8841-11 Roboty Slusarskie
budowlane. Wymagania i badania techniczne przy odbiorze.:

e sprawdzenie miejsc mocowania Slusarki

sprawdzenie wymiaréw na budowie

zabezpieczenie elementéw budynku przed uszkodzeniami i zabrudzeniami przy montazu

wykonanie montazu na placu budowy i zaznaczenie miejsc kotwienia

wykonanie otworéw kotwigcych

montaz i kotwienie Slusarki

naprawy drobnych uszkodzenh powioki

usuniecie zabezpieczen i resztek z montazowych

Konstrukcje Slusarskg nalezy wykonaé w wyspecjalizowanej wytwdrni dysponujgcej wykwalifikowanymi
pracownikami i odpowiednim oprzyrzadowaniem. Przy pracach spawalniczych pracownicy muszg
posiada¢ wymagane przepisami uprawnienia. Konstrukcje $lusarskie powinny by¢ zabezpieczone w
wytworni powtokg antykorozyjng i pomalowane proszkowo.

Montaz konstrukcji nalezy przeprowadzaé w sposOb zapewniajgcy statecznos¢ poszczegdinych
elementow i catosci w kazdej fazie. Przy montazu nalezy zwréci¢ uwage na kolejnosé montazu
zapewniajgcg nie uszkadzanie elementow skfadowych.

Wszystkie roboty montazowe powinny by¢ przeprowadzone przez wykwalifikowanych pracownikow.
Kotwienie nie moze by¢é wykonane w wierzchniej warstwie konstrukcji mogacej ulec oderwaniu lub
rozwarstwieniu w trakcie eksploatacji obiektu. Balustrady nalezy zamontowa¢ do podtoza w sposob trwaty
zapewniajgcy przeniesienie obcigzen wymaganych w normach i przepisach.

Sruby kotwigce nie mogg byé widoczne na zewnatrz elementu i nie moga byé dostepne do odkrecenia dla
o0s6b postronnych.

Konstrukcja $Slusarsko-kowalskie przed wysytkg z wytwérni powinna by¢ prébnie zmontowana i odebrana
w obecnosci wykonawcy montazu.
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W przypadku powazniejszych uszkodzen elementy konstrukcji nalezy naprawi¢ w wytworni. Montaz
konstrukcji nalezy przeprowadza¢ w sposob zapewniajgcy statecznosé poszczegdlnych elementow i
catosci w kazdej fazie. Przy montazu nalezy zwrdocié uwage na kolejnosé montazu zapewniajgcg nie
uszkadzanie elementoéw sktadowych.

Montaz przeprowadzi¢ zgodnie z Warunkami technicznymi wykonania i odbioru robét budowlano-
montazowych oraz instrukcjg producenta systemu.

Elementy metalowe (oprocz elementéw ze stali nierdzewnej) nalezy zabezpieczy¢ przeciwkorozyjne
zgodnie z dokumentacja projektowg i ST-03 ,Konstrukcje stalowe”.

5.11 Wpykonanie izolacji

5.11.1 Izolacje z folii izolacyjnej
Ogolne warunki prowadzenia robét izolacyjnych:

e Do wykonywania robot hydroizolacyjnych mozna przystgpi¢ po zakohczeniu poprzedzajgcych
roboét budowlanych i rob6t mogacych stanowi¢ przyczyne uszkodzenia warstw hydroizolacyjnych
oraz po przygotowaniu i kontroli podtozy pod roboty izolacyjne a takze kontroli materiatow.

e Przed przystgpieniem do wykonania do wykonania robét hydroizolacyjnych nalezy dokonaé
odbioréw czesciowych, koncowych i robét zanikajgcych (protokét) oraz posiada¢ dokumentacje
powykonawczg dla elementow, na ktérych bedg prowadzone roboty hydroizolacyjne.

o Wykonczenie powierzchni betonu powinno by¢ zgodne ST-02.

¢ Roboty hydroizolacyjne nalezy wykonywaé w temperaturze otoczenia nie nizszej niz podano w
instrukcji producenta materiatéw izolacyjnych wykorzystywanych w robotach. Najczesciej
temperatury powietrza i podtoza w czasie uktadania izolacji powinny by¢ nie nizsze niz +5°C i nie
wyzsze od +35°C. Jednoczes$nie temperatury otoczenia i podtoza powinny byé co najmniej o 3°C
wyzsze od panujgcej temperatury punktu rosy.

e Zabronione jest wykonywanie robdt poza granicznymi temperaturami okreslonymi przez
producenta stosowanych preparatow, w czasie deszczu, mzawki, przy silnym nastonecznieniu i
wilgotnosci powietrza przekraczajagcej 85%. W przypadku koniecznosci wykonywania
hydroizolacji w czasie niesprzyjajgcych warunkéow atmosferycznych takich jak za niska
temperatura lub zbyt wysoka wilgotnosé powietrza roboty nalezy przeprowadzaé pod namiotem,
stosujgc elektryczne dmuchawy powietrza. W przypadku silnego wiatru dopuszczalne jest
ukfadanie izolacji tylko na ostonietej powierzchni.

e Roboty hydroizolacyjne podziemnych czesci budynkéw znajdujgcych sie ponizej poziomu gruntu
nalezy prowadzi¢ w wykopach o szeroko$ci nie mniejszej niz 60 cm. Jezeli gtebokos¢ wykopu
przekracza 1,00 m, to wykop nalezy wykona¢ ze skarpami (2,00 m dla skat zwartych
jednorodnych, odspajanych mechanicznie) Ilub o Scianach pionowych umocnionych
deskowaniem. Rodzaj umocowania zalezy od kategorii gruntu danego miejsca.

e Przed natozeniem izolacji wodochronnej ponizej poziomu terenu nalezy obnizyé poziom
zwierciadta wody gruntowej do co najmniej 30 cm ponizej najnizszego poziomu przewidzianej do
wykonania warstwy hydroizolacji. Obnizony poziom zwierciadta wody nalezy utrzymac przez caty
okres wykonywania robét hydroizolacyjnych bgdz do czasu zabezpieczenia izolacji warstwag
dociskows.

e lzolacje przeciwwilgociowe i wodochronne czesci podziemnych i przyziemi budynkéw powinny
spetnia¢ nastepujgce wymagania ogodine:

— stanowi¢ ciggly i szczelny uktad oddzielajgcy budynek lub jego cze$é od wody lub pary wodnej
(wystepowanie ztuszczen, zaciekéw, tysin, spekan, pecherzy, zmarszczek, fatd itp. wad jest
niedopuszczalne),

— cisle przylega¢ do izolowanego podioza — nie powinny pekac¢, a ich powierzchnia powinna byc¢
gtadka, bez lokalnych wgtebien lub wybrzuszen,

— izolacja pozioma powinna bez przerw, w sposéb ciggty, przechodzi¢ w izolacje pionowa,

— rodzaj, grubos¢ i ilos¢ zastosowanych warstw hydroizolacyjnych powinna byé kazdorazowo
projektowana, przy uwzglednieniu istniejgcych warunkoéw gruntowo-wodnych panujgcych w
miejscu posadowienia budynku oraz jego poziomu posadowienia,

— przy wykonywaniu izolacji z mas hydroizolacyjnych nalezy na biezaco (w trakcie nakladania
kazdej warstwy izolacyjnej) kontrolowa¢ zuzycie materiatu tzn. aplikowa¢ jedno opakowanie
gotowego wyroby na wczeéniej wydzielony (o okreslonej powierzchni) fragment podtoza,
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— izolacja pionowa powinna by¢ wyprowadzona na min. 50 cm powyzej poziomu okalajgcego terenu
i zakonczona w sposob uniemozliwiajgcy wnikanie wod opadowych pod izolacje,

— niedopuszczalne jest fgczenie w obrebie izolacji pionowych i poziomych wyrobéw oddziatujgcych
na siebie w sposdéb destrukcyjny,

— miejsca przebi¢ izolacji przez przewody, rury, stupy lub inne elementy konstrukcyjne powinny by¢
uszczelnione w sposéb wykluczajgcy przecieki wody do wnetrza budynku w tym rejonie,

— w przerwach dylatacyjnych oraz w przerwach roboczych powinny by¢ zastosowane odpowiednie
zabezpieczenia np. specjalne tasmy Ilub wkiadki dylatacyjne wbudowywane w trakcie
betonowania (wkfadki powinny by¢é wykonane z tego samego materiatu i o identycznym profilu na
catej dtugosci szczeliny).

Przygotowanie podtozy

Izolacje przeciwwilgociowe i wodochronne czesci podziemnych i przyziemi budynkéw wykonuje sie na
podtozach: betonowych lub zelbetowych monolitycznych; murowanych z kamienia, cegly ceramiczne;j
budowlanej petnej, klinkierowej, betonowej lub z bloczkéw betonowych; podiozach z gtadziag cementowg
lub otynkowanych tynkiem cementowym.

Podtoza pod hydroizolacje podziemnych powierzchni i przyziemi budynkéw powinny spetnia¢ nastepujace
wymagania ogolne:

— powinny by¢ nosne i nieodksztalcalne,

— powierzchnia powinna by¢ czysta, odtluszczona, odpylona, réwna, wolna od mleczka
cementowego, bez kawern, ubytkow, wypuktosci, peknie¢ (luzne czesci nalezy usungg,
wypuktosci powyzej 2 mm zlikwidowac¢ przez skuwanie, piaskowanie lub hydropiaskowanie, a
ubytki i zagtebienia o gtebokosci powyzej 2 mm i rysy 0 szeroko$ci wiekszej niz 2 mm wypetnic
zaprawg naprawczg zalecang przez producenta wyrobow hydroizolacyjnych), wieksze ubytki
wypemi¢ zgodnie z zaleceniami ST-02. Materiaty do napraw konstrukcji betonowych i
zelbetowych powinny by¢ zgodne z zaleceniami producenta materiatdw izolacyjnych.

— pofgczenia izolowanych powierzchni poziomych i pionowych powinny mie¢ wykonane fasety o
promieniu nie mniejszym niz 3 cm lub powinny by¢ sfazowane pod katem 45° na szerokosci i
wysokosci co najmniej 5 cm od krawedzi (sposob ich wykonania powinien by¢ zgodny z
wymaganiami producenta podanymi w aprobacie technicznej Ilub Kkarcie technicznej
przewidywanych do stosowania wyrobow hydroizolacyjnych),

— podioze powinno by¢ suche (wilgotnos¢ nie przekraczajgca 5%) lub wilgotne odpowiednio do
wymagan producenta wyrobéw hydroizolacyjnych podanych w aprobacie technicznej lub karcie
technicznej (katalogowej),

— odpowiednio do wymagan producenta wyrobéw hydroizolacyjnych okreslonych w aprobacie
technicznej lub karcie technicznej podioze nalezy zagruntowac roztworem do gruntowania
wilasciwym dla rodzaju nakladanej warstwy izolacyjnej. Powierzchnia zagruntowana przed
utozeniem izolacji powinna by¢ catkowicie wyschnieta, a powtoka gruntujgca powinna by¢
réwnomiernie roztozona (ciggta) i wykazywac dobrg przyczepno$¢ do podtoza.

Wykonywanie izolacji

Nie wolno dopusci¢ do zaciekania wody pod wykonang juz sekcje poprzez wykonywanie na biezgco
wszystkich obrébek przebi¢ oraz dziennych tymczasowych uszczelnien roboczych.

Z podtoza nalezy usungé¢ wszelkie $mieci przed roztozeniem folii.

Folie rozkladamy na podtozu we wtasciwym miejscu luzno, bez fatd i zagie¢. Wzajemny zaktad sgsiednich
arkuszy folii nie powinien by¢ mniejszy niz 100 mm.

Przed rozpoczeciem klejenia nalezy folie pozostawi¢ na minimum 30 minut celem petnej relaksaciji
naprezen w arkuszu. Roztozone arkusze folii nalezy wzajemnie sklei¢ przed kohcem dnia roboczego, aby
zapobiec ewentualnemu zaciekaniu wody pod folie.

5.11.2 lzolacje z folii w ptynie

W celu ochrony nowej posadzki przed dziataniem wilgoci gruntowej nalezy zastosowac przed uktadaniem
ptytek folie w ptynie.

Izolacja przeciwwilgociowa powinna by¢ szczelna, ciggta i dobrze przylegajgca do podtoza lub podktadu.
Na powierzchni izolacji nie powinny wystepowaé pecherze, fatdy , dziury odpryski oraz inne podobne
uszkodzenia

Powierzchnia podtoza lub podktadu pod izolacjg przeciwwilgociowg z materiatéw bitumicznych powinna
by¢ réwna i czysta. pod izolacje z tworzyw sztucznych powierzchnia podtoza lub podktadu powinna byc¢
réwniez gtadka.
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Izolacje z materiatdéw bitumicznych nalezy wykonywac¢ w temperaturze nie nizszej niz 5°C, natomiast z filii
z tworzyw sztucznych — w temperaturze nie nizszej niz 15°C.

5.11.3

Izolacja hydroizolacyjna z masy asfaltowo-kauczkowej

Ogodlne warunki prowadzenia robét izolacyjnych:

Przechowywac i przewozi¢ w temperaturze powyzej +5°C, chroni¢ przed mrozem.

Stosowac na zimno.

Unika¢ stosowania podczas silnego nastonecznienia powierzchni

Izolacje powtokowe moga byé wykonywane tylko od strony zewnetrznej fundamentéw, liczba
uktadanych warstw powinna by¢ zgodna z dokumentacjg projektowa, ale nie mniejsza niz 2, a
tgczna grubos¢ tych warstw powinna wynosi¢ co najmniej 2 mm,

Przy wykonywaniu izolacji z mas hydroizolacyjnych nieodpornych na uszkodzenia mechaniczne
(np. mas bitumicznych) wskazane jest wykonanie dodatkowej warstwy ostonowej na powierzchni
takiej izolacji, przed zasypaniem jej gruntem,

Izolacje przeciwwilgociowe i wodochronne czesci podziemnych i przyziemi budynkéw powinny
spetnia¢ nastepujgce wymagania ogolne:

stanowi¢ ciagly i szczelny uktad oddzielajgcy budynek lub jego czes¢ od wody lub pary wodnej
(wystepowanie ztuszczen, zaciekéw, tysin, spekan, pecherzy, zmarszczek, fatd itp. wad jest
niedopuszczalne),

scisle przylega¢ do izolowanego podtoza — nie powinny pekaé, a ich powierzchnia powinna byé
gtadka, bez lokalnych wgtebien lub wybrzuszen,

izolacja pozioma powinna bez przerw, w sposdb ciagty, przechodzi¢ w izolacje pionowa,

rodzaj, grubos¢ i ilos¢ zastosowanych warstw hydroizolacyjnych powinna by¢ kazdorazowo
projektowana, przy uwzglednieniu istniejgcych warunkéw gruntowo wodnych panujgcych w
miejscu posadowienia budynku oraz jego poziomu posadowienia,

przy wykonywaniu izolacji z mas hydroizolacyjnych nalezy na biezgco (w trakcie naktadania
kazdej warstwy izolacyjnej) kontrolowaé zuzycie materiatlu tzn. aplikowa¢ jedno opakowanie
gotowego wyroby na wczesniej wydzielony (o okreslonej powierzchni) fragment podtoza,

izolacja pionowa powinna by¢ wyprowadzona na min. 50 cm powyzej poziomu okalajgcego terenu
i zakonczona w sposob uniemozliwiajgcy wnikanie wéd opadowych pod izolacje,

niedopuszczalne jest fgczenie w obrebie izolacji pionowych i poziomych wyrobéw oddziatujgcych
na siebie w sposdéb destrukcyjny,

miejsca przebi¢ izolacji przez przewody, rury, stupy lub inne elementy konstrukcyjne powinny by¢
uszczelnione w sposdb wykluczajgcy przecieki wody do wnetrza budynku w tym rejonie,

w przerwach dylatacyjnych oraz w przerwach roboczych powinny by¢ zastosowane odpowiednie
zabezpieczenia np. specjalne tasmy Ilub wkiadki dylatacyjne wbudowywane w trakcie
betonowania (wktadki powinny by¢ wykonane z tego samego materiatu i o identycznym profilu na
catej dtugosci szczeliny)

Przygotowanie podtozy

Stosowaé na suche, oczyszczone podtoze.

Naktada¢ przy bezdeszczowej pogodzie, w temperaturze otoczenia i podtoza od +5°C do +3°C i
wilgotnosci powietrza nie wyzszej niz 65%.

Wszelkie luzne, stabo przylegajgce fragmenty podtoza skué, wypetni¢ ubytki.

Przed natozeniem powtoki poditoze nalezy zagruntowac¢ masg rozciehczong wodg w stosunku 1:1.

Wykonywanie izolacji

Przed uzyciem doktadnie wymieszad.

Nanosi¢ przy pomocy szpachli lub szczotki.

Przed natozeniem powtoki podtoze nalezy zagruntowa¢ masg rozcienczong wodg w stosunku 1:1.
Mase nanosi sie warstwg o grubosci ok. 1mm. Kazdg kolejng warstwe (powtoka powinna byé
wykonana z co najmniej 2 warstw) nanosi sie po wyschnieciu poprzedniej. Czas tworzenia
powtoki zalezy od panujgcych warunkdw (ok. 6 godzin w temp. 23 + 2°C).

Grubos¢ gotowej powtoki powinna wynosi¢ od 2 do 4 mm.

Do czasu wyschniecia powtoke nalezy chroni¢ przed wilgocia.

W przypadku uzycia srodka do konserwacji pokryé dachowych, na wierzchnia, swiezg warstwe
nalezy nanie$¢ posypke papows.
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5114

Izolacja z papy termozgrzewalnej i papy asfaltowej tradycyjnej

Ogdlne warunki prowadzenia robét izolacyjnych

Izolacje mozna uktada¢ nie wczesniej jak po 21 dniach od ukonczenia betonowania podioza.
Zaleca sie jednak aby beton byt co najmniej 28 dniowy. Temperatura powietrza i podtoza w
czasie uktadania izolacji powinna by¢ > od 5 °C i< od 35 °C.

W przypadku koniecznosci wykonania izolacji przeciwwodnych w czasie niesprzyjajgcych
warunkow atmosferycznych takich jak nieodpowiednia temperatura lub wilgotnos¢ powietrza
roboty nalezy prowadzi¢ pod namiotem foliowym Ilub brezentowym stosujgc elektryczne
dmuchawy powietrza.

W przypadku silnego wiatru dopuszczalne jest uktadanie izolacji tylko na ostonietej powierzchni.
Przy uktadaniu izolacji w temperaturze 5-10°C materiat izolacyjny nalezy przechowywac przez 24
godziny w temperaturze 20°C.

Do czasu utozenia warstwy ochronnej na izolacji, nie wolno po niej chodzi¢, jezdzi¢, sktadowaé
narzedzi i materiatow.

W poblizu robét hydroizolacyjnych nie wolno sktadowaé zadnych materiatéw sypkich i pylgcych.
Temperatura podtoza gruntowanego materiatem gruntujgcym powinna byé wyzsza co najmniej o
3°C od temperatury punktu rosy lecz nie mniejsza od 5°C, a wilgotnos¢ wzgledna powietrza
powinna by¢ <85%

Temperatura podioza w czasie uktadania i zgrzewania materiatu hydroizolacyjnego i
wzmacniajgcego powinna by¢ >0°C, a wilgotnos¢ wzgledna powietrza <90%.

Przygotowanie podtoza

Podtoze betonowe przeznaczone do zaizolowania powinno odpowiada¢é wymaganiom okreslonym w
opracowaniu "Zasady wykonywania izolacji z pap zgrzewalnych na drogowych obiektach mostowych"
wydanym w 1991r. przez IBDIM W-wa. Seria | - Informacje, Instrukcje - Zeszyt 32, a w szczegdlnosci:

powinno ming¢ min. 21 dni od jego zabetonowania

wytrzymatos¢ betonu na odrywanie powinna > 1,5Mpa

powinno by¢ suche oraz doktadnie oczyszczone z: elementdéw obcych, stabego, luzno
zwigzanego z podtozem betonu, mleczka cementowego, zattuszczen i pytldbw oraz innych
drobnych frakcji kruszywa;

powinno by¢ réwne i szorstkie, a lokalne nieréwnosci nie powinny przekracza¢ +3 mm, przy czym
krawedzie tych nierdwnosci nie mogag byc¢ ostre;

wszelkie krawedzie wystepujgce na izolowanej powierzchni powinny by¢é zaokrgglone ftukiem o
promieniu nie mniejszym niz 5 cm.

Ewentualne wady wykonczenia ptyty pomostu nalezy usuwaé wg specjalnie opracowanych metod
uzgodnionych z Inzynierem.
Naprawy powierzchni nalezy wykona¢ przestrzegajgc nastepujgcych zasad:

ubytki betonu przekraczajgce na znacznej powierzchni 5 cm nalezy wypetni¢ betonem klasy
C25/30 lub specjalnymi zaprawami bezskurczowymi do napraw betonu.

krawedzie uszkodzenia nalezy rozku¢ tak aby byty zblizone do pionowych,

ubytki mniejsze od 2 cm nalezy naprawia¢ masg wygtadzajgcg PC wg Instrukcji ITB Nr 269 z
1985 r. lub zaprawami zywicznymi na bazie zywic epoksydowych z utwardzaczem lub zywic
akrylowych np. polimetakrylan metylu.

lokalne nieréwnosci podtoza powodujgce powstawanie zastoin wody nalezy wypetni¢ specjalng
bezskurczowg zaprawg lub masg PC po uprzednim skuciu powierzchni, na ktérej wystepujg
nieréwnosci rozkuwajgc jej krawedzie do pionu. Naprawa powierzchni za pomocg mas
szpachlowych lub zapraw na bazie zywic lub za pomocg masy PC moze by¢é wykonywana tylko
na niewielkich powierzchniach do 1 m2 w jednym miejscu, wieksze powierzchnie nalezy
naprawia¢ specjalnymi zaprawami bezskurczowymi.

powierzchnie z nierownosciami o ostrych krawedziach nalezy przeszlifowa¢ szlifierkg do lastriko
lub zatrze¢ masg PC lub innym specjalnym materiatem posiadajgcym odpowiednig aprobate
techniczna.

Oczyszczenie podioza

Bezposrednio przed gruntowaniem powierzchnie izolowang nalezy oczysci¢ z luznych frakcji, pytu i
zattuszczen. Luzne frakcje i pyly nalezy usungé przy pomocy odkurzacza przemystowego a w
ostatecznosci przez przedmuchanie sprezonym powietrzem przechodzgcym przez filtr przeciwolejowy i
przeciwwodny. Zattuszczenia nalezy usuna¢ przez ich wypalenie palnikiem gazowym.
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Zagruntowanie podtoza

Podtoze betonowe nalezy gruntowaé firmowym roztworem asfaltowym zalecanym przez producenta
materiatu hydroizolacyjnego.

W przypadku koniecznosci zagruntowania wilgotnej powierzchni nalezy uzy¢ roztworéw depresyjnych
szybkorozpadowych np. asfaltowej emulsji kationowej. Jest to jednak przypadek szczegdlny, wymagajacy
pisemnej zgody Inzyniera i autora Dokumentacji projektowe;j.

Przy gruntowaniu podtoza nalezy stosowa¢ nastepujgce zasady :

— nalezy gruntowac podtoze wytgcznie dobrze przygotowane i odebrane przez Inzyniera,

— beton w gruntowanym podtozu powinien mie¢ co najmniej 21 dni,

— powierzchnie przewidziang do zaizolowania nalezy gruntowac tylko jednokrotnie, zuzywajgc tyle
srodka gruntujgcego, ile beton zdota catkowicie wchiong¢ tak, aby na powierzchni nie pozostata
powtoka z warstewki asfaltu, ilo$¢ ta zwykle nie przekracza 0,3 I/m2

— nalezy zagruntowa¢ kazdorazowo tylko takg powierzchnie, na jakiej zamierza sie w ciggu
najblizszych 8 godzin przyklei¢ hydroizolacje. Nie nalezy gruntowac¢ powierzchni "na zapas" z
uwagi na znaczne obnizenie przyczepnosci izolacji do podtoza. Nalezy przy tym odpowiednio
zabezpieczyé zagruntowang powierzchnie aby nie ulegta uszkodzeniu lub zapyleniu. Od
zagruntowania podtoza do rozpoczecia uktadania izolacji nie powinno uptyngé¢ wiecej niz 24 godz.

— $rodek gruntujgcy nalezy nanosi¢ watkami malarskimi lub szczotkami do $rodkdéw gruntujgcych
(odpornych na dziatanie agresywnych rozpuszczalnikéw, gtéwnie weglowodoréw aromatycznych)

— przed utozeniem izolacji powierzchnia zagruntowana powinna by¢ catkowicie sucha. Mozna to
sprawdzi¢ przez dotkniecie zagruntowanej powierzchni suchg, czysta dtonia (nie zatluszczong lub
zakurzong) gdy dton nie przykleja sie i pozostaje czysta oznacza to, ze roztwor gruntujacy jest juz
dostatecznie suchy. Czas schniecia roztworéw gruntujgcych jest zréznicowany w zaleznosci od
rodzaju zastosowanych rozpuszczalnikdéw i warunkdéw wysychania w wiekszosci przypadkow
wynosi on 15 do 120 minut. w pierwszej kolejnosci nalezy zagruntowaé powierzchnie przy
narozach wklestych i wypuktych, przy wpustach odwodnienia, sgczkach, stupkach poreczy, oraz
dylatacjach. Do gruntowania podtoza na dalszej powierzchni mozna przystgpi¢ po przyklejeniu
izolacji w wyzej wymienionych szczegdinych miejscach.

Przygotowanie i sprawdzenie materiatéw i sprzetu oraz prace przygotowawcze
Przed przystgpieniem do izolowania nalezy sprawdzi¢ czy na placu budowy znajduje sie sprzet
pomocniczy i nastepujgce narzedzia :

— noze tapeciarskie, watki malarskie lub szczotki dekarskie,

— deska gtadka szerokosci min. 20 cm i dlugosci min 3,0 m ,

— listwa drewniana,

— w razie potrzeby namiot foliowy lub brezentowy na stelazu, dmuchawy elektryczne do
ogrzewania.

Warunkiem skutecznego zgrzania izolacji z podtozem jest wyptywajgcy bitum, ktéry gwarantuje szczelne
potgczenie. Wytopiona masa bitumiczna powinna rozchodzi¢ sie poza obreb arkusza na odlegto$é ca 1-2
cm oraz na catej dtugosci podgrzewane;j rolki.

Po utozeniu izolacji powinno sie w jak najszybszym terminie potozy¢ zaprojektowang warstwe ochronng z
betonu asfaltowego.

Izolacji nie wolno ukfada¢ na mokrej powierzchni oraz w czasie deszczu. Przed utozeniem izolacji nalezy
doktadnie skontrolowa¢ czy na ptycie nie ma zanieczyszczen.

5.11.5 Emulsja bitumiczna

Emulsja bitumiczna moze by¢ stosowana na podtozu suchym i wilgotnym.

Nanoszenie emulsji wykonuje sie za pomocg pedzla malarskiego, a w przypadku wiekszych powierzchni
za pomocg szczotki lub miotty dekarskiej, wzglednie watkiem.

Nalezy tak dobra¢ czas naktadania emulsji, aby zdgzyta wyschna¢ przed opadem deszczu. Przy cieptej,
suchej i wietrznej pogodzie emulsja wysycha juz po kilku minutach. Natomiast w przypadku chtodnej i
wilgotnej pory roku czas schniecia wydtuza sie znacznie. W zbiornikach zamknietych i wilgotnych
wyschniecie emulsji nalezy umozliwi¢ poprzez zapewnienie odpowiedniej wentylaciji.

Podtoza suche i chtonne nalezy najpierw zagruntowaé. W tym celu, w zaleznosci od stopnia chtonnosci
podioza, nalezy wykona¢ we wtasnym zakresie rozcienczenie emulsji wodg w stosunku objetosciowym 1 :
10.

Po pracy narzedzia nalezy sptukaé czystg wodg, a nastepnie wysuszyc.
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Zuzycie emulsji jako warstwy gruntujgcej zalezy od stopnia chtonno$ci podtoza nie powinno by¢ mniejsze
niz 400-500 g roztworu/m2.

Emulsja nie tgczy sie z metalami niezelaznymi, takimi jak np. aluminium i cynk.

Emulsji nie nalezy stosowaé na zamarznietym podiozu.

W trakcie prac przy uzyciu zapraw z dodatkiem bitumu, nalezy unika¢ silnego nastonecznienia, a takze
suchego podtoza. W przypadku suchej i cieptej pogody tj. powyzej +28°C lub w pomieszczeniach
ogrzewanych nalezy tynk lub posadzke przykry¢ wilgotng tkaning ptdcienng, np. po workach.

5.11.6 Wykonanie izolacji powlokowej

Przygotowanie masy bitumicznej do wykonania izolacji nastepuje przez dodanie do komponentu ptynnego
masy bitumicznej komponentu proszkowego i wymieszanie za pomocg wiertarki z natozonym
mieszadtem, az do powstania jednorodnej masy. Masa i proszek w oryginalnym opakowaniu sg
dostosowane do siebie ilosciowo. Przy ilosciach mniejszych nalezy przestrzega¢ podanego na pojemniku
stosunku mieszania. Czas stosowania zmieszanego materiatu wynosi 1 do 2 godzin. Nanoszenie masy
bitumicznej moze nastgpi¢ dopiero po wyschnieciu powtoki gruntujgcej. Bitum nanosi sie za pomocg
gtadkiej kielni. Naktadanie uszczelnienia z masy bitumicznej nastepuje w co najmniej 2 procesach
roboczych. Drugi proces roboczy powinien by¢ przeprowadzony najszybciej jak to jest mozliwe, tak by nie
uszkodzi¢ warstwy potozonej w pierwszym procesie roboczym. W przypadku obcigzenia spietrzong
(napierajgcg) wodg przesaczajgcy sie i wodg gruntowg przed drugim procesem roboczym nalezy zatopic
wktadke wzmacniajgcg z siatki z polipropylenu. Masa osigga swoje ostateczne wiasciwosci po petnym
zwigzaniu i wyschnieciu. Dopiero pézniej mozna przystgpi¢ do przyklejania ptyt ochronnych i izolacyjnych
oraz do zasypywania wykopu budowlanego. Nalezy uwazaé, aby pod warstwe izolacyjng nie podeszia
woda deszczowa. Nie powinna ona réwniez pozosta¢ na zime bez warstwy ochronnej. Nie wolno sypaé
bezposrednio na stwardniatg izolacje gliny, gruzu ani zwiru gruboziarnistego. W przypadku silnego
nastonecznienia nalezy roboty izolacyjne, zgodnie z ogdlnymi zasadami sztuki tynkarskiej, wykonywac
wczesnym ranem lub péznym wieczorem albo stosowac zacienienia.

Uszczelnianie przejs¢ rurowych powinno by¢é wykonywane w potgczeniu z zastosowanym systemem
izolacyjnym. Uszczelnienia przeciwko wodzie nie wywierajgcej cisnienia izolacje z masy wraz z zatopiong
wktadkg wzmacniajgca z siatki z polipropylenu naktadana jest na staty lub ruchomy kotnierz konstrukgji
rurowej. Uszczelnianie szczelin dylatacyjnych i potagczen mozna trwale wykona¢ systemowg tasmg
izolacyjng naklejong na krawedziach szczeliny masag bitumiczng i pdzniej tgczong z izolacjg
powierzchniowg. Kontrola grubosci naktadanej warstwy w stanie Swiezym nastepuje poprzez pomiar ilosci
zuzytego materiatu oraz pomiar grubosci wilgotnej powtoki. W przypadki recznej obrébki materiatu nie
mozna wykluczyé odchylen od normatywnej grubosci naktadanej warstwy. Pomiar grubosci wilgotne;j
jeszcze warstwy uszczelniajgcej, zgodnie z normg DIN 18195-3 wydanie 2000-08, nastepuje w co
najmniej 20 punktach na danym obiekcie lub na kazdych 100 m2 uszczelnianej powierzchni.

5.11.7 lzolacja ze styropianu
Przygotowanie podtoza
Podstawowym wymaganiem przy stosowaniu metody lekkiej mokrej jest trwato$¢ poditoza. Podioze
powinno spetiaé wymagania gwarantujgce odpowiednig przyczepnos¢ powitoki docieplajgcej do jego
powierzchni, a wiec:

— dopuszczalne nieréwnosci podfoza £10mm,

— brak zapylen i innych zanieczyszczen Sciany,

— stan powietrzno-suchy Sciany.
Przed przystgpieniem do roboét ocieplajgcych nalezy oczysci¢ oraz otynkowaé tynkiem cementowo —
wapiennym z zatarciem na ostro. W przypadku wystepowania niewielkich (do 3 cm) nieréwnosci i
krzywizn powierzchni, nalezy przeprowadzi¢ wczesniejsze wyrdwnanie nierdwnosci za pomocg zaprawy
wyréwnawczo-murarskiej, przy czym jednorazowo mozna naktada¢ zaprawe w warstwie o grubosci nie
wiekszej niz 15 mm. Wieksze nieréwnosci (ponad 3 cm) mozna zlikwidowac jedynie poprzez przyklejenie
wyréwnujgcej warstwy z ptyt styropianowych, przy czym, pofgczenie pomiedzy kolejnymi warstwami
styropianu, powinno by¢ wykonywane na ciggtej warstwie zaprawy. Wykonanie proby przyklejenia
styropianu Powierzchnie $ciany nalezy oczysci¢ z kurzu, pytu, cienkich powtok i wypraw (jezeli ulegty w
sposéb widoczny uszkodzeniu) i przyklei¢ w réznych miejscach 8 — 10 probek o rozmiarach 10 cm x 10
cm. Do przyklejenia styropianu nalezy zastosowaé zaprawe klejowg. Mase klejgcg nalezy natozyé na cate
powierzchnie probek styropianowych warstwg o grubosci ok. 10mm, a nastepnie przytozy¢ i docisngé
prébki styropianowe do przygotowywanych miejsc na powierzchni $ciany. Po czterech dniach nalezy
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wykonaé probe recznego odrywania przyklejonego styropianu. Wytrzymatos¢ podioza i przyczepnosé
kleju sa wystarczajgce, jezeli styropian ulegnie rozerwaniu. Jezeli probki styropianu odrywajg sie od
powierzchni $cian wraz z warstwg masy klejgcej, oznacza to, ze podioze nie zostato prawidiowo
oczyszczone lub, ze wierzchnia warstwa nie ma wystarczajgcej wytrzymatosci. W takim przypadku nalezy
doktadnie oczysci¢ powierzchnie sciany lub usungé warstwe wierzchnig i wykona¢ ponownie prébe
przyklejenia styropianu. Jezeli ponowna proba da wynik negatywny, nalezy oprécz przyklejania
zastosowaé dodatkowo tgczniki z tworzywa do mocowania styropianu w ilosci 4 na kazdg ptyte. Jezeli
rozerwanie nastgpi w spoinie klejowej oznacza to, ze charakteryzuje sie ona zbyt niskg wytrzymatoscig i
takiego kleju nie wolno stosowac.

Przyklejenie warstwy izolacyjnej

Przyklejanie ptyt styropianowych mozna rozpocza¢ dopiero po wyschnieciu podioza. Zaprawe klejgca
przygotowuje sie bezposrednio przed uzyciem przez wymieszanie reczne lub mechaniczne suchej
mieszanki z wodg w proporcji podanej na opakowaniu. Piyty styropianowe mozna przyklejaé przy
pogodzie bezdeszczowej, temperaturze powietrza nie nizszej niz od 5 °C i nie wyzszej niz 25 °C. Do
przyklejania ptyt styropianowych zastosowac zaprawe klejgcg zgodnie z dokumentacjg projektowg. Mase
klejgcg nalezy naktada¢ na ptycie styropianowej na obrzezach, pasmami o szerokosci 3 - 6 cm, a na
pozostatej powierzchni plackami o $rednicy ok. 8 cm. Pasma nalezy naktada¢ na obwodzie ptyty w
odlegtosci ok. 3 cm od krawedzi. Na srodkowej czesci ptyty nalezy natozy¢ 8 - 10 plackdw, gdy ptyta ma
wymiar 500 mm x 1000 mm. Po natozeniu masy klejgcej ptyte nalezy bezzwlocznie przytozyé do Sciany w
przewidzianym dla niej miejscu i docisng¢ przez uderzenie packg drewniang az do uzyskania réwnej
ptaszczyzny z sgsiednimi ptytami, co sprawdza sie przez przytozenie taty drewnianej. Jezeli masa klejgca
wycisnie sie poza obreb ptyty trzeba jg usunagé. Niedopuszczone jest dociskanie przeklejonych tat po raz
drugi, ani uderzanie lub poruszanie ptyt. W przypadku niewtasciwego przyklejenia ptyty styropianowe;j
nalezy jg oderwaé, zebra¢ mase klejacg na ptyte i docisnaé jg do powierzchni Sciany. Ptyte nalezy
przykleja¢ w uktadzie poziomym dluzszych krawedzi z zachowaniem mijankowego uktadu spoin. Piyty
styropianowe nalezy uktada¢ na styk. Nie dopuszczalne sg szczeliny wieksze niz 2 mm

Szczeliny wieksze niz 2 mm nalezy wypetnia¢ paskami styropianu. Niedopuszczalne jest istnienie
nieréwnosci na powierzchni styropianu wiekszych niz 3 mm, dlatego tez w celu wyréwnania przyklejonych
ptyt nalezy catg powierzchni¢ przeszlifowa¢ packami o dlugosci ok. 40 cm wylozonymi papierem
Sciernym. Nie dopuszcza sie wypetnienia szczelin miedzy ptytami styropianowymi oraz wyroéwnywania
nieréwnos$ci na powierzchni styropianu masg klejowa.

Mocowanie ptyt styropianowych za pomocg tgcznikéw mechanicznych

Dodatkowe mocowanie piyt styropianowych za pomocag tacznikow nalezy wykona¢ zachowujgc
nastepujgce wymagania. Giebokosé wierconych otworéw powinna wynosi¢ min. 80 mm. Przed
wprowadzeniem tgcznika w otwédr, wiercone otwory powinny byé oczyszczone z urobku /przez
przedmuchanie/. W te otwory nalezy wprowadzi¢ tgcznik przez jego wbicie w otwér, zwracajgc uwage na
wiasciwe docidniecie przyklejonych ptyt. Nastepnie w wewnetrzny otwér tgcznika nalezy wbié trzpien
rozporowy powodujgc tym samym trwate zamocowanie tgcznika w podtozu. Minimalna gteboko$¢
zakotwienia tgcznika powinna wynosi¢ 50 mm. W przypadku mocowania mechanicznego uktadu
ocieplajgcego do podioza zaleca sie kontrolne sprawdzenie na 4 - 6 probkach sity wyrywajgcej tgczniki z
podtoza przygotowanego do ocieplania wg zasad okreslonych w swiadectwach dopuszczajgcych dane
taczniki do stosowania w budownictwie. Wykona¢ w podtozu otwédr. Wprowadzi¢ tacznik w otwdr w
sposob udarowy na gtebokos¢ minimum 60 mm. Wyrywanie fgcznika z podtoza nalezy przeprowadzi¢ za
pomoca dowolnego sitomierza i sprawdzi¢ czy sita wyrywania miesci sie w granicach 75-70 daN.
Przyklejenie tkaniny zbrojnej

Przyklejenie tkaniny zbrojgcej na styropianie mozna rozpoczgé nie wczeéniej niz po 3 dniach od chwili
przyklejenia styropianu, przy bezdeszczowej pogodzie i temperaturze powietrza nie nizszej niz 5 °C i nie
wyzszej niz 25 °C. Jezeli jest zapowiadany spadek temperatury ponizej 0 °C w ciggu 24 godzin to nie
nalezy przykleja¢ tkaniny zbrojgcej, nawet gdy temperatura podczas prac jest wyzsza niz 5 -C. Do
przyklejania tkaniny nalezy stosowa¢ zaprawe klejowg podang w dokumentacji projektowej. Mase klejacg
nalezy nanosi¢ na powierzchnie ptyt styropianowych ciggtg warstwe o grubosci ok. 3 mm, rozpoczynajgc
od gory Sciany pasmami pionowymi o szerokosci tkaniny zbrojacej. Po natozeniu masy klejgcej nalezy
natychmiast przyktada¢ tkanine rozwijajgc stopniowo rolke tkaniny w miare przyklejania i wciskajac jg w
mase klejagcg za pomocag packi stalowej lub drewnianej. Tkanina powinna by¢ napieta i catkowicie
wcisnieta w mase klejgcg. Nastepnie na powierzchni przyklejonej tkaniny nalezy nanie$¢ drugg warstwe
masy klejgcej o grubosci ok. 1 mm w celu przykrycia tkaniny. Przy naktadaniu tej warstwy nalezy cafg
powierzchnie doktadnie wyréwnaé. Grubos¢ warstwy klejacej przy pojedynczej tkaninie powinna wynosic¢
nie mniej niz 3 mm i nie wiecej niz 5 mm. Naklejona tkanina nie powinna wykazywaé¢ pofatdowan i winna
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by¢ réownomiernie napieta. Sgsiednie pasy tkaniny powinny by¢ przyklejone na zaktad nie mniejszy niz 10
cm w pionie. Szerokos$¢ tkaniny powinna by¢ tak dobrana, aby byto mozliwe wyklejenie osciezy okiennych
i drzwiowych na catej ich gtebokosci. Narozniki otwordw okiennych i drzwiowych powinny by¢
wzmochienie przez przyklejenie bezposrednio na styropianie kawatkow tkaniny o wymiarach 20 cm x 35
cm. Tkanina przyklejona na jednej $cianie nie moze by¢ ucieta na krawedzi naroznika, lecz nalezy ja
wywingé na $ciane sgsiednig pasem o szerokosci ok. 15 cm. W taki sam sposob nalezy wywingé tkanine
na oscieza okienne i drzwiowe. W celu zwiekszenia odpornosci warstwy ociepleniowej na uszkodzenia
mechaniczne na naroznikach pionowych na parterze oraz na naroznikach oscieznicy drzwi wejsciowych
nalezy przed przyklejeniem tkaniny wklei¢ perforowane katowniki wzmacniajgce.

Ze wzgledu na niebezpieczenstwo uszkodzenia w czesci parterowej i cokotowej ocieplanych Scian, nalezy
stosowac¢ dwie warstwy siatki z tkaniny szklanej. £gczna grubo$¢ warstwy masy klejgcej z podwodjng
tkaning powinna wynosic nie wiecej niz 8 mm.

Docieplenie miejsc szczegdlnych:

a) Narozniki budynku nalezy oklei¢ doktadnie ptytami styropianowymi zwracajgc uwage na Sciste
przyleganie do siebie ptyt styropianowych i witasciwe przyklejenie ich przy krawedziach. Do
zabezpieczenia naroznikdw wypukilych na parterze do wysokosci 2 m. od poziomu terenu nalezy
stosowac katowniki z perforowanej blachy aluminiowej. Katowniki nalezy przykleja¢ masg klejacg do
styropianu i dopiero wowczas nakleja¢ tkanine z wycieciem jej co najmniej 15 cm na Sciane przylegtg z
kazdej strony naroznika.

b) Ocieplenie osciezy okiennych i drzwiowych. Do ocieplenia osciezy okiennych i drzwiowych nalezy
stosowaé plyty styropianowe o grubosci nie mniejszej niz 2 cm. Cwieréwatki ostaniajgce styki oscieznic z
oscieznicami usung¢ a catg powierzchnie osciezy doktadnie oczysci¢ z kurzu, tuszczgcej sie farby i innych
zanieczyszczen. Na powierzchni osciezy gornych i pionowych nalezy najpierw przyklei¢ paski tkaniny
zbrojgcej o szerokosci umozliwiajgcej wywiniecie ich na ocieplenie oscieza. Nastepnie na catej
powierzchni osciezy goérnych i pionowych nalezy przyklei¢ ptyty styropianowe, ktére powinny by¢ tak
przyciete, aby ptyty przyklejone na ptaszczyznie $ciany przylegaty dokfadnie do ptyt styropianowych
ocieplajgcych oscieza. Z kolei nalezy wywing¢ i naklei¢ na styropianie odcinek tkaniny przyklejonej na
osciezy, a nastepnie naklei¢ podiuzne tkaniny z powierzchnig $ciany. Na styku ocieplenia z oscieznicg
nalezy natozyC kit elastyczny np. silikonowy. Na dolne o$cieznice nalezy przyklei¢ tkaning zbrojacq i
wykona¢ podokienniki, ktére powinny wystawaé poza lico ocieplonej sciany nie mniej niz 40 mm. Na
blokach podokienniki powinny by¢ wywiniete na oscieza pionowe pod styropian, ktéry w tym miejscu
powinien by¢ podciety, a wyprawa wraz z tkaning zbrojgcg powinna by¢ potozona na blache. Styki
podokiennikéw z o$cieznicg nalezy uszczelni¢ kitem elastycznym przez potozenie go na oscieznicy i
docisniecie podokiennikiem w czasie jego przybijania.

c) Do ocieplenia bokéw stupéw nalezy zastosowac styropian o grubosci 4 cm.

d) W celu wzmocnienia docieplenia scian zewnetrznych do wysokosci 2 m powyzej poziomu terenu wklei¢
podwadjnie siatke z widkna szklanego.

6  Kontrola jakosci
Wymagania ogoélne dotyczace Kontroli jakosci Robét podano w ST 00 - Wymagania Ogdlne pkt 6, reszta
jak ponizej.

6.1 Zasady kontroli jakosci robét

Nalezy sprawdzi¢ zgodnos¢ rzeczywistych warunkéw wykonania elewacji z warunkami okreslonymi w
Specyfikacji z potwierdzeniem ich w formie wpisu do dziennika budowy. Przy kazdym odbiorze robot
zanikajgcych nalezy stwierdzi¢ ich jakos¢ w formie protokotéw odbioru robét lub wpiséw do dziennika
budowy.

Warunki badan materiatéw powinny by¢ wpisywane do dziennika budowy i akceptowane przez Inzyniera.

6.2 Odbiory miedzyoperacyjne

Odbiorom miedzyoperacyjnym (odbiér robot zanikajgcych) podlegajg nastepujgce prace:
e przygotowanie powierzchni $cian,

zagruntowanie powierzchni pod izolacje,

zamocowanie profili do wyktadzin elewacyjnych,

potozenie warstw izolacji termicznej (wetny mineralnej, styropianu),

ciggto$¢ warstw.
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Odbiér kazdego etapu powinien byé potwierdzony wpisem do dziennika budowy. Odbioru dokonuje
Inzynier na podstawie zgtoszenia Wykonawcy.

6.3  Tynki

6.3.1 Badania przed przystapieniem do roboét tynkowych
Przed przystgpieniem do robot tynkowych nalezy przeprowadzi¢ badania materiatéw, ktoére bedg
wykorzystywane do wykonywania roboét oraz kontrole i odbidr (miedzyoperacyjny) podtozy.

6.3.1.1 Badanie materiatlow

Badanie materiatow przeprowadza sie posrednio na podstawie zapisdw w dzienniku budowy dotyczgcych
przyjecia materiatdbw na budowe oraz dokumentéw towarzyszgcych wysytce materiatéw przez dostawce,
potwierdzajgcych zgodno$é uzytych materiatbw z wymaganiami dokumentacji projektowej i ST,
opracowanej dla realizowanego przedmiotu zamowienia, oraz normami powotanymi w niniejszej
specyfikacji technicznej.

6.3.1.2 Badania przygotowania podtozy

Stan podtoza podlega sprawdzeniu w zakresie:

e wilgotnosci - poprzez ocene wygladu, prébe dotyku lub zwilzania, ewentualnie w razie potrzeby
pomiar wilgotnosci szczatkowej przy pomocy wilgotnosciomierza elektrycznego,

réwnosci powierzchni — poprzez ocene wyglgdu i sprawdzenie przy pomocy taty,

przywierajgcych ciat obcych, kurzu i zabrudzenia - poprzez ocene wygladu i prébe Scierania,
obecnosci luznych i zwietrzatych czesci podtoza - poprzez probe drapania (skrobania) i dotyku,
zabrudzenia powierzchni olejami, smarami, bitumami, farbami - poprzez ocene wygladu i prébe
zwilzania,

e chtonnosci podtoza - poprzez ocene wygladu oraz probe dotyku i zwilzania,

e obecnos¢ wykwitow - poprzez ocene wygladu,

e zluszczania i powierzchniowego odspajania podioza - poprzez ocene wygladu.

Swieze podktady z tynku zwyktego podlegajg badaniom zgodnie z PN-EN 13279Wyniki badan powinny
by¢ poréwnane z wymaganiami podanymi w pkt. 5, a nastepnie odnotowane w formie protokotu kontroli,
wpisane do dziennika budowy i akceptowane przez Inzyniera.

6.3.2 Badania w czasie robét
Badania w czasie robét tynkowych polegajg na biezgcym sprawdzaniu zgodno$ci ich wykonania z
dokumentacjg projektowg oraz wymaganiami ST i instrukcji producenta mieszanki tynkarskie;.

6.3.3 Badania w czasie odbioru roboét

Badania tynkéw powinny umozliwié ocene wszystkich wymagan, a w szczegoélnosci:
e zgodnosci z dokumentacjg projektowg i zmianami w dokumentacji powykonawczej,
jakosci zastosowanych materiatow i wyrobow,

prawidtowo$ci przygotowania podtozy,

prawidtowos$ci wykonania tynkéw

przyczepnosci tynkoéw do podtoza,

grubosci tynku,

wygladu powierzchni tynku,

prawidtowos$ci wykonania powierzchni i krawedzi tynku,

wykonczenie tynku na narozach, stykach i szczelinach dylatacyjnych.

Badania w czasie odbioru tynkéw szlachetnych zewnetrznych przeprowadzi¢ nalezy podczas pogody
bezdeszczowej w temperaturze powietrza nie nizszej niz +5°C.
Badania tynkéw zwyktych nalezy przeprowadzi¢ w sposéb podany w normie PN-EN 13279-2:2014-02.

Badania tynkéw pocienionych

e Sprawdzenie przyczepnosci tynku do podioza nalezy przeprowadza¢ metodg podang w normie.
Jako badania orientacyjne dopuszcza sie stosowanie opukiwania tynku lekkim drewnianym mtotkiem
(brak gluchego odgtosu swiadczy o dobrej przyczepnosci).
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- W przypadku tynkoéw gipsowych sprawdzenie nalezy wykonaé na tynkach suchych i po ich
zwilzeniu woda.

- Przyczepnos¢ miedzywarstwowg tynkow wielowarstwowych nalezy sprawdzi¢é za pomocag
przyrzadu zwanego miotkiem Baronnie'go metodg kwadracikowania, tj. proba krzyzowego
nacinania wyprawy i poddania jej uderzeniom stempla o ciezarze 250 gramow przy badaniu po 7
dniach od wykonania tynkéw, a co najmniej 500 graméw - po 28 dniach. Brak wypadania
kwadracikéw pod uderzeniem swiadczy o dostatecznej przyczepnosci.

e Sprawdzenie odpornosci tynkéw na uszkodzenia mechaniczne nalezy przeprowadza¢ miotkiem
Baronnie'go metodg kwadracikowania jw.

e Sprawdzenie mrozoodpornosci tynkéw zewnetrznych nalezy przeprowadzaé na podstawie normy.

e Sprawdzenie grubosci tynkow.

- W pieciu dowolnie wybranych miejscach powierzchni otynkowanej wynoszacej nie wiecej niz
5000 m nalezy wycigé¢ probki kontrolne o wymiarach 2x2 cm lub o $rednicy okoto 3 cm w taki
sposob, aby poditoze zostato odstoniete lecz nie naruszone.

- Odstoniete podtoze nalezy oczysci¢ z ewentualnych pozostatosci zaprawy.

- Pomiar grubosci tynku powinien by¢ wykonany przymiarem z doktadnos$cig do 1 mm.

- Za przecietng grubos¢ tynku badanej powierzchni otynkowanej nalezy przyjmowaé wartosc
srednig pomiaru w pieciu otworach.

- W przypadku badania tynku o powierzchni wiekszej niz 5000 m nalezy na kazde rozpoczete
1000 m wycigc¢ jeden dodatkowy otwor.

e Sprawdzenie wygladu i innych wlasciwosci powierzchni otynkowanych.

- Woyglad powierzchni otynkowanych (barwa, obecnos¢ wykwitow, spekan itp.) nalezy sprawdzi¢ za
pomoca ogledzin zewnetrznych.

- Gtadkos¢ powierzchni oraz brak pylenia nalezy sprawdzac¢ przez potarcie tynku dtonig.

e Odpornos¢ powierzchni otynkowanych na dziatanie opadéw atmosferycznych lub rozmywanie
podczas renowacyjnych robot malarskich nalezy sprawdzac¢ w sposob nastepujacy:

- powierzchnie tynku nalezy zwilzy¢é wodg za pomocg pedzla fawkowca i natychmiast
przeprowadzi¢ prébe odpornosci na uderzenia metodg kwadracikowania, stosujgc uderzenie
stempla o ciezarze 250 gramoéw; proba ta powinna da¢ wynik dodatni (brak wypadania
kwadracikow).

e Sprawdzenie prawidtowosci wykonania powierzchni i krawedzi tynkéw nalezy przeprowadzi¢ wg PN-
EN 13279-2:2014-02. Sprawdzenie wykonczenia tynkédw na narozach i obrzezach, stykach i przy
szczelinach dylatacyjnych nalezy przeprowadzi¢ wzrokowo oraz przez pomiar réwnoczesnie z
badaniem wygladu powierzchni otynkowanych.

Wyniki badan powinny by¢ poréwnane z wymaganiami podanymi w niniejszej specyfikacji technicznej,

opisane w dzienniku budowy i protokole podpisanym przez przedstawicieli inwestora (zamawiajgcego)

oraz wykonawcy.

6.4  Okfadziny $cienne i podiogowe

PN-EN 14411:2016-09 Ptytki ceramiczne -- Definicja, klasyfikacja, wtasciwosci, ocena i weryfikacja
statosci wtasciwosci uzytkowych i znakowanie PN-EN ISO 10545-1:2014-12  Ptytki i ptyty ceramiczne -
- Cze$c¢ 1: Pobieranie prébek i warunki odbioru PN-EN ISO 10545-2:2018-12  Ptytki i ptyty ceramiczne -
- Czes¢ 2: Oznaczanie wymiaréw i sprawdzanie jakosci powierzchni PN-EN 1SO 10545-3:2018-05 Ptytki i
ptyty ceramiczne -- Cze$¢ 3: Oznaczanie nasigkliwosci wodnej, porowatosci otwartej, gestosci wzglednej
pozornej oraz gestosci catkowitej PN-EN ISO 10545-5:1999. Piytki i ptyty ceramiczne -- Oznaczanie
odpornosci na uderzenie metodg pomiaru wspétczynnika odbicia PN-EN I1SO 10545-6:2012. Ptytki i ptyty
ceramiczne -- Czes$¢ 6: Oznaczanie odpornosci na wgtebne Scieranie ptytek nieszkliwionych DIN 18202
Deutsches Institut fir Normung (DIN), the German standard PN-EN 13813:2003Podktady podiogowe
oraz materiaty do ich wykonania -- Materiaty -- Wtasciwosci i wymagania PN-EN 13892-1:2004 Metody
badania materiatéw na podktady podtogowe.

Prawidtowe utozenie ptytek dla elewacji z ptytek oraz ich barwe i odcien nalezy sprawdzi¢ wzrokowo
przez poréwnanie z wymaganiami dokumentacji technicznej i wzorcem ptytek.

Sprawdzenie potgczen blach, profili, obrébek blaszanych dla elewacji z ptyt warstwowych oraz ich barwe i
odcien nalezy sprawdzi¢ wzrokowo przez poréwnanie z wymaganiami dokumentacji techniczne;.
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Badania w czasie robot tynkowych polegajg na biezgcym sprawdzaniu zgodnosci ich wykonania z
dokumentacjg projektowag oraz wymaganiami ST i instrukcji producenta mieszanki tynkarskiej.
Badania tynkdéw powinny umozliwi¢ ocene wszystkich wymagan, a w szczegdélno$ci:

e zgodnosci z dokumentacjg projektowg i zmianami w dokumentacji powykonawczej,
jakosci zastosowanych materiatow i wyrobow,

prawidtowosci przygotowania podtozy,

prawidtowosci wykonania tynkow

przyczepnos$ci tynkoéw do podtoza,

grubosci tynku,

wygladu powierzchni tynku,

prawidtowosci wykonania powierzchni i krawedzi tynku,

wykonczenie tynku na narozach, stykach i szczelinach dylatacyjnych.

Badania w czasie odbioru tynkéw szlachetnych zewnetrznych przeprowadzi¢ nalezy podczas pogody
bezdeszczowej w temperaturze powietrza nie nizszej niz +5°C.

6.4.1 Badania w czasie robét i w czasie odbioru roboét

6.4.1.1 Okladziny $cienne

Czestotliwos¢ oraz zakres badan okfadzin $ciennych z ptytek ceramicznych powinny byé zgodne z
PN-EN ISO 10545. Oktadziny z ptytek $ciennych ceramicznych. Wymagania i badania przy odbiorze.

W szczegodlnosci powinna by¢ oceniana doktadnosé i staranno$¢ wykonani oktadzin Sciennych z ptytek
ceramicznych jak:

e sprawdzenie zgodnosci z dokumentacjg techniczna,

sprawdzenie podtozy,

sprawdzenie uzytych materiatow,

réwnos¢ powierzchni,

grubos¢ i jakos¢ spoin.

Prawidtiowo wykonana okfadzina powinna spetnia¢ nastepujgce wymagania:

e cafa powierzchnia okfadziny powinna mie¢ jednakowg barwe zgodna z wzorcem (nie dotyczy oktadzin
dla ktérych réznorodnos¢ barw jest zamierzona),

e cafa powierzchnia pod ptytkami powinna by¢ wypetniona klejem (warunek wiasciwej przyczepnosci) tj.
przy lekkim opukiwaniu ptytki nie powinny wydawac gtuchego odgtosu,

e grubosé warstwy klejgcej powinna by¢ zgodna z dokumentacjg lub instrukcjg producenta,

e dopuszczalne odchylenie krawedzi od kierunku poziomego i pionowego nie powinno przekraczac 2
mm na dtugosci 2 m,

e odchylenie powierzchni od ptaszczyzny pionowej nie powinno przekracza¢ 2 mm na dtugosci 2 m,

e spoiny na catej dtugosci i szerokosci powinny by¢ wypetnione masg do spoinowania

e dopuszczalne odchylenie spoin od linii prostej nie powinno wynosi¢ wiecej niz 2 mm na diugo$ci 1 m i
3 mm na dtugo$ci catej oktadziny,

¢ elementy wykonczeniowe okfadzin powinny byé osadzone zgodnie z Dokumentacjg i instrukcja
producenta.

6.4.1.2 Prawidlowosé¢ i dokladnos¢é wykonania posadzki z plytek ceramicznych
Sprawdzenie warunkow przystgpienia do robot posadzkowych
Przed przystgpieniem do wykonywania posadzki nalezy sprawdzi¢:

— temperature pomieszczen,

— wilgotno$¢ wzgledng powietrza,

— wilgotnosc¢ podktadu.
Badania temperatury powietrza nalezy wykonaé za pomocg termometru lub termografu umieszczonego w
odlegtosci 10 cm od podktadu w miejscu najdalej oddalonym od zrddta ciepta
Badanie wilgotnosci powietrza nalezy wykona¢ za pomocg hygrometru lub higrografu umieszczonego w
odlegtosci 10 cm od powierzchni podktadu. Badania wilgotnosci podktadu nalezy wykonaé za pomocg
aparatu elektrycznego, karbidowego lub metodg suszarkowowagows. Liczba miejsc pomiaru wilgotnosci
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powinna wynosi¢ przy powierzchni podktadéw do 450 m2 co najmniej 3 badania, dla kazdych nastepnych
150 m2 — dodatkowo jedno badanie.

Wyniki badan temperatury, wilgotnosci wzglednej oraz wilgotnosci podktadu powinny by¢ wpisane do
dziennika budowy.

Badanie posadzki powinno obejmowac¢ sprawdzenie:

e prawidtowosci wykonania powierzchni,

prostoliniowosci spoin,

zwigzania posadzki z podktadem,

grubosci spoin i ich wypetnienia,

wykonczenia posadzki.

Sprawdzenie prawidlowosci wykonania powierzchni. Prawidiowe ufozenie piytek oraz ich barwe i
odcien nalezy sprawdzi¢ wzrokowo przez poréwnanie z wymaganiami dokumentacji technicznej i
wzorcem ptytek.

Sprawdzenie odchylenia powierzchni posadzki od ptaszczyzny nalezy przeprowadzi¢ za pomoca taty
kontrolnej dlugosci 2 m, przyktadanej w dwéch réznych kierunkach, w dowolnym miejscu powierzchni
posadzki. Przeswit miedzy tatg a powierzchnig posadzki nalezy zmierzyé¢ z doktadnosci do 1 mm.
Sprawdzenie odchylen od poziomu lub od wymaganego projektem spadku nalezy przeprowadzi¢ tatg i
poziomnica.

Sprawdzenie prostoliniowosci spoin nalezy przeprowadzi¢ za pomocg cienkiego drutu, naciggnietego
wzdtuz spoin na catej ich dtugosci i dokona¢ pomiaru odchylen z doktadnoscig do 1 mm.

Sprawdzenie zwigzania posadzki z podktadem nalezy przeprowadzi¢ przez lekkie opukanie posadzki
miotkiem drewnianym. Charakterystyczny gluchy dzwiek jest dowodem niezwigzania posadzki z
podktadem.

Sprawdzenie grubosci spoin i ich wypelnienia nalezy przeprowadzi¢c za pomoca ogledzin
zewnetrznych i pomiaru. Na dowolnie wybranej powierzchni posadzki wielkosci 1 m? nalezy pomierzy¢
spoiny suwmiarkg z doktadnoscig do 0,5 mm.

Sprawdzenie wykonczenia posadzki nalezy przeprowadzi¢ wzrokowo.

6.5 Podtogi zywiczne
Zakres badan prowadzonych przez Wykonawce na budowie:
— badania przed rozpoczeciem robot,
— badania w trakcie wykonywania robat,
— badania odbiorcze po wykonaniu robot.
Badania przed rozpoczeciem robot
Badaniom podlega:
— jakos¢ materiatéw,
— sktad mieszanki z probnego zarobu,
— sprawdzenie podfoza.
Badania w trakcie wykonywania robot
Badaniom podlega:
— jako$¢é materiatéw do wytwarzania mieszanek,
— sktadu mieszanki,
— temperatura mieszanki w czasie produkcji i w chwili wbudowania,
— temperatura podtoza i powietrza, wilgotnos¢ powietrza, punkt rosy,
— sprawdzenie wygladu zewnetrznego.
Badania odbiorcze po wykonaniu robét
Badaniom podlega:
— badania prébek wycietych z wykonanej nawierzchni — grubos¢, gestos¢ objetosciowa, wytrzymatos¢ na
rozcigganie, przyczepnosc, twardosc i wydtuzenie (miejsce pobrania prébek i ich ilos¢ okresli Inzynier),
— pomiar grubosci nawierzchni — tolerancja w stosunku do zatoZzonej wynosi £0,5mm,
— pomiar réwnos$ci nawierzchni poprzecznej i podtuznej, mierzona tatg o dtug. 2 m, dopuszczalny przeswit
pod tatg wynosi £ 1 mm,
— sprawdzenie prawidtowosci wykonania ztgcz i obramowan — Scisle zwigzane i jednorodne,
— sprawdzenie wygladu zewnetrznego — jednolity, bez miejsc porowatych, tuszczacych sie i bez spekan.
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6.6 Roboty malarskie

Czestotliwos¢ oraz zakres badan robdt malarskich powinny byé zgodne z PN-69/B-10280/Ap1:1999 -

Roboty malarskie budowlane farbami wodnymi i wodorozcienczalnymi farbami emulsyjnym.

Przed przystgpieniem do rob6t malarskich nalezy dokonac kontroli podtozy:

e wyglad nalezy oceni¢ wizualnie, z odlegtosci ok. 1 m, w rozproszonym $wietle dziennym lub
sztucznym

e zapylenie powierzchni (z wyjatkiem powierzchni metalowych) nalezy oceniaé przez przetarcie
powierzchni suchg, czystg rekg. W przypadku powierzchni metalowych do przetarcia nalezy uzywac
czystej szmatki.

o Wilgotno$¢ podiozy nalezy oceniaé przy uzyciu odpowiednich przyrzadéw. W przypadku watpliwosci
nalezy pobraé prébke podtoza i okresli¢ wilgotnos$¢ przy uzyciu wago-suszarki

Warunki badan materiatéw malarskich i innych materiatéw powinny by¢ wpisywane do dziennika budowy i
akceptowane przez Inzyniera.

6.6.1 Badania materiatéw

Farby i srodki gruntujgce uzyte do malowania powinny odpowiada¢ normom wymienionym w pkt. 2.

Bezposrednio przed uzyciem nalezy sprawdzi¢:

e czy dostawca dostarczyt dokumenty swiadczgce o dopuszczeniu do obrotu i powszechnego lub
jednostkowego zastosowania wyrobéw uzywanych w robotach malarskich,

e terminy przydatnosci do uzycia podane na opakowaniach,

e wyglad zewnetrzny farby w kazdym opakowaniu.

Ocene wygladu zewnetrznego nalezy przeprowadzaé¢ wizualnie. Farba powinna stanowi¢ jednorodng w
kolorze i konsystencji mieszanine.
Niedopuszczalne jest stosowanie farb, w ktérych widac¢:
e w przypadku farb ciektych:
- skoagulowane spoiwo,
- nieroztarte pigmenty,
- grudki wypetniaczy (z wyjatkiem niektorych farb strukturalnych),
- kozuch,
- $lady plesni,
- trwaly, nie dajgcy sie wymieszac¢ osad,
- nadmierne, utrzymujgce sie spienienie,
- obce wtrgcenia,
- zapach gnilny,
e w przypadku farb w postaci suchych mieszanek:
- Slady plesni,
- zbrylenie,
- obce wtrgcenia,
- zapach gnilny.

6.6.2 Badania w czasie robét

Badania w czasie robét polegajg na sprawdzaniu zgodnosci wykonywanych robd6t malarskich z
dokumentacjg projektowg, ST i instrukcjami producentéw farb. Badania te w szczegdlnosci powinny
dotyczy¢ sprawdzenia technologii wykonywanych robo6t w zakresie gruntowania podiozy i naktadania
powtok malarskich.

6.6.3 Badania w czasie odbioru robét

Badania w czasie odbioru robdt przeprowadza sie celem oceny czy spetnione zostaty wszystkie

wymagania dotyczgce wykonanych robot malarskich, w szczegdlnosci w zakresie:

e zgodnosci z dokumentacjg projektowa, ST i wprowadzonymi zmianami, ktére naniesiono w
dokumentacji powykonawczej,

o jako$ci zastosowanych materiatéw i wyrobow,

e prawidtowosci przygotowania podtozy,

e jakosci powtok malarskich.
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Przy badaniach w czasie odbioru robét pomocne mogg byé wyniki badan dokonanych przed
przystgpieniem do roboét i w trakcie ich wykonywania.

Badania powtok przy ich odbiorze nalezy przeprowadzac nie wczesniej niz po 14 dniach od zakonczenia
ich wykonywania.

Badania techniczne nalezy przeprowadza¢ w temperaturze powietrza co najmniej +5°C i przy wilgotnosci
wzglednej powietrza nie przekraczajgcej 65%.

Ocena jakosci powtok malarskich obejmuje:

e sprawdzenie wyglagdu zewnetrznego,

sprawdzenie zgodnosci barwy i potysku,

sprawdzenie odpornosci na wycieranie,

sprawdzenie przyczepnosci powtoki,

sprawdzenie odpornosci na zmywanie.

Metoda przeprowadzania badan powtok malarskich w czasie odbioru robot:

e sprawdzenie wygladu zewnetrznego - wizualnie, okiem nieuzbrojonym w $wietle rozproszonym z
odlegtosci okoto 0,5 m,

e sprawdzenie zgodnosci barwy i potysku - przez poréwnanie w swietle rozproszonym barwy i potysku
wyschnietej powtoki z wzorcem producenta,

e sprawdzenie odpornosci powtoki na wycieranie - przez lekkie, kilkukrotne pocieranie jej powierzchni
wetniang lub bawetniang szmatkg w kolorze kontrastowym do powitoki. Powloke nalezy uznaé za
odporng na wycieranie, jezeli na szmatce nie wystapity slady farby,

e sprawdzenie przyczepnosci powtoki:

- na podtozach mineralnych i mineralno-wtdknistych - przez wykonanie skalpelem siatki nacie¢
prostopadtych o boku oczka 5 mm, po 10 oczek w kazdg strone a nastepnie przetarciu pedzlem
nacietej powtoki; przyczepnos¢ powtoki nalezy uznaé¢ za dobrg, jezeli zaden z kwadracikéw nie
wypadnie,

- na podtozach drewnianych i metalowych - metodg opisang w normie PN-EN ISO 2409:1999,

e sprawdzenie odpornosci na zmywanie - przez pieciokrotne silne potarcie powtoki mokrg namydlong
szczotkg z twardej szczeciny, a nastepnie doktadne sptukanie jej wodg za pomocg miekkiego pedzla;
powltoke nalezy uzna¢ za odporng na zmywanie, jezeli piana mydlana na szczotce nie ulegnie
zabarwieniu oraz jezeli po wyschnigciu cata badana powtoka bedzie miata jednakowg barwe i nie
powstang przes$wity podtoza.

Wyniki badan powinny by¢ poréwnane z wymaganiami podanymi w pkt. 5 i opisane w dzienniku budowy i

protokole podpisanym przez przedstawicieli Zamawiajgcego, Inzyniera oraz Wykonawcy.

6.7 Stolarka okiennai drzwiowa

Czestotliwos¢ oraz zakres badanh stolarki PCV, drewnianej i stalowej powinien by¢é zgodny z PN-88/B-
10085 Stolarka budowlana. Okna i drzwi. Wymagania i badania techniczne przy odbiorze.
W szczegdlnosci powinna by¢ oceniane:

jako$¢ materiatow z ktorych stolarka zostata wykonana,

zgodnos¢ zastosowanych materiatdw z dokumentacjg budowlang

prawidtowos¢ wykonania z uwzglednieniem szczegotow konstrukcyjnych,

sprawnos¢ dziatania skrzydet i elementéw ruchomych oraz funkcjonowania okug,

pion i poziom zamontowane;j stolarki,

wodoszczelnosé przegrod,

badania okuc¢.

Dopuszczalne odchylenie od pionu i poziomu nie powinno by¢ wieksze niz 2 mm na 1 m wysokosci,
jednak nie wiecej niz 3 mm na catej diugosci elementéw oscieznicy. Odchylenie oscieznicy od
ptaszczyzny pionowej nie moze by¢ wieksze niz 2 mm.

Réznice wymiardw przekatnych nie powinny by¢ wieksze niz:

e 1 mm przy dlugosci przekatnej do 1 m,

e 2 mm przy dtugosci przekatnej do 2 m,

e 3 mm przy dtugosci przekatnej powyzej 2 m.
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Warunki badan materiatéw stolarki budowlanej i innych materiatéw powinny by¢ wpisywane do dziennika
budowy i akceptowane przez Inzyniera.

Wykonawca ma obowigzek prowadzi¢ kontrole jakosci prowadzonych przez siebie robot, niezaleznie od
dziatan kontrolnych Inzyniera.

Dostarczang na plac budowy stolarke nalezy kontrolowa¢ pod wzgledem jej jakosci. Kontrola jakosci
polega na sprawdzeniu czy dostarczone materialy posiadajg wymagane atesty. Zasady prowadzenia
kontroli jakosci powinny by¢ zgodne z postanowieniami normy PN-EN 14351-1+A2:2016-10. Kontrola
jakosci wyrobdw szklarskich powinna by¢ przeprowadzona zgodnie z wymogami podanymi w normie PN-
B-10180:1972i wytycznymi producenta okien i drzwi.

6.8 Izolacje
Czestotliwos¢ oraz zakres badan materiatbw do hydroizolacji powinna by¢ zgodna z aprobatami
technicznymi dla poszczegdlnego materiatu. Dostarczone na plac budowy materiaty nalezy kontrolowac
pod wzgledem ich jakosci. Zasady kontroli powinien ustali¢ Kierownik budowy w porozumieniu z
Inspektorem nadzoru. Kontrola jakosci polega na sprawdzeniu, czy dostarczone materiaty i wyroby majg
zaswiadczenia o jakosci wystawione przez producenta oraz na sprawdzeniu wtasciwosci technicznych na
podstawie badah doraznych. Wyniki badan powinny by¢ wpisywane do dziennika budowy i akceptowane
przez Inspektora nadzoru.
Badania w czasie robdt polegajg na sprawdzeniu zgodnosci wykonywanych robét izolacyjnych z
dokumentacjg projektowa, specyfikacjg techniczng i instrukcjami producentéw wyrobéw stosowanych do
izolacji. W odniesieniu do izolacji wielowarstwowych badania te powinny byé przeprowadzane przy
wykonywaniu kazdej warstwy. Powinny one obejmowac sprawdzenie:
— poprawnos$ci zagruntowania podiozy oraz wykonania poszczegdlnych warstw w sposob
zapewniajacy ich ciggtos¢ i szczelnosé,
— poprawnosci obrobienia i uszczelnienia przerw roboczych i dylatacji konstrukcyjnych budynku,
— poprawnosci obrobienia przebic¢ i przejs¢ przewoddw, rur lub innych elementéw budowlanych
przez izolacje,
— na biezgco, w trakcie realizacji kazdej warstwy, ilosci zuzywanych materiatéow izolacyjnych,
— przestrzegania pozostatych wymagan dotyczacych wykonania robét izolacyjnych
— stosowanych materiatow, ilosci i grubosci nanoszonych warstw, wielkosci zaktadow, doktadnosci
sklejenia poszczegdlnych warstw.

7  Przedmiar i obmiar robét

Ogodlne wymagania dotyczgce obmiaru Robét podano w ST-00 ,Wymagania ogdlne”.

Obmiar Robét bedzie okresla¢ faktyczny zakres wykonanych Robdt w jednostkach okreslonych w
Wycenionym Przedmiarze Robdt.

8 Odbiér Robét

Ogodlne wymagania dotyczgce Odbioru Robét podano punkcie 8 ST-00 ,Wymagania ogélne”.

Odbiér podtoza nalezy przeprowadzi¢ bezposrednio przed przystgpieniem do robdét tynkowych i

oktadzinowych.

Jezeli odbidr podtoza odbywa sie po dtuzszym czasie od jego wykonania, nalezy podtoze oczyscic¢ i umyc¢

woda.

Roboty uznaje sie za zgodne z dokumentacjg projektowg, ST i wymaganiami Inzyniera, jezeli wszystkie

pomiary i badania oméwione w pkt. 5, daty pozytywne wyniki.

Jezeli chociaz jeden wynik badania daje wynik negatywny, tynk nie powinien by¢ odebrany. W takim

przypadku nalezy przyjg¢ jedno z nastepujgcych rozwigzan:

e tynk poprawi¢ i przedstawi¢ do ponownego odbioru,

e jezeli odchylenia od wymagan nie zagrazajg bezpieczenstwu uzytkowania i trwatosci tynku, zaliczyé
tynk do nizszej kategorii,

e w przypadku, gdy nie sg mozliwe podane wyzej rozwigzania, usung¢ tynk i ponownie wykona¢ roboty
tynkowe.

8.1 Odbiér ptyt warstwowych

Odbiory wszelkich rozwigzah odbeda sie po wstepnym stwierdzeniu:
— Zgodnosci z projektem oraz wymogami zatwierdzonej dokumentac;ji technicznej;

Strona 49 z 58



ST-05 Roboty wykonczeniowe STWIORB dla inwestycji:
PRZEBUDOWA | ROZBUDOWA OCZYSZCZALNI SCIEKOW W DAMNICY

— Przedtozeniu przez Wykonawce kompletnej dokumentaciji odbiorowej (certyfikaty i atesty od
producenta wbudowanych materiatow)

— Nalezy przeprowadzi¢ ostateczne czyszczenie od wewnatrz i z zewnatrz wszystkich powierzchni
przed odbiorem. Rozwigzanie problemu czyszczenia i proponowane metody czyszczenia powinny
by¢ zatwierdzone przez Inzyniera i spetnia¢ wymagania gwarancyjne producentow.

8.2  Odbior tynkéw
Uksztaltowanie powierzchni, krawedzie, przeciecia powierzchni oraz katy dwuscienne powinny byc¢
zgodne z dokumentacjg projektowa.
Dopuszczalne odchylenia powierzchni tynku od ptaszczyzny i odchylenie krawedzi od linii prostej nie
mogg by¢ wieksze niz 3 mm i w liczbie nie wiekszej niz 3 na catej dtugosci kontrolnej dwumetrowej taty.
Odchylenie powierzchni i krawedzi od kierunku:
— pionowego - nie moga by¢ wieksze niz 2 mm na 1 mb i ogdétem nie wigecej niz 4 mm w
pomieszczeniu,
— poziomego - nie mogg byé wigksze niz 3 mm na 1 mb i ogétem nie wiecej niz 6 mm na catej
powierzchni miedzy przegrodami pionowymi ($cianami, belkami itp.).
Niedopuszczalne sg nastepujgce wady:
— wykwity w postaci nalotow roztwordw soli wykrystalizowanych na powierzchni tynkéw
przenikajgcych z podtoza, piléni itp.,
— trwate $lady =zaciekdw na powierzchni, odstawanie, odparzenia i pecherze wskutek
niedostatecznej przyczepnosci tynku do podtoza.
Odbiér gotowych tynkéw powinien by¢ potwierdzony protokotem, ktéry powinien zawierac:
— ocene wynikow badan,
— wykaz wad i usterek ze wskazaniem mozliwosci ich usuniecia,
— stwierdzenia zgodnosci lub niezgodnosci wykonania z zamoéwieniem.

Odbiér ostateczny przeprowadza komisja powotana przez zamawiajgcego, na podstawie przedtozonych

dokumentow, wynikow badan oraz dokonanej oceny wizualnej.

Wykonawca robét obowigzany jest przedtozy¢ komisji nastepujgce dokumenty:

o dokumentacje projektowg z naniesionymi zmianami dokonanymi w toku wykonywania robét,

e ST ze zmianami wprowadzonymi w trakcie wykonywania robot,

e dziennik budowy i ksigzki obmiaréw z zapisami dokonywanymi w toku prowadzonych robét, protokoty
kontroli spisywane w trakcie wykonywania prac,

e dokumenty Swiadczace o dopuszczeniu do obrotu i powszechnego zastosowania uzytych materiatéw i
wyrobow budowlanych,

o protokoty odbioréw robét ulegajacych zakryciu i odbioréw czesciowych,

e instrukcje producenta mieszanki tynkarskiej,

e wyniki badan laboratoryjnych i ekspertyz.

W toku odbioru komisja obowigzana jest zapoznaé¢ sie z przedtozonymi dokumentami, przeprowadzic¢
badania zgodnie z wytycznymi podanymi w pkt. 6 niniejszej ST, porownac je z wymaganiami podanymi w
dokumentacji projektowej i ST, opracowanej dla odbieranego przedmiotu zamdwienia, oraz dokonac
oceny wizualnej.

8.3  Odbioér oktadzin sciennych i podfogowych

Roboty wymienione w ST podlegajg zasadom odbioru robét zanikajgcych.

Ustalenia szczego6towe dotyczace odbioru robét

Prawidtowo$é wykonania robét oraz ich zgodno$é z projektem sprawdza sie podczas ostatecznego

odbioru budynku lub jego czesci Podstawg odbioru robdt sg dokumenty:

o projekt techniczny zawierajacy na rysunkach wykonawczych wszystkie dane niezbedne do wykonania
robot; na rysunkach wykonawczych powinny byé uwidocznione wszelkie zmiany dokonane w trakcie
wykonywania robét, a udokumentowane w dzienniku budowy odpowiednim zapisem potwierdzonym
przez nadzoér techniczny,

e dziennik budowy,

o certyfikaty lub Swiadectwa zgodnosci materiatéw,

e Polskie Normy i aprobaty techniczne okre$lajgce wymagania i badania techniczne przy odbiorze
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poszczegodlnych rodzajow oktadzin i podtég.

W dzienniku budowy dokonuje sie zapisow dotyczgcych miedzyoperacyjnych odbioréw poszczegdélnych
robét zanikajgcych, jak np. wykonania podtozy.

Odbioru jakosciowego materiatdw dokonuje sie po dostarczeniu ich na budowe. Nalezy sprawdzié¢
zgodno$¢ wiasciwosci technicznych z wymaganiami odpowiednich norm lub innych dokumentéw (aprobat
technicznych), zezwalajgcych na stosowanie ich w budownictwie.

Przy odbiorze zakonczonych robét nalezy dokonac¢ sprawdzenia materiatdw na podstawie zapisow w
dzienniku budowy i zatgczonych =zaswiadczen (certyfikaty, $wiadectwa zgodnosci) z kontroli,
stwierdzajgcych zgodnos¢ uzytych materia/dow z wymaganiami dokumentacji technicznej oraz z
powofanymi normami i aprobatami technicznymi. Materiaty uzyte do wykonania posadzki, nie majgce
dokumentow stwierdzajgcych ich jakosci nasuwajgce z tego wzgledu watpliwosci, powinny by¢ poddane
badaniom przez upowaznione laboratoria.

Odbiér koncowy robdt w zakresie oktadzin $ciennych polega na stwierdzeniu zgodnosci wykonanej
oktadziny z dokumentacjg projektowg. Oceny zgodnosci dokonuje sie przez ogledziny i pomiary
powierzchni scian.

W ramach odbioru konicowego nalezy sprawdzi¢: jako$¢ uzytych materiatéw, warunki wykonania robét
(warunki wilgotnosciowe i temperaturowe) na podstawie zapiséw w dzienniku budowy.

8.4  Odbiér podiég zywicznych
Sprawdzeniu podlegaja:
— odbiér materiatéw powinien by¢é dokonany bezposrednio po ich dostarczeniu na budowe,
— poprawno$¢ wykonania podtoza,
— poprawnos$¢ zagruntowania,
— zgodnos¢ wykonania posadzki z projektem przedstawionym przez Wykonawce, instrukcjami
producenta, aprobatami technicznym i niniejszg ST
— prawidlowos¢ uksztaltowania posadzki (w tym poziomy, spadki, prostoliniowo$¢, zachowanie
szerokosci dylataciji),
poprawnos¢ wykonania dylataciji,
OdblorOW| podlegajg kolejne warstwy — odbioér prac podlegajgcych zakryciu.
W wyniku odbioru materiatéw i prac wykonanych nalezy:
— sporzadzi¢ protokot odbioru robot,
— dokonac¢ wpisu do dziennika budowy.

Odbiér koncowy stanowi ostateczng ocene rzeczywistego wykonania robdt w odniesieniu do ich zakresu
(ilosci), jakosci i zgodnosci z Dokumentacjg projektowa.
Odbior ten przeprowadza komisja powotana przez zamawiajgcego, na podstawie przedtozonych
dokumentow, wynikdw badan oraz dokonanej oceny wizualne;j.
Wykonawca robot obowigzany jest przedtozy¢ komisji nastepujgce dokumenty:

— dokumentacje projektowg z naniesionymi zmianami dokonanymi w toku wykonywania robét,

— ST ze zmianami wprowadzonymi w trakcie wykonywania robét,

— dziennik budowy i ksigzki obmiaréw

— dokumenty swiadczace o dopuszczeniu do obrotu i powszechnego zastosowania uzytych

materiatéw i wyrobéw budowlanych,

— protokoty odbioru podtozy,

— protokoty odbioréw czesciowych,

— instrukcje producentoéw dotyczace zastosowanych materiatéw,

— wyniki badan laboratoryjnych i ekspertyz.
Jezeli wszystkie czynnosci odbioru robot daty wyniki pozytywne, wykonane roboty nalezy uznaé za
zgodne z wymaganiami dokumentacji projektowej i niniejszej ST. Z czynno$ci odbioru sporzadza sie
protokét podpisany przez przedstawicieli Zamawiajgcego i Wykonawcy. Protokdt odbioru koncowego jest
podstawg do dokonania rozliczenia koncowego pomiedzy Zamawiajgcym a Wykonawca.

8.5  Odbiér robét malarskich
Sprawdzeniu podlega:

e zgodnos¢ z dokumentacjg techniczna,
e rodzaj zastosowanych materiatéw,
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e przygotowanie podtoza
o prawidtowos$¢ i doktadnos¢ wykonania robét.

8.6  Odbior stolarki budowlanej

Roboty beda odebrane zgodnie z Warunkami Kontraktu i ST, jezeli zostaty wykonane zgodnie z
Specyfikacja, Dokumentacjg Projektowa i poleceniami Inzyniera.

Odbiér podtoza nalezy przeprowadzi¢ bezposrednio przed przystgpieniem do robét.

Roboty uznaje sie za zgodne z dokumentacjg projektowg, ST i wymaganiami Inzyniera, jezeli wszystkie
pomiary i badania (z uwzglednieniem dopuszczalnych tolerancji) wg pkt.6 ST daty pozytywne wyniki.
Wymagania przy odbiorze okresla norma PN-88/B-10085 Stolarka budowlana. Okna i drzwi. Wymagania i
badania techniczne przy odbiorze.

Sprawdzeniu podlega:

e zgodno$¢ z dokumentacjg techniczna,

rodzaj zastosowanych materiatow,

prawidtowos¢ montazu,

pion i poziom zamontowanej stolarki,

pion i poziom zamontowanego parapetu.

Dopuszczalne odchylenie od pionu i poziomu nie powinno by¢ wigksze niz 2 mm na 1 m wysokosci,
jednak nie wiecej niz 3 mm na catej diugosci elementéw oscieznicy. Odchylenie oscieznicy od
ptaszczyzny pionowej nie moze by¢ wieksze niz 2 mm.

8.7  Odbior izolacji

Roboty uznaje sie za zgodne z dokumentacjg projektowg, ST i wymaganiami Inspektora nadzoru, jezeli
wszystkie pomiary i badania (z uwzglednieniem dopuszczalnych tolerancji) wg pkt. 6 ST daty pozytywny
wynik.

Sprawdzeniu przy odbiorze podlega:

— zgodnos¢ wykonania z dokumentacjg projektowg i zmianami wprowadzonymi w dokumentacji
powykonawczej,

— rodzaj zastosowanych materiatow,

— prawidtowosc¢ przygotowania podioza,

— prawidtowos$¢ wykonania izolacji, wykonczenia na stykach, narozach i obrzezach,

— spos6b wykonania i uszczelnienia przebic i przejS¢ przez izolacje, przerw roboczych, dylatacji i
zakonczen krawedzi izolacji oraz obrobek blacharskich izolacii,

— szczelno$é.

Przy badaniach w czasie odbioru rob6t pomocne sg wyniki badan dokonanych przed przystgpieniem do
robot i w trakcie ich wykonywania.

Badania izolacji powtokowych z mas przy ich odbiorze nalezy przeprowadzaé po ich catkowitym
wyschnigciu i utwardzeniu.

Badania techniczne nalezy przeprowadza¢ w temperaturze powietrza co najmniej +5°C i przy wilgotno$ci
wzglednej powietrza nie przekraczajgcej 65%.

Podtoze oraz kazda nanoszona warstwa powinny by¢ odebrane przez Inzyniera. Przystgpienie do
kolejnych etapéw robét moze nastgpi¢ po dokonaniu odpowiedniego wpisu przez inspektora nadzoru do
Dziennika Budowy.

Ocena Jakoscn izolacji przeciwwilgociowych i wodochronnych obejmuje:
sprawdzenie wygladu zewnetrznego (réwnosci, ciggtosci, miejsc przebi¢ i dylatacji oraz
zakonczen krawedzi izolacji),

— sprawdzenie ilosci warstw i ich grubosci,

— sprawdzenie szczelnosci izolacji,

— sprawdzenie przyczepnosci lub przylegania izolacji do podtoza,

— sprawdzenie przylegania izolacji do podtoza mozna przeprowadzi¢ wzrokowo i za pomocg miotka
drewnianego przez lekkie opukiwanie warstwy izolacji w 3 dowolnie wybranych miejscach na
kazde 10-20 m2 powierzchni zaizolowanej lub metodg niszczacg okres$long w normie.

— przy opukiwaniu miotkiem charakterystyczny gluchy dzwiek $wiadczy o nieprzyleganiu i
niezwigzaniu izolacji z podtozem.
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— sprawdzenia grubosci powtok wykonywanych z mas hydroizolacyjnych mozna dokona¢ metodami
nieniszczgcymi w trakcie ich naktadania (20 punktéw kontrolnych na obiekt lub 100 m2 izolowanej
powierzchni) lub niszczacymi (poprzez wyciecie probek) po ich wyschnieciu, wykonujgc co
najmniej 1 pomiar na 25 m2 powtoki lecz nie mniej niz 5 na jednym obiekcie.

Wykonanie izolacji uznaje sie za wykonane zgodnie z Dokumentacja projektowa, niniejszg ST, jezeli
wszystkie pomiary i badania z zachowaniem tolerancji podanej w niniejszej ST daty wyniki pozytywne.

9 Rozliczenie Robot

Ogodlne wymagania dotyczgce ptatnosci podano w ST-00. ,Wymagania ogdine”.

Cena jednostkowa wykonanych Robét Statych obejmuje m.in.:
zabezpieczenie obiektow istniejgcych w poblizu wykonywanych robét

— wykonanie niezbednych prac badawczych

— przejecie i odprowadzenie z terenu robét wod opadowych i gruntowych

— ustawienie i rozbiorka rusztowan,

— siatkowanie powierzchni wewnetrznych i zewnetrznych

— umocowanie i zdjecie listew tynkarskich,

— reperacja tynkéw po dziurach i hakach

— siatkowanie bruzd

— szpachlowanie i cyklinowanie wykonczeniowe

— zabezpieczenie stolarki okiennej i drzwiowej oraz innych elementéw przed zanieczyszczeniem

— wykonanie niezbednych drég tymczasowych, zasilania w energie elektryczng i wode oraz
odprowadzenia $ciekow

— ulozenie siatki zbrojnej

— dostarczenie na plac budowy niezbednych materiatéw, urzgdzen i sprzetu

— wykonanie deskowan i rusztowan

— o0sadzenie oscieznic drzwiowych stalowych

— o0sadzenie okien

— o0sadzenia drzwi wewnetrznych stalowych

— montaz drzwi zew. petnych

— osadzenie parapetéw wewnetrznych i zewnetrznych

— wykonanie i montaz elementéw $lusarskich

— wyrdéwnanie i wygtadzenie powierzchni

— licowanie $cian ptytkami

— wykonanie podktadoéw pod podiogi

— posadzki z ptytek ceramicznych

— malowanie Scian i sufitow tynkéw wewnetrznych farbg

— oczyszczenie podtoza przed tynkowaniem

— tynkowanie — z powierzchni tynkéw nie potrgca sie powierzchni nieotynkowanych, C|agn|onych
oktadzin, obrébek kamiennych, kratek, drzwiczek i innych, jezeli kazda z nich jest mniejsza od 0,5 m?
Przy potrgcaniu powierzchni otworéw okiennych i drzwiowych, do powierzchni tynkéw $cian, nalezy
doliczy¢ powierzchnie osciezy w stanie surowym.

— kontrola jakosci robét i materiatow

— przeprowadzenie niezbednych pomiaréw

— oczyszczenie miejsca pracy.

10 Przepisy zwigzane

10.1 Normy

PN-1SO 3443-1:1994 Tolerancje w budownictwie. Podstawowe zasady oceny i okreslania

PN-EN 1SO 1101:2017-05 Specyﬂkgqe geomet.ru wyrobow _(GPS) Tolerancje geometryczne --

Tolerancje ksztattu, kierunku, potozenia i bicia

PN-EN 1090-14A1:2012 Wykonalm_e konstruI’<c1| stalowych_l aluminiowych -- Czes$¢ 1: Zasady oceny
zgodnosci elementow konstrukcyjnych

PN-EN 1090-2:2018-09 Wykonanie konstrukcji stalowych i aluminiowych -- Czes¢ 2: Wymagania
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PN-EN 998-1:2016-12
PN-EN 998-2:2016-12
PN-EN 10025-1:2005

PN-EN 10025-2:2005

PN-EN I1SO 18275:2018-11

PN-EN ISO 9000:2015-10

PN-EN ISO 5817:2014-05

PN-EN 1708-1:2010

PN-EN 1708-3:2012

PN-B-10110:2005

PN-EN 998-1:2016-12
PN-EN 998-2:2016-12
PN-EN 197-1:2012
PN-EN 1008:2004
PN-EN 459-1:2015-06

PN-EN
AC:2004

13139:2003

PN-EN 1008:2004

PN-EN 14411:2016-09

PN-EN ISO 10545-1:2014-
12
PN-EN ISO 10545-2:2018-
12
PN-EN ISO 10545-3:2018-
05

PN-EN ISO 10545-5:1999

PN-EN ISO 10545-6:2012
DIN 18202

PN-EN 13813:2003
PN-EN 13892-1:2004
PN-T-90202:1974

PN-EN 13966-1:2005
PN-EN ISO 2409:2021-03

techniczne dotyczace konstrukcji stalowych

Wymagania dotyczace zaprawy do murow -- Czesé¢ 1. Zaprawa do
tynkowania zewnetrznego i wewnetrznego

Wymagania dotyczgce zaprawy do muréw -- Cze$¢ 2: Zaprawa murarska
Wyroby walcowane na gorgco ze stali konstrukcyjnych -- Czes¢ 1: Ogolne
warunki techniczne dostawy

Wyroby walcowane na gorgco ze stali konstrukcyjnych -- Czes$¢ 2:
Warunki techniczne dostawy stali konstrukcyjnych niestopowych

Materiaty dodatkowe do spawania -- Elektrody otulone do recznego
spawania tukowego elektrodg metalowg stali o wysokiej wytrzymato$ci —
Klasyfikacja

Systemy zarzadzania jakoscig -- Podstawy i terminologia

Spawanie -- Ztgcza spawane ze stali, niklu, tytanu i ich stopéw (z
wyjatkiem spawanych wigzkg) -- Poziomy jakosci wedtug niezgodnosci
spawalniczych

Spawanie -- Szczegoty podstawowych ztgczy spawanych w stali -- Czes$¢
1: Elementy cisnieniowe

Spawanie -- Szczegoty podstawowych ztgczy spawanych w stali -- Cze$¢
3: Platerowanie, buforowanie i wyktadanie elementéw cisnieniowych

Tynki gipsowe wykonywane mechanicznie -- Zasady wykonywania i
wymagania techniczne

Wymagania dotyczace zaprawy do muréw -- Cze$é 1. Zaprawa do
tynkowania zewnetrznego i wewnetrznego

Wymagania dotyczgce zaprawy do murow -- Cze$¢ 2: Zaprawa murarska
Cement -- Czes$¢ 1: Skitad, wymagania i kryteria zgodnosci dotyczace
cementow powszechnego uzytku

Woda zarobowa do betonu -- Specyfikacja pobierania probek, badanie i
ocena przydatnosci wody zarobowej do betonu, w tym wody odzyskanej z
procesow produkcji betonu

Wapno budowlane -- Czes¢ 1: Definicje, wymagania i kryteria zgodnosci

Kruszywa do zaprawy

Woda zarobowa do betonu -- Specyfikacja pobierania probek, badanie i
ocena przydatnosci wody zarobowej do betonu, w tym wody odzyskanej z
procesow produkcji betonu

Piytki ceramiczne -- Definicja, klasyfikacja, wtasciwosci,
weryfikacja statosci wiasciwos$ci uzytkowych i znakowanie

ocena i

Ptytki i ptyty ceramiczne -- Czes$¢ 1: Pobieranie probek i warunki odbioru

Ptytki i ptyty ceramiczne -- Czes$¢ 2: Oznaczanie wymiardw i sprawdzanie
jakosci powierzchni

Ptytki i ptyty ceramiczne -- Cze$¢ 3: Oznaczanie nasigkliwosci wodnej,
porowatosci otwartej, gestosci wzglednej pozornej oraz gestosci catkowitej
Ptytki i ptyty ceramiczne -- Oznaczanie odpornosci na uderzenie metodg
pomiaru wspotczynnika odbicia

Ptytki i ptyty ceramiczne -- Czes¢ 6: Oznaczanie odpornoéci na wgtebne
Scieranie ptytek nieszkliwionych

Deutsches Institut fir Normung (DIN), the German standard

Podktady podtogowe oraz materialy do ich wykonania -- Materialy --
Wiasciwosci i wymagania

Metody badania materiatéw na podktady podtogowe

Przewody telekomunikacyjne ogdlnego przeznaczenia do potgczen statych
-- Przewdd montazowy o izolacji polietylenowej i ostonie polwinitowej
Okreslanie sprawnosci przenoszenia wyrobéw lakierowych przez
urzadzenia do rozpylania i natryskiwania -- Cze$¢ 1: Powierzchnie ptaskie
Farby i lakiery -- Badanie metodg siatki nacie¢
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PN-EN 13300:2002

PN-C-81607:1998

PN-C-81800:1998

PN-C-81801:1997
PN-C-81802:2002
PN-C-81913:1998

PN-EN 1996-2:2010

PN-C-
81914:2002/Az1:2015-03
PN-EN  14351-1  +
A2:2016-10

PN-EN 13126-2:2021-08

PN-B-91000:1996

PN-EN 14351-1+A2:2016-
10

AT-15-3485/2003
Warszawa 2003

PN-EN ISO 1716:2018-08

PN-EN ISO 11654:1999

PN-EN ISO 354:2005
PN-EN 1602:2013-07
PN-EN 1604:2013-07

PN-EN 822:2013-07

PN-EN 823:2013-07
PN-EN 824:2013-07
PN-EN 825:2013-07

PN-EN 13375:2019

PN-EN 14694:2017-05

PN-EN 14693:2017-05

PN-EN 14692:2017-05

PN-EN 14691:2017-05

PN-EN 14224:2010

Farby i lakiery -- Wodne wyroby lakierowe i systemy powlokowe na
wewnetrzne sciany i sufity -- Klasyfikacja

Emalie olejno-zywiczne, ftalowe, ftalowe modyfikowane i ftalowe
kopolimeryzowane styrenowane
Lakiery olejno-zywiczne, ftalowe modyfikowane i ftalowe

kopolimeryzowane styrenowane

Lakiery nitrocelulozowe

Lakiery wodorozciehczalne stosowane wewnatrz. Farby olejne i aikidowe.
Farby dyspersyjne do malowania elewacji budynkéw

Eurokod 6 -- Projektowanie konstrukcji murowych -- Czes¢ 2: Wymagania
projektowe, doboér materiatéw i wykonanie muréw

Farby dyspersyjne stosowane wewnatrz

Okna i drzwi -- Norma wyrobu, wtasciwosci eksploatacyjne -- Czes¢ 1:
Okna i drzwi zewnetrzne

Okucia budowlane -- Wymagania i metody badan dotyczgce okué do okien
i drzwi balkonowych -- Cze$¢ 2: Zakretki okienne z klameczkg

Stolarka budowlana -- Okna i drzwi -- Terminologia

Okna i drzwi -- Norma wyrobu, witasciwosci eksploatacyjne -- Cze$¢ 1:
Okna i drzwi zewnetrzne

Aprobata Techniczna ITS .Dzwiekochtonne ptyty Rockfon do sufitow
podwieszonych. -ITS

Badania reakcji na ogien wyrobow -- Okreslanie ciepta spalania brutto
(wartosci kalorycznej)

Akustyka -- Wyroby dzwiekochtonne uzywane w budownictwie -- Wskaznik
pochtaniania dzwieku

Akustyka -- Pomiar pochfaniania dzwieku w komorze pogtosowe;j

Wyroby do izolacji cieplnej w budownictwie -- Okres$lanie gestosci pozornej
Wyroby do izolacji cieplnej w budownictwie -- Okreslanie stabilnosci
wymiarowej w  okreslonych warunkach temperaturowych i
wilgotnosciowych

Wyroby do izolacji cieplnej w budownictwie -- Okreslanie dlugosci i
szerokosci

Wyroby do izolacji cieplnej w budownictwie -- Okre$lanie grubosci

Wyroby do izolacji cieplnej w budownictwie -- Okreslanie prostokgtnosci
Wyroby do izolacji cieplnej w budownictwie -- Okreslanie ptaskos$ci
Elastyczne wyroby wodochronne -- 1zolacja wodochronna betonowych ptyt
pomostow obiektébw mostowych i innych powierzchni betonowych
przeznaczonych do ruchu pojazdow

Elastyczne wyroby wodochronne -- Izolacja wodochronna betonowych
obiektow mostowych i innych powierzchni betonowych przeznaczonych do
ruchu pojazdéw -- Okreslanie odpornosci na cisnienie dynamiczne wody
po wstepnej probie uszkodzenia

Elastyczne wyroby wodochronne -- Izolacja wodochronna betonowych
obiektéw mostowych i innych powierzchni betonowych przeznaczonych do
ruchu pojazdéw -- Okreslanie zachowania wyrobow asfaltowych podczas
uktadania mieszanki mineralno-asfaltowej

Elastyczne wyroby wodochronne -- Izolacja wodochronna betonowych
obiektéw mostowych i innych powierzchni betonowych przeznaczonych do
ruchu pojazdéw -- Okreslanie odpornosci na mieszanke mineralno-
asfaltowg poddawang zageszczaniu

Elastyczne wyroby wodochronne -- Izolacja wodochronna betonowych
obiektow mostowych i innych powierzchni betonowych przeznaczonych do
ruchu pojazdéw -- Okreslanie kompatybilnosci w badaniach cieplnych
Elastyczne wyroby wodochronne -- Izolacja wodochronna betonowych ptyt
pomostow obiektéw mostowych i innych powierzchni betonowych
przeznaczonych do ruchu pojazdéw -- Okreslanie zdolnosci do
zabezpieczania peknie¢ w podtozu

Strona 55 z 58



ST-05 Roboty wykonczeniowe STWIORB dla inwestyciji:

PRZEBUDOWA | ROZBUDOWA OCZYSZCZALNI SCIEKOW W DAMNICY

PN-EN 14223:2017-05

PN-EN 13653:2017-05

PN-EN 13596:2006
PN-B-24000:1997

PN-B-
24620:1998/Az1:2004

PN-B-24625:1998

PN-EN 13969:2006

PN-EN 13813:2003

PN-EN 61508-1:2010

PN-EN 61508-2:2010

PN-EN 61508-3:2010

PN-EN 12259-2:2006

UA GS V11.07/2001
PN-EN 1990:2004

PN-B-02151-2:2018-01

PN-B-02867:2013-06

PN-EN 12859:2011

PN-B-02151-3:2015-10

PN-EN 13279-1:2009
PN-EN 520+A1:2012
PN-EN 1990:2004
PN-EN
4:2008/A1:2010
PN-EN 10020:2003

PN-EN ISO 9224:2012

1991-1-

PN-EN ISO 9225:2012

Elastyczne wyroby wodochronne -- Izolacja wodochronna betonowych
obiektéw mostowych i innych powierzchni betonowych przeznaczonych do
ruchu pojazdéw -- Okreslanie absorpcji wody

Elastyczne wyroby wodochronne -- Izolacja wodochronna betonowych
obiektdéw mostowych i innych powierzchni betonowych przeznaczonych do
ruchu pojazdéw -- Okreslanie wytrzymatosci na Scinanie

Elastyczne wyroby wodochronne -- I1zolacja wodochronna betonowych ptyt
pomostow obiektéw mostowych i innych powierzchni betonowych
przeznaczonych do ruchu pojazdéw -- Okreslanie przyczepnosci
Dyspersyjna masa asfaltowo-kauczukowa

Lepiki, masy i roztwory asfaltowe stosowane na zimno.

Lepiki asfaltowy i asfaltowo-polimerowy z wypetniaczami stosowany na
gorgco

Elastyczne wyroby wodochronne -- Wyroby asfaltowe do
przeciwwilgociowej facznie z wyrobami asfaltowymi do
przeciwwodnej czesci podziemnych -- Definicje i wtasciwosci
Podkiady podiogowe oraz materiaty do ich wykonania -- Materiaty --
Wiasciwosci i wymagania

Bezpieczenstwo funkcjonalne
elektrycznych/elektronicznych/programowalnych elektronicznych
systemow zwigzanych z bezpieczenstwem -- Czesé 1: Wymagania ogdélne
Bezpieczenstwo funkcjonalne
elektrycznych/elektronicznych/programowalnych elektronicznych
systemoéw zwigzanych z bezpieczenstwem -- Czesé¢ 2: Wymagania
dotyczace elektrycznych/elektronicznych/programowalnych
elektronicznych systemow zwigzanych z bezpieczerstwem
Bezpieczenstwo funkcjonalne
elektrycznych/elektronicznych/programowalnych elektronicznych
systemow zwigzanych z bezpieczehstwem -- Czes¢ 3: Wymagania
dotyczgce oprogramowania

State urzadzenia gasnicze -- Podzespoly urzadzen tryskaczowych i
zraszaczowych -- Czes¢ 2: Zawory kontrolno-alarmowe wodne

izolacji
izolacji

Ustalenia Aprobacyjne dotyczgce klasyfikacji
wielowarstwowych w zakresie niepalnosci

Eurokod -- Podstawy projektowania konstrukcji
Akustyka budowlana -- Ochrona przed hatasem w budynkach -- Czes$¢ 2:
Wymagania  dotyczace  dopuszczalnego poziomu  dzwigku w
pomieszczeniach

Ochrona przeciwpozarowa budynkéw -- Metoda badania stopnia
rozprzestrzeniania ognia przez $ciany zewnetrzne od strony zewnetrznej
oraz zasady klasyfikaciji

Ptyty gipsowe -- Definicje, wymagania i metody badan

Akustyka budowlana -- Ochrona przed hatasem w budynkach -- Czes¢ 3:
Wymagania dotyczgce izolacyjnosci akustycznej przegréd w budynkach i
elementéw budowlanych

Spoiwa gipsowe i tynki gipsowe -- Cze$¢ 1: Definicje i wymagania

Ptyty gipsowo-kartonowe -- Definicje, wymagania i metody badan

Eurokod -- Podstawy projektowania konstrukcji

Eurokod 1: Oddziatywania na konstrukcje -- Cze$¢ 1-4: Oddziatywania
0golne -- Oddziatywania wiatru

Definicja i klasyfikacja gatunkéw stali

Korozja metali i stopow -- Korozyjnos¢ atmosfer
charakterystyki kategorii korozyjnosci

Korozja metali i stopdéw -- Korozyjnos¢ atmosfer -- Pomiar parametréw
Srodowiskowych majgcych wptyw na korozyjnos¢ atmosfer

ogniowej  wyrobdw

lloSciowe

Strona 56 z 58



ST-05

Roboty wykonczeniowe STWIORB dla inwestyciji:

PRZEBUDOWA | ROZBUDOWA OCZYSZCZALNI SCIEKOW W DAMNICY

PN-EN ISO 9226:2012

PN-EN ISO 9223:2012

PN-EN 12859:2011
PN-EN 12860:2002

PN-EN 13162+A1:2015-04

PN-EN 13501-1:2019-02

PN-EN [ISO 10140-3:2021-
10

PN-EN ISO 354:2005

PN-EN ISO 717-1:2021-06

PN-EN ISO 717-1:2021-06

PN-ISO 1803:2001

PN-ISO 1803:2001

PN-ISO 2444:1999
PN-ISO 3443
PN-EN ISO 9001:2015-10

PN-EN 1SO 9004:2018-06
PN-C-89085
PN-EN 1SO 27830:2018-02

PN-EN 12068:2002

PN-EN 12501-1:2005

PN-EN 12502-1:2006

PN-EN 1SO 2819:2018-05

PN-EN 14411:2016-09
PN-EN 12004-2:2017-03
PN-EN 12004-1:2017-03
PN-EN 12004-2:2017-03
PN-EN 13888:2010

PN-EN 12808-1:2010

PN-EN 12808-2:2010

PN-EN 12808-3:2010

PN-EN 12808-4:2010
PN-EN 12808-5:2010

Korozja metali i stopéw -- Korozyjnos¢ atmosfer -- Ocena korozyjnosci na
podstawie okreslania szybkosci korozji w probkach standardowych

Korozja metali i stopéw -- Korozyjnos¢ atmosfer -- Klasyfikacja, okreslanie
i ocena

Ptyty gipsowe -- Definicje, wymagania i metody badan

Kleje gipsowe do ptyt gipsowych -- Definicje, wymagania i metody badan

Wyroby do izolacji cieplnej w budownictwie -- Wyroby z wetny mineralnej
(MW) produkowane fabrycznie -- Specyfikacja

Klasyfikacja ogniowa wyrobéw budowlanych i elementéw budynkéw --
Czes¢ 1: Klasyfikacja na podstawie badan reakcji na ogien

Akustyka -- Pomiar laboratoryjny izolacyjnosci akustycznej elementéow
budowlanych -- Cze$¢ 3: Pomiar izolacyjnosci od dzwiekdow
uderzeniowych

Akustyka -- Pomiar pochtaniania dzwieku w komorze pogtosowej

Akustyka -- Ocena izolacyjnosci akustycznej w budynkach i izolacyjnosci
akustycznej elementéw budowlanych -- Cze$¢ 1: Izolacyjnosé od
dzwigkow powietrznych

Akustyka -- Ocena izolacyjnosci akustycznej w budynkach i izolacyjnosci
akustycznej elementéw budowlanych — Wszystkie czesci

Budownictwo -- Tolerancje -- Wyrazanie doktadnosci wymiarowej --
Zasady i terminologia

Budownictwo -- Tolerancje -- Wyrazanie doktadnosci wymiarowej --
Zasady i terminologia

Ztgcza w budynku -- Terminologia

Tolerancje w budownictwie wszystkie czesci

Systemy zarzadzania jakoscig -- Wymagania

Zarzadzanie jakoscig -- Jakos¢ organizacji -- Wytyczne osiggniecia
trwatego sukcesu

Zywice epoksydowe -- Metody badan

Powtoki metalowe i inne nieorganiczne -- Wymagania dotyczace
oznaczania powtok metalowych i innych nieorganicznych

Ochrona katodowa -- Zewnetrzne powtoki organiczne stosowane tgcznie z
ochrong katodowg do ochrony przed korozjg podziemnych Ilub
podwodnych rurociggéw stalowych -- Tasmy i materiaty kurczliwe

Ochrona materiatbw metalowych przed korozjg -- Ryzyko wystgpienia
korozji ziemnej -- Czes$¢ 1: Postanowienia ogélne

Ochrona materiatbw metalowych przed korozjg -- Wytyczne do oceny
ryzyka wystgpienia korozji w systemach rozprowadzania i magazynowania
wody -- Cze$¢ 1: Postanowienia ogdine

Powioki metalowe na podtozach metalowych -- Powtoki elektrolityczne i
chemiczne -- Przeglad metod badanh przyczepnosci powtok
Ptytki ceramiczne -- Definicja, klasyfikacja, wtasciwosci,
weryfikacja stato$ci wlasciwosci uzytkowych i znakowanie

Kleje do ptytek ceramicznych -- Czes¢ 2: Metody badanh

Kleje do ptytek ceramicznych -- Czes¢ 1: Wymagania, ocena i weryfikacja
statosci wtasciwosci uzytkowych, klasyfikacja i znakowanie

Kleje do ptytek ceramicznych -- Czes¢ 2: Metody badanh

Zaprawy do spoinowania ptytek -- Wymagania, ocena zgodnosci,
klasyfikacja i oznaczenie

Zaprawy do spoinowania ptytek -- Czes¢ 1: Oznaczanie odpornosci
chemicznej zapraw na bazie zywic reaktywnych

Zaprawy do spoinowania ptytek -- Czes¢ 2: Oznaczanie odpornosci na
Scieranie

Zaprawy do spoinowania ptytek -- Czes¢ 3: Oznaczanie wytrzymatosci na
zginanie i Sciskanie

Zaprawy do spoinowania ptytek -- Czes¢ 4: Oznaczanie skurczu

Zaprawy do spoinowania ptytek -- Cze$¢ 5: Oznaczanie absorpcji wody

ocena i
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Inne

» Warunki techniczne wykonania i odbioru robét budowlanych cz. B — Roboty wykonczeniowe,
zeszyt 1, Tynki” wyd. ITB — 2020 r.

» Wolski Z.: Roboty podtogowe i oktadzinowe. Warszawa 1998.

» Parczewski W., Wnuk Z.: Elementy rob6t wykonczeniowych. Oficyna Wydawnicza PW,
Warszawa 1998.

» Warunki techniczne wykonania i odbioru robét budowlano-montazowych. Budownictwo ogdlne. T
| cz. 3i4,rozdz. 25. Arkady, Warszawa 1990. — najnowsze wydania (2008-2022)

» Instrukcje producenta
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