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SPECYFIKACJA TECHNICZNA , WYMAGANIA OGOLNE"

1. WSTEP

1.1. Przedmiot Specyfikacji Technicznej (ST)

Przedmiotem Specyfikacji Technicznej sa wymagania dotyczace wykonania i odbioru robdt,
prowadzenia robdt zwigzanych z wykonaniem zadania pod nazwa:

,BUDOWA BUDYNKU MIESZKALNEGO WIELORODZINNEGO Z CZESCIA HANDLOWO-USEUGOWA WRAZ
Z INSTALACJAMI | URZADZENIAMI BUDOWLANYMI: DROGA WEWNETRZNA, MIEJSCAMI PARKINGOWYMI,
OSEONA SMIETNIKOWA, KANALIZACJA DESZCZOWA Z DRENAZEM OPASKOWYM | DRENAZAMI
ODWADNIAJACYMI, DOZIEMNYMI ODCINKAMI WEWNETRZNYCH INSTALACII: ELEKTRYCZNEJ ZE ZtACZEM
KABLOWYM NA BUDYNKU | KANALIZACJI SANITARNEJ;, PRZYEACZAMI: WODOCIAGOWYM, KANALIZACI
SANITARNEJ,  CIEPLOWNICZYM, KANALIZACJI ~ DESZCZOWEJ), WEWNETRZNYMI  INSTALACJAMI:
ELEKTRYCZNA, WOD.-KAN., WEZLEM CIEPEOWNICZYM, WENTYLACJI MECHANICZNE) W MIEJSCOWOSCI
ROPCZYCE; GM. ROPCZYCE NA DZIALKACH 393/21, 393/27, 393/33, 393/35, 394/10"

zgodnie z zakresem robét przedstawionym w dokumentacji projektowe.

Podstawg opracowania niniejszej ST jest Dokumentacja Projektowa, przepisy obowigzujacego prawa,
normy i zasady sztuki budowlanej oraz wytyczne producentéw materiatow budowlanych.

1.2. Zakres stosowania ST
Niniejsza ST traktowana jest obok Przedmiaru robot jako pomocnicza dokumentacja przetargowa
przy zlecaniu i realizacji robot okreslonych w pkt. 1.1.

1.3. Zakres robét objetych ST

Wymagania ogolne - zawiera ogdlne wymagania dotyczace robot. Doktadny zakres robot obejmuja
Szczegotowe Specyfikacje Techniczne.

Niezaleznie od postanowien ,Umowy na wykonanie robot” normy panstwowe, instrukcje i przepisy
wymienione w Specyfikacji Technicznej oraz Projekcie Budowlanym, beda stosowane przez
Wykonawce zgodnie z prawodawstwem polskim.

W réznych miejscach Specyfikacji Technicznej i Projektu Budowlanego sg podane odnosniki do norm
krajowych. Normy te winny by¢ traktowane jako integralna czes¢ Specyfikadji Technicznej i czytane
w potaczeniu z Projektem Budowlanym i Specyfikacjami, w ktorych sa wymienione.

Wykonawca jest zobowigzany do przestrzegania innych norm krajowych, ktére obowigzuja w zwigzku
z wykonaniem prac objetych Umowg i stosowania ich postanowien na réwni z wszystkimi innymi
wymaganiami, zawartymi w Specyfikacji Technicznej.

Zaktada sie, iz Wykonawca dogtebnie zaznajomit sie, z trescig i wymaganiami tych norm.

1.4. Ogélne wymagania dotyczace Robot

Wykonawca Robot jest odpowiedzialny za jako$¢ ich wykonania oraz za ich zgodnos¢ z Projektem
Budowlanym, ewentualnymi dodatkowymi rysunkami , ST i poleceniami Inspektora nadzoru.

Wszelkie odestania do przepisow prawa odnoszg sie do wszystkich obowigzujgcych na terenie
Rzeczpospolitej Polskiej - Ustaw, Rozporzadzen, Obwieszczen i innych przepisow prawa
miejscowego, ktdre majg zastosowanie przy realizacji zadania inwestycyjnego, i ktorych pewng czes¢
wymieniono z pkt.10 ST.

1.4.1. Przekazanie terenu budowy
Zamawiajgcy w terminie okreslonym w Umowie przekaze Wykonawcy Teren Budowy wraz ze
wszystkimi wymaganymi uzgodnieniami, Dziennik Budowy oraz jeden komplet Projektu Budowlanego
wraz ze Specyfikacjg Techniczna.



1.4.2. Dokumentacja do opracowania przez Wykonawce

Wykonawca we wtasnym zakresie opracuje i uzgodni ewentualne projekty warsztatowe niezbedne do
wykonania, projekt organizacji budowy, plansze z zakresem i wielkoscig terenu pod realizacje
poszczegolnych odcinkéw robot.

1.4.3. Zgodnos¢ robot z Dokumentacjg projektowg i ST

Dokumentacje Projektowg stanowi Projekt Budowlany.

Dokumentacja Projektowa i Specyfikacje Techniczne (ST) oraz ewentualne uzupetnienia Dokumentacji
Przetargowej przekazane Wykonawcy stanowig czes¢ Umowy, a wymagania wyszczegolnione w
chocby jednym z nich sg obowigzujace dla Wykonawcy przy wykonywaniu Robot tak, jakby zawarte
byly w catej dokumentagji. Wykonawca nie moze wykorzystywa¢ btedow lub opuszczen w
przekazane] Dokumentadji, a o ich wykryciu winien natychmiast powiadomic¢ Inspektora Nadzoru,
ktory spowoduje dokonanie odpowiednich zmian lub poprawek w uzgodnieniu z Zamawiajgcym.
Wszystkie wykonane Roboty i dostarczone materiaty bedg zgodne z Dokumentacjg Projektowg i ST.
W przypadku, gdy materiaty lub Roboty nie bedg w petni zgodne z Dokumentacjg Projektowa i ST, a
wplynie to na niezadowalajacg jakos¢ elementu budowli, to takie materiaty bedg niezwtocznie
zastgpione innymi, a Roboty rozebrane na koszt Wykonawcy.

1.4.4. Zabezpieczenie terenu budowy

Wykonawca jest zobowigzany do zapewnienia i utrzymania bezpieczenstwa Terenu Budowy oraz
Robot poza placem budowy w okresie trwania realizacji Umowy az do zakonczenia i odbioru
koncowego Robadt, a w szczegdlnosci:

a) Utrzyma warunki bezpiecznej pracy i pobytu osob wykonujacych czynnosci zwigzane z budowg |
nienaruszalnos¢ ich mienia stuzgcego do pracy, a takze zabezpieczy Teren Budowy przed dostepem
0s0b nieupowaznionych.

b) Przed przystgpieniem do Robdt Wykonawca przedstawi Inwestorowi do zatwierdzenia,
uzgodniony z organem zarzadzajgcym ruchem, projekt organizacji ruchu i zabezpieczenia Robot w
okresie trwania budowy jesli bedzie taki wymagany. W zaleznosci od potrzeb i postepu Robét, projekt
organizadji ruchu powinien by¢ aktualizowany przez Wykonawce na biezaco.

c) Fakt przystapienia do Robot Wykonawca obwiesci publicznie przed ich rozpoczeciem poprzez
umieszczenie tablic informacyjnych. Tablice informacyjne bedg utrzymywane przez Wykonawce w
dobrym stanie przez caty okres realizacji Robot.

d) Koszt zabezpieczenia Terenu Budowy i Robdt poza placem budowy nie podlega odrebnej zaptacie
I przyjmuje sie, ze jest wtgczony w Cene Umowy.

1.4.5. Ochrona $rodowiska w czasie wykonywania robét

1) Wykonawca ma obowigzek znac i stosowal w czasie prowadzenia robot wszelkie przepisy
dotyczace ochrony srodowiska naturalnego.

W okresie trwania budowy i wykanczania robot Wykonawca bedzie:

a) podejmowac wszelkie uzasadnione kroki majgce na celu stosowanie sie do przepisdw i norm
dotyczacych ochrony srodowiska na terenie i wokot terenu budowy

b) oraz bedzie unikac¢ uszkodzen lub ucigzliwosci dla osob lub wrasnosci spotecznej i innych, a
wynikajgcych ze skazenia, hatasu lub innych przyczyn powstatych w nastepstwie jego sposobu
dziatania.

2) Stosujac sie do tych wymagan bedzie miat szczegdlny wzglad na:

- lokalizacje baz, magazynow, sktadowisk i drég dojazdowych

- srodki ostroznosci | zabezpieczenia przed:

- Zanieczyszczeniem powietrza pytami,

- mozliwo$¢ powstania pozaru



3) Nie uzytkowanie w porze nocnej (22.00 - 6.00) maszyn i urzadzen emitujgcych hatas
przekraczajacy poziom dozwolony dla pory nocnej.

1.4.6. Ochrona przeciwpozarowa

Wykonawca bedzie przestrzegac przepiséw ochrony przeciwpozarowe.

Wykonawca bedzie utrzymywat sprawny sprzet przeciwpozarowy wymagany przez odpowiednie
przepisy wymienione w pkt. 10 ST, w pomieszczeniach biurowych, magazynach oraz w maszynach
i pojazdach.

Materiaty tatwopalne beda sktadowane w sposdb zgodny =z odpowiednimi przepisami
i zabezpieczone przed dostepem osdb trzecich.

Wykonawca bedzie odpowiedzialny za wszelkie straty spowodowane pozarem wywotanym jako
rezultat realizagji robot albo przez personel Wykonawcy.

1.4.7. Ochrona wtasnosci publicznej i prywatnej

Wykonawca odpowiada za ochrone instalacji na powierzchni ziemi i za urzadzenia podziemne, takie
jak rurociagi, kable itp. oraz uzyska od odpowiednich wtadz bedacych witascicielami tych urzadzen
potwierdzenie informacji dostarczonych mu przez Zamawiajgcego w ramach planu ich lokalizacji.
Wykonawca zapewni wtasciwe oznaczenie | zabezpieczenie przed uszkodzeniem tych instalagji
I urzgdzen w czasie trwania budowy.

Wykonawca zobowigzany jest umiescic w swoim harmonogramie rezerwe czasowg dla wszelkiego
rodzaju Robdt, jedli wystgpi taka ewentualnos¢, ktore majg by¢ wykonane w zakresie przetozenia
instalagji i urzadzen podziemnych na Terenie Budowy i powiadomi¢ Zamawiajgcego i wtadze lokalne
0 zamiarze rozpoczecia takowych Robdt. O fakcie przypadkowego uszkodzenia tych instalagji
Wykonawca bezzwtocznie powiadomi Zamawiajgcego i zainteresowane wtadze oraz dokona (lub
zleci ) naprawy na wiasny koszt Wykonawca bedzie odpowiada¢ za wszelkie spowodowane przez
siebie dziatania uszkodzenia instalacji na powierzchni ziemi i urzadzen podziemnych wykazanych w
dokumentach dostarczonych mu przez Zamawiajacego.

1.4.8. Ograniczenie obcigzen osi pojazdéw

Pojazdy lub fadunki powodujgce nadmierne obcigzenie osiowe nie beda dopuszczone na teren
budowy i Wykonawca bedzie odpowiedzialny za naprawe wszelkich robdt w ten sposob
uszkodzonych, zgodnie z poleceniami Inspektora nadzoru.

1.4.9. Bezpieczenstwo i higiena pracy

Podczas realizagji robot Wykonawca bedzie przestrzegal przepisow dotyczacych bezpieczenstwa i
higieny pracy.

W szczegodlnosci Wykonawca ma obowigzek zadbac, aby personel nie wykonywat pracy w warunkach
niebezpiecznych, szkodliwych dla zdrowia oraz niespetniajacych odpowiednich wymagan sanitarnych.
Wykonawca zapewni i bedzie utrzymywat wszelkie urzadzenia zabezpieczajace, sogjalne oraz sprzet i
odpowiednig odziez dla ochrony zycia i zdrowia oséb zatrudnionych na budowie oraz dla
zapewnienia bezpieczenstwa publicznego.

Uznaje sie, ze wszelkie koszty zwigzane z wypetnieniem wymagan okreslonych powyzej nie podlegaja
odrebnej zaptacie i sg uwzglednione w cenie ofertowe.

1.4.10. Ochrona i utrzymanie robét

Wykonawca bedzie odpowiedzialny za ochrone robét i za wszelkie materiaty i urzadzenia uzywane
do robdt, od daty rozpoczecia do daty odbioru robdt przez Zamawiajacego i Inspektora nadzoru.
Wykonawca bedzie utrzymywac roboty do czasu ostatecznego odbioru. Utrzymanie powinno byc
prowadzone w taki sposob, aby budowla lub jej elementy byty w zadowalajgcym stanie przez caty
czas, do momentu odbioru ostatecznego.
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Jezeli Wykonawca w jakimkolwiek czasie zaniedba utrzymania, to na polecenie Inspektora nadzoru
powinien rozpocza¢ roboty utrzymaniowe nie pozniej niz w 24 godziny po otrzymaniu tego
polecenia.

1.4.11. Stosowanie si¢ do prawa i innych przepisow

Wykonawca zobowigzany jest zna¢ wszystkie przepisy wydane przez wtadze centralne i miejscowe
oraz inne przepisy i wytyczne, ktore sa w jakikolwiek sposob zwigzane z robotami i bedzie w petni
odpowiedzialny za przestrzeganie tych praw, przepiséw i wytycznych podczas prowadzenia robot.
Wykonawca bedzie przestrzegac praw patentowych i bedzie w petni odpowiedzialny za wypetnienie
wszelkich wymagan prawnych odnosnie wykorzystania opatentowanych urzadzen lub metod i w
sposob ciggty bedzie informowac Inspektora nadzoru o swoich dziataniach, przedstawiajac kopie
zezwolen i inne odnosne dokumenty.

1.5. Wspdlny Stownik Zamowienr (CPV)
45000000-7 Roboty budowlane

1.6. Okreslenia podstawowe

Aprobata techniczna — pozytywna ocena techniczna wyrobu przez upowazniony organ, stwierdzajgca
jego przydatno$¢ do stosowania w budownictwie. Aprobata techniczna okresla wiasciwosci
techniczne wyrobu na podstawie badan, analiz obliczeniowych i ocen ekspertow. Uzyskanie aprobaty
technicznej jest wymagane dla wyrobdw budowlanych krajowych i zagranicznych, wytwarzanych w
celu wbudowania, wmontowania lub zastosowania w obiektach budowlanych, na ktore nie
ustanowiono Polskiej Normy lub ktorych wiasciwosci roznig sie od okreSlonych we wiasciwe)
przedmiotowo Polskiej Normie.

Certyfikacja wyrobéw — proces polegajacy na badaniu zgodnosci wyrobu z Polskg Normga lub
aprobatg techniczng, oparty na okreslonym systemie postepowania certyfikacyjnego, ktory powinien
zostac zakonczony wydaniem certyfikatu (albo odmowa) przez akredytowana jednostke certyfikujaca.
Certyfikat na znak bezpieczenstwa — dokument wydany przez akredytowana jednostke certyfikujaca,
przyznajacy okreslonym wyrobom producenta zastrzezony znak bezpieczenstwa, potwierdzajacy, ze
dany wyréb, uzywany zgodnie z zasadami okreslonymi przez producenta, nie stanowi zagrozenia dla
zycia, zdrowia, mienia i srodowiska.

Certyfikat zgodnosci — dokument wydany przez producenta, ktory ma certyfikat na produkowane
wyroby, uzyskany zgodnie z systemem certyfikacji i wykazujacy, ze zapewniono odpowiedni stopien
zaufania, iz zidentyfikowany wyréb, proces lub ustuga sa zgodne z okreslong Polskg Norma lub
wiasciwymi przepisami prawnymi.

Deklaracja _zgodnosci — o$wiadczenie producenta (dostawcy), stwierdzajacego na  wtasng
odpowiedzialnos¢, ze wyrdb, proces lub ustuga — nie podlegajagce obowigzkowej certyfikacji — sa
zgodne z okreslong Polskg Normg, aprobatg techniczng lub innym dokumentem normatywnym.
Dokumentacja budowy — obejmuje decyzje wtasciwego organu o pozwoleniu na budowe wraz z
zatagczonym (zatwierdzonym tg samg lub — wyjgtkowo — oddzielng decyzja) projektem budowlanym,
rysunki i opisy wykonawcze stuzgce realizagji obiektu, operaty geodezyjne, opracowania (projekty)
organizadji budowy, dziennik budowy, a w przypadku realizacji obiektbw metodg montazu — takze
dziennik montazu, ksigzke obmiaréw, protokotoéw odbiorow czesciowych i koncowych.

Dokumentacja projektowa — stanowi projekt budowlany, uzupetniony szczegotowymi rysunkami
wykonawczymi i opisami technicznymi, zawierajgcymi okreSlenie rodzaju, zakresu i standardu
wykonania robét budowlanych.

Dziennik budowy — ksiega formatu A4 z ponumerowanymi stronami, z kopia, opieczetowana przez
wiasciwy organ w sposob uniemozliwiajgcy wymiane stron.




Inwestor, po wpisaniu do dziennika budowy informadji identyfikacyjnych o obiekcie budowlanym i
osobach, ktore bedg peti¢ funkcje techniczne na budowie, oddaje go wykonawcy w ramach
protokolarnego przekazani terenu i dokumentacji budowy.

Dziennik budowy stuzy do rejestracji przebiegu robodt budowlanych oraz wszelkich zdarzen i
okolicznosci zachodzacych w toku ich wykonywania, majgcych znaczenie dla oceny technicznej
prawidtowosci  wykonania robdt. Za wiasciwe prowadzenie dziennika budowy, bezpieczne
przechowywanie go na budowie i udostepnianie osobom uprawnionym do kontroli budowy oraz
dokonywanie zapisow dotyczacych przebiegu budowy odpowiada kierownik budowy.

Dziennik _montazu — ksigzka o cechach formalnych, jak dziennik budowy, stuzaca do zapisow
czynnosci zwigzanych z wykonaniem obiektu budowlanego lub jego czesci metodg montazu z
gotowych (prefabrykowanych) elementéw konstrukcyjnych.

Inwestor (bezposredni) — osoba fizyczna lub prawna, podejmujaca budowe i bedaca prawnym
uczestnikiem procesu inwestycyjnego w rozumienia prawa budowlanego. Do obowigzkdw inwestora
nalezy zorganizowanie i kierowanie procesem inwestycyjnym lub powierzanie tych czynnosci, w
drodze umowy o zastepstwo inwestycyjne, wyspecjalizowanej jednostce  gospodarcze),
zabezpieczenie srodkéw finansowych na pokrycie kosztow budowy i dokonanie zaptaty za wykonanie
robot budowlanych, dostawy inwestycyjne i inne swiadczenia na rzecz realizacji inwestycji, zgodnie z
umowami.

Inspektor nadzoru — przedstawiciel inwestora (np. inwestor zastepczy) upowazniony przez inwestora
do jego reprezentowania we wszystkich czynnosciach inwestorskich w procesie realizacji inwestycji.
Ksigzka obmiaru robét — znormalizowana ksigzka do zapisu ( z kopig) rzeczywistego obmiaru robot
budowlanych, podlegajacych indywidualnemu rozliczeniu i zaptacie wg faktycznych parametrow
rzeczowo-ilosciowych oraz zasadzie wyceny przyjetej w umowie o roboty budowlane. Ksigzka
obmiaru jest szczegolnie niezbedna do udokumentowania wykonanych robdt ulegajgcych zakryciu
lub zanikajgcych, robot rozbidrkowych oraz zwigzanych z remontami, modernizacjg lub przebudowa
obiektéw budowlanych. Zapiséw do ksigzki obmiaru dokonuje kierownik budowy, a zgodnos¢ tego
zapisu ze stanem faktycznym potwierdza inspektor nadzoru inwestorskiego lub sam inwestor.

Nadzér budowlany — sprawujg organy nadzoru budowlanego, ktorymi sa:

- Powiatowy Inspektor Nadzoru Budowlanego,

- Wojewodzki Inspektor Nadzoru Budowlanego,

- Gtowny Inspektor Nadzoru Budowlanego.

Do podstawowych zadan nadzoru budowlanego naleza:

- kontrola przestrzegania i stosowania przepisow prawa budowlanego w trakcie wykonywania robot
budowlanych i utrzymania istniejgcych obiektow budowlanych,

- sprawdzanie dopuszczenia do obrotu i stosowania w budownictwie wyrobow budowlanych,

- kontrola dziatania organdw administracji architektoniczno-budowlane),

- badanie przyczyny powstania katastrof budowlanych.

Nadzoér inwestorski — nadzor nad budowg powierzony przez inwestora osobie (osobom) majace)
uprawnienia budowlane w specjalnosci  odpowiadajacej zakresowi nadzorowanych  robot
budowlanych.

Nadzor inwestorski polega na reprezentowaniu interesow inwestora na budowie i wykonaniu biezacej
kontroli jakosci i ilosci wykonanych robdt, udziale w sprawdzeniach i odbiorach robét zakrywanych
i zanikajacych, badaniu i odbiorze instalacji oraz urzadzen technicznych, oraz przy odbiorze
gotowego obiektu budowlanego. Inwestor powierza réwniez inspektorowi nadzoru inwestorskiego
zadanie sprawdzenia rachunkow oraz ewentualnie rozliczen materiatowych i innych Swiadczen
rzeczowych.




Nadzor inwestorski musi by¢ ustanowiony na budowie obiektéw budowlanych wyszczegdlnionych
w odpowiednich przepisach, albo w pozwoleniu na budowe, ale moze by¢ réwniez ustanowiony z
wiasnej inicjatywy inwestora.

Obmiar robét — pomiar wykonanych robot budowlanych dokonywany w celu weryfikacji ich wartosci
kosztorysowej w przypadku zmiany parametréw przyjetych w przedmiarze robét albo obliczenia
wartosci robot dodatkowych, nie objetych przedmiarem. Obmiar sprawdzajacy powinien byc
wykonany w odniesieniu do wszystkich robot zakrywanych i zanikajacych, niezaleznie od tego, czy sa
objete przedmiarem roboét. Wyniki obmiaru powinny by¢ wpisane przez kierownika budowy do ksigzki
obmiaréw i potwierdzone przez inspektora nadzoru inwestorskiego.

Ochrona Srodowiska — dziatanie lub zaniechanie dziatania albo przywrécenie rownowagi
przyrodniczej przez:

1) racjonalne ksztattowanie srodowiska,

2) racjonalne gospodarowanie zasobami przyrodniczymi,

3) przeciwdziatanie lub zapobieganie szkodliwym wptywom na s$rodowisko, powodujacym jego
zniszczenia, uszkodzenie, zanieczyszczenie, zmiane cech fizycznych lub charakteru elementow
przyrodniczych,

4) przywracanie do stanu wiasciwego elementow przyrodniczych.

Odbidr czesciowy (robdt budowlanych) — nieformalna nazwa odbioru robot ulegajgcych zakryciu lub
zanikajacych, a takze dokonywania prob i sprawdzen instalacji, urzadzen technicznych i przewoddw
kominowych. Odbiorem czesciowym nazywa sie réwniez odbidr czesciowy obiektu budowlanego
wykonanego w stanie nadajacym sie do uzytkowania, przed zgtoszeniem do odbioru catego
gotowego obiektu budowlanego, ktory jest traktowany jako odbidr ,koncowy”.

Odbior _gotowego obiektu budowlanego - formalna nazwa czynnosci, zwanych tez ,odbiorem
koncowym”, polegajaca na protokolarnym odbiorze od wykonawcy gotowego odbioru budowlanego
przez osobe o odpowiednich kwalifikagjach zawodowych, wyznaczong przez inwestora, ale nie
bedaca inspektorem nadzoru inwestorskiego na tej budowie. Odbioru dokonuje sie po zgtoszeniu
przez kierownika budowy, wpisem do dziennika budowy, faktu zakonczenia robdt budowlanych,
tacznie z zagospodarowaniem i uporzgdkowaniem terenu budowy i ewentualnie terendw przylegtych,
wykorzystywanych jako plac budowy, oraz po przygotowaniu przez niego dokumentadi
powykonawczej.

W poczatkowej fazie czynnosci odbioru dokonuje sie spisu stwierdzonych wad i usterek, z podziatem
na:

1) wymagajace usuniecia przed zakonczeniem odbiory,

2) zakwalifikowane jako nie dajace sie usuna¢ i wymagajace odpowiedniego obnizenia wartosci
danych robadt,

3) wymagajace usuniecia w okreslonym terminie w czasie trwania rekojmi.

Osoby petnigce funkcje techniczne w_budownictwie — osoby majgce odpowiednie kwalifikacje
I uprawnienia budowlane, wykonujace dziatalnos¢ zawodowa zwigzang z koniecznoscig oceny zjawisk
technicznych lub samodzielnego rozwigzywania zagadnien architektonicznych i technicznych oraz
techniczno-organizacyjnych, a w szczegolnosci dziatalno$¢ obejmujaca:

1) projektowanie, sprawdzanie projektow architektoniczno-budowlanych i sprawowanie nadzoru
autorskiego,

2) kierowanie budowa lub innymi rodzajami robét budowlanych,

3) kierowanie wytwarzaniem konstrukcyjnych elementéw budowlanych oraz nadzoér i kontrole
techniczng wytwarzania tych elementow,

4) wykonywanie nadzoru inwestorskiego,

5) sprawowanie kontroli technicznej utrzymania obiektow budowlanych,

6) wykonywanie nadzoru budowlanego,




7) rzeczoznawstwo budowlane.

Polskie Normy — normy krajowe oznaczone symbolem ,PN”, ustalajgce wymagania oraz okreslajace
metody i sposoby wykonywania czynnosci w zakresie bezpieczenstwa, podstawowych cech
jakosciowych, gtoéwnych parametréw oraz warunkdéw projektowania, wykonania, badan i odbioru
wyrobu lub robét budowlanych.

Przedmiar robét — opracowanie wchodzacych w sktad dokumentacji projektowej, zawierajgce opis
robot budowlanych w kolejnosci technologicznej ich wykonania z podaniem liczby jednostek
przedmiarowych robdt wynikajgcych z dokumentacji projektowej oraz podstaw do ustalania cen
jednostkowych robdt lub naktadéw rzeczowych w numerdw katalogu, tablicy i kolumny. Specyfikacja
techniczna wykonania i odbioru robdét budowlanych — opracowanie zawierajagce zbiory wymagan w
zakresie sposobu wykonania robét budowlanych, obejmujace w szczegdlnosci wymagania dotyczace
wiasciwosci materiatdw, sposobu wykonania i oceny prawidtowosci wykonania poszczegoélnych robot
oraz okreslenie zakresu prac, ktére powinny by¢ ujete w cenach poszczegolnych pozycji przedmiaru.
Tablica informacyjna — umieszczona na budowie, w miejscu widocznym z zewnatrz od strony drogi
publicznej, powinna mie¢ zotte tto i czarne napisy, zawierajgca podstawowe informacje identyfikujgce
budowe, inwestora, wykonawce, kierownika budowy, kierownikdw robdt, inspektora nadzoru
inwestorskiego, projektanta petnigcego nadzor autorski, numery telefonéw alarmowych i okregowego
inspektora pracy.

Teren budowy — przestrzen, w ktorej prowadzone sg roboty budowlane wraz z przestrzenig
zajmowang przez urzadzenia zaplecza budowy.

Usterki — drobne uchybienia w jakosci robdt i wyrobow budowlanych usuwane przez wykonawce w
toku realizacji budowy, przed zgtoszeniem gotowego obiektu budowlanego do odbioru albo —
najpozniej — przed podpisaniem protokotu odbioru.

Wady - ujawnione podczas odbioru gotowego obiektu budowlanego, lub w okresie rekojmi
nieprawidtowosci fizyczne wykonanych robdt budowlanych lub dostarczonych wyrobow, ktore
zmniejszaja ich wartos¢ lub uzytecznos¢ ze wzgledu na cel okreslony w umowie, albo wynikajacy
bezposrednio z ich przeznaczenia.

Wytyczne realizagji inwestycji (WRI) — zwane rowniez ,zatozeniami realizacyjnymi” (ZR), stanowig zbior
informacji i wymagan inwestora dotyczacych realizacji inwestycji budowlanej przez wykonawce.

Poza 0gdlng charakterystyka inwestycji, WRI zawierajg wskazowki i warunki dotyczace opracowania
projektu zagospodarowania terenu (placu) budowy i projektu organizacji robdt, w tym szczegdlnie
robdt ziemnych, montazowych i dotyczacych zagospodarowania terenu.

Znak bezpieczenstwa — zastrzezony znak przyznawany zgodnie z zasada i procedur certyfikagji,
potwierdzajacy, ze dany wyrdb, uzywany zgodnie z zasadami okreslonymi przez producenta, nie
stanowi zagrozenia dla zycia, mienia i srodowiska.

2. MATERIALY- Wymagania dotyczace whasciwosci wyrobow budowlanych

Nazwy handlowe materiatow uzyte w dokumentacji projektowej i specyfikacji technicznej winny byc
traktowane jako definice standardu, a nie jako konkretne nazwy handlowe zastosowanych
materiatow.

2.1. Wymiana ogdlne

Przydatnos¢ wyrobu do stosowania w budownictwie.

Wyroby budowlane muszg posiadac:

- Oznakowanie znakiem budowlanym dopuszczenia wyrobu do obrotu i powszechnego stosowania
w budownictwie zgodnie z Rozporzadzeniem Ministra Infrastruktury z dnia 11.08.2004 r.

- Certyfikat na znak bezpieczenstwa w odniesieniu do wyrobdw podlegajacych obowigzkowej
certyfikacji na ten znak, zgodnie z ustawa a dnia 30.08.2002 r. (Dz.U. Nr 166, poz. 1360).
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- Deklaracje zgodnosci producenta zgodnie z Rozporzadzeniem Ministra Infrastruktury z dnia
02.08.2004 r. stwierdzajacg na jego wytaczng odpowiedzialnos¢, ze wyrdb, proces wytworczy czy
ustuga sg zgodne z okreslong normga lub innym dokumentem normatywnym — deklaracja powinna
by¢ zgodna z wymaganiami Polskiej Normy lub Aprobata Techniczna.

- Obowigzek oznakowania znakiem dopuszczenia do obrotu nie dotyczy wyrobéw Budowlanych
umieszczonych w wykazie stanowigcym zatacznik do Rozporzadzenia MSWIA z dnia 24.07.1998r. w
sprawie wykazu wyrobéw budowlanych nie majacych istotnego wptywu na spetnienie wymagan
podstawowych oraz wyrobdw wytwarzanych i stosowanych wedtug zasad sztuki budowlane;j.
Przeznaczone do montazu wyroby powinny spetnia¢ wymogi zawarte w ustawie Prawo budowlane
(tekst jednolity - Dz.U. z 2003 r. nr207 poz. 2016 z pdzn. zm.), Rozporzadzeniu Ministra Infrastruktury
z dnia 12.04.2002 r. w sprawie warunkéw technicznych jakim powinny odpowiada¢ budynki i ich
usytuowanie (Dz.U. nr 75 z 2002 r.poz. 690 z pdZn. zm.) oraz aktualnie obowigzujgcych normach.
Wszystkie wbudowywane materiaty i urzadzenia instalowane w trakcie wykonywania robot muszg by¢
zgodne z wymaganiami okreslonymi w poszczegolnych szczegdtowych specyfikacjach technicznych.
Przynajmniej na trzy tygodnie przed uzyciem kazdego materiatu przewidywanego do wykonania
robot statych wykonawca przedtozy szczegdtowa informacje o zrddle produkgji, zakupu lub
pozyskania takich materiatow, atestach, wynikach odpowiednich badan laboratoryjnych i prébek do
akceptacji zarzadzajgcego realizacjg umowy. To samo dotyczy instalowanych urzadzen.

Akceptacja zarzadzajacego realizacja umowy udzielona jakiejs partii materiatow z danego zrédta nie
bedzie znaczy¢, ze wszystkie materiaty pochodzace z tego zrodta sg akceptowane automatycznie.
Wykonawca jest zobowigzany do dostarczania atestow i/lub wykonania prob materiatow otrzymanych
z zatwierdzonego zrédta dla kazdej dostawy, zeby udowodni¢, ze nadal spetniajg one wymagania
odpowiednigj szczegotowej specyfikadji techniczne.

W przypadku stosowania materiatéw lokalnych, pochodzacych z jakiegokolwiek miejscowego zrodta,
wiaczajac te, ktére zostaty wskazane przez zamawiajgcego, przed rozpoczeciem wykorzystywania
tego zrodta wykonawca ma obowigzek dostarczenia zarzadzajacemu realizacjg umowy wszystkich
wymaganych dokumentow pozwalajacych na jego prawidtowg eksploatacje. Wykonawca bedzie
ponosit wszystkie koszty pozyskania i dostarczenia na Plac Budowy materiatéw lokalnych. Za ich ilo$¢ i
jakos¢ odpowiada Wykonawca. Stosowanie materiatow pochodzacych z lokalnych zrédet wymaga
akceptacji zarzadzajgcego realizacjg umowy.

2.2. Kontrola materiatdw i urzadzen

Zarzadzajacy realizagja umowy moze okresowo kontrolowa¢ dostarczane na budowe materiaty
i urzadzenia, zeby sprawdzi¢ czy sg one zgodne z wymaganiami szczegdtowych specyfikadji
technicznych.

Zarzadzajacy realizacjg umowy jest upowazniony do pobierania i badania probek materiatu zeby
sprawdzi¢ jego wiasnosci. Wyniki tych préb stanowi¢ moga podstawe do aprobaty jakosci danej partii
materiatow. Zarzadzajacy realizacjag umowy jest réwniez upowazniony do przeprowadzania inspekdji
w wytworniach materiatow i urzadzen.

W czasie przeprowadzania badania materiatow i urzadzen przez zarzadzajgcego realizacjg umowy,
wykonawca ma obowigzek spetnia¢ nastepujace warunki:

a) W trakcie badania, zarzadzajagcemu realizacja umowy bedzie zapewnione niezbedne wsparcie
i pomoc przez wykonawce i producenta materiatéw lub urzadzen;

b) Zarzadzajacy realizacja umowy bedzie miat zapewniony w dowolnym czasie dostep do tych migjsc,
gdzie sg wytwarzane materiaty i urzadzenia przeznaczone dla realizacji robot.
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2.3. Atesty materiatéw i urzadzen.

W przypadku materiatéw, dla ktérych w szczegdtowych specyfikacjach technicznych wymagane sg
atesty, kazda partia dostarczona na budowe musi posiadac atest okreslajgcy w sposob jednoznaczny
jej cechy.

Przed wykonaniem przez wykonawce badan jakosci materiatdw, zarzadzajacy realizacjg umowy moze
dopusci¢ do uzycia materiaty posiadajgce atest producenta stwierdzajacy petng zgodno$¢ tych
materiatow z warunkami podanymi w szczegotowych specyfikacjach technicznych.

Produkty przemystowe muszg posiadac atesty wydane przez producenta, poparte w razie potrzeby
wynikami wykonanych przez niego badan. Kopie wynikéw tych badan muszg byc¢ dostarczone przez
wykonawce zarzadzajgcemu realizacjg umowy.

Materiaty posiadajace atesty, a urzadzenia — wazng legalizacje, moga by¢ badane przez
zarzadzajgcego realizacjg umowy w dowolnym czasie. W przypadku gdy zostanie stwierdzona
niezgodnos$¢ wiasciwosci przewidzianych do uzycia materiatdw i urzadzen z wymaganiami zawartymi
w szczegotowych specyfikacjach technicznych nie zostang one przyjete do wbudowania.

2.4. Materiaty nieodpowiadajgce wymaganiom umowy

Materiaty uznane przez zarzadzajgcego realizacja umowy za niezgodne ze szczegotowymi
specyfikacjami technicznymi musza by¢ niezwtocznie usuniete przez wykonawce z placu budowy. Jesli
zarzadzajacy realizacjg umowy pozwoli wykonawcy wykorzysta¢ te materiaty do innych robdt niz te,
dla ktérych zostaty one pierwotnie nabyte, warto$¢ tych materiatbw moze by¢ odpowiednio
skorygowana przez zarzadzajacego realizacjg umowy. Kazdy rodzaj robot wykonywanych z uzyciem
materiatow, ktére nie zostaty sprawdzone lub zaakceptowane przez zarzadzajgcego realizagja
umowy, bedzie wykonany na wtasne ryzyko wykonawcy. Musi on zdawac sobie sprawe, ze te roboty
moga by¢ odrzucone tj. zakwalifikowane jako wadliwe i niezaptacone.

2.5. Przechowywanie i sktadowanie materiatéw i urzgdzen

Wykonawca jest zobowigzany zapewni¢. zeby materiaty i urzadzenia tymczasowo sktadowane na
budowie, byty zabezpieczone przed uszkodzeniem. Musi utrzymywac ich jakos¢ i wtasnosci w takim
stanie jaki jest wymagany w chwili wbudowania lub montazu. Muszg one w kazdej chwili by¢
dostepne dla przeprowadzenia inspekdji przez zarzadzajacego realizacja umowy, az do chwili kiedy
zostang uzyte.

Tymczasowe tereny przeznaczone do sktadowania materiatow i urzadzen beda zlokalizowane w
obrebie placu budowy w miejscach uzgodnionych z zarzadzajacym realizacja umowy, lub poza
placem budowy w miejscach zapewnionych przez wykonawce. Zapewni on, ze tymczasowo
sktadowane na budowie materiaty i urzgdzenia bedg zabezpieczone przed uszkodzeniem.

2.6. Stosowanie materiatéw zamiennych

Jesli wykonawca zamierza uzy¢ w jakims$ szczegdlnym przypadku materiaty lub urzadzenia zamienne,
inne niz przewidziane w projekcie lub szczegdtowych specyfikacjach technicznych, poinformuje o
takim zamiarze przynajmniej zarzadzajacego realizacja umowy na 3 tygodnie przed ich uzyciem lub
wczesnigj, jesli wymagane jest badanie materiatu lub urzadzenia przez zarzadzajacego realizacjg
umowy. Wybrany i zatwierdzony zamienny typ materiatu lub urzadzenia nie moze by¢ zmieniany w
terminie pozniejszym bez akceptacji zarzadzajacego realizacjg umowy.

Zastosowane w specyfikacjach szczegdtowych okreslenie przedmiotu zamdwienia poprzez wskazanie
nazwy producenta ma na celu doprecyzowanie przedmiotu zamowienia.

Zamawiajacy dopuszcza mozliwos¢  sktadania  ofert rownowaznych pod warunkiem, ze
zaproponowane materiaty (i urzadzenia) bedag posiadaty parametry nie gorsze niz te, ktore sa
przedstawione w dokumentadji technicznej i przedmiarze robot.



2.7. Materialy szkodliwe dla otoczenia

Materiaty, ktore w sposéb trwaty sg szkodliwe dla otoczenia, nie beda dopuszczone do uzycia.
Materiaty, ktére sg szkodliwe dla otoczenia tylko w czasie robdt, a po zakonczeniu robdt ich
szkodliwos¢ zanika (np. materiaty pylaste) moga by¢ uzyte pod warunkiem przestrzegania wymagan
technologicznych wbudowania. Jezeli wymagaja tego odpowiednie przepisy Wykonawca powinien
otrzymac zgode na uzycie tych materiatéw od wiasciwych organdw administracji panstwowe.

3. SPRZET-Wymagania dotyczace sprzetu i maszyn

Wykonawca jest zobowigzany do uzywania sprzetu zgodnego, ktéry nie spowoduje niekorzystnego
wplywu na jakos¢ wykonywanych robét. Liczba i wydajnos¢ sprzetu bedzie gwarantowac
przeprowadzenie robot, zgodnie z zasadami okreslonymi w Umowie.

Sprzet bedacy wtasnoscig Wykonawcy lub wynajety do wykonania robdt ma by¢ utrzymany w dobrym
stanie i gotowosci do pracy. Bedzie on zgodny z normami ochrony Srodowiska i przepisami
dotyczacymi jego uzytkowania.

4. TRANSPORT-Wymagania dotyczace srodkdw transportu

Wykonawca jest zobowigzany do stosowania jedynie takich $rodkow transportu, ktére nie wptyna
niekorzystnie na jako$¢ wykonywanych robot i whasciwoéci przewozonych materiatow. Srodki
transportu  powinny umozliwi¢ zabezpieczenie odpowiednio spakowanych wyrobow przed
uszkodzeniem i wptywami atmosferycznymi.

Przy ruchu na drogach publicznych pojazdy beda spetnia¢ wymagania dotyczace przepisow ruchu
drogowego w odniesieniu do dopuszczalnych naciskdw na o$ i innych parametrow technicznych.
Wykonawca bedzie usuwac na biezaco, na wiasny koszt, wszelkie zanieczyszczenia, uszkodzenia
spowodowane jego pojazdami na drogach publicznych oraz dojazdach do terenu budowy.

5. WYKONANIE ROBOT

5.1. Ogdlne zasady wykonania robét

Wykonawca jest odpowiedzialny za prowadzenie robét zgadnie z dokumentacja projektowa, umowa
oraz za jako$¢ zastosowanych materiatow i wykonywanych robdt, za ich zgodnos¢ z przedmiarem
robot, wymaganiami ST i SST, projektu organizacji robot oraz poleceniami Inspektora nadzoru.
Wykonawca ponosi odpowiedzialnos¢ za doktadne wytyczenie w planie i wyznaczenie wysokosci
wszystkich elementow robot zgodnie z wymiarami i rzednymi okre$lonymi w dokumentacji
projektowej lub wskazanymi na pismie przez Inspektora nadzoru. Nastepstwa jakiegokolwiek btedu
spowodowanego przez Wykonawce w wytyczeniu i wyznaczaniu robot zastang, jezeli wymagac
bedzie tego Inspektor nadzoru, poprawione przez Wykonawce na wtasny koszt.

Sprawdzenie wytyczenia robot lub wyznaczenia wysokosci przez Inspektora nadzoru nie zwalnia
Wykonawce od odpowiedzialnosci za ich doktadnos¢.

Decyzje Inspektora nadzoru dotyczace akceptacji lub odrzucenia materiatow i elementéw robot beda
oparte na wymaganiach sformutowanych w dokumentach umowy, dokumentacji projektowej i w ST, a
takze w normach i wytycznych. Przy podejmowaniu decyzji Inspektor nadzoru uwzgledni wyniki
badan materiatow, doswiadczenia z przesztosci, wyniki badan naukowych oraz inne czynniki
wplywajace na rozwazang kwestie.

Polecenia Inspektora nadzoru beda wykonywane nie pozniej niz w czasie przez niego wyznaczonym,
po ich otrzymaniu przez Wykonawce, pod grozba zatrzymania robét. Skutki finansowe z tego tytutu
ponosi Wykonawca.

5.2. Roboty pozostate
Sposoéb wykonywania robot zawierajg poszczegolne SST.
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6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT
6.1. Zasady ogdine

6.1.1. Zasady kontroli jakosci robét

Celem kontroli robdt bedzie takie sterowanie ich przygotowaniem i wykonaniem, aby osiggnac
zatozona jakos¢ robot.

Wykonawca jest odpowiedzialny za petng kontrole robdt i jakosci materiatéw. Wykonawca zapewni
odpowiedni system kontroli, wigczajac personel, laboratorium, sprzet, zaopatrzenie i wszystkie
urzadzenia niezbedne do pobierania probek i badan materiatdbw oraz robot.

Przed zatwierdzeniem systemu kontroli Inspektor nadzoru moze zazada¢ od Wykonawcy
przeprowadzenia badan w celu zademonstrowania, ze poziom ich wykonywania jest zadowalajacy.
Minimalne wymagania, co do zakresu badan i ich czestotliwos¢ sg okreslone w normach, wytycznych i
ST.

W przypadku, gdy nie zostaty one tam okreslone, Inspektor nadzoru ustali, jaki zakres kontroli jest
konieczny, aby zapewni¢ wykonanie robot zgodnie z umowa.

Wszystkie koszty zwigzane z organizowaniem i prowadzeniem badan materiatow ponosi Wykonawca.

6.1.2. Badania prowadzone przez Inspektora nadzoru

Dla celow kontroli jakosci i zatwierdzenia, Inspektor nadzoru uprawniony jest do dokonywania
kontroli, pobierania probek i badania materiatow u zrodta ich wytwarzania i zapewniona mu bedzie
wszelka potrzebna do tego pomoc ze strony Wykonawcy i producenta materiatow.

Inspektor nadzoru, po uprzedniej weryfikacji systemu kontroli robdt prowadzonego przez
Wykonawce, bedzie oceniat zgodno$¢ materiatdw i robdt z wymaganiami ST na podstawie wynikow
badan dostarczonych przez Wykonawce.

Inspektor nadzoru moze pobierac probki materiatdw i prowadzi¢ badania niezaleznie od Wykonawcy,
na koszt Zamawiajgcego.

6.1.3. Certyfikaty i deklaracje

Inspektor nadzoru moze dopusci¢ do uzycia tylko te materiaty, ktére spetniaja wymagania Prawa
Budowlanego oraz innych przepisow wymienionych w pkt. 10 ST. W szczegdlnosci materiaty
posiadajace:

a) materiaty uzyte do wykonania zadania muszg posiada¢ deklaracje zgodnosci lub certyfikat
zgodnoséci z: Polskg Norma lub aprobata techniczng w przypadku braku Polskich  Norm
przenoszacych europejskie normy zharmonizowane. Wykonawca, ktory wygra przetarg musi
dostarczy¢ w/w dokumenty przy odbiorze ostatecznym zadania.

b)wyroby umieszczone w wykazie wyrobdw nie majacych istotnego wptywu na spetnienie wymagan
podstawowych oraz wyroby wytwarzane i stosowane wedtug tradycyjnie uznanych zasad sztuki
budowlanej.

Dopuszcza sie do stosowania wyroby spetniajagce wymagania art. 10 ust. 2 i 3 Prawa Budowlanego -
dopuszczone do jednostkowego stosowania.

W przypadku materiatow, dla ktorych zgodnie z powyzszymi zasadami sg wymagane okreslone
dokumenty, to kazda partia materiatow dostarczona do robdt budowlanych bedzie posiadac te
dokumenty. Dokumenty te beda jednoznacznie okreslaty cechy materiatu. Produkty przemystowe
musza posiada¢ w/w dokumenty dostarczone przez producenta, a w razie potrzeby poparte
wynikami badan wykonanych przez producenta. Kopie wynikow tych badan bedg dostarczone przez
Wykonawce Inspektorowi nadzoru. Jakiekolwiek materiaty, ktore nie spetniajg powyzszych wymagan
bedg odrzucane.



6.1.4. Dokumenty budowy

a) Do dokumentéw budowy zalicza sie oprocz wyzej wymienionych nastepujgce dokumenty:

- protokoty przekazania terenu budowy,

- umowy cywilno-prawne z osobami trzecimi i inne umowy cywilno-prawne,

- protokoty odbioru robét,

- protokoty z narad i ustalen,

- korespondencja na budowie,

- inne dokumenty i opracowania wymagane przez Prawo Budowlane i projekt.

b) Przechowywanie dokumentow budowy

Dokumenty budowy beda przechowywane na terenie budowy w miejscu odpowiednio
zabezpieczonym.

Zaginiecie ktoregokolwiek z dokumentéw budowy spowoduje jego natychmiastowe odtworzenie w
formie przewidzianej prawem.

Wszelkie dokumenty budowy bedg zawsze dostepne dla Inspektora nadzoru i przedstawiane do
wgladu na zyczenie Zamawiajacego.

6.2. Kontrola, pomiary i badania

6.2.1. Badania przed przystapieniem do robét
Przed przystgpieniem do robot Wykonawca powinien wykonac¢ badania materiatoéw i urzadzen.

6.2.2. Kontrola, pomiary i badania w czasie robot

Badania, kontrole i pomiary nalezy prowadzi¢ zgodnie z wymaganiami ST, obowigzujgcymi
przepisami i zasadami sztuki budowlanej oraz zaleceniami producentéw. Wykonawca jest
zobowigzany do statej i systematycznej kontroli prowadzonych robdt w zakresie i z odpowiednig
czestotliwoscig zaakceptowang przez Inspektora nadzoru.

7. OBMIAR ROBOT

7.1. Ogblne zasady obmiaru robdt
Obmiar robdt bedzie okresla¢ faktyczny zakres wykonywanych robét zgodnie z przedmiarem i ST
w jednostkach zgodnymi w przedmiarze o ile Inspektor nadzoru nie zaleci inaczej.

7.2. Zasady okreslania ilosci robdt i materiatow
Dtugosci i odlegtosci pomiedzy wyszczegdlnionymi punktami skrajnymi bedg mierzone poziomo
wzdtuz linii osiowej. Jednostki ilosci robdt | materiatdow powinny by¢ zgodne z przedmiarem.

7.3. Urzadzenia i sprzet pomiarowy

Wszystkie urzadzenia i sprzet pomiarowy, stosowany w czasie obmiaru robdt powinny by¢
zaakceptowane przez Inspektora nadzoru.

Urzadzenia i sprzet pomiarowy bedag dostarczane przez Wykonawce. Jezeli urzadzenia lub sprzet
wymagaja badan atestujgcych lub innych wymaganych przez ST albo projekt to Wykonawca bedzie
posiadac wazne $wiadectwa wymaganych badan.

Wszystkie urzadzenia pomiarowe beda przez Wykonawce utrzymywane w dobrym stanie, w catym
okresie trwania robot.

7.4. Czas przeprowadzania obmiaru

Obmiary bedg przeprowadzane przed czeSciowym lub ostatecznym odbiorem odcinkéw robdt, a
takze w przypadku wystepowania dtuzszej przerwy w robotach. Obmiar robdt zanikajgcych
przeprowadza sie w czasie ich wykonywania. Obmiar robdt podlegajgcych zakryciu przeprowadza sie
przed ich zakryciem.
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Roboty pomiarowe do obmiaru oraz nieodzowne obliczenia bedg wykonane w sposéb zrozumiaty
i jednoznaczny. Wymiary skomplikowanych powierzchni lub objetosci bedg uzupetnione
odpowiednimi szkicami umieszczanymi na karcie rejestracji obmiaréw. W razie braku miejsca szkice
moga by¢ dotgczone w formie oddzielnego zatgcznika do rejestru obmiaréw, ktorego wzér zostanie
uzgodniony z Inspektorem nadzoru.

8. ODBIOR ROBOT

8.1. Rodzaje odbioréw robét

W zaleznosci od ustalen odpowiednich specyfikacji technicznych, roboty podlegajg nastepujacym
odbiorom:

a) odbiorowi robdt zanikajacych i ulegajgcych zakryciu,

b) odbiorowi czesciowemu,

¢) odbiorowi koncowemu,

d) odbiorowi po uptywie okresy gwarangji.

8.2. Odbidr robét zanikajacych i ulegajacych zakryciu

Odbior robdt zanikajacych i ulegajacych zakryciu polega na finalnej ocenie ilosci i jakosci
wykonywanych robot, ktére w dalszym procesie realizacji ulegna zakryciu.

Odbiér robot zanikajgcych i ulegajacych zakryciu bedzie dokonany w czasie umozliwiajgcym
wykonanie ewentualnych korekt i poprawek bez hamowania ogdélnego postepu robot.

Odbioru robét dokonuje Inspektor Nadzoru.

Gotowo$¢ danej czesci robdt do odbioru zgtasza Wykonawca wpisem do dziennika budowy i
jednoczesnym powiadomieniem Inspektora Nadzoru. Odbiér bedzie przeprowadzony niezwitocznie,
nie poznigj jednak niz w ciggu 4 dni od daty zgtoszenia wpisem do dziennika budowy |
powiadomienia o tym fakcie Inspektora Nadzoru.

Jako$¢ i ilos¢ robdt ulegajgcych zakryciu ocenia Inspektor Nadzoru na podstawie dokumentow
zawierajgcych komplet wynikow badan laboratoryjnych i w oparciu o przeprowadzone pomiary, w
konfrontacji z dokumentacja projektowa, specyfikacja techniczna i uprzednimi ustaleniami.

8.3. Odbidr czesciowy

Odbidr czesciowy polega na ocenie ilosci i jakosci wykonanych czesci robot. Odbioru czesciowego
robot dokonuje sie wg zasad jak przy odbiorze koncowym robot. Odbioru robdt dokonuje Inspektor
Nadzoru.

Odbiér czesciowy polega na ocenie ilosci i jakosci wykonanych robdt. Do odbioru powinny byc
przedtozone zaswiadczenia o jakosci materiatdow wystawione przez producenta.

Badanie materiatéw zastosowanych do wykonania elementow nalezy przeprowadzi¢ posrednio na
podstawie zatgczonych ,zaswiadczen o jakosci" wystawionych przez producenta oraz zaswiadczen
wykonawcy z kontroli jakosci elementdw, stwierdzajacych zgodnos¢ uzytych materiatow z
wymaganiami dokumentadji projektowej oraz normami panstwowymi. Z dokonanego odbioru robot
nalezy sporzadzi¢ protokdt, w ktorym powinny by¢ wymienione zauwazone usterki.

8.4. Odbidr koncowy

8.4.1. Zasady odbioru korncowego

Odbidr koncowy polega na finalnej ocenie rzeczywistego wykonania robot w odniesieniu do ich ilosci,
jakosci i wartosci. Catkowite zakonczenie robdt oraz gotowos¢ do odbioru koncowego bedzie
stwierdzona przez Wykonawce wpisem do dziennika budowy z bezzwtocznym powiadomieniem na
pismie o tym fakcie Inspektora Nadzoru. Odbiér koncowy robdt nastgpi w terminie ustalonym w



dokumentach umowy, liczac od dnia potwierdzenia przez Inspektora Nadzoru zakonczenia robot
i przyjecia dokumentéw, o ktorych mowa w punkcie 8.4.2.

Odbioru koncowego robdt dokona komisja wyznaczona przez Zamawiajagcego z udziatem Inspektora
Nadzoru i w obecnosci Wykonawcy. Komisja odbierajgca roboty dokona ich oceny jakosciowej na
podstawie przedtozonych dokumentéw, wynikéw badan i pomiaréw, ocenie wizualnej oraz zgodnosci
wykonania robét z dokumentacjg projektowg i specyfikacjg techniczna.

W toku odbioru koncowego robdét komisja zapozna sie z realizacjg ustalen przyjetych w trakcie
odbioréw robdt zanikajgcych i ulegajacych zakryciu, zwiaszcza w zakresie wykonania robot
uzupetniajgcych i robét poprawkowych.

W przypadkach niewykonania wyznaczonych robdt poprawkowych lub robdt uzupetniajgcych
w warstwie scieralnej lub robotach wykonczeniowych, komisja przerwie swoje czynnosci i ustala nowy
termin odbioru koncowego.

W przypadku stwierdzenia przez komisje, ze jako$¢ wykonanych robdt w poszczegdlinych
asortymentach nieznacznie odbiega od wymaganej dokumentacjg projektowa i specyfikacja
techniczna z uwzglednieniem tolerancji i nie ma wiekszego wptywu na cechy eksploatacyjne obiektu
i bezpieczenstwo ruchu, komisja dokona potracen, oceniajac pomniejszong wartos¢ wykonanych
robot w stosunku do wymagan przyjetych

w dokumentach umowy.

8.4.2. Dokumenty odbioru kor\cowego

Podstawowym dokumentem do dokonania odbioru koncowego robdt jest protokét odbioru
koncowego robot sporzadzony wg wzoru ustalonego przez Zamawiajgcego.

Do odbioru koncowego Wykonawca jest zobowigzany przygotowac nastepujgce dokumenty:

Do odbioru koncowego Wykonawca jest zobowigzany przygotowac nastepujace dokumenty:
- oSwiadczenie kierownika budowy (art. 57 ust. 1-3 Prawa budowlanego),
- wyniki pomiaréw kontrolnych oraz badan i oznaczen laboratoryjnych,
- dokumentacje Projektowg z naniesionymi ewentualnymi zmianami,
- Specyfikacje Techniczna,
- uwagi i zalecenia Inspektora, zwtaszcza przy odbiorze Robdt zanikajacych i ulegajgcych zakryciu
I udokumentowanie wykonania Jego zalecen,
- recepty i ustalenia technologiczne,
- Dziennik Budowy i Ksiegi Obmiaru,
- protokoty préb i badan z wynikiem pozytywnym oraz badan i oznaczen laboratoryjnych zgodnie
z ST,
- atesty jakosciowe i deklaracje zgodnosci z polskimi normami wbudowanych materiatéw,
- mape powykonawczg,
- sprawozdanie techniczne,
- inne dokumentu wymagane przez Zamawiajacego.
Sprawozdanie techniczne bedzie zawierac:
- zakres i lokalizacje wykonywanych Robdt,
- wykaz wprowadzonych zmian w stosunku do Dokumentacji Projektowej przekazanej przez
Zamawiajacego,
- uwagi dotyczace warunkow realizacji Robot,
- date rozpoczecia i zakonczenia Robot.
W przypadku, gdy wg Inspektora, Roboty pod wzgledem przygotowania dokumentacyjnego nie beda
gotowe do odbioru koncowego, Inspektor w porozumieniu z Wykonawcg wyznaczy ponowny termin
odbioru koncowego Robodt. Wszystkie zarzadzone przez Inspektora Roboty poprawkowe lub
uzupetniajgce beda zestawione wg wzoru ustalonego przez Zamawiajacego.
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Termin wykonania Robodt poprawkowych i Robdt uzupetniajgcych  wyznaczy Zamawiajacy
w porozumieniu z Wykonawca.

8.4.3. Odbidr po uptywie okresu gwarangji.

Odbidr po uptywie okresu gwarandji polega na ocenia wykonanych robdt zwigzanych z usunieciem
wad stwierdzonych przy odbiorze ostatecznym i zaistniatych w okresie gwarancyjnym.

Odbiér po uptywie okresu gwarangji bedzie dokonany na podstawie oceny wizualnej obiektu
z uwzglednieniem zasad opisanych w punkcie 8.4. ,odbior koncowy robot".

9. PODSTAWA PEATNOSCI

9.1. Zasady rozliczania i ptatnosci
SzczegOtowe zasady rozliczania i ptatnosci za wykonane roboty zostang okreSlone w umowie
zawartej miedzy Zamawiajacym a Wykonawca.

10. PRZEPISY ZWIAZANE

10.1. Informacje podstawowe
Wykaz Polskich Norm (PN) i Norm Branzowych (NB) oraz innych przepiséw zwigzanych z
poszczegolnymi rodzajami robdt zawierajg Szczegdtowe Specyfikacje Techniczne (SST).

10. 2. Inne dokumenty

Wykonawca jest zobowigzany znac¢ wszystkie przepisy prawne wydawane zaréwno przez wtadze
panstwowe jak i lokalne oraz inne regulacje prawne i wytyczne, ktére sa w jakiejkolwiek sposob
zwigzane z prowadzonymi robotami i bedzie w pemni odpowiedzialny za przestrzeganie tych regut
i wytycznych w trakcie realizacji robot.

- Ustawa z dnia 7 lipca 1994 r. - Prawo budowlane (Dz. U. z 2020r, poz. 1333) z p&zn. zmianami

- Ustawa o planowaniu i zagospodarowaniu przestrzennym z dnia 27 marca 2003 r. ( Dz.U. 2021 poz.
741) wraz z pdzn. zmianami.

- Ustawa o dostepie do informacji o srodowisku i jego ochronie, udziale spoteczenstwa w ochronie
srodowiska oraz o ocenach oddziatywania na srodowisko z dnia 3 pazdziernika 2008 r. (Dz.U. 2021 nr
poz. 2372 z pdzn. zmianami)

- Ustawa Prawo geodezyjne i kartograficzne z dnia 17.05.1989 r. ( Dz.U. 2021 poz. 1990 ) z

pdZ. zmianami

- Ustawa z dnia 11 wrzesnia 2019 r. Prawo zamowien publicznych (Dz. U. 2021 poz. 1129) z pdzn.
zmianami.

- Rozporzadzenie Ministra Infrastruktury z dnia 02.09.2004 r. w sprawie szczegdtowego zakresu i
formy dokumentacji projektowej, specyfikacji technicznej wykonania i odbioru robot

budowlanych oraz programu funkcjonalno-przestrzennego (Dz. U. nr 202 poz. 2072 z 16.09.2004 r.).

- Rozporzadzenie Ministra Infrastruktury z dnia 26 czerwca 2002 r. w sprawie dziennika budowy,
montazu i rozbiorki, tablicy informacyjnej oraz ogtoszenia zawierajacego dane dotyczace
bezpieczenstwa pracy i ochrony zdrowia (Dz. U. nr 108, poz. 953 z 2002 r. z p&zn. zmianami).

- Rozporzadzenie Ministra Infrastruktury z dnia 11 sierpnia 2004 r. w sprawie systemow oceny
zgodnosci, wymagan, jakie powinny spetniac notyfikowane jednostki uczestniczace w ocenie
zgodnosci, oraz sposobu oznaczania wyrobow budowlanych oznakowaniem CE (Dz.U. Nr 195,

poz. 20M).

- Ustawa z dnia 16 kwietnia 2004 r. o wyrobach budowlanych (Dz. U. z 2020r. poz. 215),

- Rozporzadzenie Ministra Infrastruktury z dnia 11 sierpnia 2004 r. w sprawie sposobow deklarowania
zgodnosci wyrobow budowlanych oraz sposobu znakowania ich znakiem budowlanym (Dz.U. Nr 198,
poz. 2041).
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- Rozporzadzenie Ministra Infrastruktury z dnia 14 pazdziernika 2004 r. w sprawie europejskich
aprobat technicznych oraz polskich jednostek organizacyjnych upowaznionych do ich wydawania
(Dz.U. Nr 237, poz. 2375).

- Rozporzadzenie Ministra Infrastruktury z dnia 8 listopada 2004 r. w sprawie aprobat

technicznych oraz jednostek organizacyjnych upowaznionych do ich wydawania (Dz.U. Nr 249, poz.
2497).

- Rozporzadzenie Ministra Infrastruktury z dnia 14 maja 2004 r. w sprawie kontroli wyrobow
budowlanych wprowadzonych do obrotu (Dz.U. Nr 130, poz. 1386).

- Rozporzadzenie Ministra Infrastruktury z dnia 29 lipca 2004 r. w sprawie sposobu prowadzenia
Krajowego Wykazu Zakwestionowanych Wyrobow Budowlanych (Dz.U. Nr 180, poz. 1861).

- Rozporzadzenie Ministra Infrastruktury z dnia 14 maja 2004 r. w sprawie probek wyrobdw
budowlanych wprowadzonych do obrotu (Dz.U. Nr 130, poz. 1387).

- Obwieszczenie Ministra Infrastruktury z dnia 5 lipca 2004 r. w sprawie wykazu mandatow
udzielonych przez Komisje Europejskg na opracowanie europejskich norm zharmonizowanych oraz
wytycznych do europejskich aprobat technicznych, wraz z zakresem przedmiotowym tych mandatow
(M.P. Nr 32, poz .571

- Obwieszczenie Ministra Gospodarki i Pracy z dnia 25 pazdziernika 2004 r. w sprawie informadji
o notyfikowanych jednostkach certyfikujgcych i jednostkach kontrolujgcych oraz notyfikowanych
laboratoriach (M.P. Nr 50, poz. 858).

Nie wymienienie tytutu jakiejkolwiek dziedziny, grupy, podgrupy czy normy nie zwalnia

Wykonawcy od obowigzku stosowania wymogodw okreslonych prawem polskim.

Wykonawca bedzie przestrzegat praw autorskich i patentowych.
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CPV 45111200-0 Roboty ziemne
1. Wstep

1.1. Przedmiot ST.
Przedmiotem niniejszej Specyfikacji Technicznej (ST) sg wymagania techniczne dotyczace wykonania
I odbioru robot budowlanych ziemnych.

1.2.Zakres stosowania ST
Specyfikacja techniczna (ST) stosowana jest jako dokument inwestorski niezbedny przy realizadji
I odbiorze robot wymienionych w pkt 1.1,

1.3. Zakres robét objetych ST
Roboty, ktérych dotyczy specyfikacja, obejmujg wszystkie czynnosci umozliwiajgce i majace na celu
realizacje rob6t niezbednych do wykonania: robét ziemnych.

1.4. Ogblne wymagania dotyczace robdt

Wykonawca robot jest odpowiedzialny za jakos¢ materiatéw i wykonywanych robét oraz za zgodnosce
z dokumentacjg projektowa, ST i poleceniami Inspektora nadzoru. Ogdlne wymagania dotyczace
robot podano w specyfikacji Wymagania Ogolne.

1.5.0g6Ine wymagania dotyczace robét.

Wykonawca robdt jest odpowiedzialny za jakos¢ materiatéw i wykonywanych robdt oraz za zgodnose
z dokumentacjg projektowa, ST i poleceniami Inspektora nadzoru. Ogdlne wymagania dotyczace
robot podano w specyfikacji Wymagania Ogolne.

2. Materiaty

2.1.0gd6Ine wymagania dotyczace materiatéw

Ogdlne wymagania dotyczace materiatow podano w ST "Wymagania ogolne".

Podany "materiat" stanowi propozycje projektanta lub zamawiajgcego. Zgodnie z Ustawg "Prawo
Zamowien Publicznych" art.29 ust.3 - Wykonawca ma prawo zastosowac kazdy inny "réwnowazny"
wyrob.

2.1. Zastosowane materiaty
Wszystkie materiaty powinny odpowiada¢ wymaganiom zawartym w dokumentach odniesienia
(normach, aprobatach technicznych).

2.2. Do zasypywania wykopdw nalezy uzy¢ gruntu przepuszczalnego dowiezionego, o parametrach
podanych dalej.

2.3. Zasypywanie wykopdw gruntem rodzimym jest niedopuszczalne gdyz nie spetnia on wymagan
gruntu zasypek.

2.4. Do wykonywania zasypki (zasypka konstrukcyjna) mozna stosowal tylko grunty niespoiste
0 nastepujgcych wasciwosciach:

dobrej zageszczalnosci, o wskazniku roznoziarnistosci ,U" nie mnigjszym niz 4 (zwiry) lub 5 (pospofki
i piaski), dobrej wodoprzepuszczalnosci, o wspotczynniku wodoprzepuszczalnosci k" nie mnigjszym
niz 8 (m/dobe)
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3. Sprzet

3.1.0g6lne wymagania dotyczace sprzetu
Ogdlne wymagania dotyczace sprzetu podano ST "Wymagania ogolne".

3.2.Sprzet do wykonania robot
Roboty mozna wykonac przy uzyciu sprzetu zaakceptowanego przez Inspektora nadzoru.

4. Transport

4.1.0g6Ine wymagania dotyczace transportu
Ogdlne wymagania dotyczace transportu podano w ST "Wymagania ogodlne".

4.2. Transport i sktadowanie
Do transportu materiatdw oraz transportu technologicznego stosowane beda nizej podane Srodki
transportowe: samochdd samowytadowczy 5 t.

5. Wykonywanie robot

5.1.0g6Ine zasady wykonania robot
Ogodlne zasady wykonania robot podano w ST "Wymagania ogolne" .

5.2. Wykonawca przedstawi Inspektorowi nadzoru do akceptacji projekt organizagji i harmonogram
robdt - uwzgledniajgcy wszystkie warunki, w jakich bedg wykonywane roboty ziemne.

5.3. Sprawdzanie zgodnosci warunkdw terenowych z projektowymi.

Przed przystgpieniem do wykonania wykopow nalezy sprawdzi¢ zgodno$¢ rzednych terenu z danymi
w projekcie technicznym. W tym celu nalezy wykona¢ pobiezny kontrolny pomiar sytuacyjno-
wysokosciowy.

Wszelkie odstepstwa w tym zakresie, od dokumentacji powinny by¢ wpisywane w dzienniku budowy
| potwierdzone przez Inspektora nadzoru.

5.4. Sprawdzenie zgodnosci istniejgcych warunkdéw gruntowo-wodnych z dokumentacjg projektowa.
Po wykonaniu wykopu nalezy dokona¢ jego odbioru (ogledziny) przez Kierownika Budowy
i Inspektora Nadzoru. Odbior powinien potwierdzi¢ zgodnos¢ przyjetych w projekcie warunkow
gruntowych w poziomie posadowienia z rzeczywistymi. Wszelkie odstepstwa w tym zakresie, od
dokumentacji powinny by¢ wpisywane w dzienniku budowy i potwierdzone przez Inzyniera.

W przypadku stwierdzenia wystepowania innych gruntéw, mogacych mie¢ wptyw na przyjete
rozwigzania projektowe w zakresie posadowienia obiektu, nalezy dokonal powtdrnego odbioru
z udziatem projektanta konstrukgi i uprawnionego geologa (najlepiej autora dokumentadi
geologicznej bedace] podstawa opracowania projektowego). O wynikach odbioru nalezy pisemnie
powiadomic¢ Inspektora nadzoru.

5.5. Zabezpieczenie skarp wykopéw.

Przyjeto nachylenie skarp wykopu 1.0,6 (dla gruntu niespoistego zageszczonego). Z uwagi na
mozliwo$¢ wystgpienia réznego rodzaju gruntdw dopuszcza sie stosowanie bezpiecznego nachylenia
skarpy 1:1.

W wykopach ze skarpami o nachyleniu bezpiecznym powinny by¢ stosowane nastepujgce
zabezpieczenia:
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- w pasie terenu przylegajgcym do gornej krawedzi skarpy na szerokosci réwnej 3-krotnej gtebokosci
wykopu powierzchnia powinna mie¢ odpowiednie spadki umozliwiajgce tatwy odptyw wdd z od
krawedzi wykopu;

- naruszenie stanu naturalnego gruntu na powierzchni skarpy, jak np. rozmycie przez wody opadowe
powinno by¢ usuwane z zachowaniem bezpiecznych nachylen w kazdym punkcie skarpy;

- stan skarpy nalezy sprawdzi¢ okresowo w zaleznosci od wystepowania czynnikdw niekorzystnych
(silne opady deszczu).

5.6. Postepowanie w wypadku przegtebienia wykopdw.

Wykopy powinny by¢ wykonywane bez naruszenia naturalnej struktury gruntu dna wykopu.

Warstwa gruntu o grubosci 50 cm potozona nad projektowanym poziomem posadowienia powinna
by¢ usunieta bezposrednio przed wykonaniem fundamentu — wykonac recznie.

W przypadku przegtebienia wykopdw ponizej przewidzianego poziomu, a zwiaszcza ponize)
projektowanego poziomu posadowienia nalezy porozumie¢ sie z Inspektorem nadzoru celem
podjecia odpowiednich decyzji.

W miejscach naruszenia istniejgcej struktury gruntu, w czasie wykonywania ciggéw kanalizacyjnych
zlokalizowanych pod projektowymi fundamentami nalezy wykona¢ odpowiednio zageszczona

zasypke.
5.7. Zasypki.

5.7.1. Zezwolenie na rozpoczecie zasypek.
Wykonawca moze przystgpi¢ do zasypywania po uzyskaniu zezwolenia Inspektora nadzoru, co
powinno by¢ potwierdzone wpisem do dziennika budowy.

5.7.2. Zasypki elementdw konstrukcyjnych.

Warunki szczegétowe wykonania zasypki.

Zasypki strefy fundamentow nalezy wykonywac z gruntow piaszczystych, zwiru lub pospotki (zakres
objety kontraktem).

Gorng warstwe zasypki i grubosci okoto 0,50 m nalezy wykonac¢ z gruntow sypkich o wskazniku
wodoprzepuszczalnosci rownym 9,0 m/dobe. Zamiast takiego rozwigzania mozna gérng warstwe
grubosci 0,15 m stabilizowac cementem.

Niedopuszczalne jest formowanie i zageszczanie zasypow w granicach klina odtamu — przy uzyciu
ciezkiego sprzetu, np. spychacza.

Kazda warstwa gruntu zasypki powinna posiadac grubos¢ 0,20 m.

Mozna jg zageszczac recznie lub mechanicznie. Wskaznik zageszczenia gruntu nie powinien by¢
mniejszy niz:

1,00 = dla gornej warstwy zasypki grubosci 0,20 m

1,00 = dla warstwy do gtebokosci 1,20 m jego szerokosci

0,95 - dla warstw ponizej 1,20 m.

W zaleznosci od uziarnienia stosowanych materiatow, zageszczenie warstwy nalezy okredlac za
pomocg oznaczenia wskaznika zageszczenia lub poréwnania pierwotnego i wtdérnego modutu
odksztatcenia, okreslonych zgodnie z normg BN-8931-02.

Poréwnanie modutow nalezy stosowac tylko dla gruntdw gruboziarnistych, dla ktorych nie jest
mozliwe okreslenie wskaznika zageszczenia Is, wedtug BN-8931-12. Wskaznik zageszczenia, okreslony
wg BN-77/8931-12 powinien spetnia¢ wymagania podane wyzej.

Jezeli jako kryterium oceny zageszczenia stosuje sie poréwnanie wartosci modutow odksztatcenia, to
wartos¢ stosunku wtornego do pierwotnego modutu odksztatcenia, okreslonych zgodnie z norma
BN-64/8931-02, nie powinna by¢ wieksza od 2,2.
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Jezeli badania kontrolne wykazg, ze zageszczenie warstwy nie jest wystarczajgce to wykonawca
powinien spulchnia¢ warstwe, doprowadzi¢ grunt do wilgotnosci optymalnej i powtdrnie zagescic.
Wilgotnos¢ gruntu zageszczanego powinna byc¢ zblizona do wilgotnosci optymalnej dla danego
gruntu. W przypadku, gdy wilgotnos¢ ta wynosi mniej niz 80% wilgotnosci optymalnej, zageszczana
warstwe gruntu nalezy polewa¢ wodg. Jezeli wilgotnos¢ gruntu jest wieksza od optymalnej, grunt
przed zageszczeniem powinien by¢ osuszony.

Wilgotnos¢ optymalna i maksymalna gestos¢ objetosciowa szkieletu gruntowego, powinny by¢
wyznaczone laboratoryjnie. W przypadku braku badan laboratoryjnych wilgotnos¢ optymalng gruntu
mozna przyjmowac orientacyjnie:

dla piaskéw, zwirow — 10%.

Przy zageszczaniu gruntu zasypki nalezy przestrzegac nastepujacych zasad:

rozsciela¢ grunt warstwami o réwnej grubosci — sposobem recznym lub lekkim sprzetem
mechanicznym, warstwe nasypanego gruntu zageszczac na catej powierzchni, przy jednakowej liczbie
przejs¢ urzadzenia zageszczajacego.

6. Kontrola jakodci robdt

6.1. Zasady ogdine
Zgodnie ze Specyfikacjg Techniczna ,Wymagania ogolne”.

6.2. Kontrola jakosci

Sprawdzenie i odbior robdt ziemnych powinny by¢ wykonane zgodnie z normami:

- PN-B-06050 Roboty ziemne budowlane. Wymagania w zakresie wykonania i badania przy odbiorze.
- BN-8932-01 Budowle drogowe i kolejowe. Roboty ziemne.

- BN-8836-02 Przewody podziemne. Roboty ziemne.

Sprawdzenie wykonania wykopow polega na kontrolowaniu zgodnosci z wymaganiami okreslonymi w
niniejszej Specyfikagji oraz dokumentadji projektowe).

W czasie kontroli szczegdlng uwage nalezy zwrdcic na:

- odspajanie gruntéw w sposdb nie pogarszajacy ich wtasciwosci
- zapewnienie statecznosci skarp

- odwodnienie wykopdw w czasie wykonywania robot

- doktadnos¢ wykonania wykopdw (usytuowanie)

Pomiary ksztattu wykopu.

Tolerandja przy wymiarach wykopow:

- £15 cm dla wykopow o szerokosci dna wiekszej niz 1,5 m

- +5 cm dla wykopdw o szerokosci dna mniejszej niz 1,5 m
Tolerangja dna wykopow: +2 cm.

Sprawdzenie i odbior robdt ziemnych powinny by¢ wykonane zgodnie z normami:

- PN-B-06050 Roboty ziemne budowlane. Wymagania w zakresie wykonania i badania przy odbiorze.
- BN-72/8932-01 Budowle drogowe i kolejowe. Roboty ziemne.

- BN-83/8836-02 Przewody podziemne. Roboty ziemne.

- BN-77/8931-12 Drogi samochodowe. Oznaczenie wskaznika zageszczenia gruntu.

Sprawdzenie wykonania zasypek konstrukcyjnych polega na kontrolowaniu zgodnosci z wymaganiami
okreslonymi w niniejszej ST i w dokumentadji projektowej, szczegding uwage nalezy zwrdci¢ na:

- badania przydatnosci gruntéw przeznaczonych na zasypke,

- badania prawidtowosci wykonania poszczegolnych warstw zasypki (nie grubszych niz 20 cm),

- badania zageszczenia wykonanej zasypki.
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6.3. Badanie przydatnosci gruntdéw przewidzianych na zasypke.

Badanie przydatnosci gruntu do zasypki wykopow nalezy przeprowadzi¢ na prébkach pobranych z
kazdej partii przeznaczonej do wbudowania, pochodzacej z nowego zrddta, jednak nie rzadziej niz
jeden raz na 3000 m®.

W badaniu nalezy okresli¢ wg PN-B-04481:

- sktad granulometryczny,

- zawartos$¢ czesci organicznych,

- wilgotnos¢ naturalng,

- wilgotnos¢ optymalng i maksymalng gestos¢ objetosciowg szkieletu gruntowego,

- granice ptynnosci,

- kapilarnos¢ bierng wg PN-B-04493.

6.4. Badanie kontrolne prawidtowosci wykonania zasypki.

Badanie kontrolne prawidtowosci wykonania poszczegolnych warstw  zasypki  polegajg na
sprawdzeniu:

- grubosci kazdej warstwy i jej wilgotnosci przy zageszczeniu, badania nalezy przeprowadzi¢ nie
rzadziej niz jeden raz na 500 m2 warstwy,

- przestrzegania nastepujacych ograniczen przy wbudowaniu gruntow w okresie deszczow i mrozow,

- wykonywanie zasypki nalezy przerwac, jezeli wilgotnos¢ gruntu przekracza wartos¢ dopuszczalng,
tzn. jest wieksza od wilgotnosci optymalnej o wiecej niz 20% jej wartosci,

- jezeli warstwa gruntu niezageszczonego ulegta przewilgoceniu, a wykonawca nie jest w stanie
osuszy¢ jej i zagesci¢ w czasie zaakceptowanym przez Inspektora nadzoru, to moze on nakazac
wykonawcy usuniecie wadliwej warstwy,

- osuszenie mozna przeprowadzi¢ w sposdb mechaniczny lub chemiczny poprzez wymieszanie z
wapnem palonym lub hydratyzowanym,

- niedopuszczalne jest wykonanie zasypki w temperaturze, przy ktorej nie jest mozliwe osiggniecie
wymaganego wskaznika zageszczenia,

- wykonywanie zasypki nalezy przerwac¢ w czasie duzych opadow $niegu; przed wznowieniem prac
nalezy usunac $nieg z powierzchni juz wykonanej.

6.5. Sprawdzenie zageszczenia zasypki.

Sprawdzenie zageszczenia zasypki polega na skontrolowaniu zgodnosci wartosci wskaznika
zageszczenia Is lub stosunku modutdw odksztatcenia z wartosciami podanymi w punkcie 5.2.2.
Oznaczenie wskaznika zageszczenia nalezy przeprowadzi¢ wedtug BN-77/8931-12, a modutow
odksztatcenia wedtug BN-64/8931-02.

Zageszczenie nalezy kontrolowac nie rzadziej niz:

- Traz w trzech punktach na 1000 m2 warstwy przy okreslaniu wartosci Is

- 1 raz w trzech punktach na 2000 m2 warstwy przy okreslaniu pierwotnego i wtdérnego modutu
odksztatcenia.

- Prawidtowo$¢ zageszczenia konkretnej warstwy musi by¢ potwierdzona przez Inspektora nadzoru
wpisem do dziennika budowy.

- Ocene wynikow zageszczenia zasypki, zawartych w dokumentach kontrolnych, przeprowadza sie w
nastepujacy sposob:

- oblicza sie Srednig arytmetyczng wszystkich wartosci Is lub stosunku modutow odksztatcenia lo,
przedstawionych przez wykonawce w raportach z biezacej kontroli robét ziemnych,

- zageszczenie uznaje sie za zgodne z wymaganiami jezeli spetnione bedg warunki:

a) Is srednie nie mniej niz Is wymagane

b) lo Srednie nie mniej niz lo wymagane.
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c) 2/3 wynikéw badan uzytych do obliczenia sredniej spetnia warunki zageszczenia, a pozostate
wyniki nie powinny odbiegac o wiecej niz 5% (Is) lub 10% (lo) od wartosci wymagane;].

7. Obmiar robét

7.1. Ogblne zasady obmiaru robdt
Zgodnie ze Specyfikacja Techniczng ,Wymagania ogolne”.

7.2. Jednostka obmiarowa
Jednostkg obmiarowa jest jednostka podana w przedmiarze robot.

8. Odbidr robdt

8.1. Rodzaje odbioréw robdt

Roboty podlegajg nastepujagcym etapom odbioru robot:
- odbior czesciowy i koncowy robot

- odbior ostateczny

8.2. Odbidr czesciowy/ koncowy robdt

8.2.1. Zasady odbioru czesciowego/koricowego robot
Zgodnie ze Specyfikacjg Techniczna ,Wymagania ogolne”.

8.2.2. Dokumenty odbioru czedciowego/ korncowego
Zgodnie ze Specyfikacjg Techniczng ,Wymagania ogoine”.

8.3. Odbidr ostateczny

Zgodnie ze Specyfikacjg Techniczng ,Wymagania ogdlne”.

Podstawg dokonania oceny ilosci i jakosci robodt ulegajacych zakryciu sg nastepujace dane i
dokumenty:

- dokumentacja projektowa z naniesionymi na niej zmianami dokonywanymi w trakcie budowy,

- dane geotechniczne zawierajace informacje o rodzaju gruntu, w ktérym wykonywane byty roboty
fundamentowe,

- dziennik budowy.

Odbidr roboét zanikajacych obejmuje sprawdzenie:

- zgodnosci wykonywanych wykopow z projektem,

- rzednych wykopu.

Nalezy zwroci¢ uwage na wiasciwe skompletowanie wszystkich dokumentéw powykonawczych celem
przekazania ich do zarchiwizowania, co jak pokazuje praktyka ma pierwszorzedne znaczenie dla
prawidtowej eksploatacji obiektu.

9. Podstawa pfatnosci
Warunki ptatnosci okresla Umowa o wykonanie Robot i Specyfikacja Istotnych Warunkéw Zamdéwienia
Publicznego.

10. Przepisy zwigzane

10.1 Polskie Normy
- PN-B-06050 Roboty ziemne budowlane. Wymagania w zakresie wykonania i badania przy odbiorze.
- BN-8932-01 Budowle drogowe i kolejowe. Roboty ziemne.
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- PN-B-02480 Grunty budowlane. Okreslenia. Symbole. Podziat i opis gruntow.

- PN-B-04452 Grunty budowlane. Badania polowe.

- PN-B-04481 Grunty budowlane. Badania probek gruntéw.

- PN-B-04493 Grunty budowlane. Oznaczenie kapilarnosci biernej.

- PN-B-06714/28 Kruszywa mineralne. Badania. Oznaczenie wartosci siarki metodag bromowa.
- PN-B-06714/37 Kruszywa mineralne. Badania. Oznaczenie rozpadu krzemianowego.

- PN-B-06714/37 Kruszywa mineralne. Badania. Oznaczenie rozpadu zelazowego.

- BN-83/8836-02 Przewody podziemne. Roboty ziemne.

- BN-77/8931-12 Drogi samochodowe. Oznaczenie wskaZnika zageszczenia gruntu.

10.2. Pozostate dokumenty

- Dz. U. nr 75/2002 - ,,Warunki techniczne, jakim powinny odpowiadac¢ budynki i ich usytuowanie”

- ,,Warunki techniczne wykonania i odbioru robét budowlano - montazowych” Tom | ,,Budownictwo
0golne”.

- ,Poradnik majstra budowlanego” Arkady, Warszawa 1997

- Warunki bezpieczenstwa pracy przy robotach rozbidrkowych zawarte w rozporzadzeniu Ministra
Budownictwa i Przemystu Materiatow Budowlanych z dnia 28.03.1972 r Dziennik Ustaw nr 13 w
sprawie bezpieczenstwa i higieny pracy przy wykonywaniu robdt budowlano-montazowych i
rozbidrkowych.

Nie wymienienie tytutu jakiejkolwiek dziedziny, grupy, podgrupy czy normy nie zwalnia Wykonawcy
od obowigzku stosowania wymogow okreslonych prawem polskim. Wykonawca bedzie przestrzegat
praw autorskich i patentowych. Jest zobowigzany do odpowiedzialnosci za spetnienie wszystkich
wymagan prawnych w odniesieniu do uzywanych opatentowanych urzadzen lub metod.
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CPV 45262311-4 Beton w konstrukcjach zelbetowych
1. Wstep

1.1. Przedmiot ST.

Przedmiotem ninigjszej Specyfikacji Technicznej (ST) sg wymagania techniczne dotyczace wykonania i
odbioru robdt budowlanych zgodnie z zakresem robdt przedstawionym w Przedmiarze robot.
Podstawg opracowania ninigjszej SST sg przepisy obowigzujgcego prawa, normy i zasady sztuki
budowlane).

1.2.Zakres stosowania ST
Specyfikacja techniczna (ST) stosowana jest jako dokument inwestorski niezbedny przy realizacji
I odbiorze robot wymienionych w pkt 1.1.

1.3. Zakres robét objetych ST
Roboty, ktérych dotyczy specyfikacja, obejmujg wszystkie czynnosci umozliwiajgce i majace na celu
realizacje rob6t niezbednych do wykonania: betonowania konstrukgji zelbetowych.

1.4. Ogblne wymagania dotyczace robdt

Wykonawca robot jest odpowiedzialny za jakos¢ materiatéw i wykonywanych robét oraz za zgodnosce
z dokumentacjg projektowg, ST i poleceniami Inzyniera. Ogdlne wymagania dotyczace robot podano
w specyfikacji Wymagania Ogolne.

1.6.0g6Ine wymagania dotyczace robot.

Wykonawca robdt jest odpowiedzialny za jakos¢ materiatéw i wykonywanych robdt oraz za zgodnose
z dokumentacjg projektowg, ST i poleceniami Inzyniera. Ogdlne wymagania dotyczace robdt podano
w specyfikacji Wymagania Ogolne.

2. Materiaty

Podany "materiat" stanowi propozycje projektanta lub zamawiajgcego. Zgodnie z Ustawg "Prawo
Zamowien Publicznych" art.29 ust.3 - Wykonawca ma prawo zastosowac kazdy inny "réwnowazny"
wyrob.

2.1. Zastosowane materiaty
2.1.Sktadniki mieszanki betonowej.

2.1.1.Cement — wymagania i badania

Rodzaj i marka cementu

Do stosowania dopuszcza sie tylko cement portlandzki wg PN-B-30000
marki ,32,5" — do betonu klasy B15

marki ,32,5" — do betonu klasy B20, B25, B35

marki ,42,5" — do betonu klasy B35

Wymagania dotyczace sktadu cementu

Wg ustalen normy PN-B-30000

Swiadectwo jakosci cementu

Kazda partia dostarczonego cementu musi posiada¢ swiadectwo jakosci (atest) wraz z wynikami
badan.

Badania podstawowych parametrow cementu
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Cement pochodzacy od kazdej dostawy musi by¢ poddany badaniom wg normy PN-B-04300, a
wyniki ocenione wg normy PN-B-30000.

2.1.2.Kruszywo

Do betondw nalezy stosowac kruszywa mineralne odpowiadajgce wymaganiom wg PN-B-06712.

Jesli w normach przedmiotowych na wyroby, elementy i konstrukcje nie postanowiono inaczej, zaleca
sie stosowanie kruszywa o marce nie nizszej niz klasa betonu.

W przypadku betonu o okreSlonym stopniu mrozoodpornosci lub wodoszczelnosci zleca sie
stosowanie kruszywa o marce nie nizszej niz 20.

Zalecane taczne graniczne krzywe uziarnienia kruszyw do betonu, drobnego (0-2 mm) i grubego
(powyzej 2mm), podano w zatgczniku 1 do normy PN-B-06250.

Uziarnienie kruszywa powinno zapewnia¢ uzyskanie szczelnej mieszanki betonowej o wymaganej
konsystencji przy mozliwie najmniejszym zuzyciu cementu i wody, prawidtowego zageszczenia oraz
odpowiedniegj urabialnosci.

Do betonu do konstrukcji zelbetowych nalezy stosowac kruszywo przechodzgce przez sito o boku
oczka kwadratowego 31,5 mm.

W zaleznosci od rodzaju elementu wymiar najwiekszego ziarna kruszywa powinien by¢ mniejszy od:
1/3 najmniejszego wymiaru przekroju poprzecznego elementu

3/4 odlegtosci w Swietle miedzy pretami lezagcymi w jednej ptaszczyznie prostopadtej do kierunku
betonowania.

Kontrola partii kruszywa przed uzyciem go do wykonania mieszanki betonowej obejmuje oznaczenia:
sktadu ziarnowego wg PN-78/B-06714/15

ksztattu ziaren wg PN-78/B-06714/16

zawartosci pytow mineralnych wg PN-78/B-06714/13

zawartosci zanieczyszczen obcych wg PN-76/B-06714/12

W przypadku gdy badania kontrolne wykazg niezgodnos¢ cech danego kruszywa z wymaganiami wg
PN-86/B-06712, uzycie takiego kruszywa moze nastagpi¢ po jego uszlachetnieniu (np. przez ptukanie
lub dodatek odpowiedniej frakgji kruszywa).

W celu umozliwienia korekty recept roboczej mieszanki betonowej nalezy prowadzi¢ biezacg kontrole
wilgotnosci kruszywa wg PN-77/B-06714/18 i statosci frakgji O — 2 mm.

2.1.3.Woda zarobowa.
Woda zarobowa do betonu musi odpowiada¢ wymaganiom normy PN-88/B-32250. Wode do
betonu przewiduje sie czerpac z wodociggow miejskich. Woda ta nie wymaga badania.

2.1.4.Domieszki i dodatki do betonu

Zaleca sie stosowanie do betondw domieszek chemicznych o dziataniu napowietrzajacym,
uplastyczniajgcym i przyspieszajacym/opozniajgcym wigzanie betonu. Dopuszcza sie stosowanie
domieszek  kompleksowych:  napowietrzajgco -  uplastyczniajagcych i przyspieszajagco -
uplastyczniajgcych.

Domieszki do betondw muszg posiadac atest producenta.

2.2.Beton

Na budowie nalezy stosowac beton o klasie okreslonej na rysunkach, dostarczony z wytwérni betonu.
Beton musi spetnia¢ nastepujace wymagania normy PN-88/B-06250:

wskaznik wodno-cementowy c¢/w < 0,50

nasigkliwos¢ do 5%

29



2.2.1.Sktad mieszanki betonowej

Przed rozpoczeciem jakichkolwiek prac betonowych, wykonawca powinien otrzymac projektowany
sktad mieszanki betonowej, dostarczony przez autoryzowane, niezalezne laboratorium i podpisany
przez uprawnionego inzyniera budownictwa. Potwierdzone kopie dokumentacji wszystkich
przeprowadzonych przez laboratorium badan i préb mieszanek powinny zosta¢ przestane
Inspektorowi nadzoru. Uktadanie mieszanki moze nastapi¢ dopiero po zatwierdzeniu jej przez
Inspektora nadzoru.

Sktad mieszanki betonowej powinien by¢ zgodny z norma PN-88/B-06250 i spetnia¢ wymagania:

- Sktad mieszanki betonowej powinien byc¢ taki, aby przy najmnigjszej ilosci wody zapewni¢ szczelne
utozenie mieszanki w wyniku zageszczenia przez wibrowanie,

- WskaZnik wodno-cementowy w/c ma by¢ mniejszy od 0,50,

- Stosunek poszczegdlnych frakcji kruszywa grubego ustalany doswiadczalnie powinien odpowiadac
najmniejszej jamistosci,

- Zawarto$¢ piasku w stosie okruchowym powinna by¢ jak najmniejsza i jednoczesnie zapewniac
niezbedng urabialnos¢ przy zageszczeniu przez wibrowanie oraz nie powinna by¢ wieksza niz:

- 37% - przy kruszywie grubym do 31,5 mm

- 42% - przy kruszywie grubym do 16 mm

Maksymalne ilosci cementu:

- 400 kG/m3 — dla betonu klasy B20 i B25

- 500 kG/m3 — dla betonu B35

Dopuszcza sie przekroczenie tych ilosci o 10% w uzasadnionych przypadkach za zgoda Inspektora
nadzoru.

Przy projektowaniu sktadu mieszanki betonowej zageszczanej przez wibrowanie i dojrzewajacej
w warunkach naturalnych (Srednia temperatura dobowa nie nizsza niz 100C), $rednig wymagana
wytrzymatosc na Sciskanie nalezy okresli¢ jako rowng 1,3 RbG.

W przypadku odmiennych warunkéw wykonania i dojrzewania (np. odpowietrzanie, dojrzewanie
w warunkach podwyzszonej temperatury), nalezy uwzgledni¢ wptyw tych czynnikow na wytrzymatosc
betonu.

Konsystencja mieszanek betonowych powinna by¢ nie rzadsza od plastycznej, oznaczonej wg PN-
88/B-06250 symbolem K-3.

Sprawdzenie konsystencji mieszanki przeprowadza sie podczas projektowania jej sktadu i nastepnie
przy wytwarzaniu.

Dopuszcza sie dwie metody badan:

- metodg Ve — Be

- stozka opadowego

Roznice pomiedzy zatozong konsystencjg mieszanki a kontrolowang metodami wg PN-88/B-06250
nie moga przekraczac:

+/- 20% wartosci wskaznika Ve — Be

+/-10 mm przy pomiarze stozkiem opadowym

Pomiaru konsystencji mieszanek K1 do K3 wg PN-88/B-06250 dokona¢ aparatem Ve — Be. Do
konsystencji plastycznej K3 dopuszcza sie na budowie pomiar przy pomocy stozka opadowego.

3. Sprzet

3.1.0g6lne wymagania dotyczace sprzetu
Ogdlne wymagania dotyczace sprzetu podano w ST "Wymagania ogolne".

3.2.Sprzet do wykonania robot
Roboty mozna wykonac przy uzyciu sprzetu zaakceptowanego przez Inspektora nadzoru.
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Dozatory musza mie¢ aktualne Swiadectwo legalizacji. Mieszanie sktadnikow powinno odbywac sie
wytgcznie w betoniarkach o wymuszonym dziataniu (zabrania sie stosowania betoniarek
wolnospadowych).

Do podawania mieszanek nalezy stosowac pojemniki lub pompy przystosowane do podawania
mieszanek plastycznych.

Do zageszczania mieszaki betonowej nalezy stosowac:

- przy zageszczaniu wgtebnym wibratory z butawami o $rednicy nie wiekszej od 0,65 odlegtosci
miedzy pretami zbrojenia lezacymi w ptaszczyZnie poziomej, o czestotliwosci 6000 drgan/min.

- przy zageszczaniu powierzchniowym (do wyréwnywania powierzchni) stosowac taty wibracyjne
charakteryzujace sie jednakowymi drganiami na catej dtugosci.

4. Transport

4.1.0g6Ine wymagania dotyczace transportu
Ogdlne wymagania dotyczace transportu podano w ST "Wymagania ogdlne”.

4.2. Transport i sktadowanie

Srodki do transportu betonu:

mieszanki betonowe mogga by¢ transportowane mieszalnikami samochodowymi (tzw. gruszkami)

ilos¢ gruszek nalezy tak dobra¢, aby zapewni¢ wymagang szybkos¢ betonowania z uwzglednieniem
odlegtosci dowozu, czasu twardnienia betonu oraz koniecznej rezerwy w przypadku awarii
samochodu.

Czas transportu i wbudowania mieszanki nie powinien by¢ dtuzszy niz:

90 min. — przy temperaturze + 15°C

70 min. — przy temperaturze + 25°C

30 min. — przy temperaturze + 30°C

5. Wykonywanie robot

5.1.0g6Ine zasady wykonania robét

Ogodlne zasady wykonania robét podano w ST "Wymagania ogolne”.

Wykonawca jest odpowiedzialny za prowadzenie robdt zgadnie z umowg oraz za jakos¢
zastosowanych materiatow i wykonywanych robdt, za ich zgodno$¢ z przedmiarem robdt,
wymaganiami niniejszej specyfikacji, PZJ, projektu organizacji robodt oraz poleceniami Inspektora
nadzoru.

Decyzje Inspektora nadzoru dotyczace akceptacji lub odrzucenia materiatéw i elementéw robdt beda
oparte na wymaganiach sformutowanych w dokumentach umowy i w ST, a takze w normach i
wytycznych. Przy podejmowaniu decyzji Inspektor nadzoru uwzgledni wyniki badan materiatow,
doswiadczenia z przesztosci, wyniki badan naukowych oraz inne czynniki wptywajace na rozwazana
kwestie. Polecenia Inspektora nadzoru beda wykonywane nie pézniej niz w czasie przez niego
wyznaczonym, po ich otrzymaniu przez Wykonawce, pod grozbg zatrzymania robot. Skutki
finansowe z tego tytutu ponosi Wykonawca.

5.2.Wykonawca przedstawi Inspektorowi nadzoru do akceptagji projekt organizacji i harmonogram
robét uwzgledniajgcy wszystkie warunki, w jakich bedg wykonywane roboty betonowe.

5.3.Zalecenia ogdéine
Rozpoczecie robot betoniarskich moze nastgpi¢ w oparciu o szczegdtowy program i dokumentacje
technologiczng zaakceptowana przez Inspektora nadzoru, obejmujaca:
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- wybor sktadnikéw betonu

- opracowanie receptur laboratoryjnych i roboczych

- sposob wytwarzania mieszanki betonowe;j

- 5pOsob transportu mieszanki betonowej

- kolgjnos¢ i sposéb betonowania

- wskazanie przerw roboczych i sposobu tgczenia betonu w przerwach

- sposob pielegnadji betonu

- warunki rozformowania konstrukdji

- zestawienie koniecznych badan.

Przed przystgpieniem do betonowania, powinna byc¢ stwierdzona przez Inspektora nadzoru
prawidtowos¢ wykonania wszystkich robdt poprzedzajacych betonowanie, a w szczegdlnosci:

- prawidtowos¢ wykonania deskowan

- prawidtowos¢ wykonania zbrojenia

- przygotowanie powierzchni betonu uprzednio utozonego w miejscu przerwy roboczej

- prawidtowos$¢ wykonania wszystkich robdt zanikajacych

- prawidtowo$¢ rozmieszczenia i niezmienno$¢ ksztattu elementdéw wbudowanych w betonowa
konstrukcje.

- Roboty betoniarskie muszg by¢ wykonane zgodnie z wymaganiami norm: PN-88/B-06250 i PN-
65/B-06251.

5.4 Betonowanie

5.4.1.Podawanie i uktadanie mieszanki betonowej:

Do podawania mieszanek betonowych nalezy stosowac pojemniki o konstrukcji umozliwiajacej tatwe
ich oprdznianie lub pompy przystosowane do podawania mieszanek plastycznych. Przy stosowaniu
pomp obowigzujg odrebne wymagania technologiczne, przy czym wymaga sie sprawdzania ustalonej
konsystencji mieszanki betonowej przy wylocie.

Przed przystapieniem do uktadania betonu nalezy sprawdzic:

- potozenie zbrojenia

- zgodnos$¢ rzednych z projektem

- czystos¢ deskowania oraz obecnos¢ wktadek dystansowych zapewniajagcych wymagang wielkosc
otuliny.

Mieszanki betonowej nie nalezy zrzuca¢ z wysokosci wiekszej niz 0,74m od powierzchni na ktorg
spada.

W przypadku, gdy wysokos¢ ta jest wieksza, nalezy mieszanke podawac na pomocg rynny zsypowej
(do wysokosci 3,0m) lub leja zsypowego teleskopowego (do wysokosci 8,0m).

5.4.2.7ageszczanie betonu

Przy zageszczaniu mieszanki betonowej nalezy stosowac nastepujace warunki:

- Wibratory do mieszanki betonowej powinny sie charakteryzowac czestotliwoscig min. 6000 drgan na
minute, z butawami o Srednicy nie wiekszej niz 0,65 odlegtosci miedzy pretami zbrojenia lezacymi w
ptaszczyznie poziome;.

- Podczas zageszczania wibratorami wgtebnymi nie wolno dotkac zbrojenia butawg wibratora.

- Podczas zageszczania wibratorami wgtebnymi nalezy zagtebia¢ butawe na gtebokos¢ 5-8 cm w
warstwe poprzednig i przytrzymywac butawe w jednym miejscu w czasie 20-30 sek., po czym powoli
wyjmowac w stanie wibrujgcym.

- Kolejne miejsce zagtebienia butawy powinny by¢ od siebie oddalone o 15 R, gdzie R jest
promieniem skutecznego dziatania wibratora.
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5.4.3.Przerwy w betonowaniu

Przerwy w betonowaniu nalezy sytuowa¢ w miejscach przewidzianych w projekcie.

Uksztattowanie powierzchni betonu w przerwie roboczej powinno by¢ zgodne z rysunkami, a w
prostszych przypadkach mozna sie kierowac zasadg, ze powinna ona by¢ prostopadta do kierunku
naprezen gtbwnych.

Powierzchnia betonu w miejscu przerwania betonowania powinna by¢ starannie przygotowana do
potgczenia betonu stwardniatego ze swiezym przez:

- usuniecie z powierzchni betonu stwardniatego luznych okruchéw betonu oraz warstwy szkliwa
cementowego,

- zwilzenie wodg i narzucenie kilkumilimetrowej warstwy kontaktowej z gestego zaczynu
cementowego o grubosci 2-3 mm lub zaprawy cementowej 1:1 0 grubosci 5Smm.

Powyzsze zabiegi nalezy wykonac bezposrednio przed rozpoczeciem betonowania.

W przypadku przerwy w uktadaniu betonu zageszczanym przez wibrowanie wznowienie
betonowania nie powinno odby¢ sie pdzniej niz w ciggu 3 godzin lub po catkowitym stwardnieniu
betonu. Jezeli temperatura powietrza jest wyzsza niz 20°C , to czas trwania przerwy nie powinien
przekraczac 2 godzin.

Po wznowieniu betonowania nalezy unika¢ dotykania wibratorem deskowania, zbrojenia i poprzednio
utozonego betonu.

5.4.4.Wymagania przy pracy w nocy.

W przypadku, gdy betonowanie konstrukcji wykonywane jest takze w nocy, konieczne jest
wczesniejsze przygotowanie odpowiedniego oswietlenia, zapewniajgcego prawidtowe wykonawstwo
robot i dostateczne warunki bezpieczenstwa pracy.

5.4.5.Pobranie prébek i badanie

Na wykonawcy spoczywa obowigzek zapewnienia wykonania badan laboratoryjnych (przez wtasne
lub inne uprawnione laboratorium) przewidzianych norma PN-88/B-06250 i dodatkowymi
wymaganiami oraz gromadzenie, przechowywanie i okazywanie Inzynierowi wszystkich wynikow
badan dotyczacych jakosci betonu i stosowanych materiatéw.

Jezeli beton poddany jest specjalnym zabiegom technologicznym, nalezy opracowac plan kontroli
jakosci betonu, dostosowany do wymagan technologii produkgji. W planie kontroli powinny byc
uwzgledniane badania przewidziane aktualng norma i niniejszymi ST oraz ewentualne inne, konieczne
do potwierdzenia prawidtowosci zastosowanych zabiegow technologicznych.

Badania powinny obejmowac:

- badanie sktadnikow betonu

- badanie mieszanki betonowe;

- badanie betonu

Powyzsze badania powinny spetnia¢ wymagania zawarte w normie PN-88/B-06250.

5.5.Warunki atmosferyczne przy uktadaniu mieszanki betonowej i wigzaniu betonu.

5.5.1.Betonowanie w zaleznosci od warunkéw atmosferycznych.

Betonowanie konstrukcji nalezy wykonywac wytacznie w temperaturach nie nizszych niz 5°C,
zachowujac warunki umozliwiajgce uzyskanie przez beton wytrzymatosci co najmniej 15 MPa przed
pierwszym zamarznieciem.

Uzyskanie wytrzymatosci 15 MPa powinno by¢ zbadane na probkach przechowywanych w takich
samych warunkach, jak zabetonowana konstrukcja.

W wyjatkowych przypadkach dopuszcza sie betonowanie w temperaturze do —=5°C, jednak wymaga
to zgody Inspektora nadzoru oraz zapewnienia temperatur mieszanki betonowej +20°C w chwili
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uktadania i zabezpieczania uformowanego elementu przed utratg ciepta w czasie co najmnigj 7 dni.
Temperatura mieszanki betonowej w chwili oprdznienia betoniarki nie powinna by¢ wyzsza niz 35°C.
Przy przewidywaniu spadku temperatury ponizej 0°C w okresie twardnienia betonu, nalezy wczesniegj
podjgc¢ dziatania organizacyjne pozwalajgce na odpowiednie ostoniecie i podgrzanie zabetonowanej
konstrukgji.

5.6.Pielegnagja betonu

5.6.1.Materiaty i sposoby pielegnacji betonu.

Bezposrednio po zakonczeni betonowania zaleca sie przekrycie powierzchni betonu lekkimi ostonami
wodoszczelnymi zapobiegajgcymi odparowaniu wody z betonu i chronigcymi beton przed deszczem
I nastonecznieniem.

Przy temperaturze otoczenia wyzszej niz +5°C nalezy nie pdzniej niz po 24 godz. od zakonczenia
betonowania rozpoczac pielegnacje wilgotnosciowg betonu i prowadzi¢ jg co najmniej przez 7 dni
(przez polewanie co najmniej 3 razy na dobe).

Przy temperaturze otoczenia +15°C i wyzszej, beton nalezy polewa¢ w ciggu pierwszych 3 dni co 3
godziny w dzien i co najmniej 1raz w nocy, a w nastepne dni jak wyzej.

Przy temperaturze otoczenia ponizej +5°C betonu nie nalezy polewac.

Nanoszenie bton nieprzepuszczalnych dla wody jest dopuszczalne tylko wtedy, gdy beton nie bedzie
sie taczyt z nastepng warstwa konstrukcji monolitycznej, a takze gdy nie sg stawiane wymagania
odnos$nie jakosci pielegnowanej powierzchni.

Woda stosowana do polewania betonu powinna spetnia¢ wymagania normy PN-88/B-32250.

W czasie dojrzewania betonu elementy powinny by¢ chronione przed uderzeniami i drganiami
przynajmniej do chwili uzyskania przez niego wytrzymatosci na $ciskanie co najmniej 15 MPa.
Obcigzenie $wiezo zabetonowanej konstrukcji lekkimi srodkami transportu dopuszcza sie po
osiggnieciu przez beton wytrzymatosci co najmniej 5 MPa.

5.7.Wykanczanie powierzchni betonu

5.7.1.R6wnos¢ powierzchni i tolerangje.

Dla powierzchni betonow w konstrukgji nosnej obowigzujg nastepujgce wymagania:

Wszystkie betonowe powierzchnie muszg by¢ gtadkie i rowne, bez zagtebien miedzy ziarnami
kruszywa, przetomow i wybrzuszen ponad powierzchnie.

Pekniecia sg niedopuszczalne.

Dopuszczalne rozwarcie powierzchniowych rys skurczowych wynosi 0,30 mm.

Pustki, raki i wykruszyny sg dopuszczalne pod warunkiem, ze otulenie zbrojenia betonu bedzie
zachowane, a powierzchnia na ktérej wystepujg nie jest wieksza niz 0,5% powierzchni.

5.7.2.Faktura powierzchni i naprawa uszkodzen.

Po rozdeskowaniu konstrukgji nalezy:

Wszystkie wystajace nierownosci wyrownac bezposrednio po rozszalowaniu.

Raki I ubytki uzupetnia¢ betonem i nastepnie wygtadzi¢ packami, aby otrzymac rowng i jednorodng
powierzchnie bez dotkdw i pordw.

5.8.Deskowanie

5.8.1.Uwagi ogdlne.
Deskowania powinny by¢ zaprojektowane i wykonane zgodnie z wymaganiami okreSlonymi w
Warunkach technicznych wykonania i odbioru robét budowlano-montazowych — tom | Rozdziat 5 —

wyd. Arkady Warszawa 1989r.
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Konstrukcja deskowan powinna by¢ dostosowana do przeniesienia sit wywotanych:
a)parciem swiezej masy betonowej

b)uderzeniami przy jej wylewaniu

oraz uwzglednia¢ szybkos¢ betonowania i sposéb zageszczania.

Konstrukcja deskowania powinna spetnia¢ nastepujgce warunki:

- zapewnia¢ odpowiednig sztywnosc¢ i niezmiennosc¢ ksztattu konstrukdji

- zapewniac jednorodng powierzchnie betonu

- zapewnia¢ odpowiednig szczelnos¢

- zapewniac tatwy montaz i demontaz oraz wielokrotnos¢ uzycia

- wykazywac¢ odpornos¢ na deformacje pod wptywem warunkoéw atmosferycznych.

5.8.2.Materiaty

Deskowanie zaleca sie wykonywac z drewna i materiatow drewnopodobnych (sklejka, ptyty pilsniowe).
Deskowania nalezy wykonywac z desek iglastych Il lub IV klasy.

Minimalna grubos¢ desek 32mm, maksymalna szerokos¢ 18cm.

Dopuszcza sie stosowanie, za zgodg Inspektora nadzoru, innych typow szalunkow.

5.8.3.Przygotowanie deskowania

Deski powinny by¢ jednostronnie strugane. Zaleca sie wykonanie uszlachetnienia powierzchni
drewnianych stykajacych sie z betonem przez okrywanie drewna sklejka lub ptytami z tworzyw.
Wszystkie powierzchnie drewniane majace wchodzi¢ w kontakt z betonem majg by¢ pokryte srodkiem
zapobiegajacym przywieraniu betonu. Srodek ten nie powinien zmienia¢ barwy betonu i po 30 —tu
dniach nie powinien by¢ toksyczny. Deski uzywane kolejny raz powinny zosta¢ gruntownie
oczyszczone ze wszystkich zanieczyszczen powierzchniowych. Nie wolno powtdrnie uzywac
deskowan o zniszczonej powierzchni.

6. Kontrola jakosci robdt

6.1. Zasady ogdine
Zgodnie ze Specyfikacjg Techniczna nr 1.0.0. ,Wymagania ogolne”.

6.2.Badania kontrolne betonu

6.2.1.Wytrzymatos¢ na $ciskanie

Dla okreslenia wytrzymatosci betonu na S$ciskanie nalezy w trakcie betonowania pobra¢ probki
kontrolne w postaci kostek szeSciennych o boku 15 cm w ilosci nie mniejszej niz:

- 1 probka na 100 zarobow

- 1 probka na 50 m3 betonu

- 3 probki na dobe

- 6 probek na partie betonu (zmniejszenie liczby probek do 3 na partie wymaga zgody Inspektora
nadzoru)

Probki pobiera sie losowo po jednej rownomiernie w okresie betonowania, a nastepnie przechowuje,
przygotowuje i bada w wieku 28 dni zgodnie z normg PN-88/B-06250.

Jezeli probki pobrane i badane jak wyzej wykazg wytrzymatos¢ nizszg od przewidzianej dla danej
klasy betonu, nalezy przeprowadzi¢ badania probek wycietych z konstrukgji.

Jezeli wyniki tych badan beda pozytywne, to beton nalezy uznac za odpowiadajgcy wymaganej klasie
betonu.

35



W przypadku nie spetnienia warunku wytrzymatosci betonu na sciskanie po 28 dniach dojrzewania
dopuszcza sie w uzasadnionych przypadkach, za zgodg Inspektora nadzoru, spetnienie tego warunku
w okresie pdzniejszym, lecz nie dtuzszym niz 90 dni.

W uzasadnionych przypadkach dopuszcza sie badania nieniszczace wytrzymatosci betonu wg PN-
74/B-06261 lub PN-74/B-06262. Jezeli wyniki tych badan beda pozytywne, to beton mozna uznac za
odpowiadajacy wymaganej klasie.

Dopuszcza sie pobieranie dodatkowych probek i badanie wytrzymatosci betonu na sciskanie w wieku
wczesniejszym od 28 dni.

Partia betonu moze by¢ zakwalifikowana do danej klasy, jezeli jego wytrzymatos¢ okreslona na
probkach kontrolnych spetnia warunki okreslone w normie PN-88/B-06250.

6.2.2.Nasigkliwos¢ betonu

Dla okreslenia nasigkliwosci betonu nalezy pobrac na stanowisku betonowania — co najmniej 1 raz w
okresie betonowania obiektu, oraz kazdorazowo przy zmianie sktadnikow betonu, sposobu uktadania
I zageszczania — po 3 probki, o ksztatcie regularnym lub po 5 prébek o ksztatcie nieregularnym,
zgodnie z PN-88/B-06250.

Prébki przechowywac w warunkach laboratoryjnych i bada¢ w wieku 28 dni, zgodnie z PN-88/B-
06250.

Nasigkliwosc¢ zaleca sie rowniez badac na probkach wycietych z konstrukgji.

6.3.Tolerancgja wymiaréw

6.3.1.Uwagi ogdlne

Wymiary konstrukcji betonowej zawarte w projekcie nalezy rozumiec jako wymiary minimalne.
Podane nizej tolerancje wymiaréw nalezy traktowac jako miarodajne tylko wtedy, gdy rysunki nie
przewiduja inaczej.

6.3.2.Dopuszczalne odchytki od wymiaréw i potozenia konstrukgji.

Odchylenie ptaszczyzn i krawedzi ich przeciecia od projektowanego pochylenia:
- na 1 m. wysokosci - 5 mm

- Na catg wysokos¢ konstrukcji - 20 mm

- na stupach podtrzymujacych stropy - 15mm

Odchylenia ptaszczyzn poziomych od poziomu

- na 1 m ptaszczyzny w dowolnym kierunku - 5 mm

- Na catg ptaszczyzne - 15 mm

Miejscowe odchylenia powierzchni betonu przy sprawdzaniu tata o dtugosci 2,0m. z wyjgtkiem
powierzchni podporowych:

- powierzchni bocznych i spodnich - +/-4 mm

- powierzchni gornych - +/-8 mm

Odchylenie dtugosci lub rozpietosci elementow - +/-20 mm

Odchylenia w wymiarach przekroju poprzecznego - +/-8 mm

Odchylenia w rzednych powierzchni dla innych elementow - +/-5 mm

7. Obmiar robét

7.1. Ogblne zasady obmiaru robét
Zgodnie ze Specyfikacjg Techniczng ST ,Wymagania ogoine”.

7.2. Jednostka obmiarowa

Jednostka obmiarowa jest jednostka podana w przedmiarze robot.
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8. Odbiér robdt

8.1. Rodzaje odbioréw robdt

Roboty podlegajg nastepujagcym etapom odbioru robot:
- odbior czesciowy i koncowy robot

- odbiodr ostateczny

8.2. Odbidr czesciowy/ koncowy robét

8.2.1. Zasady odbioru czeSciowego/koncowego robot
Zgodnie ze Specyfikacjg Techniczng ST. ,Wymagania ogodlne”.

8.2.2. Dokumenty odbioru cze$ciowego/ koncowego
Zgodnie ze Specyfikacjg Techniczng ST ,Wymagania ogdine”.

8.3. Odbidr ostateczny

Zgodnie ze Specyfikacjg Techniczng ST ,Wymagania ogodlne”.

Nalezy zwroci¢ uwage na wiasciwe skompletowanie wszystkich dokumentéw powykonawczych celem
przekazania ich do zarchiwizowania, co jak pokazuje praktyka ma pierwszorzedne znaczenie dla
prawidtowej eksploatacji obiektu.

9. Podstawa ptatnosci
Wytaczono z zakresu opracowania.

10. Przepisy zwigzane

10.1 Polskie Normy
- PN-B-04300 Cement. Metody badan. Oznaczenie cech fizycznych.
- PN-B-30000 Cement portlandzki.
- PN-B-30001 Cement portlandzki z dodatkami.
- PN-B-30011 Cement portlandzki szybkotwardniejgcy.
- PN-88/B-32250 Materiaty budowlane. Woda do betondw i zapraw.
- PN-87/B-01100 Kruszywa mineralne. Kruszywa skalne. Podziat, nazwy i okreslenia.
- PN-86/B-06712 Kruszywa mineralne do betonu.
- PN-76/B-06714/00 Kruszywa mineralne. Badania. Postanowienia ogdlne.
- PN-76/B-06714/10 Kruszywa mineralne. Badania. Oznaczenie jamistosci.
- PN-76/B-06714/12 Kruszywa mineralne. Badania. Oznaczanie zawartosci zanieczyszczen obcych.
- PN-78/B-06714/13 Kruszywa mineralne. Badania. Oznaczenie zawartosci pytow mineralnych.
- PN-91/B-06714/15 Kruszywa mineralne. Badania. Oznaczenie sktadu ziarnowego.
- PN-78/B-06714/16 Kruszywa mineralne. Badania. Oznaczenie ksztattu ziaren.
- PN-77/B-06714/18 Kruszywa mineralne. Badania. Oznaczenie nasigkliwosci.
- PN-91/B-06714/34 Kruszywa mineralne. Badania. Oznaczenie reaktywnosci alkalicznej.
- PN-86/B-04320 Cement. Odbiorcza statyczna kontrola jakosci.
- PN-90/B-06240 Domieszki do betonu. Metody badan efektow oddziatywania domieszek na beton.
- PN-88/B-06250 Beton zwykty.
- PN-63/B-06261 Roboty betonowe i zelbetowe. Wymagania techniczne.
- PN-74/B-06261 Nieniszczace badania konstrukcji z betonu. Metoda ultradzwiekowa badania
wytrzymatosci betonu na sciskanie.
- PN-74/B-06262 Nieniszczace badania konstrukgji z betonu. Metoda sklerometryczna badania
wytrzymatosci betonu na sciskanie za pomocg mtotka Schmidta typu N.
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- PN-92/D-95017 Surowiec drzewny. Drewno wielkowymiarowe iglaste.
- PN-75/D-96000 Tarcica iglasta ogdlnego przeznaczenia.
- BN-66/7113-10 Sklejka szalunkowa.

10.2. Pozostate dokumenty

- Dz. U. nr 75/2002 - ,,Warunki techniczne, jakim powinny odpowiadac¢ budynki i ich usytuowanie”

- ,,Warunki techniczne wykonania i odbioru robét budowlano - montazowych” Tom | ,,Budownictwo
0golne”.

- ,Poradnik majstra budowlanego” Arkady, Warszawa 1997

Nie wymienienie tytutu jakiejkolwiek dziedziny, grupy, podgrupy czy normy nie zwalnia Wykonawcy
od obowigzku stosowania wymogow okreslonych prawem polskim. Wykonawca bedzie przestrzegat
praw autorskich i patentowych. Jest zobowigzany do odpowiedzialnosci za spetnienie wszystkich
wymagan prawnych w odniesieniu do uzywanych opatentowanych urzadzen lub metod.
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CPV 45262310-7 Zbrojenie konstrukgji zelbetowych
1. Wstep

1.1. Przedmiot ST.

Przedmiotem niniejszej Specyfikacji Technicznej (ST) sg wymagania techniczne dotyczace wykonania
i odbioru robodt budowlanych zgodnie z zakresem robdt przedstawionym w Przedmiarze robot.
Podstawg opracowania ninigjszej SST sg przepisy obowigzujgcego prawa, normy i zasady sztuki
budowlane).

1.2.Zakres stosowania ST
Specyfikacja techniczna (ST) stosowana jest jako dokument inwestorski niezbedny przy realizacji
I odbiorze robot wymienionych w pkt 1.1.

1.3. Zakres robét objetych ST
Roboty, ktérych dotyczy specyfikacja, obejmujg wszystkie czynnosci umozliwiajgce i majace na celu
realizacje rob6t niezbednych do wykonania: zbrojenia konstrukgji zelbetowych

1.4. Ogblne wymagania dotyczace robot

Wykonawca robot jest odpowiedzialny za jakos¢ materiatéw i wykonywanych robét oraz za zgodnosce
z dokumentacjg projektowg, ST i poleceniami Inzyniera. Ogdlne wymagania dotyczace robot podano
w specyfikacji Wymagania Ogolne.

1.6.0g6Ine wymagania dotyczace robot.

Wykonawca robdt jest odpowiedzialny za jakos¢ materiatéw i wykonywanych robdt oraz za zgodnose
z dokumentacjg projektowa, ST i poleceniami Inspektora nadzoru. Ogdlne wymagania dotyczace
robot podano w specyfikacji Wymagania Ogolne.

2. Materiaty

Podany "materiat" stanowi propozycje projektanta lub zamawiajgcego. Zgodnie z Ustawg "Prawo
Zamowien Publicznych" art.29 ust.3 - Wykonawca ma prawo zastosowac kazdy inny "réwnowazny"
wyrob.

2.1. Zastosowane materiaty

2.1.1. Asortyment stali zbrojeniowe;j.

Do zbrojenia konstrukgji zelbetowych pretami wiotkimi w obiektach objetych zakresem niniejszego
kontraktu stosuje sie klase i gatunek wg ponizszych danych:

- Klasa A-0 — stal okragta, gtadka StOS.

- Klasa A-IlIN — stal okragta, zebrowana RB500W.

2.1.2. Whasnosci stali zbrojeniowej.

Gatunek St0S:

- wytrzymatos¢ charakterystyczna 220 MPa
- wytrzymatosc obliczeniowa 190 MPa
Gatunek RB500W:

- wytrzymato$¢ charakterystyczna 500 MPa
- wytrzymatosc obliczeniowa 420 MPa
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2.1.3. Wymagania przy odbiorze.

Prety stalowe do zbrojenia betonu powinny odpowiada¢ wymaganiom PN-H-93215. Przeznaczona
do odbioru na budowie partia pretéw musi by¢ zaopatrzona w atest, w ktérym ma by¢ podane:

- nazwa wytworcy,

- oznaczenie wyrobu wg PN-H-93215,

- nr wytopu lub nr parti,

- wszystkie wyniki przeprowadzonych badan oraz sktad techniczny wedtug analizy wytopowe),

- masa parti,

- rodzaj probki cieplnej.

Na przywieszkach metalowych przymocowanych do kazdej wigzki pretéw lub kregu pretow (po dwie
dla kazdej wigzki) muszag znajdowac sie nastepujace dane:

- znak wytworcy,

- Srednica nominalna,

- znak stali,

- nr wytopu lub nr parti,

- znak obrébki cieplnej.

Kazda wigzka i krag pretéw powinny mie¢ oznakowania farba olejna.

Przy odbiorze stali nalezy przeprowadzi¢ nastepujgce badania:

- sprawdzenie zgodnosci przywieszek z zamdwieniem,

- sprawdzenie stanu powierzchni wg PN-H-93215,

- sprawdzenie wymiaréw wg PN-H-93215,

- sprawdzenie masy wg PN-H-93215.

Do badania nalezy pobra¢ minimum 3 prébki z kazdego kregu lub wigzki. Probki nalezy pobrac
z roznych miejsc kregu.

Jakos$¢ pretéw nalezy oceni¢ pozytywnie, jezeli wszystkie badania odbiorcze dadzg wynik pozytywny.

2.1.4. Drut montazowy.
Do montazu pretow zbrojenia nalezy uzywac wyzarzonego drutu stalowego tzw. wigzatkowego, jezeli
nie stosuje sie potaczen spawanych lub zgrzewanych.

2.1.5. Podktadki dystansowe.
Dopuszcza sie stosowanie stabilizatoréw i podktadek dystansowych z betonu lub zaprawy i tworzyw
sztucznych. Podktadki dystansowe muszg by¢ przymocowane do pretow.

3. Sprzet

3.1.0gdlne wymagania dotyczace sprzetu
Ogdlne wymagania dotyczace sprzetu podano w ST "Wymagania ogolne”.

3.2.5przet do wykonania robot

Roboty mozna wykonac przy uzyciu sprzetu zaakceptowanego przez Inspektora nadzoru.

Sprzet uzywany przy przygotowaniu i montazu zbrojenia wiotkiego powinien spetnia¢ wymagania
obowigzujgce w budownictwie ogolnym.

W szczegolnosci wszystkie rodzaje sprzetu jak: gietarki, prostowarki, zgrzewarki, spawarki powinny
by¢ sprawne oraz posiadac fabryczng gwarandje i instrukcje obstugi.

Sprzet powinien spetnia¢ wymagania BHP jak przyktadowo ostony zebatych i pasowych urzadzen
elektrycznych. Migjsca lub elementy szczegolnie niebezpieczne dla obstugi powinny by¢ specjalnie
oznaczone. Sprzet ten powinien podlegac kontroli osoby odpowiedzialnej za BHP na budowie. Osoby
obstugujace sprzet powinny by¢ odpowiednio przeszkolone.
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Sprzet do wykonania robot zbrojarskich

Do wykonywania zbrojenia winny by¢ wykorzystywane nastepujace urzadzenia:

- urzadzenia i maszyny do prostowania pretow cienkich /walcéwki/ oraz do prostowania pretow
cienkich dostarczanych w odcinkach prostych

- urzadzenia do ciecia pretéw zbrojeniowych na odpowiednig dtugosc¢

- urzadzenia do ksztattowania pretow zbrojeniowych

- urzadzenia i sprzet do zgrzewania i spawania pretow zbrojeniowych

4. Transport

4.1.0g6Ine wymagania dotyczace transportu
Ogdlne wymagania dotyczace transportu podano w ST "Wymagania ogdlne".

4.2. Transport i sktadowanie

Materiaty mogg zosta¢ dostarczone dowolnym transportem, w taki sposéb, aby podczas transportu
zapewniona byta ochrona przed warunkami atmosferycznymi, statecznosci elementéw i wykluczona
ewentualno$¢ ich uszkodzenia.

Stal zbrojeniowa powinna by¢ przewozona odpowiednimi srodkami transportu, zeby unikng¢ trwatych
odksztatcen oraz zgodnie z przepisami BHP i ruchu drogowego.

Stal zbrojeniowg nalezy sktadowa¢ pod zadaszeniem, posortowang wg wymiarOw i gatunkow.

Odgiete prety zbrojeniowe powinny by¢ sktadowane na wydzielonych, uporzadkowanych miejscach,
w sposob nie powodujacy ich uszkodzenia i pomieszania. Druty sktadowane by¢ winny w magazynie
zamknietym w kregach, posortowane wg wymiarow i gatunkow.

5. Wykonywanie robot

5.1.0g6Ine zasady wykonania robot

Ogodlne zasady wykonania robot podano w ST "Wymagania ogolne".

Wykonawca jest odpowiedzialny za prowadzenie robdt zgadnie z umowg oraz za jakos¢
zastosowanych materiatow i wykonywanych robdt, za ich zgodno$¢ z przedmiarem robdt,
wymaganiami niniejszej specyfikacji, PZJ, projektu organizacji robodt oraz poleceniami Inspektora
nadzoru.

Decyzje Inspektora nadzoru dotyczace akceptacji lub odrzucenia materiatow i elementow robot beda
oparte na wymaganiach sformutowanych w dokumentach umowy i w ST, a takze w normach i
wytycznych. Przy podejmowaniu decyzji Inspektor nadzoru uwzgledni wyniki badan materiatow,
doswiadczenia z przesztosci, wyniki badan naukowych oraz inne czynniki wptywajace na rozwazang
kwestie. Polecenia Inspektora nadzoru beda wykonywane nie pdzniej niz w czasie przez niego
wyznaczonym, po ich otrzymaniu przez Wykonawce, pod grozbg zatrzymania robodt. Skutki
finansowe z tego tytutu ponosi Wykonawca.

5.2. Wykonawca przedstawi Inzynierowi do akceptacji projekt organizacji i harmonogram robdt
uwzgledniajgcy wszystkie warunki, w jakich bedg wykonywane roboty zbrojarskie.

5.3. Przygotowanie zbrojenia.

5.3.1. Czyszczenie pretéw.
- Prety przed ich uzyciem do zbrojenia konstrukgji nalezy oczysci¢ z zendry, luznych ptatkéw rdzy,
kurzu i btota.
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- Prety zbrojenia zattuszczone lub zabrudzone farbg olejng mozna opalac lampami benzynowymi lub
czysci¢ preparatami rozpuszczajagcymi ttuszcze.

- Stal narazong na chocby chwilowe dziatanie stonej wody nalezy zmy¢ wodg stodka.

Stal pokrytg tuszczaca sie rdzg i zabtocong oczyszcza sie szczotkami drucianymi recznie lub
mechanicznie, lub tez przez piaskowanie. Po oczyszczeniu nalez sprawdzi¢ wymiary przekrojow
poprzecznych pretow.

- Stal tylko zabrudzong mozna zmy¢ strumieniem cieptej wody.

- Prety oblodzone odmraza sie strumieniem cieptej wody.

- Mozliwe sg tez inne sposoby czyszczenia stali zbrojeniowej akceptowane przez Inspektora nadzoru.

5.3.2. Prostowanie pretow.
Dopuszcza sie prostowanie pretow za pomocg kluczy, mtotkow i prostowarek. Dopuszczalna wielkos¢
miejscowego odchylenia od linii prostej wynosi 4 mm.

5.3.3. Ciecie pretow zbrojeniowych.

Ciecie pretow zbrojeniowych wykonywac przy maksymalnym wykorzystaniu materiatu. Wskazane jest
sporzadzenie w tym celu planu ciecia. Prety ucina sie z doktadnoscig do 1,0 cm. Ciecia przeprowadza
sie przy uzyciu mechanicznych nozy. Dopuszcza sie rowniez ciecie palnikiem acetylenowym.

5.3.4. Odgiecia pretéw, haki.

Prety o $rednicy do 16 mm mozna wyginac na zimno na budowie.

Promienie giecia pretow wg wytycznych PNB-03264.

Wymiaru pretow odgietych podano wzdtuz zewnetrznych krawedzi preta. Dla strzemion obowigzuja
wymiary liczone po wewnetrznej krawedzi preta.

Wewnetrzna $rednica odgiecia strzemion i pretdw montazowych powinna spetnia¢ warunki podane
dla hakéw. Nalezy zwrdci¢ szczegdlng uwage, przy odbiorze hakéw i odgie¢ pretow, na ich
zewnetrzna strone. Niedopuszczalne sg tam pekniecia powstate podczas wyginania.

Pociete prety sa nastepnie wyginane zgodnie z rysunkami zbrojenia podanymi w projekcie.

Prety mozna wyginac¢ recznie kluczem zbrojarskim, wykorzystujgc trzpienie zamocowane w blacie
stotu zbrojarskiego lub za pomocg gietarek recznych lub za pomoca gietarek mechanicznych . Mozna
przy tym jednoczesnie wyginac wiecej niz jeden pret.

Wygiete prety zbrojeniowe i strzemiona montuje sie bezposrednio w deskowaniu lub przygotowuje w
postaci szkieletow zbrojeniowych. Szkielety krotkich belek i stupdw mozna montowad na dwdch lub
trzech koztach. Na tych koztach uktada sie prety dolne zbrojenia belki lub zbrojenia stosowanego
przy jednym boku stupa, a nastepnie naktada sie strzemiona i rozsuwa je zgodnie z rozstawem
okreslonym w projekcie. Po pofaczeniu strzemion z pretami szkielet odwraca sie i wsuwa w
strzemiona pozostate prety, taczac je (np. drutem wigzatkowym) ze strzemionami. Gotowy szkielet
wstawia sie w deskowanie.

Zbrojenie ptyt mozna uktadac¢ od razu w deskowaniu. Najpierw na deskowaniu oznacza sie kreda lub
otowkiem ciesielskim rozstaw pretow nosnych (gtownych) i rozdzielczych. Nastepnie rozktada sie
prety nosne i na nich uktada sie i od razu taczy prety rozdzielcze usytuowane u dotu piyty. POznigj
montuje sie prety rozdzielcze w zagieciach pretow nosnych, a na koncu prety u gory piyty.

Podobnie montuje sie szkielety zbrojeniowe scian. Na ustawionej jednej stronie deskowania wyznacza
sie rozstaw pretow. Ustawia sie prety pionowe, a nastepnie, poczynajac od spodu, taczy z nimi prety
poziome. Pionowe prety $cian i stupow przywigzuje sie do pretow wystajacych z fundamentu lub
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poprzedniej kondygnacji. Dtugo$¢ zaktadu powinna by¢ zgodna z projektem. W celu zapewnienia
wymaganej grubosci otuliny betonowej zaleca sie zatozy¢ na prety specjalne krazki z tworzywa
sztucznego. Prety taczy sie w szkielety, stosujac zgrzewanie, spawanie lub wigzanie drutem.
Potaczenia zgrzewane i spawane sg sztywne. W deskowaniu mozna prety zgrzewac za pomoca
przewoznych zgrzewarek. W zbrojarniach sg instalowane zgrzewarki state. Do wykonywania siatek
zbrojeniowych uzywa sie zgrzewarek wielopunktowych. Prety ze stali spawalnej mozna taczy¢ za
pomocyg spawania. Wykorzystuje sie do tego celu réznego rodzaju spawarki. Prety nalezy wigzac
wyzarzonym drutem o srednicy 1 mm, stosujgc np. wezet prosty pojedynczy lub podwdjny badz
wezty krzyzowe albo martwe. Zbrojenie elementow zelbetowych powinno sktadac sie, jesli to
mozliwe, z pretow nieprzerwanych na dtugosci jednego przesta lub jednego elementu
konstrukcyjnego. Jezeli ten warunek nie moze by¢ spetniony, to odcinki pretow trzeba w zasadzie
taczy¢ za pomocyg spawania lub zaciskow mechanicznych. Dopuszcza sie tez taczenie pretdw na
zaktad. Zaleca sie, aby potaczenia pretow znajdowaty sie w przekrojach, ktérych nosnosc pretéw nie
jest catkowicie wykorzystana. Rodzaje potgczen spajanych i sposoby ich wykonania sg podane w PN-
B-03264:2002.

5.4. Montaz zbrojenia.

5.4.1. Wymagania ogolne.

Do zbrojenia betonu konstrukcji zastosowano stal A-IlIN i A-O. Uktad zbrojenia w konstrukcji musi
umozliwia¢ jego doktadne otoczenie przez jednorodny beton. Po utozeniu zbrojenia w deskowaniu,
rozmieszczenie pretdbw wzgledem siebie i wzgledem deskowania nie moze ulec zmianie. W
konstrukcje mozna wbudowac stal pokrytg co najwyzej nalotem nie tuszczacej sie rdzy.

Nie mozna wbudowac stali zattuszczonej smarami lub innymi $rodkami chemicznymi, zabrudzonej
farbami, zabtoconej i oblodzonej, stali, ktora byta wystawiona na dziatanie stonej wody.

Mozliwe jest wykonanie zbrojenia z pretdw inngj srednicy, niz przewidziane w projekcie oraz
zastosowanie innego gatunku stali, zmiany te wymagaja pisemnej zgody Inspektora nadzoru i
Projektanta.

Uktadanie zbrojenia bezposrednio na deskowaniu i podnoszenie na odpowiednig wysoko$¢ w trakcie
betonowania jest niedopuszczalne.

Niedopuszczalne jest chodzenie i transportowanie materiatbw po wykonanym szkielecie
zbrojeniowym.

5.4.2. Montowanie zbrojenia.

Prety zbrojenia nalezy taczy¢ w sposéb okreslony w Dokumentadji Projektowej Skrzyzowania pretow
nalezy wigza¢ drutem wigzatkowym, zgrzewal lub taczy¢ tzw. stupkami dystansowymi. Drut
wigzatkowy, wyzarzony o Srednicy Tmm, uzywa sie do taczenia pretdw o srednicy do 12mm, przy
srednicach wiekszych nalezy stosowac drut o srednicy 1,5 mm.

5.4. Zbrojenie belek

Srednica podtuznych pretdw rozcigganych nie powinna by¢ mniejsza niz:

* 8 mm - w ptytach wykonywanych na miejscu budowy,

* 5,5 mm - w ptytach prefabrykowanych.

Srednica podtuznych pretéw $ciskanych nie powinna by¢ mnigjsza niz:

12 mm - w belkach wykonywanych na miejscu budowy,

10 mm - w belkach prefabrykowanych.
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Zbrojenie podtuzne belek nalezy ksztattowac tak, aby w kazdym przekroju mogto przenies¢ sity
rozciggajace od momentu zginajacego i sity poprzeczne;j.

W belkach zZelbetowych co najmniej 1/3 pretow zbrojenia dolnego potrzebnych w przesle i nie mniej
niz dwa prety powinny by¢ doprowadzone bez odgie¢ do podpory.

W belkach Zelbetowych i sprezonych, w ktorych dopuszcza sie zarysowanie, jezeli wysokos¢ przekroju
belki jest wieksza niz 700 mm, przy powierzchniach bocznych nalezy umieszcza¢ podtuzne prety
konstrukcyjne o srednicy nie mniejszej niz 8 mm w rozstawie nie wiekszym niz 350 mm.

Belki o wysokosci przekroju wiekszej niz 1000 mm, jak rowniez belki zbrojone wigzkami pretow lub
pretami o srednicy wiekszej niz 32 mm - powinny mie¢ zbrojenie przypowierzchniowe.

Srednica strzemion powinna by¢ nie mnigjsza niz:

* 4,5 mm - w belkach wykonywanych na miejscu budowy,

* 3,0 mm - w belkach prefabrykowanych.

Ponadto $rednica strzemion powinna by¢ nie mniejsza niz 0,2 Srednicy zbrojenia podtuznego.
Strzemiona powinny by¢ nalezycie zakotwione.

Maksymalny rozstaw ramion strzemion powinien spetnia¢ warunki:

+ w kierunku podtuznym s max . 0,75 ds max . 400 mm

* w kierunku poprzecznym s max < ds max . 600 mm

Jezeli w belce zastosowano prety sciskane, potrzebne ze wzgledow obliczeniowych, rozstaw
strzemion powinien byc¢ nie wiekszy niz 15 $rednic tego zbrojenia.

W belkach prostokatnych nie potaczonych z ptytami, nalezy stosowac strzemiona zamkniete. W

belkach o szerokosci wiekszej niz 350 mm, zbrojonych w strefie rozcigganej wiecej niz trzema
pretami, nalezy stosowac strzemiona czteroramienne.

5.4.2.1. kaczenie pretdw za pomoca spajania (wg PN-B-03264, tabl. 11).

- zgrzewanie elektryczne oporowe doczotowe pretdw,

- spawanie tukiem elektrycznym pretow z naktadkami i dwoma spawami bocznymi,

- spawanie tukiem elektrycznym pretow z naktadkami i czterema spawami bocznymi,

- spawanie tukiem elektrycznym pretow z naktadka i jedng spoing boczng,

- spawanie tukiem elektrycznym pretow z naktadka z dwoma spoinami bocznymi,

- potaczenie spawaniem elektrycznym z topnikiem pretow zbrojeniowych z ptaskownikiem w ksztatt
teowy,

- spawanie fukiem elektrycznym pretéw zbrojeniowych z elementami ptaskimi lub profilowanymi ze
stali walcowanej dwoma spawami bocznymi,

- spawanie tukiem elektrycznym pretow z ptaskg lub ksztattowang statg czterema spoinami bocznymi.

5.4.2.2. kaczenie pojedynczych pretéw na zaktad (bez spajania).
Potaczenia na zaktad nalezy wykonywac wg p. 8.1.6.3. PN-B-03264.

5.4.2.3. Skrzyzowania pretéw.
Skrzyzowania pretow nalezy wigza¢ drutem wigzatkowym typu czarnego, o srednicy 1,6 mm, miekkim.

5.5. Zasady BHP

Stoty warsztatowe ustawia¢ w pomieszczeniach zamknietych lub pod wiatami z umocowanymi od
strony nawietrznej ostonami. Stanowiska po obu stronach stotu nalezy oddzieli¢ siatkg o wysokosci
1m, o oczkach max 20mm. Podczas ciecia preta nozycami nalezy pret oprze¢ obustronnie na koztach
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lub stole zbrojarskim. Ciecie nozycami pretow o $rednicy wigkszej niz 20mm jest zabronione. Przy
mechanicznym cieciu pretéw nie wolno chwytac rekg pretéw w odlegtosci mniejszej, niz 50cm od
nozyc tnacych. Prety o $rednicy wiekszej, niz 20mm moga by¢ giete tylko mechanicznie. Zaktadanie
pretobw na mechanicznej gietarce dopuszczane jest tylko przy unieruchomionej tarczy gietarki.
Zabronione jest przebywanie pracownikow na terenie ogrodzonym wzdtuz wycigganego preta w
czasie prostowania zbrojenia. Sktadowanie zbrojenia na pomostach przeznaczonych wytacznie do
pracy zbrojarzy jest zabronione.

5.6. Instalacja odgromowa

Jako uziemienie budynku wykorzystane s3 elementy zbrojenia poszczegolnych elementow
konstrukcyjnych. Jako przewody odprowadzajace nalezy wykorzystywa¢ bednarke stalowa
przyspawang do zbrojenia gtownego elementow. Przewody odprowadzajgce nalezy rozmieszczac
rownomiernie na obwodzie obiektu wg wskazan dokumentacji projektowej. Zwody oraz przewody
uziemiajgce taczy¢ ze stupami konstrukcyjnymi (przewody odprowadzajace) poprzez specjalnie
przyspawane marki i nalezy je przytaczy¢ do systemu uziemien.

System uziemien przewiduje sie naturalny z wykorzystaniem dolnego zbrojenia taw i stop
fundamentowych. Do zbrojenia w/w nalezy przytaczy¢ bednarke stalowg ktorg nalezy wyprowadzi¢
dla:

+ Uziemiania punktu ,N" systemu elektroenergetycznego

+ Uziemiania punktu ,PE" systemu elektroenergetycznego

» Gtownej szyny wyréwnawczej i szyn potaczen wyrownawczych miejscowych

+ Uziemiania funkcjonalnego systemow komputerowych i telekomunikacyjnych

* Potaczenia metalowych elementdw konstrukgji i elewacji budynku.

« W fawie fundamentowej nalezy utozy¢ ptaskownik stalowy, tworzacy siatke ekwipotencjalng,
potaczony z systemem uziemien naturalnych.

Uziomy nalezy taczy¢ przez spawanie lub inny sposdb pewnego potaczenia w rozumieniu norm.
Nalezy stosowac wiasciwe srodki ochrony uzioméw przed korozja.

6. Kontrola jakosci robot

6.1. Zasady ogdlne
Zgodnie ze Specyfikacjg Techniczng ST ,Wymagania ogodlne”.

6.2.1. Kontrola zbrojenia obejmuje:

-ogledziny

-badanie zgodnosci wykonania zbrojenia z obowigzujgcymi przepisami

-badanie zgodnosci usytuowania zbrojenia z projektem

-badanie jakosci potaczen zgrzewanych wykonywanych na placu budowy

Dostarczong na budowe partie stali nalezy przed wbudowaniem zbadac laboratoryjnie w przypadku,
gdy nie ma zaswiadczenia o jakosci stali, nasuwajg sie watpliwosci co do jej wiasciwosci technicznych
na podstawie ogledzin zewnetrznych lub gdy stal peka przy gieciu.

Kontrola jakosci robdt wykonania zbrojenia polega na sprawdzeniu zgodnosci z Dokumentacjg
Projektowg oraz podanymi powyzej wymaganiami. Zbrojenie podlega odbiorowi.
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6.3. Tolerancje ciecia, giecia i montazu zbrojenia
Tolerancje ciecia, giecia i montazu zbrojenia powinny spetnia¢ wymagania podane ponizej:

Parametr Zakres tolerancji Dopuszczalna
odchytka
L. L L. . . . dlaL<6,0 m +20 mm 30
Diugosé po przycieciu (L-dtugo$é preta wg Dokumentacji Projektowej) dla L>6.0 m mm
L . . . dla <0,5m +10mm £ 15
r;’nrlsfzﬁfosvzﬂejg)lecwa (w stosunku do wymagan Dokumentacji dla0,5m<L<1,5m mm + 20 mm
dla L>1,5m
Utozenie pretédw: (w stosunku do wymagan Dokumentacji
Projektowe) a) otulina zbrojenia - zmniejszenie wymiaru <5 mm
dla h<0,5m +5mm -+
b) otulina zbrojenia - zwiekszenie wymiaru w zaleznosci od catkowitej dla 0,5 m<h<1,5m 10mm
grubosci elementu (h) dlah>1,5m +15 mm
+20 mm
a<0,05m 5 mm
. . o : . 0,05<a<020 m t 10 mm
c¢) odlegtosé pomiedzy sasiednimi rownolegltymi pretami 0.20<a<0.40 m + 20 mm +30
a>0,40 m mm
b<0.25 m + 10 mm
d) odchylenia utozenia pretdéw zbrojenia w stosunku do wymiardéw 0,25<a<0,50 m + 15 mm
elementu (b- calkowita gruboéé lub szerokosé elementu) 0,50<a<1,50m 20 mm
b>1,5m +30 mm

6.4. Kontrola jakosci robot zbrojarskich

Zbrojenie nalezy uktada¢ po sprawdzeniu i odbiorze deskowan. Powinno by¢ ono tak usytuowane,
aby nie ulegto uszkodzeniom i przemieszczeniom podczas uktadania i zageszczania mieszanki
betonowej. Do stabilizacji zbrojenia w deskowaniu, w celu zapewnienia wymaganego otulenia pretow
betonem, stosowac nalezy roznego rodzaju wktadki i podktadki dystansowe (z zaprawy, stali, tworzyw
sztucznych).

Zbrojenie powinno by¢ potgczone drutem wigzatkowym w sztywny szkielet. Obecnie szkielety
zbrojeniowe przygotowuje sie najczesciej poza placem budowy i gotowe umieszcza sie
w deskowaniu. Zbrojenie przed betonowaniem powinno by¢ skontrolowane. Kontrola ta polega na
sprawdzeniu zgodnosci utozonego zbrojenia z projektem oraz wymaganiami norm.

Sprawdza sie wymiary zbrojenia, jego usytuowanie (w tym grubos$¢ otuliny), rozstaw strzemion,
potozenie ztgczy, dtugosc zakotwienia itp. Dopuszczalne odchytki w wykonaniu zbrojenia i jego
ustawienia w deskowaniu podano w tablicy ponizej. Odbidr zbrojenia i zezwolenie na betonowanie
nalezy odnotowac¢ w dzienniku budowy.

Dopuszczalne odchytki wymiaréw w wykonaniu zbrojenia:

Okreslenie wymiaru Warto$é odchyiki
Od wymiarow siatek i szkieletow wiazanych lub zgrzewanych
a) dlugosé elementu +10 mm
b) szerokosé (wysokosc) elementu
— przy wymiarze do 1 m +5 mm
— wymiarze powyzej 1m 10 mm
W rozstawie pretow podtuznych, poprzecznych i strzemion
a) przy & < 20 mm +10 mm
b) przy @ > 20 mm 0,5
W potozeniu odgieé pretow 2O
W grubosci warstwy otulajacej +10 mm
W potozeniu potgczen (stykow) pretow +25 mm
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7. Obmiar robét

7.1. Ogblne zasady obmiaru robdt
Zgodnie ze Specyfikacjg Techniczng ST ,Wymagania ogdine”.

7.2. Jednostka obmiarowa
Jednostkg obmiarowa jest jednostka podana w przedmiarze robot.

8. Odbidr robdt

8.1. Rodzaje odbioréw robdt

Roboty podlegajg nastepujagcym etapom odbioru robot:
- odbiodr czesciowy i koncowy robot

- odbiodr ostateczny

8.2. Odbidr czesciowy/ koncowy robét

8.2.1. Zasady odbioru czesciowego/koricowego robot
Zgodnie ze Specyfikacjg Techniczng ST ,Wymagania ogodlne”.

8.2.2. Dokumenty odbioru cze$ciowego/ konhcowego
Zgodnie ze Specyfikacjg Techniczng ST ,Wymagania ogdlne”.

8.3. Odbidr ostateczny

Zgodnie ze Specyfikacjg Techniczng ST ,Wymagania ogoine”.

Generalnie odbidr powinien polegac na sprawdzeniu:

- zgodnosci wykonania zbrojenia z rysunkami roboczymi konstrukgji zelbetowej,

- zgodnosci z rysunkami roboczymi liczby pretow w poszczegodlnych przekrojach,

- rozstawu strzemion,

- prawidtowosci wykonania ztacz i dugosci zakotwien pretow,

- prawidtowosci osadzenia kotew,

- zachowania wymaganej z projektem otuliny zbrojenia.

Nalezy zwroci¢ uwage na wiasciwe skompletowanie wszystkich dokumentéw powykonawczych celem
przekazania ich do zarchiwizowania, co jak pokazuje praktyka ma pierwszorzedne znaczenie dla
prawidtowej eksploatacji obiektu.

9. Podstawa pfatnosci
Warunki ptatnosci okresla Umowa o wykonanie Robot i Specyfikacja Istotnych Warunkéw Zamoéwienia
Publicznego.

10. Przepisy zwigzane

10.1 Polskie Normy

- PN-H-84023/06 Stal do zbrojenia betonu.

- PN-H-93215 Walcowka i prety stalowe do zbrojenia betonu.

- PN-B-06251 Roboty betonowe i zelbetowe. Wymagania techniczne.

- PN-H-840023/06 Stal okreslonego stosowania. Stal do zbrojenia betonu. Gatunki.

- PN-H-04310 Préba statyczna rozciggania metali.

- PN-B-03264 Konstrukcje betonowe, zelbetowe i sprezone. Obliczenia statyczne i projektowanie.

47



10.2. Pozostate dokumenty

- Dz. U. nr 75/2002 - ,,Warunki techniczne, jakim powinny odpowiadac¢ budynki i ich usytuowanie”

- ,,Warunki techniczne wykonania i odbioru robédt budowlano - montazowych” Tom | ,,Budownictwo
0golne”.

- ,Poradnik majstra budowlanego” Arkady, Warszawa 1997

Nie wymienienie tytutu jakiejkolwiek dziedziny, grupy, podgrupy czy normy nie zwalnia Wykonawcy
od obowigzku stosowania wymogow okreslonych prawem polskim. Wykonawca bedzie przestrzegat
praw autorskich i patentowych. Jest zobowigzany do odpowiedzialnosci za spetnienie wszystkich
wymagan prawnych w odniesieniu do uzywanych opatentowanych urzadzen lub metod.
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CPV 45262522-6 Roboty murowe — specyfikacja ogélna

1. Wstep

1.1. Przedmiot ST.

Przedmiotem niniejszej Specyfikacji Technicznej (ST) s wymagania techniczne dotyczace wykonania
i odbioru roboét budowlanych zgodnie z zakresem robdt przedstawionym w Przedmiarze robot.
Podstawg opracowania niniejszej ST sg przepisy obowigzujgcego prawa, normy i zasady sztuki
budowlanej.

1.2.Zakres stosowania ST
Specyfikacja techniczna (ST) stosowana jest jako dokument inwestorski niezbedny przy realizacji
i odbiorze robdt wymienionych w pkt 1.1.

1.3. Zakres robdt objetych ST
Roboty, ktorych dotyczy specyfikacja, obejmuja wszystkie czynnosci umozliwiajgce i majace na celu
realizacje rob6t niezbednych do wykonania: robdt murowych.

1.4. Ogblne wymagania dotyczace robdt

Wykonawca robot jest odpowiedzialny za jakos¢ materiatow i wykonywanych robot oraz za zgodnosc
z dokumentacjg projektowg, ST i poleceniami Inzyniera. Ogdlne wymagania dotyczace robdt podano
w specyfikacji Wymagania Ogdlne.

1.6.0g6lne wymagania dotyczgce robot.

Wykonawca robot jest odpowiedzialny za jako$¢ materiatow i wykonywanych robot oraz za zgodnosc
z dokumentacjg projektowa, ST i poleceniami Inzyniera. Ogdlne wymagania dotyczace robdt podano
w specyfikacji Wymagania Ogdlne.

2. Materiaty

Podany "materiat" stanowi propozycje projektanta lub zamawiajgcego. Zgodnie z Ustawg "Prawo
Zamowien Publicznych" art.29 ust.3 - Wykonawca ma prawo zastosowac kazdy inny "réwnowazny"
wyrob.

UWAGA

WSZELKIE NAZWY WEASNE PRODUKTOW | MATERIEEOW PRZYWOEANE W SPECYFIKAC SEUZA
OKRESLENIU POZADANEGO STANDARDU WYKONANIA | OKRESLENIU  WEASCIWOSCI |
WYMOGOW TECHNICZNYCH ZAtOZONYCH W DOKUMENTACII TECHNICZNEJ) DLA DANYCH
ROZWIAZAN. DOPUSZCZA SIE ZAMIENNE ROZWIAZANIA (W OPARCIU NA PRODUKTACH INNYCH
PRODUCENTOW) POD WARUNKIEM:

« SPEENIENIA TYCH SAMYCH WESCIWOSCI TECHNICZNYCH

« PRZEDSTAWIENIU ZAMIENNYCH ROZWIAZAN NA PISMIE (DANE TECHNICZNE, ATESTY,
DOPUSZCZENIA DO STOSOWANIA)

« UZYSKANIU AKCEPTACJI PROJEKTANTA | ZAMAWIAJACEGO
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2.1. Zastosowane materiaty

Bloczki wapienno - piaskowe

Bloczki wapienno - piaskowe o wymiarach i klasie okreslonych w projekcie budowlanym.

Bloczki musza spetnia¢ wymagania normy PN-B-19301:1997 oraz posiadajg Certyfikat Bezpieczenstwa.
Bloczki stuzg do wznoszenia $cian konstrukcyjnych.

Bloczki z bloczkéw z betonu komorkowego

Bloczki z bloczkéw z betonu komoérkowego o wymiarach i odmianie okreslonych w projekcie
budowlanym.

Wymiary —wg Normy BN-90/7645-01

Ksztattki nadprozowe — o wymiarach i odmianie okreslonych w projekcie budowlanym.
Dopuszczalne odchytki wymiaréw [mm] —wg Normy BN-90/6745-01

Dtugosc < + 1,5

Wysokos¢ < + 1,0

Szerokos¢ < + 1,5

Grubos¢ elementu nadprozowego < £ 1,5

Wiasciwosci techniczne

Stezenie naturalnych pierwiastkow promieniotworczych —wg instrukgji ITB nr 234/95

Gestos¢ objetosciowa w stanie suchym —wg Normy BN-89/B-06258

Srednia wytrzymato$¢ na sciskanie R [MPa] — wg Normy BN-89/B-06258 R>6,0 (bloczki),
Blokowa wytrzymatos¢ na sciskanie [MPa] —wg Normy BN-90/6745-01

Zmiany wymiaréw — skurcz —wg Normy BN-89/B-06258

Wilgotnosc¢ sorpcyjna w warunkach t = 23 oC, @ = 80% [% masy] —wg Normy

BN-89/B- 06258 - < 4

Wilgotnos¢ ustabilizowana (stan powietrzno-suchy) [% masy] —wg Normy BN-89/B-06258 - < 8
Wilgotnosc ,wysytkowa” [% masy] —wg Normy BN-89/B-06258 - < 30

Gestos¢ objetosciowa w stanie wilgotnosci ,wysytkowej” [ kg/m3 ] — 780 (bloczki), 650 (nadproza)
Wspotczynnik przenikania pary wodnej 10 =4 [g/(m-h-hPa)] - < 180 (bloczki), <225 (nadproza)
Deklarowana przewodnos¢ cieplna [W/(m-K)] —wg ISO 8301:1991, ISO 8302:1991,

ISO 10456:1997-<0,16 (bloczki), < 0,13 (nadproza)

Mrozoodporno$¢ — po 15 cyklach zamrazania i odmrazania — wg Normy BN-89/B-06258

Ubytek masy [%] - < 4 (bloczki), < 4,5 (nadproza)

Spadek wytrzymatosci na Sciskanie - < 15

Cechowanie — na kazdej palecie w dowolnej warstwie stosu elementy powinny by¢ cechowane przez
naniesienie plamy pasa w kolorach — niebieski — sprawdzenie przez ogledziny.

Zaprawa murarska do cienkich spoin

Wyglad suchej mieszanki — sypka, miatka mieszanina bez zbrylen i zanieczyszczen o barwie cementu
— ogledziny

Gestos¢ nasypowa — [kg/m3 ] —1300 +1500 — wg Normy PN-77/B-06714/07

Proporcje mieszania suchej mieszanki z wodg; sucha mieszanka : woda (wagowo) — 1:0,32

Wyglad $wiezej zaprawy — jednorodna masa bez zbrylen i zanieczyszczen — ogledziny

Konsystencja [cm stozka zanurzenia] — 10 + 1—wg Normy PN-88/B-04300 lecz zamiast cementu
stosowac suchg mieszanke

Wytrzymatos$¢ na Sciskanie [MPa] — wg Normy PN-85/B-04500 lecz na 2 seriach probek (po 6
potowek
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beleczek) wykonanych jednoczesnie, przechowywanych przed badaniem w réznych warunkach:
1 seria —w Srodowisku suchym, 2 seria —w $rodowisku mokrym

Po przechowywaniu prébek w warunkach suchych - > 10

Po przechowywaniu prébek w warunkach mokrych - > 17 i nie mnigj niz 70% wytrzymatosci probek
przechowywanych w warunkach suchych

Przyczepnos¢ do podtoza [MPa] - > 0,3 —wg Normy PN-85/B-04500 z nastepujacymi zmianami:
jako podtoze nalezy stosowac bloczki systemowe z betonu komdérkowego, grubosé warstwy zaprawy
powinna byc¢ ok.3 mm, prébki powinny by¢ przechowywane w czasie 28 dni w temp. 20 + 20 C i
wilgotnosci minimum 95%.

Czas zachowania wiasciwosci roboczych [godz.]->4

Czas korygowania podfoza klejonych elementéw murowych [min] - > 7 — klejowa zaprawe murarska
nalezy natozy¢ warstwe o gr.3 mm na powierzchnie bloczka, wczesniej wysuszonego w temperaturze
105°C w czasie 4 dni i nastepnie pozostawionego w czasie 2 dni w normalnym klimacie (temp.20 +
2°C i wilgotnosci 65 + 5 %). Na warstwe zaprawy nalezy nastepnie potozy¢ kostke z bloczku o boku 5
cm, wysuszong i sezonowang analogicznie jak bloczek na ktéry jest natozona zaprawa. Kostke nalezy
w czasie 30 sek. dociskac sita 5N. Nastepnie kostke nalezy odrywac. Badanie z zastosowaniem kilku
kostek nalezy powtarza¢ w odstepach czasowych co 2 minuty. Czas od naniesienia zaprawy do
momentu w ktorym jeszcze ok.50% powierzchni kostki jest pokryta zaprawa, nalezy uznac za czas
korygowania potozenia kolejnych elementow murowych.

Elementy stalowe
Wyroby stalowe wg dokumentadji projektowej wg PN-EN 10025:2002
Wymiary i parametry elementow stalowych wg dokumentacji projektowej

Pustaki wentylacyjne keramzytobetonowe

Pustaki wentylacyjne keramzytobetonowe.

Pustaki wentylacyjne keramzytobetonowe o wymiarach przyjetych w projekcie budowlanym, powinny
odpowiada¢ wymaganiom normy EN 771-3:2005

PUSTAKWENTYLACY]NY Z KERAMZYTOBETONU

Wymiary | odchyli WYMIArOW ... seeeesssssesesssssccssss s ssssssesssseess D |
Wytrzymatosc na Sciskanie . 3N/mm?
Rozszerzalnosc pod wptywem wilgoci ..NPD
Wytrzymatosc na scinanie spoiny.... .0, I5N/mm?

Reakcja na ogiei ... Al
Absorpcja wody..........c... .NPD
Przepuszczalnos¢ pary wodne|......._.. ..5/15
lzolacyjnos¢ od diwiekow powietr znych srrrrsssiness s ssssssssnssssssssnaseeses NP D)

Opdr cieplny ...
Odpornosc na zamrazanie- odmrazame :
SUbSTANCje NIEbEZPIECZNE ...t enesnnas

Typ pustaka Wymiary w mm (dt./wys./szer)

2-ciggowy pionowy std 320/323/240
|-ciagowy pionowy 200/323/250
2-ciagowy pionowy 360/323/250
2-ciagowy pionowy THERMO 360/323/280
3-ciggowy pionowy 520/323/250
4-ciggowy pionowy 680/323/250

| -ciagowy poziomy 250/323/200
2-ciagowy poziomy 460/323/200
3-ciagowy poziomy 670/323/200
4-ciggowy poziomy 880/323/200
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Pustaki przeznaczone do wykonania przewoddw wentylacyjnych nie mogg mie¢ peknie¢ i rys
przechodzacych przez catg grubos¢ scianek pustaka oraz odpryskow naruszajgcych szczelnos¢ ich
scianek.

Pustaki wentylacyjne keramzytobetonowe mogg by¢ stosowane w kazdym rodzaju budownictwa
0golnego bez omurowania, w przypadkach gdy nie zachodzi mozliwos¢ ich uszkodzenia w czasie
normalnej eksploatadji

pomieszczenia, a usytuowanie tych przewododw nie powoduje ich ozigbiania.

Pustaki przeznaczone do wykonania przewodow: powinny przy lekkim uderzeniu mitotkiem stalowym
wydawac¢ dzwiek czysty lub gtuchy, nie mogg mie¢ pekniec i rys przechodzacych przez catg grubosc
scianek pustaka oraz odpryskéw naruszajacych szczelnos¢ ich scianek.

3. Sprzet

3.1.0gd6lne wymagania dotyczace sprzetu
Ogdlne wymagania dotyczace sprzetu podano w ST "Wymagania ogdlne".

3.2.Sprzet do wykonania robét
Roboty mozna wykonac przy uzyciu sprzetu zaakceptowanego przez Inspektora nadzoru.

4. Transport

4.1.0g6Ine wymagania dotyczace transportu
Ogdlne wymagania dotyczace transportu podano w ST "Wymagania ogdlne".

4.2. Transport i skladowanie

Materiaty mogg zosta¢ dostarczone dowolnym transportem, w taki sposéb, aby podczas transportu
zapewniona byta ochrona przed warunkami atmosferycznymi, statecznosci elementow i wykluczona
ewentualnos¢ ich uszkodzenia.

Transport pustakow, bloczkow i cegiet odbywa sie na paletach w pakietach zabezpieczonych folia.
Suchg zaprawe w workach transportowac¢ samochodem, zabezpieczajac worki przed uszkodzeniem
I zawilgoceniem.

Bloczki dostarczone sa na plac budowy w pakietach opietych tasma lub opakowanych folig na
paletach.

Jezeli zachodzi koniecznos¢ rozciecia pakietu to rozktadanie wyrobdw na srodkach transportu
powinno odbywac sie delikatnie, aby nie uszkodzi¢ narozy oraz powierzchni wyrobow. Etykiety na
paletyzowanych pakietach i Swiadectwa dostawy powinny zawierac:

- znak firmowy producenta,

- nazwe i adres producenta ,

- nazwe i symbol handlowy wyrobu wg Aprobaty Technicznej ITB, oraz wymiary elementow,

- date produkdji i nr partii produkcyjnej,

- symbol Aprobaty Technicznej ITB,

- masg poszczegodlnych pakietow (w swiadectwie dostawy)

Sucha mieszanka zaprawy powinna by¢ pakowana w impregnowane worki papierowe.

W czasie transportu suchg mieszanke nalezy chroni¢ przed zawilgoceniem i uszkodzeniami workow.

4.3. Magazynowanie
Dostawca powinien dostarczy¢ odbiorcy informacje w jezyku polskim dotyczace warunkéw
przechowywania materiatow.
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Sucha mieszanke w czasie przechowywania nalezy chroni¢ przed zawilgoceniem i uszkodzeniami
workow.

5. Wykonywanie robét

5.1.0g6Ine zasady wykonania robot

Ogodlne zasady wykonania robét podano w ST "Wymagania ogdlne".

Wykonawca jest odpowiedzialny za prowadzenie robdt zgadnie z umowag oraz za jakos¢
zastosowanych materiatow i wykonywanych robdt, za ich zgodno$¢ z przedmiarem robot,
wymaganiami niniejszej specyfikacji, PZJ, projektu organizacji robét oraz poleceniami Inspektora
nadzoru.

Decyzje Inspektora nadzoru dotyczace akceptacji lub odrzucenia materiatow i elementéw robdt beda
oparte na wymaganiach sformutowanych w dokumentach umowy i w ST, a takze w normach
I wytycznych. Przy podejmowaniu decyzji Inspektor nadzoru uwzgledni wyniki badan materiatow,
doswiadczenia z przesztosci, wyniki badan naukowych oraz inne czynniki wptywajace na rozwazang
kwestie. Polecenia Inspektora nadzoru beda wykonywane nie pdzniej niz w czasie przez niego
wyznaczonym, po ich otrzymaniu przez Wykonawce, pod grozbg zatrzymania robot. Skutki
finansowe z tego tytutu ponosi Wykonawca.

5.2.Wykonawca przedstawi Inzynierowi do akceptacji harmonogram robét uwzgledniajgcy wszystkie
warunki, w jakich bedg wykonywane.

5.3.Wymagania przy wykonywaniu rob&t murowych

Przed przystapieniem do murowania scian nalezy odebra¢ roboty ziemne i fundamentowe,
sprawdzajgc zgodnos¢ ich wykonania z warunkami technicznymi wykonania i odbioru tych robot.
Przed przystgpieniem do wznoszenia murdw nalezy sprawdzi¢ wymiary oraz katy skrzyzowan $cian
fundamentowych.

Mury nalezy wykonywac warstwami, z zachowaniem prawidtowego wigzania i grubosci spoin, do
pionu i sznura, z zachowaniem zgodnosci z rysunkiem co do odsadzek, wyskokow, otwordw itp.

Mury nalezy wznosi¢c mozliwie rownomiernie na catej ich dtugosci. Rdznica poziomow
poszczegolnych czesci murdw nie powinna przekracza¢ 3 m dla murdw z bloczkow i pustakow.
Elementy uktadane na zaprawie powinny byc¢ czyste i wolne od kurzu.

Kazda sciana powinna by¢ wykonana z bloczkéw jednego wymiaru i jednej klasy.

Izolacje wodoszczelng nalezy zawsze wykonac na wysokosci co najmniej 15¢cm nad terenem, a dla
scian z bloczkéw betonu komorkowego 50cm nad terenem.

Roboty murowe mozna prowadzi¢ w temperaturze ponizej 0°C pod warunkiem stosowania srodkow
umozliwiajgcych  wigzanie 1 twardnienie zaprawy w warunkach zimowych, okreslonych
w odpowiednich przepisach.

W przypadku przerwania robot na dtuzszy czas, wierzchnie warstwy murow powinny byc
zabezpieczone przed dziataniem czynnikow atmosferycznych.

5.4.Wymagania szczegdtowe przy wykonywaniu robot murowych

Roboty murowe z bloczkow.

Utozenie pierwszej warstwy bloczkéw ma zasadniczy wptyw na prawidtowos¢ wykonania catego
budynku. Pierwszg warstwe bloczkédw murujemy na zaprawie cementowo-wapiennej w stosunku 3:1
w taki sposéb, by bloczki zachowaty stabilnosc.
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Prawidtowos¢ utozenia bloczkéw w narozach budynku oraz wzdtuz scian nalezy sprawdzi¢ za
pomoca poziomicy oraz rozpietych linek murarskich. Nieréwnosci utozenia poszczegoélnych bloczkéw
nalezy korygowac przy pomocy mtotka gumowego.

Aby budowa byta prowadzona zgodnie ze sztukg budowlang, ekipa budowlana musi by¢ dobrze
przygotowana i posiada¢ odpowiednie akcesoria.

Wierzchnig ptaszczyzne warstwy bloczkéw nalezy wyrownac specjalng pacg wyrdwnawcza,
a nastepnie doktadnie oczysci¢ szczotkag z wszelkich drobin i pozostatosci po szlifowaniu.

Klejowa Zaprawa Murarska do Cienkich Spoin dostarczana jest do kazdej zakupionej palety bloczkow
profilowanych na piéro i wpust.

Na oczyszczong powierzchnie nanosi sie warstwe zaprawy klejowej o grubosci 1 - 3 mm.
Roéwnomierne utozenie zaprawy utatwia zastosowanie specjalnej kielni - pacy o zebatej krawedzi
(wielkos¢ zebow 4 — 5 mm). Powierzchni bloczkdw nie nalezy zwilza¢ woda.

Klejowg Zaprawe Murarskg mozna natozy¢ na odlegtosci kilku metréw. Jednak w zaleznosci od
pogody nalezy odpowiednio naktadac dtuzszg lub krétszg warstwe cienkiej spoiny.

Przy murowaniu $cian z bloczkéw "na pidro i wpust", zaprawe klejowg rozprowadza sie tylko na
poziomych spoinach, spoiny pionowe pozostaja nie klejone. Uktadany bloczek nalezy starannie
dosuna¢ do wyztobionej scianki bloczka poprzedniego i docisng¢ do spoiny poziomej, ostukujac go
gumowym mtotkiem.

Jezeli wystepuja przypadki przycinania bloczkow, a powierzchnie sg gtadkie, wtedy nalezy potozy¢ na
nie Klejowg Zaprawe Murarska.

Na murowanych $cianach z bloczkoéw o gtadkich $ciankach, zaprawe klejowa rozprowadza sie takze
na pionowych spoinach. Uktadany bloczek nalezy docisna¢ do spoiny poziomej i pionowej, ostukujac
go gumowym miotkiem.

Prawidtowos¢ wykonania powierzchni i krawedzi muru.

Powierzchnia muru z cegly (pustaka) powinna by¢ ptaszczyzng. Katy dwuscienne miedzy
ptaszczyznami powinny by¢ zgodne z katami przewidzianymi projektem.

Dopuszczalne odchytki wymiaréw dla scian murowanych wg normy PN-68/B-10020.

Powierzchnie przewoddw wentylacyjnych powinny by¢ gtadkie, tgcznie ze spoinami i bez wystepow
lub wklesniec.

Osadzenie podokiennikdw, kratek wentylacyjnych i innych elementow w murach:

Przy osadzaniu podokiennikéw wewnetrznych o matym wysiegu nalezy wyku¢ w osciezu niewielkie
bruzdy, nastepnie wyrownac zaprawg mur podokienny, dajgc mu maty spadek srodka pomieszczenia,
a nastepnie osadzi¢ podokiennik na zaprawie cementowej z dodatkiem mleka wapiennego. W
przypadku podokiennikdow o wiekszym wysiegu nalezy uprzednio osadzi¢ w murze na zaprawie
cementowej marki stalowe w odstepach co najmniej 10 cm. Osadzenie kratek wentylacyjnych,
drzwiczek itp. w uprzednio pozostawionych otworach nalezy wykonywac na zaprawie cementowe)
marki co najmnigj 5.

Roboty murowe z pustakéw wentylacyjnych keramzytobetonowych

Montaz nalezy wykonywac zgodnie z podanymi wytycznymi oraz zasadami sztuki budowlanej i BHP.
Do taczenia pustakow nalezy stosowa¢ zaprawy cementowo &#x2013; wapienne zgodne
z wymaganiami okres$lonymi w deklaracji zgodnosci z EN 771-3:2005 (klasyfikacja i wymagania
podane w tabeli dotyczacej oznakowania).

Zaleca sie stosowac zaprawy o wytrzymatosci na sciskanie min. 3,0 MPa.

Marke zaprawy nalezy dobiera¢ w zaleznosci od wymaganej nosnosci trzondw wentylacyjnych.
Grubos$¢ spoiny powinna wynosi¢ ok. 10-15 mm.
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Pustaki wentylacyjne wykonuje sie jako konstrukcje samonosne, oddzielone od elementow nosnych
budynkow.

Montaz nalezy przeprowadzac w temperaturach otoczenia od +5 do + 30°C.

Zewnetrzne $cianki przewodu wentylacyjnego nie mogag by¢ obcigzane innymi  elementami
budowlanymi. Otwory stropowe muszg by¢ na catym obwodzie o 2 - 3 cm wieksze od wymiaru
zewnetrznego pustakow. Powstatg w ten sposob dylatacje nalezy szczelnie wypetni¢ wetng mineralng
lub innym niepalnym materiatem izolacyjnym. Przewoddw wentylacyjnych nie wolno przymurowac do
innych elementow budowlanych. W przypadku trzonu kominowego zbudowanego z kilku kominow
wentylacyjnych pustaki poszczegdlnych komindw nie nalezy wigza¢ ze sobg w zaden sposob, a tylko
dostawiac¢ jeden obok drugiego bez potgczenia zaprawa.

Osadzanie belek stalowych
Belki stropdw prefabrykowanych powinny zakotwione w wiencach zelbetowych wykonanych na
scianach kazdej kondygnadji.

Nadproza
Do otworéw okiennych i drzwiowych w $cianach zewnetrznych nalezy stosowac nadproza

monolityczne wylewane na budowie.

Nadproza w scianach dziatowych nad otworami drzwiowymi wykona¢ jako prefabrykowane
zespolone jak np.* YTONG YF 11,5/130.

W murach z bloczkéw wapienno — piaskowych i z autoklawizowanego betonu komdérkowego mozna
stosowac nadproza zelbetowe petne wykonywane na miejscu budowy. Nadproza te powinny byc
ocieplone od zewnatrz warstwg ptyt z betonu komdrkowego lub innego materiatu izolacyjnego.
Minimalna dtugos¢ oparcia prefabrykowanych belek nadprozowych powinna wynosi¢ 9 cm z kazdej
strony. Konce belek stalowych lub zelbetowych betonowanych na miejscu budowy powinny sie
opierac¢ na dtugosci okoto 1,5 ich wysokosci.

6. Kontrola jakosci robot

6.1. Zasady ogdlne
Zgodnie ze Specyfikacjg Techniczna ST ,Wymagania ogodlne”.

6.2.Kontrola, pomiary i badania

Kontrola jakosci tynkow polega na stwierdzeniu zgodnosci ich wykonania z dokumentacjg techniczna
Biezgce badania kontrolne obejmuja sprawdzenie:

- Ksztattu i wymiarow

- Uszkodzen

- Gestosci objetosciowej w stanie suchym i w stanie wilgotnosci wysytkowe]

- Sredniej wytrzymatosci na $ciskanie

- Cechowanie

Biezace badania kontrolne powinny by¢ wykonane dla kazdej przedstawionej od odbioru partii
wyrobow.

6.3.Bloczki, pustaki, nadproza

Dostarczone na budowe materiaty muszg spetnia¢ wymagania okreslone w ninigjszej ST oraz by¢
zabezpieczone przed wptywem warunkéw atmosferycznych.

Odbioru dokonuje sie komisyjnie.
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Do kazdej partii dostarczonych materiatéw powinno by¢ dotgczone przez producenta zaswiadczenie
0 jakosci, stwierdzajgce, ze odpowiadajg one wymaganiom technicznym podanym w odpowiednich
swiadectwach dopuszczenia do stosowania w budownictwie.

6.4.Tolerangja wymiarow

Sprawdzenie odchylenia powierzchni od ptaszczyzny nalezy wykona¢ za pomocg szablonu
i przyrzadéw pomiarowych z doktadnoscig do T mm.

Ksztatt — wg Normy BN-90/66745-01

Dopuszczalne wady ksztattu:

- odchylania od kata prostego sagsiednich powierzchni (nieprostopadtosciennosé)[mm]- <1

- odchylenia powierzchni od ptaszczyzny [mm]- <1

- dopuszczalne uszkodzenia - wg Normy BN-90/6745-01

- uszkodzenia (odbicia, odpryski) na powierzchni-nie wiecej niz 1 szt. o powierzchni <1000 mm?2
- uszkodzenia krawedzi-nie wiecej niz 1szt. o szer. <20 mm i dt.

- rysy, pekniecia technologiczne - nie wiecej niz 1szt. o rozwartosci <0,5 mm i dt.< 1000 mm2

- 0golne uszkodzenia w ilosci elementdw stanowigcej < 6,5 % ilosci elementow w palecie.

7. Obmiar robé6t

7.1. Ogdlne zasady obmiaru robét

Zgodnie ze Specyfikacjg Techniczng ST ,Wymagania ogoine”.

7.2. Jednostka obmiarowa

Jednostka obmiarowa jest jednostka podana w przedmiarze robot.

8. Odbidr robot

8.1. Rodzaje odbioréw robét

Roboty podlegajg nastepujacym etapom odbioru robot:
odbidr czesciowy i koncowy robdt

odbidr ostateczny

8.2.0dbidr materiatow.

Przed rozpoczeciem wykonania tynku nalezy ustali¢ doktadna recepture zaprawy, zaleznie od
parametrow dostarczonych na budowe sktadnikow, oraz sprawdzi¢ stan podtoza.

Odbidr robot przeprowadza sie przez sprawdzenie na podstawie ogledzin i pomiarow wyrywkowych
zgodnosci wykonania muréw z technicznymi warunkami wykonania i obowigzujgcymi zasadami
wigzania.

W zakresie robdt murowych kontroli jakosci podlega:

1) Sprawdzenie zgodnosci wykonanych robdt z dokumentacjg projektowa.

2) Sprawdzenie jakosci uzytych materiatéw (z dokumentow lub badan).

3) Sprawdzenie dotrzymania warunkdw ogdlnych wykonania robdt, na podstawie zapisow
w dzienniku budowy.

4) Odbidr robot murowych

-sprawdzenie podstawowych wymiarow i odchytek i ich poréwnanie z dopuszczalnymi,

-odbidr robét murowych powinien sie odby¢ przed wykonaniem tynkéw, ale po osadzeniu stolarki.

5) Tolerancje i odchyitki robdt murowych wg PN-B-10020

-w wymiarach poziomych i w wysokosci pomieszczen +/-20mm

-w wymiarach poziomych i pionowych catego budynku +/-50mm

-w grubosci muréw o grubosci 1/4c, 1/2¢ i 1c rowna odpowiedniej odchytce wymiaru cegty
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-w grubosci muréw ponad 1c petnych +/-10mm

-w grubosci muréw ponad 1Ic szczelinowych +/-20mm

-wymiary otworéw o wielkosci do 100cm: +6/-3mm na szerokos¢, +15/-10mm na wysokos¢
-wymiary otworéw o wielkosci ponad 100cm: +10/-5mm na szerokos¢, +15/-10mm na wysoko$¢
-grubos¢ spoin pionowych muréw na zaprawie: 12mm +5/-2mm

-grubos¢ spoin poziomych murdw na zaprawie: 10mm +/-5mm

-zwichrowanie i skrzywienie powierzchni wzgledem ptaszczyzny:

dla muréw spoinowanych: 3mm/1m. i 10mm dla catej sciany

dla muréw nie spoinowanych: 6mm/Im. i 20mm dla catej sciany

-odchylenie krawedzi od linii prostej:

dla muréw spoinowanych: 2mm/1m. najwiecej 1szt./2m.

dla muréw nie spoinowanych: 4mm/1m. najwiecej 2szt/2m.

-odchylenie powierzchni i krawedzi muru od kierunku pionowego:

dla muréw spoinowanych: 3mm/1m., 6mm/kondygnacje, 20mm/wysokos¢ budynku

dla muréw nie spoinowanych: 6mm/Im., 10mm/kondygnacje, 30mm/wysokos¢ budynku
-odchylenie od kierunku poziomego gornej krawedzi kazdej warstwy:

dla muru spoinowanego: Tmm/Im., 15mm/dtugos$¢ budynku

dla muru nie spoinowanego: 2mm/Im., 30mm/dtugos¢ budynku

-odchylenie od kierunku poziomego gornej warstwy pod stropem:

dla muru spoinowanego: Tmm/ITm. , 10mm/dtugos¢ budynku

dla muru nie spoinowanego: 2mm/Im., 20mm/dtugos¢ budynku

-odchylenie kata ptaszczyzn przecinajacych sie od projektu:

dla muréw spoinowanych: 3mm

dla muréw nie spoinowanych: 6mm

Nalezy zwroci¢ uwage na wiasciwe skompletowanie wszystkich dokumentéw powykonawczych celem
przekazania ich do zarchiwizowania, co jak pokazuje praktyka ma pierwszorzedne znaczenie dla
prawidtowej eksploatacji obiektu.

9. Podstawa pfatnosci
Warunki ptatnosci okresla Umowa o wykonanie Robot i Specyfikacja Istotnych Warunkéw Zamdéwienia
Publicznego.

10. Przepisy zwigzane

10.1 Polskie Normy

- PN-B-04500 ,Zaprawy budowlane. Badania cech fizycznych i wytrzymatosciowych”

- PN-C-04630 ,Woda do celdow budowlanych. Wymagania i badania”.

- PN-B-10100 ,Roboty tynkowe. Tynki zwykte. Wymagania i badania przy odbiorze.”

- PN-B-01300 ,Cementy. Terminy i okreSlenia.”

- PN-B-04309 ,Cement. Metody badan. Oznaczanie stopnia biatosci.”

- PN-B-04320 ,Cement. Odbiorcza statystyczna kontrola jakosci.”

- PN-B-04350 ,Kamien wapienny i wapno niegaszone oraz hydratyzowane. Analiza chemiczna.”

- PN-B-04351 ,Wapno niegaszone, suchogaszone i hydrauliczne. Oznaczenie cech fizycznych
I wytrzymatosciowych.”

- PN-88/B-03004 Kominy murowane i zelbetowe. Obliczenia statyczne i projektowanie Zmiany 1Bl 5-
6/89 poz. 42.

57



- PN-67/B-03005 Konstrukcje murowe w cegly i innych elementow drobnowymiarowych ze
zbrojeniem stalowym. Obliczenia statyczne i projektowanie Zast. czesc. przez PN-87/B-03002
w zakresie konstrukcji murowych zbrojnych poprzecznie.

- PN-89/B-03340 Konstrukcje murowe zespolone. Obliczenia statyczne i projektowanie.

10.2. Pozostate dokumenty

- Dz. U. nr 75/2002 - ,,Warunki techniczne, jakim powinny odpowiadac¢ budynki i ich usytuowanie”

- ,,Warunki techniczne wykonania i odbioru robédt budowlano - montazowych” Tom | ,,Budownictwo
0golne”.

- ,Poradnik majstra budowlanego” Arkady, Warszawa 1997

Nie wymienienie tytutu jakiejkolwiek dziedziny, grupy, podgrupy czy normy nie zwalnia Wykonawcy
od obowigzku stosowania wymogow okreslonych prawem polskim. Wykonawca bedzie przestrzegat
praw autorskich i patentowych. Jest zobowigzany do odpowiedzialnosci za spetnienie wszystkich
wymagan prawnych w odniesieniu do uzywanych opatentowanych urzadzen lub metod.
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CPV 45262522-6 Roboty murowe — roboty murowe w technologii SILKA

1. Przedmiot i zakres stosowania specyfikadji

1.1. Przedmiot specyfikacji
Przedmiotem niniejszej Szczegdtowe] Specyfikacji Technicznej (SST) sg wymagania dotyczace
wykonania robot murowych w technologii SILKA

1.2. Zakres stosowania specyfikacji

Niniejsza specyfikacja bedzie stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy przy zlecaniu
i realizacji robot wymienionych w p.1.1.

Ustalenia zawarte w ninigjszej specyfikacji obejmuja wszystkie czynnosci umozliwiajgce i majace na
celu wykonanie scian murowych z blokéw wapienno-piaskowych SILKA przewidzianych w projekcie
budowy budynku. Obejmujg prace zwigzane z dostawg materiatow, wykonawstwem i wykonczeniem
robot murowych, wykonywanych na miejscu.

1.3. Zakres robot objetych specyfikacja
W ramach prac budowlanych przewiduje sie wykonanie $cian murowanych z blokéw wapienno-
piaskowych SILKA.

1.4. Okreslenia podstawowe
Okreslenia podane w ninigjszej SST sa zgodne z obowigzujgcymi normami oraz zaleceniami
producenta.

1.5. Ogdlne wymagania dotyczace robot

Wykonawca robét jest odpowiedzialny za jakos¢ ich wykonania oraz ich zgodnos¢ z projektem
wykonawczym, pozostatymi SST i poleceniami Inspektora nadzoru. Wprowadzanie jakichkolwiek
odstepstw od tych dokumentow wymaga akceptacji Inspektora nadzoru.

2. Materiaty

2.1. Wymagania ogolne dotyczace stosowanych materiatow

Materiaty stosowane do wykonania robot wymienionych w p. 1.1 powinny nadawac sie do stosowania

przy wykonywaniu robot budowlanych, co oznacza:

= 7e spetniajg wymagania dopuszczenia do obrotu zawarte w Ustawie o wyrobach budowlanych
z dnia 16 kwietnia 2004

lub

= zostaty wprowadzony do obrotu legalnie w innym panstwie cztonkowskim Unii Europejskiej, nie
objete zakresem przedmiotowym norm zharmonizowanych lub wytycznych do europejskich
aprobat technicznych Europejskiej Organizacji do spraw Aprobat Technicznych (EOTA), a ich
wiasciwosci uzytkowe umozliwiajg spetnienie wymagan podstawowych przez obiekty budowlane
zaprojektowane i budowane w sposob okreslony w odrebnych przepisach, w tym przepisach
techniczno-budowlanych, oraz zgodnie z zasadami wiedzy techniczne).

2.2. Bloki SILKA

Bloki wapienno-piaskowe SILKA produkowane sg w klasach gestosci 1400 do 2000 kg/m®. Bloki moga
posiada¢ uchwyty montazowe oraz profilowane powierzchnie czotowe (pidro i wpust). Bloki SILKA
przeznaczone sg do murowania scian i przegrod zewnetrznych i wewnetrznych, jednowarstwowych
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lub dwuwarstwowych, z lub bez docieplenia. Mury z blokow SILKA moga petni¢ funkcje dziatows,
wypetniajaca lub nosng w zaleznosci od wymagan.

Bloki SILKA produkowane sg jako elementy drazone lub petne. Wymiary i wtasciwosci blokow SILKA
podano w tablicy 1.

Tab. 1. Whasciwosci blokow SILKA
Bloki wapienno-piaskowe SILKA

E8 E12 E15 E18 E24  E18S E24S EI8A

Wymiary
dtugos¢ [mm] 333
szerokos¢ [mm] 80 120 150 180 240 180 240 180
wysoko$¢ [mm] 199
Klasa gestosci [kg/m’] 1500 1500 1500 1500 1600 1800 1800 1800
Klasa wytrzymatosci [N/mm2] 15 15 15 15/20 15/20 20725 20/25 20/25
Wspotczynnik przewodzenia
ciepta; Moary [W/(M-K)] 051 050 050 051 055 064 065 081
Reakcja na ogien Klasa Al

Przenikanie pary wodnej

wspotczynnik oporu 5/10 — dla klasy gestosci do 1400
dyfuzyjnego u 5/25 — dla klasy gestosci 1600 i wyzej
przepuszczalnos¢ pary 0,21+0,42 — dla klasy gestosci do 1400
wodnej & x10™ [kg/(m's-Pa)] 0,084+0,42 — dla klasy gestosci 1600 i wyzej

Mrozoodpornosc [ilos¢ cykli] 50

Zuzycie [szt./m?] 15

Kraj produkgji Polska

Normy produktowe PN-EN 771-2:2004

2.2. Zaprawa murarska do cienkich spoin SILKA-YTONG
Zaprawa murarska do cienkich spoin SILKA-YTONG jest mineralng suchg mieszankg gotowa do

zarobienia wodg. Stuzy do wypetniania spoin wspornych (poziomych) podczas murowania $cian ze
wszystkich odmian bloczkow YTONG, a takze do wypetniania spoin pionowych w przypadku
bloczkow o gtadkiej powierzchni czotowej. Zaprawa SILKA-YTONG dostepna jest takze w wersji
zimowej, umozliwiajacej murowanie $cian w warunkach lekkiej zimy.

Wiasciwosci zaprawy SILKA-YTONG podano w tablicy 2.

Zaprawa murarska do cienkich spoin SILKA-YTONG jest okreslona zgodnie z norma PN-EN 998-2.
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Tab. 2. Parametry techniczne zaprawy murarskiej do cienkich spoin SILKA-YTONG

Parametr Warto$¢
wytrzymatosc na Sciskanie M10 — 10 N/mm?
uziarnienie 0-1,2 mm
reakcja na ogien klasa Al
wspotczynnik przepuszczania pary wodnej u=>5/35
wspotczynnik przewodzenia ciepta A =0,83 W/mK (P = 50%)
A = 0,93 W/mK (P = 90%)
czas obrébki 2-4 godz.
zapotrzebowanie wody 6,5 |/ worek
zuzycie 15 kg/m’® — bez wypetniania spoin pionowych

20 kg/m’ — z wypetnieniem spoin pionowych

minimalna temperatura stosowania +5°C

postac dostawy worek 25 kg

Czas magazynowania 12 miesiecy od daty produkgji
barwa biata

kraj produkdji Polska

normy produktowe PN-EN 998-2:2004 + Ap1:2008

2.3. Prefabrykowane nadproza YTONG
Do przekrywania otworéw w $cianach wykonanych z blokéw SILKA stosuje sie nadproza zelbetowe

monolityczne wylewane na budowie.

2.4. Elementy uzupetniajgce SILKA
Do elementow uzupetniajgcych system SILKA E naleza:
Dodatkowymi elementami przeznaczonymi do scian z blokow SILKA sa:

. bloki wyrownawcze SILKA EQ10 — bloki o wysokosci 99 mm;

. bloki potowkowe SILKA V2E — bloki o dtugosci 166 mm;

. blok wentylacyjny SILKA EW. Konstruowanie pionow wentylacyjnych;

. blok pomocniczy SILKA E24/7 — blok stosowany przy murowaniu naroznikow w $cianach

z blokéw SILKA E24;

3. Sprzet

Podczas wykonywania prac murarskich na budowie zaleca sie stosowanie nastepujacych narzedzi
I akcesoriow:

kielnie do zapraw do cienkich spoin — dostosowane do grubosci blokow: 24; 18; 15; 12; 10 lub 8 cm;
dozowniki do zapraw do cienkich spoin — dostosowane do grubosci blokow: 24 lub 18 cm;

gilotyna - do przycinania blokow do zgdanego wymiaru,

tacznik LP 30 — do taczenia scian metoda ,na dotyk”;

zbrojenie do spoin wspornych — prefabrykowane belki zbrojeniowe do stosowania do wzmacniania
konstrukcji muru.

61



4. Transport
Bloki SILKA dostarczane sg na budowe transportem samochodowym, na paletach zapakowanych

w folie. Palety moga by¢ ustawiane nie wiecej niz w dwodch warstwach na rownym i twardym podtozu
zapewniajagcym ich stabilnosc.

Palety moga by¢ roztadowywane przez samochody samowytadowcze, wozki widtowe lub zuraw znajdujgcy sie
na budowie. Roztadunek za pomoca zurawi wymaga zastosowania widet roztadunkowych. Inny sposdb
rozfadunku moze by¢ przyczyng uszkodzenia wyrobdw.

W transporcie wewnetrznym palet pomocny jest wozek reczny. Palety nalezy umieszczaC najblizej
miejsca pracy w taki sposob, aby byt zapewniony tatwy dostep do poszczegdlnych rodzajow wyrobdw.

5. Wykonanie robot

5.1. Uwagi ogdlne
Przed rozpoczeciem robot murowych nalezy:
= wykona¢ projekt robdt, zarowno w przypadku obiektow nowobudowanych, jak i prac
renowacyjnych;
= przygotowac plan bezpieczenstwa i ochrony zdrowia (bioz) i zapewni¢ odpowiednie
zagospodarowanie placu budowy;
= sprawdzic¢ jakos¢ elementow sciennych, zapraw i innych pomocniczych materiatow;
= odebrac roboty ziemne i fundamentowe;
» wykonac poziomg izolacje przeciwwilgociowa na powierzchni $cian fundamentowych;
= sprawdzi¢ zgodnos¢ wytyczenia $cian oraz wymiary z rysunkami.
W tablicy 3 podano wymagania jakim powinny odpowiada¢ bloki wapienno-piaskowe SILKA
dostarczone na budowe.

Tab. 3. Dopuszczalne wady, uszkodzenia, odchytki blokéw SILKA
Wiasciwosci Wymagania

Dopuszczalne uszkodzenia:

uszkodzenia powierzchni (odbicia, nie wiecej niz 4 szt. o gtebokosci <12 mmii
odpryski) dtugosci <50 mm

uszkodzenia krawedzi oraz pidra i wpustu  nie wiecej niz 4 szt. o gtebokosci <12 mm

rysy, pekniecia technologiczne na nie wiecej niz 3 szt. o dtugosci <50 mm
powierzchniach zewnetrznych

Dopuszczalne odchytki wymiarow:

dtugosc <+2,0mm
wysokos¢ <+1,0mm
szerokos$é <+2,0mm
wymiary pidéra i wpustu oraz <+2,0mm

wgtebieA-uchwytéw
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5.2. Przygotowanie i uktadanie zaprawy murarskiej do cienkich spoin

Zaprawa murarska do cienkich spoin SILKA-YTONG jest mineralng suchg mieszankg gotowa do
zarobienia woda. W celu przygotowania zaprawy do uzytku zawartos¢ worka wsypuje sie do pojemnika
z woda, w proporcjach podanych na opakowaniu, i doktadnie miesza przy pomocy mieszadta
zamontowanego w wiertarce wolnoobrotowej. Po wymieszaniu, zaprawe odstawia sie na ok. 3 minuty
i nastepnie ponownie miesza. Do tak przygotowanej zaprawy nie wolno dodawac¢ wody ani dosypywac
suchej mieszanki (zaprawy). W przypadku zgestnienia zaprawy mozna ja jedynie ponownie wymieszac.
Podczas murowania w wysokich temperaturach wiadro z zaprawg nalezy ustawia¢ w cieniu lub ostania¢
przed dziataniem promieni stonecznych.

Przed przystgpieniem do uktadania zaprawy nalezy usung¢ z podtoza kurz, sadze, substancje ttuste
oraz inne zanieczyszczenia mogace mie¢ negatywny wptyw na przyczepnos¢ zaprawy do podtoza.
Zaprawe murarskg do cienkich spoin uktada sie przy pomocy systemowych narzedzi — kielni lub
dozownikéw o szerokosci dostosowanej do szerokosci muru. Grubos¢ utozonej warstwy zaprawy
powinna wynosi¢ 1+3 mm. Jednorazowo naktada sie warstwe zaprawy nie dtuzsza niz okoto 3 m, aby
zapobiec stosunkowo szybkiemu jej wysychaniu. Zaprawy nie nalezy uktada¢ przy pomocy innych
narzedzi.

W przypadku wykonywania prac murarskich w temperaturach nizszych niz +5 °C nalezy postepowac
zgodnie z zaleceniami podanymi w podrozdziale 5.5.

5.3. Murowanie $cian

5.3.1. Pierwsza warstwa muru

Po wykonaniu izolagji przeciwwilgociowej oraz wytyczeniu scian, nalezy za pomoca niwelatora znajduje sie
najwyzszy naroznik budynku. Réznica w wysokosci poszczegdlnych naroznikow nie moze by¢ wieksza
niz 30 mm. W przypadku wystepowania wiekszych roznic podtoze (fundament, strop) musi zostac
wyrownane.

Bloki pierwszej warstwy uktada sie na zaprawie cementowe] o stosunku objetosciowym cementu do
piasku 1.3 i konsystengji tak dobranej, aby bloki nie osiadty pod wiasnym ciezarem. Murowanie
rozpoczyna sie od ustawienia pojedynczych blokow w naroznikach $cian, rozpoczynajgc od naroznika
najwyzej potozonego. Pierwsza warstwe muruje sie z blokow podstawowych (SILKA E lub E-S) lub
z blokow wyrownawczych SILKA EQ 10 o szerokosci dobranej do szerokosci $ciany.

Bloki poziomuje sie do bloku ustawionego w najwyzszym narozniku. Poziome i pionowe ustawienie
blokow kontroluje sie przy pomocy poziomicy i ewentualnie koryguje miotkiem gumowym. Po
ustawieniu blokow naroznych rozciaga sie miedzy nimi sznur murarski i uzupetnia warstwe.

Bloki SILKA o powierzchni czotowej profilowanej (pidro i wpust) nie wymagajg wypetniania spoin
pionowych zaprawa. Spoiny pionowe nalezy wypetni¢ zaprawg do cienkich spoin SILKA-YTONG
w przypadku taczenia powierzchni czotowych gtadkich, np. przy murowaniu z blokow gtadkich, przy
wmurowywaniu bloku przycietego lub przy tgczeniu naroznikow.

W $cianach nadziemia wysunietych poza lico fundamentu o wiecej niz 50 milimetréw, pierwsza warstwa
blokow utozonych na zaprawie cementowej moze przechylaC sie na zewngtrz budynku. Aby temu
zapobiec poszczegodlne bloki klinuje sie za pomoca klinéw drewnianych do czasu zwigzania zaprawy
cementowej. Po stwardnieniu zaprawy kliny nalezy usunac.

5.3.2. Kolejne warstwy muru

Do uktadania kolejnych warstw muru mozna przystapi¢ po stwardnieniu zaprawy cementowej tj. po
uptynieciu 1do 2 godzin od utozenia pierwszej warstwy.

Murowanie kolejnych warstw odbywa sie analogicznie do pierwszej warstwy: rozpoczyna sie od
naroznikdw, nastepnie uzupetniajgc warstwe. Do murowania kolejnych warstw stosuje sie zaprawe

63



murarskg do cienkich spoin SILKA-YTONG. Zaprawe przygotowuje sie i uktada zgodnie z opisem
wp.5.2.

Bloki SILKA o powierzchni czotowe]j profilowanej (pioro i wpust) nie wymagaja wypetniania spoin
pionowych zaprawa. Spoiny pionowe nalezy wypetni¢ zaprawg do cienkich spoin SILKA-YTONG w
przypadku tgczenia powierzchni czotowych gtadkich, np. przy murowaniu z blokéw gtadkich, przy
wmurowywaniu bloczka przycietego lub przy taczeniu naroznikow.

W murach z blokoéw SILKA E, w ktorych wykorzystuje sie wewnetrzne kanaty elektryczne, spoiny
pionowe muszg mija¢ sie doktadnie w potowie blokow, tj. co 166 mm. Murowanie w ten sposob
utatwiajg znaczniki kanatdow na bocznych powierzchniach blokéw. W murach, gdzie nie zachodzi
potrzeba wykorzystania kanatow elektrycznych, przy uktadaniu kolejnych warstw muru spoiny
pionowe w poszczegdlnych warstwach musza mijac sie o co najmniej 80 mm.

5.3.3. Sciany w strefie otworéw

Strefy podokienne muru nalezy dodatkowo wzmocni¢ poprzez utozenie poziomego zbrojenia w
najwyzszej spoinie. W celu wzmocnienia strefy podokiennej nalezy zastosowac prefabrykowane belki
zbrojenia do spoin. Zbrojenie nalezy utozy¢ tak, by jego zasieg obejmowat dtugos¢ co najmniej 0,5 m
poza krawedz otworow z obu stron. Prefabrykowane belki zbrojenia do spoin wspornych umieszcza sie
bezposrednio w spoinie, w warstwie zaprawy.

Otwory przekrywa sie nadprozami przenoszacymi obcigzenia dziatajace w murze (ze stropow, ciezar
muru) na filary miedzyotworowe lub petne odcinki scian.

5.3.4. Nadproza
Nadproza w Scianach SILKA mozna wykonywac jako monolityczne wylewane na budowie wg projektu.

5.4. Murowanie w warunkach zimowych

Murowanie scian z blokow SILKA w temperaturze ponizej +5°C jest mozliwe po spetnieniu dodatkowych
wymagan podanych ponizej. Decyzje o podjeciu prac murowych moze podja¢ kierownik budowy lub
inspektor nadzoru, ktory jest w stanie oceni¢ mozliwos¢ prawidtowego ich wykonania i ponosi petng
odpowiedzialno$¢ za wydang decyzje o rozpoczeciu murowania.

Bloczki stosowane do murowania nie moga by¢ pokryte szronem ani przemarzniete. Oznacza to, ze
bloczki nie moga znajdowac sie w temperaturze nizszej niz -2°C przez okres dtuzszy niz 24 godziny
i dlatego tez zaleca sie je przechowywac w oryginalnych opakowaniach, w pomieszczeniach
o temperaturze dodatniej.

Do murowania w warunkach zimowych zaleca sie stosowanie zaprawy murarskiej do cienkich spoin SILKA-
YTONG zimowej. Pozwala ona murowac przy temperaturach spadajacych okresowo do -6 °C.
Doktadny, szczegOtowy zakres stosowania zaprawy zimowej podawany jest w danych technicznych
wyrobu umieszczanych na opakowaniach lub zataczanych do wyrobu. Przed przystgpieniem do
murowania nalezy sprawdzi¢, czy mur wykonany poprzedniego dnia zwigzat prawidtowo. Sprawdzenia
dokonuje sie przez poziome, silne uderzenie gumowym miotkiem w bloczek wierzchniej warstwy muru.
Jezeli uderzenie nie spowoduje odspojenia bloczka, to murowanie mozna kontynuowac.

Prac murarskich nie mozna prowadzic:

przy temperaturze nizszej niz -6 °C; do prac mozna przystapi¢ dopiero, gdy temperatura otoczenia muru
przez co namniej 48 godzin bedzie wyzsza niz +2 °C

na przemarznietym murze, za ktéry uwaza sie mur po 48-godzinnym przebywaniu w temperaturze,
ktora jest nizsza niz -2 °C

podczas opaddw atmosferycznych

Swiezo wykonany mur nalezy zabezpieczy¢ ostong np. z brezentu czy mat ze stomy przed zbyt szybkim
jego wychtodzeniem. Mur wykonany w warunkach zimowych moze by¢ obcigzony parciem gruntu lub
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dziataniem silnego wiatru dopiero po okoto tygodniowym wystepowaniu temperatur dodatnich; do tego
Czasu mur powinien by¢ zabezpieczony przed dziataniem tych obcigzen poziomych.

5.6. Kanaty elektryczne

Bloki SILKA E sg przystosowane do prowadzenia instalacji elektrycznych wewnatrz $cian.
W jednakowym rozstawie 16,6 cm wewnatrz blokéw umieszczone sg otwory o Srednicy @4 cm. Na
powierzchniach bocznych blokéw przebieg kanatow zamarkowany jest za pomoca lekko wypuktych
znacznikow.

Sciane wykonang z blokéw SILKA E mozna wykorzysta¢ do prowadzenia instalacji pod warunkiem
przestrzegania nastepujacych zalecen:

sciane z blokéw SILKA E nalezy tak murowac aby spoiny pionowe w kazdej kolejnej warstwie mijaty sie
doktadnie w potowie blokow, co 166 mm. Murowanie w ten sposdb utatwiajg znaczniki kanatéw na
bocznych powierzchniach blokéw. Podczas murowania nalezy doktadnie zgrywac¢ ze sobg znaczniki
w kazdej nowo potozonej warstwie ze znacznikami warstwy dolnej;

nie nalezy dopuszcza¢ do wpadania zaprawy do otwordw kanatow elektrycznych. Z tego powodu
sciany, w ktorych wykorzystujemy kanaty elektryczne nalezy murowac wytgcznie na zaprawie
murarskiej do cienkich spoin z wykorzystaniem kielni lub dozownikow do zapraw tego typu.
Dozowniki o specjalnej konstrukgji ograniczajg w znacznym stopniu wpadanie zaprawy do otworow,
gdyz wewnatrz skrzynki dozownika umieszczona jest listwa o trojkatnym przekroju, o szerokosci
rownej srednicy otworu kanatu elektrycznego (4cm), ktéra w trakcie naktadania zaprawy przykrywa
doktadnie te otwory, zapobiegajac ich zatkaniu sptywajaca zaprawa.

Prace instalacyjne nalezy przeprowadza¢ w momencie wymurowania ostatniej warstwy muru, przed
oparciem stropow i zalaniem wienca. W tym celu w $cianie, w migjscach przewidzianych w projekcie
instalagji elektrycznych wierci sie otwory pod puszki, gniazda wtykowe, zatgczniki. Otwory wykonuje
sie za pomocg wiertnic mechanicznych na gteboko$¢ zalezng od grubosci $Sciany. Gtebokosc
wiercenia wynika z koniecznos$ci dowiercenia sie do wewnetrznego kanatu elektrycznego.

Przewody elektryczne wprowadzania sie do sciany od gory, spuszczajgc w kanat elektryczny w ostonie
z gietkich rurek polipropylenowych (tzw. ,peszli”).

6. Kontrola jakosci robot

6.1. Badania przed rozpoczeciem robot
Przed przystgpieniem do prac murowych nalezy przeprowadzi¢ badania materiatow, ktére beda

wykorzystane do wykonywania robot oraz dokonac oceny podtoza.

Badanie materiatow przeprowadza sie posrednio na podstawie zapisow w dzienniku budowy,
dotyczacych przyjecia materiatdw na budowe oraz dokumentdw towarzyszacych wysytce materiatow
przez producenta, potwierdzajgcych zgodno$¢ uzytych materiatdw z wymaganiami dokumentadji
projektowe] oraz specyfikacji technicznej.

6.2. Badania w czasie robot
W celu zapewnienia odpowiednigj jakosci i prawidtowosci wykonania wszystkich kolejnych etapow
robodt, nalezy prowadzi¢ biezgca kontrole robot zanikajacych (ulegajacych zakryciu):
= kontrola wykonania izolagji przeciwwodnej poziomej — rownosci utozenia, szczelnosc;
= kontrola jakosci utozenia pierwszej i kolejnych warstw blokow — réwnosci utozenia blokdw,
sposobu taczenia poszczegoinych blokow, sposobu naktadania zaprawy murarskiej, rodzaju
stosowanej zaprawy;

65



= kontrola wykonania zbrojenia muru - sposobu uktadania elementow zbrojgcych
(prefabrykowanego zbrojenia do spoin wspornych);

= kontrola wykonania nadprozy — sposobu utozenia prefabrykowanych nadprozy, sposobu
wykonania nadprozy zelbetowych.

6.3. Badania podczas odbioru roboét
Badania w czasie odbioru robdt przeprowadza sie celem oceny spetnienia wszystkich wymagan

dotyczacych wykonania scian z blokow SILKA, w szczegdlnosci w zakresie:

= zgodnosci z dokumentacjg projektowg i specyfikacjg techniczng wraz z wprowadzonymi
zmianami naniesionymi w dokumentacji powykonawczej;
= jakosci zastosowanych materiatow i wyrobow;
= prawidtowosci wykonania muru.
Przy badaniach w czasie odbioru robot nalezy wykorzystywac¢ wyniki badan dokonanych przed

przystgpieniem do robdt i w trakcie ich wykonywania. Do badan odbiorowych nalezy przystapi¢ po
catkowitym zakonczeniu robot.
W trakcie dokonywania odbioru robdt nalezy dokonac oceny wykonanych murow poprzez
poréwnanie z zaleceniami podanymi w p. 5.3. niniejszej SST. Wykonane mury powinny spetniac
wymagania podane w tablicy 4.

Tab. 4. Dopuszczalne odchytki wymiaréw scian murowych z blokéw SILKA

Rodzaj odchytki Dopuszczalna
wartos¢ odchytki
[mm]

Zwichrowania i skrzywienia powierzchni muréw:

na dtugosci 1 m 3

na catej powierzchni $ciany pomieszczenia 10
Odchylenia od pionu powierzchni i krawedzi:

na wysokosci 1 m 3

na wysokosci 1 kondygnacji 5

na catej wysokosci Sciany 15
Odchylenia od kierunku poziomego gérnej powierzchni kazdej warstwy muru:

na dtugosci 1m 1

na catej dtugosci budynku 10

Odchylenia od kierunku poziomego gérnej powierzchni ostatniej warstwy muru

pod stropem:
na dtugosci 1m 1
na catej dtugosci budynku 10

Odchylenia przecinajgcych sie powierzchni muru od kata przewidzianego w

projekcie (najczesciej prostego):
na dtugosci 1m 3
na dtugosci catej Sciany -

Odchylenie wymiaréw otworéw w swietle osciezy dla otworéw o wymiarach:

do 100 cm szerokos¢ 45, -3
wysokos¢ +10, -5
powyzej 100 cm szerokos¢ +10, -5
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Rodzaj odchytki Dopuszczalna
wartos¢ odchytki
[mm]

wysokos¢ +10, -5

7. Odbior robot
Mury z blokéw SILKA powinny by¢ wykonane zgodnie z zasadami sztuki budowlanej, wymaganiami

aktualnych norm oraz warunkami technicznymi wykonania i odbioru robét budowlano-montazowych.
Odbidr robdt murowych powinien sie odbywac przed wykonaniem tynkéw. Jezeli odbior odbywa sie
przed osadzeniem stolarki drzwiowej lub okiennej nalezy zwrdci¢ uwage na prawidtowos¢ wykonania
otworow (zgodnos¢ z projektem). Najwieksze dopuszczalne odchytki wymiardw murdéw z blokow
SILKA nie powinny przekracza¢ wartosci podanych w tablicy 4 w rozdziale 6.3.

Odbioru robodt zanikajacych, odbior czesciowy i ostateczny dokonywany jest na podstawie oceny
ilosci i jakosci wykonanych robot w odniesieniu do dokumentagji projektowe;.

W przypadku robot zanikajacych, ich odbidr powinien nastepowac przed rozpoczeciem kolejnego
etapu. Do robot zanikajgcych podczas murowania $cian nalezy wykonanie izolagji przeciwwilgociowej,
wykonanie pierwszej warstwy muru, zbrojenie spoin wspornych, wykonywanie nadprozy.

8. Przepisy zwigzane
PN-EN 1996-1-1:2010 Eurokod 6 — Projektowanie konstrukcji murowych — Czes¢ 1-1: Reguty ogdlne dla

zbrojonych i niezbrojonych konstrukgji murowych

PN-EN 1996-1-2:2010 Eurokod 6 -- Projektowanie konstrukcji murowych -- Czes¢ 1-2: Reguty ogdlne -
Projektowanie z uwagi na warunki pozarowe

PN-EN 1996-2 Eurokod 6 — Projektowanie konstrukcji murowych — Cze$¢ 2: Wymagania projektowe,
dobor materiatow i wykonanie muréw

PN-EN 771-2:2004 + A1:2005 Wymagania dotyczace elementéw murowych. Czes¢ 2: Elementy
murowe silikatowe

PN-EN 998-2 + Ap1:2008 Wymagania dotyczace zapraw do muréw — Czes¢ 2: Zaprawa murarska
Ustawa Prawo budowlane z dnia 7 lipca 1994 r. (tekst jednolity Dz. U. Nr 207 poz. 2016 z 2003 roku z
pozniejszymi zmianami)

Ustawa o wyrobach budowlanych z dnia 16 kwietnia 2004 r. (Dz. U. Nr 92 poz. 881 z dnia 30 kwietnia
2004 r.)

Rozporzadzenie Ministra Infrastruktury z dnia 2 wrzesnia 2004 r. w sprawie szczegotowego zakresu i
formy dokumentacji projektowe)j, specyfikacji technicznych wykonania i odbioru robédt budowlanych
oraz programu funkcjonalno-uzytkowego (Dz. U. z 2004 r., Nr 202, poz. 2072 + zmiana Dz. U. z 2005
r.Nr 75, poz. 664)

Rozporzadzenie Ministra Infrastruktury z dnia 12 kwietnia 2002 r. w sprawie warunkow technicznych,
jakimi powinny odpowiadac¢ budynki i ich usytuowanie (Dz. U. z 2002 r. Nr 75, poz. 690 z pozn.
Zmianami)
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CPV 45262522-6 Roboty murowe — roboty murowe w technologii YTONG

1. Przedmiot i zakres stosowania specyfikadji

1.1. Przedmiot specyfikacji

Przedmiotem niniejszej Szczegdtowe) Specyfikacgji Technicznej (SST) sg wymagania dotyczace
wykonania i odbioru scian murowych z bloczkow YTONG z autoklawizowanego betonu
komorkowego

1.2. Zakres stosowania specyfikacji

Niniejsza specyfikacja bedzie stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy przy zlecaniu
i realizacji robot wymienionych w p.1.1.

Ustalenia zawarte w ninigjszej specyfikacji obejmuja wszystkie czynnosci umozliwiajgce i majace na
celu wykonanie scian murowych z bloczkdw YTONG z autoklawizowanego betonu komorkowego
przewidzianych w projekcie budowy budynku. Obejmujg prace zwigzane z dostawag materiatow,
wykonawstwem i wykonczeniem robot murowych, wykonywanych na miejscu.

1.3. Zakres robot objetych specyfikacja
W ramach prac budowlanych przewiduje sie wykonanie $cian murowanych z bloczkdw YTONG
z autoklawizowanego betonu komoérkowego.

1.4. Okreslenia podstawowe
Okreslenia podane w niniejszej SST sa zgodne z obowigzujgcymi normami oraz zaleceniami
producenta.

1.5. Ogdlne wymagania dotyczace robot

Wykonawca robdt jest odpowiedzialny za jakos¢ ich wykonania oraz ich zgodnos¢ z projektem
wykonawczym, pozostatymi SST i poleceniami Inspektora nadzoru. Wprowadzanie jakichkolwiek
odstepstw od tych dokumentow wymaga akceptacji Inspektora nadzoru.

2. Materiaty

2.1. Wymagania ogolne dotyczace stosowanych materiatow

Materiaty stosowane do wykonania robot wymienionych w p. 1.1 powinny nadawac sie do stosowania

przy wykonywaniu robot budowlanych, co oznacza:

= 7e spetniajg wymagania dopuszczenia do obrotu zawarte w Ustawie o wyrobach budowlanych
z dnia 16 kwietnia 2004

lub

= zostaty wprowadzony do obrotu legalnie w innym panstwie cztonkowskim Unii Europejskiej, nie
objete zakresem przedmiotowym norm zharmonizowanych lub wytycznych do europejskich
aprobat technicznych Europejskiej Organizacji do spraw Aprobat Technicznych (EOTA), a ich
wiasciwosci uzytkowe umozliwiajg spetnienie wymagan podstawowych przez obiekty budowlane
zaprojektowane i budowane w sposob okreslony w odrebnych przepisach, w tym przepisach
techniczno-budowlanych, oraz zgodnie z zasadami wiedzy techniczne).

2.2. Bloczki YTONG

Bloczki YTONG produkowane sg z autoklawizowanego betonu komodrkowego w odmianach
ENERGO PP2/0,35, PP2/0,4, PP4/0,6 oraz PP5/0,7. Bloczki moga posiada¢ uchwyty montazowe oraz
profilowane powierzchnie czotowe (pioro i wpust). Bloczki YTONG przeznaczone sa do murowania
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scian i przegrod zewnetrznych i wewnetrznych, jednowarstwowych lub dwuwarstwowych, z lub bez
docieplenia. Mury z bloczkéw YTONG moga petni¢ funkcje dziatowa, wypetniajacg lub nosna
w zaleznosci od wymagan.

Przyjete przez firme Xella Polska oznaczenie bloczkow sktada sie z symbolu PP, klasy i odmiany
betonu komoérkowego YTONG oraz litery (liter) okreslajacych uksztattowanie powierzchni czotowych.
Symbol PP oznacza bloczki o duzej doktadnosci wymiarowej (TLMA lub TLMB, zgodnie z
PN-EN 771-4), do murowania przy uzyciu zaprawy do cienkich spoin. Towarzyszgca temu symbolowi
liczba oznacza klase wytrzymatosci na Sciskanie bloczkéw YTONG, co stanowi rownowartos¢ 80%
Sredniej wytrzymatosci na éciskanie  [N/mm?] bloczkéw w stanie powietrzno-suchym (95%
wytrzymatosci kostek o wymiarach 100 x 100 x 100 mm). Liczba po ukosniku stanowi gérng granice
gestosci objetosciowej w stanie suchym [kg/m?].

Jako dodatkowe oznaczenie, uwzgledniajgce uksztattowanie powierzchni czotowej, stosuje sie
nastepujgce symbole:

S — powierzchnia czotowa profilowana (piéro i wpust);
GT - powierzchnia czotowa gtadka z uchwytem montazowym;

— powierzchnia czotowa profilowana (piéro i wpust) z uchwytem
S+GT montazowym;

brak symbolu — powierzchnia czotowa gtadka.

Wymiary i wiasciwosci bloczkdw YTONG podano w tablicy 1.

Tab. 1. Whasciwosci bloczkdw YTONG

Wartos¢
_ ENERGO
Odmiana PP2,5/0,4  PP3/0,5 PP4/0,6 PP5/0,7
PP2/0,35
Wymiary
dtugos¢ [mm] 599 + 1,5
szerokos¢ [mm] 50; 75; 100; 115; 150; 175; 200;
240; 300; 365; 400; 480 + 1,5
wysokos$¢ [mm] 199; 399 + 1
Gestos¢ objetosciowa [kg/m”] 350+ 25 400+25 500+25 575+25 675+25
Srednia wytrzymato$¢ na $ciskanie
w stanie wilgotnosci
2 2,5 3 4 5

ustabilizowanej
6+2 % [N/mm?]

Wspotczynnik przewodzenia ciepta
w stanie suchym i temperaturze 0,095 0n 0,14 0,16 0,20
+10°C; Mg.ary [W/(MK)]

Reakcja na ogien Klasa Al
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Warto$¢
Przenikanie pary wodnej

o ik
wspo c.zynm oporu 5/10
dyfuzyjnego u

Przenikanie pary wodnej

przepuszczalno$¢ pary wodnej

0,21+0,42 - 107°
S [kg/(m-s-Pa)]

Mrozoodpornosc [ilos¢ cykli] 15

Warto$¢ skurczu [mm/m] <02+04

Zuzycie [szt./m?] 8,33 — bloczki wys. 199 mm
4,17 — bloczki wys. 399 mm

Kraj produkgji Polska

Normy produktowe PN-EN 771-4:2004 + A1:2006

2.2. Mineralne ptyty izolacyjne YTONG Multipor

Multipor to mineralne ptyty izolacyjne wykonane z bardzo lekkiej odmiany betonu komorkowego. Ich
gestos¢ wynosi do 115 kg/m3 , przez co charakteryzujg sie wysoka izolacyjnoscig termiczng,
zachowujac wszystkie najwazniejsze zalety betonu komodrkowego.

Multipor to materiat zdrowy — produkowany z naturalnych surowcéw (piasku, wody i wapna), zarazem
bezpieczny i odporny na korozje biologiczna.

Multipor charakteryzuje sie wysoka izolacyjnoscig termiczng [AD = 0,043 W/(mK)] — doskonale
sprawdza sie przy termomodernizagji scian zewnetrznych, stropdw i dachow. Wyjatkowe wiasciwosci
pozwalaja na bezpieczne stosowanie ptyt Multipor takze jako ocieplenie $cian od wewnatrz.

Tab. 2. Wtasciwosci mineralnych ptyt izolacyjnych MULTIPOR

Opis Grubosé Wysokosé Liczba Srednia Masa Zuzycie Zuzycie
elementu elementow wydajnosc palety piyt zaprawy
na palecie z palety
[mm] [mm] [szt.] [m?] [kgl [szt./m?] [kg/m?]
50 120 36 269
75 80 24 269
100 b4 19.2 287 3.4
125 48 14,4 269 (Klejenie)
Multipar 150 500 x 600 40 12 269 333 lub
175 32 9.6 252 40
200 32 96 287 [szpachlowanie]
250* 24 7.2 289
300* 18 5.4 269
50 144 33,70 265
60 120 28,08 2565
80 70 21,06 265
100 72 16,85 265
Multipar™ 120 390 x 600 &0 14,04 265 4,27
140 48 11,23 255
160 42 9.83 255
180 36 8,42 240
200 36 8,42 265
Multipar do oéciezy 30 250 x 600 224 33,6 220 6,7

70



Tab. 3. Parametry techniczne mineralnych ptyt izolacyjnych MULTIPOR

2.3. Zaprawa murarska do cienkich spoin SILKA-YTONG
Zaprawa murarska do cienkich spoin SILKA-YTONG jest mineralng suchg mieszankg gotowa do

zarobienia woda. Stuzy do wypetniania spoin wspornych (poziomych) podczas murowania scian ze
wszystkich odmian bloczkow YTONG, a takze do wypetniania spoin pionowych w przypadku

bloczkdéw o gtadkiej powierzchni czotowej. Zaprawa SILKA-YTONG dostepna jest takze w wersji

zimowej, umozliwiajacej murowanie scian w warunkach lekkiej zimy.

Wrasciwosci zaprawy SILKA-YTONG podano w tablicy 2.

Zaprawa murarska do cienkich spoin SILKA-YTONG jest okreslona zgodnie z normg PN-EN 998-2.

Tab. 4. Parametry techniczne zaprawy murarskiej do cienkich spoin SILKA-YTONG

wytrzymato$¢ na Sciskanie

uziarnienie

reakgja na ogien

wspotczynnik przepuszczania pary wodnej

wspotczynnik przewodzenia ciepta

czas obrobki
zapotrzebowanie wody

zuzycie

minimalna temperatura stosowania

postac dostawy

M10 — 10 N/mm?

0-1,2 mm

klasa Al

p=5/35

A = 0,83 W/mK (P = 50%)

A = 0,93 W/mK (P = 90%)

2-4 godz.

6,51/ worek

15 kg/m’® — bez wypetniania spoin pionowych
20 kg/m’ = z wypetnieniem spoin pionowych
+5°C

worek 25 kg
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Czas magazynowania 12 miesiecy od daty produkdji

barwa biata
kraj produkdji Polska
normy produktowe PN-EN 998-2:2004 + Ap1:2008

2.4. Prefabrykowane nadproza YTONG
Do przekrywania otworéw w Scianach dziatowych wykonanych z bloczkow YTONG stosuje sie

nadproza prefabrykowane zespolone jak np.* YTONG YF 11,5/130.

2.5. Elementy uzupetniajace YTONG
Dodatkowymi  elementami  produkowanymi z betonu komorkowego YTONG  PP4/0,6,
przeznaczonymi do scian z bloczkéw YTONG sa:

e Elementy docieplenia wienca YTONG EDW - ptytki z warstwg wetny mineralnej do ostony od
zewnatrz wienca zelbetowego w Scianie zewnetrznej - o wymiarach: dtugo$¢ - 599 mm,
wysokos¢: 160, 200, 240, 280, 300 i 360 mm - odpowiednio do grubosci stropu, grubos¢ - 50,
751100 mm, grubos¢ wetny mineralnej - 40 mm;

3. Sprzet
Podczas wykonywania prac murarskich na budowie zaleca sie stosowanie nastepujgcych narzedzi
I akcesoriow:

. pita tasmowa — mechaniczna pita do przycinania bloczkow do zgdanego wymiaru i wycinania
skomplikowanych ksztattow;

. pita widiowa — reczna pita do ciecia bloczkdw YTONG;

. rylec — do recznego wycinania bruzd w $cianach i bloczkach YTONG;

. kielnie do zapraw do cienkich spoin — dostosowana do grubosci bloczkéw: 48, 40; 36,5; 30;
24, 20; 17,515, 11,5;10; 7,5 lub 5 cm,

. paca do szlifowania — do wyréwnywania ewentualnych nierbwnosci muréw z bloczkéw
odmiany PP2/0,35 i PP2/0,4;

. strug — do wyréwnywania ewentualnych nieréwnosci muréw z bloczkow odmiany PP3/0,5,
PP4/0,6 1 PP5/0,7;

. prowadnica kagtowa — do doktadnego przycinania bloczkéw YTONG

o tacznik LP 30 — do faczenia scian metoda ,na dotyk”;

. zbrojenie do spoin wspornych — prefabrykowane belki zbrojeniowe do stosowania do

wzmacniania konstrukcji muru.

4. Transport
Bloczki YTONG dostarczane sg na budowe transportem samochodowym, na paletach zapakowanych w

folie. Palety moga by¢ ustawiane nie wiecej niz w dwoch warstwach na réwnym i twardym podtozu
zapewniajacym ich stabilnosc.

Palety mogg by¢ roztadowywane przez samochody samowytadowcze, wozki widtowe lub zuraw znajdujacy sie
na budowie. Roztadunek za pomoca zurawi wymaga zastosowania widet roztadunkowych. Inny sposob
rozfadunku moze by¢ przyczyng uszkodzenia wyrobdw.

W transporcie wewnetrznym palet pomocny jest wozek reczny. Palety nalezy umieszczal najblizej
miejsca pracy w taki sposob, aby byt zapewniony tatwy dostep do poszczegdlnych rodzajow wyrobdw.
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5. Wykonanie robot
5.1. Uwagi ogolne
Przed rozpoczeciem robot murowych nalezy:

= wykonac¢ projekt robdt, zaréwno w przypadku obiektow nowobudowanych, jak i prac

renowacyjnych;

= przygotowac plan bezpieczenstwa i ochrony zdrowia (bioz) i zapewni¢ odpowiednie

zagospodarowanie placu budowy;

= sprawdzic¢ jakos¢ elementow sciennych, zapraw i innych pomocniczych materiatéw;

= odebrac roboty ziemne i fundamentowe;

= wykonac pozioma izolacje przeciwwilgociowa na powierzchni $cian fundamentowych;
» sprawdzi¢ zgodnos¢ wytyczenia $cian oraz wymiary z rysunkami.
W tablicy 3 podano wymagania jakim powinny odpowiada¢ bloczki YTONG z autoklawizowanego

betonu komdérkowego dostarczone na budowe.

Tab. 5. Dopuszczalne wady, uszkodzenia, odchytki bloczkéw YTONG

Wiasciwosci
Dopuszczalne wady ksztattu

odchylenie od kata prostego sgsiednich
powierzchni (nieprostopadtosciennosc)

odchylenie powierzchni od ptaszczyzny
Dopuszczalne uszkodzenia:

uszkodzenia powierzchni (odbicia,
odpryski)

uszkodzenia krawedzi oraz pidra i wpustu

rysy, pekniecia technologiczne na
powierzchniach zewnetrznych

ogdtem uszkodzenia

Dopuszczalne odchytki wymiarow:
dtugosc
wysokos¢
szerokos¢

wymiary pidra i wpustu oraz
wgtebien-uchwytéw

grubos¢ scianek elementéw ,U”

Wymagania

<1,0mm

<1,0mm

nie wiecej niz 1 szt.
o pow. < 1000 mm?

nie wiecej niz 1 szt. o szerokosci < 20 mm i
dtugosci <50 mm

nie wiecej niz 1 szt. o szerokosci < 0,5 mm i
dtugosci <50 mm

w ilosci elementéw stanowiacej < 6,5 % ilosci
elementéw w palecie

<+1,5mm

5.2. Przygotowanie i uktadanie zaprawy murarskiej do cienkich spoin

Zaprawa murarska do cienkich spoin SILKA-YTONG jest mineralng suchg mieszankg gotowa do
zarobienia wodg. W celu przygotowania zaprawy do uzytku zawarto$¢ worka wsypuje sie do pojemnika
z woda, w proporcjach podanych na opakowaniu, i doktadnie miesza przy pomocy mieszadta
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zamontowanego w wiertarce wolnoobrotowej. Po wymieszaniu, zaprawe odstawia sie na ok. 3 minuty
i nastepnie ponownie miesza. Do tak przygotowanej zaprawy nie wolno dodawac wody ani dosypywac
suchej mieszanki (zaprawy). W przypadku zgestnienia zaprawy mozna ja jedynie ponownie wymieszac.
Podczas murowania w wysokich temperaturach wiadro z zaprawa nalezy ustawia¢ w cieniu lub ostania¢
przed dziataniem promieni stonecznych.

Przed przystgpieniem do uktadania zaprawy nalezy usung¢ z podtoza kurz, sadze, substancje ttuste
oraz inne zanieczyszczenia mogace mie¢ negatywny wptyw na przyczepnos¢ zaprawy do podtoza.
Zaprawe murarskg do cienkich spoin uktada sie przy pomocy systemowych narzedzi — kielni
0 szerokosci dostosowanej do szerokosci muru. Grubo$¢ utozonej warstwy zaprawy powinna wynosic
1+3 mm. Jednorazowo naktada sie warstwe zaprawy nie dtuzszg niz okoto 3 m, aby zapobiec
stosunkowo szybkiemu jej wysychaniu. Zaprawy nie nalezy uktadac przy pomocy innych narzedzi.

W przypadku wykonywania prac murarskich w temperaturach nizszych niz +5 °C nalezy postepowac
zgodnie z zaleceniami podanymi w podrozdziale 5.5.

5.3. Murowanie $cian

5.3.1. Pierwsza warstwa muru

Po utozeniu izolagji przeciwwilgociowej oraz wytyczeniu scian, nalezy za pomoca niwelatora znajduje
sie najwyzszy naroznik budynku. Roznica w wysokosci poszczegdlnych naroznikow nie moze byc
wieksza niz 30 mm.

W przypadku wystepowania wiekszych réznic podtoze (fundament, strop) musi zosta¢ wyréwnane.
Bloczki pierwszej warstwy uktada sie na zaprawie cementowej o stosunku objetosciowym cementu do
piasku 1:3 i konsystencji tak dobranej, aby bloczki nie osiadly pod witasnym ciezarem. Murowanie
rozpoczyna sie od ustawienia pojedynczych bloczkow w naroznikach scian, rozpoczynajac od naroznika
najwyzej potozonego.

Bloczki poziomuje sie do bloczka ustawionego w najwyzszym narozniku. Poziome i pionowe ustawienie
bloczkow kontroluje sie przy pomocy poziomicy i ewentualnie koryguje mtotkiem gumowym. Po
ustawieniu bloczkow naroznych rozcigga sie miedzy nimi sznur murarski i uzupetnia warstwe. Podczas
uzupetniania pierwszej warstwy zaleca sie kontrolowanie wysokosci co czwartego lub pigtego
bloczka za pomoca niwelatora.

Bloczki YTONG o powierzchni czotowe] profilowanej (pidro i wpust) nie wymagajg wypetniania spoin
pionowych zaprawa. Spoiny pionowe nalezy wypetni¢ zaprawg do cienkich spoin SILKA-YTONG
w przypadku taczenia powierzchni czotowych gtadkich, np. przy murowaniu z bloczkow gtadkich,
przy wmurowywaniu bloczka przycietego lub przy tgczeniu naroznikow.

W $cianach nadziemia wysunietych poza lico fundamentu o wiecej niz 50 milimetrow, pierwsza warstwa
bloczkdw utozonych na zaprawie cementowej moze przechylac sie na zewnatrz budynku. Aby temu
zapobiec poszczegdlne bloczki klinuje sie za pomocg klindw drewnianych do czasu zwigzania zaprawy
cementowej. Po stwardnieniu zaprawy kliny nalezy usunac.

5.3.2. Kolejne warstwy muru

Do uktadania kolejnych warstw muru mozna przystapi¢ po stwardnieniu zaprawy cementowej tj. po
uptynieciu 1 do 2 godzin od utozenia pierwszej warstwy. Przed przystgpieniem do murowania
kolejnych warstw muru, poprzedniag warstwe bloczkow nalezy przeszlifowac paca lub strugiem w celu
wyeliminowania ewentualnych drobnych nieréwnosci i uzyskania ptaszczyzny poziomej. Powstaty pyt
nalezy starannie usunac.

Murowanie kolejnych warstw odbywa sie analogicznie do pierwszej warstwy: rozpoczyna sie od
naroznikdw, nastepnie uzupetniajgc warstwe. Do murowania kolejnych warstw stosuje sie zaprawe
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murarskg do cienkich spoin SILKA-YTONG. Zaprawe przygotowuje sie i uktada zgodnie z opisem
wp.5.2.

Po wymurowaniu jednej lub dwoch pierwszych warstw bloczkéw YTONG w $cianach zewnetrznych
kondygnacji przyziemia tj. na wysokosci 0,4 m, na catym obrysie budynku zaleca sie wykonanie
poziomej izoladji przeciwwilgociowej z folii, w celu unikniecia zawilgocenia muréw od odbitej wody
opadowej. Izolacje wykonuje sie to w nastepujacy sposob:

po przeszlifowaniu warstwy rozprowadza sie na niej zaprawe YTONG,

na zaprawie uktada sie folie o szerokosci rownej szerokosci bloczkéw,

na folie ponownie naktada sie zaprawe YTONG,

na zaprawie muruje sie kolejng warstwe bloczkow.

Bloczki YTONG o powierzchni czotowej profilowanej (piéro i wpust) nie wymagajg wypetniania spoin
pionowych zaprawa. Spoiny pionowe nalezy wypetni¢ zaprawg do cienkich spoin SILKA-YTONG
w przypadku tgczenia powierzchni czotowych gtadkich, np. przy murowaniu z bloczkow gtadkich,
przy wmurowywaniu bloczka przycietego lub przy tgczeniu naroznikow.

Podczas murowania $cian z bloczkdw YTONG, nalezy zwrdci¢é uwage, aby spoiny pionowe
w poszczegolnych warstwach mijaty sie o co najmniej 80 mm. Dociete fragmenty bloczka uktadane przy
zakonczeniach Sciany - np. na krawedzi otworu - nie mogga byc¢ krétsze niz 115 mm.

5.3.3. Sciany w strefie otwordéw

Strefy podokienne muru nalezy dodatkowo wzmocniC poprzez utozenie poziomego zbrojenia
w najwyzszej spoinie. W celu wzmocnienia strefy podokiennej nalezy zastosowac prefabrykowane
belki zbrojenia do spoin wspornych lub prety ze stali zebrowanej o $rednicy 2 @ 6 (8) mm. Zbrojenie
nalezy utozy¢ tak, by jego zasieg obejmowat dtugosc¢ co najmniej 0,5 m poza krawedz otwordw z obu
stron.

Prefabrykowane belki zbrojenia do spoin wspornych umieszcza sie bezposrednio w spoinie, w warstwie
zaprawy. W przypadku stosowania pretow ze stali zebrowanej nalezy wykonac rylcem bruzdy
w powierzchni bloczkow YTONG, wypemic je zaprawa cementowg i umiesci¢ w nich prety.

Filary miedzyokienne lub miedzydrzwiowe o matej szerokosci, nie wiekszej niz dtugosc jednego bloczka 1.
600 mm, nalezy murowa¢ bez spoin pionowych stosujgc cate bloczki przyciete z dtugosci na
odpowiedni wymiar.

Przy szerokosciach filarow wiekszych od 600 mm, wykonywac¢ nalezy tradycyjne wigzanie muru z
zachowaniem minimalnych odlegtosci miedzy spoinami pionowymi. Zaleca sie wykonywanie muru ze
spoinami pionowymi wypetnionymi zaprawa, przy uzyciu docietych fragmentow bloczkow o dtugosci
nie mniejszej niz 200 mm. W warstwie znajdujacej sie bezposrednio pod nadprozem, przy krawedzi
filaréw, jako bezposrednia podpore nadproza zaleca sie stosowac bloczki o dtugosci nie mnigjszej od 300
mm, bez uchwytu montazowego. Przy stosowaniu bloczkéw lub ich fragmentow z uchwytem montazowym
nalezy warstwe najwyzszg utozy¢ w pozydji odwréconej - uchwytem do dotu tak, aby podpore nadproza
stanowit petny fragment bloczka.

Otwory przekrywa sie nadprozami przenoszacymi obcigzenia dziatajgce w murze (ze stropow, ciezar
muru) na filary miedzyotworowe lub petne odcinki $cian.

5.3.4. Nadproza
Nadproza w scianach YTONG mozna wykonywac jako prefabrykowane zespolone jak np.* YTONG YF

11,5/130 oraz belki monolityczne prefabrykowane wylewane na budowie.
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5.5. Murowanie w warunkach zimowych
Murowanie $cian z bloczkéw YTONG w temperaturze ponizej +5°C jest mozliwe po spetnieniu
dodatkowych wymagan podanych ponizej. Decyzje o podjeciu prac murowych moze podja¢ kierownik
budowy lub inspektor nadzoru, ktory jest w stanie oceni¢ mozliwos¢ prawidtowego ich wykonania
i ponosi petng odpowiedzialno$¢ za wydang decyzje o rozpoczeciu murowania.
Bloczki stosowane do murowania nie moga byc¢ pokryte szronem ani przemarzniete. Oznacza to, ze
bloczki nie moga znajdowac sie w temperaturze nizszej niz -2°C przez okres diuzszy niz 24 godziny
i dlatego tez zaleca sie je przechowywac w oryginalnych opakowaniach, w pomieszczeniach
0 temperaturze dodatniej.
Do murowania w warunkach zimowych zaleca sie stosowanie zaprawy murarskiej do cienkich spoin SILKA-
YTONG zimowej. Pozwala ona murowac¢ przy temperaturach spadajacych okresowo do —6 °C.
Doktadny, szczegdtowy zakres stosowania zaprawy zimowej podawany jest w danych technicznych
wyrobu umieszczanych na opakowaniach lub zatgczanych do wyrobu. Przed przystgpieniem do
murowania nalezy sprawdzi¢, czy mur wykonany poprzedniego dnia zwigzat prawidtowo. Sprawdzenia
dokonuje sie przez poziome, silne uderzenie gumowym miotkiem w bloczek wierzchniej warstwy muru.
Jezeli uderzenie nie spowoduje odspojenia bloczka, to murowanie mozna kontynuowac.
Prac murarskich nie mozna prowadzi¢:

= przy temperaturze nizszej niz -6 °C; do prac mozna przystapi¢ dopiero, gdy temperatura

otoczenia muru przez co najmniej 48 godzin bedzie wyzsza niz +2 °C
" na przemarznigtym murze, za ktory uwaza sie mur po 48-godzinnym przebywaniu
w temperaturze, ktora jest nizsza niz -2 °C

= podczas opaddw atmosferycznych

Swiezo wykonany mur nalezy zabezpieczy¢ ostong np. z brezentu czy mat ze stomy przed zbyt szybkim

jego wychtodzeniem. Mur wykonany w warunkach zimowych moze by¢ obcigzony parciem gruntu lub
dziataniem silnego wiatru dopiero po okoto tygodniowym wystepowaniu temperatur dodatnich; do tego
Czasu mur powinien by¢ zabezpieczony przed dziataniem tych obcigzen poziomych.

6. Kontrola jakosci robot

6.1. Badania przed rozpoczeciem robot

Przed przystgpieniem do prac murowych nalezy przeprowadzi¢ badania materiatow, ktére beda
wykorzystane do wykonywania robot oraz dokonac oceny podtoza.

Badanie materiatow przeprowadza sie posrednio na podstawie zapisow w dzienniku budowy,
dotyczacych przyjecia materiatéw na budowe oraz dokumentéw towarzyszacych wysytce materiatow
przez producenta, potwierdzajgcych zgodno$¢ uzytych materiatdw z wymaganiami dokumentadji
projektowe] oraz specyfikacji technicznej.

6.2. Badania w czasie robot
W celu zapewnienia odpowiednigj jakosci i prawidtowosci wykonania wszystkich kolejnych etapow
robodt, nalezy prowadzi¢ biezgcg kontrole robét zanikajacych (ulegajacych zakryciu):

= kontrola wykonania izolagji przeciwwodnej poziomej — rownosci utozenia, szczelnosc;

e kontrola jakosci utozenia pierwszej i kolejnych warstw bloczkdw — réwnosci utozenia
bloczkéw, sposobu fgczenia poszczegdinych bloczkdw, sposobu naktadania zaprawy
murarskiej, rodzaju stosowanej zaprawy;

= kontrola wykonania zbrojenia muru - sposobu uktadania elementow  zbrojgcych
(prefabrykowanego zbrojenia do spoin wspornych, pretow zebrowych);

= kontrola wykonania nadprozy — sposobu utozenia prefabrykowanych nadprozy, sposobu
wykonania nadprozy zelbetowych.
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6.3. Badania podczas odbioru robot
Badania w czasie odbioru robdt przeprowadza sie celem oceny spetnienia wszystkich wymagan
dotyczacych wykonania scian z bloczkéw YTONG, w szczegdlnosci w zakresie:

= zgodnosci z dokumentacjg projektowg i specyfikacja techniczng wraz z wprowadzonymi

zmianami naniesionymi w dokumentacji powykonawczej;

= jakosci zastosowanych materiatow i wyrobow;

= prawidtowosci wykonania muru.
Przy badaniach w czasie odbioru robdt nalezy wykorzystywac wyniki badan dokonanych przed
przystapieniem do robdt i w trakcie ich wykonywania. Do badan odbiorowych nalezy przystagpi¢ po
catkowitym zakonczeniu robot.
W trakcie dokonywania odbioru robdt nalezy dokona¢ oceny wykonanych muréw poprzez
poréwnanie z zaleceniami podanymi w p. 5.3. niniejszej SST. Wykonane mury powinny spefniac
wymagania podane w tablicy 4.

Tab. 4. Dopuszczalne odchytki wymiardw scian murowych z bloczkéw YTONG

Rodzaj odchytki Dopuszczalna
wartos¢ odchytki
[mm]

Zwichrowania i skrzywienia powierzchni murdéw:

na dtugosci 1 m 3

na catej powierzchni $ciany pomieszczenia 10
Odchylenia od pionu powierzchni i krawedzi:

na wysokosci 1 m 3

na wysokosci 1 kondygnacji 5

na catej wysokosci Sciany 15
Odchylenia od kierunku poziomego gérnej powierzchni kazdej warstwy muru:

na dtugosci 1m 1

na catej dtugosci budynku 10

Odchylenia od kierunku poziomego goérnej powierzchni ostatniej warstwy muru
pod stropem:
na dtugosci 1 m 1
na catej dtugosci budynku 10
Odchylenia przecinajacych sie powierzchni muru od kata przewidzianego w
projekcie (najczesciej prostego):
na dtugosci 1 m 3
na dtugosci catej Sciany -

Odchylenie wymiaréw otworéw w Swietle oSciezy dla otworéw o wymiarach:

do 100 cm szerokos¢ +5, -3
wysokos¢ +10, -5
powyzej 100 cm szerokos¢ +10, -5
wysokos¢ +10, -5

7. Odbior robot
Mury z bloczkow YTONG powinny by¢ wykonane zgodnie z zasadami sztuki budowlanej,

wymaganiami aktualnych norm oraz warunkami technicznymi wykonania i odbioru robot budowlano-
montazowych. Odbior robot murowych powinien sie odbywac przed wykonaniem tynkow. Jezeli
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odbior odbywa sie przed osadzeniem stolarki drzwiowej lub okiennej nalezy zwrdci¢ uwage na
prawidtowos¢ wykonania otworéw (zgodnos$¢ z projektem). Najwieksze dopuszczalne odchytki
wymiarow muréw z bloczkéw YTONG nie powinny przekracza¢ wartosci podanych w tablicy 4 w
rozdziale 6.3.

Odbioru robdt zanikajacych, odbidr czesciowy i ostateczny dokonywany jest na podstawie oceny
ilosci i jakosci wykonanych robot w odniesieniu do dokumentadji projektowe;.

W przypadku robot zanikajgcych, ich odbidr powinien nastepowac przed rozpoczeciem kolejnego
etapu. Do robdt zanikajgcych podczas murowania $cian nalezy wykonanie izolacji przeciwwilgociowej,
wykonanie pierwszej warstwy muru, zbrojenie spoin wspornych, wykonywanie nadprozy.

8. Przepisy zwigzane
PN-EN 1996-1-1:2010 Eurokod 6 — Projektowanie konstrukcji murowych — Czes¢ 1-1: Reguty ogdlne dla

zbrojonych i niezbrojonych konstrukgji murowych

PN-EN 1996-1-2:2010 Eurokod 6 -- Projektowanie konstrukcji murowych -- Czes¢ 1-2: Reguty ogdlne -
Projektowanie z uwagi na warunki pozarowe

PN-EN 1996-2 Eurokod 6 — Projektowanie konstrukcji murowych — Czes$¢ 2: Wymagania projektowe,
dobor materiatow i wykonanie muréw

PN-EN 771-4:2004 + A1:2006 Wymagania dotyczace elementéw murowych. Czes$¢ 4: Elementy
murowe z autoklawizowanego betonu komoérkowego

PN-EN 998-2 + Ap1:2008 Wymagania dotyczace zapraw do murow — Czes¢ 2: Zaprawa murarska
Ustawa Prawo budowlane z dnia 7 lipca 1994 r. (tekst jednolity Dz. U. Nr 207 poz. 2016 z 2003 roku
z pdzniejszymi zmianami)

Ustawa o wyrobach budowlanych z dnia 16 kwietnia 2004 r. (Dz. U. Nr 92 poz. 881 z dnia 30 kwietnia
2004 r.)

Rozporzadzenie Ministra Infrastruktury z dnia 2 wrzesnia 2004 r. w sprawie szczegdtowego zakresu i
formy dokumentacji projektowej, specyfikacji technicznych wykonania i odbioru robét budowlanych
oraz programu funkcjonalno-uzytkowego (Dz. U. z 2004 r., Nr 202, poz. 2072 + zmiana Dz. U. z 2005
r. Nr 75, poz. 664)

Rozporzadzenie Ministra Infrastruktury z dnia 12 kwietnia 2002 r. w sprawie warunkow technicznych,
jakimi powinny odpowiada¢ budynki i ich usytuowanie (Dz. U. z 2002 r. Nr 75, poz. 690 z p&zn.
zmianami)
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CPV 45262311-4 Strop gestozebrowy RECTOR

1. Przedmiot i zakres stosowania specyfikacji

1.1. Przedmiot specyfikacji
Przedmiotem niniejszej Specyfikacji Technicznej sg wymagania dotyczace wykonania i odbioru robot
budowlanych.

1.2. Zakres stosowania specyfikacji

Specyfikacja Techniczna zawiera informacje oraz wymagania dotyczace wykonania i odbioru robdt,
ktére zostang zrealizowane w ramach zadania polegajacego na wykonaniu stropéw gesto zebrowych
RECTOR, zgodnie z projektem i wytycznymi montazu.

1.3. Zakres robét objetych specyfikacja

W ramach prac budowlanych przewiduje sie wykonanie nastepujgcych robot:

-Strop gestozebrowy RECTOR, ztozony z prefabrykowanych belek z betonu sprezonego i pustakéw
Z betonu wibroprasowanego.

-Wszystkie inne nie wymienione wyzej roboty jakie wystepuja przy realizadji projektu.

Rozwigzania techniczne stanowigce podstawe do wykonania tych robot sg przedstawione w projekcie
wykonawczym.

1.4. Ogdblne wymagania dotyczgce robét

Niniejsza specyfikacja obejmuje catosc robot zwigzanych z wykonywaniem stropu RECTOR:

- ustawienie podpor montazowych,

- montaz stropu,

- utozenie zbrojenia,

- przygotowanie i uktadanie mieszanki betonowej oraz wszystkie roboty pomocnicze.

Wykonawca jest odpowiedzialny za jako$¢ wykonania tych robdt oraz ich zgodnos¢ z projektem
wykonawczym, pozostatymi ST i poleceniami zarzadzajgcego realizacja umowy. Wprowadzanie
jakichkolwiek odstepstw od tych dokumentéw wymaga akceptadji zarzadzajacego realizacjag umowy.

2. MATERIALY

2.1. Ogolne wymagania dotyczace materiatow

Wszystkie wbudowywane materiaty i urzadzenia instalowane w trakcie wykonywania robét powinny
by¢ zaopatrzone przez producenta w wymagane prawem zaswiadczenia o jakosci, atesty, deklaracje
zgodnosci i inne. Wykonawca przed zamodwieniem wszelkich materiatow jest zobowigzany do
weryfikacji poprawnosci wprowadzenia danego materiatu na rynek oraz do zdobycia informadji
dotyczacych odpowiedniej jakosci materiatow.

2.2 Belki strunobetonowe

Strunobetonowe belki stropowe firmy RECTOR produkowane sg w zaktadzie prefabrykadji
w Chrzanowie, zgodnie z PN-EN 15037-1. Sprezanie betonu odbywa sie przez wstepne napiecie
stalowych splotow. Poczatkowe naprezenie ma za zadanie przeciwstawia¢ sie rozcigganiu
wywotanemu przez obcigzenia dtugotrwate. Belki dostepne sg w dtugosciach 1,0 — 10,0m co 10cm.
Wykonane sg z betonu C 50/60 i zbrojone dwoma typami splotow. W zaleznosci od dtugosci
wyréznia sie belki typu:

RS 112, RS 114, RS 135, RS 136, RS 138 1 RS 139.
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Doktadne dane na temat belek znajdujg sie w dokumentach technicznych udostepnianych przez
firme RECTOR.

Wytrzymatos¢ betonu na Sciskanie po 28 dniach : 50 MPa.

Splot 5,20 klasa 2060 - stal o niskiej relaksagji

Splot 6,85 klasa 2060 - stal o niskigj relaksadji

Minimalne oparcia belek:

2 cm — oparcie w podciggach

5 cm — $ciany ceramiczne

7 cm — $ciany z betonu komorkowego
7 cm — stare mury

2.3. Pustaki betonowe

Pustaki z betonu wibroprasowanego, bez uzycia zuzli, o wysokiej wytrzymatosci. Przy wiencach
pustaki deklowane, zapobiegajace przedostawaniu sie betonu. Dostepne typy pustakow RP7, RP12,
RP15, RP16, RP20, RP24, RP25.

2.4. Ewentualne szalowanie (wymiany)
Deski lub sklejki uzywane przy deskowaniu oraz pozostate materiaty zgodne z wymogami jakie
powinno spetniac¢ drewno do wyrobu szalunkow.

2.5. Zbrojenie

Zebrowana stal zbrojeniowa

Zbrojenie gtowne nalezy wykonac z zebrowanych pretéw zbrojeniowych ze stali AllIN, lub innej jezeli
wynika to z projektu wykonawczego.

Musi ona spetnia¢ wymagania norm PN-82/H-93215, PN-84/B-03264.

2.6. Materiaty pomocnicze
Drut do wigzania pretow musi by¢ typu czarnego, o srednicy 1,6mm miekki. Klocki dystansowe pod
zbrojenie muszg odpowiadac celom jakim majg stuzyc.

2.1. Beton

Materiaty stuzgce do produkgji mieszanki betonowej takie jak cement, kruszywa, woda i domieszki do
betonu powinny by¢ dopuszczone do stosowania w budownictwie i spetniac stawiane im wymagania.
Do wykonania stropdw RECTOR zaleca sie uzywanie betonu klasy C 25/30. Wykonawca zobowigzany
jest zamowic beton doktadnie tej klasy i uzyskac zapewnienie betoniarni o jego jakosci.

3. Sprzet

3.1. Ogdlne wymagania dotyczace sprzetu

Wykonawca jest zobowigzany do uzywania jedynie takiego sprzetu, ktory nie spowoduje
niekorzystnego wptywu na jakos¢ wykonywanych robot i srodowisko, nie spowoduje uszkodzenia
materiatow oraz nie wywota zagrozenia pracownikow.

Liczba | wydajnos¢ sprzetu powinna gwarantowac prowadzenie robot zgodnie z terminami
przewidzianymi w harmonogramie robét.
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3.2. Sprzet do niezbedny do wykonania Robdt

Rodzaje sprzetu uzywanego do robodt betonowych i zbrojarskich oraz ewentualnych szalowan
pozostawia sie do uznania wykonawcy, po uzgodnieniu z zarzgdzajgcym realizacjg projektu.
Standardowo do wykonania systemow stropowych RECTOR nalezy uzy¢:

- podpory montazowe (stupki i rygle), systemowe lub inne,

- deskowania w miejscach gdzie jest to konieczne,

- rusztowania pomocnicze,

- pita do docinania pustakow lub belek,

- zuraw lub dzwig do transportu belek i pustakéw na wyzsze kondygnadje,

- sprzet i materiaty pomocnicze przy pracach zbrojarskich i betoniarskich.

4. Transport i sktadowanie materiatow

4.1. Ogblne wymagania dotyczace transportu

Dobdr $rodkow transportu moze wymagac akceptacji inwestora. Kazdorazowo powinny posiadac
odpowiednie wyposazenie stosownie do przewozonego ftadunku, stosujac sie do ograniczen
obcigzen osi pojazdow lub mozliwosci dojazdu do budynku.

4.2. Transport i sktadowanie materiatéw

Belki stropowe nalezy transportowac i sktadowac w rzedach po 10szt, kazdorazowo na drewnianych
przektadkach dostarczonych przez producenta. Dla dtugosci belek 1,0 — 5,0m nalezy stosowac dwie
przektadki w odlegtosci nie wiekszej niz 50cm od koncow belek. Dla rozpietosci powyzej 5,0m zaleca
sie stosowac trzy przektadki drewniane (na srodku i na koncach belek). Przektadki w poszczegdlnych
rzedach w stosie powinny by¢ ustawione w jednej linii doktadnie jedna nad druga.

Jeden stos belek nie powinien przekracza¢ 10 rzedéw po 10 belek. Stosy belek powinny by¢
sktadowane na réwnym i utwardzonym podtozu, tak aby nie mogto dojs¢ do przewrdcenia lub
Lwgniecenia” stosu w grunt.

Roztadunek belek lub ich transport na wyzsze kondygnacje powinien odbywac sie urzadzeniem
dzwigowym lub HDS za pomoca pasow lub trawersu po max 10szt kazdorazowo.

Pustaki stropowe powinny byc¢ transportowane i sktadowane na drewnianych paletach dostarczonych
przez producenta. Roztadunek i transport na wyzsze kondygnacje powinien odbywac sie przy
pomocy urzadzenia dzwigowego lub HDS.

Wszystkie prace zwigzane z transportem materiatdbw powinny odbywac sie ze szczegdlnym
uwzglednieniem zasad bezpieczenstwa nie powodujac zagrozenia zdrowia lub zycia pracownikow.

Na kazdej belce lub palecie pustakow umieszczona jest etykieta opisujgca podstawowe parametry
i typ materiatu, zgodna z dostarczonym przez firme RECTOR dokumentacja.

Mieszanke betonowg i wszystkie materiaty niezbedne do wykonanie elementéw wchodzacych w sktad
robot betonowych mozna przewozi¢ dowolnymi $Srodkami transportu zaakceptowanymi przez
zarzadzajgcego realizacja umowy. Do transportu mieszanki betonowej i cementu luzem nalezy
stosowac specjalistyczne pojazdy do tego przystosowane.
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5. Wykonanie robét

5.1. Zasady ogdlne wykonania robét

Wszystkie roboty objete umowg powinny by¢ wykonane zgodnie z obowigzujgcymi normami
i uzgodnieniami z inwestorem, a takze wymaganiami technicznymi dla poszczegdlinych rodzajow
robot wyszczegolnionych w przedmiarze robédt. Odpowiedzialnos¢ za jakosé wykonywania wszystkich
rodzajow robdt wehodzacych w sktad zadania w catosci ponosi Wykonawca.

5.2. Uktadanie belek i skrajnych wypetnien na obrzezach stropow

Belki z betonu sprezonego Rector umozliwiajg tatwiejsze uktadanie stropu niz w przypadku
tradycyjnych belek zelbetowych. Belki Rector mozna bowiem mocowac na Scianach przed
rozstawieniem podpor.

Belki nalezy uktadac jedng obok drugiej, opierajac je na przeciwlegtych Scianach, z zachowaniem
kolejnosci wynikajacej z planu montazowego kondygnadji. Gtebokos¢ oparcia konca belki na murze
wynosi zasadniczo 5 cm, z tym ze moze ona byc¢ zarbwno wieksza, jak i mniejsza. W przypadku
bezposredniego oparcia na $cianach ceramicznych wynosi 5cm, na $cianach z betonu komoérkowego
7cm, za$ w podciggach lanych na mokro razem ze stropem 2cm (przy zachowaniu 8cm wystajgcych
splotow).

W przypadku kotwienia w istniejgcych scianach oparcie belki nie powinno bys mniejsze niz 7cm, a
gtebokos¢ wykutego gniazda na belke stropowa nie mnigjsze niz 15cm. . W celu uzyskania
odpowiedniego rozstawu belek, zaleca sie umieszczenie na kazdym ich koncu jednego deklowanego
wypetnienia stropowego, co umozliwi odpowiednie rozstawienie belek.

Belki nalezy uktada¢ zgodnie z zaleceniami wykonawczymi firmy RECTOR oraz projektem
montazowym dostarczanym przez projektanta lub firme RECTOR, zwracajgc szczegdlng uwage na
kierunek rozktadania i minimalne strefy oparcia belek.

5.3. Podpory montazowe

Montaz konstrukcji stropowej moze odbywal sie zarowno z zastosowaniem stempli, jak i
bezpodporowo. llos¢ i rozmieszczenie podpdr montazowych wynika z rysunku montazowego stropu
RECTOR. Stemple stawia sie po osadzeniu belek na podporach. Zasadniczo, wymagany jest jeden
rzad podpdr montazowych w srodku rozpietosci lub dwa rzedy w rozstawie na 2/5 i 3/5 rozpietosci.
Rozstaw stempli (a co za tym idzie ich ilos¢) uzalezniona jest od reakcji z pasa podpory montazowej
podanej na rysunku montazowym oraz nosnosci uzytych stempli i przekroju pasa podpor. W
uproszczeniu mozna uznac, iz bezpiecznym jest stosowanie stempli w rozstawie co 1,2-1,8m (co
drugie-trzecie zebro stropowe). Stemple powinny sta¢ na utwardzonym podtozu (zaleca sie
stosowanie belki podwalinowej).

Zasadniczo podpory montazowe mozna demontowa¢ po uptywie 28 dni od betonowania.
Dopuszcza sie skrocenie tego okresu do 14 dni od betonowania pod warunkiem jednak, ze na stropie
nie bedg prowadzone zadne prace. Jezeli na stropie bedg prowadzone kolejne prace demontaz
stempli powinien nastgpi¢ nie wczesniej niz 21 dni od betonowania. Jezeli strop bedzie obcigzony
podporami montazowymi ze stropu wyzszej kondygnacji podpory montazowe powinny sta¢ petne 28
dni, cho¢ zaleca sie w te sytuacji demontaz stemplowania od najwyzszych kondygnacji do
najnizszych.
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5.4.Wykonywanie deskowan otworéw w stropie

Element konstrukcyjny wychodzacy poza kontur stropu, otwdér w stropie wykonany dla
przeprowadzenia przewodow, pion kominowy lub schody, wymagaja teznika na wysokosci belek oraz
umieszczenia wymianu.

Obcigzenia przejmowane przez wymiany sg przenoszone na belki biegnace przy przeswitach w
stropie (belki teznikowe). Obcigzenia te sg spowodowane przycietymi belkami opierajagcymi sie na
wymianie wykonanym na budowie. llos¢ belek uzytych w tezniku wynika z wymiaréw przeswitu w
stropie i obcigzen wywieranych na wymian. W najczesciej spotykanych przypadkach (tj. wowczas, gdy
szerokos¢ wymianu nie przekracza 3 rozstawow i nie oddziatujg na nig obcigzenia punktowe),
podwadjna belka w tezniku z kazdej strony przeswitu w stropie jest wystarczajgcym wzmocnieniem.
Wymiany nalezy wykonac zgodnie z rysunkami montazowymi.

5.5.Wykonanie wypetnienia stropowego
Pustaki betonowe nalezy uktadac po ustawieniu podpor montazowych w sposéb tradycyjny, kolejno
poszczegodlne pasma stropu (5 pustakdw na mb).

5.6.Przygotowanie zbrojenia

Stal powinna by¢ dostarczana na budowe wraz z odpowiednimi narzedziami. Powinna ona by¢
oznaczona metkami dla fatwiejszej identyfikacji. Przed uzyciem nalezy ja chroni¢ przed kontaktem z
gruntem. Zbrojenie powinno by¢ sktadowane na stojakach dla zabezpieczenia przed
zanieczyszczeniami i zachowania ksztattu nadanego pretom.

5.7.Zaktadanie kratownicy zgrzewanej i zbrojen gérnych (przypodporowych)

Na catej powierzchni stropu wnikajac w strefe kotwienia nalezy roztozyc¢ siatke zgrzewang z pretéw
stalowych (w wigkszosci przypadkow firma RECTOR zaleca siatke z pretéw #5 o oczkach 20x20 cm.)
z zachowaniem odpowiednich zaktadow.

Siatka zgrzewana daje jednoczesnie gwarancje dobrego rozktadania sie obcigzen oraz dodatkowo
przeciwdziata spekaniu ptyty kompresyjnej oraz eliminuje koniecznos¢ wykonania zebra
rozdzielczego.

Prety zalewane (przypodporowe) sg kotwigcym sie stalowym zbrojeniem ktadzionym nad belkami (po
jednej sztuce nad kazdag belka). Dzieki temu przeciwdziatajg spekaniu betonu w strefie podpory.
Nalezy je uktada¢ nad siatka zgrzewana w gornej strefie ptyty betonowej, bezposrednio nad kazda
belkg. Stosuje sie prety zagiete do wienca przy Scianie skrajnej i prety proste w przypadku Sciany
posredniej (wedtug zestawienia dostarczanego przez projektanta lub firme RECTOR).

5.8. Betonowanie

Beton musi by¢ dostarczany z jednej z profesjonalnych wytwérni betonu znajdujacych sie w poblizu
budowy Ze wzgledu na szczegdlne warunki wykonania robdt nie dopuszcza sie przygotowywania
mieszanki na miejscu budowy.

Producent powinien dostarczy¢ atest stwierdzajac, ze stosowane przez niego z aktualnej dostawy
materiaty: cement, domieszki, kruszywa i woda spetniajg wszystkie wyzej wymienione wymagania,
oraz ze stosowany przez niego projekt mieszanki, wykorzystujacy te sktadniki, spetnia wszystkie
warunki specyfikacji co do wytrzymatosci, gestosci, urabialnosci i trwatosci.

Nalezy unika¢ koncentragji betonu w jednym miejscu odpowiedni rozgarniajac go i wibrujac.

83



Otwory w stropach pod szachty przeznaczone na przejscia wentylagi mechanicznej i instalacgji
wewnetrznych w mieszkaniach po wykonaniu orurowania (po montazu instalagji pionowych) nalezy
zalac betonem na grubosc stropu.

6. Kontrola jakosci robot

6.1. Zasady ogdine
Zgodnie ze Specyfikacjg Techniczng ST. ,Wymagania ogolne”.

6.2.Badania kontrolne betonu

6.2.1.Wytrzymato$¢ na Sciskanie

Dla okreslenia wytrzymatosci betonu na Sciskanie nalezy w trakcie betonowania pobra¢ probki
kontrolne w postaci kostek szesciennych o boku 15 cm w ilosci nie mniejszej niz:

- 1 prébka na 100 zarobow

- 1 probka na 50 m3 betonu

- 3 probki na dobe

- 6 probek na partie betonu (zmnigjszenie liczby probek do 3 na partie wymaga zgody Inzyniera)
Prébki pobiera sie losowo po jednej rGwnomiernie w okresie betonowania, a nastepnie przechowuje,
przygotowuje i bada w wieku 28 dni zgodnie z normg PN-88/B-06250.

Jezeli probki pobrane i badane jak wyzej wykaza wytrzymatos¢ nizszg od przewidzianej dla danej
klasy betonu, nalezy przeprowadzi¢ badania probek wycietych z konstrukgji.

Jezeli wyniki tych badan beda pozytywne, to beton nalezy uzna¢ za odpowiadajgcy wymaganej klasie
betonu. W przypadku nie spetnienia warunku wytrzymatosci betonu na Sciskanie po 28 dniach
dojrzewania dopuszcza sie w uzasadnionych przypadkach, za zgodag Inzyniera, spetnienie tego
warunku w okresie pozniejszym, lecz nie dtuzszym niz 90 dni.

W uzasadnionych przypadkach dopuszcza sie badania nieniszczace wytrzymatosci betonu wg PN-
74/B-06261 lub PN-74/B-06262. Jezeli wyniki tych badan beda pozytywne, to beton mozna uznac za
odpowiadajacy wymaganej klasie.

Dopuszcza sie pobieranie dodatkowych probek i badanie wytrzymatosci betonu na $ciskanie w wieku
wczesniejszym od 28 dni.

Partia betonu moze by¢ zakwalifikowana do danej klasy, jezeli jego wytrzymatos¢ okreslona na
probkach kontrolnych spetnia warunki okreslone w normie PN-88/B-06250.

6.2.2.Nasigkliwos¢ betonu

Dla okreslenia nasigkliwosci betonu nalezy pobrac na stanowisku betonowania — co najmniej 1 raz w
okresie betonowania obiektu, oraz kazdorazowo przy zmianie sktadnikow betonu, sposobu uktadania
I zageszczania — po 3 probki, o ksztatcie regularnym lub po 5 prébek o ksztatcie nieregularnym,
zgodnie z PN-88/B-06250.

Prébki przechowywac w warunkach laboratoryjnych i bada¢ w wieku 28 dni, zgodnie z PN-88/B-
06250.

Nasigkliwosc¢ zaleca sie rowniez badac na probkach wycietych z konstrukgji.

6.3.Tolerancja wymiaréw

6.3.1.Uwagi ogdlne

Wymiary konstrukcji betonowej zawarte w projekcie nalezy rozumie¢ jako wymiary minimalne.
Podane nizej tolerancje wymiaréw nalezy traktowac jako miarodajne tylko wtedy, gdy rysunki nie
przewiduja inaczej.
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6.3.2.Dopuszczalne odchytki od wymiardw i potozenia konstrukgji.

Odchylenie ptaszczyzn i krawedzi ich przeciecia od projektowanego pochylenia:
- na 1 m. wysokosci - 5 mm

- Na catg wysokos¢ konstrukcji - 20 mm

- na stupach podtrzymujacych stropy - 15mm

Odchylenia ptaszczyzn poziomych od poziomu

- na 1 m. ptaszczyzny w dowolnym kierunku - 5 mm

- Na catg ptaszczyzne - 15 mm

Miejscowe odchylenia powierzchni betonu przy sprawdzaniu tatg o dtugosci 2,0m. z wyjatkiem
powierzchni podporowych:

- powierzchni bocznych i spodnich - +/-4 mm

- powierzchni gérnych - +/-8 mm

Odchylenie dtugosci lub rozpietosci elementow - +/-20 mm

Odchylenia w wymiarach przekroju poprzecznego - +/-8 mm

Odchylenia w rzednych powierzchni dla innych elementow - +/-5 mm

7. Obmiar robé6t

7.1. Ogdlne zasady obmiaru robét
Zgodnie ze Specyfikacjg Techniczng ST ,Wymagania ogdlne”.

7.2. Jednostka obmiarowa
Jednostka obmiarowa jest jednostka podana w przedmiarze robot.

8. Odbidr roboét

8.1. Rodzaje odbioréw robét

Roboty podlegajg nastepujagcym etapom odbioru robot:
- odbior czesciowy i koncowy robot

- odbior ostateczny

8.2. Odbidr czesciowy/ koncowy robét

8.2.1. Zasady odbioru czesciowego/koricowego robot
Zgodnie ze Specyfikacjg Techniczng ST ,Wymagania ogodlne”.

8.2.2. Dokumenty odbioru czesciowego/ koncowego
Zgodnie ze Specyfikacjg Techniczng ST ,Wymagania ogdlne”.

8.3. Odbidr ostateczny

Zgodnie ze Specyfikacjg Techniczng ST ,Wymagania ogoine”.

Nalezy zwroci¢ uwage na whasciwe skompletowanie wszystkich dokumentéw powykonawczych celem
przekazania ich do zarchiwizowania, co jak pokazuje praktyka ma pierwszorzedne znaczenie dla
prawidtowej eksploatacji obiektu.
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9. Podstawa pfatnosci
Warunki ptatnosci okresla Umowa o wykonanie Robot i Specyfikacja Istotnych Warunkéw Zamowienia
Publicznego.

10. Przepisy zwigzane

10.1 Polskie Normy

- PN-B-04300 Cement. Metody badan. Oznaczenie cech fizycznych.

- PN-B-30000 Cement portlandzki.

- PN-B-30001 Cement portlandzki z dodatkami.

- PN-B-30011 Cement portlandzki szybkotwardniejacy.

- PN-88/B-32250 Materiaty budowlane. Woda do betondw i zapraw.

- PN-87/B-01100 Kruszywa mineralne. Kruszywa skalne. Podziat, nazwy i okreslenia.

- PN-86/B-06712 Kruszywa mineralne do betonu.

- PN-76/B-06714/00 Kruszywa mineralne. Badania. Postanowienia ogdlne.

- PN-76/B-06714/10 Kruszywa mineralne. Badania. Oznaczenie jamistosci.

- PN-76/B-06714/12 Kruszywa mineralne. Badania. Oznaczanie zawarto$ci zanieczyszczen obcych.

- PN-78/B-06714/13 Kruszywa mineralne. Badania. Oznaczenie zawartosci pytow mineralnych.

- PN-91/B-06714/15 Kruszywa mineralne. Badania. Oznaczenie sktadu ziarnowego.

- PN-78/B-06714/16 Kruszywa mineralne. Badania. Oznaczenie ksztattu ziaren.

- PN-77/B-06714/18 Kruszywa mineralne. Badania. Oznaczenie nasigkliwosci.

- PN-91/B-06714/34 Kruszywa mineralne. Badania. Oznaczenie reaktywnosci alkalicznej.

- PN-86/B-04320 Cement. Odbiorcza statyczna kontrola jakosci.

- PN-90/B-06240 Domieszki do betonu. Metody badan efektow oddziatywania domieszek na beton.
- PN-88/B-06250 Beton zwykty.

- PN-63/B-06261 Roboty betonowe i zelbetowe. Wymagania techniczne.

- PN-74/B-06261 Nieniszczace badania konstrukcji z betonu. Metoda ultradzwiekowa badania
wytrzymatosci betonu na sciskanie.

- PN-74/B-06262 Nieniszczgce badania konstrukgi z betonu. Metoda sklerometryczna badania
wytrzymatosci betonu na sciskanie za pomocg mtotka Schmidta typu N.

- PN-92/D-95017 Surowiec drzewny. Drewno wielkowymiarowe iglaste.

- PN-75/D-96000 Tarcica iglasta ogdlnego przeznaczenia.

- BN-66/7113-10 Sklejka szalunkowa.

10.2. Pozostate dokumenty

- Dz. U. nr 75/2002 -, Warunki techniczne, jakim powinny odpowiadac budynki i ich usytuowanie”
- ,Warunki techniczne wykonania i odbioru robét budowlano - montazowych” Tom |

-, Budownictwo ogodlne”.

- ,Poradnik majstra budowlanego” Arkady, Warszawa 1997

Nie wymienienie tytutu jakiejkolwiek dziedziny, grupy, podgrupy czy normy nie zwalnia Wykonawcy
od obowigzku stosowania wymogow okreslonych prawem polskim. Wykonawca bedzie przestrzegat
praw autorskich i patentowych. Jest zobowigzany do odpowiedzialnosci za spetnienie wszystkich
wymagan prawnych w odniesieniu do uzywanych opatentowanych urzadzen lub metod.
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CPV 45260000-7 Izolacje przeciwwilgociowe bitumiczne z pap, powtok i folii

1. Wstep

1.1. Przedmiot ST.

Przedmiotem niniejszej Specyfikacji Technicznej (ST) s wymagania techniczne dotyczace wykonania
i odbioru robdt budowlanych izolacji przeciwwilgociowych i wodochronnych podziemnych czesci i
przyziemi budynku zgodnie z zakresem robdt przedstawionym w dokumentacji projektowe;j.

1.2.Zakres stosowania ST
Specyfikacja techniczna (ST) stosowana jest jako dokument inwestorski niezbedny przy realizadji
i odbiorze robdt wymienionych w pkt 1.1.

1.3. Zakres robét objetych ST

Specyfikacja dotyczy wszystkich czynnosci majacych na celu wykonanie izolacji i uszczelnien
powierzchni poziomych i pionowych usytuowanych w czesciach podziemnych i przyziemiach
budynkow.

Przedmiotem opracowania jest okreslenie wymagan odnosnie  wiasciwosci  materiatow
wykorzystywanych do robdt hydroizolacyjnych, wymagan w zakresie robot przygotowawczych oraz
wymagan dotyczacych wykonania i odbiorow izolagji przeciwwilgociowych i wodochronnych.
Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji technicznej dotyczg wykonania i odbioru:

1) izolacji poziomej taw i stop fundamentowych;

2) izolagji pionowej taw i stop fundamentowych;

3) izolacji pionowej | poziomej scian fundamentowych;

4) izolagji poziomej w posadzce na gruncie.

Wykonanie tych prac powinno by¢ zgodne z Dokumentacja Projektowa.

1.4. Ogblne wymagania dotyczace robét hydroizolacyjnych

Wykonawca robdt jest odpowiedzialny za jakos$¢ ich wykonania oraz za zgodnos¢ z dokumentacja
projektowa specyfikacjami technicznymi i poleceniami Inspektora nadzoru. Ogdlne wymagania
dotyczace robdt podano w ST ,Wymagania ogolne”.

1.5. Okreslenia podstawowe i definicje
Okreslenia podane w niniejszej Specyfikacji sg zgodne z odpowiednimi normami oraz okresleniami
podanymi w ST ,Wymagania ogolne” a takze zdefiniowanymi ponizej:

Podtoze - element budynku, na powierzchni ktérego wykonana ma by¢ izolacja.

Warstwa wyrbwnawcza - warstwa wykonana w celu wyeliminowania nierownosci lub réznic poziomow
powierzchni podfoza.

Warstwa wygtadzajgca - cienka warstwa wykonana dla uzyskania gtadkiej powierzchni podtoza.
Warstwa _gruntujgca - powtoka wzmacniajagca i uszczelniajgca podtoze oraz  zwiekszajgca
przyczepnos¢ powtoki ochronneyj.

Faseta - wyoblenie wykonane na potaczeniu powierzchni poziomych i pionowych.

Izolacje przeciwwilgociowe czesci podziemnej i przyziemia budynku - hydroizolacje wykonywane w
czesci podziemnej i przyziemiu budynku posadowionego powyzej zwierciadta wody gruntowej, w
gruntach przepuszczalnych.

Izolacje wodochronne czesci podziemnej i przyziemia budynku - hydroizolacje wykonywane w
warunkach gdy:
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- budynek jest posadowiony powyzej zwierciadta wody gruntowej, lecz w gruntach
nieprzepuszczalnych i uwarstwionych,

- fundamenty budynku i $ciany fundamentowe lub ich fragmenty sg potozone ponizej zwierciadta
wody gruntowej, bez wzgledu na rodzaj gruntu.

1.6. Dokumentagja izolagji przeciwwilgociowych i wodochronnych

Roboty hydroizolacyjne nalezy wykonywac na podstawie dokumentacji projektowej i Szczegdtowej
Specyfikacji Technicznej wykonania i odbioru roboét budowlanych. Wykaz i podstawy prawne
sporzadzenia dokumentadji podano w ST ,Wymagania ogolne”.

Powinna ona zawiera¢ co najmniej nastepujace informacje i rozwigzania:

- charakterystyke warunkéw gruntowo-wodnych wraz z uwarstwieniem gruntu w obszarze
posadowienia fundamentow,

- dobdr i charakterystyke wyrobéw do wykonania izoladji przeciwwilgociowych i wodochronnych,
obrobek, uszczelnien przebic itp.,

- rzuty fundamentow wraz z kondygnacjami podziemnymi i przekroje poprzeczne,

- przekroje warstw izolacyjnych w strefie przemarzania i poza rejonem przemarzania gruntu wraz
z przejsciem pomiedzy tymi obszarami oraz zabezpieczeniem izolacji w strefie przemarzania,

- sposoby przygotowania podtoza pod hydroizolacje oraz jej zabezpieczenia przed uszkodzeniami,

- rozmieszczenie oraz uszczelnienie dylatacji i przerw roboczych,

- szczegOly przejscia instalacji przez warstwy hydroizoladji, potaczen izolagji pionowych i poziomych
oraz zakonczen krawedzi poziomych izolagji pionowych, itp.

2. Materiaty

Podany "materiat" stanowi propozycje projektanta lub zamawiajacego. Zgodnie z Ustawg "Prawo
Zamowien Publicznych" art.29 ust.3 - Wykonawca ma prawo zastosowac kazdy inny "réwnowazny"
wyrob.

Wszystkie materiaty do wykonania robdt hydroizolacyjnych czesci podziemnych i przyziemi
budynkédw powinny odpowiada¢ wymaganiom zawartym w dokumentach odniesienia (normach,
aprobatach technicznych).

2.1. Zastosowane materiaty

2.1.1. Wyroby do hydroizolacji powtokowych

Do hydroizolacji powtokowych stosuje sie :

- dwusktadnikowa bitumiczna masa izolacyjna jak np.* SUEZ BituTop 2K do zabezpieczania
fundamentow.

- asfaltowy roztwdr modyfikowany kauczukiem (jako grunt) jak np. Siplast Primer: asfaltowy roztwér
gruntujgcy modyfikowany kauczukiem SBS do gruntowania betonu pod papy zgrzewalne i bitumiczne
masy powtokowe, do izolacji fundamentéw oraz pokryé dachowych, zabezpieczania i konserwadji
konstrukgji stalowych oraz impregnacji drewna

- emulsja bitumiczna (jako grunt), UV odporna, wzbogacona lateksem do gruntowania pod wszystkie
emulsyjne produkty bitumiczne oraz papy bitumiczne jak np.* SUEZ BituBase

- mineralna zaprawa uszczelniajgca do izolagji powtokowych jak np.* PCl Barraseal® CS: mineralna
zaprawa uszczelniajaca do izolacji powtokowych na bazie spoiwa cementowego. Wodoszczelna,
odporna na obcigzenia mechaniczne. Spetnia wymogi dla obiektow wody pitnej.

Wszystkie  ww. materialy musza mie¢ wiasnosci  techniczne odpowiadajace  wymaganiom
odpowiednich norm lub aprobat technicznych.
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2.1.2. Wyroby do izolagji przeciwwilgociowych i wodochronnych z materiatbw rolowych do
wykonywania izolagji czeéci podziemnych i przyziemi budynkow stuzg nastepujace materiaty rolowe:

- papa kauczukowo-zywiczno-asfaltowa jak np. Papa Fundament 4.0 Icopal Szybki Profil SBS,

papa kauczukowo-zywiczno-asfaltowa typu T, na osnowie z widkniny poliestrowej o gramaturze 250
g/m?2, z asfaltem modyfikowanym elastomerami oraz dodatkami przeciwko korozji biologicznej

strona wierzchnia papy zabezpieczona jest folig, strona spodnia papy jest profilowana w technologii
SZYBKI PROFIL SBS.

Dtugosc: = 7,5 m

Szerokos$¢: = 0,99 (1,00 + 0,01) mm

Grubosc¢: 4,0 (-0/ +0,2) / (4,0 = 4,2) mm

Wodoszczelnos¢: wodoszczelna przy cisnieniu 200 kPa

Reakcja na ogien: klasa F

Wszystkie  ww. materiaty muszg mie¢ wiasnosci techniczne odpowiadajgce  wymaganiom
odpowiednich norm lub aprobat technicznych.

2.1.3. Materiaty pomocnicze

Odrebna grupe wyrobdw stanowig materiaty pomocnicze, wykorzystywane przy wykonywaniu izolagji
i stosowane zgodnie z instrukcjg producenta podstawowych materiatow hydroizolacyjnych, takie jak:

- kleje,

- rozpuszczalniki, srodki odttuszczajace i zmywajace,

- faczniki mocujace, kotwy, sruby,

- tasmy dylatacyjne, uszczelniajace,

- woda lub inne preparaty do rozcienczania,

spetniajagce wymagania okre$lone w odpowiednich dokumentach odniesienia tj. normach lub
aprobatach technicznych. Bez badan laboratoryjnych moze by¢ stosowana tylko wodociggowa woda
pitna pochodzaca z innych zrodet musi odpowiada¢ wymaganiom PN-EN 1008:2004 ,woda do
betonu. Specyfikacja pobierania probek, badanie i ocena przydatnosci wody zarobowej do betonu, w
tym wody odzyskanej z procesow produkgji betonu.

2.2. Warunki przyjecia na budowe wyrobdw do izolagji przeciwwilgociowych i wodochronnych
Wyroby do robdt hydroizolacyjnych mogg by¢ przyjete na budowe, jesli spetniaja nastepujace
warunki:

- s zgodne z ich wyszczegolnieniem i charakterystyka podang w dokumentacji projektowe) i
niniejszej specyfikacji technicznej,

- 53 wihasciwie opakowane, firmowo zamkniete (bez oznak naruszenia zamkniec) i oznakowane w
sposob umozliwiajacy ich petna identyfikacje (petna nazwa wyrobu, ewentualni handlowa oraz symbol
handlowy wyrobu),

- spetniajg wymagane wtasciwosci wskazane odpowiednimi dokumentami odniesienia,

- producent dostarczyt dokumenty Swiadczgce o dopuszczeniu do obrotu i powszechnego lub
jednostkowego zastosowania wyrobdw oraz karty techniczne (katalogowe) wyrobow lub firmowe
wytyczne (zalecenia) stosowania wyrobow,

- niebezpieczne wyroby hydroizolacyjne i materiaty pomocnicze spetniajg wymagania Ustawy o
substancjach

I preparatach chemicznych z dnia 11 stycznia 2001 r. (tekst jednolity 2009 r. Dz. U. z 2009 r. Nr 152,
poz. 1222 z pézn. zmianami),

- opakowania wyrobow zakwalifikowanych do niebezpiecznych spetniajg wymagania podane
w rozporzadzeniu Ministra Zdrowia z dnia 5 marca 2009 r. w sprawie oznakowania o substandji
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niebezpiecznych i preparatow niebezpiecznych oraz niektérych preparatéw chemicznych (Dz. U. z
2009 r. Nr 53, poz. 439),

- spetniajg wymagania wynikajace z ich terminu przydatnosci do uzycia (termin zakonczenia robot
hydroizolacyjnych powinien sie konczy¢ przed zakonczeniem podanych na opakowaniach terminow
przydatnosci do stosowania odpowiednich wyrobdw),

Niedopuszczalne jest stosowanie do robét hydroizolacyjnych cze$ci podziemnych i przyziemi
budynkdw materiatéw izolacyjnych nieznanego pochodzenia.

Przyjecie materiatw i wyrobdw na budowe powinno by¢ potwierdzone wpisem do dziennika budowy
lub protokotem przyjecia materiatow.

3. Sprzet

3.1.0g6Ine wymagania dotyczace sprzetu
Ogdlne wymagania dotyczace sprzetu podano w ST "Wymagania ogdlne".

3.2.Sprzet do wykonania robét

Roboty mozna wykonac przy uzyciu sprzetu zaakceptowanego przez Inzyniera.

Przy doborze narzedzi i sprzetu nalezy uwzgledni¢ réwniez wymagania producenta wyrobdw
hydroizolacyjnych.

Do wykonywania robdt hydroizolacyjnych nalezy stosowal nastepujacy sprzet i narzedzia
pomaocnicze:

a) do przygotowania podfoza - mtotki, szczotki druciane, odkurzacze przemystowe, urzadzenia do
mycia hydrodynamicznego, urzadzenia do czyszczenia strumieniowo-sciernego, termometry
elektroniczne, wilgotnosciomierze elektryczne, przyrzady do badania wytrzymatosci podtoza,

b) do przygotowania zapraw - naczynia i wiertarki z mieszadtem wolnoobrotowym, betoniarki,

¢) do naktadania izolacji z mas powtokowych - pedzle, szczotki, watki, pace, kielnie, mechaniczne
natryskiwacze materiatow izolacyjnych,

d) do ciecia tasm, wktadek zbrojgcych, materiatow rodowych i blach - nozyczki, nozyce, noze,

e) do zgrzewania - butle propan-butan z palnikiem,

f) do uktadania materiatow rolowych - urzadzenia stuzgce do odwijania materiatow izolacyjnych z
rolek.

g) do mocowania pap - urzadzenie do mocowania facznikow (ewentualnie naktadka na wiertarke).

4. Transport

4.1.0g6Ine wymagania dotyczace transportu
Ogdlne wymagania dotyczace transportu podano w "Wymagania ogolne".

4.2. Transport i skladowanie

Materiaty moga zostac¢ dostarczone dowolnym transportem, w taki sposéb, aby podczas transportu
zapewniona byta ochrona przed warunkami atmosferycznymi, statecznosci elementow i wykluczona
ewentualno$c¢ ich uszkodzenia.

Rolki papy asfaltowej nalezy przewozi¢ krytymi srodkami transportu, uktadajac je w pozycji stojacej
najwyzej w jednej warstwie.

Masy i powtoki pakowane powinny by¢ w szczelnie zamknietych pojemnikach. Przy transporcie nalezy
zachowac przepisy Ministra Komunikacji w sprawie bezpieczenstwa ruchu przy przewozie materiatow
niebezpiecznych na drogach publicznych. Pojemniki nalezy ustawi¢ w pozycji stojgcej scisle jeden
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obok drugiego najwyzej w dwoch warstwach, tak aby tworzyly zwartg catos¢ zabezpieczona
dodatkowo listwami przed ewentualnym przesunieciem lub uszkodzeniem.

4.3. Sktadowanie

Pomieszczenie magazynowe do przechowywania wyrobdw opakowanych powinno by¢ suche oraz
zabezpieczone przed zawilgoceniem, opadami atmosferycznymi, przemarznieciem i przed
dziataniem promieni stonecznych.

Wyroby hydroizolacyjne konfekcjonowane powinny by¢ przechowywane w oryginalnie zamknietych
opakowaniach w temperaturze powyzej +5°C a ponizej +35°C. Wyroby pakowane w worki powinny
by¢ uktadane na paletach lub drewnianej wentylowanej podtodze, w ilosci warstw nie wiekszej niz 10.
Rolki papy powinny by¢ ustawione pionowo, a nie poziomo z dala od elementéw grzejnych i Zrodta
ognia.

Powifoki i masy — w szczelnie zamknietych pojemnikach , w pozydji stojacej z dala od Zrodta ognia i
elementow grzejnych, w warunkach zabezpieczajacych je przed nastonecznieniem i wptywami
atmosferycznymi.

Przy sktadowaniu i przechowywaniu wyrobow zawierajacych tatwopalne rozpuszczalniki nalezy
zachowac przepisy ochrony przeciwpozarowe).

Jezeli nie ma mozliwosci poboru wody na miejscu wykonywania robot, to wode nalezy przechowywac
w szczelnych i czystych pojemnikach lub cysternach. Nie wolno przechowywa¢ wody w opakowaniach
po $rodkach chemicznych lub w takich, ktorych wczesniej przetrzymywano materiaty mogace zmienic
sktad chemiczny wody.

5. Wykonywanie robot

5.1.0g6Ine zasady wykonania robét

Ogodlne zasady wykonania robot podano w ST "Wymagania ogolne”.

Wykonawca jest odpowiedzialny za prowadzenie robdt zgadnie z umowa oraz za jakos¢
zastosowanych materiatow 1 wykonywanych robdt, za ich zgodno$¢ z przedmiarem robot,
wymaganiami niniejszej specyfikadji, PZJ, projektu organizacji robodt oraz poleceniami Inspektora
nadzoru.

Decyzje Inspektora nadzoru dotyczace akceptacji lub odrzucenia materiatéw i elementédw robdt beda
oparte na wymaganiach sformutowanych w dokumentach umowy i w ST, a takze w normach i
wytycznych. Przy podejmowaniu decyzji Inspektor nadzoru uwzgledni wyniki badan materiatow,
doswiadczenia z przesztosci, wyniki badan naukowych oraz inne czynniki wptywajace na rozwazana
kwestie. Polecenia Inspektora nadzoru beda wykonywane nie pozniej niz w czasie przez niego
wyznaczonym, po ich otrzymaniu przez Wykonawce, pod grozbg zatrzymania robodt. Skutki
finansowe z tego tytutu ponosi Wykonawca.

Wykonawca przedstawi Inzynierowi do akceptacji harmonogram robot uwzgledniajgcy wszystkie
warunki w jakich bedg wykonywane.

5.2. Warunki przystapienia do robét hydroizolacyjnych

Do wykonywania robot hydroizolacyjnych w czesci podziemnej i przyziemiu budynku mozna
przystajac po zakonczeniu poprzedzajacych robdt budowlanych i robdt mogacych stanowic
przyczyne uszkodzenia warstw hydroizolacyjnych oraz po przygotowaniu i kontroli podtozy pod
roboty izolacyjne, a takze kontroli materiatow.

W przypadku uktadania izolacji w budynku posadowionym ponizej zwierciadta wody gruntowej, w
trakcie robot izolacyjnych poziom wody gruntowej powinien by¢ obnizony co najmniej o 30 cm
ponizej poziomu wykonywanej izolagji (do czasu zabezpieczenia jej warstwg dociskowa).

91



5.3. Wymagania dotyczace podtozy pod hydroizolacje

5.3.1. Wymagania ogdIne dotyczace wykonania i przygotowania podtozy

Izolacje przeciwwilgociowe i wodochronne czesci podziemnych i przyziemi budynkéw wykonuje sie
na podfozach betonowych lub Zelbetowych monolitycznych.

Podtoza pod hydroizolacje podziemnych powierzchni i przyziemi budynkédw powinny spetniac
nastepujgce wymagania ogolne:

- powinny by¢ nosne i nieodksztatcalne,

- powierzchnia powinna by¢ czysta, odttuszczona, odpylona, réwna, wolna od mleczka
cementowego, bez kawern, ubytkéw, wypukiosci, peknie¢ (luzne czesci nalezy usungé, wypuktosci
powyzej 2 mm zlikwidowac przez skuwanie, piaskowanie lub hydropiaskowanie, a ubytki i zagtebienia
o gtebokosci powyzej 2 mm i rysy o szerokosci wiekszej niz 2 mm wypei¢ zaprawg naprawcza
zalecang przez producenta wyrobéw hydroizolacyjnych),

- polaczenia izolowanych powierzchni poziomych i pionowych powinny mie¢ wykonane fasety o
promieniu nie mniejszym niz 3 ¢cm lub powinny by¢ sfazowane pod katem 45° na szerokosci i
wysokosci co najmniej 5 cm od krawedzi (sposob ich wykonania powinien by¢ zgodny z
wymaganiami producenta podanymi w aprobacie technicznej lub karcie technicznej przewidywanych
do stosowania wyrobdw hydroizolacyjnych),

- podtoze powinno by¢: suche, odpowiednio do wymagan producenta podanych w aprobacie
technicznej lub karcie technicznej,

- odpowiednio do wymagan producenta wyrobow hydroizolacyjnych okreslonych w aprobacie
technicznej lub karcie technicznej podtoze nalezy zagruntowac roztworem do gruntowania
wiasciwym dla rodzaju naktadanej warstwy izolacyjnej:

- grunt pod powtoki hydroizolacyjne jak np. Siplast Primer

Powierzchnia zagruntowana przed utozeniem izolacji powinna by¢ catkowicie wyschnieta (o
wilgotnosci mniejszej niz 6%) , a powtoka gruntujgca powinna by¢ rownomiernie roztozona (ciggta) i
wykazywac dobrg przyczepnos¢ do podtoza.

- Dylatacje na podtozu powinny pokrywac sie z dylatacjami konstrukcyjnymi.

5.4. Warunki prowadzenia robét hydroizolacyjnych

Roboty hydroizolacyjne nalezy wykonywa¢ w temperaturze otoczenia nie nizszej niz podano w
instrukgji producenta materiatow izolacyjnych wykorzystywanych w robotach. Najczesciej temperatury
powietrza i podtoza w czasie uktadania izolacji powinny by¢ nie nizsze niz +5°C i nie wyzsze od
+25°C. Jednoczesnie temperatury otoczenia i podtoza powinny by¢ co najmniej o 3°C wyzsze od
panujacej temperatury punktu rosy.

Zabronione jest wykonywanie robdt poza granicznymi temperaturami okreslonymi przez producenta
stosowanych preparatow, w czasie deszczu, mzawki, przy silnym nastonecznieniu i wilgotnosci
powietrza przekraczajacej 85%. W przypadku koniecznosci wykonywania hydroizolagi w czasie
niesprzyjajacych warunkéw atmosferycznych takich jak za niska temperatura lub zbyt wysoka
wilgotnos¢ powietrza roboty nalezy przeprowadzac pod namiotem, stosujac elektryczne dmuchawy
powietrza. W przypadku silnego wiatru dopuszczalne jest uktadanie izolagji tylko na ostonietej
powierzchni.

Roboty hydroizolacyjne podziemnych czesci budynkéw znajdujgcych sie ponizej poziomu gruntu
nalezy prowadzi¢ w wykopach o szerokosci nie mnigjszej niz 60 cm. Jezeli gtebokos¢ wykopu
przekracza 1,00 m, to wykop nalezy wykonac ze skarpami (2,00 m dla skat zwartych jednorodnych,
odspajanych mechanicznie) lub o scianach pionowych umocnionych deskowaniem. Rodzaj
umocowania zalezy od kategorii gruntu danego miejsca.
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5.5. Wymagania dotyczace wykonywania izolagji przeciwwilgociowych i wodochronnych czedci
podziemnych i przyziemi budynkéw

5.5.1. Wymagania ogdlne

Izolacje przeciwwilgociowe i wodochronne czesci podziemnych i przyziemi budynkdéw powinny
spetnia¢ nastepujgce wymagania ogolne:

- stanowic ciagty i szczelny uktad oddzielajacy budynek lub jego czes¢ od wody lub pary wodne;
(wystepowanie ztuszczen, zaciekow, tysin, spekan, pecherzy, zmarszczek, fatd itp. wad jest
niedopuszczalne),

- Scisle przylega¢ do izolowanego podtoza - nie powinny peka¢, a ich powierzchnia powinna by¢
gtadka, bez lokalnych wgtebien lub wybrzuszen,

- izolacja pozioma powinna bez przerw, w sposob ciggty, przechodzi¢ w izolacje pionowa

- rodzaje, grubosci i ilosci zastosowanych warstw hydroizolacyjnych podano w dokumentadji
projektowe)

- przy wykonywaniu izolacji z mas hydroizolacyjnych nalezy na biezaco (w trakcie naktadania kazdej
warstwy izolacyjnej) kontrolowa¢ zuzycie materiatu tzn. aplikowa¢ jedno opakowanie gotowego
wyroby na wczesniej wydzielony (o okreslonej powierzchni) fragment podtoza,

- izolacja pionowa powinna by¢ wyprowadzona na min. 50 cm powyzej poziomu okalajacego terenu
i zakonczona w sposob uniemozliwiajacy wnikanie wod opadowych pod izolacje,

- niedopuszczalne jest taczenie w obrebie izolacji pionowych i poziomych wyrobéw oddziatujacych na
siebie w sposob destrukcyjny,

- migjsca przebic izolacji przez przewody, rury, stupy lub inne elementy konstrukcyjne powinny byc
uszczelnione w sposéb wykluczajacy przecieki wody do wnetrza budynku w tym rejonie,

- w przerwach dylatacyjnych oraz w przerwach roboczych powinny by¢ zastosowane zabezpieczenia
np. tasmy lub wktadki dylatacyjne wbudowywane w trakcie betonowania (wktadki powinny by¢
wykonane z tego samego materiatu i o identycznym profilu na catej dtugosci szczeliny).

5.5.2. Wymagania szczegdtowe dotyczace izolagji przeciwwilgociowych i wodochronnych z
materiatdw powtokowych

- Izolagje powtokowe moga by¢ wykonywane tylko od strony zewnetrznej fundamentow, liczba
wykonanych warstw ma by¢ zgodna z dokumentacja projektowa.

- Wykorzystane masy muszg posiada¢ oceny pozytywne w dokumentach odniesienia tj. aprobatach
technicznych do takiego zakresu zastosowania.

- Roztworu gruntujgcego nie nalezy stosowac na podtozach mokrych lub smotowych (maksymalna
wilgotnos¢ betonu nie powinna przekraczac 9%).

- Roztwdr gruntujgcy nalezy nanosi¢ na czyste podtoze za pomocg szczotki dekarskiej, pedzla, watka
lub metoda natrysku.

- Roztwor masy powtokowej stosuje sie na zimno, nalezy go nanosi¢ za pomocy szczotki lub pedzla
na wstepnie zagruntowane podtoze modyfikowanym roztworem asfaltowym.

- Roztwor masy powtokowej przed uzyciem zawartos¢ opakowania nalezy doktadnie wymiesza¢, po
otwarciu cato$¢ opakowania nalezy zuzy¢ z uwagi na szybkie odparowanie rozpuszczalnika i
mozliwos¢ zgestnienia.

- Roztwdr masy powtokowej nalezy nanosi¢ cienkimi warstwami. Kazdg nastepng warstwe mozna
nanosi¢ na poprzednia po jej catkowitym wyschnieciu, ale nie wczesniej niz po 24h — czyli okresie po
odparowaniu rozpuszczalnika.
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5.5.3. Wymagania szczegbtowe dotyczace izolacji przeciwwilgociowych i wodochronnych z
materiatéw rolowych
- Pape podktadowa mocuje sie do oczyszczonego podioza za pomocg tgcznikdw mechanicznych
- taczniki nalezy rozmieszcza¢ réwnomiernie wzdtuz zaktadu papy. taczniki mechaniczne
rozmieszczamy w taki sposob, aby brzeg podktadki lub grzybka znajdowat sie w odlegtosci min. 1cm
od brzegu papy.
Po zamocowaniu nalezy dokona¢ doktadnego zgrzania zaktadu w celu uzyskania jednolitej powtoki
wodochronnej. Miarg jakosci zgrzewu jest wyptyw masy asfaltowej o szerokosci 0,5-1,0 cm na catej
dtugosci zgrzewu.
- kgczniki mechaniczne rozmiesci¢ wg schematu:

L

T fo.1B

P fo.1B

0,11 0,11
L=B
20m=z01EB=10m
- Zaktady powinny by¢ wykonywane zgodnie z kierunkiem sptywu wody.
- Po utozeniu kilku rolek i ich wyschnieciu nalezy sprawdzi¢ prawidtowo$¢ wykonania zgrzewow.
Miejsca zlezgrzane nalezy podgrzac (po uprzednim odchyleniu) i ponownie skleic.
- Szerokos¢ zaktadow arkuszy papy w kazdej warstwie powinna wynosi¢ co najmniej: podtuzny 8 cm,
a poprzeczny 12-15 cm.
- Zaktady kazdej nastepnej warstwy papy powinny byC przesuniete wzgledem zaktadow warstwy
spodnigj o V2 arkusza.
- Papa asfaltowa jak np. Fundament 4,0 mocowana do zagruntowanego podfoza za pomoca
zgrzewania.
- Przed utozeniem papy nalezy jg rozwina¢ w miejscu, w ktérym bedzie zgrzewana, a nastepnie po
przymiarce (z uwzglednieniem zaktadu) i ewentualnym koniecznym przycieciu zwina¢ jg z dwoch
koncow do srodka. Miejsca zaktadow na utozonym wczesniej pasie papy (z ktérym taczona bedzie
rozwijana rolka) nalezy podgrza¢ palnikiem i przeciagna¢ szpachelkg w celu wtopienia posypki na
catej szerokosci zaktadu (12-15 cm).
- Operacja zgrzewania polega na rozgrzaniu palnikiem podtoza oraz spodniej warstwy papy az do
momentu zauwazalnego wyptywu asfaltu z jednoczesnym powolnym i rwnomiernym rozwijaniem
rolki. Pracownik wykonuje te czynno$¢, cofajac sie przed rozwijang rolka. Miarg jakosci zgrzewu jest
wyptyw masy asfaltowej o szerokosci 0,5-1,0 cm na catej dtugosci zgrzewu. W przypadku gdy wyptyw
nie pojawi sie samoistnie wzdtuz brzegu rolki, nalezy docisna¢ zaktad, uzywajac watka dociskowego z
silikonowa rolka.

Papy sklejania miedzy sobg metodg zgrzewania, tj. przez podgrzewanie spodniej powierzchni papy
ptomieniem palnika gazowego do momentu nadtopienia masy powtokowej - nalezy przestrzegac
nastepujgcych zasad:

- palnik powinien by¢ ustawiony w taki sposob, aby jednoczesnie podgrzewat podtoze i wstege papy
od strony przektadki antyadhezyjnej,
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- dla unikniecia zniszczenia papy dziatanie ptomienia powinno by¢ krotkotrwate, a ptomien palnika
powinien byc ciggle przemieszczany w miare nadtapiania masy powtokowej,

- niedopuszczalne jest miejscowe przegrzewanie papy, prowadzgce do nadmiernego sptywu

masy asfaltowej lub jej zapalenia,

- fragment wstegi papy z nadtopiong powioka asfaltowg nalezy natychmiast docisng¢ do
ogrzewanego podfoza watkiem, o dtugosci réwnej szerokosci pasma papy.

6. Kontrola jakosci robot

6.1. Zasady ogdine
Zgodnie ze Specyfikacja Techniczng ,Wymagania ogolne”.

6.2.Kontrola, pomiary i badania
Przed przystapieniem do robot hydroizolacyjnych nalezy przeprowadzi¢ kontrole jakosci materiatow,
ktére beda wykorzystywane do wykonywania robot oraz badania przygotowanego podtoza.

6.2.1. Kontrola jakosci materiatéw

Materiaty hydroizolacyjne uzyte do wykonania izolacji przeciwwilgociowej lub wodochronnej powinny
odpowiada¢ wymaganiom podanym w punkcie 2 niniejszej specyfikagji technicznej. Bezposrednio
przed uzyciem nalezy sprawdzic:

- w protokole przyjecia materiatdbw na budowe czy dostawca dostarczyt dokumenty $wiadczace
o dopuszczeniu do obrotu i powszechnego lub jednostkowego zastosowania wyrobow
hydroizolacyjnych,

- stan opakowan (oryginalnos¢ opakowan i ich szczelno$c) oraz sposéb przechowywania materiatow,
- terminy przydatnosci podane na opakowaniach.

6.2.2. Badania podtozy pod izolagje przeciwwilgociowe i wodochronne

Kontrola powinny by¢ objete w przypadku podtozy:

- betonowych - zgodno$¢ wykonywania z dokumentacja projektowa i odpowiednimi SST, w tym:
wytrzymatos¢ i rownos¢ podktaddw, czystos¢ powierzchni, wykonanie napraw i uzupetien,
dopuszczalna wilgotnos¢ i temperatura podtoza, zabezpieczenie antykorozyjne wystajacych
elementow metalowych.

Kontroli ponadto podlegaja:

- styki roznych ptaszczyzn (krawedzie, naroza itp.) przygotowywanych do izolacji powierzchni (fasety
i sfazowani),

- dodatkowe wymagania dotyczace przygotowania podtozy deklarowane przez producenta
materiatow hydroizolacyjnych, w tym dotyczace gruntowania podtoza.

Wyglad powierzchni podioza nalezy oceni¢ wizualnie, z odlegtosci 0,5-1 m, w rozproszonym sSwietle
dziennym lub sztucznym. Sprawdzenie powierzchni podtoza nalezy przeprowadzi¢ za pomoc taty o
dtugosci 2,0 m, przytozonej w 3 dowolnie wybranych miejscach na kazde 20 m2 podtoza i przez
pomiar jego odchylenia od taty z doktadnoscig do 1 mm, na zgodnos$¢ z wymaganiami podanymi w
pkt. 5.3. niniejszej ST. Wypukitosci i wgtebienia na powierzchni podktadu powinny by¢ nie wigksze niz
2 mm. Pekniecia na powierzchni o szerokosci powyzej 2 mm powinny by¢ wypetnione. Zapylenie
powierzchni nalezy ocenic¢ przez przetarcie powierzchni suchg czysta reka.

Sprawdzenie wytrzymatosci podtoza na odrywanie powinno by¢ wykonane zgodnie z wymaganiami
Szczegotowej Specyfikadji Technicznej.

Wilgotnos¢ i temperature podfoza nalezy oceni¢ przy uzyciu odpowiednich przyrzadow
(wilgotnosciomierz, termometr).
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Sprawdzenie wielkosci promienia zaokraglenia lub wielkosci skosow stykéw réznych ptaszczyzn
podtozy nalezy przeprowadzi¢ za pomocg szablonu, na zgodnos¢ z wymaganiami podanymi w pkt.
53.

Pozostaje badania nalezy przeprowadzi¢ metodami opisanymi w odpowiednich SST.

Wyniki badan powinny by¢ poréwnane z wymaganiami podanymi w pkt. 5.3. niniejszej SST,
odnotowane w formie protokotu kontroli, wpisane do dziennika budowy i akceptowane przez
inspektora nadzoru.

6.3. Badania w czasie robot

Badania w czasie robot polegaja na sprawdzeniu zgodnosci wykonywanych robot hydroizolacyjnych
z dokumentacjg projektowg i ninigjszg SST i instrukcjami producentéw wyrobow stosowanych do
izolagji.

W odniesieniu do izolagji wielowarstwowych badania te powinny by¢ przeprowadzane przy
wykonywaniu kazdej warstwy. Powinny one obejmowac sprawdzenie:

- przestrzegania warunkow prowadzenia prac hydroizolacyjnych podanych w pkt. 5.4. niniejszej ST,

- poprawnosci  zagruntowania podtozy oraz wykonania poszczegdlnych warstw w  sposob
zapewniajacy ich ciggtosc i szczelnos,

- poprawnos$¢ mocowania tagcznikdw mechanicznych,

- poprawnosci obrobienia i uszczelnienia przerw roboczych i dylatacji konstrukcyjnych budynku, -
poprawnosci obrobienia przebic¢ i przejs¢ przewodow, rur lub innych elementow budowlanych przez
izolacje,

- na biezgco, w trakcie realizacji kazdej warstwy, ilosci zuzywanych materiatow izolacyjnych,

- na biezaco badac jakos¢ zgrzewu (wyptyw masy asfaltowej o szer. 0,5-1,0 cm na catej dtugosci
zgrzewu),

- przestrzegania pozostatych wymagan dotyczacych wykonania robot hydroizolacyjnych podanych w
punkcie 5.5. ninigjszej SST, w tym: wymagan dotyczacych stosowanych materiatdw, ilosci i grubosci
nanoszonych warstw, wielkosci zaktadow, doktadnosci sklejenia poszczegdlnych warstw itp.

6.4. Badania w czasie odbioru robét

Badania w czasie odbioru robot przeprowadza sie celem oceny czy spetnione zostaty wszystkie
wymagania dotyczace wykonanych robot hydroizolacyjnych, w szczegdlnosci w zakresie:

- zgodnosci z dokumentacja projektowa i niniejsza ST oraz zmianami naniesionymi w dokumentadji
powykonawczej, jakosci zastosowanych materiatéw i wyrobow,

- prawidtowosci przygotowania podtozy,

- prawidtowosci wykonania izolacji przeciwwilgociowych i wodochronnych oraz warstw ochronnych
i dociskowych,

- sposobu wykonania i uszczelnienia przebi¢ i przejs¢ przez izolacje, przerw roboczych, dylatacji i
zakonczen krawedzi izolagji oraz obrobek blacharskich hydroizolacji.

Przy badaniach w czasie odbioru robét niezbedne sa wyniki badan dokonanych przed przystgpieniem
do robot i w trakcie ich wykonywania.

Badania izolagji powtokowych z mas przy ich odbiorze nalezy przeprowadzac¢ po ich catkowitym
wyschnieciu i utwardzeniu.

Badania techniczne nalezy przeprowadza¢ w temperaturze powietrza co najmnigj -5°C i przy
wilgotnosci wzglednej powietrza nieprzekraczajacej 65%.

Ocena jakosci izolacji przeciwwilgociowych i wodochronnych obejmuije:

- sprawdzenie wygladu zewnetrznego (réwnosci, ciggtosci, miejsc przebic i dylatacji oraz zakonczen
krawedzi izolagji),

- sprawdzenie ilosci warstw [ ich grubosci,
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- sprawdzenie szczelnosci izoladji,

- sprawdzenie przyczepnosci lub przylegania izolacji do podtoza,

- sprawdzenie pozostatych wymagan okreslonych w pkt. 5.5. niniejszej ST.

Sprawdzenie przylegania izolagji do podfoza mozna przeprowadzi¢ wzrokowo i za pomoca mtotka
drewnianego przez lekkie opukiwanie warstwy izolacji w 3 dowolnie wybranych miejscach na kazde
10-20 m? powierzchni zaizolowanej lub metoda niszczaca okreélong w PN-B-01 814:1992.

Przy opukiwaniu mtotkiem charakterystyczny gtuchy dzwiek swiadczy o nieprzyleganiu i niezwigzaniu
izoladji z podtozem.

Sprawdzenia grubosci powtok wykonywanych z mas hydroizolacyjnych mozna dokona¢ metodami
nie niszczacymi w trakcie ich naktadania (20 punktéw kontrolnych na obiekt lub 100 m® izolowanej
powierzchni) lub niszczacymi (poprzez wyciecie probek) po ich wyschnieciu, wykonujgc co najmnigj 1
pomiar na 25 m2 powioki lecz nie mniegj niz 5 na jednym obiekcie.

7. Obmiar robét

7.1. Ogdlne zasady obmiaru robét
Zgodnie ze Specyfikacjg Techniczng ,Wymagania ogoine”.

7.2. Jednostka obmiarowa

Izolacje przeciwwilgociowe i przeciwwodne oblicza sie w metrach kwadratowych izolowanej
powierzchni w rozwinieciu. Wymiary powierzchni przyjmuje sie w Swietle surowych murow. Z
obliczonej powierzchni potraca sie powierzchnie otwordw, stupow, pilastrow itp. wieksze od 1 m2.
Izolacje szczelin dylatacyjnych oraz wykonanie faset, o ile stanowig one odrebne pozycje
przedmiarowe, oblicza sie w metrach.

8. Odbidr robdt
Ogodlne zasady odbioru robot podano w ST ,,Wymagania ogolne”

8.1. Odbidr robdt zanikajacych i ulegajacych zakryciu

Przy robotach zwigzanych z wykonywaniem izolacji przeciwwilgociowych i wodochronnych
elementami ulegajacymi zakryciu sg podtoza i poszczegdlne warstwy w izolacjach wielowarstwowych.
Odbidr podtozy musi by¢ dokonany przed rozpoczeciem robdt hydroizolacyjnych, natomiast odbior
kazdej ulegajacej zakryciu warstwy izolacji wielowarstwowej po jej wykonaniu, a przed utozeniem
kolejnej warstwy.

W trakcie odbioru podtozy nalezy przeprowadzi¢ badania wymienione w pkt. 6.2.2. ninigjszej ST.
Wyniki badan nalezy porownac z wymaganiami dotyczgcymi podtozy pod izolacje przeciwwilgociowe;
wodochronne, okreslonymi w pkt. 5.3.

W trakcie odbiorow kolejnych warstw izolacji wielowarstwowych nalezy przeprowadzi¢ badania
wymienione w pkt. 6.3. ninigjszej ST. Wyniki badan nalezy poréwnac z wymaganiami dotyczgcymi
poszczegdlnych warstw izolacji, podanymi w pkt. 5.5. niniejszej specyfikacji.

Jezeli wszystkie pomiary i badania daty wynik pozytywny mozna uzna¢ podtoza lub poszczegdlne
warstwy izolagji wielowarstwowych za wykonane prawidtowo, tj. zgodnie z dokumentacjg projektowa
oraz ninigjszg SST i zezwoli¢ na przystapienie do kolejnego etapu robdt hydroizolacyjnych.

Jezeli chociaz jeden wynik badan jest negatywny podfoze lub kolejna warstwa izolacji
wielowarstwowej nie powinny by¢ odebrane. W takim przypadku nalezy ustali¢ zakres prac i rodzaje
materiatow koniecznych do usuniecia nieprawidtowosci. Po wykonaniu ustalonego zakresu prac
nalezy ponownie przeprowadzi¢ badania nieodebranego podtoza lub nieprzyjetej warstwy
hydroizolagji.
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Wszystkie ustalenia zwigzane z dokonanym odbiorem robdt ulegajacych zakryciu oraz materiatow
nalezy zapisa¢ w dzienniku budowy lub protokole podpisanym przez przedstawicieli inwestora
(inspektor nadzoru) i wykonawcy (kierownik budowy).

8.2. Odbidr czesciowy

Odbidr czesSciowy polega na ocenie ilosci i jakosci wykonanej czesci robdt. Odbioru czesciowego
robot dokonuje sie dla zakresu okreslonego w dokumentach umownych, wedtug zasad jak przy
odbiorze ostatecznym robot (pkt 8.3.).

Celem odbioru czesciowego jest wczesne wykrycie ewentualnych usterek w realizowanych robotach i
ich usuniecie przed odbiorem koncowym.

Odbidr czesciowy robdt jest dokonywany przez inspektora nadzoru w obecnosci kierownika budowy.
Protokot odbioru czesciowego jest podstawg do dokonania czesciowego rozliczenia robot.

8.3. Odbidr ostateczny (koncowy)

8.3.1. Zasady przeprowadzania odbioru koricowego

Odbidr koncowy stanowi ostateczna ocene rzeczywistego wykonania robdt w odniesieniu do ich
zakresu (ilosci), jakosci i zgodnosci z dokumentagja projektowg oraz niniejsza Szczegotowa
Specyfikacja Techniczna.

Odbiér ostateczny przeprowadza komisja powotana przez zamawiajgcego, na podstawie
przedtozonych dokumentow, wynikéw badan oraz dokonanej oceny wizualnej. Zasady i terminy
powotywania komisji oraz czas jej dziatania powinna okresla¢ umowa.

8.3.2. Dokumenty do odbioru kor\cowego

Wykonawca robot obowigzany jest przedtozy¢ komisji nastepujace dokumenty:

- dokumentacje projektowa z naniesionymi zmianami dokonanymi w toku wykonywania robot, - SST
ze zmianami wprowadzonymi w trakcie wykonywania robot,

- dziennik budowy i ksigzki obmiarow z zapisami dokonywanymi w toku prowadzonych robdt,

- dokumenty Swiadczace o dopuszczeniu do obrotu i powszechnego zastosowania uzytych
materiatow i wyrobow budowlanych,

- protokoty odbioru robdt ulegajacych zakryciu,

- protokoty odbiorow czesciowych,

- karty techniczne lub instrukcje producentow dotyczgce zastosowanych materiatow,

- wyniki badan laboratoryjnych i ekspertyz.

W toku odbioru komisja obowigzana jest zapoznal sie z przedtozonymi dokumentami,
przeprowadzi¢ badania zgodnie z wytycznymi podanymi w pkt. 6.4. niniejszej ST, poréwnac je z
wymaganiami podanymi w pkt. 5.5. oraz dokonac oceny wizualnej.

Roboty hydroizolacyjne podziemnej czesci i przyziemia budynku powinny by¢ odebrane, jezeli
wszystkie wyniki badan sg pozytywne, a dostarczone przez wykonawce dokumenty sg kompletne i
prawidtowe pod wzgledem merytorycznym.

Jezeli chociazby jeden wynik badan byt negatywny hydroizolacja nie powinna by¢ przyjeta. W takim
wypadku nalezy przyjac jedno z nastepujacych rozwigzan:

- jezeli (o mozliwe nalezy ustali¢ zakres prac korygujacych, usung¢ niezgodnosci izolacji z
wymaganiami okreslonymi w pkt. 5.5. niniejszej ST i przedstawi¢ jg ponownie do odbioru, jezeli
odchylenia od wymagan nie zagrazaja bezpieczenstwu uzytkownika, nie powodujg nieszczelnosci
hydroizolagji oraz nie ograniczajg jej trwatosci, zamawiajacy moze wyrazi¢ zgode na dokonanie
odbioru koncowego z jednoczesnym obnizeniem wartosci wynagrodzenia w stosunku do ustalen
umownych,
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- w przypadku, gdy nie sg mozliwe podane wyzej rozwigzania wykonawca zobowigzany jest usungc
wadliwie wykonang izolacje przeciwwilgociowg lub wodochronng wykona¢ ja ponownie i powtdrnie
zgtosi¢ do odbioru.

W przypadku niekompletnosci dokumentow odbiér moze by¢ dokonany po ich uzupetnieniu.

Z czynnosci odbioru sporzadza sie protokdt podpisany przez przedstawicieli zamawiajacego i
wykonawcy. Protokdt powinien zawierac:

- ustalenia podjete w trakcie prac komisji,

- ocene wynikow badan,

- wykaz wad i usterek ze wskazaniem sposobu ich usuniecia,

- stwierdzenie zgodnosci lub niezgodnosci wykonania robdt hydroizolacyjnych z zamdwieniem.
Protokot odbioru koncowego jest podstawg do dokonania rozliczenia koncowego pomiedzy
zamawiajgcym, a wykonawca.

8.4. Odbidr po uptywie okresu rekojmi i gwarangji

Celem odbioru po okresie rekojmi i gwarangji jest ocena stanu izolacji przeciwwilgociowej i
wodochronnej w czesci podziemnej i przyziemiu budynku po uzytkowaniu w tym okresie oraz ocena
wykonywanych w tym okresie ewentualnych robodt poprawkowych, zwigzanych z usuwaniem
zgtoszonych wad.

Odbidr po uptywie okresu rekojmi i gwarancji jest dokonywany na podstawie oceny wizualnej izoladji
z uwzglednieniem zasad opisanych w pkt. 8.3.,0dbidr ostateczny (koncowy).

Pozytywny wynik odbioru pogwarancyjnego jest podstawg do zwrotu kaucgji gwarancyjnej a
negatywny do dokonania potrgcen wynikajacych z obnizonej jakosci robot.

Przed uptywem okresu gwarancyjnego zamawiajacy powinien zgtosi¢ wykonawcy wszystkie
zauwazone wady w wykonanych robotach hydroizolacyjnych.

9. Podstawa ptatnosci
Warunki ptatnosci okresla Umowa o wykonanie Robot i Specyfikacja Istotnych Warunkéw Zamowienia
Publicznego.

10. Przepisy zwigzane

10.1 Polskie Normy

-Dz. U. nr109/2004 ,Warunki techniczne jakim powinny odpowiadac¢ budynki i ich usytuowanie.”

- PN-74/B-24620 Lepik asfaltowy stosowany na zimno Poprawki 1Bl 9/91 poz. 60 2 Bl 8/92 poz.

38 Zmiany 1Bl 11-12/84 poz. 84 2 BI 1/85 poz. 1.

- PN-74/B-24622 Roztwor asfaltowy do gruntowania Poprawki 1 Bl 9/91 poz. 60 Zmiany 1 Bl 11- 12/84
poz. 84.

- PN-B-24625:1998 Lepik asfaltowy i asfaltowo-polimerowy z wypetniaczami stosowane na goraco.

- PN-63/B-24626 Lepik smotowy stosowany na gorgco Zmiany 1Bl 11-12/84 poz. 84.

- PN-64/B-24627 Masa smotowa stosowana na gorgco do konserwadji pokry¢ dachowych Zmiany 1

BI 10/70 poz. 128.

- PN-90/B-27604 Papa smotowa na tekturze budowlane;j.

- PN-89/B-27617 Papa asfaltowa na tekturze budowlanej Poprawki 1 Bl 9/91 poz. 60 Zmiany PN-B-
27617/A1:1997.

- PN-91/B-27618 Papa asfaltowa zgrzewalna na osnowie zdwojonej przeszywanej z tkaniny szklanegj i
welonu szklanego.

- PN-92/B-27619 Papa asfaltowa na folii lub tasmie aluminiowej.

- PN-B-04615 Papy asfaltowe i smotowe. Badania.
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- PN-B-10240 Pokrycia dachowe z papy i powtok asfaltowych. Wymagania i badania przy odbiorze

- PN-B-27618 Papa asfaltowa zgrzewana na osnowie zdwojonej przeszywanej z tkaniny szklanej i
welonu szklanego.

- PN-B-010260 Izolacje bitumiczne. Wymagania i badania przy odbiorze.

- PN-B-24622 Roztwor asfaltowy do gruntowania

- PN-B-24620 Lepik asfaltowy stosowany na zimno

- PN-B-6751-02 Materiaty do izolacji przeciwwilgociowej. Papa asfaltowa na tkaninie technicznej.

- PN-EN 13969:2006 + PN-EN 13969:2006/A1:2007 Elastyczne wyroby wodochronne —

Wyroby asfaltowe do izolacji przeciwwilgociowych tgcznie z wyrobami asfaltowymi do izoladji
przeciwwodnej elementow podziemnych — Definicje i wiasciwosci.

10.2. Pozostate dokumenty

- Dz. U. nr 75/2002 - ,,Warunki techniczne, jakim powinny odpowiadac¢ budynki i ich usytuowanie”

- ,,Warunki techniczne wykonania i odbioru robot budowlano - montazowych” Tom |, Budownictwo
0golne”.

- ,Poradnik majstra budowlanego” Arkady, Warszawa 1997.

Nie wymienienie tytutu jakiejkolwiek dziedziny, grupy, podgrupy czy normy nie zwalnia
Wykonawcy od obowigzku stosowania wymogow okreslonych prawem polskim. Wykonawca
bedzie przestrzegat praw autorskich i patentowych. Jest zobowigzany do odpowiedzialnosci za
spetnienie wszystkich wymagan prawnych w odniesieniu do uzywanych opatentowanych
urzadzen lub metod.

100



CPV 45321000-6 Roboty izolacji termicznej

1. Wstep

1.1. Przedmiot ST.
Przedmiotem niniejszej szczegotowe] specyfikacji technicznej sg wymagania dotyczace wykonania
i odbioru izolagji termicznych.

1.2.Zakres stosowania ST
Specyfikacja techniczna (ST) stosowana jest jako dokument inwestorski niezbedny przy realizacji
i odbiorze robdt wymienionych w pkt 1.1.

1.3. Zakres robét objetych ST

Roboty, ktérych dotyczy specyfikacja, obejmujg wszystkie czynnosci umozliwiajace i majace na celu
realizacje rob6t niezbednych do wykonania: robot izolacyjnych z ptyt styropianowych i styrodurowych
oraz z wetny mineralnej i paraizolagji.

1.4. Okreélenia podstawowe
Okreslenia podane w niniejszej ST sa zgodne z obowigzujgcymi odpowiednimi normami oraz
okresleniami podanymi w ST ,Wymagania ogolne” .

1.5. Ogdlne wymagania dotyczgce robét

Wykonawca robot jest odpowiedzialny za jakos¢ materiatéw i wykonywanych robot oraz za zgodnosc
z dokumentacjg projektowg, ST i poleceniami Inzyniera. Ogdlne wymagania dotyczace robdt podano
w specyfikacji Wymagania Ogdlne.

2. Materiaty

Podany "materiat" stanowi propozycje projektanta lub zamawiajacego. Zgodnie z Ustawg "Prawo
Zamowien Publicznych" art.29 ust.3 - Wykonawca ma prawo zastosowac kazdy inny

"rownowazny" wyrob.

Wszystkie materiaty do wykonania robdt izolagji termicznej budynku powinny odpowiadac
wymaganiom zawartym w dokumentach odniesienia (normach, aprobatach technicznych).

2.1. Zastosowane materiaty

2.1.1 Materiaty termoizolacji $cian zewnetrznych nadziemia, stropodachu, $cian attykowych i balkonéw
Podstawowym materiatem do wykonania izolacji termicznej jest styropian samogasnacy. Materiat
powinien odpowiadac polskim normom lub posiadac atest ITB oraz ocene higieniczno-sanitarna.
Ptyty mogg by¢ przyklejane klejami nie zawierajgcymi rozpuszczalnikow lub uktadane na sucho.
Ptyty styropianowe przeznaczone do wykonania izolacji cieplnej powinny:

- Produkt zgodny z norma PN-EN 13163:2013-05

- Powierzchnie piyty: 0,5 m?

- Wytrzymatos¢ na rozcigganie: > 100 kPa

- Wytrzymatos¢ na zginanie: > 115 kPa

- Wytrzymatos¢ na Sciskanie: > 70 kPa

- Wspotczynnik przewodzenia ciepta: lambda < 0,038 W/mK

- Klasa reakcji na ogien: E
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- Wymiary: grubos¢: krawedzie proste: 20 + 300 mm, krawedzie na zaktadke i pidro-wpust: 50 + 200
mm szeroko$¢: 500 mm, dtugos¢: 1000 mm

Phyty styropianowe przeznaczone do wykonania izolagji cieplnej balkonéw powinny:
- odpowiada¢ normie BN-91/6363-02,

- by¢ materiatem samogasngcym wg PN-C-89297,

- miec strukture komdrkowsa,

- charakteryzowac sie prostymi krawedziami i gtadkg powierzchnia,

- charakteryzowac sie niskg chtonnoscig wody,

- Naprezenie $ciskajgce przy 10% odksztatceniu wzglednym =100 kPa

- zakresem temperatur stosowania -40°C — +80°C,

- wspotczynnikiem przewodzenia ciepta A = 0,038 W/m*K,

- posiada¢ ocene higieniczng PZH, swiadectwo ITB, zaswiadczenie o jakosci wystawione przez
producenta.

2.1.2 Materiaty termoizolagji Scian zewnetrznych o odpornosci REI60
Podstawowym materiatem do wykonania izolagji termicznej jest wetna skalna.
Ptyty wetny mineralnej skalnej powinny spetnia¢ wymagania:

Deklarowany wspotczynnik przewodzenia ciepta AD W/mK 0,035

Klasa reakcji na ogien - A

Naprezenie $ciskajace przy 10% deformacji CS(10) kPa 20

Wytrzymato$¢ na rozcigganie prostopadte do powierzchni czotowych - TR kPa 10
Wspotczynnik oporu dyfuzyjnego pary wodnej - MU 1

Deklarowany poziom opornosci przeptywu powietrza Afr kPa s/m2 >5

Stabilnos¢ wymiarowa w okreslonych warunkach temperatury i wilgotnosci — DS(70,90) % <1
Nasiakliwos¢ woda przy krétkotrwatym zanurzeniu - WS kg/m2 <1

Nasigkliwos¢ wodg przy dtugotrwatym czesciowym zanurzeniu - WL(P) kg/m2 <3

Klasa tolerancji grubosci - T5

2.1.3 Ptyty styrodurowe przeznaczone do wykonania izolagji cieplnej $cian fundamentowych:
Zastosowanie:

Izolacja cieplna Scian piwnic, cokotow, faw fundamentowych.

Wiasciwosci:

Wytrzymatosc na sciskanie przy 10% odksztatceniu - 300 kPa

Wykonczenie bokow - zaktadkowe

Powierzchnia - gtadka

Wspotczynnik przewodzenia ciepta A = 0,032 W /m*K

Oznakowanie wg PN-EN 13164: T1-CS(10/Y)300-DLT(2)5-CC(2/1,5/50)125-WD(V)3-FT2

2.1.4 Materiaty termoizolagji ptyty stropowej nad piwnica:

Podstawowym materiatem do wykonania izolacji termicznej ptyty stropowej piwnicy jest wetna
mineralna. Materiat powinien odpowiada¢ polskim normom lub posiada¢ atest ITB oraz ocene
higieniczno-sanitarna.

- wspotczynnik przewodzenia ciepta: A. = 0,039 [W/m*K]

- produkt niepalny

- wspotczynnik oporu dyfuzyjnego [=1,0
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2.1.5 Materiaty do izolacji akustycznej:

Wybrane parametry techniczne akustycznych ptyt styropianowych jak np. STYROFLEX:
Gestos¢ pozorna 9-11 [kg/m3]

Wspotczynnik przewodzenia ciepta 0,045 [W/(mK)]

Maksymalne obcigzenia uzytkowe < 5 [kN/m2]

Wytrzymatos¢ na zginanie > 50 [kPa]

Klasa reakcji na ogien E

Stosowanych w stropach miedzykondygnacyjnych budynku.

2.1.6 Folia paroizolacyjna

Folia PE paroizolacyjna o grubosci 0,2 mm z polyetylenu.
- Wodoszczelno$¢ spetnia wymagania przy 2kPa

- Reakcja na ogien: klasa F

- Grubos$¢: 0,2mm

- Szerokos¢: 4m

- Dtugos¢ wkreta: 50mb

2.1.7. Materialy klejgce (do przyklejania ptyt styropianowych). Wymagania stawiane zaprawom
i masom klejacym.

Do przyklejania styropianu i tkaniny szklanej nalezy stosowac zaprawy lub masy klejgce dopuszczone
do stosowania aprobatami technicznymi wydanymi przez Instytut Techniki Budowlanej. Ponadto ptyty
styropianowe powinny by¢ mocowane do podtoza kotkami kotwigcymi systemowymi w ilosci 4 szt. na
m?.

Zaprawa klejagca powinna stanowic jednolity pod wzgledem zabarwienia proszek bez zbrylen i obcych
wtracen, tatwy do wymieszania z woda.

Masa klejaca powinna stanowi¢ jednolitg pod wzgledem zabarwienia i struktury ciekta kompozydje,
bez zbrylen i grudek, tatwg do wymieszania bezposrednio przed stosowaniem, nawet w razie
koniecznosci dodawania do niej cementu. Zaprawy klejgce i masy klejace powinny odpowiadac
nastepujgcym wymaganiom szczegotowym:

1) wyglad zewnetrzny w dostawie fabrycznej:

a) proszek do zarobienia wodg;

b) ciekta masa w postaci gotowej do stosowania;

C) ciekta masa do wymieszania z cementem;

2) konsystencja -1 +1 cm stozka opadowego;

3) przyczepnos¢ do styropianu:

a) w stanie powietrzno-suchym -nie mniej niz 0,1 N/mm2;

b) po 24 h dziatania wody - nie mnigj niz 0,1 N/mmz2 (zarowno w stanie powietrzno-suchym, jak i po
zawilgoceniu, rozerwanie powinno nastgpic¢ styropianie).

W aprobacie technicznej i certyfikacie zatgczonym do partii zapraw i mas klejacych powinien byc
podany czas przydatnosci do uzycia.

2.1.8. Warstwa zbrojna
Do robdt ociepleniowych moga by¢ stosowane siatki zbrojgce z widkna szklanego metalowe lub
Z tworzywa sztucznego.
Wymagania techniczne dla siatki z widkna szklanego:
-rodzaj splotu-uniemozliwiajacy przesuwanie sie oczek siatki
-impregnacja powierzchni-polimerowa, zapewniajgca odporno$¢ na dziatanie  Srodowiska
alkalicznego
-wymiary dostawcze -szerokos¢ -nie mniej niz 100cm,dtugosc¢-nie mniej niz50cm
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-wymiary oczek-nie mnigj niz 3 mm
-masa powierzchniowa-nie mniej niz 145g/m2
-strata prazenia w temperaturze 625°C-10-25% masy.

2.1.9. Zaprawy (masy) tynkarskie ,oktadziny:

- masy silikonowe — (krzemianowe) gotowe materiaty do wykonywania tynkéw cienkowarstwowych.
Barwione w masie nie wymagajg malowania farbami elewacyjnymi. Faktura powierzchni — typu
baranek.

Spoiwo: szkto wodne potasowe z niewielkg iloscig dodatkdw organicznych.

- oktadziny z deski elewacyjnej: Dekor EPS to element wykonany na profilach z rdzeniem z
atestowanego styropianu o jednostce granulacji EPS 200. Na rdzeniu profili styropianowych znajduje
sie  przestrzenna struktura wzoru drewna bedgca cienkopowtokows, elastyczng warstwa zbrojong
imitacjg deski na wzér forniru, malowane farbami zgodnymi z zaleceniami producenta. Deska o
grubosci 1 cm, wysokosci 15cm i dtugosci zgodnej z dokumentacja projektowa. Oktadziny mocowane
zgodnie z wytycznymi producenta.

- tynki mozaikowe: na bazie spoiwa z zywicy akrylowej, do uzycia barwny tynk dekoracyjny na bazie
spoiwa z wodnych dyspersji zywic akrylowych oraz barwionego kruszywa kwarcowego o wybranej
kolorystyce.  Po  natozeniu pozwala na uzyskanie estetycznej powierzchni  ztozone)
z drobnoziarnistych, kolorowych kamyczkéow.

- Wielkos¢ ziarna: 0,8-1,2 mm,

- Przenikanie pary wodnej: $rednie sd > 0,14 < 1,4 m

- Wspotczynnik przepuszczalnosci wody: < 0,06 [kg/(m2h0,5)]

- Gestos¢: ok. 1,6 - 1,7 kg/dm3.

- Tynk mineralny imitujacy naturalng fakture drewna jak np.* ATLAS CERMIT WN

Do wykonywania powierzchni imitujgcych fakture drewna, odciskanych za pomoca stempla — tworzy
trwate i dekoracyjne wykonczenie powierzchni elewadji i scian wewnetrznych. Moze by¢ wykonywana
na catej powierzchni elewadji lub jej fragmentach. Jest rekomendowany rowniez do wykonywania
powierzchni imitujacych fakture drewna wewnatrz pomieszczen o réznorodnym przeznaczeniu.

Opor dyfuzyjny w zaleznosci od grubosci warstwy powietrza 0,14 m < Sd < 1,4 m

Przepuszczalnos¢ pary wodnej - kategoria V2 — Srednia (z bejca)

Przepuszczalnos¢ wody <1ml/cm2 po 48 h (po wymaganych cyklach sezonowania)

pH 12

Proporcje mieszania: woda / sucha zaprawa 0,21 = 0,241/ 1kg 525 + 6,01/ 25 kg

Temperatura stosowania (podtoza i otoczenia) od +5 °C do +30 °C

Czas gotowosci zaprawy do pracy 1,0 godziny

Malowanie bejca 3 dni

Reakcja na ogien Al

Absorpcja wody Wcl

Przepuszczalnos¢ wody po cyklach sezonowania < Tml/cm2 po 48 h

Przepuszczalnos¢ pary wodnej u < 30

Przyczepno$¢ po wymaganych cyklach sezonowania 0,3 N/mm? - FP:B

- Bejca do tynku imitujacego drewno jak np.* ATLAS Bejca

ATLAS BEJCA produkowana jest na bazie mieszaniny dyspersji polimerow niskoczgsteczkowych oraz
zywic silikonowych. Elastyczno$¢ powtoki oraz wysoka odpornos¢ na warunki atmosferyczne —
zapewniona dzieki duzej zawartosci dyspersji polimerowych. Silna hydrofobowos¢, wysoka odpornos¢
na zabrudzenia — dodatek specjalnych zywic silikonowych pozwala na znaczng redukcje nasigkliwosci
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powtoki oraz redukuje przywieranie kurzu i zabrudzen, zwitaszcza w zagtebieniach tynku. Trwate i
stabilne kolory — specjalnie selekcjonowane pigmenty poéttransparentne o wysokiej odpornosci na UV,
uzupetnione niewielkimi dodatkami pigmentéw nieorganicznych, zapewniajg stabilnos¢ kolorow przez
lata.

Gestos¢ 1,02 kg/dm3

Temperatura stosowania (podfoza i otoczenia) od +10 °C do +30 °C

Wilgotnos¢ wzgledna powietrza w trakcie prac < 80%

Czas schniecia ok. 30 minut

Wodochtonnos¢ po 24 h < 200 g/m2 po 24 h z tynkiem mineralnym ATLAS CERMIT WN

Wczesna odpornosé na deszcz po ok. 24 h

Odpornos¢ powtoki na szorowanie powyzej 5000 posuwéw zgodnie z PN-C/81913

Opodr dyfuzyjny wzgledny < 1,0 m

2.1.10. Elementy uzupetniajgce (akcesoria systemowe):

— profile cokotowe (startowe) — elementy stalowe lub aluminiowe, stuzgce do systemowego
uksztattowania dolnej krawedzi powierzchni BSO, mocowane do podfoza za pomoca kotkow
rozporowych,

— narozniki ochronne, listwy okapowe — elementy: z widkna szklanego (siatki), PCW, blachy stalowej
i aluminiowej (z ramionami z siatki), stuzace do zabezpieczenia (wzmocnienia) krawedzi (naroznikow
budynkow, osciezy itp.) przed uszkodzeniami mechanicznymi,

— listwy krawedziowe i nosne — elementy ze stali nierdzewnej (aluminium) stuzgce do wykonywania
konstrukcji nosnych (oktadzin naturalnych i ceramicznych) ,stykéw z innymi materiatami (np.
oscieznicami),

— profile dylatacyjne — elementy metalowe lub z widkna szklanego, stuzace do ksztattowania szczelin
dylatacyjnych na powierzchni termoizoladji,

— tasmy uszczelniajgce — rozprezne tasmy z elastycznej, bitumizowanej pianki (poliuretanowej) do
wypetniania szczelin dylatacyjnych, potaczen BSO z oscieznicami, obrébkami blacharskimi i innymi
detalami elewacyjnymi,

— pianka uszczelnigjaca — materiat do wypetniania nieszczelnych potaczen miedzy ptytami izolagji
termicznej,

— siatka do detali — siatka z wtdkna szklanego o delikatnej strukturze (gramatura ~50 g/m2) do
ksztattowania detali elewacji (boniowanie, profile),

— podokienniki — systemowe elementy, wykonane z blachy lakierowanej, powlekanej (stalowej,
aluminiowej), dostosowane do montazu ze styropianu.

— taczniki do termoizolacji z wetny mineralnej: korpusy tacznikow tworzywo metalowych wykonane
z polipropylenu. Trzpienie stalowe tgcznikow wykonane ze stali niskoweglowej, gatunku S235JR (SAE
1012) wedtug normy PN-H-93000:1984 oraz PN-EN 10060:2004 i pokryte warstwg cynku o grubosci
nie mnigjszej niz 5 &#x3BC;m, spetniajgca wymagania normy PN-EN ISO 4042:2001 lub PN-EN
12329:2002.

— taczniki do termoizolacji ze styropianu: korpusu z talerzykiem dociskowym oraz trzpien
tworzywowy wykonany z polipropylenu (PP) o nazwie J330.

2.2. Warunki przyjecia na budowe wyrobdw dociepleniowych:

Wyroby do systemow dociepleniowych moga by¢ przyjete na budowe, jesli spetniajg nastepujace
warunki:

— 53 zgodne z ich wyszczegolnieniem i charakterystykg podang w dokumentacji projektowej
i specyfikagji technicznej (szczegdtowe)),

— 53 wtasciwie oznakowane i opakowane,
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— spetniajg wymagane wiasciwosci, wskazane odpowiednimi dokumentami odniesienia,

— producent dostarczyt dokumenty swiadczgce o dopuszczeniu do obrotu i powszechnego lub
jednostkowego zastosowania oraz karty katalogowe wyrobdw lub firmowe wytyczne stosowania
wyrobow.

Niedopuszczalne jest stosowanie do robét dociepleniowych wyrobéw nieznanego pochodzenia.
Przyjecie materiatow i wyrobéw na budowe powinno byc¢ potwierdzone wpisem do dziennika
budowy.

3. Sprzet

3.1.0g6lne wymagania dotyczace sprzetu
Ogolne wymagania dotyczace sprzetu podano w ST "Wymagania ogoélne".

3.2.Sprzet do wykonania robét

Do wykonania robdt bedacych przedmiotem ninigjszej specyfikacji nalezy stosowac nastepujacy,
sprawny technicznie sprzet i narzedzia:

- Do prowadzenia robot na wysokosci — wszystkie typy rusztowan i urzadzen transportu pionowego,
stosowanych do robot elewacyjnych,

- Do przygotowania mas i zapraw — mieszarki mechaniczne (wolnoobrotowe), stosowane do
mieszania mas, zapraw i klejow budowlanych,

- Do transportu i przechowywania materiatbw — opakowania fabryczne, duze pojemniki (silosy,
opakowania typu ,big bag”) do materiatéw suchych i o konsystendji past,

-. Do naktadania mas i zapraw — tradycyjny sprzet i narzedzia do naktadania recznego (pace, kielnie,
szpachelki, faty) oraz do podawania i naktadania mechanicznego (pompy, pompy mieszajace,
agregaty, pistolety natryskowe), takze w systemowym zestawieniu z pojemnikami na materiaty,

- Do ciecia ptyt izolacji termicznej ,oktadzin elewacyjnych oraz ksztattowania ich powierzchni
i krawedzi — szlifierki reczne, pity reczne i elektryczne, frezarki do ksztattowania krawedzi i powierzchni
ptyt (boniowanie),

- Do mocowania ptyt — wiertarki zwykte i udarowe, osprzet (nasadki) do ksztattowania otwordw
(zagtebianie talerzykow i krazkow termoizolacyjnych),

- Do ksztattowania powierzchni tynkdw — pace stalowe, z tworzywa sztucznego, narzedzia do
modelowania powierzchni,

- Pozostaty sprzet — przyrzady miernicze, poziomnice, taty, niwelatory, sznury traserskie itp.
Wykonawca jest zobowigzany do uzywania jedynie takiego sprzetu, ktéry nie spowoduje
niekorzystnego wptywu na jakos¢ i srodowisko wykonywanych roboét.

Na zadanie, Wykonawca dostarczy Inspektorowi nadzoru kopie dokumentdw potwierdzajacych
dopuszczenie sprzetu do uzytkowania zgodnie z jego przeznaczeniem.

4. Transport

4.1.0g6Ine wymagania dotyczace transportu
Ogdlne wymagania dotyczace transportu podano w ST "Wymagania ogolne".

4.2. Transport i skladowanie

Materiaty mogg zosta¢ dostarczone dowolnym transportem, w taki sposodb, aby podczas transportu
zapewniona byta ochrona przed warunkami atmosferycznymi, statecznosci elementéw i wykluczona
ewentualno$c¢ ich uszkodzenia.
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Plyty i maty z wetny mineralnej sg pakowane w pakiety i owiniete folig termokurczliwg. Pakiety z
ptytami nalezy uktada¢ w pozycji poziomej, scisle obok siebie w celu zabezpieczenia przed
przemieszczeniem w czasie transportu i przed uszkodzeniem. Wystajgce wewnatrz srodka transportu
sruby i inne czesci nalezy usunac lub zabezpieczy¢, aby nie uszkodzity ptyt w czasie transportu.
Pakiety ptyt styropianowych i styrodurowych na srodkach transportu uktadac¢ scisle obok siebie w celu
petnego wykorzystania powierzchni  w sposdb  zabezpieczajgcy przed przemieszczeniem
i uszkodzeniem.

Wykonawca bedzie usuwac na biezgco, na wiasny koszt, wszelkie zanieczyszczenia spowodowane
jego pojazdami na drogach publicznych oraz dojazdach do terenu budowy.

Phyty i maty nalezy przechowywac¢ w pomieszczeniach krytych i zamknietych, na suchym podfozu,
z dala od Zrédta ognia.

Srodki gruntujace, gotowe masy (zaprawy, kleje), farby — przewozi¢ i przechowywad w szczelnie
zamknietych opakowaniach, zabezpieczonych przed bezposrednim nastonecznieniem i dziataniem
mrozu, przez okres zgodny z wytycznymi producenta,

5. Wykonywanie robot

5.1.0g6Ine zasady wykonania robét

Ogodlne zasady wykonania robét podano w ST "Wymagania ogolne”.

Wykonawca jest odpowiedzialny za prowadzenie robdt zgadnie z umowa oraz za jakos¢
zastosowanych materiatow i wykonywanych robot, za ich zgodno$¢ z dokumentacjg projektowa,
wymaganiami niniejszej specyfikacji, projektu organizacji robét oraz poleceniami Inspektora nadzoru.
Decyzje Inspektora nadzoru dotyczace akceptacji lub odrzucenia materiatow i elementéw robot beda
oparte na wymaganiach sformutowanych w dokumentach umowy i w ST, a takze w normach
I wytycznych. Przy podejmowaniu decyzji Inspektor nadzoru uwzgledni wyniki badan materiatow,
do$wiadczenia z przesztosci, wyniki badan naukowych oraz inne czynniki wptywajgce na rozwazana
kwestie. Polecenia Inspektora nadzoru beda wykonywane nie pdzniej niz w czasie przez niego
wyznaczonym, po ich otrzymaniu przez Wykonawce, pod grozbg zatrzymania robodt. Skutki
finansowe z tego tytutu ponosi Wykonawca.

5.2. Warunki przystapienia do robot termoizolacyjnych

Do wykonywania robot termoizolacyjnych mozna przystajac po zakonczeniu poprzedzajgcych robodt
budowlanych i robdt mogacych stanowi¢ przyczyne uszkodzenia warstw termoizolacyjnych oraz po
przygotowaniu i kontroli podtozy pod roboty izolacyjne a takze kontroli materiatow. Ponadto roboty
termoizolacyjne moga by¢ wykonywane po zrealizowaniu poprzedzajacych je prac takich jak:

- wykonanie warstw konstrukcyjnych murowych i zelbetowych,

- utozenie paraizolacji z folii.

5.3. Wymagania dotyczace podtozy

5.3.1. Wymagania dotyczace podtozy pod termoizolacje

Izolacje termiczne oraz folie paroizolacyjne wykonuje sie na podtozach betonowych, zelbetowych lub
murowych. Podtoza powinny spetnia¢ nastepujgce wymagania ogoélne:

- Powinny by¢ nosne i nieodksztatcalne,

- Powierzchnia powinna by¢ czysta, odttuszczona, odpylona, réwna, wolna od mleczka
cementowego, bez kawern, ubytkow, wypuktosci, peknie¢ (luzne czesci nalezy usungc, wypuktosci
powyzej 2 mm zlikwidowac przez skuwanie, piaskowanie lub hydropiaskowanie, a ubytki i zagtebienia
0 gtebokosci powyzej 2 mm i rysy o szerokosci wigkszej niz 2 mm wypetni¢ zaprawg naprawcza),
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- Podtoze powinno by¢: suche, odpowiednio do wymagan producenta podanych w aprobacie
technicznej lub karcie technicznej,

- Dylatacje na podtozu powinny pokrywac sie z dylatacjami konstrukcyjnymi.

Przygotowanie podtoza

- Przed rozpoczeciem ocieplania scian zewnetrznych budynku nalezy wykonac probe przyczepnosci
ptyt styropianowych do podtoza. Préby winny by¢ wykonane na typowych odcinkach $cian. Wybor
miejsca do proby, przyklejanie probki oraz odrywanie prébki musi odbywac sie w obecnosci
Inspektora Nadzoru, a fakty te winny by¢ o$wiadczone wpisem do dziennika budowy.

Przed rozpoczeciem robét nalezy wykonac ocene podtoza, polegajgca na kontroli jego czystosdi,
wilgotnosci, twardosci, nasigkliwosci i rownosci.

- Préba odpornosci na Scieranie — ocena stopnia zapylenia, osypywania sie powierzchni lub
wystepowania pozostatosci wykwitéw i spiekow za pomoca dtoni lub czarnej, twardej tkaniny.

- Proba odpornosci na skrobanie (zadrapanie) — wykonanie krzyzowych naciec i zrywanie powierzchni
lub ocena zwartosci i nosnosci podtoza oraz przyczepnosci istniejgcych powtok za pomoca rylca.

- Préba zwilzania — ocena chtonnosci (nasigkliwosci) podtoza za pomoca mokrej szczotki, pedzla lub
spryskiwacza.

- Sprawdzenie rownosci i gtadkosci — okreslenie wielkosci odchytek sciany (stropu) od ptaszczyzny |
kierunku pionowego (poziomego). Dopuszczalne wartosci zalezne s3 od rodzaju podtoza
(konstrukcje murowe, zelbetowe monolityczne, zelbetowe prefabrykowane, tynkowane). Okreslone sg
one w odpowiednich normach przedmiotowych.

llos¢ i rozmieszczenie poddanych badaniom miejsc powinna umozliwi¢ uzyskanie wynikow,
miarodajnych dla catej powierzchni podtoza na obiekcie. Kontroli wymaga takze wytrzymatosc
powierzchni podtozy. Dotyczy to przede wszystkim podtozy istniejgcych — zwietrzatych powierzchni
surowych, tynkowanych i malowanych. W przypadku watpliwosci dotyczacych wytrzymatosci nalezy
wykonac jej badanie metoda ,pull off’, przy zastosowaniu urzadzenia badawczego (testera, zrywarki).
Mozna takze wykonac prébe odrywania przyklejonych do podtoza probek materiatu izolacyjnego.

5.3.1. Wymagania dotyczace podtozy pod tynki zewnetrzne

Podtoze musi by¢ nosne, ptaskie, czyste, suche, mocne, nosne oraz pozbawione substancji
zmniejszajacych przyczepnosc.

Nienosne powitoki z lakieréw, farb dyspersyjnych lub tynkdw z zywic syntetycznych usungc catkowicie.
Nosne powtoki oczysci¢ na sucho lub na mokro.

Powierzchnie opanowane przez glony, plesnie i mchy oczysci¢ strumieniem wody pod cisnieniem.
Nastepnie zdezynfekowa¢ srodkiem jak np. Capatox i pozostawi¢ do catkowitego wyschniecia.
Powierzchnie z zanieczyszczeniami przemystowymi i sadzg zmyc¢ strumieniem wody pod cisnieniem z
dodatkiem odpowiedniego $rodka myjacego. Warstwy zbrojace systemow dociepleniowych powinny
byC zwigzane i wyschniete. Nie dopuszcza sie naktadania tynku na podtoza zawilgocone, w tym
zwiaszcza z wilgocig wstepujgca oraz w nieodpowiednich warunkach atmosferycznych (temperatura
ponizej +8 °C i/lub wilgotnos¢ powietrza powyzej 75%).

Gruntowanie:

Przed potozeniem tynku podtoze nalezy zagruntowac srodkiem jak np. Putzgrund 610 zabarwionym
na kolor odpowiedni do wybranego odcienia tynku.

5.4. Warunki prowadzenia rob6t termoizolacyjnych

Roboty nalezy wykonywa¢ przy bezdeszczowej pogodzie i temperaturze nie nizszej niz +5 °C, w
warunkach zimowych mozliwe jest wykonywanie robdt bez proceséw mokrych. Zaleca sie stosowanie
mocowanych do rusztowan oston, zabezpieczajgcych przed —oddziatywaniem — opadow
atmosferycznych, promieniowania stonecznego i wiatru.
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Warstwy termoizolagji powinny by¢ uktadane w sposdb zabezpieczajacy je przed zawilgoceniem.
5.5. Wymagania dotyczgce wykonywania termoizolagji

5.5.1. Opis ogdlny.

Grubos$¢ uktadanej termoizolacji powinna wynosi¢ nie mnigj niz grubos¢ okreslona w dokumentadji
projektowe;.

Warstwa izolacji powinna by¢ ciaggta i mie¢ statg grubos¢, zgodna z projektem. Ptyty izolacyjne
powinny by¢ uktadane na styk. Przy uktadaniu kilku warstw, ptyty nalezy uktada¢ mijankowo, tak aby
przesuniecie w sasiednich warstwach wynosito min. 3 cm. Ptyty uzyte w jednej warstwie powinny miec
statg grubosc.

Izolacja stropu nad piwnicg, z ptyt lub mat z wetny mineralngj, moze zosta¢ utozona w jednej
warstwie. Uktadanie izolacji nalezy wykona¢ na warstwie paraizolagji. Podtoze, pod wykonanie izolacji
powinno byc¢ suche, czyste i rowne. Nierownosci nie moga przekracza¢ 9 mm na odcinku 2 m. W
przypadku wiekszych nierébwnosci nalezy je wyrownal zaprawa cementowa, przed roztozeniem
paraizolacji lub izolacji przeciwwilgociowe.

5.5.2. Mocowanie ptyt styrodurowych za pomocg masy uszczelniajacej:

Plyty ze styropianu ekstrudowanego muszg opiera¢ sie na mocnej podstawie (na przyktad na
odsadzce fundamentu), ktéra bedzie zabezpiecza¢ ptyty przed obsuwaniem sie w dot podczas
ubijania zasypki. Krawedz ptyt na catym obwodzie powinna byc¢ uksztattowana w taki sposéb, aby
ptyty zachodzity na siebie. Unika sie w ten sposob powstawania mostkow termicznych.

Mocujac ptyty na scianie piwnic, uktada sie je pionowo, lub poziomo - na wzor cegiet. Ztacza ptyt
powinny by¢ $cisle dopasowane. Ptyty izolacyjne przykleja¢ do zabezpieczonych hydroizolagjs,
zewnetrznych scian piwnic za pomoca wysokoplastycznej masy uszczelniajacej. Klej naktada sie
punktowo (okoto szesciu punktéw na jednej ptycie, potrzeba érednio 2 | masy na 1 m?). Spoina
stanowi tylko tymczasowe zamocowanie, gdyz ptyty izolacyjne sg przyciskane do sciany przez parcie
gruntu po zasypaniu wykopu.

W przypadku wyboru innego materiatu, prace izolacyjne nalezy wykona¢ zgodnie z instrukgja
wybranego producenta.

5.5.3. Mocowanie ptyt styropianowych i z wetny mineralnej za pomoca zaprawy klejacej:

Roboty nalezy wykonywac przy spetnieniu  wymagan producenta systemu, dotyczacych
dopuszczalnych warunkéw atmosferycznych (najczesciej — temperatura od +5 do +25°C, brak
opaddw, silnego nastonecznienia, wysokiej wilgotnosci powietrza). Zalecane jest stosowanie
mocowanych do rusztowan oston, zabezpieczajgcych przed —oddziatywaniem  opaddw
atmosferycznych, promieniowania stonecznego i wiatru.

- Gruntowanie podtoza: Zaleznie od rodzaju i stanu podtoza oraz wymagan producenta systemu
nalezy nanies¢ srodek gruntujacy na catg jego powierzchnie.

- Montaz ptyt izolagji termicznej: Przed rozpoczeciem montazu ptyt nalezy wyznaczy¢ potozenie ich
dolnej krawedzi i zamocowac wzdtuz nigj listwe cokotowg (3 kotki rozporowe na mb listwy oraz po
jednym w skrajnych otworach). Zamocowac takze profile i listwy w miejscach krawedzi — zakonczen
lub stykow z innymi elementami elewadji. Za pomoca sznuréw wyznaczy¢ ptaszczyzne piyt izolagji
termiczne).

- Nanie$¢ zaprawe klejaca na powierzchnie ptyt izolacji termicznej, zaleznie od rownosci podtoza, w
postaci plackow i ciggtego pasma na obwodzie ptyty (metoda pasmowo — punktowa) lub paca
zabkowang na catej powierzchni ptyty. Ptyty z wetny mineralnej nalezy zaszpachlowac wczesnie]
zaprawa na catej powierzchni. Nie nalezy dopuszcza¢ do zanieczyszczenia krawedzi ptyty zaprawa.
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Phyty nakleja¢ w kierunku poziomym (pierwszy rzad na listwie cokotowej) przy zastosowaniu wigzania
(przesuniecie min. 15 c¢m). Zapewni¢ szczelnos¢ warstwy izolacji termicznej poprzez Sciste utozenie
ptyt i wypetienie ewentualnych szczelin paskami izolagji lub — w przypadku styropianu — pianka
uszczelniajaca. Po zwigzaniu zaprawy klejacej, ptaszczyzne ptyt izolacji termicznej zeszlifowac do
uzyskania réwnej powierzchni. Zgodnie z wymaganiami systemowymi, nie wczesniej, niz 24 godziny
po zakonczeniu klejenia, nalezy wykonac¢ ewentualnie przewidziane projektem mocowanie tgcznikami
mechanicznymi (kotkami rozporowymi). Dtugos¢ tacznikdw zalezna jest od grubosci ptyt izoladji
termicznej, stanu i rodzaju podtoza. Ich rozstaw (min. 4 szt./m2) — od rodzaju izolacji termicznej i
strefy elewacji. Po nawierceniu otworéw umiesci¢ w nich kotki rozporowe, a nastepnie wkreci¢ lub
whbic trzpienie.

- Wykonanie detali elewacji: w nastepnej kolejnosci uksztattowac detale bezspoinowego ocieplenia —
oscieza, krawedzie naroznikdw budynku i osciezy, szczeliny dylatacyjne, styki i potgczenia — przy
zastosowaniu paskow cienkich ptyt izolagji termicznej, naroznikow, listew, profili, katownikéw, tasm i
paskow siatki zbrojace).

- Wykonanie warstwy zbrojonej: z paskow siatki zbrojacej wykonac zbrojenie ukosne przy naroznikach
otworéw okiennych i drzwiowych. Na powierzchnie ptyt izolacji termicznej naciggng¢ pacg warstwe
zaprawy zbrojacej (klejacej), natozy¢ i wtopi¢ w nig za pomocg pacy siatke zbrojacg, w pierwsze]
kolejnosci ewentualng siatke pancerng. Powierzchnie warstwy zbrojonej wygtadzi¢ - siatka zbrojaca
powinna byc¢ catkowicie zakryta zaprawa.

- Gruntowanie warstwy zbrojonej: zaleznie od systemu, na powierzchni warstwy zbrojonej nanies¢
srodek gruntujacy.

- Montaz elementow dekoracyjnych: elementy dekoracyjne zamocowac (naklei¢) na powierzchni
wykonanej warstwy zbrojonej.

- Warstwa wykonczeniowa — tynkowanie ,oktadziny i malowanie:

Warstwe wykonczeniowa wykonac po zwigzaniu (wyschnieciu) zaprawy zbrojgcej — nie wczesniej, niz
po uptywie 48 godzin od jej wykonania. Sposéb mocowania oktadzin (deska elewacyjna) zgodnie z
wytycznymi producenta i kart informacyjnych wyrobu dotyczacych sposobu mocowania i
wykonczenia.

5.5.4. Uktadanie ptyt styropianowych na stropach:

Izolacja akustyczna ze styropianu akustycznego w budynku zasadniczego petni jednoczesnie funkcje
izolagji termicznej. Izolacje akustyczng stropdw i termoizolacje stropodachu uktada¢ na zaktad z
przesunieciem (w cegte). Ptyty uktadane warstwowo w izolagji stropodachu uktadac z przesunieciem
tak aby spoiny ptyt byty przesuniete wzgledem siebie o co najmniej o 3 cm. Termoizolacje
stropodachu  wykona¢ w warstwach 10+10+5+5+5cm ze spadkiem w  kierunku wpustow
odwadniajgcych. Wykonane termoizolacje stropow miedzykondygnacyjnych przykry¢  warstwa
betonowg zbrojong, termoizolacje stropodachu przykry¢ jastrychem cementowym.

5.5.6. Sposéb naktadania tynkow:

- Zawarto$¢ opakowania rozmiesza¢ mieszadtem elektrycznym pracujacym na niskich obrotach. Do
mieszania nie uzywac mieszadet aluminiowych, poniewaz mogg one powodowac przebarwienia.

- Tynki mozaikowe: Naktada¢ paca ze stali nierdzewnej na grubos¢ ziarna na wyschnietg
zagruntowana powierzchnie. Zwraca¢ uwage na jednakowa grubosc i unika¢ zaktadow. Naktadac
metoda ,mokre do mokrego” unikajac przerw w pracy. Wygtadzi¢ pacg w jednym kierunku. Pace
czysci¢ z resztek tynku takze podczas pracy.

- Tynki cienkowarstwowe: Tynk naktadac paca ze stali szlachetnej lub natryskiwa¢ odpowiednimi
aparatami natryskowymi na catej powierzchni, a nastepnie $ciggng¢ na grubo$¢ warstwy
odpowiadajacej wielkosci ziaren. Tynki typu baranek wygtadzi¢ koliscie packa tynkarskg z tworzywa
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sztucznego lub poliuretanowa bezposrednio po natozeniu, a tynkom typu kornik nada¢ odpowiednig
fakture pozioma, pionowa lub kolistg. Wybdr narzedzia do wygtadzania tynku wptywa na fakture
uzyskanej powierzchni, dlatego prace nalezy zawsze wykonywac przy uzyciu tego samego narzedzia.
Podczas natryskiwania nalezy zwraca¢ szczegdlng uwage na nanoszenie réwnomiernej warstwy
materiatu i unikanie kilkakrotnego natryskiwania na styku poziomow rusztowan. Wybdr rozmiaru
dyszy stosowanej w aparatach natryskowych zalezy od wielkosci ziarna tynku. Cisnienie powinno
wynosi¢ 0,3 - 0,4 MPa (3 - 4 bar).

Przylegajace do siebie ptaszczyzny powinny by¢ tynkowane przez tego samego pracownika, co ma
na celu uzyskanie jednorodnej powierzchni i unikniecie indywidualnych réznic zwigzanych z
wykonywaniem prac przez rézne osoby. W celu unikniecia roznic na ztgczach pasm roboczych nalezy
zapewni¢ odpowiednig ilos¢ pracownikdw na poszczegolnych poziomach rusztowan, a powierzchnie
obrabia¢ metoda ,mokrym w mokre”. Ze wzgledu na uzycie dodatkéw naturalnych mozliwe sa
nieznaczne roznice w odcieniach. Na obrabianych na biezaco powierzchniach nalezy z tego powodu
uzywac tylko materiatbw o tym samym numerze serii. Materiaty posiadajace rézne numery serii
wymieszac ze soba.

Uwagi:

W razie koniecznosci na rusztowaniu nalezy umiesci¢ plandeke ochronng w celu ochrony powierzchni
przed opadami atmosferycznymi w czasie fazy schniecia. Starannie ostania¢ powierzchnie
przeznaczone do tynkowania. Natychmiast zmywac¢ duzg iloscig wody odpryski tynku z lakieru, szkta,
ceramiki, metalu, kamienia, drewna.

Uktad warstw:

W przypadku tynkow barwionych, szczegdlnie w ciemnej i/lub intensywnej kolorystyce stosowac grunt
jak np. Putzgrund 610 zabarwiony na kolor tynku. Przed przystapieniem do dalszych prac warstwa
gruntujgca badz posrednia musi by¢ sucha.

6. Kontrola jakosci robdt

6.1. Zasady ogdine
Zgodnie ze Specyfikacjg Techniczna ,Wymagania ogdlne”.

6.2.Badania przed przystapieniem do termoizolagji

Przed przystgpieniem do robdt termoizolacyjnych nalezy przeprowadzi¢ badania materiatow, ktore
beda wykorzystywane do wykonywania robdt oraz kontrole zgodnosci oceny stanu istniejgcego
opisanego

w dokumentagji projektowej ze stanem faktycznym.

6.2.1. Badania materiatow

Badania materiatow przeprowadza sie posrednio na podstawie zapisow w dzienniku budowy (o ile
jest prowadzony) lub w protokole przyjecia materiatow na budowe oraz dokumentdw towarzyszacych
wysytce materiatow przez dostawce, potwierdzajacych zgodnos¢ uzytych materiatow z wymaganiami
dokumentacji projektowej i specyfikacji technicznej (szczegdtowe)) robdt termoizolacyjnych,
opracowanej dla realizowanego przedmiotu zamowienia, a takze odpowiednimi aprobatami
technicznymi.

6.2.2. Kontrola stanu podtozy
Kontrolg powinny by¢ objete w przypadku podtozy:
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- betonowych - zgodno$¢ wykonywania z dokumentacjg projektowa i odpowiednimi SST, w tym:
wytrzymatos¢ i roéwnos¢ podktadow, czystos¢ powierzchni, wykonanie napraw i uzupetnien,
dopuszczalna wilgotnos¢ i temperatura poditoza, zabezpieczenie antykorozyjne wystajgcych
elementow metalowych.

Kontroli ponadto podlegaja:

- styki réznych ptaszczyzn (krawedzie, naroza itp.) przygotowywanych do izolacji powierzchni (fasety
i sfazowani),

Wyglad powierzchni podtoza nalezy oceni¢ wizualnie, z odlegtosci 0,5-1 m, w rozproszonym Swietle
dziennym lub sztucznym. Sprawdzenie powierzchni podtoza nalezy przeprowadzi¢ za pomoc taty o
dtugosci 2,0 m, przytozonej w 3 dowolnie wybranych miejscach na kazde 20 m2 podtoza i przez
pomiar jego odchylenia od taty z doktadnoscig do 1T mm. Wypuktosci i wgtebienia na powierzchni
podktadu powinny by¢ nie wieksze niz 2 mm. Pekniecia na powierzchni o szerokosci powyzej 2 mm
powinny by¢ wypetnione. Zapylenie powierzchni nalezy oceni¢ przez przetarcie powierzchni sucha
czysta reka.

Sprawdzenie wytrzymatosci podfoza na odrywanie powinno by¢ wykonane zgodnie z wymaganiami
Szczegotowej Specyfikadji Technicznej.

Wyniki badan powinny by¢ porownane z wymaganiami podanymi w pkt. 5.3. ninigjszej SST,
odnotowane w formie protokotu kontroli, wpisane do dziennika budowy i akceptowane przez
inspektora nadzoru.

6.3.Badania w czasie robdt

Badania w czasie robdt termoizolacyjnych polegaja na biezagcym sprawdzaniu zgodnosci ich
wykonania z dokumentacjg projektowa oraz wymaganiami specyfikadji technicznej (szczegotowe)),
instrukgji producenta granulatu i instrukcji technicznej systemu termoizoladji.

W czasie wykonywania robot nalezy rowniez sprawdzac i odnotowywac w formie protokotu kontroli
lub w dzienniku budowy (o ile jest prowadzony) wilgotnos¢ wetny i warunki mikroklimatyczne
(temperatura, wilgotno$¢ powietrza) oraz sporzadza¢ sukcesywnie wraz z postepem robot
dokumentacje fotograficzna.

Przed zakryciem nalezy dokonac sprawdzenia termoizolacji w zakresie:

a) grubosci,

b) gestosci,

¢) rbwnomiernosci utozenia,

Tabela 1. Poziom i klasy tolerancji grubosci

Poziom lub klasa Tolerancja

I 5% lub -5 mm? rzekroczenie dopuszczalne
2 F5% lub -5 mm? 115% lub *15 mm”’

3 3% lub -3 mm? +10% lub +10 mm"?

T4 F3% lub -3 mm? +5% lub +5 mm”

T5 1% lub -1 mm? +3 mm

a) Ta wartos¢, ktora daje liczbowo wieksza tolerancje

b) Ta wartos¢, kt

Tabela 2. Klasy tolerangji grubosci

Klasa Tolerancja
T6 -5% lub -1 mm? +15% lub +3 mm?
T7 0 +10% lub +2 mm *

a) Ta wartos¢, ktora daje liczbowo wieksza tolerancje
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Rownomiernos¢ utozenia nalezy sprawdzi¢ wzrokowo, w przypadku zaizolowanych niedostepnych
przestrzeni stropodachow poprzez otwory technologiczne do obserwadji, przy uszyciu lunety.

Jakos¢ i funkcjonalno$¢ bezspoinowego ocieplenia zalezy od prawidtowosci wykonania wszystkich
kolejnych etapow systemowo okreslonych robdt. Z tego wzgledu, w czasie wykonywania robot
szczegOlnie wazna jest biezaca kontrola robot zanikajacych (ulegajgcych zakryciu).

Dotyczy to przede wszystkim:

- Kontroli przygotowania podtoza — nosnosci, czystosci, wilgotnosci, nasigkliwosci (wykonania warstwy
gruntujacej), rownosci powierzchni,

- Kontroli jakosci klejenia ptyt izolagji termicznej — montazu profili cokotowych, przyklejenia ptyt na
powierzchni i krawedziach, szczelnosci stykdw piyt, wypetnienia szczelin, czystosci krawedzi phyt,
uksztattowania detali elewacji — dylatacji, stykéw i potaczen,

- Kontroli wykonania mocowania mechanicznego — rozmieszczenia i rozstawu kotkéw rozporowych,
potozenia talerzykow (krazkdw) wobec ptaszczyzny piyt (w ptaszczyznie lub do T mm poza nig),

- Kontroli wykonania warstwy zbrojonej — zbrojenia uko$nego otwordw, zabezpieczenia krawedzi,
wielkosci zaktaddw siatki, pokrycia siatki zbrojacej, grubosci warstwy i jakosci powierzchni warstwy
zbrojonej, wykonania jej gruntowania, mocowania profili. Wykonanie systemu nie powinno
powodowac szkodliwych peknie¢ w warstwie zbrojonej, tzn. peknie¢ na potgczeniach ptyt i/lub
pekniec o szerokosci wiekszej niz 0,2 mm,

- Kontroli wykonania gruntowania powierzchni warstwy zbrojonej — sprawdzenie zakresu wykonania
(w przypadku systemowego wymagania),

- Kontroli wykonania warstwy wykonczeniowe;j:

1. tynku — pod wzgledem jednolitosci, rownosci, koloru, faktury,

2. oktadzin-pod wzgledem jakosci mocowania z godnie z wytycznymi ,rOwnomiernego
rozmieszczenia elementdw na elewacji oraz kolorystyki.

Wyniki badan powinny by¢ porébwnane z wymaganiami podanymi w pkt. 5.5. ninigjszej specyfikadji,
a nastepnie odnotowane w formie protokotu kontroli, wpisane do dziennika budowy (o ile jest
prowadzony) i akceptowane przez inspektora nadzoru.

6.4.Badania w czasie odbioru robdt

6.4.1. Zakres i warunki wykonywania badan

Badania w czasie odbioru robot przeprowadza sie celem oceny czy spetnione zostaty wszystkie
wymagania dotyczace wykonanych robot termoizolacyjnych, w szczegdlnosci w zakresie:

— zgodnosci z dokumentacja projektowa i specyfikacja techniczng (szczegdtowa) wraz z
wprowadzonymi zmianami naniesionymi w dokumentacji powykonawczej,

— jakosci zastosowanych materiatow i wyrobow,

— zgodnosci oceny stanu istniejgcego w dokumentacji projektowej ze stanem faktycznym,

— prawidtowosci wykonania termoizolagji, zgodnie z wymaganiami podanymi w pkt. 5.5. niniejszej ST.
Przy badaniach w czasie odbioru robdt nalezy wykorzystywac wyniki badan (protokoty kontroli)
dokonanych przed przystgpieniem do robot i w trakcie ich wykonywania oraz zapisy w dzienniku
budowy (o ile jest prowadzony) dotyczace wykonanych robdt, a takze dokumentacje fotograficzna.
Wyniki badan powinny by¢ poréwnane z wymaganiami podanymi w pkt. 5.5. niniejszej specyfikadji
technicznej, opisane w dzienniku budowy (o ile jest prowadzony) i protokole podpisanym przez
przedstawicieli inwestora (zamawiajgcego) oraz wykonawcy.
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7. Obmiar robét

7.1. Ogblne zasady obmiaru robdt
Zgodnie ze Specyfikacja Techniczng ,Wymagania ogolne”.

7.2. Jednostka obmiarowa

Termoizolacje okreslonej grubosci oblicza sie w metrach kwadratowych izolowanej powierzchni
z doktadnoscig do 0,1 m2. Wymiary powierzchni przyjmuje sie z dokumentacji projektowej lub
pomiaru

w naturze w Swietle surowych muréw. Z obliczonej powierzchni potrgca sie powierzchnie
nieizolowane wieksze od 1 m?.

8. Odbior robot
Ogodlne zasady odbioru robot podano w ST ,,Wymagania ogolne”

8.1. Odbidr robdt zanikajacych i ulegajacych zakryciu

Termoizolacje z wetny mineralnej oraz styropianu i styroduru sg robotami zanikajgcymi i ulegajgcymi
zakryciu, ich sprawdzanie i odbior musi wiec odbywac sie sukcesywnie, wraz z postepem prac. W
trakcie odbioru nalezy przeprowadza¢ badania wymienione w pkt. 6.3. niniejszej specyfikagji i
porownac

z wymaganiami w pkt. 5.5. Jezeli wszystkie pomiary i badania daty wynik pozytywny mozna uznac, ze
kontrolowany zakres prac termoizolacyjnych zostat prawidtowo wykonany tj. zgodnie z dokumentacja
projektowa oraz specyfikacjg techniczng (szczegdtowa).

Jezeli chociaz jeden wynik badania byt negatywny, to kontrolowany zakres prac termoizolacyjnych nie
powinien byc¢ odebrany. W takim przypadku nalezy ustali¢ zakres prac i rodzaje materiatow
koniecznych do usuniecia nieprawidtowosci. Po wykonaniu ustalonego zakresu prac nalezy ponownie
przeprowadzi¢ ich ocene i odbior.

Wszystkie ustalenia zwigzane z dokonanym odbiorem robdt ulegajgcych zakryciu nalezy zapisac w
dzienniku budowy (o ile jest prowadzony) lub protokole podpisanym przez przedstawicieli inwestora
(inspektor nadzoru) i wykonawcy (kierownik budowy).

8.3.0dbior czesciowy

Odbidr czesSciowy polega na ocenie ilosci i jakosci wykonanej czesci robdt. Odbioru czesciowego
robot dokonuje sie dla zakresu okreSlonego w dokumentach umownych, wedtug zasad jak przy
odbiorze ostatecznym robot.

Celem odbioru czesciowego jest wczesne wykrycie ewentualnych usterek w realizowanych robotach i
ich usuniecie przed odbiorem koncowym. Odbidr czesciowy roboét jest dokonywany przez inspektora
nadzoru w obecnosci kierownika budowy. Protokot odbioru czesciowego jest podstawa do dokonania
czesciowego rozliczenia robdt, jezeli umowa taka forme przewiduje.

8.4.0dbiér ostateczny (korcowy)

Odbidr koncowy stanowi ostateczng ocene rzeczywistego wykonania robdt w odniesieniu do ich
zakresu (ilosci), jakosci i zgodnosci z dokumentacja projektowa.

Odbiér ostateczny przeprowadza komisja powotana przez zamawiajagcego, na podstawie
przedtozonych dokumentow, wynikéw badan oraz dokonanej oceny wizualnej. Zasady i terminy
powotywania komisji oraz czas jej dziatania powinna okresla¢ umowa.

Wykonawca robodt obowigzany jest przedtozy¢ komisji nastepujace dokumenty:

— dokumentacje projektowa z naniesionymi zmianami dokonanymi w toku wykonywania robot,
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- szczegotowe specyfikacje techniczne ze zmianami wprowadzonymi w trakcie wykonywania robot,

- dziennik budowy i ksigzki obmiaréw z zapisami dokonywanymi w toku prowadzonych robdt, o ile
sg prowadzone, protokoty kontroli spisywane w trakcie wykonywania prac,

- dokumenty $wiadczace o dopuszczeniu do obrotu i powszechnego zastosowania uzytych
materiatow

i wyrobow budowlanych,

— protokoty odbioréw robot ulegajacych zakryciu i odbiorow czesciowych,

- instrukcje producenta granulatu, instrukcje techniczng systemu termoizoladji,

- wyniki ewentualnych badan laboratoryjnych i ekspertyz,

- dokumentacje fotograficzng przeprowadzonych robét termoizolacyjnych.

W  toku odbioru komisja obowigzana jest zapoznac sie z przedtozonymi dokumentami,
przeprowadzi¢ badania zgodnie z wytycznymi podanymi w pkt. 6.4 ninigjszej ST, poréwnac je z
wymaganiami podanymi w dokumentacji projektowej i specyfikacji technicznej robét (szczegdtowe)),
opracowanej dla odbieranego przedmiotu zamowienia, oraz dokonac¢ oceny wizualnej.

Wszelkie elementy termoizolacji powinny by¢ odebrane, jezeli wszystkie wyniki badan sg pozytywne,
a dostarczone przez wykonawce dokumenty sg kompletne i prawidtowe pod wzgledem
merytorycznym.

Jezeli chociazby jeden wynik badan byt negatywny termoizolacja nie powinna by¢ odebrana. W takim
przypadku nalezy wybrac jedno z nastepujacych rozwigzan:

- jezeli to mozliwe nalezy ustali¢ zakres prac korygujacych, usung¢ nieprawidtowosci wykonania
termoizolacji w stosunku do wymagan okreslonych w dokumentacji projektowej i specyfikacji
technicznej (szczegotowej) i przedstawic ja ponownie do odbioru,

— jezeli odchylenia od wymagan nie zagrazajg bezpieczenstwu uzytkownika i trwatosci termoizoladji
zamawiajgcy moze wyrazi¢ zgode na dokonanie odbioru koncowego z jednoczesnym obnizeniem
wartosci wynagrodzenia w stosunku do ustalen umownych,

- w przypadku, gdy nie sg mozliwe podane wyzej rozwigzania wykonawca zobowigzany jest usunac
wadliwie wykonang termoizolacje, wykonac ja ponownie i powtornie zgtosi¢ do odbioru.

W przypadku niekompletnosci dokumentow odbior moze by¢ dokonany po ich uzupetnieniu.

Z czynnosci odbioru sporzadza sie protokdt podpisany przez przedstawicieli zamawiajgcego i
wykonawcy. Protokdt powinien zawierac:

— nazwe inwestora lub zarzadcy obiektu,

—rodzaj i nazwe handlowa materiatu izolacyjnego, zgodnie z aprobatg techniczng,

— adres i rodzaj obiektu oraz powierzchnie izolowanych elementéw budowlanych,

— nazwe firmy wykonujacej ocieplenie,

— $rednig grubosc izolacji cieplnej (cm, mm),

— $Srednig gestos¢ izolagji cieplnej (kg/m3),

— wilgotnosg,

— date rozpoczecia i zakonczenia robdt,

— oswiadczenie kierownika robot, ze wbudowat materiaty oznakowane zgodnie z przepisami ustawy
Prawo budowlane i obowigzujgcymi w tym zakresie przepisami bhp i ppoz.,

— ocene wynikéw badan,

— ustalenia podjete w trakcie prac komisji,

— imiona i nazwiska, numery uprawnien budowlanych oraz podpisy kierownika robot i inspektora
nadzoru budowlanego ztozone przy udziale przedstawiciela Zamawiajacego.

Protokot odbioru koncowego jest podstawg do dokonania rozliczenia koncowego pomiedzy
zamawiajacym, a wykonawca.
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8.5.0dbidr po uptywie okresu rekojmi i gwarandji

Celem odbioru po okresie rekojmi i gwarangji jest ocena stanu termoizolacji po uzytkowaniu w tym
okresie oraz ocena wykonywanych w tym okresie ewentualnych roboét poprawkowych, zwigzanych z
usuwaniem zgtoszonych wad.

Odbidr po uptywie okresu rekojmi i gwarangji jest dokonywany na podstawie pomiaru grubosci i
oceny wizualnej termoizolagji, z uwzglednieniem zasad opisanych w pkt. 8.4. ,Odbior ostateczny
(koncowy)". Kontroli grubosci warstwy izolacji po okresie rekojmi i gwarancji dokonuje sie miernikiem
laserowym lub pretem zwilzonym smarem badZ olejem wktadany w miejsca osadzonych kominow
wentylacyjnych, po uprzednim zdjeciu czapek (kapturkéw). Oceny wizualnej termoizolacji w
niedostepnych przestrzeniach dokonuje sie przy uzyciu lunety obserwacyjnej umieszczanej rowniez w
miejscach osadzonych kominkéw wentylacyjnych.

Pozytywny wynik odbioru pogwarancyjnego jest podstawg do zwrotu kaucji gwarancyjnej, negatywny
do ewentualnego dokonania potrgcen wynikajacych z obnizonej jakosci robot.

Przed uptywem okresu gwarancyjnego zamawiajgcy powinien zgtosi¢ wykonawcy wszystkie
zauwazone wady w wykonanych robotach termoizolacyjnych.

9. Podstawa ptatnosci
Warunki ptatnosci okresla Umowa o wykonanie Robot i Specyfikacja Istotnych Warunkow Zaméwienia
Publicznego.

10. Przepisy zwigzane

10.1 Polskie Normy

-Dz. U. nr109/2004 ,Warunki techniczne jakim powinny odpowiadac¢ budynki i ich usytuowanie.”
- PN-B-02020 Ochrona cieplna budynkéw. Wymagania i obliczenia.

- BN-6363-02 Tworzywa sztuczne porowate. Ptyty styropianowe palne i samogasnace.

- PN-B-04620 Materiaty i wyroby termoizolacyjne. Terminologia i klasyfikacja.

- PN-B-02021 Izolagja cieplna. Wielkosci fizyczne i definicje.

10.2. Pozostate dokumenty

Dz. U. nr 75/2002 - ,,Warunki techniczne, jakim powinny odpowiadac¢ budynki i ich usytuowanie”
,Warunki techniczne wykonania i odbioru robdt budowlano - montazowych” Tom | ,,Budownictwo
0golne”. ,Poradnik majstra budowlanego” Arkady, Warszawa 1997

Nie wymienienie tytutu jakiejkolwiek dziedziny, grupy, podgrupy czy normy nie zwalnia

Wykonawcy od obowigzku stosowania wymogow okreslonych prawem polskim. Wykonawca bedzie
przestrzegat praw autorskich i patentowych. Jest zobowigzany do odpowiedzialnosci za spetnienie
wszystkich wymagan prawnych w odniesieniu do uzywanych opatentowanych urzadzen lub metod.
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CPV 45260000-7 Wykonanie obrébek blacharskich i orynnowania

1. Wstep

1.1. Przedmiot ST.
Przedmiotem niniejszej standardowej specyfikacji technicznej (ST) sa wymagania dotyczace
wykonania i odbioru obrébek blacharskicj oraz rur spustowych.

1.2. Zakres stosowania ST

Specyfikacja techniczna (ST) jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy przy zlecaniu
i realizacji robot wymienionych w pkt. 1.1

Projektant sporzadzajacy dokumentacje projektowg i odpowiednie szczegdtowe specyfikacje
techniczne wykonania i odbioru robot budowlanych moze wprowadzac¢ do niniejszej standardowej
specyfikacji zmiany, uzupetnienia lub uscislenia, odpowiednie dla przewidzianych projektem zadania,
obiektu i robot, uwzgledniajgce wymagania Zamawiajgcego oraz konkretne warunki realizacji zadania,
obiektu i robot, ktdre sg niezbedne do okreslania ich standardu i jakosci.

Odstepstwa od wymagan podanych w niniejszej specyfikacji moga mie¢ migjsce tylko w przypadkach
matych prostych robdt i konstrukgi drugorzednych o niewielkim znaczeniu, dla ktorych istnieje
pewno$¢, ze podstawowe wymagania bedg spetnione przy zastosowaniu metod wykonania na
podstawie do$wiadczenia i przy przestrzeganiu zasad sztuki budowlane).

1.3. Zakres robét objetych ST

Roboty, ktorych dotyczy specyfikacja, obejmujg wszystkie czynnosci umozliwiajace i majace na celu
wykonanie obrébek blacharskich i rur spustowych.

W ramach prac budowlanych przewiduje sie wykonanie nastepujgcych robot:

- montaz orynnowania bezokapowego

- obrébki blacharskie z blachy ocynkowanej

Wykonanie tych prac powinno by¢ zgodne z Dokumentacja Projektowa.

1.4. Okreslenia podstawowe
Okreélenia podane w niniejszej ST sa zgodne z obowigzujagcymi odpowiednimi normami oraz
okresleniami podanymi w ST ,Wymagania ogolne” .

1.5. Ogdlne wymagania dotyczace robét

Wykonawca robot jest odpowiedzialny za jako$¢ ich wykonania oraz za zgodnos¢ z dokumentacja
projektowg, ST i poleceniami Inspektora nadzoru. Ogolne wymagania dotyczgce robdt podano w ST
,Wymagania ogoIne”

2. MATERIALY

2.1. Ogdélne wymagania dotyczace materiatow

Podany "materiat" stanowi propozycje projektanta lub zamawiajacego. Zgodnie z Ustawg "Prawo
Zamowien Publicznych" art.29 ust.3 - Wykonawca ma prawo zastosowac kazdy inny "réwnowazny"
wyrob.

Wszystkie materiaty do wykonania obrébek blacharskich i orynnowania budynku powinny
odpowiada¢ wymaganiom zawartym w dokumentach odniesienia (normach, aprobatach
technicznych).
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Wykonawca obowigzany jest posiadac¢ na budowie petng dokumentacje dotyczacag sktadowanych na
budowie materiatéw przeznaczonych do wykonania pokry¢ dachowych.

2.2. Rodzaje materiatéw

2.1.1 Obrobki blacharskie

- blacha stalowa ocynkowana grubosci 0,7mm ptaska powinna odpowiada¢ normom PN-61/B-10245 i
PN-73/H-92122 pokryta warstwag pasywacyjng majaca dziatanie antykorozyjne i zabezpieczajace,

- wymiary arkuszy 2000 x 1000 mm. Kolorystyka zgodna z dokumentacja projektowa.

2.12. Orynnowanie

Rynnowy System BEZOKAPOWY w sktadzie:

- Rury spustowe kwadratowe i elementy wyposazenia z blachy stalowej ocynkowane;
- Kosz zlewowy do systemu rur spustowych kwadratowych.

KOSZ ZLEWOWY

- odpornos¢ na uderzenie metodg spadajacego ciezarka
- wytrzymato$¢ na rozcigganie > 42 N/mm?

- skurcz termiczny < 3

- temperatura mieknienia wg Vicata > 75°C

- wytrzymato$¢ na rozcigganie udarowe > 300 kJ/m?

RURA SPUSTOWA:

- odpornos¢ na uderzenie metoda spadajgcego ciezarka
- wytrzymato$¢ na rozcigganie > 42 N/mm?

- wydtuzenie przy zerwaniu > 100%

- skurcz termiczny < 3

- temperatura mieknienia wg Vicata > 75°C

- wytrzymato$¢ na rozcigganie udarowe > 300 kJ/m?

2.1.4 Elementy drewniane
- ptyty OSB 20 mm wodoodporna,

2.1.5 Materiaty pomocnicze
- materiaty pomocnicze: gwozdzie, sruby, nakretki, pedzle.

2.2. Warunki przyjecia na budowe wyrobdw

Wyroby do robdt dekarskich moga by¢ przyjete na budowe, jesli spetniajg nastepujace warunki:

- sg zgodne z ich wyszczegolnieniem i charakterystyka podang w dokumentacji projektowej i
niniejszej specyfikagji technicznej,

- 53 wihasciwie opakowane, firmowo zamkniete (bez oznak naruszenia zamknie¢) i oznakowane w
sposob umozliwiajacy ich petng identyfikacje (petna nazwa wyrobu, ewentualni handlowa oraz symbol
handlowy wyrobu),

- spefniajg wymagane wiasciwosci wskazane odpowiednimi dokumentami odniesienia,

- producent dostarczyt dokumenty $wiadczace o dopuszczeniu do obrotu i powszechnego lub
jednostkowego zastosowania wyrobdw oraz karty techniczne (katalogowe) wyrobow lub firmowe
wytyczne (zalecenia) stosowania wyrobow,

Niedopuszczalne jest stosowanie do robdt przy wykonaniu pokrycia z blachy, materiatdw nieznanego
pochodzenia.
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Przyjecie materiatow i wyrobow na budowe powinno by¢ potwierdzone wpisem do dziennika budowy
lub protokotem przyjecia materiatéw.

3. SPRZET

3.1.0g6Ine wymagania dotyczace sprzetu
Ogdlne wymagania dotyczace sprzetu podano w ST "Wymagania ogdlne”.

3.2. Sprzet do wykonywania robét

Roboty mozna wykonac recznie lub przy uzyciu innych specjalistycznych narzedzi.

Wykonawca jest zobowigzany do uzywania takich narzedzi, ktére nie spowodujg niekorzystnego
wptywu na jakos¢ materiatow i wykonywanych robot oraz beda przyjazne dla srodowiska.

Przy wykonywanie prac blacharskich nalezy stosowac specjalisty sprzet tj. m.in.:

- wkretarka, tasma miernicza, reczne pity tarczowe odpowiednie do ciecia stali, nozyce, nozyce
wibracyjne, wyrzynarki lub sprzet nie generujacego ciepta narzedzia tnacego,

- maszyny do tgczenia i zaciskania rabkdw,

- do umieszczenia wymaganej ilosci arkuszy blachy na ptaszczyznie dachu mozna uzy¢ podnosnika.
Zebrania sie uzywania do ciecia blach narzedzi wytwarzajgcych przy cieciu wysokg temperature jak
np.* szlifierki katowe.

4. TRANSPORT

4.1. Ogolne wymagania dotyczace transportu
Ogdlne wymagania dotyczace transportu podano w ST ,Wymagania ogoine”.

4.2. Transport materiatéw:

Do transportu materiatow i urzadzen stosowac nastepujace sprawne technicznie srodki transportu:

- samochdd skrzyniowy o tadownosci 5-10 ton,

- samochdod dostawczy o tadownosci 0,9 ton,

- ciggnik kotowy z przyczepa.

Blachy do obrébek blacharskich moga by¢ przewozone dowolnymi srodkami transportu.

Materiaty nalezy uktada¢ réwnomiernie na catej powierzchni tadunkowej, obok siebie i zabezpieczy¢
przed mozliwoscig przesuwania sie podczas transportu.

Blachy powinny by¢ uktadane w pozydji poziomej wzdtuz srodka transportu.

Jesli dtugosc elementdw z blachy dachowkowej jest wieksza niz dtugosc pojazdu, wielko$¢ nawisu nie
moze przekroczy¢ 1 m.

Przy za- i wytadunku oraz przewozie na $rodkach transportowych nalezy przestrzegac przepisow
obowigzujgcych w transporcie drogowym.

Wykonawca jest zobowigzany do stosowania takich srodkow transportu, ktére wptyng niekorzystnie
na jako$¢ robot i wiasciwosci przewozonych materiatow.

Przy ruchu po drogach publicznych $rodki transportowe musza spetnia¢ wymagania przepisow ruchu
drogowego.

4.3. Sktadowanie materiatow:

W normalnych warunkach stosy arkuszy blachy moga by¢ sktadowane w formie zapakowanej lub
wyjete z opakowania przez okres okoto miesigca z dala od drdg transportowych na terenie budowy.
Elementy Systemu BEZOKAPOWEGO nalezy przechowywac¢ w oryginalnych opakowaniach zbiorczych
do momentu samego montazu.
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Blacha na obrébki powinna by¢ sktadowana w stanie suchym i przy zapewnieniu statego dostepu
powietrza.

Blache na obrobki nalezy sktadowac unikajac bezposredniego kontaktu ptaszczyzn materiatu np. z
mokrg folig, zapewnic rowniez przykrycie odporne na dziatanie wiatru.

5. WYKONANIE ROBOT

5.1.0g6Ine zasady wykonania robot

Ogodlne zasady wykonania robét podano w ST "Wymagania ogélne" .

Wykonawca jest odpowiedzialny za prowadzenie robdt zgadnie z umowg oraz za jakos¢
zastosowanych materiatow i wykonywanych robdt, za ich zgodno$¢ z przedmiarem robdt,
wymaganiami niniejszej specyfikacji, projektu organizacji robét oraz poleceniami Inspektora nadzoru.

Decyzje Inspektora nadzoru dotyczace akceptacji lub odrzucenia materiatéw i elementéw robdt beda
oparte na wymaganiach sformutowanych w dokumentach umowy i w ST, a takze w normach i
wytycznych. Przy podejmowaniu decyzji Inspektor nadzoru uwzgledni wyniki badan materiatow,
doswiadczenia z przesztosci, wyniki badan naukowych oraz inne czynniki wptywajace na rozwazang
kwestie. Polecenia Inspektora nadzoru beda wykonywane nie pdzniej niz w czasie przez niego
wyznaczonym, po ich otrzymaniu przez Wykonawce, pod grozbg zatrzymania robot. Skutki
finansowe z tego tytutu ponosi Wykonawca.

Wykonawca przedstawi Inzynierowi do akceptacji harmonogram robodt uwzgledniajgcy wszystkie
warunki w jakich beda wykonywane.

5.2. Wymagania ogdélne wykonania robét

5.2.1. Wymagania ogdlne dotyczace wykonania i przygotowania podtozy

Wymagania ogolne dla podktadow

Kazdy podktad pod pokrycie powinien spetniac nastepujace wymagania ogolne:

- Pochylenie ptaszczyzny potaci dachowych powinno by¢ dostosowane do rodzaju pokrycia, zgodnie
z wymaganiami PN-B-02361:1999,

- Réwnos¢ powierzchni stropodachu powinna byc taka, aby przeswit pomiedzy jej powierzchnig a tata
kontrolng o dtugosci 3 m byt nie wiekszy niz 5 mm w kierunku prostopadtym do spadku i nie wiekszy
niz 10 mm w kierunku réwnolegtym do spadku (pochylenia potaci dachowe)),

- Roéwnos¢ ptaszczyzny potaci z tat powinna by¢ analogiczna, jak podano powyzej na co najmniej 3
krokwiach (przy podktadzie z tat),

- Podktad powinien by¢ zdylatowany w miejscach dylatagji konstrukcyjnych oraz powinien miec
odpowiednie

uformowanie w styku z elementami wystajacymi ponad powierzchnie pokrycia. Szerokos¢ szczelin
dylatacyjnych powinna wynosi¢ od 20 do 40 mm a szczelin obwodowych okoto 20 mm. Szczeliny
dylatacyjne termiczne i obwodowe powinny byC wypetnione materiatem elastycznym lub kitem
asfaltowym,

- W podktadzie powinny by¢ osadzone uchwyty do zawieszenia rynny dachowej oraz powinny by¢
usztywnione krawedzie zewnetrzne.

- Deska okapowa z ptyty OSB wodoodpornej powinna by¢ montowana do boku $cian wkretami oraz
za pomoca katownikow stalowych,

5.2.2. Wymagania ogdlne dotyczgce wykonania pokrycia z blachy ptaskiej:
W przypadku pokry¢ z blach ptaskich nalezy stosowac sie do nastepujacych zalecen:
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— podktad pod pokrycie powinien spetnia¢ wymagania podane w punktach: 5.3.1,

— roboty blacharskie z blachy ocynkowanej moga by¢ wykonywane o kazdej porze roku, lecz w
temperaturze nie nizszej od —15°C, a w przypadku blach cynkowanych w temperaturze nie nizszej niz
5°C. Robot nie wolno wykonywac na oblodzonych podtozach,

— blachy nie nalezy uktada¢ bezposrednio na podtozach z betonu, tynku cementowego lub
cementowo-wapiennego, z gtadzi cementowe]j oraz na podtozu zawierajgcym zwigzki siarki. Podtoza
te nalezy najpierw zagruntowac¢ roztworem asfaltowym i potozy¢ na nich pape asfaltowa. Wymaganie
to dotyczy szczegdlnie miejsc wykonywania obrébek blacharskich,

— wszystkie wygiecia blach powinny by¢ wykonane w taki sposéb, aby nie nastagpito pekniecie blachy
lub odprysniecie powtoki zabezpieczajacej blache.

5.2.3 Wymagania ogoélne dotyczace wykonania orynnowania:

1. Montaz systemu bezokapowego rur spustowych wykona¢ zgodnie z  Instrukcjg montazu
producenta systemu.

2. Elementy dtugie systemu nalezy cig¢ brzeszczotem recznym, a ich krawedzie zabezpieczyc
zaprawka.

3. Zalecany rozstaw obejm to 1.8 mb.

4. Pierwszg obejme na rurze nalezy skreci¢ mocno nie nizej niz 15 cm pod odptywem, mufa lub
kolanem. Kolejne obejmy powinny byc¢ skrecone tak, aby umozliwiaty pionowy ruch termiczny rury.

5. Potaczenie rur wykonuje sie za pomocg mufy, ktora w zaleznosci od przeznaczenia wystepuje w
wersji z uszczelka (rury pod zabudowe) lub bez uszczelki (rury na zewnatrz). Uszczelke nalezy sklei¢ z
gorna krawedzig mufy za pomoca kleju cyjanoakrylowego. Nastepnie dolng cze$¢ mufy wkleja sie do
dolngj rury za pomoca kleju agresywnego do PVC. Pidra uszczelki nalezy posmarowac srodkiem
poslizgowym w celu ufatwienia montazu (np. mydtem). Gorng rure wprowadza sie do mufy
pozostawiajac 2 cm luzu miedzy krawedzig rury a maksymalna gtebokoscig mufy w celu zapewnienia
dylatacji termicznej.

6. Wokot rur spustowych nalezy zawsze zachowac 1.5 cm odstepu do ocieplenia w celu zapewnienia
wentylagji.

5.2.4. Wymagania ogolne dotyczace wykonania obrébek blacharskich:

- Obrobki blacharskie powinny by¢ dostosowane do rodzaju pokrycia.

- Obrobki blacharskie z blachy stalowej mozna wykonywac o kazdej porze roku, lecz w temperaturze
nie nizszej od -15°C. Robdt nie mozna wykonywac na oblodzonych podtozach.

- Przy wykonywaniu obrobek blacharskich nalezy pamieta¢ o koniecznosci zachowania dylatagji.
Dylatacje konstrukcyjne powinny by¢ zabezpieczone w sposdb umozliwiajacy przeniesienie ruchow
poziomych i pionowych dachu w taki sposob, aby nastepowat szybki odptyw wody z obszaru
dylatagji.

5.4. Wymagania szczegétowe dotyczace wykonania robét:

5.4.1. Wymagania szczegbtowe dotyczace wykonania orynnowania:

Montaz pionu spustowego:

1. Pierwszy dybel nalezy zamontowac nie nizej niz 15 cm pod odptywem.

2. Wyznaczy¢ miejsce na kolejny dybel i zamontowac kolejne dyble w odlegtosci 1.8 mb miedzy nimi.
3. Nakreci¢ kostki obejm na dyble.

4. Zamontowac pierwszg rure spustowg pod odptywem. W tym celu nalezy wklei¢ dolng czes¢ mufy
do dolnej rury za pomoca kleju agresywnego do PVC. W zaleznosci od tego czy rury sa zabudowane,
czy biegng na zewnatrz nalezy uzy¢ mufy z uszczelkg lub bez uszczelki. W przypadku rur
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zabudowanych, uszczelke nalezy sklei¢ z gérng krawedzig mufy za pomoca kleju cyjanoakrylowego.
Nasung¢ mufe sklejong z dolng rurg na koniec gornej rury. Nalezy pozostawi¢ 2 cm luzu pomiedzy
koncem gornej rury a maksymalng gtebokoscia mufy w celu umozliwienia pionowego ruchu
termicznego rury.

5. Pierwsza obejme nalezy skreci¢ bardzo mocno

6. Kolgjne obejmy nalezy zamontowa¢ w odlegtosciach nie wigkszych niz 1.8 mb miedzy nimi nie
skrecajac ich zbyt mocno aby rura miata umozliwiony ruch termiczny.

7. Kolgjne rury taczy¢ ze sobag za pomocg mufy z uszczelkg lub bez uszczelki w zaleznosci od
zabudowy rur.

8. Nasung¢ mufe sklejong z dolng rurg na koniec gornej rury, pozostawiajgc 2 cm luzu pomiedzy
koncem gornej rury a maksymalng gtebokoscia mufy w celu umozliwienia pionowego ruchu
termicznego rury.

9. Kolejne rury spustowe nalezy montowa¢, zachowujgc powyzsze zasady montazu, az do konca
Spustu.

10. Zamontowac¢ obejme kolana kanalizacyjnego 110 mm.

11. Grunt ponizej ostatniej rury spustowe] nalezy zagesci¢. Pod przejsciem rury spustowej w
kanalizacje podziemng nalezy wykonac fundament z chudego betonu o minimalnej grubosci 20 cm i
szerokosci minimum 40 x 40 cm.

12. Na koncu ostatniej rury zamontowac¢ mufe i redukdje . Dalszg cze$¢ instalagji wykonuj ksztattkami
do kanalizacji podziemnej @ 110 mm.

13. W celu odprowadzenia na zewnatrz ewentualnych skroplin mogacych pojawi¢ sie na rurach
spustowych na wysokosci fundamentu nalezy wytozy¢ rure materiatem wodoodpornym i wstawic
rurke z tworzywa sztucznego @ 10 mm z wylotem na zewnatrz budynku.

6. Kontrola jakosci robdt

6.1. Zasady ogdine
Zgodnie ze Specyfikacjg Techniczna ,Wymagania ogodlne”.

6.2.Kontrola, pomiary i badania

6.2.1 Badania przed przystapieniem do robdt pokrywczych

Przed przystgpieniem do robdt pokrywczych nalezy by przeprowadzi¢ badania materiatow, ktore
beda wykorzystywane do wykonywania robdt oraz kontrole i odbidr (miedzyoperacyjny) tacenia
dachu.

6.2.2. Badania materiatéw

Badanie materiatdw przeprowadza sie posrednio na podstawie zapisow w dzienniku budowy
dotyczacych przyjecia materiatéw na budowe oraz dokumentéw towarzyszacych wysytce materiatow
przez producenta, potwierdzajacych zgodno$¢ uzytych materiatow z wymaganiami dokumentadji
projektowej i specyfikagji technicznej pokrycia, opracowanej dla realizowanego przedmiotu
zamowienia (szczegotowej), oraz normami.

6.4. Badania w czasie odbioru robdt

6.4.1. Zakres i warunki wykonywania badan

Badania w czasie odbioru robot przeprowadza sie celem oceny czy spetnione zostaty wszystkie
wymagania dotyczgce wykonanych robot pokrywczych z blachy ptaskiej, w szczegdlnosci w zakresie:
— zgodnosci ze szczegdtowg specyfikacja techniczna.
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— jakosci zastosowanych materiatow i wyrobow,

— prawidfowosci przygotowania podktadu,

— prawidfowosci wykonania pokrycia i obrobek blacharskich.

Przy badaniach w czasie odbioru robodt nalezy wykorzystywa¢ wyniki badan dokonanych przed
przystapieniem do robét i w trakcie ich wykonywania.

Do badan odbiorowych nalezy przystapi¢ po catkowitym zakonczeniu robét i po opadach deszczu.

7. Obmiar robét

7.1. Ogblne zasady obmiaru robdt
Zgodnie ze Specyfikacjg Techniczng ,Wymagania ogolne”.

7.2. Jednostka obmiarowa

— Dla robdt — obrobki blacharskie - m2 pokrytej powierzchni. Z powierzchni nie potraca sie urzadzen
obcych, jak np. wywiewki itp. o ile powierzchnia ich nie przekracza 0,50 m?,

— Dla robét —rury spustowe — 1 mb wykonanych rur spustowych.

llos¢ robot okresla sie na podstawie dokumentacji projektowej z uwzglednieniem zmian podanych
w dokumentacji powykonawczej zaaprobowanych przez Inspektora nadzoru i sprawdzonych w
naturze.

8. Odbidr robdt
Ogodlne zasady odbioru robot podano w ST ,,Wymagania ogolne”

8.1. Odbidr robdt zanikajacych i ulegajacych zakryciu

Odbior podktadow i obrébek blacharskich ulegajacych zakryciu musi by¢ dokonany przed
rozpoczeciem ukfadania pokrycia (odbiér miedzyoperacyjny). W trakcie odbioru nalezy
przeprowadzi¢ badania wymienione w pkt. 6.3. ninigjszej specyfikacji. Wyniki badan dla podktadéw
nalezy poréwnac z wymaganiami okreslonymi w dokumentacji projektowej i w pkt. 5.3. 1 5.4 ninigjszej
specyfikacji. Wyniki badan dla wykonania obrébek blacharskich nalezy poréwnac z wymaganiami
podanymi w dokumentacji projektowej i specyfikacji technicznej (szczegdtowej), w ktorej ujeto
wymagania dla obrobek blacharskich realizowanego przedmiotu zamdwienia oraz PN-61/B-10245.
Jezeli wszystkie pomiary i badania daty wynik pozytywny mozna uznad, ze podktady i obrdobki
blacharskie zostaty prawidtowo przygotowane, t. zgodnie z dokumentacjg projektowa oraz
specyfikacja techniczna (szczegotowa) i zezwoli¢ na przystapienie do uktadania pokrycia.

Jezeli chociaz jeden wynik badania jest negatywny przygotowanie podktadu badz obrdbek
blacharskich nie powinno by¢ odebrane. W takim przypadku nalezy ustali¢ zakres prac i rodzaje
materiatow koniecznych do usuniecia nieprawidtowosci. Po wykonaniu ustalonego zakresu prac
nalezy ponownie przeprowadzi¢ ocene przygotowania podktadu badz obrobek blacharskich.
Wszystkie ustalenia zwigzane z dokonanym odbiorem robdt ulegajacych zakryciu nalezy zapisac w
dzienniku budowy lub protokole podpisanym przez przedstawicieli inwestora (inspektor nadzoru) i
wykonawcy (kierownik budowy).

8.2. Odbidr czedciowy

Odbidr czesciowy polega na ocenie ilosci i jakosci wykonanej czesci robot. Odbioru czesciowego
robot dokonuje sie dla zakresu okreSlonego w dokumentach umownych, wedtug zasad jak przy
odbiorze ostatecznym robot.

Celem odbioru czesciowego jest wczesne wykrycie ewentualnych usterek w realizowanych robotach i
ich usuniecie przed odbiorem koncowym.
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Odbidr czesciowy robot jest dokonywany przez inspektora nadzoru w obecnosci kierownika budowy.
Protokodt odbioru czesciowego jest podstawag do dokonania czesciowego rozliczenia robot, jezeli
umowa taka forme przewiduje.

8.3. Odbidr ostateczny (koncowy)

Odbidr koncowy stanowi ostateczna ocene rzeczywistego wykonania robdt w odniesieniu do ich
zakresu (ilosci), jakosci i zgodnosci z dokumentacjg projektowa. Odbidr ostateczny przeprowadza
komisja powotana przez zamawiajgcego, na podstawie przedtozonych dokumentow, wynikéw badan
oraz dokonanej oceny wizualnej.

Zasady i terminy powotywania komisji oraz czas jej dziatania powinna okresla¢ umowa.

Wykonawca robodt obowigzany jest przedtozy¢ komisji nastepujgce dokumenty:

- szczegOtowe specyfikacje techniczne ze zmianami wprowadzonymi w trakcie wykonywania robot,

- dziennik budowy i kosiarki obmiaréw z zapisami dokonywanymi w toku prowadzonych robdt,
protokoty kontroli spisywane w trakcie wykonywania prac,

- dokumenty $wiadczgce o dopuszczeniu do obrotu i powszechnego zastosowania uzytych
materiatow i wyrobow budowlanych,

- protokoty odbiorow robét ulegajacych zakryciu i odbioréw czesciowych,

- instrukcje producenta systemu pokrywczego,

- wyniki badan laboratoryjnych i ekspertyz.

W  toku odbioru komisja obowigzana jest zapozna¢ sie z przedtozonymi dokumentami,
przeprowadzi¢ badania zgodnie z wytycznymi niniejszej ST, poroéwnac je z wymaganiami podanymi w
dokumentacji projektowej i specyfikagi technicznej pokrycia blachg ptaska, opracowanej dla
realizowanego przedmiotu zamowienia (szczegotowe)), oraz dokonac oceny wizualnej.

Roboty pokrywcze powinny by¢ odebrane, jezeli wszystkie wyniki badan sg pozytywne, a dostarczone
przez wykonawce dokumenty sg kompletne i prawidtowe pod wzgledem merytorycznym.

Jezeli chociazby jeden wynik badan byt negatywny pokrycie nie powinno by¢ odebrane. W takim
przypadku nalezy wybra¢ jedno z nastepujacych rozwigzan:

- jezeli to mozliwe nalezy ustali¢ zakres prac korygujacych, usung¢ niezgodnosci pokrycia z
wymaganiami okreslonymi w dokumentacji projektowej i specyfikadji technicznej (szczegdtowe)) i
przedstawic je ponownie do odbioru.

- jezeli odchylenia od wymagan nie zagradzajg bezpieczenstwu uzytkownika, trwatosci i szczelnosci
pokrycia zamawiajacy moze wyrazi¢ zgode na dokonanie odbioru koncowego z jednoczesnym
obnizeniem wartosci wynagrodzenia w stosunku do ustalen umownych,

- w przypadku, gdy nie sg mozliwe podane wyzej rozwigzania wykonawca zobowigzany jest do
usuniecia wadliwie wykonanych robdt pokrywczych, wykonac je ponownie i powtdrnie zgtosi¢ do
odbioru.

W przypadku niekompletnosci dokumentow odbidr moze by¢ dokonany po ich uzupetnieniu.

Z czynnosci odbioru sporzadza sie protokdt podpisany przez przedstawicieli zamawiajgcego i
wykonawcy. Protokot powinien zawierac:

- ustalenia podjete w trakcie prac komisji,

- ocene wynikow badan,

- wykaz wad i usterek ze wskazaniem sposobu ich usuniecia,

- stwierdzenie zgodnosci lub niezgodnosci wykonania pokrycia dachu dachowka z zamowieniem.
Protokot odbioru koncowego jest podstawa do dokonania rozliczenia koncowego pomiedzy
zamawiajacym, a wykonawca.
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8.4. Odbidr po uptywie okresu rekojmi i gwarangji

Celem odbioru po okresie rekojmi i gwarangji jest ocena stanu obrobek blacharskich po uzytkowaniu
w tym okresie oraz ocena wykonywanych w tym okresie ewentualnych robdt poprawkowych,
zwigzanych z usuwaniem zgtoszonych wad.

Odbidér po uptywie okresu rekojmi i gwarangji jest dokonywany na podstawie oceny wizualnej
pokrycia z uwzglednieniem zasad opisanych w pkt. 8.3.,0dbior ostateczny (koncowy)”.

Pozytywny wynik odbioru pogwarancyjnego jest podstawa do zwrotu kaucji gwarancyjnej, negatywny
do ewentualnego dokonania potracen wynikajacych z obnizonej jakosci robot.

Przed uptywem okresu gwarancyjnego zamawiajgcy powinien zgtosi¢ wykonawcy wszystkie
zauwazone wady w wykonanych robotach pokrywczych blacha.

9. Podstawa pfatnosci

Warunki ptatnosci okresla Umowa o wykonanie Robot i Specyfikacja Istotnych Warunkéw Zamowienia
Publicznego.

10. Przepisy zwigzane

10.1 Polskie Normy

- PN-B-102454 Roboty blacharskie budowlane z blachy stalowej ocynkowanej i cynkowe;.
Wymagania i badania techniczne przy odbiorze.

- PN-H-92126 Blachy profilowane

- PN-H-92126 Blachy stalowe profilowane ocynkowane oraz ocynkowane i powlekane.

10.2. Pozostate dokumenty
-Dz. U. nr 75/2002 - ,Warunki techniczne, jakim powinny odpowiadac¢ budynki i ich usytuowanie”.

Nie wymienienie tytutu jakiejkolwiek dziedziny, grupy, podgrupy czy normy nie zwalnia Wykonawcy
od obowigzku stosowania wymogow okreslonych prawem polskim. Wykonawca bedzie przestrzegat
praw autorskich i patentowych. Jest zobowigzany do odpowiedzialnosci za spetnienie wszystkich
wymagan prawnych w odniesieniu do uzywanych opatentowanych urzadzen lub metod
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CPV 45261210-9 Pokrycie dachu z papy zgrzewalnej i obrobki blacharskie

1. Wstep

1.1. Przedmiot ST.

Przedmiotem niniejszej specyfikagji technicznej (ST) sa wymagania dotyczace wykonania i odbioru
pokry¢ dachowych papa termozgrzewalng i obrobkami blacharskimi zgodnie z zakresem robdt
przedstawionym

w dokumentacji projektowe;j.

1.2.Zakres stosowania ST
Specyfikacja techniczna (ST) stosowana jest jako dokument inwestorski niezbedny przy realizacji i
odbiorze robét wymienionych w pkt 1.1.

1.3. Zakres robét objetych ST

Roboty, ktorych dotyczy specyfikacja, obejmuja wszystkie czynnosci umozliwiajgce i majace na celu
wykonanie pokry¢ dachowych papa, docieplenie wraz z obrébkami blacharskimi oraz elementami
wystajacymi ponad dach budynku.

W ramach prac budowlanych przewiduje sie wykonanie nastepujgcych robot:

- pokrycie dwuwarstwowe papg zgrzewalng na podtozu betonowym,

- montaz wpustow dachowych,

- obrébki blacharskie z blachy ocynkowanej

Wykonanie tych prac powinno by¢ zgodne z Dokumentacja Projektowa.

1.4. Okreslenia podstawowe i definicje
Okreslenia podane w niniejszej Specyfikadji sg zgodne z odpowiednimi normami oraz okresleniami
podanymi w ST ,Wymagania ogolne” a takze zdefiniowanymi ponizej:

Podtoze - element budynku, na powierzchni ktérego wykonana ma by¢ izolacja.

Warstwa wyrownawcza, spadkowa - warstwa wykonana w celu wyeliminowania nierdwnosci lub réznic
poziomow powierzchni podtoza, majaca na celu uksztattowanie spadkéw odwodnienia.

Warstwa _gruntujgca - powtoka wzmacniajagca i uszczelniajgca podtoze oraz zwiekszajgca
przyczepno$¢ powtoki ochronne;.

Faseta - wyoblenie wykonane na potgczeniu powierzchni poziomych i pionowych.

1.5. Ogdlne wymagania dotyczace robdt hydroizolacyjnych

Wykonawca robot jest odpowiedzialny za jako$¢ ich wykonania oraz za zgodnos¢ z dokumentacja
projektowa specyfikacjami technicznymi i poleceniami Inspektora nadzoru. Ogdlne wymagania
dotyczace robdt podano w ST ,Wymagania ogolne”.

1.6. Dokumentacja izolacji przeciwwilgociowych i wodochronnych

Roboty hydroizolacyjne nalezy wykonywac na podstawie dokumentacji projektowej i Szczegdtowe)
Specyfikagji Technicznej wykonania i odbioru robot budowlanych. Wykaz i podstawy prawne
sporzadzenia dokumentacji podano w ST ,Wymagania ogoélne”.

Powinna ona zawiera¢ co najmniej nastepujace informacje i rozwigzania:

- charakterystyke warunkéw gruntowo-wodnych wraz z uwarstwieniem gruntu w obszarze
posadowienia fundamentow,

- dobor i charakterystyke wyrobdw do wykonania izolagji przeciwwilgociowych i wodochronnych,
obrobek, uszczelnien przebic itp.,
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- rzuty dachu i przekroje poprzeczne,

- sposoby przygotowania podtoza pod hydroizolacje oraz jej zabezpieczenia przed uszkodzeniami,

- rozmieszczenie oraz uszczelnienie dylatacji i przerw roboczych,

- szczegoty przejscia instalacji przez warstwy hydroizolacji, potaczen izolacji pionowych i poziomych
oraz zakonczen krawedzi poziomych izolacji pionowych, itp.

2. Materiaty

Podany "materiat" stanowi propozycje projektanta lub zamawiajacego. Zgodnie z Ustawg "Prawo
Zamowien Publicznych" art.29 ust.3 - Wykonawca ma prawo zastosowac kazdy inny "réwnowazny"
wyrob.

Wszystkie materiaty do wykonania robdt hydroizolacyjnych czesci podziemnych i przyziemi
budynkéw powinny odpowiada¢ wymaganiom zawartym w dokumentach odniesienia (normach,
aprobatach technicznych).

2.1. Zastosowane materiaty

2.1.1. Wyroby do hydroizolacji z materiatéw rolowych do wykonywania izolacji pokrycia dachu stuza
nastepujgce materiaty rolowe:

- Papa ICOPAL GRAVIFLEX 5,2 GREEN ROOF

Papa na osnowie z wiékniny poliestrowej, z obustronng powtokg z masy asfaltowej sktadajaca sie z
asfaltu modyfikowanego SBS i wypetniacza mineralnego, wzbogaconego substancja zabezpieczajaca
pape przed przerastaniem korzeni roslin. Strona wierzchnia pokryta jest gruboziarnista posypka
mineralng. Wzdtuz jednej krawedzi natozony jest pasek folii majgcy szerokos¢ okoto 80 mm. Strona
spodnia jest zabezpieczona folig z tworzywa sztucznego i profilowana. Papa wytwarzana jest wedtug
technologii ,Szybki Profil SBS".

Dane techniczne

e dtugosc¢ = 5,0 m (wg EN 1848-1)

e szerokos¢ > 0,99 m (1,00 + 0,01) zgodnie z EN 1848-1

e prostoliniowo$¢ odchytka < 10 mm/5 m lub proporcjonalnie dla innych dtugosci (wg EN 1848-1)

e grubosc¢ 52 + 0,2 mm (wg EN 1849-1)

e wodoszczelna przy cisnieniu 200 kPa (wg EN 1928 Metoda B)

e reakcja na ogien klasa E (wg EN 13501-1)

e wytrzymato$¢ ztaczy na scinanie: zaktad podtuzny 900 + 200 N/50 mm; zaktad
poprzeczny 1100 + 200 N/50 mm - wg EN 12317-1

e wiasciwosci mechaniczne przy rozcigganiu - maksymalna sita rozciggajaca: kierunek
wzdtuz 1100 + 200 N/50 mm; kierunek w poprzek 900 + 200 N/50 mm - wg EN 12311-1

e wiasciwosci mechaniczne przy rozcigganiu - wydtuzenie: kierunek wzdtuz 50 + 10%; kierunek w
poprzek 50 + 10% - wg EN 12311-1

e odporno$¢ na uderzenie: 2000 mm (wg EN 12691 Metoda A); 2000 mm (wg EN 12691 Metoda B)

e odpornos¢ na obcigzenie statyczne 20 kg (wg EN 12730 Metoda B)

e gietkos¢ w niskiej temperaturze -25°C/@30 mm (wg EN 1109)

e odpornosc na sptywanie 100°C (wg EN 1110)

e stabilnos¢ wymiarow < 0,5% (wg EN 1107-1 Metoda A)

e odporna na przerastanie korzeni (wg EN 13948)

e przenikanie pary wodnej u=20 000 (wg EN 13707)
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- Papa EXTRADACH TOP 5,2 Szybki Profil SBS

Papa na osnowie z widkniny poliestrowej o gramaturze 250 g/m2 z obustronng powtokg z masy
asfaltowej: z asfaltu modyfikowanego SBS z wypetniaczem mineralnym. Strona wierzchnia pokryta jest
gruboziarnistag posypka mineralng oraz wzdtuz jednej krawedzi natozony jest pasek folii o szerokosci
ok. 80 mm, strona spodnia jest profilowana i zabezpieczona folig z tworzywa sztucznego. Papa
produkowana jest wg technologii ,SZYBKI PROFIL".

Metoda badania/

Wiasciwosc Klasyfikacja J.M. Wartos¢ lub ustalenie
1. | Wady widoczne EN1850-1 | - wyréb pozbawiony wad widocznych
2. | Diugosé (%) EN 1848-1 m 250
. 2 099
3. | Szerokosé (%) EN 1848-1 m (1,00£0,01)
odchytka: S10mm/5m
4. | Prostoliniowo$¢ EN 1848-1 lub proporcjonalnie dla innych
diugosci
5. | Grubos$¢ EN 1849-1 mm 52 (-0/+02) / (52+54)
EN 1928 wodoszczelna przy cisnieniu
6. | Wodoszczelnos¢ Metoda B 200 kPa
7. |Reakcja na ogiert EN13501-1 | e klasa E
Wytrzymalos$¢ ziaczy na
$cinanie
8. | akiad podiuzny, EN 12317-1 /50 800 (-100/+200)
-zaklad poprzeczny 1000 (-100/ +200)
Wiasciwosci mechaniczne przy
rozcigganiu: maksymalna sita
9. |rozciagajaca EN 12311-1 N/50 mm
-kierunek wzdluz, 1000 (-0/+200) / (1000 + 1200)
-kierunek w poprzek 800 (-0/+200) / (800 + 1000)
Wiasciwosci mechaniczne przy
rozcigganiu: wydiuzenie .
10. -kierunek wzdiuz, EN12311:1 * 5010
-kierunek w poprzek 50 + 10
EN 12691
11. | Odporno$¢ na uderzenie Metoda A mm 2000
Metoda B 2000
Odporno$¢ na obcigzenie EN 12730
12. statyczne Metoda A kg 20
" " EN1107-1
13. | Stabilno$¢ wymiarow Metoda A % <05
14. | Gigtko$¢ w niskiej temperaturze EN 1109 *C <-20 /@30 mm
15. | Odporno$¢ na spltywanie EN 1110 °C 2100
Odpornoé¢ na sztuczne EN 1109 s .
16 | starzenie EN 1296 C 155
17. | Przyczepno$¢ posypki EN 12039 % 1010
18. | Przenikanie pary wodnej EN 13707 p=20 000

- Papa podktadowa samoprzylepna ICOPAL PLASTER P-180/2000 gr. 2,6mm

Papa podktadowa, samoprzylepna, na osnowie z wtdkniny poliestrowej z obustronng powtokg z masy
asfaltowej:  z asfaltu  modyfikowanego SBS z wypetniaczami  mineralnymi i  dodatkami
samoprzylepnymi. Strona wierzchnia pokryta jest folig z tworzywa sztucznego, strona spodnia pokryta
jest zdejmowalna folig silikonowana.

Gietkos¢ w niskiej temperaturze st.C -25 /030 mm

Wodoszczelnos¢ wodoszczelna przy cisnieniu 10 kPa
Reakcja na ogien klasa E

Wiasciwosci mechaniczne przy rozcigganiu % wzdtuz /

50£15/50 £ 15
w poprzek
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- Papa Icopal Baza PYE PV250 S4,0 Szybki Profil SBS.

Papa na osnowie z widkniny poliestrowej z obustronng powioka z masy asfaltowej: z asfaltu
modyfikowanego SBS z wypetniaczem mineralnym. Strona wierzchnia pokryta jest drobnoziarnista
posypka mineralng, strona spodnia jest profilowana i zabezpieczona folig z tworzywa sztucznego.
Papa produkowana jest wg technologii ,SZYBKI PROFIL".

Minimalna grubos¢ papy (przedziaty
tolerangji)[mm]

Maksymalna sita rozciggajgca wzdtuz
i w poprzek (przedziaty tolerancji)

4,0 (-6,2%, +6,2%) / (3,75+4,25)

wzdtuz: 700 (+/-250) / (450+950)
w poprzek: 500 (+/-250) / (250+750)

[N/5cm]
S;edrr;fkvvdefuzeme wzdtuz iw 35 /45
hop (+/-10)

(przedziaty tolerancji) [%]

Gwarantowana gietkos$¢ w niskiej

temperaturze -5

(nie gorzej niz) [°C

Odpornos¢ na sptywanie
80

(°C]

- Asfaltowy roztwor modyfikowany kauczukiem (jako grunt) jak np. Siplast Primer: o wydajnosci od

0,1 (stal) do 0,25 (beton) I/m2 dla jednej warstwy w zaleznosci od stanu i rodzaju podtoza

i temperatury aplikagji.

Wszystkie  ww. materiaty musza mieC wiasnosci  techniczne odpowiadajace  wymaganiom
odpowiednich norm lub aprobat technicznych.

2.1.2 Obrdébki blacharskie

- blacha stalowa ocynkowana grubosci 0,7mm ptaska powinna odpowiadac¢ normom PN-61/B-10245 |
PN-73/H-92122 pokryta warstwa pasywacyjng majacg dziatanie antykorozyjne i zabezpieczajace,

- wymiary arkuszy 2000 x 1000 mm.

2.1.3 Kominki wentylacyjne i nasady kominowe wentylacji mechanicznej

Kominki wentylacyjne érednicy 25 mm — 1 kominek na 60 m?

Wszystkie materiaty powinny odpowiada¢ wymaganiom zawartym w dokumentach odniesienia
(normach, aprobatach technicznych).

Nasady kominowe wentylacji mechanicznej wykonac¢ zgodnie z dokumentacja projektowa

2.1.4 Przelewy awaryjne
Przelew prostokatny 30x10x60 z kotnierzem przytaczeniowym tolerujgcym bitum, dtugos¢ rury 600
mm, wyptyw nachylony pod katem 5°.

2.1.5 Wpusty dachowe podgrzewane elektrycznie

Wpust dachowy podgrzewany elektrycznie jak np.* TOPWET TWE 125 PVC S z kotnierzem
bitumicznym.

- materiat; PP,

- Srednica: DN125

- przepustowosc¢: 11,2 I/s
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2.1.6 Wytazy dachowe

e Wytaz dachowy jak np. *Icopal Kominiarczyk 80/15 o podstawie 80x80cm. Podstawa wytazu
wykonana jest z dwupowtokowego laminatu poliestrowego zbrojonego matg i tkaning szklang o
gramaturze 300 i 450 g/m? Pomiedzy warstwg zewnetrzng i wewnetrzng laminatu znajduje sie
twarda, izolacyjna pianka poliuretanowa o porach zamknietych grubosci 20 mm. Rama konstrukcyjna
wykonana z ciggnionego aluminium.
Wypetnienie skrzydta wytazu — koputka akrylowa, dwuwarstwowa (Uk = 2,6 W/m?K) — Standard.

Wytaz dachowy o odpornosci EI30

Podstawa:

scianka no$na zewnetrzna wykonana jest z blachy stalowej ocynkowanej grubosci 1,5mm,

scianka wewnetrzna — obudowa komory izolacji termicznej: z blachy stalowej grubosci 0,5mm,
pokrytej alucynkiem lub powlekanej, izolacja termiczna — ptyta twarda z wetny mineralnej.

Oscieznica

elementy wykonane sg z ksztattownikow specjalnych, wykonanych z blachy stalowej o grubosci 1,5
mm, ocynkowanych ogniowo/malowanych proszkowo

przektadka termiczna z ptyty termoizolacyjno-ognioodpornej grubosci 8 mm,

izolacja po stronie wewnetrznej oscieznicy z maty ognioodpornej grubosci 13mm lub z ptyty twardej z
wetny mineralnej.

Skrzydto wytazu:

szkielet nosny zbudowany jest ze stalowych profili ksztattowych o $ciankach grubosci 2 mm.

powtoki zewnetrzne wykonane sg z blachy stalowej gr. 0,5mm, pokrytej alucynkiem lub blachy
stalowej ocynkowanej i powlekanej farbami poliestrowymi.

wypetnienie skrzydta stanowig warstwy materiatbw o wysokiej izolacyjnosci termicznej oraz
ognioodpornosci.

Na catym obwodzie skrzydta uksztattowany jest kapinos wysokosci 30 mm.

Elementami taczacymi skrzydto z oscieznica sa: dwa zawiasy jednoosiowe.

Dwie sprezyny gazowe z hydraulicznym ttumieniem koncowym + blokada APS.

Wytaz zamykany ryglem obrotowym lub ryglem klamkowym, umieszczonym w pochwycie.

2.1.7. Materiaty pomocnicze

Odrebna grupe wyrobdw stanowig materiaty pomocnicze, wykorzystywane przy wykonywaniu izolagji
I stosowane zgodnie z instrukcjg producenta podstawowych materiatow hydroizolacyjnych, takie jak:

- kleje,

- rozpuszczalniki, srodki odttuszczajace i zmywajace,

- faczniki mocujace, kotwy, sruby,

- tasmy dylatacyjne, uszczelniajace,

- woda lub inne preparaty do rozcienczania,

- ptyty OSB 20 mm,

spetniajgce  wymagania okreslone w odpowiednich dokumentach odniesienia tj. normach lub
aprobatach technicznych. Bez badan laboratoryjnych moze by¢ stosowana tylko wodociggowa woda
pitna pochodzaca z innych zrodet musi odpowiada¢ wymaganiom PN-EN 1008:2004 ,woda do
betonu. Specyfikacja pobierania prébek, badanie i ocena przydatnosci wody zarobowej do betonu,
w tym wody odzyskanej z procesow produkgcji betonu
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2.2. Warunki przyjecia na budowe wyrobdw do izolagji stropodachu

Wyroby do robdét termo i hydroizolacyjnych moga byc¢ przyjete na budowe, jesli spetniajg nastepujace
warunki:

- sg zgodne z ich wyszczegolnieniem i charakterystykg podang w dokumentacji projektowej
i niniejszej specyfikacji technicznej,

- s3 wiasciwie opakowane, firmowo zamkniete (bez oznak naruszenia zamknie¢) i oznakowane
w sposob umozliwiajacy ich petng identyfikacje (petna nazwa wyrobu, ewentualni handlowa oraz
symbol handlowy wyrobu),

- spefniajg wymagane wiasciwosci wskazane odpowiednimi dokumentami odniesienia,

- producent dostarczyt dokumenty $wiadczace o dopuszczeniu do obrotu i powszechnego lub
jednostkowego zastosowania wyrobdw oraz karty techniczne (katalogowe) wyrobow lub firmowe
wytyczne (zalecenia) stosowania wyrobow,

- niebezpieczne wyroby hydroizolacyjne i materiaty pomocnicze spetniajg wymagania Ustawy o
substancjach i preparatach chemicznych z dnia 11 stycznia 2001 r. (tekst jednolity 2009 r. Dz. U. z 2009
r.Nr 152, poz. 1222 z pozn. zmianami),

- opakowania wyrobdw zakwalifikowanych do niebezpiecznych spetniajg wymagania podane
w rozporzadzeniu Ministra Zdrowia z dnia 5 marca 2009 r. w sprawie oznakowania o substandji
niebezpiecznych i preparatow niebezpiecznych oraz niektérych preparatow chemicznych (Dz. U. z
2009 r. Nr 53, poz. 439),

- spetniaja wymagania wynikajgce z ich terminu przydatnosci do uzycia (termin zakonczenia robot
hydroizolacyjnych powinien sie konczy¢ przed zakonczeniem podanych na opakowaniach terminow
przydatnosci do stosowania odpowiednich wyrobow),

Niedopuszczalne jest stosowanie do robdt przy wykonaniu stropodachu, materiatdw nieznanego
pochodzenia.

Przyjecie materiatéw i wyrobow na budowe powinno by¢ potwierdzone wpisem do dziennika budowy
lub protokotem przyjecia materiatéw.

3. Sprzet

3.1.0gdlne wymagania dotyczace sprzetu
Ogdlne wymagania dotyczace sprzetu podano w ST "Wymagania ogdlne”

3.2.Sprzet do wykonania robot

Roboty mozna wykonac przy uzyciu sprzetu zaakceptowanego przez Inzyniera.

Przy doborze narzedzi i sprzetu nalezy uwzgledni¢ rowniez wymagania producenta wyrobow.

Do wykonywania robdt hydroizolacyjnych nalezy stosowal nastepujgcy sprzet i narzedzia
pomocnicze:

a) do przygotowania podtoza - mtotki, szczotki druciane, odkurzacze przemystowe, urzadzenia do
mycia hydrodynamicznego, urzadzenia do czyszczenia strumieniowo-$ciernego, termometry
elektroniczne, wilgotnosciomierze elektryczne, przyrzady do badania wytrzymatosci podtoza,

b) do przygotowania zapraw - naczynia i wiertarki z mieszadtem wolnoobrotowym, betoniarki,

c) do nakfadania izolacji i - pedzle, szczotki, watki, pace, kielnie, mechaniczne natryskiwacze
materiatow izolacyjnych,

d) do ciecia tasm, wktadek zbrojgcych, materiatéw rodowych i blach - nozyczki, nozyce, noze,

e) do zgrzewania - butle propan-butan z palnikiem,

f) do uktadania materiatow rolowych - urzadzenia stuzace do odwijania materiatow izolacyjnych z
rolek.

g) do mocowania pap - urzadzenie do mocowania facznikow (ewentualnie naktadka na wiertarke).
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h) do wykonania obrobek - wiertarka udarem, elektowkretarka, nozyce do ciecia blach,

mtotek gumowy, miotek drewniany, néz blacharski, kleszcze blacharskie, gietarka do blach, szczypce
techniczne, palnik gazowy z butlg gazowa, lutownica.

Roboty beda réwniez prowadzone recznie, przy uzyciu narzedzi recznych.

4. Transport

4.1. Ogdlne wymagania dotyczace transportu
Ogdlne wymagania dotyczace transportu podano w ST ,Wymagania ogolne”.

4.2. Transport

Materiaty mogg zosta¢ dostarczone dowolnym transportem, w taki sposdb, aby podczas transportu
zapewniona byta ochrona przed warunkami atmosferycznymi, statecznosci elementéw i wykluczona
ewentualnosc¢ ich uszkodzenia.

Rolki papy asfaltowej i folii nalezy przewozi¢ krytymi srodkami transportu, uktadajac je w pozydji
stojacej najwyzej w jednej warstwie.

Wyroby pakowane w worki powinny by¢ uktadane na paletach lub drewnianej wentylowanej
podfodze w ilosci warstw nie wiekszej niz 10.

Wyroby pakowane w kartony nalezy zabezpieczy¢ przed ich przemieszczaniem podczas transportu.
Blacha na obrobki powinna by¢ transportowana w stanie suchym i przy zapewnieniu statego dostepu
powietrza.

Przy transporcie nalezy zachowac przepisy Ministra Komunikacji w sprawie bezpieczenstwa ruchu
przy przewozie materiatéw niebezpiecznych na drogach publicznych.

4.3. Sktadowanie

Pomieszczenie magazynowe do przechowywania wyrobow opakowanych powinno by¢ suche oraz
zabezpieczone przed zawilgoceniem, opadami atmosferycznymi, przemarznieciem i przed
dziataniem promieni stonecznych.

Wyroby hydroizolacyjne powinny by¢ przechowywane w oryginalnie zamknietych opakowaniach
w temperaturze powyzej +5°C a ponizej +35°C. Rolki papy powinny by¢ ustawione pionowo z dala
od elementéw grzejnych i zrodta ognia.

Wyroby pakowane w worki powinny by¢ uktadane na paletach lub drewnianej wentylowanej
podtodze w ilosci warstw nie wiekszej niz 10.

Przy sktadowaniu i przechowywaniu wyrobow zawierajacych tatwopalne rozpuszczalniki nalezy
zachowac przepisy ochrony przeciwpozarowe).

Blacha na obrdbki powinna by¢ sktadowana w stanie suchym i przy zapewnieniu statego dostepu
powietrza.

Blache na obrobki nalezy sktadowac unikajgc bezposredniego kontaktu ptaszczyzn materiatu np. z
mokrg folig, zapewni¢ rowniez przykrycie odporne na dziatanie wiatru.

Jezeli nie ma mozliwosci poboru wody na miejscu wykonywania robot, to wode nalezy przechowywac
w szczelnych i czystych pojemnikach lub cysternach. Nie wolno przechowywa¢ wody w opakowaniach
po $rodkach chemicznych lub w takich, ktorych wczesniej przetrzymywano materiaty mogace zmienic
sktad chemiczny wody.

5. Wykonywanie robét

5.1.0g6Ine zasady wykonania rob6t
Ogodlne zasady wykonania robét podano w ST "Wymagania ogoine" .
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Wykonawca jest odpowiedzialny za prowadzenie robdt zgadnie z umowag oraz za jakos¢
zastosowanych materiatow i wykonywanych robdt, za ich zgodno$¢ z przedmiarem robdt,
wymaganiami niniejszej specyfikagji, projektu organizacji robét oraz poleceniami Inspektora nadzoru.
Decyzje Inspektora nadzoru dotyczace akceptacji lub odrzucenia materiatéw i elementéw robdt beda
oparte na wymaganiach sformutowanych w dokumentach umowy i w ST, a takze w normach i
wytycznych. Przy podejmowaniu decyzji Inspektor nadzoru uwzgledni wyniki badan materiatow,
doswiadczenia z przesztosci, wyniki badan naukowych oraz inne czynniki wptywajace na rozwazana
kwestie. Polecenia Inspektora nadzoru beda wykonywane nie pdZniej niz w czasie przez niego
wyznaczonym, po ich otrzymaniu przez Wykonawce, pod grozba zatrzymania robot. Skutki
finansowe z tego tytutu ponosi Wykonawca.

Wykonawca przedstawi Inzynierowi do akceptacji harmonogram robodt uwzgledniajgcy wszystkie
warunki w jakich bedag wykonywane.

5.2. Warunki przystgpienia do robét hydroizolacyjnych

Do wykonywania robot hydroizolacyjnych w czesci stropodachu mozna przystajac po zakonczeniu
poprzedzajgcych robdt budowlanych i robdt mogacych stanowi¢ przyczyne uszkodzenia warstw
hydroizolacyjnych oraz po przygotowaniu i kontroli podtozy pod roboty izolacyjne a takze kontroli
materiatow. Ponadto roboty hydroizolacyjne mogag by¢ wykonywane po  zrealizowaniu
poprzedzajacych je prac na stropodachu takich jak:

- utozenie paraizolagji z folii PE,

- utozenie termoizolacji ze styropianu,

- utozenie jastrychu cementowego.

5.3. Wymagania ogdlne wykonania robét

5.3.1. Wymagania ogdlne dotyczgce wykonania i przygotowania podtozy

Izolacje przeciwwilgociowe i wodochronne czesci stropodachu budynku wykonuje sie na podtozach
betonowych lub zelbetowych monolitycznych.

Podtoza pod hydroizolacgje podziemnych powierzchni i przyziemi budynkdw powinny spetniac
nastepujgce wymagania ogolne:

- powinny by¢ nos$ne i nieodksztatcalne,

- powierzchnia powinna by¢ czysta, odttuszczona, odpylona, réwna, wolna od mleczka
cementowego, bez kawern, ubytkdw, wypuktosci, peknie¢ (luzne czesci nalezy usungc, wypuktosci
powyzej 2 mm zlikwidowac przez skuwanie, piaskowanie lub hydropiaskowanie, a ubytki i zagtebienia
0 gtebokosci powyzej 2 mm i rysy o szerokosci wiekszej niz 2 mm wypetni¢ zaprawa naprawcza
zalecana przez producenta wyrobow hydroizolacyjnych),

- potaczenia izolowanych powierzchni poziomych i pionowych powinny mie¢ wykonane fasety o
promieniu nie mniejszym niz 3 ¢cm lub powinny by¢ sfazowane pod katem 45° na szerokosci i
wysokosci co najmniej 5 cm od krawedzi (sposéb ich wykonania powinien by¢ zgodny z
wymaganiami producenta podanymi w aprobacie technicznej lub karcie technicznej przewidywanych
do stosowania wyroboéw hydroizolacyjnych),

- podtoze powinno by¢: suche, odpowiednio do wymagan producenta podanych w aprobacie
technicznej lub karcie technicznej,

- odpowiednio do wymagan producenta wyrobow hydroizolacyjnych okreslonych w aprobacie
technicznej lub karcie technicznej podioze nalezy zagruntowal roztworem do gruntowania
wiasciwym dla rodzaju naktadanej warstwy izolacyjnej: grunt pod pape jak np. Icopal Siplast Primer.
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Powierzchnia zagruntowana przed utozeniem izolacji powinna by¢ catkowicie wyschnieta (o
wilgotnosci mniejszej niz 6%) , a powtoka gruntujgca powinna by¢ réwnomiernie roztozona (ciggta) i
wykazywac dobra przyczepnos¢ do podtoza.

- Dylatacje na podtozu powinny pokrywac sie z dylatacjami konstrukcyjnymi.

5.3.2. Wymagania ogolne dotyczace wykonania kominka wentylacyjnego

Podtoze betonowe przed utozeniem papy nalezy oczysci¢, odkurzy¢ i zagruntowac roztworem
gruntujgcym. Po jednej dobie od zagruntowania podtoze powinno by¢ catkowicie suche. Na suche
podtoze uktadamy pape podktadowg z zaktadem 10-15 cm. Na podtozu z papy podktadowej nalezy
ustawi¢ kominek.

Na roztozong pape podktadowg oraz ustawiony kominek wentylacyjny nalezy zgrzac¢ pape
nawierzchniowa. Po doktadnym zgrzaniu papy do podtoza nalezy uszczelni¢ potgczenie kominka
wentylacyjnego z papa za pomoca kitu trwale plastycznego. Nastepnie zgrzewamy sasiedni pas papy,
zwracajgc uwage na uzyskanie wyptywow wzdtuz zaktadu.

5.3.3. Wymagania ogdlne dotyczace wykonanie obrébek blacharskich

- Obrobki blacharskie powinny by¢ dostosowane do rodzaju pokrycia.

- Obrobki blacharskie z blachy stalowej mozna wykonywac o kazdej porze roku, lecz w temperaturze
nie nizszej od -15°C. Robdét nie mozna wykonywac na oblodzonych podtozach.

- Przy wykonywaniu obrdbek blacharskich nalezy pamieta¢ o koniecznosci zachowania dylatagji.
Dylatacje konstrukcyjne powinny by¢ zabezpieczone w sposdb umozliwiajacy przeniesienie ruchow
poziomych i pionowych dachu w taki sposob, aby nastepowat szybki odptyw wody z obszaru
dylatagji.

5.3.4. Wymagania ogdlne dotyczgce wykonanie urzadzen do odprowadzania wod opadowych

- W dachach (stropodachach) z odwodnieniem wewnetrznym w podtozu powinny by¢ wyrobione
koryta odwadniajace o przekroju trojkatnym lub trapezowym. Nie nalezy stosowac koryt o przekroju
prostokgtnym. Niedopuszczalne jest sytuowanie koryt wzdtuz $cian attykowych, scian budynkow
wyzszych w odlegtosci mniejszej niz 0,5 m oraz nad dylatacjami konstrukcyjnymi.

- Spadki koryt dachowych nie powinny by¢ mniejsze niz 1,5%, a rozstaw rur spustowych nie powinien
przekraczac 25,0 m.

- Wpusty dachowe powinny by¢ osadzane w korytach. W korytach o przekroju trojkgtnym i
trapezowym podtoze wokdt wpustu w promieniu min. 25 ¢m od brzegu wpustu powinno by¢
poziome - w celu osadzenia kotnierza wpustu.

- Wpusty dachowe powinny by¢ usytuowane w najnizszych miejscach koryta. Niedopuszczalne jest
sytuowanie wpustow dachowych w odlegtosci mniejszej niz 0,5 m od elementow ponad dachowych.

- Wloty wpustow dachowych powinny by¢ zabezpieczone specjalnymi  kotpakami ochronnymi
natozonymi na wpust przed mozliwoscig zanieczyszczenia lisémi lub innymi elementami mogacymi
stac sie przyczyna niedroznosci rur spustowych.

- Przekroje poprzeczne rynien dachowych, rur spustowych i wpustow dachowych powinny byc
dostosowane do wielkosci odwadnianych powierzchni dachu (stropodachu).

5.3.5. Wymagania ogdlne dotyczgce wykonania urzadzen wytazowych

Urzadzenie wytazowe:

- Zamocowa¢ podstawe do podfoza za pomocg srub samowiercacych (podtoze blaszane),
rozporowych (podtoze betonowe) lub wkretow (podtoze drewniane), dobranych odpowiednio do
rodzaju podfoza w rownomiernym rozstawie na kazdym z bokoéw. Zaleca sie stosowanie 12 srub
montazowych.
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- Scianki i kotnierz wytazu gruntowa¢ preparatem gruntujagcym jak np. Siplast Primer Szybki Grunt
SBS.

- Do zagruntowanego kotnierza zamontowac izokliny za pomoca kleju trwaleplastycznego.

-Narozniki izoklinbw nalezy dodatkowo uszczelni¢ warstwg papy na naroznikach.

- Na powierzchni stropodachu zamontowac pape wierzchniego krycia za pomocg zgrzewania.

- Przygotowanie i montaz elementéw obrobkowych z papy - ksztatty obrobek nalezy wykroi¢ zgodnie
z zaleceniami Icopal S.A. — ,Instrukcja uktadania pap zgrzewalnych”.

- Zamontowac listwy dociskowe zgodnie z instrukcja montazu wytazy dachowego ,Kominiarczyk”.

5.4. Warunki prowadzenia robét hydroizolacyjnych

Roboty hydroizolacyjne nalezy wykonywa¢ w temperaturze otoczenia nie nizszej niz podano w
instrukgji producenta materiatéw izolacyjnych wykorzystywanych w robotach. Najczesciej temperatury
powietrza i podtoza w czasie uktadania izolacji powinny byc¢ nie nizsze niz +5°C i nie wyzsze od
+25°C. Jednoczesnie temperatury otoczenia i podtoza powinny by¢ co najmniej o 3°C wyzsze od
panujacej temperatury punktu rosy. Zabronione jest wykonywanie robdt poza granicznymi
temperaturami okreslonymi przez producenta stosowanych preparatéw, w czasie deszczu, mzawki,
przy silnym nastonecznieniu i wilgotnosci powietrza przekraczajgcej 85%. W przypadku koniecznosci
wykonywania hydroizolagji w czasie niesprzyjajacych warunkdw atmosferycznych takich jak za niska
temperatura lub zbyt wysoka wilgotnos¢ powietrza roboty nalezy przeprowadzac¢ pod namiotem,
stosujac elektryczne dmuchawy powietrza. W przypadku silnego wiatru dopuszczalne jest uktadanie
izolagji tylko na ostonietej powierzchni.

5.5. Wymagania szczegbtowe dotyczace izolagji przeciwwilgociowych i wodochronnych z materiatéw
rolowych

- Pape podktadowg mocuje sie do oczyszczonego i zagruntowanego podfoza za pomoca
zgrzewania.

- Zaktady powinny by¢ wykonywane zgodnie z kierunkiem sptywu wody.

- Po utozeniu kilku rolek i ich wyschnieciu nalezy sprawdzi¢ prawidtowos$¢ wykonania zgrzewow.
Miejsca zle zgrzane nalezy podgrzac (po uprzednim odchyleniu) i ponownie skleic.

- Szerokos¢ zaktadow arkuszy papy w kazdej warstwie powinna wynosi¢ co najmniej: podtuzny 8 cm,
a poprzeczny 12-15 cm.

- Zaktady kazdej nastepnej warstwy papy powinny by¢ przesuniete wzgledem zaktaddw warstwy
spodniej o 2 arkusza.

- Papa nawierzchniowa jak np. Icopal Extradach Top 5,2 SBS mocowana do papy podktadowej za
pOMOCy zgrzewania.

- Przed utozeniem papy nalezy jg rozwina¢ w miejscu, w ktérym bedzie zgrzewana, a nastepnie po
przymiarce (z uwzglednieniem zaktadu) i ewentualnym koniecznym przycieciu zwing¢ jg z dwdch
koncow do srodka. Miejsca zaktaddw na utozonym wczesniej pasie papy (z ktorym tgczona bedzie
rozwijana rolka) nalezy podgrzac palnikiem i przeciagna¢ szpachelka w celu wtopienia posypki na
catej szerokosci zaktadu (12-15 cm).

- Operacja zgrzewania polega na rozgrzaniu palnikiem podtoza oraz spodniej warstwy papy az do
momentu zauwazalnego wyptywu asfaltu z jednoczesnym powolnym i rbwnomiernym rozwijaniem
rolki. Pracownik wykonuje te czynno$¢, cofajac sie przed rozwijang rolka. Miarg jakosci zgrzewu jest
wyptyw masy asfaltowej o szerokosci 0,5-1,0 cm na catej dtugosci zgrzewu. W przypadku gdy wyptyw
nie pojawi sie samoistnie wzdtuz brzegu rolki, nalezy docisna¢ zaktad, uzywajac watka dociskowego z
silikonowa rolka.

- Styki powierzchni pionowych i poziomych nalezy taczy¢ ze soba za pomoca fasety o promieniu nie
mniejszym niz 3 cm lub powinny by¢ sfazowane pod katem 45° na szerokosci i wysokosci co najmniej
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5 cm od krawedzi (sposob ich wykonania powinien by¢ zgodny z wymaganiami producenta
podanymi w aprobacie technicznej lub karcie technicznej przewidywanych do stosowania wyrobdw
hydroizolacyjnych),lub za pomoca izoklindw.

- Pape podktadowa i pape wierzchniego krycia wyciggna¢ na wysokos¢ min. 40cm na elementy
pionowe (np. kominy). Pape wyciggna¢ na petng wysokos¢ Sciany attykowej (az pod obrobke
blacharska).

Papy sklejania miedzy sobg metodg zgrzewania, tj. przez podgrzewanie spodniej powierzchni papy
ptomieniem palnika gazowego do momentu nadtopienia masy powtokowej - nalezy przestrzegac
nastepujgcych zasad:

- palnik powinien by¢ ustawiony w taki sposdb, aby jednoczesnie podgrzewat podtoze i wstege papy
od strony przektadki antyadhezyjnej,

- dla unikniecia zniszczenia papy dziatanie ptomienia powinno by¢ krotkotrwate, a ptomien palnika
powinien byc¢ ciggle przemieszczany w miare nadtapiania masy powtokowe),

- niedopuszczalne jest miejscowe przegrzewanie papy, prowadzace do nadmiernego sptywu masy
asfaltowej lub jej zapalenia,

- fragment wstegi papy z nadtopiong powioka asfaltowg nalezy natychmiast docisng¢ do
ogrzewanego podfoza watkiem, o dtugosci réwnej szerokosci pasma papy.

6. Kontrola jakosci robdt

6.1. Zasady ogdine
Zgodnie ze Specyfikacjg Techniczna ,Wymagania ogolne”.

6.2.Kontrola, pomiary i badania
Przed przystapieniem do robot hydroizolacyjnych nalezy przeprowadzi¢ kontrole jakosci materiatow,
ktére beda wykorzystywane do wykonywania robot oraz badania przygotowanego podtoza.

6.2.1. Kontrola jakosci materiatow

Materiaty hydroizolacyjne uzyte do wykonania izolacji przeciwwilgociowej lub wodochronnej powinny
odpowiada¢ wymaganiom podanym w punkcie 2 ninigjszej specyfikacji technicznej. Bezposrednio
przed uzyciem nalezy sprawdzic:

- w protokole przyjecia materiatébw na budowe czy dostawca dostarczyt dokumenty $wiadczace
o dopuszczeniu do obrotu i powszechnego Ilub jednostkowego zastosowania wyrobow
hydroizolacyjnych,

- stan opakowan (oryginalnos¢ opakowan i ich szczelnos¢) oraz sposéb przechowywania materiatow,
- terminy przydatnosci podane na opakowaniach.

6.2.2. Badania podtozy pod izolacje przeciwwilgociowe i wodochronne

Kontrolg powinny by¢ objete w przypadku podtozy:

- betonowych - zgodno$¢ wykonywania z dokumentacjg projektowa i odpowiednimi SST, w tym:
wytrzymatos¢ i rownos¢ podktadow, czystos¢ powierzchni, wykonanie napraw i uzupetnien,
dopuszczalna wilgotnos¢ i temperatura podtoza, zabezpieczenie antykorozyjne wystajacych
elementow metalowych.

Kontroli ponadto podlegaja:

- styki roznych ptaszczyzn (krawedzie, naroza itp.) przygotowywanych do izolacji powierzchni (fasety i
sfazowani),
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- dodatkowe wymagania dotyczace przygotowania podtozy deklarowane przez producenta
materiatow hydroizolacyjnych, w tym dotyczace gruntowania podtoza.

Wyglad powierzchni podtoza nalezy oceni¢ wizualnie, z odlegtosci 0,5-1 m, w rozproszonym Swietle
dziennym lub sztucznym. Sprawdzenie powierzchni podtoza nalezy przeprowadzi¢ za pomoc taty o
dtugosci 2,0 m, przytozonej w 3 dowolnie wybranych miejscach na kazde 20 m2 podfoza i przez
pomiar jego odchylenia od taty z doktadnoscig do 1 mm, na zgodnos¢ z wymaganiami podanymi w
pkt. 5.3. niniejszej ST. Wypukitosci i wgtebienia na powierzchni podktadu powinny by¢ nie wieksze niz
2 mm. Pekniecia na powierzchni o szerokosci powyzej 2 mm powinny by¢ wypetnione. Zapylenie
powierzchni nalezy ocenic¢ przez przetarcie powierzchni suchg czystg reka.

Sprawdzenie wytrzymatosci podtoza na odrywanie powinno by¢ wykonane zgodnie z wymaganiami
Szczegotowej Specyfikacji Technicznej.

Wilgotnos¢ i temperature podfoza nalezy oceni¢ przy uzyciu odpowiednich przyrzadow
(wilgotnosciomierz, termometr).

Sprawdzenie wielkosci promienia zaokraglenia lub wielkosci skoséw stykow réznych ptaszczyzn
podtozy nalezy przeprowadzi¢ za pomocg szablonu, na zgodnos¢ z wymaganiami podanymi w pkt.
53.

Pozostaje badania nalezy przeprowadzi¢ metodami opisanymi w odpowiednich SST.

Wyniki badan powinny by¢ porownane z wymaganiami podanymi w pkt. 5.3. ninigjszej SST,
odnotowane w formie protokotu kontroli, wpisane do dziennika budowy i akceptowane przez
inspektora nadzoru.

6.3. Badania w czasie robot

Badania w czasie robot polegaja na sprawdzeniu zgodnosci wykonywanych robét hydroizolacyjnych
z dokumentagja projektowa i niniejsza SST i instrukcjami producentow wyrobdw stosowanych do
izolagji.

W odniesieniu do izolacji wielowarstwowych badania te powinny by¢ przeprowadzane przy
wykonywaniu kazdej warstwy. Powinny one obejmowac sprawdzenie:

- przestrzegania warunkow prowadzenia prac hydroizolacyjnych podanych w pkt. 5.4. ninigjszej ST,

- poprawnosci zagruntowania podtozy oraz wykonania poszczegdlnych warstw w  sposob
zapewniajacy ich ciggtosc i szczelnose,

- poprawnosci obrobienia i uszczelnienia przerw roboczych i dylatacji konstrukcyjnych budynku, -
poprawnosci obrobienia przebic i przejs¢ przewodow, rur lub innych elementow budowlanych przez
izolagje,

- prawidtowo$¢ osadzenia wpustow odwadniajacych nalezy sprawdzi¢ wzrokowo.

- na biezaco, w trakcie realizagji kazdej warstwy, ilosci zuzywanych materiatow izolacyjnych,

- na biezaco badac jakos¢ zgrzewu (wyptyw masy asfaltowej o szer. 0,5-1,0 cm na catej dtugosci
zgrzewu),

- przestrzegania pozostatych wymagan dotyczacych wykonania robot hydroizolacyjnych podanych w
punkcie 5.5. niniejszej SST, w tym: wymagan dotyczacych stosowanych materiatow, ilosci i grubosci
nanoszonych warstw, wielkosci zaktadow, doktadnosci sklejenia poszczegdlnych warstw itp.

- Sprawdzenie wygladu zewnetrznego robot z obrébek blacharskich. Badanie polega na ogledzinach
i sprawdzeniu wystepowania takich wad jak: dziury, pekniecia, nieprostopadtosci szwoéw do okapu,
odchylenia ragbkéw lub zwojow od linii prostej itp.

- Sprawdzenie umocowania i taczenia arkuszy. Badanie polega na stwierdzeniu czy faczenia i
umocowania arkuszy sg wykonane zgodnie z norma i instrukcjg montazu wybranego producenta.

6.4. Badania w czasie odbioru robét
Badania w czasie odbioru robot przeprowadza sie celem oceny czy spetnione zostaty wszystkie
wymagania dotyczgce wykonanych robét hydroizolacyjnych, w szczegdlnosci w zakresie:
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- zgodnosci z dokumentacja projektowa i niniejsza ST oraz zmianami naniesionymi w dokumentadji
powykonawczej, jakosci zastosowanych materiatéw i wyrobow,

- prawidtowosci przygotowania podtozy,

- prawidtowosci wykonania izolagji przeciwwilgociowych i wodochronnych oraz warstw ochronnych
i dociskowych,

- sposobu wykonania i uszczelnienia przebi¢ i przejs¢ przez izolacje, przerw roboczych, dylatagji i
zakonczen krawedzi izolagji oraz obrobek blacharskich hydroizoladji.

Przy badaniach w czasie odbioru robét niezbedne sg wyniki badan dokonanych przed przystapieniem
do robdt i w trakcie ich wykonywania.

Badania izolacji powtokowych z mas przy ich odbiorze nalezy przeprowadza¢ po ich catkowitym
wyschnieciu i utwardzeniu.

Badania techniczne nalezy przeprowadza¢ w temperaturze powietrza co najmnigj -5°C i przy
wilgotnosci wzglednej powietrza nieprzekraczajacej 65%.

Ocena jakosci izolacji przeciwwilgociowych i wodochronnych obejmuije:

- sprawdzenie wygladu zewnetrznego (rownosci, ciggtosci, miejsc przebic¢ i dylatacji oraz zakonczen
krawedzi izolagji),

- sprawdzenie ilosci warstw i ich grubosci,

- sprawdzenie szczelnosci izoladji,

- sprawdzenie przyczepnosci lub przylegania izolacji do podtoza,

- sprawdzenie pozostatych wymagan okreslonych w pkt. 5.5. niniejszej ST.

- sprawdzenie prawidtowosci spadkow i szczelnosci pokrycia papowego nalezy przeprowadzac w
wybranych przez komisje miejscach szczegdlnie narazonych na zatrzymanie i przeciekanie wody.
Jezeli nie ma warunkéw, aby sprawdzenie to przeprowadzi¢ po deszczu , to nalezy wybrane miejsce
poddac przez 15 minut dziataniu strumienia wody z weza.

- sprawdzenie wygladu zewnetrznego robot z obrobek blacharskich. Badanie polega na ogledzinach
i sprawdzeniu wystepowania takich wad jak: dziury, pekniecia, nieprostopadtosci szwoéw do okapu,
odchylenia rabkéw lub zwojow od linii prostej itp.

- sprawdzenie umocowania i taczenia arkuszy. Badanie polega na stwierdzeniu czy taczenia i
umocowania arkuszy sa wykonane zgodnie z normg i instrukcjg montazu wybranego producenta.

7. Obmiar robot
7.1. Jednostka obmiarowa
Jednostkg obmiarowa robot jest: - dla robét — Krycie dachu papa -m? pokrytej powierzchni dachu.

7.2. Okreslenie ilosci robdt

llos¢ robot okresla sie na podstawie dokumentacji projektowej z uwzglednieniem zmian podanych
w dokumentadji powykonawczej zaaprobowanych przez inspektora nadzoru i sprawdzonych w
naturze.

8. Odbidr robot

8.1. Podstawa odbioru

Podstawe odbioru robot pokrywczych papowych stanowi stwierdzenie zgodnosci ich wykonania
z dokumentacjg projektows i zatwierdzonymi zmianami podanymi w dokumentacji powykonawcze).
Odbior robot pokrywczych:

- Sprawdzenie zgodnosci z dokumentacjg techniczng.

- Sprawdzenie podtoza zwtaszcza jego rownosci i spadow.

- Sprawdzenie przyklejenia papy do podtoza i poprzedniej warstwy.

- Sprawdzenie jakosci materiatow (atesty, aprobaty techniczne).

- Badanie prawidtowosci i doktadnosci wykonania (szczelnosci pokrycia).
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8.2. Odbiér podtoza
Badania podtoza nalewy przeprowadzi¢ w trakcie odbioru czesciowego, podczas suchej pogody,
przed przystgpieniem do pokrycia potaci dachowe.

8.3. Wymagania ogodlne robot pokrywczych

Roboty pokrywcze, jako zanikajgce, wymagaja odbioréw czesciowych. Badania w czasie odbioru
czesciowego nalezy przeprowadzi¢ dla tych robot, do ktérych dostep pdzniej jest niemozliwy lub
utrudniony.

8.3.1. Odbidr czesciowy obejmuje:

- sprawdzanie podtoza

- jakosci zastosowanych materiatow

- doktadnosci wykonania poszczegolnych warstw pokrycia

Dokonanie odbioru czesciowego powinno by¢ potwierdzone wpisem do dziennika budowy.

8.3.2. Badania koricowe

Badania koncowe pokrycia nalezy przeprowadzi¢ po zakonczeniu robot, po deszczu.

Podstawe do odbioru robot pokrywczych stanowia nastepujgce dokumenty:

- dokumentacje projektowa z naniesionymi zmianami dokonanymi w toku wykonywania robot, - SST
ze zmianami wprowadzonymi w trakcie wykonywania robot,

- dziennik budowy i ksigzki obmiarow z zapisami dokonywanymi w toku prowadzonych robét,

- dokumenty $wiadczgce o dopuszczeniu do obrotu i powszechnego zastosowania uzytych
materiatow

i wyrobow budowlanych,

- protokoty odbioru robét ulegajacych zakryciu,

- protokoty odbiorow czesciowych,

- karty techniczne lub instrukcje producentow dotyczace zastosowanych materiatéw,

- wyniki badan laboratoryjnych i ekspertyz.

8.3.3. Odbidr koncowy

Odbidr koncowy polega na doktadnym sprawdzeniu stanu wykonanego pokrycia, sprawdzeniu
przyklejenia papy do podtoza, réwnosci powierzchni, sprawdzeniu szerokosci zaktaddw w trakcie
odbioréw czesciowych i koncowych przez pomiar szerokosci zaktadow w trzech dowolnych
miejscach na kazde 100m®.

9. Podstawa pfatnosci
Warunki ptatnosci okresla Umowa o wykonanie Robot i Specyfikacja Istotnych Warunkdw Zamowienia
Publicznego.

10. Przepisy zwigzane

10.1 Polskie Normy

PN-B-102454 Roboty blacharskie budowlane z blachy stalowej ocynkowanej i cynkowej. Wymagania
i badania techniczne przy odbiorze.

PN-H-92126 Blachy profilowane

PN-H-92126 Blachy stalowe profilowane ocynkowane oraz ocynkowane i powlekane.

PN-B-04615 Papy asfaltowe i smotowe. Badania.

PN-B-10240 Pokrycia dachowe z papy i powtok asfaltowych. Wymagania i badania przy odbiorze

139



PN-B-27618 Papa asfaltowa zgrzewana na osnowie zdwojonej przeszywanej z tkaniny szklanej
i welonu szklanego.
PN-B-24622 Roztwor asfaltowy do gruntowania.

10.2. Pozostate dokumenty

Dz. U. nr 75/2002 - ,,Warunki techniczne, jakim powinny odpowiadac¢ budynki i ich usytuowanie”

Nie wymienienie tytutu jakiejkolwiek dziedziny, grupy, podgrupy czy normy nie zwalnia Wykonawcy
od obowigzku stosowania wymogow okreslonych prawem polskim. Wykonawca bedzie przestrzegat
praw autorskich i patentowych. Jest zobowigzany do odpowiedzialnosci za spetnienie wszystkich
wymagan prawnych w odniesieniu do uzywanych opatentowanych urzadzen lub metod.
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CPV 45421131-1 Stolarka drzwiowa drewniana wewnetrzna

1. Wstep

1.1. Przedmiot ST.
Przedmiotem ninigjszej szczegdtowej specyfikadji technicznej sg wymagania dotyczace wykonania i
odbioru stolarki drewnianej, drzwiowej wewnetrznej.

1.2.Zakres stosowania ST

Specyfikacja techniczna (ST) stosowana jest jako dokument inwestorski niezbedny przy realizadji i
odbiorze robét wymienionych w pkt 1.1.

Projektant sporzadzajacy dokumentacje projektowg i odpowiednie szczegdtowe specyfikacje
techniczne wykonania i odbioru robdt budowlanych moze wprowadza¢ do niniejszej standardowej
specyfikacji zmiany, uzupetnienia lub uscislenia, odpowiednie dla przewidzianych projektem zadania,
obiektu i robot, uwzgledniajgce wymagania Zamawiajgcego oraz konkretne warunki realizacji zadania,
obiektu i robot, ktdre sg niezbedne do okreslania ich standardu i jakosci.

Odstepstwa od wymagan podanych w niniejszej specyfikacji moga mie¢ miejsce tylko w przypadkach
matych prostych robdt i konstrukgi drugorzednych o niewielkim znaczeniu, dla ktorych istnieje
pewno$¢, ze podstawowe wymagania bedg spetnione przy zastosowaniu metod wykonania na
podstawie doswiadczenia i przy przestrzeganiu zasad sztuki budowlanej.

1.3. Zakres robét objetych ST
Roboty, ktérych dotyczy specyfikacja, obejmujg wszystkie czynnosci umozliwiajace i majgce na celu
realizacje rob6t niezbednych do wykonania: montazu stolarki drzwiowej drewnianej wewnetrznej.

1.4. Okreélenia podstawowe
Okreslenia podane w niniejszej ST s3 zgodne z obowigzujagcymi odpowiednimi normami oraz
okresleniami podanymi w ST ,Wymagania ogolne” .

1.5.0g06Ine wymagania dotyczace robot.

Wykonawca robot jest odpowiedzialny za jako$¢ ich wykonania oraz za zgodnos¢ z dokumentacja
projektowg, ST i poleceniami Inspektora nadzoru. Ogdlne wymagania dotyczgce robodt podano w ST
,Wymagania ogolne”.

2. Materiaty

2.1. Ogdélne wymagania dotyczace materiatow

Podany "materiat" stanowi propozycje projektanta lub zamawiajacego. Zgodnie z Ustawg "Prawo
Zamowien Publicznych" art.29 ust.3 - Wykonawca ma prawo zastosowac kazdy inny "réwnowazny"
wyrob.

Wszystkie materiaty do wykonania robdt powinny odpowiada¢ wymaganiom zawartym w
dokumentach odniesienia (normach, aprobatach technicznych).

Wykonawca obowigzany jest posiadac¢ na budowie petng dokumentacje dotyczacag sktadowanych na
budowie materiatow przeznaczonych do wykonania montazu stolarki drzwiowej wewnetrznej.
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2.2. Zastosowane materiaty

2.2.1. Drzwi wewnetrzne do lokali mieszkalnych jak np. drzwi Porta model Granit typ Il o odpornosci
EI30:

- drzwi antywtamaniowe (klasy 3),

- zamek listwowy wielobolcowy,

- klamka z szyldem antywtamaniowym

- szyld gorny,

- cztery bolce antywywazeniowe,

- wzmocnione zawiasy trojelementowe,

- izolacyjnos¢ akustycznej 32 dB,

- wizjer,

- skrzydto ptaskie w okleinie CPL HQ w ustojeniu poziomym kolor dgb milano 1,

- oscieznica opaskowa ,projekt” w okleinie CPL HQ w ustojeniu poziomym kolor dgb milano 1.

- oscieznica wyposazona w prog metalowy ze stali nierdzewnej w wersji poszerzonej (120 mm),

- rama skrzydta jest wykonana z klejonki drewna iglastego, poszycie skrzydta stanowi specjalna ptyta
dwuwarstwowa wykonana z blachy aluminiowej i HDF-u

- wymiary: drzwi jednoskrzydtowe o wymiarach zgodnych zgodnie z projektem.

2.2.2. Drzwi wewnetrzne w mieszkaniach jak np. drzwi Porta Fit model G5 i model G2
lub Porta Line Model E.1
- w okleinie CPL HQ kolor biaty lub dgb milano 1w ustojeniu poziomym z szyba matowa hartowang,
- konstrukcja skrzydta w catosci ptyta petna wzmocniona sklejkg z obtozeniem ptytg HDF,
- o$cieznica opaskowa do drzwi przylgowych,
- dwa zawiasy czopowe standard,
- zamek: na klucz zwykty, z blokadg tazienkowa lub dostosowany pod wktadke patentowa,
- szyba matowa hartowana,
- klamka z szyldem,
- jako nawiew tazienkowy wykonac tuleje wentylacyjne lub podciecie wentylacyjne o przekroju nie
mnigjszym niz 0,022 m,

SzczegOty stolarki w zestawieniach w dokumentacji technicznej. Wszystkie materiaty dostarczane jako
wyroby gotowe z zaswiadczeniami o jakosci wyrobow.

Materiaty, okucia, elementy i segmenty budowlane metalowe powinny:

- by¢ nowe i dostosowane do celu, ktoremu majg stuzyc,

- odpowiada¢ wymiarom i wymaganiom jakosciowym okreSlonym w normach lub $wiadectwu
dopuszczenia do stosowania w budownictwie,

- w przypadku braku norm i Swiadectw dopuszczenia do stosowania w budownictwie, uzyskac
pisemng zgode inwestora na ich zastosowanie, akceptowane przez wiasciwg jednostke
naukowobadawczg, np. Instytut Techniki-Budowlanej.

Wszystkie materiaty powinny odpowiada¢ wymaganiom zawartym w dokumentach odniesienia
(normach, aprobatach technicznych).

2.2.3. Obrébki

Obrobki progéw drzwi lub materiaty, z ktorych wyroby sa wykonywane powinny spetnia¢ wymagania
dokumentacji projektowej oraz odpowiednich norm lub aprobat technicznych.
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2.2.4. Materiaty uszczelniajgce
Do wykonywania uszczelnien miedzy drzwiami a $ciang moga by¢ stosowane, w zaleznosci od
rodzaju uszczelnienia materiaty zestawione ponizej:

Warstwa srodkowal(izolacja termiczna) Warstwa wewnetrzna (uszczelnienie)
Pianka poliuretanowa jednosktadnikowa Kit trawie plastyczny
Pianka poliuretanowa dwusktadnikowa Impregnowana tasma rozprezna
Wetna mineralna paroszczelna

Tasma butylowa

Wymienione materiaty nie mogag wydziela¢ szkodliwych substancji oraz wchodzi¢ w reakcje
chemiczne z otaczajgcymi je elementami i zmienia¢ wasciwosci pod wptywem temperatury.
Stosowane materiaty uszczelniajgce powinny by¢ zgodne z rozwigzaniami przyjetymi w dokumentadgji
projektowej a takze spetnia¢ wymagania odpowiednich norm lub aprobat technicznych oraz
zalecenia (wytyczne) producenta drzwi.

2.2.5. Inne wyroby i materiaty

Przy montazu stosuje sie takze inne wyroby i materiaty:

- elementy mocujace w osciezu: kotki rozporowe (dyble), kotwy, Sruby, wkrety,

- elementy podporowe i dystansowe: klocki, belki drewniane, podktadki, katowniki stalowe,

- elementy wykonczeniowe: listwy maskujgce potaczenia drzwi w zestawy, katowniki, ¢wieréwatki i
listwy maskujgce potaczenie styku ramy i tynku oscieza.

Stosowane materiaty i wyroby inne powinny by¢ zgodne z rozwigzaniami przyjetymi w dokumentacji
projektowej a takze spetnia¢ wymagania odpowiednich norm lub aprobat technicznych oraz
zalecenia (wytyczne producenta).

Elementy mocujgce powinny by¢ dostosowane do rodzaju $ciany (monolityczna, warstwowa) oraz
rodzaju drzwi sposobu ich mocowania.

2.3. Warunki przyjeci na budowe materiatéw i wyrobdw do montazu drzwi wewnetrznych

Wyroby i materiaty do montazu drzwi moga byc¢ przyjete na budowe, jesli spetniajg nastepujgce
warunki:

- sg zgodne z ich wyszczegolnieniem i charakterystyka podang w dokumentacji projektowej i
niniejszej specyfikagji technicznej,

- kazda jednostka fadunkowa lub partia drzwi luzem jest zaopatrzona w etykiete identyfikacyjna,

- wyroby i materiaty konfekcjonowane s3 wiasciwie opakowane, firmowo zamkniete (bez oznak
naruszenia zamkniecia) i oznakowane w sposob umozliwiajacy ich petna identyfikacje (petna nazwa
wyrobu, ewentualnie nazwa handlowa oraz symbol handlowy wyrobu),

- spefniajg wymagane wiasciwosci wskazane odpowiednimi dokumentami odniesienia,

- producent dostarczyt dokumenty $wiadczace o dopuszczeniu do obrotu i powszechnego lub
jednostkowego zastosowana wyrobow oraz karty techniczne (katalogowe) wyrobdéw lub firmowe
wytyczne (zalecenia) stosowania wyrobow,

- spetniaja wymagania wynikajace z ich terminu przydatnosci do uzycia (termin zakonczenia montazu
drzwi powinien sie konczy¢ przed zakonczeniem termindw przydatnosci do stosowania odpowiednich
wyrobow).

Przyjecie wyrobow i materiatéw na budowe powinno by¢ potwierdzone wpisem do dziennika budowy
lub protokotem przyjecia materiatow.
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3. Sprzet

3.1.0g06lne wymagania dotyczace sprzetu
Ogdlne wymagania dotyczace sprzetu podano w ST "Wymagania ogdlne".

3.2.Sprzet do wykonania robot

Roboty mozna wykonac przy uzyciu sprzetu zaakceptowanego przez Inzyniera.

Wykonawca jest zobowigzany do stosowania takiego sprzetu, ktory nie spowoduje niekorzystnego
wplywu na jakos¢ wykonywanych robdt, zaréwno w miejscu tych robdt, jak tez przy wykonywaniu
Czynnosci pomocniczych oraz w czasie transportu, zatadunku i wytadunku materiatéw.

Do montazu drzwi wewnetrznych wykorzystuje sie: wiertarki, pity do metalu, betonu i drewna,
wciggarki elektryczne lub reczne, rusztowania, pomosty wewnetrzne.

4. Transport

4.1.0g6Ine wymagania dotyczace transportu
Ogdlne wymagania dotyczace transportu podano w ST "Wymagania ogolne".

4.2. Transport materiatéw:

Stolarka drzwiowa konfekgonowana jest dostarczana w jednostkach tadunkowych, zabezpieczajacych
te wyroby przed uszkodzeniem badz zniszczeniem. Poszczegdlne wyroby taczy sie w zwarte tadunki
transportowe, przy uzyciu palet.

4.3. Sktadowanie materiatow:

Materiaty nalezy przechowywa¢ w pomieszczeniach suchych, przewiewnych, wyposazonych w
podtoge lub zabezpieczonych od przenikania wilgoci. Drzwi uktada sie na podktadach w stosy,
przylgami do dotu z podziatem na typy i wymiary, przy czym miejsce oznakowania wyrobu powinno
by¢ tatwo dostepne. Kazdg sztuke nalezy przedzieli¢ przektadka.

5. Wykonywanie robot

5.1.0g6Ine zasady wykonania robot

Ogdlne zasady wykonania robot podano w ST "Wymagania ogolne".

Wykonawca jest odpowiedzialny za prowadzenie robdt zgadnie z umowg oraz za jakos¢
zastosowanych materiatow i wykonywanych robdt, za ich zgodno$¢ z przedmiarem robdt,
wymaganiami niniejszej specyfikadji, projektu organizacji robét oraz poleceniami Inspektora nadzoru.

Decyzje Inspektora nadzoru dotyczace akceptacji lub odrzucenia materiatow i elementéw robdt beda
oparte na wymaganiach sformutowanych w dokumentach umowy i w ST, a takze w normach i
wytycznych. Przy podejmowaniu decyzji Inspektor nadzoru uwzgledni wyniki badan materiatow,
doswiadczenia z przesztosci, wyniki badan naukowych oraz inne czynniki wptywajace na rozwazang
kwestie. Polecenia Inspektora nadzoru beda wykonywane nie pdzniej niz w czasie przez niego
wyznaczonym, po ich otrzymaniu przez Wykonawce, pod grozbg zatrzymania robot. Skutki
finansowe z tego tytutu ponosi Wykonawca.

Wykonawca przedstawi Inzynierowi do akceptacji harmonogram robot uwzgledniajgcy wszystkie
warunki w jakich bedag wykonywane.
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5.2. Warunki przystapienia do robét montazowych.

Do montazu drzwi wewnetrznych mozna przystapi¢ po ukonczeniu robdt stanu surowego,
zakonczeniu robot mokrych (tynki wylewki).

Nalezy nie dopusci¢ do zawilgocenia zamontowanych drzwi na skutek wilgotnosci wzglednej
powietrza w pomieszczeniach. Wymagane jest sprawdzenie stanu wilgotnosci powietrza i
zapewnienie systematycznego wietrzenia pomieszczen.

Przed przystagpieniem do montazu nalezy sprawdzi¢:

- prawidtowos¢ wykonania $cian

- rodzaj, stan wykonczenia i prawidtowos¢ wykonania osciezy,

- zgodnos$¢ wymiaréw otworéw z wymiarami podanymi w dokumentacji projektowe;].

5.3. Instrukcja montazu drzwi

- Rozpakowac drzwi nie niszczac opakowania.

- Zapoznac sie z opisem produktu i sprawdzi¢ jego zgodnos¢ z zamoOwieniem i opisem - w
przypadku niezgodnosci produkt ponownie zapakowa¢ w fabryczne opakowanie i rozpoczac
procedure reklamacyjna. (WAZNE! - Przeczytaj Karte Gwarancyjna).

- Sprawdzi¢ wymiary otworu w $cianie z zalecanymi przez producenta

- Oczysci¢ i wyrownac krawedzie i powierzchnie przygotowanego w scianie otworu.

- Ustawi¢ wstepnie oscieznice w wybranym miejscu $wiatta przygotowanego w Scianie otworu
I unieruchomic.

- Wyznaczy¢ poziom podtogi i dopasowac do niego poziom dolnej krawedzi skrzydta, skorygowac
btedy wstepnego ustawienia oscieznicy w otworze i ostatecznie ja unieruchomic¢ stosujac kliny
montazowe.

- UWAGA! W oscieznicach metalowych dolna poprzeczka nie jest elementem konstrukcyjnym i nie
gwarantuje zachowania witasciwego rozmiaru poprzecznego. Podczas montazu w razie potrzeby
poprzeczke nalezy przecig¢ lub usunac.

- Sprawdzi¢ i ewentualnie doregulowac klinami pion ramienia oscieznicy uzbrojonego w zawiasy, po
sprawdzeniu jego prawidtowosci w zaleznosci od rodzaju oscieznicy | wybranego sposobu montazu
zakotwic ostatecznie ramie w murze.

- Sprawdzi¢ jak zamyka i otwiera sie skrzydto w oscieznicy - w zaleznosci od sytuacji dokonac
stosownych regulagji skrzydta wzgledem oscieznicy lub jesli jest taka potrzeba niezakotwionego
ramienia oscieznicy wzgledem skrzydta i otworu w murze.

- Ramie oscieznicy ryglujgce zamki nalezy ustawiaC¢ nie pod poziomice ale dopasowujac je do
skrzydta, jeszcze raz sprawdzic jak zamyka i otwiera sie skrzydto w oscieznicy.

- Dokonac korekt jesli jest potrzeba, jesli nie to ostatecznie zakotwi¢ ramie oscieznicy w murze.

- Wypetnic szczeliny pomiedzy oscieznicg a murem za pomoca niskorozpreznej poliuretanowej pianki
montazowe).

- Po zastygnieciu usung¢ nadmiary pianki i obrobi¢ krawedzie otworu w murze.

- Zamontowac prog z uszczelkg oraz zaslepi¢ otwory montazowe - w przypadku montazu drzwi z
oscieznicg metalowa.

- Usunac folie ochronng zabezpieczajaca skrzydto drzwi bezposrednio po ich zamontowaniu.

- Zamontowac szyldy, klamki i wktadki.

- Wklei¢, jezeli istnieje taka potrzeba, zatgczona w komplecie plastikowg listwe zastaniajaca rygle
zamkow. Listwa jest wyposazona w tasme samoprzylepna.

Montaz listwy przylgowe;j:
- montaz listwy nalezy przeprowadzi¢ po usunieciu folii zabezpieczajacej skrzydto;
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- miekka szmatka, nasgczong nieagresywnym detergentem, odttusci¢ powierzchnie skrzydta w
miejscu mocowania przylgi (np. roztworem ptynu do mycia naczyn kuchennych z woda);

- po osuszeniu skrzydta, od strony montazowej listwy, usung¢ tasme, pod ktérg znajduje sie klgj
umozliwiajgcy zamocowanie jej na skrzydle;

- przyklei¢ listwe przylgowa do skrzydta drzwi mocno dociskajac jg na catej dtugosci;

- spoina uzyskuje maksymalna wytrzymatos¢ po 24h.

6. Kontrola jakosci robot

6.1. Zasady ogdine
Zgodnie ze Specyfikacja Techniczng ,Wymagania ogolne”.

6.2.Kontrola, pomiary i badania

6.2.1 Badania przed przystapieniem do robdt
Przed przystgpieniem do montazu drzwi nalezy oceni¢ stan scian i przygotowania osciezy do robot
montazowych oraz przeprowadzi¢ kontrole wyrobow i materiatdw wykorzystanych w tych robotach.

6.2.2. Badania materiatow

- sprawdzenie wymiarow — dopuszczalne odchytki wymiarow wg PN-M-02139;

- sprawdzenie wykonania skrzydta drzwiowego, na powierzchniach widocznych po zamontowaniu
powinien by¢ zapewniony styk krawedzi czesci potaczonych, rama skrzydta drzwiowego powinna by¢
prosta, bez skrzywien, skrecen, wichrowatosci i trwatych odksztatcen; skrzydto drzwiowe nie powinno
wykazywac pekniec, skrzywien, wichrowatosci, odchytka w wymiarach +1 mm;

- sprawdzenie wykonania o$cieznicy drzwi — dopuszczalne przesuniecia ptaszczyzn bocznych ramy
oscieznicy wzgledem siebie nie powinny przekracza¢ +0,3 mm;

Drzwi przed badaniem nalezy przechowywac co najmniej 8 h, w pomieszczeniu o temp. 20+2°C |
wilgotnosci wzglednej 50+10%.

Sprawdzenie wymiarow, szerokos¢ i wysokos¢, nalezy wykonac na jednej powierzchni licowej, na
krawedziach réwnolegtych do krawedzi wyrobu, oddalonych od krawedzi nie wiecej niz 20 mm.
Pomiar powinien by¢ wykonany z doktadnoscig do +0,5 mm. Sprawdzenie stanu powierzchni nalezy
przeprowadzi¢ wizualnie w swietle dziennym lub w rozproszonym $wietle sztucznym z odlegtosci 1 m.
Do badan nalezy wybrac 3 szt. drzwi wybranych losowo.

6.3. Badania w czasie robot

Kontrola powinna obejmowac nastepujace badania:

- sprawdzenie osadzenia i zamontowania oku¢ - konstrukcja wyrobu powinna zapewnic
wspotosiowose zawiasow — dopuszczana odchytka nie powinna przekracza¢ +1 mm;

- sprawdzenie izolagji miedzy otworem a oSciezem;

- sprawdzenie obrobek progu drzwi;

6.4. Badania w czasie odbioru robdt

6.4.1. Zakres i warunki wykonywania badan

Badania w czasie odbioru robot przeprowadza sie celem oceny czy spetnione zostaty wszystkie
wymagania dotyczgce wykonanych robdt montazu drzwi drewnianych wewnetrznych:

- zgodnosci ze szczegdtowa specyfikacja techniczna.
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- jakosci zastosowanych materiatow i wyrobow,

- prawidtowosci przygotowania scian,

- prawidtowosci wykonania montazu stolarki drzwiowe),

- prawidtowosci dziatania stolarki drzwiowej .

Przy badaniach w czasie odbioru robot nalezy wykorzystywac wyniki badan dokonanych przed
przystapieniem do roboét i w trakcie ich wykonywania.

6.4.2. Opis badan

- sprawdzenie zgodnosci z dokumentacjg - powinno by¢ przeprowadzone przez poréwnanie
wykonanych robdt z dokumentacja projektowg i specyfikacjg techniczng wraz ze zmianami
naniesionymi w dokumentacji powykonawczej; sprawdzenia zgodnosci dokonuje sie na podstawie
ogledzin zewnetrznych oraz pomiaréw diugosci i wysokosci,

- sprawdzenie odchylania od pionu i poziomu - odchylenie od pionu i poziomu przy dtugosci
elementu do 3 m nie powinno przekraczac 1,5 mm/m i nie wiecej niz 3 mm tgcznie,

- sprawdzenie réznicy diugosci przekatnych oscieznicy i skrzydet - roznica dtugosci przekatnych nie
powinna by¢ wieksza od 2 mm przy dtugosci elementow do 2 m i 3 mm przy dtugosci powyzej 2 m,

- sprawdzenie dziatania drzwi — skrzydto drzwiowe pod wptywem sity przytozonej do klamki lub gatki
powinno sie otwiera¢ i zamyka¢ swobodnie, bez zahamowac, zgodnie z ich przeznaczeniem. Masa
obcigznikdw zastepujgcych te site przy dynamicznym zamykaniu skrzydta drzwiowego powinna
wynosi¢ wiecej niz 2,5 kg, otwarte skrzydto nie powinno pod wiasnym ciezarem samoczynnie
zamykac sie lub otwierac,

- sprawdzenie niezawodnosci drzwi — drzwi powinny zachowac sprawno$¢ dziatania po wykonaniu
100000 cykli pracy skrzydta;

- sprawdzenie izolagji akustycznej — wg PN-B-02157;

- sprawdzenie infiltracji powietrza — infiltracja powietrza drzwi wewnetrznych wejsciowych nie powinna
by¢ wieksza niz 1 m3 na 1 m dtugosci szczeliny w ciagu 1h, przy roznicy cisnien Ap = 10 Pa;

Wyniki badan powinny by¢ pordwnane z ninigjszymi wymaganiami, a takze podanymi w pkt. 5. oraz
opisane w dzienniku budowy i protokole podpisanym przez przedstawicieli inwestora
(zamawiajacego) oraz wykonawcy.

7. Obmiar robét

7.1. Ogblne zasady obmiaru robdt
Zgodnie ze Specyfikacjg Techniczna ,Wymagania ogodlne”.

7.2. Jednostka obmiarowa
Jednostka obmiarowa robét jest ilos¢ m? wbudowanej stolarki drzwiowej w $wietle oécieznic.

8. Odbidr robot
Ogodlne zasady odbioru robdt podano w ST, Wymagania ogolne”.

8.1. Odbidr robdt zanikajacych i ulegajacych zakryciu

Przy wbudowywaniu drzwi elementami ulegajgcymi zakryciu sg mocowanie oscieznicy na obwodzie
oraz izolacja termiczna i uszczelnienie szczeliny miedzy $ciang a osciezem. Odbidr tych prac musi by¢
dokonany w trakcie montazu okien i drzwi.

W trakcie odbioru nalezy przeprowadzi¢ badania wymienione w pkt. 6. ninigjszej specyfikacji. Wyniki
badan dla montazu drzwi nalezy poréwnac z wymaganiami okreslonymi w dokumentacji projektowej
i w pkt. 5. ninigjszej specyfikacji. Wyniki badan nalezy poréwnac¢ z wymaganiami podanymi w
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dokumentacji projektowej i specyfikacji technicznej (szczegdtowej), w ktorej ujeto wymagania dla
montazu drzwi wewnetrznych.

Jezeli wszystkie pomiary i badania daty wynik pozytywny mozna uzna¢, ze materiaty zostaty
prawidtowo przygotowane (Sciany i drzwi), tj. zgodnie z dokumentacjg projektowg oraz specyfikacja
techniczna (szczegdtowa) i zezwoli¢ na ich montaz.

Jezeli chociaz jeden wynik badania jest negatywny przygotowania $cian i drzwi, nie powinno by¢
odbioru robdt. W takim przypadku nalezy ustali¢ zakres prac i rodzaje materiatéw koniecznych do
usuniecia nieprawidtowosci. Po wykonaniu ustalonego zakresu prac nalezy ponownie przeprowadzi¢
ocene przygotowania $cian lub drzwi.

Wszystkie ustalenia zwigzane z dokonanym odbiorem robdt ulegajgcych zakryciu nalezy zapisac w
dzienniku budowy lub protokole podpisanym przez przedstawicieli inwestora (inspektor nadzoru) i
wykonawcy (kierownik budowy).

8.2. Odbidr czesciowy

Odbidr czesciowy polega na ocenie ilosci i jakosci wykonanej czesci robdt. Odbioru czesciowego
robot dokonuje sie dla zakresu okreSlonego w dokumentach umownych, wedtug zasad jak przy
odbiorze ostatecznym robot.

Celem odbioru czesciowego jest wczesne wykrycie ewentualnych usterek w realizowanych robotach i
ich usuniecie przed odbiorem koncowym.

Odbidr czesciowy robot jest dokonywany przez inspektora nadzoru w obecnosci kierownika budowy.
Protokodt odbioru czesciowego jest podstawa do dokonania czesSciowego rozliczenia robot, jezeli
umowa taka forme przewiduje.

8.3. Odbidr ostateczny (koricowy)

Odbidr koncowy stanowi ostateczna ocene rzeczywistego wykonania robdt w odniesieniu do ich
zakresu (ilosci), jakosci i zgodnosci z dokumentacjg projektowa. Odbidr ostateczny przeprowadza
komisja powotana przez zamawiajacego, na podstawie przedtozonych dokumentow, wynikdw badan
oraz dokonanej oceny wizualnej.

Zasady i terminy powotywania komisji oraz czas jej dziatania powinna okresla¢ umowa.

Wykonawca robot obowigzany jest przedtozy¢ komisji nastepujace dokumenty:

- szczegotowe specyfikacje techniczne ze zmianami wprowadzonymi w trakcie wykonywania robot,

- dziennik budowy i kosiarki obmiarow z zapisami dokonywanymi w toku prowadzonych robdt,
protokoty kontroli spisywane w trakcie wykonywania prac,

- dokumenty Swiadczace o dopuszczeniu do obrotu i powszechnego zastosowania uzytych
materiatow i wyrobow budowlanych,

- protokoty odbiorow robdét ulegajgcych zakryciu i odbioréw czesciowych,

- instrukcje producenta systemu pokrywczego,

- wyniki badan laboratoryjnych i ekspertyz.

W toku odbioru komisja obowigzana jest zapoznal sie z przedtozonymi dokumentami,
przeprowadzi¢ badania zgodnie z wytycznymi niniejszej ST, porownac je z wymaganiami podanymi w
dokumentacji projektowej i specyfikacji technicznej montazu drzwi, opracowanej dla realizowanego
przedmiotu zamowienia, oraz dokona¢ oceny wizualnej.

Roboty montazowe powinny by¢ odebrane, jezeli wszystkie wyniki badan sa pozytywne, a
dostarczone przez wykonawce dokumenty sg kompletne i prawidlowe pod wzgledem
merytorycznym.

Jezeli chociazby jeden wynik badan byt negatywny montaz drzwi wewnetrznych nie powinien by¢
odebrany. W takim przypadku nalezy wybrac jedno z nastepujacych rozwigzan:
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- jezeli to mozliwe nalezy ustali¢ zakres prac korygujacych, usung¢ niezgodnosci montazowe z
wymaganiami okreslonymi w dokumentacji projektowej i specyfikacji technicznej (szczegdtowe)) i
przedstawi¢ je ponownie do odbioru.

- jezeli odchylenia od wymagan nie zagradzajg bezpieczenstwu uzytkownika, trwatosci wbudowanych
materiatow i drzwi, zamawiajagcy moze wyrazi¢ zgode na dokonanie odbioru koncowego z
jednoczesnym obnizeniem wartosci wynagrodzenia w stosunku do ustalen umownych,

- w przypadku, gdy nie sg mozliwe podane wyzej rozwigzania wykonawca zobowigzany jest do
usuniecia wadliwie wykonanych robdt montazowych, wykonac je ponownie i powtérnie zgtosi¢ do
odbioru.

W przypadku niekompletnosci dokumentow odbidr moze by¢ dokonany po ich uzupetnieniu.

Z czynnosci odbioru sporzadza sie protokdt podpisany przez przedstawicieli zamawiajacego i
wykonawcy. Protokdt powinien zawierac:

- ustalenia podjete w trakcie prac komisji,

- ocene wynikow badan,

- wykaz wad i usterek ze wskazaniem sposobu ich usuniecia,

- stwierdzenie zgodnosci lub niezgodnosci wykonania robdt z zamowieniem.

Protokot odbioru koncowego jest podstawg do dokonania rozliczenia koncowego pomiedzy
zamawiajgcym a wykonawca.

9. Podstawa ptatnosci
Warunki ptatnosci okresla Umowa o wykonanie Robot i Specyfikacja Istotnych Warunkéw Zamowienia
Publicznego.

10. Przepisy zwigzane

10.1 Polskie Normy
- PN-B-06070 ,Drzwi drewniane. Metoda badania niezawodnosci.”
- PN/B-10087/96 ,Szczegotowe wymagania dla stolarki okiennej i drzwiowej z drewna.”

10.2. Pozostate dokumenty
- Dz. U. nr 75/2002 - ,Warunki techniczne, jakim powinny odpowiadac budynki i ich usytuowanie”.

Nie wymienienie tytutu jakiejkolwiek dziedziny, grupy, podgrupy czy normy nie zwalnia
Wykonawcy od obowigzku stosowania wymogow okreslonych prawem polskim. Wykonawca
bedzie przestrzegat praw autorskich i patentowych. Jest zobowigzany do odpowiedzialnosci za
spetnienie wszystkich wymagan prawnych w odniesieniu do uzywanych opatentowanych
urzadzen lub metod.
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CPV 45421000-4 Stolarka okienna i drzwi balkonowe z PCV

1. Wstep

1.1. Przedmiot ST.
Przedmiotem ninigjszej szczegdtowej specyfikadji technicznej sg wymagania dotyczace wykonania i
odbioru stolarki okiennej i balkonowej z PCV.

1.2.Zakres stosowania ST

Specyfikacja techniczna (ST) stosowana jest jako dokument inwestorski niezbedny przy realizacji i
odbiorze robét wymienionych w pkt 1.1.

Projektant sporzadzajacy dokumentacje projektowag i odpowiednie szczegOtowe specyfikacje
techniczne wykonania i odbioru robot budowlanych moze wprowadzac¢ do niniejszej standardowej
specyfikacji zmiany, uzupetnienia lub uscislenia, odpowiednie dla przewidzianych projektem zadania,
obiektu i robot, uwzgledniajgce wymagania Zamawiajgcego oraz konkretne warunki realizacji zadania,
obiektu i robot, ktdre sg niezbedne do okreslania ich standardu i jakosci.

Odstepstwa od wymagan podanych w niniejszej specyfikacji moga mie¢ miejsce tylko w przypadkach
matych prostych robdt i konstrukgji drugorzednych o niewielkim znaczeniu, dla ktorych istnigje
pewno$¢, ze podstawowe wymagania bedg spetnione przy zastosowaniu metod wykonania na
podstawie do$wiadczenia i przy przestrzeganiu zasad sztuki budowlane).

1.3. Zakres robét objetych ST
Roboty, ktérych dotyczy specyfikacja, obejmujg wszystkie czynnosci umozliwiajace i majgce na celu
realizacje robo6t niezbednych do wykonania: montazu stolarki okiennej i balkonowej z PCV.

1.4. Okreélenia podstawowe
Okreslenia podane w niniejszej ST sa zgodne z obowigzujgcymi odpowiednimi normami oraz
okresleniami podanymi w ST ,Wymagania ogolne”.

1.5.0g06Ine wymagania dotyczace robot.

Wykonawca robot jest odpowiedzialny za jako$¢ ich wykonania oraz za zgodnos¢ z dokumentacja
projektowg, ST i poleceniami Inspektora nadzoru. Ogdlne wymagania dotyczace robodt podano w ST
,Wymagania ogolne”.

2. Materiaty

2.1. Ogdélne wymagania dotyczace materiatow

Podany "materiat" stanowi propozycje projektanta lub zamawiajacego. Zgodnie z Ustawg "Prawo
Zamowien Publicznych" art.29 ust.3 - Wykonawca ma prawo zastosowac kazdy inny "réwnowazny"
wyrob.

Wszystkie materiaty do wykonania robdt powinny odpowiada¢ wymaganiom zawartym w
dokumentach odniesienia (normach, aprobatach technicznych).

Wykonawca obowigzany jest posiadac¢ na budowie petng dokumentacje dotyczacag sktadowanych na
budowie materiatow przeznaczonych do wykonania montazu stolarki okiennej i balkonowej z PCV.
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2.2. Zastosowane materiaty

2.2.1. Okna i drzwi balkonowe z PCV

- profile pieciokomorowe wykonane z wysokoudarowego PVC w kolorze zgodnym z dokumentacja
projektowa o szer. nie mniejszej niz 70 mm;

- okna zgodne z zatagczonym zestawieniem stolarki okiennej, w ktérym przedstawiono ich
architektoniczny wystrdj i podziat;

- okna trzyszybowe;

- okucia obwiedniowe z mikro wentylacja w skrzydtach RU, posiadajace zaczep antywywazeniowy,
blokada btednego potozenia klamki;

- trwate uszczelki systemowe;

- warto$ci wspdtczynnika przenikania ciepta w érodkowej czesci szyby zespolonej U=0,9 W/m#*K;

- kwatery uchylne lub rozwieralne wg zestawienia okien;

- okna wyposazy¢ nalezy bezwzglednie w nawietrzaki higroskopijne z wyjatkiem okien tazienkowych;

- ilo$¢ nawietrzakéw dopasowac do normowych wartosci wymiany powietrza w zaleznosci od funkdji
pomieszczenia, w ktérym dane okno jest przewidziane;

- okna zamontowane powyzej wysokosci 1,5m wyposazy¢é w uchyt mechaniczny lub inne rozwigzanie
umozliwiajgce otwarcie oka z poziomu posadzki;

- parapet wewnetrzny z aglomarmuru gr.2,5 cm w kolorze jasno bezowym;

- parapet zewnetrzny ze stali powlekanej w kolorze RAL 7024.

- minimum gwarangji producenta - 60 miesiecy;

- wykonawca jest zobowigzany do sprawdzenia wymiarow kazdego okna przed przystgpieniem do
realizacji zadania.

2.2.2. Obroébki

Parapety zewnetrzne i wewnetrzne oraz obrébki progéw drzwi lub materiaty, z ktérych wyroby s
wykonywane powinny spetnia¢ wymagania dokumentacji projektowej oraz odpowiednich norm lub
aprobat technicznych.

2.2.3. Materiaty uszczelniajace
Do wykonywania uszczelnien miedzy drzwiami a $ciang moga byc stosowane, w zaleznosci od
rodzaju uszczelnienia materiaty zestawione ponizej:

Warstwa zewnetrzna
(uszczelnienie)

Warstwa srodkowa(izolacja
termiczna)

Warstwa wewnetrzna
(uszczelnienie)

Impregnowana tasma
rozprezna

Folia paroprzepuszczalna
Kit trwale elastyczny

Pianka poliuretanowa
jednosktadnikowa
Pianka poliuretanowa
dwusktadnikowa

Kit trawie plastyczny
Impregnowana tasma
rozprezna paroszczelna
Tasma butylowa

Silikonem budowlany Wetna mineralna

Wymienione materiaty nie mogg wydziela¢ szkodliwych substanci oraz wchodzi¢ w reakcje
chemiczne z otaczajacymi je elementami i zmienia¢ wiasciwosci pod wptywem temperatury.
Stosowane materiaty uszczelniajgce powinny by¢ zgodne z rozwigzaniami przyjetymi w dokumentacji
projektowej a takze spetnia¢ wymagania odpowiednich norm lub aprobat technicznych oraz
zalecenia (wytyczne) producenta okien i drzwi balkonowych.
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2.2.4. Inne wyroby i materiaty

Przy montazu stosuje sie takze inne wyroby i materiaty:

- elementy mocujace w osciezu: kotki rozporowe (dyble), kotwy, sruby, wkrety,

- elementy podporowe i dystansowe: klocki, belki drewniane, podktadki, kgtowniki stalowe,

- elementy wykonczeniowe: listwy maskujace potgczenia drzwi w zestawy, katowniki, ¢wiercwalki i
listwy maskujace potaczenie styku ramy i tynku oscieza.

Stosowane materiaty i wyroby inne powinny by¢ zgodne z rozwigzaniami przyjetymi w dokumentadji
projektowej a takze spetnia¢ wymagania odpowiednich norm lub aprobat technicznych oraz
zalecenia (wytyczne producenta).

Elementy mocujace powinny by¢ dostosowane do rodzaju $ciany (monolityczna, warstwowa) oraz
rodzaju drzwi sposobu ich mocowania.

2.3. Warunki przyjeci na budowe materiatow i wyrobdw do montazu okien i drzwi balkonowych
Wyroby i materiaty do montazu okien i drzwi moga by¢ przyjete na budowe, jesli spetniaja
nastepujgce warunki:

- sg zgodne z ich wyszczegolnieniem i charakterystyka podang w dokumentacji projektowej i
niniejszej specyfikagji technicznej,

- kazda jednostka fadunkowa lub partia okien lub drzwi luzem jest zaopatrzona w etykiete
identyfikacyjna,

- wyroby i materiaty konfekcjonowane sg wiasciwie opakowane, firmowo zamkniete (bez oznak
naruszenia zamkniecia) i oznakowane w sposéb umozliwiajacy ich petng identyfikacje (petna nazwa
wyrobu, ewentualnie nazwa handlowa oraz symbol handlowy wyrobu),

- spefniajg wymagane wiasciwosci wskazane odpowiednimi dokumentami odniesienia,

- producent dostarczyt dokumenty $wiadczace o dopuszczeniu do obrotu i powszechnego lub
jednostkowego zastosowana wyrobow oraz karty techniczne (katalogowe) wyrobdow lub firmowe
wytyczne (zalecenia) stosowania wyrobow,

- spetniajg wymagania wynikajace z ich terminu przydatnosci do uzycia (termin zakonczenia montazu
okien i drzwi balkonowych powinien sie konczy¢ przed zakonczeniem termindw przydatnosci do
stosowania odpowiednich wyrobow).

Przyjecie wyrobow i materiatow na budowe powinno by¢ potwierdzone wpisem do dziennika budowy
lub protokotem przyjecia materiatow.

3. Sprzet

3.1.0gdlne wymagania dotyczace sprzetu
Ogdlne wymagania dotyczace sprzetu podano w ST "Wymagania ogolne".

3.2.Sprzet do wykonania robét

Roboty mozna wykonac przy uzyciu sprzetu zaakceptowanego przez Inzyniera.

Wykonawca jest zobowigzany do stosowania takiego sprzetu, ktéry nie spowoduje niekorzystnego
wplywu na jakos¢ wykonywanych robdt, zarébwno w miejscu tych robdt, jak tez przy wykonywaniu
czynnosci pomocniczych oraz w czasie transportu, zatadunku i wytadunku materiatow.

Do montazu okien i drzwi balkonowych wykorzystuje sie: wiertarki, pity do metalu, betonu i drewna,
wciaggarki elektryczne lub reczne, rusztowania, pomosty wewnetrzne.
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4. Transport

4.1.0g6Ine wymagania dotyczace transportu
Ogolne wymagania dotyczace transportu podano w ST "Wymagania ogolne".

4.2. Transport materiatow:

Stolarka z PCV dostarczana jest w jednostkach tadunkowych, zabezpieczajacych te wyroby przed
uszkodzeniem badZ zniszczeniem. Poszczegdlne wyroby taczy sie w zwarte tadunki transportowe,
przy uzyciu palet.

4.3. Sktadowanie materiatow:

Sposéb sktadowania - wszystkie wyroby nalezy przechowywac¢ w magazynach zamknietych, suchych
i przewiewnych, zabezpieczonych przed opadami atmosferycznymi. Podtogi w pomieszczeniu
magazynowym powinny by¢ utwardzone, poziome i rowne. Wyroby nalezy uktadac w jednej lub kilku
warstwach w odlegtosci nie mnigjszej niz 1 m od czynnych urzadzen grzejnych i zabezpieczy¢ przed
uszkodzeniem.

5. Wykonywanie robot

5.1.0g6Ine zasady wykonania robét

Ogodlne zasady wykonania robét podano w ST "Wymagania ogolne”.

Wykonawca jest odpowiedzialny za prowadzenie robot zgadnie z umowg oraz za jakosc
zastosowanych materiatow i wykonywanych robdt, za ich zgodno$¢ z przedmiarem robdt,
wymaganiami niniejszej specyfikacji, projektu organizacji robét oraz poleceniami Inspektora nadzoru.
Decyzje Inspektora nadzoru dotyczace akceptacji lub odrzucenia materiatow i elementow robot beda
oparte na wymaganiach sformutowanych w dokumentach umowy i w ST, a takze w normach i
wytycznych. Przy podejmowaniu decyzji Inspektor nadzoru uwzgledni wyniki badan materiatow,
doswiadczenia z przesztosci, wyniki badan naukowych oraz inne czynniki wptywajace na rozwazang
kwestie. Polecenia Inspektora nadzoru beda wykonywane nie pdzniej niz w czasie przez niego
wyznaczonym, po ich otrzymaniu przez Wykonawce, pod grozba zatrzymania robot. Skutki
finansowe z tego tytutu ponosi Wykonawca.

Wykonawca przedstawi Inzynierowi do akceptacji harmonogram robdt uwzgledniajgcy wszystkie
warunki w jakich bedg wykonywane.

5.2. Warunki przystagpienia do rob6t montazowych.

Do montazu okien i drzwi balkonowych mozna przystapi¢ po ukonczeniu robdt stanu surowego,
zakonczeniu robot mokrych (tynki wylewki).

Osadzenie okien i drzwi balkonowych przed zakonczenie robdt mokrych jest mozliwe przy
zapewnieniu odpowiednich warunkéw cieplno — wilgotnosciowych w pomieszczeniach.

Przed przystgpieniem do montazu nalezy sprawdzi¢:

- prawidtowos$¢ wykonania $cian

- rodzaj, stan wykonczenia i prawidtowos¢ wykonania osciezy,

- zgodnos$¢ wymiaréw otworéw z wymiarami podanymi w dokumentadji projektowe),

- czy wymiary okien i drzwi balkonowych oraz otworéw umozliwiajg prawidtowe ustawienie i
podparcie okien lub drzwi z zachowaniem wiasciwej szerokosci szczeliny na obwodzie pomiedzy
osciezem a oscieznica.
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5.3. Wymagania przy montazu okien PCV.

|. Mocowanie okien do muru za pomoca kotew stalowych (bedgcych na wyposazeniu okna):

1. Kotwy mocowac do spodnigj czesci oscieznicy okiennej poprzez ich mechaniczne zakleszczenie
w zaczepach profilu oscieznicy. Zakleszczenie odbywa sie poprzez wsuniecie w pozycji réwnolegtej
do profilu oscieznicy wystajacych zgbkdéw kotwy w rowek zaczepowy (wyttoczone prowadnice na
spodzie profilu) i mocne przekrecenie kotwy o 90 st. w kierunku do wnetrza pomieszczenia przez
nastepuje trwate mechaniczne potaczenie kotwy z profilem oscieznicy.

Dodatkowo zalecane jest przykrecenie kotew za pomocg wkretow samogwintujacych 4 x 25 mm (boki
i gora ramiakéw) oraz 4 x 60 mm (dot ramy).

Poczatkowe i koncowe kotwy musza by¢ zamontowane w odlegtosci ok. 150 mm od wewnetrznego
naroza (kata) okna oraz od osi stupka (dla okien ze stupkiem) a odlegtos¢ miedzy nastepnymi
sgsiednimi kotwami nie powinna przekracza¢ maksymalnie 600 mm.

2. Rame okienng wraz okna z zamontowanymi na obwodzie kotwami ustalamy w otworze okiennym
zwracajgc uwage na prawidtowy luz pomiedzy ramg a murem. Odstep pomiedzy sciang a murem jest
zalezny od wielkosci oscieznicy okna, koloru okna i zewnetrznego materiatu uszczelniajacego.

Dla okien wielkosci te sg nastepujace:

szerokos¢ okna:do Tm1+2 m2+3m

szerokos¢ szczeliny z kazdej strony: 10 mm 15 mm 20 mm

wysokos¢ okna:do Tm 1=2m 2+3 m

szerokos¢ szczeliny u gory okna: 10 mm 15 mm 20 mm

szerokos¢ szczeliny u dotu okna: 10 mm + prog 15 mm + prog* 20 mm + préog*

* w dolnegj czesci okna przykrecony jest dodatkowy profil tzw. prég montazowy stuzacy do
zabezpieczenia okna przy transporcie oraz utatwienia montazu parapetow o zwiekszonej grubosci
np.: komorowych lub marmurkowych. Prog posiada wysoko$¢ 32 mm, dlatego w przypadku montazu
okna z progiem, jego wysokos¢ nalezy uwzgledni¢ w wymiarze otworu okiennego.

3. Po prawidtowym i rownym ustaleniu ramy nalezy skompensowac wszelkie nieréwnosci za pomoca
klocow drewnianych. Dopuszcza sie pdzniejsze pozostawienie tych klockow pod poziomym dolnym
profilem ramy przy montazu duzych konstrukcjach okiennych pod warunkiem ze szerokos¢ klockow
podporowych wynosi co najmniej ¥ szerokosci profilu oscieznicy.

4. Klinami drewnianymi lub plastykowymi blokujemy rame okna na sztywno w otworze, réwnoczesnie
sprawdzajgc pion i poziom ramy za pomocg poziomicy oraz sprawdzamy geometrie oscieznicy
poprzez pomiar ich przekatnych.

5. Gdy okno zostato prawidtowo ustawione w pozycji montazowej, mozemy przystapic do
zamocowania kotew w murze. Kotwy nalezy dogig¢ do elementéw muru w ten sposob aby mozliwe
byto ich mechaniczne przykrecenie do muru za pomocg odpowiednio dobranych kotkdw
rozporowych o srednicy 8mm. Rodzaj kotkdw dobieramy w zaleznosci od rodzaju muru wg zalecen |
wytycznych producenta kotkow. Pierwszy kotek mocujgcy kotwe do muru nalezy przykreci¢ do muru
poprzez otwor w kotwie znajdujacy sie jak najblizej profilu oscieznicy.

Il. Mocowanie okien do muru za pomoca specjalnych kotkow rozporowych tzw. dybli:

Okna mozna mocowa¢ do muru takze za pomoca specjalnych kotkéw rozporowych z metalowa
tulejkg rozprezng o $rednicy 10-12 mm dzieki ktérym mozliwy jest montaz ramy okiennej
bezposrednio w murze poprzez przewiercenie profili oscieznicy i muru w jednej pozydji .
Przygotowanie i ustawienie okna odbywa sie tak jak przy mocowaniu ramy za pomoca kotew. Do
wiercenia otworow nalezy uzywac przedtuzonych wiertet aby nie uszkodzi¢ oscieznicy futerkiem
wiertarki. Otwor wykonujemy za pomoca wiertta odpowiednio dobranego do $rednicy zastosowane)
tulejki rozpreznej. Dodatkowo ze wzgledu na fakt, ze w ramie okiennej znajduje sie wzmocnienie w
ksztatcie litery C i od strony srodka okna teb dybla opierat by sie tylko o $cianke profilu z PCV co przy
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silniejszym dokreceniu dybla spowoduje trwate odksztatcenie lub pekniecie profilu oscieznicy. Dlatego
w tym miejscu otwor ten powiekszamy tak aby dybel zostat catkowicie wpuszczony do srodka ramy
okiennej tak aby jego teb zostat oparty o Scianke wzmocnienia stalowego. Gwarantuje to poprawny i
silny montaz ramy w murze bez obawy o jej uszkodzenie. Powstaty otwor nalezy zaslepi¢ za pomoca
plastykowych zaslepek fi 13 mm dostepnych w sklepie firmowym lub inng zaslepkg dostepnag w
handlu.

Ze wzgledu na duze znaczenie prawidtowego i pewnego zamocowania okna, nalezy Scisle
przestrzega¢ zalecen producentow kotkéw rozporowych — dybli (odpowiednia $rednica i dtugosc
otworu).

Dopuszczalne jest pozostawienie tba dybla na profilu oscieznicy i zatozenie ptaskich zaslepek tzw.
meblowych montowanych w krzyzak tba wkretu pod warunkiem jednak aby nie spowodowac¢ ugiecia
(menisk wklesty) lub pekniecia powierzchni profilu pod tbem. Nalezy takze zadbac o prawidtowe
uszczelnienie styku tba wkretu na powierzchni profilu np. za pomoca silikonu.

Ill. Uszczelnienie i izolacja miedzy oknem (profilem ramy tj. oscieznica) a $ciana.

Uszczelnienie miedzy oknem a sciang musi by¢ trwate, odporne na przenikanie wody i powietrza.
Uszczelnienie przeciwwietrzne i akustyczne jest tylko wtedy zapewnione, gdy szczeliwo umieszczone
wokot okna nie jest w zadnym miejscu przerwane. Przy zastosowaniu materiatdw uszczelniajacych
nalezy przestrzega¢ zasad uzytkowania podanych przez producenta. Przy otworach okiennych z
wegarkiem nalezy utrzymac ok. 10 — 15 mm odstep pomiedzy powierzchnig czotowg profilu ramy a
wegarkiem (murem).

Powstaty luz nalezy wypetni¢ materiatem sprezystym i odpornym na wode materiatem dystansowym -
tasma uszczelniajaca oraz dodatkowo doszczelni¢ np. silikonem budowlanym z zewnatrz.

Dopuszcza sie zastosowanie w migjsce tasmy izolacyjnej wykonanie wypetnienia uszczelniajgcego
przy uzyciu wiekszego wypetnienia silikonem. Ze strony zewnetrznej pomieszczenia szczeline miedzy
oknem, a sciang nalezy doktadnie wypetni¢ materiatem izolacyjnym. Do tego celu najlepiej nadaje sie
elastyczna poliuretanowa pianka montazowa. Pianke nalezy nanosi¢ zgodnie z zaleceniami
producenta (temperatura

otoczenia, sposdb uzycia). Dodatkowo nalezy mie¢ na uwadze fakt rozprezania sie pianki podczas
schniecia. Zbyt duze natozenie pianki w otwory pomiedzy rama okna o murem moze odksztatcic
profil oscieznicy. Uzywanie materiatow zawierajacych sktadniki bitumiczne i inne wchodzace w reakcje
z PCV jest niedopuszczalne.

Po wyschnieciu pianki (zazwyczaj jedna doba). Nadmiar pianki nalezy usuna¢ ostrym nozykiem na
rowni  z krawedzig oscieznicy. Dodatkowo na obrzezach obwodu okna nalezy natozy¢ warstwe
silikonu ktory zapewni dodatkowe uszczelnienie. Po wyschnieciu silikonu nalezy wykonac obrobke
wykonczajacg i maskujagcg potaczenia okna z murem tzn. zatynkowac od strony zewnetrznej i
wewnetrznej.

Nalezy jednak pamietaC ze od strony wewnetrznej warstwa tynku nie moze by¢ wigksza niz okoto
5mm ze wzgledu na funkcjonalno$¢ zawiaséw zamontowanych na oscieznicy. Dodatkowo nalezy
bezwzglednie pamietaC ze warstwa tynku natozona od strony zewnetrznej okna (w przypadku
montazu okna bez parapetu) nie moze zakry¢ otworow odwadniajacych znajdujgcych sie w dolnym
profilu ramy. Po wyschnieciu tynku, na styku potaczenia tynku i ramy okna, nalezy dodatkowo
wykonac uszczelnienie wykanczajace takze za pomoca silikonu dzieki czemu uzyskamy elastyczne
uszczelnienie styku tynku z murem i zapobiegnie pekaniu tynku wokot okna.
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IV. Schematyczny tok postepowania przy montazu okien z PCV:

1. Kontrola wstepna:

- przyporzadkowac dostarczone okna odpowiednio do otwordw okiennych;
- sprawdzi¢ prawidtowos¢ wymiarow okna w stosunku do otworu w $cianie;
- sprawdzi¢ rodzaj okucia oraz kierunek i sposdb otwierania skrzydta okna;

2. Przygotowanie montazu:

- Usunac¢ worek ochronny, rozpakowac elementy montazowe, odkreci¢ uchwyty transportowe
przykrecone z boku ramy;

- Zamontowac klamki w skrzydle;

- Zdemontowac na czas montazu ruchome elementy okna (skrzydta) poprzez wysuniecie bolcow w
zawiasie gornym (po uprzednim demontazu ostonek) lub w zawiasach dolnych w skrzydtach
uchylnych. Zawias dolny w skrzydtach rozwiernych i uchylno - rozwiernych nie wymaga demontazu
(wystarczy skrzydto podniesc).

3. Przygotowanie oscieznicy do montazu:

- Profile dodatkowe jak (np. profil poszerzajgcy lub taczniki) przymocowac do oscieznicy;
- Przy montazu kotwami, zamontowac je w podanych odstepach na oscieznicy;

- W przypadku montazu na dyble, wykona¢ w oscieznicy otwory montazowe;

4. Montaz oscieznicy:

- Oscieznice ustawi¢ pionowo w otworze okiennym, wyrownac ( jak opisano wczesniej za pomoca
klockédw drewnianych ), zwrdci¢ uwage aby obustronnie otrzymac jednakowe odstepy. Przy pomocy
kotew Sciennych lub $rub z tulejami rozpreznymi ( dybli ) zamocowac ja w otworze okiennym . Za
pomocy klindw drewnianych lub dostepnych w handlu plastykowych , wsuwajgc pod oscieznice z
dotu i z bokdw jednoczesnie ewentualnie luzujac lub naciggajgc kotwy ( dyble ) nalezy ustawic
prawidtowo w pionie poziomujac jednoczesnie rame. Dopuszczalne tolerancje odchytek pionu i
poziomu okien wynoszg 2 mm. W przypadku dtugosci elementu powyzej 3 m tolerancja ta wynosi 3
mm.

- W przypadku okien taczonych ze sobag np. balkon z oknem lub dwa okna w zestaw przed
wykonaniem pionowania i poziomowania, nalezy okna te zespoli¢ ze sobag razem poprzez ich
wzajemnie skrecenie za pomoca dostepnych w sklepie firmowym $rub z nakretkami przeciwbieznymi
tzw. rzymskich lub za pomocag wkretow poprzez odpowiednio dobrany tacznik (zwykty lub dla okien
duzych — tacznik statyczny ze wzmocnieniem stalowym). Zestawy okienne taczone na tgcznik
statyczny wymagaja w celu zagwarantowania odpowiednigj sztywnosci konstrukcji okiennej trwatego
zamocowania koncow wzmocnienia znajdujgcego sie w taczniku w murze otworu okiennego. Mozna
to najprosciej osiggnac przez wykonanie podku¢ w murze w

miejscu tacznika i zamocowanie go na odpowiedniej dtugosci za pomocg zaprawy budowlanej. Ze
wzgledu jednak na duzy stopien skomplikowania montazu zestawow okiennych taczony za pomoca
tacznikow zlececa sie zlecenie tylko autoryzowanym brygadom montazowym.

5. Wypetnienie szczelin montazowych.

- Z wolnej przestrzeni pomiedzy rama oscieznicy a $ciang otworu nalezy usunac¢ elementy
pomocnicze zastosowane przy montazu tzn. klocki drewniane pozostawiajgc kliny pionujgce i
poziomujgce.

- Wolng przestrzen pomiedzy rama oScieznicy a $ciang wypetni¢  zalecanym srodkiem
uszczelniajagcym (pianka poliuretanowg) pamietajgc o pecznieniu pianki podczas schnigcia.
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- Po opiankowaniu, zatozy¢ skrzydto okna i zamkna¢, przez co zmniejszamy ryzyko odksztatcenia
ramy przez peczniejaca pianke. Nalezy zwrdci¢ uwage przed zamknieciem czy skrzydfo funkcjonuje
poprawnie i dobrze i rbwnomiernie przylega do oscieznicy.

- Po wyschnieciu pianki (po jednej dobie), nalezy jak juz to opisano wczesniej rownomiernie usungc
nadmiar pianki.

- Nastepnie nalezy uszczelni¢ styk potaczenia okna z murem za pomoca silikonu. W przypadku
montazu z wegarkiem pamieta¢ nalezy o wczesnigjszym zastosowaniu dodatkowej tasmy
uszczelniajacej wokot okna.

- Po zastygnieciu silikonu (zgodnie z wytycznymi producenta silikonu) mozna przystgpi¢ do
wykonania wykanczajgcej obrobki murarskiej.

Uwaga !

Nie wolno w zadnym wypadku, niezaleznie od zastosowanego sposobu montazu i obrébki tynkarskiej
zabudowac lub zastoni¢ otworéw odwadniajacych znajdujgcych sie w dolnym ramiaku oscieznicy od
strony zewnetrznej. Otwory te odprowadzajg wode na zewnatrz i muszg by¢ regularnie czyszczone.

5.3. Wymagania przy montazu drzwi z PCV.

Sprawdzong oscieznice wraz z zamknietym skrzydtem nalezy wprowadzi¢ w otwor oscieza w scianie.
Za pomoca odpowiednich klinéw drewnianych badz innych nalezy unieruchomic¢ oscieznice w osciezu
ustawiajac drzwi tak, aby byt zachowany pion stojaka zawiasowego w obydwu ptaszczyznach. Otwory
zaczepowe zamka stojaka oscieznicy ustawi¢ w taki sposéb, aby jego krawedzie pokrywaty sie z
krawedziami skrzydta. Ustawienie oscieznicy w otworze powinno byc¢ takie, aby luz miedzy oscieznica,
a ptaszczyzna oscieza byt mozliwie rowny na obwodzie i wynosit okoto 10mm, a prog oscieznicy nie
wystawat nie wiecej niz 20mm od poziomu wykonczonej , gotowej posadzki. Po poprawnym
osadzeniu o$cieznicy oraz sprawdzeniu pionu stojaka zawiasowego oscieznicy musimy unieruchomic
oscieznice klinami na wysokosci nadproza i progu. Nastepnie sprawdzi¢ funkcjonowanie skrzydta
podczas zamykania i otwierania, a takze sprawdzi¢ czy pozostawione otwarte skrzydto w dowolnym
miejscu w zakresie kata otwarcia od 0° do 90° nie zmieni samoczynnie tej pozycji. Po sprawdzeniu
prawidtowego funkcjonowania drzwi nalezy je ustawi¢ w pozycji rozwartej i przystapi¢ do wiercenia
otworow przez stojak zawiasowy i zaczepowy po 3 otwory z kazdej strony.

Przed wprowadzeniem ztgcz rozporowych w otwory nalezy oczysci¢ z produktow wiercenia i pytow.
Nastepnie umiesci¢ korpusy ztacz w otworach, pod nakretki Srub rozpierajacych wtozy¢ podktadke i
dokreci¢ nakretki wszystkich ztacz przy pomocy klucza nasadowego. W otwory przewidziane do
montazu oscieznicy wcisng¢ przynalezne zaslepki. Krawedzie oScieznicy przeciwne do strony
otwierania skrzydta powinny byc¢ zabezpieczone w celu ochrony przed zanieczyszczeniami w czasie
wypetniania pianka montazowg przestrzeni miedzy oscieznicg i osciezem. W trakcie wypetniania
szczelin pianka zwracamy szczegdlng uwage na to, aby nie wystepowaty puste przestrzenie. Puste
miejsca po usunieciu klindw ustalajgcych wypetni¢ nalezy piankg poliuretanowa. Po wypetnieniu
piankg wszystkich pustych przestrzeni na catym obwodzie miedzy oscieznicg i oSciezem nalezy
zamkna¢ skrzydto drzwiowe i pozostawi¢ do petnego zwigzania pianki poliuretanowej. W celu
unikniecia odksztatcenia oscieznicy pod wptywem rozkurczajacej sie pianki nalezy zastosowac listwy
rozpierajace w co najmniej 2 miejscach.

Zbedne wyptywki pianki obcinamy i obrabiamy potaczenia masa tynkarskg lub szpachlowa. Puste
przestrzenie miedzy oscieznica i osciezem mozna wypetni¢ zaprawg murarska, a wykonczyc¢ tynkiem.
Takie wykonczenie zwieksza wytrzymatos¢ potaczenia oscieznicy i oscieza.

Po przeprowadzonym montazu nalezy sprawdzic¢ jego poprawnosc i funkcjonowanie zamontowanych
drzwi. W tym celu nalezy wykonac nastepujace czynnosci:

- sprawdzi¢ przyleganie uszczelek na catym obwodzie skrzydta,
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- sprawdzi¢ czy ruch skrzydta w trakcie otwierania i zamykania odbywa sie bez zadnych oporéw i
zahamowan,

- sprawdzi¢ prace mechanizmu zasuwki i przez prébe wprowadzenia zasuwek w odpowiednie otwory
zaczepowe dla zasuwki zamka gtéwnego , zasuwek zamkoéw dodatkowych i zasuwek trzpieniowych
wchodzacych w otwory zaczepowe w nadprozu i progu,

- sprawdzi¢ prace mechanizmu zapadki zamka gtéwnego przez kilkakrotng prébe jej zaczepienia o
zaczep podczas zamykania skrzydta drzwiowego,

- sprawdzi¢ ptynnos¢ dziatania klamek, ich swobodny powrdt do pozycji wyjsciowe).

Mozna dokonac regulagji potozenia skrzydta w ptaszczyznie poziomej wzgledem oscieznicy poprzez
przesuniecie skrzydta na zawiasach w strone stojaka zawiasowego lub stojaka zaczepowego.

UWAGA: W celu dokonania regulacji potozenia skrzydta nalezy poluzowa¢ wkrety mocujgce
skrzydetko tozyskowe z tgcznikiem oraz nakretke mimosrodu wszystkich zawias, a nastepnie poprzez
obrot mimosrodow do regulacdji, przesunac skrzydto w wymaganym kierunku.

6. Kontrola jakosci robdt

6.1. Zasady ogdine
Zgodnie ze Specyfikacjg Techniczna ,Wymagania ogolne”.

6.2.Kontrola, pomiary i badania

6.2.1 Badania przed przystapieniem do robdt
Przed przystgpieniem do montazu drzwi nalezy oceni¢ stan scian i przygotowania osciezy do robot
montazowych oraz przeprowadzi¢ kontrole wyrobow i materiatdw wykorzystanych w tych robotach.

6.2.2. Badania materiatéw

- sprawdzenie wymiarow — dopuszczalne odchytki wymiarow wg PN-M-02139;

- sprawdzenie wykonania okien i drzwi balkonowych, na powierzchniach widocznych po
zamontowaniu powinien by¢ zapewniony styk krawedzi czesSci potgczonych, rama okien i drzwi
balkonowych powinna by¢ prosta, bez skrzywien, skrecen, wichrowatosci i trwatych odksztatcen;
skrzydto drzwiowe nie powinno wykazywac pekniec, skrzywien, wichrowatosci, odchytka w wymiarach
£1 mm;

- sprawdzenie wykonania os$cieznic — dopuszczalne przesuniecia ptaszczyzn bocznych ramy
oscieznicy wzgledem siebie nie powinny przekracza¢ +0,3 mm;

Okna i drzwi balkonowe przed badaniem nalezy przechowywac co najmniej 8 h, w pomieszczeniu o
temp. 20+2°C i wilgotnosci wzglednej 50+10%.

Sprawdzenie wymiarow, szerokosc i wysokos¢, nalezy wykonac na jednej powierzchni licowej, na
krawedziach réwnolegtych do krawedzi wyrobu, oddalonych od krawedzi nie wiecej niz 20 mm.
Pomiar powinien by¢ wykonany z doktadnoscig do +0,5 mm. Sprawdzenie stanu powierzchni nalezy
przeprowadzi¢ wizualnie w Swietle dziennym lub w rozproszonym swietle sztucznym z odlegtosci 1 m.
Do badan nalezy wybrac 3 szt. okien i drzwi balkonowych wybranych losowo.

6.3. Badania w czasie rob6t

Kontrola powinna obejmowac nastepujace badania:

- sprawdzenie osadzenia i zamontowania oku¢ - konstrukcja wyrobu powinna zapewnic
wspotosiowose zawiasow — dopuszczana odchytka nie powinna przekracza¢ +1 mm;

- sprawdzenie izolagji miedzy otworem a o$ciezem;
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- sprawdzenie obrébek progu drzwi balkonowych;
- osadzenie parapetu zewnetrznego i wewnetrznego.

6.4. Badania w czasie odbioru robdt

6.4.1. Zakres i warunki wykonywania badan

Badania w czasie odbioru robot przeprowadza sie celem oceny czy spetnione zostaty wszystkie
wymagania dotyczace wykonanych robdt montazu okien i drzwi balkonowych:

- zgodnosci ze szczegdtowg specyfikacja techniczng,

- jakosci zastosowanych materiatow i wyrobow,

- prawidtowosci przygotowania scian,

- prawidtowosci wykonania montazu stolarki drzwiowe),

- prawidtowosci dziatania stolarki drzwiowej .

Przy badaniach w czasie odbioru robdt nalezy wykorzystywac wyniki badan dokonanych przed
przystapieniem do roboét i w trakcie ich wykonywania.

6.4.2. Opis badan

- sprawdzenie zgodnosci z dokumentacja - powinno by¢ przeprowadzone przez porownanie
wykonanych robot z dokumentacja projektowg i specyfikacja techniczng wraz ze zmianami
naniesionymi w dokumentacji powykonawczej; sprawdzenia zgodnosci dokonuje sie na podstawie
ogledzin zewnetrznych oraz pomiarow dtugosci i wysokosci,

- sprawdzenie odchylania od pionu i poziomu - odchylenie od pionu i poziomu przy dtugosci
elementu do 3 m nie powinno przekraczac¢ 1,5 mm/m i nie wiecej niz 3 mm facznie,

- sprawdzenie réznicy dtugosci przekatnych oscieznicy i skrzydet - réznica dtugosci przekgtnych nie
powinna by¢ wieksza od 2 mm przy dtugosci elementow do 2 m i 3 mm przy dtugosci powyzej 2 m,

- sprawdzenie dziatania okien i drzwi balkonowych — skrzydta pod wptywem sity przytozonej do
klamki lub gatki powinny sie otwiera¢ i zamyka¢ swobodnie, bez zahamowa¢, zgodnie z ich
przeznaczeniem. Masa obcigznikow zastepujgcych te site przy dynamicznym zamykaniu skrzydta
powinna wynosi¢ wiecej niz 2,5 kg, otwarte skrzydto nie powinno pod witasnym ciezarem
samoczynnie zamykac sie lub otwierac,

- sprawdzenie niezawodnosci okien i drzwi balkonowych — okna i drzwi balkonowe powinny
zachowac sprawnos¢ dziatania po wykonaniu 100000 cykli pracy skrzydta;

- sprawdzenie izolacji akustycznej —wg PN-B-02157;

Wyniki badan powinny by¢ poréwnane z niniejszymi wymaganiami, a takze podanymi w pkt. 5. oraz
opisane w dzienniku budowy i protokole podpisanym przez przedstawicieli inwestora
(zamawiajacego) oraz wykonawcy.

7. Obmiar robét

7.1. Ogblne zasady obmiaru robdt
Zgodnie ze Specyfikacjg Techniczna ,Wymagania ogodlne”.

7.2. Jednostka obmiarowa
Jednostkg obmiarowa robét jest ilos¢é m? wbudowanej stolarki drzwiowej PCV w $wietle oécieznic.
Jednostkg obmiarowg robét jest ilos¢é m? wbudowanej stolarki okiennej PCV w $wietle oscieznic.

8. Odbiér robdt
Ogodlne zasady odbioru robot podano w ST ,,Wymagania ogoine”.
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8.1. Odbidr robot zanikajacych i ulegajacych zakryciu

Przy wbudowywaniu okien i drzwi balkonowych elementami ulegajgcymi zakryciu sg mocowanie
oscieznicy na obwodzie oraz izolacja termiczna i uszczelnienie szczeliny miedzy $ciang a osciezem.
Odbidr tych prac musi by¢ dokonany w trakcie montazu okien i drzwi.

W trakcie odbioru nalezy przeprowadzi¢ badania wymienione w pkt. 6. ninigjszej specyfikacji. Wyniki
badan dla montazu drzwi nalezy poréwnac¢ z wymaganiami okreslonymi w dokumentacji projektowej
i w pkt. 5. ninigjszej specyfikacji. Wyniki badan nalezy poréwna¢ z wymaganiami podanymi w
dokumentacji projektowej i specyfikacji technicznej (szczegdtowej), w ktorej ujeto wymagania dla
montazu okien i drzwi balkonowych.

Jezeli wszystkie pomiary i badania daty wynik pozytywny mozna uzna¢, ze materiaty zostaty
prawidtowo przygotowane, tj. zgodnie z dokumentacjg projektowg oraz specyfikacja techniczna
(szczegdtowa) i mozna zezwoli¢ na ich montaz.

Jezeli chociaz jeden wynik badania jest negatywny przygotowania Scian i okien i drzwi balkonowych,
nie powinno by¢ odbioru robot. W takim przypadku nalezy ustali¢ zakres prac i rodzaje materiatéw
koniecznych do usuniecia nieprawidtowosci. Po wykonaniu ustalonego zakresu prac nalezy ponownie
przeprowadzi¢ ocene przygotowania scian lub okien i drzwi balkonowych.

Wszystkie ustalenia zwigzane z dokonanym odbiorem robdt ulegajgcych zakryciu nalezy zapisac w
dzienniku budowy lub protokole podpisanym przez przedstawicieli inwestora (inspektor nadzoru) i
wykonawcy (kierownik budowy).

8.2. Odbidr czedciowy

Odbidr czesciowy polega na ocenie ilosci i jakosci wykonanej czesci robdt. Odbioru czesciowego
robot dokonuje sie dla zakresu okreSlonego w dokumentach umownych, wedtug zasad jak przy
odbiorze ostatecznym robot.

Celem odbioru czesciowego jest wczesne wykrycie ewentualnych usterek w realizowanych robotach i
ich usuniecie przed odbiorem koncowym.

Odbidr czesciowy robot jest dokonywany przez inspektora nadzoru w obecnosci kierownika budowy.
Protokot odbioru czesciowego jest podstawg do dokonania czesciowego rozliczenia robot, jezeli
umowa taka forme przewiduje.

8.3. Odbidr ostateczny (koricowy)

Odbiér koncowy stanowi ostateczna ocene rzeczywistego wykonania robdt w odniesieniu do ich
zakresu (ilosci), jakosci i zgodnosci z dokumentacjg projektowa. Odbidr ostateczny przeprowadza
komisja powotana przez zamawiajacego, na podstawie przedtozonych dokumentow, wynikdw badan
oraz dokonanej oceny wizualnej.

Zasady i terminy powotywania komisji oraz czas jej dziatania powinna okresla¢ umowa.

Wykonawca robodt obowigzany jest przedtozy¢ komisji nastepujace dokumenty:

- szczegOtowe specyfikacje techniczne ze zmianami wprowadzonymi w trakcie wykonywania robot,

- dziennik budowy i kosiarki obmiarow z zapisami dokonywanymi w toku prowadzonych robot,
protokoty kontroli spisywane w trakcie wykonywania prac,

- dokumenty $wiadczace o dopuszczeniu do obrotu i powszechnego zastosowania uzytych
materiatow i wyrobow budowlanych,

- protokoty odbiorow robét ulegajgcych zakryciu i odbiorédw czesciowych,

- instrukcje producenta systemu pokrywczego,

- wyniki badan laboratoryjnych i ekspertyz.

W toku odbioru komisja obowigzana jest zapoznal sie z przedtozonymi dokumentami,
przeprowadzi¢ badania zgodnie z wytycznymi niniejszej ST, porownac je z wymaganiami podanymi w
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dokumentacji projektowej i specyfikacji technicznej montazu okien i drzwi balkonowych, opracowane;
dla realizowanego przedmiotu zamdwienia, oraz dokonac oceny wizualnej.

Roboty montazowe powinny by¢ odebrane, jezeli wszystkie wyniki badan sg pozytywne, a
dostarczone przez wykonawce dokumenty s3 kompletne i prawidtowe pod wzgledem
merytorycznym.

Jezeli chociazby jeden wynik badan byt negatywny montaz okien i drzwi balkonowych nie powinien
by¢ odebrany. W takim przypadku nalezy wybrac¢ jedno z nastepujacych rozwigzan:

- jezeli to mozliwe nalezy ustali¢ zakres prac korygujacych, usung¢ niezgodnosci montazowe z
wymaganiami okreslonymi w dokumentacji projektowej i specyfikacji technicznej (szczegdtowe)) i
przedstawi¢ je ponownie do odbioru.

- jezeli odchylenia od wymagan nie zagradzajg bezpieczenstwu uzytkownika, trwatosci wbudowanych
materiatdow i okien i drzwi, zamawiajacy moze wyrazi¢ zgode na dokonanie odbioru koncowego z
jednoczesnym obnizeniem wartosci wynagrodzenia w stosunku do ustalen umownych,

- w przypadku, gdy nie sg mozliwe podane wyzej rozwigzania wykonawca zobowigzany jest do
usuniecia wadliwie wykonanych robot montazowych, wykonac je ponownie i powtornie zgtosi¢ do
odbioru.

W przypadku niekompletnosci dokumentéw odbior moze by¢ dokonany po ich uzupetnieniu.

Z czynnosci odbioru sporzadza sie protokdt podpisany przez przedstawicieli zamawiajacego |
wykonawcy. Protokot powinien zawierac:

- ustalenia podjete w trakcie prac komisji,

- ocene wynikow badan,

- wykaz wad i usterek ze wskazaniem sposobu ich usuniecia,

- stwierdzenie zgodnosci lub niezgodnosci wykonania robét z zamowieniem.

Protokot odbioru koncowego jest podstawg do dokonania rozliczenia koncowego pomiedzy
zamawiajgcym a wykonawca.

9. Podstawa ptatnosci
Warunki ptatnosci okresla Umowa o wykonanie Robot i Specyfikacja Istotnych Warunkéw Zamowienia
Publicznego.

10. Przepisy zwigzane

10.1 Polskie Normy

- PN-EN 78:1993 Metody badan okien. Forma sprawozdania z badan.

- PN/B-02100 Skrzydta i okucia stolarki budowlanej prawe i lewe. Okreslenia.

- PN-B-05000:1996 Okna i drzwi. Pakowanie, przechowywanie i transport.

- PN-88/B-10085 Stolarka budowlana. Okna i drzwi. Wymagania i badania Zmiany 1 Bl 4/92 poz. 18
PN-88/B-10085 Zmiana 2.

- PN-B-06200:1997 Konstrukcje stalowe budowlane. Warunki wykonania i odbioru. Wymagania
podstawowe.

- PN-63/B-06201 Konstrukcje stalowe z cienkosciennych ksztattownikéw profilowanych na zimno.
Wymagania i badania techniczne przy odbiorze.

- PN-84/B-06211 Konstrukcje stalowe. Zbiorniki kuliste cisnieniowe state. Wymagania i badania.

- PN-71/H-97053 Ochrona przed korozjg. Malowanie konstrukgji stalowych. Ogélne wytyczne.

- PN-B-94025:1998 Okucia budowlane. Zakretki. Zakretki wierzchnie z klameczka.

- PN-B-94423:1998 Okucia budowlane. Klamki, klameczki, gatki, uchwyty i tarcze. Tulejki tozyskowe,

- PN-82/B-92010 Elementy i segmenty $cienne metalowe. Drzwi i wrota. Wymiany modularne.

- PN-90/B-92210 Elementy i segmenty scienne aluminiowe. Drzwi i segmenty z drzwiami - szklone,
klasy 0 i OT. Ogdlne wymagania i badania.
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- PN-90/B-92270 Elementy i segmenty $cienne metalowe. Drzwi o zwiekszonej odpornosci na
wiamanie - klasy C. Wymagania i badania uzupetniajace.

- PN-B-94025:1998 Okucia budowlane. Zakretki. Zakretki wierzchnie z klameczka.

- PN-B-94423:1998 Okucia budowlane. Klamki, klameczki, gatki, uchwyty i tarcze. Tulejki tozyskowe,
podktadki i nakretki kotpakowe.

- PN-68/M-78010 Transport wewnetrzny. Drogi i otwory drzwiowe. Wytyczne projektowania

Zmiany 1Bl 2/70 poz. 18 2 BI 1/72 poz. 2 3 Bl 10/11/74 poz. 86.

10.2. Pozostate dokumenty
- Dz. U. nr 75/2002 - ,,Warunki techniczne, jakim powinny odpowiadac¢ budynki i ich usytuowanie”

Nie wymienienie tytutu jakiejkolwiek dziedziny, grupy, podgrupy czy normy nie zwalnia
Wykonawcy od obowigzku stosowania wymogow okreslonych prawem polskim. Wykonawca
bedzie przestrzegat praw autorskich i patentowych. Jest zobowigzany do odpowiedzialnosci za
spetnienie wszystkich wymagan prawnych w odniesieniu do uzywanych opatentowanych
urzadzen lub metod.
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CPV 45421148-3 Slusarka drzwiowa i okienna

1. Wstep

1.1. Przedmiot ST.
Przedmiotem ninigjszej szczegdtowej specyfikadji technicznej sg wymagania dotyczace wykonania i
odbioru Slusarki drzwiowej i okienne.

1.2.Zakres stosowania ST

Specyfikacja techniczna (ST) stosowana jest jako dokument inwestorski niezbedny przy realizacji i
odbiorze robét wymienionych w pkt 1.1.

Projektant sporzadzajacy dokumentacje projektowg i odpowiednie szczegdtowe specyfikacje
techniczne wykonania i odbioru robot budowlanych moze wprowadzac do niniejszej standardowej
specyfikacji zmiany, uzupetnienia lub uscislenia, odpowiednie dla przewidzianych projektem zadania,
obiektu i robot, uwzgledniajgce wymagania Zamawiajgcego oraz konkretne warunki realizacji zadania,
obiektu i robdt, ktdre sg niezbedne do okreslania ich standardu i jakosci.

Odstepstwa od wymagan podanych w niniejszej specyfikacji moga mie¢ miejsce tylko w przypadkach
matych prostych robdt i konstrukgi drugorzednych o niewielkim znaczeniu, dla ktorych istnieje
pewno$¢, ze podstawowe wymagania bedg spetnione przy zastosowaniu metod wykonania na
podstawie doswiadczenia i przy przestrzeganiu zasad sztuki budowlanej.

1.3. Zakres robét objetych ST
Roboty, ktérych dotyczy specyfikacja, obejmujg wszystkie czynnosci umozliwiajace i majgce na celu
realizacje rob6t niezbednych do wykonania: montazu slusarki drzwiowej i okiennej.

1.4. Okreélenia podstawowe
Okreslenia podane w niniejszej ST s3 zgodne z obowigzujagcymi odpowiednimi normami oraz
okresleniami podanymi w ST ,Wymagania ogolne” .

1.5.0g6Ine wymagania dotyczgce robot

Wykonawca robot jest odpowiedzialny za jako$¢ ich wykonania oraz za zgodnos¢ z dokumentacja
projektowg, ST i poleceniami Inspektora nadzoru. Ogdlne wymagania dotyczgce robodt podano w ST
,Wymagania ogolne”.

2. Materiaty

2.1. Ogdlne wymagania dotyczace materiatéw

Podany "materiat" stanowi propozycje projektanta lub zamawiajacego. Zgodnie z Ustawg "Prawo
Zamowien Publicznych" art.29 ust.3 - Wykonawca ma prawo zastosowac kazdy inny "réwnowazny"
wyrob.

Wszystkie materiaty do wykonania robdt powinny odpowiada¢ wymaganiom zawartym  w
dokumentach odniesienia (normach, aprobatach technicznych).

Wykonawca obowigzany jest posiadac¢ na budowie petng dokumentacje dotyczacag sktadowanych na
budowie materiatow przeznaczonych do wykonania montazu $lusarki drzwiowej i okiennej.
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2.2. Zastosowane materiaty

2.2.1. Drzwi aluminiowe

- wspdiczynnik przenikania ciepta dla élusarki drzwiowej U max 1,3 W/m? x K,

- materiat: aluminium — profile z izolacjag termiczng (ciepte). Profile jak np. TS 50 systemu Reynaers lub
innych systemoéw o tych samych wiasciwosciach techniczno-uzytkowych.

- szyby: zespolone trzyszybowe bezpieczne obustronnie,

- prog: aluminiowy o wysokosci nie wiekszej niz 15 cm.

Wszystkie drzwi wyposazone w:

samozamykacz z ttumieniem hydraulicznym z regulacjg predkosci obrotowg oraz mozliwoscia
blokady, uchwyty, klamki: kazde skrzydto drzwiowe wyposazy¢ w uchwyt lub klamke, zamki: kazde
drzwi wyposazone w 2 zamki wpuszczane zapadkowo-zasuwkowe wielozastawkowe i

bebenkowe lub rolkowo-zasuwkowe.

kolor: wg projektu.

2.2.2. Okna aluminiowe

- materiat: profile aluminiowe,

- okna zgodne z zatagczonym zestawieniem stolarki okiennej, w ktorym przedstawiono ich
architektoniczny wystroj i podziat,

- sposob otwierania: wg dokumentadgji projektowe),

- kolorystyka: wg dokumentacji projektowe),

- wspotczynnik przenikania ciepta dla catego okna U: max 0,9 W/m2 x k,

- oscieznica: minimalna wysokos¢ 70 mm uzbrojona profilem zamknietym,

- przewigzki poziome: podziat w oknach przewigzkami o minimalnej szerokosci 100 mm uzbrojone,

- nawiewniki: okna wg zestawienia stolarki wyposazone w nawiewniki higrosterowne. Nie dopuszcza
sie wykonania otwordw w osciezy chyba, ze wynika to z aprobaty technicznej okna i nawiewnika,
Okucia:

- posiadajace aprobaty techniczne,

- posiadajace funkcje rozszczelniania (mikroszczeliny),

- okucia do okien uchylno-nawiewnych powinny umozliwia¢ rozwieranie skrzydet o co najmnigj 15,

- okucia przy oknach uchylnych powinny umozliwia¢ ich otwieranie do mycia do kata 90°,

- okucia nie mogg mie¢ mozliwosci otwierania od zewnatrz,

- klamki: systemowe.

2.2.3. Drzwi piwniczne (dostepne z klatki schodowej) jak np.* Porta model drzwi przeciwpozarowych
petnych EI60.

- drzwi techniczne metalowe petne przeciwpozarowe o klasie odpornosci ogniowej EI30 w kolorze
szarym (RAL 7024)

- Drzwi metalowe EI60 z oscieznicg metalowg katowg o szerokosci 110mm wyposazong w prog ze
stali nierdzewnej, uszczelke przymykowa i uszczelke peczniejgca.

- Drzwi wyposazone w 2 zawiasy trojelementowe w tym jeden sprezynowy i jeden nosny, zamek
wpuszczany zapadkowy pod wktadke patentowg i kotek antywywazeniowy oraz samozamykacz

2.2.4 Drzwi do komorek lokatorskich jak np. * Porta model drzwi uniwersalnych do pomieszczen
gospodarczych (RAL 7024).

- wykonac¢ jako metalowe z zamkiem na wktadke, oscieznicg metalowag katowa, klamka z szyldem
okragtym i rozeta, wyposazone w kratki wentylacyjne gorg i dotem
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2.2.5 Drzwi do wezta cieplnego, pomieszczen multimedialnych jak np. * Porta model drzwi
przeciwpozarowych petnych.
- wykonac jako drzwi pozarowe EI60, stalowe z oscieznicg metalowa w kolorze grafitowym RAL 7024

2.2.6 Drzwi do pomieszczenia wodomierzy jak np. * Porta model drzwi przeciwpozarowych petnych.
- wykonac drzwi pozarowe EI30, stalowe z oscieznicg metalowg w kolorze grafitowym RAL 7024,

2.2.7 Drzwi zewnetrzne oraz drzwi wiatrotapowe cze$ci mieszkalnej
Wykonac¢ jako aluminiowe w kolorze grafitowym (RAL 7024), z samozamykaczem, szklone szktem
bezpiecznym wg. Zestawienia, wyposazone w sitowniki do napowietrzania jak np.* HCV 500/600

2.2.8 Drzwi zewnetrzne czesci ustugowej
Wykonac¢ jako aluminiowe w kolorze grafitowym (RAL 7024), z samozamykaczem, szklone szktem
bezpiecznym wg. zestawienia.

2.2.9. Materiaty uszczelniajace
Do wykonywania uszczelnien miedzy drzwiami a $ciang moga by¢ stosowane, w zaleznosci od
rodzaju uszczelnienia materiaty zestawione ponizej:

Warstwa zewnetrzna
(uszczelnienie)

Warstwa srodkowa(izolacja
termiczna)

Warstwa wewnetrzna
(uszczelnienie)

Impregnowana tasma
rozprezna

Folia paroprzepuszczalna
Kit trwale elastyczny
Silikonem budowlany

Pianka poliuretanowa
jednosktadnikowa
Pianka poliuretanowa
dwusktadnikowa
Wetna mineralna

Kit trawie plastyczny
Impregnowana tasma
rozprezna paroszczelna
Tasma butylowa

Wymienione materiaty nie mogg wydziela¢ szkodliwych substancji oraz wchodzi¢ w reakcje
chemiczne

z otaczajacymi je elementami i zmienia¢ wtasciwosci pod wptywem temperatury.

Stosowane materiaty uszczelniajgce powinny by¢ zgodne z rozwigzaniami przyjetymi w dokumentacji
projektowej a takze spetnia¢ wymagania odpowiednich norm lub aprobat technicznych oraz
zalecenia (wytyczne) producenta $lusarki.

2.2.10. Inne wyroby i materiaty

Przy montazu stosuje sie takze inne wyroby i materiaty:

- elementy mocujace w osciezu: kotki rozporowe (dyble), kotwy, Sruby, wkrety,

- elementy podporowe i dystansowe: klocki, belki drewniane, podktadki, katowniki stalowe,

- elementy wykonczeniowe: listwy maskujgce potaczenia drzwi w zestawy, kgtowniki, ¢wiercwatki i
listwy maskujgce potaczenie styku ramy i tynku oscieza.

Stosowane materiaty i wyroby ,inne” powinny by¢ zgodne z rozwigzaniami przyjetymi w dokumentacji
projektowej a takze spetnia¢ wymagania odpowiednich norm lub aprobat technicznych oraz
zalecenia (wytyczne producenta).

2.3. Warunki przyjeci na budowe materiatow i wyrobdw do montazu $lusarki okiennej i drzwiowe;j
Wyroby i materiaty do montazu okien i drzwi moga byc¢ przyjete na budowe, jesli spetniaja
nastepujace warunki:
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- sg zgodne z ich wyszczegolnieniem i charakterystyka podang w dokumentacji projektowej i
niniejszej specyfikacji technicznej,

- kazda jednostka tadunkowa lub partia okien lub drzwi luzem jest zaopatrzona w etykiete
identyfikacyjna,

- wyroby i materiaty konfekcjonowane sg wiasciwie opakowane, firmowo zamkniete (bez oznak
naruszenia zamkniecia) i oznakowane w sposdb umozliwiajacy ich petng identyfikacje (petna nazwa
wyrobu, ewentualnie nazwa handlowa oraz symbol handlowy wyrobu),

- spefniajg wymagane wiasciwosci wskazane odpowiednimi dokumentami odniesienia,

- producent dostarczyt dokumenty $wiadczace o dopuszczeniu do obrotu i powszechnego lub
jednostkowego zastosowana wyrobow oraz karty techniczne (katalogowe) wyrobow lub firmowe
wytyczne (zalecenia) stosowania wyrobow,

- spetniajg wymagania wynikajgce z ich terminu przydatnosci do uzycia (termin zakonczenia montazu
okien i drzwi powinien sie konczy¢ przed zakonczeniem terminéw przydatnosci do stosowania
odpowiednich wyrobow).

Przyjecie wyrobow i materiatéw na budowe powinno by¢ potwierdzone wpisem do dziennika budowy
lub protokotem przyjecia materiatow.

3. Sprzet

3.1.0gd6lne wymagania dotyczace sprzetu
Ogdlne wymagania dotyczace sprzetu podano w ST "Wymagania ogdlne".

3.2.Sprzet do wykonania robét

Roboty mozna wykonac przy uzyciu sprzetu zaakceptowanego przez Inzyniera.

Wykonawca jest zobowigzany do stosowania takiego sprzetu, ktory nie spowoduje niekorzystnego
wplywu na jakos¢ wykonywanych robdt, zaréwno w miejscu tych robdt, jak tez przy wykonywaniu
czynnosci pomocniczych oraz w czasie transportu, zatadunku i wytadunku materiatow.

Do montazu drzwi wewnetrznych wykorzystuje sie: wiertarki, pity do metalu, betonu i drewna,
wciggarki elektryczne lub reczne, rusztowania, pomosty wewnetrzne.

4, Transport

4.1.0g6Ine wymagania dotyczace transportu
Ogdlne wymagania dotyczace transportu podano w ST "Wymagania ogoine".

4.2. Transport materiatéw:

Slusarka okienna lub drzwiowa dostarczana jest w jednostkach tadunkowych, zabezpieczajacych te
wyroby przed uszkodzeniem badz zniszczeniem. Poszczegdine wyroby taczy sie w zwarte tadunki
transportowe, przy uzyciu palet.

4.3. Sktadowanie materiatow:

Sposob sktadowania - wszystkie wyroby nalezy przechowywa¢ w magazynach zamknietych, suchych i
przewiewnych, zabezpieczonych przed opadami atmosferycznymi. Podtogi w pomieszczeniu
magazynowym powinny by¢ utwardzone, poziome i rowne. Wyroby nalezy uktada¢ w jednej lub kilku
warstwach w odlegtosci nie mniegjszej niz 1 m od czynnych urzadzen grzejnych i zabezpieczy¢ przed
uszkodzeniem.

5. Wykonywanie robét

5.1.0g6Ine zasady wykonania rob6t
Ogolne zasady wykonania robot podano w ST "Wymagania ogoine".
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5.2. Warunki przystapienia do robét montazowych.

Do montazu Slusarki okienngj i drzwiowej mozna przystgpi¢ po ukonczeniu robdt stanu surowego,
zakonczeniu robot mokrych (tynki wylewki).

Osadzenie okien i drzwi przed zakonczenie robdt mokrych jest mozliwe przy zapewnieniu
odpowiednich warunkéw cieplno — wilgotnosciowych w pomieszczeniach.

Przed przystapieniem do montazu nalezy sprawdzi¢:

- prawidtowos¢ wykonania $cian

- rodzaj, stan wykonczenia i prawidtowos¢ wykonania osciezy,

- zgodnos$¢ wymiaréw otworéw z wymiarami podanymi w dokumentadji projektowe),

- czy wymiary okien i drzwi oraz otworéw umozliwiajg prawidtowe ustawienie i podparcie okien lub
drzwi z zachowaniem wtasciwej szerokosci szczeliny na obwodzie pomiedzy osciezem a oscieznica.
Elementy drzwi i okien powinny by¢ oczyszczone z brudu i innych zanieczyszczen.

5.3. Wymagania przy montazu drzwi aluminiowych.

Do mocowania drzwi i okien nie wolno uzywac materiatow, ktore mogtyby uszkodzi¢ wbudowane
elementy. Mozliwe jest zamocowanie okien i drzwi w osciezy za pomoca:

- kotkow wstrzeliwanych

- kotkdw rozporowych

- kotew stalowych,

Odpowiednio do rodzaju sciany, w jakiej wykonany jest otwor. Zamocowanie powinno zapewniac
przenoszenie sit i obcigzen wywotanych ciezarem wbudowanego elementu i parcia wiatru na
konstrukcje

budynku.

Ze wzgledu na korodujace dziatanie zapraw na aluminium i metal, zaleca sie montaz okien i drzwi po
zwigzaniu tynkdw na $cianach przy zachowaniu wymaganych szczelin styku. Mozliwe jest rowniez
zabezpieczenie profili folig lub lakierem ochronnym.

Przed przystgpieniem do osadzania okien lub drzwi nalezy wyznaczy¢ w o$ciezu ptaszczyzne
zamocowania elementu. Przy osadzaniu okien nalezy wykona¢ prég w postaci listwy z ceownika
walcowanego lub zimnogietego o szer. 50 mm + 2 mm. Oscieznice okien i drzwi nalezy zamocowac
w osciezu w miejscach gdzie wystepujg sity pochodzace z obcigzenia skrzydtami zawiasow i tozysk.
Odlegto$¢ miejsc mocowania do narozy powinny wynosi¢ 50 — 100 mm, rozstaw pomiedzy kolejnymi
migjscami mocowani 200 mm. Punkty mocowania nalezy ustalic wg otwordw wykonanych w
ksztattownikach aluminiowych. W otworach w osciezu nalezy osadzi¢ kotki rozporowe. Wkrety
mocujgce powinny wkrecac sie na catg dtugosc¢ kota osadzonego w Scianie. Osadzone w osciezach
okina lub drzwi aluminiowe powinny by¢ uszczelnione, tak, aby nie nastepowato przewiewanie,
przemarzanie | przecieki wod opadowych. Powstate szczeliny nalezy wypetni¢ elastycznym
materiatem uszczelniajagcym, zgodnym z zaleceniem producenta Slusarki.

6. Kontrola jakosci robot

6.1. Zasady ogdlne
Zgodnie ze Specyfikacjg Techniczng ,Wymagania ogolne”.

6.2. Kontrola, pomiary i badania
6.2.1. Badania przed przystapieniem do robét

Przed przystgpieniem do montazu drzwi nalezy oceni¢ stan $Scian i przygotowania osciezy do robot
montazowych oraz przeprowadzi¢ kontrole wyrobodw i materiatdbw wykorzystanych w tych robotach.
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6.2.2. Badania materiatéw

Kontrola jakosci okien i drzwi aluminiowych wykonanych z profili ze stopu aluminium, obejmuje
sprawdzanie nastepujgcych cech:

- drzwi wewnetrzne (na styku wiatrotapu z klatkg schodowa) z profili z izolacja termiczng (przektadki z
poliamidu wzmocnionego widknem szklanym tzw. EPDM).

- drzwi zewnetrzne i okna z profili z izolacjg termiczng (przektadki z poliamidu wzmocnionego
wioknem szklanym tzw. EPDM).

- przekroj profilu dwu- lub trzy komorowy;

- profile izolowane termicznie powinny odpowiadac klasie 2.1. wg niemieckiej normy DIN4108;

- powierzchnia profili jest lakierowana proszkowana wg palety RAL (kolory zgodne z dokumentacja
projektowaq)

- izolacyjnos¢ akustyczna profili powinna wynosi¢ 35-45 dB

- odpornos¢ ogniowa powinna odpowiadac klasie ATwg DIN4102 (elementy niepalne),

- drzwi zewnetrzne wyposazone w okucia antywtamaniowe

- drzwi aluminiowe powinny posiadac ITB i PZH;

Ponadto jakos¢ drzwi przeznaczonych do wmontowania powinna polegac na sprawdzeniu:

- zaSwiadczen o jakosci i Swiadectw wystawianych przez producenta,

- podstawowych wymiarow

- stanu oszklenia (szkto bez wad i uszkodzen mechanicznych),

- stanow powitok wykonczeniowych profili.

6.3. Badania w czasie robot

Kontrola powinna obejmowac nastepujace badania:

- sprawdzenie osadzenia i zamontowania oku¢ - konstrukcja wyrobu powinna zapewnic
wspotosiowose zawiasow — dopuszczana odchytka nie powinna przekracza¢ +1 mm;

- sprawdzenie izolagji miedzy otworem a o$ciezem;

- sprawdzenie obrobek progu drzwi;

- osadzenie parapetu zewnetrznego i wewnetrznego.

6.4. Badania w czasie odbioru robdt

6.4.1. Zakres i warunki wykonywania badan

Badania w czasie odbioru robot przeprowadza sie celem oceny czy spetnione zostaty wszystkie
wymagania dotyczace wykonanych robot montazu Slusarki okien i drzwi :

- zgodnosci ze szczegdtowa specyfikagja techniczna,

- jakosci zastosowanych materiatow i wyrobdw,

- prawidtowosci przygotowania scian,

- prawidtowosci wykonania montazu Slusarki okiennej i drzwiowe),

- prawidtowosci dziatania Slusarki okiennej i drzwiowe) .

Przy badaniach w czasie odbioru robdt nalezy wykorzystywac wyniki badan dokonanych przed
przystapieniem do roboét i w trakcie ich wykonywania.

6.4.2. Opis badan

- sprawdzenie zgodnosci z dokumentacjg - powinno by¢ przeprowadzone przez poréwnanie
wykonanych robot z dokumentacja projektowg i specyfikacja techniczng wraz ze zmianami
naniesionymi w dokumentacji powykonawczej; sprawdzenia zgodnosci dokonuje sie na podstawie
ogledzin zewnetrznych oraz pomiaréw diugosci i wysokosci,
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- sprawdzenie odchylania od pionu i poziomu - odchylenie od pionu i poziomu przy dtugosci
elementu do 3 m nie powinno przekraczac 1,5 mm/m i nie wiecej niz 3 mm tacznie,

- sprawdzenie roznicy diugosci przekatnych oscieznicy i skrzydet - rdznica dtugosci przekatnych nie
powinna by¢ wieksza od 2 mm przy dtugosci elementéw do 2 m i 3 mm przy dtugosci powyzej 2 m,

- sprawdzenie dziatania okien i drzwi — skrzydta pod wptywem sity przytozonej do klamki lub gafki
powinny sie otwiera¢ i zamykac swobodnie, bez zahamowa¢, zgodnie z ich przeznaczeniem. Masa
obcigznikéw zastepujgcych te site przy dynamicznym zamykaniu skrzydta powinna wynosi¢ wiecej niz
2,5 kg, otwarte skrzydto nie powinno pod wtasnym ciezarem samoczynnie zamykac sie lub otwierac,
chyba ze wyposazone jest w samozamykacz,

- sprawdzenie niezawodnosci okien i drzwi — okna i drzwi powinny zachowac sprawnos$¢ dziatania po
wykonaniu 100000 cykli pracy skrzydta;

- sprawdzenie izolacji akustycznej — wg PN-B-02151;

Wyniki badan powinny by¢ poréwnane z ninigjszymi wymaganiami, a takze podanymi w pkt. 5. oraz
opisane w dzienniku budowy i protokole podpisanym przez przedstawicieli inwestora
(zamawiajacego) oraz wykonawcy.

7. Obmiar robé6t

7.1. Ogdlne zasady obmiaru robét
Zgodnie ze Specyfikacjg Techniczng ,Wymagania ogoine”.

7.2. Jednostka obmiarowa
Jednostkg obmiarowa robét jest ilos¢é m? wbudowanej $lusarki drzwiowej w $wietle oscieznic.
Jednostkg obmiarowg robét jest ilos¢ m? wbudowanej $lusarki okiennej w $wietle oscieznic.

8. Odbidr roboét

8.1. Odbidr robdt zanikajacych i ulegajacych zakryciu

Przy wbudowywaniu okien i drzwi metalowych lub aluminiowych elementami ulegajgcymi zakryciu sg
mocowanie oscieznicy na obwodzie oraz izolagja termiczna i uszczelnienie szczeliny miedzy $ciang a
osciezem. Odbior tych prac musi by¢ dokonany w trakcie montazu okien i drzwi.

W trakcie odbioru nalezy przeprowadzi¢ badania wymienione w pkt. 6. ninigjszej specyfikacji. Wyniki
badan dla montazu nalezy porownac z wymaganiami okresSlonymi w dokumentacji projektowej i w
pkt. 5. ninigjszej specyfikacji. Wyniki badan nalezy porowna¢ z wymaganiami podanymi w
dokumentacji projektowej i specyfikacji technicznej (szczegotowej), w ktorej ujeto wymagania dla
montazu okien i drzwi.

Jezeli wszystkie pomiary i badania daty wynik pozytywny mozna uznal, ze materiaty zostaty
prawidtowo przygotowane, tj. zgodnie z dokumentacja projektowa oraz specyfikacjg techniczna
(szczegdtowg) i mozna zezwoli¢ na ich montaz.

Jezeli chociaz jeden wynik badania jest negatywny przygotowania $cian i okien i drzwi, nie powinno
by¢ odbioru robot. W takim przypadku nalezy ustali¢ zakres prac i rodzaje materiatdbw koniecznych
do usuniecia nieprawidtowosci. Po wykonaniu ustalonego zakresu prac nalezy ponownie
przeprowadzi¢ ocene przygotowania scian lub okien i drzwi.

Wszystkie ustalenia zwigzane z dokonanym odbiorem robdt ulegajgcych zakryciu nalezy zapisa¢ w
dzienniku budowy lub protokole podpisanym przez przedstawicieli inwestora (inspektor nadzoru)
i wykonawcy (kierownik budowy).
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8.2. Odbidr czesciowy

Odbidr czesSciowy polega na ocenie ilosci i jakosci wykonanej czesci robdt. Odbioru czesciowego
robot dokonuje sie dla zakresu okreslonego w dokumentach umownych, wedtug zasad jak przy
odbiorze ostatecznym robot.

Celem odbioru czesciowego jest wczesne wykrycie ewentualnych usterek w realizowanych robotach i
ich usuniecie przed odbiorem koncowym.

Odbidr czesciowy robot jest dokonywany przez inspektora nadzoru w obecnosci kierownika budowy.
Protokot odbioru czesciowego jest podstawag do dokonania czesciowego rozliczenia robot, jezeli
umowa taka forme przewiduje.

8.3. Odbidr ostateczny (koncowy)

Odbidr koncowy stanowi ostateczna ocene rzeczywistego wykonania robdt w odniesieniu do ich
zakresu (ilosci), jakosci i zgodnosci z dokumentacjg projektowa. Odbiodr ostateczny przeprowadza
komisja powotana przez zamawiajacego, na podstawie przedtozonych dokumentéw, wynikow badan
oraz dokonanej oceny wizualnej.

Zasady i terminy powotywania komisji oraz czas jej dziatania powinna okresla¢ umowa.

Wykonawca robot obowigzany jest przedtozy¢ komisji nastepujace dokumenty:

- szczegotowe specyfikacje techniczne ze zmianami wprowadzonymi w trakcie wykonywania robét,

- dziennik budowy i kosiarki obmiarow z zapisami dokonywanymi w toku prowadzonych robdt,
protokoty kontroli spisywane w trakcie wykonywania prac,

- dokumenty $wiadczace o dopuszczeniu do obrotu i powszechnego zastosowania uzytych
materiatow i wyrobow budowlanych,

- protokoty odbiorow robét ulegajgcych zakryciu i odbioréw czesciowych,

- instrukcje producenta systemu pokrywczego,

- wyniki badan laboratoryjnych i ekspertyz.

W  toku odbioru komisja obowigzana jest zapoznal sie z przedtozonymi dokumentami,
przeprowadzi¢ badania zgodnie z wytycznymi niniejszej ST, porownac je z wymaganiami podanymi w
dokumentacji projektowej i specyfikacji technicznej montazu S$lusarki okiennej i drzwiowej,
opracowanej dla realizowanego przedmiotu zamowienia, oraz dokonac oceny wizualnej.

Roboty montazowe powinny by¢ odebrane, jezeli wszystkie wyniki badan sg pozytywne, a
dostarczone przez wykonawce dokumenty s3 kompletne i prawidtowe pod wzgledem
merytorycznym.

Jezeli chociazby jeden wynik badan byt negatywny montaz okien i drzwi nie powinien by¢ odebrany.
W takim przypadku nalezy wybrac jedno z nastepujacych rozwigzan:

- jezeli to mozliwe nalezy ustali¢ zakres prac korygujacych, usuna¢ niezgodnosci montazowe z
wymaganiami okreslonymi w dokumentacji projektowej i specyfikadji technicznej (szczegdtowe)) i
przedstawic je ponownie do odbioru.

- jezeli odchylenia od wymagan nie zagradzaja bezpieczenstwu uzytkownika, trwatosci wbudowanych
materiatow i okien i drzwi, zamawiajacy moze wyrazi¢ zgode na dokonanie odbioru koncowego z
jednoczesnym obnizeniem wartosci wynagrodzenia w stosunku do ustalen umownych,

- w przypadku, gdy nie s3 mozliwe podane wyzej rozwigzania wykonawca zobowigzany jest do
usuniecia wadliwie wykonanych robodt montazowych, wykonac je ponownie i powtornie zgtosi¢ do
odbioru.

W przypadku niekompletnosci dokumentéw odbidr moze by¢ dokonany po ich uzupetnieniu.

Z czynnosci odbioru sporzadza sie protokdt podpisany przez przedstawicieli zamawiajacego |
wykonawcy. Protokot powinien zawierac:

- ustalenia podjete w trakcie prac komisji,

- ocene wynikow badan,
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- wykaz wad i usterek ze wskazaniem sposobu ich usuniecia,
- stwierdzenie zgodnosci lub niezgodnosci wykonania robét z zamowieniem.

Protokdt odbioru koncowego jest podstawg do dokonania rozliczenia koncowego pomiedzy

zamawiajgcym a wykonawca.

9. Podstawa pfatnosci

Warunki ptatnosci okresla Umowa o wykonanie Robot i Specyfikacja Istotnych Warunkéw Zamowienia

Publicznego.
10. Przepisy zwigzane
10.1 Polskie Normy

- PN-91/B-02020 ,Ochrona cieplna budynkow”
- PN-82/B-02403 ,Ogrzewnictwo. Temperatury obliczeniowe zewnetrzne.”

- PN-90/B-02867 ,Ochrona przeciwpozarowa budynkéw. Metoda badania stopnia rozprzestrzeniania

ognia przez sciany.”

- PN-90/B-92210 ,Elementy i segmenty scienne aluminiowe. Drzwi i segmenty z drzwiami
szklane klasy O i OT. Ogodlne wymagania i badania.”

- PN-82/B-92010 ,Elementy i segmenty $cienne metalowe.”

- BN-75/6821-02 ,Szkto budowlane. Szyby zespolone.”

- BN-84/6824-01 ,Szkto budowlane.”

10.2. Pozostate dokumenty

- Dz. U. nr 75/2002 -, Warunki techniczne, jakim powinny odpowiadac budynki i ich usytuowanie”

Nie wymienienie tytutu jakiejkolwiek dziedziny, grupy, podgrupy czy normy nie zwalnia
Wykonawcy od obowiagzku stosowania wymogow okreslonych prawem polskim. Wykonawca
bedzie przestrzegat praw autorskich i patentowych. Jest zobowigzany do odpowiedzialnosci za
spetnienie wszystkich wymagan prawnych w odniesieniu do uzywanych opatentowanych
urzadzen lub metod.
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CPV 45421131-1 Slusarka

1. Wstep

1.1. Przedmiot ST.
Przedmiotem niniejszej szczegotowe] specyfikacji technicznej sg wymagania dotyczace wykonania
i odbioru slusarki ksztattowe).

1.2.Zakres stosowania ST

Specyfikacja techniczna (ST) stosowana jest jako dokument inwestorski niezbedny przy realizacji
i odbiorze robdt wymienionych w pkt 1.1.

Projektant sporzadzajacy dokumentacje projektowg i odpowiednie szczegdtowe specyfikacje
techniczne wykonania i odbioru robot budowlanych moze wprowadzac¢ do niniejszej standardowej
specyfikacji zmiany, uzupetnienia lub uscislenia, odpowiednie dla przewidzianych projektem zadania,
obiektu i robot, uwzgledniajgce wymagania Zamawiajgcego oraz konkretne warunki realizacji zadania,
obiektu i robot, ktdre sg niezbedne do okreslania ich standardu i jakosci.

Odstepstwa od wymagan podanych w niniejszej specyfikacji moga mie¢ miejsce tylko w przypadkach
matych prostych robot i konstrukgji drugorzednych o niewielkim znaczeniu, dla ktorych istnieje
pewno$¢, ze podstawowe wymagania bedg spetnione przy zastosowaniu metod wykonania na
podstawie do$wiadczenia i przy przestrzeganiu zasad sztuki budowlane).

1.3. Zakres robét objetych ST
Roboty, ktorych dotyczy specyfikacja, obejmuja wszystkie czynnosci umozliwiajgce i majace na celu
realizacje rob6t niezbednych do wykonania: montazu $lusarki ksztattowej.

1.4. Okreélenia podstawowe
Okreslenia podane w niniejszej ST sa zgodne z obowigzujgcymi odpowiednimi normami oraz
okresleniami podanymi w ST ,Wymagania ogolne” .

1.5. Ogdlne wymagania dotyczace robét

Wykonawca robot jest odpowiedzialny za jako$¢ ich wykonania oraz za zgodnos¢ z dokumentacja
projektowg, ST i poleceniami Inspektora nadzoru. Ogdlne wymagania dotyczgce robdt podano w ST
,Wymagania ogolne”.

2. Materiaty

2.1. Ogdélne wymagania dotyczace materiatow

Podany "materiat" stanowi propozycje projektanta lub zamawiajacego. Zgodnie z Ustawg "Prawo
Zamowien Publicznych" art.29 ust.3 - Wykonawca ma prawo zastosowac kazdy inny "réwnowazny"
wyrob.

Wszystkie materiaty do wykonania robdt powinny odpowiada¢ wymaganiom zawartym w
dokumentach odniesienia (normach, aprobatach technicznych).

Wykonawca obowigzany jest posiadac¢ na budowie petng dokumentacje dotyczacag sktadowanych na
budowie materiatow przeznaczonych do wykonania montazu $lusarki ksztattowe).
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2.2. Zastosowane materiaty

2.2.1. Wycieraczki

Wycieraczki zewnetrzne — wycieraczki kratownicowe ze stali ocynkowanej ogniowo,

(kratownice wykonane sg wedtug normy DIN 24537, cynkowanie ogniowe wedtug z PN-EN SO
1461:2000)

- materiat: krata pomostowa prasowana, cynkowana ogniowo.

- ptaskownik nosny: 20x2mm

- wielkos¢ oczek: 44x1Tmm

- wysokos¢ wycieraczki:20mm

- Atesty: PZH

2.2.2. Balustrady zewnetrzne i pochwyty

Balustrady stalowe zabezpieczone antykorozyjnie i malowane 2x farbg syntetyczng o wymiarach
zgodnych z dokumentacjg projektowa.

Elementy balustrad

- stupki stalowe o wymiarach zgodnych z dokumentacja projektows,

- pochwyty stalowe o wymiarach zgodnych z dokumentacja projektowa,

- tralki o wymiarach zgodnych z dokumentacja projektowa,

- marki stalowe o wymiarach zgodnych z dokumentacjg projektowa.

- szklenie szktem bezpiecznym zgodnym z dokumentacjg projektowa

Balustrady wykonane z poszczegdlnych elementow w wytworni, tam tez cynkowane i malowane,
przywiezione na budowe jako segmenty gotowe do montazu.

Profile powinny by¢ wykonane ze stali St3S wg PN-5-10052:1982 lub rownowaznej wg PN-EN 10025-
2. Wszystkie ostre krawedzie stalowe powinny by¢ zaokrgglone promieniem 1-2 mm.

Wszystkie elementy stalowe balustrad powinny by¢ przez producenta zabezpieczone antykorozyjnie
przez ocynkowanie ogniowe zgodnie z PN-EN ISO 1461:2000. Minimalna grubos¢ powtoki cynkowej
(ogniowej) powinna wynosi¢ 70 mm. Elementy balustrad powinny by¢ dodatkowo pokryte powtokami
malarskimi. Na powierzchnie ocynkowane ogniowo nalezy stosowac jeden z systemow podanych w
tabel:

Nr systemu | Powtoka Powtoka miedzy | Powtoka Grubos¢ catkowita
gruntowa warstwowa nawierzchniowa suchych powtok (um)

Cl PVC PVC PVC 160-400

C2 AY AY AY 160-400

C3 EP EP PUR, AY, PS 160-320

EP - farby epoksydowe,

PUR - farby poliuretanowe,

AY - farby akrylowe alifatyczne,

PS - farby hybrydowe polisiloksanowe.
Kolorystyka zgodna z dokumentagja projektowa.

2.2.3. Balustrady wewnetrzne i pochwyty

Balustrady stalowe zabezpieczone antykorozyjnie i malowane 2x farba syntetyczng o wymiarach
zgodnych

z dokumentacja projektowa.

- stupki i poprzeczki o wymiarach zgodnych z dokumentacjg projektowa,
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- wypelnienie przeset miedzy stupkowych z blachy perforowanej o otworach cylindrycznych 60°
6,3x11mm gr. 2mm, blacha zamocowana za pomoca spinek stalowych,

- pochwyty z rur bezszwowych walcowanych na gorgco o wymiarach zgodnych z dokumentacja
projektowa,

- mocowanie pochwytéw do poprzeczek za pomoca ptaskownikéw stalowych o wymiarach zgodnych
z dokumentacjg projektowa,

- marki stalowe o wymiarach zgodnych z dokumentacjg projektowa.

Balustrady wykonane z poszczegdlnych elementdow w  wytworni, tam tez zabezpieczone
antykorozyjnie

i malowane, przywiezione na budowe jako segmenty gotowe do montazu.

Przed biegiem schodowym piwnicznym zamontowac balustrade stalowa ruchoma .

Profile powinny by¢ wykonane ze stali St3S wg PN-S-10052:1982 lub rownowaznej wg PN-EN 10025-
2. Wszystkie ostre krawedzie stalowe powinny by¢ zaokragglone promieniem 1-2 mm.

Wszystkie elementy stalowe balustrad powinny by¢ przez producenta zabezpieczone antykorozyjnie
przez malowanie.

2.2.4. Balustrady rampy dla niepetnosprawnych

Balustrady stalowe zabezpieczone antykorozyjnie i malowane 2x farbg syntetyczng o wymiarach
zgodnych z dokumentacjg projektowa.

- pochwyty stalowe z rur bezszwowych walcowanych na gorgco o wymiarach zgodnych z
dokumentacjag projektowa (na wysokosci 75190 cm),

- mocowanie pochwytow do stupkow stalowych za pomoca preta stalowego o wymiarach zgodnych
z dokumentacja projektowa,

- stupki stalowe o wymiarach zgodnych z dokumentacjg projektowa, zakotwione w fundamencie
betonowym,

- kraweznik stalowy o wymiarach zgodnych z dokumentacja projektowa.

Balustrady wykonane z poszczegdlnych elementow w wytworni, tam tez cynkowane i malowane,
przywiezione na budowe jako segmenty gotowe do montazu.

Profile powinny by¢ wykonane ze stali $t3S wg PN-S-10052:1982 lub rownowaznej wg PN-EN 10025-
2. Wszystkie ostre krawedzie stalowe powinny by¢ zaokragglone promieniem 1-2 mm.

Wszystkie elementy stalowe balustrad powinny by¢ przez producenta zabezpieczone antykorozyjnie
przez ocynkowanie ogniowe zgodnie z PN-EN ISO 1461:2000. Minimalna grubos¢ powtoki cynkowe;
(ogniowej) powinna wynosi¢ 70 mm. Elementy balustrad powinny by¢ dodatkowo pokryte powtokami
malarskimi. Na powierzchnie ocynkowane ogniowo nalezy stosowac jeden z systemow podanych w
tabel:

Nrsystemu | Powtoka Powifoka miedzy | Powtoka Grubos¢ catkowita
gruntowa warstwowa nawierzchniowa suchych powtok (*m)

Cl PVC PVC PVC 160-400

C2 AY AY AY 160-400

C3 EP EP PUR, AY, PS 160-320

EP - farby epoksydowe,

PUR - farby poliuretanowe,

AY - farby akrylowe alifatyczne,

PS - farby hybrydowe polisiloksanowe.
Kolorystyka zgodna z dokumentacja projektowa.
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2.2.5. Schody strychowe

Schody strychowe jak np. *FAKRO LSF o wymiarach zgodnych z dokumentacja projektowa.
- Materiat — stal

- Wieko spodnie — blacha arkuszowa

- Rdzen drewniany wypetniony wetng mineralng

- Maksymalne obcigzenie: 200 kg

- Odpornos¢ ogniowa El: 60 min

- Grubos$¢ klapy: 5,4 cm.

2.2.5. Materiaty pomocnicze

- Kotwy stalowe, sruby, nakretki, podktadki,

- Elektrody: powinny mie¢:

1) zaswiadczenie jakosci,

2) spetnia¢ wymagania norm przedmiotowych,

3)opakowanie, przechowywanie i transport winny by¢ zgodne z wymaganiami obowigzujgcych norm i
wymaganiami producenta.

Stosowane materiaty i wyroby inne powinny by¢ zgodne z rozwigzaniami przyjetymi w dokumentacji
projektowej a takze spetnia¢ wymagania odpowiednich norm lub aprobat technicznych oraz
zalecenia (wytyczne producenta).

2.3. Warunki przyjeci na budowe materiatéw i wyrobdw do montazu $lusarki ksztattowej

Wyroby i materiaty do montazu $lusarki ksztattowej mogg by¢ przyjete na budowe, jesli spetniajg
nastepujgce warunki:

- s zgodne z ich wyszczegOlnieniem i charakterystyka podang w dokumentacdji projektowej i
niniejszej specyfikacji technicznej,

- wyroby i materiaty sg wtasciwie opakowane, firmowo zamkniete (bez oznak naruszenia zamkniecia) i
oznakowane w sposob umozliwiajacy ich petna identyfikacje (petna nazwa wyrobu, ewentualnie
nazwa handlowa oraz symbol handlowy wyrobu),

- spefniajg wymagane wiasciwosci wskazane odpowiednimi dokumentami odniesienia,

- spetniajg wymagania wynikajgce z ich terminu przydatnosci do uzycia (termin zakonczenia montazu
slusarki ksztattowej powinien sie konczy¢ przed zakonczeniem termindw przydatnosci do stosowania
odpowiednich wyrobow).

Przyjecie wyrobow i materiatéw na budowe powinno by¢ potwierdzone wpisem do dziennika budowy
lub protokotem przyjecia materiatéw.

3. Sprzet

3.1.0g6lne wymagania dotyczace sprzetu
Ogdlne wymagania dotyczace sprzetu podano w ST "Wymagania ogolne”.

3.2.Sprzet do wykonania robot

Roboty mozna wykonac przy uzyciu sprzetu zaakceptowanego przez Inzyniera.

- sprzet do wykonywania i montazu: wystepuje tylko sprzet pomocniczy i spawarka,

- sprzet do czyszczenia: z uwagi na koniecznos¢ przygotowania powierzchni do malowania, nalezy
przeprowadzi¢ mechanicznie, urzgdzeniami dowolnego typu, zaakceptowanymi przez Inspektora
Nadzoru,

- sprzet do malowania: malowanie nalezy wykonywac recznie lub natryskowo.
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4. Transport

4.1.0g6Ine wymagania dotyczace transportu
Ogdlne wymagania dotyczace transportu podano w ST "Wymagania ogdine".

4.2. Transport materiatow

Elementy konstrukcyjne moga by¢ przewozone dowolnymi srodkami transportu. Podczas transportu
materiaty i elementy konstrukcji powinny by¢ zabezpieczone przed uszkodzeniami lub utratg
statecznosci.

Elementy nie powinny wystawa¢ poza gabaryt srodka transportu. W czasie transportu nalezy zwracac
uwage, aby nie zostata uszkodzona powtoka antykorozyjna.

Transport  wyrobow lakierowych i rozcienczalnikow winien odbywa¢ sie z zachowaniem
obowigzujgcych przepisow przy przewozie materiatow niebezpiecznych okreslonych w normach
przedmiotowych i wg. PN-89/C-81400.

4.3. Sktadowanie materiatéw

Elementy konstrukgji  ksztattowych sktadowa¢ w magazynie w oryginalnych opakowaniach,
zabezpieczone przed zawilgoceniem.

Konstrukcje $lusarki ksztattowej nalezy uktada¢ w pozydji poziomej na podktadkach drewnianych z
bali lub desek na wyréwnanej do poziomu ziemi w odlegtosci 2.0 do 3.0 m od siebie. Elementy, ktore
po wbudowaniu zajmuja potozenie pionowe sktadowac w tym samym potozeniu.

kaczniki (kotwy, sruby, nakretki, podktadki) sktadowac w magazynie w skrzynkach lub beczkach.

5. Wykonywanie robot

5.1.0g6Ine zasady wykonania robét

Ogodlne zasady wykonania robot podano w ST "Wymagania ogolne”.

Wykonawca jest odpowiedzialny za prowadzenie robdt zgadnie z umowg oraz za jakos¢
zastosowanych materiatow i wykonywanych robdt, za ich zgodno$¢ z przedmiarem robdt,
wymaganiami niniejszej specyfikadji, projektu organizacji robét oraz poleceniami Inspektora nadzoru.

Decyzje Inspektora nadzoru dotyczace akceptadji lub odrzucenia materiatow i elementow robdt beda
oparte na wymaganiach sformutowanych w dokumentach umowy i w ST, a takze w normach i
wytycznych. Przy podejmowaniu decyzji Inspektor nadzoru uwzgledni wyniki badan materiatow,
doswiadczenia z przesztosci, wyniki badan naukowych oraz inne czynniki wptywajace na rozwazana
kwestie. Polecenia Inspektora nadzoru beda wykonywane nie pozniej niz w czasie przez niego
wyznaczonym, po ich otrzymaniu przez Wykonawce, pod grozbag zatrzymania robot. Skutki
finansowe z tego tytutu ponosi Wykonawca.

Wykonawca przedstawi Inzynierowi do akceptacji harmonogram robot uwzgledniajgcy wszystkie
warunki w jakich bedg wykonywane.

5.2. Warunki przystapienia do rob6t montazowych

Montaz konstrukcji ksztattowych (balustrad, pochwytéw) oraz nanoszenie powtok malarskich nalezy
wykonywac przy:

- wilgotnosci wzglednej powietrza nie przekraczajacej 9%

- temperaturze powietrza powyzej -5°C

- ogrzaniu konstrukgji powyzej +40°C.

Wykonawstwo prac malarskich na wolnym powietrzu jest niedopuszczalne:
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- we wczesnych godzinach rannych i popotudniowych oraz gdy na powierzchni konstrukgji wystepuje
rosa (temperatura powietrza powinna by¢ wyzsza o 3 stopnie Celcjusza od punktu rosy);

- w czasie mgty, Sniegu, gradu/ silnego wiatruy;

Nalezy przestrzegac warunku, by Swieza powtoka malarska nie byta narazona w czasie schniecia na
dziatanie kurzu i deszczu. Nalezy stosowac specjalne ostony od strony jezdni , zapobiegajgce przed
zachlapywaniem i zapyleniem przez przejezdzajace pojazdy.

Do montazu schodow strychowych nalezy przystapi¢ przed wykonaniem obmurowania otworu.
5.3. Wymagania przy montazu

5.3.1 Montaz balustrad ze stupkami mocowanymi za pomocg kotew do ptyt balkonowych:

Gotowe elementy balustrad wykonanie w wytwérni montowac za pomoca kotew.

Kolejnos¢ montazu balustrad zewnetrznych ze stupkami mocowanymi za pomoca kotew obejmuje
CZyNNOSCi:

- W ptycie zelbetowej, przed jej zaizolowaniem, nalezy osadzi¢ marki z kotwami i tak zastabilizowac,
aby nie przesunety sie w czasie robot termoizolacyjnych i betonowych (wykonanie balustrad
balkonowych).

- Nalezy ustawic stupki i wyregulowac je wysokosciowo, ewentualnie stosujac kliny wyrownawcze.

- Przyspawac stupki do marek z kotwami (wykonanie balustrad balkonowych)

- Uzupetni¢ powtoki antykorozyjne i malarskie uszkodzone w trakcie montazu.

- Wykonanie oston wykonczeniowych (talerzyki ostonowe).

5.3.2 Montaz balustrad ze stupkami mocowanymi za pomocg kotew do ptyt zelbetowych klatek
schodowych:

Gotowe elementy balustrad wykonanie w wytwérni montowac za pomoca kotew.

Kolejnos¢ montazu balustrad ze stupkami i poprzeczkami mocowanymi za pomocg kotew obejmuje
CZyNNoSCi:

- Nalezy ustawi¢ cate przesto balustrady (zmontowane w wytwérni) i wyregulowac je wysokosciowo,
ewentualnie stosujac kliny wyrbwnawcze.

- W ptycie zelbetowej, po wykonaniu wyprawy tynkarskiej, nalezy osadzi¢ marki (powigzane spawem z
catym przestem) za pomoca kotew.

- Wypetnienie przestrzeni miedzy stupkowych wykona¢ po zamontowaniu przesta stalowego do
konstrukgcji zelbetowej. Mocowanie wypetnien z blachy wykonac za pomocg nitow.

- Po wykonaniu montazu co najmniej dwoch przeset balustrady nalezy je powigzac ze sobg za
pomoca tulei (przelotki) skreconej $ruba.

- Uzupetni¢ powfoki antykorozyjne i malarskie uszkodzone w trakcie montazu.

5.3.3 Montaz balustrad ze stupkami mocowanymi w fundamencie betonowym:

Przed wykonaniem nalezy wykona¢ dotki pod fundamenty. Montaz balustrad (pochwyty dla
niepetnosprawnych) nalezy wykonywac jednoczesnie z wykonaniem powierzchni z kostki betonowej w
celu prawidtowego okreslenia nachylenia balustrady.

Stupki nalezy ustawi¢ w gotowe wykopy i napetni¢ otwory mieszankg betonowg klasy B35(C30/37) lub
wykonac deskowanie i wypetnic je mieszanka betonowa.

Do czasu stwardnienia betonu stupki nalezy podeprzec. Podparcia mozna usung¢ po co najmniej 7
dniach od ustawienia stupkow w betonie.

Montaz stupkow balustrady moze odbywac sie w innych wariantach: mozliwe jest tez wykonanie
gniazd lub osadzenie marek stalowych w fundamencie betonowym.

- Uzupetni¢ powfoki antykorozyjne i malarskie uszkodzone w trakcie montazu.
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5.4. Zabezpieczenie antykorozyjne cynkowanie ogniowe

Zabezpieczenie antykorozyjne w postaci ocynkowania ogniowego elementéw stalowych zgodnie z
wymogami normy PN-EN ISO 1461:2000, zostanie wykonane w wytworni. Na placu budowy spawac
tylko w razie koniecznosci, przed przystgpieniem do spawania nalezy usuna¢ powtoke cynku z
obszaru spawania. Po zespawaniu wszystkich elementdw nalezy w migjscu spawow uzupetic ubytki
ochrony antykorozyjnej przez reczne natozenie kilku warstw farby cynkowej, az do uzyskania o 30 um
wiecej niz grubos¢ pierwotnej powtoki. Nalezy rowniez uzupetni¢ ubytki powtoki cynkowej powstate w
czasie transportu i montazu, zgodnie z zaleceniami Inzyniera.

5.5. Malowanie

Elementy balustrad malowane 2x natryskowo powtokami malarskimi w wytwérni - malowanie na placu
budowy tylko w razie koniecznosci. Powtoki cynkowe zanurzeniowe nie wymagajg uszczelniania przed
malowaniem, powinny by¢ jednak stosowane specjalne systemy malarskie, ktore maja dobra
przyczepno$¢ do tego typu powierzchni.

Czynnosci zwigzane z malowaniem obejmuja:

a) Przygotowanie powierzchni ocynkowanej ogniowo do naktadania farb. Migjsca uszkodzen powtok
metalowych nalezy zabezpiecza¢ farbami, ktére sg zawiesing zmikronizowanego cynku w zywicy
weglowodorowej (powyzej 99,5% wag. cynku w suchej powtoce).

Zapewnienie trwatosci powtok malarskich na powierzchniach ocynkowanych ogniowo mozna uzyskac:
1) malujgc powierzchnie w wytwdrni po usunieciu zanieczyszczen powstatych w czasie jej
wytwarzania, nalezy nanies¢ wtedy warstwe gruntu natychmiast po ocynkowaniu, grubos¢ powtoki 50
+ 80 um,

2) doktadnie przygotowujac powierzchnie cynku przed malowaniem i nanoszac powtoki malarskie na
czystag uszorstniong powierzchnie.

Metody przygotowania powierzchni cynku przed malowaniem obejmuja:

1) mycie wodg pod cisnieniem (max. 10 MPa, ewentualnie z dodatkiem NaOH lub amoniaku do lekko
alkalicznej wartosci pH i sptukiwanie wodg),

2) mycie rozpuszczalnikami organicznymi,

3) delikatne omiatanie powierzchni cynku strumieniem odpowiednio wyselekcjonowanego scierniwa,
4) zastosowanie cienkiej, dobranej przez producenta farb powtoki wigzacej.

Jezeli producent farb nie przewidujg inaczej, jako metode przygotowania powierzchni zaleca sie
metode umycia powierzchni wodg pod cisnieniem i delikatne omiecenie Scierniwem 0,4 = 0,6 mm z
przewagg drobnych frakcji pod katem nie wiekszym niz 60°C. Nalezy zwraca¢ uwage, aby nie
uszkodzi¢ przy tym powtoki cynkowej. Poniewaz na przygotowanej w ten sposéb powierzchni tworza
sie szybko tlenki cynku, nalezy przeprowadza¢ te prace w dobrych warunkach pogodowych
(temperatura powyzej 100C i wilgotnos¢ ponizej 70%) i mozliwie szybko (koniecznie tego samego
dnia) nanosi¢ powtoki malarskie.

b) Warunki naktadania farb

Podczas schniecia i utwardzania powtok malarskich nalezy zapewni¢ warunki otoczenia zgodnie z
kartami technicznymi produktu. Podczas wykonywania kazdej kolejnej powtoki konieczne jest:

1) przestrzeganie czasu natozenia kolejnej powtoki zgodnie z zaleceniami producenta farb,

2) sprawdzenie czy poprzednia powtoka w procesach miedzyoperacyjnych nie ulegta zabrudzeniu i
ewentualne usuniecie zabrudzenia.

178



Jezeli przerwa w nanoszeniu powfok byta dtuzsza niz zalecana w karcie technicznej danej farby lub
dtuzsza niz 1 miesigc dla powtok epoksydowych (jesli producent nie zaleca inaczej), powierzchnie
przed naktadaniem kolejnej warstwy nalezy uszorstni¢ poprzez omiecenie drobnym $cierniwem
(frakcji 0,4+0,8 mm z przewagga frakcji drobnej; kat czyszczenia nie wiekszy niz 60°). Nie dopuszcza
sie uaktywniania powierzchni  substancjiami  chemicznymi  zagrazajgcymi  Srodowisku  (np.
rozpuszczalnikami zawierajgcymi weglowodory aromatyczne). W wytworni powinny zosta¢ naniesione
wszystkie powtoki zabezpieczenia

antykorozyjnego i powtoki malarskie wierzchnie (na placu budowy malowania dokonywac w razie
ubytkéw podczas transportu lub montazu). Wykonawca powinien zaopatrzy¢ sie w dostateczng ilos¢
farby nawierzchniowej, aby z tej samej szarzy farby mozna byto dokonywac poprawek na budowie.

c) Naktadanie kolejnych powtok

Kolejne powtoki malarskie nalezy wykonywac nastepujgco:

1) warstwe gruntujgcag nalezy naktadac¢ na odpowiednio przygotowang ocynkowana powierzchnie

— suchg, pozbawiong produktow korozji, soli, ttuszczu i kurzu. Zaleca sie naktadac farbe natryskiem
bezpowietrznym lub powietrznym. Spoiny i krawedzie powinny by¢ doktadnie pokryte farba
gruntujaca, a przy krawedziach, przeznaczonych do pdzniejszego spawania nalezy pozostawi¢ nie
pomalowane pasy szerokosci 50 mm. Pasy te powinny w czasie transportu by¢ chronione przy
zastosowaniu: - spawalnego primera, ktory zapewni tymczasowa ochrone na okres przynajmniej 12
miesiecy. Srodek ten powinien by¢

kompatybilny z innymi stosowanymi primerami, lub pasy nalezy chroni¢ przy pomocy:

— primera natryskiwanego (grubo$¢ warstwy okoto 20 mikronow, usuwanego przed spawaniem,

— papieru.

2) druga warstwe (miedzywarstwe) mozna naktadac¢ po uptywie czasu zalecanym przez producenta,
w zaleznosci od temperatury otoczenia, wilgotnosci powietrza i rodzaju farby ( zwykle w temp. 20° C
wynosi on 2 godz.). Przed utozeniem drugiej warstwy farby nalezy przeprowadzi¢ ewentualne,
zalecane przez producenta farb przygotowanie powierzchni np. przez ponowne umycie konstrukcji
ewentualnie zszorstkowanie mechaniczne. Powierzchnia powinna by¢ sucha, pozbawiona ttuszczy,
kurzu i soli. Farbe nalezy naktada¢ natryskiem bezpowietrznym. Temperatura farby w trakcie
naktadania powinna wynosi¢ co najmniej 15°C. Warstwe nawierzchniowg mozna naktadac po uptywie
czasu podanego przez producenta

systemu (w temp. 20°C wynosi on zwykle 8 godz.).

3) stalowe pokryte powtoka miedzywarstwa powinny zosta¢ umyte i pokryte warstwg nawierzchniowa.
Jezeli uptynat dopuszczalny, przez producenta farb, okres miedzy natozeniem miedzywarstwy i
warstwy nawierzchniowej, miedzywarstwe nalezy poddac obrdébce zaleconej przez producenta
systemu malowania. Warunki aplikadji, jak i sezonowanie farb muszg by¢ zgodne z wymaganiami
producenta. Jedli miedzywarstwa nie wymaga naprawy powierzchnie nalezy przygotowac do
naktadania warstwy nawierzchniowe;j:

— catg powierzchnie nalezy umy¢ wodg, aby usunac zabrudzenia, zattuszczenia i zanieczyszczenia
jonowe (najlepiej ciepta woda z dodatkiem biodegradowalnego detergentu, a nastepnie sptukac
czysta woda),

— przygotowac powierzchnie do malowania zgodnie z wymaganiami zawartymi w karcie farb
(uszorstnienie powierzchni, itd.).

Warstwe nawierzchniowa nalezy naktadac na suchg powierzchnie, pozbawiong zanieczyszczen, wolng
od ttuszczu i kurzu. Zaleca sie stosowanie natrysku bezpowietrznego. Czas schniecia farby w temp.
20°C wynosi okoto 3 + 8 godz., czas petnego utwardzenia powtoki 7 dni.

Na budowie malowac nalezy tylko powierzchnie uszkodzone podczas transportu i montazu.
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Na budowie malowanie nalezy zakonczy¢ na godzine (w temp. 20°C) przed zachodem stonca.
Umozliwi to wyschniecie powtoki przed osadzeniem sie wieczornej rosy. Powtoka, w okreslonym
przez producenta, okresie utwardzania musi by¢ zabezpieczona przed nadmierng wilgocia.
Kolorystyka powinna by¢ zgodna z dokumentacja projektowa.

5.6. Montaz schoddw strychowych
Montaz schodéw strychowych wykonac zgodnie z instrukcja producenta wyrobu.

5.7. Roboty wykonczeniowe

Roboty wykonczeniowe powinny by¢ zgodne 2z dokumentacja projektowg. Do robot
wykonczeniowych nalezg prace zwigzane z dostosowaniem wykonanych robét do warunkéw budowy
obiektu i roboty porzadkujace.

6. Kontrola jakosci robot

6.1. Zasady ogdine
Zgodnie ze Specyfikacjg Techniczna ,Wymagania ogolne”.

6.2.Kontrola, pomiary i badania

6.2.1 Badania przed przystapieniem do robdt pokrywczych

Przed przystapieniem do montazu S$lusarki ksztattowej nalezy oceni¢ stan przygotowania $cian i
stropéw do robot montazowych oraz przeprowadzi¢ kontrole wyrobow i materiatow wykorzystanych
w tych robotach.

6.2.2. Badania materiatéw

1) Rury i ptaskowniki:

- Walcowane na gorgco, ogolnego zastosowania wg PN-H-74219,

- Klasa doktadnosci D1,

- Materiat — sktad chemiczny stali (analiza wytopowa) oraz dopuszczalne odchytki od sktadu
chemicznego

powinny odpowiada¢ wymaganiom norm klasyfikacyjnych,

- Wykonczenie $cianek na koncu rur i ptaskownikow — scianki proste,

- Zabezpieczenie powierzchni przed korozja — malowanie wewnetrzne.

- Wymiary: Srednice i przekroje zewnetrzne [mm] — wg rysunkow, grubo$¢ scianki [mm] — wg
rysunkow

- Dtugos¢ fabryczna [m] =4 + 12,5mm

Dopuszczalne odchytki Srednic i przekrojow zewnetrznych:

- Srednica do 50mm - £1,25%

- Srednica do 10mm - +0,5 mm

- Dopuszczalne odchytki grubosci scianek [%] — +15

- Dopuszczalne odchyiki dtugosci [mm] — £500

Wyglad zewnetrzny:

- Rury i ptaskowniki powinny by¢ proste, dopuszczalna miejscowa krzywizna nie moze przekraczac 1,5
mm na 1 m dhugosci rury lub ptaskownika.

Badania:
Bada sie partiami zawierajgcymi rury lub ptaskowniki o jednakowych wymiarach oraz z jednego
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gatunku stali . Liczno$¢ partii nie moze przekraczac¢ 400 sztuk.

Pobieranie probek — z kazdej do badan rury lub z ptaskownika nalezy wycig¢ odcinek prébny o
wymiarach dostatecznych do wykonania wymaganej liczby probek. Probki nalezy oznakowad w
sposdb umozliwiajacy jednoznaczng ich identyfikacje. Niedopuszczalna jest jakakolwiek obrobka
plastyczna lub cieplna odcinkow prébnych.

Zakres badan:

- Sprawdzenie powierzchni i koncow (prébka — 100%) — przeprowadzi¢ nieuzbrojonym okiem,
wnetrze rury oglada sie przy oswietleniu z obu koncow; gtebokos¢ zalegania wad nalezy sprawdzi¢
przyrzadami pomiarowymi, postugujac sie pilnikiem lub tarcza szlifierska.

- Sprawdzenie wymiarow (probka — 100%) - Srednice zewnetrzng, przekrdj zewnetrzny, grubosc
scianki i kowalnos$¢ nalezy mierzy¢ z doktadnoscig do 5 mm, dtugos¢ nalezy sprawdzi¢ przez
przytozenie liniatu i zmierzy¢ najwieksza krzywoliniowos¢ z doktadnoscig do 0,1 mm.

- Sprawdzenie wiasciwosci mechanicznych (probka 2 rury wg PN-H-04314): préba rozciggania wg
PN-H- 04314.

- Préba sptaszczenia wg PN-H-04414/02

- Préba rozttaczania wg PN-H-04414/03

Rury lub ptaskowniki nie odpowiadajace wymogom nalezy usungc z partii.

Zaswiadczenie jakosci i atest:

Wytworca zobowigzany jest wystawic dla kazdej partii zaswiadczenie jakosci, stwierdzajgce zgodnos¢
wyrobu z wymaganiami normy i atest zawierajacy nastepujace dane:
- nazwe i znak zamawiajgcego

- numer i date zamowienia

- nazwe i znak wytworcy

- numer wytopu

- 0znaczenie wyrobu

- liczbe rur lub ptaskownikow w partii

- stan dostawy

- wyniki wszystkich przeprowadzonych badan

- znak i podpis KJ wytworcy

2) Blacha stalowa perforowana: otworach cylindrycznych 60° 6,3x11mm

- Rodzaj — blacha stalowa uniwersalna ze stali St35X o podwyzszonej doktadnosci wykonania grubosci
z brzegami obcietymi, pierwszej klasy jakosci — wg PN-H-92120 oraz PN-H-92203:1994

- Powierzchnia blachy — rowna, czysta, bez peknie¢, pecherzy, tusek i zwalcowan.

- Brzegi — arkusze powinny byc¢ obciete ze wszystkich stron réwno i o bokach prostopadtych
wzgledem

siebie. Brzegi obciete nie powinny wykazywac peknig¢, naderwan, rozwarstwien i wtracen
niemetalicznych widocznych nieuzbrojonym okiem. Dopuszcza sie skos ciecia oraz rysy i uszkodzenia
mechaniczne na powierzchni cigcia jezeli ich wielkos¢ umozliwia wyciecie arkusza o wymiarach
nominalnych.

- Wymiary odchytki wymiarowe wg PN-H-92203

- Grubos¢ [mm] — wg rysunkéw

- Szerokos¢ [mm] — wg rysunkow

- Odchytki wymiarowe wg PN-H-92203

- Prostos¢ blachy — blacha powinna byc¢ prosta, sierpowatos¢ nie moze przekracza¢ 2 mm/m.

181



- Ptaskos¢ — blachy powinny byc ptaskie. Falistos¢ nie moze przekracza¢ 3 mm/m. Dtugos¢ blachy
oraz 0,7% dtugosci blachy, lecz nie wiecej niz 20 mm na catej dtugosci blachy. Wygiecie
(korytkowatos¢) nie

moze przekraczac 0,3% wymiaru szerokosci blachy.

- Materiat — sktad chemiczny blachy, jej wtasnosci wytrzymatosciowe, zginanie oraz udarnos¢ wg PN-
H- 84020.

Badania:

Rodzaje badan, ich opis oraz ocena wynikow badan wg PN-83/H-92120, a odcinki przeznaczone na
probki do badan mechanicznych nalezy pobiera¢ zgodnie z PN-ISO377-1:1994

Cechowanie ma zawierac:

- znak wytwaorcy

- znak gatunku stali

- numer wytopu, numer pasma lub numer partii blachy

- znak KJ wytworcy

Wszystkie wymienione znaki nalezy umiesci¢ na gornym arkuszu na przywieszce przymocowanej do
paczki.

Zaswiadczenie o jakosci — do kazdej partii blachy wytwdrca obowigzany jest dotgczy¢ zaswiadczenie
stwierdzajace zgodnos¢ blach z wymaganiami normy.

Atest dla kazdej partii powinien zawierac:

- nazwe wytworcy

- nr i date zamowienia

- znak gatunku stali, kategorie wytrzymatosci oraz odmiane plastycznosci

- nr wytopu lub nr partii

- sktad chemiczny

- wymiary blachy

- wielkos¢ partii

- wyniki wszystkich przeprowadzonych badan

- stan dostawy

- numer normy

Partie blachy uznang za niezgodng z wymaganiami normy, wytwdrca moze przesortowac, naprawic
lub ponownie obrobi¢ cieplnie i przedstawi¢ do badan jako nowg partie.

3) Kotwy, $ruby, kotki, podktadki:

Kotwy, sruby, kotki, podktadki powinny by¢ proste, bez uszkodzen mechanicznych jak:

- naderwania

- uszczerbki

- naciecia

- Zagigcia itp.

Powinny posiadac jednolita barwe, by¢ gtadkie i nie wykazywac poréw i pecherzykow powietrza
widocznych nieuzbrojonym okiem.

4) Schody strychowe:

Przed montazem nalezy sprawdzi¢:
- kompletno$¢ wyrobu,

- wymiary wyrobu,

- sprawdzenie wykonania wyrobu,
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- sprawdzenie wykonania ramy — dopuszczalne przesuniecia ptaszczyzn bocznych ramy wzgledem
siebie nie powinny przekracza¢ +0,2 mm;

6.3. Badania w czasie robot

Kontrola powinna obejmowac nastepujace badania:

- sprawdzenie osadzenia i zamontowania $lusarki ksztattowej — dopuszczana odchytka nie powinna
przekracza¢ + 2 mm,

- sprawdzenia jakosci wykonanych powtok (ocena niedomalowan, zaciekdw, wtrgcen, zmarszczen,
cofania sie wymalowania, kraterowania igtowego, kraterowania z pekajgcymi pecherzami, spekan,
skorki pomaranczowej, suchego natrysku, podnoszenia, zgodnosci koloru z projektowanym)

- kontrola wykonywanych spawow,

6.4. Badania w czasie odbioru robdt

6.4.1. Zakres i warunki wykonywania badan

Badania w czasie odbioru robot przeprowadza sie celem oceny czy spetnione zostaty wszystkie
wymagania dotyczace wykonanych robdt montazu slusarski ksztattowej (balustrad i pochwytow
zewnetrznych i wewnetrznych, montazu schoddw strychowych:

- zgodnosci ze szczegdtowg specyfikacja techniczng,

- jakosci zastosowanych materiatow i wyrobow,

- prawidtowosci wykonania montazu Slusarki ksztattowej,

- prawidtowosci wymiarowe).

Przy badaniach w czasie odbioru robdt nalezy wykorzystywac wyniki badan dokonanych przed
przystapieniem do roboét i w trakcie ich wykonywania.

6.4.2. Opis badan

- sprawdzenie zgodnosci z dokumentagja - powinno by¢ przeprowadzone przez porownanie
wykonanych robot z dokumentacja projektowg i specyfikacja techniczng wraz ze zmianami
naniesionymi w dokumentacji powykonawczej; sprawdzenia zgodnosci dokonuje sie na podstawie
ogledzin zewnetrznych oraz pomiarow dtugosci i wysokosci, dopuszcza sie odchytki w odniesieniu do
dtugosci +1 mm i szerokosci £1 mm,

- sprawdzenie odchylania od pionu i poziomu - odchylenie od pionu i poziomu przy dtugosci
elementu do 3 m nie powinno przekracza¢ 1,0 mm/m,

- sprawdzenie przejmowania sit poziomych — balustrady i pochwyty podczas przytozenia sity
przytozonej powinny spetnia¢ wymagania zawarte w Polskiej Normie PN-82/B-02003 dotyczace)
podstawowych obcigzen technologicznych i montazowych,

- sprawdzenie jakosci powtok malarskich: oceny wygladu dokonuje sie nieuzbrojonym okiem przy
Swietle dziennym lub sztucznym o mocy 100 W z odlegtosci 0,5 = 1,0 m od powierzchni. Za miejsce
obserwacji przyjmuje sie obszar w ksztatcie kwadratu o boku 10 cm (lub odpowiednio mniejszym w
przypadku szczeblinek), dobrze widoczny z odlegtosci 0,5 += 1,0 m. Nalezy przyja¢ 5 miejsc
obserwacji.

- Sprawdzenie grubosci powtoki: Pomiar nalezy przeprowadzi¢ zgodnie z PN-EN ISO 2808:2000.
Wyniki pomiaréw przy prawidtowej grubosci zestawu powinny spetnia¢ wymaog, aby 90% wynikow
pomiaréw wykazywato nie nizszg od wartosci nominalnej, a najwyzej 10% pomiaréw moze miec
wartos¢ co najmniej 0,9 wartosci nominalnej. Maksymalna grubos¢ nie moze byc¢ wieksza od
dwukrotnej grubosci nominalnej, lecz nie wieksza niz 600mm. Liczbe punktow pomiarowych nalezy
okresli¢ zgodnie z PN-EN ISO 2808:2000.

- Sprawdzenie przyczepnosci powtoki: badana metoda odrywowa (pull-off) wg PN-EN ISO 4624:2004
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powinna wynosi¢ nie mniej niz 5SMPa. Po dokonaniu pomiaru kazdg z wymienionych metod nalezy
uzupeti¢ zniszczong powtoke malarskg tym samym systemem lakierowym, ktory stosowano
uprzednio przy malowaniu. Nalezy przyja¢ 5 punktow pomiaréw.

- Sprawdzenie twardo$¢ powtoki: twardos¢ powtoki badana wg PN-ISO 15184 powinna >1H.

- Kontrola ocynkowania ogniowego: wykonanie ocynkowania ogniowego nalezy sprawdzi¢ zgodnie z
PN-EN 1SO 1461:2000.

Wyniki badan powinny by¢ poréwnane z ninigjszymi wymaganiami, a takze podanymi w pkt. 5. oraz
opisane w dzienniku budowy i protokole podpisanym przez przedstawicieli inwestora
(zamawiajacego) oraz wykonawcy.

7. Obmiar robo6t

7.1. Ogblne zasady obmiaru robdt
Zgodnie ze Specyfikacjg Techniczna ,Wymagania ogdlne”.

7.2. Jednostka obmiarowa
Jednostka obmiarowa jest metr biezacy wykonanej slusarki ksztattowej (balustrady lub pochwytu).
Jednostkg obmiarowg sg sztuki wmontowanych gotowych elementéw slusarki  ksztattowe).

8. Odbidr roboét

8.1. Rodzaje odbioréw robét

Roboty podlegajg nastepujagcym etapom odbioru robot:
- odbiodr czesciowy,

- odbior ostateczny (koncowy).

8.2. Odbidr czesciowy

Odbidr czesSciowy polega na ocenie ilosci i jakosci wykonanej czesci robdt. Odbioru czesciowego
robot dokonuje sie dla zakresu okreSlonego w dokumentach umownych, wedtug zasad jak przy
odbiorze ostatecznym robot.

Celem odbioru czesciowego jest wczesne wykrycie ewentualnych usterek w realizowanych robotach i
ich usuniecie przed odbiorem koncowym.

Odbidr czesciowy robot jest dokonywany przez inspektora nadzoru w obecnosci kierownika budowy.
Protokot odbioru czesciowego jest podstawg do dokonania czesciowego rozliczenia robot, jezeli
umowa taka forme przewiduje.

8.3. Odbidr ostateczny (koricowy)

Odbidr koncowy stanowi ostateczna ocene rzeczywistego wykonania robdt w odniesieniu do ich
zakresu (ilosci), jakosci i zgodnosci z dokumentacjg projektowa. Odbidr ostateczny przeprowadza
komisja powotana przez zamawiajacego, na podstawie przedtozonych dokumentow, wynikéw badan
oraz dokonanej oceny wizualnej.

Zasady i terminy powotywania komisji oraz czas jej dziatania powinna okresla¢ umowa.

Wykonawca robot obowigzany jest przedtozy¢ komisji nastepujace dokumenty:

- szczegotowe specyfikacje techniczne ze zmianami wprowadzonymi w trakcie wykonywania robot,

- dziennik budowy i kosiarki obmiarow z zapisami dokonywanymi w toku prowadzonych robdt,
protokoty kontroli spisywane w trakcie wykonywania prac,

- dokumenty $wiadczgce o dopuszczeniu do obrotu i powszechnego zastosowania uzytych
materiatow i wyrobow budowlanych,
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- protokoty odbiorow robét ulegajgcych zakryciu i odbioréw czesciowych,

- instrukcje producenta systemu pokrywczego,

- wyniki badan laboratoryjnych i ekspertyz.

W  toku odbioru komisja obowigzana jest zapoznac sie z przedtozonymi dokumentami,
przeprowadzi¢ badania zgodnie z wytycznymi ninigjszej ST, poréwnac je z wymaganiami podanymi w
dokumentacji projektowej i specyfikacji technicznej montazu Slusarki ksztattowej, opracowanej dla
realizowanego przedmiotu zamowienia, oraz dokona¢ oceny wizualnej.

Roboty montazowe powinny by¢é odebrane, jezeli wszystkie wyniki badan sa pozytywne, a

dostarczone przez wykonawce dokumenty s3 kompletne i prawidtowe pod wzgledem
merytorycznym.

Jezeli chociazby jeden wynik badan byt negatywny montaz $lusarki ksztattowej nie powinien by¢
odebrany.

W takim przypadku nalezy wybrac jedno z nastepujacych rozwigzan:

- jezeli to mozliwe nalezy ustali¢ zakres prac korygujacych, usunac¢ niezgodnosci montazowe z
wymaganiami okreslonymi w dokumentacji projektowej i specyfikacji technicznej (szczegdtowe)) i
przedstawic je ponownie do odbioru.

- jezeli odchylenia od wymagan nie zagradzajg bezpieczenstwu uzytkownika, trwatosci woudowanych
materiatdw, zamawiajacy moze wyrazi¢ zgode na dokonanie odbioru koncowego z jednoczesnym
obnizeniem wartosci wynagrodzenia w stosunku do ustalen umownych,

- w przypadku, gdy nie s3 mozliwe podane wyzej rozwigzania wykonawca zobowigzany jest do
usuniecia wadliwie wykonanych robot montazowych, wykonac je ponownie i powtornie zgtosi¢ do
odbioru.

W przypadku niekompletnosci dokumentéw odbior moze by¢ dokonany po ich uzupetnieniu.

Z czynnosci odbioru sporzadza sie protokdt podpisany przez przedstawicieli zamawiajacego |
wykonawcy. Protokot powinien zawierac:

- ustalenia podjete w trakcie prac komisji,

- ocene wynikow badan,

- wykaz wad i usterek ze wskazaniem sposobu ich usuniecia,

- stwierdzenie zgodnosci lub niezgodnosci wykonania montazu slusarki ksztattowej z zamowieniem.
Protokdt odbioru koncowego jest podstawg do dokonania rozliczenia koncowego pomiedzy
zamawiajgcym, a wykonawca.

9. Podstawa pfatnosci
Warunki ptatnosci okresla Umowa o wykonanie Robot i Specyfikacja Istotnych Warunkdéw Zaméwienia
Publicznego.

10. Przepisy zwigzane

10.1 Polskie Normy

- PN-B-02020 ,Ochrona cieplna budynkéw. Wymagania i obliczenia”

- PN-B-92010 ,Elementy i segmenty $cienne metalowe. Drzwi i wrota. Wymiary modularne”

- PN-B-92270 ,Elementy i segmenty $cienne metalowe. Drzwi o zwiekszonej odpornosci na wtamanie
— klasy C. Wymagania i badania uzupetniajace”

- PN-B-06201 ,Konstrukcje stalowe z cienkosciennych ksztattownikéw profilowanych na zimno.
Wymagania i badania techniczne przy odbiorze”

- PN-B-01805 ,Antykorozyjne zabezpieczenia w budownictwie. Ogoélny zasady ochrony”

- PN-B-01806 ,Antykorozyjne zabezpieczenia w budownictwie. Ogdlne zasady uzytkowania,
konserwadcji i napraw”
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- PN-H-04651,Ochrona przed korozja. Klasyfikacja i okreslenie agresywnosci korozyjnej srodowisk

- PN-M-78010 Transport wewnetrzny. Drogi i otwory drzwiowe. Wytyczne projektowania”

- PN-B-06085 ,Drzwi. Metody badan odpornosci na wtamanie”

- PN-B-06086 ,Metody badan drzwi. Badanie odksztatcenia skrzydet drzwiowych przy zwichrowaniu”
- PN-B06087 ,Metody badan drzwi. Badanie sztywnosci skrzydet drzwiowych przez wielokrotne
wichrowanie”

- PN-M-02046 ,Srednice otworéw przejsciowych dla $rub i wkretow”

- PN-M-82054 ,Sruby, wkrety, nakretki”

-PN-B-06200 ,Konstrukcje budowlane. Wymagania i badania.”

- PN-M-82410 ,Sruby ze tbem kulistym z noskiem.”

- PN-H-74219 ,Rury stalowe bez szwu walcowane na gorgco ogdlnego zastosowania.”

10.2. Pozostate dokumenty
- Dz. U. nr 75/2002 - ,,Warunki techniczne, jakim powinny odpowiadac budynki i ich usytuowanie”

Nie wymienienie tytutu jakiejkolwiek dziedziny, grupy, podgrupy czy normy nie zwalnia
Wykonawcy od obowigzku stosowania wymogow okreslonych prawem polskim. Wykonawca
bedzie przestrzegat praw autorskich i patentowych. Jest zobowigzany do odpowiedzialnosci za
spetnienie wszystkich wymagan prawnych w odniesieniu do uzywanych opatentowanych
urzadzen lub metod.
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CPV 45410000-4 Tynki zwykte i gipsowe

1. Wstep

1.1. Przedmiot ST.

Przedmiotem ninigjszej szczegdtowej specyfikadji technicznej sg wymagania dotyczace wykonania i
odbioru tynkéw zwyktych i gipsowych wewnetrznych. Podstawag opracowania niniejszej SST sg
przepisy obowigzujacego prawa, normy i zasady sztuki budowlanej.

1.2.Zakres stosowania ST

Specyfikacja techniczna (ST) stosowana jest jako dokument inwestorski niezbedny przy realizacji i
odbiorze robét wymienionych w pkt 1.1.

Projektant sporzadzajacy dokumentacje projektowg i odpowiednie szczegdtowe specyfikacje
techniczne wykonania i odbioru robdt budowlanych moze wprowadza¢ do niniejszej standardowej
specyfikacji zmiany, uzupetnienia lub uscislenia, odpowiednie dla przewidzianych projektem zadania,
obiektu i robot, uwzgledniajagce wymagania Zamawiajacego oraz konkretne warunki realizacji zadania,
obiektu i robot, ktdre sg niezbedne do okreslania ich standardu i jakosci.

Odstepstwa od wymagan podanych w niniejszej specyfikacji moga mie¢ miejsce tylko w przypadkach
matych prostych robdt i konstrukgi drugorzednych o niewielkim znaczeniu, dla ktorych istnieje
pewno$¢, ze podstawowe wymagania bedg spetnione przy zastosowaniu metod wykonania na
podstawie do$wiadczenia i przy przestrzeganiu zasad sztuki budowlane).

1.3. Zakres robét objetych ST
Roboty, ktérych dotyczy specyfikacja, obejmuja wszystkie czynnosci umozliwiajgce i majace na celu
realizacje rob6t niezbednych do wykonania: robét tynkarskich.

1.4. Okreélenia podstawowe
Okreslenia podane w niniejszej ST sa zgodne z obowigzujagcymi odpowiednimi normami oraz
okresleniami podanymi w ST ,Wymagania ogolne” .

1.5. Ogdlne wymagania dotyczgce robét

Wykonawca robdt jest odpowiedzialny za jakos¢ materiatdw i wykonywanych robodt oraz za zgodnos¢
z dokumentacjg projektowg, ST i poleceniami Inzyniera. Ogdlne wymagania dotyczace robdt podano
w specyfikagji ,Wymagania Ogolne”.

2. Materiaty

2.1. Ogdélne wymagania dotyczace materiatow

Podany "materiat" stanowi propozycje projektanta lub zamawiajacego. Zgodnie z Ustawg "Prawo
Zamowien Publicznych" art.29 ust.3 - Wykonawca ma prawo zastosowac kazdy inny "réwnowazny"
wyrob.

Wszystkie materiaty do wykonania robdt powinny odpowiada¢ wymaganiom zawartym w
dokumentach odniesienia (normach, aprobatach technicznych).

Wykonawca obowigzany jest posiadac¢ na budowie petng dokumentacje dotyczacag sktadowanych na
budowie materiatow przeznaczonych do wykonania tynkow.

187



2.2. Zastosowane materiaty

2.2.1.Tynki zwykte

Zastosowanym materiatem sg zaprawy cementowo-wapienne, przygotowane na budowie, marka
zaprawy:

- dla wykonania obrzutki — 3,5 (lub zaprawa cementowa 1:1)

- dla wykonania narzutu — 3,5

- dla wykonania gtadzi — 3,5

Uzyte do wykonania mas tynkarskich cement, wapno, kielni murarskich, piasek i woda powinny
odpowiada¢ wymaganiom norm przedmiotowych, w szczegdlnosci nie zawiera¢ siarczanow,
chlorkow, organicznych domieszek. Wapno powinno posiada¢ wydany przez producenta atest.
Materiaty uzyte do przygotowania zaprawy powinny odpowiada¢ wymogom norm:

Cement — PN-B-30000 “Cement portlandzki” lub PN-88/B-30001 ,Cement portlandzki z dodatkami”.
Wapno - PN-B-30020 ,Wapno” , PN-B-6732-12 ,Ciasto wapienne”

Woda — PN-C-04630 ,Woda celow budowlanych. Wymagania i badania”

Kruszywo — PN-B-06711 ,Kruszywa mineralne. Piaski do zapraw budowlanych”

Zaprawy powinny odpowiada¢ wymogom norm PN-B-14504 ,Zaprawy budowlane cementowe”.

2.2.2. Tynki gipsowe

Wszystkie materiaty do wykonania tynkow gipsowych powinny odpowiada¢ wymaganiom zawartym
w dokumentach odniesienia (normach, aprobatach technicznych).

Suche mieszanki tynkarskie przygotowane fabrycznie powinny odpowiada¢ wymaganiom normy PN-
B-10109:1998 lub aprobat technicznych.

Masy tynkarskie do wypraw gipsowych powinny odpowiada¢ wymaganiom normy PN-B-10106:1997
,PN-92/B-01302 lub aprobat technicznych.

Zaprawy budowlane uzywane do przygotowania podtoza pod tynki oraz ewentualnego wykonania
podktadow pod wyprawy pocienione powinny odpowiada¢ wymaganiom normy PN-90/B-14501
,Zaprawy budowlane zwykte".

Masy wyrownawcze i naprawcze do podtozy odpowiadajagce wymaganiom aprobat technicznych.

Do zapraw tych nalezy stosowac:

— piaski odpowiadajace wymaganiom normy PN-EN 13139:2003 i PN-EN 13139:2003/ AC:2004,

— cement odpowiadajgcy wymaganiom normy PN-EN 197-1:2002,

— wapno suchogaszone (hydratyzowane) lub gaszone w postaci ciasta wapiennego otrzymanego z
wapna palonego. Ciasto wapienne powinno tworzy¢ jednolitg i jednobarwnag mase, bez grudek
niegaszonego wapna i zanieczyszczen obcych; wymagania dla wapna okreslone sg w normie PN-EN
459-1:2003,

— gips odpowiadajacy wymaganiom normy PN-B-30041:1997,

— wode odpowiadajgcg wymaganiom normy PN-EN 1008:2004; bez badan laboratoryjnych moze by¢
stosowana tylko wodociggowa woda pitna.

2.3. Warunki przyjeci na budowe materiatbw i wyrobdw

Wyroby do robdt tynkowych moga by¢ przyjete na budowe, jesli spetniaja nastepujgce warunki:

— s3 zgodne z ich wyszczegodlnieniem i charakterystykg podang w dokumentacji projektowej i
specyfikagji technicznej,

— 5 wtasciwie oznakowane i opakowane,

— spetniajg wymagane wiasciwosci wskazane odpowiednimi dokumentami odniesienia,
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— producent dostarczyt dokumenty swiadczgce o dopuszczeniu do obrotu i powszechnego lub
jednostkowego zastosowania, a w odniesieniu do fabrycznie przygotowanych mieszanek tynkarskich
rowniez karty katalogowe wyrobdw lub firmowe wytyczne stosowania wyrobdw.

Niedopuszczalne jest stosowanie do robdt tynkowych fabrycznie przygotowanych mieszanek
tynkarskich nieznanego pochodzenia.

Przyjecie materiatow i wyrobéw na budowe powinno byc¢ potwierdzone wpisem do dziennika
budowy.

3. Sprzet

3.1.0g6lne wymagania dotyczace sprzetu
Ogolne wymagania dotyczace sprzetu podano w "Wymagania ogoélne".

3.2.Sprzet do wykonania robot

Roboty tynkowe mozna wykonywac recznie lub przy uzyciu spedjalistycznych narzedzi.

Wykonawca jest zobowigzany do uzywania takich narzedzi, ktore nie spowoduja niekorzystnego
wplywu na jakos¢ materiatéw i wykonywanych robot oraz beda przyjazne dla srodowiska.

Przy doborze narzedzi nalezy uwzgledni¢ wymagania producenta suchych mieszanek tynkarskich lub
mas tynkarskich.

Do mechanicznego wykonania zapraw i robot tynkowych nalezy stosowac:

— mieszarki do zapraw,

— agregaty tynkarskie,

— betoniarki wolnospadowe,

— pompy do zapraw,

— przeno$ne zbiorniki na wode,

— tynkarskie pistolety natryskowe,

— zacieraczki do tynkow, pace metalowe.

4. Transport

4.1.0g6Ine wymagania dotyczace transportu
Ogdlne wymagania dotyczace transportu podano w ST "Wymagania ogolne".

4.2. Transport materiatéw

Materiaty mogg zosta¢ dostarczone dowolnym transportem, w taki sposdb, aby podczas transportu
zapewniona byta ochrona przed warunkami atmosferycznymi, statecznosci elementéw i wykluczona
ewentualnos¢ ich uszkodzenia.

Materiaty do wykonywania tynkow dostarczone by¢ mogg dowolnym transportem, zapewniajacym
ochrone przed warunkami atmosferycznymi. Powinny by¢ sktadowane w sposdb zabezpieczajacy
przed warunkami atmosferycznymi, w szczegolnoscia przed wilgocia.

Wapno powinno by¢ sktadowane na suchym podfozu, niedopuszczalny jest kontakt wapna z
gruntem.

Miejsce gdzie sktadowane jest wapno palone powinno by¢ wyposazone w sprzet gasniczy, zgodnie
z wymogami p.poz. Przy gaszeniu wapna nalezy zachowa¢ srodki ostroznosci zgodnie z wymogami
bhp.

Wapno, cement, piasek i woda przeznaczone do wykonania tynkéw powinny by¢ zabezpieczone
przed zanieczyszczeniami organicznym.
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4.3. Sktadowanie materiatow:

Wszystkie wyroby do robdt tynkowych pakowane w worki powinny by¢ przechowywane i
magazynowane zgodnie z instrukcjg producenta oraz wymaganiami odpowiednich norm.
Pomieszczenie magazynowe do przechowywania wyrobow opakowanych powinno by¢ suche i
zabezpieczone przed zawilgoceniem. Cement, gips i wapno suchogaszone w workach oraz suche
mieszanki tynkarskie i masy tynkarskie przygotowane fabrycznie powinny by¢ przechowywane w
oryginalnych, zamknietych opakowaniach, uktadanych na paletach lub drewnianej wentylowane]
podtodze, w ilosci warstw nie wiekszej niz 10. Cement i wapno suchogaszone luzem nalezy
przechowywac¢ w zasobnikach (zbiornikach) do cementu.

Kruszywa i piasek do zapraw mozna przechowywac na sktadowiskach otwartych, w warunkach
zabezpieczajacych je przed zanieczyszczeniem, zmieszaniem z innymi asortymentami lub frakcjami
kruszywa oraz nadmiernym zawilgoceniem (np. w specjalnie przygotowanych zasiekach).

5. Wykonywanie robot

5.1.0g6Ine zasady wykonania robét

Ogodlne zasady wykonania robét podano w ST "Wymagania ogdlne".

Wykonawca jest odpowiedzialny za prowadzenie robdt zgadnie z umowg oraz za jakosc
zastosowanych materiatow i wykonywanych robot, za ich zgodno$¢ z przedmiarem robdt,
wymaganiami niniejszej specyfikadji, projektu organizacji robét oraz poleceniami Inspektora nadzoru.

Decyzje Inspektora nadzoru dotyczace akceptacji lub odrzucenia materiatow i elementow robot beda
oparte na wymaganiach sformutowanych w dokumentach umowy i w ST, a takze w normach i
wytycznych. Przy podejmowaniu decyzji Inspektor nadzoru uwzgledni wyniki badan materiatow,
doswiadczenia z przesztosci, wyniki badan naukowych oraz inne czynniki wptywajgce na rozwazana
kwestie. Polecenia Inspektora nadzoru beda wykonywane nie pdzniej niz w czasie przez niego
wyznaczonym, po ich otrzymaniu przez Wykonawce, pod grozbg zatrzymania robot. Skutki
finansowe z tego tytutu ponosi Wykonawca.

Wykonawca przedstawi Inzynierowi do akceptacji harmonogram robot uwzgledniajgcy wszystkie
warunki w jakich bedg wykonywane.

5.2. Warunki przystagpienia do robot

Do wykonywania tynkdw mozna przystgpi¢ po zakonczeniu procesu osiadania i skurczu murdw, tj. po
uptywie 4-6 miesiecy po zakonczeniu stanu surowego.

Przed przystgpieniem do robot tynkowych powinny byc:

- zakonczone wszystkie roboty stanu surowego,

- zakonczone wszystkie roboty instalacyjne podtynkowe, zamurowane przebicia i bruzdy,

- osadzone oscieznice drzwiowe i okienne (z wyjgtkiem okien i drzwi aluminiowych).

Tynki nalezy wykonywac¢ w temp. nie nizszej niz 5°C i pod warunkiem, ze w ciggu doby temperatura
nie spadnie ponizej 0°C. W nizszych temperaturach mozna wykonywac roboty tynkarskie jedynie przy
zastosowaniu odpowiednich srodkow zabezpieczajacych.

5.3.Wymagania dotyczace podtozy pod tynki

Podtozem moze by¢ powierzchnia bezposrednio przeznaczona do otynkowania lub podktad, na
ktory naktada sie wyprawe.

Podtoza powinny by¢ réwne, mocne, jednorodne, rownomiernie chtongce wode, szorstkie, suche, nie
pylace, wolne od wykwitéw, bez rys i pekniec. Powierzchnia ewentualnego tynku podktadowego nie
powinna by¢ wygtadzona lub zatarta. Nadlewki, nacieki i wystajace nierownosci podtoza nalezy skuc
lub zeszlifowac.
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Rysy, raki, kawerny i ubytki podtoza nalezy naprawi¢ zaprawg cementowa lub specjalnymi masami
naprawczymi, na ktore wydane sg aprobaty techniczne.

Zabrudzenia powierzchni  smarami, olejami, bitumami, farbami nalezy usuna¢, zmywajac
odpowiednimi preparatami odttuszczajagcymi albo stosujac srodki mechaniczne (np. piaskowanie).

Z podtozy nalezy usung¢ warstwe pylaca oraz odpyli¢ powierzchnie.

Wystajace lub widoczne nieusuwalne elementy metalowe powinny by¢ zabezpieczone antykorozyjnie.
Uwzgledniajgc stan podfoza, wskazéwki pochodzace od producenta mieszanki tynkarskiej oraz
warunki atmosferyczne, w ktérych naktadana bedzie wyprawa, konieczne moze by¢ wstepne
przygotowanie podfoza do tynkowania, poprzez jego zwilzenie woda, zagruntowanie badz
zastosowanie $rodkow zwiekszajacych przyczepnos¢ tynku do podtoza. Jako srodki zwiekszajgce
przyczepnos¢ tynku do podioza stosowane sa:

— obrzutka wstepna,

— zaprawy i szlamy zwiekszajgce przyczepnosc,

— substancje ptynne tzw. mostki adhezyjne.

Dobdr ewentualnych dziatan wstepnego przygotowania podtoza musi by¢ zgodny z zaleceniami
producenta mieszanki tynkarskiej oraz wymaganiami dokumentacji projektowej i szczegotowe)
specyfikacji technicznej.

5.4. Wykonanie tynkéw zwyktych

Zaprawe cementowo-wapienna nalezy przygotowac z uzyciem cementu portlandzkiego i zuzla. Do
zaprawy nalezy stosowa¢ wapno sucho gaszone w postaci ciasta wapiennego otrzymanego z wapna
niegaszonego lub wapna pokarbidowego, ktére powinno tworzy¢ jednolitg i jednobarwng mase, bez
grudek wapna niegaszonego i bez zanieczyszczen.

Gaszenie wapna powinno by¢ wykonana zgodnie z ustalonymi wczesniej wytycznymi przez
kierownika budowy w nawigzaniu do wytycznych ITB w tym zakresie.

Sktad objetosciowy zaprawy nalezy dobiera¢ doswiadczalnie, w zaleznosci od marki zaprawy oraz
rodzaju cementu i wapna. Orientacyjny sktad zaprawy o konsystencji 10 cm wg stozka pomiarowego:
Marka zaprawy Cement : ciasto wapienne : piasek Cement : wapno hydratyzowane: piasek
1,57:1:91:1:9

1:15:81:15:8

1:2:101:2:10

31:1:61:1:6

11071007

1:1,7:51:17:5

51:03:41:03:4

1:05:4517:05:45

Przy mieszaniu (mechanicznym lub recznym) nalezy najpierw miesza¢ sktadniki sypkie (cement,
wapno sucho gaszone i piasek), az do uzyskania jednorodnej mieszaniny, a nastepnie doda¢ wode i w
dalszym ciaggu miesza¢ do uzyskania jednorodnej zaprawy. W przypadku stosowania dodatkow
sypkich nalezy je zmiesza¢ na sucho z cementem przed potgczeniem z pozostatymi sktadnikami
sypkimi. W przypadku stosowania dodatkéw ciektych (np. ciasta wapiennego) nalezy je rozprowadzi¢
w wodzie przed dodaniem do sktadnikow sypkich.

Tynki mozna wykonac w sposob reczny lub mechaniczny.

Obrzutke grubosci 3-4 mm , nalezy wykonac¢ z zaprawy cementowo-wapiennej marki 3 lub 5, lub z
zaprawy cementowej 1:1. Narzut nalezy wykonywac wg pasow lub listew kierunkowych, z zaprawy
cementowo-wapiennej, po zwigzaniu obrzutki lecz przed jej stwardnieniem. Podczas wyréwnywania
nalezy warstwe narzutu dociskac¢ pacg przesuwang stale w jednym kierunku. Grubos¢ warstwy narzutu
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powinna wynosi¢ 8-15 mm. GtadZ nalezy nanosi¢ po zwigzaniu warstwy narzutu lecz przed jego
stwardnieniem.

Podczas zacierania warstw gtadzi powinna by¢ mocno dociskana do warstwy narzutu. GtadZ nalezy
wykona¢ z zaprawy cementowo-wapiennegj. Piasek uzyty do wykonania gtadzi powinien by¢
przesiany, o uziarnieniu 0,25-0,5 mm. GtadZ nalezy zaciera¢ jednolicie, gtadkg paca drewniana.
Swiezo wykonane tynki w czasie wigzania i twardnienia, tj. ok. 1tygodnia, powinny by¢ zwilzone woda.

5.4. Wykonanie tynkdw gipsowych

Rodzaj i typ tynku a takze wymagania w zakresie mieszanki tynkarskiej okreslone sg w dokumentacji
projektowej i specyfikacdji technicznej.

Tynki gipsowe moga by¢ jedno- lub wielowarstwowe (dwu- lub trzywarstwowe).

Ze wzgledu na technike wykonania i sposdb obrobienia powierzchni rozréznia sie nastepujace typy
tynkow gipsowych:

— zaciggane i gtadzone — wykonywane przez zaciggniecie pacg wyprawy do uzyskania gtadkiej
powierzchni lub w przypadku mas zawierajgcych okragte ziarna, zagtebien w ksztatcie rowkow,

— natryskowe — wykonywane metodg natrysku miotetka, pedzlem, agregatem tynkarskim lub
pistoletem tynkarskim,

— wyttaczane — wykonywane przez modelowanie natozonej warstwy za pomoca rolki.

Grubos$¢ tynkow gipsowych (gtadzi gipsowych) wynosi od 0,2 do 1,5 cm.

Przy wykonywaniu tynkow nalezy bezwzglednie przestrzegac instrukgji producenta mieszanki
tynkarskiej w zakresie przygotowania podtoza i masy tynkarskiej, a takze warunkow naktadania masy
tynkarskiej oraz jej pielegnacji. Ponadto przy wykonywaniu tynkow nalezy przestrzegac nastepujgcych
zasad ogolnych:

— mieszanke tynkarskg dobierac tak, by zapewni¢ zgodnos¢ zatozonej w dokumentadji projektowej i
szczegotowej specyfikagji  technicznej grubosci tynku i jego poszczegolnych warstw  (tynki
wielowarstwowe) z zaleceniami producenta wybranej mieszanki tynkarskiej,

— obowigzkowo stosowac technike wykonywania i remisy technologiczne (np. minimalne przerwy
technologiczne) oraz sposéb obrobienia tynku zgodne z procedurami wykonawczymi zawartymi we
wskazdwkach producenta mieszanki tynkarskiej,

— profile tynkarskie dobiera¢ odpowiednio do ich przysztej funkcji (profile naroznikowe, stykowe,
szczelinowe, dylatacyjne itp.) oraz z uwzglednieniem zgodnosci materiatu z ktorego wykonany jest
profil, z przewidywanym rodzajem tynku,

— nie dopuszcza¢ do powstania pustych przestrzeni za profilami tynkarskimi np. listwami
naroznikowymi,

— elementy wpuszczane w tynk (np. ramy okienne) osadza¢ rownomiernie na catym obwodzie,

—w miejscach narazonych na pekniecia zaktadac siatke,

_ w naroznikach wypuk tych i na krawedziach zaktadac¢ katowniki aluminiowe perforowane.

— naciecia tynku (,kontrolowane pekniecia”) wykonywac przed przystapieniem do ostatniego etapu
wykonczenia tynku np. zacierania, wygtadzania; na Scianach wewnetrznych naciecia tynku s
niedozwolone.

— ewentualne zbrojenie tynku siatkg nalezy wykonywa¢ zgodnie z wymaganiami dokumentadji
projektowej i specyfikacji technicznej oraz zaleceniami z instrukcji producenta mieszanki tynkarskiej,

— Swieze tynki wewnetrzne w okresie letnim powinny by¢ chronione przed zbyt intensywnym
dziataniem promieni stonecznych i opadami deszczu, a w okresie zimowym przed mrozem,

— tynki wewnetrzne, po ich natozeniu, powinny mie¢ zapewniong dobrg wentylacje.
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5.5.Wymagania dotyczace tynkdw

- Przyczepnos¢ tynku do podtoza polegajaca na mechanicznym potaczeniu sie zaprawy z podtozem
powinna zapewnic takie przyleganie i zespolenie tynku z podtozem, aby po stwardnieniu zaprawy nie
wystepowaty odparzenia, pecherze itp. Oznaczenie przyczepnosci tynku do podtoza nalezy
wykonywa¢ wg PN-85/B-04500. Wzajemna przyczepno$¢ poszczegolnych warstw w  tynkach
wielowarstwowych badana metoda kwadracikowania powinna dawa¢ wynik pozytywny i nie powinna
by¢ mniejsza niz przyczepnosc¢ catego tynku do podtoza.

- Odpornos¢ tynkow na uszkodzenia mechaniczne. Miarg odpornosci na uszkodzenia jest brak
wypadania kwadracikow przy badaniu mtotkiem Baronnie’go.

- Grubos¢ gotowych tynkéw w zaleznosci od rodzaju podfoza i mieszanki tynkarskiej, sposobu
wykonania oraz liczby warstw, powinna wynosi¢ 0,2+1,5 cm — z tym, ze dla tynkéw jednowarstwowych
grubo$¢ ta powinna wynosi¢ 0,2+ 0,4 cm, a dla wielowarstwowych 0,3+0,8 cm. w tynkach
wielowarstwowych grubos¢ kazdej warstwy powinna zawierac sie w granicach 0,1-0,5 cm.

- Cechy powierzchni otynkowanych. Powierzchnie tynkéw powinny by¢ gtadkie lub mie¢ fakture
wynikajacg z techniki obrobienia powierzchni, a takze odznaczac sie jednolita barwa — bez smug i
plam oraz przeswitow podtoza. Powierzchnie te nie powinny pylic. Wykwity w postaci nalotu
wykrystalizowanych na powierzchni tynku roztworow soli przenikajgcych z podtoza, a takze zacieki
majgce postac¢ trwatych sladoéw oraz wykwity plesni itp. sa niedopuszczalne. Nie dopuszcza sie
wystepowania pecherzy, rys i spekan na powierzchni tynku.

Powierzchnie tynkdw pokrytych powtoka malarskg z farb wodnych lub wodorozcienczalnych powinny
pozwalac na ich renowacje bez uszkodzenia (rozmycia) tynku.

- Powierzchnie tynkow powinny byc¢ tak wykonane, aby tworzyty regularne ptaszczyzny pionowe lub
poziome zgodnie z zaprojektowanym obrysem. Krawedzie przecinania sie powierzchni otynkowanych
powinny by¢ prostoliniowe, a katy dwuscienne utworzone przez te powierzchnie powinny by¢ katami
prostymi lub powinny by¢ zgodne z katami przewidzianymi w dokumentacji projektowe).
Dopuszczalne odchytki — jak dla tynkéw wewnetrznych kat. Il wg PN-70/B-10100. Widoczne
miejscowe nierownosci lub wgtebienia na gtadko otynkowanej powierzchni, nie wynikajgce z techniki
wykonania, sa niedopuszczalne. Natomiast w przypadku tynkéw na elementach prefabrykowanych
dopuszcza sie widoczne skosy wyrownujgce uskoki w  pfaszczyznie licowej, wynikajgce z
dopuszczalnych dla tych prefabrykatéw odchytek wymiarowych lub z tolerancji montazu.

- Naroza oraz wszelkie obrzeza tynkow powinny by¢ wykonane zgodnie z dokumentacjg projektowa.
Tynki na stykach z powierzchniami inaczej wykonczeniowymi, przy oscieznicach i podokiennikach,
powinny by¢ zabezpieczone przed peknieciami i odpryskami przez odciecie. W migjscach przebiegu
szczelin  dylatacyjnych tynk powinien by¢ przeciety i wykonczony stosownie do wymagan
dokumentacji projektowej i specyfikacji technicznej.

6. Kontrola jakosci robot

6.1. Zasady ogdlne
Zgodnie ze Specyfikacjg Techniczng ,Wymagania ogdlne”.

6.2. Badania przed przystapieniem do robdt tynkowych
Przed przystgpieniem do robdt tynkowych nalezy przeprowadzi¢ badania materiatow, ktére beda
wykorzystywane do wykonywania robét oraz kontrole i odbidr (miedzyoperacyjny) podtozy.

6.2.1. Badania materiatbw
Badanie materiatow przeprowadza sie posrednio na podstawie zapisow w dzienniku budowy
dotyczacych przyjecia materiatéw na budowe oraz dokumentow towarzyszacych wysytce materiatow
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przez dostawce, potwierdzajagcych zgodnos$¢ uzytych materiatéw z wymaganiami dokumentadji
projektowej i specyfikacji technicznej robdt tynkowych, opracowanej dla realizowanego przedmiotu
zamowienia, oraz normami powotanymi w pkt. 2.2. niniejszej specyfikadji technicznej.

6.2.2. Badania przygotowania podtozy

Stan podfoza podlega sprawdzeniu w zakresie:

a) wilgotnosci — poprzez ocene wygladu, prébe dotyku lub zwilzania, ewentualnie w razie potrzeby
pomiar wilgotnosci szczatkowej przy pomocy wilgotnosciomierza elektrycznego,

b) rownosci powierzchni — poprzez ocene wygladu i sprawdzenie przy pomocy faty,

C) przywierajgcych ciat obcych, kurzu i zabrudzenia — poprzez ocene wygladu i prébe Scierania,

d) obecnosci luznych i zwietrzatych czesci podtoza — poprzez prébe drapania (skrobania) i dotyku,

e) zabrudzenia powierzchni olejami, smarami, bitumami, farbami — poprzez ocene wygladu i prébe
zwilzania,

f) chtonnosci podtoza — poprzez ocene wygladu oraz probe dotyku i zwilzania,

g) obecnos¢ wykwitdw — poprzez ocene wygladu,

h) ztuszczania i powierzchniowego odspajania podtoza — poprzez ocene wygladu.

Swieze podktady z tynku zwyktego podlegaja badaniom zgodnie z PN-70/B-10100.

6.3. Badania w czasie rob6t

Badania w czasie robdt tynkowych polegajag na biezacym sprawdzaniu zgodnosci ich wykonania z
dokumentacjg projektowg oraz wymaganiami specyfikacji technicznej i instrukgi producenta
mieszanki tynkarskiej.

6.4. Badania w czasie odbioru robét

6.4.1. Zakres i warunki wykonywania badan

Badania w czasie odbioru robot przeprowadza sie celem oceny czy spetnione zostaty wszystkie
wymagania dotyczace wykonanych robot tynkowych, w szczegdlnosci w zakresie:

— zgodnosci z dokumentacjg projektowa i specyfikacja techniczng wraz z wprowadzonymi zmianami
naniesionymi w dokumentagji powykonawczej,

— jakosci zastosowanych materiatow i wyrobdw,

— prawidtowosci przygotowania podtoza,

— prawidtowosci wykonania tynkow.

Przy badaniach w czasie odbioru robdt nalezy wykorzystywal wyniki badan dokonanych przed
przystgpieniem do robot i w trakcie ich wykonywania oraz zapisy w dzienniku budowy dotyczace
wykonanych robot. Do badan odbiorowych nalezy przystapi¢ nie pdzniej niz przed uptywem 1 roku
od daty ukonczenia robot tynkowych.

Badania w czasie odbioru tynkdw zewnetrznych przeprowadza¢ nalezy podczas bezdeszczowej
pogody, w temperaturze powietrza nie nizszej niz +5°C. Przed przystapieniem do badan przy
odbiorze nalezy sprawdzi¢ na podstawie dokumentow:

a) czy zatgczone wyniki badan dokonanych przed przystgpieniem do robdt potwierdzajg, ze
przygotowane podfoza nadawaty sie do potozenia tynku a uzyte materiaty spetniaty wymagania pkt.
2 ninigjszej ST,

b) czy w okresie wykonywania tynku temperatura otoczenia w ciggu doby nie spadta ponizej 0°C.

6.4.2. Opis badan
- Sprawdzenie przyczepnosci tynku do podtoza nalezy przeprowadza¢ metodg podang w PN-85/B-
04500. Jako badania orientacyjne dopuszcza sie stosowanie opukiwania tynku lekkim drewnianym
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mtotkiem (brak gtuchego odgtosu $wiadczy o dobrej przyczepnosci). W przypadku tynkéw gipsowych
sprawdzenie nalezy wykona¢ na tynkach suchych i po ich zwilzeniu woda.

Przyczepnos¢ miedzywarstwowg tynkow wielowarstwowych nalezy sprawdzi¢ za pomoca

przyrzadu zwanego miotkiem Baronnie’go metoda kwadracikowania, tj. préba krzyzowego nacinania
wyprawy i poddania jej uderzeniom stempla o ciezarze 250 graméw przy badaniu po 7 dniach od
wykonania tynkéw, a co najmniej 500 graméw — po 28 dniach. Brak wypadania kwadracikéw pod
uderzeniem $wiadczy o dostatecznej przyczepnosci.

- Sprawdzenie odpornosci tynkéw na uszkodzenia mechaniczne nalezy przeprowadza¢ mtotkiem
Baronnie'go metoda kwadracikowania jak w pkt. wyzej niniejszej ST.

- Sprawdzenie mrozoodpornosci tynkdéw nalezy przeprowadzac na podstawie $wiadectwa badania
wg PN-85/B-04500 odpornosci na dziatanie mrozu probek stwardniatej zaprawy.

- Sprawdzenie grubosci tynkow. W pieciu dowolnie wybranych miejscach powierzchni otynkowanej
wynoszacej nie wiecej niz 5000 m2 nalezy wycig¢ probki kontrolne o wymiarach 2x2 cm lub o $rednicy
okoto 3 cm w taki sposdb, aby podtoze zostato odstoniete lecz nie naruszone. Odstoniete podtoze
nalezy oczysci¢ z ewentualnych pozostatosci zaprawy. Pomiar grubosci tynku powinien by¢ wykonany
przymiarem z  doktadnoscia do 1 mm. Za przecietng grubos¢ tynku badanej powierzchni
otynkowanej nalezy przyjmowac warto$¢ srednig pomiaru w pieciu otworach.

W przypadku badania tynku o powierzchni wiekszej niz5000 m” nalezy na kazde rozpoczete 1000 m
wycigc¢ jeden dodatkowy otwor.

- Sprawdzenie wygladu i innych wtasciwosci powierzchni otynkowanych. Wyglad powierzchni
otynkowanych (barwa, obecnos¢ wykwitéw, spekan itp.) nalezy sprawdzi¢ za pomocg ogledzin
zewnetrznych. Gtadkos¢ powierzchni oraz brak pylenia nalezy sprawdzac przez potarcie tynku dfonia.
- Odpornos¢ powierzchni otynkowanych na dziatanie opadow atmosferycznych lub rozmywanie
podczas renowacyjnych robdt malarskich nalezy sprawdzac¢ w sposdb nastepujacy: powierzchnie
tynku nalezy zwilzy¢ wodg za pomocg pedzla tawkowca i natychmiast przeprowadzi¢ probe
odpornosci na uderzenia metodg kwadracikowania, stosujac uderzenie stempla o ciezarze 250
gramow; proba ta powinna dac¢ wynik dodatni (brak wypadania kwadracikow).

- Sprawdzenie prawidtowosci wykonania powierzchni i krawedzi tynkdw nalezy przeprowadzi¢ wg
PN-70/B-10100.

- Sprawdzenie wykonczenia tynkow na narozach i obrzezach, stykach i przy szczelinach dylatacyjnych
nalezy przeprowadzi¢ wzrokowo oraz przez pomiar rownoczesnie z badaniem wygladu powierzchni
otynkowanych.

2

Wyniki badan powinny by¢ porownane z wymaganiami podanymi w pkt. 5.5. niniejszej specyfikacji
technicznej, opisane w dzienniku budowy i protokole podpisanym przez przedstawicieli inwestora
(zamawiajacego) oraz wykonawcy.

7. Obmiar robét

7.1. Ogblne zasady obmiaru robdt
Zgodnie ze Specyfikacjg Techniczna ,Wymagania ogodlne”.

7.2. Jednostka obmiarowa
Jednostka obmiarowa jest jednostka podana w przedmiarze robot.

195



8. Odbiér robdt

8.1. Ogblne zasady odbioru
Ogodlne zasady odbioru robot podano w ST ,,Wymagania ogoine”.

8.2. Odbidr robét zanikajacych i ulegajacych zakryciu

Przy robotach tynkowych elementami ulegajgcymi zakryciu sg podtoza.

Odbiér podtozy musi by¢ dokonany przed rozpoczeciem naktadania  wyprawy (odbior
miedzyoperacyjny).

W trakcie odbioru nalezy przeprowadzi¢ badania wymienione w pkt. 6. Niniejszej specyfikacji. Wyniki
badan dla podtozy nalezy poréwnac z wymaganiami okreslonymi w dokumentacji projektowej i w pkt.
5. niniejszej specyfikacji. Jezeli wszystkie pomiary i badania daty wynik pozytywny mozna uzna¢, ze
podtoza zostaty prawidtowo przygotowane, tj. zgodnie z dokumentacjg projektowa oraz specyfikacja
techniczng (szczegdtowa) i zezwoli¢ na przystgpienie do naktadania wyprawy.

Jezeli chociaz jeden wynik badania jest negatywny przygotowanie podfoza nie powinno byc
odebrane. W takim przypadku nalezy ustali¢ zakres prac i rodzaje materiatow koniecznych do
usuniecia nieprawidtowosci. Po wykonaniu ustalonego zakresu prac nalezy ponownie przeprowadzic
ocene przygotowania podfoza.

Wszystkie ustalenia zwigzane z dokonanym odbiorem robdt ulegajacych zakryciu nalezy zapisa¢ w
dzienniku budowy lub protokole podpisanym przez przedstawicieli inwestora (inspektor nadzoru) i
wykonawcy (kierownik budowy).

8.3. Odbidr czedciowy

Odbidr czesciowy polega na ocenie ilosci i jakosci wykonanej czesci robdt. Odbioru czesciowego
robot dokonuje sie dla zakresu okreSlonego w dokumentach umownych, wedtug zasad jak przy
odbiorze ostatecznym robot. Celem odbioru czesciowego jest wczesne wykrycie ewentualnych
usterek w realizowanych robotach i ich usuniecie przed odbiorem koncowym. Odbior czesciowy
robot jest dokonywany przez inspektora nadzoru w obecnosci kierownika budowy.

Protokot odbioru czesciowego jest podstawg do dokonania czesciowego rozliczenia

robot, jezeli umowa taka forme przewiduje.

8.4. Odbidr ostateczny (korcowy)

Odbidr koncowy stanowi ostateczng ocene rzeczywistego wykonania robot w odniesieniu do ich
zakresu (ilosci), jakosci i zgodnosci z dokumentacjg projektowa. Odbidr ostateczny przeprowadza
komisja powotana przez zamawiajacego, na podstawie przedtozonych dokumentow, wynikow badan
oraz dokonanej oceny wizualnej. Zasady i terminy powotywania komisji oraz czas jej dziatania
powinna okresla¢ umowa.

Wykonawca robodt obowigzany jest przedtozy¢ komisji nastepujace dokumenty:

- dokumentacje projektowa z naniesionymi zmianami dokonanymi w toku wykonywania robot,

- szczegotowe specyfikacje techniczne ze zmianami wprowadzonymi w trakcie wykonywania robot,

- dziennik budowy i ksigzki obmiaréw z zapisami dokonywanymi w toku prowadzonych robdt,
protokoty kontroli spisywane w trakcie wykonywania prac,

- dokumenty $wiadczace o dopuszczeniu do obrotu i powszechnego zastosowania uzytych
materiatow i wyrobow budowlanych,

- protokoty odbioréw robdt ulegajacych zakryciu i odbiorow czesciowych,

— instrukcje producenta mieszanki tynkarskiej,

- wyniki badan laboratoryjnych i ekspertyz.

W toku odbioru komisja obowigzana jest zapoznal sie z przedtozonymi dokumentami,
przeprowadzi¢ badania zgodnie z wytycznymi podanymi w pkt. 6.4 niniejszej ST, porownac je z
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wymaganiami podanymi w dokumentacji projektowej i specyfikacji technicznej robodt tynkarskich,
opracowanej dla odbieranego przedmiotu zamdwienia, oraz dokonac oceny wizualnej.

Tynki powinny by¢ odebrane, jezeli wszystkie wyniki badan sg pozytywne, a dostarczone przez
wykonawce dokumenty sg kompletne i prawidtowe pod wzgledem merytorycznym.

Jezeli chociazby jeden wynik badan byt negatywny tynki nie powinny by¢ odebrane. W takim
przypadku nalezy wybrac jedno z nastepujacych rozwigzan:

- jezeli to mozliwe nalezy ustali¢ zakres prac korygujgcych, usungc¢ nieprawidtowosci wykonania
tynkéw pocienionych w stosunku do wymagan okreslonych w dokumentacji projektowej i specyfikadji
technicznej i przedstawic je ponownie do odbioru,

- jezeli odchylenia od wymagan nie zagrazaja bezpieczenstwu uzytkownika i trwatosci tynku
zamawiajgcy moze wyrazi¢ zgode na dokonanie odbioru koncowego z jednoczesnym obnizeniem
wartosci wynagrodzenia w stosunku do ustalen umownych,

- w przypadku, gdy nie sg mozliwe podane wyzej rozwigzania wykonawca zobowigzany jest usunac
wadliwie wykonany tynk ,wykonac¢ go ponownie i powtdrnie zgtosi¢ do odbioru.

W przypadku niekompletnosci dokumentéw odbior moze by¢ dokonany po ich uzupetnieniu.

Z czynnosci odbioru sporzadza sie protokdt podpisany przez przedstawicieli zamawiajacego |
wykonawcy. Protokot powinien zawierac:

- ustalenia podjete w trakcie prac komisji,

- ocene wynikow badan,

- wykaz wad i usterek ze wskazaniem sposobu ich usuniecia,

— stwierdzenie zgodnosci lub niezgodnosci wykonania tynku pocienionego z zamowieniem.

Protokot odbioru koncowego jest podstawg do dokonania rozliczenia koncowego pomiedzy
zamawiajgcym a wykonawca.

8.5. Odbidr po uptywie okresu rekojmi i gwarangji

Celem odbioru po okresie rekojmi i gwarangji jest ocena stanu tynku po uzytkowaniu w tym okresie
oraz ocena wykonywanych w tym okresie ewentualnych robot poprawkowych, zwigzanych z
usuwaniem zgtoszonych wad. Odbior po uptywie okresu rekojmi i gwarangji jest dokonywany na
podstawie oceny wizualnej tynku, z uwzglednieniem zasad opisanych w pkt. 8.4. ,Odbior ostateczny
(koncowy)”.

Pozytywny wynik odbioru pogwarancyjnego jest podstawa do zwrotu kaucji gwarancyjnej, negatywny
do ewentualnego dokonania potrgcen wynikajacych z obnizonej jakosci robot.

Przed uptywem okresu gwarancyjnego zamawiajacy powinien zgtosi¢ wykonawcy wszystkie
zauwazone wady w wykonanych robotach tynkowych.

9. Podstawa pfatnosci
Warunki ptatnosci okresla Umowa o wykonanie Robot i Specyfikacja Istotnych Warunkéw Zaméwienia
Publicznego.

10. Przepisy zwigzane

10.1 Polskie Normy

- PN-B-04500 ,Zaprawy budowlane. Badania cech fizycznych i wytrzymatosciowych”

- PN-C-04630 ,Woda do celow budowlanych. Wymagania i badania”.

-PN-B-10100 ,Roboty tynkowe. Tynki zwykte. Wymagania i badania przy odbiorze.”

- PN-B-01300 ,Cementy. Terminy i okreslenia.”

- PN-B-04309 ,Cement. Metody badan. Oznaczanie stopnia biatosci.”

- PN-B-04320 ,Cement. Odbiorcza statystyczna kontrola jakosci.”

- PN-B-04350 ,Kamien wapienny i wapno niegaszone oraz hydratyzowane. Analiza chemiczna.”
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- PN-B-04351 ,Wapno niegaszone, suchogaszone i hydrauliczne. Oznaczenie cech fizycznych i
wytrzymatosciowych.”

10.2. Pozostate dokumenty

- Dz. U. nr 75/2002 - ,Warunki techniczne, jakim powinny odpowiadac¢ budynki i ich usytuowanie”
- ,Warunki techniczne wykonania i odbioru robét budowlano - montazowych” Tom |

-, Budownictwo ogolne”.

- ,Poradnik majstra budowlanego” Arkady, Warszawa 1997

Nie wymienienie tytutu jakiejkolwiek dziedziny, grupy, podgrupy czy normy nie zwalnia
Wykonawcy od obowigzku stosowania wymogow okreslonych prawem polskim. Wykonawca
bedzie przestrzegat praw autorskich i patentowych. Jest zobowigzany do odpowiedzialnosci za
spetnienie wszystkich wymagan prawnych w odniesieniu do uzywanych opatentowanych
urzadzen lub metod.
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CPV 45431200-9 Oktadziny Scienne i wyktadziny z ptytek

1. Wstep

1.1. Przedmiot ST.

Przedmiotem niniejszej szczegotowe] specyfikacji technicznej s wymagania dotyczgce wykonania
oraz odbioru robot oktadzinowych =z ptytek na $cianach i posadzkach w budownictwie
mieszkaniowym wielorodzinnym.

1.2. Zakres stosowania ST

Szczegdtowa specyfikacja techniczna stanowi podstawe do stosowania jako dokument przetargowy
i kontraktowy przy zlecaniu i realizacji robét wymienionych w pkt. 1.1.

Projektant sporzadzajacy dokumentacje projektowg i odpowiednie szczegotowe specyfikacje
techniczne wykonania i odbioru robdt budowlanych moze wprowadza¢ do niniejszej standardowej
specyfikacji zmiany, uzupetnienia lub uscislenia, odpowiednie dla przewidzianych projektem robot,
uwzgledniajagce wymagania Zamawiajgcego oraz konkretne warunki realizagi robot, ktore sa
niezbedne do okreslania ich standardu i jakosci. Odstepstwa od wymagan podanych w ninigjszej
specyfikacji moga mie¢ miejsce tylko w przypadkach matych prostych robdt i konstrukdi
drugorzednych o niewielkim znaczeniu, dla ktorych istnieje pewno$¢, ze podstawowe wymagania
beda spetnione przy zastosowaniu metod wykonania na podstawie doswiadczenia i przy
przestrzeganiu zasad sztuki budowlane;j.

1.3. Zakres robét objetych ST

Roboty, ktérych dotyczy specyfikacja, obejmuja wszystkie czynnosci majace na celu wykonanie:

— pokrycie podtdg ptytkami (wyktadziny, posadzki), ktore stanowig wierzchni element warstw
podtogowych,

— pokrycie $cian ptytkami (oktadziny), ktore stanowig warstwe ochronng i ksztattujgcg forme
architektoniczng oktadanych elementow.

Specyfikacja obejmuje wykonanie wyktadzin i oktadzin przy uzyciu kompozydji klejowych z mieszanek
przygotowanych fabrycznie. Zakres opracowania obejmuje okreslenie wymagan odnosnie wtasnosci
materiatdw, wymagan i sposobdw oceny podtozy, wykonanie wyktadzin i oktadzin wewnetrznych,
oraz ich odbiory. Specyfikacja nie obejmuje wyktadzin i oktadzin chemoodpornych oraz
wykonywanych wedtug metod patentowych lub innych zaprojektowanych indywidualnie dla
konkretnego obiektu.

1.4. Okreslenia podstawowe
Okreslenia podane w niniejszej ST sa zgodne z obowigzujgcymi odpowiednimi normami oraz
okresleniami podanymi w ST ,Wymagania ogolne” .

1.5.0g6Ine wymagania dotyczace robét.

Wykonawca robot jest odpowiedzialny za jakos¢ ich wykonania oraz za zgodno$¢ z dokumentacja
projektowa, ST i poleceniami Inspektora nadzoru. Ogolne wymagania dotyczace robot podano w ST
,Wymagania ogolne”.

2. Materiaty
2.1. Ogdblne wymagania dotyczgce materiatéw

Podany "materiat" stanowi propozycje projektanta lub zamawiajacego. Zgodnie z Ustawg "Prawo
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Zamowien Publicznych" art.29 ust.3 - Wykonawca ma prawo zastosowac kazdy inny "réwnowazny"
wyroéb.

Wszystkie materiaty do wykonania robdt powinny odpowiada¢ wymaganiom zawartym w
dokumentach odniesienia (normach, aprobatach technicznych).

Wykonawca obowigzany jest posiadac¢ na budowie petng dokumentacje dotyczacag sktadowanych na
budowie materiatow przeznaczonych do wykonania montazu wyktadzin i oktadzin z ptytek.

2.2. Zastosowane materiaty

2.1.1. Phytki

Phytki i listwy Scienne posiadajg parametry zgodne z normag PN-ISO 13006:2001. Modele ptytek
sciennych i posadzkowych przyjg¢ zgodnie z dokumentacjg projektowg oraz akceptacja inwestora.
1) Rodzaj : ptytki scienne gres porcelanowy lub ceramiczne (fazienka, kuchnia)

- Antyposlizgowos¢: nie

- Klasa $cieralnosci ; 4

- Mrozoodpornosc¢ : nie — ptytki do zastosowan wewngtrz budynkéw

- Nasigkliwos¢ [%] : nie nasigkliwe

- Odpornosc¢ na szok termiczny : tak

- Odpornos¢ na pekniecia wioskowate : tak

- Odpornosc¢ na pekniecia : tak

- Odpornos¢ na dziatanie srodkow chemicznych : tak (GA, GLA, GHA)

- Odpornos¢ na zaplamienia : tak

- Gwarandja : 5 lat

2) Rodzaj : ptytki Scienne ceramiczne (pomieszczenia gospodarcze, wezet cieplny , pomieszczenie
wodomierzy oraz $ciany w okolicach uje¢ wodnych: min. do wysokosci 2,0 m i 0,6m poza obrys
urzadzenia)

- Antyposlizgowos¢: nie

- Klasa Scieralnosci ; 4

- Mrozoodpornosc¢ : nie — ptytki do zastosowan wewnatrz budynkow

- Nasigkliwos¢ [%] : nie nasigkliwe

- Odpornosc¢ na szok termiczny : tak

- Odpornos¢ na pekniecia wtoskowate : tak

- Odpornos¢ na pekniecia : tak

- Odpornos¢ na dziatanie srodkow chemicznych : tak (GA, GLA, GHA)

- Odpornos¢ na zaplamienia : tak

- Gwarandja : 5 lat

3) Rodzaj : ptytki posadzkowe gres porcelanowy lub ceramiczne (tazienka, kuchnia, przedpokdj)
- Antyposlizgowos¢: nie

- Klasa Scieralnosci ; 4

- Mrozoodpornosc¢ : nie — ptytki do zastosowan wewnatrz budynkow
- Nasigkliwos¢ [%] : nie nasigkliwe

- Odpornosc¢ na szok termiczny : tak

- Odpornos¢ na pekniecia wioskowate : tak

- Odpornosc¢ na pekniecia : tak

- Odpornos¢ na dziatanie srodkow chemicznych : tak (GA, GLA, GHA)
- Odpornos¢ na zaplamienia : tak

- Gwarangja : 5 lat
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4) Rodzaj : ptytki posadzkowe gresowe(wiatrotapy, klatki schodowe, korytarze piwniczne,
pomieszczenia wezta cieplnego, wodomierzy, pomieszczenia wozkow i rowerdw, pomieszczenia
gospodarcze)

- Wymiar: 30x30 cm

- Antyposlizgowos¢: R10

- Klasa scieralnosci ; 4

- Mrozoodpornosc : tak — ptytki do zastosowan wewnatrz i zewnatrz budynkow

- Nasigkliwos¢ [%] : -

- Odpornosc¢ na szok termiczny : tak

- Odpornos¢ na pekniecia wioskowate : tak

- Odpornos¢ na pekniecia : tak

- Odpornosc¢ na dziatanie srodkow chemicznych : tak (GA, GLA, GHA)

- Odpornos¢ na zaplamienia : tak

- Gwarandja : 5 lat

2.1.2. Zaprawa klejowa
Zaprawa klejowa - uniwersalna zaprawa klejgca do przyklejania ptytek ceramicznych, do
stosowania wewnatrz i na zewngtrz wg PN-EN 12004:2002 / A1:2003.

2.1.3. Zaprawa do spoinowania

Zaprawa do spoinowania cementowa, barwna do wypetniania spoin (o szer. 2+6 mm) w

oktadzinach z ptytek ceramicznych, do stosowania wewnatrz i na zewnatrz wg ITB nr AT-15-
2403/2001

2.1.4. Materiaty pomocnicze

Materiaty pomocnicze do wykonywania wyktadzin i oktadzin to:

- listwy dylatacyjne i wykonczeniowe,

- srodki ochrony ptytek i spoin,

- srodki do usuwania zanieczyszczen,

- srodki do konserwacji wyktadzin i oktadzin.

Wszystkie ww. materiaty muszg mieC wiasnosci techniczne okreslone przez producenta lub
odpowiednie aprobaty techniczne.

2.1.5. Woda

Do przygotowania zapraw i skrapiania podtoza stosowac¢ mozna wode odpowiadajgca wymaganiom
normy PN-88/B-32250 ,Materiaty budowlane. Woda do betondéw |1 zapraw". Bez badan
laboratoryjnych  mozna stosowa¢ wodociggowg wode pitna. Niedozwolone jest uzycie waod
sciekowych, kanalizacyjnych, bagiennych oraz wod zawierajgcych ttuszcze organiczne, oleje i mut.

3. Sprzet

3.1.0g6lne wymagania dotyczace sprzetu
Ogdlne wymagania dotyczace sprzetu podano w ST "Wymagania ogolne”.

3.2.Sprzet do wykonania robot
Do wykonywania robot wyktadzinowych i oktadzinowych nalezy stosowac:
- szczotki witosiane lub druciane do czyszczenia podtoza,
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- szpachle i pace metalowe lub z tworzyw sztucznych,

- narzedzia lub urzadzenia mechaniczne do ciecia ptytek,

- pace zagbkowane stalowe lub z tworzyw sztucznych o wysokosci zgbkéw 6-12 mmm do
rozprowadzania kompozycji klejgcych,

- faty do sprawdzania réwnosci powierzchni,

- poziomnice,

- mieszadta koszyczkowe napedzane wiertarkg elektryczng oraz pojemniki do przygotowania
kompozydji klejacych,

- pace gumowe lub z tworzyw sztucznych do spoinowania,

- gabki do mycia i czyszczenia,

- wkiadki (krzyzyki) dystansowe.

4. Transport

4.1.0g6Ine wymagania dotyczace transportu
Ogdlne wymagania dotyczace transportu podano w ST "Wymagania ogolne".

4.2. Transport i sktadowanie

Materiaty moga zosta¢ dostarczone dowolnym transportem, w taki sposdb, aby podczas transportu
zapewniona byta ochrona przed warunkami atmosferycznymi, statecznosci elementow i wykluczona
ewentualnosc ich uszkodzenia.

Ptytki oktadzinowe pakowane sa w kartony lub zafoliowane pakiety, i dostarczane na paletach. Nalezy
sktadowac je w pomieszczeniach zamknietych, suchych, w dodatnich temperaturach, na rownej i
mocnej, poziomej posadzce.

Do przewozu zaleca sie stosowanie samochodow krytych plandeka, z otwieranymi burtami,
przewozone ptytki nalezy zabezpieczy¢ przed przesunieciem.

Klejow przeznaczonych do wykonywania oktadzin sciennych nie nalezy transportowac i
przechowywac w temperaturze ponizej 5°C.

5. Wykonywanie robot

5.1.0g6Ine zasady wykonania robét

Ogodlne zasady wykonania robét podano w ST "Wymagania ogolne”.

Wykonawca jest odpowiedzialny za prowadzenie robdt zgadnie z umowa oraz za jakos¢
zastosowanych materiatow i wykonywanych robot, za ich zgodno$¢ z przedmiarem robot,
wymaganiami niniejszej specyfikadji, PZJ, projektu organizacji robot oraz poleceniami Inspektora
nadzoru.

Decyzje Inspektora nadzoru dotyczace akceptacji lub odrzucenia materiatow i elementow robot beda
oparte na wymaganiach sformutowanych w dokumentach umowy i w ST, a takze w normach i
wytycznych. Przy podejmowaniu decyzji Inspektor nadzoru uwzgledni wyniki badan materiatow,
doswiadczenia z przesztosci, wyniki badan naukowych oraz inne czynniki wptywajace na rozwazang
kwestie. Polecenia Inspektora nadzoru beda wykonywane nie pozniej niz w czasie przez niego
wyznaczonym, po ich otrzymaniu przez Wykonawce, pod grozbg zatrzymania robot. Skutki
finansowe z tego tytutu ponosi Wykonawca.

Wykonawca przedstawi Inzynierowi do akceptacji harmonogram robot uwzgledniajgcy wszystkie
warunki, w jakich roboty bedg wykonywane.
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5.2. Warunki przystgpienia do robét

1) Przed przystgpieniem do wykonywania wyktadzin powinny by¢ zakonczone:

— wszystkie roboty stanu surowego tacznie z wykonaniem podtozy, warstw konstrukcyjnych i izolagji
podtdg,

— roboty instalacji sanitarnych, centralnego ogrzewania, elektrycznych i innych np. technologicznych
(szczegodlnie dotyczy to instalacji podpodtogowych),

— wszystkie bruzdy, kanaty i przebicia naprawiane i wykonczone tynkiem lub masami naprawczymi.

2) Przystgpienie do robdt wyktadzinowych powinno nastgpi¢ po okresie osiadania i skurczu
elementow konstrukgji budynku tj. po uptywie 4 miesiecy po zakonczeniu budowy stanu surowego.

3) Roboty wyktadzinowe i oktadzinowe nalezy wykonywac w temperaturach nie nizszych niz +5°C |
temperatura ta powinna utrzymywac sie w ciggu catej doby.

4) Wykonane wyktadziny i oktadziny nalezy w ciggu pierwszych dwoch dni chroni¢ przed
nastonecznieniem i przewiewem.

5.3. Wykonanie wyktadziny

5.3.1. Podtoza pod wyktadziny

Podtoza pod wyktadziny moze stanowi¢ beton lub zaprawa cementowa.

Podktady betonowe powinny by¢ wykonane z betonu co najmniej klasy B-20 i grubosci minimum 50
mm.

Podktady z zaprawy cementowej powinny mie¢ wytrzymatos¢ na Sciskanie minimum 12 MPa, a na
zginanie minimum 3 MPa.

Minimalna grubosci podktadow z zaprawy cementowej powinny wynosic:

— podktady zwigzane z podtozem — 25 mm

— podkfady na izolacji przeciwwilgociowej — 35 mm

— podktady ,ptywajace” ( na warstwie izoladji cieplnej lub akustycznej) — 40 mm

Powierzchnia podktadu powinna by¢ zatarta na ostro, bez rakdw, peknie¢ i ubytkdw, czysta,
pozbawiona resztek starych wyktadzin i odpylona. Niedopuszczalne sg zabrudzenia bitumami,
farbami i srodkami antyadhezyjnymi. Dozwolone odchylenie powierzchni podktadu od ptaszczyzny
poziomej nie moze przekracza¢ 5 mm na catej dtugosci taty kontrolnej o dtugosci 2 m.

W podktadzie nalezy wykona¢, zgodnie z projektem, spadki i szczeliny dylatacji konstrukcyjnej i
przeciwskurczowej. Na zewngatrz budynku powierzchni datowanych pdl nie powinna przekraczac 10
m2, a maksymalna dtugos¢ boku nie wieksza niz 3,5 m.

Wewnatrz budynku pola dylatacyjne powinny mie¢ wymiary nie wieksze niz 5x6 m. Dylatacje powinny
by¢ wykonane w miejscach dylatacji budynku, stupdw konstrukcyjnych oraz w styku réznych rodzajow
wyktadzin. Szczegotowe informacje o uktadzie warstw podtogowych, wielkosci i kierunkach spadkow,
miejsc wykonania dylatacji, osadzenia wpustow i innych elementow powinny by¢ podane w
dokumentacji projektowe;.

Dla poprawienia jakosci i zmniejszenia ryzyka powstania peknie¢ skurczowych zaleca sie zbrojenie
podktadow betonowych stalowym zbrojeniem rozproszonym lub  wzmocnienie podktadow
cementowych wtoknem polipropylenowym.

Duzym utatwieniem przy wykonywaniu wyktadzin z ptytek ma zastosowanie bezposrednio pod
wyktadzine warstwy z masy samopoziomujacej. Warstwy (,wylewki”) samopoziomujgce wykonuje sie z
gotowych fabrycznie sporzadzonych mieszanek scisle wedtug instrukcji producenta. Wykonanie tej
warstwy podnosi koszt podtogi, powoduje jednak oszczednosc kleju.
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5.3.2. Wykonanie wyktadzin

Przed przystgpieniem do zasadniczych robot wyktadzinowych nalezy przygotowac wszystkie
niezbedne materiaty, narzedzia i sprzet, posegregowac ptytki wedtug wymiardw, gatunku i odcieni
oraz rozplanowac sposéb uktadania ptytek.

Potozenie ptytek nalezy rozplanowa¢ uwzgledniajgc ich wielkos¢ i szerokos¢ spoin. Na jednej
ptaszczyznie plytki powinny by¢ rozmieszczone symetrycznie a skrajne powinny mie¢ jednakowa
szerokos¢ wiekszg niz potowa phytki.

Kompozycja (zaprawa) klejgca musi by¢ przygotowana zgodnie z instrukcjg producenta.

Uktadanie ptytek rozpoczyna sie od najbardziej eksponowanego naroznika w pomieszczeniu lub od
wyznaczonej linii.

Kompozycje klejgcg naktada sie na podtoze gtadkg krawedzig pacy a nastepnie ,przeczesuje” sie
zebatg krawedzig ustawiong pod katem okoto 50°. Kompozycja klejaca powinna by¢ natozona
rownomiernie i pokrywac catg powierzchnie podtoza. Wielkos¢ zebow pacy zalezy od wielkosci
ptytek. Prawidtowo dobrane wielkos¢ zebdw i konsystencja kompozycji klejacej sprawiajg, ze
kompozydja nie wyptywa z pod ptytek i pokrywa minimum 65% powierzchni phytki.

Zaleca sie stosowac nastepujgce wielkosci zebow pacy w zaleznosci od wielkosci ptytek:

- 50 x 50 mm -3 mm

—100 x 100 mm =4 mm

—150 x 150 mm — 6 mm

- 200 x 200 mm -6 mm

- 250 x 250 mm -8 mm

- 300 x 300 mm - 10 mm

— 400 x 400 mm =12 mm.

Powierzchnia z natozong warstwa kompozydji klejgcej powinna wynosi¢ okoto 1 m2 lub pozwoli¢ na
wykonanie wyktadziny w ciggu okoto 10-15 minut.

Grubos$¢ warstwy kompozycji klejacej zalezy od rodzaju i rownosci podtoza oraz rodzaju i wielkosci
ptytek i wynosi srednio okoto 6-8 mm.

Po natozeniu kompozydji klejgcej uktada sie ptytki od wyznaczonej linii lub wybranego naroznika.
Naktadajgc pierwsza ptytke nalezy jg lekko przesung¢ po podtozu (okoto 1 cm), ustawi¢ w zadane
pozydji i docisng¢ dla uzyskania przyczepnosci kleju do ptytki. Nastepne ptytki nalezy dotozy¢ do
sasiednich, docisng¢ i mikro — ruchami odsung¢ na szerokos¢ spoiny. Dzieki duzej przyczepnosci
swiezej kompozydji klejowej po docisnieciu ptytki uzyskuje sie efekt ,przyssania”. Wigksze ptytki zaleca
sie dobija¢ mtotkiem gumowym.

W przypadku ptytek uktadanych na zewngtrz warstwa kompozydji klejacej powinna pod catg
powierzchnig ptytki. Mozna to osiagng¢ naktadajgc dodatkowo cienkg warstwe kleju na spodnig
powierzchnie przyklejanych ptytek.

Dla uzyskania jednakowej wielkosci spoin stosuje sie wktadki (krzyzyki) dystansowe.

Zaleca sie nastepujace szerokosci spoin przy ptytkach o dtugosci boku:

— do 100 do 600 mm okoto 2 mm

— powyzej 600 mm - okoto 5 mm.

Przed catkowitym stwardnieniem kleju ze spoin pomiedzy ptytkami nalezy usunag¢ jego nadmiar,
mozna tez usung¢ wktadki dystansowe.

W trakcie uktadania ptytek nalezy takze mocowac listwy dylatacyjne i wykonczeniowe.

Po utozeniu piytek na podtodze wykonuje sie cokoty. Szczegdty cokotu powinna okreslac
dokumentacja projektowa. Dla cokotéw wykonywanych z ptytek identycznych jak dla wyktadziny
podtogi stosuje sie takie same kleje i zaprawy do spoinowania.

Do spoinowania ptytek mozna przystapi¢ nie wczesniej niz po 24 godzinach od utozenie ptytek.
Doktadny czas powinien by¢ okreslony przez producenta w instrukgji stosowania zaprawy klejowe).
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W przypadku gdy krawedzie ptytek sg nasigkliwe przed spoinowaniem nalezy zwilzy¢ je woda
mokrym pedzlem.

Spoinowanie wykonuje sie rozprowadzajac zaprawe do spoinowania (zaprawe fugowa) po
powierzchni wyktadziny pacg gumowg. Zaprawe nalezy doktadnie wcisng¢ w przestrzenie miedzy
ptytkami ruchami prostopadle i ukosnie do krawedzi ptytek. Nadmiar zaprawy zbiera sie z
powierzchni piytek wilgotng gabka. Swiezg zaprawe mozna dodatkowo wygtadzi¢ zaokraglonym
narzedziem i uzyska¢ wklesty ksztatt spoiny. Ptaskie spoiny uzyskuje sie poprzez przetarcie zaprawy
pacg z naklejong gtadka gabka. Jezeli w pomieszczeniach wystepuje wysoka temperatura i niska
wilgotnos¢ powietrza nalezy zapobiec zbyt szybkiemu wysychaniu spoin poprzez lekkie zwilzanie ich
wilgotna gabka.

Przed przystgpieniem do spoinowania zaleca sie sprawdzi¢ czy pigment spoiny nie brudzi trwale
powierzchni ptytek. Szczegdlnie dotyczy to ptytek nieszkliwionych i innych o powierzchni porowate).
Dla podniesienia jakosci wyktadziny i zwiekszenia odpornosci na czynniki zewnetrzne po stwardnieniu
spoiny moga by¢ powleczone specjalnymi preparatami impregnujgcymi. Impregnowane mogg byc
takze ptytki.

5.4. Wykonanie oktadzin

5.4.1. Podtoza pod oktadzine

Podtozem pod oktadziny ceramiczne mocowane na kompozycjach klejowych moga by¢:

— $ciany betonowe

— otynkowane mury z elementow drobno wymiarowych

— piyty gipsowo kartonowe.

Przed przystgpieniem do robot oktadzinowych nalezy sprawdzi¢ prawidtowos$¢ przygotowania
podtoza.

Podtoza betonowe powinny by¢ czyste, odpylone, pozbawione resztek srodkow antyadhezyjnych i
starych powtok, bez rakow, pekniec i ubytkow.

Pofaczenia i spoiny miedzy elementami prefabrykowanymi powinny by¢ ptaskie i rowne. W przypadku
wystgpienia nierownosci nalezy je zeszlifowad, a ubytki i uskoki wyréwna¢ zaprawa cementowg lub
specjalnymi masami naprawczymi.

W przypadku scian z elementéw drobno wymiarowych tynk powinien by¢ dwuwarstwowy (obrzutka i
narzut) zatarty na ostro, wykonany z zaprawy cementowej lub cementowo-wapiennej marki M4-M7.
W przypadku oktadzin wewnetrznych $ciana z elementow drobnowymiarowych moze byc
otynkowana tynkiem gipsowym zatartym na ostro marki M4-M7.

W przypadku podtozy nasigkliwych zaleca sie zagruntowanie preparatem gruntujgcym (zgodnie z
instrukgja producenta).

W zakresie wykonania powierzchni i krawedzi podtoze powinno spetniac nastepujgce wymagania:

— powierzchnia czysta, niepylaca, bez ubytkdw i ttustych plam, oczyszczona ze starych powtok
malarskich,

— odchylenie powierzchni tynku od ptaszczyzny oraz odchylenie krawedzi od linii prostej, mierzone
tatg kontrolng o dtugosci 2 m, nie moze przekracza¢ 3 mm przy liczbie odchytek nie wiekszej niz 3 na
dtugosci taty,

— odchylenie powierzchni od kierunku pionowego nie moze by¢ wieksze niz 4 mm na wysokosci
kondygnadji,

— odchylenie powierzchni od kierunku poziomego nie moze byc¢ wieksze niz2 mmna 1 m.

Nie dopuszcza sie wykonywania oktadzin ceramicznych mocowanych na kompozycjach klejagcych na
podtozach pokrytych starymi powtokami malarskimi, tynkiem z zaprawy cementowej, cementowo-
wapiennej, wapiennej i gipsowej marki nizszej niz M4.
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5.4.2. Wykonanie okfadzin

Przed przystgpieniem do zasadniczych robdt oktadzinowych nalezy przygotowac wszystkie
niezbedne materiaty, narzedzia i sprzet, posegregowac ptytki wedtug, wymiardw, gatunku i odcieni
oraz rozplanowac¢ sposéb uktadania ptytek. Potozenie ptytek nalezy rozplanowac uwzgledniajac ich
wielkos¢ i przyjetg szerokosc¢ spoin. Na jednej scianie ptytki powinny by¢ rozmieszczone symetrycznie
a skrajne powinny mie¢ jednakowa szerokos¢, wiekszg niz potowa phytki.

Przed uktadaniem ptytek na $cianie nalezy zamocowac prosta, gtadka tate drewniang lub aluminiowa.
Do usytuowania faty nalezy uzy¢ poziomnicy. tate mocuje sie na wysokosci cokotu lub drugiego
rzedu ptytek.

Nastepnie przygotowuje sie (zgodnie z instrukcjg producenta) kompozycje klejgcg. Wybor kompozycji
zalezy od rodzaju ptytek i podtoza oraz wymagan stawianych oktadzinie.

Kompozycje klejagcg naktada sie na podtoze gtadka krawedzig pacy a nastepnie ,przeczesuje” sie
powierzchnie zebatg krawedzig ustawiong pod katem okoto 50°. Kompozycja klejaca powinna by¢
roztozona réwnomiernie i pokrywac catg powierzchnie podtoza. Wielos¢ zebdw pacy zalezy od
wielkosci ptytek. Prawidtowo dobrane wielkos¢ zebdw i konsystencja kompozycji sprawiajg, ze
kompozydja nie wyptywa z pod ptytek i pokrywa minimum 65% powierzchni phytki.

Zalecane wielkosci zebow pacy w zaleznosci od wymiarow ptytek podano w pkt. 5.3.2.

Powierzchnia z natozong warstwa kompozydji klejacej powinna wynosi¢ okoto 1 m2 lub pozwoli¢ na
wykonanie oktadziny w ciggu okoto 10-15 minut.

Grubos¢ warstwy kompozydji klejagcej w zaleznosci od rodzaju i réwnosci podtoza oraz rodzaju i
wielkosci ptytek wynosi okoto 4-6 mm.

Uktadanie ptytek rozpoczyna sie od dotu w dowolnym narozniku, jezeli wynika z rozplanowania, ze
powinna znalez¢ sie tam cata ptytka. Jedli pierwsza ptytka ma by¢ docinana, uktadanie nalezy zaczac
od przyklejenia drugiej catej ptytki w odpowiednim dla niej miejscu.

Uktadanie ptytek polega na utozeniu ptytki na scianie, docisnieciu i ,mikro - ruchami” ustawieniu na
wiasciwym miejscu przy zachowaniu wymaganej wielkosci spoiny. Dzieki duzej przyczepnosci Swiezej
zaprawy klejowej po docisnieciu ptytki uzyskuje sie efekt ,przyssania”. Plytki o duzych wymiarach
zaleca sie dobija¢ mtotkiem gumowym.

Pierwszy rzad ptytek, tzw. cokotowy, uktada sie zazwyczaj po utozeniu wyktadziny podtogowe). Phytki
tego pasa zazwyczaj trzeba przycinac¢ na odpowiednig wysokos¢. Dla uzyskania jednakowe] wielkosci
spoin stosuje sie wkiadki (krzyzyki) dystansowe.

Zalecane szerokosci spoin w zaleznosci od wymiarow ptytek podano w pkt. 5.3.2.

Przed catkowitym stwardnieniem kleju ze spoin nalezy usunac jego nadmiar, mozna tez usunac
wktadki dystansowe.

W trakcie uktadania ptytek nalezy takze mocowac listwy wykonczeniowe oraz inne elementy jak np.
drzwiczki rewizyjne szachtow instalacyjnych. Elementy narozy eksponowanych nalezy obtozyc
ptytkami docinajac je pod katem 45°.

Drobne ptytki (tzw. mozaikowe) sg powierzchnig licowa naklejane na papier przez co mozliwe jest
klejenie nie pojedynczej ptytki lecz wiekszej ilosci. W trakcie klejenia ptytki te dociska sie do Sciany
deszczutkg do uzyskania wymaganej powierzchni lica. W przypadku oktadania powierzchni krzywych
(np. stupdw) nalezy uzywac¢ odpowiednich szablonéw dociskowych. Po zwigzaniu kompozycji klejacej
papier usuwa sie po uprzednim namoczeniu woda.

Do spoinowania mozna przystapi¢ nie wczesniej niz po 24 godzinach od utozenia ptytek. Doktadny
czas powinien byc¢ okreslony przez producenta w instrukcji stosowania zaprawy klejowej.

W przypadku gdy krawedzie ptytek sg nasiakliwe przed spoinowaniem nalezy zwilzy¢ je woda
mokrym pedzlem.

Spoinowanie wykonuje sie rozprowadzajac zaprawe do spoinowania (zaprawe fugowa) po
powierzchni oktadziny poca gumowa. Zaprawe nalezy doktadnie wcisng¢ w przestrzenie miedzy
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ptytkami ruchami prostopadle i ukosnie do krawedzi ptytek. Nadmiar zaprawy zbiera sie z
powierzchni piytek wilgotng gabka. Swiezg zaprawe mozna dodatkowo wygtadzi¢ zaokraglonym
narzedziem i uzyska¢ wklesty ksztatt spoiny. Ptaskie spoiny otrzymuje sie poprzez przetarcie zaprawy
paca z naklejong gtadka gabka.

Jezeli w pomieszczeniach wystepuje wysoka temperatura i niska wilgotnos¢ powietrza nalezy
zapobiec zbyt szybkiemu wysychaniu spoin poprzez lekkie zwilzenie ich wilgotng gabka.

Przed przystgpieniem do spoinowania zaleca sie sprawdzi¢ czy pigment spoiny nie brudzi trwale
powierzchni ptytek. Szczegdlnie dotyczy to ptytek nieszkliwionych i innych o powierzchni porowate).
Dla podniesienia jakosci oktadziny i zwiekszenia odpornosci na czynniki zewnetrzne po stwardnieniu
spoiny moga by¢ powleczone specjalnymi preparatami impregnujacymi. Dobor preparatéw powinien
by¢ uzalezniony od rodzaju pomieszczen w ktorych znajdujg sie oktadziny i stawianym im
wymaganiom.

Impregnowane moga byc¢ takze ptytki.

6. Kontrola jakosci robdt

6.1. Zasady ogdine
Zgodnie ze Specyfikacjg Techniczna ,Wymagania ogolne”.

6.2. Badania przed przystgpieniem do robot

Przed przystgpieniem do robot zwigzanych z wykonanie wyktadzin i oktadzin badaniom powinny
podlegac materiaty, ktére beda wykorzystane do wykonania robét oraz podtoza.

Wszystkie materiaty — ptytki, kompozycje klejace, jak rowniez materiaty pomocnicze muszg spetniac
wymagania odpowiednich norm lub aprobat technicznych oraz odpowiadac parametrom okreslonym
w dokumentacji projektowe;j.

Kazda partia materiatéw dostarczona na budowe musi posiadac certyfikat lub deklaracje zgodnosci
stwierdzajaca zgodnos¢ wiasnosci technicznych z okreslonymi w normach i aprobatach.

Badanie podktadu powinno by¢ wykonane bezposrednio przed przystapieniem do wykonywania
robot wyktadzinowych i oktadzinowych. Zakres czynnosci kontrolnych powinien obejmowac:

— sprawdzenie wizualne wygladu powierzchni podktadu pod wzgledem wymaganej szorstkosci,
wystepowania ubytkow i porowatosci, czystosci i zawilgocenia,

— sprawdzenie réwnosci podktadu, ktore przeprowadza sie przyktadajac w dowolnych miejscach i
kierunkach 2 -metrowsg tate,

— sprawdzenie spadkdw podktadu pod wyktadziny (posadzki) za pomocg 2-metrowej faty i
poziomnicy; pomiary rownosci i spadkow nalezy wykonac z doktadnoscig do Tmm,

— sprawdzenie prawidtowosci wykonania w podktadzie szczelin dylatacyjnych i przeciwskurczowych
dokonujgc pomiaréw szerokosci i prostoliniowosci

— sprawdzenie wytrzymatosci podktadu metodami nieniszczacymi.

Wyniki badan powinny by¢ poréwnane z wymaganiami podanymi w pkt. 5.3.1. i 5.4.1., wpisywane do
dziennika budowy i akceptowane przez inspektora nadzoru.

6.3. Badania w czasie robot

Badania w czasie robot polegajg na sprawdzeniu zgodnosci wykonywania wyktadzin i oktadzin z
dokumentacjg projektowa i ST w zakresie pewnego fragmentu prac. Prawidtowos¢ ich wykonania
wywiera wplyw na prawidtowos¢ dalszych prac. Badania te szczegdlnie powinny dotyczyc
sprawdzenie technologii wykonywanych robot, rodzaju i grubosci kompozydji klejacej oraz innych
robot ,zanikajgcych”.
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6.4. Badania w czasie odbioru robét

Badania w czasie odbioru robdt przeprowadza sie celem oceny spetnienia wszystkich wymagan
dotyczacych wykonanych wyktadzin i oktadzin a w szczegdlnosci:

- zgodnosci z dokumentacjg projektowg i wprowadzonymi zmianami, ktére naniesiono w
dokumentacji powykonawczej,

— jakosci zastosowanych materiatéw i wyrobow,

- prawidtowosci przygotowania podtozy,

- jakosci (wygladu) powierzchni wyktadzin i oktadzin,

- prawidtowosci wykonania krawedzi, narozy, stykdw z innymi materiatami i dylatacji.

Przy badaniach w czasie odbioru robdt pomocne mogag by¢ wyniki badan dokonanych przed
przystapieniem robot i w trakcie ich wykonywania.

Zakres czynnosci kontrolnych dotyczacy wyktadzin podtdg i oktadzin scian powinien obejmowac:

- sprawdzenie prawidtowosci utozenia piytek; utozenie ptytek oraz ich barwe i odcien nalezy
sprawdzac wizualnie i porownac z wymaganiami projektu technicznego oraz wzorcem ptytek,

- sprawdzenie odchylenia powierzchni od ptaszczyzny za pomocy taty kontrolnej dtugosci 20m
przyktadanej w roznych kierunkach, w dowolnym miejscu; przeswit pomiedzy tata a badana
powierzchnia nalezy mierzy¢ z doktadnosci do 1 mm,

- sprawdzenie prostoliniowosci spoin za pomoca cienkiego drutu naciggnietego wzdtuz spoin na
catej ich dtugosci (dla spoin wyktadzin podtogowych i poziomych oktadzin $cian) oraz pionu (dla
spoin pionowych oktadzin $cian) i dokonanie pomiaru odchylen z doktadnoscig do T mm,

- sprawdzenie zwigzania ptytek z podktadem przez lekkie ich opukiwanie drewnianym mtotkiem (lub
innym podobnym narzedziem); charakterystyczny gtuchy dzwiek jest dowodem nie zwigzania ptytek z
podktadem,

- sprawdzenie szerokosci spoin i ich wypetnienia za pomoca ogledzin zewnetrznych i pomiaru; na
dowolnie wybranej powierzchni wielkosci 1 m2 nalezy zmierzy¢ szeroko$C spoin suwmiarkg z
doktadnoscig do 0,5 mm

- grubos¢ warstwy kompozydji klejacej pod ptytkami (pomiar dokonany w trakcie realizacji robot lub
grubos$¢ okreslona na podstawie zuzycia kompozycji klejacej).

Wyniki kontroli powinny by¢ porébwnane z wymaganiami podanymi w pkt. 6.5.2. ninigjszego
opracowania i opisane w dzienniku budowy lub protokole podpisanym przez przedstawicieli
inwestora (zamawiajacego) i wykonawcy.

6.5. Wymagania i tolerancje wymiarowe dotyczace wyktadzin i oktadzin

6.5.1. Prawidtowo wykonana wyktadzina powinna spetiac nastepujgce wymagania:

- cata powierzchnia wyktadziny powinna mie¢ jednakowg barwe zgodng z wzorcem (nie dotyczy
wyktadzin dla ktorych réznorodnosc barw jest zamierzona),

- cata powierzchnia pod ptytkami powinna by¢ wypetniona klejem (warunek wiasciwej przyczepnosc)
tj. przy lekkim opukiwaniu ptytki nie powinny wydawac¢ gtuchego odgtosu,

- grubos¢ warstwy klejgcej powinna by¢ zgodna z dokumentacjg lub instrukcja producentsa,

- dopuszczalne odchylenie powierzchni wyktadziny od ptaszczyzny poziomej (mierzone tatg dtugosci
2 m) nie powinno by¢ wieksze niz 3 mm na dtugosci faty i nie wieksze ni z 5 mm na catej dtugosci lub
szerokosci posadzki,

- spoiny na catej dtugosci i szerokosci muszg by¢ wypetnione zaprawa do spoinowania,

- dopuszczalne odchylenie spoin od linii prostej nie powinno wynosi¢ wiecej niz 2 mm na dtugosci 1
m i 3 mm na catej dtugosci lub szerokosci posadzki dla ptytek gatunku pierwszego i odpowiednio 3
mm i 5 mm dla ptytek gatunku drugiego i trzeciego,

- szczeliny dylatacyjne powinny by¢ wypetnione catkowicie materiatem wskazanym w projekcie,

— listwy dylatacyjne powinny by¢ osadzone zgodnie z dokumentagjg i instrukcjg producenta.
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6.5.2. Prawidtowo wykonana oktadzina powinna spetnia¢ nastepujace wymagania:

- cata powierzchnia oktadziny powinna mie¢ jednakowa barwe zgodng z wzorcem (nie dotyczy
oktadzin dla ktorych réznorodnos¢ barw jest zamierzona),

— cata powierzchnia pod ptytkami powinna by¢ wypetniona klejem (warunek wtasciwej przyczepnosci)
tj. przy lekkim opukiwaniu ptytki nie powinny wydawac¢ gtuchego odgtosu,

- grubos¢ warstwy klejacej powinna by¢ zgodna z dokumentacja lub instrukcjg producenta,

- dopuszczalne odchylenie krawedzi od kierunku poziomego i pionowego nie powinno przekraczac
2 mm na dtugosci 2 m,

- odchylenie powierzchni od ptaszczyzny pionowej nie powinno przekracza¢ 2 mm na dtugosci 2 m,
- spoiny na catej dtugosci i szerokosci powinny by¢ wypetnione masg do spoinowania

- dopuszczalne odchylenie spoin od linii prostej nie powinno wynosi¢ wiecej niz 2 mm na dtugosci 1
m i 3 mm na dtugosci catej oktadziny,

- elementy wykonczeniowe oktadzin powinny by¢ osadzone zgodnie z dokumentacjg i instrukcjg
producenta.

7. Obmiar robé6t

7.1. Ogdlne zasady obmiaru robét
Zgodnie ze Specyfikacjg Techniczna ,Wymagania ogolne”.

7.2. Jednostka obmiarowa
Jednostkg obmiarowa jest jednostka podana w przedmiarze robdt (m kwadratowy).

8. Odbidr roboét

8.1. Ogdlne zasady odbioréw robot
Ogodlne zasady odbioru robot podano w ST , Wymagania ogolne”.

8.2. Odbidr robét zanikajacych i ulegajacych zakryciu

Przy robotach zwigzanych z wykonywaniem wyktadzin i oktadzin elementem ulegajacym zakryciu sg
podtoza. Odbidr podtdz musi by¢ dokonany przed rozpoczeciem robdt wyktadzinowych i
oktadzinowych.

W trakcie odbioru nalezy przeprowadzi¢ badania wymienione w pkt. 6.2. niniejszego opracowania.
Wyniki badan nalezy porownac¢ z wymaganiami dotyczacymi podtdz i okreSlonymi odpowiednio w
pkt. 5.3. dla wyktadzin i w pkt. 5.4. dla oktadzin.

Jezeli wszystkie pomiary i badania daty wynik pozytywny mozna uzna¢ podtoza za wykonane
prawidtowo tj. zgodnie z dokumentacjg i SST i zezwoli¢ do przystapienia do robdt wyktadzinowych i
oktadzinowych.

Jezeli chociaz jeden wynik badania daje wynik negatywny podtoze nie powinno by¢ odebrane.
Wykonawca zobowigzany jest do dokonania naprawy podfoza poprzez np. szlifowanie lub
szpachlowanie i ponowne zgtoszenie do odbioru. W sytuacji gdy naprawa jest niemozliwa
(szczegodlnie w przypadku zanizonej wytrzymatosci) podtoze musi by¢ skute i wykonane ponownie.
Wszystkie ustalenia zwigzane z dokonanym odbiorem robdt ulegajacych zakryciu (podtéz) oraz
materiatow nalezy zapisa¢ w dzienniku budowy lub protokole podpisanym przez przedstawicieli
inwestora (inspektor nadzoru) i wykonawcy (kierownik budowy).
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8.3. Odbidr czesciowy

Odbidr czesSciowy polega na ocenie ilosci i jakosci wykonanej czesci robdt. Odbioru czesciowego
robot dokonuje sie dla zakresu okreslonego w dokumentach umownych wedtug zasad jak przy
odbiorze ostatecznym robot.

Celem odbioru czesciowego jest wczesne wykrycie ewentualnych usterek w realizowanych robotach i
ich usuniecie przed odbiorem koncowym.

Odbidr czesciowy robot jest dokonywany przez inspektora nadzoru w obecnosci kierownika budowy.
Protokot odbioru czesciowego jest podstawg do dokonania czesciowego rozliczenia roboét jezeli
umowa taka forme przewiduje.

8.4. Odbior ostateczny (koncowy)

Odbidr ostateczny stanowi ostateczng ocene rzeczywistego wykonanie robot w odniesieniu do
zakresu (ilosci), jakosci i zgodnosci z dokumentacja projektowa.

Odbidr ostateczny dokonuje komisja powotana przez zamawiajgcego na podstawie przedtozonych
dokumentow, wynikow badan i pomiaréw oraz dokonanej ocenie wizualnej.

Zasady i terminy powotywania komisji oraz czas jej dziatalnosci powinna okresla¢ umowa.

Wykonawca robot obowigzany jest przedtozy¢ komisji nastepujace dokumenty:

- projekt budowlany,

- projekty wykonawcze

- dokumentacje powykonawczg,

- szczegotowe specyfikacje techniczne,

- dziennik budowy z zapisami dotyczgcymi toku prowadzonych robot,

— aprobaty techniczne, certyfikaty i deklaracje zgodnosci dla zastosowanych materiatow i wyrobdw,

- protokoty odbioru podtoze,

- protokoty odbioréw czesciowych,

- instrukcje producentow dotyczace zastosowanych materiatéw,

- wyniki badan laboratoryjnych i ekspertyz.

W toku odbioru komisja obowigzana jest zapoznac sie przedtozonymi dokumentami, przeprowadzi¢
badania zgodnie wytycznymi podanymi w pkt. 6.4. niniejszej SST poréwnac je z wymaganiami i
wielkosciami tolerangji podanymi w pkt. 6.5. oraz dokonac oceny wizualnej.

Roboty wyktadzinowe i oktadzinowe powinny by¢ odebrane, jezeli wszystkie wyniki badan i pomiarow
sg pozytywne i dostarczone przez wykonawce dokument sg kompletne i prawidtowe pod wzgledem
merytorycznym.

Jezeli chociazby jeden wynik badan byt negatywny wyktadzina lub oktadzina nie powinna byc
przyjeta. W takim przypadku nalezy przyjac jedno z nastepujgcych rozwigzan:

- jezeli to mozliwe, nalezy poprawi¢ wyktadzine lub oktadzine i przedstawic¢ jg ponownie do odbioru,
- jezeli odchylenia od wymagan nie zagrazajg bezpieczenstwu uzytkownika i trwatosci wyktadziny lub
oktadziny zamawiajgcy moze wyrazi¢ zgode na dokonanie odbioru koncowego z jednoczesnym
obnizeniem wartosci wynagrodzenia w stosunku ustalen umownych,

- w przypadku, gdy nie sg mozliwe podane wyzej rozwigzania wykonawca zobowigzany jest do
usuniecia wadliwie wykonanych wyktadzin lub oktadzin, wykonac je ponownie i powtornie zgtosi¢ do
odbioru.

W przypadku nie kompletnosci dokumentéw odbior moze by¢ dokonany po ich uzupetnieniu.

Z czynnosci odbioru sporzadza sie protokdt podpisany przez przedstawicieli zamawiajacego |
wykonawcy.

Protokot powinien zawierac:

- ustalenia podjete w trakcie prac komisji,

- ocene wynikéw badan,
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- wykaz wad i usterek ze wskaznikiem mozliwosci ich usuniecia,

- stwierdzenie zgodnosci lub niezgodnosci wykonania wyktadzin i oktadzin z zamowieniem.

Protokot odbioru koncowego jest podstawg do dokonania rozliczenia koncowego pomiedzy
zamawiajgcym a wykonawca.

8.5. Odbidr po uptywie okresu rekojmi i gwarangji

Odbidér pogwarancyjny przeprowadza sie po uptywie okresu gwarangji, ktérego dtugosc jest
okreslona w umowie. Celem odbioru pogwarancyjnego jest ocena stanu wyktadzin i oktadzin po
uzytkowaniu w okresie gwarangji oraz ocena wykonywanych w tym okresie ewentualnych robot
poprawkowych zwigzanych z usuwaniem zgtoszonych wad.

Odbidér pogwarancyjny jest dokonywany na podstawie oceny wizualnej wyktadzin i oktadzin z
uwzglednieniem zasad opisanych w pkt. 8.4. ,Odbiér ostateczny robot”.

Pozytywny wynik odbioru pogwarancyjnego jest podstawg do zwrotu kaucji gwarancyjnej, negatywny
do dokonania potracen wynikajacych z obnizonej jakosci robot.

Przed uptywem okresu gwarancyjnego zamawiajacy powinien zgtosi¢ wykonawcy wszystkie
zauwazone wady w wykonanych wyktadzinach i oktadzinach.

9. Podstawa ptatnosci
Warunki ptatnosci okresla Umowa o wykonanie Robot i Specyfikacja Istotnych Warunkéw Zamowienia
Publicznego.

10. Przepisy zwigzane

10.1 Polskie Normy

- PN-B-10121 Oktadziny z ptytek sciennych ceramicznych szkliwionych. Wymagania i badania przy
odbiorze.

- PN-B-12031 Ptytki ceramiczne scienne szkliwione.

- PN-B-12039 Ptytki ceramiczne. Ptytki wyktadzinowe uniwersalne, kamionkowe.

- PN-EN 87: 1994 Ptytki i ptyty ceramiczne scienne i podtogowe. Definicje, klasyfikacja, wtasciwosci i
znakowanie.

- PN-EN 99: 1993 Ptytki i ptyty ceramiczne. Oznaczanie nasigkliwosci wodnej.

- PN-EN 100: 1993Ptytki i ptyty ceramiczne. Oznaczanie wytrzymatosci na zginanie.

- PN-EN 101: 1994Ptytki i ptyty ceramiczne. Oznaczanie twardosci wg skali Mohsa.

- PN-EN 102: 1993Ptytki i ptyty ceramiczne scienne i podtogowe. Oznaczanie odpornosci na wgtebne
scieranie. Ptytki nieszkliwione.

- PN-EN 103: 1994Ptytki i ptyty ceramiczne. Oznaczanie cieplnej rozszerzalnosci liniowe.

- PN-EN 105: 1993Ptytki i ptyty ceramiczne scienne i podtogowe. Oznaczanie odpornosci na pekniecia
wioskowate.

- PN-EN 106: 1993Ptytki i ptyty ceramiczne. Oznaczanie odpornosci chemicznej. Ptytki nieszkliwione.

- PN-EN 122: 1993Ptytki i ptyty ceramiczne. Oznaczanie odpornosci chemicznej. Ptytki szkliwione.

10.2. Pozostate dokumenty

- Dz. U. nr 75/2002 -, Warunki techniczne, jakim powinny odpowiada¢ budynki i ich usytuowanie”
- ,Warunki techniczne wykonania i odbioru robét budowlano - montazowych” Tom |

-, Budownictwo ogdlne”.

- ,Poradnik majstra budowlanego” Arkady, Warszawa 1997
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Nie wymienienie tytutu jakiejkolwiek dziedziny, grupy, podgrupy czy normy nie zwalnia
Wykonawcy od obowigzku stosowania wymogow okreslonych prawem polskim. Wykonawca
bedzie przestrzegat praw autorskich i patentowych. Jest zobowigzany do odpowiedzialnosci za
spetnienie wszystkich wymagan prawnych w odniesieniu do uzywanych opatentowanych
urzadzen lub metod.
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CPV 45431100-8, CPV 45260000-7 Oktadziny i hydroizolacja balkonéw

1. Wstep

1.1. Przedmiot ST.
Przedmiotem niniejszej specyfikagji technicznej (ST) sg wymagania dotyczace wykonania i odbioru
robot zwigzanych z wykonaniem hydroizolacji zespolonej oraz oktadziny gresowej na balkonach.

1.2.Zakres stosowania ST

Specyfikacja techniczna (ST) stosowana jest jako dokument inwestorski niezbedny przy realizacji i
odbiorze robét wymienionych w pkt 1.1.

Projektant sporzadzajacy dokumentacje projektowg i odpowiednie szczegdtowe specyfikacje
techniczne wykonania i odbioru robdt budowlanych moze wprowadzac¢ do ninigjszej standardowej
specyfikacji zmiany, uzupetnienia lub uscislenia, odpowiednie dla przewidzianych projektem zadania,
obiektu i robot, uwzgledniajgce wymagania Zamawiajgcego oraz konkretne warunki realizacji zadania,
obiektu i robot, ktdre sg niezbedne do okreslania ich standardu i jakosci.

Odstepstwa od wymagan podanych w niniejszej specyfikacji moga mie¢ miejsce tylko w przypadkach
matych prostych robdt i konstrukgi drugorzednych o niewielkim znaczeniu, dla ktorych istnigje
pewno$¢, ze podstawowe wymagania bedg spetnione przy zastosowaniu metod wykonania na
podstawie do$wiadczenia i przy przestrzeganiu zasad sztuki budowlane).

1.3. Zakres robét objetych ST

Roboty, ktérych dotyczy specyfikacja, obejmuja wszystkie czynnosci umozliwiajgce i majace na celu
realizacje robot niezbednych do wykonania: hydroizolacji zespolonej oraz oktadziny gresowej na
balkonach.

Przedmiotem opracowania jest okreSlenie wymagan odnosnie  wiasciwosci  materiatéw
wykorzystywanych do kompleksowego wykonania prac hydroizolacyjnych i oktadzinowych.
Specyfikacja definiuje wymagania w zakresie robdt przygotowawczych robot podstawowych i
odbiorow tych robot. Specyfikacja ta nie dotyczy wykonania robodt betoniarskich i zbrojarskich
zwigzanych z wykonaniem piyty nosnej balkonu, napraw i reprofilacji uszkodzonych piyt
balkonowych, wykonania termoizolacji ptyty balkonowej oraz powtok betonowych. Roboty te ujete sg
w odrebnych specyfikacjach technicznych.

1.4. Okreslenia podstawowe
Okreélenia podane w niniejszej ST sa zgodne z obowigzujagcymi odpowiednimi normami oraz
okresleniami podanymi w ST ,Wymagania ogolne” .

1.5.0g6Ine wymagania dotyczace robét.

Wykonawca robot jest odpowiedzialny za jakosS¢ ich wykonania oraz za zgodno$¢ z dokumentacja
projektowg, ST i poleceniami Inspektora nadzoru. Ogdlne wymagania dotyczgce robdt podano w ST
,Wymagania ogolne”.

2. Materiaty

2.1. Ogdblne wymagania dotyczgce materiatéw
Podany "materiat" stanowi propozycje projektanta lub zamawiajgcego. Zgodnie z Ustawg "Prawo
Zamowien Publicznych" art.29 ust.3 - Wykonawca ma prawo zastosowac kazdy inny "réwnowazny"
wyrob.
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Wszystkie materiaty do wykonania robdt powinny odpowiada¢ wymaganiom zawartym w
dokumentach odniesienia (normach, aprobatach technicznych).

Wykonawca obowiazany jest posiadac¢ na budowie petng dokumentacje dotyczaca sktadowanych na
budowie materiatow przeznaczonych do wykonania oktadzin i hydroizolacji balkonow.

2.2. Zastosowane materiaty
2.2.1. Hydroizolacje

- ICOPAL SIPLAST PRIMER: jest asfaltowym roztworem gruntujacym modyfikowanym kauczukiem SBS
do gruntowania betonu pod papy zgrzewalne i bitumiczne masy powtokowe.

Tres¢ Parametr
Wyglad Gesta i lepka ciecz o czarnej barwie
Zapach Staby, charakterystyczny dla produktéw organicznych

Dane niedostepne dla mieszaniny.

Prég wyczuwalnosci zapachu Dla ksylenéw: 0,9-9,0 mg/ m3

Temperatura zaptonu Brak danych dla produktu
Temperatura krzepniecia (poczatek) Dane niedostepne.
Zakres temperatury wrzenia 137-143°C
Temperatura samozaplonu 450°C

Dla mieszaniny: brak danych

Sranice wybuchowolc) Dla ksylenéw: DGW - 1,0 % obj.; GGW — 7,8 % obj.

Preznos¢ par (w temp 20 °C) Dane niedostepne.
Czas wyplywu z kubka @ =6 mm (23 £ 0,5 °C) 12-245s

Lepkoé¢ [mm2/s] (23 £ 0,5 °C) ok. 35-140

pH Dane niedostepne.
Gestos¢ wzgledna (w temp 20 °C) 0,9 kg/l

Dane niedostepne dla mieszaniny.

Dla ksylenéw: 3,66

Rozpuszczalnos$¢ w wodzie Nie rozpuszcza sie

Dane niedostepne dla mieszaniny.

Dla ksylendw i etylobenzenu: 3,12 - 3,2
Rozpuszczalno$¢ w innych rozpuszczalnikach Rozpuszczalniki naftopochodne

Gestos¢ par wzgledem powietrza

Wspétczynnik podziatu n-oktanol /woda

- Papa Icopal Baza PYE PV250 S4,0 Szybki Profil SBS

Papa na osnowie z wtdkniny poliestrowej z obustronng powtokg z masy asfaltowej: z asfaltu
modyfikowanego SBS z wypetniaczem mineralnym. Strona wierzchnia pokryta jest drobnoziarnista
posypka mineralng, strona spodnia jest profilowana i zabezpieczona folig z tworzywa sztucznego.
Papa produkowana jest wg technologii ,SZYBKI PROFIL".

Minimalna grubos¢ papy (przedziaty
tolerangji)[mm]

Maksymalna sita rozciggajgca wzdtuz
i w poprzek (przedziaty tolerancji)

4,0 (-6,2%, +6,2%) / (3,75+4,25)

wzdtuz: 700 (+/-250) / (450+950)
w poprzek: 500 (+/-250) / (250+750)

[N/5cm]
S;edrrzwfkwydmzeme wzdtuz iw 35 /45
pop (+/-10)

(przedziaty tolerandji) [%]
Gwarantowana gietko$¢ w niskiej
temperaturze -5
(nie gorzej niz) [°C
Odpornos¢ na sptywanie

Cl 80
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- Jednosktadnikowa zaprawa uszczelniajgca jak np* PCl Barraseal Flex

Dane techniczne
Baza materialowa

Komponenty
Konsystencja

Kolor

Gestos¢ nasypowa
Skiadowanie

Opakowanie
Catkowita grubos¢ warstwy
Zuzycie

Wydajnos¢ (opakowanie)
Temperatura obrébki
llos¢ wody zarobowej
Czas mieszania

Czas dojrzewania

Czas uzycia

Mozliwos¢ obcigzenia*
ruch pieszy
woda

QOdpornosé na cisnienie wody

(NF P 18 862)

Mostkowanie rys - zgodnie z A-C-1

(EN 1062-7)

Przepuszczalno$¢ pary wodnej

Przepuszczalnos¢ COp

Absorpcija kapilarna i przepuszczalnos¢ wody

Mieszanka specjalnych cementow, lekkich wypetniaczy
mineralnych oraz polimeréw o wiasciwosciach
uszczelniajgcych

Produkt jednosktadnikowy
Sypka

Jasnoszary / bialy

ok. 1,2 g/lcm?®

12 miesiecy, w szczelnie zamknietych opakowaniach, w suchym
i chlodnym miejscu

15 kg — worek papierowy z wkiadka PE

2 mm (max. 5 mm jesli wymagane jest profilowanie)
1,7 kg proszku przy 2 mm grubosci

(ok. 0,8 kg suchej zaprawy/m?/mm)

8,8 m? (przy 2 mm grubosci)

+5 °C do +30 °C (temperatura podioza i otoczenia)
4.8 - 5,8 | na opakowanie 15 kg

ok. 3 minuty

ok. 3 minuty

ok. 45 minut przy +20 °C
ok. 30 minut przy +30 °C

ok. 24 godziny
ok. 3 dni

1,0 MPa - przy dziataniu pozytywnym
0,4 MPa - przy dziataniu negatywnym
klasa A4> 1,25 mm (przy +23 °C)
klasa A3> 0,50 mm (przy -10 °C)

Sgs&m
sd > 50 m
0,01 kgm#h?°s

Przyczepno$é po cyklach zamrazania- rozmrazania (EN 13687) = 1,5 MPa

Odpornosé na Scieranie (EN ISO 5470-1)
Odpormosé na uderzenie (EN ISO 6272-1)

2.2.2. Plytki

< 3000 mg
220 Nm

Ptytki gresowe (na powierzchni balkondw, wykonczenia balustrad petnych oraz cokoty wokot
powierzchni balkonowych) z ptytek jak np. Nowa Gala model Quarzite kolor QZ14 w wydaniu

matowym:
- Wymiar: 30x30 cm

- Antyposlizgowos¢: R10 (dodatkowo ptytki schodowe wyposazone w ryfle)

- Klasa $cieralnosci ; 4

- Mrozoodpornosc : tak — ptytki do zastosowan wewngatrz i zewngtrz budynkow

- Nasigkliwos¢ [%] : -

- Odpornos¢ na szok termiczny : tak
- Odpornos¢ na pekniecia wioskowate : tak
- Odpornosc¢ na pekniecia : tak

- Odpornos¢ na dziatanie srodkdw chemicznych : tak (GA, GLA, GHA)

- Odpornos¢ na zaplamienia : tak

- Gwarandja : 5 lat
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2.2.3.Zaprawy klejgce

Do przyklejania wyktadzin ceramicznych stosuje sie kleje klasy C2 wg PN-EN 12004:2002 Kleje do
ptytek. Definicje i wymagania techniczne — ktérych odksztatcalnos¢ poprzeczng wg PN-EN 12002:2005
Kleje do ptytek — Oznaczanie odksztatcenia poprzecznego cementowych klejéw i zapraw do
spoinowania — sklasyfikowano jako S2 (kleje o wysokiej odksztatcalnosci) lub ST (kleje odksztatcalne).
Dopuszcza sie w indywidualnych przypadkach nienormowe oznaczenia odksztatcalnosci poprzeczne),
o ile odzwierciedlajg one rzeczywiste warunki pracy kleju.

Niedopuszczalne jest stosowanie na balkonach klejow, ktérych odksztatcalnos¢ poprzeczna nie
zostata w zaden sposob okreslona.

Wymagania techniczne wg PN-EN 12004:2002 i PN-EN 12002:2005 stawiane klejom cementowym
stosowanym na balkonach podaje tablica 3.

2.2.4.Cementowa zaprawa spoinujgca
Wymagania w stosunku do zapraw spoinujgcych wg PN-EN 13888:2004 Zaprawy do spoinowania
ptytek.

Wymagania podstawowe w stosunku do zapraw spoinujgcych:

1. Odpornos¢ na scieranie, mm3 < 2000

2. Wytrzymato$c¢ na zginanie po przechowywaniu w warunkach suchych, N/mm2 = 3,5
3. Wytrzymato$¢ na zginanie po cyklach zamrazania i rozmrazania, N/mm2 > 3,5

4. Wytrzymatos¢ na sciskanie po przechowywaniu w warunkach suchych, N/mmz2= 15
5. Wytrzymatos$¢ na Sciskanie po cyklach zamrazania i rozmrazania, N/mmz2 > 15

6. Skurcz, mm/m < 2

7. Absorpcja wody po 30 minutach, g < 5

8. Absorpcja wody po 240 minutach, g < 10

Wymagania dodatkowe w stosunku do zapraw spoinujgcych:

9. Wysoka odpornosc na scieranie, mm3 < 1000

10. Zmnigjszona absorpgja wody po 30 minutach, g < 2

11. Zmniejszona absorpcja wody po 240 minutach, g < 5

Na balkonach nalezy stosowac zaprawy o zmniejszonej absorpcji wody i wysokiej odpornosci
na scieranie, a wiec klasyfikowane jako CG 2 W Ar lub CG 2 W wg PN-EN 13888:2004.

2.2.5. Elastyczna masa do wypetnier dylatadji

Do wypetnienia szczelin dylatacyjnych w wyktadzinie posadzkowej stosuje sie elastyczne kity (masy)
na bazie wielosiarczkow (tiokoli), poliuretandw lub silikondw. Nalezy stosowac kity konstrukcyjne typu
F wg PN-EN ISO 11600:2004 Konstrukcje budowlane — Wyroby do uszczelniania — Klasyfikacja i
wymagania dotyczace kitdw. Klase zastosowanego kitu okresla dokumentacja techniczna. Kit
tiokolowy moze alternatywnie spetnia¢ wymogi normy PN-B-30151:1997 Kit tiokolowy.

Zmiana szerokosci szczeliny dylatacyjnej nie moze by¢ wieksza niz zdolnos¢ zastosowanej masy do
przenoszenia odksztatcen. Zastosowany materiat musi by¢ ponadto odporny na oddziatywanie
czynnikdw atmosferycznych.

2.2.6.Woda

Do przygotowania zapraw stosowa¢ mozna wode odpowiadajgcg wymaganiom normy PN-EN
1008:2004 ,Woda zarobowa do betonu. Specyfikacja pobierania prébek, badanie i ocena
przydatnosci wody zarobowej do betonu, w tym wody odzyskanej z proceséw produkcji betonu”.
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2.2.7. Pozostate materiaty
Materiaty pozostate:

- tasmy i sznury uszczelniajace,
- specjalne gruntowniki,

- obrobki blacharskie,

- listwy okapowe,

- talerzyki.

2.3. Warunki przyjecia na budowe wyrobdw do wykonywania uszczelnieh balkondw

Wyroby do wykonywania hydroizolagji i wyktadzin balkonéw moga by¢ przyjete na budowe, jesli
spetniajg nastepujace warunki:

— 53 zgodne z ich wyszczegodlnieniem i charakterystyka podang w dokumentadji projektowej i w
niniejszej specyfikacji technicznej,

- sg w oryginalnie zamknietych opakowaniach,

— sg oznakowane w sposéb umozliwiajgcy petna identyfikacje,

— spetniaja wymagane wiasciwosci wskazane odpowiednimi dokumentami odniesienia,

— producent dostarczyt dokumenty swiadczgce o dopuszczeniu do obrotu i powszechnego lub
jednostkowego zastosowania uzytych wyrobdw budowlanych, zgodnie z ustawg z 16 kwietnia 2004 r.
o wyrobach budowlanych (Dz. U. z 2004 r. Nr 92, poz. 881), karty techniczne wyrobow lub zalecenia
producentéw dotyczace stosowania wyrobow,

— niebezpieczne sktadniki systemu i/lub materiaty pomocnicze, w zakresie wynikajgcym z Ustawy o
substancjach i preparatach chemicznych z dnia 11 stycznia 2001 r. (Dz. U. Nr 11, poz. 84 z p&zn.
zmianami), posiadajag karty charakterystyki substancji niebezpiecznej, opracowane zgodnie z
rozporzadzeniem Ministra Zdrowia z dnia 3 lipca 2002 r. w sprawie karty charakterystyki substancji
niebezpiecznej i preparatu niebezpiecznego (Dz. U. Nr 140, poz. 1171 z pdzn. zmianami),

— opakowania wyrobow zakwalifikowanych do niebezpiecznych spetniaja wymagania podane w
rozporzadzeniu Ministra Zdrowia z dnia 2 wrzesnia 2003 r. w sprawie oznakowania opakowan
substancji niebezpiecznych i preparatow niebezpiecznych (Dz. U. Nr 173, poz. 1679, z pdzn.
zZmianami),

— spetnigja wymagania wynikajace z ich terminu przydatnosci do uzycia (termin zakonczenia prac
powinien sie konczy¢ przed zakonczeniem podanych na opakowaniach terminéw przydatnosci do
stosowania odpowiednich wyrobow).

Niedopuszczalne jest stosowanie do prac hydroizolacyjnych i wyktadzinowych materiatdw nieznanego
pochodzenia.

Przyjecie materiatéw i wyrobow na budowe powinno by¢ potwierdzone wpisem do dziennika budowy
lub protokotem przyjecia materiatow.

3. Sprzet

3.1.0gd6lne wymagania dotyczace sprzetu
Ogdlne wymagania dotyczace sprzetu podano w ST "Wymagania ogolne”.

3.2.Sprzet do wykonania robot

Wykonawca jest zobowigzany do uzywania takich narzedzi i sprzetu, ktére nie spowodujg
niekorzystnego wptywu na jakos¢ materiatow i wykonywanych roboét oraz bedg przyjazne dla
srodowiska, a takze bezpieczne dla brygad roboczych wykonujacych prace hydroizolacyjne. Przy
doborze narzedzi i sprzetu nalezy uwzgledni¢ wymagania producenta stosowanych materiatow.
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Do wykonywania robot hydroizolacyjnych i oktadzinowych nalezy stosowac nastepujacy sprzet |
narzedzia pomocnicze:

— do przygotowania i oceny stanu podfoza — miotki, przecinaki, szczotki, szczotki druciane,
szpachelki, odkurzacze przemystowe, urzadzenia do czyszczenia powierzchni, termometry do
mierzenia temperatury podfoza i powietrza, wilgotnosciomierze do oznaczania wilgotnosci podfoza,
przyrzady do badania wytrzymatosci podtoza, taty, poziomnice,

— do nakfadania preparatow gruntujacych i wykonywania warstwy sczepnej — pedzle, szczotki, watki,
urzadzenia do natrysku,

— do przygotowania zapraw — naczynia i wiertarki z mieszadtem wolnoobrotowym, mieszalniki,
betoniarki (przeciwbiezne),

— do recznej aplikacji materiatéw — zwykte narzedzia (kielnia, paca),

— do natryskowego naktadania zapraw — informacje o typach stosowanych agregatéw natryskowych,
mieszalnikach, o srednicach i dopuszczalnych dtugosciach wezow jak réwniez typach dysz zawierajg
zawsze ST stosowanego materiatu.

- do ciecia tasm, wktadek zbrojgcych, materiatéw rodowych i blach - nozyczki, nozyce, noze,

- do zgrzewania - butle propan-butan z palnikiem,

- do uktadania materiatow rolowych - urzadzenia stuzace do odwijania materiatow izolacyjnych z
rolek,

- do mocowania pap - urzagdzenie do mocowania tgcznikow (ewentualnie naktadka na wiertarke).

4. Transport

4.1.0g6Ine wymagania dotyczace transportu
Ogdlne wymagania dotyczace transportu podano w ST "Wymagania ogdlne”.

4.2. Transport materiatéw:

Wyroby stosowane do wykonania prac hydroizolacyjnych i oktadzinowych balkondw mogg by¢
przewozone jednostkami transportu samochodowego, kolejowego, wodnego lub innymi.

Zatadunek i wytadunek wyrobow w opakowaniach, utozonych na paletach nalezy prowadzi¢ sprzetem
mechanicznym. Zatadunek i wytadunek wyrobow w opakowaniach uktadanych luzem wykonuje sie
recznie. Reczny zatadunek zaleca sie prowadzi¢ przy maksymalnym wykorzystaniu sprzetu i narzedzi
pomocniczych takich jak: chwytaki, wciagniki, wozki.

Przewozone materiaty nalezy ustawia¢ réwnomiernie obok siebie na catej powierzchni tadunkowej
$rodka transportu i zabezpiecza¢ przed mozliwoscig przesuwania sie w trakcie przewozu. Srodki
transportu do przewozu wyrobow workowanych muszg umozliwia¢ zabezpieczenie tych wyrobow
przed zawilgoceniem, przemarznieciem, przegrzaniem i zniszczeniem mechanicznym. Materiaty
ptynne pakowane w pojemniki, kontenery itp. Nalezy chroni¢ przed przemarznieciem, przegrzaniem i
zniszczeniem mechanicznym.

Kruszywa mozna przewozi¢ dowolnymi srodkami transportu w warunkach zabezpieczajacych je przed
zanieczyszczeniem, zmieszaniem z innymi asortymentami kruszywa lub jego frakcjami, a takze
nadmiernym zawilgoceniem. Jezeli nie istnieje mozliwos$¢ poboru wody na miejscu wykonania robot,
to wode nalezy dowozi¢ w szczelnych i czystych pojemnikach lub cysternach. Nie wolno przewozi¢
wody w opakowaniach po $rodkach chemicznych lub w takich, w ktorych wczesniej przetrzymywano
inne ptyny badz substancje mogace zmieni¢ sktad chemiczny wody.

Rolki papy w banderolach fabrycznych zawierajacych wymagane dane sa ustawione na paletach
przemystowych drewnianych i ofoliowane.
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Zaréwno podczas transportu, jak i sktadowania rolki papy muszg by¢ chronione przed zawilgoceniem,
zabezpieczone przed dziataniem promieni stonecznych i ustawione w pozycji stojacej w jednej
warstwie w sposob uniemozliwiajgcy przemieszczanie sie i uszkodzenie.

Rolki papy nalezy magazynowac na rownym podtozu w ilosci po max 1200szt. z zachowaniem
odlegtosci min.80 cm od nastepnej partii towaru i odlegtosci min. 120 cm od grzejnikow.

W czasie transportu nalezy przestrzegac przepisdw bezpieczenstwa przewozowego.

4.3. Sktadowanie materiatow:

Wszystkie wyroby powinny by¢ przechowywane i magazynowane zgodnie z instrukcjg producenta
oraz wymaganiami odpowiednich dokumentow odniesienia tj. norm badZ aprobat technicznych lub
wytycznych wynikajgcych z niniejszej specyfikacji technicznej. Jezeli w sktad systemu wchodzg wyroby
zaklasyfikowane jako niebezpieczne, sposéb magazynowania musi uwzglednia¢ ochrone zdrowia
cztowieka i bezpieczenstwa oraz ochrone $rodowiska, zgodnie z Rozporzadzeniem Ministra Zdrowia
z dnia 3 lipca 2002 r. w sprawie karty charakterystyki substancji niebezpiecznej i preparatu
niebezpiecznego (Dz. U. Nr 140 poz. 1171) z pdzniejszymi zmianami.

Pomieszczenie magazynowe do przechowywania wyrobow opakowanych powinno by¢ kryte, suche
oraz zabezpieczone przed zawilgoceniem, opadami atmosferycznymi, przemarznieciem i przed
dziataniem promieni stonecznych. Wyroby konfekcjonowane powinny by¢ przechowywane w
oryginalnych, zamknietych opakowaniach w temperaturze powyzej +5°C a ponizej +35°C.

Wyroby pakowane w worki powinny by¢ uktadane na paletach lub drewnianej wentylowane
podfodze, w ilosci warstw nie wiekszej niz 10.

Jezeli nie ma mozliwosci poboru wody na miejscu wykonywania robdt, to wode nalezy przechowywac
w szczelnych i czystych pojemnikach lub cysternach. Nie wolno przechowywa¢ wody w opakowaniach
po srodkach chemicznych lub w takich, w ktorych wczesniej przetrzymywano materiaty mogace
zmienic sktad chemiczny wody.

5. Wykonywanie robot
5.1.0g6Ine zasady wykonania robot

5.2. Warunki przystagpienia do rob6t montazowych.

Do wykonywania robdt hydroizolacyjnych i oktadzinowych mozna przystapi¢ po zakonczeniu
poprzedzajgcych robdt budowlanych i robdt mogacych stanowi¢ przyczyne uszkodzenia warstw
poprzedzajgcych oraz po przygotowaniu i kontroli podtoza a takze po przeprowadzeniu kontroli
materiatow.

5.2.1 Wymagania dotyczace podtoza

Powtoki hydroizolacyjne moga by¢ uktadane bezposrednio na podktadach betonowych balkonu
(wykonanych z odpowiednim spadkiem) lub na warstwie termoizolacji.

Spadek balkonu nie powinien by¢ mniejszy niz 1,5-2%. W indywidualnych przypadkach dopuszcza sie
wykonanie balkonu ze spadkiem 1%. Spadek musi by¢ wykonstruowany albo przez odpowiednie
wykonanie (nachylenie) ptyty nosnej balkonu lub / i wykonanie z odpowiednim nachyleniem warstwy
spadkowej.

Podtoze musi by¢ réwne, bez ostrych krawedzi i nierébwnosci, wystajacych wtrgcen itp. Przeswit
miedzy podtozem a tata o dtugosci 2 m nie moze by¢ wiekszy niz 5 mm.

Za podtoze suche uwaza sie beton lub zaprawe w stanie powietrzno-suchym, bez zaciemnien i
innych $ladéw wilgoci. Wilgotno$¢ masowa suchego podtoza nie moze przekracza¢ 4%. Za podtoze
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matowo-wilgotne uwaza sie beton lub zaprawe cementowg o jednorodnej, ciemnej i matowe]
powierzchni. Woda naniesiona na tak przygotowane podfoze musi w krétkim czasie ulec wchtonieciu,
nie moze wystepowac na powierzchni btyszczaca warstewka wody.
Za podifoze czyste uwaza sie powierzchnie betonu lub zaprawy cementowej bez luznych i
niezwigzanych czastek, pytéw, plam oleju i innych zanieczyszczen.

5.2.2.Przygotowanie podtoza

Przeznaczone do uszczelnienia podfoze (ptyta betonowa lub warstwa spadkowa) musi by¢ stabilne,
nosne, niezarysowane, szorstkie (z otwartymi porami), czyste oraz wolne od substancji mogacych
pogorszy¢ przyczepnos¢ (mleczko cementowe, wykwity, ttuste plamy, pozostatosci po srodkach
antyadhezyjnych, stare wymalowania, itp.).

Czyszczenie podtoza mozna przeprowadzi¢ za pomocg metod mechanicznych (np. szlifowanie), lub
recznie,

Wykruszenia, ubytki, raki itp. naprawi¢ zaprawami naprawczymi np. typu PCC (z systemow napraw
konstrukcji betonowych i zelbetowych) lub innymi zaprawami mogacymi stuzy¢ do reprofilacji (zalezy
to od parametréw wytrzymatosciowych podtoza i materiatu naprawczego oraz wytycznych
producenta systemu). Prace reprofilacyjne przeprowadza¢ zgodnie z kartami technicznymi i
szczegOtowg specyfikacjg zastosowanego systemu.

Sposéb naprawy zarysowanego podtoza zalezy przede wszystkim od przyczyn powstania rys, ich
stabilnosci i szerokosci rozwarcia, dlatego musi on by¢ ujety w dokumentacji projektowej robot
hydroizolacyjnych.

Przed rozpoczeciem aplikagi powtoki hydroizolacyjnej podtoze musi by¢ odpowiednio
wysezonowane. Dla podtozy betonowych i z tradycyjnej zaprawy cementowej zaleca sie sezonowanie
podtoza przez 28 dni, w przypadku podtozy z mas typu PCC lub z suchych zapraw zarabianych na
budowie tylko woda wigzace sg wytyczne producenta.

5.3. Wykonanie powioki uszczelniajacej

5.3.1.Uszczelnienie z dyspersyjnej masy asfaltowo—kauczukowej

Przed naktadaniem dyspersyjnej masy podtoze nalezy zagruntowac preparatem dedykowanym przez
producenta masy hydroizolacyjnej w sposéb opisany w karcie technicznej lub specyfikacji
zastosowanego produktu (masa asfaltowo - kauczukowa rozcienczona z wodg w proporgji 11
doktadnie miesza sie i aplikuje za pomoca pedzla lub szczotki dekarskiej na przygotowana
powierzchnie. ). Aplikacje powtoki hydroizolacyjnej mozna rozpocza¢ po catkowitym wyschnieciu
preparatu gruntujgcego. Gruntowanie musi by¢ wykonywane na podtozu czystym, suchym lub
matowo-wilgotnym, gtadkim, oczyszczonym z ttuszczu, powtok malarskich, naciekow i innych
substancji zmniejszajgcych przyczepnosc.

Dyspersyjne masy asfaltowo—kauczukowe dostarczane sg w postaci gotowej do naktadania. Po
otwarciu opakowania konieczne jest przemieszanie masy np. niskoobrotowg mieszarkg z mieszadtem
koszykowym, zwracajgc szczegdlng uwage na wyglad masy (rozwarstwienia, grudki, zmiana koloru
itp.).

Warstwe izolacyjng nalezy naktada¢ watkiem, pedzlem lub pacg, zgodnie z wymaganiami producenta.
Istotne jest réwniez, aby materiat doktadnie zespolit sie z podtozem, dlatego naktadajac pierwsza
warstwe pedzlem nalezy materiat uszczelniajacy starannie wetrze¢ w podtoze. Zwykle wymagane jest
natozenie przynajmniej dwoch warstw, ale doktadng ich liczbe, sposob aplikacji czy tez koniecznos¢
wzmacniania np. witokning okresla producent. Minimalna grubos¢ warstwy hydroizolacyjnej (po
wyschnieciu) podana jest zawsze w karcie technicznej zastosowanego produktu. Hydroizolacje
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wykonywac¢ w temperaturze nie nizszej niz +5°C (temperatura powietrza i podtoza) i nie wyzszej niz
+30°C. Schniecie masy musi przebiega¢ w temperaturze nie nizszej niz +5°C.

Do momentu zwigzania/wyschniecia natozong warstwe hydroizolacji chroni¢ przed zbyt silnym
wplywem ciepta (intensywne nastonecznienie), jak réwniez przeciggami i wptywem wilgoci np.
poprzez ostoniecie siatkami.

5.3.4. Wykonanie okfadziny z ptytek

Uktadanie ptytek gresowych mozna rozpocza¢ po dostatecznym zwigzaniu lub wyschnieciu warstwy
hydroizolagji. Czas ten jest zawsze podawany przez producenta systemu. Przed przystgpieniem do
zasadniczych robét oktadzinowych nalezy przygotowac wszystkie niezbedne materiaty, narzedzia i
sprzet, posegregowac ptytki wedtug wymiardw, gatunku i odcieni oraz rozplanowac sposob uktadania
ptytek.

Potozenie ptytek nalezy rozplanowa¢ uwzgledniajac ich wielkos¢, szerokos¢ spoin oraz uktad dylatagji.
Oktadzine gresowg uktada sie na petne podparcie, na warstwie zaprawy klejacej o grubosci nie
przekraczajacej 5 mm metoda pacy zgbkowanej lub metoda narzucania (ang. floating metod) przy
stosowaniu kleju dedykowanego oktadzinom podtogowym, lub metoda narzucania i rozprowadzania
przy stosowaniu kleju do oktadzin podtogowych i sciennych. Niedopuszczalne jest pozostawienie
pustych przestrzeni pod ptytka. Rodzaj i wielos$¢ ptytek okreslono w dokumentadji projektowe;.

Po natozeniu zaprawy klejacej uktada sie ptytki od wyznaczonej linii lub wybranego naroznika.
Naktadajac pierwsza ptytke nalezy jg lekko przesuna¢ po podtozu (okoto 1 cm), ustawi¢ w zadanej
pozydji i docisng¢ dla uzyskania przyczepnosci kleju do ptytki. Nastepne ptytki nalezy dotozy¢ do
sgsiednich, docisngc i mikroruchami odsuna¢ na szerokos$¢ spoiny. Dzieki duzej przyczepnosci Swiezej
kompozydji klejowej po docisnieciu ptytki uzyskuje sie efekt ,przyssania”. Wieksze ptytki zaleca sie
dobija¢ miotkiem gumowym. Nalezy przestrzega¢ podanych przez producenta czasu obrabialnosdi,
czasu otwartego i korygowalnosci.

Szerokos¢ spoin powinna wynosi¢ przynajmniej 5 mm. Dla uzyskania jednakowej wielkosci spoin
stosuje sie wktadki (krzyzyki) dystansowe. Przed catkowitym stwardnieniem kleju ze spoin pomiedzy
ptytkami nalezy usung¢ jego nadmiar, mozna tez usung¢ wktadki dystansowe. W trakcie uktadania
ptytek nalezy takze mocowac profile okapowe (listwy) dylatacyjne. Szczeliny dylatacyjne nie moga by¢
zanieczyszczone klejem lub zaprawg spoinujaca.

Po utozeniu ptytek na powierzchni poziomej wykonuje sie cokolik. Szczegdty okresla dokumentacja
projektowa. Czas, po ktorym mozna rozpocza¢ spoinowanie podany jest w karcie technicznej
zastosowanego kleju. Zalecanym czasokresem jest 24 godziny. Jezeli do klejenia oktadzin gresowych
stosowano klej dwusktadnikowy, czas do rozpoczecia spoinowania nie powinien by¢ krotszy niz 48
godzin (dla warunkdw normalnych). Spoinowanie wykonuje sie rozprowadzajgc zaprawe do
spoinowania po powierzchni wyktadziny pacg gumowa. Zaprawe nalezy doktadnie wcisng¢ w
przestrzenie miedzy ptytkami ruchami prostopadle i ukosnie do krawedzi ptytek. Nadmiar zaprawy
zbiera sie z powierzchni plytek wilgotng gabka. Swiezg zaprawe mozna dodatkowo wygtadzi¢
zaokraglonym narzedziem i uzyskal wklesty ksztatt spoiny. Ptaskie spoiny uzyskuje sie poprzez
przetarcie zaprawy paca z naklejong gtadkg gabka. Aby zapobiec zbyt szybkiemu wysychaniu spoin
korzystne moze byc¢ lekkie zwilzanie ich wilgotng gabka.

Dla podniesienia jakosci oktadziny i zwiekszenia odpornosci na czynniki zewnetrzne po stwardnieniu
spoiny moga byc¢ powleczone specjalnymi preparatami impregnujacymi. Jezeli balustrada przebija
warstwe hydroizolacji, pomiedzy ptytkg a stupkiem balustrady pozostawi¢ szczeline 0,5-1 cm, ktorg
nalezy wypetni¢ sznurem uszczelniajgcym i elastyczng masg uszczelniajaca.

Ostatnim etapem jest wypetnienie dylatadji elastyczng masg. Aby zapewni¢ wiasciwe warunki pracy
masy dylatacyjnej musi ona przylegac tylko do bokow szczeliny, dlatego nalezy stosowac specjalne
sznury wypetniajace lub paski folii uktadane na dnie szczeliny. Jezeli producent masy wypetniajacej
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dylatacje zaleca stosowanie preparatu gruntujgcego podfoze, to nalezy najpierw zagruntowac boki
szczeliny a nastepnie umiesci¢ w ztgczu sznur wypetniajacy.

5.3.5. Wykonanie listwy okapowej

Montaz listew okapowych rozpoczynany od naroznikéw. Po ich wstepny ustawieniu zaznaczany
miejsca mocowania mechanicznego, wiercimy otwory, osadzamy koszulki kotkéw rozporowych i
wstepnie mocujemy narozniki celem wymierzenia dalszych odcinkéw profili prostych. Odcinki proste
profili nalezy tak wymierzac, aby na ich taczeniach pozostawic przerwy dylatacyjne o szerokosci okoto
2 mm, a przy scianach uwzgledni¢c montaz odbojnika przysciennego, Montaz profili prostych
wykonujemy podobnie jak w przypadku naroznikéw. Na powierzchni wykonanego wczesniej uskoku
w podktadzie wzdtuz krawedzi balkonu uktadamy cienkg warstwe z zaprawy uszczelniajacej, na ktore;
osadzamy narozniki i profile proste, dbajgc o wtasciwe i rowne ustawienie. Po wstepnym zwigzaniu
zaprawy uszczelniajacej dokrecamy wkrety osadzonych kotkdw rozporowych. Na wysokosci przerw
dylatacyjnych (taczen profili i naroznikow) od spodu profili mocujemy poziomy tacznik dylatacyjny, a
od zewnatrz tacznik L30/40. Powstata szczeline dylatacyjna, na catej dtugosci wypetnianym elastyczna
masg uszczelniajacg (do stosowania na zewnatrz). Styk krawedzi profilu z podktadem cementowym
wzmacniamy wtopiong w zaprawe uszczelniajagca tasme wzmacniajacg. W dalszej kolejnosci
wykonujemy hydroizolacje z wiasciwej do tych zastosowanej zaprawy uszczelniajgcej, zgodnie z
informacjami zawartymi w karcie technicznej producenta. Na wykonanej warstwie hydroizoladji
uktadany ptytki gresowe na zaprawie klejowej. Nalezy zwrdci¢ uwage, aby pomiedzy ,,noskiem profilu,
a plytkami pozostawi¢ szczeline o szeroko$ci minimum 6 mm, a od goéry nad otworami
odwadniajgcymi utozy¢ sznur dylatacyjny. Przestrzen pomiedzy profilem (noskiem), a ptytkami
wypetniamy elastyczng masa uszczelniajaca (do stosowania na zewnatrz).

5.4. Wymagania dotyczgce wykonania prac hydroizolacyjno-oktadzinowych

Prawidtowo wykonana oktadzina powinna spetnia¢ nastepujace wymagania:

- cata powierzchnia oktadziny powinna mie¢ jednakowa barwe zgodna z wzorcem (nie dotyczy
oktadzin dla ktorych réznorodnosé barw jest zamierzona),

- cata powierzchnia pod ptytkami powinna by¢ wypetniona klejem (warunek wiasciwej przyczepnosé)
tj. przy lekkim opukiwaniu ptytki nie powinny wydawac gtuchego odgtosu,

- grubos$¢ warstwy klejacej powinna by¢ zgodna z dokumentacja lub instrukcjg producenta oraz
wartoscig podang w pkt. 5.3.4.,

- powierzchnia oktadziny powinna mie¢ wykonstruowany spadek zgodnie z dokumentacja,

- dopuszczalne odchylenie powierzchni wyktadziny od ptaszczyzny (mierzone tatg dtugosci 2 m) nie
powinno by¢ wieksze niz 3 mm na dlugosci faty i nie wieksze niz 5 mm na catej dtugosci lub
szerokosci powierzchni oktadziny,

- spoiny na catej dtugosci i szerokosci musza by¢ wypetnione zaprawg do spoinowania,

- dopuszczalne odchylenie spoin od linii prostej nie powinno wynosi¢ wiecej niz 2 mm na dtugosci 1
m i 3 mm na catej dtugosci lub szerokosci posadzki dla ptytek gatunku pierwszego i odpowiednio 3
mm i 5 mm dla ptytek gatunku drugiego i trzeciego.

- listwy okapowe powinny by¢ osadzone zgodnie z dokumentadja.

6. Kontrola jakosci robdt

6.1. Zasady ogdine
Zgodnie ze Specyfikacjg Techniczna ,Wymagania ogolne”.
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6.2.Kontrola, pomiary i badania

6.2.1 Badania przed przystapieniem do robdt pokrywczych

Przed przystgpieniem do wykonywania prac hydroizolacyjnych i oktadzinowych balkonéw nalezy
przeprowadzi¢ kontrole jakosci i badania materiatow, ktore beda wykorzystywane do wykonywania
robot oraz kontrole przygotowania podtoza.

Wszystkie materiaty — ptytki, zaprawy klejace i spoinujace, materiaty hydroizolacyjne jak réowniez
materiaty pomocnicze muszg spetnia¢ wymagania odpowiednich norm lub aprobat technicznych oraz
odpowiadac parametrom okreslonym w dokumentacji projektowe.

6.2.2. Badania materiatéw

Materiaty uzyte do wykonania hydroizoladji i prac oktadzinowych na balkonach muszg odpowiadac
wymaganiom podanym w pkt. 2. niniejszej specyfikacji techniczne;j.

Bezposrednio przed uzyciem nalezy sprawdzic:

- w protokole przyjecia materiatow na budowe; czy dostawca dostarczyt dokumenty swiadczace o
dopuszczeniu do obrotu i powszechnego lub jednostkowego zastosowania wyrobéw bedacych
materiatami budowlanymi w mysl Ustawy o wyrobach budowlanych z dnia 16 kwietnia 2004 r. (Dz. U.
Nr 92 poz. 881),

- stan opakowan (oryginalnos¢ opakowan i ich szczelno$c) oraz sposéb przechowywania materiatow,
- terminy przydatnosci podane na opakowaniach.

Przed przystapieniem do robot Wykonawca powinien wykona¢ badania wody oraz ewentualnie
innych materiatéw uzytych do wykonania robot i przedstawi¢ wyniki tych badan Inspektorowi nadzoru
do akceptadji.

6.2.3.Badania podtozy pod warstwe hydroizoladji

Bezwzglednemu sprawdzeniu podlega:

- oczyszczenie podfoza z kurzu, luznych i niezwigzanych czastek, obcych ciat niestabilnych
fragmentow cegiet itp. Sprawdzenie mozna przeprowadzi¢ poprzez ogledziny, scieranie, skrobanie
lub przetarcie podtoza. Zanieczyszczenia usungc przez oczyszczenie przy pomocy szczotek, miotet,
sptukanie wodg, odkurzenie odkurzaczem przemystowym itp.,

- oczyszczenie ze starych wymalowan, zanieczyszczen olejowych, ttustych zabrudzen, srodkow
antyadhezyjnych itp. Sprawdzenie przeprowadzi¢ poprzez ogledziny, probe zwilzenia wodg, itp. W
zaleznosci od rodzaju zanieczyszczen usuna¢ je mechanicznie, przez zmycie wodg z dodatkiem
detergentu lub stosujac specjalistyczne srodki,

- rowno$¢ podtoza. Sprawdzenie rownosci podktadu, ktore przeprowadza sie przyktadajac w
dowolnych miejscach i kierunkach 2-metrowg fate. Nierownosci wieksze od podanych w punkcie 5.2.1
wyrownac w sposob podany w punkcie 5.2.2. ninigjszej specyfikacji technicznej,

- spadek podtoza. Sprawdzenie spadkow podktadu pod oktadziny (posadzki) przeprowadza sie za
pomoca 2-metrowej taty i poziomnicy. Spadki mniejsze od podanych w punkcie 5.2.1 wykonstruowac
z materiatéw o wiasciwosciach podanych w innej specyfikacji technicznej dotyczacej podtozy i
podktadow.

Pomiary rownosci i spadkow nalezy wykona¢ z doktadnoscig do 1 mm,

- temperatura powietrza i podfoza,

- wilgotnos$¢ podtoza,

- poprawnos$¢ zagruntowania lub zwilzenia podtoza.

Wilgotnos¢ i temperature podfoza nalezy oceni¢ przy uzyciu odpowiednich przyrzadow
(wilgotnosciomierz, termometr). Wyglad powierzchni podtoza nalezy oceni¢ wizualnie, z odlegtosci
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0,5-1 m, w rozproszonym S$wietle dziennym lub sztucznym. Nalezy ponadto sprawdzi¢ zgodnosc
przygotowania podtoza z wymogami wynikajgcymi z dokumentacji projektowej i odpowiednich SST.
Pozostate badania (np. za pomocg miotka Schmidta, badania pull-off itp.), jezeli sg wykonywane,
nalezy przeprowadzi¢ metodami opisanymi w odpowiednich dokumentach odniesienia (normach, SST
itp.). Wyniki badan powinny by¢ porébwnane z wymaganiami podanymi w dokumentacji projektowe;j,
SST lub kartach technicznych odpowiednich materiatéw, odnotowane w formie protokotu kontroli,
wpisane do dziennika budowy i akceptowane przez inspektora nadzoru.

6.3. Badania w czasie robot

Badania w czasie robdt polegajg na sprawdzeniu zgodnosci wykonywania robét hydroizolacyjnych i
ptytkarskich z dokumentacjg projektowa, ST i kartami technicznymi w zakresie pewnego fragmentu
prac. Prawidtowos¢ ich wykonania wywiera wptyw na prawidtowos¢ dalszych prac i skutecznosci
hydroizolagji balkonu.

Powinny one obejmowac sprawdzenie:

- przestrzegania warunkow prowadzenia prac podanych w pkt. 5.3.-5.4. niniejszej ST,

- poprawnosci przygotowania podtozy oraz wykonania poszczegolnych warstw (hydroizolacja,
oktadzina gresowa) w sposdb pozwalajgcy na ich catkowite zwigzanie/stwardnienie i zapewniajacy ich
zespolenie.

Podczas naktadania powtok hydroizolacyjnych kontrolowac nalezy:

- wyglad zewnetrzny materiatow,

- poprawnos¢ przygotowania podtoza,

- ilos¢ mieszanych sktadnikdw, czas mieszania, czas aplikacji, zuzycie materiatuy,

- grubo$¢ naktadanej powitok. Kontrole nalezy przeprowadzac na biezgco sprawdzajgc zuzycie
materiatu dla kazdego cyklu roboczego,

- dtugos¢ przerw technologicznych,

- wyglad natozonej kazdej warstwy powtoki. Powtoka powinna mie¢ jednolita barwe i jednolity
wyglad.

W odniesieniu do materiatéw naktadanych wielowarstwowo badania te powinny by¢ przeprowadzane
przy wykonywaniu kazdej warstwy.

- w odniesieniu do izolagji papowych poprawno$¢ mocowania tgcznikdw mechanicznych,

- na biezagco badac jakos¢ zgrzewu pap (wyptyw masy asfaltowej o szer. 0,5-1,0 cm na catej dtugosci
zgrzewu).

Podczas wykonywania oktadzin gresowych kontrolowac nalezy:

- wyglad zewnetrzny zapraw klejgcych i spoinujacych,

- poprawnos$¢ przygotowania podtoza,

- ilos¢ mieszanych sktadnikdw, czas mieszania, czas aplikadji,

- dtugos¢ przerw technologicznych,

-jakos¢ (wyglad) powierzchni i krawedzi ptytek,

- barwe, odcien oraz prawidtowos¢ utozenia ptytek — nalezy sprawdzac wizualnie i porownac z
wymaganiami projektu technicznego oraz wzorcem ptytek,

- odchylenie powierzchni od ptaszczyzny za pomoca tfaty kontrolnej dtugosci 2 m przyktadanej w
roznych kierunkach, w dowolnym miejscu; przeswit pomiedzy tata a badang powierzchniag

nalezy mierzy¢ z doktadnoscig do 1 mm,

- prostoliniowos$¢ spoin, np. za pomoca cienkiego drutu naciggnietego wzdtuz spoin na catej ich
dtugosci — dokonane pomiary odchylen z doktadnoscig do 1 mm,
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- szeroko$¢ spoin i ich wypetnienia za pomocg ogledzin zewnetrznych i pomiaru — na dowolnie
wybranej powierzchni wielkoéci 1 m® nalezy zmierzy¢ szeroko$¢ spoin suwmiarkg z doktadnoécig do
0,5 mm,

- grubos¢ warstwy zaprawy klejacej pod ptytkami (pomiar dokonany w trakcie realizacji robét lub
grubos$¢ okreslona na podstawie zuzycia).

6.4. Badania w czasie odbioru robdt

6.4.1.Zakres i warunki wykonywania badan

Badania w czasie odbioru robot przeprowadza sie celem oceny czy spetnione zostaty wszystkie
wymagania dotyczace wykonanego uszczelnienia zespolonego balkonu, w szczegdlnosci w zakresie:

- zgodnosci z dokumentacjg projektowa i specyfikacjg techniczng wraz z wprowadzonymi zmianami
naniesionymi w dokumentacji powykonawczej,

- jakosci zastosowanych materiatow i wyrobdw,

- prawidtowosci przygotowania podtoza,

- prawidtowosci wykonania prac hydroizolacyjnych i oktadzinowych,

- prawidtowosci wykonania detali konstrukcyjnych.

Przy badaniach w czasie odbioru robdt nalezy wykorzystywac wyniki badan dokonanych przed
przystapieniem do roboét i w trakcie ich wykonywania oraz zapisy w dzienniku budowy dotyczace
wykonanych robot.

Przed przystgpieniem do badan przy odbiorze nalezy sprawdzi¢ na podstawie dokumentow:

a) czy zatgczone wyniki badan dokonanych przed przystgpieniem do robdt potwierdzaja, ze
przygotowane podtoza nadawaty sie do wykonania warstw hydroizolacyjnych i oktadzinowych,

a uzyte materiaty spetniaty wymagania podane w pkt. 2 niniejszej ST,

b) czy w okresie wykonywania robét temperatura otoczenia w ciggu doby nie spadta ponizej 0°C,

C) czy przestrzegane byty dtugosci przerw technologicznych miedzy poszczegolnymi etapami robot.

6.4.2.0pis badan

- Sprawdzenie zwigzania ptytek z podktadem przez lekkie ich opukiwanie drewnianym mtotkiem (lub
innym podobnym narzedziem); charakterystyczny gtuchy dzwiek jest dowodem nie zwigzania ptytek z
podktadem).

- Sprawdzenie prawidtowosci utozenia ptytek (odcien, kolor, wzory itp.).

- Sprawdzenie wygladu powierzchni oktadziny.

- Sprawdzenie prawidtowosci wykonania powierzchni i dopuszczalnych odchylen.

- Sprawdzenie wykonczenia przy obrébkach blacharskich, balustradach, dylatacjach, cokolikach itp.
Badania powyzsze nalezy przeprowadzi¢ wzrokowo, przez pomiar oraz porownanie z dokumentacjg
projektowa, rownoczesnie z oceng zgodnosci wykonania robot z wymaganiami podanymi w pkt. 5.4.
niniejszej specyfikadji.

7. Obmiar robét

7.1. Ogdlne zasady obmiaru robét
Zgodnie ze Specyfikacja Techniczng ,Wymagania ogolne”.

7.2. Jednostka obmiarowa
Jednostkg obmiarowa robdt jest metr kwadratowy.
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8. Odbidr robot
Ogodlne zasady odbioru robot podano w ST ,,Wymagania ogdlne”.

8.1. Odbidr robot zanikajacych i ulegajacych zakryciu

Przy wykonywaniu uszczelnienia, robotami ulegajacymi zakryciu sg podtoza i kazda zwigzana warstwa
stanowigcg podtoze dla kolejnej warstwy systemu. Odbiér podioza nalezy przeprowadzic
bezposrednio przed przystgpieniem do robdt hydroizolacyjnych, natomiast odbidr kazdej ulegajace;
zakryciu warstwy systemu po jej wykonaniu, a przed utozeniem kolejnej warstwy.

W trakcie odbioru podtozy nalezy przeprowadzi¢ badania wymienione w pkt. 6.2.3. niniejszej
specyfikacji. Wyniki badan nalezy porownac z wymaganiami dotyczacymi przygotowania podtoza
okreslonymi w pkt. 5.2.1. Jezeli wszystkie pomiary i badania daty wynik pozytywny mozna uznac
podtoze za przygotowane prawidtowo, tj. zgodnie z dokumentacjg projektowg oraz ninigjsza
specyfikacja techniczng i zezwoli¢ na przystapienie do naktadania warstwy hydroizoladji.

Jezeli chociaz jeden wynik badan jest negatywny podtoze nie powinno by¢ odebrane. W takim
przypadku nalezy ustali¢ zakres prac i rodzaje materiatow koniecznych do usuniecia nieprawidtowosci.
Po wykonaniu ustalonego zakresu prac nalezy ponownie przeprowadzi¢ badania nieodebranego
podtoza.

Wszystkie ustalenia zwigzane z dokonanym odbiorem robot ulegajacych zakryciu oraz materiatow
nalezy zapisa¢ w dzienniku budowy lub protokole podpisanym przez przedstawicieli inwestora
(inspektor nadzoru) i wykonawcy (kierownik budowy).

8.2. Odbidr czedciowy

Odbidr czesciowy polega na ocenie ilosci i jakosci czesci robdt. Odbioru czesciowego robodt dokonuje
sie dla zakresu okreSlonego w dokumentach umownych, wedtug zasad jak przy odbiorze
ostatecznym robdt (pkt 8.3.). Celem odbioru czesciowego jest wczesne wykrycie ewentualnych
usterek w realizowanych robotach i ich usuniecie przed wykonaniem nastepnej warstwy lub odbiorem
koncowym. Odbior czesciowy robodt jest dokonywany przez inspektora nadzoru w obecnosci
kierownika budowy.

8.3. Odbidr ostateczny (koncowy)

Odbidr koncowy stanowi ostateczna ocene rzeczywistego wykonania robot w odniesieniu do ich
zakresu (ilosci), jakosci i zgodnosci z dokumentacjg projektowa. Odbidr ostateczny przeprowadza
komisja powotana przez zamawiajacego, na podstawie przedtozonych dokumentéw, wynikow badan
oraz dokonanej oceny wizualnej.

Zasady i terminy powotywania komisji oraz czas jej dziatania powinna okreslac umowa.

Wykonawca robot obowigzany jest przedtozy¢ komisji nastepujace dokumenty:

- szczegotowe specyfikacje techniczne ze zmianami wprowadzonymi w trakcie wykonywania robot,

- dziennik budowy i kosiarki obmiarow z zapisami dokonywanymi w toku prowadzonych robdt,
protokoty kontroli spisywane w trakcie wykonywania prac,

- dokumenty $wiadczgce o dopuszczeniu do obrotu i powszechnego zastosowania uzytych
materiatow i wyrobow budowlanych,

- protokoty odbiorow robét ulegajgcych zakryciu i odbioréw czesciowych,

- instrukcje producenta systemu pokrywczego,

- wyniki badan laboratoryjnych i ekspertyz.

W  toku odbioru komisja obowigzana jest zapoznac sie z przedtozonymi dokumentami,
przeprowadzi¢ badania zgodnie z wytycznymi niniejszej ST, porownac je z wymaganiami podanymi w
dokumentacji projektowej i specyfikagji technicznej montazu okien i drzwi balkonowych, opracowanej
dla realizowanego przedmiotu zamowienia, oraz dokonac¢ oceny wizualnej.
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Roboty montazowe powinny by¢ odebrane, jezeli wszystkie wyniki badan sa pozytywne, a
dostarczone przez wykonawce dokumenty s3 kompletne i prawidtowe pod wzgledem
merytorycznym.

Jezeli chociazby jeden wynik badan byt negatywny montaz okien i drzwi balkonowych nie powinien
by¢ odebrany. W takim przypadku nalezy wybrac¢ jedno z nastepujacych rozwigzan:

- jezeli to mozliwe nalezy ustali¢ zakres prac korygujacych, usung¢ niezgodnosci montazowe z
wymaganiami okreslonymi w dokumentacji projektowej i specyfikacji technicznej (szczegdtowe)) i
przedstawi¢ je ponownie do odbioru.

- jezeli odchylenia od wymagan nie zagradzajg bezpieczenstwu uzytkownika, trwatosci wbudowanych
materiatdow i okien i drzwi, zamawiajacy moze wyrazi¢ zgode na dokonanie odbioru koncowego
z jednoczesnym obnizeniem wartosci wynagrodzenia w stosunku do ustalen umownych,

- w przypadku, gdy nie sg mozliwe podane wyzej rozwigzania wykonawca zobowigzany jest do
usuniecia wadliwie wykonanych robdt montazowych, wykonac je ponownie i powtérnie zgtosi¢ do
odbioru.

W przypadku niekompletnosci dokumentéw odbior moze by¢ dokonany po ich uzupetnieniu.

Z czynnosci odbioru sporzadza sie protokdt podpisany przez przedstawicieli zamawiajacego i
wykonawcy. Protokot powinien zawierac:

- ustalenia podjete w trakcie prac komisji,

- ocene wynikow badan,

- wykaz wad i usterek ze wskazaniem sposobu ich usuniecia,

- stwierdzenie zgodnosci lub niezgodnosci wykonania robot z zamowieniem.

Protokot odbioru koncowego jest podstawg do dokonania rozliczenia koncowego pomiedzy
zamawiajgcym, a wykonawca.

8.4. Odbidr po uptywie okresu rekojmi i gwarandji

Celem odbioru po okresie rekojmi i gwarancji jest ocena stanu hydroizolagji (jej skutecznosci) i
oktadziny gresowej po uzytkowaniu w tym okresie oraz ocena wykonywanych w tym okresie
ewentualnych robot poprawkowych, zwigzanych z usuwaniem zgtoszonych wad. Odbidr po uptywie
okresu rekojmi i gwarancji jest dokonywany na podstawie oceny wizualnej izolacji. Pozytywny wynik
odbioru pogwarancyjnego jest podstawg do zwrotu kaucji gwarancyjnej, negatywny do dokonania
potracen wynikajacych z obnizonej jakosci robdt. Przed uptywem okresu gwarancyjnego zamawiajgcy
powinien zgtosi¢ wykonawcy wszystkie zauwazone wady w wykonanych robotach hydroizolacyjnych i
oktadzinowych.

9. Podstawa pfatnosci
Warunki ptatnosci okresla Umowa o wykonanie Robot i Specyfikacja Istotnych Warunkéw Zaméwienia
Publicznego.

10. Przepisy zwigzane

10.1 Polskie Normy
- PN-EN 13813:2003 Podktady podtogowe oraz materiaty do ich wykonania — Materiaty — Wiasciwosci

I wymagania.
- PN-EN 1504-3:2006 Wyroby i systemy do ochrony i napraw konstrukcji betonowych — Definicje,
wymagania, sterowanie jakoscig i ocena zgodnosci — Cze$¢ 3: Naprawy konstrukcyjne i

niekonstrukcyjne.
- PN-EN 206-1:2003, PN-EN 206-1:2003/Ap1:2004, PN-EN 206-1:2003/A1:2005, PN-EN
206-1:2003/A2:2006 Beton — Czes¢ 1: Wymagania, wtasciwosci, produkcja i zgodnosc.
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- PN-EN 12004:2002, PN-EN 2004:2002/A1:2003 Kleje do ptytek. Definicje i wymagania techniczne.

- PN-EN 1308:1999 Kleje do ptytek — Oznaczenie poslizgu.

- PN-EN 1346:1999 Kleje do ptytek — Oznaczenie czasu otwartego.

- PN-EN 1347:1999 Kleje do ptytek — Oznaczenie zwilzalnosci.

- PN-EN 1348:1999, PN-EN 1348:1999/Ap1:2005 Kleje do ptytek — Oznaczenie wytrzymatosci na
rozcigganie dla klejow cementowych.

- PN-EN 12002:2005, PN-EN 12002:2005/Ap1:2005 Kleje do ptytek — Oznaczanie odksztatcenia
poprzecznego cementowych klejow i zapraw do spoinowania.

- PN-EN 13888:2004 Zaprawy do spoinowania ptytek — Definicje i wymagania techniczne.

- PN-EN 12808-2:2003 Zaprawy do spoinowania ptytek — Czes¢ 2 — Oznaczanie odpornosci na
Scieranie.

- PN-EN 12808-3:2003 Zaprawy do spoinowania ptytek — Czes¢ 3 — Oznaczanie wytrzymatosci na
sciskanie i zginanie.

- PN-EN 12808-4:2003 Zaprawy do spoinowania ptytek — Cze$¢ 4 — Oznaczanie skurczu.

- PN-EN 12808-5:2003 Zaprawy do spoinowania ptytek — Czes$¢ 5 — Oznaczanie absorpcji wody.

- PN-EN 1008:2004 Woda zarobowa do betonu. Specyfikacja pobierania probek, badanie i ocena
przydatnosci wody zarobowej do betonu, w tym wody odzyskanej z proceséw produkcji betonu.

- PN-EN 13139:2003, PN-EN 13139:2003/AC:2004 Kruszywa do zaprawy.

- PN-EN 197-1:2002 Cement. Czes¢ 1: sktad, wymagania i kryteria zgodnos$ci dotyczace cementow
powszechnego uzytku.

- PN-EN 1542:2000 Wyroby i systemy do ochrony i napraw konstrukcji betonowych. Metody badan.
Pomiar

przyczepnosci przez odrywanie.

- PN-EN 14411:2007(U) Ptytki i ptyty ceramiczne — Definicje, klasyfikacja, charakterystyki i znakowanie.

- PN-EN ISO 10545-1:1999 Ptytki i ptyty ceramiczne. Pobieranie probek i warunki odbioru.

- PN-EN ISO 10545-2:1999 Ptytki i ptyty ceramiczne. Oznaczanie wymiarow i sprawdzanie jakosci
powierzchni.

- PN-EN ISO 10545-3:1999 Ptytki i ptyty ceramiczne. Oznaczenie nasigkliwosci wodnej, porowatosci
otwartej, gestosci wzglednej pozornej oraz gestosci catkowitej.

- PN-EN ISO 10545-4:1999 Ptytki i ptyty ceramiczne. Oznaczenie wytrzymatosci na zginanie i Sity
tamiace).

- PN-EN ISO 10545-5:1999 Ptytki i ptyty ceramiczne. Oznaczenie odpornosci na uderzenia metoda
pomiaru wspotczynnika odbicia.

- PN-EN ISO 10545-6:1999 Ptytki i ptyty ceramiczne. Oznaczenie odpornosci na wgtebne Scieranie
ptytek nieszkliwionych.

- PN-EN ISO 10545-7:2000 Ptytki i ptyty ceramiczne. Oznaczenie odpornosci na $cieranie powierzchni
ptytek szkliwionych.

- PN-EN ISO 10545-8:1998 Ptytki i ptyty ceramiczne. Oznaczenie cieplnej rozszerzalnosci liniowe.

- PN-EN ISO 10545-9:1998 Ptytki i ptyty ceramiczne. Oznaczenie odpornosci na szok termiczny.

- PN-EN ISO 10545-10:1999 Ptytki i ptyty ceramiczne. Oznaczenie rozszerzalnosci wodnej.

- PN-EN ISO 10545-11:1998 Ptytki i ptyty ceramiczne. Oznaczenie odpornosci na pekniecia wtoskowate
ptytek szkliwionych.

- PN-EN ISO 10545-12:1999 Piytki i ptyty ceramiczne — Oznaczanie mrozoodpornosci.

- PN-EN ISO 10545-13:1990, PN-EN ISO 10545-13:1990/Ap1:2003 Ptytki i ptyty ceramiczne. Oznaczenie
odpornosci chemiczne).

- PN-EN ISO 10545-14:1999 Ptytki i ptyty ceramiczne. Oznaczenie odpornosci na plamienie.

- PN-EN ISO 10545-15:1999 Ptytki i ptyty ceramiczne. Oznaczenie uwalniania otowiu i kadmu.

- PN-EN ISO 10545-16:2001 Phytki i ptyty ceramiczne. Oznaczenie matych réznic barw.
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- PN-EN 101:1994 Ptytki i ptyty ceramiczne. Oznaczenie twardosci powierzchni wg skali Mohsa.

- PN-EN SO 11600:2004 Konstrukcje budowlane — Wyroby do uszczelniania — Klasyfikacja i
wymagania dotyczace kitéw.

- PN-EN 26927:1998 Budownictwo — Wyroby do uszczelniania. Kity — Terminologia.

- PN-EN ISO 7389 Konstrukcje budowlane — Wyroby do uszczelniania — Okreslanie powrotu
elastycznego kitéw.

- PN-EN ISO 7390:2004 Konstrukcje budowlane — Wyroby do uszczelniania — Okreslanie odpornosci
na sptywanie.

- PN-EN ISO 8339:2005 (U) Konstrukcje budowlane — Wyroby do uszczelniania — Kity — Okreslanie
wiasciwosci mechanicznych przy rozcigganiu.

- PN-EN SO 8340:2005 (U) Konstrukcje budowlane — Wyroby do uszczelniania — Kity — Okreslanie
wiasciwosci mechanicznych kitow przy statym rozcigganiu.

- PN-EN ISO 9046:2005 Konstrukcje budowlane — Wyroby do uszczelniania — Okreslanie wasciwosci
adhezji/kohezji kitbw w statej temperaturze.

- PN-EN ISO 10590:2007 Konstrukcje budowlane — Kity — Okreslanie wtasciwosci mechanicznych kitow
przy rozcigganiu, przy statym wydtuzeniu, po dziataniu wody.

- PN-EN ISO 10591:2007 Konstrukcje budowlane — Kity — Okreslanie wtasciwosci adhezji/kohezji kitow
po dziataniu wody.

- PN-EN ISO 11431:2004 Konstrukcje budowlane — Wyroby do uszczelniania — Okreslanie wasciwosci
adhezji/kohezji kitbw po dziataniu ciepta, wody i sztucznego $wiatta dziatajacego przez szkto.

- PN-EN ISO 11432:2005 (U) Konstrukcje budowlane — Kity — Okreslanie odpornosci na $ciskanie.

- PN-B-30151:1997 Kit tiokolowy.

- ZUAT-15/IV.13/2002 Wyroby zawierajgce cement przeznaczone do wykonywania powiok
hydroizolacyjnych.

- ZUAT-15/IV.19/2005 Wyroby polimerowe. Emulsje przeznaczone do wykonywania powitok
hydroizolacyjnych.

10.2. Pozostate dokumenty
- Dz. U. nr 75/2002 - ,,Warunki techniczne, jakim powinny odpowiada¢ budynki i ich usytuowanie”

Nie wymienienie tytutu jakiejkolwiek dziedziny, grupy, podgrupy czy normy nie zwalnia Wykonawcy
od obowigzku stosowania wymogow okreslonych prawem polskim. Wykonawca bedzie przestrzegat
praw autorskich i patentowych. Jest zobowigzany do odpowiedzialnosci za spetnienie wszystkich
wymagan prawnych w odniesieniu do uzywanych opatentowanych urzadzen lub metod.
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CPV 45421152-4 Instalowanie $cianek dziatowych

1. Wstep

1.1. Przedmiot ST.
Przedmiotem ninigjszej szczegdtowej specyfikadji technicznej sg wymagania dotyczace wykonania i
odbioru oktadzin i konstrukgji samonosnych z ptyt gipsowo -kartonowych i wtdknowych.

1.2.Zakres stosowania ST

Specyfikacja techniczna (ST) stosowana jest jako dokument inwestorski niezbedny przy realizacji i
odbiorze robét wymienionych w pkt 1.1,

Projektant sporzadzajacy dokumentacje projektowag i odpowiednie szczegotowe specyfikacje
techniczne wykonania i odbioru robot budowlanych moze wprowadzac¢ do ninigjszej standardowej
specyfikacji zmiany, uzupetnienia lub uscislenia, odpowiednie dla przewidzianych projektem zadania,
obiektu i robot, uwzgledniajgce wymagania Zamawiajgcego oraz konkretne warunki realizacji zadania,
obiektu i robot, ktdre sg niezbedne do okreslania ich standardu i jakosci.

Odstepstwa od wymagan podanych w ninigjszej specyfikacji moga mie¢ miejsce tylko w przypadkach
matych prostych robdt i konstrukgi drugorzednych o niewielkim znaczeniu, dla ktorych istnieje
pewno$¢, ze podstawowe wymagania bedg spetnione przy zastosowaniu metod wykonania na
podstawie do$wiadczenia i przy przestrzeganiu zasad sztuki budowlane.

1.3. Zakres robét objetych ST

— Oktadziny z ptyt gipsowo-kartonowych, ktérych dotyczy specyfikacja stanowig poszycie azurowej
konstrukgji $cian i sufitow w systemie lekkiej zabudowy szkieletowe;j.

— Oktadziny objete niniejsza ST ksztattujg forme architektoniczng danego elementu konstrukcyjnego,
wykonywane sa recznie z piyt gipsowo-kartonowych odpowiadajgcych wymaganiom norm lub
aprobat technicznych.

— ,Prawa” strona ptyty gipsowo-kartonowej petni role jej lica i po zamontowaniu skierowana jest

do wnetrza pomieszczenia. Strona ,lewa” ptyty (niewidoczna po zamontowaniu) posiada nadruk z
symbolem producenta oraz zaktadkowe potgczenia kartonu.

— Konstrukcje samonosne wykonane w formie rusztu metalowego, zamocowanego do rodzimego
podtoza przy pomocy odpowiednich tgcznikow i obtozone ptytami. Konstrukcja rusztu oraz jej
zamocowanie musi stanowic¢ sztywne, nieodksztatcalne podtoze dla ptyt g-k.

1.4. Okreslenia podstawowe
Okreslenia podane w niniejszej ST sa zgodne z obowigzujgcymi odpowiednimi normami oraz
okresleniami podanymi w ST ,Wymagania ogolne” .

1.5.0g6Ine wymagania dotyczace robét.

Wykonawca robot jest odpowiedzialny za jakosS¢ ich wykonania oraz za zgodno$¢ z dokumentacja
projektowg, ST i poleceniami Inspektora nadzoru. Ogdlne wymagania dotyczgce robdt podano w ST
,Wymagania ogolne”.

2. Materiaty

2.1. Ogdblne wymagania dotyczgce materiatéw

Podany "materiat" stanowi propozycje projektanta lub zamawiajacego. Zgodnie z Ustawg "Prawo
Zamowien Publicznych" art.29 ust.3 - Wykonawca ma prawo zastosowac kazdy inny "réwnowazny"
wyrob.
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Wszystkie materiaty do wykonania robdt powinny odpowiada¢ wymaganiom zawartym w
dokumentach odniesienia (normach, aprobatach technicznych).

Wykonawca obowigzany jest posiadac¢ na budowie petng dokumentacje dotyczaca sktadowanych na
budowie materiatow przeznaczonych do wykonania zabudowy z ptyt gipsowo - kartonowych.

2.2. Zastosowane materiaty

2.2.1. Piyty gipsowo - kartonowe

Zastosowanym materiatem sg piyty gipsowo-kartonowe gr. 12,5 mm, w | gatunku, na stelazu
stalowym.

Typy profilu: C i U ,75" lub ,50". Ksztattowniki stalowe dla konstrukgji sufitdw i $cianek dziatowych
produkowane sg z blachy ocynkowanej gr. 0,6 mm. Dla sufitbw i scianek dziatowych w
pomieszczeniach suchych stosuje sie ptyty GK zwykte lub GKF o podwyzszonej odpornosci na
dziatanie ognia (karton jasny, kolor nadruku czerwony). Dla sufitow i Scianek dziatowych w
pomieszczeniach wilgotnych stosuje sie piyty gipsowo-kartonowe GKI- wodoodporne lub GKFI
wodoodporne, o podwyzszonej odpornosci na dziatanie ognia (karton zielony, kolor nadruku
czerwony).

Ptyty gipsowo-kartonowe powinny odpowiada¢ wymaganiom okreslonych w normie PN-B- 79405 -
wymagania dla ptyt gipsowo-kartonowych.

Warunki techniczne dla ptyt gipsowo-kartonowych:

Tablica 1
GKF GKFI
Lp. Wymagania GKB ognioodp GKEI wodo- i
zwykta wodoodporna .
orna ognioodporna
01 02 03 04 05 06
1. Powierzchnia rowna, gtadka, bez uszkodzen kartonu, naroznikéw i
krawedzi
2. Przyczepnosé kartonu do rdzenia karton powinien by¢ ztgczony z rdzeniem gipsowym w
gipsowego taki sposéb, aby przy odrywaniu reka rwa sie, nie
powodujgc odklejania sie od rdzenia
grubosé 9,5+0,5; 12,5+0,5; 15£0,5; 118+0,5
szerokos 1200 (+0; -5,0)
¢
3. Wymiary i tol j
ymiary i tolerancje [mm] dtugosé [2000.3000] (+0; -6)
prostopa roznica w dtugosci przekatnych L5
dtosé
95 t95 - - -
4 Masa 1m2 piyty o 12,5| 12,5 |11,0,13,0 £12,5 11,13,0
' grubosci [kgl 15,0 £15,0 (13,5,16,0 £15,0 13,5,15,0
118,0) 18,0 [16,0,19,0 - -
5. Wilgotnosé [%] £10,0
6. |Trwalos¢ struktury przy opalaniu [min.] - 120 - 20
7. Nasigkliwosé [%] - - £10 £10
napis na nazwa, symbol rodzaju ptyty; grubosé; PN
tylnej | :
stronie plyty data produkgiji
8. Oznakowanie kolor szary szary . . - .
kartonu jasny jasny zielony jasny zielony jasny
bar\_fva niebieska|czerwona niebieska czerwona
napisu
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Grubosé Odlegltosé PROBA ZGINANIA

g?};gg)ﬁii?ﬁiﬁy I[)I;)li[f]or I Obciazenie niszczace [N] Ugiecie [mm]
prostopadle do |réwnolegle do  [prostopadledo  [réwnolegle do
kierunku kierunku kierunku kierunku widkien
wldkien kartonu |wlokien kartonu |wtokien kartonu |kartonu

9,5 380 450 150 - -

12,5 500 600 180 0,8 1,0

15,0 600 600 180 0,8 1,0

>18,0 720 500

Dane dotyczace ptyty gipsowo-kartonowe i o nazwie ,RENOWACYINA", o grub. 6,5 mm.

1. grubos¢ — 6,5+0,5 mm

2. szerokos¢ — 1200 (+0; =0,5) mm

3. dtugosc = [2000+3000] (+0; =6,0) mm

4. masa1m2-55+6,5kg

5. obcigzenie niszczace (rozstaw podpodr — 350 mm) — prostopadle do kierunku widkien —min. 280N

2.2.2. Woda

Do przygotowania zaczynu gipsowego i skrapiania podtoza stosowa¢ mozna wode odpowiadajaca
wymaganiom normy PN-EN-1008:2004 ,Woda zarobowa do betonu. Specyfikacja pobierania probek,
badanie i ocena przydatnosci wody zarobowej do betonu, w tym wody odzyskanej z procesow
produkdji betonu". Bez badan laboratoryjnych mozna stosowac¢ wodociggowa wode pitna.
Niedozwolone jest uzycie wod sciekowych, kanalizacyjnych, bagiennych oraz wod zawierajgcych
ttuszcze organiczne, oleje i mut.

2.2.3. Piasek

Piasek powinien spetnia¢ wymagania normy PN-79/B-06711. Kruszywa mineralne. Piaski do zapraw
budowlanych, a w szczegdlnosci:

- nie zawiera¢ domieszek organicznych,

- mie¢ frakcje réznych wymiaréw: piasek drobnoziarnisty 0,25-0,5 mm, piasek srednioziarnisty 0,5-1,0
mm.

Stosowany do zaczynu piasek powinien by¢ drobnoziarnisty i przechodzi¢ catkowicie przez sito o
przeswicie 0,5 mm.

2.2.4. Klej

Klej gipsowy do przymocowywania ptyt gipsowo-kartonowych do $cian murowanych.

Do przymocowywania ptyt gipsowo-kartonowych stosuje sie najczesciej kleje gipsowe produkowane
przez firmy spedjalistyczne, dostepne w sprzedazy na terenie kraju.

2.2.5. Konstrukgcje rusztu

Konstrukcje rusztu to samonosne konstrukcje wykonane w formie rusztu metalowego,
zamocowanego do rodzimego podtoza przy pomocy odpowiednich tgcznikdw i obtozone ptytami.
Konstrukcja rusztu oraz jej zamocowanie musi stanowi¢ sztywne, nieodksztatcalne podtoze dla ptyt g-
k. Typy profilu: CiU,75" lub ,50".

Profil U - profil obwodowy do konstrukgji scian oraz obudow sciennych. Nominalna grubosc¢

blachy ocynkowanej 0,55 mm - 0,6 mm.

Profil C - stupek pionowy w konstrukgji $cian dziatowych oraz obudéw $ciennych. Posiada otwory do
prowadzenia instalacji elektrycznych. Nominalna grubos¢ blachy ocynkowanej 0,55 mm - 0,6 mm.
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2.2.6. Wetna mineralna

Do wypetnien przestrzeni rusztu stalowego uzy¢ wetny mineralnej szklanej lub skalnej o gr. 5cm  jak
np. ROCKTON firmy Rockwool o parametrach:

- wspotczynnik przewodzenia ciepta: A p = 0,035 W/mK,

- obcigzenie charakterystyczne ciezarem wiasnym: 0,50 kN/m?,

- klasa reakdji na ogien: A1,

Polska Norma: PN-EN 13162:2009.

2.2.7. Materiaty uzupetniajace.

- zawiesia, uchwyty, taczniki proste lub krzyzowe, kotki rozporowe, wkrety samogwintujace, tasma z
widkna szklanego.

- tasmy: papierowa, ktoéra wymaga wstepnego namaczania, tasma fizelinowa (do konstrukdji
ognioochronnych) oraz taSma siateczkowa.

- narozniki aluminiowe do zabezpieczania naroznikdw zewnetrznych 25 mm x 25 mm .

3. Sprzet

3.1.0gd6lne wymagania dotyczace sprzetu
Ogdlne wymagania dotyczace sprzetu podano w ST "Wymagania ogdlne".

3.2.Sprzet do wykonania robét

Roboty mozna wykonac przy uzyciu sprzetu zaakceptowanego przez Inzyniera.

Narzedzia stosowane powszechnie podczas pracy w technologii suchej zabudowy:

1. Do ciecia ptyty g-k uzywane sg noze z wymiennym ostrzem, pita otwornica i pita ptatnica.

2. Do mieszania systemowego gipsu szpachlowego do spoinowania uzywamy wolnoobrotowa
wiertarke z mieszadtem, kielni i wiadro plastikowe.

3. Do prawidtowego ustawienia mocowanych ptyt g-k stosowany jest powszechnie mtotek gumowy,
tata i poziomica.

4. Do przykracania ptyt g-k najlepsza jest wkretarka z regulacja gtebokosci wkrecania.

5. Narzedzia do spoinowania ptyt g-k to szpachelka, packa metalowa oraz papier scierny.

6. Dodatkowo moga by¢ uzyteczne: tacker i zszywki (mocowanie wetny mineralnej podczas
zabudowy poddasza), strug katowy (fazowanie krawedzi ptyt g-k) oraz sznurek malarski (do
wyznaczania poziomow).

4, Transport

4.1.0g6Ine wymagania dotyczace transportu
Ogdlne wymagania dotyczace transportu podano w ST "Wymagania ogoine".

4.2. Transport i skladowanie

Materiaty moga zostac¢ dostarczone dowolnym transportem, w taki sposéb, aby podczas transportu
zapewniona byta ochrona przed warunkami atmosferycznymi, statecznosci elementow i wykluczona
ewentualno$¢ ich uszkodzenia.

4.3. Pakowanie i magazynowanie ptyt gipsowo-kartonowych

Plyty powinny by¢ pakowane w formie stosow, uktadanych poziomo na kilku podktadach
dystansowych.

Pierwsza ptyta od dotu spetnia role opakowania stosu. Kazdy ze stosow jest spiety tasmg stalowa dla
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usztywnienia, w miejscach usytuowania podktadek.

Pakiety nalezy sktadowac w pomieszczeniach zamknietych i suchych, na rownym i mocnym, a
zarazem ptaskim podktadzie.

Wysokos¢ sktadowania - do pieciu pakietéw o jednakowej dtugosci, naktadanych jeden na drugi.

4.4. Transport piyt

Odbywa sie przy pomocy rozbieralnych zestawdw samochodowych (pokrytych plandekami), ktore
umozliwiajg przewdz (jednorazowo) okoto 2000 m* phyt o grubosci 12,5 mm lub okoto 2400 m? o
grubosci 9,5 mm.

Roztadunek ptyt powinien odbywac sie w sposdb zmechanizowany przy pomocy wozka widtowego o
udzwigu co najmniej 2000 kg lub zurawia wyposazonego w zawiesie z widtami.

5. Wykonywanie robét

5.1.0g6Ine zasady wykonania robot

Ogdlne zasady wykonania robot podano w ST "Wymagania ogolne".

Wykonawca jest odpowiedzialny za prowadzenie robot zgadnie z umowg oraz za jakos¢
zastosowanych materiatow 1 wykonywanych robdt, za ich zgodno$¢ z przedmiarem robodt,
wymaganiami niniejszej specyfikadji, projektu organizacji robét oraz poleceniami Inspektora nadzoru.
Decyzje Inspektora nadzoru dotyczace akceptacji lub odrzucenia materiatéw i elementéw robdt beda
oparte na wymaganiach sformutowanych w dokumentach umowy i w ST, a takze w normach i
wytycznych. Przy podejmowaniu decyzji Inspektor nadzoru uwzgledni wyniki badan materiatow,
doswiadczenia z przesztosci, wyniki badan naukowych oraz inne czynniki wptywajgce na rozwazang
kwestie. Polecenia Inspektora nadzoru beda wykonywane nie pdzniej niz w czasie przez niego
wyznaczonym, po ich otrzymaniu przez Wykonawce, pod grozba zatrzymania robot. Skutki
finansowe z tego tytutu ponosi Wykonawca.

5.2. Warunki przystgpienia do robot

— Przed przystgpieniem do wykonywania oktadzin z ptyt gipsowo-kartonowych powinny by¢
zakonczone wszystkie roboty stanu surowego, roboty instalacyjne podtynkowe, zamurowane
przebicia i bruzdy, osadzone oscieznice drzwiowe i okienne.

— Zaleca sie przystapienie do wykonywania oktadzin po okresie wstepnego osiadania i skurczéw
murow, tj. po uptywie 4-6 miesiecy po zakonczeniu stanu surowego.

— Przed rozpoczeciem prac montazowych pomieszczenia powinny by¢ oczyszczone z gruzu i
odpadow.

— Oktadziny z ptyt gipsowo-kartonowych nalezy wykonywac w temperaturze nie nizszej niz +5°C pod
warunkiem, ze w ciggu doby nie nastgpi spadek ponizej 0°C, a wilgotnos¢ wzgledna powietrza miesci
sie w granicach od 60 do 80%.

— Pomieszczenia powinny by¢ suche i dobrze przewietrzone.

5.3. Montaz scian dziatowych z piyt gipsowo-kartonowych na konstrukgji stalowej

5.3.1. Wyznaczanie potozenia sciany

Na podtozu nalezy doktadnie zaznaczy¢ potozenie stawianej $ciany dziatowej. Za pomoca poziomicy
I liniatu lub lasera nalezy przenie$¢ oznaczenie pionowo i poziomo na sciany i strop.

5.3.2. Montaz profili przytaczeniowych

Profile U nalezy oklei¢ tasmg uszczelniajacg i zamocowac scisle do podtogi i stropu za pomoca
kotkow rozporowych i wkretéw lub kotkow rozporowych wbijanych w odstepach co 1000 mm. Na
wysokosci sciany nalezy przewidzie¢ co najmniej po trzy punkty mocowania do ograniczajgcych scian.

234



5.3.3. Rozmieszczenie profili pionowych

Profile C wstawi¢ w profile U otwartg strong w kierunku montazu w rozstawach osiowych < 600 mm i
doktadnie wypointowac.

Profile C musza zachodzi¢ na profile przytgczeniowe na gtebokos¢ > 15 mm.

Jezeli istnieje prawdopodobienstwo odksztatcenia $ciany na skutek ugie¢ stropu, profil C nalezy
skroci¢ przy sztywnych potgczeniach ze stropem o min. 15 mm. Skrajne, przytgczane do scian
masywnych profile C nalezy oklei¢ tasmga uszczelniajaca.

5.3.4. Mocowanie ptyt

Oktadanie konstrukcji nosnej rozpoczg¢ od piyty o petnej szerokosci (1200 mm). Do mocowania
uzywa sie wkretarki i wkretéw. Pyty gipsowo-kartonowe sg mocowane do konstrukgji nosnej w
odstepach < 250 mm.

Przy okfadzinach kilkuwarstwowych mozna w warstwach wewnetrznych trzykrotnie zwiekszy¢ rozstaw
wkretéw do < 750 mm. Odstep wkretoéw od krawedzi ptyty obtozonej kartonem powinien wynosi¢
min. 10 mm a od krawedzi cietej min. 15 mm. Montaz oktadziny z drugiej strony $ciany rozpoczyna sie
ptytami o potowie szerokosci (600 mm). Dzieki temu powstaje wzajemne przesuniecie stykow
pomiedzy dwoma stronami $ciany. Poprzeczne potaczenia ptyt nalezy rozmieszcza¢ z wzajemnym
przesunieciem stykow > 400 mm. Niedopuszczalne sg styki krzyzowe.

Przy okfadzinach pojedynczych pod styki poprzeczne nalezy podtozy¢ profil metalowy lub
zaszpachlowac je z tasma zbrojgca. Przy oktadzinach podwadjnych nalezy pamieta¢ o wzajemnym
przesunieciu spoin pomiedzy pierwszg a drugg warstwg. Aby unikng¢ odksztatcen, ptyty powinny byc
krotsze o ok, 5-10 mm niz wysoko$¢ pomieszczenia i $cisle przylegac do konstrukgji nosne;j.

5.3.5. Spoinowanie

Spoinowanie mozna rozpocza¢ dopiero wtedy, gdy nie wystepuja juz zadne zmiany dtugosci ptyt
gipsowo-kartonowych powodowane zmianami ich wilgotnosci i temperatury. Temperatura w
pomieszczeniu nie powinna by¢ nizsza niz 10°C. W zaleznosci od typu krawedzi ptyty spoinowac
nalezy masa szpachlowg bez tasmy zbrojacej lub z tasmga zbrojaca.

Przy oktadzinach wielowarstwowych w dolnej warstwie wystarczy wypetnienie spoin.

5.3.6. Izolacja

Zaleca sie stosowanie ptyt o szerokosci zapewniajgcej montaz izolacji bez potaczen pionowych
miedzy stupkami i wysokosci rownej dtugosci handlowej - dla ptyt, tj. zwykle 1000mm lub dtugosci
handlowej lub wysokosci $ciany - dla mat. Dopuszczalne jest montowanie na max. 25% powierzchni
wypetnienia $ciany "docinkow" o wysokosci nie mnigjszej niz 300mm.

Izolacja musi przylegac na catej szerokosci miedzy stupkami, tj. szczelne wypetnienie przestrzeni
miedzy srodnikami profili C. W przypadku miekkich mineralnych weten szklanych w celu zapewnienia
lepszego przylegania na wysokosci dopuszczalne jest stosowanie weten o szerokosci o 10-30mm
wiekszej od rozstawu profili. Niedopuszczalnym jest stosowanie "docinkow" z ptyt lub mat weten
mineralnych w taki sposdb aby wystepowato ich potgczenie pionowe miedzy dwoma sgsiednimi
stupkami. Wetna musi by¢ szczelnie utozona na wysokosci $ciany, tj. niedopuszczalne sg widoczne
"gotym okiem" niewypetnione szczeliny na poziomych potgczeniach miedzy koncami ptyt lub mat z
weten mineralnych.

Szczegodlng uwage nalezy zwrdcic na staranne wypetienie przestrzeni miedzy potkami gdrnego i
dolnego profilu U. Maksymalna grubos¢ ptyt lub mat z weten mineralnych jest réwna wysokosci
srodnika profili stupkowych C.

5.3.7. Instalacje elektryczne i izolacje w przestrzeni konstrukcyjnej

Instalacje elektryczne i sanitarne nalezy przeprowadzac po obtozeniu jednej strony sciany ptytami
gipsowo-kartonowymi. Dzieki specjalnym otworom w profilach C przewody mozna uktadac w
przestrzeni konstrukcyjnej sciany w prosty i szybki sposéb. Aby umiesci¢ w scianach dziatowych puszki
rozgatezne i wigcznikowe, nalezy wyfrezowac lub wycia¢ w nich otwory lub przejscia.
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Pozostatg przestrzen konstrukcyjng szczelnie wypetni¢ materiatem izolacyjnym i zabezpieczy¢ go
przed osuwaniem sie.

5.3.8. Instalacje

Przewody elektryczne i niepalne rury (z wyjatkiem szklanych i aluminiowych) o sr. zewnetrznej < 160
mm oraz rury i przewody palne o $r. zewnetrznej < 32 mm moga by¢ przeprowadzane przez
oktadnice $cian i sufitow gdy zachowane sg pomiedzy nim nastepujgce minimalne rozstawy w Swietle:
- przewody elektryczne i rury niepalne - jednokrotna wielko$¢ najwiekszej srednicy zewnetrznej.

- rury palne (réwniez szklane i aluminiowe) - pieciokrotna wielkos$¢ najwiekszej srednicy zewnetrznej.
Wiazki przewodow elektrycznych musza by¢ wyposazone w specjalne grodzie, ktére sg dopuszczone
do obrotu i stosowania na polskim rynku.

5.3.9. Potaczenie z podtoga

Aby spetni¢ wymagania izolacyjnosci akustycznej nalezy zwroci¢ uwage na potgczenia, szczegdlnie z
podtoga.

5.3.10. Pofaczenie ze stropem masywnym

W potaczeniach $cian dziatowych ze stropami masywnymi nalezy stosowac elastyczne tasmy
uszczelniajace.

Profile U $cian dziatowych nalezy zamocowac usuwajac kotkow rozporowych i wkretow badz tez
wbijanych  kotkdow rozporowych. Jezeli wymagana jest ochrona przeciwpozarowa, tasma
uszczelniajagca powinna by¢ wykonana z materiatdw niepalnych (np. paski wtokna mineralnego o
grubosci 10 nim).

Jezeli grubos¢ tasmy uszczelniajacej jest rowna lub mniejsza 5 mm i jezeli jest ona zaszpachlowana
masg szpachlowa o grubosci oktadziny lub catkowicie zakryta oktadzing, to tasma uszczelniajgca
moze by¢ wykonana z materiatéw budowlanych trudnopalnych.

Spoiny potaczeniowe przy stropie nalezy doktadnie zaszpachlowa¢. W miejscach przytaczen scian
dziatowych do tynku lub do stropdw z betonu nalezy spoine szpachlowac uzywajac tasmy zbrojace).
Zaleca sie to szczegolnie w przypadku elementédw o réznych wrasciwosciach materiatowych.

Jezeli nie wystepujg zadne wymagania dotyczace ochrony przeciwpozarowej, spoiny mogg byc
wypetnione srodkiem trwale elastycznym.

Jezeli tynk na stropie ma by¢ naktadany dopiero po montazu scian dziatowych, pomocna jest
malarska samoprzylepna tasma papierowa. Jest ona odcinana po wyschnieciu tynku. Pozostata spoina
moze zostac wypetniona trwale elastyczng masg szpachlowa.

5.3.11. Elastyczne potaczenie ze stropem

Jezeli istnieje prawdopodobienstwo ugiec stropu w zakresie powyzej 10 mm, nalezy zastosowac
potaczenie elastyczne.

Szczelina dylatacyjna umieszczana jest pomiedzy oktadzing Sciany a dolng krawedzig stropu i musi
odpowiada¢ oczekiwanym odksztatceniom stropu. Do profili U nalezy zamocowac paski piyt
gipsowo-kartonowych o odpowiedniej grubosci i szerokosci, nastepnie przyklei¢ tasme uszczelniajgca
I przymocowac do stropu kotkami rozporowymi (rozstaw <1000 mm).

Oktadzina z ptyt gipsowo-kartonowych musi zakrywac paski ptyt gipsowo-kartonowych na co
najmniej 20 mm. Profile pionowe C nalezy skroci¢ o ok. 25 mm. Muszg one zachodzi¢ na profile U na
co najmnigj 15 mm.

Oktadzine mocuje sie wkretami do profili pionowych ok. 150 mm ponizej stropul.

Gdy wymagana jest ochrona przeciwpozarowa nalezy zachowac nastepujgce szerokosci potgczen
zgodnie z wymagana klasa odpornosci przeciwpozarowej; El 30-EI 90 - 50 mm; El 120 - 75 mm; EI 180
150 mm (w potfaczeniu elastycznym odpowiadajg one szerokosci profilu C).

5.3.12. Sciany o pojedynczej konstrukgji noénej z oktadzing pojedyncza
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Wolnostojace obudowy scienne stosowane sg tam, gdzie konieczne jest zakrycie wigkszych instalagji
lub wyrdwnanie nieréwnosci scian. Obudowy $cienne wykonane w  potgczeniu z materiatami
izolacyjnymi z wtokien mineralnych. Konstrukcja nosna moze by¢ wykonana z profili metalowych.
Podczas przystapienia do montazu, w zadanej odlegtosci od Sciany zaznaczy¢ na podtodze miejsca
ustawienia obudowy. Profile U nalezy oklei¢ tasma uszczelniajgca. Nastepnie zamocowac je na
podtodze i suficie za pomoca kotkdw rozporowych w odstepach <1000 mm.

Wstawi¢ profile C w profile U (rozstaw osiowy < 600 mm), wyréwnac i szczelnie utozy¢ materiat
izolacyjny.

W zalewnosci od potrzeb i przeznaczenia zamocowac ptyty gipsowo-kartonowe w jednej lub dwdch
warstwach. Spoiny wypetni¢ masg szpachlowg bez tasmy zbrojacej lub z tasma zbrojaca.

Konstrukcja nosna lekkich scian dziatowych zbudowana jest z profili metalowych. Rozstawy osiowe
pomiedzy profilami C wynoszg generalnie < 600 mm.

Jezeli Sciany dziatowe z pojedynczg oktadzing o grubosci ptyt < 20 mm majg zosta¢ wytozone
ptytkami ceramicznymi, rozstawy osiowe pomiedzy profilami pionowymi nalezy zredukowac do < 500
mm.

Spoiny poprzeczne nalezy umieszczac¢ w gornej czesci scian dziatowych. Pod styki poprzeczne nalezy
podktadac profil metalowy lub spoinowac je z uzyciem tasmy zbrojacej. Wzajemne przesuniecie spoin
musi wynosi¢ > 400 mm.

Sciana dziatowa o oktadzinie z piyt ognioodpornych o grubosci 12,5 mm ma klase odpornosci
ogniowej od El 30 - EI 60.

Konstrukcja nosna: na profile U (np. U 50) naklei¢ tasme uszczelniajacg, nastepnie zamocowac je do
podtoza i stropu za pomocg kotkow rozporowych w rozstawie < 1000 mm.

Profile C ( np. C 50) wstawiac¢ otwartg strong w kierunku montazu w profile UW (rozstaw osiowy < 600
mm).

Na profile CW stykajace sie z boku ze Scianami masywnymi naklei¢ tasme uszczelniajgca i zamocowac
je co <1000 mm. Na catej wysokosci sciany nalezy wykonac co najmnigj trzy zamocowania.
Oktadanie konstrukcji nosnej rozpocza¢ od ptyty o petnegj szerokosci (1200 mm). Mocowanie
nastepuje za pomocg blachowkretow o dtugosci 25 mm w odstepach < 250 mm. Uktadanie ptyt na
drugiej stronie $ciany rozpocza¢ od ptyty przycietej do potowy standardowej szerokosci (600 mm),
Spoiny i taczenia: z e wzgledow bezpieczenstwa pozarowego oraz izolacyjnosci akustycznej spoiny
oraz taczenia scian dziatowych z graniczagcymi elementami budynku muszg by¢ szczelnie wykonane.
Do spoinowania stosowac w zaleznosci od typu krawedzi mase szpachlowg bez uzycia tasmy
zbrojacej lub z uzyciem tasmy zbrojace).

Spoiny pomiedzy $ciang dziatowag z ptyty gipsowo-kartonowej a elementami budynku z innych
materiatow budowlanych nalezy opatrzy¢ tasmg zbrojgca, a nastepnie zaszpachlowac.

Pofaczenie ze stropem: profile pionowe konstrukgji sciany nalezy skréci¢ w taki sposob, aby strop
mogt sie swobodnie uginac. Musza one jednak zachodzi¢ na profile przytaczeniowe U na co najmniej
15 mm.

Pyt gipsowo-kartonowych nie mozna przykreca¢ do profili U.

Szczeliny dylatacyjne: przy dtugosci scian >15 m (budowle masywne) lub > 10 m (budowle
szkieletowe) konieczne jest zastosowanie szczelin dylatacyjnych. Nalezy wykonac je w taki sposob, aby
nie zmniejszaty odpornosci ogniowej catej konstrukgji, tzn. aby na catej Scianie zachowana byta
grubo$¢ oktadziny wymagana dla danej klasy odpornosci ogniowej. Uwzgledni¢ warunki ramowe
zawarte w Klasyfikacji Ogniowej ITB nr NP-784.1/00/BW. Budujac sciane dziatowa nalezy uwzglednic i
przejac szczeliny dylatacyjne elementow

konstrukcyjnych budynku.
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Osadzenie elementéw w $cianach i sufitach gips — kartonowych: osadzenie kratek wentylacyjnych,
drzwiczek rewizyjnych, wentylatoréw itp. w uprzednio pozostawionych oprofilowanych otworach
nalezy wykonywac¢ za pomoca wkretow.

6. Kontrola jakosci robot

6.1. Zasady ogdine
Zgodnie ze Specyfikacja Techniczng ,Wymagania ogolne”.
6.2.Kontrola, pomiary i badania

Kontrola wykonania zabudowy z ptyt gipsowo - kartonowych powinna by¢ zgodna z wymaganiami
normy PN-72/B-10122:1972.

Badania scianek zwyktych powinny by¢ przeprowadzane w zakresie:

- zgodnosci z dokumentadjg projektowa i zmianami w dokumentacji powykonawczej,

- jakosci zastosowanych materiatow i wyrobow,

- prawidtowosci przygotowania rusztéw,

- prawidtowosci wykonania powierzchni i krawedzi,

- wykonczenie potaczen $cian murowanych zabudowa gips - kartonowa.

Sprawdzeniu podlega:

- zgodno$¢ z dokumentacjg techniczna

- rodzaj zastosowanych materiatow

- przygotowanie podfoza

- prawidtowos¢ zamontowania ptyt i ich wykonanie na stykach, narozach, obrzezach - wichrowato$c
powierzchni.

Dopuszczalne odchylenie powierzchni i krawedzi od kierunku:

1 pionowego - nie wieksze niz 1,5 mm na 1 m i nie wiecej niz 3 mm na wysokosci 3,5 oraz 4 mm w
pomieszczeniach powyzej 3,5 m,

2 poziomego - nie wieksze niz 2 mm na 1 m i nie wiecej niz 3 mm na catej powierzchni.

Zgodnos¢ z dokumentacja:
Zabudowa gips - kartonowa powinna by¢ wykonana zgadnie z dokumentacjg techniczng,
uwzgledniajaca wymagania norm. Odstepstwa od dokumentadji technicznej powinny byc
udokumentowanie zapisem w dzienniku budowy potwierdzonym przez kierownika buowy lub innym
rownorzednym dowodem.

6.2.1 Badania

Podstawe do odbioru techniczne stanowig nastepujgce badania:

a) sprawdzenie zgodnosci z dokumentacja techniczna,

b) sprawczynie materiatow,

C) sprawdzenie podtozy,

d) sprawdzenie prawidtowosci zamocowania ptyt i wykonczenia tynkow w stykach, narozach,
obrzezach oraz przy szczelinach dylatacyjnych i potaczeniach oktadziny z sufitem,

e) sprawdzenie prawidtowosci wykonania powierzchni i krawedzi sufitowych.

6.2.2. Opis badan

Sprawdzenie zgodnosci z dokumentacjg techniczna nalezy przeprowadzac przez porownanie
wykonanych suchych tynkow z projektem technicznym oraz stwierdzenie wzajemnej zgodnosci za
pomoca ogledzin zwezanych i pomiarow.

238



Sprawdzenie materiatéw nalezy przeprowadzi¢ posrednio na podstawie kontroli zapiséw w dzienniku
budowy oraz innych dokumentow przedtozonych w trakcie czynnosci wstepnych. Materiaty i
elementy, ktorych jakos¢ nie jest potwierdzona odpowiednim zaswiadczeniem (atestem) powinny by¢
przed uzyciem do roboét poddane badaniom przez upowaznione laboratorium zgodnie z
wymaganiami odpowiednich norm, a w przypadku materiatbw nieznormalizowanych za
wymaganiami ustalonymi $wiadectwem dopuszczenia do stosowania, wydanym w trybie
obowigzujgcych przepisow.

Sprawdzanie podtozy nalezy przeprowadzi¢ przez poréwnanie jakosci i prawidtowosci uksztattowania
ich powierzchni z wymaganiami normy i stwierdzenie wzajemnej zgodnosci za pomocg ogledzin
zewnetrznych i pomiaru z doktadnoscig do 1T mm w trakcie odbioru miedzyoperacyjnego.

6.2.3. Badanie prawidtowosci wykonalna

Sprawdzenie prawidtowosci zamocowania ptyt tynkowych i wykonczenia suchych tynkéw w stykach,
narozach, obrzezach oraz przy szczelinach dylatacyjnych i przytaczeniach oktadziny Sciennej z
sufitom nalezy przeprowadzac¢ przez oprawianie tych robdt z wymaganiami normy i stwierdzenie
wzajemnej zgodnosci za pomocg kontroli zapisdw w dzienniku budowy oraz ogledzin zewnetrznych i
pomiaru z odpowiednig doktadnoscia.

Sprawdzenie zgodnosci obrysu i gtéwnych wymiarow oktadzin z ptyt gipsowych nalezy
przeprowadzac przez poréwnanie z dokumentacjg techniczng i stwierdzenie prawidtowosci przez
ogledziny zewnetrzne i pomiar. Pomiaru dtugosci i wysokosci nalezy dokonywac¢ taran stalowg z
podziatkg centymetrowa.

Sprawdzenie prawidtowosci wykonania powierzchni i krawedzi suchych tynkéw nalezy przeprowadzac
na zgodnos¢ z wymaganiami normy za pomoca ogledzin zewnetrznych za pomoca przyktadania w
dwoch prostopadtych do siebie kierunkach taty kontrolnej dtugosci 2 metry w dowolnych miejscach
powierzchni i pomiaru przeswitu miedzy tg tata a powierzchnig suchego tynku z doktadnoscig 0,5 mm
Sprawdzenie prawidtowosci wymaganego dokumentacjg konta pomiedzy przecinajacymi  sie
powierzchniami suchych tynkéw nalezy po sprawdzeniu prawidtowosci powierzchni przeprowadzi¢
stalowym katownikiem murarskim (a w przypadku katéw réznych od 90° kgtownikiem nastawnym tub
uniwersalnym wyznacznikiem ciesielskim), tata kontrolng i przymiarem z podziatkg milimetrowa.
Sprawdzenie réwnosci powierzchni i prostoliniowosci  krawedzi nalezy przeprowadza¢ przez
przyktadanie oktadziny i do krawedzi taty kontrolnej dtugosci 2 m oraz przez pomiar wielkosci
przeswitu miedzy fatg a powierzchnig lub krawedzig muru z doktadnoscig do 1T mm.

Sprawdzenie pionowosci powierzchni i krawedzi nalezy przeprowadzac pionem murarskim i
przymiarem z podziatkg milimetrowa.

Sprawdzenie poziomowosci warstw nalezy przeprowadzal poziomnica i tatg kontrolng lub
pOZioMnicg wWezowg

Sprawdzenie kata pomiedzy przecinajgcymi sie powierzchniami muru nalezy przeprowadzac
stalowym katownikiem murarskim, fatg kontrolng i przymiarem z podziatkg milimetrowg. Przeswit w
odlegtosci T m od wierzchotka mierzonego kata nie powinien przekraczac wartosci podanej w normie.

6.2.4. Ocena wynikdw badan

Jezeli wszystkie badania dadzg wynik dodatni odbierang zabudowe gips — kartonowg nalezy uznac¢ za
zgodng z wymaganiami normy.

W przypadku, gdy jakiekolwiek badanie dato wynik negatywny nalezy albo catos¢ odbieranych robot
albo tylko niewtasciwie wykonana ich czes¢ uznac¢ za niezgodng z wymaganiami normy. Wowczas
nalezy:
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a) poprawi¢ suchy tynk wykonany niezgodnie z wymaganiami normy w celu doprowadzenia go do
zgodnosci z normg, a po poprawieniu przedstawi¢ do ponownych ostatecznych badan kontrolnych
albo,

b) nakaza¢ usuniecia suchego tynku nieodpowiadajgcego wymaganiom normy i zagda¢ ponownego
jego wykonania.

7. Obmiar robét

7.1. Ogblne zasady obmiaru robdt
Zgodnie ze Specyfikacjg Techniczng ,Wymagania ogolne”.

7.2. Jednostka obmiarowa
Jednostkg obmiarowa jest jednostka m kwadratowy.

8. Odbidr robdt
Ogodlne zasady odbioru robot podano w ST ,,Wymagania ogolne”.

8.1. Odbidr robdt zanikajacych i ulegajacych zakryciu

Przy wbudowywaniu montazu zabudowy gips kartonowej elementami ulegajacymi zakryciu sg
elementy orurowania instalacyjnego. Odbidr tych prac musi by¢ dokonany przed montazem
zabudowy gips - kartonowe).

W trakcie odbioru nalezy przeprowadzi¢ badania wymienione w pkt. 6. ninigjszej specyfikacji. Wyniki
badan dla montazu zabudowy gips - kartonowej nalezy porowna¢ z wymaganiami okreslonymi w
dokumentacji projektowej i w pkt. 5. ninigjszej specyfikacji. Wyniki badan nalezy poréwnac z
wymaganiami podanymi w dokumentacji projektowej i specyfikacji technicznej (szczegdtowej), w
ktorej ujeto wymagania dla montazu zabudowy gips - kartonowe.

Jezeli wszystkie pomiary i badania daty wynik pozytywny mozna uzna¢, ze materiaty zostaty
prawidtowo przygotowane, tj. zgodnie z dokumentacja projektowa oraz specyfikacja techniczna
(szczegotowa) i mozna zezwoli¢ na ich montaz.

Jezeli chociaz jeden wynik badania jest negatywny przygotowania zabudowy gips - kartonowej, nie
powinno by¢ odbioru robot. W takim przypadku nalezy ustali¢ zakres prac i rodzaje materiatow
koniecznych do usuniecia nieprawidtowosci. Po wykonaniu ustalonego zakresu prac nalezy ponownie
przeprowadzi¢ ocene przygotowania zabudowy gips - kartonowe).

Wszystkie ustalenia zwigzane z dokonanym odbiorem robdt ulegajgcych zakryciu nalezy zapisac w
dzienniku budowy lub protokole podpisanym przez przedstawicieli inwestora (inspektor nadzoru) i
wykonawcy (kierownik budowy).

8.2. Odbidr czesciowy

Odbidr czesSciowy polega na ocenie ilosci i jakosci wykonanej czesci robdt. Odbioru czesSciowego
robot dokonuje sie dla zakresu okreSlonego w dokumentach umownych, wedtug zasad jak przy
odbiorze ostatecznym robot.

Celem odbioru czesciowego jest wczesne wykrycie ewentualnych usterek w realizowanych robotach i
ich usuniecie przed odbiorem koncowym.

Odbidr czesciowy robot jest dokonywany przez inspektora nadzoru w obecnosci kierownika budowy.
Protokot odbioru czesciowego jest podstawg do dokonania czesciowego rozliczenia robdt, jezeli
umowa taka forme przewiduje.
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8.3. Odbidr ostateczny (koricowy)

Odbidr koncowy stanowi ostateczna ocene rzeczywistego wykonania robdt w odniesieniu do ich
zakresu (ilosci), jakosci i zgodnosci z dokumentacjg projektowa. Odbidr ostateczny przeprowadza
komisja powotana przez zamawiajacego, na podstawie przedtozonych dokumentéw, wynikow badan
oraz dokonanej oceny wizualnej.

Zasady i terminy powotywania komisji oraz czas jej dziatania powinna okresla¢ umowa.

Wykonawca robot obowigzany jest przedtozy¢ komisji nastepujgce dokumenty:

- szczegOtowe specyfikacje techniczne ze zmianami wprowadzonymi w trakcie wykonywania robét,

- dziennik budowy i kosiarki obmiarow z zapisami dokonywanymi w toku prowadzonych robdt,
protokoty kontroli spisywane w trakcie wykonywania prac,

- dokumenty Swiadczace o dopuszczeniu do obrotu i powszechnego zastosowania uzytych
materiatow i wyrobow budowlanych,

- protokoty odbiorow robét ulegajgcych zakryciu i odbioréw czesciowych,

- instrukgje producenta systemu zabudowy gips - kartonowe),

- wyniki badan laboratoryjnych i ekspertyz.

W toku odbioru komisja obowigzana jest zapoznal sie z przedtozonymi dokumentami,
przeprowadzi¢ badania zgodnie z wytycznymi niniejszej ST, porownac je z wymaganiami podanymi w
dokumentacji projektowej i specyfikacji technicznej montazu zabudowy gips - kartonowe),
opracowanej dla realizowanego przedmiotu zamowienia, oraz dokona¢ oceny wizualnej.

Roboty montazowe powinny by¢ odebrane, jezeli wszystkie wyniki badan sg pozytywne, a
dostarczone przez wykonawce dokumenty sg kompletne i prawidlowe pod wzgledem
merytorycznym.

Jezeli chociazby jeden wynik badan byt negatywny montaz zabudowy gips - kartonowej nie powinien
by¢ odebrany. W takim przypadku nalezy wybrac¢ jedno z nastepujacych rozwigzan:

- jezeli to mozliwe nalezy ustali¢ zakres prac korygujacych, usuna¢ niezgodnosci montazowe z
wymaganiami okreslonymi w dokumentacji projektowej i specyfikacji technicznej (szczegdtowe)) i
przedstawic je ponownie do odbioru.

- jezeli odchylenia od wymagan nie zagradzaja bezpieczenstwu uzytkownika, trwatosci wbudowanych
materiatdw, zamawiajacy moze wyrazi¢ zgode na dokonanie odbioru koncowego z jednoczesnym
obnizeniem wartosci wynagrodzenia w stosunku do ustalen umownych,

- w przypadku, gdy nie sg mozliwe podane wyzej rozwigzania wykonawca zobowigzany jest do
usuniecia wadliwie wykonanych robot montazowych, wykonac je ponownie i powtornie zgtosi¢ do
odbioru.

W przypadku niekompletnosci dokumentow odbior moze by¢ dokonany po ich uzupetnieniu.

Z czynnosci odbioru sporzadza sie protokdt podpisany przez przedstawicieli zamawiajacego |
wykonawcy. Protokdt powinien zawierad:

- ustalenia podjete w trakcie prac komisji,

- ocene wynikow badan,

- wykaz wad i usterek ze wskazaniem sposobu ich usuniecia,

- stwierdzenie zgodnosci lub niezgodnosci wykonania robot z zamowieniem.

Protokot odbioru koncowego jest podstawg do dokonania rozliczenia koncowego pomiedzy
zamawiajgcym a wykonawca.

8.4. Wymagania przy odbiorze

Wymagania przy odbiorze okre$la norma PN-72/B-10122. ,Roboty oktadzinowe. Suche tynki.
Wymagania i badania przy odbiorze”.

Sprawdzeniu podlega:

a) zgodnos$¢ z dokumentadja techniczng,
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b) rodzaj zastosowanych materiatow,

C) przygotowanie podfoza,

d) prawidtowos¢ zamontowania ptyt i ich wykonczenia na stykach, narozach i obrzezach,

e)- wichrowatos¢ powierzchni.

ad. e) Powierzchnie suchych tynkéw powinny stanowi¢ ptaszczyzny pionowe, poziome lub o kacie
pochylenia przewidzianym w dokumentacji. Katy dwuscienne utworzone przez te ptaszczyzny,
powinny by¢ katami prostymi lub posiadac rozwarcie wynikajace z wczesniejszych zatozen zawartych
w dokumentadji.

Krawedzie przyciecia ptaszczyzn powinny by¢ prostoliniowe. Sprawdzenie prawidtowosci wykonania
powierzchni i krawedzi suchych tynkéw nalezy przeprowadza¢ za pomoca ogledzin zewnetrznych
oraz przyktadania (w dwu prostopadtych do siebie kierunkach) taty kontrolnej o dtugosci ok. 2 mb, w
dowolnym miejscu powierzchni. Pomiar prze$witu pomiedzy tatg a powierzchnig suchego tynku
powinien by¢ wykonywany z doktadnoscig do 0,5 mm. Dopuszczalne odchyitki powierzchni sg podane
w ponizszej tabeli.

Odchylenie powierzchni . . . . . Odchylenie
suchego tynku od Odchylenia powierzchni i krawedzi od kierunku przecinajacych sie
ptaszczyzny i ptaszczyzn od kagta
odchylc_an_i_a krawgdzi od pionowego poziomego przewidzianegc_;_ w
linii prostej dokumentacji

nie wieksza niz 2 mm i w| nie wieksze niz 1,5 mm na | nie wieksze niz 2 mm na 1 | nie wieksze niz 2 mm
liczbie nie wiekszej niz 2| 1 mb i ogdétem nie wiecej | mb i ogdétem nie wiecej niz

na catej diugosci taty niz 3 mm w 3 mm na catej powierzchni
kontrolnej o diugosci 2 pomieszczeniach do 3,5 ograniczonej scianami,
mb mm wysokosci oraz nie belkami itp.

wiecej niz4 mm w
pomieszczeniach powyzej
3,5 m wysokosci

8.5. Odbidr po uptywie okresu rekojmi i gwarangji

Odbidér pogwarancyjny przeprowadza sie po uptywie okresu gwarangji, ktérego dhugos¢ jest
okreslona w umowie. Celem odbioru pogwarancyjnego jest ocena stanu zabudowy gips - kartonowej
po uzytkowaniu w okresie gwarangji oraz ocena wykonywanych w tym okresie ewentualnych robodt
poprawkowych zwigzanych z usuwaniem zgtoszonych wad.

Pozytywny wynik odbioru pogwarancyjnego jest podstawg do zwrotu kaucji gwarancyjnej, negatywny
do dokonania potracen wynikajacych z obnizonej jakosci robot.

Przed uptywem okresu gwarancyjnego zamawiajgcy powinien zgtosi¢ wykonawcy wszystkie
zauwazone wady w wykonanych elementach.

9. Podstawa ptatnosci
Warunki ptatnosci okresla Umowa o wykonanie Robot i Specyfikacja Istotnych Warunkéw Zamowienia
Publicznego.

10. Przepisy zwigzane

10.1 Polskie Normy

- PN-B-79405:1997 - Piyty gipsowo - kartonowe

- PN-B-79405:1997/Ap 1:1999 - Ptyty gipsowo - kartonowe

- PN-B-79406:1997 - Ptyty warstwowe gipsowo - kartonowe

- PN-B-02851:1990 lub nowa wersja PN-B-02854:1997-Klasa odpornosci ogniowej elementow
budynkow

PN-ISO-9000(Seria 9000,9001,9002,9003 i 9004) Normy dotyczace systemow

zapewnienia jakosci.
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10.2. Pozostate dokumenty

- Dz. U. nr 75/2002 - ,,Warunki techniczne, jakim powinny odpowiadac¢ budynki i ich usytuowanie”
- ,Warunki techniczne wykonania i odbioru robét budowlano - montazowych” Tom |

-, Budownictwo ogdlne”.

- ,Poradnik majstra budowlanego” Arkady, Warszawa 1997

Nie wymienienie tytutu jakiejkolwiek dziedziny, grupy, podgrupy czy normy nie zwalnia
Wykonawcy od obowigzku stosowania wymogow okreslonych prawem polskim. Wykonawca
bedzie przestrzegat praw autorskich i patentowych. Jest zobowigzany do odpowiedzialnosci za
spetnienie wszystkich wymagan prawnych w odniesieniu do uzywanych opatentowanych
urzadzen lub metod.
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CPV 45442100-8 Malowanie

1. Wstep

1.1. Przedmiot ST.

Przedmiotem niniejszej standardowej specyfikacji technicznej ST sg wymagania dotyczace wykonania
i odbioru robdét malarskich realizowanych wewnatrz i na zewnatrz obiektéw budowlanych nie
narazonych na agresje chemiczng. Specyfikacja techniczna (SST) nie dotyczy wykonywania
zabezpieczenia chemoodpornego i antykorozyjnego obiektow budowlanych.

1.2.Zakres stosowania ST

Specyfikacja techniczna (ST) stosowana jest jako dokument inwestorski niezbedny przy realizagji i
odbiorze robdt wymienionych w pkt 1.1.

Projektant sporzadzajacy dokumentacje projektowa i odpowiednie szczegdtowe specyfikacje
techniczne wykonania i odbioru robot budowlanych moze wprowadzac¢ do niniejszej standardowej
specyfikacji zmiany, uzupetnienia lub uscislenia, odpowiednie dla przewidzianych projektem zadania,
obiektu i robot, uwzgledniajgce wymagania Zamawiajgcego oraz konkretne warunki realizacji zadania,
obiektu i robot, ktdre sg niezbedne do okreslania ich standardu i jakosci.

Odstepstwa od wymagan podanych w ninigjszej specyfikacji moga mie¢ miejsce tylko w przypadkach
matych prostych robét i konstrukgji drugorzednych o niewielkim znaczeniu, dla ktorych istnigje
pewno$¢, ze podstawowe wymagania bedg spetnione przy zastosowaniu metod wykonania na
podstawie do$wiadczenia i przy przestrzeganiu zasad sztuki budowlane).

1.3. Zakres robét objetych ST
Roboty, ktorych dotyczy specyfikacja, obejmuja wszystkie czynnosci umozliwiajgce i majace na celu
realizacje rob6t niezbednych do wykonania: robdt malarskich.

1.4. Okreélenia podstawowe
Okresdlenia podane w niniejszej ST sa zgodne z obowigzujgcymi odpowiednimi normami oraz
okresleniami podanymi w ST ,Wymagania ogolne” .

1.5.0g06Ine wymagania dotyczace robot.

Wykonawca robot jest odpowiedzialny za jako$¢ ich wykonania oraz za zgodnos¢ z dokumentacja
projektowg, ST i poleceniami Inspektora nadzoru. Ogdlne wymagania dotyczace robot podano w ST
,Wymagania ogolne”.

2. Materiaty

2.1. Ogdélne wymagania dotyczace materiatow

Podany "materiat" stanowi propozycje projektanta lub zamawiajacego. Zgodnie z Ustawg "Prawo
Zamowien Publicznych" art.29 ust.3 - Wykonawca ma prawo zastosowac kazdy inny "réwnowazny"
wyrob.

Wszystkie materiaty do wykonania robdt powinny odpowiada¢ wymaganiom zawartym w
dokumentach odniesienia (normach, aprobatach technicznych).

Wykonawca obowigzany jest posiadac¢ na budowie petng dokumentacje dotyczacag sktadowanych na
budowie materiatow przeznaczonych do wykonania malowania.
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2.2. Zastosowane materiaty

2.2.1. Materiaty do malowania

1) WEWNETRZNA FARBA EMULSYINA jak np. DEKORAL — super trwata — przeznaczona jest do
malowania $cian i sufitbw wewnatrz budynkéw (tynki cementowe i cementowo-wapienne, gipsowe,
ptyty kartonowo gipsowe, drewno, materiaty drewnopochodne, tapety). Wyjatkowo trwata farba
emulsyjna. Zapewnia prawidtowe "oddychanie" scian. Nadaje scianom estetyczny, matowy wyglad.
Dane techniczne:

- Norma: ZN-PCW-2244

Wskazéwki BHP i PPOZ: Produkt niepalny. Nie klasyfikowany jako materiat niebezpieczny. W trakcie
prac malarskich i po ich zakonczeniu pomieszczenie wietrzy¢ do zaniku specyficznego zapachu.
Stosowac sie do zalecen podanych na opakowaniu. Szczegdtowe informacje zawarte sg w karcie
charakterystyki preparatu. Uwaga! Produkt wodorozcienczalny, nieodporny na mréz. Przechowywac
w temp. powyzej 0oC.

- Lepkos$c: 8000-10000 mPas,

- Gestosc: 1,470-1,520 g/cms3,

- Czas schniecia: 2 h,

- Wydajnoé¢ ok. 10 m® z 1 litra przy jednokrotnym malowaniu.

- Atesty Posiada atest PZH zgodny z normg PN-C-81914:2002 rodzaj Ill (odporne na tarcie na sucho).
- Metoda malowania: mozna nanosi¢ za pomoca pedzla, watka, natrysku pneumatycznego lub
hydrodynamicznego.

2) Farba StoColor Puran Satin

Dwukomponentowa farba poliuretanowa o wysokiej odpornosci na obcigzenia mechaniczne Klasa 1
odpornosci na szorowanie na mokro wg EN 13 300. Farba odporna na dziatanie srodkow
dezynfekujacych, posiada wiasciwosci odkazajace i wysokg odpornos¢ na obcigzenia mechaniczne,
posiada odpornos¢ na szorowanie na mokro klasa 1wg EN 13 300

- Przeznaczenie: Farba StoColor Puran Satin przeznaczona jest do malowania S$cian i sufitow
wewnatrz pomieszczen.

- Gesto$¢: 1,36+0,03 g/cm?,

- Ekwiwalentna grubos¢ warstwy powietrza sd: 3,0 m,

- Wsp. dyfuzji pary wodnej p: 15000-17000

- Gesto$¢ strumienia dyfuzji pary wodnej V: 6,6-7,1 g/(m? d)

- Temperatura obrobki: minimalna temperatura obrébki i podtoza +5°C,

- Uktad warstw: pierwsza warstwa posrednia StoColor Puran Satin rozcienczona woda w ilosci ok.
10%,

druga warstwa posrednia: StoColor Puran Satin, nierozcienczona.

- Wydajnos¢ na gtadkim podtozu: ok. 5,5 m2/kg,

- Wydajnos¢ na chropowatym podtozu: ok. 50 m2/kg, zuzycie zalezne jest od podtoza i techniki
nanoszenia.

- Nanoszenie pedzlem, watkiem lub natrysk urzadzeniem airless.

- Po ok. 12 godzinach (przy +20°C i wilgotnosci wzglednej 65%) mozliwos¢ dalszej obrobki. Petna
odporno$¢ powtoki po ok. 28 dniach (przy +20°C i wilgotnosci wzglednej 65%).

- Warunki sktadowania Opakowania musza by¢ szczelnie zamkniete. Chroni¢ przed mrozem.

- Bezpieczenstwo: Produkt oznaczony zgodnie z wytycznymi EU. Szczegdtowe informacje dot.
Obchodzenia sie z materiatem, sktadowania i usuwania znajdujg sie w Karcie Charakterystyki
Preparatu Niebezpiecznego.
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3) HYDROLAK EXPERT PLASTMAKER - wodny lakier koloryzujacy do malowania profili polistyrenowo
akrylowych rozlewany na zamowienie posiada certyfikat zgodnosci z norma PN - EN 71-3 wydajnos¢ -
od 8 do 12 m2 z litra - doskonaty efekt dekoracyjny - trwatos¢ barwy - tatwa aplikacja - krotki czas
schniecia - bardzo dobra odpornos¢ na czynniki atmosferyczne.

- Przygotowanie podfoza: powierzchnie przeznaczone do lakierowania powinny by¢ czyste suche i
wolne od substancji zmniejszajgcych przyczepnoscé. Stare powtoki malarskie i inne warstwy o stabej
przyczepnosci nalezy usunac. Ubytki nalezy naprawi¢ i zaszpachlowa¢. Nowe podtoza mineralne
mozna malowac po wczesniejszym ok. 4 tygodniowym sezonowaniu.

- Przygotowanie wyrobu: Przed pobraniem produktu z pojemnika nalezy doktadnie wymieszac cata
jego zawartos¢. Celem stwierdzenia zgodnosci odcienia z oczekiwaniami wymaga sie dokonania
wybarwienia prébnego. Nie wolno tgczyc¢ lakieru z innymi produktami.

- Aplikacja: lakier nanosi¢ pedzlem o miekkim wiosiu, watkiem lub natryskiem. Wyréb aplikowac
dwukrotnie w zaleznosci od chtonnosci podtoza. Podczas aplikacji dwukrotnej pierwszg aplikowana
powtoke nalezy rozcienczy¢ do 5% wodg, co powoduje wiekszg penetracje produktu. Druga warstwe
produktu nalezy nanosi¢ o lepkosci handlowej po uptywie okoto 3 godzin ( zalezne od warunkéw
otoczenia - temperatury, wilgotnosci oraz przeptywu powietrza.

- Lakierowanie nalezy wykonywac w temperaturze otoczenia od 15 do 25 stopni Celsjusza. Nie nalezy
uzywac produktu w temperaturze ponizej 15 stopni Celsjusza. Optymalne do aplikagji lakiery wartosci
wilgotnosci wzglednej wynoszg 40 - 60%

- Okres przydatnosci 6 miesiecy od daty produkgji ( w nieotwieranych pojemnikach).

- Przechowywanie w zamknietych opakowaniach w temperaturze od 5 do 30 stopni Celsjusza.
Chroni¢ przed mrozem.

4) CHLOROKAUCZUK C emalia do metalu o wysokiej trwatosci

- Przeznaczenie: przeznaczony jest do malowania ochronnego i dekoracyjnego powierzchni
metalowych zagruntowanych gruntami antykorozyjnymi np.: UNIKOR C, GRUNTOKOR C, UNIGRUNT
C, CEKOR R. Takie zestawy powtok lakierowych moga by¢ eksploatowane w srodowiskach o lekkim
(wiejskie), Srednim (migjskie), i umiarkowanym (przemystowe miejskie) narazeniu korozyjnym.

- Norma ZN-95/PFC-3013

- Wskazéwki BHP i PPOZ: Emalia CHLOROKAUCZUK C jest wyrobem nalezgcym do Il klasy
niebezpieczenstwa pozarowego. Przy malowaniu w pomieszczeniach zamknietych nalezy zapewnic
sprawng wentylacje. Zawiera w swoim sktadzie ksylen, butanol, benzyne do lakierow C. Przechowywac
poza zasiegiem dzieci.

- Lepkosc - 60-100 s gestosc

- Czas schniecia - 24 h zawartos¢ substancji nielotnych - 45 %

- Wydajnos¢ 6-8 m2 z 1 litra przy jednokrotnym malowaniu o grubosci powtoki 40-50 Im na sucho.

- Atesty PZH nr-B-1393/95, ITB/AT-15-3857/99

- Metoda malowania: Emalie CHLOROKAUCZUK C, mogg by¢ nanoszone za pomoca: pedzla,
natrysku pneumatycznego.

5) FAWINYL C DEKORAL farba do malowania blachy ocynkowanej

- Przeznaczenie: farba poliwinylowa FAWINYL C jest przeznaczona do bezposredniego malowania
powierzchni ocynkowanych ogniowo i galwanicznie. Farba ta moze by¢ nanoszona na nowe, $wieze
powierzchnie ocynkowane, a takze powierzchnie stare, wysezonowane. Farbe mozna réwniez nanosic
na aluminium oraz powtoki ocynowane. FAWINYL C nie wymaga stosowania podktadu. Zastosowanie
farby FAWINYL C przedtuza znacznie okres eksploatacji powierzchni ocynkowanych. Farba FAWINYL
C daje gtadkie powtoki bez zmarszczen i chropowatosci, o robwnomiernym stopniu zmatowienia i
dobrym kryciu. Powtoka farby FAWINYL C posiada bardzo dobrg przyczepnos¢, elastycznose,
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odpornos¢ na uderzenia oraz duzg odpornos¢ na dziatanie promieniowania UV i wode. Dopuszcza
sie kredowanie powifoki, co nie zmniejsza jej waloréw eksploatacyjnych. Bezpodktadowa, bardzo
dobra przyczepnos¢, tworzy gtadkie powtoki.

- Norma ZN-PCW-2134:2001

- Wskazéwki BHP i PPOZ: wyréb tatwopalny, zawiera szkodliwe dla zdrowia substancje lotne.
Przechowywac¢ w opakowaniach szczelnie zamknietych z dala od Zrédet ciepta i ognia. Stosowac w
pomieszczeniach dobrze wentylowanych lub przewietrzanych. Stosowac sie do zaleceh podanych na
opakowaniu. Szczegdtowe informacje zamieszczone sg w Karcie Charakterystyki.

- Lepkos¢ - 70-110 s, czas schniecia (7 stopien) - 6 h,

- Wydajnos¢ praktyczna 8 m2 z 1 litra, nastepna warstwa po przynajmniej po 4 godz.

- Wydajnos¢ 8 m2 z 1 litra przy jednokrotnym malowaniu o grubosci 40 I'm na sucho

- Atesty PZH HK/B/1627/01/2002, ITB nr AT-15-2736/97

- Metoda malowania: moze by¢ nanoszona pedzlem, watkiem lub natryskiem pneumatycznym

Emalia do kaloryferow DEKORAL akrylowa, wodorozcienczalna

- Przeznaczenie: emalia wodorozcienczalna akrylowa przeznaczona jest do dekoracyjnego malowania
elementow grzewczych o maksymalnej temperaturze czynnika grzewczego do 100°C. Emalia w
zestawie z gruntem antykorozyjnym nadaje sie rowniez do antykorozyjnego zabezpieczania innych
elementow stalowych. Emalia daje powtoke niezwykle gtadka o dobrej przyczepnosci do podtoza,
wysokim potysku i bardzo dobrym kryciu. Jej szczegdlng zaleta jest wysoka odpornos¢ na ciagte
dziatanie temperatury czynnika grzewczego do 100°C, doskonata, trwata biel oraz szybkie schniecie.
Jest ekologiczna, w petni bezpieczna dla uzytkownika i srodowiska naturalnego. Po catkowitym
wyschnieciu powfoka odporna jest na dziatanie czynnikbw mechanicznych. Wysoki potysk. Bardzo
dobre krycie. Ekologiczna.

- Norma ZN-PCW-1061:2003

- Wskazowki BHP i PPOZ: Produkt niepalny. Nie klasyfikowany jako materiat niebezpieczny. W trakcie
prac malarskich i po ich zakonczeniu pomieszczenie wietrzy¢ do zaniku specyficznego zapachu.
Stosowac sie do zalecen podanych na opakowaniu. Szczegdtowe informacje zawarte sg w karcie
charakterystyki preparatu. Uwaga! Produkt wodorozcienczalny, nieodporny na mréz. Przechowywac
w temp. powyzej 0 oC.

- Lepkosc¢ - 80-120 s, gestos¢ - 1,22 g/cm3 czas schniecia - 12h

- Wydajnos¢ 8-10m2 z 1 litra, nastepna warstwa po 3 godzinach

- Wydajnos¢ 8-10 m2 z 1 litra emalii przy jednokrotnym malowaniu 40-50 m na sucho

- Atesty HK/B/1012/03/99, AT-15-5129/2001

- Metoda malowania: Emalie wodorozcienczalng mozna naktadac¢ pedzlem lub watkiem.

2.2.2 Materiaty pomocnicze

Materiaty pomocnicze do wykonywania robot malarskich to:

- rozcienczalniki, w tym: woda, terpentyna, benzyna do lakieréw i emalii, spirytus denaturowany,
inne rozcienczalniki przygotowane fabrycznie,

- srodki do odttuszczania, mycia i usuwania zanieczyszczen podfoza,

- srodki do likwidagji zaciekow i wykwitow,

- kity i masy szpachlowe do naprawy podfoza.

Wszystkie ww. materiaty muszg mie¢ wtasnosci techniczne okreslone przez producenta lub
odpowiadajace wymaganiom odpowiednich aprobat technicznych badz PN.
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2.2.3.Woda

Do przygotowania farb zarabianych wodg nalezy stosowac wode odpowiadajgcg wymaganiom
normy PNEN 1008:2004 ,Woda zarobowa do betonu. Specyfikacja pobierania probek, badanie i
ocena przydatnosci wody zarobowej do betonu, w tym wody odzyskanej z proceséw produkdji
betonu".

2.3. Warunki przyjecia na budowe materiatow i wyrobdw do robot malarskich

Materiaty i wyroby do robot malarskich mogg by¢ przyjete na budowe, jesli spetniajg nastepujace
warunki:

— s3 zgodne z ich wyszczegolnieniem i charakterystykg podang w dokumentacji projektowej i
specyfikacji technicznej (szczegdtows)),

— 53 whasciwie opakowane, firmowo zamkniete (bez oznak naruszenia zamknie¢) i oznakowane (petna
nazwa wyrobu, ewentualnie nazwa handlowa oraz symbol handlowy wyrobu),

— spefniajg wymagane wiasciwosci wskazane odpowiednimi dokumentami odniesienia, — producent
dostarczyt dokumenty Swiadczace o dopuszczeniu do obrotu i powszechnego lub jednostkowego
zastosowania wyrobow oraz karty techniczne (katalogowe) wyrobdw lub firmowe wytyczne
(zalecenia) stosowania wyrobow,

— niebezpieczne wyroby malarskie i materiaty pomocnicze, w zakresie wynikajgcym z Ustawy o
substancjach i preparatach chemicznych z dnia 11 stycznia 2001 r. (Dz. U. Nr 11, poz. 84 z p&zn.
zmianami), posiadajag karty charakterystyki substancji niebezpiecznej, opracowane zgodnie z
rozporzadzeniem Ministra Zdrowia z dnia 3 lipca 2002 r. w sprawie karty charakterystyki substangji
niebezpiecznej i preparatu niebezpiecznego (Dz. U. Nr 140, poz. 1171 z pozn. zmianami),

— opakowania wyrobow zakwalifikowanych do niebezpiecznych spetniajg wymagania podane w
rozporzadzeniu Ministra Zdrowia z dnia 2 wrzesnia 2003 r. w sprawie oznakowania opakowan
substancji niebezpiecznych i preparatow niebezpiecznych (Dz. U. Nr 173, poz. 1679, z pdzn.
Zmianami),

— spefniajg wymagania wynikajgce z ich terminu przydatnosci do uzycia (termin zakonczenia robot
malarskich powinien sie konczy¢ przed zakonczeniem podanych na opakowaniach terminow
przydatnosci do stosowania odpowiednich wyrobdw). Przyjecie materiatéw i wyrobdw na budowe
powinno by¢ potwierdzone wpisem do dziennika budowy lub protokotem przyjecia materiatow.

3. Sprzet

3.1.0g6lne wymagania dotyczace sprzetu
Ogdlne wymagania dotyczace sprzetu podano w ST "Wymagania ogdlne".

3.2.Sprzet do wykonania robot

Do wykonywania robot malarskich nalezy stosowac:

— szczotki o sztywnym wiosiu lub druciane do czyszczenia podtoza,

— szpachle i pace metalowe lub z tworzyw sztucznych,

— pedzle i watki,

— mieszadta napedzane wiertarka elektryczng oraz pojemniki do przygotowania kompozydji
sktadnikéw farb,

— agregaty malarskie ze sprezarkami,

— drabiny i rusztowania.

Uwaga: Ostatecznego doboru sprzetu wraz z okresleniem jego parametrow nalezy dokonac w
oparciu o zalecenia dokumentadji projektowej oraz w oparciu o karty techniczne materiatow.
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4. Transport

4.1.0g6Ine wymagania dotyczace transportu
Ogdlne wymagania dotyczace transportu podano w ST "Wymagania ogolne".

4.2. Transport i sktadowanie

Materiaty moga zosta¢ dostarczone dowolnym transportem, w taki sposéb, aby podczas transportu
zapewniona byta ochrona przed warunkami atmosferycznymi, statecznosci elementow i wykluczona
ewentualnos¢ ich uszkodzenia.

Farby akrylowe dostarczane sg w szczelnie zamknietych pojemnikach o poj. 3-10 I, lub innych
uzgodnionych z odbiorcg. Powinny by¢ przechowywane w suchym miejscu, w temperaturze 5-30°C.
Farby i emalie do malowania powierzchni metalowych pakowane sg w puszki o poj. 1-20 |. Nalezy
przechowywa¢ je w suchych, wentylowanych pomieszczeniach, w szczelnie zamknietych
opakowaniach.

Elementy konstrukcji przeznaczonych do malowania nalezy sktadowac w pomieszczeniach
zamknietych lub pod wiatami, zabezpieczajac je przed wptywami atmosferycznymi.

5. Wykonywanie robot

5.1.0g6Ine zasady wykonania robét
Ogodlne zasady wykonania robét podano w ST "Wymagania ogolne”.

Wykonawca jest odpowiedzialny za prowadzenie robdt zgadnie z umowa oraz za jakos¢
zastosowanych materiatow i wykonywanych robdt, za ich zgodno$¢ z przedmiarem robot,
wymaganiami niniejszej specyfikacji, projektu organizacji robot oraz poleceniami Inspektora nadzoru.
Decyzje Inspektora nadzoru dotyczace akceptacji lub odrzucenia materiatow i elementow robot beda
oparte na wymaganiach sformutowanych w dokumentach umowy i w ST, a takze w normach i
wytycznych.

Przy podejmowaniu decyzji Inspektor nadzoru uwzgledni wyniki badan materiatow, doswiadczenia z
przesztosci, wyniki badan naukowych oraz inne czynniki wptywajace na rozwazang kwestie. Polecenia
Inspektora nadzoru bedg wykonywane nie pdzniej niz w czasie przez niego wyznaczonym, po ich
otrzymaniu przez Wykonawce, pod grozbg zatrzymania robot. Skutki finansowe z tego tytutu ponosi
Wykonawca.

5.2. Wymagania przy wykonywaniu robét malarskich

Wymagania przy wykonywaniu robdt malarskich zostaty opisane PN-B-10280 ,Roboty malarskie
budowlane farbami wodnymi i wodorozcienczalnymi farbami emulsyjnymi.” oraz PN-B-10285 ,Roboty
malarskie budowlane farbami, lakierami i emaliami na spoiwach bezwodnych.”

Wszystkie uzyte farby i lakiery muszg posiada¢ odpowiednie $wiadectwa dopuszczenia do stosowania
w budownictwie, oceny PZH i odpowiadac polskim normom.

Przy robotach malarskich musza zosta¢ spetnione wymogi przepisow BHP i p. poz. W szczegdlnosci,
przy wykonywaniu malowania materiatami zawierajgcymi lotne rozpuszczalniki lub rozcienczalniki
organiczne nalezy:

- stosowac odziez ochronng,

- wewnetrzne roboty wykonywac przy otwartych oknach lub czynnej wentylacji mechaniczne),

- przestrzegac zakazu uzywania otwartego ognia i narzedzi mogacych spowodowac iskrzenie,

- zapewni¢ statg dostepnos¢ sprzetu p. poz.
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5.3.Warunki przystapienia do robdt malarskich

Do wykonywania robot malarskich mozna przystgpi¢ po catkowitym zakonczeniu poprzedzajacych
robot budowlanych oraz po przygotowaniu i kontroli podtozy pod malowanie i kontroli materiatow.
Wewnatrz budynku pierwsze malowanie $cian i sufitbw mozna wykonywac po:

- catkowitym ukonczeniu robdt instalacyjnych, tj. wodociggowych, kanalizacyjnych, centralnego
ogrzewania, gazowych, elektrycznych, z wyjatkiem zatozenia urzadzen sanitarnych ceramicznych i
metalowych lub z tworzyw sztucznych (biaty montaz) oraz armatury oswietleniowej (gniazdka
wytaczniki itp.),

- wykonaniu podtozy pod wyktadziny podtogowe,

- utozeniu podtdg drewnianych, tzw. biatych,

- catkowitym dopasowaniu i wyregulowaniu stolarki, lecz przed oszkleniem okien itp., jesli stolarka nie
zostata wykonczona fabrycznie.

Drugie malowanie mozna wykonywac po:

- wykonaniu tzw. biatego montazu,

- utozeniu posadzek (z wyjatkiem wyktadzin dywanowych i wyktadzin z tworzyw sztucznych) z
przybiciem listew przysciennych i cokotow,

- oszkleniu okien, jesli nie byto to wykonane fabrycznie.

5.4.Wymagania dotyczgce podtozy pod malowanie

5.4.1. Nieotynkowane mury z cegty lub z kamienia

Mury ceglane i kamienne pod wzgledem doktadnosci wykonania powinny odpowiada¢ wymaganiom
podanym w szczegotowej specyfikacji technicznej dla robdt murowych.

Spoiny muru powinny by¢ catkowicie wypetnione zaprawa, rowno z licem muru. Przed malowaniem
wszelkie ubytki w murze powinny by¢ uzupetnione.

Powierzchnia muru powinna by¢ oczyszczona z zaschnietych grudek zaprawy, wystajacych poza jej
obszar oraz resztek starej powtoki malarskiej.

Mur powinien by¢ suchy czyli jego wilgotno$¢, w zaleznosci od rodzaju farby, ktérg wykonywana
bedzie powtoka malarska, nie moze by¢ wieksza od podanej w tablicy 1.

Najwieksza
. wilgotnosc¢
Lp. Rodzaj farby podioza,
w % masy
1 Farby dyspersyjne, na spoiwach zywicznych rozcienczalnych 4
wodg
2 Farby na spoiwach zywicznych rozpuszczalnikowych 3
3 Farby na spoiwach mineralnych bez lub z dodatkami 6
modyfikujgcymi w postaci suchych mieszanek rozcienczalnych
wodg lub w postaci ciektej
4 Farby na spoiwach mineralno-organicznych 4

Powierzchnia muru powinna by¢ odkurzona i odttuszczona.

5.4.2. Beton

Powierzchnia powinna by¢ oczyszczona z odstajacych grudek zwigzanego betonu. Wystajace lub
widoczne elementy metalowe powinny by¢ usuniete lub zabezpieczone farba antykorozyjna.
Uszkodzenia lub rakowate miejsca betonu powinny by¢ naprawione zaprawg cementowa lub
specjalnymi mieszankami, na ktére wydano aprobaty techniczne.
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Wilgotnos¢ podtoza betonowego, w zaleznosci od rodzaju farby, ktorg wykonywana bedzie powtoka
malarska, nie moze przekracza¢ wartosci podanych w tablicy 1.
Powierzchnia betonu powinna by¢ odkurzona i odttuszczona.

5.4.3. Tynki zwykte

1). Wszelkie uszkodzenia tynkéw powinny by¢ usuniete przez wypetnienie odpowiednig zaprawg i
zatarte do roéwnej powierzchni. Powierzchnia tynkéw powinna by¢ pozbawiona zanieczyszczen (np.
kurzu, rdzy, ttuszczu, wykwitow solnych).

2) Tynki malowane uprzednio farbami powinny by¢ oczyszczone ze starej farby i wszelkich wykwitow
oraz odkurzone i umyte woda. Po umyciu powierzchnia tynkdw nie powinna wykazywac sladow starej
farby ani pytu po starej powtoce malarskiej. Uszkodzenia tynkéw nalezy naprawi¢ odpowiednig
zaprawg, zalecang

przez producenta wyrobow malarskich.

3) Wilgotnos¢ powierzchni tynkow (malowanych jak i niemalowanych) nie powinna przekraczac
wartosci podanych w tablicy 1.

4) Wystajgce lub widoczne nieusuwalne elementy metalowe powinny by¢ zabezpieczone
antykorozyjnie.

5.4.4. Tynki pocienione
Tynki pocienione powinny spetniac takie same wymagania jak tynki zwykte.

5.4.5. Podtoza z drewna

Podtoza z drewna, materiatow drewnopochodnych powinny by¢ niezmurszate o wilgotnosci nie
wiekszej niz 12%, bez zepsutych lub wypadajgcych sekdw i zaciekow zywicznych. Powierzchnia
powinna by¢ odkurzona i oczyszczona z plam ttuszczu, zywicy, starej farby i innych zanieczyszczen.
Ewentualne uszkodzenia powinny by¢ naprawione szpachldwka, na ktérg wydano aprobate
techniczna.

5.4.6. Podtoza z ptyt gipsowo-kartonowych

Podtoza z ptyt gipsowo-kartonowych powinny by¢ odkurzone, bez plam ttuszczu i oczyszczone ze
starej farby. Wkrety mocujgce oraz styki ptyt powinny byc¢ zaszpachlowane. Uszkodzone fragmenty
ptyt powinny by¢ naprawione masg szpachlowg, na ktorg wydana jest aprobata techniczna.

5.4.7. Podtoza z ptyt widknisto-mineralnych

Podtoza z ptyt wtoknisto-mineralnych powinny mie¢ wilgotnos¢ nie wieksza niz 4% oraz powierzchnie
doktadnie odkurzong, bez plam ttuszczu, wykwitdw, rdzy i innych zanieczyszczen. Wkrety mocujace
nie powinny wystawac poza lico ptyty, a ich gtowki powinny by¢ zabezpieczone antykorozyjnie.

5.4.8. Elementy metalowe
Elementy metalowe przed malowaniem powinny by¢ oczyszczone ze zgorzeliny, rdzy, pozostatosci
zaprawy, gipsu oraz odkurzone i odttuszczone.

5.5. Warunki prowadzenia robét malarskich

5.5.1. Warunki ogélne prowadzenia rob6t malarskich

Roboty malarskie powinny by¢ prowadzone:

- przy pogodzie bezwietrznej i bez opaddow atmosferycznych (w przypadku robdt malarskich
zewnetrznych),
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- w temperaturze nie nizszej niz +5°C, z dodatkowym zastrzezeniem, ze w ciggu doby nie nastgpi
spadek temperatury ponizej 0°C,

- w temperaturze nie wyzszej niz 25°C, z dodatkowym zastrzezeniem, by temperatura podtoza nie
przewyzszyta 20°C (np. w miegjscach bardzo nastonecznionych). W przypadku wystapienia opadéw w
trakcie prowadzenia robodt malarskich powierzchnie swiezo pomalowane (nie wyschniete) nalezy
ostonic.

Roboty malarskie mozna rozpoczac, jezeli wilgotnos¢ podtozy przewidzianych pod malowanie nie
przekracza odpowiednich wartosci podanych w pkt. 5.4.

Prace malarskie na elementach metalowych mozna prowadzi¢ przy wilgotnosci wzglednej powietrza
nie wiekszej niz 80%. Przy wykonywaniu prac malarskich w pomieszczeniach zamknietych nalezy
zapewni¢ odpowiednig wentylacje.

Roboty malarskie farbami, emaliami lub lakierami rozpuszczalnikowymi nalezy prowadzi¢ z daleka od
otwartych Zrodet ognia, narzedzi oraz silnikbw powodujgcych iskrzenie i mogacych by¢ Zrodtem
pozaru.

Elementy, ktore w czasie robdt malarskich mogg ulec uszkodzeniu lub zanieczyszczeniu, nalezy
zabezpieczy¢ i ostoni¢ przez zabrudzeniem farbami.

5.5.2. Wykonanie robét malarskich zewnetrznych

Roboty malarskie na zewngatrz obiektéw budowlanych mozna rozpocza¢, kiedy podtoza spetniaja
wymagania podane w pkt. 5.4, a warunki prowadzenia robot wymagania okreslone w pkt. 5.5.1.
Prace malarskie nalezy prowadzi¢ zgodnie z instrukcjg producenta farby, ktéra powinna zawierac:
- informacje o ewentualnym $rodku gruntujgcym i o przypadkach, kiedy nalezy go stosowac,

- sposob przygotowania farby do malowania,

- sposob naktadania farby, w tym informacje o narzedziach (np. pedzle, watki, agregaty malarskie),
- krotno$¢ naktadania farby oraz jej zuzycie na 1 m?,

- czas miedzy naktadaniem kolejnych warstw,

- zalecenia odno$nie mycia narzedzi,

- zalecenia w zakresie bhp.

5.5.3. Wykonanie robot malarskich wewnetrznych

Wewnetrzne roboty malarskie mozna rozpocza¢, kiedy podtoza spetniajg wymagania podane w pkt.
5.4., a warunki prowadzenia robot wymagania okreslone w pkt. 5.5.1.

Prace malarskie nalezy prowadzi¢ zgodnie z instrukcja producenta farb, zawierajacg informacje
wymienione w pkt. 5.4.3.

5.6. Wymagania dotyczace powtok malarskich

5.6.1. Wymagania w stosunku do powtok z farb dyspersyjnych

Powtoki z farb dyspersyjnych powinny byc:

- niezmywalne przy stosowaniu srodkdw myjacych i dezynfekujacych, odporne na tarcie na sucho i
na szorowanie oraz na reemulgacje,

- aksamitno-matowe lub posiadac¢ nieznaczny potysk,

- jednolitej barwy, réwnomierne, bez smug, plam, zgodne ze wzorcem producenta i dokumentacjag
projektowa,

- bez uszkodzen, przeswitdw podtoza, sladow pedzla,

- bez ztuszczen, odstawania od podtoza oraz widocznych faczen i poprawek,

- bez grudek pigmentow i wypetniaczy ulegajacych rozcieraniu.

Dopuszcza sie chropowato$¢ powtoki odpowiadajgca rodzajowi faktury pokrywanego podtoza.
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5.6.2. Wymagania w stosunku do powtok z farb na rozpuszczalnikowych spoiwach zywicznych oraz
farb na spoiwach zywicznych rozcienczalnych woda

Powioki te powinny byc¢:

- odporne na zmywanie wodg ze srodkiem myjacym, tarcie na sucho i na szorowanie,

- bez uszkodzen, smug, plam, przeswitow i sladow pedzla,

- zgodne ze wzorcem producenta i dokumentacjg projektowa w zakresie barwy i potysku.
Dopuszcza sie chropowatos¢ powtoki odpowiadajacg rodzajowi faktury pokrywanego podtoza.
Przy jednowarstwowej powtoce malarskiej dopuszczalne sg nieznaczne miejscowe przeswity podtoza.
Nie dopuszcza sie w tego rodzaju powtokach:

- spekan,

- tuszczenia sie powiok,

- odstawania powfok od podtoza.

5.6.3. Wymagania w stosunku do powitok wykonanych z farb mineralnych z dodatkami
modyfikujacymi lub bez, w postaci suchych mieszanek oraz farb na spoiwach mineralno-organicznych
Powioki z farb mineralnych powinny:

- rownomiernie pokrywac¢ podtoza, bez przeswitdw, plam i odpryskow,

- nie Scierac sie i nie obsypywac przy potarciu miekka tkaning bawetniang,

- nie mie¢ sladow pedzla,

- w zakresie barwy i potysku by¢ zgodne z wzorcem producenta oraz dokumentacja projektowa,

- by¢ odporne na zmywanie wodg (za wyjgtkiem farb wapiennych i cementowych bez dodatkow
modyfikujacych),

- nie mie¢ przykrego zapachu.

Dopuszcza sie w tego rodzaju powtokach:

- na powfokach wykonanych na elewacjach niejednolity odcien barwy powtoki w miejscach

napraw tynku po hakach rusztowan, o powierzchni kazdego z nich nie przekraczajacej 20 cm2,

- chropowatos¢ powtoki odpowiadajg rodzajowi faktury pokrywanego podtoza,

- odchylenia do 2 mm na 1 m oraz do 3 mm na catej dtugosci na liniach styku odmiennych barw,

- Slady pedzla na powtokach jednowarstwowych.

5.6.4. Wymagania w stosunku do powtok z lakieréw na spoiwach zywicznych wodorozcienczalnych i
rozpuszczalnikowych

Powtoka z lakieréw powinna:

- miec jednolity w odcieniu i potysku wyglad zgodny z wzorcem producenta i dokumentacjg
projektows,

- nie mie¢ sladow pedzla, smug, plam, zaciekow, uszkodzen, pecherzy i zmarszczen,

- dobrze przylegac¢ do podtoza,

- mie¢ odpornos$¢ na zarysowania i wycieranie,

- mie¢ odporno$¢ na zmywanie woda ze srodkiem myjgcym.

5.7. Malowanie elementéw metalowych.

Podtoza stalowe powinny by¢ przed malowaniem przygotowane w nastepujacy sposob:

- starannie oczyszczone z rdzy, ttuszczdw, zapraw, topnikObw z procesu spawania, poprzez
szlifowanie spawow i ostrych krawedzi, odttuszczenie, piaskowanie lub szczotkowanie,

- elementy nowo wykonane powinny by¢ zabezpieczone antykorozyjnie przez zagruntowanie
mozliwie wczesnie (nie poznigj niz 6 godzin od zakonczenia oczyszczania).

Zalecana temperatura w czasie wykonywania robot malarskich powinna wynosi¢ 15-20°C, wilgotnos¢
powietrza nie moze przekraczac¢ 85%. Nie dopuszcza sie wykonywania prac malarskich na zewnatrz w
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czasie deszczu, mgty, wystepowania rosy, we wczesnych godzinach rannych lub pdzZnych
popotudniowych, jak réwniez pod bezposrednim dziataniem promieni stonecznych.

Warstwy gruntujgce nalezy nanosi¢ pedzlem, rozprowadzajgc farbe réwnomiernie po podtozu, po
natozeniu dwoch warstw prze$wity podtoza sg niedopuszczalne. Grubos$¢ dwoch  warstw
gruntujgcych, nanoszonych w odstepie 3-8 godz. powinna wynosi¢ ok. 25-50 um (zaleznie od
zalecen producenta farby).

Na krawedzie i naroza nalezy natozy¢ dodatkowg warstwe farby po wyschnieciu zasadniczej powtoki
gruntujacej. Miegjsca stykajace sie z betonem nalezy pokry¢ powtokg o wiekszej grubosci. Miejsc
przewidzianych do zabetonowania nie nalezy gruntowac.

Naktadanie powtok nawierzchniowych moze by¢ dokonane tylko po wyschnieciu warstwy gruntujace;j.
Do naktadania farb syntetycznych zaleca sie uzycie pistoletow natryskowych, dopuszczalne jest takze
uzycie pedzli. Naktadanie warstwy malarskiej nalezy rozpocza¢ od gory i przestrzegac
rownomiernego pokrywania wszystkich miejsc, bez przerw i zaciekéw. Kolejne warstwy farby moga
by¢ naktadane po wyschnieciu poprzednich (po ok. 12 godzinach, o ile producent nie zaleca inaczej).
Po zakonczeniu malowania wytworzone pokrycie powinno przez co najmniej 1tydzien pozostawac
odizolowane od wptywdw agresywnego srodowiska.

6. Kontrola jakosci robdt

6.1. Zasady ogdine
Zgodnie ze Specyfikacjg Techniczna ,Wymagania ogolne”.

6.2.Kontrola, pomiary i badania

6.2.1. Badania przed przystapieniem do robdt malarskich
Przed przystgpieniem do robot malarskich nalezy przeprowadzi¢ badanie podtozy oraz materiatow,
ktore beda wykorzystywane do wykonywania robot.

6.2.2. Badania podtozy pod malowanie

Badanie podtoza pod malowanie, w zaleznosci od jego rodzaju, nalezy wykonywac w nastepujgcych
terminach:

- dla podtoza betonowego nie wczesniej niz po 4 tygodniach od daty jego wykonania,

- dla pozostatych podtozy, po otrzymaniu protokotu z ich przyjecia.

Badanie podtoza powinno by¢ przeprowadzane po zamocowaniu i wbudowaniu wszystkich
elementow przeznaczonych do malowania.

Kontrolg powinny by¢ objete w przypadku:

- murow ceglanych i kamiennych — zgodnos$¢ wykonania z projektem budowlanym, doktadnosc
wykonania zgodnie ze szczegdtowa specyfikacjg techniczng robodt murowych, wypetnienie spoin,
wykonanie napraw i uzupetnien, czystos¢ powierzchni, wilgotnos¢ muru,

- podtozy betonowych — doktadnos¢ i zgodnos$¢ wykonania z projektem budowlanym oraz
szczegOtowg specyfikacjg techniczng robdt betonowych, czystos¢ powierzchni, wykonanie napraw i
uzupetnien, wilgotnos¢ podtoza, zabezpieczenie elementow metalowych,

- tynkdw zwyktych i pocienionych — zgodno$¢ z projektem, rownos¢ i wyglad powierzchni z
uwzglednieniem wymagan okreslonych w szczegdtowej specyfikacji technicznej robot tynkowych,
czystos¢ powierzchni, wykonanie napraw i uzupetnien, zabezpieczenie elementéw metalowych,
wilgotnos¢ tynku,

- podtozy z drewna — wilgotnos¢, stan podtoza, wyglad i czystos¢ powierzchni, wykonanie napraw i
uzupetnien,
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- ptyt gipsowo-kartonowych i widknisto-mineralnych — wilgotnos¢, wyglad i czystos¢ powierzchni,
wykonanie napraw i uzupetnien, wykonczenie stykow oraz zabezpieczenie wkretdw,

- elementdw metalowych — czystos¢ powierzchni.

Doktadnos¢ wykonania muréw nalezy bada¢ metodami opisanymi w szczegdtowej specyfikadi
technicznej robodt murowych.

Rownos¢ powierzchni tynkow nalezy sprawdza¢ metodami podanymi w szczegdtowej specyfikacji
technicznej robot tynkowych.

Wyglad powierzchni podfozy nalezy ocenia¢ wizualnie, z odlegtosci okoto 1 m, w rozproszonym
swietle dziennym lub sztucznym.

Zapylenie powierzchni (z wyjatkiem powierzchni metalowych) nalezy oceniaé przez przetarcie
powierzchni suchg, czysta rekg. W przypadku powierzchni metalowych do przetarcia nalezy uzywac
czystej szmatki.

Wilgotnos¢ podtozy nalezy oceniac przy uzyciu odpowiednich przyrzadéw. W przypadku watpliwosci
nalezy pobrac probke podtoza i okreslic wilgotnos¢ metoda suszarkowo-wagowa.

Wyniki badan powinny by¢ porownane z wymaganiami podanymi w pkt. 5.4., odnotowane w formie
protokotu kontroli, wpisane do dziennika budowy i akceptowane przez inspektora nadzoru.

6.2.3. Badania materiatéw

Farby i srodki gruntujgce uzyte do malowania powinny odpowiada¢ normom wymienionym w pkt.
2.2.

Bezposrednio przed uzyciem nalezy sprawdzic:

— czy dostawca dostarczyt dokumenty swiadczgce o dopuszczeniu do obrotu i powszechnego lub
jednostkowego zastosowania wyrobdw uzywanych w robotach malarskich,

— terminy przydatnosci do uzycia podane na opakowaniach,

—wyglad zewnetrzny farby w kazdym opakowaniu.

Ocene wygladu zewnetrznego nalezy przeprowadza¢ wizualnie. Farba powinna stanowi¢ jednorodna
w kolorze i konsystencji mieszanine. Niedopuszczalne jest stosowanie farb, w ktérych widac:

a) w przypadku farb ciektych:

- skoagulowane spoiwo,

-nieroztarte pigmenty,

- grudki wypetniaczy (z wyjatkiem niektorych farb strukturalnych),

- kozuch,

- Slady plesni,

- trwaty, nie dajacy sie wymieszac osad,

- nadmierne, utrzymujace sie spienienie,

- obce wtrgcenia,

- zapach gnilny,

b) w przypadku farb w postaci suchych mieszanek:

- Slady plesni,

- zbrylenie,

- obce wtrgcenia,

- zapach gnilny.

6.3. Badania w czasie rob6t

Badania w czasie robot polegajg na sprawdzaniu zgodnosci wykonywanych robodt malarskich z
dokumentacjg projektowa, wymaganiami niniejszej specyfikacji i instrukcjami producentow farb.
Badania te w szczegdlnosci powinny dotyczy¢ sprawdzenia technologii wykonywanych robdt w
zakresie gruntowania podtozy i naktadania powtok malarskich.
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6.4. Badania w czasie odbioru robét

Badania w czasie odbioru robdt przeprowadza sie celem oceny czy spetnione zostaty wszystkie
wymagania dotyczace wykonanych robot malarskich, w szczegdlinosci w zakresie:

— zgodnosci z dokumentacjg projektows, specyfikacjg techniczng (szczegdtowg) wraz z
wprowadzonymi zmianami naniesionymi w dokumentacji powykonawczej,

— jakosci zastosowanych materiatow i wyrobow,

— prawidfowosci przygotowania podtozy,

— jakosci powtok malarskich.

Przy badaniach w czasie odbioru robot nalezy wykorzystywac wyniki badan dokonanych przed
przystgpieniem do robdt i w trakcie ich wykonywania oraz zapisy w dzienniku budowy dotyczace
wykonanych robot. Badania powtok przy ich odbiorze nalezy przeprowadzac nie wczesniej niz po 14
dniach od zakonczenia ich wykonywania.

Badania techniczne nalezy przeprowadza¢ w temperaturze powietrza co najmniej +5°C i przy
wilgotnosci wzglednej powietrza nie przekraczajacej 65%.

Ocena jakosci powtok malarskich obejmuije:

- sprawdzenie wygladu zewnetrznego,

- sprawdzenie zgodnosci barwy i potysku,

- sprawdzenie odpornosci na wycieranie,

- sprawdzenie przyczepnosci powtoki,

- sprawdzenie odpornosci na zmywanie.

Metody przeprowadzania badan powtok malarskich w czasie odbioru robot:

a) sprawdzenie wygladu zewnetrznego — wizualnie, okiem nieuzbrojonym w swietle rozproszonym
z odlegtosci okoto 0,5 m,

b) sprawdzenie zgodnosci barwy i potysku — przez poréwnanie w $Swietle rozproszonym barwy i
potysku wyschnietej powtoki z wzorcem producenta,

C) sprawdzenie odpornosci powioki na wycieranie — przez lekkie, kilkukrotne pocieranie jej
powierzchni wetniang lub bawetniang szmatkg w kolorze kontrastowym do powtoki. Powtoke nalezy
uznac za odporna na wycieranie, jezeli na szmatce nie wystapity slady farby,

d) sprawdzenie przyczepnosci powtoki:

- na podtozach mineralnych i mineralno-wtdknistych — przez wykonanie skalpelem siatki naciec¢
prostopadtych o boku oczka 5 mm, po 10 oczek w kazda strone a nastepnie przetarciu pedzlem
nacietej powtoki;

przyczepno$¢ powtoki nalezy uznac za dobrg, jezeli zaden z kwadracikow nie wypadnie,

- na podfozach drewnianych i metalowych — metoda opisang w normie PN-EN 1SO 2409:1999,

e) sprawdzenie odpornosci na zmywanie — przez pieciokrotne silne potarcie powtoki mokra
namydlong szczotka z twardej szczeciny, a nastepnie doktadne sptukanie jej wodg za pomoca
miekkiego pedzla; powtoke nalezy uznac za odporna na zmywanie, jezeli piana mydlana na szczotce
nie ulegnie zabarwieniu oraz jezeli po wyschnigciu cata badana powtoka bedzie miata jednakowa
barwe i nie powstang przeswity podtoza.

Wyniki badan powinny by¢ porownane z wymaganiami podanymi w pkt. 5.6 i opisane w dzienniku
budowy i protokole podpisanym przez przedstawicieli inwestora (zamawiajgcego) oraz wykonawcy.

7. Obmiar robé6t

7.1. Ogdlne zasady obmiaru robét
Zgodnie ze Specyfikacjg Techniczna ,Wymagania ogolne”.
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7.2. Jednostka obmiarowa
Jednostkg obmiarowa jest jednostka podana w przedmiarze robét — metr kwadratowy.

8. Odbidr robot
Ogodlne zasady odbioru robot podano w ST ,,Wymagania ogolne”.

8.1. Ogolne zasady odbioru robét podano
Ogodlne zasady odbioru robot podano w ST ,Wymagania ogdine”.

8.2. Odbidr robét zanikajacych i ulegajacych zakryciu

Przy robotach zwigzanych z wykonywaniem powtok malarskich elementem ulegajgcym zakryciu sg
podtoza. Odbior podtozy musi by¢ dokonany przed rozpoczeciem robdt malarskich. W trakcie
odbioru nalezy przeprowadzi¢ badania wymienione w pkt. 6.2.2. niniejszej specyfikacji. Wyniki badan
nalezy poréwnac¢ z wymaganiami dotyczacymi podtozy pod malowanie, okreslonymi w pkt. 5.4.
niniejszej specyfikacji.

Jezeli wszystkie pomiary i badania daty wynik pozytywny mozna uzna¢ podfoza za wykonane
prawidtowo, tj. zgodnie z dokumentacjg projektowa oraz specyfikacjg techniczng (szczegdtowa) i
zezwoli¢ na przystapienie do robot malarskich. Jezeli chociaz jeden wynik badania jest negatywny
podtoze nie powinno by¢ odebrane. W takim przypadku nalezy ustali¢ zakres prac i rodzaje
materiatow koniecznych do usuniecia nieprawidtowosci podtoza. Po wykonaniu ustalonego zakresu
prac nalezy ponownie przeprowadzi¢ badanie podtozy. Wszystkie ustalenia zwigzane z dokonanym
odbiorem robdt ulegajacych zakryciu (podtozy) oraz materiatdw nalezy zapisa¢ w dzienniku budowy
lub protokole podpisanym przez przedstawicieli inwestora (inspektor nadzoru) i wykonawcy
(kierownik budowy).

8.3. Odbidr czedciowy

Odbidr czesciowy polega na ocenie ilosci i jakosci wykonanej czesci robdt. Odbioru czesciowego
robot dokonuje sie dla zakresu okreSlonego w dokumentach umownych, wedtug zasad jak przy
odbiorze ostatecznym robot. Celem odbioru czesciowego jest wczesne wykrycie ewentualnych
usterek w realizowanych robotach i ich usuniecie przed odbiorem koncowym.

Odbidr czesciowy robdt jest dokonywany przez inspektora nadzoru w obecnosci kierownika budowy.
Protokdt odbioru czesciowego jest podstawg do dokonania czesciowego rozliczenia robdt (jezeli
umowa taka forme przewiduje).

8.4. Odbior ostateczny (koncowy)

Odbidr koncowy stanowi ostateczng ocene rzeczywistego wykonania robot w odniesieniu do ich
zakresu (ilosci), jakosci i zgodnosci z dokumentacjg projektowa. Odbidr ostateczny przeprowadza
komisja powotana przez zamawiajgcego, na podstawie przedtozonych dokumentow, wynikdw badan
oraz dokonanej oceny wizualnej. Zasady i terminy powotywania komisji oraz czas jej dziatania
powinna okresla¢ umowa.

Wykonawca robodt obowigzany jest przedtozy¢ komisji nastepujace dokumenty:

- dokumentacje projektowa z naniesionymi zmianami dokonanymi w toku wykonywania robot,

- szczegotowe specyfikacje techniczne ze zmianami wprowadzonymi w trakcie wykonywania robot,

- dziennik budowy i ksigzki obmiaréw z zapisami dokonywanymi w toku prowadzonych robaot,

— dokumenty $wiadczace o dopuszczeniu do obrotu i powszechnego zastosowania uzytych
materiatow

i wyrobow budowlanych,

— protokoty odbioru podtozy,
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— protokoty odbioréw czesciowych,

- instrukcje producentow dotyczace zastosowanych materiatow,

- wyniki badan laboratoryjnych i ekspertyz.

W toku odbioru komisja obowigzana jest zapoznac sie przedtozonymi dokumentami, przeprowadzi¢
badania zgodnie z wytycznymi podanymi w pkt. 6.4 ninigjszej ST, poréwnac je z wymaganiami
podanymi w dokumentacji projektowej i pkt. 5.6 niniejszej specyfikacji technicznej oraz dokonac
oceny wizualnej.

Roboty malarskie powinny by¢ odebrane, jezeli wszystkie wyniki badan sg pozytywne, a dostarczone
przez wykonawce dokumenty sg kompletne i prawidtowe pod wzgledem merytorycznym.

Jezeli chociazby jeden wynik badan byt negatywny powtoka malarska nie powinna by¢ przyjeta. W
takim przypadku nalezy przyja¢ jedno z nastepujacych rozwigzan:

- jezeli to mozliwe nalezy ustali¢ zakres prac korygujacych, usung¢ niezgodnosci powtoki z
wymaganiami okreslonymi w dokumentacji projektowej i pkt. 5.6 ninigjszej specyfikacji techniczne
oraz przedstawi¢ powtoke ponownie do odbioru,

- jezeli odchylenia od wymagan nie zagrazajg bezpieczenstwu uzytkownika i trwatosci powtoki
malarskiej zamawiajgcy moze wyrazi¢ zgode na dokonanie odbioru koncowego z jednoczesnym
obnizeniem wartosci wynagrodzenia w stosunku do ustalen umownych,

- w przypadku, gdy nie s3 mozliwe podane wyzej rozwigzania wykonawca zobowigzany jest do
usuniecia wadliwie wykonanych robot malarskich, wykonania ich ponownie i powtdérnego zgtoszenia
do odbioru.

W przypadku niekompletnosci dokumentéw odbior moze by¢ dokonany po ich uzupetnieniu.

Z czynnosci odbioru sporzadza sie protokdt podpisany przez przedstawicieli zamawiajacego |
wykonawcy. Protokot powinien zawierac:

— ustalenia podjete w trakcie prac komisji,

- ocene wynikéw badan,

— wykaz wad i usterek ze wskazaniem sposobu ich usuniecia,

- stwierdzenie zgodnosci lub niezgodnosci wykonania robét malarskich z zaméwieniem.

Protokodt odbioru koncowego jest podstawg do dokonania rozliczenia koncowego pomiedzy
zamawiajgcym a wykonawca.

6.5. Odbidr po uptywie okresu rekojmi i gwarangji

Celem odbioru po okresie rekojmi i gwarandji jest ocena stanu powtok malarskich po uzytkowaniu w
tym okresie oraz ocena wykonywanych w tym okresie ewentualnych robdt poprawkowych,
zwigzanych z usuwaniem zgtoszonych wad.

Odbidr po uptywie okresu rekojmi i gwarangji jest dokonywany na podstawie oceny wizualnej powtok
malarskich, z uwzglednieniem zasad opisanych w pkt. 8.4. ,0dbidr ostateczny (koncowy)".

Pozytywny wynik odbioru pogwarancyjnego jest podstawg do zwrotu kaucji gwarancyjnej, negatywny
do dokonania potracen wynikajgcych z obnizonej jakosci robdt. Przed uptywem  okresu
gwarancyjnego zamawiajgcy powinien zgtosi¢ wykonawcy wszystkie zauwazone wady w wykonanych
robotach malarskich.

9. Podstawa ptatnosci

Warunki ptatnosci okresla Umowa o wykonanie Robot i Specyfikacja Istotnych Warunkow Zaméwienia
Publicznego.
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10. Przepisy zwigzane

10.1 Polskie Normy

- PN-B-10280 Roboty malarskie budowlane farbami wodnymi i wodorozcienczalnymi farbami
emulsyjnymi.

- PN-B-10285 Roboty malarskie budowlane farbami, lakierami i emaliami na spoiwach bezwodnych.

- PN-C-81503 Wyroby lakierowe. Wstepne proby techniczne.

- PN-C-81515 Wyroby lakierowe. Nieniszczace pomiary grubosci powtok.

- PN-C-81516 Wyroby lakierowe. Oznaczenie scieralnosci powtok lakierowanych.

- PN-C-81519 Wyroby lakierowe. Oznaczenie stopnia wysychania i czasu wysychania.

- PN-C-81521 Wyroby lakierowe. Badanie odpornosci powtok lakierowych na dziatanie wody oraz na
oznaczenie nasigkliwosci.

- PN-C-81526 Wyroby lakierowe. Pomiar odpornosci powtok lakierowych na uderzenie za pomoca
aparatu Du Ponta.

- PN-C-81528 Wyroby lakierowe. Oznaczanie elastycznosci powtok lakierowanych na

zginanie.

- PN-C-81530 Wyroby lakierowe. Oznaczanie twardosci powtok.

- PN-C-81531 Wyroby lakierowe. Okreslanie przyczepnosci powtok do podtoza oraz przyczepnosci
miedzywarstwowej.

- PN-H-97051 Ochrona przed korozja. Przygotowanie powierzchni stali, staliwa i zeliwa do
malowania. Ogdlne wytyczne.

- BN-84/6117-05 Farby emulsyjne do wymalowan wewnetrznych.

10.2. Pozostate dokumenty

- Dz. U. nr 75/2002 -, Warunki techniczne, jakim powinny odpowiadac budynki i ich usytuowanie”
- ,Warunki techniczne wykonania i odbioru robét budowlano - montazowych” Tom |

-, Budownictwo ogolne”.

- ,Poradnik majstra budowlanego” Arkady, Warszawa 1997

Nie wymienienie tytutu jakiejkolwiek dziedziny, grupy, podgrupy czy normy nie zwalnia Wykonawcy
od obowigzku stosowania wymogow okreslonych prawem polskim. Wykonawca bedzie przestrzegat
praw autorskich i patentowych. Jest zobowigzany do odpowiedzialnosci za spetnienie wszystkich
wymagan prawnych w odniesieniu do uzywanych opatentowanych urzadzen lub metod.
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CPV 45432114-6 Posadzka z paneli podtogowych

1. Wstep

1.1. Przedmiot ST.
Przedmiotem ninigjszej szczegdtowej specyfikadji technicznej sg wymagania dotyczace wykonania i
odbioru robot wyktadzinowych z paneli podtogowych.

1.2.Zakres stosowania ST

Specyfikacja techniczna (ST) stosowana jest jako dokument inwestorski niezbedny przy realizacji i
odbiorze robét wymienionych w pkt 1.1.

Projektant sporzadzajacy dokumentacje projektowg i odpowiednie szczegdtowe specyfikacje
techniczne wykonania i odbioru robdt budowlanych moze wprowadza¢ do niniejszej standardowej
specyfikacji zmiany, uzupetnienia lub uscislenia, odpowiednie dla przewidzianych projektem zadania,
obiektu i robot, uwzgledniajgce wymagania Zamawiajgcego oraz konkretne warunki realizacji zadania,
obiektu i robot, ktdre sg niezbedne do okreslania ich standardu i jakosci.

Odstepstwa od wymagan podanych w niniejszej specyfikacji moga mie¢ miejsce tylko w przypadkach
matych prostych robdt i konstrukgi drugorzednych o niewielkim znaczeniu, dla ktorych istnigje
pewno$¢, ze podstawowe wymagania bedg spetnione przy zastosowaniu metod wykonania na
podstawie do$wiadczenia i przy przestrzeganiu zasad sztuki budowlane).

1.3. Zakres robét objetych ST
Roboty, ktérych dotyczy specyfikacja, obejmuja wszystkie czynnosci umozliwiajgce i majace na celu
realizagje robdt niezbednych do wykonania: posadzki z paneli podtogowych

1.4. Okreélenia podstawowe
Okreslenia podane w niniejszej ST s3 zgodne z obowigzujagcymi odpowiednimi normami oraz
okresleniami podanymi w ST ,Wymagania ogolne” .

1.5.0g6Ine wymagania dotyczace robét.

Wykonawca robot jest odpowiedzialny za jako$¢ ich wykonania oraz za zgodnos¢ z dokumentacja
projektowg, ST i poleceniami Inspektora nadzoru. Ogdlne wymagania dotyczgce robodt podano w ST
,Wymagania ogolne”.

2. Materiaty

2.1. Ogdélne wymagania dotyczace materiatow

Podany "materiat" stanowi propozycje projektanta lub zamawiajgcego. Zgodnie z Ustawg "Prawo
Zamowien Publicznych" art.29 ust.3 - Wykonawca ma prawo zastosowac kazdy inny "réwnowazny"
wyrob.

Wszystkie materiaty do wykonania robdt powinny odpowiada¢ wymaganiom zawartym w
dokumentach odniesienia (normach, aprobatach technicznych).

Wykonawca obowigzany jest posiadac¢ na budowie petng dokumentacje dotyczaca sktadowanych na
budowie materiatow przeznaczonych do wykonania wyktadzinowych z paneli podtogowych.
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2.2. Zastosowane materiaty

2.2.1. Panele

Panele podtogowe laminowane sg produktem wykonanym na bazie ptyt drewnopochodnych
z domieszkami zywic.

Przeznaczone sg do stosowania w pomieszczeniach mieszkalnych, a takze w pomieszczeniach o
podwyzszonej uzytecznosci publicznej (pokoje hotelowe, biura, kawiarnie). Stanowig trwate i
estetyczne rozwigzanie w aranzacji wnetrz. Informacje techniczne:

- Klasa $cieralnosci AC 4 (16-23 tys. obrotow),

- Materiat bazowy: wysokozageszczona ptyta HDF (ET),

- Grubos¢: 8 mm,

- Sposéb montazu: bezklejowy (EASY CONNECT) lub na klej systemowy,

- Powierzchnia: struktura jak drewno,

- Klasa przeznaczenia: wg EN 685: 32, wg EN 13329: AC4,

- Kasie uzytecznosci: 23

- Zastosowanie: pomieszczenia mieszkalne oraz pomieszczenia uzytecznosci publicznej o duzym
natezeniu ruchu,

- Gwarandja: 15 lat,

2.2.2 Materiaty pomocnicze

Materiaty pomocnicze do wykonywania wyktadzin i oktadzin to:

- listwy dylatacyjne i wykonczeniowe: listwy przypodtogowe z pustka na utozenie kabli instalacyjnych
(kable elektryczne, komputerowe, telefoniczne, antenowe, inne). Listwy dylatacyjne, maskujace
szczeliny dylatacyjne pozostate po utozeniu podtdg (parkiet, panele, terakota, wyktadziny)
posiadajace atest PZH, odporne na dziatanie wilgoci i $rodkow chemicznych (pomieszczenia
mieszkalne i biurowe).

- srodki ochrony panel,

- srodki do usuwania zanieczyszczen,

- srodki do konserwacji paneli,

- podktad ttumigcy: pianka podktadowa 3 mm z polietylenu,

- podktad paroizolacyjny z folii o grubosci 0,2 mm

- wyrzynarki elektryczne,

- mtotek,

- tasmy dwustronne,

- dobijaki,

Wszelkie materiaty do wykonania wyktadzin powinny odpowiada¢ wymaganiom zawartym w
normach polskich lub aprobatach technicznych ITB dopuszczajacych dany materiat do powszechnego
stosowania w budownictwie.

3. Sprzet

3.1.0g6lne wymagania dotyczace sprzetu
Ogdlne wymagania dotyczace sprzetu podano w ST "Wymagania ogolne”.

3.2.Sprzet do wykonania robot
Do wykonywania robot wyktadzinowych i oktadzinowych nalezy stosowac:
- szczotki wiosiane lub druciane do czyszczenia podtoza,
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- faty do sprawdzania réwnosci powierzchni,
- poziomnice,

- gabki do mycia i czyszczenia,

- pity reczne lub elektryczne.

- nozyki,

- pozomica.

4. Transport

4.1.0g6Ine wymagania dotyczace transportu
Ogdlne wymagania dotyczace transportu podano w ST "Wymagania ogdine".

4.2. Transport i sktadowanie

Transport materiatow do wykonania paneli nie wymaga specjalnych srodkow i urzadzen. Zaleca sie
uzywac do transportu samochodow pokrytych plandekami lub zamknietych. W czasie transportu
nalezy zabezpieczy¢ przewozone materiaty w sposodb wykluczajacy ich uszkodzenie. W przypadku
duzych ilosci materiatow zalecane jest przewozenie ich na paletach i uzycie do zatadunku i
roztadunku tadunku urzadzen mechanicznych.

Sktadowanie materiatow podtogowych na budowie musi by¢ w pomieszczeniach zamknietych,
zabezpieczonych przed opadami i minusowymi temperaturami.

5. Wykonywanie robot

5.1.0g6Ine zasady wykonania robét
Ogodlne zasady wykonania robot podano w ST "Wymagania ogolne".

5.2. Warunki przystgpienia do robét

1) Przed przystgpieniem do wykonywania wyktadzin powinny by¢ zakonczone:

— wszystkie roboty stanu surowego tacznie z wykonaniem podtozy, warstw konstrukcyjnych i izolacji
podtag,

— roboty instalagji sanitarnych, centralnego ogrzewania, elektrycznych i innych np. technologicznych
(szczegdlnie dotyczy to instalacji podpodtogowych),

— wszystkie bruzdy, kanaty i przebicia naprawiane i wykonczone tynkiem lub masami naprawczymi.

2) Przystgpienie do robodt wyktadzinowych powinno nastgpi¢ po okresie osiadania i skurczu
elementow

konstrukgji budynku tj. po uptywie 4 miesiecy po zakonczeniu budowy stanu surowego.

3) Przystgpienie do robdt wyktadzinowych z paneli powinno by¢ poprzedzone sezonowaniem paneli
w pomieszczeniu, w ktorym majg by¢ uktadane minimum przez 48 godzin.

4) Roboty wyktadzinowe nalezy wykonywac w temperaturach nie nizszych niz +18°C do + 22°C i
temperatura ta powinna utrzymywac sie w ciggu catej doby.

5) Wilgotnos¢ powietrza nie moze by¢ wyzsza niz 70%.

6) Wykonane wyktadziny nalezy w ciggu pierwszych dwoch dni chroni¢ przed nastonecznieniem
I przewiewem.

5.3. Wykonanie paneli podtogowych

5.3.1. Podtoza pod panele
Podtoza pod wyktadziny moze stanowi¢ beton lub zaprawa cementowa.
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Podktady betonowe powinny by¢ wykonane z betonu co najmniej klasy B-20 i grubosci minimum 50
mm.

Podktady z zaprawy cementowej powinny mie¢ wytrzymatos¢ na sciskanie minimum 12 MPa, a na
zginanie minimum 3 MPa.

Minimalna grubosci podktadéw z zaprawy cementowej powinny wynosic:

— podktady zwigzane z podtozem — 25 mm

— podktady na izolagji przeciwwilgociowej — 35 mm

— podktady ,ptywajgce” ( na warstwie izoladji cieplnej lub akustycznej) — 40 mm

Powierzchnia podktadu powinna by¢ zatarta na ostro, bez rakéw, peknie¢ i ubytkow, czysta,
pozbawiona resztek starych wyktadzin i odpylona. Niedopuszczalne sg zabrudzenia bitumami,
farbami i srodkami antyadhezyjnymi. Dozwolone odchylenie powierzchni podktadu od ptaszczyzny
poziomej nie moze przekracza¢ 5 mm na catej dtugosci taty kontrolnej o dtugosci 2 m.

Wewnatrz budynku pola dylatacyjne powinny mie¢ wymiary nie wieksze niz 8x6 m. Dylatacje powinny
by¢ wykonane w miejscach dylatacji budynku, stupdw konstrukcyjnych oraz w styku réznych rodzajow
wyktadzin. Szczegdtowe informacje o uktadzie warstw podtogowych, wielkosci i kierunkach spadkow,
miejsc wykonania dylatacji, osadzenia wpustow i innych elementow powinny by¢ podane w
dokumentacji projektowe;j.

Dla poprawienia jakosci i zmniejszenia ryzyka powstania peknie¢ skurczowych zaleca sie zbrojenie
podktadow betonowych stalowym zbrojeniem rozproszonym lub  wzmocnienie podktadow
cementowych wtoknem polipropylenowym.

Podtoze pod panele powinno mie¢ wilgotnos¢ maksymalnie 2%.

Duzym utatwieniem przy wykonywaniu wyktadzin z paneli ma zastosowanie bezposrednio pod
wyktadzine warstwy z masy samopoziomujacej. Warstwy (,wylewki”) samopoziomujgce wykonuje sie z
gotowych fabrycznie sporzgdzonych mieszanek $cisle wedtug instrukcji producenta.

5.4. Wykonanie wyktadzin

Wykonawca jest odpowiedzialny za prowadzenie robdt zgadnie z umowa oraz za jakos¢
zastosowanych materiatow 1 wykonywanych robdt, za ich zgodno$¢ z przedmiarem robot,
wymaganiami niniejszej specyfikadji, projektu organizacji robét oraz poleceniami Inspektora nadzoru.
Decyzje Inspektora nadzoru dotyczace akceptadji lub odrzucenia materiatow i elementdw robdt beda
oparte na wymaganiach sformutowanych w dokumentach umowy i w ST, a takze w normach i
wytycznych. Przy podejmowaniu decyzji Inspektor nadzoru uwzgledni wyniki badan materiatow,
doswiadczenia z przesztosci, wyniki badan naukowych oraz inne czynniki wptywajace na rozwazana
kwestie. Polecenia Inspektora nadzoru beda wykonywane nie p&zniej niz w czasie przez niego
wyznaczonym, po ich otrzymaniu przez Wykonawce, pod grozbg zatrzymania robodt. Skutki
finansowe z tego tytutu ponosi Wykonawca.

Wykonawca przedstawi Inzynierowi do akceptacji harmonogram robot uwzgledniajgcy wszystkie
warunki, w jakich roboty bedg wykonywane.

Przed przystgpieniem do zasadniczych robot wyktadzinowych nalezy przygotowac wszystkie
niezbedne materiaty, narzedzia i sprzet, posegregowac paneli wedtug wymiaréw, gatunku i odcieni
oraz rozplanowac sposéb uktadania paneli.

Na przygotowanym podtozu uktada sie folie paroizolacyjng w celu zabezpieczenia prze wilgocia,
uktada sie jg pasami wzdtuz pomieszczenia na zaktad ok. 10 cm. Zewnetrzne brzegi wywija sie na
sciany, szczegolnie starannie dociskajac je w naroznikach. Nastepnie uktada sie mate podktadowa
(pianke podktadowa) - ukosnie lub prostopadle w stosunku do folii. Chodzi o to, by miejsca taczenia
pasow obu materiatow nie pokrywaty sie. Materiat uktada sie na styk i fgczy tasma klejaca, aby sie nie
rozsuwat. Podktad musi dotykac sciany, ale nie zachodzi¢ na nia.
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Podtoga z paneli podtogowych: przed rozpoczeciem uktadania nalezy sprawdzi¢ kazdy elementu
pod katem wad optycznych. Towaru wadliwego nie nalezy uktadac. Materiat juz utozony jest
wytgczony z roszczen reklamacyjnych z tytutu wad optycznych.

Pierwszy rzad paneli podtogowych utozy¢ pidrem do sciany bez kleju. Jesli Sciana wykazuje
nierbwnosci, nalezy przenosic je na panele. Pierwszy rzad winien leze¢ bezwzglednie réwnolegle do
sciany — rownolegtos¢ sprawdzi¢ sznurkiem. Przy uktadaniu bez zwigzania z podtozem nalezy
uwzgledni¢ odstep ok. 8 mm od $ciany, gdyz w wyniku zmian wilgotnosci podtoga wydtuza sie lub
kurczy. Odstep od sciany nalezy dlatego zabezpieczy¢ drewnianymi klinami, ktére po wyschnieciu
kleju sg usuwane.

Ostatni panel podtogowy(w rzedzie) musi by¢ zwykle skracany. Skracanie odbywa sie z reqguty reczng
pita o drobnych zebach od strony lica lub pitg elektryczng o drobnych zebach od dolnej strony
panela. Ucieta resztka tego panela stanowi poczatkowy odcinek nowego rzedu. Nalezy zwracac
uwage na to, aby styki kazdego rzedu byty przesuniete wzgledem stykéw poprzedniego rzedu o
okoto 40 cm. W ten sposéb uzyskuje sie optymalny przebieg wzoru. Nalezy pamietac réwniez o tym,
ze ok. 8 mm odstep potrzebny jest takze w przypadku rur grzewczych lub wystepdw muru.

Do potaczenia paneli ze sobg wykorzystuje sie wpust i pioro. Panele taczy sie (w rzedzie) pod katem
ok 15°, na pomoca zatrzasku. Kolejne gotowe (utozone) rzedy paneli taczy sie ze sobg pod katek ok
10° za pomocg zatrzasku.

Ostatni rzad paneli docig¢ na szeroko$¢ (nie zapominajac o odstepie od sciany) i docisna¢ $ciggami.
Ostatni trudnodostepny rzad paneli mozna rowniez przyklei¢ biatym klejem (B3/D3 wodoodpornym),
po $cieciu wpustu i pidra. Po utozeniu paneli w catym pomieszczeniu nalezy odcigé ostrym nozem
folie wzdtuz scian, na linii podtogi i usuna¢ drewniane kliny a odstepy od scian zastonic listwami HDM.
Listwy montowac za pomocg uchwytow tylko do scian.

Pielegnacja:

Podtogi laminowane nie nalezy czysci¢ urzadzeniami parowymi, nie uzywac ostrych (szorstkich)
srodkéw ani srodkéw zawierajacych wosk. Najlepsze jest mydto w ptynie. Podtoge nalezy wyciera¢
lekko wilgotng scierka. Unika¢ pozostawiania lub powstawania katuz wody. Przy wejsciach wytozy¢
wycieraczki do obuwia. Nogi krzeset, stotéw oraz meble zaopatrzy¢ w podktadki (podbicia) z filcu.
Fotele na kotkach powinny mie¢ miekkie kotka.

6. Kontrola jakosci robot

6.1. Zasady ogdlne
Zgodnie ze Specyfikacjg Techniczna ,Wymagania ogodlne”.

6.2. Badania przed przystgpieniem do robot

Przed przystgpieniem do robdt zwigzanych z wykonaniem utozenia paneli badaniom powinny
podlegac materiaty, ktére beda wykorzystane do wykonania robét oraz podtoza.

Wszystkie materiaty — panele i, kompozycje klejace, jak rowniez materiaty pomocnicze muszg spetniac
wymagania odpowiednich norm lub aprobat technicznych oraz odpowiadac parametrom okreslonym
w dokumentacji projektowe;j.

Kazda partia materiatéw dostarczona na budowe musi posiadac certyfikat lub deklaracje zgodnosci
stwierdzajaca zgodnos¢ wiasnosci technicznych z okreslonymi w normach i aprobatach.

Badanie podktadu powinno by¢ wykonane bezposrednio przed przystapieniem do wykonywania
robot wyktadzinowych. Zakres czynnosci kontrolnych powinien obejmowac:

- sprawdzenie wizualne wygladu powierzchni podktadu pod wzgledem wymaganej szorstkosci,
wystepowania ubytkéw i porowatosci, czystosci i zawilgocenia,
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- sprawdzenie rownosci podktadu, ktore przeprowadza sie przyktadajgc w dowolnych miejscach i
kierunkach 2-metrowsg tate,

- sprawdzenie spadkéw podktadu pod wyktadziny (posadzki) za pomoca 2-metrowej taty |
poziomnicy;

pomiary réwnosci i spadkéw nalezy wykonac z doktadnoscig do 1 mm

- sprawdzenie prawidtowosci wykonania w podktadzie szczelin dylatacyjnych wykonuje sie dokonujac
pomiaréw szerokosci i prostoliniowosci

- sprawdzenie wytrzymatosci podktadu metodami nieniszczacymi.

- sprawdzenie wilgotnosci podktadu (wylewek betonowych).

Wyniki badan powinny by¢ poréwnane z wymaganiami podanymi w pkt. 5.3.1. wpisywane do
dziennika budowy i akceptowane przez inspektora nadzoru.

6.3. Badania w czasie robot

Badania w czasie robot polegajg na sprawdzeniu zgodnosci wykonywania paneli i oktadzin z
dokumentacjg projektowa i ST w zakresie pewnego fragmentu prac. Prawidtowos¢ ich wykonania
wywiera wptyw na prawidtowos$¢ dalszych prac. Badania te szczegdlnie powinny dotyczyc
sprawdzenie technologii wykonywanych robdt, rodzaju i grubosci kompozycji klejacej oraz innych
robot ,zanikajgcych”.

6.4. Badania w czasie odbioru robét

Badania w czasie odbioru robdt przeprowadza sie celem oceny spetnienia wszystkich wymagan
dotyczacych wykonanych wyktadzin a w szczegdlnosci:

— zgodnosci z dokumentacjg projektowa i wprowadzonymi zmianami, ktore naniesiono w
dokumentacji powykonawczej,

— jakosci zastosowanych materiatéw i wyrobow,

- prawidtowosci przygotowania podtozy,

- jakosci (wygladu) powierzchni wyktadzin i oktadzin,

- prawidtowosci wykonania krawedzi, narozy, stykow z innymi materiatami i dylatacji.

Przy badaniach w czasie odbioru robdt pomocne mogag by¢ wyniki badan dokonanych przed
przystapieniem robot i w trakcie ich wykonywania.

Zakres czynnosci kontrolnych dotyczacy wyktadzin podtdg powinien obejmowac:

- sprawdzenie czy cata powierzchnia pod panelami jest wypetniona gabkg, grubo$¢ warstwy powinna
by¢ zgodna z dokumentacjg lub instrukcja producenta,

- sprawdzenie prawidtowosci utozenia paneli; utozenie paneli oraz ich barwe i odcien nalezy
sprawdzac wizualnie i porownac z wymaganiami wzorca paneli,

- sprawdzenie odchylenia powierzchni od ptaszczyzny za pomoca taty kontrolnej dtugosci 20m
przyktadanej w roznych kierunkach, w dowolnym miejscu; przeswit pomiedzy tatg a badana
powierzchnia nalezy mierzy¢ z doktadnosci do 1 mm,

7. Obmiar robét

7.1. Ogdlne zasady obmiaru robét
Zgodnie ze Specyfikacjg Techniczng ,Wymagania ogolne”.

7.2. Jednostka obmiarowa
Jednostkg obmiarowa jest jednostka podana w przedmiarze roboét, metr kwadratowy.
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8. Odbiér robdt

8.1. Ogdlne zasady odbioru robét podano
Ogodlne zasady odbioru robot podano w ST ,Wymagania ogolne”

8.2. Odbidr robét zanikajacych i ulegajacych zakryciu

Przy robotach zwigzanych z wykonywaniem paneli elementem ulegajgcym zakryciu sg podtoza.
Odbidr podtdz musi by¢ dokonany przed rozpoczeciem robdt wyktadzinowych.

W trakcie odbioru nalezy przeprowadzi¢ badania wymienione w pkt. 6.2. niniejszego opracowania.
Wyniki badan nalezy poréwnac¢ z wymaganiami dotyczacymi podtéz i okreslonymi odpowiednio w
pkt. 5.3. dla wyktadzin.

Jezeli wszystkie pomiary i badania daty wynik pozytywny mozna uzna¢ podioza za wykonane
prawidtowo tj. zgodnie z dokumentacjg i ST i zezwoli¢ do przystgpienia do robdt wyktadzinowych.
Jezeli chociaz jeden wynik badania daje wynik negatywny podtoze nie powinno by¢ odebrane.
Wykonawca zobowigzany jest do dokonania naprawy podfoza poprzez np. szlifowanie Ilub
szpachlowanie i ponowne zgtoszenie do odbioru. W sytuacji gdy naprawa jest niemozliwa
(szczegolnie w przypadku zanizonej wytrzymatosci) podtoze musi by¢ skute i wykonane ponownie.
Wszystkie ustalenia zwigzane z dokonanym odbiorem robdt ulegajacych zakryciu (podtéz) oraz
materiatow nalezy zapisa¢ w dzienniku budowy lub protokole podpisanym przez przedstawicieli
inwestora (inspektor nadzoru) i wykonawcy (kierownik budowy).

8.3. Odbidr czedciowy

Odbidr czesciowy polega na ocenie ilosci i jakosci wykonanej czesci robdt. Odbioru czesciowego
robot dokonuje sie dla zakresu okre$lonego w dokumentach umownych wedtug zasad jak przy
odbiorze ostatecznym robot.

Celem odbioru czesciowego jest wczesne wykrycie ewentualnych usterek w realizowanych robotach i
ich usuniecie przed odbiorem koncowym.

Odbidr czesciowy robdt jest dokonywany przez inspektora nadzoru w obecnosci kierownika budowy.
Protokodt odbioru czesciowego jest podstawa do dokonania czesciowego rozliczenia robdt jezeli
umowa taka forme przewiduje.

8.4. Odbior ostateczny (koncowy)

Odbidr ostateczny stanowi ostateczng ocene rzeczywistego wykonanie robot w odniesieniu do
zakresu (ilosci), jakosci i zgodnosci z dokumentacja projektowa.

Odbidr ostateczny dokonuje komisja powotana przez zamawiajgcego na podstawie przedtozonych
dokumentow, wynikow badan i pomiarow oraz dokonanej ocenie wizualnej.

Zasady i terminy powotywania komisji oraz czas jej dziatalnosci powinna okresla¢ umowa.
Wykonawca robot obowigzany jest przedtozy¢ komisji nastepujace dokumenty:

- projekt budowlany,

- projekty wykonawcze

- dokumentacje powykonawczg,

- szczegotowe specyfikacje techniczne,

- dziennik budowy z zapisami dotyczgcymi toku prowadzonych robdt,

— aprobaty techniczne, certyfikaty i deklaracje zgodnosci dla zastosowanych materiatow i wyrobdw,

- protokoty odbioru podtoze,

— protokoty odbioréw czesciowych,

- instrukcje producentow dotyczace zastosowanych materiatéw,

- wyniki badan laboratoryjnych i ekspertyz.
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W toku odbioru komisja obowigzana jest zapoznac sie przedtozonymi dokumentami, przeprowadzi¢
badania zgodnie wytycznymi podanymi w pkt. 6.4. niniejszej SST poréwnac je z wymaganiami i
wielkosciami tolerangji podanymi w pkt. 5.2; 5.3; 5.4 oraz dokona¢ oceny wizualnej.

Roboty wyktadzinowe powinny by¢ odebrane, jezeli wszystkie wyniki badan i pomiaréw sg pozytywne
i dostarczone przez wykonawce dokument sg kompletne i prawidtowe pod wzgledem
merytorycznym.

Jezeli chociazby jeden wynik badan byt negatywny wyktadzina lub oktadzina nie powinna by¢
przyjeta. W takim przypadku nalezy przyjac jedno z nastepujgcych rozwigzan:

— jezeli to mozliwe, nalezy poprawi¢ wyktadzine lub oktadzine i przedstawic¢ jg ponownie do odbioru,
— jezeli odchylenia od wymagan nie zagrazajg bezpieczenstwu uzytkownika i trwatosci wyktadziny lub
oktadziny zamawiajgcy moze wyrazi¢ zgode na dokonanie odbioru koncowego z jednoczesnym
obnizeniem wartosci wynagrodzenia w stosunku ustalen umownych,

- w przypadku, gdy nie s3 mozliwe podane wyzej rozwigzania wykonawca zobowigzany jest do
usuniecia wadliwie wykonanych wyktadzin, wykonac je ponownie i powtornie zgtosi¢ do odbioru.

W przypadku nie kompletnosci dokumentéw odbior moze by¢ dokonany po ich uzupetnieniu.

Z czynnosci odbioru sporzadza sie protokdt podpisany przez przedstawicieli zamawiajacego |
wykonawcy.

Protokot powinien zawierac:

- ustalenia podjete w trakcie prac komisji,

- ocene wynikéw badan,

— wykaz wad i usterek ze wskaznikiem mozliwosci ich usuniecia,

— stwierdzenie zgodnosci lub niezgodnosci wykonania wyktadzin i oktadzin z zamdwieniem.

Protokot odbioru koncowego jest podstawg do dokonania rozliczenia koncowego pomiedzy
zamawiajgcym a wykonawca.

8.5. Odbidr po uptywie okresu rekojmi i gwarangji

Odbiér pogwarancyjny przeprowadza sie po uptywie okresu gwarangji, ktérego dtugos¢ jest
okreslona w umowie. Celem odbioru pogwarancyjnego jest ocena stanu wyktadzin po uzytkowaniu w
okresie gwarangji oraz ocena wykonywanych w tym okresie ewentualnych robdt poprawkowych
zwigzanych z usuwaniem zgtoszonych wad.

Odbidér pogwarancyjny jest dokonywany na podstawie oceny wizualnej wyktadzin i oktadzin z
uwzglednieniem zasad opisanych w pkt. 8.4. ,0dbidr ostateczny robot”.

Pozytywny wynik odbioru pogwarancyjnego jest podstawg do zwrotu kaugji gwarancyjnej, negatywny
do dokonania potracen wynikajgcych z obnizonej jakosci robot.

Przed uptywem okresu gwarancyjnego zamawiajgcy powinien zgtosi¢ wykonawcy wszystkie
zauwazone wady w wykonanych wyktadzinach.

9. Podstawa pfatnosci
Warunki ptatnosci okresla Umowa o wykonanie Robot i Specyfikacja Istotnych Warunkéw Zaméwienia
Publicznego.

10. Przepisy zwigzane

10.1 Polskie Normy

- PN-EN 13226:2004 Podtogi drewniane - Elementy posadzkowe lite z wpustami i/lub wypustami
- PN-EN 13227:2004 Podtogi drewniane — Lamparkiet z drewna litego

- PN-EN 13228:2004 Podtogi drewniane — Elementy posadzek z drewna litego oraz posadzki
deszczutkowe tgczone.
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- PN-EN 13488:2004 Podtogi drewniane — Elementy posadzki mozaikowej.

- PN-EN 13489:2004 Podtogi drewniane — Elementy posadzkowe wielowarstwowe.

- PN-EN 13629:2004 Podtogi drewniane — Deski scalone z litych elementéw drewna lisciastego.
- PN-EN 13756:2004 Podtogi drewniane Terminologia.

- PN-EN 13999:2004(U) Podtogi drewniane — Deski podtogowe z drewna iglastego litego

10.2. Pozostate dokumenty

- Dz. U. nr 75/2002 - ,Warunki techniczne, jakim powinny odpowiadac¢ budynki i ich
usytuowanie”

- ,Warunki techniczne wykonania i odbioru robét budowlano - montazowych” Tom |
-, Budownictwo ogodlne”.

- ,Poradnik majstra budowlanego” Arkady, Warszawa 1997

Nie wymienienie tytutu jakiejkolwiek dziedziny, grupy, podgrupy czy normy nie zwalnia
Wykonawcy od obowigzku stosowania wymogow okreslonych prawem polskim. Wykonawca
bedzie przestrzegat praw autorskich i patentowych. Jest zobowigzany do odpowiedzialnosci za
spetnienie wszystkich wymagan prawnych w odniesieniu do uzywanych opatentowanych
urzadzen lub metod.
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CPV 45320000-6 Przepusty instalacyjne przez elementy oddzielenia p.poz.

1. Wstep

1.1. Przedmiot specyfikacji

Przedmiotem ninigjszej specyfikadji technicznej sa wymagania dotyczace wykonania i odbioru
przepustoéw instalacyjnych przebiegajgcych przez elementy oddzielenia przeciwpozarowego ©
wymaganych klasach odpornosci:

- REN20 (Sciany klatki schodowej oddzielajgce pomieszczenia techniczne na kondygnadji piwnicy)

- REN20 (stropy oddzielenia przeciwpozarowego pomiedzy kondygnacjg piwnicy a kondygnacja
parteru)

- REI6O (stropy oddzielenia przeciwpozarowego pomiedzy kondygnacjg parteru i kondygnacjami

pieter)

1.2. Zakres stosowania specyfikacji
SzczegOtowa specyfikacja techniczna stosowana jest jako dokument przetargowy i kontraktowy przy
zleceniu robot wymienionych w pkt.1.1

1.3. Zakres robét objetych specyfikacja
Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikagji obejmujg wszystkie czynnosci prowadzenia robot
zwigzanych z wykonaniem robot wymienionych w pkt. 1.1

1.4. Okreélenia podstawowe

Ogodlne okreslenia podstawowe podano w ,Wymaganiach Ogolnych”.

Okreslenia i nazewnictwo uzyte w niniejszej szczegdtowej specyfikagji technicznej sg zgodne
z obowiazujgcymi podanymi w normach PN i przepisach Prawa budowlanego.

1.5. Ogdlne wymagania dotyczgce robét

Ogdlne wymagania dotyczace robodt podano w ,Wymaganiach Ogolnych”

Wykonawca jest odpowiedzialny za jako$¢ ich wykonania oraz za zgodnos¢ z dokumentacja
projektowa, specyfikacja techniczng i poleceniami inspektoréw nadzoru.

2. Materiaty

2.1. Ogdélne wymagania dotyczace materiatow
Ogdlne wymagania dotyczace materiatow podano w ,Wymaganiach Ogolnych”.

2.2. Zastosowane materiaty
2.2.1. Masa ogniochronna jak np. PROMASTOP E

Masa ogniochronna PROMASTOP ®E jest przeznaczona do ogniochronnego uszczelniania, wewnatrz

budynkow:

. przejs¢ instalacyjnych przez pionowe (Sciany) i poziome (stropy) przegrody budowlane, ztgczy

liniowych, o krawedziach réwnolegtych, w pionowych (scianach) i poziomych (stropach) przegrodach

budowlanych,

. przejs¢ instalacyjnych przez sciany wykonane z cegty, elementéw z betonu komorkowego lub

silikatowych o grubosci nie mnigjszej niz 150 mm lub z betonu o grubosci nie mniegjszej niz 120 mm
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oraz przez stropy betonowe o grubosci nie mnigjszej niz 180 mm, przez ktére mozna przeprowadzic
rury stalowe, zeliwne oraz miedziane,

. przejs¢ kablowych przez $ciany wykonane z betonu, cegly, elementow z betonu
komorkowego, silikatowych oraz lekkich $ciankach dziatowych z ptyt gipsowo-kartonowych typu F, o
grubosci nie mniejszej niz 125 mm oraz w stropach o gestosci nie mniejszej niz 650 kg/m3 i grubosci
nie mnigjszej niz 150 mm, przez ktére mozna przeprowadzi¢ roznego rodzaju kable, prowadzone
pojedynczo lub w wigzkach kablowych, ktére sg powszechnie stosowane w Europie (w tym widknowe
kable optyczne) o $rednicy nie wiekszej niz 80 mm, z wyjatkiem falowoddéw; w przypadku ciasnych
wigzek kablowych srednica wigzki wynosi nie wiecej niz 100 mm, a $rednica kabla w wigzce wynosi nie
wiecej niz 21 mm,

przejs¢ kombinowanych PROMASTOP® Kombischott Typ A przez Sciany wykonane z cegty,
elementow z betonu komaorkowego lub silikatowych o grubosci nie mniejszej niz 150 mm lub z
betonu o grubosci nie mniejszej niz 120 mm oraz przez stropy betonowe o grubosci nie mniejszej niz
150 mm, przez ktére mozna przeprowadzi¢ roznego rodzaju kable, prowadzone pojedynczo lub w
wigzkach kablowych, ktére sg powszechnie stosowane w Europie (w tym widknowe kable optyczne) o
srednicy nie wiekszej niz 80 mm, z wyjatkiem falowoddw (w przypadku ciasnych wiazek kablowych
srednica wigzki wynosi nie wiecej niz 100 mm, a srednica kabla w wigzce wynosi nie wiecej niz 21 mm)
i/lub rury stalowe lub zeliwne o srednicy nominalnej nie wiekszej niz 168,3 mm i/lub rury stalowe lub
zeliwne o srednicy nie wigkszej niz 110 mm, w dodatkowej izolacji z syntetycznego kauczuku o
grubosci nie wiekszej niz 42,5 mm i/lub rury miedziane o $rednicy nominalnej nie wiekszej niz 88,9
mm; i/lub rury z tworzywa sztucznego (PE), o $rednicy nie wiekszej niz 200 mm,

o ztacza liniowe pomiedzy $ciang murowang, betonowg, a stropem betonowym lub
przekryciem dachowym, ktéra spodnig powierzchnie tworzy stalowa blacha trapezowa albo stropem
betonowym, a sciang, w ktérej powierzchnie od strony wewnetrznej tworzy stalowa blacha trapezowa
(fale wewnetrzne blachy trapezowej, na grubosci szczeliny, powinny by¢ szczelnie wypetnione skalna
wetng mineralng lub betonem),

. ztaczy liniowych w $cianie lub stropie.

2.2.2. Kotnierze ogniochronne jak np. PROMASTOP -UniCollar

Kotnierze moga byc¢ stosowane dla rur z tworzyw sztucznych (PVC, PP, PE) o Srednicach nie wiekszych
niz 200 mm oraz rur stalowych izeliwnych w izolagji z syntetycznego kauczuku o srednicach nie
wiekszych niz 110 mm (grubos¢ izolagi do 42,5 mm). Minimalne grubosci przegrody (mm): 120 -
beton, 125 - bloczki silikatowe lub g-k typu F, 150 - cegta petna i beton komaorkowy, 180 - strop.

2.2.3. Przejscia kombinowane PROMAT Kombischott Typ A

Przez przejscie kombinowane mozna przeprowadzic:

+ kable elektryczne wszelkiego rodzaju (réwniez swiattowody, a takze kable w peszlu), kable
telekomunikacyjne,

« i/lub rury stalowe lub Zeliwne o $rednicy nominalnej nie wigkszej niz 168,3 mm,

* i/lub rury stalowe lub zeliwne o srednicy nie wiekszej niz 110 mm wizolagji z syntetycznego
kauczuku,

* i/lub rury miedziane o srednicy nominalnej nie wiekszej niz 88,9 mm,

* i/lub rury z tworzyw sztucznych o $rednicy nie wiekszej niz 200 mm.

Maksymalny stopien wypetnienia przejscia przez kable wynosi 60%.
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Maksymalne wymiary przejscia w scianie — 1000 mm x 2000 mm, w stropie szerokos¢ otworu nie
powinna by¢ wieksza niz 1000 mm, natomiast dtugos¢ jest nieograniczona

3. Sprzet

3.1. OgdIne wymagania dotyczace sprzetu

Ogdlne wymagania dotyczace sprzetu podano w ,Wymaganiach ogélnych”

3.2.5przet do wykonania robét

Wykonawca jest zobowigzany do uzywania jedynie takiego sprzetu, ktéry nie spowoduje
niekorzystnego wptywu na jako$¢ wykonywanych robdt i bedzie gwarantowal przeprowadzenie
roboét, zgodnie z zasadami okreslonymi w dokumentadji projektowej i ST.

W przypadku braku ustalen w wymienionych dokumentach, zasady pracy sprzetu powinny by¢
uzgodnione i zaakceptowane przez Inspektora nadzoru.

Sprzet nalezacy do Wykonawcy lub wynajety do wykonania robdt musi by¢ utrzymany w dobrym
stanie technicznym i w gotowosci do pracy. Wykonawca dostarczy, na zadanie, Inspektorowi nadzoru
kopie dokumentow potwierdzajgcych dopuszczenie sprzetu do uzytkowania, tam gdzie jest to
wymagane przepisami.

Jezeli przewiduje sie mozliwo$¢ wariantowego uzycia sprzetu przy wykonywanych robotach,
Wykonawca powiadomi Inspektora nadzoru inwestorskiego o swoim zamiarze wyboru i uzyska jego
akceptacje.

Wybrany sprzet po akceptagji, nie moze by¢ pdzniej zmieniany bez zgody Inspektora.

Jakikolwiek sprzet, maszyny, urzadzenia i narzedzia nie gwarantujgce zachowania warunkow
technologicznych, nie zostang przez Inspektora nadzoru dopuszczone do robot.

4. Transport

4.1. Ogdblne wymagania dotyczgce transportu
Ogdlne wymagania dotyczace transportu podano w ,Wymaganiach ogolnych”

4.2. Przechowywanie i sktadowanie materiatow

Wykonawca zapewni, aby tymczasowo sktadowane materiaty, (do czasu, gdy bedg one potrzebne do
wbudowania) byty zabezpieczone przed zniszczeniem, zachowaty swojg jakos¢ i wiasciwosci oraz byty
dostepne do kontroli przez Inspektora nadzoru inwestorskiego. Przechowywanie materiatdw musi sie
odbywac na zasadach i w warunkach odpowiednich dla danego materiatu oraz w sposob skutecznie
zabezpieczajacy przed dostepem 0sob trzecich.

Wszystkie miejsca czasowego sktadowania materiatdw powinny by¢ po zakonczeniu robdt
doprowadzone przez Wykonawce do ich pierwotnego stanu

Masa PROMASTOP-E (PROMASTOP-Coating) powinna by¢ dostarczana w  oryginalnych
opakowaniach Producenta oraz przechowywana i transportowana zgodnie z instrukcjg producenta w
sposob zabezpieczajacy jg przed uszkodzeniem i zmiang wiasciwosci techniczno-uzytkowych.

Do kazdego opakowania powinna by¢ dotgczona etykieta zawierajaca co najmniej nastepujace dane:
- nazwe i adres producenta

- nazwe handlowg wyrobu oraz jego przeznaczenie

- warunki przechowywania

- mase netto

- termin przydatnosci do stosowania

- nr Aprobaty Technicznej ITB AT-15-3656/2016

- numer i date wystawienia krajowej deklaracji zgodnosci
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- nazwe jednostki certyfikujacej, ktéra brata udziat w ocenie zgodnosci
- znak budowlany
5. Wykonywanie robét

5.1. OgdIne warunki wykonywania robot
Ogolne warunki wykonywania robét podano w ,Wymaganiach ogélnych”.

5.2. Wymagania ogdlne

Uszczelnienia ogniochronne przejs¢ instalacyjnych oraz ztgczy liniowych masg PROMASTOP-E
powinny by¢ wykonywane przez firmy przeszkolone przez Producenta w zakresie warunkow i
technologii wykonywania przejs¢, wtasciwosci technicznych wyrobow oraz kontroli wykonanych prac.

Nalezy przestrzega¢ danych technicznych i wytycznych stosowania masy ogniochronnej
PROMASTOP®-E (Coating). Temperatura otoczenia musi wynosi¢ co najmniej +5°C. Mase
nalezy dobrze wymieszac¢ przed uzyciem. Aby otrzymac grubos¢ warstwy suchej 1 mm trzeba
nanie$¢ warstwe masy PROMASTOP®-E (Coating) w ilosci 1850 g/ m2 co odpowiada grubosci
warstwy mokrej 1400 um. Grubosci przegrody, przez ktorg przeprowadza sie instalacje, powinny
by¢ nie mnigjsze, niz:

* 120 mm — sciany betonowe,

* 150 mm — sciany z cegty petnej, betonu komaorkowego,

* 150 mm - stropy.

Dla klasy odpornosci ogniowej EIN20 minimalne grubosci warstwy masy ogniochronnej
PROMASTOP®-E (Coating) wynosza:

* T mm — na zewnetrznych powierzchniach wetny mineralnej oraz na przegrodzie na dtugosci 20 mm
od krawedzi otworu,

* 2 mm — na kablach oraz pdtkach kablowych na dtugosci 150 mm od przejscia oraz wewnatrz
przegrody, « 2 mm - na rurach metalowych na dtugosci 400 mm od przejscia oraz wewnatrz
przejscia.

W miejscu przejscia kabli przez przegrode grubos$¢ wetny mineralnej powinna by¢ nie mniejsza niz 2
x 50 mm, zas w miejscu przejscia rur — 3 x 50 mm. Gestos¢ wetny mineralnej nie powinna by¢
mniejsza niz 150 kg/m3 .

Aby uszczelni¢ przejscia rur z tworzyw sztucznych o $rednicy nie wiekszej niz 200 mm stosuje sie
kotnierze ogniochronne PROMASTOP® -UniCollar. Kotnierze montowane sg po obydwu stronach
sciany oraz od dotu stropu po 1 sztuce na rurach o $rednicy nie wiekszej niz 125 mm. W przypadku
rur o Srednicach powyzej 125 mm, kotnierze montowane sg po obydwu stronach sciany oraz od dotu
stropu po 2 szt.

Rury stalowe i zeliwne o $rednicy nominalnej nie wiekszej niz 168,3 mm oraz miedziane o $rednicy nie
wiekszej niz 88,9 mm nalezy zabezpieczy¢ poprzez pomalowanie masa ogniochronna
PROMASTOP®-E (Coating) o grubosci warstwy suchej nie mnigjszej niz 2 mm na dtugosci 400 mm
z obydwoch  stron  przegrody oraz na dlugosci przejscia przez przegrode. Alternatywnym
rozwigzaniem zabezpieczenia rur metalowych jest zaizolowane ich po obu stronach przejscia matami
z wetny mineralnej o grubosci 50 mm i gestosci 60 kg/m3 . Dtugos¢ izoladji z kazdej strony wynosi
min. 500 mm.
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Zabezpieczenie rur stalowych izeliwnych o $rednicy nie wiekszej niz 110 mm w izolagji
z syntetycznego kauczuku o grubosci < 2,5 mm wykonuje sie przy pomocy kotnierzy ogniochronnych
PROMASTOP® -UniCollar . Do mocowania PROMASTOP® -UniCollar przez warstwy wetny uzywa sie
pretow gwintowanych.

6. Kontrola jakosci robot

6.1. Ogdlne wymagania dotyczgce kontroli jakosci robét
Ogdlne wymagania dotyczace kontroli jakosci robét podano w ,Wymaganiach ogélnych”.

6.2. Badania przed przystgpieniem do robét

Przed przystgpieniem do robdt Wykonawca powinien wykona¢ badania stanu elementéw  do
wykonania robot i przedstawi¢ wyniki tych badan Inspektorowi nadzoru do akceptadji.

Badania te powinny obejmowac wszystkie wtasciwosci elementdw przeznaczonych do montazu.

6.3. Badania w czasie odbioru robét

Badania powinny by¢ przeprowadzane w sposéb umozliwiajgcy ocene wszystkich wymagan,
a w szczegolnosci:

- zgodnosci z dokumentacjg projektowg i zmianami w dokumentacji powykonawczej,

- jakosci zastosowanych materiatow i wyrobow,

- stanu podtozy na podstawie protokotow badan miedzyoperacyjnych,

- prawidtowosci przygotowania podtozy,

- wygladu powierzchni

- prawidtowosci wykonania powierzchni

6.5. Ocena wynikdw badan

Wszystkie materiaty musza spetnia¢ okreslone w SST wymagania. Wszystkie elementy robdt, ktore
wykazujg odstepstwa od postanowien szczegotowej specyfikagji technicznej powinny zostac
rozebrane i ponownie wykonane na koszt Wykonawcy.

7. Obmiar robot

7.1. Ogblne zasady obmiaru robdt
Ogdlne zasady obmiaru robot podano w ,Wymaganiach ogdlnych”.

7.2. Jednostka obmiarowa
Jednostkg obmiaru jest T metr kwadratowy powierzchni.

8. Odbidr robot

8.1. Ogdlne zasady odbioru robét podano
Ogodlne zasady odbioru robot podano w ,Wymaganiach ogolnych”.

8.2. Zgodnos¢ robdt z dokumentacja projektowa i specyfikacja techniczna

Roboty powinny by¢ wykonywane zgodnie z dokumentacjg projektowa, specyfikacja techniczna
oraz pisemnymi decyzjami Inspektora nadzoru.
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8.3. Odbidr robdt

Informacja o wykonanym uszczelnieniu ogniochronnym powinna by¢ umieszczona na $cianach i
stropach obok uszczelnionego przejscia instalacyjnego lub ztgcza liniowego albo wpisana do
dziennika budowy. Tres¢ tej informacji powinna zawiera¢ co najmniej:

nazwe uszczelnienia wedtug niniejszej Aprobaty Technicznej ITB,

klase odpornosci ogniowe),

nazwe firmy wykonujgcej uszczelnienie ogniochronne,

date wykonania uszczelnienia ogniochronnego,

protokét z odbioru wykonania uszczelnienia ogniochronnego.

8.4. Odbior koncowy

Odbiér koncowy odbywa sie po pisemnym stwierdzeniu przez Inspektora nadzoru w dzienniku
budowy zakonczenia robdt i spetnieniu innych warunkéw dotyczacych tych robdt zawartych w
umowie.

9. Podstawa ptatnosci
Warunki ptatnosci okresla Umowa o wykonanie Robot i Specyfikacja Istotnych Warunkéw Zamowienia
Publicznego.

10. Przepisy zwigzane
10.1. Normy

PN-N-03010:1983 PN-EN 1366-3:2010

Statystyczna kontrola jakosci — Losowy wybor jednostek produktu do probki Badania odpornosci
ogniowej instalacji uzytkowych. Cze$¢ 3: Uszczelnienia przejs¢ instaladi

PN-EN 1366-4+A1:2011

Badania odpornosci ogniowej instalagji uzytkowych. Czes¢ 4: Uszczelnienia ztgczy liniowych

PN-EN 1542:2000

Wyroby i systemy do ochrony i napraw konstrukcji betonowych. Metody badan. Pomiar
przyczepnosci przez odrywanie

PN-EN ISO 1513:2010

PN-EN ISO 1519:2011

PN-EN ISO 2811-1:2012

PN-N-03010:1983

PN-EN ISO 3219:2000

Farby i lakiery. Sprawdzanie i przygotowanie probek do badan Farby i lakiery. Préba zginania na
sworzniu (sworzen cylindryczny)

Farby i lakiery. Oznaczanie gestosci. Cze$¢ 1. Metoda piknometryczna Statystyczna kontrola jakosci.
Losowy wybor jednostek produktu do probki Tworzywa sztuczne. Polimery/zywice w stanie ciektym
lub jako emulsje albo dyspersje. Oznaczanie lepkosci za pomocg wiskozymetru rotacyjnego przy
okreslonej szybkosci $cinania

PN-EN ISO 3451-1:2010

PN-EN ISO 3251:2008

Tworzywa sztuczne. Oznaczanie popiotu. Czes¢ 1: Metody ogolne

Farby, lakiery i tworzywa sztuczne. Oznaczanie zawarto$ci substancji nielotnych

PN-EN 1SO 4589-2:2006/A1:2006

PN-EN ISO 9117-3:2010
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Tworzywa sztuczne. Oznaczanie zapalnosci metoda wskaznika tlenowego. Czes¢ 2: Badanie w
temperaturze pokojowe;j

Farby i lakiery. Badania schniecia. Cze$¢ 3: Badanie schniecia powierzchniowego przy uzyciu kuleczek
szklanych

PN-EN 13501-1 +A1:2010

Klasyfikacja ogniowa wyrobow budowlanych i elementow budynkéw. Czes¢ 1 Klasyfikacja na
podstawie wynikdw badan reakdji na ogien

PN-EN 13501-2+A1:2010

Klasyfikacja ogniowa wyrobow budowlanych i elementéw budynkow. Czes¢ 2

Klasyfikacja na podstawie wynikow badan odpornosci ogniowe)j, z wytgczeniem instalacji wentylacyjnej

10.2. Pozostate dokumenty
- Dz. U. nr75/2002 - ,Warunki techniczne, jakim powinny odpowiada¢ budynki i ich usytuowanie”

Nie wymienienie tytutu jakiejkolwiek dziedziny, grupy, podgrupy czy normy nie zwalnia Wykonawcy
od obowigzku stosowania wymogow okreslonych prawem polskim. Wykonawca bedzie przestrzegat
praw autorskich i patentowych. Jest zobowigzany do odpowiedzialnosci za spetnienie wszystkich
wymagan prawnych w odniesieniu do uzywanych opatentowanych urzadzen lub metod.
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CPV 45230000-8 Sciany oporowe

1. WSTEP

1.1. Przedmiot ST

Przedmiotem ninigjszej Specyfikadji Technicznej (ST) sa betonowe elementy prefabrykowane $cian
oporowych typu L

1.2. Zakres stosowania ST

Specyfikacja Techniczna (ST) stanowi dokumentacje techniczng niezbedng przy projektowaniu

I wykonywaniu $cian oporowych.

Ustalenia zawarte w ninigjszej specyfikacji dotyczg zasad prowadzenia robdt zwigzanych z budowa
scian oporowych, przeznaczonych do podtrzymania skarp wykopdw poprzez przejecie bocznego
parcia gruntu i przekazania na podtoze. W niniejszym opracowaniu funkcje sciany oporowej spetniaja
zelbetowe elementy prefabrykowane.

1.3. Okreslenia podstawowe

1.3.1. Sciana oporowa jest to budowla utrzymujaca w stanie statecznoéci uskok naziomu gruntow
rodzimych lub nasypowych albo innych materiatdw rozdrobnionych.

2. WEASCIWOSCI TECHNICZNE
2.1. Ogdlne wymagania dotyczace materiatéw

2.2. Rodzaje materiatow:

Materiatami stosowanymi przy wykonywaniu $cian oporowych, objetymi
ninigjszg ST, sa:

- kruszywo tamane,

- beton i jego sktadniki,

- elementy deskowania konstrukcji betonowych i zelbetowych,

- zelbetowe elementy prefabrykowane,

- materiaty izolacyjne.

2.3. Kruszywo ftamane

Do wykonania podbudowy pod fundament betonowy nalezy zastosowac kruszywo tamane
stabilizowane mechanicznie o frakcji zgodnej z dokumentacja. Kruszywo powinno spetniac wtasciwe
normy.

2.4. Beton i jego sktadniki

Do wykonania fundamentu pod sciany oporowe nalezy stosowac beton zwykty

wg PN-EN 206-1:2003 [12]. Do betonu powinien by¢ stosowany cement powszechnego

uzytku, wg PN-EN 197-1:2002 [28]. Kruszywo do betonu (piasek, zwir, grys, mieszanka z kruszywa
naturalnego sortowanego, kruszywo tamane) powinno odpowiada¢ wymaganiom PN-EN
12620+A1:2008 [12]. Woda powinna by¢ ,odmiany 1" i odpowiada¢ wymaganiom PN-EN 1008:2004
[34]. Projektowanie sktadu betonu i jego wykonanie powinny odpowiada¢ wymaganiom

PN-EN 206-1:2003 [12].
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2.5. Elementy deskowania konstrukgji betonowych i zelbetowych.
Deskowanie powinno odpowiada¢ wymaganiom okreslonym w PN-B-06251 [13].

2.6. Warstwa wyrOwnawcza

Do wykonania warstwy wyrownawczej pod prefabrykowane elementy Zelbetowe nalezy zastosowac
chudy beton grubosci zgodnej z Dokumentacjg Projektowag (ok. 10 cm) wg PN-EN 206-1:2003,
ktérego sktadniki powinny odpowiada¢ wymaganiom punktu 2.4. Warstwy podbudowy (rodzaj
materiatu, grubos¢ warstw) pod $ciang oporowa sg kazdorazowo dopasowywane do indywidualnych
warunkow gruntowych.

2.7. Zelbetowe elementy prefabrykowane

Ksztatt i wymiary zelbetowych elementéw prefabrykowanych powinny by¢ zgodne z dokumentacja
projektowa. Podstawowe wymagania dla prefabrykowanych elementéw scian oporowych zawarte sg
w PN-EN 15258 ,Prefabrykaty z betonu. Elementy scian oporowych” oraz PN-EN 13360 ,Prefabrykaty
z betonu. Wymagania wspolne.”

Odchytki wymiarowe prefabrykatow powinny odpowiadac:

Wymiar elementu [mm] Tolerancja wymiaru [mm]

dtugos¢ +30

wymiary przekrojow poprzecznych -5/+10

Podstawowe parametry:

- klasa betonu nie nizsza niz C 35/45;

- trwatos¢ i odpornos¢ na warunki zewnetrzne powinna zgodna z przyjeta klasa ekspozycji

zgodnie z PN-EN 206; Elementy REKERS standardowo spetniajg wymagania dla klas ekspozycji: XC4,
XD2, XA1, XF4.

Mozliwe jest spetnienie wymagac innych klas ekspozycji w zaleznosci od zatozen projektu;

- nasigkliwos¢ betonu nie wigksza niz 6 %;

- wodoszczelnos¢ betonu W8;

- minimalna grubos¢ ptyty sciennej wynosi 12 cm;

- otulenie zbrojenia min. 30 mm;

- stopa elementu posiada specjalng fakture zmniejszajaca poslizg.

Poprzeczne rowki pozwalajg znacznie zwiekszy¢ powierzchnie tarcia stopy elementu o podtoze.
Elementy posiadajg sfazowane krawedzie boczne od strony licowej oraz krawedzie korony.
Powierzchnie elementéw powinny byc gtadkie, bez rakdw, pekniec i rys. Dopuszcza sie drobne
wgtebienia i wypuktosci o gtebokosci do 3 mm. Moga wystepowac uszkodzenia krawedzi elementéw
o dtugosci nie wiekszej niz 10 mm i gtebokosci nie wiekszej niz 2 mm.

Elementy nalezy sktadowac na wyréwnanym, utwardzonym i odwodnionym podtozu. Poszczegdine
rodzaje elementow powinny by¢ sktadowane oddzielnie.

2.8. Stal zbrojeniowa
Stal zbrojeniowa powinna odpowiada¢ wymaganiom podanym PN-EN 13360 [58] oraz PN-EN
10080:2007 [38].

2.9. Materiaty izolacyjne

Sciany oporowe REKERS nie wymagajg stosowania izolacji. W szczegdlnych przypadkach (wysoki
poziom wod gruntowych, agresywne srodowisko) mozna wykonac izolacje $ciany oporowej od strony
gruntu. Do izolagji $cian oporowych mozna stosowac nastepujace materiaty:

a) lepik asfaltowy stosowany na zimno wg PN-B-24620 [29],

b) roztwor asfaltowy do gruntowania powierzchni scian przed utozeniem wiasciwej powtoki
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izolacyjnej wg PN-B-24620 [29],

c) lepik asfaltowy z wypetniaczami stosowany na gorgco wg PN-B-24625 [31],

d) asfaltowa emulsje kationowa do gruntowania powierzchni wg BN-71/6771-02 [54],

e) emulsja asfaltowa wg BN-82/6753-01 [53],

f) kit asfaltowy uszczelniajacy wg PN-B-30175 [33],

g) papa termozgrzewalna o osnowie z widkniny poliestrowej,

h) masa bentonitowa,

i) inne materiaty izolacyjne posiadajace aprobate techniczng wydang przez uprawniona
jednostke lub deklaracje zgodnosci z Polskg Norma.

Zastosowane materiaty izolacyjne muszg by¢ zaakceptowane przez Kierownika Budowy/Kierownika
Robot. Nie wolno stosowac izolagji np. foliowych zmniejszajgcych tarcie gruntu o $ciane.

2.10. Materiaty do wykonania odwodnienia za Sciang oporowa.

Warstwy filtracyjne za $ciang oporowg moga by¢ wykonywane z materiatéw takich jak zwir,
mieszanka, piasek gruby i sredni, odpowiadajacych wymaganiom PN-B-06716 [23].

Rurki drenarskie powinny odpowiada¢ wymaganiom nastepujgcych norm:

a) ceramiczne rurki drenarskie wg PN-B-12040 [26],

b) rury drenarskie z tworzywa sztucznego wg BN-78/6354-12 [47].

Geowtdknina powinna by¢ materiatem odpornym na dziatanie wilgoci, srodowiska agresywnego
chemicznie i biologicznie oraz temperatury, bez rozdar¢, dziur i przerw ciggtosci, z dobrg sczepnoscia
z gruntem, o charakterystyce zgodnej z dokumentacjg projektowa lub odpowiednimi normami i
aprobatami technicznymi.

3. SPRZET

3.1. Ogdélne wymagania dotyczace sprzetu

Wykonawca przystepujgcy do wykonania sciany oporowej powinien wykazac sie mozliwoscia
korzystania z nastepujgcego sprzetu:

- koparek, dzwigu, ew. wozka widtowego

- betoniarek,

- zageszczarek ptytowych wibracyjnych,

- ubijakow recznych i mechanicznych.

4. TRANSPORT

4.1. Ogdélne wymagania dotyczace transportu elementéw prefabrykowanych

Elementy prefabrykowane mozna przewozi¢ dowolnymi srodkami transportu

w warunkach zabezpieczajacych je przed uszkodzeniami. Duze elementy, transportowane na lezaco
na stronie czotowej, moga miec lekkie roznice w odcieniu koloru, powstajgce poprzez rdzne szybkosci
wigzania i hydrofobowos¢. Przy zwyktym wystawieniu na dziatanie czynnikdw atmosferycznych te
ewentualne niewielkie odchytki zostajg wyrownane.

5. WYKONANIE ROBOT

5.1. Zasady wykonywania $cian oporowych z prefabrykowanych elementdw zelbetowych.

Sciane oporowg nalezy wykona¢ zgodnie z dokumentacjg projektowg oraz z zasadami sztuki
budowlanej. W zakresie obliczen statycznych i projektowania zgodnie z PN-B-03010.

Wykonawca powinien uzyskac akceptacje Kierownika Budowy/Kierownika Robot dotyczaca sposobu
zabezpieczenia skarp na czas montazu Sciany oporowej z prefabrykowanych elementéw
zelbetowych.
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5.2. Wykopy fundamentowe

Jesli w dokumentacji projektowej nie okreslono inaczej, wykopy pod sciane oporowg moga by¢
wykonane recznie lub mechanicznie. Dopuszcza sie wykonanie wykopu recznie do gtebokosci nie
wiekszej niz 2m.

Wykonanie wykopu ponizej wod gruntowych bez odwodnienia wgtebnego jest dopuszczalne tylko do
gtebokosci 1m ponizej poziomu piezometrycznego wod gruntowych.

W gruntach osuwajacych sie nalezy wykonywac wykop ze skarpg zapewniajgca statecznosc lub
stosowac inne metody zabezpieczenia wykopu, zaakceptowane przez Inzyniera.

Roboty ziemne powinny odpowiada¢ wymaganiom PN-B-06050 [11].

Gorna warstwa gruntu w dole fundamentowym powinna pozostac o strukturze nienaruszone;.
Dopuszczalne odchytki wymiaréw wykopu wynosza:

- w planie + 10cm i - 5¢cm,

- rzedne dna wykopu + 5cm.

Nadmiar gruntu z wykopu nalezy odwiez¢ na migjsce odktadu lub rozplantowac w poblizu miegjsca
budowy.

5.3. Wykonanie warstwy podbudowy

W przypadku gruntow stabonosnych elementy prefabrykowane nalezy posadowi¢ na

betonowej tawie fundamentowej. Do wykonania warstwy podbudowy pod tawe fundamentowa
nalezy uzy¢ kruszywa tamanego stabilizowanego mechanicznie o frakgi (0/31.5) zgodnie z ST.
Kruszywo nalezy utozy¢ na uprzednio zageszczonym podfozu gruntowym (Id>0.95). Grubosc¢
warstwy kruszywa nie powinna by¢ mniejsza niz 15cm. Wymiary podbudowy z kruszywa powinny by¢
zgodne z dokumentacjg projektowa. Warstwy podbudowy (rodzaj materiatu, grubos¢ warstwy) pod
sciang oporowg sg kazdorazowo dopasowywane do indywidualnych warunkéw gruntowych.

5.4. Wykonanie deskowania wykopu oraz fundamentu

Deskowanie powinno zapewni¢ sztywnos¢ i niezmienno$¢ uktadu oraz bezpieczenstwo
konstrukgji. Deskowanie powinno byc¢ skonstruowane w sposdb umozliwiajacy tatwy jego montaz
i demontaz. Przed wypetnieniem masa betonowa, deskowanie powinno by¢ sprawdzone, aby
wykluczy¢ wyciek zaprawy i mozliwosc znieksztatcen lub odchylen w wymiarach betonowej
konstrukgji.

5.5. Wykonanie tawy fundamentowej

tawe fundamentowa nalezy wykonac na uprzednio zageszczonej podbudowie z kruszywa
tamanego. tawy fundamentowe powinny by¢ wylane na gtebokosci zgodnie z dokumentacja
projektowa. Beton utozony w szalowaniu powinien by¢ wyrownany warstwami. Grubos¢ fundamentu
powinna by¢ zgodna z dokumentacja projektowa.

5.6. Ustawienie prefabrykowanych elementow zelbetowych

Elementy $cian oporowych REKERS posiadaja specjalne uchwyty montazowe (dotyczy

elementow o wysokosci 180-405 cm). Sa to petle z liny stalowej o odpowiedniej noSnosci.
Niedopuszczalne jest przenoszenie takich elementow za pomoca wystajgcych pretow zbrojenia. Haki
zawiesia dzwigu nalezy zaczepiac tylko i wytacznie za uchwyty transportowe. W elementach o
niewielkiej masie (elementy o wysokosci do 155 cm) do transportu nalezy uzy¢ wystajacych uchwytow
z pretow zbrojenia.

Prefabrykowane elementy zelbetowe nalezy posadowi¢ na przygotowanym odpowiednio podtozu
zgodnie z dokumentacjg projektowa.

Zagtebienie sciany oporowej w gruncie powinno wynosi¢ nie mniej niz:
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- 0,50 m w gruntach niewysadzinowych,

- gtebokos¢ przemarzania w gruntach wysadzinowych,

- Dmin przyjmowane w obliczeniach oporu granicznego podtoza gruntowego.

Przy okreslaniu zagtebienia sciany oporowej nalezy uwzgledni¢ mozliwos¢ wykonywania wykopow
instalacyjnych w poblizu $ciany oporowe;j.

Stabilnos¢ sciany przy wypetnianiu zapewniona jest poprzez wsuniecie okragtego preta stalowego
@16mm w wystajgce uchwyty zbrojenia. W naroznikach prety nalezy uformowac w postaci
katownikéw. Stopy elementow w strefie naroznikowej dla lepszej stabilizacji powinno sie przykry¢
nadbetonem. Spoiny pionowe od strony gruntu nalezy uszczelni¢ za pomoca paskow papy
termozgrzewalnej o osnowie z wtokniny poliestrowej o szerokosci min. 20cm.

5.7. 1zolacja muréw oporowych

Ze wzgledu na wysoka klase betonu oraz niskg nasigkliwos¢ Sciany oporowe REKERS nie wymagaja
stosowania izolacji. W szczegolnych przypadkach (wysoki poziom wod gruntowych,

agresywne srodowisko) mozna wykonac izolacje $ciany oporowej od strony gruntu lub materiatu
zasypowego. Nie wolno stosowac izolacji np. foliowych zmniejszajacych tarcie gruntu o sciane.
Izolacje zaleca sie wykonac¢ zgodnie z dokumentacja projektowa i ST.

Jesli w dokumentacji projektowej nie okreslono sposobu wykonania izolacji to nalezy wykonac

ja poprzez natozenie na powierzchnie sciany materiatow izolacyjnych okreslonych w pkt 2.10.

Kazda warstwa izolacji powinna tworzy¢ jednolitg, ciagta powtoke przylegajgca do powierzchni

sciany lub do uprzednio utozonej warstwy izolacji. Wystepowanie ztuszczen, spekan, pecherzy itp.
Wad oraz stosowanie uszkodzonych materiatéw rolowych jest niedopuszczalne. Warstwa izolacji
powinna byc¢ chroniona od uszkodzen mechanicznych.

Wewnetrzny styk elementéw powinien by¢ pokryty papa termozgrzewalng. Zapobiega to
przesigkaniu wody przez potaczenie. Stosowac pape termozgrzewalng na widkninie poliestrowej min.
180 g/m2, wodoszczelnos¢ min. 10 kPa. Szerokos¢ paskow min. 20 cm. Szczeliny pionowe po
zewnetrznej stronie, na styku sgsiednich elementow powinny pozosta¢ niewypetnione. Stanowig one
naturalng dylatacje. W przypadku koniecznosci wypetnienia potgczenia od strony zewnetrznej nalezy
uzy¢ masy trwale plastycznej. Zaleca sie stosowanie srodkéw do uszczelnien dylatacji w konstrukcjach
betonowych.

Materiaty i sposob wykonania izolacji muszg by¢ zaakceptowane przez Kierownika
Budowy/Kierownika Robot.

5.8. Zasypywanie wykopu

Wypetnienia $cian oporowych z tytu dokonuje sie przy uzyciu materiatu mrozoodpornego

I zageszczonego do parametrow podanych w dokumentagji projektowe;.

W przeciwnym wypadku ogniska zmarzliny powstajgce w okresie zimowym na tylnej stronie sciany
mogtyby spowodowac uszkodzenie Sciany.

Zasypywanie wykopu nalezy wykonywac warstwami o grubosci dostosowanej do przyjetej metody
zageszczania gruntu, ktéra to grubos¢ nie powinna przekraczac:

- przy zageszczaniu recznym i watowaniu - 20 cm,

- przy zageszczaniu ubijakami mechanicznymi lub wibratorami - 40 cm,

- przy stosowaniu ciezkich wibratoréw lub ubijarek ptytowych - 60 cm.

Nalezy przy tym zachowac odlegtos¢ urzadzen zageszczajgcych od strony tylnej wynoszaca co
najmniej 1/3 wysokosci $ciany, wzglednie 50cm.

5.9. Dopuszczalne tolerancje wykonania sciany oporowej

Dopuszcza sie nastepujace odchylenia wymiarow w stosunku do podanych

w dokumentacji projektowe;j:
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- rzednych wierzchu $ciany + 20 mm,

- rzednych spodu + 50 mm,

- w przekroju poprzecznym + 20 mm,

odchylenie krawedzi od linii prostej nie wiecej niz 10 mm/m i nie wiecej niz 20 mm na catej dtugosci,
zwichrowanie i skrzywienie powierzchni (odchylenie od ptaszczyzny lub zatozonego szablonu) nie
wiecej niz 10 mm/m i nie wiecej niz 20 mm na catej powierzchni Sciany.

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT

6.1. Kontrola wykonania wykopdw fundamentowych
Kontrole robot ziemnych w wykopach fundamentowych nalezy przeprowadzac
z uwzglednieniem wymagan podanych w punkcie 5.2.

6.2. Kontrola podtoza pod fundament

Nalezy sprawdzi¢ wykonanie warstwy podtoza pod tawe z zachowaniem tolerancji dla

szerokosci w stosunku do podanej w dokumentacji projektowej + 2cm. Zageszczenie podtoza
powinno by¢ zgodne z dokumentacja projektowa (nie mniej niz 1d>0.97).

6.3. Kontrola taw fundamentowych

Przy wykonywaniu taw badaniu podlegaja:

- Zgodnos¢ profilu podtuznego goérnej powierzchni taw z dokumentacjg projektowa.

Dopuszczalne odchylenia moga wynosi¢ + 1cm na kazde 100 mb fundamentu.

- Wymiary taw:

Wymiary taw nalezy sprawdzac¢ w dwoch dowolnie wybranych punktach na kazde 100 m tawy.
Tolerancje wymiaréw wynosza:

+ 10% wysokosci projektowe),

+ 10% szerokosci projektowe.

- Réwnos¢ gornej powierzchni faw:

Rownos¢ gornej powierzchni taw sprawdza sie przez przytozenie w dwoch punktach, na kazde 100m
tawy, trzymetrowej taty. Przeswit pomiedzy gorng powierzchnig taty i przytozong fatg nie moze
przekraczac 1cm

- Odchylenie linii taw od projektowanego kierunku:

Dopuszczalne odchylenie linii taw od projektowanego kierunku nie moze przekracza + 2 cm na kazde
100 mb wykonanej tawy.

6.4. Kontrola wykonania $ciany oporowej z prefabrykowanych elementéw zelbetowych

Przy wykonywaniu $ciany nalezy przeprowadzi¢ badanie w zakresie tolerancji podanej ponizej:
- Sprawdzenie prawidtowosci utozenia elementow prefabrykowanych przez ogledziny

- Sprawdzenie grubosci i wysokosci $ciany (dopuszczalna odchytka zgodnie z dokumentadja
przedstawiong przez producenta)

- Sprawdzenie prawidtowosci wykonania powierzchni i krawedzi $ciany.

6.5. Kontrola rob6t betonowych
W czasie wykonywania robot nalezy przeprowadzac systematyczng kontrole sktadnikow mieszanki
betonowej i wykonanego betonu wg PN-EN 206-1:2003 [12].

6.6. Kontrola prawidtowosci zasypywania wykopu sciany oporowej
Sprawdzenie prawidtowosci zasypania przestrzeni za $ciang oporowg nalezy przeprowadzac
systematycznie w czasie wykonywania robot w zgodnosci z wymaganiami punktu 5.8.
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6.7. Ocena wynikéw badan

Wszystkie materiaty muszga spetnia¢ wymagania podane w punkcie 2.

Wszystkie elementy robdt, ktore wykazujg odstepstwa od postanowien ST powinny zostac rozebrane
i ponownie wykonane na koszt Wykonawcy.

7. PRZEPISY ZWIAZANE

1. PN-B-01080 Kamien dla budownictwa i drogownictwa. Podziat

i zastosowanie wedtug wtasnosci fizyczno-mechanicznych

2. PN-B-01100 Kruszywa mineralne. Kruszywa skalne. Podziat, nazwy i okreslenia
3. PN-S-02205 Drogi samochodowe. Roboty ziemne. Wymagania i badania

4. PN-B-02356 Koordynacja wymiarowa w budownictwie. Tolerancja wymiaréw
elementow budowlanych z betonu

5. PN-B-03010 Sciany oporowe. Obliczenia statyczne i projektowanie

6. PN-B-03264 Konstrukcje betonowe, zelbetowe i sprezone. Obliczenia statyczne
| projektowanie

7. PN-B-04101 Materiaty kamienne. Oznaczenie nasigkliwosci woda

8. PN-B-04102 Materiaty kamienne. Oznaczenie mrozoodpornosci metoda
bezposredniag

9. PN-B-04110 Materiaty kamienne. Oznaczenie wytrzymatosci na $ciskanie

10. PN-B-04111 Materiaty kamienne. Oznaczenie scieralnosci na tarczy Boehmego
11. PN-B-06050 Roboty ziemne budowlane. Wymagania w zakresie wykonywania
i badania przy odbiorze

12. PN-EN 206-1:2003 Beton zwykty

14. PN-B-06261 Nieniszczace badania konstrukgji z betonu. Metoda ultradzwigkowa
badania wytrzymatosci betonu na sciskanie

15. PN-B-06262 Nieniszczace badania konstrukcji z betonu na $ciskanie za pomoca
mtotka Schmidta typu N

16. PN-B-06711 Kruszywa mineralne. Piaski do zapraw budowlanych

17. PN -B-06712 Kruszywa mineralne do betonu

18. PN-B-06714-12 Kruszywa mineralne. Badania Oznaczanie zawartosci
zanieczyszczen obcych

19. PN-B-06714-13 Kruszywa mineralne. Badania Oznaczanie zawartosci pytow
mineralnych

20. PN-B-06714-15 Kruszywa mineralne. Badania Oznaczanie sktadu ziarnowego
21. PN-B-06714-16 Kruszywa mineralne. Badania Oznaczanie ksztattu ziarn

22. PN-B-06714-18 Kruszywa mineralne. Badania Oznaczanie nasigkliwosci

23. PN-B-06716 Kruszywa mineralne. Piaski i zwiry filtracyjne. Wymagania
techniczne

25. PN-B-11113 Kruszywa mineralne. Kruszywa naturalne do nawierzchni
drogowych. Piasek

26. PN-B-12040 Ceramiczne rurki drenarskie

27. PN-B-14501 Zaprawy budowlane zwykte

28. PN-EN 197-1:2002 Cement. Cement powszechnego uzytku. Sktad, wymagania i ocena
zgodnosci

29. PN-B-24620 Lepiki, masy i roztwory asfaltowe stosowane na zimno

31. PN-B-24625 Lepik asfaltowy z wypetniaczami stosowany na gorgco

32. PN-B-27617 Papa asfaltowa na tekturze budowlane;

33. PN-B-30175 Kit asfaltowy uszczelniajacy
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34. PN-EN 1008:2004 Materiaty budowlane. Woda do betonéw i zapraw

35. PN-D-95017 Surowiec drzewny. Drewno tartaczne iglaste

36. PN-D-96000 Tarcica iglasta ogdélnego przeznaczenia

37. PN-D-96002 Tarcica lisciasta ogolnego przeznaczenia

38. PN-EN 10080:2007 Stal do zbrojenia betonu. Spajalna stal zbrojeniowa. Postanowienia ogélne
39. PN-H-93215 Walcowka i prety stalowe do zbrojenia betonu

40. PN-M-82010 Podktadki kwadratowe w konstrukcjach drewnianych

41. PN-M-82121 Sruby ze tbem kwadratowym

42. PN-M-82503 Wkrety do drewna ze tbem stozkowym

43. PN-M-82505 Wkrety do drewna ze tbem kulistym

44, PN-EN 196-3 Metoda badania cementu. Oznaczenie czasow wigzania i statosci objetosci

45. PN-EN 196-6 Metoda badania cementu. Oznaczenie stopnia zmielenia

46. BN-87/5028-12 Gwozdzie budowlane. Gwozdzie z trzpieniem gtadkim, okragtym i kwadratowym
47. BN-78/6354-12 Rury drenarskie karbowane z nieplastyfikowanego polichlorku winylu

48. BN-88/6731-08 Cement. Transport i przechowywanie

49. BN-62/6738-07 Beton hydrotechniczny. Wymagania techniczne

50. BN-78/6741-07 Wyroby przemystu ceramiki budowlanej. Przechowywanie i transport

51. BN-67/6747-14 Sposoby zabezpieczania wyrobdw kamiennych podczas transportu

53. BN-82/6753-01 Asfaltowa emulsja anionowa do izolacji wodochronnych

54. BN-71/6771-02 Masy bitumiczne. Asfaltowe emulsje kationowe

55. BN-69/7122-11 Piyty pilSniowe z drewna

56. BN-74/8841-19 Roboty murowe. Mury z kamienia naturalnego. Wymagania i badania przy
odbiorze

57. PN-EN 15258 Prefabrykaty z betonu. Elementy scian oporowych

58. PN-EN 13360 Prefabrykaty z betonu. Wymagania wspodlne.
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CPV 45262100-2 Rusztowania
1. Wstep

1.1. Przedmiot ST.

Przedmiotem ninigjszej ST sa wymagania dotyczgce wykonania i odbioru robdt polegajacych na
montazu

i demontazu oraz na utrzymaniu rusztowan.

1.2. Zakres stosowania ST
Specyfikacja techniczna (ST) stosowana jest jako dokument inwestorski niezbedny przy realizacji i
odbiorze robdt wymienionych w pkt 1.1.

1.3. Ogdlne wymagania dotyczgce robét
Ogdlne wymagania dotyczace Robodt podano w ST ,Wymagania ogoine”.

1.4. Okreslenia podstawowe
Okreélenia podane w niniejszej ST sa zgodne z obowigzujgcymi odpowiednimi normami oraz
okresleniami podanymi w ST ,Wymagania ogolne” .

1.5.0g6Ine wymagania dotyczace robét.

Wykonawca robot jest odpowiedzialny za jako$¢ ich wykonania oraz za zgodnos¢ z dokumentadja
projektowg, ST i poleceniami Inspektora nadzoru. Ogdlne wymagania dotyczgce robodt podano w ST
,Wymagania ogolne”.

2. Materiaty

2.1. Ogdélne wymagania dotyczace materiatow

Podany "materiat" stanowi propozycje projektanta lub zamawiajacego. Zgodnie z Ustawg "Prawo
Zamowien Publicznych" art.29 ust.3 - Wykonawca ma prawo zastosowac kazdy inny "réwnowazny"
wyrob.

Wszystkie materiaty do wykonania robdt powinny odpowiada¢ wymaganiom zawartym w
dokumentach odniesienia (normach, aprobatach technicznych).

Wykonawca obowigzany jest posiadac¢ na budowie petng dokumentacje dotyczaca sktadowanych na
budowie materiatow przeznaczonych do wykonania montazu i demontazu rusztowan.

2.2. Wymagania szczegdtowe - Rusztowania

1. Do wszelkich robot, ktorych nie mozna wykona¢ bezpiecznie przy uzyciu drabiny lub innymi
sposobami,

powinno sie zapewnic¢ robotnikom odpowiednie rusztowania.

2. Rusztowania nie powinny by¢ konstruowane, rozbierane, czy tez w znacznym stopniu przerabiane,
o ile nie sa:

a) dozorowane przez kompetentna i odpowiedzialna osobe;

b) wykonywane w miare moznosci przez fachowych robotnikéw przywyktych do tego rodzaju prac.

3. Wszelkiego rodzaju rusztowania i potrzebny do tego sprzet oraz wszelkie drabiny powinny byc:

a) wykonane z materiatow dobrej jakosci;

b) odpowiednio wytrzymate, przy czym nalezy przewidzie¢ zarowno ciezar jak i naprezenie, jakiemu
zostang poddane;
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C) utrzymywane w dobrym stanie.

4. Rusztowania powinny by¢ skonstruowane w taki sposdb, aby zadna z ich czesci nie mogta ulec
przesunieciu przy normalnym uzytkowaniu.

5. Rusztowan nie nalezy przecigzac, przy czym w miare moznosci ciezar powinien by¢ réwnomiernie
roztozony.

6. Zanim na rusztowaniach zostang zainstalowane maszyny do podnoszenia, nalezy przedsiewzigc
specjalne srodki ostroznosci, zapewniajgce rusztowaniom wytrzymatosc i statosc.

7. Rusztowania powinny by¢ kontrolowane w ustalonych okresach przez osobe kompetentna.

8. Rusztowania usytuowane bezposrednio przy drogach i ulicach oraz w miejscu przejazdéw i przejsc
powinny mie¢ daszki ochronne na wysokosci nie mnigjszej ni> 2,4 m od terenu i ze spadkiem 45° w
kierunku Zrodta zagrozenia. Pokrycie daszkow powinno byc¢ szczelne i dostatecznie wytrzymate na
przebicie przez spadajace przedmioty

Rusztowania powinny:

1. posiada¢ pomost o powierzchni roboczej wystarczajacej dla 0séb wykonujgcych roboty oraz do
sktadowania narzedzi i niezbednej ilosci materiatéw;

2. posiadac stabilna konstrukcje dostosowana do przeniesienia obcigzen;

3. zapewnia¢ bezpieczna komunikacje i swobodny dostep do stanowisk pracy;

4. zapewnia¢ mozliwos¢ wykonywania robdt w pozycji nie powodujacej nadmiernego wysitku;

5. posiadac balustrade,

6. posiadac piony komunikacyjne.

7. zabezpieczenia przed spadaniem przedmiotdw z rusztowania;

8. zabezpieczenie przechodniow przed mozliwoscig powstania urazéw oraz uszkodzeniem odziezy
przez Elementy konstrukcyjne rusztowania.

Rusztowania metalowe stojgce

Pierwszym podstawowym parametrem technicznym rusztowan jest:

obcigzenie uzytkowe rozmieszczone réwnomiernie, ktore moze wystepowal w  szesciu
znormalizowanych

wielkosciach, zwanych znamionowymi, okreslonych kolejnymi cyframi od 1 + 6 (tablica 1). Oprécz ww.
obcigzen uzytkowych norma PN-M-47900-2: 1996 wyrdznia jeszcze:

- obcigzenia o wielkosci 1,5 kN rozmieszczone rownomiernie na powierzchni 500x500 mm,

- obcigzenia o wielkosci 1,0 kN rozmieszczone rownomiernie na powierzchni 200x200 mm,

- obcigzenie czesci powierzchni pomostu jako obcigzenie przypadajace na powierzchnie Ac, bedaca
czescig powierzchni catkowitej A, wyznaczonej liniami podparcia; Pole to nalezy sytuowac w miejscu
najbardziej niekorzystnym pod wzgledem wytrzymatosciowym.

Powyzsze obcigzenia nalezy przyjmowac zgodnie z wartosciami podanymi w tablicy 2.

Drugim parametrem jest siatka konstrukcyjna rusztowania okreslajaca:

- rozstaw stojakéw w kierunku podtuznym, - rozstaw stojakow w kierunku poprzecznym (gtebokosc¢
rusztowan),

- wysokos¢ kondygnadji rusztowania.

Wielkosci znamionowe i odpowiadajgce im obcigzenia pomostow roboczych (wg PN-M-47906-
1:1996)
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Tablica 1

Nr wielkosci znamionowe H 2 3 4 5 6
Obcigzenie uzytkowe pomostu [kPa [0,75 1,50 2.00 3,00 4 50 6,00
Wielkosci znamionowe i odpowiadajace im obcigzenia pomostéw roboczych (wg PN-M-47900-1:1996)
Obcigzenie uzytkowe przypadajace na pota wydzielone pomostow (wg PN-M-47900-2:1998) Tablica 2
Wielkpé:’: Opcia_zenie Obciq;’:eniel Obc!qienie. Obcigzenie czesci powierzchni
e oxEo0 mm [p00w200 mm |pokse — [Fozmiar
[kPa] [kN] [kN] [kPa] AC™)
1 0,75 1,50 1,00 - -
2 1,50 1,50 1,00 - -
3 2,00 1,50 1,00 - -
4 3,00 3,00 1,00 5,00 0.4A
5 4,50 3,00 1,00 7,50 0,4A
6 6,00 3,00 1,00 10,00 0,5A

*)Ac czes¢ catkowitej powierzchni pomostu A, ograniczonej liniami podparcia

Rozstaw stojakdw w rusztowaniach przysciennych i wolno stojacych jest powigzany z dopuszczalnym
obcigzeniem pomostow roboczych. Zaleznos¢ ta jest okreslona w tablicy 3.

Tablica 3

Numer wielkosci znamionowej|Rozstaw stojakdw w kierunku
Poprzecznym min. Podtuznym max [m]
[m]

1 1,00 2,50

2 1,00 2,50

3 1,00 2,00

4 1,00 2,00

5 1,00 1,50

5] 1,00 1,50

Zaleznos¢ pomiedzy dopuszczalnym obcigzeniem pomostow roboczych a rozstawem stojakow w
Rusztowaniach metalowych (wg PN-M-47900-2:1996)

Wysoko$¢ konstrukcyjna powinna wynosi¢ 2,0 m, liczagc od wierzchu pomostu do wierzchu pomostu
kondygnacji nastepnej, ale dopuszcza sie stosowanie mniejszych wysokosci (do 1,80 m).

Wysoko$¢ kondygnacji moze byc réwniez wieksza niz 2,0 m, ale nie moze przekraczac zaleznosci H <
1801,

gdzie:

H - wysokos¢ kondygnadji, odlegtos¢ miedzy dwoma sagsiednimi weztami konstrukcji nosnej stojaka,

I - promien bezwtadnosci poprzecznego przekroju rury w mm.

Trzecim parametrem rusztowania jest jego catkowita wysokos¢ lub zakres, w jakim moze sie ona
zmienia¢. Rusztowania robocze stojace produkowane fabrycznie maja okreslona maksymalna
wysokos¢, ktora nie przekracza zwykle 30 m. W przypadkach potrzeby zastosowania rusztowan o
wiekszej wysokosci nalezy je projektowac indywidualnie.

Pomosty robocze, pochylnie i schody

1.powinny by¢:

a) wykonane w taki sposob, aby zadna z ich czesci nie mogta podlega¢ nadmiernemu i
nierbwnomiernemu uginaniu sie;
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b) wykonane i utrzymane w taki sposoéb, z uwzglednieniem istniejgcych warunkéw, aby zmniejszyc,
tak dalece jak to jest mozliwe, ryzyko poslizgniecia sie lub potkniecia osob;

c) wolne od wszelkiego zbednego zatarasowania.

2. W wypadku, gdy chodzi o pomosty robocze, pochylnie, miejsca pracy i schody na poziomie
wyzszym od poziomu, przewidzianego przez ustawodawstwo krajowe:

a) kazdy pomost roboczy i kazda pochylnia powinny by¢ zaopatrzone w szczelnie spojona podtoge,
chyba, ze dla zapewnienia bezpieczenstwa przedsiewziete zostaty inne odpowiednie srodki;

b) kazdy pomost roboczy i pochylnia powinny mie¢ dostateczna szerokos¢;

c) kazdy pomost roboczy, pochylnia, miejsce pracy i schody powinny by¢ odpowiednio
zabezpieczone porecza.

Nalezy zapewni¢ bezpieczny dostep do wszelkich pomostéw roboczych oraz innych miejsc pracy.

1. Kazda drabina powinna by¢ odpowiednio silnie umocowana i posiada¢ odpowiednia dtugos¢, w
celu zapewnienia w kazdej pozycji, w jakiej jest uzywana, bezpiecznego oparcia dla rak i ndg.

2. Wszelkie migjsca pracy, jak rowniez dostep do nich, powinny by¢ dostatecznie oswietlone.

3. Nalezy powzig¢ odpowiednie $rodki ostroznosci w celu zapobiezenia niebezpieczenstwom,
zwigzanym z instalacja elektryczna.

4. Materiaty znajdujace sie na budowie nie moga by¢ nagromadzone lub roztozone w sposéb,
mogacy spowodowac niebezpieczenstwo dla kogokolwiek.

2.3. Oznakowanie

Na rusztowaniu powinna by¢ wywieszona tablica informujagca o dopuszczalnym obciazeniu
pomostow.

Uzytkowanie rusztowania dopuszczalne jest po dokonaniu jego odbioru przez nadzér techniczny,
potwierdzonego zapisem w dzienniku budowy.

3. Sprzet

3.1. Ogdlne wymagania dotyczace sprzetu

1. Ogdlne wymagania dotyczagce Sprzetu podano w ST ,Wymagania ogolne" .

2. Szczegolnym sprzetem ktory bedzie pracowac w miejscach w ktérych nie mozna ustawic rusztowan
jest podnosnik pneumatyczny o wysiegu min.15,0m

4. Transport
4.1. Ogodlne wymagania dotyczace Transportu podano w ST ,Wymagania ogdlne".

5. Wykonanie robét

5.1. Ogdlne zasady wykonania robot
Ogdlne wymagania dotyczace wykonania robot podano w SST ,Wymagania ogolne”.

5.2. Wykonanie robét

1. Rusztowania typowe wykonuje sie zgodnie z wymaganiami norm, rusztowania nietypowe zgodnie
z projektem i dokumentacja techniczna. Rusztowania inwentaryzowane powinny by¢ zaopatrzone w
atest wytworni, a ich montaz i demontaz oraz eksploatacja powinny by¢ prowadzone zgodnie z
instrukcjami producentéw. Montaz i demontaz rusztowan powinien by¢ wykonany przez osoby
przeszkolone w zakresie montazu i eksploatacji rusztowan, pod kierunkiem upowaznionej osoby
zgodnie z dokumentacja techniczno-ruchowa danego typu rusztowania.

2. Uzytkowanie rusztowania jest dopuszczalne po dokonaniu jego odbioru przez kierownika budowy
lub
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uprawniona osobe i potwierdzone wpisem w dzienniku budowy lub w protokole odbioru
technicznego.

3. Rusztowania nalezy ustawia¢ na podtozu ustabilizowanym i wyprofilowanym, ze spadkiem
umozliwiajgcym odptyw wod opadowych. Przed montazem lub demontazem rusztowan nalezy
wyznaczy¢ i ogrodzi¢ strefe niebezpieczna.

4. Na rusztowaniu powinna by¢ umieszczona tablica okreslajgca:

-wykonawce montazu rusztowania z podaniem imienia i nazwiska albo nazwy oraz numeru telefonu;
"dopuszczalne obcigzenia pomostéw i konstrukgji rusztowania

5. Nalezy zapewni¢ bezpieczny dostep do wszelkich pomostéw roboczych oraz innych miejsc pracy.

- Kazda drabina powinna by¢ odpowiednio silnie umocowana i posiada¢ odpowiednia dtugos¢, w
celu zapewnienia w kazdej pozycji, w jakiej jest uzywana, bezpiecznego oparcia dla rak i ndg.
-Wszelkie miejsca pracy, jak réwniez dostep do nich, powinny by¢ dostatecznie oswietlone.

- Nalezy powzig¢ odpowiednie $rodki ostroznosci w celu zapobiezenia niebezpieczenstwom,
zwigzanym z instalacja elektryczna.

- Materiaty znajdujgce sie na budowie nie moga by¢ nagromadzone lub roztozone w sposob,
mogacy spowodowac niebezpieczenstwo dla kogokolwiek.

5.3. Eksploatacja rusztowan

W czasie eksploatacji rusztowania powinny by¢ poddawane nastepujgcym przeglagdom:

- codziennie - przez brygadziste uzytkujgcego rusztowanie,

- co 10 dni - przez konserwatora rusztowania lub pracownika inzynieryjno-technicznego,

- doraznie - przez komisje z udziatem inspektora nadzoru, majstra budowlanego i brygadziste
uzytkujgcego rusztowanie.

Przeglady dorazne nalezy przeprowadzac po silnych wiatrach, burzach, dtugotrwatych opadach
atmosferycznych i przed dopuszczeniem do wykonywania robét na rusztowaniach. Wyniki przegladu
powinny by¢ wpisane do dziennika budowy. Materiaty potrzebne do wykonania robét nie moga by¢
gromadzone na pomoscie roboczym w ilosci przekraczajgcej dopuszczalne obcigzenie uzytkowe
zmnigjszone o 0,80 kN/m2.

Pomosty robocze nalezy systematycznie oczyszczac¢ z odpaddw materiatow budowlanych. W okresie
zimy pomosty nalezy niezwtocznie oczyszczac ze sniegu i lodu. Podtoze, na ktérym jest ustawione
rusztowanie, powinno by¢ utrzymane w stanie umozliwiajgcym natychmiastowe odprowadzenie wod
opadowych.

W czasie eksploatagji rusztowania z rur stalowych podlegaja tez przegladom: codziennym,
dekadowym i doraznym. Zakres czynnos$ci obejmujacych poszczegodlne przeglady powinien by¢ ujety
w odpowiednich instrukcjach montazu i eksploatacji danego rusztowania. Za dokonanie okreslonych
w instrukgji czynnosci jest odpowiedzialny kierownik budowy lub upowazniona przez niego osoba.
Wyniki przegladu nalezy wpisywac do dziennika budowy.

Materiaty potrzebne do wykonywania robdt powinny by¢ roztozone rownomiernie na cate)
powierzchni pomostu roboczego, a ich ciezar nie moze przekracza¢ dopuszczalnego obcigzenia
uzytkowego pomostu.

Pomosty robocze rusztowan nie powinny by¢ obcigzone ludzmi powyzej dopuszczalnego limitu
przewidzianego dla konkretnego typu rusztowania.

Przyjmuje sie, ze masa jednego pracownika zatrudnionego na rusztowaniu to 80 kg. Pomosty
robocze nie moga by¢ obcigzane maszynami lub urzadzeniami, ktoére w czasie pracy wywotuja
drgania. Weze do ttoczenia zaprawy nalezy podwiesza¢ do elementu konstrukgji rusztowania w
sposob przegubowy. Praca na dwoch réznych poziomach w jednej linii pionowej jest dopuszczalna -
jesli na to zezwala projekt, pod warunkiem wykonania szczelnego daszka ochronnego oddzielajgcego
obydwa stanowiska.
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5.4. Demontaz rusztowan

Demontaz rusztowan danego typu nalezy prowadzi¢ zgodnie z instrukcja zaakceptowana przez
kierownika budowy.

Demontaz rusztowan stojakowych rozpoczyna sie od zdejmowania poreczy i krzyzulcOw najwyzszego
pomostu.

Nastepnie rozbiera sie pomost, zdejmuje le>nie i schodnie. Wszystkie elementy opuszcza sie na
linach za Pomoca krazkow.

Rozbidrke rusztowan drabinowych rozpoczyna sie od zdemontowania krzyzulcodw i poreczy, potem
rozbiera sie pomost i przenosi nizej, tak azeby przy rozbidrce od gory budynku stanowit on pomost
ochronny pod pomostem roboczym.

Gdy obydwa pomosty znajda sie ponizej potaczenia drabin, przywigzuje sie gérne drabiny linami
wypuszczonymi z 2 wyzszych kondygnacji budynku, wyjmuje sie kliny i jarzma taczace konce drabin,

a nastepnie za pomoca lin opuszcza sie drabiny na ziemie.

Przy demontazu rusztowan wiszacych najpierw opuszcza sie na ziemie kosz, nastepnie wciagga sie
wysuwnice na poddasze budynku i za pomoca krawedziaka opuszcza sie liny rusztowania do kosza.
Nastepnie, po ostroznym opuszczeniu lin, opuszcza sie za pomoc liny i krgzka wysuwnice.

Po skonczeniu rozbiorki wszystkie elementy musza by¢ starannie oczyszczone z zaprawy, gwozdzi
itp., posegregowane i utozone w stosy wg asortymentu.

Liny nalezy wysuszy¢, oczysci¢ i zwiniete w kregi utozy¢ w magazynie.

Stalowe liny, jak rowniez elementy rusztowan z rur stalowych musza by¢ takze przetarte smarem w
celu zabezpieczenia przed rdzewieniem.

Wszystkie czesci rusztowania, zgrupowane wedtug asortymentéw, powinny by¢ utozone pod
zadaszeniem na odpowiednio przygotowanych podktadkach rozstawionych co 2 m.

Przy demontazu rusztowan zabrania sie zrzucania elementow z wysokosci. Elementy te powinny by¢
opuszczane w bezpieczny sposob.

Demontaz rusztowan z rur stalowych nalezy prowadzi¢ zgodnie z instrukcja producenta.

Demontaz rusztowania moze nastgpi po zakonczeniu robot wykonywanych z tego rusztowania oraz
PO usunieciu z konstrukgji pomostéw roboczych wszystkich urzgdzen i materiatow.

Dopuszcza sie czesciowy demontaz od gory w miare postepu prac z najwyzszego pomostu.

Podczas demontazu rusztowan niedopuszczalne jest zrzucanie elementow z wysokosci.

Po zakonczeniu demontazu wszystkie elementy powinny by¢ oczyszczone, przejrzane |
posegregowane jako: nadajace sie do dalszego uzytku, wymagajace naprawy lub wymiany, w
przypadku stwierdzenia trwatych odksztatcen.

5.5. Zakazy dotyczace wykonania robot

Zabronione jest ustawianie i rozbieranie rusztowan:

- zmroku, jezeli nie zapewniono o$wietlenia dajgcego dobrg widocznos¢, w czasie gestej mgty,
opaddw deszczu i $niegu oraz gotoledzi,

- podczas burzy i wiatru o szybkosci przekraczajgcej 10 m/s

- w sgsiedztwie czynnych linii elektroenergetycznych, jezeli odlegtosci liczac od skrajnych przewodow
s mniejsze ni>:

-2 mdla linii NN,

- 5mdla linii WN do 15 kV

- 10 m dla linii WN do 30 kV

- 15 m dla linii WN powyzej 30 kV; jezeli warunki te nie sg spetnione-przed rozpoczeciem robot linie
nalezy wytaczy¢ spod napiecia.
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6. Kontrola jakosci robét

6.1. Zasady ogdine
Zgodnie ze Specyfikacja Techniczng ,Wymagania ogolne”.

6.2. Zakres kontroli i warunki bhp

Nalezy zapewni¢ bezpieczny dostep do wszelkich pomostéw roboczych oraz innych miejsc pracy.

1. Kazda drabina powinna by¢ odpowiednio silnie umocowana i posiada¢ odpowiednia dtugos¢, w
celu zapewnienia w kazdej pozycji, w jakiej jest uzywana, bezpiecznego oparcia dla rak i ndg.

2. Wszelkie miejsca pracy, jak rowniez dostep do nich, powinny by¢ dostatecznie o$wietlone.

3. Nalezy powzig¢ odpowiednie $rodki ostroznosci w celu zapobiezenia niebezpieczenstwom,
zwigzanym z instalacja elektryczna.

4. Materiaty znajdujace sie na budowie nie moga by¢ nagromadzone lub roztozone w sposob,
mogacy spowodowac niebezpieczenstwo dla kogokolwiek.

5. Nalezy zapewni¢ bezpieczny dostep do wszelkich pomostow roboczych oraz innych miejsc pracy.
6. Kazda drabina powinna by¢ odpowiednio silnie umocowana i posiada¢ odpowiednia dtugos¢, w
celu zapewnienia w kazdej pozycji, w jakiej jest uzywana, bezpiecznego oparcia dla rak i nog.

7. Wszelkie miejsca pracy, jak rowniez dostep do nich, powinny by¢ dostatecznie oswietlone.

8. Nalezy powzig¢ odpowiednie srodki ostroznosci w celu zapobiezenia niebezpieczenstwom,
zwigzanym z instalacja elektryczna.

9. Materiaty znajdujace sie na budowie nie moga by¢ nagromadzone lub roztozone w sposob,
mogacy spowodowac niebezpieczenstwo dla kogokolwiek.

6.3. Badania zmontowanych rusztowan

Sprawdzanie prawidtowosci wykonania rusztowan drewnianych

Sprawdzanie wymiaréw rusztowania polega na ogledzinach i pomiarze oraz stwierdzeniu zgodnosci z
odpowiednimi wymaganiami PN-B-03163-2:1998. W zaleznosci od rodzaju rusztowania sprawdza sie:
podstawowe wymiary rusztowan, tj. wysokos¢, dtugos¢, szerokos¢, a w przypadku rusztowan na
wysuwnicach :

- wysieg pomostu i wysuwnic,

- rozmieszczenie elementow,

- wymiary elementow (przekroje i dtugosci).

Pomiary wykonuje sie z doktadnoscig do10 mm (pomiary przekrojow z doktadnoscig do1T mm).
Sprawdzenie zamocowania rusztowania polega na ustaleniu, czy wartos$¢ sity kotwiacej wyznaczonej
za pomocg dynamometru srubowego jest wieksza od wartosci minimalnej podanej w p. 2.2.5
PN-B-03163-2:1998 oraz stwierdzeniu zgodno$ci z pozostatymi wymaganiami zawartymi w tym
punkcie.

Sprawdzenie urzgdzen piorun ochronnych i linii energetycznych przeprowadza sie posrednio,
ustalajac, czy sg spetnione wymagania podane w p. 2.2.10.3 i 2.2.10.4. PN-B-03163-2:1998. Ocena
wynikow. Jezeli wykonano ze skutkiem pozytywnym wszystkie czynnosci sprawdzajace przewidziane w
p. 2.3 PN-B-03163-2:1998, nalezy uznac, ze rusztowanie spetnig wymagania normy.

Sprawdzanie prawidtowosci zmontowanych rusztowan stalowych z rur: badania nalezy przeprowadzi¢
kazdorazowo przed oddaniem rusztowania do eksploatacji po catkowitym

ukonczeniu wszystkich robot montazowych.

Sprawdzenie stanu podfoza: wystarczajace jest zaswiadczenie kierownika budowy o przeprowadzeniu
badan stanu podfoza na zgodnos¢ z p. 4.3 PN-M-47900-2:1996. Sprawdzenie posadowienia
rusztowania polega na przeprowadzeniu ogledzin zewnetrznych.
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Sprawdzenie siatki konstrukcyjnej rusztowania: polega na kontroli wymiaréw zewnetrznych rusztowan
z uwzglednieniem dopuszczalnych odchytek. Sprawdzenie stezen polega na ogledzinach
zewnetrznych.

Sprawdzenie zakotwien: polega na przeprowadzeniu préby wyrywania kotwi sciennych za pomoca
dzwigni 110 z sita 0,25-0,30 kN, jezeli w projekcie nie zalecono inaczej. Liczba badanych kotwi
powinna byc¢ okreslona w instrukcji montazu rusztowania.

Sprawdzenie pomostéw roboczych i zabezpieczajgcych: prowadzi sie na podstawie ogledzin
zewnetrznych. Nosnos¢ wysiegnika nalezy sprawdzac przy obcigzeniu probnym 200 daN.
Sprawdzenie urzadzen piorun ochronnych polega na przeprowadzeniu pomiaru OpOrnosci.
Sprawdzenie usytuowania i stanu linii energetycznych na zgodno$¢ z p. 4.9 PN-M-47900-2:1996
polega na ogledzinach zewnetrznych i pomiarach.

Sprawdzenie zabezpieczen polega na ogledzinach zewnetrznych. W przypadku rusztowan
przejezdnych (ruchomych) nalezy sprawdza¢ dodatkowo zgodnos¢ z p. 4.10.1 1 4.10.2 PN-M-47900-
2:199¢.

Odchylenie od pionu i poziomu zewnetrznej konstrukgji rusztowania nalezy sprawdzi¢ przyrzadami
pomiarowymi, zapewniajacymi wymagana doktadnos¢.

Ocena wynikow badan:

Rusztowanie uwaza sie za prawidtowo zmontowane, jezeli przeszto wszystkie badania pomiarowe

wg p. 7.3.2 PN-M-47900-2:1996 z wynikiem dodatnim. W przypadku stwierdzenia niezgodnosci
nalezy usterki usunac¢ i wykona¢ ponownie badania. Pos$wiadczenie wykonania badan (odbior
rusztowania).

Z przeprowadzonych badan (odbioru) nalezy sporzadzi¢ protokot.

6.4. Warunki bhp przy montazu i eksploatacji rusztowan

Robotnicy zatrudnieni przy montazu i demontazu rusztowan powinni mie¢ zatozone pasy ochronne,
ktére w czasie prac przymocowuje sie do statych czesci budynku.

Nie wolno montowac ani rozbiera¢ rusztowan: o zmroku bez sztucznego o$wietlenia zapewniajgcego
Dobra widocznos¢, w czasie gestej mgty lub ulewnego deszczu, podczas burzy i silnego wiatru o
predkosci przekraczajacej 10 m/s.

Do budowy rusztowan nie wolno uzywac drewna nie okorowanego lub desek zrzynkowych.
Podtuznice rusztowan stojakowych powinny by¢ umocowane do stojakdw i moga by¢ sztukowane
tylko na stojakach. Nie mogg one pracowac jako wsporniki.

Deski pomostowe musza sie opiera¢ co najmniej na 3 lezniach, a sztukowanie ich jest dozwolone
tylko na lezniach.

Drabiny rusztowan nalezy tak ustawia¢, aby obie nogi spoczywaty na wspodinej podktadce z grubej
deski.

Przy rusztowaniach wiszacych zabrania sie umocowywac wysuwnice jedynie metoda zaklinowania.
kaczenie dwoch rusztowan widzacych za posrednictwem tzw. mostka i uzywania drabin lub koztow
na tych rusztowaniach jest zabronione. Rusztowanie musi by¢ zabezpieczone przed wahaniami.

W stalowych rusztowaniach rurowych nie wolno zaklinowywac potgczen weztowych przez wktadanie
kawatkow stali czy drewna miedzy rure a jarzmo tacznika.

Rusztowania moga by¢ oddawane do uzytku po przyjeciu protokolarnym stwierdzajacym zgodnos¢
montazu z projektem i warunkami technicznymi.

Przyjmujac rusztowanie, sprawdza sie w szczegolnosci pionowos¢ stojakéw i poziome utozenie
podtuznie i biezni, poprawnos¢ przymocowania do sciany budynku, prawidtowos¢ zatozenia ztgczy |
dokrecenia srub, zatozenia i uziemienia piorunochronéw oraz kontroluje sie, czy w poblizu
rusztowania nie wystepuja nie izolowane przewody elektryczne.

291



Przy stosowaniu wiez wyciggowych kazdy podnosnik powinien by¢ zaopatrzony w napis okreslajacy
najwieksze dopuszczalne obcigzenie oraz stwierdzajacy dopuszczalnos¢ lub zakaz przewozu
pracownikow.

Co 2 tygodnie powinien odbywac sie przeglad wiez bedacych w uzyciu.

Stan rusztowa powinien by¢ sprawdzany okresowo, zaleznie od ich rodzaju, obcigzenia i
intensywnosci uzytkowania.

Ponadto nalezy dokonac starannych ogledzin stanu rusztowa po dtuzszej przerwie w robotach, po
kazdej burzy, wichurze, ulewie lub sniezycy.

Rusztowania wiszgce i na wysuwnicach nalezy kontrolowa¢ codziennie przed rozpoczeciem robot.

Nie wolno pozostawia¢ na rusztowaniach materiatéw lub narzedzi na noc, na dni swigtecznej lub na
czas dtuzszych przerw w robotach.

Snieg z rusztowan powinno sie usuwa¢ nawet wtedy, gdy sie ich nie uzywa, a to ze wzgledu na
dodatkowe obcigzenie, gnicie drewna, rdzewienie gwozdzi i elementow stalowych. Zabrania sie
zrzucania elementow rusztowan przy rozbiorce.

Na wszystkich rusztowaniach powinny by¢ wywieszone tablice z podanym dopuszczalnym
obcigzeniem pomostu. Rusztowanie powinno by¢ konserwowane.

7. Obmiar robé6t

7.1. Ogdlne zasady obmiaru robét
Zgodnie ze Specyfikacjg Techniczna ,Wymagania ogolne”.

8. Odbidr roboét

8.1. Rodzaje odbioréw robét

Roboty podlegajg nastepujacym etapom odbioru robot:
- odbior czesciowy i koncowy robot

- odbior ostateczny

8.2. Odbidr czesciowy/ koncowy robét

8.2.1. Zasady odbioru czesciowego/koricowego robot
Zgodnie ze Specyfikacjg Techniczng ,Wymagania ogoine”.

8.2.2. Dokumenty odbioru cze$ciowego/ koncowego
Zgodnie ze Specyfikacjg Techniczna ,Wymagania ogodlne”.

8.3. Odbiér ostateczny

Zgodnie ze Specyfikacjg Techniczna ,Wymagania ogodlne”.

Nalezy zwroci¢ uwage na whasciwe skompletowanie wszystkich dokumentow powykonawczych celem
przekazania ich do zarchiwizowania, co jak pokazuje praktyka ma pierwszorzedne znaczenie dla
prawidtowej eksploatacji obiektu.

9. Podstawa ptatnosci

Warunki ptatnosci okresla Umowa o wykonanie Robot i Specyfikacja Istotnych Warunkéw Zaméwienia
Publicznego.
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10. Przepisy zwigzane

10.1 Polskie Normy

- PN-78/M-47900.00 Rusztowania stojgce metalowe robocze.

- PN-78/M-47900.02 Rusztowania stojgce metalowe robocze. Rusztowania ramowe.

- PN-M-47900-1 Rusztowania stojgce metalowe robocze.

- PN-M-47900-2 Rusztowania stojgce metalowe robocze. Rusztowania stojakowe z rur
- PN-M-47900-3 Rusztowania stojgce metalowe robocze. Rusztowania ramowe

- PN-M-47900-3 Rusztowania stojgce metalowe robocze. Ztacza.

10.2. Pozostate dokumenty
- Dz. U. nr 75/2002 - ,Warunki techniczne, jakim powinny odpowiadac¢ budynki i ich usytuowanie”

Nie wymienienie tytutu jakiejkolwiek dziedziny, grupy, podgrupy czy normy nie zwalnia
Wykonawcy od obowigzku stosowania wymogow okreslonych prawem polskim. Wykonawca
bedzie przestrzegat praw autorskich i patentowych. Jest zobowigzany do odpowiedzialnosci za
spetnienie wszystkich wymagan prawnych w odniesieniu do uzywanych opatentowanych
urzadzen lub metod.
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CPV 45430000-0 Podtoza i podktady

1. Wstep

1.1. Przedmiot specyfikacji
Przedmiotem ninigjszej specyfikacji technicznej sg wymagania dotyczace wykonania i odbioru
Podktadow i podtozy betonowych.

1.2. Zakres stosowania specyfikagji
Szczegbtowa specyfikacja techniczna stosowana jest jako dokument przetargowy i kontraktowy przy
zleceniu robdt wymienionych w pkt.1.1

1.3. Zakres robét objetych specyfikacja
Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji obejmujg wszystkie czynnosci prowadzenia robot
zwigzanych z wykonaniem warstw wyrownawczych pod posadzki.

1.4. Okreélenia podstawowe

Ogodlne okreslenia podstawowe podano w ,Wymaganiach Ogolnych”.

Okreslenia i nazewnictwo uzyte w niniejszej szczegOtowej specyfikacji technicznej sa zgodne
z obowigzujgcymi podanymi w normach PN i przepisach Prawa budowlanego.

- Beton zwyklty - beton o gestosci powyzej 1,8 t/m3 wykonany z cementu, wody, kruszywa
mineralnego

o frakcjach piaskowych i grubszych oraz ewentualnych dodatkéw mineralnych i domieszek
chemicznych.

- Mieszanka betonowa - mieszanka wszystkich sktadnikow przed zwigzaniem betonu.

- Podtoze — warstwa zageszczonych materiatéw sypkich.

- Podktad — warstwa wyréwnujaca lub spadkowa.

1.5. Ogdlne wymagania dotyczace robét

Ogdlne wymagania dotyczace robdt podano w ,Wymaganiach Ogolnych”

Wykonawca jest odpowiedzialny za jako$¢ ich wykonania oraz za zgodnos¢ z dokumentacja
projektowa, specyfikacja techniczng i poleceniami inspektoréw nadzoru.

2. Materiaty

2.1. Ogdélne wymagania dotyczace materiatow
Ogdlne wymagania dotyczace materiatow podano w ,Wymaganiach Ogdlnych”.

2.2. Zastosowane materiaty

2.2.1. Cement-wymagania i badania

Cement pochodzacy z kazdej dostawy musi spetnia¢ wymagania zawarte w normie PN-B-19701.
Dopuszczalne jest stosowanie jedynie cementu portlandzkiego czystego (bez dodatkow) klasy:

- dla betonu klasy C8/10 + C20/25 - klasa cementu 32,5 NA,

- dla betonu klasy C25/30, C30/37 - klasa cementu 42,5 NA,

Do kazdej partii dostarczonego cementu musi by¢ dotgczone Swiadectwo jakosci (atest). Kazda partia
dostarczonego cementu przed jej uzyciem do wytworzenia mieszanki betonowej musi uzyskac
akceptacje Inspektora nadzoru.
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Zakazuje sie pobierania cementu ze stacji przesypowych (silosow), jezeli nie ma pewnosci, ze
dostarczany jest tam tylko jeden rodzaj cementu z tej samej cementowni.

Przed uzyciem cementu do wykonania mieszanki betonowej cement powinien podlegac
nastepujgcym badaniom:

- Oznaczenie czasu wigzania i zmiany objetosci wg norm PN-EN 196-1; 1996, PN-EN 196-3; 1996, PN-
EN 196-6; 1997,

- sprawdzenie zawartosci grudek.

Wyniki wyzej wymienionych badan dla cementu portlandzkiego normalnie twardniejagcego musza
spetnia¢ nastepujgce wymagania (przy oznaczaniu czasu wigzania w aparacie Vicata):

- poczatek wigzania - najwczesniej po uptywie 60 minut,

- koniec wigzania - najpdZniej po uptywie 10 godzin. Przy oznaczaniu réwnomiernosci zmiany
objetosci:

wg proby Le Chateliera - nie wiecej niz 8 mm, wg proby na plackach - normalna.

Cementy portlandzkie normalnie i szybko twardniejace podlegaja sprawdzeniu zawartosci grudek
(zbrylen), nie dajacych sie rozgnies¢ w palcach i nie rozpadajacych sie w wodzie. Nie dopuszcza sie
wystepowania w cemencie wiekszej niz 20% ciezaru cementu ilosci grudek niedajacych sie rozgnies¢
w palcach i nierozpadajgcych sie w wodzie. Grudki nalezy usunac poprzez przesianie przez sito o
boku oczka kwadratowego 2 mm. W przypadku, gdy wymienione badania wykaza niezgodnos¢ z
normami, cement nie moze by¢ uzyty do wykonania betonu.

Magazynowanie:

cement pakowany (workowany) - sktady otwarte (wydzielone miejsca zadaszone na otwartym terenie
zabezpieczone z bokow przed opadami) lub magazyny zamkniete (budynki lub pomieszczenia o
szczelnym dachu i scianach);

cement luzem - magazyny specjalne (zbiorniki stalowe lub zelbetowe przystosowane do
pneumatycznego zatadunku i wytadunku cementu luzem, zaopatrzone w urzadzenia do
przeprowadzania kontroli objetosci cementu znajdujgcego sie w zbiorniku lub otwory do
przeprowadzania kontroli objetosci cementu, wtazy do czyszczenia oraz klamry na wewnetrznych
Scianach).

Podtoza sktadéw otwartych powinny by¢ twarde i suche, odpowiednio pochylone, zabezpieczajace
cement przed Sciekami wody deszczowej i zanieczyszczen. Podtogi magazynow zamknietych
powinny by¢ suche i czyste, zabezpieczajace cement przed zawilgoceniem i zanieczyszczeniem.
Dopuszczalny okres przechowywania cementu zalezny jest od miejsca przechowywania. Cement nie
moze by¢ uzyty do betonu po okresie:

- 10 dni, w przypadku przechowywania go w zadaszonych sktadach otwartych,

- PO uptywie terminu trwatosci podanego przez wytwornie, w przypadku przechowywania w sktadach
zamknietych.

Kazda partia cementu, dla ktorej wydano oddzielne Swiadectwo jakosci powinna by¢ przechowywana
osobno w sposdb umozliwiajacy jej tatwe rozroznienie.

2.2.2. Zaprawa cementowa

Zaprawa cementowa kl. 5 MPa - wykonana w weZle betoniarskim na budowie zgodnie z
zatwierdzong receptura przez Inspektora nadzoru.

Marka i sktad zaprawy powinny by¢ zgodne z wymaganiami podanymi w projekcie.

Przygotowanie zapraw do robét murowych powinno by¢ wykonywane mechanicznie.

Zaprawe nalezy przygotowac w takiej ilosci, aby mogta by¢ wbudowana mozliwie wczesnie po jej
przygotowaniu tj. ok. 3 godzin.

Do zapraw murarskich nalezy stosowac piasek rzeczny lub kopalniany.
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Do zapraw cementowych nalezy stosowac cement portlandzki z dodatkiem zuzla lub popiotow
lotnych 25 i 35 oraz cement hutniczy 25 pod warunkiem, ze temperatura otoczenia w ciggu 7 dni od
chwili zuzycia zaprawy nie bedzie nizsza niz+5°C.

Sktad objetosciowy zapraw nalezy dobiera¢ doswiadczalnie, w zaleznosci od wymaganej marki
zaprawy oraz rodzaju cementu i wapna.

2.2.3. Kruszywo

Zgodne z przepisami i obowigzujgcymi instrukcjami; granulaty winny by¢ czyste bez domieszek ciat
obcych o granulometrii 15/25 wg. PN-B-06712. Kruszywo powinno miec frakcje roznych wymiaréw, a
mianowicie:

- piasek drobnoziarnisty 0,25-0,5 mm,

- piasek srednioziarnisty 0,5-1,0 mm,

- piasek gruboziarnisty 1,0-2,0 mm.

Do betonu architektonicznego zalecane jest kruszywo o uziarnieniu do 16 mm.

2.2.4. Woda

Woda zarobowa do zapraw powinna spetnia¢ wymagania normy PN-EN 1008:2004. Bez badan
laboratoryjnych mozna stosowac wode pitna.

Niedozwolone jest uzycie wod Sciekowych, kanalizacyjnych, bagiennych oraz woéd zawierajacych
ttuszcze organiczne, oleje i mut.

2.2.5. Beton

Beton powinien spefnia¢ nastepujgce wymagania:

- przygotowany na wezle betoniarskim i dostarczony z Swiadectwem zgodnosci z zatwierdzona przez
Inspektora nadzoru recepturg,

- kazda partia betonu winna posiadac atest producenta oraz Swiadectwo zgodnosci z recepturg,

- wymagania co do szczelnosci i mrozoodpornosci wg PN-EN 206-1:2003, tj.:

2.2.6. Wylewka samopoziomujaca

Wylewka samopoziomujgca (jak np. Atlas SAM 200)

Samopoziomujacy podktad podtogowy (25-60 mm) Atlas SAM 200 wyréwnuje podtoza w
pomieszczeniach suchych: pokojach mieszkalnych, przedpokojach, holach, salonach, biurach,
korytarzach, poczekalniach itp. Jest idealnym materiatem do zatapiania ogrzewania podtogowego,
elektrycznego badz wodnego. Tworzy podktad pod ptytki, wyktadziny PVC, dywanowe, panele.
Wiasciwosci:

- anhydrytowo-gipsowy

- bez dylatacji do 50 m2

- umozliwia regulowanie konsystendji

- bardzo dobrze przewodzi ciepto

- samopoziomujacy — utatwia aplikacje

Gtéwne parametry:

- zuzycie: 20 kg/1 m2/1 cm

- grubos¢ warstwy: 25 — 60 mm

- wytrzymatos¢ na sciskanie: min 16 N/mm?2
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3. Sprzet

3.1. Ogdlne wymagania dotyczace sprzetu
Ogolne wymagania dotyczace sprzetu podano w ,Wymaganiach ogélnych”

3.2.Sprzet do wykonania robot

Wykonawca jest zobowigzany do uzywania jedynie takiego sprzetu, ktéry nie spowoduje
niekorzystnego wptywu na jakos$¢ wykonywanych robdt i bedzie gwarantowac przeprowadzenie
roboét, zgodnie z zasadami okreslonymi w dokumentadji projektowej i ST.

W przypadku braku ustalen w wymienionych dokumentach, zasady pracy sprzetu powinny by¢
uzgodnione i zaakceptowane przez Inspektora nadzoru.

Sprzet nalezacy do Wykonawcy lub wynajety do wykonania robdt musi by¢ utrzymany w dobrym
stanie technicznym i w gotowosci do pracy. Wykonawca dostarczy, na zadanie, Inspektorowi nadzoru
kopie dokumentow potwierdzajgcych dopuszczenie sprzetu do uzytkowania, tam gdzie jest to
wymagane przepisami.

Jezeli przewiduje sie mozliwo$¢ wariantowego uzycia sprzetu przy wykonywanych robotach,
Wykonawca powiadomi Inspektora nadzoru inwestorskiego o swoim zamiarze wyboru i uzyska jego
akceptacje.

Wybrany sprzet po akceptadji, nie moze by¢ pdzniej zmieniany bez zgody Inspektora.

Jakikolwiek sprzet, maszyny, urzadzenia i narzedzia nie gwarantujgce zachowania warunkow
technologicznych, nie zostang przez Inspektora nadzoru dopuszczone do robot.

Wykonawca przystepujacy do robdt powinien korzystac z nastepujacego sprzetu:

- Samochdd dostawczy do 0,9 t

- Wycigg.

- Podajniki do pneumatycznego transportu mieszanek, tak zwane ,miksokrety”, stuzg do wymieszania
wprowadzonej do zbiornika porcji materiatow oraz przy wykorzystaniu sity sprezonego powietrza do
ich przettoczenia w rurociggach. Urzadzenia te moga przettacza¢ zaprawy cementowe i mieszanki
betonowe o niskim wskazniku wody do cementu, o konsystencjach wilgotnych K-1, gestoplastycznych
K-2 oraz takze plastycznych K-3 lub sktadniki bez dodanej wody i materiaty ziarniste, np. granulaty
keramzytu, korka, polistyrenu lub ich mieszanki z cementu. Zaleznie od rodzaju urzadzenia, transport
pneumatyczny stosuje sie do mieszanek z frakcjami do 10, 16 lub 30mm. Typ i rodzaj ,miksokreta”
wykonawca uzgodni z Inspektorem nadzoru.

4. Transport

4.1. Ogolne wymagania dotyczace transportu
Ogdlne wymagania dotyczace transportu podano w ,Wymaganiach ogdlnych”

4.2. Transport materiatéw

Transport betonu samochodami samowytadowczymi lub betonowozami z wezta betoniarskiego.
Mase betonowg nalezy transportowac srodkami niepowodujgcymi: naruszenia jednorodnosci masy,
zmian w skfadzie masy w stosunku do stanu poczatkowego (bezposrednio po wymieszaniu). Czas
trwania transportu i jego organizacja powinny zapewnia¢ dostarczenie do miejsca uktadania masy
betonowej o takim stopniu ciektosci, jaki zostat ustalony dla danego sposobu zageszczenia i rodzaju
konstrukgji.

Czas transportu i wbudowania mieszanki nie powinien by¢ dtuzszy niz:

- 90 minut przy temperaturze otoczenia +150C

297



- 70 minut przy temperaturze otoczenia +200C
- 30 minut przy temperaturze otoczenia +300C
Stosowanie srodkow transportu bez mieszalnika jest niedopuszczalne.

4.3. Przechowywanie i sktadowanie materiatow

Wykonawca zapewni, aby tymczasowo sktadowane materiaty, (do czasu, gdy beda one potrzebne do
wbudowania) byty zabezpieczone przed zniszczeniem, zachowaty swojg jakos¢ i wkasciwosci oraz byty
dostepne do kontroli przez Inspektora nadzoru inwestorskiego. Przechowywanie materiatbw musi sie
odbywac na zasadach i w warunkach odpowiednich dla danego materiatu oraz w sposdb skutecznie
zabezpieczajacy przed dostepem 0sob trzecich.

Wszystkie miejsca czasowego sktadowania materiatéw powinny by¢ po zakonczeniu robdt
doprowadzone przez Wykonawce do ich pierwotnego stanu. Plastyfikatory nalezy przechowywac w
fabrycznie zamknietym opakowaniu, w suchym pomieszczeniu, w temperaturze od +5°C do +35°C
najlepiej uzy¢ w ciggu 12 miesiecy od daty produkdji.

5. Wykonywanie robot

5.1. OgdIne warunki wykonywania robot
Ogdlne warunki wykonywania robét podano w ,Wymaganiach ogoélnych”.

5.2. Wymagania ogdlne
Roboty betoniarskie muszg by¢ wykonane zgodnie z wymaganiami norm PN-EN 206-1:2003 i PN-
63/B-06251.

5.2.1. Posadzki cementowe

Swieza posadzka powinna by¢ przez co najmniej 8 dni chroniona przed szybkim wysychaniem (np.
przez przykrycie folig), a w ciggu dni zamknieta dla ruchu.

Zakres robot przygotowawczych:

- Zaleca sie wykonanie wylewki posadzki cementowej na podtozu oczyszczonym z kurzu pozostatych
zabezpieczonym gruntem.

- Z powierzchni nalezy usung¢ wszystkie luzne czesci, zattuszczenia, jak rowniez zabrudzenia
pochodzenia kwasowego i zasadowego, utrudniajgce przyczepno$¢ warstwy malarskie, piaszczace |
ttuszczace sie warstwy zapraw.

Zakres robot zasadniczych:

- Zaprawe uktada sie miedzy listwami kierunkowymi, ktorych wysoko$¢ rowna jest zadanej grubosci
posadzki.

- Zaprawe zageszcza sie | sciaga jej nadmiar za pomoca drewnianej taty, prowadzonej po listwach
ruchem zygzakowatym.

- Po wstepnym stwardnieniu posadzki wygtadza sie jej powierzchnie packa drewniang, a nastepnie
zaciera packga stalowa, skrapiajgc woda.

- W czasie wykonywania posadzek nalezy wykona¢ dylatacje (w miejscach wystepowania dylatagji
konstrukcji budynku) oraz szczeliny izolacyjne (oddzielajgce posadzke od $cian, stupdw, itp.) i
przeciwskurczowe

(w ostepach nie wiekszych niz 6 m).

5.2.2. Wylewka samopoziomujaca
Przygotowanie podtoza:
Podtoze powinno by¢ stabilne i odpowiednio mocne. Wymagania ogdlne dla podtozy:
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- jastrychy cementowe (wiek powyzej 28 dni, wilgotnosc < 3%),

- beton (wiek powyzej 3 miesiecy, wilgotnos¢ £ 3%),

- podktady anhydrytowe (wilgotnos¢ £ 0,5 %) — przeszlifowane mechanicznie i odkurzone.

Wszystkie stykajace sie z podktadem elementy stalowe zabezpieczy¢ antykorozyjnie.

Dylatagje:

Jastrych oddzieli¢ od $cian i innych elementéw znajdujgcych sie w polu wylewania PROFILEM
DYLATACYJNYM . Dylatacje poérednie nie s konieczne na powierzchniach do 50 m? i takich, ktérych
przekatna nie przekracza 10 m. Wszelkie dylatacje konstrukcyjne warstw poprzednich nalezy przenies¢
na wylewke. Dylatacje skurczowe nalezy wykonac¢ wokdt stupdw nosnych oraz w progach
pomieszczen.

Przygotowanie masy:

Wylewanie maszynowe - suchg mieszanke wsypa¢ do kosza w agregacie mieszajgco-pompujacym i
ustawi¢ staty poziom dozowanej wody, pozwalajacy osiggng¢ prawidtowg konsystencie masy
wyptywajacej z weza.

Wylewanie reczne - materiat z worka nalezy wsypa¢ do pojemnika z woda (proporcje podane sg w
Danych Technicznych) i miesza¢ az do uzyskania jednolitej masy, najlepiej za pomocg mieszadta.
Masa nadaje sie do uzycia natychmiast po wymieszaniu i zachowuje swoje wtasciwosci okoto 45
minut. Wiasciwg konsystencje mozna sprawdzi¢, rozlewajac zaprawe z naczynia o pojemnosci 1 litra
na réwne, niechtonne podtoze. Powinna ona utworzy¢ ,placek” o srednicy ok. 45+50 cm.

Wylewanie masy:

Przed przystapieniem do prac nalezy wyznaczy¢ przysztg grubos¢ podktadu (na $cianach i w polu
wylewania), np. za pomocg poziomnicy i przenosnych reperow wysokosciowych. Wylewanie
maszynowe — za pomoca agregatu mieszajaco-pompujgcego z ciggtym przeptywowym dozowaniem
wody, wylewanie reczne — tylko na polach o wielkosci 10-15 m®.

Przygotowang mase rozlewa sie rownomiernie do ustalonych wysokosci, unikajac przerw.
Bezposrednio po wylaniu kazdego pola materiat nalezy odpowietrzy¢, stosujac np. watek
odpowietrzajgcy lub szczotke z dtugim, twardym wiosiem. Szczotke prowadzimy ruchem
wstrzasowym wzdtuz i w poprzek wylanej powierzchni. Po tych czynnosciach materiat poziomuje sie
samoczynnie. Zatozone pole technologiczne nalezy wypetni¢, wyréwnac i odpowietrzy¢ w czasie ok.
45 minut.

Pielegnacja:

W czasie pierwszych dwoch dni dojrzewania jastrychu nalezy unika¢ bezposredniego nastonecznienia
i przeciggdw oraz zapewnic¢ wtasciwg wentylacje i przewietrzenie pomieszczen.

Jezeli pojawit sie biaty nalot powierzchniowy nalezy go usung¢ mechanicznie przez zeszlifowanie, a
nastepnie catg powierzchnie odkurzyc¢. Szlifowanie jastrychu przyspiesza proces jego schniecia. Czas
wysychania  jastrychu  anhydrytowego  zalezy od  grubosci  warstwy oraz  warunkow
cieplnowilgotnosciowych panujgcych w pomieszczeniu.

Prace wykonczeniowe:

Prace okfadzinowe, w zaleznosci od warunkéw dojrzewania, wilgotnosci, rodzaju i przepuszczalnosci
oktadziny, mozna rozpocza¢ srednio po 3+4 tygodniach. Przed rozpoczeciem tego typu prac,
wyschnietg powierzchnie jastrychu zaleca sie zagruntowac.

6. Kontrola jakosci robot

6.1. Ogdlne wymagania dotyczace kontroli jakosci robot
Ogdlne wymagania dotyczace kontroli jakosci robdt podano w ,Wymaganiach ogdlnych”.
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6.2. Badania przed przystgpieniem do robét

Przed przystgpieniem do robot Wykonawca powinien wykona¢ badania cementu oraz kruszyw
przeznaczonych do wykonania robdt i przedstawi¢ wyniki tych badan Inspektorowi nadzoru do
akceptadji.

Badania te powinny obejmowac wszystkie wtasciwosci cementu, wody oraz kruszywa.

6.3. Badania w czasie robot

Czestotliwos¢ oraz zakres badan zaprawy wytwarzanej na placu budowy, a w szczegdlnosci jej marki
i konsystendji, powinny wynika¢ z normy PN-90/B-14501 ,Zaprawy budowlane zwykte". Wyniki badan
materiatow i zaprawy powinny by¢ wpisywane do dziennika budowy i akceptowane przez Inspektora
nadzoru.

6.4. Badania w czasie odbioru robét

Badania powinny by¢ przeprowadzane w sposéb umozliwiajgcy ocene wszystkich wymagan,
a w szczegolnosci:

- zgodnosci z dokumentacjg projektowg i zmianami w dokumentacji powykonawczej,

- jakosci zastosowanych materiatow i wyrobdw,

- stanu podtozy na podstawie protokotow badan miedzyoperacyjnych,

- prawidtowosci przygotowania podtozy,

- grubosci podktaduy,

- wygladu powierzchni

- prawidtowosci wykonania powierzchni

- sprawdzenie wykonania ustalonych spadkow

Powierzchnia warstwy wyrdwnawczej powinna mie¢ powierzchnie rowng, stanowigca ptaszczyzne
pozioma lub pochylong zgodnie z ustalonym spadkiem. Sprawdzana dwumetrowa tatg przytozonag w
dowolnym miejscu, nie powinna wykazywac przeswitow wiekszych niz 5Smm.

Odchylenie powierzchni od ptaszczyzny (poziomej lub pochylonej) nie powinny przekracza¢ 2mm/m i
5mm na catej dtugosci lub szerokosci pomieszczenia.

6.5. Ocena wynikow badan

Wszystkie materiaty muszg spetnia¢ okreslone w SST wymagania. Wszystkie elementy robdt, ktore
wykazujg odstepstwa od postanowien szczegotowej specyfikacji technicznej powinny zostac
rozebrane i ponownie wykonane na koszt Wykonawcy.

7. Obmiar robot

7.1. Ogdlne zasady obmiaru robét
Ogodlne zasady obmiaru robot podano w ,Wymaganiach ogoélnych”.

7.2. Jednostka obmiarowa
Jednostkg obmiaru jest Tmetr kwadratowy powierzchni.
8. Odbidr robot

8.1. Ogdlne zasady odbioru robét podano
Ogdlne zasady odbioru robodt podano w ,Wymaganiach ogdlnych”.

8.2. Zgodnos¢ robdt z dokumentacjag projektowa i specyfikacja techniczna
Roboty powinny by¢ wykonywane zgodnie z dokumentacjg projektowsa, specyfikacja techniczna
oraz pisemnymi decyzjami Inspektora nadzoru.
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8.3. Odbidr robét zanikajgcych lub ulegajacych zakryciu

Podstawg odbioru robot zanikajgcych lub ulegajgcych zakryciu jest:

- pisemne stwierdzenie Inspektora nadzoru w dzienniku budowy o wykonaniu robot zgodnie z
dokumentacjag projektowa i ST,

- inne pisemne stwierdzenie Inspektora nadzoru o wykonaniu robét.

Zakres robot zanikajacych lub ulegajgcych zakryciu okreslajg pisemne stwierdzenia Inspektora
nadzoru lub inne dokumenty potwierdzone przez Inspektora nadzoru.

8.4. Odbior koncowy
Odbiér koncowy odbywa sie po pisemnym stwierdzeniu przez Inspektora nadzoru w dzienniku
budowy zakonczenia roboét betonowych i spetnieniu innych warunkéw dotyczacych tych robot
zawartych w umowie.

9. Podstawa ptatnosci
Warunki ptatnosci okresla Umowa o wykonanie Robot i Specyfikacja Istotnych Warunkow Zamowienia
Publicznego.

10. Przepisy zwigzane

10.1. Norm

- PN-62/B-10144 Posadzki z betonu i zaprawy cementowej wymagania i badania techniczne przy
odbiorze.

- PN-90/B-14501 Zaprawy budowlane zwykte.

- PN-85/B-04500 Zaprawy budowlane. Badania cech fizycznych i wytrzymato.

- PN-88/B-32250 Materiaty budowlane. Woda do betondw i zapraw.

- PN-79/B-06711 Kruszywa mineralne. Piaski do zapraw budowlanych.

- PN-B-19701 Cementy powszechnego uzytku.

- PN-ISO-9000 (Seria 9000, 9001. 9002. 9003 i 9004) Normy dotyczgce systemdw zapewnienia jakosci
I zarzadzanie systemami zapewnienia jakosci.

10.2. Pozostate dokumenty
- Dz. U. nr 75/2002 - ,,Warunki techniczne, jakim powinny odpowiada¢ budynki i ich usytuowanie”

Nie wymienienie tytutu jakiejkolwiek dziedziny, grupy, podgrupy czy normy nie zwalnia Wykonawcy
od obowigzku stosowania wymogow okreslonych prawem polskim. Wykonawca bedzie przestrzegat
praw autorskich i patentowych. Jest zobowigzany do odpowiedzialnosci za spetnienie wszystkich
wymagan prawnych w odniesieniu do uzywanych opatentowanych urzadzen lub metod.
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CPV 45112710-5 Zaktadanie i pielegnacja trawnikow

1. Wstep

1.1. Przedmiot ST

Przedmiotem ninigjszej szczegdtowej specyfikadji technicznej sg wymagania dotyczace wykonania i
odbioru robdt zwigzanych z zatozeniem i pielegnacjg zieleni przy budowie budynku mieszkalnego
wielorodzinnego wraz z infrastruktura techniczng i drogowa w miejscowosci Ropczyce.

1.2. Zakres stosowania ST

Specyfikacja techniczna (ST) stosowana jest jako dokument inwestorski niezbedny przy realizagji i
odbiorze robdt wymienionych w pkt 1.1.

Projektant sporzadzajacy dokumentacje projektowag i odpowiednie szczegotowe specyfikacje
techniczne wykonania i odbioru robot budowlanych moze wprowadza¢ do niniejszej standardowej
specyfikacji zmiany, uzupetnienia lub uscislenia, odpowiednie dla przewidzianych projektem zadania,
obiektu i robot, uwzgledniajgce wymagania Zamawiajgcego oraz konkretne warunki realizacji zadania,
obiektu i robot, ktdre sg niezbedne do okreslania ich standardu i jakosci.

Odstepstwa od wymagan podanych w niniejszej specyfikacji moga mie¢ miejsce tylko w przypadkach
matych prostych robét i konstrukgi drugorzednych o niewielkim znaczeniu, dla ktorych istnigje
pewno$¢, ze podstawowe wymagania beda spetnione przy zastosowaniu metod wykonania na
podstawie do$wiadczenia i przy przestrzeganiu zasad sztuki budowlane).

1.3. Zakres robdt objetych ST
Ustalenia zawarte w ninigjszej specyfikacji dotyczg zasad prowadzenia robot zwigzanych z
zaktadaniem i pielegnacja trawnikow.

1.4. Okreslenia podstawowe
Okreélenia podane w niniejszej ST sa zgodne z obowigzujagcymi odpowiednimi normami oraz
okresleniami podanymi w ST ,Wymagania ogolne” .

Ziemia urodzajna - ziemia posiadajgca wiasciwosci zapewniajace roslinom prawidtowy rozwaj.

1.5. Ogdlne wymagania dotyczgce robét

O Wykonawca robdt jest odpowiedzialny za jakosc¢ ich wykonania oraz za zgodnos¢ z dokumentacja
projektowa, ST i poleceniami Inspektora nadzoru. Ogdlne wymagania dotyczace robodt podano w ST
,Wymagania ogolne”.

2.Materiaty

2.1. Ogdélne wymagania dotyczace materiatow

Podany "materiat" stanowi propozycje projektanta lub zamawiajacego. Zgodnie z Ustawg "Prawo
Zamowien Publicznych" art.29 ust.3 - Wykonawca ma prawo zastosowac kazdy inny "réwnowazny"
wyrob.

Wszystkie materiaty do  wykonania robdt powinny odpowiada¢ wymaganiom zawartym w
dokumentach odniesienia (normach, aprobatach technicznych).

Wykonawca obowigzany jest posiadac na budowie petng dokumentacje dotyczaca sktadowanych na
budowie materiatow przeznaczonych do zatozenia i pielegnacji zieleni.
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2.2. Zastosowane materiaty

2.2.1. Nasiona Traw

Nasiona traw: najczesciej wystepuja w postaci gotowych mieszanek z nasion roznych gatunkow.
Gotowa mieszanka traw powinna mie¢ oznaczony procentowy sktad gatunkowy, klase, numer normy
wg ktérej zostata wyprodukowana, zdolnos¢ kietkowania.

2.2.2. Ziemia urodzajna

Ziemia urodzajna: w zaleznosci od miejsca pozyskania, powinna posiadac nastepujgce charakterystyki:
- ziemia rodzima powinna by¢ zdjeta przed rozpoczeciem robdt budowlanych i zmagazynowana w
pryzmach nie przekraczajacych 2 m wysokosci,

- ziemia pozyskana w innym miegjscu i dostarczona na plac budowy - nie moze by¢ zagruzowana,
przerosnieta korzeniami, zasolona lub zanieczyszczona chemicznie.

2.2.3. Nawozy mineralne

-Nawozy mineralne powinny by¢ w opakowaniu, z podanym sktadem chemicznym (zawarto$¢ azotu,
fosforu, potasu - N.P.). Nawozy nalezy zabezpieczy¢ przed zawilgoceniem i zbryleniem w czasie
transportu i przechowywania.

3. Sprzet

3.1. Ogdlne wymagania dotyczace sprzetu
Ogdlne wymagania dotyczace sprzetu podano w ST ,Wymagania ogdlne”.

3.2. Sprzet stosowany do zatozenia i pielegnagji trawnika

Do wykonania prac zwigzanych z zatozeniem i pielegnacja trawnika nalezy stosowac:
- wat gtadki

- kosiarki mechanicznej do pielegnagji trawnikow,

- sprzetu do pozyskiwania ziemi urodzajnej — koparka, spycharka

- samochod samowytadowczy.

4. Transport

4.1. Ogdlne wymagania dotyczace transportu
Ogdlne wymagania dotyczace transportu podano w ST "Wymagania ogolne".

4.2. Transport materiatéw

Materiaty moga by¢ przewozone dowolnymi srodkami transportu. Nalezy je utozy¢ rGwnomiernie na
cate] powierzchni tadunkowej. Srodki transportowe do przewozu nasion powinny byé czyste i
zabezpieczajace nasiona przed zamoknieciem oraz obnizeniem ich wartosci siewne;j.

5. Wykonanie robot

5.1. Ogdlne zasady wykonania robét
Ogdlne zasady wykonania robot podano w ST ,Wymagania ogolne”.
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5.2. Zasady zakfadania trawnikéw

5.2.1. Humusowanie

Przed przystapieniem do robdt zwigzanych z zatozeniem trawnikdw nalezy caty teren rozplantowac
I wyrobwnac spycharkami.

Istniejgce warstwy podbuddw nalezy przysypac ziemig na grubos¢ 25-30 cm.

Na wyrownanym terenie nalezy dowiez¢ i rozplantowac warstwe ziemi urodzajnej. Dowieziona ziemia
powinna by¢ wolna od zanieczyszczen gruzu, drewna itp. Grubo$¢ pokrycia ziemia roslinna powinna
wynosi¢ 10 cm. Utozong warstwe humusu nalezy lekko zagesci¢ przez ubicie reczne lub mechaniczne.

5.2.2. Wymagania dotyczgce wykonania trawnikow:

Wymagania dotyczgce wykonania robdt zwigzanych z trawnikami sg nastepujace:

- teren pod trawniki musi by¢ oczyszczony z gruzu i zanieczyszczen,

- przy wymianie gruntu rodzimego na ziemie urodzajna teren powinien by¢ obnizony w stosunku

do gazonow lub kraweznikow o ok. 17 cm - jest to miejsce na ziemie urodzajng (ok. 15 ¢cm) i torf (ok.
2.cm),

- teren powinien by¢ wyrownany i splantowany,

- ziemia urodzajna powinna byc¢ rozscielona réwng warstwg i wymieszana z kompostem, nawozami
mineralnymi oraz starannie wyrownana,

- przed siewem nasion trawy ziemie nalezy watowa¢ watem gtadkim, a potem watem — kolczatka lub
zagrabi¢,

- siew powinien by¢ dokonany w dni bezwietrzne,

- okres siania - najlepszy okres wiosenny, najpdzniej do potowy wrzesnia,

- na terenie ptaskim nasiona traw wysiewane sg w ilosci 3 kg na 100 m*

- przykrycie nasion warstwg ziemi 0,5 —1cm

- po wysiewie nasion ziemia powinna by¢ watowana lekkim watem w celu ostatecznego wyréwnania
I stworzenia dobrych warunkéw dla podsigkania wody.

- mieszanka nasion trawnikowych moze by¢ gotowa lub wykonana wg sktadu podanego w SST.

5.2.3. Pielegnagja trawnikéw

Najwazniejszym zabiegiem w pielegnacji trawnikow jest koszenie:

- pierwsze koszenie powinno by¢ przeprowadzone, gdy trawa osiggnie wysoko$¢ okoto 10 cm,

- nastepne koszenia powinny sie odbywac¢ w takich odstepach czasu, aby wysokos¢ trawy przed
kolejnym koszeniem nie przekraczata wysokosci 10 do 12 cm,

- ostatnie, przedzimowe koszenie trawnikow powinno by¢ wykonane z T1-miesiecznym
wyprzedzeniem spodziewanego nastania mrozéw (dla warunkow klimatycznych Polski mozna przyjac
pierwszg potowe pazdziernika),

- koszenia trawnikdw w catym okresie pielegnacji powinny sie odbywac czesto i w regularnych
odstepach czasu, przy czym czesto$¢ koszenia i wysokos¢ ciecia, nalezy uzaleznia¢ od gatunku
wysianegj trawy,

- chwasty trwate w pierwszym okresie nalezy usuwac recznie; srodki chwastobdjcze o selektywnym
dziataniu nalezy stosowac z duzg ostroznoscig i dopiero po okresie 6 miesiecy od zatozenia trawnika.
Trawniki wymagaja nawozenia mineralnego - okoto 3 kg NPK na 1 ar w ciggu roku. Mieszanki
nawozow

nalezy przygotowywac tak, aby trawom zapewni¢ sktadniki wymagane w poszczegdlnych porach
roku:

- wiosng, trawnik wymaga mieszanki z przewagg azotu,

- od potowy lata nalezy ograniczy¢ azot, zwiekszajac dawki potasu i fosforu,

- ostatnie nawozenie nie powinno zawierac azotu, lecz tylko fosfor i potas.
304



6. Kontrola jakoéci robét

6.1. Ogblne zasady kontroli jakosci robdt
Ogodlne zasady kontroli jakosci robdt podano w ST ,Wymagania ogolne” .

6.2. Kontrola robét przy zaktadaniu trawnikow

Kontrola w czasie wykonywania trawnikdw polega na sprawdzeniu:

- 0CzyszCzenia terenu z zanieczyszczen,

- okreslenia ilosci zanieczyszczen (w m3),

- pomiaru odlegtosci wywozu zanieczyszczen na zwatke,

- wymiany gleby jatowej na ziemie urodzajng z kontrolg grubosci warstwy rozscielonej ziemi,
- prawidtowego uwatowania terenu,

- zgodnosci sktadu gotowej mieszanki traw z ustaleniami dokumentacji projektowej,

- gestosci zasiewu nasion,

- prawidtowej czestotliwosci koszenia trawnikow i ich odchwaszczania,

- okresow podlewania, zwtaszcza podczas suszy,

- dosiewania ptaszczyzn trawnikdw o zbyt matej gestosci wykietkowanych zdziebet trawy.

6.3. Kontrola rob6t przy odbiorze trawnikdw

Kontrola robot przy odbiorze trawnikdw dotyczy:

- prawidtowej gestosci trawy (trawniki bez tzw. ,tysin”),
- obecnosci gatunkdw niewysiewanych oraz chwastow.

7. Obmiar robét

7.1. Ogblne zasady obmiaru robdt
Ogdlne zasady obmiaru robot podano w ST ,Wymagania ogolne”.

7.2. Jednostka obmiarowa
Jednostka obmiarowa jest jednostka podana w przedmiarze robot - metr kwadratowy.

8. Odbidr robot

Ogdlne zasady odbioru robot podano w ST ,Wymagania ogolne”.

Roboty uznaje sie za wykonane zgodnie z dokumentacja projektowa, SST i wymaganiami Inzyniera,
jezeli

wszystkie pomiary i badania z zachowaniem tolerangji wg punktu 6 daty wyniki pozytywne.

9. Podstawa ptatnosci
Warunki ptatnosci okresla Umowa o wykonanie Robot i Specyfikacja Istotnych Warunkéw Zamowienia
Publicznego.

10. Przepisy zwigzane
- PN-G-98011 Torf rolniczy

Nie wymienienie tytutu jakiejkolwiek dziedziny, grupy, podgrupy czy normy nie zwalnia Wykonawcy
od obowigzku stosowania wymogow okreslonych prawem polskim. Wykonawca bedzie przestrzegat
praw autorskich i patentowych. Jest zobowigzany do odpowiedzialnosci za spetnienie wszystkich
wymagan prawnych w odniesieniu do uzywanych opatentowanych urzadzen lub metod.
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CPV 45233320-8 Koryto wraz z profilowaniem

1. Wstep

1.1. Przedmiot ST
Przedmiotem ninigjszej specyfikadji technicznej (ST) sa wymagania ogdlne dotyczace wykonania i
odbioru robot drogowych.

1.2. Zakres stosowania ST
Specyfikacja techniczna jest stosowana jako dokument w postepowaniu przetargowych i przy
realizacji umowy na roboty zwigzane z wykonaniem zadania wymienionego w pkt. 1.1

1.3. Zakres robdt objetych ST
Ustalenia zawarte w ninigjszej specyfikacji dotyczg zasad prowadzenia robdt zwigzanych z
wykonaniem koryta przeznaczonego do utozenia konstrukcji nawierzchni.

1.4. Okreélenia podstawowe
Okreslenia podstawowe sa zgodne z obowigzujacymi, odpowiednimi polskimi normami i definicjami
podanymi w ST ,Wymagania ogolne” .

1.5. Ogdlne wymagania dotyczgce robét
Ogdlne wymagania dotyczace robodt podano w ST ,Wymagania ogdlne”.

2. Materiaty
Nie wystepuja.

3. Sprzet

3.1. Ogdélne wymagania dotyczace sprzetu
Ogdlne wymagania dotyczace sprzetu podano w ST ,Wymagania ogdlne”.

3.2. Sprzet do wykonania robot

Wykonawca przystepujacy do wykonania koryta i profilowania podtoza powinien wykazac sie
mozliwoscig korzystania z nastepujacego sprzetu:

- rowniarek lub spycharek uniwersalnych z ukosnie ustawianym lemieszem; Inzynier moze
dopusci¢ wykonanie koryta i profilowanie podtoza z zastosowaniem spycharki z lemieszem
ustawionym prostopadle do kierunku pracy maszyny,

- koparek z czerpakami profilowymi (przy wykonywaniu waskich koryt),

- walcow statycznych, wibracyjnych lub ptyt wibracyjnych.

Stosowany sprzet nie moze spowodowac niekorzystnego wptywu na wiasciwosci gruntu podtoza.

4. Transport

4.1. Ogdblne wymagania dotyczgce transportu
Ogdlne wymagania dotyczace transportu podano w ST ,Wymagania ogoine”.

4.2. Transport materiatéw
Nie wystepuje.
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5. Wykonanie robét

5.1. Ogdlne zasady wykonania robot
Ogodlne zasady wykonania robét podano w ST ,Wymagania ogolne”.

5.2. Warunki przystgpienia do robot

Wykonawca powinien przystapi¢ do wykonania koryta oraz profilowania i zageszczenia podtoza
bezposrednio przed rozpoczeciem robdt zwigzanych z wykonaniem warstw nawierzchni.

W wykonanym korycie oraz po wyprofilowanym i zageszczonym podtozu nie moze odbywac sie ruch
budowlany, niezwigzany bezposrednio z wykonaniem pierwszej warstwy nawierzchni.

5.3. Wykonanie koryta

Rodzaj sprzetu, a w szczegdlnosci jego moc nalezy dostosowac do rodzaju gruntu, w ktorym
prowadzone sg roboty i do trudnosci jego odspojenia.

Koryto mozna wykonywac recznie, gdy jego szeroko$¢ nie pozwala na zastosowanie maszyn, na
przyktad na poszerzeniach lub w przypadku robot o matym zakresie. Sposdb wykonania musi byc
zaakceptowany przez Inzyniera.

Grunt odspojony w czasie wykonywania koryta powinien by¢ wykorzystany zgodnie z ustaleniami
dokumentacji projektowej i ST, tj. wbudowany w nasyp lub odwieziony na odktad w miejsce wskazane
przez Inzyniera.

5.4. Profilowanie i zageszczanie podtoza

Przed przystgpieniem do profilowania podtoze powinno by¢ oczyszczone ze wszelkich
zanieczyszczen. Po oczyszczeniu powierzchni podtoza nalezy sprawdzi¢, czy istniejace rzedne terenu
umozliwiajg uzyskanie po profilowaniu zaprojektowanych rzednych podtoza. Zaleca sie, aby rzedne
terenu przed profilowaniem byty o co najmniej 5 cm wyzsze niz projektowane rzedne podtoza.

Jezeli powyzszy warunek nie jest spetniony i wystepujg zanizenia poziomu w podtozu przewidzianym
do profilowania, Wykonawca powinien spulchni¢ podfoze na gtebokos$¢ zaakceptowana przez
Inzyniera, dowiez¢ dodatkowy grunt spetniajacy wymagania obowigzujace dla gornej strefy korpusu,
w ilosci koniecznej do uzyskania wymaganych rzednych wysokosciowych i zagesci¢ warstwe do
uzyskania wartosci wskaznika zageszczenia, okreslonych w tablicy 1.

Bezposrednio po profilowaniu podfoza nalezy przystapi¢ do jego zageszczania. Zageszczanie
podtoza nalezy kontynuowac do osiagniecia wskaznika zageszczenia nie mniejszego od podanego w
tablicy 1. Wskaznik zageszczenia nalezy okresla¢ zgodnie z BN-77/8931-12 [5].

Tablica 1. Minimalne wartosci wskaznika zageszczenia podtoza (1)

Strefa korpusu Minimalna wartosc |, dla:

Gorna warstwa o grubosci 20 cm 1,00

Na gtebokosci od 20 do 50 cm od powierzchni podtoza | 1,00

Wilgotnos¢ gruntu podfoza podczas zageszczania powinna by¢ rowna wilgotnosci optymalnej z
tolerancjg od -20% do +10%.

5.5. Utrzymanie koryta oraz wyprofilowanego i zageszczonego podtoza

Podtoze (koryto) po wyprofilowaniu i zageszczeniu powinno by¢ utrzymywane w dobrym stanie.
Jezeli po wykonaniu robot zwigzanych z profilowaniem i zageszczeniem podtoza nastgpi przerwa w
robotach i Wykonawca nie przystapi natychmiast do uktadania warstw nawierzchni, to powinien on
zabezpieczy¢ podtoze przed nadmiernym zawilgoceniem.
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Jezeli wyprofilowane i zageszczone podfoze ulegto nadmiernemu zawilgoceniu, to do uktadania
kolejnej warstwy mozna przystapi¢ dopiero po jego naturalnym osuszeniu.

Po osuszeniu podtoza Inzynier oceni jego stan i ewentualnie zaleci wykonanie niezbednych napraw.
Jezeli zawilgocenie nastgpito wskutek zaniedbania Wykonawcy, to naprawe wykona on na wiasny
koszt.

6. Kontrola jakosci robot

6.1. Ogblne zasady kontroli jakosci robot
Ogodlne zasady kontroli jakosci robét podano w ST ,Wymagania ogoine” .

6.2. Badania w czasie robot

6.2.1. Czestotliwos¢ oraz zakres badan i pomiarow

Czestotliwos¢ oraz zakres badan i pomiaréw dotyczacych cech geometrycznych i zageszczenia koryta
I wyprofilowanego podtoza podaje tablica 2.

Tablica 2. Czestotliwos¢ oraz zakres badan i pomiaréw wykonanego koryta i wyprofilowanego

podtoza

Lp. 1 | Wyszczegdlnienie badan i pomiaréw Minimalna czestotliwo$¢ badan i pomiarow
Szerokos¢ koryta co 50 m

2 Rownos¢ podtuzna co20m

3 ROwnos¢ poprzeczna co 50 m

4 Spadki poprzeczne co 50 m

5 Rzedne wysokosciowe co 50 m w osi jezdni i na jej krawedziach

6 Uksztattowanie osi w planie co 50 m w osi jezdni i na jej krawedziach

7/ Zageszczenie, wilgotnos¢ gruntu podtoza | nie rzadziej niz raz na 500 m2

6.2.2. Szerokos¢ koryta (profilowanego podtoza)
Szerokos¢ koryta i profilowanego podtoza nie moze roznic sie od szerokosci projektowanej o wiecej
niz +10 cm i -5 cm.

6.2.3. Rbwnos¢ koryta (profilowanego podtoza)

Nierownosci podtuzne koryta i profilowanego podtoza nalezy mierzy¢ 4-metrowa fatg zgodnie z
normg BN-68/8931-04 [4]. Nierbwnosci poprzeczne nalezy mierzy¢ 4-metrowg fatg. Nieréwnosci nie
mogga przekracza¢ 20 mm.

6.2.4. Spadki poprzeczne
Spadki poprzeczne koryta i profilowanego podtoza powinny by¢ zgodne z dokumentacjg projektowa
z tolerangja + 0,5%.

6.2.5. Rzedne wysokosciowe

Roznice pomiedzy rzednymi wysokosciowymi koryta lub wyprofilowanego podtoza i rzednymi
projektowanymi nie powinny przekracza¢ +1cm, -2 cm.

6.2.6. Uksztattowanie osi w planie
O$ w planie nie moze by¢ przesunieta w stosunku do osi projektowanej o wiecej niz £ 5 cm.
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6.2.7. Zageszczenie koryta (profilowanego podtoza)

Wskaznik zageszczenia koryta i wyprofilowanego podtoza okreslony wg BN-77/8931-12 [5] nie
powinien by¢ mniejszy od podanego w tablicy 1.

Jesli jako kryterium dobrego zageszczenia stosuje sie poréwnanie wartosci modutéw odksztatcenia, to
wartos¢ stosunku wtornego do pierwotnego modutu odksztatcenia, okreslonych zgodnie z norma
BN- 64/8931-02 [3] nie powinna by¢ wieksza od 2,2.

Wilgotnos¢ w czasie zageszczania nalezy badac wedtug PN-B-06714-17 [2]. Wilgotnos¢ gruntu
podtoza powinna by¢ réwna wilgotnosci optymalnej z tolerancja od -20% do + 10%.

6.3. Zasady postepowania z wadliwie wykonanymi odcinkami koryta (profilowanego podtoza)
Wszystkie powierzchnie, ktore wykazujg wieksze odchylenia cech geometrycznych od okreslonych w
punkcie 6.2 powinny by¢ naprawione przez spulchnienie do gtebokosci co najmnigj 10 cm,
wyréwnanie i powtérne zageszczenie. Dodanie nowego materiatu bez spulchnienia wykonane]
warstwy jest niedopuszczalne.

7. Obmiar robé6t

7.1. Ogdlne zasady obmiaru robét
Ogodlne zasady obmiaru robot podano w ST ,Wymagania ogolne”.

7.2. Jednostka obmiarowa
Jednostka obmiarowa jest jednostka podana w przedmiarze robot.

8. Odbidr robot

Ogodlne zasady odbioru robot podano w ST ,Wymagania ogolne”.

Roboty uznaje sie za wykonane zgodnie z dokumentacja projektowg, SST i wymaganiami Inzyniera,
jezeli wszystkie pomiary i badania z zachowaniem tolerangji wg punktu 6 daty wyniki pozytywne.

9. Podstawa ptatnosci
Warunki ptatnosci okresla Umowa o wykonanie Robot i Specyfikacja Istotnych Warunkdw Zamowienia
Publicznego.

10. Przepisy zwigzane

10.1 Normy

- PN-B-04481 Grunty budowlane. Badania prébek gruntu

- PN-/B-06714-17 Kruszywa mineralne. Badania. Oznaczanie wilgotnosci
- BN-68/8931-04 Drogi samochodowe.

- BN-77/8931-12 Oznaczanie wskaznika zageszczenia gruntu

Nie wymienienie tytutu jakiejkolwiek dziedziny, grupy, podgrupy czy normy nie zwalnia Wykonawcy
od obowigzku stosowania wymogow okreslonych prawem polskim. Wykonawca bedzie przestrzegat
praw autorskich i patentowych. Jest zobowigzany do odpowiedzialnosci za spetnienie wszystkich
wymagan prawnych w odniesieniu do uzywanych opatentowanych urzadzen lub metod.
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CPV 45233320-8 Warstwa odsaczajaca

1. Wstep

1.1. Przedmiot SST
Przedmiotem ninigjszej szczegdtowej specyfikagji technicznej sa wymagania ogodlne dotyczace
wykonania i odbioru robét drogowych zwigzanych wykonaniem warstwy odsgczajace;.

1.2. Zakres stosowania ST
Specyfikacja techniczna jest stosowana jako dokument w postepowaniu przetargowych i przy
realizacji umowy na roboty zwigzane z wykonaniem zadania wymienionego w pkt. 1.1.

1.3. Zakres robét objetych ST
Ustalenia zawarte w ninigjszej specyfikacji dotyczg zasad prowadzenia robdt zwigzanych z
wykonaniem warstwy odsgczajace]

1.4. Okreélenia podstawowe
Okreslenia podstawowe s3 zgodne z obowigzujacymi, odpowiednimi polskimi normami i z
okresleniami podanymi w ST ,Wymagania ogolne”.

1.5. Ogdlne wymagania dotyczgce robét
Ogdlne wymagania dotyczace robdt podano w ST ,Wymagania ogdlne”.

2. Materiaty

2.1. Ogdblne wymagania dotyczgce materiatéw
Ogdlne wymagania dotyczgce materiatdw, ich pozyskiwania i sktadowania, podano w ST, Wymagania
0golne”.

2.2. Rodzaje materiatow
Materiatami stosowanymi przy wykonywaniu warstw odsgczajgcych sa piaski.

2.3. Wymagania dla kruszywa
Kruszywa do wykonania warstw odsaczajgcych i odcinajacych powinny spetniac nastepujgce warunki:
a) szczelnosci, okreslony zaleznoscia:

D <5

das
gdzie:
Dys - wymiar sita, przez ktore przechodzi 15% ziaren warstwy odcinajacej lub odsaczajacej
dgs - wymiar sita, przez ktore przechodzi 85% ziaren gruntu podtoza.
Dla materiatow stosowanych przy wykonywaniu warstw odsgczajacych warunek szczelnosci musi byc
spetniony, gdy warstwa ta nie jest uktadana na warstwie odcinajacej.
b) zageszczalnosci, okreslony zaleznoscia:

Deo

U= Dy >5
gdzie:
U - wskaznik réznoziarnistosci,

310



dgo - Wymiar sita, przez ktére przechodzi 60% kruszywa tworzacego warstwe odcinajaca,

dio - wymiar sita, przez ktére przechodzi 10% kruszywa tworzacego warstwe odcinajgca.

Piasek i pospotka stosowany do wykonywania warstw odsgczajgcych i odcinajgcych powinien spetniac
wymagania normy PN-B-11113 [5] dla gatunku 1i 2.

2.3. Sktadowanie materiatow

2.3.1. Sktadowanie kruszywa

Jezeli kruszywo przeznaczone do wykonania warstwy odsaczajgcej lub odcinajacej nie jest
wbudowane bezposrednio po dostarczeniu na budowe i zachodzi potrzeba jego okresowego
sktadowania, to Wykonawca robdt powinien zabezpieczy¢ kruszywo przed zanieczyszczeniem i
zmieszaniem z innymi materiatami kamiennymi. Podtoze w miejscu sktadowania powinno by¢ réwne,
utwardzone i dobrze odwodnione.

3. Sprzet

3.1. Ogdlne wymagania dotyczace sprzetu
Ogdlne wymagania dotyczace sprzetu podano w ST ,Wymagania ogdlne” .

3.2. Sprzet do wykonania robdt

Wykonawca przystepujacy do wykonania warstwy odsaczajgcej powinien wykazac¢ sie mozliwoscig
korzystania z nastepujgcego sprzetu:

- rowniarek,

- walcow statycznych,

- ptyt wibracyjnych lub ubijakéw mechanicznych.

4, Transport

4.1. Ogolne wymagania dotyczace transportu
Ogdlne wymagania dotyczace transportu podano w ST ,Wymagania ogolne”.

4.2. Transport kruszywa

Kruszywa mozna przewozi¢ dowolnymi srodkami transportu w warunkach zabezpieczajacych je

przed zanieczyszczeniem, zmieszaniem z innymi materiatami, nadmiernym wysuszeniem i
zawilgoceniem.

5. Wykonanie robét
5.1. Ogdlne zasady wykonania robét
Ogdlne zasady wykonania robot podano w ST ,Wymagania ogolne”.

5.2. Przygotowanie podtoza

Podtoze gruntowe powinno spetnia¢ wymagania okres$lone w SST ,Koryto wraz z profilowaniem i
zageszczaniem podfoza”.

Warstwy odsaczajace powinny by¢ wytyczone w sposob umozliwiajacy wykonanie ich zgodnie z
dokumentacjag projektowa, z tolerancjami okreslonymi w niniejszych specyfikacjach.
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5.3. Wbudowanie i zageszczanie kruszywa

Kruszywo powinno by¢ rozktadane w warstwie o jednakowej grubosci, przy uzyciu réwniarki, z
zachowaniem wymaganych spadkéw i rzednych wysokosciowych. Grubo$¢ roztozonej warstwy
luznego kruszywa powinna by¢ taka, aby po jej zageszczeniu osiggnieto grubos¢ projektowana. W
miejscach, w ktorych widoczna jest segregacja kruszywa nalezy przed zageszczeniem wymienic
kruszywo na materiat o odpowiednich witasciwosciach. Natychmiast po koncowym wyprofilowaniu
warstwy odsgczajacej nalezy przystapi¢ do jej zageszczania.

Zageszczanie warstw o przekroju daszkowym nalezy rozpoczyna¢ od krawedzi i stopniowo
przesuwac pasami podtuznymi czesciowo naktadajagcymi sie, w kierunku jej osi.

Zageszczanie nawierzchni o jednostronnym spadku nalezy rozpoczyna¢ od dolnej krawedzi i
przesuwac pasami podtuznymi czesciowo naktadajacymi sie, w kierunku jej gornej krawedzi.
Nieréwnosci lub zagtebienia powstate w czasie zageszczania powinny by¢ wyrébwnywane na biezgco
przez spulchnienie warstwy kruszywa i dodanie lub usuniecie materiatu, az do otrzymania réwnej
powierzchni.

W miejscach niedostepnych dla walcdw warstwa odsgczajaca powinna by¢ zageszczana ptytami
wibracyjnymi lub ubijakami mechanicznymi.

Zageszczanie nalezy kontynuowa¢ do osiagniecia wskaznika zageszczenia nie mniejszego od 1,0
wedtug normalnej proby Proctora, przeprowadzonej wedtug PN-B-04481 [1]. Wskaznik zageszczenia
nalezy okresla¢ zgodnie z BN-77/8931-12 [8].

Wilgotnos¢ kruszywa podczas zageszczania powinna by¢ rowna wilgotnosci optymalnej z tolerancja
od -20% do +10% jej wartosci. W przypadku, gdy wilgotnos¢ kruszywa jest wyzsza od wilgotnosci
optymalnej, kruszywo nalezy osuszy¢ przez mieszanie i napowietrzanie. W przypadku, gdy wilgotnosc
kruszywa jest nizsza od wilgotnosci optymalnej, kruszywo nalezy zwilzy¢ okreslong iloscig wody i
rownomiernie wymieszac.

5.7. Utrzymanie warstwy odsgczajacej

Warstwa odsaczajagca po wykonaniu, a przed utozeniem nastepnej warstwy powinny byc
utrzymywane w dobrym stanie. W przypadku warstwy z kruszywa dopuszcza sie ruch pojazdow
koniecznych dla wykonania wyzej lezgcej warstwy nawierzchni. Koszt napraw wyniktych z
niewtasciwego utrzymania warstwy obcigza Wykonawce robot.

6. Kontrola jakosci robot

6.1. Ogdlne zasady kontroli jakosci robot
Ogdlne zasady kontroli jakosci robot podano w ST, Wymagania ogolne”.

6.2. Badania przed przystgpieniem do robot

Przed przystgpieniem do robot Wykonawca powinien wykonac¢ badania kruszyw przeznaczonych do
wykonania robdt i przedstawi¢ wyniki tych badan Inzynierowi. Badania te powinny obejmowac
wszystkie wiasciwosci kruszywa okreslone w p. 2.3.

6.3. Badania w czasie robot

6.3.1. Czestotliwo$¢ oraz zakres badan i pomiarow

Czestotliwos¢ oraz zakres badan i pomiaréw dotyczacych cech geometrycznych i zageszczenia
warstwy odsgczajacej podaje tablica 1.
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Tablica 1. Czestotliwos¢ oraz zakres badan i pomiaréw warstwy odsagczajace;

Lp. 1 | Wyszczegdlnienie badan Minimalna czestotliwos¢
i pomiaréow badan i pomiaréw
Szerokos¢ warstwy co 50 m
2 Rownos¢ podtuzna co20m
3 ROwnos¢ poprzeczna co 50 m
4 Spadki poprzeczne co 50 m
5 Rzedne wysokosciowe co 50 m w osi jezdni i na jej krawedziach
6 Uksztattowanie osi w planie co 50 m w osi jezdni i na jej krawedziach
7 Grubos¢ warstwy Podczas budowy:
w 3 punktach na kazdej dziatce roboczej, lecz nie
rzadziej niz raz na 400 m2
Przed odbiorem:
w 3 punktach, lecz nie rzadziej niz raz na 2000 m2
8 Zageszczenie, wilgotnos¢ |w 2 punktach na dziennej dziatce roboczej, lecz nie
kruszywa rzadziej niz raz na 600m2

6.3.2. Szeroko$¢ warstwy

Szerokos¢ warstwy nie moze sie rozni¢ od szerokosci projektowanej o wiecej niz +10 cm, -5 cm.

6.3.3. Rbwnos¢ warstwy

Nieréwnosci podtuzne warstwy odsgczajacej nalezy mierzy¢ 4 metrowa tata, zgodnie z norma BN-

68/8931-04 [/].

Nieréwnosci poprzeczne warstwy odsgczajgcej nalezy mierzy¢ 4 metrowa tata.

Nierownosci nie moga przekracza¢ 20 mm.

6.3.4. Spadki poprzeczne

Spadki poprzeczne warstwy odsaczajacej na prostych i tukach powinny by¢ zgodne z dokumentacja

projektowg z tolerancjg + 0,5%.

6.3.5. Rzedne wysokosciowe

Roznice pomiedzy rzednymi wysokosciowymi warstwy i rzednymi projektowanymi nie powinny

przekracza¢ +1cm i -2 cm.

6.3.6. Uksztattowanie osi w planie

O$ w planie nie moze by¢ przesunieta w stosunku do osi projektowanej o wiecej niz + 3 cm dla
autostrad i drog ekspresowych lub o wiecej niz + 5 cm dla pozostatych drég.

6.3.7. Grubo$¢ warstwy

Grubos¢ warstwy powinna by¢ zgodna z okreslong w dokumentadji projektowej z tolerancjg +1cm, -

2cm.

Jezeli warstwa, ze wzgledow technologicznych, zostata wykonana w dwdch warstwach, nalezy

mierzyc¢ taczng grubos¢ tych warstw.

Na wszystkich powierzchniach wadliwych pod wzgledem grubosci Wykonawca wykona naprawe
warstwy przez spulchnienie warstwy na gtebokos¢ co najmniej 10 cm, uzupetnienie nowym
materiatem o odpowiednich wiasciwosciach, wyrbwnanie i ponowne zageszczenie.

Roboty te Wykonawca wykona na wtasny koszt. Po wykonaniu tych robot nastapi ponowny pomiar i
ocena grubosci warstwy, wedtug wyzej podanych zasad na koszt Wykonawcy.
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6.3.8. Zageszczenie warstwy

Wskaznik zageszczenia warstwy odsgczajacej, okreslony wg BN-77/8931-12 [8] nie powinien by¢
mniejszy od 1.

Jezeli jako kryterium dobrego zageszczenia warstwy stosuje sie pordwnanie wartosci modutow
odksztatcenia, to wartos$¢ stosunku wtérnego do pierwotnego modutu odksztatcenia, okreslonych
zgodnie z norma BN-64/8931-02 [6], nie powinna by¢ wieksza od 2,2.

Wilgotnos¢ kruszywa w czasie zageszczenia nalezy bada¢ wedtug PN-B-06714-17 [2]. Wilgotnos¢
kruszywa powinna by¢ rowna wilgotnosci optymalnej z tolerancjg od -20% do +10%.

6.4. Zasady postepowania z odcinkami wadliwie wykonanymi

Wszystkie powierzchnie, ktdre wykazujg wieksze odchylenia cech geometrycznych od okreslonych w
p. 6.3, powinny by¢ naprawione przez spulchnienie do gtebokosci co najmniegj 10 cm, wyréwnane i
powtdrnie zageszczone. Dodanie nowego materiatu bez spulchnienia wykonanej warstwy jest
niedopuszczalne.

7. Obmiar robé6t

7.1. Ogblne zasady obmiaru robdt
Ogdlne zasady obmiaru robot podano w ST ,Wymagania ogolne”.

7.2. Jednostka obmiarowa
Jednostka obmiarowa jest jednostka podana w przedmiarze robot .

8. Odbidr robot

Ogodlne zasady odbioru robot podano w ST ,Wymagania ogolne”.

Roboty uznaje sie za wykonane zgodnie z dokumentacja projektowa, SST i wymaganiami Inzyniera,
jezeli wszystkie pomiary i badania z zachowaniem tolerangji wg pkt 6 daty wyniki pozytywne.

9. Podstawa ptatnosci
Warunki ptatnosci okresla Umowa o wykonanie Robot i Specyfikacja Istotnych Warunkéw Zaméwienia
Publicznego.

10. Przepisy zwigzane

10.1 Polskie Normy

- PN-B-04481 Grunty budowlane. Badania prébek gruntu

- PN-B-06714-17 Kruszywa mineralne. Badania. Oznaczanie wilgotnosci

- PN-B-11111 Kruszywo mineralne. Kruszywo naturalne do nawierzchni drogowych . Zwir i mieszanka

- PN-B-11112 Kruszywo mineralne. Kruszywo tamane do nawierzchni drogowych

- PN-B-11113 Kruszywa mineralne. Kruszywo naturalne do nawierzchni drogowych. Piasek

- BN-64/8931-02 Drogi samochodowe. Oznaczanie modutu odksztatcenia nawierzchni podatnych i
podtoza przez obcigzenie ptyta

- BN-68/8931-04 Drogi samochodowe. Pomiar réwnosci nawierzchni planografem i fatg

- BN-77/8931-12 Oznaczanie wskaznika zageszczenia gruntu.

Nie wymienienie tytutu jakiejkolwiek dziedziny, grupy, podgrupy czy normy nie zwalnia
Wykonawcy od obowigzku stosowania wymogow okreslonych prawem polskim. Wykonawca
bedzie przestrzegat praw autorskich i patentowych. Jest zobowigzany do odpowiedzialnosci za
spetnienie wszystkich wymagan prawnych w odniesieniu do uzywanych opatentowanych
urzadzen lub metod.
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CPV 45233320-8 Podbudowa z kruszywa tamanego

1. Wstep

1.1. Przedmiot ST

Przedmiotem niniejszej szczegdtowej specyfikacji technicznej sg wymagania dotyczace wykonania i
odbioru roboét drogowych zwigzanych wykonaniem warstw podbudowy z kruszywa tamanego
stabilizowanego mechanicznie.

1.2. Zakres stosowania ST
Specyfikacja techniczna jest stosowana jako dokument w postepowaniu przetargowych i przy
realizacji umowy na roboty zwigzane z wykonaniem zadania wymienionego w pkt. 1.1.

1.3. Zakres robét objetych ST

Ustalenia zawarte w ninigjszej specyfikacji dotyczg zasad prowadzenia robdt zwigzanych z
wykonaniem warstwy podbudowy z kruszywa tamanego stabilizowanego mechanicznie.

Podbudowe z kruszyw stabilizowanych mechanicznie wykonuje sie, zgodnie z ustaleniami podanymi
w dokumentacji projektowej, jako podbudowe zasadniczg wg Katalogu typowych konstrukcji
nawierzchni podatnych i potsztywnych.

1.4. Okreélenia podstawowe

- Stabilizacja mechaniczna - proces technologiczny, polegajacy na odpowiednim zageszczeniu w
optymalnej wilgotnosci kruszywa o wtasciwie dobranym uziarnieniu.

Pozostate okreslenia podstawowe sg zgodne z obowigzujacymi, odpowiednimi polskimi normami
oraz z definiciami podanymi w ST ,Wymagania ogdlne”.

1.5. Ogdlne wymagania dotyczgce robét
Ogdlne wymagania dotyczace robodt podano w ST ,Wymagania ogolne”.

2. Materiaty

2.1. Ogdélne wymagania dotyczace materiatow
Ogdlne wymagania dotyczace materiatdw, ich pozyskiwania i sktadowania, podano w ST
, Wymagania ogolne”.

2.2. Rodzaje materiatdéw

Materiatem do wykonania podbudowy z kruszyw tamanych stabilizowanych mechanicznie powinno
by¢ kruszywo tamane, uzyskane w wyniku przekruszenia surowca skalnego.

Kruszywo powinno byc¢ jednorodne bez zanieczyszczen obcych i bez domieszek gliny.

2.3. Wymagania dla materiatéw
2.3.1. Uziarnienie kruszywa

Krzywa uziarnienia kruszywa, okre$lona wedtug PN-B-06714-15 [3] powinna leze¢ miedzy krzywymi
granicznymi pol dobrego uziarnienia podanymi na rysunku 1.
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Rysunek 1. Pole dobrego uziarnienia kruszyw przeznaczonych na podbudowy wykonywane metoda
Stabilizacji mechanicznej 1-3 kruszywo na podbudowe pomocniczg (dolng warstwe) Krzywa
uziarnienia kruszywa powinna by¢ ciagta i nie moze przebiega¢ od dolnej krzywej granicznej
uziarnienia do gornej krzywej granicznej uziarnienia na sasiednich sitach. Wymiar najwiekszego ziarna
kruszywa nie moze przekraczac¢ 2/3 grubosci warstwy uktadanej jednorazowo.

2.3.2. Wiadciwosci kruszywa
Kruszywa powinny spetnia¢ wymagania okre$lone w tablicy 1.

Tablica 1.
Wyszczegolnienie wiasciwosci Wymagania Badania wedtug
b Kruszywa famane
' Podbudowa
pomocnicza

] Zawartos¢ ziarn mniegjszych niz 0,075|od 2 do 12 PN-B-06714 -15 [3]
mm, % (m/m)

5 Zawarto$¢ nadziarna, % (m/m), nie |10 PN-B-06714 -15 [3]
wiecej niz

3 Zawartos¢ ziarn nieforemnych 40 PN-B-06714 -16 [4]
%(m/m), nie wiecej niz

4 Zawartos¢ zanieczyszczen |1 PN-B-04481 [1]
organicznych, %(m/m), nie wiecej niz
Wskaznik  piaskowy po  piecio-|od 30 do 70 BN-64/8931 -01 [26]

c krotnym
zageszczeniu metoda | lub Il wg PN-
B- 04481, %
Scieralno$¢ w bebnie Los Angeles PN-B-06714
a) scieralnos¢ catkowita po petnej -42 [12]

6 liczbie obrotow, nie wiecej niz |50
b) Scieralnos¢ czesciowa po 1/5 petnegj
liczby obrotéw, nie wiecej niz 35
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; Nasigkliwos¢, %(m/m), nie wiecej niz |5 PN-B-06714 -18 [6]
Mrozoodpornos¢, ubytek masy po 25 |10 PN-B-06714 -19 [7]
8 cyklach  zamrazania, %(m/m), nie
wiecej niz
5 Rozpad krzemianowy i zelazawy |- PN-B-06714 -37 [10]
tacznie, % (m/m), nie wiecej niz PN-B-06714 -39 [11]
Zawartos¢  zwigzkdw  siarki - w1 PN-B-06714 -28 [9]
0 przeliczeniu na SO3, %(m/m), nie
wiecej niz
Wskaznik nosnosci wnos mieszanki 120 PN-S-06102 [21]
1 kruszywa, %, nie mniejszy niz:
a) przy zageszczeniu 1S * 1,03
3. Sprzet

3.1.0gd6lne wymagania dotyczace sprzetu
Ogdlne wymagania dotyczace sprzetu podano w ST "Wymagania ogolne".

3.2. Sprzet do wykonania robot

Wykonawca przystepujagcy do wykonania podbudowy z kruszyw stabilizowanych mechanicznie
powinien wykazac sie mozliwoscig korzystania z nastepujgcego sprzetu:

- mieszarek do wytwarzania mieszanki, wyposazonych w urzgdzenia dozujgce wode. Mieszarki
powinny zapewni¢ wytworzenie jednorodnej mieszanki o wilgotnosci optymalnej,

- rowniarek albo uktadarek do rozktadania mieszanki,

- walcow ogumionych i stalowych wibracyjnych lub statycznych do zageszczania. W miejscach trudno
dostepnych powinny by¢ stosowane zageszczarki ptytowe, ubijaki mechaniczne lub mate walce
wibracyjne.

4, Transport

4.1.0g6Ine wymagania dotyczace transportu
Ogdlne wymagania dotyczace transportu podano w ST "Wymagania ogolne" .

4.2. Transport materiatéw

Kruszywa mozna przewozi¢ dowolnymi srodkami transportu w warunkach zabezpieczajacych je przed
zanieczyszczeniem, zmieszaniem z innymi materiatami, nadmiernym wysuszeniem i zawilgoceniem.
Transport cementu powinien odbywac sie zgodnie z BN-88/6731-08 [24].

Transport pozostatych materiatow powinien odbywa¢ sie zgodnie z wymaganiami norm
przedmiotowych.

5. Wykonywanie robot

5.1.0g6Ine zasady wykonania robot

Ogdlne zasady wykonania robot podano w ST "Wymagania ogolne".

Wykonawca jest odpowiedzialny za prowadzenie robdt zgadnie z umowa oraz za jakos¢
zastosowanych materiatow i wykonywanych robdt, za ich zgodno$¢ z przedmiarem robdt,
wymaganiami niniejszej specyfikacji, projektu organizacji robdt oraz poleceniami Inspektora nadzoru.
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Decyzje Inspektora nadzoru dotyczace akceptadji lub odrzucenia materiatow i elementdw robdt beda
oparte na wymaganiach sformutowanych w dokumentach umowy i w ST, a takze w normach i
wytycznych. Przy podejmowaniu decyzji Inspektor nadzoru uwzgledni wyniki badan materiatow,
doswiadczenia z przesztosci, wyniki badan naukowych oraz inne czynniki wptywajace na rozwazana
kwestie. Polecenia Inspektora nadzoru beda wykonywane nie pdZniej niz w czasie przez niego
wyznaczonym, po ich otrzymaniu przez Wykonawce, pod grozba zatrzymania robot. Skutki
finansowe z tego tytutu ponosi Wykonawca.

5.2. Przygotowanie podtoza
Podtoze pod podbudowe powinno spetnia¢ wymagania okreslone w ST ,Koryto wraz z profilowaniem
i zageszczeniem podfoza” i ST ,Roboty ziemne”.
Podbudowa powinna by¢ utozona na podfozu zapewniajgcym nieprzenikanie drobnych czastek
gruntu do podbudowy. Warunek nieprzenikania nalezy sprawdzi¢ wzorem:

dgs 5
w ktorym:
Dys - wymiar boku oczka sita, przez ktére przechodzi 15% ziaren warstwy podbudowy lub warstwy
odsaczajacej, w milimetrach,
dgs - wymiar boku oczka sita, przez ktére przechodzi 85% ziaren gruntu podtoza, w milimetrach.
Jezeli warunek (1) nie moze byc¢ spetniony, nalezy na podfozu utozy¢ warstwe odcinajgca lub
odpowiednio dobrana geowtdknine. Ochronne witasciwosci geowtdkniny, przeciw przenikaniu
drobnych czgstek gruntu, wyznacza sie z warunku:

dso

Our <12 2)
w ktorym:
dso - wymiar boku oczka sita, przez ktére przechodzi 50 % ziaren gruntu podtoza, w milimetrach,
Ogo - umowna srednica poréw geowtdkniny odpowiadajgca wymiarom frakcji gruntu zatrzymujaca sie
na geowtokninie w ilosci 90% (m/m);, wartos¢ parametru Ogy powinna by¢ podawana przez
producenta geowtokniny.
Paliki lub szpilki do prawidtowego uksztattowania podbudowy powinny by¢ wczesniej przygotowane.
Paliki lub szpilki powinny by¢ ustawione w osi drogi i w rzedach réwnolegtych do osi drogi, lub w inny
sposob zaakceptowany przez Inzyniera.
Rozmieszczenie palikdw lub szpilek powinno umozliwia¢ naciggniecie sznurkéw lub linek do
wytyczenia robot w odstepach nie wiekszych niz co 10 m.

5.3. Wytwarzanie mieszanki kruszywa

Mieszanke kruszywa o $cisle okreslonym uziarnieniu i wilgotnosci optymalnej nalezy wytwarzac w
mieszarkach gwarantujacych otrzymanie jednorodnej mieszanki. Ze wzgledu na koniecznosc
zapewnienia jednorodnosci nie dopuszcza sie  wytwarzania mieszanki przez mieszanie
poszczegolnych frakgji na drodze. Mieszanka po wyprodukowaniu powinna by¢ od razu
transportowana na miejsce wbudowania w taki sposéb, aby nie ulegta rozsegregowaniu i wysychaniu.

5.4. Wbudowywanie i zageszczanie mieszanki

Mieszanka kruszywa powinna by¢ rozktadana w warstwie o jednakowej grubosci, takiej, aby jej
ostateczna grubo$¢ po zageszczeniu byta réwna grubosci projektowane). Grubo$¢ pojedynczo
uktadanej warstwy nie moze przekraczac¢ 20 cm po zageszczeniu. Warstwa podbudowy powinna byc
roztozona w sposob zapewniajacy osiggniecie wymaganych spadkow i rzednych wysokosciowych.
Jezeli podbudowa sktada sie z wiecej niz jednej warstwy kruszywa, to kazda warstwa powinna byc
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wyprofilowana i zageszczona z zachowaniem wymaganych spadkéw i rzednych wysokosciowych.
Rozpoczecie budowy kazdej nastepnej warstwy moze nastgpi¢ po odbiorze poprzedniej warstwy
przez Inzyniera.

Wilgotnos¢ mieszanki kruszywa podczas zageszczania powinna odpowiadac wilgotnosci optymalne),
okreslonej wedtug préby Proctora, zgodnie z PN-B-04481 [1] (metoda ). Materiat nadmiernie
nawilgocony, powinien zosta¢ osuszony przez mieszanie i napowietrzanie. Jezeli wilgotno$¢ mieszanki
kruszywa jest nizsza od optymalnej o 20% jej wartosci, mieszanka powinna by¢ zwilzona okreslong
iloscig wody i rownomiernie wymieszana. W przypadku, gdy wilgotno$¢ mieszanki kruszywa jest
wyzsza od optymalnej o 10% jej wartosci, mieszanke nalezy osuszy¢. Wskaznik zageszczenia
podbudowy wg BN-77/8931-12 [29] powinien odpowiadac przyjetemu poziomowi wskaznika nosnosci
podbudowy wg tablicy 1, Ip. 11.

5.5. Odcinek prébny

Jezeli w ST przewidziano konieczno$¢ wykonania odcinka prébnego, to co najmniej na 3 dni przed
rozpoczeciem robot, Wykonawca powinien wykona¢ odcinek probny w celu: stwierdzenia czy sprzet
budowlany do mieszania, rozktadania i zageszczania kruszywa jest wiasciwy, okreslenia grubosci
warstwy materiatu w stanie luznym, koniecznej do uzyskania wymaganej grubosci warstwy po
zageszczeniu, okreslenia liczby przejs¢ sprzetu zageszczajacego, potrzebnej do uzyskania
wymaganego wskaznika zageszczenia. Na odcinku prébnym Wykonawca powinien uzy¢ takich
materiatbw oraz sprzetu do mieszania, rozktadania i zageszczania, jakie beda stosowane do
wykonywania podbudowy.

Powierzchnia odcinka prébnego powinna wynosi¢ od 400 do 800 m*.

Odcinek probny powinien by¢ zlokalizowany w miejscu wskazanym przez Inzyniera.

Wykonawca moze przystgpi¢ do wykonywania podbudowy po zaakceptowaniu odcinka prébnego
przez Inzyniera.

5.6. Utrzymanie podbudowy

Podbudowa po wykonaniu, a przed utozeniem nastepnej warstwy, powinna by¢ utrzymywana w
dobrym stanie. Jezeli Wykonawca bedzie wykorzystywat, za zgodg Inzyniera, gotowg podbudowe do
ruchu budowlanego, to jest obowigzany naprawi¢ wszelkie uszkodzenia podbudowy, spowodowane
przez ten ruch. Koszt napraw wyniktych z niewtasciwego utrzymania podbudowy obcigza Wykonawce
robot.

6. Kontrola jakosci robot

6.1. Zasady ogdlne
Ogdlne wymagania dotyczace kontroli jakosci podano w ST "Wymagania ogdlne" .

6.2. Badania przed przystgpieniem do robot

Przed przystgpieniem do robot Wykonawca powinien wykonac badania kruszyw przeznaczonych do
wykonania robot i przedstawi¢ wyniki tych badan Inzynierowi w celu akceptacji materiatéw. Badania te
powinny obejmowac wszystkie wasciwosci okreslone w pkt 2.3 niniejszej SST.

6.3. Badania w czasie robdét

6.3.1. Czestotliwos¢ oraz zakres badan i pomiaréw
Tablica 2. Czestotliwos¢ oraz zakres badan przy budowie podbudowy z kruszyw stabilizowanych
mechanicznie
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Czestotliwos¢ badan
Lp. | Wyszczegdlnienie badan Minimalna Maksymalna
liczba badan powierzchnia
na dzienngj podbudowy
dziatce przypadajaca
roboczej na jedno
badanie (m2)
1 Uziarnienie mieszanki 2 600
2 Wilgotnos¢ mieszanki
3 Zageszczenie warstwy 10 prébek na 10000 m2
4 Badanie wiasciwosci kruszywa wg tab. 1, pkt dla kazdej partii kruszywa i
2.3.2 przy kazdej zmianie kruszywa

6.3.2. Uziarnienie mieszanki

Uziarnienie mieszanki powinno by¢ zgodne z wymaganiami podanymi w pkt 2.3. Probki nalezy
pobiera¢ w sposdb losowy, z roztozonej warstwy, przed jej zageszczeniem. Wyniki badan powinny
by¢ na biezgco przekazywane Inzynierowi.

6.3.3. Wilgotno$¢ mieszanki

Wilgotnos¢ mieszanki powinna odpowiadac wilgotnosci optymalnej, okreslonej wedtug proby
Proctora, zgodnie z PN-B-04481 [1] (metoda Il), z tolerancjg +10% -20%.

Wilgotnos¢ nalezy okreslic wedtug PN-B-06714-17 [5].

6.3.4. Zageszczenie podbudowy

Zageszczenie kazdej warstwy powinno odbywac sie az do osiggniecia wymaganego wskaznika
zageszczenia.

Zageszczenie podbudowy nalezy sprawdza¢ wedtug BN-77/8931-12 [30]. W przypadku, gdy
przeprowadzenie badania jest niemozliwe ze wzgledu na gruboziarniste kruszywo, kontrole
zageszczenia nalezy oprzec na metodzie obcigzen ptytowych, wg BN-64/8931-02 [27] i nie rzadzigj
niz raz na 5000 m2, lub wedtug zalecen Inzyniera. Zageszczenie podbudowy stabilizowane
mechanicznie nalezy uznac¢ za prawidtowe, gdy stosunek

wtornego modutu E2 do pierwotnego modutu odksztatcenia E1 jest nie wigkszy od 2,2 dla kazdej
warstwy konstrukcyjnej podbudowy.

TSZ,Z

6.3.5. Wiasciwosci kruszywa
Badania kruszywa powinny obejmowac ocene wszystkich wtasciwosci okreslonych w pkt 2.3.2.

Probki do badan petnych powinny by¢ pobierane przez Wykonawce w sposdb losowy w obecnosci
Inzyniera.

6.4. Wymagania dotyczace cech geometrycznych podbudowy

6.4.1. Czestotliwos¢ oraz zakres pomiaréw

Czestotliwos¢ oraz zakres pomiaréw dotyczacych cech geometrycznych podbudowy podano w
tablicy 3.

Tablica 3. Czestotliwos$¢ oraz zakres pomiarow wykonanej podbudowy z kruszywa stabilizowanego
mechanicznie
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Lp.  |Wyszczegodlnienie badan i pomiaréw | Minimalna czestotliwos¢ pomiarow
1 |Szerokos¢ podbudowy 10 razy na 1km
2 |Rownos¢ podtuzna w sposob ciggty planografem albo co
20 m tatg na kazdym pasie ruchu
3 |Rownos¢ poprzeczna 10 razy na 1km
4 |Spadki poprzeczne*) 10 razy na 1km
5 |Rzedne wysokosciowe co 100 m
6 |Uksztattowanie osi w planie*) co 100 m
7 |Grubos¢ podbudowy Podczas budowy:

w 3 punktach na kazdej dziatce

roboczej, lecz nie rzadziej niz raz na 400 m2
Przed odbiorem:

w 3 punktach, lecz nie rzadziej niz raz na 2000 m2

8 | Nosnos¢ podbudowy:
- modut odksztatcenia co najmniej w dwoch przekrojach na kazde 1000
- ugiecie sprezyste m

co najmniej w 20 punktach na kazde 1000 m

*) Dodatkowe pomiary spadkow poprzecznych i uksztattowania osi w planie nalezy wykonac
w punktach gtownych tukow poziomych.

6.4.2. Szerokos¢ podbudowy

Szerokos¢ podbudowy nie moze réznic sie od szerokosci projektowanej o wiecej niz +10 cm, -5 cm.
Na jezdniach bez kraweznikow szerokos¢ podbudowy powinna by¢ wieksza od szerokosci warstwy
wyzej lezgcej o co naimniej 25 cm lub o wartos$¢ wskazang w dokumentadji projektowe;.

6.4.3. Rbwnos¢ podbudowy

Nieréwnosci podtuzne podbudowy nalezy mierzy¢ 4-metrowa tatg lub planografem, zgodnie z BN-
68/8931-04 [28].

Nieréwnosci poprzeczne podbudowy nalezy mierzy¢ 4-metrowa tata.

Nieréwnosci podbudowy nie moga przekraczac:

- 10 mm dla podbudowy zasadniczej,

- 20 mm dla podbudowy pomocnicze;.

6.4.4. Spadki poprzeczne podbudowy
Spadki poprzeczne podbudowy na prostych i tukach powinny by¢ zgodne z dokumentacja
projektowg, z tolerancja + 0,5 %.

6.4.5. Rzedne wysokosciowe podbudowy
Roznice pomiedzy rzednymi wysokosciowymi podbudowy i rzednymi projektowanymi nie powinny
przekracza¢ + 1cm, -2 cm.

6.4.6. Uksztattowanie osi podbudowy i ulepszonego podtoza
Os podbudowy w planie nie moze by¢ przesunieta w stosunku do osi projektowanej o wiecej niz + 5
cm.

6.4.7. Grubo$¢ podbudowy i ulepszonego podtoza

Grubo$¢ podbudowy nie moze sie rézni¢ od grubosci projektowanej o wiecej niz:
- dla podbudowy zasadniczej + 10%,

- dla podbudowy pomocniczej +10%, -15%.
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6.4.8. No$no$¢ podbudowy
Modut odksztatcenia wg BN-64/8931-02 [27] powinien by¢ zgodny z podanym w tablicy 4, ugiecie
sprezyste wg BN-70/8931-06 [29] powinno by¢ zgodne z podanym w tablicy 4.

Tablica 4. Cechy podbudowy

Wymagane cechy podbudowy
Maksymalne ugiecie Minimalny modut

Podbudowa | Wskaznik sprezyste pod kotem, mm odksztat-cenia mierzony
z kruszywa zageszczenia ptyta o srednicy 30 cm,
o wskazniku | Is nie MPa
Wpoe Nie mniejszy niz |40 kN 50 kN Od pierwszego | od drugiego
mniejszym obcigzenia obcigzenia
niz,% E E.
120 1,03 1,10 1,20 100 180

6.5. Zasady postepowania z wadliwie wykonanymi odcinkami podbudowy

6.5.1. Niewtasciwe cechy geometryczne podbudowy

Wszystkie powierzchnie podbudowy, ktore wykazuja wieksze odchylenia od okreslonych w punkcie
6.4 powinny byc¢ naprawione przez spulchnienie lub zerwanie do gtebokosci co najmnigj 10 cm,
wyroéwnane i powtdrnie zageszczone. Dodanie nowego materiatu bez spulchnienia wykonanej
warstwy jest niedopuszczalne.

Jezeli szeroko$¢ podbudowy jest mniejsza od szerokosci projektowanej o wiecej niz 5 cm i nie
zapewnia podparcia warstwom wyzej lezacym, to Wykonawca powinien na wiasny koszt poszerzyc
podbudowe przez spulchnienie warstwy na petna grubos¢ do potowy szerokosci pasa ruchy,
dotozenie materiatu i powtorne zageszczenie.

6.5.2. Niewtadciwa grubo$¢ podbudowy

Na wszystkich powierzchniach wadliwych pod wzgledem grubosci, Wykonawca wykona naprawe
podbudowy. Powierzchnie powinny by¢ naprawione przez spulchnienie lub wybranie warstwy na
odpowiednig gteboko$¢, zgodnie z decyzjg Inzyniera, uzupetnione nowym materiatem o
odpowiednich wiasciwosciach, wyréwnane i ponownie zageszczone.

Roboty te Wykonawca wykona na witasny koszt. Po wykonaniu tych robot nastapi ponowny pomiar i
ocena grubosci warstwy, wedtug wyzej podanych zasad, na koszt Wykonawcy.

6.5.3. Niewtasciwa nosnos¢ podbudowy

Jezeli nosnos¢ podbudowy bedzie mnigjsza od wymaganej, to Wykonawca wykona wszelkie roboty
niezbedne do zapewnienia wymaganej nosnosci, zalecone przez Inzyniera.

Koszty tych dodatkowych robdt poniesie Wykonawca podbudowy tylko wtedy, gdy zanizenie
nosnosci podbudowy wynikto z niewtasciwego wykonania robdt przez Wykonawce podbudowy.

7. Obmiar robét

7.1. Ogblne zasady obmiaru robdt
Ogodlne zasady obmiaru robot podano w ST "Wymagania ogoine" .

7.2. Jednostka obmiarowa
Jednostka obmiarowa jest jednostka podana w przedmiarze robot.
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8. Odbiér robdt

8.1. Ogblne zasady obmiaru robdt

Zgodnie ze Specyfikacja Techniczng ,Wymagania ogolne”.

Roboty uznaje sie za zgodne z dokumentacjg projektowa, SST i wymaganiami Inzyniera, jezeli
wszystkie pomiary i badania z zachowaniem tolerancji wg pkt 6 daty wyniki pozytywne.

Nalezy zwroci¢ uwage na whasciwe skompletowanie wszystkich dokumentéw powykonawczych celem
przekazania ich do zarchiwizowania, co jak pokazuje praktyka ma pierwszorzedne znaczenie dla
prawidtowej eksploatacji obiektu.

9. Podstawa ptatnosci
Warunki ptatnosci okresla Umowa o wykonanie Robot i Specyfikacja Istotnych Warunkéw Zamowienia
Publicznego.

10. Przepisy zwigzane

10.1 Polskie Normy

- PN-B-04111 Materiaty kamienne. Oznaczenie $cieralnosci na tarczy Boehmego

- PN-B-06250 Beton zwykty

- PN-B-06712 Kruszywa mineralne do betonu zwyktego

- PN-B-19701 Cement. Cement powszechnego uzytku. Sktad, wymagania i ocena zgodnosci

- PN-B-32250 Materiaty budowlane. Woda do betondw i zapraw

- BN-80/6775- 03/04 Prefabrykaty budowlane z betonu. Elementy nawierzchni drog, ulic, parkingdw i
torowisk tramwajowych. Krawezniki i obrzeza

- BN-68/8931-01 Drogi samochodowe. Oznaczenie wskaznika piaskowego

- BN-68/8931-04 Drogi samochodowe. Pomiar rownosci nawierzchni planografem i fata.

Nie wymienienie tytutu jakiejkolwiek dziedziny, grupy, podgrupy czy normy nie zwalnia
Wykonawcy od obowigzku stosowania wymogow okreslonych prawem polskim. Wykonawca
bedzie przestrzegat praw autorskich i patentowych. Jest zobowigzany do odpowiedzialnosci za
spetnienie wszystkich wymagan prawnych w odniesieniu do uzywanych opatentowanych
urzadzen lub metod.
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CPV 45233220-7 Nawierzchnia z kostki betonowe;

1. Wstep

1.1. Przedmiot ST.
Przedmiotem ninigjszej specyfikacji technicznej (SST) sg wymagania dotyczace wykonania i odbioru
robot zwigzanych z wykonywaniem nawierzchni z kostki brukowej betonowe;.

1.2.Zakres stosowania ST
Specyfikacja techniczna (ST) stosowana jest jako dokument inwestorski niezbedny przy realizagji i
odbiorze robét wymienionych w pkt 1.1.

1.3. Zakres robét objetych ST
Roboty, ktérych dotyczy specyfikacja, obejmujg wszystkie czynnosci umozliwiajace i majace na celu
realizacje robdt niezbednych do wykonania: nawierzchni z kostki betonowe).

1.4. Okreélenia podstawowe

- Betonowa kostka brukowa - ksztattka wytwarzana z betonu metoda wibroprasowania.
Produkowana jest jako ksztattka jednowarstwowa lub w dwdch warstwach potgczonych ze sobg
trwale w fazie produkgji.

- Pozostate okreslenia podstawowe sg zgodne z obowigzujgcymi, odpowiednimi polskimi
normami i z definicjami podanymi w ST ,Wymagania ogodlne”.

1.5. Ogdblne wymagania dotyczgce robét

Wykonawca robot jest odpowiedzialny za jakos¢ materiatéw i wykonywanych robot oraz za zgodnosc
z dokumentacjg projektowa, ST i poleceniami Inzyniera. Ogdlne wymagania dotyczace robdt podano
w specyfikacji Wymagania Ogdlne.

2. Materiaty

2.1. Ogdélne wymagania dotyczace materiatow
Ogdlne wymagania dotyczace materiatow, ich pozyskiwania i sktadowania, podano w ST
, Wymagania ogolne”.

2.2. Betonowa kostka brukowa - wymagania

2.2.1. Aprobata techniczna
Warunkiem dopuszczenia do stosowania betonowej kostki brukowej w budownictwie drogowym jest
posiadanie aprobaty technicznej.

2.2.2. Wyglad zewnetrzny

Struktura wyrobu powinna by¢ zwarta, bez rys, peknie¢, plam i ubytkow.

Powierzchnia gorna kostek powinna by¢ réwna i szorstka, a krawedzie kostek rowne i proste,
wklesniecianie powinny przekraczac:

- 2 mm, dla kostek o grubosci < 80 mm,

- 3 mm, dla kostek o grubosci > 80 mm.
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2.2.3. Ksztatt, wymiary i kolor kostki brukowej

W niniejszej specyfikacji przyjeto nastepujaca kostke betonowa : 60 mm i 80mm.
Tolerancje wymiarowe wynosza:

- na dtugosci + 3 mm,

- na szerokosci + 3 mm,

- na grubosci + 5 mm.

Kolor kostki — biata, szara i czarna — wg dokumentadji projektowej.

2.2.4. Wytrzymato$¢ na Sciskanie

Wytrzymatos¢ na Sciskanie po 28 dniach (Srednio z 6-ciu kostek) nie powinna by¢ mniejsza niz 60
MPa.

Dopuszczalna najnizsza wytrzymatos¢ pojedynczej kostki nie powinna by¢ mnigjsza niz 50 MPa (w
ocenie statystycznej z co najmnigj 10 kostek).

2.2.5. Nasigkliwos¢
Nasigkliwos¢ kostek betonowych powinna odpowiada¢ wymaganiom normy PN-B-06250 i wynosi¢
nie wiecej niz 5%.

2.2.6. Odpornoé¢ na dziatanie mrozu

Odporno$¢ kostek betonowych na dziatanie mrozu powinna by¢ badana zgodnie z wymaganiami
PN-B- 06250.

Odpornos¢ na dziatanie mrozu po 50 cyklach zamrazania i odmrazania probek jest wystarczajaca,
jezeli:

- prébka nie wykazuje pekniec,

- strata masy nie przekracza 5%,

- obnizenie wytrzymatosci na $ciskanie w stosunku do wytrzymatosci probek nie zamrazanych nie

jest wieksze niz 20%.

2.2.7. Scieralnos¢
Scieralnos¢ kostek betonowych okreslona na tarczy Boehmego wg PN-B-04111 powinna wynosi¢ nie
wiecej niz 4 mm.

2.3. Materiaty do produkgji betonowych kostek brukowych

2.3.1. Cement

Do produkgji kostki brukowej nalezy stosowac cement portlandzki, bez dodatkow, klasy nie nizszej niz
,32,5". Zaleca sie stosowanie cementu o jasnym kolorze. Cement powinien odpowiada¢ wymaganiom
PNB-19701.

2.3.2. Kruszywo

Nalezy stosowac kruszywa mineralne odpowiadajgce wymaganiom PN-B-06712 .

Uziarnienie kruszywa powinno byc¢ ustalone w recepcie laboratoryjnej mieszanki betonowej, przy
zatozonych parametrach wymaganych dla produkowanego wyrobu.

2.3.3. Woda

Wiasciwosci i kontrola wody stosowanej do produkgji betonowych kostek brukowych powinny
odpowiada¢ wymaganiom wg PN-B-32250.
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2.3.4. Dodatki

Do produkgji kostek brukowych stosuje sie dodatki w postaci plastyfikatoréw i barwnikdw, zgodnie z
recepta laboratoryjna.

Plastyfikatory zapewniaja gotowym wyrobom wiekszg wytrzymatos¢, mniejszg nasigkliwosc i wieksza
odpornos¢ na niskie temperatury i dziatanie soli.

Stosowane barwniki powinny zapewni¢ kostce trwate zabarwienie. Powinny to by¢ barwniki
nieorganiczne.

3. Sprzet

3.1.0g6lne wymagania dotyczace sprzetu
Ogolne wymagania dotyczace sprzetu podano w ST "Wymagania ogolne" .

3.2.Sprzet do wykonania robot

Roboty mozna wykonac przy uzyciu sprzetu zaakceptowanego przez Inzyniera.

Mate powierzchnie nawierzchni z kostki betonowej wykonuje sie recznie.

Do zageszczenia nawierzchni stosuje sie wibratory ptytowe z ostong z tworzywa sztucznego.

Do wyréwnania podsypki z piasku mozna stosowa¢ mechaniczne urzadzenie na rolkach, prowadzone
liniami na szynie lub kraweznikach.

4. Transport

4.1.0g6Ine wymagania dotyczace transportu
Ogdlne wymagania dotyczace transportu podano w ST "Wymagania ogolne".

4.2. Transport i skladowanie

Materiaty moga zostac¢ dostarczone dowolnym transportem, w taki sposdb, aby podczas transportu
zapewniona byta ochrona przed warunkami atmosferycznymi, statecznosci elementow i wykluczona
ewentualnosc¢ ich uszkodzenia.

Uformowane w czasie produkdji kostki betonowe uktadane sa warstwowo na palecie. Po uzyskaniu
wytrzymatosci betonu min. 0,7 R, kostki przewozone sg na stanowisko, gdzie specjalne urzadzenie
pakuje je w folie i spina tasma stalowa, co gwarantuje transport samochodami w nienaruszonym
stanie.

Kostki betonowe mozna rowniez przewozi¢ samochodami na paletach transportowych producenta.

5. Wykonywanie robot

5.1.0g6Ine zasady wykonania robot

Ogdlne zasady wykonania robot podano w ST "Wymagania ogolne”.

Wykonawca jest odpowiedzialny za prowadzenie robot zgadnie z umowg oraz za jakosc
zastosowanych

materiatow i wykonywanych robot, za ich zgodnos¢ z przedmiarem robdt, wymaganiami niniejszej
specyfikadji, projektu organizacji roboét oraz poleceniami Inspektora nadzoru.

Decyzje Inspektora nadzoru dotyczace akceptacji lub odrzucenia materiatow i elementow robot beda
oparte na wymaganiach sformutowanych w dokumentach umowy i w ST, a takze w normach i
wytycznych. Przy podejmowaniu decyzji Inspektor nadzoru uwzgledni wyniki badan materiatow,
doswiadczenia z przesztosci, wyniki badan naukowych oraz inne czynniki wptywajace na rozwazana
kwestie. Polecenia Inspektora nadzoru beda wykonywane nie pdzniej niz w czasie przez niego
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wyznaczonym, po ich otrzymaniu przez Wykonawce, pod grozba zatrzymania robot. Skutki
finansowe z tego tytutu ponosi Wykonawca.

5.2. Podfoze

Podtoze pod utozenie nawierzchni z betonowych kostek brukowych winno by¢ zageszczone. Stopien
zageszczenia powinien wynosi¢ 1,00 wg. proby Proctora.

Grunt podfoza powinien byc¢ jednolity, przepuszczalny i zabezpieczony przed skutkami przemarzania.

5.3. Podbudowa
Kostke betonowa grubosci 8 cm uktada¢ na podbudowie z ttucznia kamiennego grubosci 20 cm
zgodnie z wymogami okreslonymi w SST ,Podbudowa z ttucznia kamiennego”.

5.4. Obramowanie nawierzchni

Do obramowania nawierzchni z betonowych kostek brukowych mozna stosowac krawezniki uliczne
betonowe wg BN-80/6775-03/04 lub inne typy kraweznikow i obrzezy chodnikowych zgodne z
dokumentacja projektowa lub zaakceptowane przez Inzyniera.

5.5. Podsypka

Na podsypke nalezy stosowac piasek gruby, odpowiadajgcy wymaganiom PN-B- 06712.

Kostke betonowg grubosci 6 i 8 cm uktada¢ na zageszczonej warstwie podsypki cementowo-
piaskowej 1:4 grubosci 3 cm. Podsypka powinna by¢ zwilzona wodg, zageszczona i wyprofilowana.

5.6. Uktadanie nawierzchni z betonowych kostek brukowych

Z uwagi na roéznorodnos¢ ksztattéw i kolorow produkowanych kostek, mozliwe jest utozenie
dowolnego wzoru - wczesniej ustalonego w dokumentacji projektowej i zaakceptowanego przez
Inzyniera. Kostke utozy¢ sie na podsypce cementowo-piaskowej w taki sposob, aby szczeliny miedzy
kostkami wynosity od 2 do 3 mm. Kostke nalezy uktadac ok. 1,5 cm wyzej od projektowanej niwelety
nawierzchni, gdyz w czasie

wibrowania (ubijania) podsypka ulega zageszczeniu. Po utozeniu kostki, szczeliny nalezy wypetnic
piaskiem, a nastepnie zamie$¢ powierzchnie utozonych kostek przy uzyciu szczotek recznych lub
mechanicznych i przystapi¢ do ubijania nawierzchni. Do ubijania utozonej nawierzchni z kostek
brukowych stosuje sie wibratory ptytowe z ostong z tworzywa sztucznego dla ochrony kostek przed
uszkodzeniem i zabrudzeniem. Wibrowanie nalezy prowadzi¢ od krawedzi powierzchni ubijanej w
kierunku srodka i jednoczesnie w kierunku poprzecznym ksztattek. Do zageszczania nawierzchni z
betonowych kostek brukowych nie wolno uzywac¢ walca. Po ubiciu nawierzchni nalezy uzupetni¢
szczeliny piaskiem i zamieS¢ nawierzchnie. Nawierzchnia z wypetnieniem spoin piaskiem nie wymaga
pielegnacji - moze byc¢ zaraz oddana do ruchu.

6. Kontrola jakosci robot

6.1. Zasady ogdine
Zgodnie ze Specyfikacjg Techniczna ,Wymagania ogélne”.

6.2. Badania przed przystgpieniem do robdt

Przed przystgpieniem do robot, Wykonawca powinien sprawdzi¢, czy producent kostek brukowych
posiada atest wyrobu wg pkt 2.2.1 ninigjszej SST.

Poza tym, przed przystapieniem do robot Wykonawca sprawdza wyrdb w zakresie wymagan
podanych w pkt 2.2.2 i 2.2.3 i wyniki badan przedstawia Inzynierowi do akceptadji.
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6.3. Badania w czasie robdt

6.3.1. Sprawdzenie podtoza i podbudowy
Sprawdzenie podtoza i podbudowy polega na stwierdzeniu ich zgodnosci z dokumentacja
projektowa i odpowiednimi SST.

6.3.2. Sprawdzenie podsypki
Sprawdzenie podsypki w zakresie grubosci i wymaganych spadkéw poprzecznych i podtuznych
polega na stwierdzeniu zgodnosci z dokumentacjg projektowg oraz pkt 5.5 niniejszej SST.

6.3.3. Sprawdzenie wykonania nawierzchni

Sprawdzenie prawidtowosci wykonania nawierzchni z betonowych kostek brukowych polega na
stwierdzeniu zgodnosci wykonania z dokumentacjg projektowg oraz wymaganiami wg pkt 5.6
niniejszej SST:

- pomierzenie szerokosci spoin,

- sprawdzenie prawidtowosci ubijania (wibrowania),

- sprawdzenie prawidtowosci wypetnienia spoin,

- sprawdzenie, czy przyjety desen (wzor) i kolor nawierzchni jest zachowany.

6.4. Sprawdzenie cech geometrycznych nawierzchni

6.4.1. Nieréwnosci podtuzne

Nieréwnosci podtuzne nawierzchni mierzone tata lub planografem zgodnie z normg BN-68/8931-04
nie powinny przekraczac 0,8 cm.

6.4.2. Spadki poprzeczne

Spadki poprzeczne nawierzchni powinny by¢ zgodne z dokumentacjg projektowa z tolerancjg + 0,5%.

6.4.3. Niweleta nawierzchni
Roznice pomiedzy rzednymi wykonanej nawierzchni i rzednymi projektowanymi nie powinny
przekracza¢ + 1cm.

6.4.4. Szeroko$¢ nawierzchni
Szerokos¢ nawierzchni nie moze réznic sie od szerokosci projektowanej o wiecej niz £ 5 cm.

6.4.5. Grubo$¢ podsypki
Dopuszczalne odchytki od projektowanej grubosci podsypki nie powinny przekraczac¢ + 1,0 cm.

6.5. Czestotliwos¢ pomiardw
Czestotliwos¢ pomiaréw dla cech geometrycznych nawierzchni z kostki brukowej, wymienionych w
pkt 6.4 powinna by¢ dostosowana do powierzchni wykonanych robot.

7. Obmiar robé6t

7.1. Ogdlne zasady obmiaru robét
Zgodnie ze Specyfikacjg Techniczng ,Wymagania ogolne”.

7.2. Jednostka obmiarowa
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Jednostka obmiarowa jest jednostka podana w przedmiarze robot.
8. Odbidr robot

8.1. Ogblne zasady obmiaru robdt
Zgodnie ze Specyfikacja Techniczng ,Wymagania ogolne”.

8.2. Odbior robét zanikajgcych i ulegajacych zakryciu
Odbiorowi robét zanikajacych i ulegajgcych zakryciu podlegaja:
- przygotowanie podtoza,

- ewentualnie wykonanie podbudowy,

- wykonanie podsypki,

- ewentualnie wykonanie tawy pod krawezniki.

Nalezy zwroci¢ uwage na whasciwe skompletowanie wszystkich dokumentow powykonawczych celem
przekazania ich do zarchiwizowania, co jak pokazuje praktyka ma pierwszorzedne znaczenie dla
prawidtowej eksploatacji obiektu.

9. Podstawa ptatnosci
Warunki ptatnosci okresla Umowa o wykonanie Robot i Specyfikacja Istotnych Warunkéw Zamowienia
Publicznego.

10. Przepisy zwigzane

10.1 Polskie Normy

- PN-B-04111 Materiaty kamienne. Oznaczenie $cieralnosci na tarczy Boehmego

- PN-B-06250 Beton zwykty

- PN-B-06712 Kruszywa mineralne do betonu zwyktego

- PN-B-19701 Cement. Cement powszechnego uzytku. Sktad, wymagania i ocena zgodnosci

- PN-B-32250 Materiaty budowlane. Woda do betondw i zapraw

- BN-80/6775- 03/04 Prefabrykaty budowlane z betonu. Elementy nawierzchni drog, ulic,
parkingdw i torowisk tramwajowych. Krawezniki i obrzeza

- BN-68/8931-01 Drogi samochodowe. Oznaczenie wskaznika piaskowego

- BN-68/8931-04 Drogi samochodowe. Pomiar rownosci nawierzchni planografem i fata.

Nie wymienienie tytutu jakiejkolwiek dziedziny, grupy, podgrupy czy normy nie zwalnia
Wykonawcy od obowigzku stosowania wymogow okreslonych prawem polskim. Wykonawca
bedzie przestrzegat praw autorskich i patentowych. Jest zobowigzany do odpowiedzialnosci za
spetnienie wszystkich wymagan prawnych w odniesieniu do uzywanych opatentowanych
urzadzen lub metod.
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CPV 45233220-7 Nawierzchnia z prefabrykowanych ptyt betonowych typu JOMB

1. Wstep

1.1. Przedmiot ST.
Przedmiotem ninigjszej specyfikacji technicznej (SST) sg wymagania dotyczace wykonania i odbioru
robot zwigzanych z wykonywaniem nawierzchni z prefabrykowanych ptyt betonowych typu JOMB

1.2.Zakres stosowania ST
Specyfikacja techniczna (ST) stosowana jest jako dokument inwestorski niezbedny przy realizadji
i odbiorze robdt wymienionych w pkt 1.1.

1.3. Zakres robét objetych ST

Roboty, ktérych dotyczy specyfikacja, obejmujg wszystkie czynnosci umozliwiajace i majace na celu
realizacje robdt niezbednych do wykonania: nawierzchni z prefabrykowanych ptyt betonowych typu
JOMB i obgjmuja:

- wykonanie koryta gruntowego pod nawierzchnie

- wykonanie podsypki piaskowej wg PT.

- utozenie nawierzchni z ptyt betonowych

- wykonanie niewielkich powierzchni uzupetniajacych z betonu

1.4. Okreélenia podstawowe

1.4.1. Prefabrykowana ptyta wielootworowa — drogowy element betonowy w postaci prostokatnej ptyty
z otworami stuzacy do budowy nawierzchni (zwyczajowo nazywany ptytg JOMB).

1.4.2. Nawierzchnia z ptyt betonowych - nawierzchnia, ktérej warstwa scieralna jest wykonana z pfiyt
betonowych.

- Pozostate okreslenia podstawowe sg zgodne z obowigzujacymi, odpowiednimi polskimi
normami i z definicjami podanymi w ST ,Wymagania ogdlne”.

1.5. Ogdlne wymagania dotyczace robét

Wykonawca robdt jest odpowiedzialny za jakos¢ materiatdw i wykonywanych robodt oraz za zgodnose
z dokumentacjg projektowg, ST i poleceniami Inzyniera. Ogdlne wymagania dotyczgce robdt podano
w specyfikacji Wymagania Ogolne.

2. Materiaty

2.1. Ogdlne wymagania dotyczgce materiatéw
Ogdlne wymagania dotyczace materiatow, ich pozyskiwania i sktadowania, podano w ST
, Wymagania ogolne”.

2.2. Prefabrykowane ptyty betonowe typu JOMB - wymagania
Do budowy nawierzchni stosuje sie ptyty wielootworowe betonowe o wymiarach 40x60x10 ¢cm, ktore
powinny posiada¢ aprobate techniczng IBDIM i deklaracje zgodnosci.

2.2.1. Aprobata techniczna
Warunkiem dopuszczenia do stosowania prefabrykowanych ptyt  betonowych typu JOMB
w budownictwie drogowym jest posiadanie aprobaty technicznej.
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2.2.2. Wyglad zewngtrzny

Powierzchnie ptyt powinny by¢ bez rys, peknie¢ i ubytkdw betonu, o fakturze z formy lub zatarte),
zgodne z wymaganiami. Krawedzie ptyt powinny by¢ réwne i proste. Plyty betonowe azurowe
powinny charakteryzowac sie: — obcigzenie niszczace nie nizsze niz 9.5 kN, — nasigkliwos¢ nie wieksza
niz 5%, — mrozoodporno$¢ nie nizsza niz F 150. Producent prefabrykatow w Swiadectwie zgodnosci
zapewni 5-letnig gwarancje na dostarczane materiaty. Dopuszczalne wady oraz uszkodzenia
powierzchni i krawedzi ptyt betonowych nie powinny przekracza¢ wartosci podanych w tablicy 1i 2.

Tablica 1. Dopuszczalne wady oraz uszkodzenia powierzchni 1 krawedzi plyt betonowych

Dopuszczalna wielkosc¢
Rodzaj wad i uszkodzen wad i uszkodzen
Gatunek 1
Wklgstos¢ lub wypuklo$¢ powierzchni gornej, wichrowato$¢ powierzchni 1 3
krawegdzi, mm
Szczerby 1 uszkodzenia [ liczba, max 3
krawedzi 1 narozy
dhugos¢, mm, max 20
glebokos$¢, mm, max 5

Tablica 2. Dopuszczalne odchytki wymiarow plyt betonowych

Dopuszczalna odchytka
Rodzaj wymiaru mm
Gatunck |
Plyty betonowe dlugosé +2
szerokosc¢ +2
grubosé *+3

2.3. Materiat na podsypke i do wypetnienia szczelin

Na podsypke i do wypetiania szczelin mozna stosowac piasek odpowiadajacy wymaganiom PN-EN
13242.

2.4. Woda

Woda stosowana do zaprawy cementowo—piaskowej powinna odpowiada¢ wymaganiom PN-EN
1008. Bez badan laboratoryjnych mozna stosowac wode pitna.

2.5. Cement

Cement stosowany do zaprawy cementowej dla wypetnienia spoin miedzy ptytami powinien byc
cementem portlandzkim - klasy 32,5N i odpowiada¢ wymaganiom podanym w PN-EN-197-1.
Przechowywanie cementu wg PN-EN-197-1.

2.6. Dodatki

Do produkgji prefabrykowanych ptyt betonowych stosuje sie dodatki w postaci plastyfikatorow i
barwnikéw, zgodnie z receptg laboratoryjna.

Plastyfikatory zapewniaja gotowym wyrobom wieksza wytrzymatos¢, mniejsza nasigkliwos¢ i wieksza
odpornosc na niskie temperatury i dziatanie soli.

Stosowane barwniki powinny zapewni¢ kostce trwate zabarwienie. Powinny to by¢ barwniki
nieorganiczne.
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3. Sprzet

3.1.0g6lne wymagania dotyczace sprzetu
Ogolne wymagania dotyczace sprzetu podano w ST "Wymagania ogolne" .

3.2.Sprzet do wykonania robot

Wykonawca przystepujacy do wykonania robodt zwigzanych z uktadaniem piyt prefabrykowanych
betonowych powinien wykaza¢ sie mozliwoscig korzystania ze sprzetu umozliwiajgcego
dostosowanego do zakresu robot i poprawne ich wykonanie.

4. Transport

4.1.0g6Ine wymagania dotyczace transportu
Ogdlne wymagania dotyczace transportu podano w ST "Wymagania ogdlne”.

4.2. Transport i sktadowanie

Ogdlne wymagania dotyczace transportu podano w Specyfikacji ,Wymagania Ogolne”

Ptyty nalezy przewozi¢ transportem samochodowym - samochodami skrzyniowymi w sposob nie
powodujacy ich uszkodzen. Nalezy uktadac je w stosach o wysokosci do 1.8 m na przektadkach
drewnianych, powierzchnig jezdng do gory. Przektadki powinny by¢ uktadane w odlegtosci 60 cm od
czofa ptyty. Kazda ptyta powinna spoczywac na dwoch podktadach.

Kruszywo nalezy przewozi¢ dowolnymi srodkami transportu w warunkach zabezpieczajacych je przed
zanieczyszczeniem, zmieszaniem z innymi materiatami, nadmiernym wysuszeniem i zawilgoceniem.

5. Wykonywanie robot

5.1.0g6Ine zasady wykonania robét

Ogdlne zasady wykonania robot podano w ST "Wymagania ogolne".

Wykonawca jest odpowiedzialny za prowadzenie robot zgadnie z umowg oraz za jakos¢
zastosowanych materiatow i wykonywanych robdt, za ich zgodno$¢ z przedmiarem robot,
wymaganiami niniejszej specyfikadji, projektu organizacji robét oraz poleceniami Inspektora nadzoru.

Decyzje Inspektora nadzoru dotyczace akceptadji lub odrzucenia materiatow i elementdw robdt beda
oparte na wymaganiach sformutowanych w dokumentach umowy i w ST, a takze w normach i
wytycznych. Przy podejmowaniu decyzji Inspektor nadzoru uwzgledni wyniki badan materiatow,
doswiadczenia z przesztosci, wyniki badan naukowych oraz inne czynniki wptywajace na rozwazana
kwestie. Polecenia Inspektora nadzoru beda wykonywane nie pdzniej niz w czasie przez niego
wyznaczonym, po ich otrzymaniu przez Wykonawce, pod grozba zatrzymania robdt. Skutki
finansowe z tego tytutu ponosi Wykonawca.

5.2. Podfoze

Podtoze pod utozenie nawierzchni z prefabrykowanych ptyt betonowych powinno by¢ zageszczone.
Stopien zageszczenia powinien wynosi¢ 1,00 wg. proby Proctora.

Grunt podfoza powinien byc¢ jednolity, przepuszczalny i zabezpieczony przed skutkami przemarzania.

5.3. Podbudowa

Prefabrykowane ptyty betonowe grubosci 10 cm uktada¢ na podbudowie z grysu ptukanego
i z kruszywa zgodnie z wymogami okreslonymi w SST ,Podbudowa z ttucznia kamiennego”.
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5.4. Obramowanie nawierzchni

Do obramowania nawierzchni z prefabrykowanych ptyt betonowych mozna stosowac krawezniki
uliczne betonowe wg BN-80/6775-03/04 lub inne typy kraweznikéw i obrzezy chodnikowych zgodne
z dokumentacjg projektowa lub zaakceptowane przez Inzyniera.

5.5. Podsypka

Podsypka pod nawierzchnie powinna by¢ wykonana z kruszywa odpowiadajagcego wymaganiom
punktu 2.3 ninigjszej Specyfikacji Technicznej. Grubos¢ podsypki powinna by¢ zgodna z
Dokumentacja Projektowa. Kruszywo do wykonania podsypki powinno by¢ roztozone w warstwie o
jednakowej grubosci przy uzyciu rowniarki, w sposdb zapewniajgcy uzyskanie wymaganych spadkow i
rzednych wysokosciowych.

5.6. Uktadanie nawierzchni z prefabrykowanych ptyt betonowych

Na przygotowanej podsypce ptyty nalezy uktadaé w sposéb zaakceptowany przez Inzyniera, na
szerokosci przewidzianej Dokumentacja Projektowg z zachowaniem minimalnych szczelin stykowych.
Szczeliny nie mogg by¢ wieksze niz 10 mm. Do wypetnienia otworow w ptytach i spoin nalezy uzy¢
materiatu odpowiadajacego wymaganiom punktu 2.3 niniejszej Specyfikacji Technicznej.

Ptyty nie powinny wystawac lub by¢ zagtebione wzgledem siebie wiecej niz 8mm.

6. Kontrola jakosci robdt

6.1. Zasady ogdine
Zgodnie ze Specyfikacjg Techniczng ,Wymagania ogoine”.

6.2. Badania przed przystgpieniem do robot

Przed przystgpieniem do robdt, Wykonawca powinien sprawdzi¢, czy producent prefabrykowanych
ptyt betonowych posiada atest wyrobu wg pkt 2.2.1 niniejszej SST.

Poza tym, przed przystapieniem do robot Wykonawca sprawdza wyrob w zakresie wymagan
podanych w pkt 2.2.2 i 2.2.3 i wyniki badan przedstawia Inzynierowi do akceptagji.

6.3. Badania w czasie robdt

6.3.1. Sprawdzenie podtoza i podbudowy
Sprawdzenie podtoza i podbudowy polega na stwierdzeniu ich zgodnosci z dokumentaca
projektowa i odpowiednimi SST.

6.3.2. Sprawdzenie podsypki
Sprawdzenie podsypki w zakresie grubosci i wymaganych spadkow poprzecznych i podtuznych
polega na stwierdzeniu zgodnosci z dokumentacja projektowa oraz pkt 5.5 niniejszej SST.

6.3.3. Sprawdzenie wykonania nawierzchni

Sprawdzenie prawidtowosci wykonania nawierzchni z prefabrykowanych ptyt betonowych polega na
stwierdzeniu zgodnosci wykonania z dokumentacjg projektowg oraz wymaganiami wg pkt 5.6
ninigjszej SST:

- pomierzenie szerokosci spoin,

- sprawdzenie prawidtowosci ubijania (wibrowania),

- sprawdzenie prawidtowosci wypetnienia spoin,

- sprawdzenie, czy przyjety desen (wzor) i kolor nawierzchni jest zachowany.
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6.4. Sprawdzenie cech geometrycznych nawierzchni

6.4.1. Nierébwnosci podtuzne
Nieréwnosci podtuzne nawierzchni mierzone tata lub planografem zgodnie z normg BN-68/8931-04
nie powinny przekraczac 0,8 cm.

6.4.2. Spadki poprzeczne
Spadki poprzeczne nawierzchni powinny by¢ zgodne z dokumentacjg projektowa z tolerancja + 0,5%.

6.4.3. Niweleta nawierzchni
Roznice pomiedzy rzednymi wykonanej nawierzchni i rzednymi projektowanymi nie powinny
przekracza¢ + 1cm.

6.4.4. Szerokos$¢ nawierzchni
Szerokos¢ nawierzchni nie moze réznic sie od szerokosci projektowanej o wiecej niz + 5 cm.

6.4.5. Grubo$¢ podsypki
Dopuszczalne odchytki od projektowanej grubosci podsypki nie powinny przekracza¢ + 1,0 cm.

6.5. Czestotliwos¢ pomiarow
Czestotliwos¢ pomiarow dla cech geometrycznych nawierzchni z prefabrykowanych ptyt betonowych,
wymienionych w pkt 6.4 powinna by¢ dostosowana do powierzchni wykonanych robot.

7. Obmiar robé6t

7.1. Ogdlne zasady obmiaru robét
Zgodnie ze Specyfikacjg Techniczng ,Wymagania ogdine”.

7.2. Jednostka obmiarowa
Jednostka obmiarowa jest jednostka podana w przedmiarze robot.

8. Odbidr robdt

8.1. Ogblne zasady obmiaru robdt
Zgodnie ze Specyfikacjg Techniczna ,Wymagania ogodlne”.

8.2. Odbidr robdt zanikajacych i ulegajacych zakryciu
Odbiorowi robét zanikajacych i ulegajgcych zakryciu podlegaja:
- przygotowanie podtoza,

- ewentualnie wykonanie podbudowy,

- wykonanie podsypki,

- ewentualnie wykonanie fawy pod krawezniki.

Nalezy zwroci¢ uwage na whasciwe skompletowanie wszystkich dokumentéw powykonawczych celem

przekazania ich do zarchiwizowania, co jak pokazuje praktyka ma pierwszorzedne znaczenie dla
prawidtowej eksploatacji obiektu.
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9. Podstawa pfatnosci
Warunki ptatnosci okresla Umowa o wykonanie Robot i Specyfikacja Istotnych Warunkéw Zamowienia
Publicznego.

10. Przepisy zwigzane

10.1 Polskie Normy

- PN-B-04111 Materiaty kamienne. Oznaczenie $cieralnosci na tarczy Boehmego

- PN-B-06250 Beton zwykty

- PN-B-06712 Kruszywa mineralne do betonu zwyktego

- PN-B-19701 Cement. Cement powszechnego uzytku. Sktad, wymagania i ocena zgodnosci

- PN-B-32250 Materiaty budowlane. Woda do betondw i zapraw

- BN-80/6775- 03/04 Prefabrykaty budowlane z betonu. Elementy nawierzchni drég, ulic,
parkingow i torowisk tramwajowych. Krawezniki i obrzeza

- BN-68/8931-01 Drogi samochodowe. Oznaczenie wskaznika piaskowego

- BN-68/8931-04 Drogi samochodowe. Pomiar réwnosci nawierzchni planografem i tata.

Nie wymienienie tytutu jakiejkolwiek dziedziny, grupy, podgrupy czy normy nie zwalnia
Wykonawcy od obowigzku stosowania wymogow okreslonych prawem polskim. Wykonawca
bedzie przestrzegat praw autorskich i patentowych. Jest zobowigzany do odpowiedzialnosci za
spetnienie wszystkich wymagan prawnych w odniesieniu do uzywanych opatentowanych
urzadzen lub metod.
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CPV 45233320-8 Obrzeza i palisady

1. Wstep

1.1. Przedmiot ST
Przedmiotem niniejszej specyfikagji technicznej (ST) sg wymagania dotyczace wykonania i odbioru
robot zwigzanych z wykonaniem obrzezy i palisad.

1.2. Zakres stosowania ST
Specyfikacja techniczna jest stosowana jako dokument w postepowaniu przetargowych i przy
realizacji umowy na roboty zwigzane z wykonaniem zadania wymienionego w pkt. 1.1

1.3. Zakres robét objetych ST
Ustalenia zawarte w ninigjszej specyfikacji dotyczg zasad prowadzenia robdt zwigzanych z
wykonaniem i ustawieniem obrzezy betonowych i palisad.

1.4. Okreélenia podstawowe
Okreslenia podstawowe sg zgodne z obowigzujacymi, odpowiednimi polskimi normami i definiciami
podanymi w ST ,Wymagania ogolne” .

- Krawezniki betonowe - prefabrykowane belki betonowe ograniczajgce chodniki dla
pieszych, pasy dzielgce, wyspy kierujace oraz nawierzchnie drogowe.

- Palisady betonowe - prefabrykowane belki betonowe rozgraniczajace jednostronnie
lub dwustronnie ciggi komunikacyjne od terendw nie przeznaczonych do komunikagji.

- Pozostate okreslenia podstawowe sg zgodne z obowigzujgcymi, odpowiednimi polskimi
normami i z definicjami podanymi w ST ,Wymagania ogolne”.

1.5. Ogdlne wymagania dotyczgce robét
Ogdlne wymagania dotyczace robot podano w ST ,Wymagania ogoine”.

2. Materiaty

2.1. Ogdélne wymagania dotyczace materiatow
Ogdlne wymagania dotyczace materiatow, ich pozyskiwania i sktadowania, podano w ST
,Wymagania ogodlne”.

2.2. Zastosowane materiaty

Materiatami stosowanymi do wykonania obrzezy sa prefabrykowane elementy betonowe o
wymiarach 6 x 20x100 cm, 8x25x100 ¢cm i palisady o wymiarach 12 x 12 x 25/40 cm, piasek oraz
cement portlandzki marki 35. Wszystkie elementy prefabrykowane przed wbudowaniem muszg byc
zaakceptowane przez Inzyniera.

Materiatami stosowanymi przy wykonywaniu obrzegowan betonowych sa:

- obrzeza betonowe 30 x 8 cm lub 20 x 6 cm - elementy prefabrykowane posiadajace atest wytwaorcy,
wykonane zgodnie z normg BN-80/6775-03/04,

- palisady betonowe 12 x 12 x 25 cm lub 12 x 12 x 40 cm lub 12 x 18 x 40 cm lub 18 x 18 x 100 lub
18 x 18 x120 cm - elementy prefabrykowane posiadajace atest wytworcy, wykonane zgodnie z norma
BN-80/6775-03/04,

- piasek do wykonania podsypki odpowiadajgcy normie BN-87/6774-04.
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- cement do wypetnienia spoin powinien odpowiada¢ normie PN-88/B-30001

Dopuszczalne wady i uszkodzenia

Powierzchnie betonowych elementéw obrzegowan powinny by¢ bez rys ,pekniec i ubytkdow betonu ,0
fakturze z formy lub zatartej. Krawedzie elementéw powinny by¢ rowne i proste.

Dopuszczalne wady i uszkodzenia:

- Wklestos¢ lub wypuktos¢ powierzchni i krawedzi (mm) — 2(gat.l) ; 3 (gat.ll)

- Szczerby i uszkodzenia o gr. pow. gorne narozy i krawedzi - niedopuszczalne

- Szczerby i uszkodzenia o gr. pow. pozostate — liczba max. — 2

- Dtugos$¢ , mm max. — 20(gat. I) ; 40(gat.ll)

- Gteboko$¢, mm max. — 6(gat. 1) ; 10(gat.ll)

Sktadowanie

Betonowe obrzeza chodnikowe nalezy uktada¢ z zastosowaniem przektadek drewnianych o
wymiarach co najmniej :grubos¢ 2,5 cm i szerokos¢ 5 cm ,dtugos¢ min. 5 cm wieksza niz szerokos¢
obrzeza.

Betonowe palisady nalezy uktada¢ z zastosowaniem podktadek i przektadek drewnianych o
wymiarach co najmnigj: grubos¢ 2,5 c¢m, szerokos¢ 5 cm, dtugo$¢ minimum 5 c¢cm wieksza niz
szerokos¢ palisady.

3. Sprzet

3.1.0gdlne wymagania dotyczace sprzetu
Ogdlne wymagania dotyczace sprzetu podano w ST "Wymagania ogolne" .

3.2.Sprzet do wykonania robét

Roboty mozna wykonac przy uzyciu sprzetu zaakceptowanego przez Inzyniera. Palisady i obrzeza
ustawia sie recznie. Roboty zwigzane z wbudowaniem palisad betonowych - wykonane beda przy
uzyciu narzedzi brukarskich.

Uzyty sprzet:

- betoniarka - do wykonania zaprawy cementowo- piaskowe].

- gilotyna i pita spalinowa do ciecia ptyt,

- mata tadowarka,

- zageszczarka spalinowa wibracyjna.

4. Transport

4.1.0g6Ine wymagania dotyczace transportu
Ogdlne wymagania dotyczace transportu podano w ST "Wymagania ogoine" .

4.2. Transport i sktadowanie

Betonowe palisady i obrzeza moga by¢ przewozone dowolnymi srodkami transportu po osiaggnieciu
przez beton wytrzymatosci minimum 70% zatozonej wytrzymatosci gwarantowanej betonu. Palisady
powinny by¢ zabezpieczone przed przemieszczeniem sie i uszkodzeniami w czasie transportu.

5. Wykonywanie robét

5.1.0g6Ine zasady wykonania rob6t
Ogodlne zasady wykonania robét podano w ST "Wymagania ogolne”.
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Wykonawca jest odpowiedzialny za prowadzenie robdt zgadnie z umowg oraz za jakos¢
zastosowanych materiatow i wykonywanych robdt, za ich zgodno$¢ z przedmiarem robdt,
wymaganiami niniejszej specyfikacji, projektu organizacji robét oraz poleceniami Inspektora nadzoru.
Decyzje Inspektora nadzoru dotyczace akceptadji lub odrzucenia materiatow i elementow robét beda
oparte na wymaganiach sformutowanych w dokumentach umowy i w ST, a takze w normach i
wytycznych. Przy podejmowaniu decyzji Inspektor nadzoru uwzgledni wyniki badan materiatow,
doswiadczenia z przesztosci, wyniki badan naukowych oraz inne czynniki wptywajace na rozwazana
kwestie. Polecenia Inspektora nadzoru beda wykonywane nie pdzniej niz w czasie przez niego
wyznaczonym, po ich otrzymaniu przez Wykonawce, pod grozba zatrzymania robot. Skutki
finansowe z tego tytutu ponosi Wykonawca.

5.2. Wykonanie koryta pod tawy

Koryto pod podsypke (tawe) nalezy wykonywac¢ zgodnie z PN-B-06050. Wymiary wykopu powinny
odpowiada¢ wymiarom tawy w planie z uwzglednieniem w szerokosci dna wykopu ewentualnej
konstrukgji szalunku.

5.3. Podsypka (tawa)
Podtozem pod ustawienie obrzeza betonowego jest podsypka cementowo-piaskowa, grubosci
warstwy 5 cm po zageszczeniu. Podsypke (fawe) wykonuje sie przez zasypanie koryta i zageszczenie
z polewaniem woda.

5.4. Ustawianie betonowych obrzezy chodnikowych i palisad

Betonowe obrzeza chodnikowe lub palisady nalezy ustawia¢ na wykonanym podtozu w miejscu ze
swiattem (odlegtoscia gornej powierzchni obrzeza od ciggu komunikacyjnego) zgodnym z
ustaleniami dokumentacji projektowe.

Przy opasce bezpieczenstwa swiatto obrzeza wynosi 4 cm ponad poziom ptytek; na zewnetrznym
obramowaniu chodnika i sciezki rowerowej wynosi 4 cm ponad poziom nawierzchni; na oddzieleniu
chodnika i $ciezki - w poziomie ptytek.

Zewnetrzna sciana obrzeza powinna by¢ obsypana piaskiem srednio- lub gruboziarnistym, starannie
ubitym.

Spoiny nie powinny przekraczac szerokosci 1cm. Nalezy wypetnic je zaprawg cementowo-piaskowa,
przygotowana w stosunku 1:2. Spoiny przed zalaniem nalezy oczysci¢ i zmy¢ wodg. Spoiny muszg by¢
wypetnione catkowicie na petng gtebokosc.

6. Kontrola jakosci robot

6.1. Zasady ogdlne
Zgodnie ze Specyfikacjg Techniczna ,Wymagania ogodlne”.

6.2. Badania przed przystgpieniem do robét

Przed przystapieniem do robot Wykonawca powinien wykona¢ badania materiatow przeznaczonych
do ustawienia betonowych palisad i obrzezy przedstawi¢ wyniki tych badan Inspektor Nadzoru do
akceptadji.

Sprawdzenie wygladu zewnetrznego nalezy przeprowadzi¢ na podstawie ogledzin elementu przez
pomiar i policzenie uszkodzen wystepujacych na powierzchniach i krawedziach elementu, zgodnie z
wymaganiami tablicy 3.
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Tabl. 3. Dopuszczalne wady i uszkodzenia palisad i obrzezy

Rodzaj wad i uszkodzen Dopuszczalna wielkos¢ wad i
uszkodzen dla gat.1

Wklestosé lub wypuklosé powierzchni i krawedzi 2

Szczerby i uszkodze- ograniczajacych powierzchnie gorne niedopuszczalne

nia krawedzi i narozy ograniczajacych pozostale powierzchnie:

[

liczba. nie wiecej niz
dhugose, mm nie wigcej niz
glebokosé. nun nie wiecej niz

(=01 ¥

Pomiary dtugosci i gtebokosci uszkodzen nalezy wykonac za pomocg przymiaru stalowego lub
suwmiarki z doktadnos$cig do 1 mm, zgodnie z ustaleniami PN-B-10021.

Sprawdzenie ksztattu i wymiarow elementow nalezy przeprowadzi¢ z doktadnoscia do 1 mm przy
uzyciu suwmiarki oraz przymiaru stalowego lub tasmy.

Sprawdzenie katdw prostych w narozach elementow wykonuje sie przez przytozenie kagtownika do
badanego naroza i zmierzenia odchytek z doktadnoscig do 1 mm.

6.3. Badania w czasie robot

W czasie robot nalezy sprawdzac wykonanie:

a) koryta pod fawe,

b) ustawienia betonowej palisady lub betonowego obrzeza zgodnie z wymaganiami p. 5.4, przy
dopuszczalnych odchyleniach:

- linii palisady lub obrzeza w planie, ktore moze wynosi¢ + 2 cm na kazde 100 m dtugosci,

- niwelety gornej ptaszczyzny palisady lub obrzeza, ktére moze wynosi¢ + 1cm na kazde 100 m,

- wypetnienia spoin, sprawdzane co 10 metrow, ktére powinno wykazywac catkowite wypetnienie
badanej spoiny na petng gtebokosc.

7. Obmiar robét

7.1. Ogdlne zasady obmiaru robét
Zgodnie ze Specyfikacjg Techniczna ,Wymagania ogolne”.

7.2. Jednostka obmiarowa
Jednostka obmiarowa jest jednostka podana w przedmiarze robot.

8. Odbidr roboét

8.1. Ogdlne zasady odbioru robét

Zgodnie ze Specyfikacjg Techniczng ,Wymagania ogolne”.

Nalezy zwroci¢ uwage na whasciwe skompletowanie wszystkich dokumentéw powykonawczych celem
przekazania ich do zarchiwizowania, co jak pokazuje praktyka ma pierwszorzedne znaczenie dla
prawidtowej eksploatacji obiektu.

8.2. Odbior robét zanikajacych i ulegajacych zakryciu

Odbiorowi robét zanikajgcych i ulegajacych zakryciu podlegaja:

- wykonane koryto,

- wykonana fawa pod palisade lub obrzeze,

W przypadku niezgodnosci cho¢ jednego elementu robdt z wymaganiami, roboty uznaje sie za
niezgodne z Dokumentacjg Projektowg i Wykonawca zobowigzany jest do ich poprawy na wiasny
koszt.
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9. Podstawa pfatnosci
Warunki ptatnosci okresla Umowa o wykonanie Robot i Specyfikacja Istotnych Warunkéw Zamowienia
Publicznego.

10. Przepisy zwigzane

10.1 Polskie Normy

- PN-63/B-14051 ,Krawezniki i obrzeza betonowe".

- BN-80/6775-03-03 ,Elementy nawierzchni drog, ulic, parkingdw i torowisk tramwajowych”.
.Krawezniki i obrzeza betonowe".

Nie wymienienie tytutu jakiejkolwiek dziedziny, grupy, podgrupy czy normy nie zwalnia
Wykonawcy od obowigzku stosowania wymogow okreslonych prawem polskim. Wykonawca
bedzie przestrzegat praw autorskich i patentowych. Jest zobowigzany do odpowiedzialnosci za
spetnienie wszystkich wymagan prawnych w odniesieniu do uzywanych opatentowanych
urzadzen lub metod.
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CPV 45233320-8 Krawezniki

1. Wstep

1.1. Przedmiot ST
Przedmiotem niniejszej specyfikacji technicznej (ST) sa wymagania dotyczace wykonania i odbioru
robot zwigzanych z wykonaniem kraweznikow betonowych.

1.2. Zakres stosowania ST
Specyfikacja techniczna jest stosowana jako dokument w postepowaniu przetargowych i przy
realizacji umowy na roboty zwigzane z wykonaniem zadania wymienionego w pkt. 1.1

1.3. Zakres robét objetych ST
Ustalenia zawarte w ninigjszej specyfikacji dotyczg zasad prowadzenia robdt zwigzanych z
wykonaniem i ustawieniem kraweznikow.

1.4. Okreélenia podstawowe
Okreslenia podstawowe sa zgodne z obowigzujacymi, odpowiednimi polskimi normami i definicjami
podanymi w ST ,Wymagania ogolne”.

- Krawezniki betonowe - prefabrykowane belki betonowe ograniczajace chodniki dla pieszych, pasy
dzielgce, wyspy kierujgce oraz nawierzchnie drogowe.

- Pozostate okreslenia podstawowe sg zgodne z obowigzujacymi, odpowiednimi polskimi

normami i z definicjami podanymi w ST ,Wymagania ogodlne”.

1.5. Ogdlne wymagania dotyczgce robdt
Ogdlne wymagania dotyczace robodt podano w ST ,Wymagania ogolne”.

2. Materiaty

2.1. Ogdblne wymagania dotyczgce materiatéw
Ogdlne wymagania dotyczace materiatdw, ich pozyskiwania i sktadowania, podano w ST
,Wymagania ogolne”.

2.2. Zastosowane materiaty

Materiatami stosowanymi sa:

- krawezniki betonowe,

- piasek na podsypke i do zapraw,

- cement do podsypki i zapraw,

- woda,

- materiaty do wykonania tawy pod krawezniki.

2.3. Krawezniki betonowe - klasyfikacja
Klasyfikacja jest zgodna z BN-80/6775-03/01.

2.3.1. Typy

Zastosowano nastepujace typy kraweznikow betonowych:
U - uliczne,

D - drogowe.
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2.3.2. Rodzaje
W zaleznosci od ksztattu przekroju poprzecznego rozréznia sie nastepujgce rodzaje kraweznikdw
betonowych: prostokatne $ciete - rodzaj ,a”,

2.3.3. Odmiany

W zaleznosci od technologii i produkgcji kraweznikow betonowych, rozréznia sie odmiany:
1 - kraweznik betonowy jednowarstwowy,

2 - kraweznik betonowy dwuwarstwowy.

2.3.4. Gatunki

W zaleznosci od dopuszczalnych wad, uszkodzen krawezniki betonowe dzieli sie na:

gatunek 1- G1,

gatunek 2 - G2.

Przyktad oznaczenia kraweznika betonowego ulicznego (U), prostokatnego (b), jednowarstwowego (1)
o wymiarach 12 x 15 x 100 cm, gat. 1: Ub-1/12/15/100 BN-80/6775-03/04.

2.4. Krawezniki betonowe - wymagania techniczne

2.4.1. Ksztatt i wymiary

Ksztatt kraweznikow betonowych przedstawiono na rysunku 1, a wymiary podano w tablicy 1.
Wymiary kraweznikéw betonowych podano w tablicy 1.

Dopuszczalne odchytki wymiarow kraweznikow betonowych podano w tablicy 2.

a) kraweznik rodzaju ,.a"
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c) wpusty na powierzchniach stykowych kraweznikéw
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Rys. 1. Wymiarowanie kraweznikow
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Tablica 1. Wymiary kraweznikéw betonowych

Wymiary kraweznikow, cm
Typ Rodzaj | b h @ d r
kraweznika | kraweznika
U a 100 15 30 min. 3 min. 12 1,0
max. 7 max. 15
D b 100 12 25 - - 1,0

Tablica 2. Dopuszczalne odchytki wymiarow kraweznikow betonowych

Rodzaj wymiaru | Dopuszczalna odchytka, mm
Gatunek 1 Gatunek 2

| +8 + 12

b, h +3 + 3

2.4.2. Dopuszczalne wady i uszkodzenia

Powierzchnie kraweznikow betonowych powinny by¢ bez rys, pekniec i ubytkdw betonu, o fakturze z
formy lub zatartej. Krawedzie elementow powinny by¢ réwne i proste.

Dopuszczalne wady oraz uszkodzenia powierzchni i krawedzi elementow, zgodnie z BN-80/6775-
03/01, nie powinny przekracza¢ wartosci podanych w tablicy 3.

Tablica 3. Dopuszczalne wady i uszkodzenia kraweznikdw betonowych

Rodzaj wad i uszkodzen Dopuszczalna wielko$¢ wad i
uszkodzen
Gatunek 1 Gatunek 2
Wklestos¢ lub wypuktosé powierzchni kraweznikdw w mm 2 3
Szczerby i ograniczajacych powierzchnie gorne niedopuszczalne
uszkodzenia (cieralne), mm
krawedzi i narozy ograniczajacych pozostate
powierzchnie: - liczba max 2 2
- dtugos$¢, mm, max 20 40
- gtebokos¢, mm 6 10

2.4.3. Sktadowanie

Krawezniki betonowe moga by¢ przechowywane na sktadowiskach otwartych, posegregowane
wedtug typdw, rodzajow, odmian, gatunkow i wielkosci.

Krawezniki betonowe nalezy uktadac z zastosowaniem podktadek i przektadek drewnianych o
wymiarach: grubosc 2,5 cm, szeroko$¢ 5 cm, dtugosé min. 5 cm wieksza niz szerokos¢ kraweznika.

2.4.4. Beton i jego sktadniki

2.4.4.1. Beton do produkgji kraweznikow

Do produkgji kraweznikéw nalezy stosowac beton wg PN-B-06250, klasy B 25 i B 30. W przypadku
wykonywania kraweznikow dwuwarstwowych, gorna (licowa) warstwa kraweznikow powinna byc
wykonana z betonu klasy B 30. Beton uzyty do produkgji kraweznikow powinien charakteryzowac sie:
- nasigkliwoscig, ponizej 4%,

-Scieralnoscig na tarczy Boehmego, dla gatunku 1: 3 mm, dla gatunku 2: 4 mm,

- mrozoodpornoscia i wodoszczelnoscig, zgodnie z normg PN-B-06250.
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2.4.4.2. Cement
Cement stosowany do betonu powinien by¢ cementem portlandzkim klasy nie nizszej niz ,32,5" wg
PN-B-19701 . Przechowywanie cementu powinno by¢ zgodne z BN-88/6731-08.

2.4.4.3. Kruszywo

Kruszywo powinno odpowiada¢ wymaganiom PN-B-06712 .

Kruszywo nalezy przechowywac¢ w warunkach zabezpieczajgcych je przed zanieczyszczeniem,
zmieszaniem z kruszywami innych asortymentow, gatunkéw i marek.

2.4.4.4. Woda
Woda powinna by¢ odmiany ,1" i odpowiada¢ wymaganiom PN-B-32250.

2.5. Materiaty na podsypke i do zapraw

Piasek na podsypke cementowo-piaskowg powinien odpowiada¢ wymaganiom PN-B-06712, a do
zaprawy cementowo-piaskowej PN-B-06711.

Cement na podsypke i do zaprawy cementowo-piaskowej powinien by¢ cementem portlandzkim
klasy nie mniejszej niz ,32,5", odpowiadajacy wymaganiom PN-B-19701 .

Woda powinna by¢ odmiany ,1" i odpowiada¢ wymaganiom PN-B-32250 .

2.6. Materiaty na tawy

Do wykonania taw pod krawezniki nalezy stosowac, dla:

tawy betonowej - beton klasy B 10, wg PN-B-06250, ktorego sktadniki powinny odpowiadac
wymaganiom punktu 2.4.4,

2.7. Masa zalewowa

Masa zalewowa, do wypetnienia szczelin dylatacyjnych na gorgco, powinna odpowiadac
wymaganiom BN- 74/6771-04 lub aprobaty techniczne;j.

3. Sprzet
3.1.0g6lne wymagania dotyczace sprzetu
Ogdlne wymagania dotyczace sprzetu podano w ST "Wymagania ogdlne”.

3.2.Sprzet do wykonania robét

Roboty mozna wykonac przy uzyciu sprzetu zaakceptowanego przez Inzyniera.

Roboty wykonuje sie recznie przy zastosowaniu:

- betoniarek do wytwarzania betonu i zapraw oraz przygotowania podsypki cementowo-piaskowe),
- wibratoréw ptytowych, ubijakdw recznych lub mechanicznych.

4, Transport

4.1.0g6Ine wymagania dotyczace transportu
Ogdlne wymagania dotyczace transportu podano w ST "Wymagania ogolne".

4.2. Transport kraweznikéw

Krawezniki betonowe mogg by¢ przewozone dowolnymi Srodkami transportowymi.

Krawezniki betonowe uktadac nalezy na srodkach transportowych w pozycji pionowej z nachyleniem
w kierunku jazdy.

Krawezniki powinny by¢ zabezpieczone przed przemieszczeniem sie i uszkodzeniami w czasie
transportu, a gérna warstwa nie powinna wystawac poza $ciany srodka transportowego wiecej niz 1/3
wysokosci tej warstwy.
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4.3. Transport pozostatych materiatéw

Transport cementu powinien sie odbywac¢ w warunkach zgodnych z BN-88/6731-08.

Kruszywa mozna przewozi¢ dowolnym srodkiem transportu, w warunkach zabezpieczajgcych je przed
zanieczyszczeniem i zmieszaniem z innymi materiatami. Podczas transportu kruszywa powinny byc
zabezpieczone przed wysypaniem, a kruszywo drobne - przed rozpyleniem.

Mase zalewowg nalezy pakowac¢ w bebny blaszane lub beczki drewniane. Transport powinien
odbywac sie w warunkach zabezpieczajacych przed uszkodzeniem bebndw i beczek.

5. Wykonywanie robét

5.1.0gdIne zasady wykonania robét

Ogdlne zasady wykonania robot podano w ST "Wymagania ogoine".

Wykonawca jest odpowiedzialny za prowadzenie robdt zgadnie z umowa oraz za jakos¢
zastosowanych materiatow i wykonywanych robot, za ich zgodno$¢ z przedmiarem robdt,
wymaganiami niniejszej specyfikadji, projektu organizacji robdt oraz poleceniami Inspektora nadzoru.
Decyzje Inspektora nadzoru dotyczace akceptacji lub odrzucenia materiatow i elementéw robot beda
oparte na wymaganiach sformutowanych w dokumentach umowy i w ST, a takze w normach i
wytycznych. Przy podejmowaniu decyzji Inspektor nadzoru uwzgledni wyniki badan materiatow,
doswiadczenia z przesztosci, wyniki badan naukowych oraz inne czynniki wptywajace na rozwazang
kwestie. Polecenia Inspektora nadzoru beda wykonywane nie pdzniej niz w czasie przez niego
wyznaczonym, po ich otrzymaniu przez Wykonawce, pod grozbag zatrzymania robot. Skutki
finansowe z tego tytutu ponosi Wykonawca.

5.2. Wykonanie koryta pod tawy

Koryto pod tawy nalezy wykonywac zgodnie z PN-B-06050.

Wymiary wykopu powinny odpowiada¢ wymiarom tawy w planie z uwzglednieniem w szerokosci dna
wykopu ew. konstrukgji szalunku.

Wskaznik zageszczenia dna wykonanego koryta pod tawe powinien wynosi¢ co najmniej 0,97 wedtug
normalnej metody Proctora.

5.3. Wykonanie taw
Wykonanie taw powinno by¢ zgodne z BN-64/8845-02.

5.3.1. kawa betonowa

tawy betonowe zwykte w gruntach spoistych wykonuje sie bez szalowania, przy gruntach sypkich
nalezy stosowac szalowanie.

tawy betonowe z oporem wykonuje sie w szalowaniu. Beton rozscielony w szalowaniu lub
bezposrednio w korycie powinien by¢ wyrownywany warstwami. Betonowanie taw nalezy wykonywac
zgodnie z wymaganiami PN-B-06251, przy czym nalezy stosowa¢ co 50 m szczeliny dylatacyjne
wypetnione bitumiczng masa zalewowa.

5.4. Ustawienie krawegznikéw betonowych

5.4.1. Zasady ustawiania kraweznikow
Swiatlo (odlegto$¢ gornej powierzchni kraweznika od jezdni) powinno by¢ zgodne z ustaleniami
dokumentacji projektowej, a w przypadku braku takich ustalen powinno wynosi¢ od 10 do 12 cm, a w
przypadkach wyjatkowych (np. ze wzgledu na ,wyrobienie” scieku) moze by¢ zmnigjszone do 6 cm
lub zwiekszone do 16 cm. Zewnetrzna Sciana kraweznika od strony chodnika powinna by¢ po
ustawieniu  kraweznika obsypana piaskiem, Zzwirem, ttuczniem lub miejscowym gruntem
przepuszczalnym, starannie ubitym.
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Ustawienie kraweznikéw powinno by¢ zgodne z BN-64/8845-02.

5.4.2. Ustawienie kraweznikdw na tawie zwirowej lub ttuczniowej
Ustawianie kraweznikow na fawie zwirowej i ttuczniowej powinno by¢ wykonywane na podsypce z
piasku o grubosci warstwy od 3 do 5 cm po zageszczeniu.

5.4.3. Ustawienie kraweznikéw na fawie betonowej
Ustawianie kraweznikow na tawie betonowej wykonuje sie na podsypce z piasku lub na podsypce
cementowo-piaskowej o grubosci zgodnej z dokumentacjg projektowg po zageszczeniu.

5.4.4. Wypetnianie spoin

Spoiny kraweznikdw nie powinny przekracza¢ szerokosci 1 ¢cm. Spoiny nalezy wypeti¢ zwirem,
piaskiem lub zaprawg cementowo-piaskowa, przygotowang w stosunku 1:2. Zalewanie spoin
kraweznikow zaprawag cementowo-piaskowg stosuje sie wytacznie do kraweznikow ustawionych na
tawie betonowe;.

Spoiny kraweznikow przed zalaniem zaprawg nalezy oczysci¢ i zmy¢ woda. Dla zabezpieczenia przed
wplywami temperatury krawezniki ustawione na podsypce cementowo-piaskowej i o spoinach
zalanych zaprawa nalezy zalewac¢ co 50 m bitumiczng masg zalewowg nad szczeling dylatacyjng tawy.

6. Kontrola jakosci robdt

6.1. Zasady ogdlne
Zgodnie ze Specyfikacjg Techniczna ,Wymagania ogodlne”.

6.2. Badania przed przystgpieniem do robot

6.2.1. Badania kraweznikdw

Przed przystapieniem do robot Wykonawca powinien wykona¢ badania materiatow przeznaczonych
do ustawienia kraweznikow betonowych i przedstawi¢ wyniki tych badan Inzynierowi do akceptadji.
Sprawdzenie wygladu zewnetrznego nalezy przeprowadzi¢ na podstawie ogledzin elementu przez
pomiar i policzenie uszkodzen wystepujgcych na powierzchniach i krawedziach elementu zgodnie z
wymaganiami tablicy 3. Pomiary dtugosci i gtebokosci uszkodzen nalezy wykonac za pomoca
przymiaru stalowego lub suwmiarki z doktadnoscig do 1T mm, zgodnie z ustaleniami PN-B-10021.
Sprawdzenie ksztattu i wymiaréw elementow nalezy przeprowadzi¢ z doktadnoscig do 1T mm przy
uzyciu suwmiarki oraz przymiaru stalowego lub tasmy zgodnie z wymaganiami tablicy 1 i 2.
Sprawdzenie katow prostych w narozach elementow wykonuje sie przez przytozenie kgtownika do
badanego naroza i zmierzenia odchytek z doktadnoscig do 1 mm.

6.2.2. Badania pozostatych materiatéw

Badania pozostatych materiatdw stosowanych przy ustawianiu kraweznikdw betonowych powinny
obejmowac wszystkie wtasciwosci, okreSlone w normach podanych dla odpowiednich materiatow
w pkt 2.

6.3. Kontrola w czasie wykonywania robot

W czasie wykonywania robot Wykonawca powinien prowadzi¢ dorazne kontrole wszystkich
asortymentow robdt, sktadajgcych sie na ogdlny element.

Kontrola obejmowa¢ powinna zgodno$¢ wykonywanych robot z Dokumentacja Projektows,
ustaleniami zawartymi w pkt. 5 ninigjszej SST oraz w zakresie badan i tolerancji wykonania robot
podanych w pkt. 6.4.

Czestotliwos¢ kontroli powinna by¢ uzalezniona od potrzeb gwarantujgcych wykonanie robdt zgodnie
z wymaganiami, nie rzadziej jednak niz przed uptywem kazdego dnia roboczego.
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6.4. Kontrola po wykonaniu robot
6.4.1. Sprawdzenie taw fundamentowych

6.4.1.1. Sprawdzenie wytrzymatosci gwarantowanej betonu fawy
Badanie wytrzymatosci betonu na $ciskanie probek normowych, tj. szesciennych o wymiarze boku 150
mm nalezy wykonac zgodnie z PN-B-06250 .

6.4.1.2. Sprawdzenie profilu podtuznego gérnej powierzchni faw z Dokumentacja Projektowa

Profil podtuzny goérnej powierzchni tawy powinien by¢ zgodny z projektowang niweleta.
Dopuszczalne odchylenia moga wynosi¢ + 1 cm na kazde 100 m tawy. Sprawdzenie rzednych niwelety
nalezy wykona¢ za pomoca niwelatora.

6.4.1.3. Sprawdzenie wymiaréw taw z Dokumentacjg Projektowa

Wymiary taw nalezy sprawdzi¢ w dwoch dowolnie wybranych punktach na kazde 100 m tawy.
Tolerancje wymiaréw wynosza:

- dla wysokosci + 10 % wysokosci projektowaneg),

- dla szerokosci tawy + 20 % szerokosci projektowane;.

6.4.1.4. Sprawdzenie rownosci gérnej powierzchni fawy

Rownos¢ gornej powierzchni tawy nalezy sprawdzac przez potozenie w dwoch punktach, na kazde
100 m tawy, czterometrowej faty. Przeswit pomiedzy gorng powierzchnig tawy i przytozona fatg nie
moze przekraczac 1 cm.

6 4.1.5. Sprawdzenie odchylenia linii tawy od projektowanego kierunku
Dopuszczalne odchylenie linii tawy od projektowanego kierunku nie moze przekracza¢+ 2 cm na 100
m wykonanej fawy.

6.4.2. Sprawdzenie ustawienia kraweznikow

6.4.2.1. Dopuszczalne odchylenie linii kraweznika w planie
Dopuszczalne odchylenie linii kraweznika w planie od linii projektowanej moze wynosi¢ + 1 cm na
kazde 100 m ustawienia kraweznika.

6.4.2.2. Dopuszczalne odchylenie niwelety krawegznikow
Dopuszczalne odchylenie niwelety gornej ptaszczyzny kraweznika od niwelety projektowanej moze
wynosi¢ + Tcm na kazde 100 m badanego niwelacjg ciggu kraweznika.

6.4.2.3. Rbwnos¢ gornej powierzchni kraweznikéw

Rownos¢ gornej powierzchni kraweznikow nalezy sprawdzac przez przytozenie w dwoch punktach na
kazde 100 m kraweznika, 3-metrowej faty.

Przeswit pomiedzy gorng powierzchnig kraweznika i przytozong tatg nie moze przekraczac 1.cm.

6.4.2.4. Doktadno$¢ wypetnienia spoin
Doktadnos¢ wypetnienia spoin nalezy badac¢ na kazdych 10 metrach ustawionego kraweznika.
Spoiny musza by¢ wypetnione catkowicie na petng gtebokosc.

7. Obmiar robét

7.1. Ogdlne zasady obmiaru rob6t
Zgodnie ze Specyfikacjg Techniczng ,Wymagania ogoine”.
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7.2. Jednostka obmiarowa
Jednostkg obmiarowg jest jednostka podana w przedmiarze robdt - 1 metr (m) ustawionego
kraweznika betonowego.

8. Odbidr robdt

8.1. Ogdlne zasady odbioru robdt

Zgodnie ze Specyfikacjg Techniczng ,Wymagania ogolne”.

Odbiorowi robét zanikajacych i ulegajgcych zakryciu podlegaja:

- wykonanie koryta pod tawe,

- wykonanie tawy,

- wykonanie podsypki.

Nalezy zwroci¢ uwage na whasciwe skompletowanie wszystkich dokumentéw powykonawczych celem
przekazania ich do zarchiwizowania, co jak pokazuje praktyka ma pierwszorzedne znaczenie dla
prawidtowej eksploatacji obiektu.

9. Podstawa ptatnosci
Warunki ptatnosci okresla Umowa o wykonanie Robot i Specyfikacja Istotnych Warunkow Zamdwienia
Publicznego.

10. Przepisy zwigzane

10.1 Polskie Normy

- PN-B-06050 Roboty ziemne budowlane

- PN-B-06250 Beton zwykty

- PN-B-06251 Roboty betonowe i zelbetowe

- PN-B-06711 Kruszywo mineralne. Piasek do betondw i zapraw

- PN-B-06712 Kruszywa mineralne do betonu zwyktego

- PN-B-10021 Prefabrykaty budowlane z betonu. Metody pomiaru cech geometrycznych

- PN-B-11111 Kruszywa mineralne. Kruszywa naturalne do nawierzchni drogowych. Zwir i mieszanka

- PN-B-11112 Kruszywa mineralne. Kruszywo tamane do nawierzchni drogowych

- PN-B-11113 Kruszywa mineralne. Kruszywa naturalne do nawierzchni drogowych. Piasek

- PN-B-19701 Cement. Cement powszechnego uzytku. Sktad, wymagania i ocena zgodnosci

- PN-B32250 Materiaty budowlane. Woda do betondw i zapraw

- BN-88/6731-08 Cement. Transport i przechowywanie

- BN-74/6771-04 Drogi samochodowe. Masa zalewowa

- BN-80/6775- 03/01 Prefabrykaty budowlane z betonu. Elementy nawierzchni drog, ulic, parkingow
I torowisk tramwajowych. Wspolne wymagania i badania

- BN-80/6775- 03/04 Prefabrykaty budowlane z betonu. Elementy nawierzchni drog, ulic, parkingow
i torowisk tramwajowych. Krawezniki i obrzeza chodnikowe

- BN-64/8845-02 Krawezniki uliczne. Warunki techniczne ustawiania i odbioru.

Nie wymienienie tytutu jakiejkolwiek dziedziny, grupy, podgrupy czy normy nie zwalnia Wykonawcy
od obowigzku stosowania wymogow okreslonych prawem polskim. Wykonawca bedzie przestrzegat
praw autorskich i patentowych. Jest zobowigzany do odpowiedzialnosci za spetnienie wszystkich
wymagan prawnych w odniesieniu do uzywanych opatentowanych urzadzen lub metod.
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CPV 45313100-5 Instalowanie wind

1. WSTEP

1.1. Przedmiot Specyfikacji Technicznej

Przedmiotem niniejszej Specyfikacji Technicznej sa wymagania dotyczace wykonania i odbioru robdt
— polegajacych na zainstalowaniu dwoch wind osobowych w budynku mieszkalnym wielorodzinnym
z czescig handlowo-ustugowa.

1.2. Zakres stosowania Specyfikacji Technicznej

Niniejsza Specyfikacja Techniczna jest elementem dokumentu przetargowego i stosowana jest przy
zlecaniu i realizacji robot

Firma bedaca dostawcg urzadzen dzwigowych, a takze montujgca dzwigi (windy) powinna posiadac
wysokiej klasy monterow i kadre inzynierska zapewniajaca profesjonalna realizacje zadania na kazdym
etapie robodt, a takze na etapie odbioru UDT. Urzadzenia dzwigowe powinny by¢ nowoczesne
o sprawdzonej technologii w podobnych obiektach, ktore zapewniajg bezawaryjnos¢, komfort
| bezpieczenstwo.

Dostawcy wind muszg przedstawi¢ wytacznie urzadzenia posiadajace certyfikaty i aprobaty Urzedu
Dozoru Technicznego, dokumentacje techniczna i inne niezbedne dokumenty oraz uzgodnienia
wymagane przepisami spetniajgce Normy Europejskie.

1.3. Zakres robdt budowlanych ujetych Specyfikacja Techniczng

Specyfikacja niniejsza obejmuje wszystkie czynnosci umozliwiajace wykonanie robot montazowych,
instalacyjnych i towarzyszacych dotyczacej montazu dzwigéw - wind typu osobowego o udzwigu
Q = 1000 kg, V = 10 m/s, zlokalizowanego w budynku mieszkalnym wielorodzinnym z czescig
handlowo-ustugowa.

1.4.1. WYKONANIE ROBOT REMONTOWO — BUDOWLANYCH

* Instalacja konstrukcji nosnej wciggarki. Konstrukcje stalowg oprze¢ na scianach szybu. Wielkos¢
I ostateczny ksztatt ustalic¢ wg wytycznych projektowych i parametrow wciggarki dobranej przez
dostawce nowego dzwigu. Zabrania sie posadawiania wciggarki na ptycie nadszybia.

*+ Wykonanie wentylacji szybu

* Wykonanie o$wietlenia szybu windowego zgodnie z norma PN-EN 81-20:2014-10

* Wykonanie dwoch gniazd wytkowych montazowych na dole i u gory szybu

1.4.2. INSTALOWANIE WINDY
CHARAKTERYSTYKA TECHNICZNA DZWIGU

Element oraz parametry techniczne projektowanej | Opis elementu i parametréw technicznych
windy - dzwigu projektowanej windy - dZzwigu

Dzwig Osobowy z napedem w nadszybiu,

Udzwig min 1000 kg

loS¢ przystankow 7

Predkos¢ 1,0 m/s

Zasilanie Prad trojfazowy, 50 Hz, 7,3kW

Temperatura pracy min.+5 C, max.+40 C

dzwigu

Wysokos¢ podnoszenia ok. 18,30 m
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Drzwi kabinowe

Automatyczne  2-panelowe  teleskopowe, 0
wymiarach: 900 x 2000 mm, ze stali nierdzewne;
,satyna”,  obktadane, wyposazone w  kurtyne
swietlng

Drzwi szybowe

Automatyczne  2-panelowe  teleskopowe, 0
wymiarach: 900 x 2000 mm, ze stali nierdzewnej
,satyna”, obktadane

Wymiary kabiny

min 1100 x 2100 mm, nieprzelotowa

Kabina dzwigu -wyposazenie:

Panel dyspozycji na S$cianie bocznej na catej
wysokosci sciany — wykonany ze stali nierdzewnej
,satyna”, o wysokiej odpornosci na uszkodzenia -
WypOosazony w:

- wyswietlacz LCD 7" z funkcjami wyswietlania
kierunku jazdy, potozenia kabiny, komunikatu
nawigzywania tgcznosci i przecigzenia, alarm;

- przyciski pietrowe - okragte, podswietlane z
alfabetem Braille'a funkcyjne - alarm, wentylator,
otwieranie i zamykanie drzwi

Oswietlenie - kasetonowe umieszczone w suficie,
energooszczedne, uruchamiane automatycznie,
Gong - sygnalizacja dojazdu windy do przystanku

docelowego,

Porecz - ze stali nierdzewnej - na Scianie tylnej
kabiny,

Lustro - na scianie tylnej kabiny,

Wentylator - cichobiezny uruchamiany
automatycznie,

Listwy przypodtogowe - (cokét) ze  stali

nierdzewne),

Podtoga wytozona wyktadzing przeciwposlizgows,
trudnoscieralna (kolor do uzgodnienia)
Wykonczenie kabiny - metalowa, wykonana ze
stali nierdzewnej ,satyna”

Kasety wezwan

7 szt, podtynkowa; szyld ze stali nierdzewng),
pietrowskazywcz,  jeden  przycisk  okragty
podswietlany na obwodzie z grafika Braille'a oraz
strzatki kierunku jazdy; montaz w oscieznicy lub
wymagany otwor do montazu podtynkowego wg
wytycznych dostawcy

Naped

Elektryczny  bezreduktorowy —umieszczony —w
nadszybiu, cichobiezny, moc ok. 7,3 kW, ptynna
regulacja predkosci VVVF, enkoder, hamulec cert.
A3, 180 wigczen/h , zabezpieczony termistorowo
przed nadmiernym wzrostem temp. uzwojen,
zanikiem lub zmiang faz 180 zataczen/godzing,
srodek trakcyjny w postaci lin stalowych

Sterowanie

Mikroprocesorowe, zbiorczos¢ gora / dot, z
mozliwoscia programowania funkgji
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eksploatacyjnych  (zapis usterek w  pamieci
procesora) i funkgi spegalnych (np. zjazd
specjalny na wypadek pozaru),

system  komunikacji gtosowej ze  stuzbami
ratowniczymi za pomocg modutu, GSM - karta
SIM uzytkownika,

zjazd pozarowy - na podstawie sygnatu z centralki
ppoz. budynku/parter/

zjazd awaryjny — UPS umozliwiajacy po zaniku
napiecia zjazd do najblizszego przystanku/parter/

Szyb min. wymiary wew. istniejgce: szer. 1700 mm gt.
2500 mm

Podszybie 1050 mm

Nadszybie 3450 mm

Wentylagja Grawitacyjna szybu, mechaniczna i grawitacyjna,

wentylator w kolumnie panelu

Inne czynnosci gwarantujgce oznaczenie dzwigu znakiem CE, po$wiadczajgcym ze spetnia wszystkie
wymagania przepisow i dyrektyw obowigzujacych w momencie oddawania do eksploatadji:
Opracowanie dokumentadji rejestracyjno-eksploatacyjnej dla dzwigu.

Wykonanie niezbednych czynnosci regulacyjnych, sprawdzajgcych i prob.

Doprowadzenie do odbioru technicznego przez UDT.

1.4.3. ROBOTY W ZAKRESIE INSTALACJI BUDOWLANYCH

Wykonanie instalacji oswietleniowej szybu, wykonanie gniazd wtykowych montazowych wewnatrz
szybu — w podszybiu i nadszybiu, wymiana tablicy rozdzielczej w maszynowni i doprowadzenie
zasilania do nadszybia.

Wykonanie niezbednych pomiarow + protokodt z pomiardw.

1.5. OGOLNE WYMAGANIA
Niniejsza specyfikacja obejmuje catos¢ robdt zwiazanych z wykonywaniem montazu urzadzen
dzwigowych — 2 wind w budynku mieszkalnym wielorodzinnym z czescig handlowo-ustugowa.

Wykonawca jest odpowiedzialny za jako$¢ wykonania tych robdt oraz ich zgodnos¢ z umowsa,
przyjetym zakresem robdt i poleceniami zarzadzajacego realizacjag umowy (inspektora nadzoru
inwestorskiego). Wprowadzanie jakichkolwiek odstepstw od tych dokumentdw wymaga akceptadji
zarzadzajgcego realizacjg umowy.

Na Wykonawcy cigzy obowigzek zachowania na budowie przepisow BHP, przeciwpozarowych oraz
ochrony $rodowiska.

2. MATERIALY

2.1. Wymagania ogolne

Do realizagji wyzej opisanego przedmiotu zamowienia mogg by¢ stosowane wyroby producentow
krajowych i zagranicznych.

Dostarczone na budowe materiaty powinny spetnia¢ warunki okreslone w odpowiednich normach,
a w przypadku ich braku powinny mie¢ aprobaty techniczne oraz posiadac certyfikaty zgodnosci bgdz
dokumentacje zgodnosci z PN i aprobate techniczng dopuszczajgcg do ich stosowania.
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2.2. Podstawowe parametry dzwigu

- Winda typu osobowego

- llo$¢: 2 sztuki

- Dojscie jednostronne

- Siedem przystankow

- Wysokos¢ podnoszenia 18,30 m.

- Wymagany udzwig Q = min 1000kg

- Urzadzenie dzwigowe — winda osobowa po modernizacji musi spetnia¢ wymagania stawiane przez
dziatajacg w obiekcie Instalacje Sygnalizacji Pozaru SAP. Po wystgpieniu alarmu pozaru na skutek
sygnatu z w/w instalagji, winda musi zjecha¢ na poziom parteru i po otwarciu drzwi powinna pozostac
zablokowana do czasu odwotania alarmu pozaru i zaniku sygnatu z instalacji SAP.

Wykonawca zobowigzany jest do zastosowania i wbudowania materiatow, urzadzen zgodnych z
ustaleniami oraz wymogami Zamawiajacego, parametrami okreslonymi w projekcie wykonawczym
oraz specyfikagji technicznej wykonania i odbioru robdt, posiadajgcych odpowiednie aprobaty
techniczne, swiadectwa dopuszczenia, atesty i certyfikaty.

3. SPRZET

Wykonawca zobowigzany jest do uzywania jedynie takiego sprzetu, ktory nie spowoduje
niekorzystnego wptywu na jakos$¢ wykonywanych robdt, zarébwno w miejscu tych robot jak tez przy
wykonywaniu czynnosci pomocniczych oraz w czasie transportu, zatadunku i wytadunku materiatow.
Sprzet bedacy wrasnoscig Wykonawcy lub wynajety do wykonania robot ma by¢ utrzymany w dobrym
stanie i gotowosci do pracy. Bedzie on zgodny z normami ochrony Srodowiska i przepisami
dotyczacymi jego uzytkowania.

Jakikolwiek sprzet, maszyny, urzadzenia | narzedzia nie gwarantujgce zachowania warunkow
zamowienia, zostang przez Zamawiajgcego nie dopuszczone do wykonywania robot.

4. TRANSPORT | SKLADOWANIE

Warunki i sposéb transportu i sktadowania poszczegélnych materiatow powinny by¢ zgodne z
wymaganiami zawartymi w instrukcjach producenta oraz odpowiednich normach.

Materiaty i elementy mogg by¢ przewozone dowolnymi $rodkami transportu. Podczas transportu
nalezy zachowa¢ warunki zawarte w PN-85/0-79252 i przepisach obowigzujacych w transporcie
drogowym i kolejowym.

5. WYKONANIE ROBOT

5.1. Wymagania ogdlne.

Wykonawca przedstawi Zamawiajacemu do akceptadji projekt organizacji i harmonogram robét. Czas
wykonania poszczegolnych rodzajow robot okreslonych w harmonogramie wykonawca zobowigzany
jest do wczesniejszego ustalenia z zamawiajacym. Roboty nalezy prowadzi¢ zgodnie z przyjetymi
ustaleniami.

5.2 Roboty towarzyszace

W trakcie realizacji inwestycji Zamawiajacy zaktada wystapienie robot tymczasowych zwigzanych
jedynie z urzadzeniem placu budowy, zapewnieniem i zachowaniem bezpiecznych warunkow
wykonywania robét budowlanych, zabezpieczeniem ppoz., eliminacjg powstajgcych w trakcie budowy
ewentualnych okolicznosci, ucigzliwych dla usytuowanych w poblizu budynkow i obiektow
mieszkalnych oraz z utrzymaniem komunikagi w obrebie realizagji inwestydji. Koszty wynikajgce z
wykonania powyzszych robot oferent zobowigzany jest uwzgledni¢ w cenie sporzadzonej oferty.
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6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT

6.1 Ogdlne zasady kontroli jakosci robét

Celem kontroli robdt powinno byc takie sterowanie ich przygotowaniem i wykonaniem, aby osiggnac
zatozong jakos¢ robot.

Wykonawca jest odpowiedzialny za petng kontrole robdt, jakosci wbudowanych urzadzen
i materiatbw budowlanych.

6.2 Badania i pomiary

Wszystkie badania i pomiary bedg prowadzone zgodnie z wymaganiami norm. W przypadku, gdy
normy nie obejmujg jakiegokolwiek badania wymaganego w ST, stosowa¢ mozna wytyczne krajowe,
albo inne procedury, zaakceptowane przez Inspektora.

6.3 Raporty z badan
Wykonawca bedzie przekazywat Inspektorowi kopie raportow z wynikami badan.

7. ODBIOR ROBOT

7.1. Wymagania ogélne

Podstawg odbioru robdt budowlanych, polegajacych na wymianie windy powinny stanowi¢
nastepujgce dokumenty:

+ Dokumentacja przetargowa z ostatecznymi uzgodnieniami z Zamawiajacym (harmonogram robot),
+ Dokumenty dotyczace jakosci wbudowanych urzgdzen i materiatdw,

* Protokoty wszystkich odbioréw technicznych czesciowych,

7.1.1. Odbidr robét zanikajgcych i ulegajacych zakryciu

Odbior robét zanikajacych i ulegajacych zakryciu polega na finalnej ocenie ilosci i jakosci
wykonywanych robdt, ktore w dalszym procesie realizacji ulegng zakryciu. Odbior robodt zanikajgcych |
ulegajacych zakryciu bedzie dokonany w czasie umozliwiajgcym wykonanie ewentualnych korekt i
poprawek bez hamowania ogdlnego postepu robdt. Odbioru robdt dokonuje Inspektor Nadzoru
Inwestorskiego. Gotowo$¢ danej czesci robot do odbioru zgtasza Wykonawca powiadomieniem
Zamawiajgcego. Odbidr bedzie przeprowadzony niezwtocznie, jednak nie pdzniej niz w ciaggu 3 dni
od daty powiadomienia o tym fakcie przedstawiciela Zamawiajacego.

Jakos$¢ i ilos¢ robot ulegajacych zakryciu ocenia Zamawiajacy.

7.1.2. Odbidr czedciowy

Odbidr czesciowy polega na ocenie ilosci i jakosci wykonanych czesci robot. Odbioru czesciowego
robot dokonuje sie wg zasad jak przy odbiorze ostatecznym robdt. Odbioru robodt dokonuje
Inspektor Nadzoru Inwestorskiego.

7.1.3. Odbidr korcowy robdt

Odbidr koncowy polega na finalnej ocenie rzeczywistego wykonania robdt w odniesieniu do ich ilosci,
jakosci i wartosci. Catkowite zakonczenie robdt oraz gotowos$¢ do odbioru koncowego bedzie
stwierdzona przez Wykonawce powiadomieniem na pismie o tym fakcie Inspektor Nadzoru
Inwestorskiego. Odbioru koncowego robdt dokona Inspektor Nadzoru Inwestorskiego w obecnosci
Wykonawcy. Zamawiajacy dokona ich oceny jakosciowej na podstawie przedtozonych dokumentow,
oceny wizualnej oraz zgodnosci wykonania robdt z dokumentacja przetargowa i specyfikacja
techniczna wykonania i odbioru robdt budowlanych. W toku odbioru koncowego robdt Zamawiajacy
zapozna sie z realizacjg ustalen przyjetych w trakcie odbioru robdt zanikajgcych i ulegajacych
zakryciu. W przypadku, gdy wedtug Zamawiajgcego konieczne bedzie przeprowadzenie robot
poprawkowych, Zamawiajacy w porozumieniu z Wykonawca wyznaczy ponowny termin odbioru
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ostatecznego robot. W przypadku stwierdzenia przez Zamawiajgcego, ze jakos¢ wykonywanych robot
nieznacznie odbiega od wymagan zawartych w specyfikacji technicznej wykonania i odbioru robot
budowlanych i nie ma wiekszego wptywu na cechy eksploatacyjne obiektu oraz bezpieczenstwo,
Zamawiajgcy dokona potracen, oceniajgc pomniejszong wartos¢ wykonywanych robédt w stosunku do
wymagan przyjetych w dokumentach umownych.

7.1.4. Dokumenty do odbioru korcowego

Podstawowym dokumentem do dokonania odbioru koncowego robdt jest protokdt odbioru
koncowego robdt sporzagdzony wg wzoru ustalonego przez Zamawiajacego. Do odbioru koncowego
Wykonawca jest zobowigzany przygotowac¢ komplet dokumentow wymaganych przepisami prawa
budowlanego oraz obowigzujgcymi przepisami Urzedu Dozoru Technicznego:

- Komplet dokumentacji stanowigcej podstawe do uzyskania zgody na uzytkowanie oraz ksigzki
dozorowej UDT dzwigy,

- Kopie Aprobaty Technicznej lub certyfikat na znak bezpieczenstwa,

- Deklaracje zgodnosci lub certyfikaty zgodnosci z PN lub aprobatg techniczng dla wyrobow nie
objetych certyfikacjg na znak bezpieczenstwa,

- Protokoty z odbiorow czesciowych i realizacje postanowien dotyczgcag usuniecia usterek,

W kazdym przypadku watpliwym, dla dokonania odbioru robot zanikajacych i ulegajacych zakryciu
oraz odbioru czesciowego i koncowego robdt moze zosta¢ powotany zespdt do dokonania odbioru,
ktory przejmie w tym zakresie uprawnienia przedstawiciela Zamawiajacego.

Przy odbiorze koncowym nalezy réwniez sprawdzi¢ zgodno$¢ wykonania z dokumentacjg
przetargowa lub ewentualne zmiany i odstepstwa od przyjetego zakresu czy uzgodnien.

7.1.5. Odbidr pogwarancyjny

Odbiér pogwarancyjny polega na ocenie wykonanych robot zwigzanych z usunieciem wad i usterek
stwierdzonych w okresie gwarangji. Odbior pogwarancyjny bedzie dokonany na podstawie oceny
wizualnej obiektu z uwzglednieniem zasad odbioru koncowego.

8. PODSTAWA PLATNOSCI

Podstawg ptatnosci jest cena ofertowa skalkulowana przez Wykonawce za realizacje przedmiotu
zamowienia wg okreslonego zakresu prac w pkt. 1.4 niniejszej specyfikadji technicznej oraz przyjetych
parametrow dzwigu, stanowigcg cene ryczattowg kontraktu (zamowienia publicznego) ustalong
miedzy Wykonawca i Zamawiajgcym.

Koszty zwigzane z odbiorem, rejestracja oraz dopuszczeniem do eksploatacji przez UDT ponosi
Wykonawca.

9. SRODKI BEZPIECZENISTWA

9.1. Zabezpieczenie terenu robdt

Wykonawca jest zobowigzany do oddzielenia miejsca wykonywania prac, zabezpieczenia przed
dostepem osob trzecich, w okresie trwania ich realizacji az do zakonczenia. Otwory drzwiowe szybu
nalezy zabezpieczy¢ trwale do wysokosci 2m. Koszt zabezpieczenia nie podlega oddzielnej zaptacie,
jest ponoszony przez Wykonawce i wliczony w cene kontraktowa.

9.2. Ochrona $rodowiska

Wykonawca ma obowigzek znac i stosowac w trakcie realizagji robdt wszelkie przepisy i normy
dotyczace ochrony $rodowiska naturalnego na terenie prowadzonych prac remontowych oraz
w bezposredniej odlegtosci od niej, wynikajace ze skazenia, hatasu lub innych przyczyn powstatych
W nastepstwie jego sposobu dziatania.
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9.3. Ochrona przeciwpozarowa

Wykonawca bedzie przestrzegat przepisow ochrony przeciwpozarowej.

Wykonawca bedzie utrzymywat sprawny sprzet przeciwpozarowy wymagany przez odpowiednie
przepisy w miejscach prowadzenia prac.

Materiaty tatwopalne bedg sktadowane w sposdb zgodny z odpowiednimi przepisami
i zabezpieczone przed dostepem osdb trzecich.

Wykonawca bedzie odpowiedzialny za wszelkie straty spowodowane pozarem wywotanym jako
rezultat realizacji robot albo przez personel Wykonawcy.

9.4. Ochrona wtasnosci publicznej i prywatnej

Wykonawca odpowiada za ochrone elementéw wbudowanych na terenie prowadzonych prac,
pozostawionych przez Zamawiajgcego (urzadzenia, instalacje). O fakcie przypadkowego uszkodzenia
tych instalacji czy tez urzadzen Wykonawca niezwtocznie powiadomi Zamawiajgcego oraz bedzie
wspotpracowat dostarczajac niezbednej pomocy przy dokonywaniu napraw.

Wykonawca bedzie odpowiada¢ za wszelkie spowodowane przez jego dziatania uszkodzenia
instalacji wykazanych na wprowadzeniu robdt lub w dokumentach dostarczonych mu przez
Zamawiajacego.

9.5. Bezpieczenstwo i higiena pracy

Podczas realizagji robot Wykonawca bedzie przestrzegac przepisow dotyczacych bezpieczenstwa i
higieny pracy. W szczegdlnosci Wykonawca ma obowigzek zadbad, zeby pracownicy nie wykonywali
prac w warunkach niebezpiecznych i szkodliwych dla zdrowia oraz nie spetniajacych odpowiednich
wymagan sanitarnych.

Wykonawca zapewni i bedzie utrzymywac w nalezytym stanie przez caty czas trwania robot wszelkie
urzgdzenia zabezpieczajgce, sprzet i odpowiednig odziez dla ochrony zycia i zdrowia 0sob
zatrudnionych na terenie budowy oraz zapewnienia bezpieczenstwa publicznego.

Uznaje sie, ze wszelkie koszty zwigzane z wypetnieniem wymagan przepisow dotyczacych
bezpieczenstwa i higieny pracy nie podlegaja odrebnej zaptacie i sg ponoszone przez Wykonawce —
uwzglednione w cenie kontraktowe).

10. PRZEPISY ZWIAZANE

10.1. Przepisy podstawowe

- ROZPORZADZENIE MINISTRA SPRAW WEWNETYRZNYCH | ADMINISTRACII z dnia 7 czerwca
2010r. w sprawie ochrony przeciwpozarowej budynkow, innych obiektéw budowlanych i terenow (Dz.
U. 2010 nr 109 poz. 719)

- Ustawa z dnia 7 lipca 1994 r. - Prawo budowlane (Dz. U. z 2020r, poz. 1333) z pdzn. zmianami

- Ustawa z dnia 21 grudnia 2000r. o dozorze technicznym (Dz. U. 2000 nr 122 poz. 1321 z pdzn. zm.)

- ROZPORZADZENIE RADY MINISTROW z dnia 16 lipca 2002r. w sprawie rodzajéow urzadzen
technicznych podlegajgcych dozorowi technicznemu (Dz. U. 2002 nr 120 poz. 1021 z pézn. zm.)

- ROZPORZADZENIE MINISTRA GOSPODARKI z dnia 28 grudnia 2001r. w sprawie warunkow
technicznych dozoru technicznego, jakim powinny odpowiada¢ dzwigi (Dz. U. 2002 nr 4 poz. 43)

Dyrektywa Parlamentu Euuropejskiego i Rady nr 2014/33/UE z dnia 26 lutego 2014r. w sprawie
harmonizagji  ustawodawstw  panstw  cztonkowskich — dotyczacych  dzwigdbw i elementow
bezpieczenstwa do dzwigow

- Warunki techniczne wykonania i odbioru robot budowlanych ITB.

Maja rowniez zastosowanie wszystkie zwigzane z tym tematem normy polskie (PN) i branzowe (BN).
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CPV 31625200-5 Systemy przeciwpozarowe - Klapy dymowe

1. WSTEP

1.1. Przedmiot specyfikacji

Przedmiotem niniejszej szczegotowe] specyfikacji technicznej sg wymagania dotyczace wykonania
i odbioru robdét zwigzanych z montazem systemu oddymiajacego, dla celu montazu klap dymowych
przy wydzielaniu przeciw pozarowym klatek schodowych.

1.2. Zakres stosowania Specyfikagji
SzczegOtowa Specyfikacja techniczna stanowi dokument przetargowy i kontraktowy przy zlecaniu
i realizacji w/w robot w obiektach budowlanych kubaturowych.

1.3. Zakres robét objetych Specyfikacja

Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji dotyczg zasad prowadzenia w/w robdt w czasie budowy
lub modernizacji obiektow kubaturowych i obejmuja:

* Dostawe kompletnego systemu oddymiajgcego

* Montaz w/w systemu

1.4. Okreélenia podstawowe
1.4.1. Ogdblne okreslenia podstawowe
Ogodlne okresdlenia podstawowe podano w ,Wymaganiach Ogolnych”

1.5. Ogdlne wymagania dotyczgce robét

Wykonawca robot jest odpowiedzialny za jako$¢ ich wykonania oraz za ich zgodnos¢ z dokumentacja
projektowa, i poleceniami Inspektora nadzoru. Ogdlne wymagania dotyczace robdt podano w
,Wymaganiach ogolnych”

2. MATERIALY
2.1. Ogdlne wymagania dotyczgce materiatéw
Ogdlne wymagania dotyczace materiatow podano w ,Wymaganiach Ogolnych”

2.2. Klapy dymowe

Klapy sa samoczynnymi urzadzeniami oddymiajacymi, ich podstawowa funkcja jest odprowadzanie
z zamknietych pomieszczen (hale produkcyjne, magazynowe, budynki uzytecznosci publicznej)
dymow, gazdw pozarowych i energii cieplnej na zewnatrz obiektu. Klapy posiadajg sitowniki
elektryczne, ktére automatycznie jg otwierajg poprzez sygnat elektryczny podany z centralki sterujace;
systemu oddymiania, aktywowanej przez czujke dymu. Zastosowanie sitownika elektrycznego w klapie
oddymiajacej daje dodatkowo mozliwos¢ codziennej wentylacji pomieszczen. Zastosowanie klap
oddymiajgcych przyczynia sie do ochrony zycia i mienia, poniewaz dzieki tym urzagdzeniom mozliwe
jest:

* utrzymanie drog ewakuacyjnych bez dymu utatwienie zwalczania ognia przez wytworzenie dolnej
warstwy bez dymu

« utatwienie prowadzenia akcji gasniczej

« zapewnienie ochrony konstrukcji budynku oraz jego wyposazenia

+ ograniczenie szkod pozarowych spowodowanych dymem, goracymi gazami pozarowymi oraz
produktami rozktadu termicznego
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Typy:

« C,E kwadratowe i prostokagtne z podstawg prosta

» DVP dwuskrzydtowe prostokatne z podstawg prostag
* NG kwadratowe i prostokatne z podstawg skosna

* R okragte z podstawg prosta

Budowa:

* podstawy stalowe lub poliestrowe, proste albo skosne, z kotnierzem prostym, profilowanym lub
naktadkowym

+ wypetnienie skrzydet: koputy akrylowe lub poliweglanowe, poliweglan kanalikowy o réznej grubosci
lub sandwich aluminiowy w przypadku klap ptaskich

Sterowanie:

* elektryczne

* pneumatyczne

* pneumatyczno-elektryczne

* mechaniczne

2.3. Centrala oddymiajaca

Centrala sterowania oddymianiem stuzy do uruchomienia urzadzen elektrycznego systemu
oddymiania na podstawie sygnatu alarmowego z czujek dymu termicznych lub optycznych, z
recznych ostrzegaczy pozarowych (tzw. przyciski ROP) lub z innej centrali (np. z SAP, z ukfadu
automatyki budynku). Centrala zasilana jest napieciem przemiennym 230V~ i dostarcza napiecie 24V-
do urzadzen elektrycznego systemu oddymiania. Dzieki wyposazeniu centrali w akumulatory, centrala
jest niewrazliwa brak napiecia zasilajgcego i moze czuwac przez 72 godziny po jego zaniku, a po tym
czasie mozliwe jest jednokrotne uruchomienie urzadzen (np. otwarcie klap oddymiajgcych).

Centrale oddymiajgce majg mozliwosc:

+ zdalnego uruchomienia urzadzen systemu oddymiania sygnatem z centrali sygnalizacji pozaru (styk
beznapieciowy NC lub sygnat 24V-),

* wyzwalania recznego z przyciskow alarmowych,

* wyzwalania automatycznego z czujek dymowych konwencjonalnych (termicznych lub optycznych),

* prezentagji stanu centrali za pomocg diod na ptycie czotowej i brzeczyka,

* wspotpracy z recznym przyciskiem oddymiania

* przekazania informacji o alarmowym uruchomieniu centrali (styk NC/NO i dioda LED na przycisku
alarmowym

* przekazania informacji o uszkodzeniu i zaniku napiecia (styk NC/NO i dioda LED na przycisku
alarmowym

* przekazania informacji o otwarciu klap (styk NC/NO),

+ dozorowania stanu gotowosci podtgczonych urzadzen systemu oddymiania i prezentadi
ewentualnych uszkodzen na panelu wewnatrz centrali,

* recznego otwierania klap oddymiajacych do wentylacji obiekty w czasie normalnej eksploatadji (bez
wywotywania stanu alarmowego, oddzielnie dla kazdej grupy),

+ automatycznego zamkniecia uchylonych do wentylagji klap w przypadku opaddéw deszczu lub
silnego wiatru na sygnat z centrali automatyki pogodowej (nie ma wptywu na prace alarmowa)
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3. SPRZET
Sprzet do montazu zgodny z potrzebami wynikajacych z instrukcji montazu.

4. TRANSPORT
Dowolnym srodkiem transportowym z uwzglednieniem wielkosci dostawy. Zabezpieczy¢ paczki przed
przemieszczaniem po skrzyni tadunkowej.

5. WYKONANIE ROBOT

5.1. OgdIne warunki wykonywania robot.

Ogolne warunki wykonywania robét podano w ,Wymaganiach ogolnych”

Montaz systemu oddymiania powinien by¢ montowany przez wykwalifikowany personel posiadajgcy
odpowiednie certyfikaty. Montaz powinien by¢ wykonywany zgodnie z instrukcjg montazu
dostarczong przez producenta systemu. Po wykonaniu montazu nalezy dokonac kalibragji systemu.

5.2. Montaz urzadzenia

Montaz urzadzen nalezy wykonywac z zachowaniem wszystkich niezbednych zasad BHP, w
szczegolnosci zwigzanych z praca na wysokosci, uzywajgc odpowiednich srodkow ochrony osobistej.
Klapy nalezy posadawia¢ na elementach konstrukcyjnych dachu, takich jak: ptatwie, wymiany, blacha
konstrukcyjna dachu, cokot zelbetowy. Wszelkie elementy powodujgce kolizje ze skrzydtem klapy w
petnym zakresie jego ruchu powinny zosta¢ usuniete. Klapy mozna montowac na dachach o
konstrukgji stalowej, betonowej lub drewnianej. Podstawa urzadzenia posiada w swej dolnej czesci
wystep (potke) stuzgcy do oparcia i przymocowania klapy do konstrukcji wsporczej. taczniki powinno
dobierac sie w zaleznosci od materiatu, z ktorego wykonano konstrukcje wsporcza.

Podstawy klap przystosowane sg do wykonania obrobek dekarskich papa, membrang PVC, lub
blachg. Podstawa klap w swej gornej czesci wyposazona jest na catym obwodzie w pas blachy
stalowej ocynkowanej do mocowania obrobki/pokrycia dachu za pomoca wkretow. W przypadku
pokrycia dachu membrang istnieje mozliwos¢ zastosowania paska z blachy powlekanej PVC (opdja)
dla fatwiejszego montazu. Membrane dachowa nalezy zgrzewac lub przykleja¢ zgodnie ze sztuka
dekarska do pasa blachy stalowej powlekanej PVC na catym obwodzie podstawy. Pape nalezy
zgrzewac do pasa blachy stalowej ocynkowanej na catym obwodzie podstawy, nastepnie zamocowac
mechanicznie. Obrébki mocowac koniecznie pod okapem podstawy, nie mozna wywija¢ obrobek na
okap.

e Jezeli stosowane jest zgrzewanie papy do w/w pasa blachy, nalezy BEZWZGLEDNIE stosowac
ostone zabezpieczajaca przed oddziatywaniem ognia/goracego powietrza na wypetnienie
skrzydta klapy oraz na tuleje dystansowe. 2.

e Po zamontowaniu klapy, nalezy koniecznie usungc folie zabezpieczajagca z zewnetrznych
elementow aluminiowych klapy (ramy dociskowe, pasek dociskowy) oraz z wypetnienia klapy
(PCA, ptyty warstwowe, koputy akrylowe). Pozostajgca folia moze powodowac trwate
odbarwienia elementéw oraz sta¢ sie trudna do usuniecia. Po usunieciu folii, nalezy
poluzowac sruby M6x30, usunac resztki folii spod podktadek i ponownie przykreci¢ sruby.

e W przypadku, gdy klapa nie jest dostarczana na miejsce budowy zmontowana, nalezy
zachowac szczegolng ostroznos¢ podczas montazu ptyt poliweglanowych. Uszkodzenie
taSmy zabezpieczajacej brzegi ptyt poliweglanowych spowoduje dostawanie  sie
zanieczyszczen do komor PCA i nie bedzie stanowi¢ podstaw do sktadania reklamadgji.
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5.3. Owiewki i kierownice wlotowe

Owiewki stuzg do zwiekszania powierzchni czynnej oddymiania klap oddymiajgcych. Owiewki w wersji
standardowej wykonane sg z blachy aluminiowej. Owiewki na budowe dostarczane sg w postaci
elementow wygietych na wymiar lub do recznego giecia (z wycieciami technologicznymi w miejscu
giecia). Klapy dostarczane sg z uchwytami owiewek zamocowanymi do podstawy klapy. Owiewki
moga by¢ wyposazone dodatkowo w zebra usztywniajgce. Zebra sg zamocowane do pionowej $ciany
owiewki na etapie produkcji. Do montazu owiewek nalezy stosowac wytgcznie nity Alu./Stal @4,8x10
mm z powiekszonym tbem o szerokim zakresie grubosci tgczonych elementéw (3,0 — 6,0 mm) w ilosci
2 szt. na jeden uchwyt montazowy. Jedyna dopuszczalng alternatywa jest zestaw: sruba M5 Lmin=30
(DIN933) + 2x podktadka zgrubna fi 5,3/15 (np. DIN9021) + nakretka samohamowna M5 (DIN985).

Kierownica wlotowa stuzy do zwiekszenia sprawnosci aerodynamicznej czynnej klap C i E, czyli
powierzchni oddymiania. Kierownica jest mocowana w dole podstawy klapy. Wykonana jest z blachy
stalowej ocynkowanej, opcjonalnie: blachy aluminiowej, moze by¢ pomalowana na dowolny kolor z
palety RAL. Kierownica jest zamontowana wstepnie w klapie w pozydji transportowej. Po
zamontowaniu klapy kierownice nalezy zamocowac w pozycji pracy:

e poluzowac $ruby w uchwytach montazowych na boku A kierownicy (w miejscu przygotowanych
otwordw fasolowych)

e odkreci¢ sruby w uchwytach montazowych na boku B klapy (w miejscu przygotowanych otworow
6,5 mm)

e opuscic¢ kierownice do potozenia pracy —wg przygotowanych otworow

e dokreci¢ sruby mocujace (uzy¢ wytacznie nakretek z zabezpieczeniem)

5.4. Montaz centrali

Centrale montowa¢ w miejscu dobrej cyrkulacji powietrza (w obrebie obudowy nalezy zachowac
10cm wolnej przestrzeni) Migjsce instalowania central powinno byc¢ starannie dobrane, w taki sposéb
aby:

* zapewni¢ dostep konserwacyjny;

* nie przekroczy¢ dopuszczalnych parametrow temperatury i wilgotnosci otoczenia;

* miejsce lokalizacji w miare mozliwosci byto wydzielone pozarowo (rozdzielnia elektryczna,
pomieszczenie techniczne, szyb kablowy itp.).

Obudowe centrali nalezy mocowac na ptaszczyznie pionowej, za pomocg metalowych tacznikow
dopasowanych do materiatu podtoza. Przed uruchomieniem centrali nalezy sprawdzi¢ czy wszystkie
urzadzenia sg prawidtowo podtaczone i czy nadzorowane linie wyposazone sg w element koncowy
o odpowiedniej wartosci rezystancji. Napiecie zasilajgce 230VAC powinno by¢ podigczane w
pierwszej kolejnosci. Baterie podtgcza¢ dopiero po zasileniu centrali napieciem 230VAC. Nalezy
stosowal wytgcznie bezpieczniki o odpowiedniej wartosci  wskazanej na opisie gniazda
bezpiecznikowego. Zle dobrany bezpiecznik moze spowodowac uszkodzenie phyty centrali.

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT
6.1. Ogdlne wymagania dotyczace kontroli jakosci robét.
Ogolne wymagania dotyczace kontroli jakosci robét podano w ,Wymaganiach ogélnych”

6.2. Kontrola wykonania montazu

Dokonac¢ sprawdzenia:

+ doktadnos¢ i estetyke montazu

* sprawdzenie potgczenia obrébek podstawy dachowej z pokryciem dachowym
* sprawdzenie czy nie ma pekniec lub zarysowan na koputce klapy
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* sprawdzi¢ wszystkie elementy ruchome umozliwiajgce otwieranie

Do wszystkich materiatéw musi by¢ zatgczona dokumentacja w formie broszur informacyjnych a dla
wartosci U szczegdtowe obliczenia opracowane przez autonomiczny/niezalezny instytut.

Poza tym zatagczone musza byc¢ szczegdtowe obliczenia dotyczace wszystkich potgczen i detali. Wyzej
wymienione klapy sg kontrolowane co do wymiardw i grubosci ptyt. Kontrola odbywa sie poprzez
testy bezpieczenstwa przeprowadzane przez niezalezny instytut

6.3. Opis badan

- sprawdzenie zgodnosci z dokumentacjg techniczng nalezy przeprowadzi¢ przez poréwnanie
wykonanych robdt montazowych z rysunkami i opisem technicznym oraz wymagan wedtug
specyfikacji technicznej i stwierdzenie wzajemnej zgodnosci za pomoca ogledzin zewnetrznych.
-sprawdzenie materiatow przeprowadzi¢ na podstawie zaswiadczen jakosci i innych dokumentow
stwierdzajacych zgodnos¢ uzytych materiatéw z wymaganiami producenta.

- sprawdzenie prawidtowosci montazu nalezy przeprowadzi¢ wzrokowo w czasie ich wykonywania,
kontrolujgc stosowanie witasciwych materiatdw i wykonczenie przy potaczeniu z pokryciem
dachowym.

7. PRZEDMIAR ROBOT
7.1. Ogdlne zasady przedmiarowania robot
Ogodlne zasady podano w specyfikacji technicznej ,Wymagania ogolne”

7.2. Jednostka przedmiaru
Jednostka jest metr kwadratowy zamontowanych klap dymowych.

8. ODBIOR ROBOT
8.1. Ogdlne zasady odbioru robét podano w ,Wymaganiach ogéinych”

8.2. Zgodnos¢ robdt z dokumentacjag projektowa i ST

Roboty powinny by¢ wykonane zgodnie z dokumentacja projektowg i ST oraz pisemnymi
poleceniami inspektora nadzoru. Odbidr powinien by¢ przeprowadzony w nastepujacych fazach
robot: - po dostarczeniu na budowe kompletu swietlika wymagana jakos¢ materiatdw powinna byc
potwierdzona przez producenta odpowiednimi dokumentami, odbidr materiatow izolacyjnych
powinien obejmowac sprawdzenie zgodnosci dostarczonych materiatow z dokumentacja projektowa
Do odbioru robdt wykonawca przedstawia - zaswiadczenia jakosci materiatdw - protokoty odbiorow
czesciowych - zapisy w dzienniku budowy

8.3. Nadzér przy wykonaniu robot
Odbidr robdt zanikajacych i ulegajgcych zakryciu

8.3.1. Dokumentagja

Odbioru robot zanikajacych lub ulegajacych zakryciu dokonujemy na podstawie: - wpisu Inspektora
nadzoru w dzienniku budowy o wykonaniu robét zgodnie z dokumentacjg projektowa i specyfikacja
techniczng - innych zapiséw Inspektora nadzoru o wykonaniu robot Zakres robét zanikajgcych lub
ulegajacych zakryciu pisemnie okresla Inspektor nadzoru lub dokumenty potwierdzone przez
Inspektora nadzoru.

8.3.2. Odbidr kohcowy

Przy odbiorach specyfikowanych prac stosowane bedg ponizsze reguty.

- Zgodnos¢ z warunkami i parametrami podanymi w niniejszej specyfikacji technicznej,
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- Zgodnos¢ z dokumentacja rysunkowa.

- Zgodno$¢ z wymogami producenta systemu;

- Sprawdzenie poprawnosci systemowe).

- Kontrola zatagczonych dokumentéw formalnych (certyfikaty, deklaracje, aprobaty)

- Sprawdzenia tolerancji wymiarowych.

Nalezy zwrdci¢ uwage na wiasciwe skompletowanie wszystkich dokumentow powykonawczych celem
przekazania ich do zarchiwizowania, co jak pokazuje praktyka ma pierwszorzedne znaczenie dla
prawidtowej eksploatacji obiektu.

9. PODSTAWA PEATNOSCI
9.1. Ogdlne ustalenia dotyczace ptatnosci.
Ogodlne ustalenia dotyczace ptatnosci podano w ,Wymaganiach ogélnych”

9.2. Cena jednostkowa
Cena jednostkowa obejmuje catkowity koszt wykonania montazu jednego metra kwadratowego klapy
dymowe;j.

10. PRZEPISY ZWIAZANE

10.1. Normy.

PN-B-02877-4:2001 Ochrona przeciwpozarowa budynkow. Instalacje grawitacyjne do odprowadzenia
dymu i ciepta. Zasady projektowania.

PN-B-02877-4:2001/Az1:2006 - Ochrona przeciwpozarowa budynkéw. Instalacje grawitacyjne do
odprowadzenia dymu i ciepta. Zasady projektowania. — zmiana.

PN-ISO-5221:1994 Rozprowadzenie i rozdziat powietrza. Metody pomiaru przeptywu strumienia
powietrza w przewodzie.

PN-EN 12599:2002 Wentylacja budynkow. Procedury badan i metody pomiarowe dotyczace odbioru
wykonanych instalacji wentylagji i klimatyzagji.

PN-EN 12599:2002/AC:2004 Wentylacja budynkow. Procedury badan i metody pomiarowe dotyczace
odbioru wykonanych instalacji wentylagji i klimatyzagji.

PN-B-03430:1983 Wentylacja w budynkach mieszkalnych, zamieszkania zbiorowego i uzytecznosci
publicznej. Wymagania.

PN-B-03430:1983/Az3:2000 Wentylacja w budynkach mieszkalnych, zamieszkania zbiorowego

I uzytecznosci publicznej. Wymagania.- zmiana.

PN-EN 1507:2007 Wentylacja budynkow. Przewody wentylacyjne z blachy o przekroju prostokgtnym.
Wymagania dotyczgce wytrzymatosci i szczelnosci.

PN-EN 1991-1-1:2004 Eurokod 1. Oddziatywania na konstrukcje. Czes¢ 1-1: Oddziatywania ogdlne.
Ciezar objetosciowy, ciezar wiasny, obcigzenia uzytkowe w budynkach
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