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1. WSTEP
1.1. Przedmiot STWIORB

Przedmiotem niniejszej szczegdtowej specyfikacji technicznej (STWIORB) sa wymagania dotyczgce wykonania i
odbioru robot zwigzanych z oczyszczeniem i skropieniem warstw konstrukcyjnych nawierzchni dla wykonania zadania
wyszczegdlnionego w SST — 00.00.00.

1.2. Zakres stosowania STWIORB
Specyfikacja Techniczna Wykonania i Odbioru Robo6t Budowlanych (STWIORB) stosowanej jako dokument
przetargowy i kontraktowy przy zlecaniu i realizacji rob6t wymienionych w ptk. 1.1.

1.3. Zakres robét objetych STWIORB
Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji dotyczg zasad prowadzenia robé6t zwigzanych z oczyszczeniem i
skropieniem warstw konstrukcyjnych przed utozeniem nastepnej warstwy nawierzchni.

1.4. Okreslenia podstawowe
Okreslenia podstawowe sg zgodne z obowigzujgcymi, odpowiednimi polskimi normami i z definicjami podanymi w
STWIORB D-M-00.00.00 ,Wymagania ogolne” pkt 1.4.

1.5. Ogoélne wymagania dotyczace robét

Wykonawca  robot  jest odpowiedzialny za  jakos¢ ich  wykonania oraz za  zgodno$¢
z Dokumentacjg Projektowg, STWIORB i poleceniami Inspektora Nadzoru Inwestorskiego.
Ogolne wymagania dotyczace jakosci robot, podano w STWIORB D-00.00.00 ,Wymagania ogélne”.

2. Materiaty

2.1. Rodzaj materiatu

Do skropienia warstw konstrukcyjnych nalezy uzy¢ emulsji zgodnej z zatgcznikiem krajowym NA do normy PN-EN 13808.
Do wykonania skropienia stosuje sie nastepujgce emulsje asfaltowe:

- do zlgczenia warstw konstrukcji nawierzchni (podbudowa asfaltowa na warstwie z mieszanki niezwigzanej lub mieszanki
zwigzanej hydraulicznie) nalezy stosowaé kationowag emulsje asfaltowg C 60 B5 ZM lub kationowa emulsje asfaltowg C 60
B10 ZM/R,

- do skropienia warstw asfaltowych, na ktérych bedzie ukladana mieszanka mineralno — asfaltowa z asfaltem zwyktym ,
nalezy stosowac kationowe emulsje C 60 B3 ZM lub kationowe emulsje modyfikowane polimerami C 60 BP3 ZM,

- do skropienia warstw asfaltowych, na ktérych bedzie ukladana mieszanka mineralno — asfaltowa z asfaltem
modyfikowanym, nalezy stosowa¢ kationowe emulsje modyfikowane polimerami C 60 BP3 ZM.

2.2. Zuzycie lepiszczy do skropienia
Zuzycie lepiszczy do skropienia warstw konstrukcyjnych nawierzchni, stanowigcych podtoze pod warstwe asfaltowa,
podano w tablicy 1. Okreslenie ilosci lepiszcza na drodze nalezy wykonaé wg PN-EN 12272-1

Tablica 1. llosci pozostatego lepiszcza do skropienia podtoza pod warstwe asfaltowa.

Ukfadana warstw . llo$¢ pozostatego
Podtoze pod warstwe asfaltowa ; >
asfaltowa lepiszcza [kg/m?]

Podbudowa z betonu Podbudowa z mieszanki niezwigzane;j 0,5+0,7
asfaltowego AC
War:s, twa wigzaca, Podbudowa asfaltowa 0,3+0,5
wyréwnawcza z AC
Warstwa scieralna z AC Warstwa wigzgca asfaltowa 0,2+04
Warstwa Scieralna z SMA | Warstwa wigzaca asfaltowa 0,2+04

Wykonawca jest zobowigzany prowadzi¢ badania wydatku skropienia, oraz udokumentowane w formie papierowe;j i
zatgczone do dokumentéw odbiorowych. Forma dokumentacji z powyzszych badan powinna by¢ uzgodniona z
Inzynierem.

2.3. Sktadowanie lepiszczy

Warunki przechowywania nie mogg powodowac utraty cech lepiszcza i obnizenia jego jakosci.

Lepiszcze nalezy przechowywaé w zbiornikach stalowych wyposazonych w urzadzenia grzewcze i zabezpieczonych przed
dostepem wody i zanieczyszczeniem. Dopuszcza sie magazynowanie lepiszczy w zbiornikach murowanych, betonowych
lub zelbetowych przy spetnieniu tych samych warunkéw, jakie podano dla zbiornikéw stalowych. Emulsje mozna
magazynowaé w opakowaniach transportowych lub stacjonarnych zbiornikach pionowych z nalewaniem od dna.

Nie nalezy stosowa¢ zbiornika walcowego lezgcego, ze wzgledu na tworzenie sie na duzej powierzchni cieczy ,kozucha”
asfaltowego zatykajgcego pdzniej przewody.

Przy przechowywaniu emulsji asfaltowej nalezy przestrzega¢ zasad ustalonych przez producenta.

Podane ilosci lepiszcza nalezy traktowac jako orientacyjne (rzeczywista ilo§¢ moze okazac sie wieksza). Doktadne zuzycie
lepiszczy powinno by¢ ustalone metodg préb na budowie i zaakceptowane przez Inzyniera.
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3. Sprzet
3.1. Ogolne wymagania dotyczace sprzetu
Ogolne wymagania dotyczace sprzetu podano w STWIORB D-00.00.00 ,Wymagania ogdine”.

3.2. Sprzet do oczyszczania warstw nawierzchni
Wykonawca przystepujacy do oczyszczania warstw nawierzchni, powinien wykaza¢ sie mozliwoscig
korzystania z nastepujgcego sprzetu:

— szczotek mechanicznych - zaleca sie uzycie urzadzen dwuszczotkowych. Pierwsza ze szczotek powinna by¢
wykonana z twardych elementéw czyszczacych i stuzyé do zdrapywania oraz usuwania zanieczyszczen
przylegajacych do czyszczonej warstwy. Druga szczotka powinna posiada¢ migkkie elementy czyszczgce i stuzy¢ do
zamiatania. Zaleca sie uzywanie szczotek wyposazonych w urzadzenia odpylajgce,

— sprezarek,

— zbiornikéw z wodg,

— szczotek recznych.

3.3. Sprzet do skrapiania warstw nawierzchni
Do skrapiania warstw nawierzchni nalezy uzywac skrapiarke lepiszcza. Skrapiarka powinna byé wyposazona
w urzadzenia pomiarowo-kontrolne pozwalajgce na sprawdzanie i regulowanie nastepujgcych parametréw:
— temperatury rozktadanego lepiszcza,
— cisnienia lepiszcza w kolektorze,
— obrotéw pompy dozujgcej lepiszcze,
— predkosci poruszania sie skrapiarki,
— wysoko$ci i dtugosci kolektora do rozktadania lepiszcza,
— dozatora lepiszcza.
Zbiornik na lepiszcze skrapiarki powinien by¢ izolowany termicznie tak, aby byto mozliwe zachowanie statej
temperatury lepiszcza.
Wykonawca powinien posiada¢ aktualne swiadectwo cechowania skrapiarki.
Skrapiarka powinna zapewni¢ rozktadanie lepiszcza z tolerancjg + 10% od ilosci zatozone;j.

4. Transport

Emulsje na budowe nalezy przewozi¢ w samochodach cysternach. Cysterny winny by¢ podzielone przegrodami
na komory o pojemnosci nie wiekszej niz 1 m3, a kazda przegroda powinna mie¢ wykroje umozliwiajgce przeptyw emulsji.
Cysterna uzywana do transportu emulsji nie moze by¢ uzywana do przewozu innych lepiszczy.

5. Wykonanie robét
5.1. Ogolne warunki wykonania robét
Ogolne warunki wykonania robo6t podano w STWIORB D-00.00.00 ,Wymagania ogdine”.

5.2. Zakres wykonywanych roboét
5.2.1. Oczyszczenie powierzchni

Oczyszczenie warstw nawierzchni polega na usunieciu luznego materiatu, brudu, blota i kurzu przy uzyciu
szczotek mechanicznych a w razie potrzeby wody pod cisnieniem. W miejscach trudno dostepnych nalezy uzywaé
szczotek recznych. W razie potrzeby, na terenach niezabudowanych, bezposrednio przed skropieniem warstwa powinna
by¢ oczyszczona z kurzu przy uzyciu sprezonego powietrza.

5.2.2. Skropienie powierzchni

Warstwa przed skropieniem powinna by¢ oczyszczona.

Jezeli do czyszczenia warstwy byta uzywana woda, to skropienie lepiszczem moze nastgpi¢ dopiero po wyschnigciu
warstwy, z wyjgtkiem zastosowania emulsji, przy ktérych nawierzchnia moze byc¢ wilgotna.

Skropienie warstwy moze rozpoczgc¢ sie po akceptaciji przez Inzyniera jej oczyszczenia.

Warstwa nawierzchni powinna by¢ skrapiana lepiszczem przy uzyciu skrapiarek, a w miejscach trudno dostepnych recznie
(za pomoca weza z dyszg rozpryskowg). Temperatura lepiszcza powinna miesci¢ sie w przedziale od 20 do 40°C. W razie
potrzeby emulsje nalezy ogrza¢ do temperatury zapewniajgcej wymagang lepkos¢.

Skropiona warstwa powinna by¢ pozostawiona bez jakiegokolwiek ruchu na czas niezbedny dla umozliwienia penetracji
lepiszcza w warstwe i odparowania wody z emulsji. W zaleznosci od ilosci emulsji asfaltowej czas ten wynosi:

- 8h w przypadku zastosowania wiecej niz 1,0 kg/m2,

- 2h w przypadku zastosowania 0,5-1,0 kg/m2,

- 0,5h w przypadku zastosowania do 0,5 kg/m2.

Przed utozeniem warstwy z mieszanki mineralno-bitumicznej Wykonawca powinien zabezpieczy¢ skropiong warstwe
nawierzchni przed uszkodzeniem dopuszczajgc tylko niezbedny ruch budowlany.

5.2.3. Ograniczenia wykonywania robét
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Nie nalezy skrapia¢ mokrego podtoza. Nie nalezy prowadzi¢ rob6t w czasie wystepowania mgty, opadéw
atmosferycznych i silnego wiatru, a takze gdy temperatura powietrza w cieniu jest nizsza od 10°C.

5.2.4. Kryteria szczelnosci miedzywarstwowej

Ocene szczepnosci miedzywarstwowej warstw asfaltowych nalezy wykona¢ w oparciu o bezposrednie Scinanie,
przeprowadzane w aparacie $cinajgcym na probkach cylindrycznych o $rednicy 150 mm w temperaturze +20°C. W
badaniu nalezy wykona¢ prébki odwiercone z nawierzchni. Podstawg badania jest bezposrednie Sciecie stykajgcych sie
warstw ze statym, wynoszacym 50 mm/min przyrostem przemieszczenia w ptaszczyznie potgczenia miedzywarstwowego i
okreslenie maksymalnego naprezenia Scinajgcego.

Odwiert powinien by¢ tak przeprowadzony, aby rdzen uzyskany byt bez uszkodzen, z gltadkg pobocznicg bez rowkéw na
powierzchni, prostopadle do gornej powierzchni drogi.

Podstawowe wymagania w odniesieniu do probek

Grubos$¢ warstw- Aparat $cinajgcy wg Leutnera wymaga minimalnej grubosci warstw od 30 mm dla warstwy odcinanej
(gornej warstwy). Natomiast warstwy lezgce ponizej muszg tgcznie wykazywac¢ dtugo$¢ minimum 70 mm, przez co
mozliwe jest stabilne (pewne) umocowanie rdzenia w aparacie $cinajagcym. Doktadne oznakowanie granic warstw oraz
ustalenie ich grubosci nalezy przeprowadzi¢ przed rozpoczeciem badania $cinania i termostatowania.

Kryteria szczepnosci miedzywarstwowej wg metody Leutnera w warstwach asfaltowych przestawiono w tablicy 2.

Tablica 2. Kryteria szczepnosci miedzywarstwowej wg metody Leutnera w temperaturze +20°C

Potgczenie warstw Kryterium szczepnosci miedzywarstwowej
Scieralna-wigzaca 1,0 MPa
Wigzgca-podbudowa 0,7 MPa
Podbudowa-podbudowa 0,6 MPa

Metodyka badan wytrzymatosci na Scinanie zgodnie z ,Instrukcjg laboratoryjnego badania sczepnosci miedzywarstwowej
warstw asfaltowych wg metody Leutnera i wymagania techniczne sczepnosci, Politechnika Gdanska 2014.”

6. Kontrola jakosci robot
6.1. Ogolne zasady kontroli jakosci roboét
Ogodlne zasady kontroli jakosci robét podano w STWIORB D-00.00.00 ,Wymagania ogdine”.

6.2. Kontrole i badania przed przystapieniem do robét

Przed przystgpieniem do rob6t Wykonawca powinien uzyska¢é wymagane dokumenty, dopuszczajgce wyroby budowlane
do obrotu i powszechnego stosowania (np. stwierdzenie o oznakowaniu materiatu znakiem CE lub znakiem budowlanym
B, certyfikat zgodnosci, deklaracje zgodnosci, aprobate techniczna, ew. badania materiatéw wykonane przez dostawcéw

itp.).

Wykonawca powinien przeprowadzi¢ takze prébne skropienie warstwy w celu okreslenia optymalnych parametréow pracy
skrapiarki i okreslenia wymagane;j ilosci lepiszcza w zalezno$ci od rodzaju i stanu warstwy przewidzianej do skropienia.

6.3. Kontrole i badania w trakcie wykonywania robot
Wykonawca jest zobowigzany prowadzi¢ badania wydatku skropienia wedtug normyPN-EN 12272-1, pkt 4.

7. Obmiar robot
7.1. Ogolne zasady obmiaru robot
Ogolne zasady obmiaru robot podano w STWIORB D-00.00.00 ,Wymagania ogdine”.

7.2. Jednostka obmiarowa
Jednostkg obmiarowg jest 1 m? powierzchni oczyszczonej i skropionej na podstawie Dokumentacji Projektowe; i
obmiaru w terenie.

8. Odbior robét
Ogolne zasady odbioru robot podano w STWIORB D-00.00.00 ,Wymagania ogélne”.

9. Podstawa ptatnosci
9.1. Ogolne ustalenia dotyczace podstawy ptatnosci

Ogolne wymagania dotyczace ptatnosci podano w STWIORB D-00.00.00 ,Wymagania ogolne”.

Ptatno$¢ za m? wykonanego oczyszczenia i skropienia nalezy przyjmowac zgodnie z obmiarem, oceng jakosci
wykonanych robét i jakosci uzytych materiatéw na podstawie wynikéw pomiaréw i badan.

9.2. Cena jednostki obmiarowej
Cena wykonania skropienia warstw konstrukcyjnych emulsja asfaltowg obejmuje:
- zakup lepiszcza i innych niezbednych materiatow,
- dostarczenie lepiszcza na miejsce budowy i napetnienie nim skrapiarek,
- podgrzanie lepiszcza do wymaganej temperatury,
- skropienie powierzchni warstwy lepiszczem,
- przeprowadzenie pomiaréw i badan laboratoryjnych wymaganych w Specyfikacji Technicznej,
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- oznakowanie robot

Cena wykonania czyszczenia mechanicznego nawierzchni drogowych obejmuje:

- mechaniczne i reczne oczyszczanie warstwy konstrukcyjnej nawierzchni z ewentualnym myciem wodg a w tym
réwniez wodg pod cisnieniem,

- reczne odspojenie stwardniatych zanieczyszczen,

- oznakowanie robot

- wywiezienie zanieczyszczen (odpadkéw) z miejsca budowy

10. Przepisy zwigzane

10.1. Normy
PN-EN 13808 Asfalty i lepiszcza asfaltowe — Zasady specyfikacji kationowych emulsji asfaltowych
PN-EN 12272-1 Powierzchniowe utrwalenie. Metody badan. Dozowanie i poprzeczny rozktad

lepiszcza i kruszywa




