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Legenda:

1. Instalację wentylacji mechanicznej wykonać z 
ocynkowanych  kształtek i przewodów spiro lub 
prostokątnych.
2. Każde urządzenie nawiewne/wywiewne powinno posiadać 
przepustnicę regulacyjną.
3. Kanały nawiewne oraz wywiewne należy izolować.
4. Po zakończonym montażu, instalację należy wyregulować.
5. Przebicia w przegrodach wykonac o 5cm większe niż 
wymiary kanału. - inst. wentylacji mechanicznej N-1 - nawiew

- inst. wentylacji mechanicznej W
-1 - wywiew

Uwaga:

zawór nawiewny/wywiewny 

nawiewnik wirowy zskrzynką rozprężna i 
przepustnicą powietrza 

- inst. wentylacji mechanicznej W
W
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W
2
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