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1. PRZEDMIOT ST. 

Przedmiotem niniejszej szczegółowej specyfikacji technicznej są wymagania dotyczące 
wykonania i odbioru robót polegających na układaniu i montażu rurociągów wodociągo-
wych  

2. ZAKRES STOSOWANIA ST. 

Specyfikacja Techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy przy 
zlecaniu i realizacji robót wymienionych w punkcie j.w. 

3. ZAKRES ROBÓT OBJĘTYCH ST. 

Roboty, których dotyczy specyfikacja obejmują wszystkie czynności związane z budową  
przyłącza wodociągowego  

4. OGÓLNE WYMAGANIA DOTYCZĄCE ROBÓT. 

Wykonawca robót jest odpowiedzialny za jakość ich wykonania oraz za ich zgodność         
z dokumentacja projektową, Specyfikacją Techniczną oraz zaleceniami Inżynierami. 

5. MATERIAŁY I URZĄDZENIA. 

Materiały 

Rury: 

•  Rury do wody: W/120/96 ; W/48/96 ; W/277/96 ;W/58/97 ; W/386/95 (dot. PE 100) 

Kształtki: 

•  Kształtki czołowe i elektrooporowe Monoline: W/153/97, HK/W/0439/01/2002 

•  Kształtki segmentowe: patrz rury W/359/93 

•  Kształtki zaciskowe POLYRAC: W/657/91/92 

Sprzęt 

 Zastosowany sprzęt powinien być zgodny z projektem organizacji robót zaakceptowa-
nym przez Inżyniera.. 

6. TRANSPORT. 

Transport sprzętu i urządzeń pomocniczych przeprowadzić można dowolnymi środkami 
transportu. Gruz kamienny, betonowy i elementy rozebranych sieci przeprowadzić nale-
ży wskazaną drogą i we wskazane przez Inżyniera miejsce.  

Transport rurociągów zgodnie z zasadami : 

- Rury powinny być składowane tak długo jak to możliwe w oryginalnym opakowaniu. 

- Rury powinny być podparte na całej długości. Wysokość podkładów winna uwzględnić 
maksymalną średnicę kielicha. Załadunek i rozładunek rur powinien być prowadzony ze 
szczególną uwagą. Niedopuszczalne jest np. zrzucanie rur z samochodu. 

- Wiązki rur lub rury luzem należy przechowywać na stabilnym podłożu. Przy układaniu 
wiązek w sterty, ramy 

wiązki wyższej powinny spoczywać na ramach wiązki niższej. Gdy rury są składowane 
luzem, należy zastosować boczne wsporniki i podkłady. Warstwy rur należy układać na-
przemiennie. Kielichy rur winny być wysunięte tak, aby końce rur w wyższej warstwie nie 
spoczywały na kielichach warstwy niższej. 
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- Rury o mniejszych średnicach można przenosić bez użycia sprzętu. 

- Niedopuszczalne jest ciągnięcie rury po ziemi. Należy chronić rurę przed kontaktem z 
ostrymi krawędziami. 

- Rury o mniejszych .średnicach można wkładać do wykopu bez pomocy sprzętu po-
mocniczego. 

- W przypadku rur o większych .średnicach może być konieczne użycie pasów (lin). 

- W przypadku bardzo dużych średnic zalecane jest użycie dźwigu. Rura winna być za-
wieszona na elastycznych zawiesiach i trawersie.. 

7. WYKONANIE ROBÓT. 

7.1. Wykopy pod rurociągi  

Położenie rurociągu musi być tak dobrane, aby układ jego linii nie powodował żadnych 
szkód w innych systemach, fundamentach i strukturach łącznie z systemami dróg. Z drugiej 
strony te systemy nie powinny uszkodzić układanych rurociągów tworzywowych. Odległość 
od innych systemów musi być wystarczająca dla przeprowadzenia prac remontowych. 

Odległości te reguluje prawo budowlane i stosowne przepisy branżowe. Odległości muszą 
być podane w projekcie. Szczególną uwagę należy zwrócić na układanie rurociągów two-
rzywowych w pobliżu sieci cieplnych lub kabli wysokiego napięcia tzn. przewodów o tempe-
raturze wyższej od temperatury gruntu. Bez żadnych specjalnych pomiarów mogą być sto-
sowane następujące odległości minimalne (ze względu na wpływ ogrzewania): 

• do linii rurociągów systemów grzewczych = 1,0 m, 

• do kabli niskiego i wysokiego napięcia (napięcie max. 20 kV), 

• pojedynczych lub większej ilości w tym samym rowie = 0,3 m, 

• do pojedynczych kabli pod napięciem wyższym nią 20 kV = 0,75 m, 

• do kilku kabli pod napięciem wyższym nią 20 kV w tym samym wykopie = 0,75 - 1,0 m, 

• do mocno obciążonych kabli, zwłaszcza o napięciu od 132 kV do 400 kV = 1,0 - 1,25 m. 

W dwóch ostatnich przykładach warunki termiczne powinny być ściśle określone. 

Jeżeli rurociąg jest wystawiony na działanie temperatury wyższej nią 20oC, musi być oce-
niany wpływ temperatury na własności materiału. 

7.2. Przekrój poprzeczny wykopu 

Przekrój poprzeczny wykopu pod rurociąg i wszelkie wzmocnienia podłoża muszą być okre-
ślone w projekcie i zależą od: 

• metod pracy łącznie z rozparciem .ścian 

• wymiarów i typów rur 

• głębokości posadowienia rurociągu poniżej istniejącego poziomu terenu 

• warunków gruntowych 

• występowania i poziomu wód gruntowych  

• rodzaju nawierzchni 
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• ruchu komunikacyjnego, obciążeń, skrzyżowania z innymi przewodami, fundamentów 

• specjalnych warunków przy projektowaniu większej ilości rurociągów w tym samym wyko-
pie 

Głębokość wykopu pod rurociąg jest określana na podstawie projektu. Jeżeli podłoże nie 
jest wzmocnione, wykop mechaniczny musi być zakończony, zanim łyżka koparki dotknie 
ostatniej warstwy usuwanego gruntu. 

Podczas określania szerokości wykopu musi być zwrócona uwaga na szerokość wzmacnia-
nych struktur i na wystarczającą 

przestrzeń pozwalającą wykonywać prace montażowe. Wykop pod rurociąg powinien być 
tak wąski, jak to tylko możliwe. Należy się jednak upewnić, czy jest dostatecznie dużo miej-
sca by sprostać takim potrzebom jak zagęszczanie wypełnienia dookoła i ponad rurą. Zmia-
na głębokości określonej w projekcie jest możliwa tylko po uzgodnieniu tego z projektanta-
mi. 

7.3. Wzmacnianie podłoża 

Dno wykopu pod rurociąg musi być wzmocnione, jeżeli badania gruntów i dane o obciąże-
niach rur wykazują, że nośność podłoża jest niewystarczająca. Warstwa wyrównawcza, na 
którą jest położona rura nie jest uważana za wzmocnienie. Wzmocnienie wykopu może być 
zrealizowane przez wykonanie ławy żwirowej z odpowiedniego żwiru o wysokości 0,20 m 
(po zagęszczeniu). Takie wzmocnienie musi zostać wykonane w sytuacji, gdy wykop został 
wykonany za głęboko. Rur z PE nie wolno układać na ławach betonowych ani zalewać be-
tonem. 

7.4. Układanie rurociągów 

Układanie rurociągów staje się szczególnie trudne, jeżeli praca musi być ukończona przy 
niepomyślnej pogodzie, jeżeli zdolność nośna gruntu jest różna w różnych miejscach, lub 
jeżeli konieczne jest, aby ciężkie maszyny przejeżdżały nad rurociągami. Naziom nie może 
być mniejszy nią 1,0 m (ze względów wytrzymałościowych) bez zastosowania specjalnych 
środków ostrożności, jeżeli rurociąg jest poddawany działaniu obciążeń transportowych 
(ruch uliczny). W przypadku rur wodociągowych o minimalnym przykryciu decydują wyma-
gania Polskiej Normy PN-81/B-10725. 

7.5. Układanie i podpieranie rur 

Rury muszą być układane tak, żeby podparcie ich było jednolite. Rury muszą być układane i 
pozostawione w takim położeniu, żeby trzymały się linii i spadków określonych w projekcie. 
Siły będące rezultatem ciśnienia, temperatury i prędkości przepływu substancji muszą być 
absorbowane przez rury lub ich otoczenie bez niszczenia rur i połączeń. Dzięki podsypce i 
obspce podparcie rury jest wystarczające. Podczas prac wykonawczych musi być zwrócona 
szczególna uwaga na zabezpieczenie rur przed przemieszczeniem się podczas wypełniania 
wykopu, zagęszczania gruntu i przejeżdżania ciężkiego sprzętu wykonawcy. Kiedy przywie-
ziony materiał wypełniający wykop ma wierszą zdolność przewodzenia wody nią grunty lo-
kalne, wówczas użyty materiał niespoisty musi być przekładany innym, żeby zabezpieczyć 
wypłukiwanie materiału wraz z wodą wzdłuż rurociągu. 

7.6. Podsypka 

Materiał do podsypki powinien spełniać następujące wymagania: 

• nie powinny występować cząstki o wymiarach powyżej 20mm, 

• materiał nie może być zmrożony, 

• nie może zawierać ostrych kamieni lub innego łamanego materiału. 
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Jeżeli grunty lokalne spełniają powyższe wymagania, nie musi być wykonywany wykop do 
poziomu podsypki. 

Poziom podłoża musi być tak wykonany, by rurociągi mogły być układane bezpośrednio na 
nim. Wysokość podsypki powinna normalnie wynosić 0,10 m. Jeżeli w dnie wykopu wystę-
pują kamienie o wielkości powyżej 60 mm lub podłoże jest skalne, wysokość obsypki po-
winna wzrosnąć o 0,05 m. 

7.7. Obsypka rurociągu 

Obsypka rurociągu jest po to, żeby zagwarantować rurze dostateczne podparcie ze wszyst-
kich stron, obciążenia mogły być przekazywane i nie występowały szkodliwe obciążenia 
miejscowe. Obsypka rury musi być wykonana natychmiast po inspekcji i zatwierdzeniu za-
kończonego posadowienia. Obsypka przewodu musi być prowadzona aż do uzyskania gru-
bości warstwy przynajmniej 0,30 m (po zagęszczeniu) powyżej wierzchu rury. Materiał słu-
żący do wykonania wypełnienia musi spełniać te same warunki co materiał do wykonania 
podłoża. Wypełnienie dookoła rurociągu może być gruntem z wykopu, jeśli ten grunt spełnia 
powyższe wymagania. Inne materiały takie jak np. glina mogą być użyte, jeżeli metody spe-
cjalnego wypełniania i zagęszczania są określone w projekcie. Obsypka rurociągu musi być 
tak wykonana, żeby rurociąg nie uległ zniszczeniu lub nie został przemieszczony. Uważne 
wypełnianie wzdłuż wykopu powinno być nawet ważniejsze nią rozdział materiału po obu 
stronach przewodu. Stopień zagęszczania powinien być określany w projekcie. Zagęszcze-
nie może być wykonane mechanicznie dzięki własnemu ciężarowi sprzętu i sile uderzenio-
wej, która jest stosowana w większości przypadków. Wskazany jest sprzęt zagęszczający, 
który może pracować w tym samym czasie po obu stronach przewodu. Zagęszczenie jest 
łatwiejsze, jeśli zawartość wody w materiale wypełniającym jest bliska optimum. Zagęsz-
czanie żwiru może być wykonane z wodą, jeśli podłoże może przewodzić wodę lub jeśli jest 
możliwe w jaki. inny sposób np. przez drenaż zapewniający efektywne odwodnienie obsyp-
ki. 

 

Dla spoistego materiału metoda zagęszczania powinna być wybrana według rzeczywistych 
własności zasypki. We wszystkich przypadkach ważne jest unikanie pustych przestrzeni pod 
rurą. Pierwsza warstwa aż do osi rury powinna być zagęszczona ostrożnie, ażeby uniknąć 
uniesienia się rury. Aby uniknąć osiadania gruntu pod drogami zasypkę zagęścić do 95% 
zmodyfikowanej wartości Proctora. Poza tymi terenami, jeżeli przykrycie przekracza 4 m, 
boczna obsypka rury powinna być zagęszczona do 90% zmodyfikowanej wartości Proctora. 
Dla mniejszego przykrycia, wymagany stopień zagęszczenia wynosi 85% zmodyfikowanej 
wartości Proctora. 

7.8. Zasypka wykopu 

Zasypka musi być wykonana z materiałów i w taki sposób by spełniała wymagania struktury 
nad rurociągiem (odpowiednio dla drogi, chodnika czy terenów zielonych). Pozostała cześć 
wypełnienia może być wykonana za pomocą gruntu rodzimego zgodnie z zaleceniami pro-
jektu technicznego i je.li maksymalna wielkości cząstek nie przekracza 300 mm. Nie można 
używać dużych kamieni i głazów narzutowych. Zagęszczenie materiału zasypki w terenach 
zielonych nie jest wymagane. 
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7.9. Łączenie rur 

7.9.1. Zgrzewanie czołowe 

Pamiętaj, zgrzewać ze sobą można tylko rury zakwalifikowane do tej samej grupy wskaźni-
ka szybkości płynięcia (MFI 005 lub MFI 010), o tej samej .średnicy i grubości .ścianki. 

7.9.2. Metody łączenia 

Rury z PE produkowane mogą być łączone z wykorzystaniem różnych technik łączenia, z 
których podstawowe to: 

• zgrzewanie czołowe, stosowane głównie dla rur o .średnicach większych nią 63 mm 

• zgrzewanie elektrooporowe, stosowane głównie dla rur o .średnicach mniejszych nią 110 
mm 

• połączenia zaciskowe: dla rur wodnych - np. złączki POLYRAC 

• połączenia kołnierzowe z wykorzystaniem tulei kołnierzowych. 

Instrukcja zgrzewania czołowego 

1. Ustawić końcówki rur współosiowo. Takie ustawienie przygotowywanych do zgrzewania 
rur ułatwia pracę maszyny 

zgrzewającej jak i zapewnia poprawność wykonanego zgrzewu. 

2. Ustawić końcówki rur tak aby wystawały ok. 20-25 mm na zewnątrz. Obrócić rury w taki 
sposób, aby ich oznaczenia 

znajdowały się na górze. Czynność ta ułatwia ustawienie rur współosiowo. Zapiąć obejmy 
mocujące rury i docisnąć rury do siebie. Jeżeli rury nie są współosiowo ustawione, to należy 
poluzować jedną z obejm w celu ponownego dopasowania rur. Gdy rury są już ustawione i 
dociśnięte do siebie zgodnie z wymaganiami, należy rozsunąć rury aby umieścić strug po-
między końcami rur. Rury docisnąć do struga przy użyciu niewielkiej siły, a następnie rozpo-
cząć wyrównywanie powierzchni czołowych końców łączonych rur (końce te muszą być 
gładkie). Po zakończeniu procesu wyrównywania, strug należy usunąć. Poprzez ponowne 
dociśniecie należy sprawdzić ewentualne przemieszczenia osiowe łączonych elementów. 

Uwaga!: Wyrównywanie powierzchni czołowych musi być wykonane bezpośrednio przed 
zgrzewaniem. 

3. Siłę potrzebną do dosunięcia rur należy odczytać, a temperaturę płyty grzewczej należy 
skontrolować. Następnie płytę 

grzewczą umieścić między końcami rur. Docisnąć oba końce rur do płyty grzewczej z siłą 
określoną w tabeli. Po krótkim czasie wystąpią wypływki na końcach rur. Sprawdzić, czy 
wypływka jest jednakowa na całym obwodzie. Jeśli wypływka osiągnie żądaną wartość 
(patrz tabela), należy bez docisku kontynuować proces dogrzewania.  

4. Po zakończeniu dogrzewania, rozsunąć rury i usunąć płytę grzewczą, po czym dosunąć 
rury ponownie ze stopniowym 

wzmacnianiem siły docisku, do osiągnięcia max. siły zgrzewania. Siłę należy utrzymywać w 
trakcie zgrzewania jak 

i później podczas chłodzenia. 
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5. Po zakończeniu chłodzenia należy otworzyć obejmy mocujące rury i wyjąć rury z maszy-
ny. Skontrolować wynik zgrzewania . 

6. Zasady dotyczące zgrzewania czołowego kształtek segmentowych tzn. łuków, trójników 
są analogiczne do zgrzewania 

odcinków prostych. Zalecane jest wykonywanie takich elementów w warunkach warsztato-
wych. 

Kontrola Zgrzewania Czołowego 

 

Punkt A nie może znaleźć się poniżej poziomu powierzchni rury, a przesuniêcie V miêdzy 
ściankami łączonych elementów 

nie może przekroczyć następujących wartości: 

1. Połączenie: rura - rura; max. przemieszczenie 10% nominalnej grubości ścianki rury 

2. Połączenie: rura - kształtka; max. przemieszczenie 10% nominalnej grubości .ścianki rury 

3. Połączenie: kształtka - kształtka; max. przemieszczenie 10% nominalnej grubości .ścianki 
rury 

Szerokość wypływki B, jak i różnice między pojedyñczymi wałeczkami wypływki X określone 
są następująco: (wszystkie 

końcówki w pomiarach należy zaokrąglić do 0,5 mm) 
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Zgrzewanie elektrooporowe  

 

1. Sprawdzić stan zgrzewarki (jeśli jest - generatora również), narzędzi oraz rur i kształtek. 

2. Przyciąć rurę prostopadle do jej osi i usunąć wióry (o ile powstały podczas cięcia); jeśli to 
konieczne - oczyścić rurę 

wewnętrzną. 

3. Przy użyciu skrobaka usunąć utlenioną warstwę PE z co najmniej tych obszarów łączo-
nych elementów, które znajdują 

się w strefie zgrzewania (nie dotyczy kształtek elektrooporowych), a następnie przemyć te 
miejsca płynem czyszczącym. 

4. Jeśli kształtka elektrooporowa nie jest zapakowana fabrycznie w worek foliowy, należy 
przemyć jej powierzchnie wewnętrzną płynem czyszczącym. 

5. Zaznaczyć na końcach łączonych elementów głębokości ich wsunięcia do kształtki. 

6. Absolutnie czyste i całkowicie suche elementy zestawić ze sobą w połączenie. 

7. Zestawione elementy połączenia unieruchomić w zacisku montażowym i sprawdzić jesz-
cze raz głębokość wsunięcia 

każdego elementu do wnętrza kształtki. 

8. Przeprowadzić zgrzewanie zgodnie z instrukcją obsługi zgrzewarki. 

9. Upewnić się, czy proces zgrzewania przebiegł bez zakłóceń (zgrzewarka wyświetla ko-
munikat o pozytywnym zakończeniu procesu). 

10. Zanotować (np. na rurze) czas zakończenia zgrzewania i pozostawić połączenie w zaci-
sku montażowym na co najmniej 

20 minut (okres chłodzenia). 

11. Kable zasilające można odłączyć po upływie co najmniej 2 minut od zakończenia 
zgrzewania. 

 

Głębokość wsunięcia końców łączonych elementów do wnętrza muf systemu Monoline 
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Zgrzewanie elektrooporowych kształtek siodłowych. 

1. Oczyścić obszar zgrzewania przy użyciu czystej szmatki, aby usunąć ewentualne zabru-
dzenia. 

2. Zaznaczyć miejsce ułożenia kształtki na rurze; miejsce to należy oskrobać, w celu usu-
nięcia warstwy utlenionej 

(czynność tą wykonać przy użyciu uniwersalnego skrobaka, lub typu Scarsten), a następnie 
przemyć płynem czyszczącym. 

3. Przemyć wewnętrzną powierzchniê kształtki; jeśli kształtka jest fabrycznie zapakowana w 
worek foliowy, to należy 

ostrożnie ją odpakować - w takim wypadku nie ma potrzeby przemywania jej powierzchni 
wewnętrznej. 

4. Zamocować kształtkę siodłową na rurze zgodnie z naniesionymi oznaczeniami (odchyłka 
od naniesionych oznaczeń nie mole być większa nią 1,5 mm). 

5. Unieruchomić kształtkę siodłową na rurze zgodnie ze sposobem określonym przez pro-
ducenta kształtki; w przypadku kształtek siodłowych systemu Monoline za pomocą klinów 
.cisnąć górną cześć kształtki z dolną półobejmą. W przypadku kształtek siodłowych systemu 
Fusamatic firmy Fusion zastosować odpowiedni uchwyt mocujący. 

6. Przeprowadzić zgrzewanie zgodnie z instrukcją obsługi zgrzewarki. 

7. Upewnić się, czy proces zgrzewania przebiegł bez zakłóceń (zgrzewarka wyświetla ko-
munikat o pozytywnym zakończeniu procesu). 

8. Zanotować (np. na rurze) czas zakończenia zgrzewania i pozostawić połączenie na co 
najmniej 20 minut (okres chłodzenia). 

9. Kable zasilające można odłączyć po upływie co najmniej 2 minut od zakończenia zgrze-
wania. 

! UWAGA: Jeśli do unieruchomienia kształtki siodłowej użyto uchwytu mocującego - można 
go zdemontować dopiero po zakończeniu okresu chłodzenia. 

 

Przewiercanie 

Przewiercanie można przeprowadzić po upływie co najmniej 1 godziny od czasu zakończe-
nia procesu zgrzewania. 
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1. Używać klucza do przewiercania zgodnie z instrukcją. 

2. Odkręcić nakrętkę od kształtki siodłowej. 

3. Wkręcać frez kluczem do oporu. W tym momencie rozpoczyna się wiercenie przez ścian-
kę rury. Ostrożnie przewiercić ściankę rury. 

4. Wykręcić frez do krawędzi gwintu. 

5. Uszczelkę w nakrętce posmarować wazeliną, nakrętkę dokręcić ręcznie. 

 

7.10. Zginanie na zimno 

Niedozwolone jest formowanie łuków na gorąco na budowie. 

Dopuszcza się zginanie na zimno rur polietylenowych na budowie przy dostosowaniu mini-
malnego promienia gięcia do temperatury otoczenia: 

 

 

8. .Kontrola jakości robót 

8.1. Próba szczelności  

Próby szczelności należy przeprowadzać w oparciu następujące normy: 

Przewody wodociągowe PN-B-10725:1997 

Przy próbach szczelności rur ciśnieniowych należy zachować następujące zasady: 

• rurociągi dłuższe niż 800 m należy próbować odcinkami, odpowiednie długości odcin-
ków mieszczą się w granicach 
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300 do 500 m 

• łuki, trójniki, zaślepki i zamontowana armatura muszą być odkryte podczas próby 

• proste odcinki rurociągu (między złączami) powinny być przysypane i zagęszczone, a 
próba może się odbyć najwcześniej w 48 godzin po zasypaniu 

• maksymalna temperatura wodociągu lub gazociągu nie może być wyższa niż 200C 

• próbę szczelności należy przeprowadzić po całkowitym zakończeniu montażu i wzro-
kowym sprawdzeniu połączeń 

• rurociąg winien być poddany podwyższonemu ciśnieniu tylko przez czas wymagany 
odpowiednimi normami, nie dłużej niż 24 godziny 

• po zakończeniu próby ciśnienie należy zmniejszać powoli w sposób kontrolowany 
uwaga: poniższe dotyczy jedynie rur 

PE wodociągowych lub kanalizacji ciśnieniowej • miejsca odpowietrzeń muszą znajdo-
wać się we wszystkich 

najwyższych miejscach sieci 

• napełnianie rurociągu musi odbywać się bardzo powoli w najniższym punkcie sieci 

• po całkowitym napełnieniu i odpowietrzeniu rurociągu należy pozostawić go na kilka 
godzin dla ustabilizowania 

• po próbie należy całkowicie opróżnić rurociąg, aby zapobiec ewentualnemu zamarz-
nięciu wody w rurach. 

Odbiorom podlegają wszystkie roboty wymienione w niniejszej SST według zasad poda-
nych w normach, SST  

9. PRZEPISY ZWIĄZANE. 

Przepisy BHP 


