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SST-00.00 Wymagania ogdlne

1. WSTEP

Przedmiotem niniejszej specyfikacji technicznej wykonania i odbioru robot budowlanych sa
wymagania dotyczace wykonania i odbioru robdt zwigzanych z termomodernizacja budynki,
zmiang sposobu uzytkowania pomieszczen na ztobek i przedszkole oraz dobudowa zewngtrznej
klatki schodowej, wiatrotapu i pochylni w Nowej Wsi, gm. Bledzew.

Specyfikacja stanowi dokument przy zlecaniu robot budowlanych zgodnie z Ustawa
Prawo Zamowien Publicznych oraz przy ich rozliczaniu. Ustalenia zawarte w niniejszej
specyfikacji dotyczg wszystkich robot zwigzanych z budowsg i zakresem prac wykazanych w
projekcie oraz innych koniecznych do wykonania uzgodnionych z inspektorem nadzoru.

1.1 Planowany zakres robot budowlanych :

- wykonanie fundamentéw pod nowe elementy konstrukcyjne
- wykonanie hydroizolacji §cian fundamentowych

- termoizolacji $cian zewngtrznych

- termoizolacji dachu

- wymiana okien i drzwi zewngtrznych

- roboty murarskie

- roboty tynkarskie

- roboty malarskie

- roboty wykonczeniowe

1.2 Obowiazki Wykonawcy

Wykonawca jest zobowigzany do:

- wykonania robot zgodnie z projektem, sztuka budowlang, wlasciwymi przepisami i
normami, niniejszg specyfikacja i umowa.

- stosowania materiatbw zgodnych ze stosownymi przepisami i dopuszczonych do
stosowania w budownictwie.

- przedstawienia na kazdy zastosowany material 1 wyrob dokumentu dopuszczajacego
go do stosowania w budownictwie (certyfikat, aprobata techniczna, deklaracja zgodnosci,
atest).

- zabezpieczenia terenu budowy w okresie trwania rob6t, az do ich zakonczenia i
koncowego odbioru.

- chronienia wiasno$ci publicznej i prywatnej. Wykonawca odpowiada za ochrong
instalacji 1 urzadzen zlokalizowanych na powierzchni terenu i pod jego poziomem, takie jak
rurociagi, kable itp.



Wykonawca zapewni wlaSciwe oznaczenie i zabezpieczenie przed uszkodzeniem tych
instalacji i urzadzen w czasie trwania budowy.

- powiadamiania o fakcie przypadkowego uszkodzenia tych instalacji. Wykonawca
bezzwlocznie powiadomi Inspektora nadzoru i bedzie z nim wspotpracowal, dostarczajac
wszelkiej pomocy potrzebnej przy dokonywaniu napraw. Wykonawca bedzie odpowiadaé za
wszelkie spowodowane przez jego dziatania uszkodzenia instalacji na powierzchni ziemi i
urzadzen podziemnych

- stosowania i przestrzegania przepiséw dotyczacych ochrony srodowiska naturalnego,
ochrony p. poz.

- przestrzegania przepisow dotyczacych bezpieczenstwa i higieny pracy.

2. MATERIALY

Wykonawca ponosi odpowiedzialnos¢ za spelnienie wymagan iloSciowych i
jakosciowych materialdéw pozyskanych z jakiegokolwiek zrodta.

Do uzycia moga by¢ zastosowane tylko te materiaty, ktore posiadaja: certyfikat na znak
bezpieczenstwa wykazujacy, ze zapewniono zgodnos¢ z kryteriami technicznymi, okre§lonymi
na podstawie Polskich Norm, aprobat technicznych oraz wtasciwych przepisow i dokumentow
technicznych. Deklaracje zgodnos$ci lub certyfikat zgodnos$ci z Polska Norma lub aprobata
techniczng. Jakiekolwiek materiaty niespetniajace tych wymagan nie moga by¢ zastosowane.

3. SPRZET

Wykonawca jest zobowigzany do uzywania jedynie takiego sprzetu, ktory nie
spowoduje niekorzystnego wptywu na jako$¢ wykonywanych robot i §rodowisko naturalne.

Sprzet uzywany do wykonywania robot ma by¢ utrzymywany w dobrym stanie
technicznym 1 gotowos$ci do pracy. Bedzie on zgodny z normami ochrony srodowiska i
przepisami dotyczacymi jego uzytkowania.

4. TRANSPORT

Do transportu materiatow, sprzetu budowlanego 1 urzadzen stosowaé sprawne
technicznie $rodki transportu. Srodki transportu powinny zabezpieczaé zaladowane wyroby
przed wplywami atmosferycznymi.

Wykonawca jest zobowigzany do stosowania jedynie takich srodkéw transportu, ktore
nie wplyna niekorzystnie na jako$¢ robdt 1 wlasciwos$ci przewozonych towaréw. Przy ruchu po
drogach publicznych pojazdy musza spetnia¢ wymagania przepiséw ruchu drogowego tak pod
wzgledem formalnym jak i rzeczowym. Wykonawca bedzie usuwac na biezgco, na wlasny
koszt, wszelkie zanieczyszczenia spowodowane jego pojazdami na drogach publicznych oraz
dojazdach do terenu budowy.



5. WYKONANIE ROBOT

Roboty nalezy wykonywa¢ zgodnie z projektem, umowa, zasadami sztuki budowlane;j
1 szczegdtowa specyfikacjg techniczng wykonania i odbioru robdt budowlanych opracowana
dla poszczegdlnych rodzajow robot i zawartg w dalszej czesci opracowania.

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT

Wykonawca jest odpowiedzialny za peilng kontrole jakosci robdt i stosowanych
materiatlow. Wykonawca zapewni roéwniez odpowiedni system kontroli materiatow i1 robot z
czestotliwoscig zapewniajgca stwierdzenie, ze roboty wykonano zgodnie z wymaganiami
sztuki budowlanej i specyfikacjami technicznymi.

Inspektor nadzoru ustali jaki zakres kontroli jest konieczny, aby zapewni¢ wykonanie
robot zgodnie z umowa. Wszystkie koszty zwigzane z organizowaniem i prowadzeniem badan
materiatéw i robot ponosi Wykonawca.

Kontrole, badania oraz odbiory robdt beda zglaszane przez Wykonawce, Inspektorowi
nadzoru i potwierdzane w formie pisemnej odpowiednimi protokotami, raportami i notatkami.
Zgloszenia te beda dotyczy¢ w szczegolnosci:

- trudnosci i przeszkod w prowadzeniu robot,

- beda okresla¢ okresy i1 przyczyny przerw w robotach.

7. OBMIAR ROBOT

Obmiarowi podlega¢ beda roboty, ktore wystapig w trakcie wykonywania zamowienia,
wedlug faktycznego zakresu ich wykonania.

Wyniki obmiaréw dokonane przez Kierownika budowy beda przedstawione w ksigzce
obmiaréw 1 podlega¢ beda sprawdzeniu przez Inspektora nadzoru.

O terminie obmiaru i zakresie obmierzanych robot Wykonawca powiadomi Inspektora
nadzoru. Obmiar gotowych robdt bedzie przeprowadzany z czestotliwoscig uzalezniong od
postepu i rodzaju robo6t jakich dotyczy.

Jednostki obmiaru powinny by¢ zgodne z jednostkami okre§lonymi w przedmiarze
robot. Zasady okreslania ilosci robot podane sa w odpowiednich specyfikacjach technicznych i
Katalogach Naktadéw Pracy (KNR) .

8. ODBIOR ROBOT

Ustala si¢ nastepujace rodzaje odbioru robot:
a) odbidr robot ulegajacych zakryciu



Odbidr polega na ocenie ilosci i1 jakosci wykonanych robot, ktére w dalszym procesie
realizacji ulegng zakryciu. Dotyczy to robot zwigzanych rowniez z ulozong instalacja
elektryczng, instalacjg C.O, przygotowaniem poditoza pod tynki, $cianki dziatowe, podtogi,
glazure $cienng i podtogowa.

b) odbior koncowy

Odbidr polega na finalnej ocenie ilosci 1 jakosci wykonanych robot po catkowitym
zakonczeniu wszystkich robot.

9. PODSTAWA PELATNOSCI

Rozliczenie robot nastepuje na zasadach okreslonych przez Zamawiajacego W
umowie.

W przypadku razacych roznic w stosunku do kosztorysu ofertowego podstawa ptatnosci
bedzie cena jednostkowa skalkulowana przez Wykonawce za jednostke obmiarowg ustalong
dla danej pozycji kosztorysu, przyjeta przez Zamawiajacego w dokumentach umownych
(ofercie). Cena jednostkowa pozycji kosztorysowej bedzie uwzglgdnia¢ wszystkie czynnosci,
wymagania i badania sktadajace si¢ na jej wykonanie, okreslone dla tej roboty w specyfikacji
technicznej i w przedmiarze robot .

Ceny jednostkowe rob6t beda obejmowac :

- robocizng bezposrednia wraz z narzutami wg stawki 1 wskaznikoéw narzutow
skalkulowanych w ofercie Wykonawcy;

- warto$¢ zuzytych materiatow wraz z kosztami zakupu, ewentualnych ubytkow i
transportu na teren budowy;

- warto$¢ pracy sprzetu wraz z narzutami wg stawek i wskaznikow skalkulowanych w
ofercie Wykonawcy;

- koszty posrednie i1 zysk kalkulacyjny wg wskaznikéw skalkulowanych w ofercie
Wykonawcy .

Podstawa katalogowa podana w przedmiarze robot jest wigzaca. Przy wycenie robot
Wykonawca jest zobowigzany kierowac si¢ wytycznymi STWiORB i wizyta na placu przysziej
budowy w celu zbadania dokladnego zakresu robot.

W sytuacji zaistnienia niemozliwe] wczesniej do przewidzenia 1 obiektywnie
uzasadnionej koniecznosci wykonania robot nieobjetych dokumentami umowy, a niezbednych
do prawidlowego wykonania zamdéwienia (roboty dodatkowe) Zamawiajacy moze zleci¢
Wykonawcy wykonanie powyzszych robot w ramach zamowienia dodatkowego, a Wykonawca
zobowigzuje si¢ do przyjecia i wykonania zamdwienia dodatkowego na podstawie odrgbne;j
umowy.

Podstawa kalkulacji robdt dodatkowych 1 zamiennych jakie moga wystapi¢ w trakcie
wykonywania zamowienia, jest cena jednostkowa z dokumentu ofertowego skalkulowana
przez Wykonawce za jednostke obmiarowa ustalong dla danej pozycji kosztorysu, przyjeta
przez Zamawiajacego w dokumentach umowy.



Podstawa ptatnosci za roboty dodatkowe 1 zamienne bgdzie kosztorys powykonawczy
tych robot, sporzadzony w oparciu o dokumenty: protokotéw koniecznos$ci, skalkulowany wg
zasad okres$lonych wyzej 1 sprawdzony przez Inspektora Nadzoru.

Dla robodt nie wystepujacych w ofercie, Wykonawca przyjmie ceny (R,M,S) oraz
wskazniki narzutéw Kp i Z nie wyzsze niz $rednie warto$ci dla robdt remontowych dla regionu
lubuskiego publikowane w wydawnictwie ,,SEKOCENBUD” w kwartale sktadania oferty
podstawowej. W przypadku materiatow nieujetych w zeszytach Sekocenbud, Wykonawca
dostarczy oryginat faktury od producenta (dostawcy) na wbudowang ilo§¢ materiatu.

Zamawiajacy po sporzadzeniu kopii, oryginal dokumentu zwroci Wykonawcy. Z
dostarczonej faktury powinno jednoznacznie wynikaé, ze materiat zostat zakupiony dla
wykonania robot dodatkowych na przedmiotowym zadaniu.

10. PRZEPISY ZWIAZANE

1. Ustawa z dn. 7 lipca 1994r. — Prawo Budowlane(DZ. U. z 2000r. Nr. 106 poz. 11126
, Nr. 109 poz. 1157 i Nr.120 poz. 1268 z 2001r. Nr. 5 poz. 42 Nr. 100 poz. 1085, Nr.110 poz.
1190, Nr. 115 poz. 1229, Nr. 129 poz. 1439 i Nr. 154 poz 1800 oraz z 2002r. Nr 74 poz 676
oraz z 2003 r. Nr. 80 poz. 718).

2. Rozporzadzenie Ministra Infrastruktury z dnia 26.06.2002 r. w sprawie dziennika
budowy, montazu i rozbidrki, tablicy informacyjnej, oraz ogloszenia zawierajacego dane
dotyczace bezpieczenstwa pracy i ochrony zdrowia (dz. U. z 2002 r. Nr 108 poz. 953).

3. Ustawa z dnia 21 marca 1985r. o drogach publicznych ( Dz. U. z 200r. nr 71 poz. 838
z p6zniejszymi zmianami).

4. Rozporzadzenie Ministra Infrastruktury z dnia 6 lutego 2003r. w sprawie
bezpieczenstwa i higieny pracy podczas wykonywania robot budowlanych (Dz. U. Z 2003r. Nr
48 poz. 401).



SST-01.00 Konstrukcje z betonu

1. WSTEP

Przedmiotem niniejszej specyfikacji technicznej wykonania 1 odbioru robot
budowlanych sg wymagania dotyczace wykonania i odbioru robot zwigzanych z wykonaniem
elementow zelbetowych.

1.1 Planowany zakres rob6t budowlanych :

- law fundamentowych

- stropow zelbetowych

- wiencow zelbetowych, nadprozy i trzpieni (stupoéw)
- schodoéw wewngtrznych i zewngtrznych

- §ciany fundamentowe z bloczkow betonowych

1.2 Obowiazki Wykonawcy

Wykonawca jest zobowigzany do:

- wykonania robot zgodnie ze sztuka budowlang, wlasciwymi przepisami i normami,
niniejsza specyfikacja i umowa.

- stosowania materiatlow zgodnych ze stosownymi przepisami i dopuszczonych do
stosowania w budownictwie.

- przedstawienia na kazdy zastosowany material i wyrdb dokumentu dopuszczajacego
go do stosowania w budownictwie (certyfikat, aprobata techniczna, deklaracja zgodnosci,
atest).

- zabezpieczenia terenu budowy w okresie trwania robdt, az do ich zakonczenia i
koncowego odbioru.

- chronienia wlasnosci publicznej 1 prywatnej. Wykonawca odpowiada za ochrong
instalacji 1 urzadzen zlokalizowanych na powierzchni terenu i pod jego poziomem, takie jak
rurociagi, kable itp. Wykonawca zapewni wlasciwe oznaczenie 1 zabezpieczenie przed
uszkodzeniem tych instalacji 1 urzadzen w czasie trwania budowy.

- powiadamiania o fakcie przypadkowego uszkodzenia tych instalacji. Wykonawca
bezzwtocznie powiadomi Inspektora nadzoru i bedzie z nim wspdipracowat, dostarczajac
wszelkiej pomocy potrzebnej przy dokonywaniu napraw. Wykonawca bedzie odpowiadaé za
wszelkie spowodowane przez jego dziatania uszkodzenia instalacji na powierzchni ziemi i
urzadzen podziemnych

- stosowania 1 przestrzegania przepiséw dotyczacych ochrony srodowiska naturalnego,
ochrony p. poz.

- przestrzegania przepisow dotyczacych bezpieczenstwa i higieny pracy.



2. MATERIALY

Wykonawca ponosi odpowiedzialnos¢ za spelnienie wymagan iloSciowych i
jakosciowych materiatow pozyskanych z jakiegokolwiek zrodta.

Do uzycia mogg by¢ zastosowane tylko te materiaty, ktore posiadaja: certyfikat na znak
bezpieczenstwa wykazujacy, ze zapewniono zgodnos$¢ z kryteriami technicznymi, okreslonymi
na podstawie Polskich Norm, aprobat technicznych oraz wiasciwych przepisow i dokumentow
technicznych. Deklaracje zgodnosci lub certyfikat zgodnosci z Polska Norma lub aprobata
techniczng. Jakiekolwiek materiaty niespetniajace tych wymagan nie moga by¢ zastosowane.

Do wykonania elementéw zelbetowych materiaty

- Stal AIIIN

- beton C20/25 lub C25/30 — beton towarowy

- bloczki betonowe

3. SPRZET

Wykonawca jest zobowigzany do uzywania jedynie takiego sprzetu, ktory nie
spowoduje niekorzystnego wptywu na jako$¢ wykonywanych robot i srodowisko naturalne.

Sprze¢t uzywany do wykonywania robdt ma by¢ utrzymywany w dobrym stanie
technicznym i gotowos$ci do pracy. Bedzie on zgodny z normami ochrony $rodowiska i
przepisami dotyczacymi jego uzytkowania.

Przygotowanie podtoza:

Szpadle, sprzet cigzki — koparko-tadowarka, przyrzady do badania wytrzymatosci
podtoza

Elektronarzedzia:

- szlifierka katowa, gigtarka, wibrator bulawowy, kielnie, pace, kielnie.

4. TRANSPORT

Do transportu materialéw, sprzetu budowlanego i urzadzen stosowal sprawne
technicznie $rodki transportu. Srodki transportu powinny zabezpieczaé zatadowane wyroby
przed wptywami atmosferycznymi. Transport betonu i stali — zewnetrzne wyspecjalizowane
firmy.

Wszystkie materiaty niezbedne do wykonania poszczegolnych elementéw robdt wehodzacych
w sklad robot betonowych przewozi¢ specjalistycznymi srodkami transportu dostosowanymi
do przewozu betonu towarowego.

a) mieszanka powinna by¢ dostarczona na miejsce utozenia bez przetadunku,

b) pojemniki uzyte do przewozenia mieszanki powinny zapewnia¢ mozliwo$¢ stopniowego ich
oprdzniania oraz by¢ tatwe do oczyszczenia i przeptukania,

c) przewozenie mieszanki w pudtach samochodéw cigzarowych jest niedopuszczalne.



Transport mieszanki betonowej w pojemnikach samochodowych (gruszkach) mieszajacych ja
w czasie jazdy powinien by¢ tak zorganizowany, aby wyladunek mieszanki nastgpowat
bezposrednio nad miejscem jej utozenia lub —jezeli jest to niemozliwe — w poblizu betonowane;j
konstrukcji lub jej elementu.

Wykonawca ponosi odpowiedzialno$¢ za spetnienie wymagan ilosciowych 1 jakosciowych
materiatlow dostarczonych na plac budowy oraz za ich wiasciwy transport, sktadowanie i
wbudowanie.

5. WYKONANIE ROBOT

Roboty nalezy wykonywac zgodnie z umowa, projektem i zasadami sztuki budowlanej
1 szczegdtowa specyfikacjg techniczng wykonania i odbioru robdt budowlanych opracowana
dla poszczegdlnych rodzajow robot i zawartg w dalszej czesci opracowania.

5.1 Deskowania i rusztowania.

Deskowanie powinno w czasie uzycia zapewni¢ sztywno$¢ i niezmienno$¢ konstrukeji oraz
bezpieczenstwo konstrukcji. Konstrukcja deskowan powinna umozliwi¢ tatwy ich montaz i
demontaz oraz wielokrotno$¢ ich uzycia. Plyty deskowan dla betondéw ciektych powinny by¢
tak szczelne, aby zabezpieczaty przed wyciekaniem zaprawy z masy betonowe;.

Powierzchnia betonu po rozszalowaniu powinna by¢ jednorodna, gtadka (bez segregacji,
wglebien, rakow) i czysta. Ztaczenia szalunkéw musza by¢ regularne. Slad w betonie na
ztaczach szalunkéw nie moze by¢ wigkszy niz 2 mm. Tolerancja nieréwnosci powierzchni
betonu po rozszalowaniu wynosi: na odcinku 20 cm — 2 mm, na odcinku 200 cm — 5 mm.

5.2 Montaz zbrojenia.

Montaz zbrojenia bezposrednio w deskowaniu zaleca si¢ wykonywaé przed ustawieniem
szalowania bocznego. Montaz zbrojenia ptyt nalezy wykonywac¢ bezposrednio na deskowaniu
Wg naznaczonego rozstawu pretow.

Dla zachowania wtasciwej grubosci otulin nalezy uktadane w deskowaniu zbrojenie podpierac
podktadkami betonowymi lub z tworzyw sztucznych o grubosci rownej grubos$ci wymaganego
otulenia. Szkielety ptaskie i przestrzenne po ich ustawieniu i utozeniu w deskowaniu nalezy
taczy¢ zgodnie z warunkami technicznymi na zaktad wigza¢ drutem migkkim zgodnie z
obowigzujaca norma.

5.3. Roboty zelbetowe

Zbrojenie elementow zelbetowych winno by¢ wykonane zgodnie z projektem konstrukcyjnym
przy zachowaniu wymagan wynikajacych z obowigzujacych norm 1 warunkéw technicznych.
Zbrojenie gtowne nalezy wykona¢ z zebrowanych pretow zbrojeniowych ze stali AIIl 1 AO
zgodnie z projektem konstrukcyjnym.

Powierzchnia betonu w miejscu przerwania betonowania powinna by¢ starannie przygotowana
do polaczenia betonu stwardniatego ze $wiezym przez:

a) usuniecie z powierzchni betonu stwardniatego, luznych okruchéw betonu oraz warstwy
pozostatego szkliwa cementowego;
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b) obfite zwilzenie wodg i narzucenie kilkumilimetrowej warstwy zaprawy cementowej o
stosunku zblizonym do zaprawy w betonie wykonywanym, albo tez narzucenie cienkiej
warstwy zaczynu cementowego. Powyzsze zabiegi nalezy wykona¢ bezposrednio przed
rozpoczeciem betonowania.

Roboty betoniarskie musza by¢ wykonane zgodnie z obowigzujaca norma

Beton w szalunkach winien by¢ zageszczony przy uzyciu wibratoréw wglebnych pracujacych
z minimalng czg¢stotliwoscig 8000 o\min i odpowiednig do zageszczenia betonowanej sekcji
amplituda.

Pielggnacja betonu powinna polega¢ na utrzymywaniu betonu w stanie ciggtej wilgotnosci w
ciggu min.7 dni - w przypadku uzycia cementu portlandzkiego.

Dla zachowania wlasciwej otuliny zbrojenia nalezy ukltadane w deskowaniu zbrojenie
podpiera¢ podktadkami betonowymi lub z tworzyw sztucznych o grubosci réwnej grubosci
otulenia. Stosowanie innych sposobdéw zapewnienia otuliny, a szczego6lnie podktadek z pretow
stalowych, jest niedopuszczalne.

Szkielety zbrojenia powinny by¢, o ile to mozliwe, prefabrykowane na zewnatrz.

W szkieletach tych wezty na przecigciach pretow powinny wigzanie na podwojny krzyz
wyzarzonym drutem wigzatkowym przy $rednicy pretow do 12 mm - o $rednicy nie mniejszej
niz 1,0 mm,przy Srednicy pretow powyzej 12 mm - o $rednicy nie mniejszej niz 1,5 mm.
Uktad zbrojenia konstrukeji musi umozliwié¢ jego doktadne otoczenie przez jednorodny beton.
Po utozeniu zbrojenia w deskowaniu, rozmieszczenie pretow wzgledem siebie 1 wzgledem
deskowania nie moze ulec zmianie. Rozstaw zbrojenia, $rednice i otuliny powinny by¢ zgodne
z dokumentacja projektowa i norma

PN-91/S-10442. Uktadanie zbrojenia bezposrednio na deskowaniu i podnoszenie na
odpowiednig wysokos$¢ w trakcie betonowania jest nie dopuszczalne. Laczenie pr¢tow nalezy
wykonywac¢ zgodnie z PN-91/S-10042.

5.4 Murowanie $cian z bloczkow betonowych

Przy murowaniu $cian z bloczkow betonowych powinno si¢ stosowaé nastepujace zasady
ogolne:

- do murowania nalezy uzy¢ zaprawy cementowej ( bez dodatku wapna) o marce zgodnej z
projektem budowlanym.

- przestrzega¢ prawidlowego wiazania przy zachowaniu zasady mijania si¢

- spoin w dwdch kolejnych warstwach muru co najmniej o 6 cm,

-grubos$¢ spoin przy zaprawie cementowo — wapiennej powinna wynosi¢ 15 mm dla spoin
poziomych i 10 mm dla spoin pionowych,

- $ciany konstrukcyjne jednej kondygnacji wykonywa¢ z elementéw jednakowej odmiany i
klasy 1 na jednakowej zaprawie wznoszac je rOwnomiernie na catej dtugosci,

- Sciany podtuzne 1 poprzeczne wykonywac rownoczesnie, z odpowiednim ich przewigzaniem
lub zostawi¢ kotwy w co trzeciej spoinie jezeli bloczki wystepuja przy $cianie trojwarstwowe;.
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6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT

Kontrola jakosci wykonania konstrukcji betonowych i1 zelbetowych polega na
sprawdzeniu zgodnos$ci z dokumentacjg projektowa oraz wymaganiami podanymi w normie
PN-S-10040:1999 oraz niniejszej SST.—sprawdzenie prawidtowosci wykonania konstrukcji
betonowej 1 zelbetowej,—sprawdzenie jako$ci materiatow i1 elementow, zachowanie zalecen
technologicznych i zgodno$ci z projektem.- zbrojenie wszystkich elementéw zelbetowych
powinno by¢ poddane kontroli przed zabetonowaniem.- ocena poszczego6lnych etapéw robot
potwierdzana jest wpisem do Dziennika Budowy.

7. OBMIAR ROBOT

Czynno$ciom obmiaréw podlega¢ begda roboty, ktore wystapig w trakcie wykonywania
zamoOwienia, wedlug faktycznego zakresu ich wykonania.

Wyniki obmiaréw dokonane przez Kierownika budowy beda przedstawione w ksigzce
obmiaréw i podlegac bedg sprawdzeniu przez Inspektora nadzoru.

O terminie obmiaru i zakresie obmierzanych robot Wykonawca powiadomi Inspektora
nadzoru. Obmiar gotowych rob6t bedzie przeprowadzany z czestotliwoscig uzalezniong od
postepu i rodzaju robo6t jakich dotyczy.

Jednostki obmiaru powinny by¢ zgodne z jednostkami okre§lonymi w przedmiarze
robo6t. Zasady okreslania ilosci robot podane s3 w odpowiednich specyfikacjach technicznych i
Katalogach

8. ODBIOR ROBOT

Ustala si¢ nastepujace rodzaje odbioru robot:

a) odbior robdt ulegajacych zakryciu

Odbidr polega na ocenie ilosci 1 jakosci wykonanych robot, ktére w dalszym procesie
realizacji ulegng zakryciu. Dotyczy to robot zwigzanych z utozong izolacjg na Scianach
zewngetrznych ponizej poziomu terenu.

b) odbior koncowy

Odbidr polega na finalnej ocenie ilosci i jakosci wykonanych robdt po catkowitym
zakonczeniu wszystkich robot.

9. PODSTAWA PLATNOSCI

Rozliczenie robdt nastgpuje na zasadach okreslonych przez Zamawiajacego w umowie.
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10. PRZEPISY ZWIAZANE

1. PN-88/B-06250 Beton zwykty.

2. PN-ENV 206-1:2002Beton. Cz¢s¢ 1: Wymagania, wiasciwosci, produkcja 1
zgodnos¢.

3. PN-EN 197-1:2002 Cement. Czes¢ 1: Sktad, wymagania 1 kryteria zgodnos$ci
dotyczace cementdw powszechnego uzytku.

4. PN-EN 197-2:2002 Cement. Czg$¢ 2: Ocena zgodnoSci.

5. PN-EN 196-3:1996 Metody badania cementu. Oznaczenie czasu wigzania i

stalosci objetosci.

6. PN-86/B-06712 Kruszywa mineralne do betonu.

7. PN-79/B-06711 Kruszywa mineralne. Piaski do zapraw budowlanych.

8. PN-B-11112:1996 Kruszywa mineralne. Kruszywa tamane do nawierzchni

drogowych.
9.PN-91/B-06714/34Kruszywa mineralne. Badania. Oznaczenie reaktywnosci
alkaicznej.
10.PN-78/B-06714/15 Kruszywa mineralne. Badania. Oznaczenie sktadu
ziarnowego.

11.PN-EN 933-1:2000 Badania geometrycznych wlasciwosci kruszyw. Czes$¢ 1:
Oznaczenie sktadu ziarnowego. Metoda przesiewu.

12.PN-78/B-06714/16 Kruszywa mineralne. Badania. Oznaczenie ksztattu ziarn.
13.PN-EN 933-4:2001 Badania geometrycznych witasciwosci kruszyw. Czes$¢ 4:
Oznaczenie ksztattu ziarn.

14.PN-78/B-06714/12 Kruszywa mineralne. Badania. Oznaczenie zawarto$ci
zanieczyszczen obcych.

15.PN-88/B-06714/48 Kruszywa mineralne. Badania. Oznaczenie zawarto$ci
zanieczyszczen w postaci gliny.

16.PN-78/B-06714/13 Kruszywa mineralne. Badania. Oznaczenie zawarto$ci pylow
mineralnych.

17.PN-77/B-06714/18 Kruszywa mineralne. Badania. Oznaczenie nasigkliwosci.
18.PN-EN 1925:2001 Metody badan kamienia naturalnego. Oznaczenie
wspolczynnika nasigkliwosci kapilarne;.

19.PN-88/B-32250 Materiaty budowlane. Woda do betonow i zapraw.

20.PN-EN 934-2:2002 Domieszki do betonu, zapraw i zaczynu. Cze$¢ 2: Domieszki
do betonu. Definicje, wymagania, zgodno$¢, znakowanie i etykietowanie.
21.PN-EN 934-6:2002 Domieszki do betonu, zapraw i zaczynu. Czg$¢ 6: Pobieranie
probek, kontrola zgodnosci 1 ocena zgodnosci.

22.PN-I1SO 6935-1:1998Stal do zbrojenia betonu. Prety gtadkie.
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23.PN-ISO 6935-1/Ak:1998Stal do zbrojenia betonu. Prety gladkie. Dodatkowe
wymagania stosowane w kraju.

24.PN-1SO 6935-2:1995Stal do zbrojenia betonu. Prety zebrowane.

25.PN-I1SO 6935-2/Ak:1998Stal do zbrojenia betonu. Prety zebrowane. Dodatkowe
wymagania stosowane w kraju.

26.PN-89/H-84023.06Stal okreslonego zastosowania. Stal do zbrojenia betonu.
27.PN-82/H-93215 Walcowka i prety stalowe do zbrojenia betonu.
28.PN-63/B-06251 Roboty betonowe i zelbetowe. Wymagania techniczne
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SST-02.00 Wykonanie robot murowych
1.WSTEP
1.1. Przedmiot Szczegotowej Specyfikacji Technicznej

Przedmiotem niniejszej Specyfikacji Technicznej s wymagania dotyczace wykonania
i odbioru rob6ét murowych.

1.2. Zakres stosowania Szczegélowej Specyfikacji Technicznej

Specyfikacja Techniczna jest stosowana jako dokument przy realizacji robodt
wymienionych w punkcie 1.1.

1.3. Zakres robot objetych Szczegélowa Specyfikacja Techniczng

Roboty, ktérych dotyczy specyfikacja, obejmuja wszystkie czynnosci umozliwiajace i
majace na celu wykonania robot murowych — murowania $cian zewngtrznych 1 wewnetrznych

budynku.
1.4. Ogélne wymagania

Wykonawca jest odpowiedzialny za realizacje robdt zgodnie z dokumentacja
projektowa, specyfikacja techniczng, poleceniami nadzoru inwestorskiego.

2. MATERIALY

2.1 Cegly i pustaki ceramiczne
2.1.1 Cegly petne Cegly petne powinny spetnia¢ wymagania PN-B-12050:1996
2.1.2 Pustaki Ytong Forte PP2,5/06 S-GT gr. 24cm
2.1.6 Pustaki ceramiczne do przewoddéw wentylacyjnych Pustaki ceramiczne do
przewoddéw wentylacyjnych zgodne z PN-B-12006:1997
2.3 Nadproza Nadproza prefabrykowane zelbetowe z autoklawizowanego betonu
komoérkowego zgodne z PN-EN 845-2:2002.
2.4 Cement Cement zgodny z PN-EN 197-1:1997.
2.5 Zaprawa murarska Zgodna z PN-EN 998-2

Bloczek YTONG PP4/0,6 S+GT

Dane techniczne: Wymiary240x599x199 Masa—okoto17,16 kg
Zuzycie—8,33szt/m2 Wytrzymatosénasciskaniemin.4 N/mm?2
Bloczek YTONG PP4/0,6

Dane techniczne: Wymiary—115x599x199Masaok.8.22kg/szt.
Zuzycie8.33szt/m? Wytrzymatosénasciskaniemin.4 N/mm?2
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3. SPRZET

3.1.0gblnewymagania

Ogolne wymagania dotyczace sprzetu podano w ST Wymagania ogdlne

Sprzet do wykonywania robot murowych Do wykonania robdt nalezy stosowac
dowolny typ sprzetu, sprawny technicznie i zaakceptowany przez Inspektora nadzoru
—rusztowanie warszawskie, —urzadzenia do przygotowania zaprawy—betoniarka, —wyciag
jednomasztowy. Wykonawca jest zobowigzany do uzywania jedynie takiego sprzgtu, ktory nie
spowoduje niekorzystnego wptywu na jakos¢ i srodowisko wykonywanych robot.

4. TRANSPORT

Transport materiatéw z rozbidrki srodkami transportu. Przewozony tadunek zabezpieczy¢
przed spadaniem i przesuwaniem. Elementy murowe nalezy przewozi¢ na paletach dowolnymi
srodkami transportu i w odpowiedni sposob zabezpieczone przed zawilgoceniem. Zatadunek i
roztadunek powinien odbywac si¢ W sposob zmechanizowany przy pomocy wozka widtowego
0 udzwigu dostosowanym do cig¢zaru palety lub zurawia wyposazonego w zawiesie z widtami.
Materialy murowe moga by¢ przechowywane na otwartych placach sktadowych. Powierzchnia
sktadowania powinna by¢ utwardzona, wyréwnana i przystosowana do odprowadzania opadow
atmosferycznych. Zaleca si¢ sktadowanie W jednostkach tadunkowych.

5. WYKONANIE ROBOT

Mury nalezy wykonywaé warstwami z zachowaniem prawidlowego wigzania i 0
grubosci spoin, do pionu i sznura z zachowaniem zgodnos$ci z rysunkiem co do odsadzek,
wyskokow, otworow itp.

Przewody wentylacji grawitacyjnej wykonywane sa z pustakéw ceramicznych,
grupowanych w trzonach, mogacych zawiera¢ max. 12 przewodéow w 3 rzedach. Trzony
wentylacyjne przechodzg przez otwory w stropach 1 stanowig ustrdj samonos$ny na odcinku 1
kondygnacji. Trzony z przewodami wentylacyjnymi nalezy opiera¢ na stropie zelbetowym.
Przewody z pustakoéw ceramicznych powinny by¢ wykonane przy uzyciu zaprawy cementowo
- wapiennej o wytrzymato$ci na $ciskanie min 50 MPa o konsystencji plastycznej. Poziome
spoiny powinny by¢ catkowicie wypelnione zaprawa. Wewnetrzne powierzchnie przewodow
w trzonach powinny by¢ gladkie, bez wystepow 1 wklgsnigé. Warstwe zaprawy, ktora dostanie
si¢ do wnetrza przewodu nalezy usuna¢, a spoing wygtadzi¢. Poziome spoiny mig¢dzy pustakami
jednego przewodu nie powinny si¢ pokrywaé za spoinami sgsiedniego, przesunigcie spoin
powinno by¢ nie mniejsze niz 25 mm. Grubos$¢ spoin poziomych moze wynosi¢ 1043 mm,
niedopuszczalne jest taczenie pustakow w stropach, spoiny poziome powinny znajdowac si¢
nad 1 pod stropem. Odstepy pomiedzy pustakami w poziomie powinny by¢ wypetnione rzadka
Zaprawga cementowo-wapienng. Przewody poziome tgczace kratki wentylacyjne z przewodem
pionowym nalezy wykonywa¢ po wymurowaniu odcinkdéw pionowych.
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6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT

Celem kontroli jest stwierdzenie uzyskania zatozonej jakos$ci robot dla osiagnigcia
efektu uzytkowego.

Wykonawca jest zobowigzany do statej systematycznej kontroli robot.

Kontrola powinna by¢ przeprowadzona w oparciu o ,,Warunki techniczne wykonania i
odbioru robot budowlano — montazowych”.

Nalezy przeprowadzi¢:

- kontrole zgodno$ci wykonanych robot z zatozeniami dokumentacji technicznej i
ustaleniami z inwestorem,

- kontrole zgodno$ci stosowanych, materiatdéw ze specyfikacja techniczna,

- kontrole kompletno$ci wymaganych atestow,

- kontrole certyfikatéw 1 o$wiadczen, kontrola zgodnosci wymagan dotyczacych
wyrobow stosowanych w instalacjach oraz kompletnos$ci wyrobdw i dziatania instalacji.

Roboty nalezy wykonywac¢ pod nadzorem osoby odpowiedzialnej za wykonanie robot
tj. Kierownika budowy - osoby posiadajacej uprawnienia budowlane w wymaganej
specjalnosci oraz czlonkostwo PIIB.

Nadzoér nad robotami ze strony Inwestora bedzie prowadzony przez inspektora nadzoru
inwestorskiego.

ODBIOR ROBOT

Sprawdzeniu podlegaja:

— wykonanie wszystkich przewidzianych robot

— sprawdzenie drozno$ci przewoddéw wentylacyjnych.

W wyniku odbioru nalezy:

— sporzadzi¢ czgsciowy protokot odbioru robot

— protokot odbioru robét zanikajacych

— dokona¢ wpisu do dziennika budowy

— sporzadzi¢ protokot odbioru kominiarskiego robot w stanie surowym. Jezeli wszystkie
czynnosci odbioru robot daty wyniki pozytywne ,wykonane roboty nalezy uznaé¢ za zgodne z
wymaganiami SST i PB.

8. OBMIAR ROBOT

Ogo6lne wymagania dotyczace obmiaru podano w specyfikacji technicznej ,,Wymagania
ogolne" ST-00.00. Jednostka obmiaru jest m2 $ciany.

9. PODSTAWA PLATNOSCI

Ogoélne wymagania dotyczace platnosci podano w specyfikacji technicznej
,»Wymagania og6lne" ST-00.00.
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10. PRZEPISY ZWIAZANE

PN-B-12006:1997 Wyroby budowlane ceramiczne. Pustaki do przewodoéw
wentylacyjnych

PN-B-12007:1997 Wyroby budowlane ceramiczne. Pustaki do przewodow dymowych.

PN-B-12069:1997 Wyroby budowlane ceramiczne. Cegly, pustaki, elementy
poryzowane.

PN-B-82034:2002 Elementy nadprozy ceramiczno — zelbetowych. Belki

PN-EN 845-1:2002 Specyfikacja techniczna wyrobow dodatkowych do wznoszenia
murow Czes¢ 1: Kotwy, listwy kotwiace, wieszaki, wsporniki

PN-EN 845-2:2002 Specyfikacja techniczna wyrobow dodatkowych do wznoszenia
murdéw Czgé¢ 2: Nadproza

PN-EN 845-3:2002 Specyfikacja techniczna wyrobow dodatkowych do wznoszenia
murow Czes¢ 3: Stalowe zbrojenie do spoin wspornych

PN-EN 10088-1:1998 Stale odporne na korozj¢ Gatunki

PN-B-197-1:1997 Cement Czg¢$¢1: Sktad, wymagania 1 kryteria zgodnosci dotyczace
cementOw powszechnego uzytku.

PN-EN 206-1:2002 Beton Cz¢s¢ 1 Wymagania whasciwosci produkcja i zgodno$¢

PN-EN 12620:2002 Kruszywa do betonu.

PN-EN 1008:2004 Woda zarobowa do betonu — Specyfikacja pobierania probek,
badania i oceny przydatno$ci wody zarobowej do betonu, w tym odzyskanej z procesow
produkcji betonu.

PN-B 19306:1999 Prefebrykaty budowlane Elementy $cienne drobnowymiarowe
Bloczki

PN-EN 998-2 Wymagania dotyczace zapraw do muréw. Czes$¢ 2 Zaprawa murarska.

PN-B-20130:1999 Wyroby do izolacji cieplnej w budownictwie.

PN-68/B-10024 Roboty murowe. Mury z drobnowymiarowych elementow 2z
autoklawizowanych betonéw komorkowych. Wymagania i badania przy odbiorze.

PN-B-03002:1999 Konstrukcje murowe niezbrojone Projektowanie i obliczanie

PN-B-03340:1999 Konstrukcje murowe zbrojone Projektowanie i obliczanie

PN-68/B-10020 Roboty murowe z cegly Wymagania i badania przy odbiorze

PN-69/B-10023 Roboty murowe Konstrukcje zespolone ceglano — Zelbetowe
wykonywane na budowie Wymagania i badania przy odbiorze.

PN-68/B-10024 Roboty murowe Mury z drobnowymiarowych elementow
zelbetowych z autoklawizowanych betondéw komorkowych Wymagania 1 badania przy
odbiorze.

PN-EN 991:1999 Oznaczanie wymiarow prefabrykowanych elementow zbrojonych z
autoklawizowanego betonu komorkowego lub z betonu kruszynowego o otwartej strukturze.
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SST-03.00 Wykonanie konstrukcji stalowych
1.WSTEP
1.1. Przedmiot Szczegotowej Specyfikacji Technicznej

Przedmiotem niniejszej Specyfikacji Technicznej s wymagania dotyczace wykonania
i odbioru konstrukcji stalowych.

1.2. Zakres stosowania Szczegotowej Specyfikacji Technicznej

Specyfikacja Techniczna jest stosowana jako dokument przy realizacji robodt
wymienionych w punkcie 1.1.

1.3. Zakres robot objetych Szczegélowa Specyfikacja Techniczna

Roboty, ktérych dotyczy specyfikacja, obejmuja wszystkie czynnosci umozliwiajace i
majace na celu wykonania konstrukcji stalowych — nadprozy stalowych.

1.4. Ogélne wymagania

Wykonawca jest odpowiedzialny za realizacje robdt zgodnie z dokumentacja
projektowa, specyfikacja techniczng, poleceniami nadzoru inwestorskiego.

2. MATERIALY

Do konstrukeji stalowych stosuje sig:

1. Wyroby walcowane - gotowe ze stali wg PN-EN 10025:2002

Dwuteowniki wg PN — H 93452:2005

2. Laczniki

Jako taczniki wystepuja potaczenia na Sruby.

Sruby

Do konstrukeji stalowych stosuje sig:

a) $ruby z tbem szesciokatnym wg PN-EN-1SO 4014:2002

- stan powierzchni wg PN-EN 26157-3:1998

- tolerancje wg PN-EN 20898-7:1997

- wlasnos$ci mechaniczne wg PN-EN 20898-7:1997

c) nakretki szesciokatne wg PN-EN-1SO 4034,2002

- whasnosci mechaniczne wg PN-82/M-82054/09, czg$ciowo zast. PN-EN 208982:1998
d) podktadki okragte zgrubne wg PN-ISO 7091:2003

Wszystkie faczniki winny by¢ cechowane: $ruby i1 nakretki wywalcowane cechy na gtowkach

3. SPRZET

Zgodnie ze Specyfikacja techniczng nr 1.0.” Wymagania og6lne”.
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Sprzet do montazu i transportu konstrukc;ji.

Do transportu i montazu konstrukcji nalezy uzywaé zurawi, wciggarek, dzwignikow,
podnos$nikéw i innych urzadzen. Wszelkie urzadzenia dzwigowe, zawiesia 1 trawersy
podlegajace przepisom o dozorze technicznym powinny by¢ dostarczone wraz z aktualnymi
dokumentami uprawniajgcymi do ich eksploatacji.

Sprzet do robdt spawalniczych

Stosowany sprzet spawalniczy powinien umozliwia¢ wykonanie ztgczy zgodnie z technologia
spawania i dokumentacjg konstrukcyjng.

- spadki napigcia pradu zasilajacego nie powinny by¢ wieksze jak 10%.

- eksploatacja sprzg¢tu powinna by¢ zgodna z instrukcja.

- stanowiska spawalnicze powinny by¢ odpowiednio urzadzone:

- spawarki powinny sta¢ na izolujacym podwyzszeniu i by¢ zabezpieczone od wplywow
atmosferycznych

- sprz¢t pomocniczy powinien by¢ przechowywany w zamykanych pomieszczeniach.

- stanowisko robocze powinno by¢ urzadzone zgodnie z przepisami bhp i przeciwpozarowymi,
zabezpieczone od wptywow atmosferycznych, oswietlone z dostateczna wentylacja.

5. TRANSPORT
Zgodnie ze Specyfikacja techniczng nr 1.0.” Wymagania og6lne”.

Srodki transportu wykorzystywane przez Wykonawce powinny by¢ sprawne technicznie i
spelnia¢ wymagania techniczne w zakresie BHP oraz przepisow o ruchu drogowym.

Elementy stalowe pomalowane lub ocynkowane powinny by¢ zatadowane na S$rodki
transportowe w taki sposob, aby podczas transportu zapewniona byta stateczno$¢ elementu oraz
wykluczona mozliwos¢ uszkodzenia powlok ochronnych. Elementy o matej sztywnosci w
plaszczyznie poziomej zaleca si¢ taczy¢ w zespotly i transportowaé w pozycji wbudowania.
Transport konstrukcji zaleca si¢ prowadzi¢ w mozliwie duzych zespotach konstrukcyjnych o
podobnej masie.

5. WYKONANIE ROBOT

Zgodnie ze Specyfikacja techniczng nr 1.0.” Wymagania ogdlne”.

Wymagania ogdlne

Przed przystapieniem do montazu elementow, Wykonawca powinien dokona¢ sprawdzenia
powtok ochronnych (ewentualnie je uzupehic) zapoznac si¢ z protokdtem odbioru elementow
od Wytworcey 1 potwierdzi¢ to odpowiednim wpisem do Dziennika Budowy.

Elementy stalowe 1 materialty dostarczane na budowe¢ powinny by¢ wytadowane dzwigami.
Elementy ciezkie, dtugie 1 wiotkie nalezy przenosi¢ za pomoca zawiesi 1 usztywni¢ przed
odksztatceniem. Elementy uklada¢ w sposdb umozliwiajacy odczytanie znakowania. Na
miejscu skladowania nalezy rejestrowaé konstrukcje niezwtocznie po ich nadejsciu,
segregowac 1 uktada¢ na wyznaczonym miejscu na podkladach drewnianych z bali lub desek
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na wyrownanej do poziomu ziemi w odlegltosci 2.0 do 3.0 m od siebie oraz oczyszczac i
naprawia¢ powstale w czasie transportu ewentualne uszkodzenia.

Elektrody sktadowa¢ w magazynie w oryginalnych opakowaniach, zabezpieczonych

przed zawilgoceniem. Laczniki skladowaé¢ w magazynie w oryginalnych opakowaniach lub
skrzynkach.

Prace przygotowawcze i pomiarowe

Przed przystagpieniem do montazu elementéw na podporach nalezy wyznaczy¢ lub
skontrolowac:

- potozenie osi elementow stalowych

- prawidtowo$¢ wykonania podpor

Po wykonaniu montazu nalezy skontrolowac:

- potozenie osi elementow stalowych

- niwelete punktow charakterystycznych,

Wykonanie potgczen spawanych

Potaczenia spawane powinny by¢ wykonane zgodnie dokumentacjg projektowa.

Wykonanie dodatkowych spoin wymaga zgody Inspektora Nadzoru.

W czasie spawania wilgotno$§¢ wzgledna powietrza nie moze by¢ wigksza niz 80%, a
temperatura nie nizsza niz +5 °C. W czasie opadow atmosferycznych, mgly lub mzawki miejsce
spawania i stanowiska spawaczy nalezy ostonic.

Powierzchnie taczonych elementow powinny by¢ wolne od zgorzelin, rdzy, farby, thuszczu i
innych zanieczyszczen na szeroko$ci nie mniejszej niz 15 cm.

Spoiny powinny posiada¢ klas¢ zgodna z dokumentacja projektowa i projektem spawania.
Spoiny czotowe powinny by¢ pospawane lub wykonane taka technologia, aby gran byta
jednolita i gladka. Spoiny po wykonaniu powinny by¢ obrobione mechanicznie. Spoiny po
wykonaniu podlegaja badaniu, ocenie jakosci 1 odbiorowi zgodnie z PN-B06200.

Wykonawca robot montazowych zobowigzany jest gromadzi¢ petna dokumentacje badan w
postaci radiogramow oraz protokotoéw, i przekazac je Inspektorowi Nadzoru podczas odbioru
koncowego konstrukcji.

Wykonanie polgczen na tgczniki mechaniczne

Potaczenia na taczniki mechaniczne nalezy wykonywac zgodnie z dokumentacja projektowa.
Czgsci taczone powinny by¢ dociagnigte az do uzyskania dobrego przylegania. Dopuszcza si¢
pozostawienie szczelin do 0,2 mm, jezeli docisk czesci nie jest wymagany w projekcie.

Sruby powinny by¢é dokrecane do “’pierwszego oporu”, sukcesywnie od srodka kazdego ztacza
wielo§rubowego, ale nie powinny by¢ przecigzane. Za ,pierwszy opoOr” nalezy uwazaé
dokrecenie ,,sifg jednej reki” zwykltym kluczem (bez przedtuzenia) lub punkt, przy ktorym
klucz pneumatyczny zaczyna trzaskac.

Sruba po dokreceniu nie powinna przesuwacé si¢ ani wyraznie drga¢ przy ostukiwaniu mtotkiem
kontrolnym.
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6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT

Zgodnie ze Specyfikacja techniczng nr 1.0.” Wymagania og6lne”.

Materialy

Materialy stosowane do wykonania elementow stalowych podlegaja kontroli zgodnie z
wymaganiami podanymi w niniejszej ST.

Kontrola jako$ci materiatdw i wyrobow powinna si¢ odby¢ przy odbiorze dostawy od
Producenta:

- Zgodnos$¢ wyrobdw z zaméwieniem i dokumentacja dostawy [1 Kompletno$¢ 1 prawidlowos¢
dokumentow jakos$ci

- Stan techniczny wyrobdéw ( kontrola powierzchni, ksztaltu, konsystencji), znakowanie i
opakowanie

- Waznos$¢ terminow gwarancyjnych stosowania

Kazda partia dostawy tgcznikow powinna odpowiadac przynaleznym zaswiadczeniom jakoSci.
Elementy stalowe

Wykonanie 1 montaz elementoéw stalowych podlega kontroli zgodnie z wymogami podanymi
w niniejszej ST.

Dopuszczalne odchytki wymiarowe powinny odpowiada¢ wymaganiom normy PN-B06200
oraz warunkom podanym w niniejszej ST.

Kontrole prowadzone w procesie wytwarzania:

- kontrola stali,

-sprawdzanie elementow stalowych,

- sprawdzanie wymiaréw konstrukcji,

- sprawdzanie potaczen,

-sprawdzanie zabezpieczen antykorozyjnych,

Kontrola w czasie transportu i na budowie

- sprawdzanie wykonanego oznakowania zgodnego z planem montazu,

- sprawdzanie czy elementy zaladowane na $rodki transportu odpowiadaja wymogom skrajni 1
czy s3 trwale mocowane,

- sprawdzanie zgodno$ci wykonania elementow stalowych z dokumentacja projektowa,
Kontrola w montazu konstrukcji powinna obejmowac

- kontrolne pomiary geodezyjne przed rozpoczgciem montazu, podczas montazu i po jego
ukonczeniu,

- stan podpor oraz $rub fundamentowych i ich usytuowania

- zgodnos$¢ metody montazu z projektem montazu 1 spelnienie wymagan bezpieczenstwa pracy
- stan elementow konstrukcji przed montazem i1 po zamontowaniu

- wykonanie 1 kompletno$¢ polaczen

- kontrolg¢ jako$ci wykonania z uwzglednieniem dopuszczalnych tolerancji,

- kontrole jako$ci powlok antykorozyjnych.

Odbidr konstrukcji oraz ewentualne zalecenia co do sposobu naprawy powstatych

uszkodzen w czasie transportu potwierdza Inspektor wpisem do Dziennika Budowy
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Kontrola ocynkowania elementow stalowych Kontroli podlegaja:
- Sprawdzenie stanu powierzchni

- Badanie przyczepnosci i rOwnomiernosci powtoki

- Oznaczenie grubos$ci naniesionej powtok

7. OBMIAR ROBOT

Zgodnie ze Specyfikacja techniczng nr 1.0.” Wymagania og6lne”.
ODBIOR ROBOT

Zgodnie ze Specyfikacja techniczng nr 1.0.” Wymagania og6lne”.

Ogo6lne wymagania dotyczace odbioru robot podano w ST 00 ,,Wymagania ogolne”.

Do odbioru koncowego w Wytwoérni, Wytworca przektada wszystkie dokumenty techniczne,
swiadectwa kontroli laboratoryjnej i technologicznej, $wiadectwa spawaczy, pomiary
odchytek, $wiadectwa jako$ci materialow, dokumentacj¢ projektowa, rysunki warsztatowe,
protokoty odbioru czesciowego. Wykonane i zamontowane elementy stalowe przeznaczone do
wbudowania w istniejacg konstrukcje uznaje si¢ za wykonane i zamontowane zgodnie z
dokumentacjg projektowa, niniejsza ST 1 wymaganiami Inspektora, jezeli wszystkie wymiary 1
badania z zachowaniem tolerancji podanych w dokumentacji projektowej, przywotanych
normach lub w punktach 2, 51 6 niniejszej ST daly wyniki pozytywne.

Odbior ocynkowania elementow

Odbior ocynkowania elementoéw nalezy dokona¢ dwukrotnie:

- odbidr ocynkowania wykonanego w wytworni,

- odbior ostateczny pokrycia po ukonczeniu montazu.

9. PODSTAWA PLATNOSCI

Ogolne wymagania dotyczace platnosci podano w specyfikacji technicznej
,»Wymagania ogo6lne" ST-00.00.

10. PRZEPISY ZWIAZANE
PN-B-06200:2002 Konstrukcje stalowe budowlane. Warunki wykonania i odbioru.

PN-EN 10025:2002 Wyroby walcowane na gorgco z niestopowych stali konstrukcyjnych.
Warunki techniczne dostawy.

PN-91/M-69430 Elektrody stalowe otulone do spawania i napawania. Ogodlne badania i
wymagania.

PN-75/M-69703 Spawalnictwo. Wady ztaczy spawanych. Nazwy i okreslenia.
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SST-04.00 Stolarka okienna i drzwiowa

1.WSTEP
1.1. Przedmiot Szczegotowej Specyfikacji Technicznej

Specyfikacja Techniczna (ST) "Wymagania Ogodlne" odnosi si¢ do wymagan wspolnych dla
poszczegbdlnych wymagan technicznych dotyczacych wykonania i odbioru robot, ktore
zostang wykonane w ramach niniejszego zadania.

1.2. Zakres stosowania Szczegolowej Specyfikacji Technicznej

Szczegotowa specyfikacja techniczna (SST) jest stosowana jako wytyczne przy
realizacji robot wymienionych w pkt. 1.1.

2. MATERIALY

Materialy stosowane do wykonywania montazu stolarki okiennej powinny mie¢ miedzy
innymi:

Aprobaty Techniczne lub by¢ produkowane zgodnie z obowigzujagcymi normami,

Certyfikat lub Deklaracj¢ Zgodnos$ci z Aprobatg Techniczng lub z PN,

Certyfikat na znak bezpieczenstwa,

Certyfikat zgodnos$ci ze zharmonizowang norma europejska wprowadzong do zbioru norm
polskich.

Sposob transportu i sktadowania powinien by¢ zgodny z warunkami i wymaganiami podanymi
przez producenta. Wykonawca obowigzany jest posiada¢ na budowie pelng dokumentacje
dotyczaca skladowania na budowie materiatow przeznaczonych do wykonania montazu
stolarki.

Rodzaje materiatow

Wszelkie materiaty do montazu stolarki powinny odpowiada¢é wymaganiom zawartym w
normach polskich lub aprobatach technicznych ITB dopuszczajacych dany materiat do
powszechnego stosowania w budownictwie.

Materiaty podstawowe:
Stolarka okienna zewngtrzna PCV w systemie okiennym z przegroda termiczng nie gorszym
niz w o wspotczynniku przenikania ciepta U=0,7 W/m2*K

Materiaty pomocnicze:

kotwy mocujace,

gips,

uszczelniajgca masa silikonowa lub akrylowa,
zaprawa murarska,

pianka montazowa,

tasma malarska.
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Wszystkie materialy do montazu powinny by¢ przechowywane 1 magazynowane zgodnie z
instrukcja producenta oraz wedlug odpowiednich norm wyrobu.

3. SPRZET

Roboty mozna wykona¢ rgcznie lub przy uzyciu specjalistycznych narzedzi. Wykonawca jest
zobowigzany do uzywania takich narzedzi, ktére nie spowoduja niekorzystnego wptywu na
jako$¢ materialow i wykonywanych roboét oraz beda przyjazne dla srodowiska.

Proponuje si¢ uzy¢ nastepujacego sprzetu:

Poziomica, pion, metr, dtuta, mtotki reczne, Kielnie pace murarskie, wiertarki, wkretarki
Sprzet wykorzystywany przez Wykonawce powinien by¢ sprawny technicznie 1 speinia
wymagania techniczne w zakresie BHP.

4. TRANSPORT

Srodki transportu wykorzystywane przez Wykonawce powinny byé sprawne
technicznie 1 spelnia¢ wymagania techniczne w zakresie BHP oraz przepisow o ruchu

drogowym.
5. WYKONANIE ROBOT

Wymagania og6lne dla wykonania robét podano w ST 00.00.00. ,,Wykonanie robét" pkt 5.
Ponadto:

- nie nalezy prowadzi¢ robot w ztych warunkach atmosferycznych, w czasie deszczu, opadow
$niegu oraz silnych wiatrow,

- skladowanie materialtow budowlanych i urzadzen powinno by¢ wykonane w sposob
zabezpieczajacy przed mozliwo$cia wywrdcenia, zsunig¢cia lub rozsunigcia si¢ sktadowanych
materialow 1 elementow,

- opieranie sktadowanych materiatow o ptoty, budynki, stupy linii napowietrznych jest
zabronione,

- podczas wiatru o szybkos$ci wigkszej niz 10 m/s roboty nalezy wstrzymac,

- stosowa¢ ochrony zabezpieczajace przed upadkiem,

Sprawdzi¢ poziom, pion, katy framugi. Umiesci¢ stolarke w otworze, ustabilizowaé ja za
pomoca klinéw. Po okresleniu wlasciwej pozycji okna (drzwi) zaznaczy¢ na framudze punkty
osadzenia kotew mocujacych. Wykonaé¢ otwory w $cianie za pomoca wiertarki, przykreci¢
kotwy mocujace oscieznice. Ustawi¢ ostatecznie stolarke kontrolujac osie, pion i poziom.
Wilasciwg pozycje zabezpieczy¢ klinami na czas montazu. Zacementowa¢ kotwy zaprawg
murarskg z cementem szybkowigzacym. Szczeliny migdzy ramiakami a oScieznicg wypetnic¢
pianka montazowa ( zabezpieczy¢ stolarke taSma malarska). Po 24 godzinach odcig¢ nozem
nadmiar pianki. Wewnetrzne powierzchnie szpalet wyréwnaé gipsem. Spojenie okna ze
szpaleta uszczelni¢ masg silikonowa lub akrylowa. Przed tynkowaniem usungé kliny
montazowe. Styki okien 1 parapetéw uszczelni¢ masg silikonowa. Stalowe stupki
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miedzyokienne z ceownikow oczys$ci¢ z rdzy, zabezpieczy¢ przed korozjg pomalowa¢ farbami
ognioodpornymi obtozy¢ izolacja i obudowac profilami aluminiowymi od zewnatrz i wewnatrz.
Obudowy filarkow uszczelni¢ z oknami masami silikonowymi

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT

Kontrola jakosci robdt polega na sprawdzeniu zgodnosci ich wykonania z
wymaganiami niniejszej specyfikacji i poleceniami inspektora nadzoru.
Kontroli podlega:
- wykonanie montazu stolarki okiennej ,
- prawidtowos$¢ ustawienia w pionie i poziomie,
- wypehnienie ubytkéw w $Scianach,
wytynkowanie glifow okiennych
Uznaje sig, ze badania daly wynik pozytywny gdy wszystkie wtasciwosci materiatow jakosci
robot sa zgodne z wymaganiami niniejszej specyfikacji technicznej lub aprobaty technicznej
albo wymaganiom norm przedmiotowych. Wszystkie materiaty do wykonania robot muszg
odpowiada¢ wymaganiom specyfikacji technicznej oraz posiada¢ $wiadectwa jakosci
producenta i uzyskac akceptacje Inspektora nadzoru.

7. OBMIAR ROBOT

Ogolne wymagania dotyczace obmiaru robdt podano w ST ,,Wymagania ogdlne”
(ST-00).

8. ODBIOR ROBOT

Odbiorowi podlega wykonanie wymiany stolarki okiennej .
Odbioru robot nalezy dokona¢ zgodnie z Warunkami Technicznymi Wykonania i Odbioru
Robot Budowlano-Montazowych.
Roboty uznaje si¢ za zgodne z SST i wymaganiami Inspektora nadzoru, jezeli wszystkie
pomiary 1 badania z zachowaniem tolerancji daty pozytywne wyniki. Jezeli chociaz jeden
wynik badania daje wynik negatywny, roboty nie powinny by¢ odebrane.
W takim przypadku nalezy przyja¢ jedno z nastepujacych rozwigzan:
- poprawi¢ i przedstawi¢ do ponownego odbioru,
- jezeli odchylenia od wymagan nie zagrazaja bezpieczenstwu uzytkownika i1 trwato$ci
stolarki, obnizy¢ ceng robot,
- w przypadku gdy nie s3 mozliwe podane rozwigzania - zdemontowac stolarke 1 ponownie
wykona¢ roboty montazowe.
Odbidér montazu stolarki potwierdza si¢ protokotem, ktoéry powinien zawierac:
- wykaz wad 1 usterek ze wskazaniem mozliwosci ich usunigcia,
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9. PODSTAWA PLATNOSCI

Ogodlne wymagania dotyczace podstawy platnosci podano w ST ,,Wymagania
0g6Ine”’(ST-00).

10. RZEPISY ZWIAZANE

PN-88/B-10085 Stolarka budowlana. Okna i drzwi. Wymagania i badania.

PN-B-05000:1996 Okna i drzwi. Pakowanie, przechowywanie, transport.

PN-EN 12400:2004 91.060.50 Okna i drzwi. Trwalo$¢ mechaniczna. Wymagania i
klasyfikacja.

PN-EN 12219:2002 91.060.50 Drzwi. Wplyw klimatu. Wymagania i klasyfikacja.

PN-EN 45014:200 03.120.20 Ogolne kryteria deklaracji zgodnosci sktadanej przez dostawce.
PN-EN 1906:2003 91.190 Okucia budowlane. Klamki i1 gatki drzwiowe wraz z tarczami.
Wymagania i metody badan.
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SST-05.00 Tynki gipsowe

Szczegolowa specyfikacja techniczna na roboty budowlane zwiazane z tynkowaniem
wewngtrz budynku

1.WSTEP
1.1. Przedmiot Szczegotowej Specyfikacji Technicznej

Specyfikacja Techniczna (ST) "Wymagania Ogdlne" odnosi si¢ do wymagan wspolnych dla
poszczegbdlnych wymagan technicznych dotyczacych wykonania i odbioru robot, ktore
zostang wykonane w ramach niniejszego zadania.

1.2. Zakres stosowania Szczegolowej Specyfikacji Technicznej

Szczegotowa specyfikacja techniczna (SST) jest stosowana jako wytyczne przy
realizacji rob6t wymienionych w pkt. 1.1,

1.3. Zakres robot objetych Szczegolowa Specyfikacja Techniczna

Roboty, ktorych dotyczy specyfikacja obejmuja wszystkie czynnosci umozliwiajace i
majace wykonanie tynkow wewnetrznych.
W zakres robot wchodzi:
- gruntowanie
- wykonanie tynkow wewnetrznych gipsowych

1.4. Okreslenia podstawowe

Przy wykonywaniu prac tynkarskich nalezy bezwzglednie przestrzegaé rezimu
technologicznego a w szczeg6lnosci:
- nalezy stosowa¢ wylacznie "systemy zamkniete". Niedopuszczalne jest mieszanie elementow
1 komponentow pochodzacych z réznych systemow, gdyz grozi to powstaniem szkod i
powoduje utrate gwarancji producenta;
- wszelkie materialy wchodzace w sklad systemu musza by¢ stosowane zgodnie z
przeznaczeniem i instrukcjami technicznymi produktow;
- w czasie wykonywania robot i w fazie wysychania temperatura otoczenia 1 podtoza nie
powinna by¢ nizsza niz +50C,
- podczas wykonywania robot 1 w fazie wigzania materialy nalezy chroni¢ przed
niekorzystnymi warunkami atmosferycznymi (deszcz, silne nastonecznienie, silny wiatr);
zagrozone plaszczyzny odpowiednio zabezpieczyc;

1.5. Ogolne wymagania dotyczgce robot

Wykonawca jest odpowiedzialny za jako$¢ wykonania robot, bezpieczenstwo
wszelkich czynno$ci na terenie budowy, metody uzyte przy budowie oraz za ich zgodnos$¢ z
dokumentacja projektowa, SST 1 poleceniami Inspektora Nadzoru.
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2. MATERIALY

Ogo6lne wymagania dotyczace wilasciwosci materiatow, ich pozyskiwania i1 skladowania
powinny posiada¢ oznakowanie znakiem CE co oznacza, ze dokonano oceny ich zgodnos$ci ze
zharmonizowang normg europejska wprowadzong do zbioru Polskich Norm, z europejska
aprobata techniczng lub krajowa specyfikacja techniczng panstwa cztonkowskiego Unii
Europejskiej lub Europejskiego Obszaru Gospodarczego, uznang przez Komisje Europejska za
zgodng z wymaganiami podstawowymi, albo — deklaracje zgodnosci z uznanymi regutami
sztuki budowlanej wydang przez producenta, jezeli dotyczy ona wyrobu umieszczonego w
wykazie wyrobow majacych niewielkie znaczenie dla zdrowia 1 bezpieczenstwa okreslonym
przez Komisje Europejska, albo — oznakowanie znakiem budowlanym, co oznacza ze sg to
wyroby nie podlegajace obowigzkowemu oznakowaniu CE, dla ktéorych dokonano oceny
zgodno$ci z Polska Normg lub aprobata techniczng, badz uznano za ,regionalny wyrob
budowlany”, — okres przydatnosci do uzycia podany na opakowaniu.

Wszystkie materiaty do wykonania tynkéw pocienionych powinny odpowiada¢ wymaganiom
zawartym w dokumentach odniesienia (normach, aprobatach technicznych).

Suche mieszanki tynkarskie przygotowane fabrycznie powinny odpowiada¢ wymaganiom
normy PN-B-10109:1998 lub aprobat technicznych.

Masy tynkarskie do wypraw gipsowych powinny odpowiada¢ wymaganiom normy PN-B-
10106:1997 lub aprobat technicznych.

Do zapraw tych nalezy stosowac:

— piaski odpowiadajace wymaganiom normy PN-EN 13139:2003 i PN-EN 13139:2003/
AC:2004, — cement odpowiadajacy wymaganiom normy PN-EN 197-1:2002, — wapno
suchogaszone (hydratyzowane) lub gaszone w postaci ciasta wapiennego otrzymanego z
wapna palonego. Ciasto wapienne powinno tworzy¢ jednolitg i jednobarwna masg, bez grudek
niegaszonego wapna i zanieczyszczen obcych; wymagania dla wapna okreslone s3 w normie
PN-EN 459-1:2003, — gips odpowiadajagcy wymaganiom normy PN-B-30041:1997, — wode
odpowiadajagcg wymaganiom normy PN-EN 1008:2004; bez badan laboratoryjnych moze

by¢ stosowana tylko wodociggowa woda pitna.

Warunki przyjecia na budowe wyroboéw do robot tynkowych Wyroby do robdt tynkowych
moga by¢ przyjete na budowe, jesli spelniaja nastepujace warunki: — sa zgodne z ich
wyszczegolnieniem i charakterystyka podang w dokumentacji projektowej i1 specyfikacji

technicznej (szczegotowej), — sa whasciwie oznakowane i opakowane, — spetniajag wymagane
wlasciwosci wskazane odpowiednimi dokumentami odniesienia, — producent dostarczyt
dokumenty $wiadczace o dopuszczeniu do obrotu i powszechnego lub jednostkowego
zastosowania, a w odniesieniu do fabrycznie przygotowanych mieszanek tynkarskich roéwniez
karty katalogowe wyrobow lub firmowe wytyczne stosowania wyrobow. Niedopuszczalne jest
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stosowanie do robot tynkowych fabrycznie przygotowanych mieszanek tynkarskich
nieznanego pochodzenia.

Przyjecie materiatéw i wyrobow na budowe powinno by¢ potwierdzone wpisem do dziennika
budowy.

Warunki przechowywania wyrobéow do robot tynkowych Wszystkie wyroby do robot
tynkowych pakowane w worki powinny by¢ przechowywane i magazynowane zgodnie z
instrukcja producenta oraz wymaganiami odpowiednich norm.

Pomieszczenie magazynowe do przechowywania wyrobdéw opakowanych powinno by¢ suche
i zabezpieczone przed zawilgoceniem.

Cement, gips i wapno suchogaszone w workach oraz suche mieszanki tynkarskie i masy
tynkarskie przygotowane fabrycznie powinny by¢ przechowywane w oryginalnych,
zamknietych opakowaniach, uktadanych na paletach lub drewnianej wentylowanej podtodze,
w ilo$ci warstw nie wigkszej niz 10.

Cement 1 wapno suchogaszone luzem nalezy przechowywaé¢ w zasobnikach (zbiornikach) do
cementu. Kruszywa i piasek do zapraw mozna przechowywac na sktadowiskach otwartych, w
warunkach zabezpieczajacych je przed zanieczyszczeniem, zmieszaniem 2z innymi
asortymentami lub frakcjami kruszywa oraz nadmiernym zawilgoceniem (np. w specjalnie
przygotowanych zasiekach).

3. SPRZET

Wykonawca jest zobowigzany do uzywania takich narzgdzi, ktore nie spowoduja
niekorzystnego wptywu na jakos$¢ materiatow 1 wykonywanych robot oraz beda przyjazne dla
srodowiska.

Przy doborze narzedzi nalezy uwzgledni¢ wymagania producenta suchych mieszanek
tynkarskich lub mas tynkarskich. Do mechanicznego wykonania zapraw i robot tynkowych
nalezy stosowaé: — mieszarki do zapraw, — agregaty tynkarskie, — betoniarki wolnospadowe, —
pompy do zapraw, — przenosne zbiorniki na wode, — tynkarskie pistolety natryskowe, —
zacieraczki do tynkow.

Przewody elektryczne 230 V i 230/380 V.

Ubrania ochronne i robocze.

Maski pytoszczelne twarzowe oraz okulary przeciwpytowe.

Kaski ochronne (hetmy BHP).

Rekawice robocze.

Sprzet wykorzystywany przez Wykonawce powinien by¢ sprawny technicznie 1 spelnia
wymagania techniczne w zakresie BHP.

30



4. TRANSPORT

Srodki transportu wykorzystywane przez Wykonawce powinny byé sprawne
technicznie 1 spetnia¢ wymagania techniczne w zakresie BHP oraz przepisow o ruchu

drogowym.

5. WYKONANIE ROBOT

Przed przystapieniem do wykonania robot tynkarskich powinny by¢ zakonczone
wszystkie roboty przygotowawcze, roboty instalacyjne podtynkowe, zamurowane przebicia i
bruzdy, wykonane podkitady przewidziane w dokumentacji projektowej i szczegdlowej
specyfikacji technicznej, osadzone o$cieznice drzwiowe i okienne, jesli nie nalezg do tzw.
stolarki konfekcjonowanej. — Bez specjalnych srodkow zabezpieczajacych prace tynkarskie w
warunkach zimowych moga by¢ wykonywane tylko wtedy, gdy temperatura powietrza,
materiatow oraz podtoza tynku jest nie nizsza niz +5°C pod warunkiem, ze w ciagu doby nie
nastapi spadek temperatury ponizej 0°C. W niektérych przypadkach, okreslonych we
wskazowkach producenta mieszanki tynkarskiej, konieczne moze staé si¢ zachowanie
wyzszych temperatur minimalnych. Przy tynkowaniu wewnetrznych powierzchni, ktére nie
posiadaja jeszcze zewngtrznej izolacji cieplnej nalezy zwr6ci¢ uwage na mozliwosé
gwaltownego obnizenia temperatury tynkowanego elementu w warunkach zimowych.

— Bez specjalnych oston ograniczajacych wplyw czynnikow atmosferycznych tynki
pocienione zewnetrzne powinny by¢ wykonywane przy bezwietrznej i bezdeszczowej
pogodzie. — Wilgotno$¢ wzgledna powietrza przy wykonywaniu tynkow pocienionych
barwionych nie moze przekracza¢ 80%.

— Przy wykonywaniu wyprawy pocienionej na powierzchni tynku podktadowego nalezy
zachowac¢ minimalny czas przerwy technologicznej, dostosowany do warunkow pogodowych 1
lokalnej wentylacji, nie krotszy niz 3 tygodnie, o ile wskazoéwki producenta mieszanki
tynkarskiej nie stanowig inaczej.

Wymagania dotyczace podtozy pod tynki gipsowe.

Podlozem moze by¢ powierzchnia bezposrednio przeznaczona do otynkowania lub
podktad, na ktory naktada si¢ wyprawg. Tynki gipsowe mozna wykonywaé na podtozach: — z
betonow zwyktych (w konstrukcjach monolitycznych i1 prefabrykowanych), — z betonow
komoérkowych lub betondéw lekkich

Podtoza powinny by¢ rowne, mocne, jednorodne, rownomiernie chtongce wode, szorstkie,
suche, nie pylace, wolne od wykwitow, bez rys 1 pekni¢¢. Powierzchnia ewentualnego tynku
podktadowego nie powinna by¢ wygtadzona lub zatarta. Nadlewki, nacieki 1 wystajace
nierdwnosci podtoza nalezy skuc lub zeszlifowac.

Rysy, raki, kawerny i ubytki podtoza nalezy naprawi¢ zaprawa cementowa lub specjalnymi
masami naprawczymi, na ktéore wydane sg aprobaty techniczne.

Zabrudzenia powierzchni smarami, olejami, bitumami, farbami nalezy usuna¢, zmywajac
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odpowiednimi preparatami odtluszczajagcymi albo stosujgc $rodki mechaniczne (np.
piaskowanie) lub warstwy sczepne. Z podtozy nalezy usung¢ warstwe pylaca oraz odpyli¢
powierzchnig.

Wystajace lub widoczne nieusuwalne elementy metalowe powinny by¢ zabezpieczone
antykorozyjnie. Podktady z tynkoéw zwyktych powinny spetnia¢ wymagania PN-70/B-10100,
odpowiednie do zatozonej w dokumentacji projektowej i szczegdtowej specyfikacji technicznej
— odmiany 1 kategorii tynku podkladowego. Uwzgledniajac stan podioza, wskazoéwki
pochodzace od producenta mieszanki tynkarskiej oraz warunki atmosferyczne, w ktérych
nakladana bedzie wyprawa, konieczne moze by¢ wstepne przygotowanie podtoza do
tynkowania, poprzez jego zwilzenie woda, zagruntowanie badz zastosowanie Srodkoéw
zwigkszajacych przyczepnos¢ tynku do podtoza. Jako $rodki zwigkszajace przyczepnos¢ tynku
do podloza stosowane sg: — obrzutka wstepna, — zaprawy i szlamy zwiekszajace przyczepnosc,
— substancje ptynne tzw. mostki adhezyjne.

Dobor ewentualnych dziatan wstepnego przygotowania podioza musi by¢ zgodny z
zaleceniami producenta mieszanki tynkarskiej oraz wymaganiami dokumentacji projektowej i
szczegotowej specyfikacji techniczne;j.

Wykonanie tynkéw gipsowych

Rodzaj i typ tynku a takze wymagania w zakresie mieszanki tynkarskiej okreslone sg w
dokumentacji projektowej i szczegdtowej specyfikacji technicznej. Tynki gipsowe moga by¢
jedno- lub wielowarstwowe (dwu- lub trzywarstwowe). Grubos¢ tynkoéw pocienionych wynosi
od 2 dol5 mm.

Przy wykonywaniu tynkéw gipsowych nalezy bezwzglednie przestrzega¢ instrukcji
producenta mieszanki tynkarskiej w zakresie przygotowania podtoza i masy tynkarskiej, a takze
warunkow nakladania masy tynkarskiej oraz jej pielggnacji. Ponadto przy wykonywaniu
tynkéw nalezy przestrzega¢ nastepujacych zasad ogdlnych: — mieszanke tynkarska dobieraé
tak, by zapewni¢ zgodnos¢ zatozonej w dokumentacji projektowe;j i szczegdtowej specyfikacji
technicznej grubosci tynku i jego poszczegolnych warstw (tynki wielowarstwowe) z
zaleceniami producenta wybranej mieszanki tynkarskiej, — obowigzkowo stosowa¢ technike
wykonywania i rezimy technologiczne (np. minimalne przerwy technologiczne) oraz sposob
obrobienia tynku zgodne z procedurami wykonawczymi zawartymi we wskazowkach
producenta mieszanki tynkarskiej, — profile tynkarskie dobiera¢ odpowiednio do ich przysztej
funkcji (profile naroznikowe, stykowe, szczelinowe, dylatacyjne itp.) oraz z uwzglednieniem
zgodnosci materiatu z ktorego wykonany jest profil, z przewidywanym rodzajem tynku, — nie
dopuszcza¢ do powstania pustych przestrzeni za profilami tynkarskimi np. listwami
naroznikowymi, — elementy wpuszczane w tynk (np. ramy okienne) osadza¢ rownomiernie na
calym obwodzie, — w miejscach narazonych na peknigcia zaktadaé siatke, — nacigcia tynku
(,,kontrolowane peknigcia”) wykonywaé przed przystgpieniem do ostatniego etapu
wykonczenia tynku np. zacierania, wygladzania; na $cianach zewnetrznych nacigcia tynku sa
niedozwolone — nalezy stosowa¢ odpowiednie profile tynkarskie, — ewentualne zbrojenie tynku
siatkg nalezy wykonywa¢ zgodnie z wymaganiami dokumentacji projektowej i szczegotowej
specyfikacji technicznej oraz zaleceniami z instrukcji producenta mieszanki tynkarskiej, —
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przed catkowitym stwardnieniem tynku nalezy dokonaé jego przecigcia, az do podtoza, w
miejscach fug przewidzianych w dokumentacji projektowej; po uptywie niezbg¢dnego czasu i
przeschnigciu powstatych w wyniku przecigcia szczelin nalezy je wypetni¢ odpowiednig masa
elastyczng, — §wieze tynki zewnetrzne w okresie letnim powinny by¢ chronione przed zbyt
intensywnym dziataniem promieni stonecznych i opadami deszczu, a w okresie zimowym
przed mrozem, — tynki wewnetrzne, po ich nalozeniu, powinny mie¢ zapewniong dobra
wentylacje.

Wymagania dotyczace tynkow gipsowych

Przyczepnos$¢ tynku do podioza polegajaca na mechanicznym potaczeniu si¢ zaprawy z
podlozem powinna zapewni¢ takie przyleganie i zespolenie tynku z podlozem, aby po
stwardnieniu zaprawy nie wystepowaly odparzenia, pgcherze itp. Oznaczenie przyczepnosci
tynku do podloza nalezy wykonywaé¢ wg PN-85/B-04500. Wzajemna przyczepno$é
poszczegblnych warstw w tynkach wielowarstwowych badana metoda kwadracikowania
powinna dawa¢ wynik pozytywny i nie powinna by¢ mniejsza niz przyczepnos¢ catego tynku
do podtoza.

Grubos$¢ gotowych tynkow w zaleznosci od rodzaju podtoza i mieszanki tynkarskiej,
sposobu wykonania oraz liczby warstw, powinna wynosi¢ 2+15 mm — z tym, ze dla tynkow
jednowarstwowych grubos¢ ta powinna wynosi¢ 2+10 mm, a dla wielowarstwowych 3+15 mm.
W tynkach wielowarstwowych grubos¢ kazdej z warstw powinna si¢ zawiera¢ w granicach 1+3
mm.

Cechy powierzchni otynkowanych. Powierzchnie tynkéw powinny by¢ gtadkie ni, a takze
odznaczac¢ si¢ jednolitag barwg — bez smug i plam oraz prze§witow podtoza. Powierzchnie te nie
powinny pyli¢. Wykwity w postaci nalotu wykrystalizowanych na powierzchni tynku
roztworow soli przenikajacych z podtoza, a takze zacieki majace postac¢ trwatych §ladow oraz
wykwity ple$ni itp. sa niedopuszczalne.

Nie dopuszcza si¢ wystgpowania pecherzy, rys 1 spgkan na powierzchni tynku.
Powierzchnie tynkow pokrytych powloka malarskg z farb wodnych lub wodorozcienczalnych
powinny pozwala¢ na ich renowacj¢ bez uszkodzenia (rozmycia) tynku.

Prawidlowos¢ wykonania powierzchni 1 krawedzi tynkow Powierzchnie tynkéw powinny
by¢ tak wykonane, aby tworzyly regularne ptaszczyzny pionowe lub poziome zgodnie z
zaprojektowanym obrysem. Krawedzie przecinania si¢ powierzchni otynkowanych powinny
by¢ prostoliniowe, a katy dwuscienne utworzone przez te powierzchnie powinny by¢ katami
prostymi lub powinny by¢ zgodne z katami przewidzianymi w dokumentacji projektowe;.
Dopuszczalne odchytki — jak dla tynkow wewnetrznych kat. 111 wg PN-70/B-10100. Widoczne
miejscowe nierdwnosci lub wglebienia na gltadko otynkowanej powierzchni, nie wynikajace z
techniki wykonania, sg niedopuszczalne.

Wykonczenie narozy i obrzezy tynkow oraz tynkow na stykach i przy szczelinach
dylatacyjnych. Naroza oraz wszelkie obrzeza tynkéw powinny by¢ wykonane zgodnie z
dokumentacja projektowa. Gzymsy i podokienniki zewnetrzne powinny by¢ zabezpieczone
obrébkami blacharskimi z kapinosem.
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6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT

Badania przed przystapieniem do robot tynkowych

Przed przystgpieniem do robot tynkowych nalezy przeprowadzi¢ badania materialow,
ktore beda wykorzystywane do wykonywania rob6t oraz kontrole i odbior (miedzyoperacyjny)
podiozy.

Badanie materialéw przeprowadza si¢ posrednio na podstawie zapisow w dzienniku
budowy dotyczacych przyjecia materialdow na budowe¢ oraz dokumentoéw towarzyszacych
wysylce materialdéw przez dostawce, potwierdzajacych zgodno$é uzytych materiatéw z
wymaganiami dokumentacji projektowej 1 specyfikacji technicznej robot tynkowych,
opracowanej dla realizowanego przedmiotu zamoOwienia (szczegdtowej), oraz normami
powotanymi w pkt. 2.2. niniejszej specyfikacji technicznej.

Badania przygotowania podtozy Stan podtoza podlega sprawdzeniu w zakresie:

a) wilgotnosci — poprzez ocene wygladu, probe dotyku lub zwilzania, ewentualnie w razie
potrzeby pomiar

wilgotnosci szczatkowej przy pomocy wilgotno$ciomierza elektrycznego,

b) rownosci powierzchni — poprzez ocen¢ wygladu i sprawdzenie przy pomocy taty,

¢) przywierajacych cial obcych, kurzu i zabrudzenia — poprzez ocen¢ wygladu i probe
Scierania,

d) obecnosci luznych i zwietrzatych czgsci podtoza — poprzez probe drapania (skrobania) i
dotyku,

e) zabrudzenia powierzchni olejami, smarami, bitumami, farbami — poprzez ocene
wygladu 1 probe

zwilzania,

f) chtonnosci podtoza — poprzez oceng wygladu oraz probe dotyku i zwilzania,

g) obecnos¢ wykwitow — poprzez oceng wygladu,

h) zluszczania i powierzchniowego odspajania podtoza — poprzez ocene wygladu.

Swieze podklady z tynku zwyklego podlegaja badaniom zgodnie z PN-70/B-10100.
Wyniki badan powinny by¢ porownane z wymaganiami podanymi w pkt. 5.3., a nastgpnie
odnotowane w formie protokotu kontroli, wpisane do dziennika budowy i1 akceptowane przez
inspektora nadzoru.

Badania w czasie robdt tynkowych polegaja na biezagcym sprawdzaniu zgodnosci ich
wykonania z dokumentacja projektowa oraz wymaganiami specyfikacji technicznej
(szczegotowej) 1 instrukcji producenta mieszanki tynkarskie;.

7. OBMIAR ROBOT
Ogoélne wymagania dotyczace obmiaru robot podano w ST ,,Wymagania ogo6lne”
(ST-00).

9. ODBIOR ROBOT

Badania w czasie odbioru robot

Badania w czasie odbioru robot przeprowadza si¢ celem oceny czy spelnione zostaty
wszystkie wymagania dotyczace wykonanych robot tynkowych, w szczegolnosci w zakresie: —

34



zgodnos$ci z dokumentacjg projektowa 1 specyfikacja techniczng (szczegdlowa) wraz z
wprowadzonymi zmianami naniesionymi w dokumentacji powykonawczej,

— jakosci zastosowanych materiatow i wyrobow,

— prawidlowosci przygotowania podtoza,

— prawidlowosci wykonania tynkéw pocienionych.

Przy badaniach w czasie odbioru robot nalezy wykorzystywa¢ wyniki badan dokonanych
przed przystgpieniem do robdt 1 w trakcie ich wykonywania oraz zapisy w dzienniku budowy
dotyczace wykonanych robot.

Do badan odbiorowych nalezy przystapi¢ nie pozniej niz przed uptywem 1 roku od daty
ukonczenia robdt tynkowych.

Badania w czasie odbioru tynkdéw pocienionych zewnetrznych przeprowadzaé nalezy
podczas bezdeszczowej pogody, w temperaturze powietrza nie nizszej niz +5°C.

Przed przystapieniem do badan przy odbiorze nalezy sprawdzi¢ na podstawie
dokumentow: a) czy zalaczone wyniki badan dokonanych przed przystapieniem do robot
potwierdzaja, ze przygotowane podioza nadawaly si¢ do potozenia tynku a uzyte materiaty
spelnialy wymagania niniejszej ST,

b) czy w okresie wykonywania tynku pocienionego temperatura otoczenia w ciggu doby
nie spadta ponizej 0°C

Sprawdzenie przyczepnosci tynku do podloza nalezy przeprowadza¢ metoda podang w
PN-85/B-04500. Jako badania orientacyjne dopuszcza si¢ stosowanie opukiwania tynku lekkim
drewnianym milotkiem (brak ghlichego odglosu $wiadczy o dobrej przyczepnosci).
Przyczepnos$¢ migdzywarstwowa tynkéw wielowarstwowych nalezy sprawdzi¢ za pomoca
przyrzadu zwanego mtotkiem Baronnie’go metoda kwadracikowania, tj. proba krzyzowego
nacinania wyprawy i poddania jej uderzeniom stempla o cigzarze 250 gramow przy badaniu po
7 dniach od wykonania tynkéw, a co najmniej 500 gramow — po 28 dniach. Brak wypadania
kwadracikow pod uderzeniem $§wiadczy o dostatecznej przyczepnosci.

Sprawdzenie odpornosci tynkéw na uszkodzenia mechaniczne nalezy przeprowadzacd
mtotkiem Baronnie’go metoda kwadracikowania

Sprawdzenie mrozoodpornosci tynkow zewnetrznych nalezy przeprowadza¢ na podstawie
$wiadectwa badania wg PN-85/B-04500 odpornosci na dziatanie mrozu probek stwardniate]
zaprawy

Sprawdzenie grubosci tynkow. W pigciu dowolnie wybranych miejscach powierzchni
otynkowanej wynoszacej nie wigcej niz 5000 m2 nalezy wycia¢ probki kontrolne o wymiarach
2x2 cm lub o $rednicy okoto 3 cm w taki sposob, aby podioze zostato odstonicte lecz nie
naruszone. Odstoniete podtoze nalezy oczysci¢ z ewentualnych pozostatosci zaprawy. Pomiar
grubosci tynku powinien by¢ wykonany przymiarem z doktadnoscig do 1 mm. Za przecigtng
grubo$¢ tynku badanej powierzchni otynkowanej nalezy przyjmowac warto$¢ srednig pomiaru
W pieciu otworach.

W przypadku badania tynku o powierzchni wigkszej niz 5000 m2 nalezy na kazde
rozpoczete 1000 m2 wyciaé jeden dodatkowy otwor

Sprawdzenie wygladu 1 innych wlasciwosci powierzchni otynkowanych. Wyglad
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powierzchni otynkowanych (barwa, obecnos¢ wykwitow, spekan itp.) nalezy sprawdzi¢ za
pomoca ogledzin zewnetrznych. Gladko$¢ powierzchni oraz brak pylenia nalezy sprawdzacd
przez potarcie tynku dlonig.

Odpornos¢ powierzchni otynkowanych na dziatanie opadow atmosferycznych lub
rozmywanie podczas renowacyjnych robdt malarskich nalezy sprawdzaé w sposob nastepujacy:
— powierzchnie tynku nalezy zwilzy¢é woda za pomoca pedzla tawkowca i natychmiast
przeprowadzi¢ probe odpornosci na uderzenia metodg kwadracikowania, stosujgc uderzenie
stempla o cigzarze 250 graméw; proba ta powinna da¢ wynik dodatni (brak wypadania
kwadracikow).

Sprawdzenie prawidlowosci wykonania powierzchni i1 krawedzi tynkow nalezy
przeprowadzi¢ wg PN-70/B-10100.

Sprawdzenie wykonczenia tynkéw na narozach i obrzezach, stykach i przy szczelinach
dylatacyjnych nalezy przeprowadzi¢ wzrokowo oraz przez pomiar rownoczesnie z badaniem
wygladu powierzchni otynkowanych wg niniejszej ST. Wyniki badan powinny by¢ poréwnane
z wymaganiami podanymi niniejszej specyfikacji technicznej, opisane w dzienniku budowy i
protokole podpisanym przez przedstawicieli inwestora (zamawiajacego) oraz wykonawcy.

9. PODSTAWA PLATNOSCI

Ogodlne wymagania dotyczace podstawy platnosci podano w ST ,Wymagania
0golne”(ST-00).

10. RZEPISY ZWIAZANE

Normy PN-86/B-02354 Koordynacja wymiarowa w budownictwie. Wartosci modularne i

zasady koordynacji modularnej.

PN-ISO 2848:1998 Budownictwo. Koordynacja modularna. Zasady i reguty.

PN-ISO 1791:1999 Budownictwo. Koordynacja modularna. Terminologia.

PN-1SO 3443-1:1994 Tolerancje w budownictwie. Podstawowe zasady oceny i okre$lenia.
PN-63/B-06251 Roboty betonowe i Zelbetowe. Wymagania techniczne.

PN-71/B-06280 Konstrukcje z wielkowymiarowych prefabrykatow Zelbetowych.

Wymagania w zakresie wykonywania badania przy odbiorze.

PN-80/B-10021 Prefabrykaty budowlane z betonu. Metody pomiaru cech geometrycznych.

PN-70/B-10026 Sciany monolityczne z lekkich betonéw z kruszywa mineralnego
porowatego. Wymagania i badania.
PN-70/B-10100 Roboty tynkowe. Tynki zwykte. Wymagania i badania przy odbiorze. PN-

B-10106:1997 Tynki i zaprawy budowlane. Masy tynkarskie do wypraw pocienionych.
PN-B-10106:1997/ Az1:2002 Tynki i zaprawy budowlane. Masy tynkarskie do wypraw

pocienionych (Zmiana Azl).

PN-85/B-04500 Zaprawy budowlane. Badania cech fizycznych i wytrzymatosciowych.
PN-B-10109:1998 Tynki i zaprawy budowlane. Suche mieszanki tynkarskie.
PN-90/B-14501 Zaprawy budowlane zwykle.

PN-EN 197-1:2002 Cement — Cze$¢ 1: Sktad, wymagania i kryteria zgodnos$ci dotyczace
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cementdw powszechnego uzytku.

PN-EN 459-1:2003 Wapno budowlane — Cze¢$¢ 1: Definicje, wymagania i kryteria
zgodnosci.

PN-B-30041:1997 Spoiwa gipsowe. Gips budowlany. PN-B-30042:1997 Spoiwa gipsowe.
Gips szpachlowy, gips tynkarski i klej gipsowy.

PN-92/B-01302 Gips, anhydryt i wyroby gipsowe. Terminologia.

PN-EN 13139:2003 Kruszywa do zaprawy.

PN-EN 13139:2003/ AC:2004 Kruszywa do zaprawy.

PN-EN 1008:2004 Woda zarobowa do betonu.
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SST-06.00 Okladziny z plytek

Szczegolowa specyfikacja techniczna na roboty budowlane zwigzane z wykonaniem
okladzin $cian wewngtrz budynku

1.WSTEP
1.1. Przedmiot Szczegotowej Specyfikacji Technicznej

Specyfikacja Techniczna (ST) "Wymagania Ogélne" odnosi si¢ do wymagan wspolnych dla
poszczegbdlnych wymagan technicznych dotyczacych wykonania i odbioru robot, ktore
zostang wykonane w ramach niniejszego zadania.

1.2. Zakres stosowania Szczegolowej Specyfikacji Technicznej

Szczegotowa specyfikacja techniczna (SST) jest stosowana jako wytyczne przy
realizacji rob6t wymienionych w pkt. 1.1,

1.3. Zakres robot objetych Szczegolowa Specyfikacja Techniczna

W ramach prac budowlanych przewiduje si¢ wykonanie robot licowania plytkami
ceramicznymi

1.4. Okreslenia podstawowe

Okreslenie podstawowe uzyte w niniejszej SST materialy posiadaja odpowiednie dokumenty
dopuszczajace do stosowania i Ogolng Specyfikacja Techniczng;

1.5. Ogolne wymagania dotyczgce robot

Wykonawca jest odpowiedzialny za jako$¢ wykonania robdt, bezpieczenstwo
wszelkich czynno$ci na terenie budowy, metody uzyte przy budowie oraz za ich zgodnos$¢ z
dokumentacjg projektowa, SST 1 poleceniami Inspektora Nadzoru.

2. MATERIALY

Ogolne wymagania dotyczace materiatldw i ich rodzaju podano w Ogdlnej specyfikacji
Technicznej. (p. 3 - Materiaty).

Zastosowane materiaty powinny:

- aprobaty techniczne lub posiada¢ dokumenty potwierdzajace , ze produkcja danego
materialu odbyta si¢ zgodnie z obowigzujgcymi normami,

- certyfikat lub deklaracje zgodnosci z aprobatg techniczng lub PN,

- certyfikat na znak bezpieczenstwa,

- certyfikat zgodno$ci ze zharmonizowang norma europejska wprowadzona do

zbioru norm polskich,

- na opakowaniu powinien znajdowac¢ si¢ termin przydatnosci do stosowania..

Dla wykonania robo6t izolacyjnych 1 oktadzinowych nalezy wypehia¢ wytyczne

38



z rozdzialu 16 126 WTWO.

2.1. Plytki ceramiczne o nasigkliwosci ptytek nie wickszej niz 8%. kazda dostarczona
partia powinna posiada¢ certyfikat lub aprobatg techniczng. Plytki ceramiczne powinny
odpowiada¢ wymaganiom norm PN-EN 159:1996, PN-EN 176:1996, PN-EN 177:1997,
PN-EN 178:1998.

2.2. Klej dla ptytek ceramicznych powinien odpowiada¢ wymaganiom normy PN-EN
12004:2002 lub odpowiednich aprobat,

2.3. Zaprawy do spoinowania powinny odpowiada¢ aprobatom technicznym lub normom.
Materialy bez dokumentéw potwierdzajacych 1 jakos$¢ i parametry techniczne,

oraz materiaty budzace watpliwos$ci podczas ogledzin nie beda dopuszczone do zabudowy.

3. SPRZET

Ogolne wymagania dotyczace sprzgtu podano w Ogolnej Specyfikacji technicznej.
Zastosowany sprzet bedzie dostosowany do potrzeb przewidzianych projektem organizacji oraz
sprzetem wykazanym w ofercie przetargowe;.

Przewidziane jest podawanie zaprawy tynkowej do miejsca zabudowy mechanicznie.
Jakikolwiek sprzet lub narzgdzia nie gwarantujace zachowania wymogow uzyskania stosowne;j
jako$ci robdt lub przepisow bezpieczenstwa zostang przez nadzor inwestorski
zdyskwalifikowany i nie bedzie dopuszczony do robot.

4. TRANSPORT

Srodki transportu wykorzystywane przez Wykonawce powinny byé sprawne
technicznie 1 spelnia¢ wymagania techniczne w zakresie BHP oraz przepisow o ruchu
drogowym. Skladowanie materialtdbw powinno zabezpiecza¢ przed dziataniem niskich
temperatur.

5. WYKONANIE ROBOT

Ogolne warunki wykonania podano w Ogolnej Specyfikacji Techniczne;.
Dla robot zastosowanie majg wytyczne 1 wskazania z rozdziatu 16, 26 WTWO.
Przed przystapieniem do robot oktadzinowych powinny by¢ zakonczone wszystkie roboty
stanu surowego, zabetonowane wszystkie otwory, wykonane instalacje przechodzace przez
stropy 1 $ciany.
Roboty mozna wykonywa¢ w temperaturach nie nizszych niz +5°C i nie nizsza temperatura
powinna utrzymac przez pierwsza dobe.
Wykonang oktadzing ceramiczng §cian nalezy chroni¢ przed nastonecznieniem i przewiewem
przez okres dwoch pierwszych dni.
5.1.Podktad pod ptytki ceramiczne tynk cementowy III kat. powinny odpowiada¢ PN-B-
10100:1970. Powierzchnia powinna by¢ czysta, bez rakow, peknig¢ 1 zattuszczen.
5.2.2. Uktadanie ptytek ceramicznych na zaprawie klejowej, ktora nalezy przygotowaé wg
instrukcji podanej przez producenta.
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Plytki powinny rozmieszczone symetrycznie, a skrajne powinny mie¢ jednakowa szeroko$¢
wigksza niz polowa plytki. Plytki powinny by¢ roztozone szczegdlnie starannie z zachowanie
réwnosci 1 rownoleglos$ci spoin.

Klej naklada¢ na podtoze gladka krawedzia pacy, a nastgpnie ,,przeczesuje” si¢ zebata
krawedzig ustawiong pod katem do podtoza. Klej powinien by¢ roztozony rownomiernie na
catej powierzchni. Od czasu natoSenia kleju do czasu naklejenia plytek nie moze by¢ dhuzej niz
10 — 15 min. Dla uzyskania rownosci spoin nalezy korzysta¢ z ,,krzyzykéw” dystansowych.
Spoina powinna mie¢ szeroko$¢ do 2mm. Zakonczenia krawedzi granicznych oktadzin,
rowniez narozy wypuktych i wklestych jaki potgczenia z elementami stolarki nalezy zakonczy¢
listewkami wykonczeniowymi z tworzywa. Do spoinowania powierzchni nalezy przystapic nie
wczesniej niz po 24 godzinach od potozenia ptytek. Ksztatt spoiny powinien by¢ lekko wklgsty.

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT

Ogolne zasady kontroli robot podano w Ogoélnej Specyfikacji Techniczne;.
Kontrolg biezaca beda objete:

- zgodnos$¢ z dokumentacjg techniczng projektowa,

- certyfikatow lub deklaracji zgodno$ci zastosowanych materiatow,

- prawidtowosci przygotowania podtozy,

- przyczepnosci ptytek do podioza,

- wygladu, szerokos¢ i rownoleglo$¢ spoin na powierzchni plytek,

- prawidtowos$ci wykonania krawedzi, narozy, spoin.

Odbior izolacji 1 ptytek poprzez wpisy do dziennika budowy.

W czasie kontroli jako$ci bedzie rowniez ocenia¢ bezpieczenstwo wykonywania robot
1 wykonywanych elementow.

Dopuszczalne odstepstwa

- odchylenie podktadu na $cianach pod licowanie ptytkami nie moze przekracza¢ Smm
na dlugosci taty 2,00m,

- odchylenie krawedzi od kierunku poziomego i1 pionowego nie moze przekracza¢ 2mm
na dlugosci taty 2,0m,

- odchylenie powierzchni od plaszczyzny nie wigcej niz 2mm na odcinku 2,0 m,

- przebieg i wypelienie spoin poziomicg i pionem z doktadno$cig do 1 mm.

7. OBMIAR ROBOT
Ogoélne wymagania dotyczace obmiaru robot podano w ST ,,Wymagania ogdlne”
(ST-00).

Jednostkami obmiarowymi dla niniejszej specyfikacji:

- licowanie $cian ptytkami ceramicznymi - m2.
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- listwy wykonczeniowe w narozach - m.

8. ODBIOR ROBOT
Ogolne zasady odbiorow i dokonania ptatnosci podano w Ogdlnej Specyfikacji Techniczne;.

9. PODSTAWA PLATNOSCI

Ogoélne wymagania dotyczace podstawy ptatnosci podano w ST ,,Wymagania
0g6Ine”(ST-00).

10. RZEPISY ZWIAZANE

Normy:

PN-70/B-10100 Roboty tynkowe. Tynki zwykle. Wymagania i badania przy odbiorze,
PN-85/B-04500 Zaprawy budowlane. Badanie cech fizycznych i wytrzymatosciowych
PN-90/B-14501 Zaprawy budowlane zwykte

PN-EN 12004:2002 Kleje do ptytek. Definicje i wymagania techniczne,

PN-ISO 13006:2001 Ptytki i plyty ceramiczne . Definicje, klasyfikacja, wiasciwosci 1
znakowanie.

PN-EN 87:1994 Ptytki i ptyty ceramiczne $cienne i podtogowe. Definicje, klasyfikacja,
wlasciwosci 1 znakowanie,

PN-EN 159:1996 Plytki i plyty ceramiczne prasowane na sucho o nasigkliwo$ci wodnej
E>10%. Grupa B I1I.

PN-EN 179:1996 Plytki i plyty ceramiczne prasowane na sucho o nasigkliwo$ci wodnej
E>3%. Grupa B |,

PN-EN 177:1997 Ptytki i ptyty ceramiczne prasowane na sucho o nasigkliwo$ci wodnej
3%<E>6%. Grupa B Il a,

PN-EN 178:1998 Ptytki i ptyty ceramiczne prasowane na sucho o nasigkliwos$ci wodnej
6%<E>10%. Grupa B 11 b.
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SST-07.00 Posadzki z wykladzin PCV

Szczegélowa specyfikacja techniczna na roboty budowlane zwiazane z wykonywaniem
posadzek z tworzyw sztucznych.

1.WSTEP
1.1. Przedmiot Szczegotowej Specyfikacji Technicznej

Specyfikacja Techniczna (ST) "Wymagania Ogélne" odnosi si¢ do wymagan wspolnych dla
poszczegbdlnych wymagan technicznych dotyczacych wykonania i odbioru robot, ktore
zostang wykonane w ramach niniejszego zadania.

1.2. Zakres stosowania Szczegolowej Specyfikacji Technicznej

Szczegotowa specyfikacja techniczna (SST) jest stosowana jako wytyczne przy
realizacji rob6t wymienionych w pkt. 1.1,

1.3. Zakres robét Szczegolowej Specyfikacji Technicznej

Roboty, ktorych dotyczy Specyfikacja, obejmujg wszystkie czynnosci umozliwiajace i majace
na celu wykonanie posadzek z wyktadzin PCV.

Zakres robot remontowych posadzek:

1. Roboty przygotowawcze

2. Zerwanie starych wyktadzin z podtog

3. Oderwanie listew podtogowych

4. Naprawa podtoza wraz z wykonaniem dylatacji 1 klamrowania pgkniec¢

5. Wykonanie warstw wyréwnawczych z zaprawy o duzej wytrzymatlo$ci na natgzenie ruchu
. Przygotowanie podtoza do utozenia cokotow z PCV

. Wzmocnienie posadzki — gruntowanie

. Wykonanie warstwy wyroéwnawczej z zaprawy samopoziomujgce]

© 00 N O

. Szlifowanie mechaniczne posadzek

10. Utozenie wyktadziny podtogowej dostosowanej do duzego natezenia ruchu z wywinigciem
cokoléw na $ciang

11. Zgrzewanie wyktadzin

12. Montaz listew progowych

13. Gruntowanie wyktadziny §rodkiem antyposlizgowym
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14. Wywd&z materiatow porozbiorkowych wraz z ich utylizacja
2. MATERIALY

2.1. Zastosowane materialy.

Zastosowanym materialem do wykonania posadzek sg wyktadziny PCV 1 kleje okreslone w
projekcie

2.1-Wykladzina PCV

jednorodna o strukturze i wzorze przez na calej grubosci

a) homogeniczna

b) antystatyczna

¢) Klasyfikacja uzytkowa 34

d) Grupa $cieralnosci T

e) Wiasciwosci antyposlizgowe

f) wytrzymato$¢ na $cieranie

g) odporno$¢ na wgniatanie

h) grubo$¢ wyktadziny min 2,0mm antypos$lizgowa

1) gwarancja 5 lat

J) posiadanie waznego certyfikatu

k) atest PZH,

1) atest trudnopalnosci

o Wyktadzina winna by¢ utozona z wywinigciem cokotéw na $cianie taczona sznurem
spawalniczym dostosowanym do kolorystyki podloza

0 Kolorystyka i wzornictwo uzgodnione z Inwestorem

Ogodlna charakterystyka techniczna:

2.3.Podtoze dla warstwy posadzkowej stanowi istniejace podtoze ktore nalezy przygotowaé
zgodnie z wymaganiami dla posadzek - bez warstwy izolacyjnej.

Kleje zastosowane do przyklejania wyktadzin powinny odpowiada¢ zaleceniom producenta
wyktadziny.

Materiaty powinny odpowiada¢ wymaganiom norm panstwowych lub posiada¢ swiadectwa
dopuszczenia do stosowania w budownictwie.

3. SPRZET

Ogolne wymagania dotyczace sprzetu podano w ST — 1.0. "Wymagania ogolne".
Do uktadania wykladzin tekstylnych stosuje si¢ noze do przycinania wykladzin, pace i
szpachelki stalowe, watki dociskowe, linialy stalowe.

4. TRANSPORT

Srodki transportu wykorzystywane przez Wykonawce powinny by¢ sprawne
technicznie 1 spetnia¢ wymagania techniczne w zakresie BHP oraz przepisOw o ruchu
drogowym.
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Wyktadziny PCV oraz kleje przeznaczone do ich mocowania powinny by¢ sktadowane w
pomieszczeniach zamknietych, suchych, w temperaturze 5-25°C. Nalezy je ochroni¢ przed
bezposrednim dziataniem promieni stonecznych. Kleje zachowuja trwatos¢ przez 6 miesigcy.

5. WYKONANIE ROBOT

Ogolne zasady wykonania robot podano w ST — 1.0. "Wymagania og6lne".

Wymagania przy wykonaniu posadzek zgodnie z polskimi normami i wytycznymi
technologicznymi producenta.

5.1. Opis ogdlny

Podktad pod posadzke¢ nalezy wykonaé¢ zgodnie z wymaganiami podanymi w ST. Podktad pod
posadzke powinien stanowi¢ czysta, niepylacg powierzchnie, o wytrzymatosci na $ciskanie i
wilgotnosci max. 3% dla podktadu cementowego i max. 1,5% dla podktadu anhydrytowego i
gipsowego. Do wykonania napraw podktadu nalezy stosowaé zageszczong drobnym piaskiem
mas¢ wygtadzajaca, uzywajac gtadkich pacek lub szpachelek. Po 24 godzinach od wykonania
napraw mozna przystapic¢ do dalszych prac.

Do wykonania posadzki z wyktadziny PCV mozna przystapi¢ po zakonczeniu wszystkich robot
budowlanych stanu surowego i1 robdt wykonczeniowych, oraz po zakonczeniu robot
instalacyjnych, facznie z przeprowadzeniem prob cisnieniowych instalacji.

Temperatura, w ktorej wykonuje si¢ posadzki z wyktadzin PCV nie powinna by¢ nizsza niz
150C. W obrebie jednego pomieszczenia, o ile projekt nie przewiduje inaczej, posadzka
powinna by¢ wykonana z jednego rodzaju wyktadziny, o jednolitej barwie 1 wzorze.
Wyktadzing nalezy na 24 godziny przed przyklejeniem rozwing¢ z rulonu, przyciaé
odpowiednio do wymiar6w pomieszczenia z zachowaniem ok. 3 cm zaktadow, i luzno utozy¢
na podktadzie. Uklad spoin migdzy arkuszami nalezy tak rozplanowac, aby nie wypadly one w
miejscach intensywnego ruchu i w miar¢ mozliwosci przebiegaly prostopadle do $ciany
okiennej. Przy ukladaniu wykladzin nalezy dopasowac ich kierunek, a przy wyktadzinach
wzorzystych rowniez wzor stykajacych si¢ arkuszy.

Wyktadziny przykleja si¢ catg powierzchnig do podktadu przy uzyciu kleju zalecanego przez
producenta wykladziny. Klej przed uzyciem musi by¢ dokladnie wymieszany. Brzegi
wyktadziny dopasowuje si¢ przycinajac je jednocze$nie ostrym nozem, na zatozonym
zakladzie. Po przycieciu nalezy odwina¢ arkusze do potowy ich dlugosci, zabezpieczajac je
przed przesuni¢ciem. Na odstoniety podktad nalezy nanies¢ klej, uzywajac packi lub szpachli
stalowej, zabkowanej. Warstwa naniesionego kleju powinna mie¢ rownomierng grubos¢. Po 5-
10 min. mozna natozy¢ arkusze wykladziny i starannie docisng¢. Powierzchnia przyklejonej
wyktadziny nie moze mie¢ sfaldowan, 1 pecherzy, szczeliny pomigdzy brzegami arkuszy
powinny by¢ nie wigksze niz 0,5mm.

Po przyklejeniu wyktadziny do podktadu nalezy sfrezowac styki i sgsiednie arkusze wyktadziny
sklei¢ na goraco (zgrzac¢) sznurem dostarczonym przez producenta.

Posadzke z wyktadziny nalezy wykonczy¢ przy $cianach listwami z wyktadziny wyklejonymi
na $ciang.

44



6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT

Zasady ogolne kontroli jako$ci robot podano w ST — 1.0. "Wymagania ogdlne".
Kontrola jakosci robot przy wykonywaniu podtog z posadzkami z wyktadzin PCV polega na
sprawdzeniu wszystkich faz prac przy wykonywaniu podktadu i uktadaniu posadzki.
Kontrola jakos$ci powinna obejmowac:

— sprawdzenie materialow pod wzgledem ich zgodno$ci z aktualnymi normami,
dokumentacja techniczng i niniejszg ST,

— sprawdzenie wykonania podktadu,

— sprawdzenie poprawno$ci wykonania posadzki z wyktadzin PCV.

Podczas odbioru jakosciowego wyktadzin, przeznaczonych do wykonania posadzek nalezy
sprawdzi¢:

— zaswiadczenie o jako$ci wystawione przez producenta,

— gatunek dostarczonych wyktadzin (gatunek I),

— jednolito$¢ wzoru lub barwy.

Wyktadziny powinny posiada¢ oznaczenia na spodniej powierzchni: dane producenta,
oznaczenie rodzaju, barwy i gatunku, numer $wiadectwa dopuszczenia do uzytku w
budownictwie lub obowigzujacej normy.

Kontrola jako$ci wykonanej posadzki obejmuje sprawdzenie:

— poprawnosci przyklejenia wyktadziny do podtoza (niedopuszczalne jest wystepowanie
miejsc nie przyklejonych, fatd, pecherzy, odstajacych brzegow),

— wygladu powierzchni — powierzchnia powinna by¢ roéwna, czysta, gladka, nie
zanieczyszczona klejem.

7. OBMIAR ROBOT
Ogdlne wymagania dotyczace obmiaru robot podano w ST ,,Wymagania og6lne”.

Posadzki oblicza si¢ w m2.

8. ODBIOR ROBOT

Odbi6r podktadu powinien by¢ przeprowadzony w nastepujacych etapach:
— po utozeniu warstwy materiatu izolacyjnego,

— podczas uktadania podktadu,

— po catkowitym stwardnieniu podktadu.

Odbidr podktadu powinien obejmowac sprawdzenie:

— jako$ci zastosowanych materialow,

— prawidlowosci utozenia kolejnych warstw,

— grubosci podktadu w dowolnych 3 miejscach w pomieszczeniu,

— rownosci 1 zachowania dopuszczalnych odchytek ptaszczyzny podktadu,
— prawidlowosci osadzenia elementéw dodatkowych w podktadzie,
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— poprawnos$ci wykonania 1 rozmieszczenia szczelin dylatacyjnych,

Odbioér koncowy robot podlogowych powinien obejmowac:

— ocene zgodnosci wygladu wykonanej podtogi z dokumentacja techniczng,

— jako$ci zastosowanych materialow,

— sprawdzenie dotrzymania warunkéw wykonywania prac na podstawie zapisOw w
dzienniku budowy.

Odbidr posadzki powinien obejmowac:

— ocen¢ wygladu zewngtrznego,

— sprawdzenie prawidtowosci uksztattowania powierzchni,

— sprawdzenie potaczenia posadzki z podktadem,

— ocene prawidtowosci osadzenia elementow dodatkowych w posadzce.

Dopuszczalne tolerancje:

- odchylenie powierzchni podktadu lub posadzki od ptaszczyzny nie moze przekraczaé 2
mm/m

15 mm na catej dtugos$ci lub szeroko$ci pomieszczenia,

- prze$wit pomiedzy dwumetrowg fata przytozong w dowolnym miejscu nie moze by¢ wigkszy
niz 5 mm,

- odchylenie spoiny od linii prostej nie moze by¢ wigksze niz 1 mm/m lub 5 mm na calej
dhugos$ci spoiny w pomieszczeniu

9. PODSTAWA PLATNOSCI
Ogolne wymagania dotyczgce podstawy platnosci podano w ST ,,Wymagania ogolne”(ST-00).
10. RZEPISY ZWIAZANE

Dz. U. nr 109/2004 ,,Warunki techniczne jakim powinny odpowiada¢ budynki 1 ich
usytuowanie.”

Polskie normy: PN-B-89002 Elementy z tworzyw sztucznych dla budownictwa. Listwy
podtogowe z polichlorku winylu. PN-B-14501 Zaprawy budowlane zwykle. PN-B-06251
Roboty betonowe i zelbetowe. Wymagania techniczne. PN-B-04500 Zaprawy budowlane.
Badania cech fizycznych i wytrzymatosciowych. PN-B-06711 Kruszywa mineralne. Piaski do
zapraw budowlanych. PN-B-06256 Beton odporny na $cieranie.

Swiadectwa dopuszczenia ITB, atesty PZH dla poszczeglnych wyrobow.
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SST-08.00 Roboty malarskie

1.WSTEP
1.1. Przedmiot Szczegotowej Specyfikacji Technicznej

Przedmiotem niniejszej Specyfikacji Technicznej s wymagania dotyczace wykonania
i odbioru rob6t polegajacych na wykonaniu prac malarskich

1.2. Zakres stosowania Szczegélowej Specyfikacji Technicznej

Specyfikacja Techniczna jest stosowana jako dokument przy realizacji robot
wymienionych w punkcie 1.1.

1.3. Zakres robot objetych Szczegélowa Specyfikacja Techniczna

Roboty, ktorych dotyczy specyfikacja obejmuja wszystkie czynnosci umozliwiajace i
majace na celu wykonanie prac malarskich.

W zakres robot wchodza:

- gruntowanie

- szpachlowanie

- malowanie

1.4. Ogdélne wymagania

Wykonawca jest odpowiedzialny za jakos¢ ich wykonywania oraz za zgodnos$¢ z
dokumentacja projektowa i poleceniami projektanta.

2. MATERIALY

2.1. Woda (PN-EN 1008:2004)

Do przygotowania farb stosowa¢ mozna kazda wode zdatng do picia. Niedozwolone jest
uzycie wod Sciekowych, kanalizacyjnych bagiennych oraz wod zawierajacych tluszcze
organiczne, oleje i mut.

2.2. Rozcienczalniki

W zaleznosci od rodzaju farby nalezy stosowac:

— wodg — do farb wapiennych,

— terpentyne i benzyne — do farb i emalii olejnych,

— inne rozcienczalniki przygotowane fabrycznie dla poszczegdlnych rodzajow farb
powinny odpowiada¢ normom panstwowym lub mie¢ cechy techniczne zgodne =z
zaswiadczeniem o jako$ci wydanym przez producenta oraz z zakresem ich stosowania.

2.3. Farby budowlane gotowe

2.3.1. Farby niezaleznie od ich rodzaju powinny odpowiada¢ wymaganiom norm
panstwowych lub $§wiadectw dopuszczenia do stosowania w budownictwie.

2.3.2. Farby emulsyjne wytwarzane fabrycznie
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Na tynkach mozna stosowac¢ farby emulsyjne na spoiwach z: polioctanu winylu, lateksu
butadieno-styrenowego i innych zgodnie z zasadami podanymi w normach i $wiadectwach
ich dopuszczenia przez ITB.

2.3.3. Farby olejne i ftalowe

Farba olejna do gruntowania ogoélnego stosowania wg PN-C-81901:2002

— wydajnos¢ — 6-8 m2/dm3

— czas schnigcia — 12 h

Farby olejne i ftalowe nawierzchniowe ogdlnego stosowania wg PN-C-81901/2002

— wydajnos¢ — 6-10 m2/dm3

2.3.4. Farby akrylowe do malowania powierzchni ocynkowanych

Wymagania dla farb:

— lepko$¢ umowna: min. 60

— gestos¢é: max. 1,6 g/em3

— zawarto$¢ substancji lotnych w% masy max. 45%

— roztarcie pigmentéw: max. 90 m

— czas schnigcia powtoki w temp. 20°C 1 wilgotnosci wzglednej powietrza 65% do

osiagnigcia 5 stopnia wyschnigcia — max. 2 godz.

Wymagania dla powtok:

— wyglad zewnetrzny — gladka, matowa, bez pomarszczen i zaciekow,

— grubo$¢ — 100-120 um

— przyczepnos¢ do podioza — 1 stopien,

— elastyczno$¢ — zgigta powloka na sworzniu o $rednicy 3 mm nie wykazuje peknigé
lub odstawania od podtoza,

— twardo$¢ wzgledna — min. 0,1,

— odpornos¢ na uderzenia — masa 0,5 kg spadajaca z wysokosci 1,0 m nie powinna

po-wodowac¢ uszkodzenia powtoki

— odporno$¢ na dziatanie wody — po 120 godz. zanurzenia w wodzie nie moze
wystepowac specherzenie powtoki.

Farby powinny by¢ pakowane zgodnie z PN-O-79601-2:1996 w bebny lekkie lub
wiaderka stozkowe wg PN-EN-1SO 90-2:2002 i przechowywane w temperaturze min. +5°C.

2.6. Srodki gruntujace

2.6.1. Przy malowaniu farbami emulsyjnymi:

— powierzchni betonowych lub tynkow zwyktych nie zaleca si¢ gruntowania, o ile

swiadectwo dopuszczenia nowego rodzaju farby emulsyjnej nie podaje inaczej,

— na chlonnych podtozach nalezy stosowaé¢ do gruntowania farbe emulsyjng
rozcienczong woda w stosunku 1:3—5 z tego samego rodzaju farby, z jakiej przewiduje si¢
wykonanie powltoki malarskie;.

2.6.2. Przy malowaniu farbami olejnymi i syntetycznymi powierzchnie nalezy
zagruntowac rozcienczonym pokostem 1:1 (pokost: benzyna lakiernicza).

2.6.3. Mydlto szare, stosowane do gruntowania podtoza w celu zmniejszenia jego
wsigkliwos$ci powinno by¢ stosowane w postaci roztworu wodnego 3—5%.
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3. SPRZET

Do wykonania prac mozna uzywac: p¢dzi, watkéw lub aparatow natryskowych.

6. TRANSPORT

Przewiduje si¢ przewo6z urzadzenia dla instalacji od Producenta lub z hurtowni i
magazynOw na plac budowy. Materialty mogg by¢ przewozone dowolnymi §rodkami transportu.
Muszg by¢ zabezpieczone przed spadaniem lub przesuwaniem

5. WYKONANIE ROBOT

Przy malowaniu powierzchni wewngtrznych temperatura nie powinna by¢ nizsza niz
+8°C. W okresie zimowym pomieszczenia nalezy ogrzewac.

W ciaggu 2 dni pomieszczenia powinny by¢ ogrzane do temperatury co najmniej +8°C.
Po zakonczeniu malowania mozna dopusci¢ do stopniowego obnizania temperatury, jednak
przez 3 dni nie moze spas¢ ponizej +1°C.

W czasie malowania niedopuszczalne jest nawietrzanie malowanych powierzchni
cieplym powietrzem od przewoddéw wentylacyjnych i urzadzen ogrzewczych.

Gruntowanie 1 dwukrotne malowanie $cian 1 sufitow mozna wykona¢ po:

— catkowitym ukonczeniu robét instalacyjnych (z wyjatkiem montazu armatury i
urzadzen sanitarnych),

— catkowitym ukonczeniu robot elektrycznych,

— catkowitym utozeniu posadzek,

— usunigciu usterek na stropach i tynkach.

5.1. Przygotowanie podiozy

5.1.1. Podtoze posiadajace drobne uszkodzenia powierzchni powinny by¢, naprawione
przez wypekienie ubytkow zaprawa cementowo-wapienng. Powierzchnie powinny by¢
oczyszczone z kurzu i1 brudu, wystajacych drutéw, naciekow zaprawy itp. Odstajace tynki
nalezy odbié, a rysy poszerzy¢ i ponownie wypehi¢ zaprawg cementowo-wapienna.

5.1.2. Powierzchnie drewniane i metalowe powinny by¢ oczyszczone, odtluszczone
zgodnie z wymaganiami normy PN-ISO 8501-1:1996, dla danego typu farby podktadowe;.

5.1.3. Powierzchnie $cian wyrownac 1 wykonczy¢ gtadzig gipsowa.

5.2. Gruntowanie.

5.2.1. Przy malowaniu farbg wapienng wymalowania mozna wykonywac bez
gruntowania powierzchni.

5.2.2. Przy malowaniu farbami emulsyjnymi do gruntowania stosowac¢ farb¢ emulsyjna
tego samego rodzaju z jakiej ma by¢ wykonana powtloka lecz rozcienczona woda w stosunku
1:3-5.

5.2.3. Przy malowaniu farbami olejnymi i syntetycznymi powierzchnie gruntowac
pokostem.
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5.2.4. Przy malowaniu farbami chlorokauczukowymi elementéw stalowych stosuje si¢
odpowiednie farby podktadowe.

5.2.5. Przy malowaniu farbami epoksydowymi powierzchnie pokrywa si¢
gruntoszpachlowka epoksydowa.

5.3. Wykonywania powtok malarskich

5.3.1. Powtloki wapienne powinny réwnomiernie pokrywac¢ podioze, bez przeswitow,
plam i odpryskow.

5.3.2. Powloki z farb emulsyjnych powinny by¢ niezmywalne, przy stosowaniu
srodkow myjacych i dezynfekujacych. Powtoki powinny dawa¢ aksamitno-matowy wyglad
powierzchni. Barwa powlok powinna by¢ jednolita, bez smug i plam. Powierzchnia powtok bez
uszkodzen, smug, plam i §ladéw pedzla.

5.3.3. Powtoki z farb i lakierdw olejnych i syntetycznych powinny mie¢ barwg jednolita
zgodng ze wzorcem, bez smug, zaciekdow, uszkodzen, zmarszczen, pgcherzy, plam i zmiany
odcienia. Powloki powinny mie¢ jednolity potysk. Przy malowaniu wielowarstwowym nalezy
na poszczeg6lne warstwy stosowac¢ farby w roznych odcieniach.

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT

6.1. Powierzchnia do malowania.

Kontrola stanu technicznego powierzchni przygotowanej do malowania powinna
obejmowac:

— sprawdzenie wygladu powierzchni,

— sprawdzenie wsigkliwosci,

— sprawdzenie wyschnigcia podioza,

— sprawdzenie czystosci,

Sprawdzenie wygladu powierzchni pod malowanie nalezy wykona¢ przez ogledziny
zewngetrzne. Sprawdzenie wsigkliwosci nalezy wykona¢ przez spryskiwanie powierzchni
przewidzianej pod malowanie kilku kroplami wody. Ciemniejsza plama zwilZzonej powierzchni
powinna nastapi¢ nie wczesniej niz po 3 S.

6.2. Roboty malarskie.

6.2.1. Badania powlok przy ich odbiorach nalezy przeprowadzi¢ po zakonczeniu ich
wykonania:

— dla farb emulsyjnych nie wczes$niej niz po 7 dniach,

— dla pozostatych nie wczesniej niz po 14 dniach.

6.2.2. Badania przeprowadza si¢ przy temperaturze powietrza nie nizszej od +5°C przy
wilgotno$ci powietrza mniejszej od 65%.

6.2.3. Badania powinny obejmowac:

— sprawdzenie wygladu zewnetrznego,

— sprawdzenie zgodnosci barwy ze wzorcem,

— dla farb olejnych i syntetycznych: sprawdzenie powtoki na zarysowanie i uderzenia,

sprawdzenie elastycznosci 1 twardosci oraz przyczepno$ci zgodnie z odpowiednimi
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10.

normami panstwowymi. Jesli badania dadza wynik pozytywny, to roboty malarskie
nalezy uzna¢ za wykonane prawidlowo. Gdy ktorekolwiek z badan dato wynik ujemny, nalezy
usuna¢ wykonane powloki czesciowo lub catkowicie i wykonaé powtdrnie.

7. OBMIAR ROBOT

Obmiar robdt bedzie okresla¢ faktyczny zakres wykonywanych robdt w jednostkach
ustalonych w kosztorysie

ODBIOR ROBOT

Roboty podlegaja warunkom odbioru wedlug zasad podanych ponizej.

8.1. Odbior podioza

8.1.1. Zastosowane do przygotowania podtoza materialy powinny odpowiadacé
wymaganiom zawartym w normach panstwowych lub $wiadectwach dopuszczenia do
stosowania w budownictwie. Podloze, posiadajace drobne uszkodzenia powinno byc¢
naprawione przez wypetnienie ubytkow zaprawg cementowo-wapienng do robot tynkowych
lub odpowiednig szpachlowka. Podtoze powinno by¢ przygotowane zgodnie z wymaganiami
w pkt. 5.2.1. Jezeli odbior podtoza odbywa si¢ po dluzszym czasie od jego wykonania, nalezy
podtoze przed gruntowaniem oczyscic.

8.2. Odbior robot malarskich

8.2.1. Sprawdzenie wygladu zewnetrznego powtok malarskich polegajace na
stwierdzeniu rownomiernego roztozenia farby, jednolitego nat¢zenia barwy i zgodnosci ze
wzorcem producenta, braku przeswitu i dostrzegalnych skupisk lub grudek nieroztartego
pigmentu lub wypehliaczy, braku plam, smug, zaciekow, pecherzy odstajacych platow
powtoki, widocznych okiem §ladow pedzla itp., w stopniu kwalifikujacym powierzchnie¢
malowang do powtok o dobrej jakosci wykonania.

8.2.2. Sprawdzenie odpornosci powtoki na wycieranie polegajace na lekkim,
kilkakrotnym potarciu jej powierzchni migkka, welniang lub bawelniang szmatkg
kontrastowego koloru.

8.2.3. Sprawdzenie odpornosci powtoki na zarysowanie.

8.2.4. Sprawdzenie przyczepnosci powtoki do podtoza polegajace na probie poderwania
ostrym narzedziem powtoki od podtoza.

8.2.5. Sprawdzenie odpornosci powtoki na zmywanie woda polegajace na zwilzaniu
badanej powierzchni powloki przez kilkakrotne potarcie mokrg migkka szczotkg lub szmatka.

9. PODSTAWA PLATNOSCI

Ogolne wymagania dotyczace platnosci podano w specyfikacji technicznej
,»Wymagania ogolne" ST-00.00.
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10. PRZEPISY ZWIAZANE

PN-EN 1008:2004 Woda zarobowa do betonu. Specyfikacja i pobieranie probek.
PN-70/B-10100 Roboty tynkowe. Tynki zwykte. Wymagania i badania przy odbiorze.
PN-62/C-81502 Szpachlowki i kity szpachlowe. Metody badan.

PN-EN 459-1:2003 Wapno budowlane.

PN-C 81911:1997 Farby epoksydowe do gruntowania odporne na czynniki chemiczne
PN-C-81901:2002 Farby olejne i alkidowe.

PN-C-81608:1998 Emalie chlorokauczukowe.
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SST-09.00 Wykonanie docieplenia stropodachu

1.WSTEP
1.1. Przedmiot Szczegolowej Specyfikacji Technicznej

Przedmiotem niniejszej Specyfikacji Technicznej s wymagania dotyczace wykonania
1 odbioru rob6t polegajacych na wykonaniu docieplenia stropodachu.

1.2. Zakres stosowania Szczegélowej Specyfikacji Technicznej

Specyfikacja Techniczna jest stosowana jako dokument przy realizacji robot
wymienionych w punkcie 1.1.

1.3. Zakres robot objetych Szczegélowa Specyfikacja Techniczna

Roboty, ktérych dotyczy specyfikacja, obejmuja wszystkie czynnosci umozliwiajace i
majace na celu wykonanie projektowanego remontu w zakresie ocieplenia niewentylowanego
stropu.

1.4. Ogélne wymagania

Wykonawca jest odpowiedzialny za realizacje robdt zgodnie z dokumentacja
projektowa, specyfikacja techniczng, poleceniami nadzoru inwestorskiego.

Przy ociepleniu nalezy uzyskac ciagtos¢ izolacji stropu i $cian zewngtrznych. Warstwy
przegrody, poczynajac od strony wewnetrznej do zewngtrznej, powinny mie¢ malejacy opor
dyfuzyjny, tzn. kazda kolejna warstwa przepuszcza coraz wigkszg ilo$¢ pary wodne;.

2. MATERIALY
2.1. Ogélne wymagania

Ogoélne zasady dotyczace materiatow podano w OST ,,Wymagania ogdlne" pkt 2.
Materialy nalezy stosowa¢ zgodnie z Dokumentacja Projektowa - opisem technicznym i
rysunkami.

Do wykonania robot nalezy uzy¢ materiatow wyszczegolnionych w dokumentacji projektowe;.

Zastosowanie poszczegdlnych typow materialow powinno by¢ zgodne z zaleceniami
ich producentow. Przy wykonywaniu prac budowlanych nalezy stosowaé jedynie takie
materialy, ktore zostaty dopuszczone do obrotu i powszechnego lub jednostkowego stosowania
w budownictwie.

Wszelkie materialy do wykonywania izolacji cieplnej powinny odpowiadaé
wymaganiom zawartym w normach panstwowych lub $§wiadectwach ITB dopuszczajacych
dany material do powszechnego stosowania w budownictwie.

Wyroby budowlane, wlasciwie oznaczone, powinny posiadac:
- certyfikat na znak bezpieczenstwa ,
- certyfikat lub deklaracje zgodnosci z Polska Norma lub z aprobatg techniczna,
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- atest higieniczny do stosowania w obiektach uzytecznosci publiczne;.

Wszystkie uzyte w specyfikacji lub w przedmiarze znaki handlowe, towarowe, przywotania
patentdw, nazwy modeli, numery katalogowe stuza jedynie do okreslenia cech technicznych i
jako$ciowych materialdw a nie sg wskazaniem na producenta.

Materialty stuzace do Iaczenia innych materiatow (tasmy, kleje itp.) nie powinny dziataé
destrukcyjnie na taczone materiaty 1 powinny wykazywac dostateczng odpornos¢ w
srodowisku, w ktorym zostajg uzyte oraz nalezyta przyczepnos$¢ do sklejanych materiatow,
okreslong wg metod badan podanych. w normach panstwowych i §wiadectwach ITB.
Materiaty izolacyjne powinny by¢ pakowane, przechowywane i transportowane w sposob
wskazany w normach panstwowych i1 §$wiadectwach ITB.

2.1. Materialy podstawowe

Styropapa — ptyty styropianowe EPS-100 laminowane gr. 20cm jednostronnie papg
podktadowg na welonie z widkien szklanych o gramaturze ok. 100g/m2 przy uzyciu lepiszcza;
papa z posypka drobnoziarnistg, z zakladami szer. 50mm poza krawedzie ptyty;

Rdzen ptyty ze styropianu EPS 100

Wspotczynnik przewodzenia ciepta A (W/mK) 0,031

Wytrzymatos$¢ na zginanie (kPa) > 150

Naprezenie $ciskajace przy 10% odksztatceniu wzglednym (kPa) > 100

Poziomy wytrzymato$ci na rozciaganie prostopadte do powierzchni czotowych (kPa) > 150
Wytrzymatos$¢ potaczenia papa — Styropian na rozcigganie (kPa) > 100

Wytrzymatos$¢ potaczenia papa — styropian na dziatanie wody (kPa) > 100

Wytrzymatos$¢ potaczenia papa — styropian na dziatanie temp. +80°C 1 -20°C (kPa) > 100
Wytrzymatos$¢ potaczenia papa — styropian na oddzieranie,

moment oddzierania (Nmm/mm) > 20

Papa wierzchniego krycia

Wierzchniego krycia — w klasie Broof (nierozprzestrzeniajgca ognia), papa asfaltowa
zgrzewalna, pokrycie asfaltem modyfikowanym SBS, osnowa z wlokniny poliestrowej
impregnowanej asfaltem; wierzchnia strona pokryta posypka mineralng gruboziarnista, z
wyjatkiem pasa zakladowego szer. 9 cm; spodnia strona zabezpieczona folia z tworzywa
sztucznego; gramatura osnowy 250g/m2; grubos¢ 5,2 mm.

Materiaty dodatkowe:

- preparat gruntujacy - dyspersyjna masa asfaltowo-kauczukowa;

- kliny dachowe styropianowe 10x10 cm oklejone papa;

3. SPRZET

Wybor sprzetu i narzedzi do wykonywania robdt w dostosowaniu do technologii robot
przewidzianej przez producenta preparatu nalezy do Wykonawcy i podlega akceptacji przez
Inzyniera. Wykonawca zobowigzuje si¢ do zapewnienia kompletnego zestawu narzedzi,
niezbednych do prawidlowego i1 terminowego wykonania prac.
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Roboty ociepleniowe nalezy wykonywac z zastosowaniem specjalistycznego sprzetu do
wdmuchiwania granulatu , ktory dopuszcza producent granulatu oraz podrecznego sprzgtu
elektromechanicznego - wiertarki, mlotki udarowo-obrotowe, pity do betonu.

7. TRANSPORT

Wykonawca zobowiazuje si¢ do zapewnienia S$rodkéw transportu niezbgdnych do
prawidtowego 1 terminowego wykonywania prac oraz roztadunku materiatow, w sposéb nie
wplywajacy na obnizenie jakosci przewozonych materiatow.

Srodki transportu wykorzystywane przez Wykonawce powinny by¢ sprawne technicznie i
spelnia¢ wymagania techniczne w zakresie BHP oraz przepiséw o ruchu drogowym. Do
transportu materialdow nalezy wykorzysta¢ samochody skrzyniowe, posiadajace mozliwo$¢
zabezpieczenia tadunku przed czynnikami atmosferycznymi tzn. np. zabezpieczenie przed
deszczem sktadnika suchego zaprawy oraz mrozem sktadnika ptynnego. Przewozony tadunek
zabezpieczy¢ przed spadaniem i przesuwaniem.

Sktadowanie materialow musi rowniez spetnia¢ powyzsze warunki.

Materiaty nalezy przewozi¢ i przechowywac¢ zgodnie z instrukcja producenta, w petnych,
fabrycznie zamknigtych opakowaniach z nienaruszonymi etykietami w suchych warunkach.
Chroni¢ przed wilgocia.

5. 'WYKONANIE ROBOT

Roboty przygotowawcze

. zabezpieczenie terenu wokot obiektu

. ustawienie maszyn lub agregatow wdmuchujacych

. rozmieszczenie paczek granulatu

. wciggniecie wezy elastycznych na dach

. whiesienie niezbednego sprzetu 1 elektronarzedzi na dach
. rozbiodrka istniejacego pokrycia

Ocieplenie dachu styropapa

Na odpowiednio przygotowane podloze nalezy przymocowaé plyty Styropapy,
zwracajac szczegolng uwage na to, aby krawedzie boczne sasiadujacych ze sobg piyt
styropianowych byty do siebie dobrze docisnigte. Mocowanie ptyt odbywa si¢ za pomoca
specjalnych tacznikdw mechanicznych badZz odpowiednich klejow dopuszczonych przez
Instytut Techniki Budowlanej.

W przypadku montazu za pomoca tacznikéw mechanicznych, nalezy dobra¢ ich
odpowiednig ilo$¢, ktora uzalezniona jest od nastgpujacych czynnikow:

. wysokosci budynku;

. powierzchni dachu;

. strefy dachu.

55



Wszystkie te czynniki majg wpltyw na sile ssania wiatru. Aby odpowiednio dobra¢
liczbe dybli, nalezy podzieli¢ dach na nastgpujace strefy: srodkowa, krawedziowa i narozng.
Najwicksze sity ssania wiatru wystepuja w strefie naroznej, tu nalezy zastosowac najwigksza
liczbe tacznikdéw, nastepnie w strefie krawedziowej 1 srodkowej ( 9, 5, 3 dyble na metr
kwadratowy). Nalezy tez zwrdci¢ uwage na nosnosci tacznikoéw, ktore producent podaje na
opakowaniu.

W przypadku mocowania ptyt za pomocg kleju lub mas bitumicznych, dopuszczonych
do tego typu prac, wazne jest aby $rodki te nie zawieraly zwigzkéw organicznych, ktore
moglyby doprowadzi¢ do degradacji styropianu. Do klejenia plyt styropianowych do blach
najwlasciwsze sg kleje poliuretanowe wolno- lub szybkoschnace. Zuzycie klejow podane jest
przez producentéw, nalezy jednak zwroci¢ uwage na sile ssania wiatru, analogicznie jak w
przypadku mocowan mechanicznych. Dodatkowo, jesli to mozliwe, w strefach naroznych i
krawedziowych zalecane jest zastosowanie mocowan mechanicznych (dotyczy to glownie
dachéw o duzej powierzchni 1 na wysokosciach przekraczajacych 8m).

Na przymocowanych ptytach styropapy mozna bezposrednio wykonywac pokrycie
dachowe z pap termozgrzewalnych. Podczas tej czynnosci nalezy zwrdci¢ szczegdlna uwage,
by ogien z palnika nie byt skierowany bezposrednio na styropape. Grza¢ nalezy rolke, a po
roztopieniu bitumu zawartego w papie, rolke rozwija¢ zwracajac uwage na to by hydroizolacja
byta wykonana szczelnie.

Wykonanie pokrycia dachowego

Pap¢ podktadowa nalezy mocowaé metoda zgrzewania do zagruntowanego podioza
betonowego, a nastgpnie metoda zgrzewania zamocowac pap¢ wierzchniego krycia. Podloze
powinno by¢ wytrzymate mechanicznie, bez luznych zanieczyszczen, ttustych plam czy wody.

Przed zgrzewaniem papy zaleca si¢ zagruntowaé podtoze betonowe dyspersyjng masg
asfaltowo-kauczukowg rozcienczong woda.

Wskutek podgrzania palnikiem zaréwno podtoza, jak i spodniej strony papy, ochronna
cienka folia z tworzywa sztucznego stapia sie, asfalt ulega nadtopieniu i papa rOwnomiernie
rozwijana przykleja si¢ do podtoza. Nalezy zachowac zaklad papy o szerokos$ci ok.9 cm
wzdhuz wstegi papy 1 zaktad o szerokosci ok. 12 cm na polaczeniu prostopadtym do dtugosci
wstegi papy.

Kazdorazowo po  zakonczeniu  czynno$ci  zgrzewania, konieczne  jest
przeprowadzenie  kontroli prawidlowos$ci wykonania potaczenia papy na zaktadach.
Wymagany jest wyplyw masy asfaltowej o szerokosci ok. 0,5+1cm na calej dlugosci
zgrzewanego zaktadu. Miejsca wypltywu masy asfaltowej nalezy posypaé posypka, w
momencie jej wyptywu.

W obnizonych temperaturach otoczenia, papa powinna by¢ przed uzyciem
przechowywana przez 24 godz. w temperaturach nie nizszych niz +18°C. Szczelno$¢ 1
zywotno$§¢  pokrycia  bitumicznego zalezy rowniez od starannego mocowania
poszczegolnych jego warstw oraz od prawidlowego wykonania obrébek dekarskich. W
miejscach przejscia papy z powierzchni poziomej na pionowa, nalezy zastosowac klin
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11.

styropianowy lub z welny mineralnej twardej. Brzeg papy na powierzchni pionowej dodatkowo
przymocowac¢ specjalng listwa dociskowa aluminiowa mocowang na kotki i doszczelni¢
uszczelniaczem dekarskim.

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT

Ogdlne wymagania dotyczace kontroli jakosci robdt podano w Specyfikacji Ogdlne;.

Nalezy sprawdzi¢ zgodno$¢ rzeczywistych warunkow wykonania rob6t z warunkami
okreslonymi w Specyfikacji z potwierdzeniem ich w formie wpisu do dziennika budowy. Przy
kazdym odbiorze robot zanikajacych nalezy stwierdzi¢ ich jako$¢ w formie protokotoéw odbioru
robot lub wpiséw do dziennika budowy.

Warunki badan materialéw izolacyjnych i innych materiatow powinny by¢ wpisywane
do dziennika budowy 1 akceptowane przez Zamawiajgcego.

Odbiorom miedzyoperacyjnym (odbior robdt zanikajacych) podlegaja nastepujace
prace:

- przygotowanie powierzchni do gruntowania

- zagruntowanie powierzchni

- polozenie kazdej warstwy izolacji

- cigglos$¢ warstw

Odbior kazdego etapu powinien by¢ potwierdzony wpisem do dziennika budowy.

Odbioru dokonuje Inzynier na podstawie zgtoszenia Wykonawcy.

ODBIOR ROBOT

Ogdlne wymagania dotyczace odbioru podano w specyfikacji technicznej ,, Wymagania
ogo6lne" ST-00.00.

Celem odbioru jest protokolarne dokonanie finalnej oceny rzeczywistego wykonania
robot w odniesieniu do ich ilo$ci, jako$ci 1 wartosci. Gotowos¢ do odbioru zgtasza Wykonawca
wpisem do dziennika budowy przedkladajac Zamawiajacemu do oceny i1 zatwierdzenia
dokumentacje¢ powykonawczg robot.

Odbior jest potwierdzeniem wykonania robdt zgodnie z postanowieniami Kontraktu
oraz obowigzujgcymi Normami Technicznymi (PN, EN-PN).

Odbidr podtoza nalezy przeprowadzi¢ bezposrednio przed przystapieniem do robot.

Roboty uznaje si¢ za wykonane zgodnie z dokumentacja projektowa, ST i
wymaganiami Zamawiajacego, jezeli wszystkie pomiary i badania daty wyniki pozytywne.

Roboty zwigzane z wykonaniem niektorych izolacji naleza do robot ulegajacych
zakryciu.

Sprawdzeniu podlega:

- zgodnos$¢ z dokumentacja techniczna,

- rodzaj zastosowanych materiatow,

- przygotowanie podtoza,
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- prawidtowos$¢ wykonania izolacji,

- sprawdzenie ciaggtosci warstwy izolacyjnej i doktadnosci jej potaczenia z podtozem,

- sprawdzenie doktadnos$ci obrobienia narozy, miejsc przebicia izolacji przez kominy,
rusy, itp.;

- sprawdzenie czy materiat izolacyjny nie ulegt zawilgoceniu.

Odbiér materialow izolacyjnych powinien obejmowaé sprawdzenie zgodnos$ci
dostarczonych materiatow z dokumentacja projektowa oraz sprawdzenie wlasciwosci
technicznych tych materialow z wystawionymi atestami wytwoércy. Nie dopuszcza si¢
stosowania do robdt izolacyjnych materialéw ktorych wiasciwosci techniczne nie odpowiadaja
wymaganiom przedmiotowych norm lub $wiadectw ITB. Nie nalezy stosowaé réwniez
materialdéw przeterminowanych.

8. OBMIAR ROBOT

Ogolne wymagania dotyczace obmiaru podano w specyfikacji technicznej ,, Wymagania
ogo6lne" ST-00.00.

9. PODSTAWA PLATNOSCI

Ogodlne wymagania dotyczace platnosci podano w specyfikacji technicznej
»Wymagania og6lne" ST-00.00.

10. PRZEPISY ZWIAZANE

Ustawa z dnia 7 lipca 1994 r. Prawo budowlane (t. jednolity z 2006 r., Dz. U. Nr 156,
poz. 1118 z p6zn. zmianami),

Ustawa z dnia 29 stycznia 2004 r. Prawo zamowien publicznych (t. jednolity z 2007 r.,
Dz. U. Nr.223, poz. 1655 z p6zn. zm.),

Rozporzadzenie Ministra Infrastruktury z dnia 23 czerwca 2003 r. w sprawie informacji
dotyczacej bezpieczenstwa 1 ochrony zdrowia oraz planu bezpieczenstwa i ochrony zdrowia
Dz. U. Nr 120, poz. 1126),

Rozporzadzenie Ministra Infrastruktury z dnia 06 lutego 2003 r. w sprawie
bezpieczenstwa i higieny pracy podczas wykonywania robdt budowlanych (Dz. U. z 2003 r. Nr
47, poz. 401),

Warunki techniczne wykonania i odbioru robot,

Polskie Normy 1 Normy Branzowe.

PN-69/B-10260 Izolacje bitumiczne. Wymagania i badania przy odbiorze.

PN-B-24620:1998 Lepiki, masy i roztwory asfaltowe stosowane na zimno.

PN-80/B-10240 - Pokrycia dachowe z papy i powlok, asfaltowych.
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SST-10.00 lzolacja cieplna - elewacja

Szczegélowa specyfikacja techniczna na roboty budowlane zwiazane z wykonaniem
izolacji cieplnej — metoda lekka - mokra

1.WSTEP
1.1. Przedmiot Szczegotowej Specyfikacji Technicznej

Specyfikacja Techniczna (ST) "Wymagania Ogélne" odnosi si¢ do wymagan wspolnych dla
poszczegodlnych wymagan technicznych dotyczacych wykonania i odbioru robét, ktore
zostang wykonane w ramach niniejszego zadania.

1.2. Zakres stosowania Szczegolowej Specyfikacji Technicznej

Szczegotowa specyfikacja techniczna (SST) jest stosowana jako wytyczneprzy
realizacji robot wymienionych w pkt. 1.1.

1.3. Zakres robot objetych Szczegélowa Specyfikacja Techniczna

Roboty, ktorych dotyczy specyfikacja obejmuja wszystkie czynnosci umozliwiajace i
majace na celu wykonanie izolacji termicznej budynku z zewnatrz.
W zakres robot wehodzi:
- ustawienie rusztowania
- przygotowanie istniejacych $cian do klejenia na nich warstwy izolacji — 0czyszczenie
- wykonanie izolacji $cian zewngtrznych

1.4. Okreslenia podstawowe

Przy wykonywaniu prac ociepleniowych nalezy bezwzglednie przestrzega¢ rezimu
technologicznego a w szczegdlnosci:
- nalezy stosowa¢ wylacznie "systemy zamkniete". Niedopuszczalne jest mieszanie elementow
1 komponentow pochodzacych z réznych systemow, gdyz grozi to powstaniem szkod i
powoduje utrate gwarancji producenta;
- wszelkie materialy wchodzace w sktad systemu ociepleniowego musza by¢ stosowane
zgodnie z przeznaczeniem i instrukcjami technicznymi produktow;
- w czasie wykonywania robdot i w fazie wysychania temperatura otoczenia 1 podtoza nie
powinna by¢ nizsza niz +50C, a w przypadku materiatow krzemianowych (silikatowych) nie
powinna by¢ nizsza niz +80C; zapewnia to odpowiednie warunki wigzania;
- podczas wykonywania robot i1 w fazie wigzania materialy nalezy chroni¢ przed
niekorzystnymi warunkami atmosferycznymi (deszcz, silne nastonecznienie, silny wiatr);
zagrozone plaszczyzny odpowiednio zabezpieczyc;
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1.5. Ogolne wymagania dotyczace robot

Wykonawca jest odpowiedzialny za jako$¢ wykonania robot, bezpieczenstwo
wszelkich czynnos$ci na terenie budowy, metody uzyte przy budowie oraz za ich zgodnos¢ z
dokumentacjg projektowa, SST 1 poleceniami Inspektora Nadzoru.

2. MATERIALY

Materialy termoizolacyjne powinny odpowiada¢ wymaganiom norm lub aprobat
technicznych dopuszczajacych je do stosowania w budownictwie. W szczegdlnosci powinny
odznaczac sig:
niskim wspotczynnikiem przewodnosci cieplnej (1),
matg gestoscig objetosciowa (kg/m3),
matg wilgotnoscig zarowno w trakcie wbudowywania jak i uzytkowania,
duza trwatos$cig 1 niezmiennoscig wtasciwosci technicznych z uplywem czasu,
odpornoscig na wptywy biologiczne,
brakiem wydzielania substancji toksycznych,
odpornoscig ogniowa.

- welna mineralna (niepalna) Amax=0,035.

wspotczynnik przewodzenia ciepta 0,035 [W/(mK)].

Ptyty musza spelnia¢ wymagania zawarte w normach oraz w aprobatach technicznych
dotyczacych zastosowania, przechowywania, transportu, sktadowania i kontroli jakosci.

- emulsja gruntujaca

emulsja do gruntowania i wzmacniania podlozy budowlanych pod kleje, gladzie, tynki,
posadzki, farby, do stosowania wewnatrz i na zewnatrz.

Temperatura podtoza 1 otoczenia od +5°C do +25°C

Uzytkowanie powierzchni po 24 godzinach

Odpornos¢ na zarysowania po okoto 2 godzinach

Gestos¢ emulsji 1,0 g/cm3

Wyrdb powinien spetnia¢ wymagania PN-C-81906:2003

Opakowania: Pojemniki plastikowe: 1 kg, 5 kg

Transport: Emulsje nalezy przechowywac¢ w szczelnie zamknigtych opakowaniach, w suchych
warunkach, w temperaturze dodatniej. Chroni¢ przed przegrzaniem

Kleje
- cementowa zaprawa klejaca.
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Proporcje mieszanki
0,20+0,22 1 wody na 1 kg zaprawy
5,00+5,50 1 wody na 25 kg zaprawy
Czas gotowosci zaprawy do pracy 4 godziny
Czas otwarty pracy min. 25 minut
Przyczepnos¢ do betonu :
- po 28 dniach > 0,5 MPa
- po 28 dniach i 24 h wody >0,3 MPa
- po 28 dniach i 5 cyklach termiczno-wilgotn. > 0,5 MPa

Temperatura przygotowania zaprawy od +5°C do +25°C

Temperatura podtoza i otoczenia od +5°C do +25°C

Odporno$¢ na temperatury od -20°C do +60°C

Gesto$¢ zaprawy w stanie suchym ok. 1,3 kg/dm3

Min. grubo$¢ warstwy zaprawy 2 mm

Max. grubo$¢ warstwy zaprawy 5 mm

Transport: Zaprawg nalezy przechowywa¢ w szczelnie zamknigtych workach, w suchych
warunkach (najlepiej na paletach). Chroni¢ przed wilgocia

- warstwa bazowa zbrojona siatkg szklang
Zaprawa klejaca proszkowa w postaci odpowiedniej masy klejacej gotowej do uzycia

- wyprawa tynkarska — tynk silikatowy grub. 2mm.

wyprawa fakturowa o fakturze jednorodnej ( kaszka) 1.5 —2.0 mm

tynk silikatowy z dodatkami przeciwporostowymi zapobiegajacymi porastaniu algami
tynk barwiony w masie

- folia kubetkowa

- wyprawa tynkarska cokotowa — tynk mozaikowy z naturalnego kruszywa

Gotowa do uzycia masa tynkarska do wypraw pocienionych, mozaikowych (drobne kamyczki).
Opracowana na bazie zywic mieszanka do wykonczenia elewacji.

Zmywalna i odporna na uszkodzenia mechaniczne,

Kolor wg projektu budowlanego

Wszystkie materialy uzyte do wykonania ocieplenia scian musza wchodzi¢ w sklad jednego
systemu docieplen 1 odpowiada¢ wymaganiom producenta systemu

3. SPRZET

Z uwagi na zakres prac realizowanych na $cianach pionowych do wykonania robot
termomodernizacyjnych przewiduje si¢ zastosowanie rusztowan budowlanych zewngtrznych
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ustawionych przy $cianach zapewniajgcych dostep brygad roboczych do wszystkich elementow
elewacji budynku pozwalajacych na doktadne sprawdzenie stanu technicznego przegrod
budowlanych, oceng tych przegrod, sprawdzenie przyczepnosci zapraw do powierzchni oraz na
wykonanie prac pomocniczych i podstawowych dla wykonania przedmiotu rob6t. Ustawione
rusztowanie wymaga odbioru technicznego.

Fotograficzny aparat cyfrowy w trakcie kontroli stanu oktadzin zewnetrznych.

Wiertarka udarowa. Mtotek udarowy.

Przewody elektryczne 230 V i 230/380 V.

Ubrania ochronne i robocze.

Maski pytoszczelne twarzowe oraz okulary przeciwpytowe.

Kaski ochronne (helmy BHP).

Rekawice robocze.

Sprzet wykorzystywany przez Wykonawce powinien by¢ sprawny technicznie i1 spelnia
wymagania techniczne w zakresie BHP.

4. TRANSPORT

Srodki transportu wykorzystywane przez Wykonawce powinny byé sprawne
technicznie 1 spelnia¢ wymagania techniczne w zakresie BHP oraz przepisow o ruchu

drogowym.

5. WYKONANIE ROBOT

Roboty przygotowawcze

Ustawienie rusztowan.

Rozmieszczenie paczek z materialem termoizolacyjnym

Wykonanie prob przyczepnosci materiatu termoizolacyjnego do podtoza.

Whiesienie niezbednego sprzetu i elektronarzedzi na rusztowanie.

Zabezpieczenie przed dostgpem osob trzecich do wszelkich urzadzen technicznych.

Kontrola pracownikow w zakresie odpowiedniego, zgodnie z wymogami Bhp przygotowania
si¢ do pracy.

Wykonanie podstawowych dla robdt termoizolacyjnych wg technologii systemu ,lekkiej -
mokrej”

Czynnosci wstepne — przygotowanie podtoza:

Po skuciu tynkéw odspojonych, opukaniu pozostatych i w razie potrzeby skuciu- wyréwnanie
powierzchni miejscowo w przypadku duzych roznic w ptaszczyznie elewacji po skuciu tynku
(ubytki w murze) - zaprawa cementows 1:3.

Wyrdwnanie powierzchni.
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Odpylenie i wymycie wodg pod ci$nieniem, a nastgpnie gruntowanie preparatem systemowym
Wykonanie proby przyklejania izolacji ( po 4 dniach wykonaé probeg odrywania. Rozerwanie
powinno nastapi¢ w izolacji a nie w warstwie kleju. )

Czynnosci zasadnicze:

Uktadanie ocieplenia §cian wetlng mineralna.

Miejscowe sprawdzenie trwatosci zamocowania przez probe oderwania zmontowanej plyty.
Ulozenie siatki wzmacniajacej na powierzchni wykonanej izolacji przez jej wklejenie do
podioza,

Utozenie warstwy kleju na powierzchni siatki — zaprawienie oczek.

Zagruntowanie powierzchni preparatem gruntujacym.

Ulozenie zewnetrznej wyprawy $ciennej.

Obrobienie okien

Malowanie

Demontaz rusztowan.

Szczegotowy opis robdt zasadniczych

W celu uzyskania prostej i wypoziomowanej dolnej krawedzi systemu ocieplajacego zaleca si¢

stosowanie tzw. listwy cokotowej, dajacej pewne, trwatle i estetyczne wykonczenie elewacji od
dotu. Listwa jest aluminiowy ksztaltownik dobierany przekrojem do grubosci izolacji,
mocowany do podtoza stalowymi kotkami rozporowymi.

Welng nalezy przykleja¢ do podtoza przy pomocy kleju.

Przygotowanie kleju polega na wsypaniu zawartosci worka (25kg) do wiaderka z odmierzong
ilosciag wody (okoto 5-5,51) i wymieszaniu cato$ci mieszadtem wolnoobrotowym do uzyskania
jednolitej konsystencji. Klej jest gotowy do uzycia po okoto 5-10 minutach i ponownym
przemieszaniu.

W przypadku bardzo rownego podtoza mozna go naklada¢ na calg powierzchni¢ plyty przy
pomocy stalowej pacy z¢bate;.

W przypadku podtoza niezbyt réwnego, chropowatego lub wykazujacego odchytki od pionu,
klej nalezy naklada¢ tzw. metoda punktowo-krawedziowa ilo§¢ kleju powinna by¢
kazdorazowo tak dobrana, ze po docisnieciu ptyty do podtoza powinien on pokry¢ min. 60%
powierzchni.

Ptyt¢ z nalozonym klejem nalezy kazdorazowo przytozy¢ do $ciany w wybranym miejscu i
docisna¢ (dobi¢) do podtoza. Boczne krawedzie ptyt ocieplajacych powinny do siebie szczelnie
przylega¢, a masa klejaca nie powinna miedzy nie wnikaé. Plyty nalezy ukladaé z
przewigzaniem zaréwno na powierzchni §cian jak i na naroznikach.
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Grubos¢ warstwy klejowo powietrznej moze przy wigkszych wklgstosciach podtoza wynosié¢
do 25-30mm z jednoczesnym zachowaniem min. 60% przyklejonej powierzchni netto.

Przy wiekszych odchyltkach celowe jest ich niwelowanie poprzez uzycie w wymagajacych tego
miejscach izolacji o r6znej grubosci.

Operacja wyrdwnywania nierownosci warstwy izolujacej jest bardzo wazng czynno$cig w
technologii ocieplania metodg lekkg-mokrg, odpowiedzialng za koncowy efekt zmierzajacy do
uzyskania elewacji gtadkiej, bez zaglebien i wypuktosci. Czynnosci pozniejsze nie dajg zgodnej
z technologig skutecznej mozliwo$ci poprawienia niestarannosci tego etapu prac.

W zalezno$ci od wysokosci budynku rodzaju podtoza, strefy klimatycznej itp. moze zaj$¢
potrzeba dodatkowego mocowania docieplenia przy pomocy przeznaczonych do tego dybli z
tworzywa sztucznego w ilosci od 4 do 8 szt/m2 . Osadzi¢ dyble, opierajac talerzyki o
powierzchnie¢ ocieplenia i zaleznie od rodzaju kotka wbija¢ lub wkreca¢ trzpienie do oporu.
Prawidtowo osadzone dyble nie wystaja zadnym fragmentem wiecej niz o 1 mm ponad
powierzchni¢ a w przypadku ich zaglgbienia w ociepleniu niedopuszczalne jest uszkodzenie
struktury izolacji.

Wykonaé uszczelnienia stykow izolacji ze stolarkg Slusarka i obrobkami blacharskimi przy
pomocy trwale elastycznej masy najlepiej akrylowej.

Przyklei¢ uko$ne wktadki z siatki zbrojacej (min. 25x35 cm)

W sasiedztwie wszystkich naroznikow okiennych i drzwiowych oraz innych otworow elewacji.
Wykona¢ ewentualne wzmocnienia naroznikow budynku oraz otwordéw okien i drzwi,
osadzajac np. aluminiowy katownik ochronny.

Warstwa zbrojona na powierzchni izolacji wykonywana jest jako minimum 3 mm grubosci
gladz z kleju, w ktérym zostaje zatopiona specjalnie przeznaczona do tego celu atestowana
siatka zbrojaca z widkien szklanych. Siatka ta jest zabezpieczona powierzchniowo, poprzez
kapiel ochronna, przed agresywnymi alkaliami zawartymi w masie szpachlowej.

Prace nalezy rozpoczyna¢ od wymieszania kleju z woda w sposob identyczny jak do
przyklejania izolacji.

Przygotowany material nalezy nacigga¢ na S$cian¢ z jednoczesnym formatowaniem jego
powierzchni paca zgbata 10/12 mm w bruzdy. Natozony klej zachowuje odpowiednia
plastycznos¢ przez okoto 10-30 minut w zalezno$ci od temperatury 1 wilgotnosci wzgledne;j
powietrza. Dlatego nalezy unikac¢ pracy przy bezposrednim nastonecznieniu i silnym wietrze.
W tak naniesionym kleju nalezy zatopi¢ i1 zaszpachlowa¢ na gladko siatke¢ zbrojaca.
Poszczegolne pasma siatki uktada¢ pionowo lub poziomo z zakladem szerokosci min. Scm.
Minimalne otulenie siatki wynosi Imm. Niedopuszczalne jest pozostawienie, nawet miejscami
siatki bez otulenia.

NIE WOLNO wykonywa¢ warstwy zbrojonej metoda zaszpachlowywania klejem uprzednio
rozwieszonej na ociepleniu siatki!.

Do wysokos$ci 2m ze wzgledu na wigksze mozliwos$ci uszkodzenia nalezy wykona¢ podwojng
warstwe zbrojong. Po catkowitym wyschnigciu warstwy zbrojonej, tj. nie wczesniej niz po 2
dniach, mozna przystapi¢ do wykonywania podktadu tynkarskiego.
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Wykonanie podstawowych dla robot termoizolacyjnych dla dachu
Oczyszczenie powierzchni i wykonanie warstwy wyrownawczej dachu. Ulozenie na sucho
wetny mineralnej gr. 22 cm o wspdtczynniku 0,036 W/m*K

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT

Kontrola ta polega na sprawdzeniu zgodnosci dokumentéw dopuszczajacych
poszczegbdlne wyroby do obrotu z dokumentem odniesienia. Sprawdzeniu powinna podlegac
prawidtowos¢ oznakowania poszczegdlnych materiatow.

Po stwierdzeniu formalnej przydatnosci wyrobow, nalezy dokona¢ sprawdzenia zgodnosci
asortymentowej, jakosciowej oraz ilosciowe;.

Kontrola jako$ci robot w czasie budowy

Badania jako$ci robot w czasie ich realizacji nalezy wykonywaé zgodnie z wytycznymi
wiasciwych WTWiOR oraz instrukcjami zawartymi w Normach i Aprobatach Technicznych
dla materiatow i systemow technologicznych.

kontrola powinna obejmowaé prawidtowos¢:

- przygotowania podtoza (oczyszczenie, zmycie, uzupeklienie ubytkéw, wzmocnienie,
wyrownanie - W zakresie koniecznym),

- przyklejenia plyt termoizolacyjnych,

- osadzenia tacznikoéw mechanicznych,

- wykonania warstwy zbrojonej,

- wykonania (ewentualnego) gruntowania,

- wykonania obrébek blacharskich,

- zamocowania profili,

- wykonania wyprawy tynkarskiej, oraz malowania

Kontrola przygotowania podtoza polega na sprawdzeniu czy podloze zostalo oczyszczone,
zmyte, wyréwnane, wzmocnione, czy dokonano uzupelnienia ubytkow w zakresie
koniecznym.( kontrola jak przy robotach zanikajacych )

Kontrola jako$ci obejmuje nastepujace badania:

Sprawdzenie zgodnosci z dokumentacja techniczng

Sprawdzenie materiatow

Sprawdzenie podlozy

Sprawdzenie przyczepnosci tynku do podioza

Sprawdzenie grubosci tynku

Sprawdzenie wygladu powierzchni otynkowanych oraz wad 1 uszkodzen powierzchni tynku

Dobrze wykonany tynk nie moze wykazywac zbyt duzych §ladow po jego zacieraniu, a
nier6wnos$ci powierzchni po przytozeniu laty kontrolnej nie powinny by¢ wigksze niz 4 mm
Niedopuszczalne sg nastgpujace wady:

- wykwity w postaci nalotu wykrystalizowanych na powierzchni tynkéw roztwordw soli prze-
nikajacych z podioza, pil$ni itp.,
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- trwate $lady zaciekdw na powierzchni, odstawanie, odparzenia i pgcherze wskutek nie-
dostatecznej przyczepnosci tynku do podioza.

Ocena wygladu zewnetrznego polega na wizualnej ocenie wykonczonej powierzchni
ocieplenia.

Powinna ona charakteryzowac si¢ jednorodno$cig i niezmiennoscig barwy i faktury oraz
brakiem miejscowych wypukiosci 1 wklestosci stwierdzanymi wzrokowo przy S$wietle
rozproszonym z odlegto$ci > 3 m. Dopuszczalne odchylenie wykonczonego lica systemu od
ptaszczyzny (powierzchni), pionu i poziomu powinno by¢ zgodne z ogdlnymi warunkami
odbioru technicznego robdt budowlanych lub z warunkami szczegétowymi zawartymi w
umowile.

7. OBMIAR ROBOT

Ogodlne wymagania dotyczace obmiaru robot podano w ST ,Wymagania ogolne”
(ST-00).

12. ODBIOR ROBOT

Przedmiotem odbioru robot powinny by¢ poszczegélne fazy robot:
przygotowanie podtoza
zamocowanie plyt termoizolacyjnych
wykonanie warstwy zbrojonej
wykonanie warstwy tynkarskiej

Odbior podtoza nalezy przeprowadzi¢ bezposrednio przed przystgpieniem do robot
izolacyjnych . Podloze powinno by¢ przygotowane zgodnie z wymaganiami podanymi w
niniejszej specyfikacji. Jezeli odbior podtoza odbywa si¢ po dluzszym czasie od jego
wykonania, nalezy podtoze oczysci¢ 1 zmy¢ woda.

Odbidr robot izolacyjnych i budowlanych. Podstawg do odbioru robot izolacji
termicznej powinna stanowi¢ dokumentacja techniczna — projekt wykonawczy.

Nalezy sporzadzi¢ protokot odbioru robot, (ze wzgledu na specjalistyczny charakter
robot budowlanych ulegajacych zakryciu — sprawdzenie i odbior przez inspektora nadzoru musi
odbywac si¢ sukcesywnie 1 na biezgco )

Przy odbiorze koncowym ocenia¢ nalezy nastgpujace elementy ocieplenia:

- rownos$¢ powierzchni, wg wymagan normowych, jak dla III kat. tynkow zewn.

- jednolitos¢ faktury

- jednolitos¢ koloru

- prawidtlowos¢ wykonania wszystkich szczegdélow ocieplen 1 ich zgodno$¢ z
dokumentacja

- prawidtowos$¢ potaczenia ocieplenia z innymi rozwigzaniami elewacji Scian
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9. PODSTAWA PELATNOSCI

Ogoélne wymagania dotyczace podstawy platnosci podano w ST ,,Wymagania
0g6Ine”’(ST-00).

10. RZEPISY ZWIAZANE

PN-EN ISO 6946:2008 Komponenty budowlane i elementy budynku— Opoér
cieplny i wspolczynnik przenikania ciepta — Metoda obliczania

PN-EN ISO 13788:2003 Cieplno-wilgotno$ciowe wiasciwosci komponentow
budowlanych i1 elementéw budynku -- Temperatura powierzchni wewngtrznej umozliwiajgca
unikniecie krytycznej wilgotno$ci powierzchni i wewnetrznej kondensacji -- Metody
obliczania

PN-EN 13499:2005 Woyroby do izolacji cieplnej w budownictwie Zewngtrzne
zespolone systemy ocieplania (ETICS) ze styropianem Specyfikacja

PN-B-20132:2005 Wyroby do izolacji cieplnej w budownictwie Wyroby ze
styropianu (EPS) produkowane fabrycznie Zastosowania

PN-EN 13163:2009 Wyroby do izolacji cieplnej w budownictwie — Wyroby ze
styropianu (EPS) produkowane fabrycznie — Specyfikacja

PN-B-24000:1997  Dyspersyjna masa asfaltowo-kauczukowa

WTWIOR - Warunki Techniczne Wykonania i Odbioru Roboét - ITB

Instrukcje uzycia i karty techniczne stosowanych wyrobow

Instrukcja ITB nr 447 / 2009 zlozone systemy izolacji cieplnej §cian zewngtrznych
budynkow ETICS. Zasady projektowania i wykonywania.
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SST-11.00 Plac Zabaw dla zlobka

1.WSTEP
1.1. Przedmiot Szczegotowej Specyfikacji Technicznej

Przedmiotem niniejszej specyfikacji technicznej (SST) sa wymagania dotyczace wykonania i
odbioru robot zwigzanych z montazem elementéw zabawowych, elementéw matlej
architektury i nawierzchni bezpiecznej na terenie placu zabaw

1.2. Zakres stosowania Szczegotowej Specyfikacji Technicznej

Szczegotowa specyfikacja techniczna (SST) jest stosowana jako wytyczne przy
realizacji robot wymienionych w pkt. 1.1.

1.3. Zakres robot objetych ST
1.3.1. Montaz urzadzen zabawowych
1.3.2. Montaz elementow matej architektury
1.3.3. Wykonanie nawierzchni bezpiecznej
2. MATERIALY
2.1. Ogodlne wymagania dotyczace materialow

Ogolne wymagania dotyczace materialow, ich pozyskiwania i sktadowania, podano w STO -
,»Wymagania ogdlne”

2.2. Stosowane materialy
2.2.1. Elementy zabawowe:

e Drabinki (zjezdzalnia) - Przestrzenna konstrukcja ze stali nierdzewnej
e Bujaki na spre¢zynie (25zt.)

e Karuzela tarczowa z trzema siedziskami ze stali nierdzewnej

e Piaskownica z zamykana pokrywa

2.2.4. Elementy malej architektury:

e Tablica z regulaminem
e lawka

e Ogrodzenie placu zabaw
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2.2.5. Materialy montazowe :

e Kotwy ocynkowane stalowe, zgodnie z instrukcja producenta

2.2.6. Material wypelniajacy powierzchnie placow zabaw :

e Plyty systemowe z gotowych elementéw (np. 500x500mm) z tworzywa Sztucznego
SBR (lub EPDM) o wilasciwosciach antyposlizgowych, odpornych na warunki

atmosferyczne o $cieranie
e Kolki montazowe
e Podbudowa zgodnie z wymogami producenta systemu nawierzchni

3. SPRZET

Zgodnie ze Specyfikacja techniczng nr 1.0.” Wymagania og6lne”..
4. TRANSPORT

Kruszywa na podbudowe¢ mozna przewozi¢ dowolnym $rodkiem transportu, w warunkach
zabezpieczajacych je przed zanieczyszczeniem i zmieszaniem z innymi materiatami. Podczas
transportu kruszywa powinny by¢ zabezpieczone przed wysypaniem, a kruszywo drobne -
przed rozpyleniem.

5. WYKONANIE ROBOT

Wymagania ogdlne dla wykonania robot podano w ST 00.00.00. ,,Wykonanie rob6t" pkt 5.

5.2. Montaz urzadzen zabawowych, sportowych i malej architektury

Zgodnie z instrukcja producenta.

5.3. Wykonanie nawierzchni

Montaz nawierzchni montowac zgodnie z zaleceniami producenta.

Plyty sa ukladane rgcznie na stabilnej podbudowie. Przed montazem zaleca si¢ szczegdtowe
zapoznanie z instrukcja montazu producenta instalowanej nawierzchni. YEaczenie
poszczegbdlnych elementow nawierzchni nastepuje dzigki wykorzystaniu systemowych kotkéw
montazowych. Zaleca si¢ ukladanie ptytek w ,,cegietke” tj. jeden rzad wzgledem drugiego
przesunigty o pot plytki. Nawierzchnia bezpieczna obramowana bedzie systemowym
elastycznym obrzezem z wewngetrznym usztywnieniem (wewnatrz obrzeza zatopiono stalowg
konstrukcj¢) oraz dodatkowymi kotwami montazowymi. Kotwy maja za zadanie poprawe
stabilno$ci mocowania w tawie. W czole obrzeza znajdujg si¢ otwory na karbowane kotki
montazowe stuzace do 13czenia ze sobag sgsiadujacych obrzezy. Prace powinny by¢
wykonywane przez caly czas instalacji w temperaturze powyzej +3°C oraz przy braku

opadow atmosferycznych.
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6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT

Kontrola jakosci robot polega na sprawdzeniu zgodnosci ich wykonania z
wymaganiami niniejszej specyfikacji i poleceniami inspektora nadzoru.
6.2. Sprawdzenie montazu elementow malej architektury, elementéw sportowych i
elementéw zabawowych

a) Zgodnie z instrukcja producenta
b) Zgodnie z obowigzujacymi normami bezpieczenstwa

6.2. Sprawdzenie nawierzchni

a) Weryfikacja grubosci ptyt zgodnie z wysoko$cig upadku z danego urzadzenia
b) Sprawdzenie szczelin miedzy ptytami +/- 5Smm

7. OBMIAR ROBOT

Ogodlne wymagania dotyczace obmiaru robot podano w ST ,,Wymagania ogdlne”
(ST-00).

Jednostka obmiarowa jest szt. (sztuka) zamontowanego urzadzenia zabawowego,
sportowego 1 matej architektury.

Jednostka obmiarowa wykonania nawierzchni jest m2 (metr kwadratowy).
8. ODBIOR ROBOT

Roboty uznaje si¢ za wykonane zgodnie z dokumentacja projektowa, SST i
wymaganiami Inzyniera, jezeli wszystkie pomiary i badania z zachowaniem tolerancji wg pkt
6 daty wyniki pozytywne.

9. PODSTAWA PLATNOSCI

Ogoélne wymagania dotyczace podstawy ptatnosci podano w ST ,,Wymagania
0golne”(ST-00).

10. RZEPISY ZWIAZANE

Obowiazuja nastepujace normy dotyczace urzadzen i kontroli bezpieczenstwa na placach
zabaw, do ktorych nalezy si¢ stosowac:

PN — EN 1176 -1 — 2009 — Wyposazenie placow zabaw i nawierzchnie. Ogolne wymagania
bezpieczenstwa 1 metod badan

PN — EN 1176 -2 — 2009 — Wyposazenie placow zabaw. Dodatkowe wymagania
bezpieczenstwa 1 metod badan hustawek

PN — EN 1176 -3 — 2009 — Wyposazenie placow zabaw. Dodatkowe wymagania
bezpieczenstwa i metod badan zjezdzalni
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PN — EN 1176 -4 — 2009 — Wyposazenie placow zabaw

PN — EN 1176 -5 — 2009 — Wyposazenie placow zabaw. Dodatkowe wymagania
bezpieczenstwa i metod badan karuzeli

PN — EN 1176 -6 — 2009 — Wyposazenie placow zabaw. Dodatkowe wymagania
bezpieczenstwa i metod badan urzadzen kotyszacych

PN —EN 1176 -7 — 2009 — Wyposazenie placow zabaw. Wytyczne instalowania, sprawdzania,
konserwacji i eksploatacji

PN —EN 1176 -10 — 2009 — Wyposazenie placow zabaw i nawierzchnie

PN —EN 1176 -11 — 2009 — Wyposazenie placow zabaw i nawierzchnie

PN — EN 1177 — 2009 — Nawierzchnie placow zabaw amortyzujace upadki. Wymagania
bezpieczenstwa i metod badan

Urzadzenia powinny by¢ mocowane zgodnie z wytycznymi producenta i oraz zgodnie z norma
PN —EN 1176 -7 — 20009.

PN —EN 1176 -1 — 2009 — Wyposazenie placow zabaw. Ogolne wymagania bezpieczenstwa i
metod badan

PN —EN 1176 -7 — 2009 — Wyposazenie placow zabaw. Wytyczne instalowania, sprawdzania,
konserwacji i eksploatacji.
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SST-12.00 Plac Zabaw dla przedszkola

1.WSTEP
1.1. Przedmiot Szczegotowej Specyfikacji Technicznej

Przedmiotem niniejszej specyfikacji technicznej (SST) sa wymagania dotyczace wykonania i
odbioru robot zwigzanych z montazem elementéw zabawowych, elementéw matlej
architektury na terenie placu zabaw.

1.2. Zakres stosowania Szczegolowej Specyfikacji Technicznej

Szczegotowa specyfikacja techniczna (SST) jest stosowana jako wytyczne przy
realizacji robot wymienionych w pkt. 1.1.

1.3. Zakres robot objetych ST

1.3.1. Montaz urzadzen zabawowych

1.3.2. Montaz elementow matej architektury
2. MATERIALY
2.1. Ogo6lne wymagania dotyczace materialow

Ogodlne wymagania dotyczace materiatéw, ich pozyskiwania i sktadowania, podano w STO -
,Wymagania ogdlne”

2.2, Stosowane materialy
2.2.1. Elementy zabawowe:

e Zestaw zabawowy wiezowy (zjezdzalnia, trap wejsciowy, $Scianka wspinaczkowa,

drabinki wejsciowe 3szt., wiezyczki z daszkami)
e Linarium
e Piaskownica z zamykana pokrywa

2.2.4. Elementy malej architektury:

e Tablica z regulaminem
e lawki—3sz.
e Kosz na $mieci

e ogrodzenie
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2.2.5. Materialy montazowe :

e Kotwy ocynkowane stalowe, zgodnie z instrukcja producenta

3. SPRZET

Zgodnie ze Specyfikacja techniczng nr 1.0.” Wymagania og6lne”..
4. TRANSPORT

Elementy przewozi¢ dowolnym $rodkiem transportu, w warunkach zabezpieczajacych je przed
zanieczyszczeniem.

5. WYKONANIE ROBOT

Wymagania og6lne dla wykonania robdt podano w ST 00.00.00. ,,Wykonanie rob6t" pkt 5.

5.2. Montaz urzadzen zabawowych, sportowych i malej architektury

Zgodnie z instrukcja producenta.

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT

Kontrola jakosci robot polega na sprawdzeniu zgodnosci ich wykonania z
wymaganiami niniejszej specyfikacji i poleceniami inspektora nadzoru.

6.2. Sprawdzenie montazu elementéw malej architektury, elementow sportowych i
elementow zabawowych

a) Zgodnie z instrukcja producenta
b) Zgodnie z obowigzujacymi normami bezpieczenstwa

7. OBMIAR ROBOT

Ogolne wymagania dotyczace obmiaru robdt podano w ST ,,Wymagania ogdlne”
(ST-00).

Jednostkg obmiarowg jest szt. (sztuka) zamontowanego urzadzenia zabawowego,
sportowego 1 matej architektury.

8. ODBIOR ROBOT

Roboty uznaje si¢ za wykonane zgodnie z dokumentacjg projektowa, SST i
wymaganiami Inzyniera, jezeli wszystkie pomiary i badania z zachowaniem tolerancji wg pkt
6 daty wyniki pozytywne.

9. PODSTAWA PLATNOSCI

Ogoélne wymagania dotyczace podstawy ptatnosci podano w ST ,Wymagania
0golne”(ST-00).
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10. RZEPISY ZWIAZANE

Obowigzuja nastepujace normy dotyczace urzadzen i kontroli bezpieczenstwa na placach
zabaw, do ktorych nalezy si¢ stosowac:

PN — EN 1176 -1 — 2009 — Wyposazenie placow zabaw 1 nawierzchnie. Ogélne wymagania
bezpieczenstwa i metod badan

PN — EN 1176 -2 — 2009 — Wyposazenie placow zabaw. Dodatkowe wymagania
bezpieczenstwa i metod badan hustawek

PN — EN 1176 -3 — 2009 — Wyposazenie placow zabaw. Dodatkowe wymagania
bezpieczenstwa i metod badan zjezdzalni

PN — EN 1176 -4 — 2009 — Wyposazenie placow zabaw

PN — EN 1176 -5 — 2009 — Wyposazenie placow zabaw. Dodatkowe wymagania
bezpieczenstwa 1 metod badan karuzeli

PN — EN 1176 -6 — 2009 — Wyposazenie placow zabaw. Dodatkowe wymagania
bezpieczenstwa i metod badan urzadzen kotyszacych

PN —EN 1176 -7 — 2009 — Wyposazenie placow zabaw. Wytyczne instalowania, sprawdzania,
konserwacji i eksploatacji

PN — EN 1176 -10 — 2009 — Wyposazenie placow zabaw i nawierzchnie

PN —EN 1176 -11 — 2009 — Wyposazenie placow zabaw i nawierzchnie

PN — EN 1177 — 2009 — Nawierzchnie placow zabaw amortyzujace upadki. Wymagania
bezpieczenstwa i metod badan

Urzadzenia powinny by¢ mocowane zgodnie z wytycznymi producenta i oraz zgodnie z norma
PN —EN 1176 -7 — 2009.

PN —EN 1176 -1 — 2009 — Wyposazenie placow zabaw. Ogolne wymagania bezpieczenstwa i
metod badan

PN —EN 1176 -7 — 2009 — Wyposazenie placow zabaw. Wytyczne instalowania, sprawdzania,
konserwacji i eksploatacji.

74



SST-13.00 Nawierzchnia z betonowej kostki brukowej 8 cm
1.WSTEP
1.1. Przedmiot Szczegotowej Specyfikacji Technicznej

Przedmiotem niniejszej szczegdlowej specyfikacji technicznej (SST) sa wymagania
dotyczace wykonania i odbioru robdt w ramach inwestycji zagospodarowania terenu dla
przedmiotowej inwestycji.

1.2. Zakres stosowania Szczegolowej Specyfikacji Technicznej

Specyfikacja Techniczna jest stosowana jako dokument przy realizacji robot
wymienionych w punkcie 1.1.

1.3. Zakres robdt objetych Szczegotowa Specyfikacja Techniczna

Ustalenia zawarte w niniejszej SST dotycza zasad prowadzenia robot zwigzanych z
wykonaniem nawierzchni z betonowej kostki brukowej grub. 8 cm na podsypce piaskowo-
cementowej grubosci 4 cm.

1.4. Okreslenia podstawowe

1.4.1. Betonowa kostka brukowa — ksztaltka wytwarzana z betonu metoda wibroprasowania.
Produkowana jest jako ksztattka jednowarstwowa lub w dwoch warstwach polaczonych ze soba
trwale w fazie produkcji.

1.4.2. Spoina — odstep pomigdzy przylegajacymi elementami (kostkami) wypelniony
okreslonymi materiatami wypetniajacymi

1.5. Ogélne wymagania

Wykonawca jest odpowiedzialny za realizacj¢ robdt zgodnie z dokumentacja
projektowa, specyfikacja techniczng, poleceniami nadzoru inwestorskiego.

2. MATERIALY
2.1. Betonowa kostka brukowa

Do wykonania rob6t nalezy uzy¢ brukowej kostki jednowarstwowej o grubosci 8cm. Ksztatt
kostki betonowej Wykonawca uzgodni z Inspektorem Nadzoru i Inwestorem.

Beton kostki powinien spetnia¢ wymagania:

- wytrzymalo$¢ na $ciskanie > 50 MPa,

- nasigkliwo$¢ nie wigksza niz 5%,

- mrozoodpornos¢ nie nizsza niz F 150,

- scieralnos$¢ na tarczy Boehmego, okreslona stratg wysokosci nie wigksza niz 4 mm.
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Powierzchnie elementow powinny by¢ bez rys, peknie¢ i1 ubytkow betonu. Krawedzie
elementow powinny by¢ rowne i proste. Tekstura i kolor powierzchni gérnej (licowej) powinny
by¢ jednorodne, struktura zwarta. Dopuszczalne odchytki wymiaréw wynosza:

- dla dtugosci i szerokos$ci [ 3 mm,

- dla grubosci (75 mm.

Powierzchnie boczne uwaza si¢ za ptaskie i wzglednie proste jezeli nie wystepuja odchylenia
powyzej 2 mm.

Sprawdzenie wygladu zewnetrznego nalezy przeprowadzi¢ na podstawie ogledzin elementu
poprzez pomiar i policzenie uszkodzen wystepujacych na powierzchniach 1 krawedziach
elementu. Pomiarow nalezy dokonywac¢ zgodnie z PN-80/B-10021.

W razie wystgpienia watpliwosci Inspektor Nadzoru moze zmieni¢ sposdb pobierania probek
lub poszerzy¢ zakres kontroli kostki betonowej o inny rodzaj badan.

2.2. Materialy na podsypke i wypelnienia szczelin pomiedzy kostkami

Nalezy stosowac:

- na podsypke piaskowa — piasek naturalny spetniajagcy wymagania PN-B-06712,

- na podsypke piaskowo-cementowa mieszanke: cementowo-piaskowa 1:4 — cement
portlandzki klasy 32,5 wg PN-B-19701 i piasek naturalny spetniajacy wymagania PN-B-06712,
- dla zaprawy cementowo-piaskowej: mieszank¢ cementowo-piaskowag 1:2 dla
wypehienia szczelin — cement portlandzki klasy 32,5 wg PN-B-19701 i piasek wg PN-B-
06711.

2.3. Woda

Woda powinna by¢ ,,odmiany 1” i odpowiada¢ wymaganiom PN-B-32250. Barwa wody
powinna odpowiada¢ barwie wody wodociagowej. Woda nie powinna wydziela¢ zapachu
gnilnego.

2.4. Przechowywanie i skladowanie materialow

Kostki betonowe powinny by¢ sktadowane w pozycji wbudowania na otwartej przestrzeni, na
podiozu wyréwnanym i odwodnionym z zastosowaniem podktadek 1 przektadek lub na paletach
transportowych.

Piasek nalezy gromadzi¢ w pryzmach na dobrze odwodnionym placu w warunkach
zabezpieczajacych go zanieczyszczeniem i przed wymieszaniem roznych rodzajow i frakc;ji.
Cement nalezy przechowywac¢ nie dtuzej niz 3 miesiace wg BN-88/6731-08.

3. SPRZET
3.1.0gélne wymagania

Ogolne wymagania dotyczace sprzetu podano w ST Wymagania ogdlne
Roboty wykonuje si¢ recznie przy pomocy drobnego sprzgtu z zastosowaniem
wibratorow plytowych z ostong z tworzywa sztucznego, ubijakow r¢cznych lub
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mechanicznych. Do wykonywania podsypki mozna stosowa¢ mate spycharki, rowniarki a do
zageszczenia rOwniez mate walce statyczne i wibracyjne.

8. TRANSPORT

Elementy betonowe moga by¢ przewozone dowolnymi srodkami transportu po osiggni¢ciu
przez beton wytrzymato$ci minimum 75% wytrzymatosci gwarantowanej; w trakcie transportu
powinny by¢ zabezpieczone przed przemieszczaniem si¢ i uszkodzeniem. Nalezy je uktada¢ na
podktadkach drewnianych dtugoscig w kierunku osi podtuznej srodka transportowego. Sposéb
ich zatadunku na $rodki transportowe i zabezpieczenie przed przesuni¢ciem w czasie jazdy
powinny by¢ zgodne z obowigzujacymi przepisami.

Wszystkie elementy powinny by¢ oznaczone. Dane powinny by¢ umieszczone na ich
opakowaniu lub palecie transportowej. W przypadku przewozenia luzem nalezy oznaczaé w
sposob trwaty co najmniej co 50 sztuke. Oznaczanie na palecie powinno zawiera¢ co najmnie;j:

- oznaczenie (okreslenie) wyrobu,
- znak wytworni,
- date produkcji.
Kruszywo mozna przewozi¢ dowolnymi srodkami transportu.
Zasady transportu cementu wg BN-88/6731-08..
5. WYKONANIE ROBOT
5.1. Przygotowanie podloza

Podlozem pod nawierzchni¢ z betonowej kostki brukowej grubosci 8 cm bedzie podbudowa z
kruszywa famanego stabilizowanego mechanicznie.

5.2. Wykonanie nawierzchni z kostki

a) brukowg kostke betonowa nalezy zawsze uktada¢ na warstwie podsypki wykonanej z
piasku lub mieszanki cementowo-piaskowej wyprofilowanej zgodnie z Dokumentacja
Projektowa. Grubos$¢ podsypki po zageszczeniu nawierzchni powinna by¢ jak opisano w pkt
1.3 niniejszej SST;

b) dopuszczalne odchylenie wysoko$ci pomigdzy ptaszczyznami sasiadujacych ze soba
elementow nie moze przekracza¢ 2 mm;

c) powierzchnia elementow polozonych obok urzadzen infrastruktury technicznej (np.
studzienki, wlazy itp.) powinna wystawac¢ 315 mm powyzej powierzchni tych urzadzen;

d) elementy betonowe przy kraweznikach nalezy uktada¢ w ten sposéb, aby ich gorna
powierzchnia znajdowala si¢ 1 cm powyzej gornej powierzchni kraweznika;

e) kostke zaleca sie uktada¢ dluzszym bokiem w kierunku ruchu;

f) szeroko$¢ spoiny na odcinkach prostych powinna wynosi¢ 3 mm;
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13.

9) wigzania spoin w sgsiednich rzgdach powinny si¢ mijac o 2 szerokosci;

h) elementy betonowe na tukach nalezy tak uklada¢, aby spoiny rozszerzaly si¢
wachlarzowo, jednak byly nie szersze niz 9 mm;

1) spoiny pomiedzy elementami po oczyszczeniu powinny by ¢ zamulone piaskiem na
peina grubosé elementu;

j) utozong nawierzchni¢ z kostek nalezy ubi¢ wibratorami ptytowymi z ostong z tworzywa
sztucznego dla ochrony kostek przed uszkodzeniem i zabrudzeniem; wibrowanie nalezy
prowadzi¢ od krawedzi nizszej ku wyzej potozonej w kierunku poprzecznym ksztaltek;

k) po ubiciu nalezy szczeliny wypetnié piaskiem..

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT

6.1. Podczas wykonywania nawierzchni z kostki betonowej Wykonawca bedzie kontrolowat:
- grubos$¢ wykonanej podsypki piaskowej,

- roéwnos¢ wykonanej nawierzchni,

- Scistos$¢ utozonej nawierzchni,

- doktadnos$¢ ubicia nawierzchni,

- prawidlowos$¢ wypelnienia spoin zaprawa cementowo-piaskowa,

- oczyszczenie nawierzchni,

- zgodnos$¢ wbudowanych materialdéw z wymaganiami Dokumentacji projektowej i SST.

6.2. Inspektor Nadzoru dokonuje wizualnej oceny wykonanych robdt oraz na podstawie
pomiaréw Wykonawcy, ewentualnie pomiaréw dodatkowych wiasnych, stwierdza jako$¢ i
zgodno$¢ ich wykonania z Dokumentacja Projektowa 1 SST, przy czym uwzglednia nastgpujace
dopuszczalne tolerancje:

- dla spadkow poprzecznych wykonanej nawierzchni z kostki 1%,

- dla grubosci warstwy podsypki piaskowej 5 mm,

- dla rownosci wykonanej nawierzchni przeswit pod tatag 4 m moze max wynosi¢ 1 cm,

- Scistos¢ utozonej nawierzchni, przewigzanie spoin, wltasciwe wypetnienie spoin.
Oczyszczenie nawierzchni Inspektor Nadzoru ocenia wizualnie w trakcie prowadzenia robot
oraz po ich zakonczeniu.

6.3. W przypadku stwierdzenia ro6znic przekraczajacych dopuszczalne tolerancje, Inspektor
Nadzoru ma prawo nakaza¢ rozbidrke wykonanych rob6t 1 doprowadzenie ich do zgodnosci z
wymaganiami..

ODBIOR ROBOT

Roboty uznaje si¢ za wykonane zgodnie z Dokumentacja Projektowa i SST, jezeli wszystkie
pomiary i badania wg pkt 6 daty pozytywne wyniki.
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8. OBMIAR ROBOT

Ogdlne wymagania dotyczace obmiaru podano w specyfikacji technicznej ,, Wymagania
og6lne" ST-00.00. Jednostka obmiaru jest m2 wykonanej nawierzchni.

9. PODSTAWA PLATNOSCI

Ogodlne wymagania dotyczace platnosci podano w specyfikacji technicznej
»Wymagania ogdlne" ST-00.00.

10. PRZEPISY ZWIAZANE

Normy:
1. PN-B-19701 — Cement. Cement powszechnego uzytku. Sktad, wymagania 1 ocena
zgodnosci.

BN-88/B-6731-08 — Cement. Transport i przechowywanie.

PN-B-06711 — Kruszywa mineralne. Piasek do zapraw.

PN-B-32250 — Materiaty budowlane. Woda do betonéw i zapraw.

PN-B-06250 — Beton zwykty.

PN-B-04111 — Materiaty kamienne. Oznaczenie $cieralnos$ci na tarczy Boehmego..

ok wn
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SST-14.00 Podbudowa z kruszywa lamanego
1.WSTEP
1.1. Przedmiot Szczegotowej Specyfikacji Technicznej

Przedmiotem tej specyfikacji s3 wymagania dotyczace wykonania i odbioru podbudowy
z kruszywa tamanego stabilizowanego mechanicznie pod place utwardzone.

1.2. Zakres stosowania Szczegélowej Specyfikacji Technicznej

Specyfikacja Techniczna jest stosowana jako dokument przy realizacji robodt
wymienionych w punkcie 1.1.

1.3. Zakres robot objetych Szczegélowa Specyfikacja Techniczng

Ustalenia zawarte w niniejszej SST dotycza prowadzenia robdt zwigzanych z wykonaniem
podbudowy z kruszywa tamanego o uziarnieniu 0-31,5 mm, stabilizowanego mechanicznie

. grubosci 25 cm pod nawierzchnie z kostki brukowej

1.4 Okreslenia podstawowe
Stabilizacja mechaniczna — proces technologiczny, polegajacy na odpowiednim zaggszczeniu
kruszywa o wtasciwie dobranym uziarnieniu, przy wilgotnosci optymalne;.

Pozostale okres$lenia podane w niniejszej SST sa zgodne z obowigzujacymi odpowiednimi
polskimi normami.

2. MATERIALY
2.1. Kruszywa.

Do wykonania warstwy nalezy uzy¢ kruszywo famane uzyskane w wyniku
przekruszenia surowca skalnego lub kamieni narzutowych i otoczakow. Dla poprawy
uziarnienia kruszywa niesortowanego nalezy stosowac zwiry i mieszanki. Kruszywo winno by¢
jednorodne bez zanieczyszczen obcych 1 domieszek gliny.

2.2. Uziarnienie kruszywa.

Krzywa uziarnienia kruszywa okreslona wg PN-S-06102:1997.

Sito kwadratowe, mm Przechodzi przez sito, %
315 100+-100
16 68+93
8 51+74
4 36+58
2 25+42
1 18+32
0.5 1323
0.25 7+15
0.125 411
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| 0.075 | 3-10 |

Krzywa uziarnienia kruszywa powinna by¢ ciaggla 1 nie moze przebiega¢ od dolnej krzywe;j
granicznej uziarnienia do gornej krzywej granicznej uziarnienia na sgsiednich sitach. Wymiar
najwickszego ziarna kruszywa nie moze przekracza¢ 2/3 grubosci warstwy uktadanej
jednorazowo.

2.3. Wiasciwosci kruszywa.
Kruszywa powinny speilnia¢ wymagania okreslone w tablicy 11 2.

Tablica 1. Wymagania w stosunku do kruszywa do podbudowy zasadniczej wg normy PN-S-
06102:1997 [%]

L.P. Wyszczegoblnienie wlasciwosci Kruszywa tamane| Badania wg
Podbudowa
zasadnicza
2 3 4

Zawartos¢ ziaren mniejszych niz 0.075 od 2do 10 PN-EN 933-1
mm nie wiecej niz

2 |Zawartos¢ nadziarna, nie wigcej niz 5 PN-EN 933-1

3 |Zawartos$¢ ziaren nieforemnych, nie 35 PN-EN 933-4
wiecej niz

4 |Zawartos¢ zanieczyszczen 1 PN-EN 1744-1

organicznych nie wigcej niz

5 |Wskaznik piaskowy po pieciokrotnym 0d30do 70 |[PN-EN 933-8
zageszczeniu metoda | lub I wg PN-B-
04481:1988 (PN-88/B-04481)

6 |[Scieralno$é¢ w bebnie Los Angeles PN-B-06714/42

a) Scieralno$¢ catkowita po petne;j 35
liczbie obrotéw nie wigcej niz

b) $cieralno$¢ po 1/5 petnej liczby

obrotoéw w stosunku do ubytku masy po 30
petnej liczbie obrotow nie wigcej niz
7 |Nasigkliwo$¢, nie wiecej niz 3 PN-EN-1097-6
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8 [Mrozoodporno$¢ ubytek masy po 25 5 PN-EN-1067-1
cyklach zamrazania, nie wigcej niz

9 |Zawartos¢ zwigzkow siarki w 1 PN-EN 1744-1
przeliczeniu na SO3 nie wigcej niz

10 |Wskaznik no$nosci wnos mieszanki 80 PN-S-06102;
kruszywa nie mniejszy niz przy :
zageszezeniu Is > 1,00 zatacznik A

Tablica 2. Wymagania dla kruszywa do mieszanek niezwigzanych do podbudowy zasadnicze;j

wg normy PN-EN 13242:2004 ,Kruszywa do niezwigzanych i hydraulicznie zwigzanych
materiatow

stosowanych w obiektach budowlanych i budownictwie drogowym”

Lp. Cecha Wartos¢ Badania wg

1 2 3 4

1 |Ksztalt kruszywa grubego - Flss PN-EN 933-3
maksymalne warto$ci wskaznika

2 |Procentowa zawarto$¢ ziaren o C soiz0®  |PN-EN 933-5
powierzchni przekruszonej lub
tamanych oraz ziaren catkowicie
zaokraglonych w kruszywie
grubym

3 | Odpornos¢ na rozdrabnianie LA3s PN-EN 1097-2
kruszyw grubych, kategoria nie
wyZsza niz

4 |Mrozoodporno$¢ na frakcji Fa PN-EN 1667-1
kruszywa 8/16;

D Frakcje kruszywa do podbudowy pozostajace na sicie o oczkach kwadratowych 4

mm powinny mie¢ nie mniej niz 70 % wagowo ziaren przekruszonych, posiadajacych wigcej
niz jedng przetamang powierzchnie .

2.4. Woda

Wode wodociggowa lub pitng mozna stosowac bez badan. Woda pochodzaca z innych Zrédet

winna odpowiada¢ wymogom normy PN-EN 1008:2004.
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3. SPRZET

Zgodnie ze Specyfikacja techniczng nr 1.0.” Wymagania og6lne”.

Do wykonania robot nalezy stosowac :
- wytwornie stacjonarne do wytwarzania mieszanki przy stosowaniu mieszania w mieszarkach
stacjonarnych,
- samochody samowyladowcze do transportu wyprodukowanej mieszanki,
- uktadarki, lub réwniarki do rozktadania i profilowania warstwy,
- walce gladkie, wibracyjne, lub ogumione.

W miejscach trudno dostepnych nalezy stosowaé zageszczarki plytowe, ubijaki
mechaniczne lub mate walce wibracyjne. Wydajno$¢ sprzgtu powinna by¢ taka, aby zapewnic
zachowanie warunkow technologicznych, dotyczacych czasu mieszania i zageszczania.

4. TRANSPORT
Zgodnie ze Specyfikacja techniczng nr 1.0.” Wymagania og6lne”.

Transport powinien odbywacé si¢ w sposdb uniemozliwiajacy zanieczyszczenie i rozktad
sktadnikow. Mieszanka musi by¢ zabezpieczona przed wysychaniem. Wydajnos¢ srodkow
transportowych musi by¢ dostosowana zardwno do wydajno$ci wytworni jak 1 sprzetu
stosowanego do wbudowania.

5. WYKONANIE ROBOT
Zgodnie ze Specyfikacja techniczng nr 1.0.” Wymagania og6lne”.

5.1. Sklad mieszanki mineralnej.

Recepta na mieszanke¢ z kruszywa tamanego winna zawierac :
a) sktad mieszanki mineralnej,

b) wymagang zawarto$¢ w mieszance wody, rowng wilgotnosci optymalnej mieszanki

kruszyw.

Receptura mieszanki powinna by¢ zaakceptowana przez laboratorium Zamawiajacego.
5.2. Podloze pod warstwe z kruszywa.

Wymagany wskaznik zageszczenia podtoza pod jezdnie Is=1,00 ;

5.3. Rozkladanie i zageszczanie mieszanki kruszywa.

Warstwa z kruszywa stabilizowanego mechanicznie nie moze by¢ wykonywana ponizej +2
OC, w czasie opadow deszczu oraz wtedy, gdy podtoze jest zamarzniete. Przed utozeniem
mieszanki podloze nalezy zwilzy¢ woda.
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Podbudowe nalezy rozktada¢ jednowarstwowo. Wszelkie zanizenia, ubytki, rozwarstwienia
powinny by¢ natychmiast naprawione poprzez wymiang mieszanki na petng glebokose,
wyréwnanie i ponowne zageszczenie.

Zageszczanie winno by¢ zakonczone przed uptywem dwoch godzin od chwili dodania wody

do mieszanki.
Wymagany wskaznik zageszczenia wedtug normalnej proby Proctora wynosi 1,00.
Pielgegnacje warstwy mozna wykonac poprzez:

a) utrzymywanie w stanie wilgotnym skrapiajgc podbudowe kilkakrotnie w ciggu dnia ,co
najmniej przez 3 - 7 dni w zaleznoS$ci od wilgotno$ci powietrza i temperatury otoczenia

b) przykrycie warstwg piasku lub grubej wtokniny technicznej i utrzymywanie jej w stanie
wilgotnym co najmniej przez 7 dni,

¢) przykrycie nieprzepuszczalng folig na okres 7 dni odpowiednio zabezpieczong przed
zerwaniem

Sposob pielegnacji nalezy uzgodni¢ z Inspektorem.
5.4. Nosnos¢ podbudowy.
No$nos¢ podbudowy na jezdni nalezy sprawdzi¢ jedng z podanych metod:

- metodg obcigzen ptytowych, wg BN-64/8931-02
- metoda ugie¢ sprezystych, za pomocg ugieciomierza belkowego pod obcigzeniem
kotowym 50 kN wg BN-70/8931-06
Wymagane wartosci modutdow i ugie¢ na powierzchni zageszczonej podbudowy podano w
Tablicy 3.

Tablica 3. Wymagane wartosci ugiec i nosnosci warstwy podbudowy

z kruszywa tamanego stabilizowanego mechanicznie.

Lp. Wyszczegolnienie wlasciwosci Wymagania

Konstrukcja nawierzchni

1 Minimalny modut odksztatcenia mierzony 120
przy uzyciu ptyty o $rednicy min. 30 cm,
MPa - modul wtérny E2

2 Maksymalne ugigcie sprezyste pod kotem 1,40
samochodu o obcigzeniu 50 kN mierzone za

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT

Zgodnie ze Specyfikacja techniczng nr 1.0.” Wymagania og6lne”.
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6.1.Badania przed przystapieniem do robot

Przed przystapieniem o robét Wykonawca powinien wykona¢ badania kruszyw na
reprezentatywnych probkach. Badania te powinny obejmowaé wszystkie wlasciwosci
okreslone w Tablicy 112, a wyniki nalezy przedstawi¢ Inzynierowi do zaakceptowania.

6.2.Badania w czasie budowy

Rodzaj 1 czgstotliwos$¢ badan kontrolnych w czasie robdt podano w Tablicy 4.

Tablica 4. Czestotliwo$¢ badan kontrolnych w czasie budowy podbudowy

z kruszywa tamanego stabilizowanego mechanicznie

Lp. |Wyszczegdlnienie badan Czestotliwos¢ badan

Minimalna liczba badan na| Maksymalna powierzchnia

dziennej dziatce roboczej przypadajaca na jedno
badanie (m2)

1 Uziarnienie kruszywa 2 600

2 Wilgotnos$¢ kruszywa 2 600

3 Zageszczenie warstwy co najmniej 3 badan na 1000 m2

4 Zawarto$¢ zanieczyszczen 2 600
obcych

6.2.1. Badania wlasciwosci kruszywa

Uziarnienie kruszywa i zawarto$¢ zanieczyszczen obcych nalezy sprawdza¢ na
probkach pobranych w sposéb losowy z roztozonej warstwy przed jej zageszczeniem.
Badania petne kruszywa obejmujace ocene wszystkich wiasciwos$ci powinny by¢
przeprowadzone przez Wykonawce w przypadku zmiany Zrodta poboru materiatow w czasie
robo6t 1 w innych przypadkach okreslonych przez Inzyniera.

Przy kazdej zmianie rodzaju kruszywa nalezy zbada¢ wszystkie jego whasciwosci i
opracowac nowg recepte.

Wilgotno$¢ mieszanki, kruszywa stabilizowanego mechanicznie powinna by¢ rowna
wilgotnosci optymalnej okreslonej w recepcie z tolerancjg +1%, -2%.

6.2.2. NosSnos¢ i zageszczenie podbudowy

Wymagania dotyczace zageszczenia warstwy podbudowy dla jezdni 1 chodnikéw 1,0, a
oceny nos$nosci podano w tablicy 3. Nalezy wykona¢ co najmniej 3 pomiary zaggszczenia na
1000 m2 lub wedhug zalecef Inzyniera.

6.3. Badania i pomiary cech geometrycznych wykonanej podbudowy
6.3.1. Grubo$¢ podbudowy
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14.

Grubos¢ podbudowy powinna by¢ zgodna z Dokumentacjg Projektowa. Grubo$¢ warstwy
nalezy mierzy¢ po jej zageszczeniu:

- podczas budowy w trzech losowo wybranych punktach na kazdej dzialce roboczej,
lecz nie rzadziej niz raz na 400 m2 1 co 25 m,
- przed odbiorem w trzech punktach lecz nie rzadziej niz raz na 1000 m2.
Dopuszczalne odchytki od grubosci projektowanej nie powinny przekraczaé + 10 %.

6.3.2. Rownos$¢ podbudowy

Rownos¢ podtuzng podbudowy nalezy mierzy¢ w osi kazdego pasa ruchu 4-metrowatataco 25
m. Ré6wno$¢ poprzeczng podbudowy nalezy mierzy¢ 4-metrowg tata co 25 m.

Nierownosci podbudowy nie powinny przekracza¢ 12 mm.

6.3.3. Spadki poprzeczne podbudowy

Spadki poprzeczne podbudowy powinny by¢ zgodne z Dokumentacjg Projektowa.
Pomiar spadkéw poprzecznych nalezy przeprowadza¢ 10 razy na 1 km, a ponadto na
poczatku, w $rodku i na koncu tuku poziomego oraz na poczatku i koncu krzywej
przejsciowe;.

Dopuszczalne r6znice w stosunku do wartos$ci projektowanych nie powinny
przekracza¢ wiecej niz = 0,5 %.

6.3.4. Rzedne podbudowy

Rzedne nalezy sprawdzac co 25 m w osi jezdni i na jej krawedziach. Réznice
pomiedzy rzednymi wykonanej podbudowy a rzgdnymi projektowanymi nie powinny
przekracza¢ +1 cmi- 2 cm.

6.3.5. Uksztaltowanie osi podbudowy

Uksztattowanie osi podbudowy nalezy sprawdza¢ nie rzadziej niz co 25 m oraz dodatkowo na
poczatku, w $rodku 1 na koncu krzywej przejsciowej. O§ podbudowy w planie nie moze by¢
przesunigta w stosunku do osi projektowanej o wigcej niz + 3 cm.

6.3.6. Szeroko$¢ podbudowy

Szeroko$¢ podbudowy nalezy sprawdza¢ co najmniej 10 razy na 1 km. Szerokos¢
podbudowy nie moze rdzni¢ si¢ od szerokosci projektowanej o wigcej niz +10 cm 1 -5 cm.

7. OBMIAR ROBOT

Zgodnie ze Specyfikacja techniczng nr 1.0.” Wymagania og6lne”.
Jednostkg obmiarowg jest | m2 wbudowanej mieszanki z kruszywa tamanego.

ODBIOR ROBOT

Zgodnie ze Specyfikacja techniczng nr 1.0.” Wymagania og6lne”.
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Roboty wymienione w ST podlegaja zasadom odbioru robot zanikajgcych. Odbior podbudowy
powinien by¢ przeprowadzony w czasie umozliwiajacym wykonanie ewentualnych napraw
wadliwie wykonanej warstwy bez hamowania postepu robdt. Roboty poprawkowe Wykonawca
przeprowadzi na wlasny koszt w terminie i zakresie ustalonym z Inzynierem.

Roboty uznaje si¢ za wykonane zgodnie z dokumentacja projektowa, SST i
wymaganiami Inspektora, jezeli wszystkie pomiary i badania daly wyniki pozytywne.

9. PODSTAWA PLATNOSCI

Ogoélne wymagania dotyczace platnosci podano w specyfikacji technicznej
»Wymagania ogdlne" ST-00.00.

10. PRZEPISY ZWIAZANE
Normy

PN-S-06102:1997  Drogi samochodowe. Podbudowa z kruszyw stabilizowanych
mechanicznie.

PN-88/B-04481 Grunty budowlane . Badania probek gruntu
PN-B-06714/42 Kruszywa mineralne. Oznaczanie $cieralnosci w bebnie Los Angeles.

PN-EN 13242:2004 Kruszywa do niezwigzanych i hydraulicznie zwigzanych materiatow
stosowanych w obiektach budowlanych i budownictwie drogowym.

BN-68/8931-04 Pomiar réwnos$ci nawierzchni planografem i fata.
BN-70/8931-06 Pomiar ugie¢ nawierzchni podatnych ugigciomierzem belkowym
BN-77/8931-12 Oznaczanie wskaznika zaggszczenia gruntu.

PN-EN 1744-01:2000 Badania chemiczne. Wtasciwosci kruszyw.

PN-EN 1097-2:2000 Badania mechanicznych i fizycznych wtasciwosci kruszyw - Metody
oznaczania odpornosci na rozdrabnianie

PN-EN 1097-6 Badania mechanicznych 1 fizycznych wtasciwosci kruszyw. Czes¢ 6:
Oznaczanie gestosci ziarn i1 nasigkliwosci.

PN-EN 1367-1 Badania wiasciwosci cieplnych 1 odpornosci kruszyw na dziatanie
czynnikdéw atmosferycznych. Cz¢s¢ 1: Oznaczanie mrozoodpornosci.

PN-EN 933-1 Badania geometrycznych wlasciwosci kruszyw. Oznaczanie sktadu ziarnowego.
Metoda przesiewania.

PN-EN 933-3 Badania geometrycznych wiasciwosci kruszyw. Oznaczanie ksztattu ziarn za
pomoca wskaznika plaskosci.
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PN-EN 933-4 Badania geometrycznych witasciwosci kruszyw. Cz¢$¢ 4: Oznaczanie ksztaltu
ziarn. Wskaznik ksztattu.

PN-EN 933-5 Badania geometrycznych wiasciwosci kruszyw. Oznaczanie procentowej
zawartos$ci ziarn o powierzchniach powstatych w wyniku przekruszenia lub tamania kruszyw

grubych.
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SST-15.00 Wyposazenie wnetrz w meble

1. WSTEP

Przedmiotem niniejszej specyfikacji technicznej wykonania i odbioru robot sg
wymagania dotyczace wykonania i odbioru robot zwigzanych z wyposazeniem wnetrz w meble.

1.1 Planowany zakres robot

Roboty, ktorych dotyczy specyfikacja, obejmujg wszystkie czynnosci umozliwiajgce i majgce
na celu wykonanie prac dotyczacych wyposazenia wngtrz tj.

e Wyposazenie aneksow kuchennych

e  Wyposazenie pokojow opiekunow

e Wyposazenie sal pobytu dzieci

e Wyposazenie szatni

1.2 Obowigzki Wykonawcy

Wykonawca robdt jest odpowiedzialny za jako$¢ ich wykonania oraz za zgodno$¢ z
dokumentacja projektowa, SST 1 poleceniami Inspektora Nadzoru. Montaz elementow
wyposazenia nalezy wykonywa¢ przy uzyciu dowolnego sprzetu budowlanego i
elektronarzedzi.

2. MATERIALY

Ogoblne wymagania dotyczace materialow, ich pozyskiwania i sktadowania podano w ST-00
»Wymagania Ogolne”.

2.1 Wyposazenie anekséw kuchennych

Kazde pomieszczenie aneksu kuchennego zostanie wyposazone w sprzet:
e Kuchenka
e Mikrofala
e Lodowka
e Szafki kuchenne stojace z blatem (Srednio 5 sztuk)
e Szafki wiszace ($rednio 5 sztuk)
2.2 Wyposazenie pokojow opiekunéw

Kazde pomieszczenie pokoju opiekundéw zostanie wyposazone w meble:
e Stot z 4 krzestami

e Biuro
e Fotel biurowy
e 2regaly
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2.3 Wyposazenie sali pobytu dzieci w zZlobku oraz pierwszego oddzialu przedszkolnego na
parterze

e Stoliki z 6 krzesetkami — 7 kompletow

e Lezaczki z materacami — 40 szt.

e l.6zeczka niemowlece z materacami — 5 Szt.
e Szafy na posciel i1 t6zeczka — 2 szt.

e Szafka na nocniki — 1 szt.

e Nocniki 10szt.

e Szafka na pieluszki 1 szt.

e Przewijak 1 szt.

e Krzesetka do karmienia 3 szt.

e Regaly na zabawki 2szt.

2.4 Wyposazenie sali pobytu dzieci w przedszkolu na pietrze
e Stoliki z 6 krzesetkami — 9 kompletow
e Regaly na zabawki — 3 szt.

2.5 Wyposazenie szatni dla dzieci

e Szafki na ubrania z materialow niepalnych dla 100 dzieci

3. SPRZET

Ogolne wymagania dotyczace sprzgtu podano w ST-00 ,,Wymagania Ogolne” .
Roboty mozna wykonywac przy uzyciu sprz¢tu zgodnie z zaleceniami producenta.

4. TRANSPORT

Do transportu materiatow, sprzetu budowlanego 1 urzadzen stosowa¢ sprawne technicznie
srodki transportu. Srodki transportu powinny zabezpiecza¢ zaladowane wyroby przed
wplywami atmosferycznymi. Meble i ich elementy powinny by¢ pakowane w folig, drewno,
tekture i styropian. Naroza nalezy zabezpieczy¢ przed uszkodzeniami mechanicznymi i
zniszczeniem powlok i blatow.

Warunki przechowywania elementéw profili, Iacznikow i elementdéw pomocniczych powinny
zapewniaC stala gotowos¢ ich uzycia. Wyposazenie powinno by¢ przechowywane w
pomieszczeniach krytych, zamknietych zapewniajacych temperaturg powyzej +5 °C.
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5. WYKONANIE ROBOT

Ogdlne wymagania dotyczace wykonywania robot podano w specyfikacji ST-00 ,,Wymagania
Ogoblne” .

Przed przystgpieniem do wyposazenia pomieszczen wszystkie roboty budowlane powinny
ukonczone i odebrane tj. Sciany pomalowane, zainstalowane wszystkie elementy instalacyjne,
utozone podtogi. Pomieszczenia powinny by¢ suche i dobrze przewietrzane.

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT

Ogolne zasady kontroli jakosci robot podano w ST-00 ,,Wymagania Ogolne”.

Dostarczone na budowg wyposazenie powinno by¢ sprawdzone pod wzgledem:

zgodnosci z projektem i specyfikacja producenta. Do kazdej partii dostarczonych elementow i
akcesoriow powinno by¢ dotgczone przez producenta zaswiadczenie o jakosci stwierdzajace,
ze odpowiadaja one wymaganiom technicznym, podanym w odpowiednich $wiadectwach
dopuszczenia do stosowania w budownictwie.

7. OBMIAR ROBOT

Ogodlne zasady obmiaru robot podano w Specyfikacji Technicznej ST-00 ,,Wymagania ogolne”.
Jednostka obmiaru jest:

1 szt. Dostarczonych mebli i wyposazenia

Jednostka obmiaru elementéw wyposazenia jest:

1 szt. Dostarczonego wyposazenia

8. ODBIOR ROBOT

Ogolne zasady odbioru robot podano w ST-00 ,,Wymagania ogolne”.

9. PODSTAWA PLATNOSCI
Ogolne wymagania dotyczace podstawy ptatnosci podano w ST-00 ,,Wymagania Ogdlne”.
10. PRZEPISY ZWIAZANE

Norma ISO (Seria 9000, 9001, 9003 i 9004)
Aprobaty Techniczne ITB na w/w wyroby.
Dziennik Ustaw nr 02.75.690 § 239
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SST-16.00 Platforma dla os6b niepelnosprawnych
1. WSTEP

Przedmiotem niniejszej specyfikacji technicznej wykonania i odbioru robot sa
wymagania dotyczace wykonania i odbioru robdt zwigzanych z dostawg i montazem platformy
przyschodowej do transportu oséb niepetnosprawnych.

1.1 Planowany zakres robot

Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji Technicznej maja zastosowanie przy robotach w
zakresie dostawy 1 montazu platformy przyschodowej do transportu 0s6b niepetnosprawnych.
1.2 Okreslenia podstawowe

Platforma przyschodowa — urzadzenie stuzace do transportu 0sob na wozkach wzdtuz biegow
schodow o torze krzywoliniowym.
1.3 Ogolnr wymagania dotyczace roboét

Wykonawca robdt jest odpowiedzialny za jako$¢ ich wykonania oraz za zgodno$¢ z
dokumentacja projektowa, SST i poleceniami Inspektora Nadzoru.

2. MATERIALY

Ogolne wymagania dotyczace materialow, ich pozyskiwania i sktadowania podano w ST-00
»Wymagania Ogolne”.

Parametry techniczne:

e platforma schodowa dla 0s6b niepelnosprawnych z wysokiej jakosci stali nierdzewne;j
o wymiarach 850x750 mm automatycznie otwierana, tor jezdny o dlugosci ok. 8,5m,
przystanek na parterze, przystanek na pigtrze, na parterze za balustrada miejsce do
parkowania

e miejsce parkowania przy balustradzie na parterze -> zakret 180° ->bieg nr 1 -> spocznik
-> zakret 90° -> spocznik -> zakret 90° -> bieg nr 2

e predkos¢ jazdy 0,15 m/s, bezpieczny system sterowania na platformie, kasety
przyzywowe na $cianie szt. 4, udzwig min 200 kg

e shupki toru jezdnego ze stali nierdzewnej, pochwyt na wysokosci 1,1m ze stali
nierdzewnej, przystosowany do montazu tafli szkta hartowanego na punktowych
uchwytach montazowych ze stalinierdzewnej

e balustrady schodowe z profili ze stali nierdzewnej wysokosci 1,1 m na poz. +3,50
przystosowanych do mocowania tafli szkta hartowanego

e wypehienie balustrad od strony przestrzeni otwartych biegow schodowych taflami
szkta hartowanego laminowanego, bezbarwnego przystosowanego do montazu w
miejscach publicznych na
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e systemowych mocowaniach punktowych ze stali nierdzewnej

e pochwyt ze stali nierdzewnej na wspornikach mocowanych do $ciany

e sterowanie z platformy — przyciskowe

e Dblokada kluczykowa

e podtoga antyposlizgowa

e Darierki zabezpieczajace przed zjechaniem wozka
Platforma musi posiada¢ certyfikaty i dopuszczenie polskiego Urzedu Dozoru Technicznego.
Wykonawca winien przygotowa¢ dokumentacje i1 uzyska¢ pozwolenie Urzedu Dozoru
Technicznego do eksploatacji.
Dostarczone na budow¢ urzadzenie musi by¢ sprawdzone pod wzgledem jakosci, wymiarow,
itp. Zgodnie z wymaganiami okre§lonymi w ww. parametrach technicznych i dokumentacji
projektowej. Kazdy element dostarczony na budowe podlega odbiorowi pod wzgledem:
- jakosci urzadzenia
- zgodnosci z dokumentacjg projektowa
- zgodnosci z certyfikatami i atestami.
Odbior urzadzenie potwierdza Inspektor Nadzoru na pismie.
Sposob transportu i sktadowania powinien by¢ zgodny z warunkami i wymaganiami podanymi
przez producentow. Wszystkie wyroby nalezy przechowywa¢ w magazynach zamknietych.
Stosowac¢ tylko urzadzenia sprawdzone, posiadajace stosowne certyfikaty 1 atesty stanowiace
kompleksowe rozwigzania systemowe.

3. SPRZET

Ogdlne wymagania dotyczace sprzgtu podano w ST-00 ,,Wymagania Ogolne” .
Roboty mozna wykonywac przy uzyciu sprzetu zgodnie z zaleceniami producenta przy uzyciu
specjalistycznych narzedzi.

4. TRANSPORT

Urzadzenie nalezy przewozi¢ krytymi $rodkami transportowymi. Elementy do transportu
nalezy zabezpieczy¢ przed uszkodzeniem przez odpowiednie opakowanie. Element urzadzenia
nalezy uktada¢ rownomiernie na calej powierzchni fadunkowej obok siebie 1 zabezpieczy¢
przed mozliwos$cig przesuwania si¢ lub utratg statecznosci podczas transportu. Jesli dtugosé
przewozonych elementow jest wigksza nisz dtugos¢ samochodu, to wielko$¢ nawisu nie moze
przekroczy¢ 1 m.

Przy zatadunku 1 wytadunku oraz przewozie na §rodkach transportowych nalezy przestrzegac
przepisbw obowigzujacych w transporcie drogowym. Wykonawca jest zobowigzany do
stosowania takich $rodkéw transportowych, ktore nie wpltyna niekorzystnie na jako$¢ i
wlasciwos¢ przewozonych elementéw urzadzenia.

Przy ruchu po drogach publicznych $rodki transportowe muszg spetnia¢ wymagania przepiséw
ruchu drogowego.
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5. WYKONANIE ROBOT

Przed montazem elementdéw urzadzenia nalezy sprawdzi¢ doktadno$¢ ich wykonania.
Elementy urzadzenia winny by¢ wolne od wad powierzchniowych np. peknie¢, rys, odpryskow
itp. Elementy urzadzenia nalezy skompletowa¢ i zamontowac zgodnie z dokumentacja
producenta.

Tory jezdne nalezy montowac do stopni schodow na stupkach. Przed trwatym zamocowaniem
nalezy dokona¢ precyzyjnych pomiarow w celu ustawienia elementéw w pionie 1 poziomie.
Elementy wsporcze urzadzenia winny by¢ trwale zakotwione.

Urzadzenie nalezy podiaczy¢ przylaczem kablowym do istniejacej instalacji elektrycznej w
miejscu uzgodnionym z inspektorem nadzoru. Nalezy zamontowaé instalacj¢ ochronng
uziemiajacg urzadzenia.

Po zmontowaniu elementy doktadnie sprawdzi¢ pod wzglgdem dzialania z wykonaniem préb
jakosciowych, odbiorowych, z wykonaniem badan i pomiaréw instalacji elektrycznej
przylaczeniowej i uziemiajace;.

Odbioru urzadzenia winien dokona¢ Urzad Dozoru Technicznego.

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT

Badanie odbiorowe nalezy przeprowadzi¢ na podstawie zalaczonych zaswiadczen o jakosci
wystawionych przez producenta stwierdzajacych zgodno$¢ z wymaganiami dokumentacji
projektowej i normami panstwowymi.

Badanie jako$ci gotowych elementow powinno obejmowac:

- sprawdzenie zgodno$ci wymiarow

- sprawdzenie jakosci 1 wykonczenia powierzchni

- sprawdzenie prawidtowos$ci wykonania z uwzglednieniem szczegdélow konstrukcyjnych,
instalacyjnych

- sprawdzenie dzialania i funkcjonowania elementéw ruchomych

- sprawdzenie prawidlowos$ci zmontowania

- sprawdzenie zabezpieczenia antykorozyjnego.

Z przeprowadzonych badan nalezy sporzadzi¢ protokét odbioru.

Badanie jakos$ci wbudowania powinno obejmowac:

- sprawdzenie stanu i wygladu wbudowanych elementéw, takze pod wzgledem réwnosci,
pionowosci 1

spoziomowania

- sprawdzenie rozmieszczenia miejsc i Sposobu mocowania

- sprawdzenie dziatania czeSci ruchomych

- badanie poprawnos$ci wykonania wigczenia do istniejgcej instalacji elektryczne;j

- badanie jakos$ci dziatania urzadzenia w ruchu pod obcigzeniem dopuszczalnym

- badanie skuteczno$ci 1 poprawnos$ci zabezpieczen, w tym barierek 1 innych elementow
zabezpieczajacych
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- badanie awaryjnych wylaczen w trakcie dziatania urzadzenia w ruchu
- badanie instalacji elektrycznej, ochronnej, skutecznosci zerowania, uziemiajacej.
7. OBMIAR ROBOT

Podstawg odbioru wykonania robdt stanowi stwierdzenie poprawno$ci wykonania, montazu i
dziatania platformy przyschodowej do transportu oséb niepetnosprawnych zgodnie z
obowigzujacymi przepisami, dokumentacja projektowa i instrukcja montazu producenta.
Odbioru dokonuje Zamawiajacy i Urzad Dozoru Technicznego.

8. ODBIOR ROBOT

Ogodlne zasady odbioru robdt podano w ST-00 ,,Wymagania ogdlne”.

9. PODSTAWA PLATNOSCI
Ogolne wymagania dotyczace podstawy ptatnosci podano w ST-00 ,,Wymagania Ogdlne”.
10. PRZEPISY ZWIAZANE

1) PN-1SO 7465:2000 91.140.90
Dzwigi osobowe 1 towarowe mate. Prowadnice kabinowe i przeciwwagowe — Typ T

2) PN-1SO 4190-1:1996 91.140.90 486
Urzadzenia dzwigowe Dzwigi klasy I, 11, III
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