
 

 

 

Wysokosprawny separator lamelowy 15/150 
 

 
 

Korpus wykonany   zgodnie   z   normą   PN-EN   1917, 
z betonu klasy co najmniej C35/45, wodoszczelnego 
≥W8, o nasiąkliwości poniżej 5%, mrozoodpornego 
F150 w wodzie i F50 w 2% NaCl, odpornego na 
substancje ropopochodne wg PN-EN 858-1. Korpus 
posiada atest NIZP-PZH o nr B-BK-60210-1125/20 
ważny do 2023-07-28. 

 
 
 
 

 

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

 
Typ urządzenia 

Qnom/Qmax 

Przepustowość Wymiary urządzenia Średnica rur 

wlot/ wylot 

DN*** 

[mm] 

Rzeczywista 

pojemność 

części osad. 

[dm
3
] 

Pojemność 

magazyn. 

oleju 

[dm
3
] 

 

Masa 

całkowita 

[kg] 

Masa 

najcięższego 

elementu 

[kg] 

Qnom 

[dm
3
/s] 

(NS) 

Qmax 

[dm
3
/s] 

 

Dw 

[mm] 

 

Hw 

[mm] 

 

Amin** 

[mm] 

 

15/150 
 

15 
 

150 
 

1200 
 

1530 
 

1020 
 

max 600 
 

180 
 

300 
 

4400 
 

3600 

 

*) Qnom [dm
3
/s] (NS) – przepustowość nominalna urządzenia, przy której następuje zatrzymanie > 99% zanieczyszczeń ropopochodnych (wynik 

uzyskany podczas badania urządzenia zgodnie z wymaganiami normy PN-EN 858-1). 

Qmax [dm
3
/s] - maksymalna przepustowość hydrauliczna urządzenia, przy której nie ma niebezpieczeństwa wypłukania zgromadzonych 

zanieczyszczeń. 

**) Zwiększenie wartości A poprzez zastosowanie dodatkowych kręgów nadbudowy. 

***) Większe średnice rur na indywidualne zapytanie. Zwiększenie średnicy rury wpływa na wartość Amin. 

 paratora < 5 mg/dm
3
. 


