Zatacznik nr 4 do SWZ
ZUO/PN/03/2022

Opis przedmiotu zamdwienia

Przedmiotem zaméwienia jest wymiana kanatéw spalin i remont elementéw stacji oczyszczania spalin instalacji termicznego
przetwarzania odpadéw w Zaktadzie Utylizacji Odpaddw Sp. z 0.0. w Katowicach.

| - Opracowanie dokumentacji wykonawczej:

1.

10.

1.

Opracowanie dokumentacji wykonawczej wymiany kanatow spalin instalacji termicznego przetwarzania odpadéw,
obejmujacej odcinki:

a) odcinki wewnatrz reaktora gazowego

b) kanaty spalin faczace reaktor gazowy z filtrem ceramicznym

c) kanaty spalin na odcinku od wyjscia z filtra ceramicznego (wraz z potaczeniami z poszczegoinymi sekcjami filtra) do
wentylatora wyciggowego.

Dokumentacje nalezy opracowaé na podstawie wizji lokalnej, inwentaryzacji i obmiaréw na obiekcie oraz na podstawie
rysunkow pogladowych (Zatgczniki nr 1inr 2 do OPZ).

Kanaly spalin nalezy zaprojektowa¢ do wykonania z blachy o grubosci 4,0 mm w gatunku S355 {j, stali o podwyzszone;
Scieralno$ci. Kanaty spalin powinny by¢ zaprojektowane z elementéw sktadowych tak, aby ksztatty poszczegéinych kanatow
spalin oraz punkty taczenia poszczegdlnych elementéw byly zgodne z aktualnie zamontowanymi kanatami spalin. Wyjatek
stanowig kanaty spalin wewnatrz reaktora gazowego, ktérych zlozenie nalezy wykonaé w sposéb pozwalajacy na ich
zamontowanie w reaktorze gazowym. W dokumentacji nalezy uwzgledni¢ wykonanie izolacji termicznej kanatéw spalin.
Izolacja powinna by wykonana z tupek izolacyjnych, w spos6b pozwalajacy na fatwy i szybki demontaz izolacji. Sposéb
demontowania izolacji musi zosta¢ zatwierdzony przez Zamawiajacego.

Opracowanie, na podstawie wizji lokalnej i wtasnego obmiaru, dokumentacji wykonawczej wykonania 2 sztuk przepustnic
zamontowanych na kanatach spalin, stuzacych do odciecia filtra ceramicznego od reszty instalacji. Umiejscowienie
przepustnic wskazano w zataczniku nr 2 do SWZ.

Opracowanie, na podstawie wizji lokalnej i wtasnego obmiaru, dokumentacji wykonawczej wykonania 2 sztuk nowych lejow
spustowych znajdujacych sie pod filtrami ceramicznymi.

Uwaga:

Dodatkowo wykonawca zobowigzany jest opracowa¢ dokumentacje wykonania elektrycznego systemu podgrzewania lejow
spustowych, ktory bedzie uzytkowany podczas postoju instalacji. System podgrzewania lejow spustowych powinien
umozliwia¢ ptynng regulacje temperatury w zakresie 50 — 150 °C. Dokumentacja powinna zawiera¢ projekt elektryczny
podtaczenia w/w instalacji do sieci elektrycznej zaktadu.

Opracowanie, na podstawie wizji lokalnej i wiasnego obmiaru, dokumentacji wykonawczej wykonania obudowy filtra
ceramicznego. Obudowa powinna by¢ odtworzona (wykonana) wraz z wykonaniem izolacji termicznej.

Opracowanie dokumentacji wykonawczej wykonania elementu filtra ceramicznego, tj. dyszy Venturiego zgodnie ze wzorem
dostepnym w siedzibie Zamawiajgcego oraz szkicem zamieszczonym w prawym gornym rogu rysunku stanowigcego
zatacznik nr 1 do OPZ.

Wykonawca podczas sporzadzania dokumentacji wykonawczej dokona weryfikacji aktualnych punktéw podparcia kanatéw
spalin z uwzglednieniem wiasnych prac projektowych i w przypadku konieczno$ci zainstalowania dodatkowych punktow
podparcia w celu bezpieczenstwa zamontowanych kanatéw spalin, wykona dodatkowg dokumentacje wykonawczg takich
podpér.

Zamawiajacy wymaga od Wykonawcy dokonania wizji lokalnej przed ztozeniem oferty w niniejszym postepowaniu
przetargowym.

Wykonawca dostarczy Zamawiajagcemu dokumentacje wykonawczg opracowan wymienionych w punktach 1-6 w terminie 21
dni od daty zawarcia umowy, w wersji elektronicznej oraz w wersji papierowej — 2 egzemplarze.

Wykonawca moze przystapi¢ do prac wykonawczych okreslonych w pkt. I, po zaakceptowaniu dokumentacji wykonawczej
przez Zamawiajacego.

Zamawiajacy dokona akceptacji lub przekaze uwagi do otrzymanej dokumentacji w terminie 7 dni od daty jej otrzymania,
zgodnie z pkt. 9 OPZ. W przypadku wystapienia uwag Wykonawca w terminie 7 dni od daty ich otrzymania modyfikuje na ich
podstawie dokumentacje konsultujac sie w niezbednym zakresie z Zamawiajacym. Zamawiajacy w terminie 7 dni od daty
otrzymania zmodyfikowanej dokumentacji akceptuje dokumentacije lub zgtasza nowe uwagi.
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Il - wykonanie i wymiana kanatdéw spalin wraz z remontem elementéw stacji oczyszczania spalin na podstawie
dokumentacji wykonawczej opracowanej w | etapie.

12.
13.
14.
15.

16.
17.

18.
19.
20.

21.
22.

Wykonanie nowych kanatéw spalin na podstawie opracowanej dokumentacji wykonawcze;.

Demontaz dotychczasowych kanatéw spalin i montaz nowych kanatéw spalin, wykonanych przez Wykonawce.

Montaz 2 sztuk nowych przepustnic na nowych kanatach spalin, o ktdrych mowa w pkt. 3 OPZ.

Malowanie zamontowanych kanatow spalin farbg odporng na wysoka temperature, tj. min. 300 °C. Nalezy rowniez oczysci¢ i
pomalowac elementy konstrukgii filtra ceramicznego, reaktora gazowego oraz istniejace i nowe podpory kanatdéw spalin.
Montaz izolacji termicznej zamontowanych kanatéw spalin.

Wykonanie 2 sztuk nowych lejow spustowych znajdujacych sie pod filtrami ceramicznymi. Leje powinny by¢ odtworzone wraz
z wykonaniem izolacji termicznej.

Demontaz starych lejow i montaz nowych, wykonanych lejow wraz z systemem elekirycznego podgrzewania lejow
spustowych, ktory bedzie uzytkowany podczas postoju instalacii.

Wykonanie obudowy filtra ceramicznego. Wykonawca jest zobowigzany do demontazu starej obudowy filtra i montazu nowej
obudowy.

Wykonanie i dostawa 320 sztuk dysz Venturiego zgodnie z dokumentacjg, o ktérej mowa w pkt. 6 OPZ.

Srednia temperatura pracy dysz Venturiego to zakres od 100 do 150 °C, maksymalna temperatura to 180 °C.

Wykonawca bedzie uczestniczyt w rozruchu i pracy ,na goraco” wyremontowanych urzadzen w okresie min. 12 godzin i
sporzadzi pisemny protokot. z wiw rozruchu.

Dodatkowe informacje.

1.

Wykonawca podczas prac demontazowych, montazowych i remontowych zabezpieczy zamontowane $wiece filtracyjne filtra
ceramicznego przed zawilgoceniem. Podczas postoju materiaty ceramiczne muszg by¢ utrzymywane w temperaturze powyzej
80 °C.

2. Czas demontazu i montazu powodujacy koniecznos¢ zatrzymania instalacji do termicznego przetwarzania odpadow —
jednorazowo do 10 dni kalendarzowych lub w dwoch etapach uzgodnionych z Zamawiajacym po pie¢ dni kalendarzowych
kazdy, z uwzglednieniem min. 3 tygodniowej przerwy pomiedzy w/w 5-dniowymi postojami.

3. Kanatami spalin transportowane sg spaliny po procesie termicznego unieszkodliwiania odpadéw oraz SORBACAL (sorbent
wapniowy) i wegiel aktywny stuzacy suchemu oczyszczaniu spalin.

4. Temperatura spalin na wlocie maksymalnie 290°C, srednio okoto 200 — 260 °C.

5. Wszystkie odpady powstajgce podczas prac (oprocz ztomu) pozostajg do zagospodarowania przez Wykonawce.

Zataczniki:

Zatacznik nr 1 - rysunek filtra ceramicznego
Zatgcznik nr 2 — rysunek reaktora gazowego



