Cztuchdéw 2019-05-21

HEAT-SHRINKABLE TECHNOLOGY

c: RADPOL

Wymagania dot. zakupu linii technologicznej do rozdmuchu rur
poliolefinowych sieciowanych radiacyjnie

Informacje o urzadzeniu:

Linia umozliwiajgca rozdmuch ciggty poliolefinowych rur sieciowanych radiacyjnie o
konstrukcji modutowej petnigcej nastepujgcej funkcje:

=  Modut zdawczo-podajgcy umozliwiajgcy odwijanie szpul z rurami usieciowanymi oraz ich
transport do kolejnych modutéw urzadzenia. Wymiary szpul stanowi zatgcznik nr.1 do
wymagan.

=  Modut grzewczo — rozdmuchowy wraz z zestawem narzedzi umozliwiajgcym rozdmuch
rur o wymiarach i wtasciwosciach wyspecyfikowanych w zatgczniku nr. 2 do wymagan.

= Modut odbiorczo — tngcy umozliwiajgcy manipulacje rozdmuchanej rury i ciecie jej
w okreslone odcinki

Catosc linii technologicznej musi umozliwiaé prowadzenie procesu technologicznego z minimalng
predkoscig 1m/min. dla maksymalnych $rednic z zatgcznika nr. 2

Zakres inwestycji:

R/
0.0

Dostawa linii wg. Wytycznych;

Montaz linii na hali w przygotowanym przez inwestora miejscu;

Wykonanie wszystkich niezbednych instalacji;

Przeprowadzenie uruchomienia linii;

Regulacja parametréw pracy linii do spetniajgcych wymogi produkcyjne rur z zatacznika;

7
0.0

R/
0.0

R/
0.0

7
0.0

Wykaz zatacznikdw:
Zatacznik nr. 1 wymiary szpul zdawczych

Zatgcznik nr. 2 Zestawienie wymiaréw i wiasciwosci rur sieciowanych dedykowanych do
rozdmuchu na linii technologicznej do rozdmuchu rur poliolefinowych sieciowanych radiacyjnie



Zatacznik nr.1
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Zatacznik nr.2

1. Podstawowe wtasciwosci rur dedykowanych do rozdmuchu na linii technologicznej do
rozdmuchu rur poliolefinowych sieciowanych radiacyjnie

- bezhalogenowos¢

- niska emisyjnos¢
- niepalnos¢

dymow

- podwyzszona odpornos$¢ temperaturowa do 135 stopni C
- mozliwos¢ wykonywania nadrukdw termotransferowych
- rézne warianty grubosci $cianek (cienkoscienne, pogrubione, gruboscienne)
- rézne wspotczynniki skurczu 2:1; 3:1; 4:1
2. Podstawowy zakres rozmiarow rur dedykowanych do rozdmuchu na linii technologicznej do
rozdmuchu rur poliolefinowych sieciowanych radiacyjnie — tabela 1.

Tabela 1

Wymiary

rur termokurczliwych dedykowanych do rozdmuchu na linii

technologicznej do rozdmuchu rur poliolefinowych sieciowanych radiacyjnie

Plr\l:dz:II:u ozn:Zzpenie Wsnpr:')iikczy Srednica po Srednica p.o Grubos¢ écian.ki Grubos¢

(robocza) liczbowe Skurczu rozdmuchu obkurczeniu po obkurczeniu scianki kleju
Minimum Maksymalnie nominalna nominalna

[mm] [mm] [mm] [mm]

R__SHF | 1,6/0,8x0,45 2/1 1,6 0,8 0,45

R_ _SHF 2,4/1,2x0,5 2/1 2,4 1,2 0,5

R__SHF | 3,2/1,6x0,5 2/1 3,2 1,6 0,5

R__SHF 4,8/2,4x0,5 2/1 4,8 2,4 0,5

R_ _SHF 6,4/3,2x0,6 2/1 6,4 3,2 0,6

R_ _SHF 9,5/4,8x0,6 2/1 9,5 4,8 0,6

R__SHF | 12,7/6,4x0,6 2/1 12,7 6,4 0,6

R__SHF 19/9,5x0,9 2/1 19 9,5 0,9

rR__shE | 2% 192’7X0’ 2/1 25,4 12,7 0,9

R__SHF | 38/19x1,1 2/1 38 19 1,1

R_ _SHF 51/25,5x1,1 2/1 51 25,5 1,1

R_ _SHF 76/38x2,3 2/1 76 38 2,3

R_ _SHF 102/51x2,0 2/1 102 51 2

rR__shE | °¥ 190’(52'5/ L1 o 50 19 2,5 1,05




50,8/25,4x1,

R__SHF ) 2/1 51 25,4 1,1
R__SHF |51/255x1,14 | 2/1 51 25,5 1,1
R__SHF | 25/10x2,0 3/1 25 10 2
R__SHF | 40/16x2,0 4/1 40 16 2
R__SHF | 25/9x1,1 5/1 25 9 1,1
R__SHF | 9/3x2,0 3/1 9 3 2
R__SHF | 12/4x2,0 3/1 12 4 2
R__SHF | 18/6x2,0 3/1 18 6 2
R__SHF | 22/6x2,6 3/1 22 6 2,6
R__SHF | 30/8x2,0 3/1 30 8 2
R__SHF | 40/12x2,6 3/1 40 12 2,6
R__SHF | 63/19x2,8 3/1 63 19 2,8
R__SHF | 75/223 3/1 75 20,5 3
R__SHF | 95/25x3,2 3/1 95 25 3,2
R__SHF | 22/6x32/0,6 | 3/1 22 6 3,2 06
rR__shr | 2 12;3'2/ %1 3,4 40 12 3,3 06
rR__shE | %/ 19;3'5/ %1 3,1 63 19 3,5 0,7
R__shE | 7/ 22;3 80 3,4 75 22 3,8 0,8
R__SHF | 95/25x4/0,8 | 3/1 95 25 4 07
rR__shr | Y g:;lxz,s/ 3/1 19,1 6,4 2,5 07
R__sHE | 2> 3’3’6’4/ 3/1 25,4 8,1 3,4

) 0,9
R__SHF 31'51//2(’)’96"3’ 3/1 31,8 10 3,4 0,9
R__SHF 39’9/01;’6’4/ 3/1 39,9 13 3,4 0,9
R__SHF | 19/6x2/0,8 3/1 19 6 2 0,8
R__sHF | 2M/B22L0\ 4 24 8 2,2 1,05
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30/10x2,4/1,

R__SHF o 3/1 30 10 2,4 1,05
rR__shr | 2 13;)’(52’5/ ol V21 40 13 2,5 1,05
R__SHF | 22/6x2,6/06 | 3/1 22 6 2,6 06
R__SHF | 30/8x2,7/0,7 | 3/1 30 8 2,7 0,7
rR__shf | 4 12;2'7/ o1 3,1 40 12 2,7 0,7
rR_ s | > 16;2’7/ o1 3,1 52 16 2,7 0,7
rR__shr | &%/ 19;3’2/ o1 3,1 63 19 3,2 0,7
rR__shr |/ 12;3 R 45 12 3,8 0,8
R__SHF | 34/7x2,6 4/1 34 7 2,6

R__SHF | 56/12x2,7 4/1 56 12 2,7

R__SHF | 34/7x32/06 | 4/1 34 7 3,2 06
rR__shE | % 16;3'4/ o1 4n 56 16 3,4 0,7
R__shF | ¥/ 4"?1/ Lo 4 16 4 2,1 1,05
rR__shr | % 4’;‘;"2’4/ 4/1 18 4,45 2,4 1,2
rR__shE | 2/ SX?S/ L2l 40 24 6 2,5 1,25
R__SHF 32/8’(?5/1’2 4/1 32 8 2,5 1,25
rR_ s | 132X52’5/ L1 an 52 13 2,5 1,25
R__SHF | 17/3x2,6/06 | 5/1 17 3 2,6 06
rR__shE | >/ 10;4'5/ %1 5,1 55 10 4,5 08
R__SHE | 22/1053/0. o 55 10 5,3 0,8
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