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. & . % 5 B 16 Zaslepa - okular DN300 CLASS600/B WG PN-EN 1759-1, GR. 1 ?355NH |L'Jb ANSI B16.48 lub réwnowazny
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14 Monoblok DN300 PN100; do zabudowy nadziemnej 1 - Np. RMA lub réwnowazny
13 Stupek oznaczeniowo - pomiarowy typu Pru 1 PVC STHGG-1002
Rura przewodowa PSL 2 SAWH ISO 3183 L415NE 508,0x12,5; 12.0 L415NE lub PN-EN ISO 3183 lub
12 dokument kontrolny wg PN-EN 10204:2006 - 3.1. w izolacji 3LPE Hm réwnowazny réwnowazny
. Stupek oznacznikowy 2m., kolor z6tty 1 PVC/PMMA ST-IGG-1002
Tasma ostrzegawcza 400 - kolor z6tty z nadrukiem GAZ ~574,0
10 symbolem telefonu i numerem pogotowia gazowego m PvC STGG-1002
Rura przewodowa PSL 2 HFI ISO 3183 L360NE 323,9x12,5;
dokument kontrolny wg PN-EN 10204:2006 - 3.1. w izolacji | 574,0m réff::vz‘;ﬁ PN}Zﬁvfgwﬂ;s lub
9 zewngtrznej HDPE Y Y
tuk giety 5D - 63° z rury stalowej PSL 2; SMLS; PN-EN ISO
3183; L36ONE; 323,9 o grubosci scianki w najciehszym
G miejscu 12,5; udarno$¢ w temperaturze -29°C wg teb. G2 . L360NE lub PN-EN ISO 3183 lub
\(:9 min. 27J; dokument kontrolny 3.1. wg PN-EN 10204; giecie réwnowazny robwnowazny
A & zgodnie z PN-EN 14870-1; z prostkami do spawania
KROCIEC DO AZOTOWANIA poz. 17, 18, 19, 20 \\3 & 8 1=600mm
N
SZAFKA PME \ Qf’ tuk giety 5D - 58° z rury stalowej PSL 2; SMLS; PN-EN ISO
\ 2 3183; L36ONE; 323,9 o grubosci Scianki w najciehszym
1 14§\ 15 Ly Vs miejscu 12,5; udamos¢ w temperaturze -29°C wg teb. G2 |, L36ONE lub PN-EN ISO 3183 lub
9 STACJA ANOD GALWANICZNYCH X XN min. 27J; dokument kontrolny 3.1. wg PN-EN 10204; giecie réwnowazny réwnowazny
N \\\ \ zgodnie z PN-EN 14870-1; z prostkami do spawania
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/ PP — l I — ga 5 % - TASMA OSTRZEGAWCTA min. 27.; dokument kontrolny 3.1. wg PN-EN 10204; giecie 2 réwnowazny réwnowazny
- PROJEKTOWANY PODIZIEMNY GAZOCIAGI zgodnie z PN-EN 14870-1; z prostkami do spawania
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> 4 20 5/ \ - tuk giety 5D - 45° z rury stalowej PSL 2; SMLS; PN-EN ISO
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s m v o S S GRO ue (POLAC OZLACINE) 31_8?; L3?(3NSE; 353,9 o grubtosa suatnkl w ggjcczzlensz:n; o L36ONE Iub PREN ISO 3183 [ub
Lo | PF . miejscu 12,5; udamosé w temperaturze -29°C wg teb. -
i 310 w o | w min. 27J; dokument kontrolny 3.1. wg PN-EN 10204; giecie 7 réwnowazny rownowazny
5% P [380| g s 3% 8 zgodnie z PN-EN 14870-1; z prostkami do spawania
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A v |7 % - % tuk giety 5D - 41° z rury stalowej PSL 2; SMLS; PN-EN ISO
Lso u W - s 3183; L360NE; 323,9 o grubosci scianki w najciefszym
5® o ﬂ & 4 miejscu 12,5; udarnosé w temperaturze -29°C wg teb. G2 . L360NE lub PN-EN ISO 3183 lub
P 3 Para 3 - SLUPEK OZNACZENIOWO - POMIAROWY min. 27J; dokument kontrolny 3.1. wg PN-EN 10204; giecie réwnowazny rownowazny
o —Leo - i o zgodnie z PN-EN 14870-1; z prostkami do spawania
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3 8 tuk giety 5D - 23° z rury stalowej PSL 2; SMLS; PN-EN 1SO
N g S 3183; L360NE; 323,9 o grubosci scianki w najciehszym
1100 v g & 3 miejscu 12,5; udarnos¢ w temperaturze -29°C wg teb. G2 . L360NE lub PN-EN ISO 3183 lub
2 8 min. 27J; dokument kontrolny 3.1. wg PN-EN 10204; giecie réwnowazny robwnowazny
POZIOM POROWNAWCZY 20.00 a S zgodnie z PN-EN 14870-1; z prostkami do spawania
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8 g &5 g g 8 g tuk giety 5D - 13° z rury stalowej PSL 2; SMLS; PN-EN ISO
RZEDNA TERENU ISTN. o & ~ “‘ S & = 3183; L360NE; 323,9 o grubosci scianki w najciefszym
9 miejscu 12,5; udamosé w temperaturze -29°C wg teb. G2 . L360NE lub PN-EN ISO 3183 Iub
RZEDNA 0S| PRZEWODU § g N E E § min. 27J; dokument kontrolny 3.1. wg PN-EN 10204; giecie rébwnowazny rownowazny
. zgodnie z PN-EN 14870-1; z prostkami do spawania
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ZAGLEBIENIE 0S| PRZEWODU - - - - - - tuk giety 5D - 9° z rury stalowej PSL 2; SMLS; PN-EN ISO
3183; L36ONE; 323,9 o grubosci Scianki w najciehszym
SREDNICA. MATERIAL GAZOCIAG DN30D MOP 8,4MPa PN-EN SO 3183 L36ONE 323,9x12,5 1 miejscu 12,5; udarno$¢ w temperaturze -29°C wg teb. G2 1 L360NE lub PN-EN 15O 3183 lub
' min. 27J; dokument konirolny 3.1. wg PN-EN 10204; giecie rownowazny rownowazny
zgodnie z PN-EN 14870-1; z prostkami do spawania
KATY POZIOME i I=600mm
Poz. Nazwa czeéci Il. szt. | Nrrysunku, typ, norma | Producent, materiat, norma
o = s 3 8 2 2 ——
o080 3 g E B 3 B 8 WYKONAWCA G( GASCONTROL POLSKA Sp. z 0.0.
PROJEKTU: GASCONTROL ul. Pszczyriska 60, 43-267 Suszec
POLSKA
@ @ 6@ CCGT Grudzigdz Spoétka z ograniczong odpowiedzialnoscig
INWESTOR: z siedzibg w Grudzigdzu
WSPOLRZEDNE CHARAKTERYSTYCZNE BUDOWA NOWEGO ZRODLA WYTWORCZEGO ENERGII ZASILANEGO PALIWEM GAZOWYM
X v OBIEKT: O MOCY 450 - 600 MWe WRAZ Z INFRASTRUKTURA TOWARZYSZACA.
G2 5923539.12752709 6553831.13916767
RYSUNEK: PROFIL PODLUZNY PROJEKTOWANEGO GAZOCIAGU DN300
Pz1 5923521.35598584 6553821.67335583 )
Pz2 5923505.67930786 6553826.82249721
ETAP
PZ3 5923376.84221057 6553757.71460103 PROJEKTOWY: PROJEKT WYKONAWCZY
Pz4 5923360.38561778 6553743.13716760
PZ5 5923344.50706040 6553723.66651269 IMIE | NAZWISKO NR UPRAWNIEN PODPIS
Pz6 5923315.43389506 6553720.75565613 PROJEKTANT: mgr inz. Dariusz Waliszka WKP/0431/POOS/19
(branza sanitarna)
Pz7 5923292.61416556 6553708.48015067 SPRAWDZAJACY:
pz8 |  5923200.47270834 6553682.32273263 (ranca santam) | 9" - Mateusz Szymalsid SKLI7624/PWBS/18 DATA: Patdziemik 2023
P29 5923230.76188591 6553650.01853655 PROJEKTANT: mgr inz. Stanistaw Olszewski 3/89/Pw BRANZA:| Gazociagowa
(branza elekiryczna) )
PZ10 5923233.24329446 6553520.81894983 SKALA:|1:100/A0+ V.3
PROJEKTANT: in ;
Pz11 5923275.78187862 6553473.58181357 (Branza konst-budowtanay | 0" IN2- ToMasz Domagalskd WKP/0216/POOK/14 NR RYSUNKU:
TP3 5923281.69233998 6553473.26347159 OPRACOWAE: inz. Rafat Graczyk G R U _O 2




