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I. PRZEDMIOT ST.

Przedmiotem niniejszej szczegdtowej specyfikaciji technicznej sg wymagania dotyczace wyko-
nania i odbioru robot polegajgcych na uktadaniu i montazu rurociggéw wodociggowych zwigza-
nych z planowanym zamierzeniem budowlanym.

2. ZAKRES STOSOWANIA ST.

Specyfikacja Techniczna jest stosowana, jako dokument przetargowy i kontraktowy przy zleca-
niu i realizacji robét wymienionych w punkcie j.w.

3. ZAKRES ROBOT OBJETYCH ST.

Roboty, ktorych dotyczy specyfikacja obejmujg wszystkie czynnosci zwigzane budowa przyta-
cza wodociggowego Wa63 i obejmujg ponizsze prace:

e wykonanie dla budynku przytgcza wodociggowego z rur o srednicy @63.

4. OGOLNE WYMAGANIA DOTYCZACE ROBOT.

Wykonawca robaét jest odpowiedzialny, za jakos¢ ich wykonania oraz za ich zgodnos$¢ z doku-
mentacja projektowg, Specyfikacjg Techniczng oraz zaleceniami Kierownika budowy i Inspekto-
ra nadzoru

5. MATERIALY | URZADZENIA.
Materiaty

Rury:
Rury do wody PE100 SDR17
Ksztattki czotowe i elektrooporowe

Ksztattki segmentowe
Ksztattki zaciskowe

Sprzet

Zastosowany sprzet powinien by¢ zgodny z projektem organizacji robét zaakceptowa-
nym przez Kierownika budowy i Inspektora nadzoru

6. TRANSPORT.

Transport sprzetu i urzadzen pomocniczych przeprowadzi¢ mozna dowolnymi srodkami trans-
portu i sktadowac we wskazane przez Inspektora nadzoru miejsce.

Transport rurociggdéw zgodnie z zasadami :
- Rury powinny by¢ sktadowane tak dtugo jak to mozliwe w oryginalnym opakowaniu.
- Rury powinny by¢ podparte na catej dtugosci. Wysokos¢ podktadéw winna uwzgledni¢
maksymalng Srednice kielicha. Zatadunek i roztadunek rur powinien by¢ prowadzony ze

szczegolng uwagg. Niedopuszczalne jest np. zrzucanie rur z samochodu.

- Wigzki rur lub rury luzem nalezy przechowywac¢ na stabilnym podtozu. Przy uktadaniu
wigzek w sterty, ramy

wigzki wyzszej powinny spoczywaé na ramach wigzki nizszej. Gdy rury sg sktadowane
luzem, nalezy zastosowa¢ boczne wsporniki i podktady. Warstwy rur nalezy uktada¢ na-
przemiennie. Kielichy rur winny by¢ wysuniete tak, aby konce rur w wyzszej warstwie nie
spoczywaty na kielichach warstwy nizszej.

- Rury o mniejszych $rednicach mozna przenosi¢ bez uzycia sprzetu.



7.

- Niedopuszczalne jest ciggniecie rury po ziemi. Nalezy chroni¢ rure przed kontaktem z
ostrymi krawedziami.

- Rury o mniejszych srednicach mozna wktada¢ do wykopu bez pomocy sprzetu pomoc-
niczego.

- W przypadku rur o wiekszych srednicach moze by¢ konieczne uzycie pasow (lin).

- W przypadku bardzo duzych srednic zalecane jest uzycie dzwigu. Rura winna by¢ za-
wieszona na elastycznych zawiesiach i trawersie.

WYKONANIE ROBOT.
7.1. Wykopy pod rurociagi

Potozenie rurociagu musi by¢ tak dobrane, aby ukfad jego linii nie powodowat zadnych
szkod w innych systemach, fundamentach i strukturach tgcznie z systemami drog. Z drugiej
strony te systemy nie powinny uszkodzi¢ uktadanych rurociggéw tworzywowych. Odlegtos¢
od innych systemdéw musi by¢ wystarczajgca dla przeprowadzenia prac remontowych.

Odlegtosci te reguluje prawo budowlane i stosowne przepisy branzowe. Odlegtosci muszg
by¢ podane w projekcie. Szczegdlng uwage nalezy zwrdci¢ na uktadanie rurociggéw two-
rzywowych w poblizu sieci cieplnych lub kabli wysokiego napiecia tzn. przewodow o tempe-
raturze wyzszej od temperatury gruntu. Bez Zzadnych specjalnych pomiaréw mogg by¢ sto-
sowane nastepujgce odlegtosci minimalne (ze wzgledu na wplyw ogrzewania):

* do linii rurociggdéw systemow grzewczych = 1,0 m,

+ do kabli niskiego i wysokiego napiecia (napiecie max. 20 kV),

* pojedynczych lub wiekszej ilosci w tym samym rowie = 0,3 m,

* do pojedynczych kabli pod napieciem wyzszym nig 20 kV = 0,75 m,

* do kilku kabli pod napieciem wyzszym nig 20 kV w tym samym wykopie = 0,75 - 1,0 m,
» do mocno obcigzonych kabli, zwtaszcza o napieciu od 132 kV do 400 kV =1,0 - 1,25 m.
W dwdéch ostatnich przyktadach warunki termiczne powinny by¢ $cisle okreslone.

Jezeli rurocigg jest wystawiony na dziatanie temperatury wyzszej nig 200C, musi by¢ oce-
niany wptyw temperatury na wtasnosci materiatu.

7.2. Przekroj poprzeczny wykopu

Przekroj poprzeczny wykopu pod rurocigg i wszelkie wzmocnienia podtoza muszg byé okre-
slone w projekcie i zalezg od:

» metod pracy tgcznie z rozparciem .scian

* wymiarow i typow rur

* gfebokosci posadowienia rurociggu ponizej istniejgcego poziomu terenu

» warunkéw gruntowych

» wystepowania i poziomu wéd gruntowych

* rodzaju nawierzchni

* ruchu komunikacyjnego, obcigzen, skrzyzowania z innymi przewodami, fundamentéw

* specjalnych warunkow przy projektowaniu wiekszej ilosci rurociggow w tym samym wyko-
pie



Gtebokos¢ wykopu pod rurociag jest okreslana na podstawie projektu. Jezeli podtoze nie
jest wzmocnione, wykop mechaniczny musi by¢ zakonczony, zanim tyzka koparki dotknie
ostatniej warstwy usuwanego gruntu.

Podczas okreslania szerokosci wykopu musi by¢ zwrécona uwaga na szeroko$¢ wzmacnia-
nych struktur i na wystarczajaca

przestrzen pozwalajgcg wykonywaé prace montazowe. Wykop pod rurocigg powinien by¢
tak waski, jak to tylko mozliwe. Nalezy sie jednak upewnic, czy jest dostatecznie duzo miej-
sca by sprostac takim potrzebom jak zageszczanie wypetnienia dookota i ponad rurg. Zmia-
na gtebokosci okreslonej w projekcie jest mozliwa tylko po uzgodnieniu tego z projektanta-
mi.

7.3. Wzmacnianie podtoza

Dno wykopu pod rurocigg musi by¢é wzmocnione, jezeli badania gruntow i dane o obcigze-
niach rur wykazujg, ze nosnos¢ podtoza jest niewystarczajgca. Warstwa wyréwnawcza, na
ktorg jest potozona rura nie jest uwazana za wzmocnienie. Wzmocnienie wykopu moze by¢
zrealizowane przez wykonanie tawy zwirowej z odpowiedniego zwiru o wysokosci 0,20 m
(po zageszczeniu). Takie wzmocnienie musi zosta¢ wykonane w sytuacji, gdy wykop zostat
wykonany za gteboko. Rur z PE nie wolno uktada¢ na tawach betonowych ani zalewac¢ be-
tonem.

7.4. Uktadanie rurociagow

Ukfadanie rurociggow staje sie szczegodlnie trudne, jezeli praca musi by¢ ukonczona przy
niepomys$inej pogodzie, jezeli zdolnos¢ nosna gruntu jest réozna w réznych miejscach, lub
jezeli konieczne jest, aby ciezkie maszyny przejezdzaty nad rurociggami. Naziom nie moze
by¢ mniejszy nig 1,0 m (ze wzgledéw wytrzymatosciowych) bez zastosowania specjalnych
srodkéw ostroznosci, jezeli rurocigg jest poddawany dziataniu obcigzen transportowych
(ruch uliczny). W przypadku rur wodociggowych o minimalnym przykryciu decydujg wyma-
gania Polskiej Normy PN-81/B-10725.

7.5. Ukladanie i podpieranie rur

Rury muszg by¢ uktadane tak, zeby podparcie ich byto jednolite. Rury muszg by¢ uktadane i
pozostawione w takim potozeniu, zeby trzymaly sie linii i spadkéw okreslonych w projekcie.
Sity bedace rezultatem cisnienia, temperatury i predkosci przeptywu substancji muszg by¢
absorbowane przez rury lub ich otoczenie bez niszczenia rur i potgczen. Dzieki podsypce i
obspce podparcie rury jest wystarczajgce. Podczas prac wykonawczych musi byé zwrdécona
szczegolna uwaga na zabezpieczenie rur przed przemieszczeniem sie podczas wypetniania
wykopu, zageszczania gruntu i przejezdzania ciezkiego sprzetu wykonawcy. Kiedy przywie-
ziony materiat wypetniajgcy wykop ma wierszg zdolnos¢ przewodzenia wody nig grunty lo-
kalne, wéwczas uzyty materiat niespoisty musi by¢ przektadany innym, zeby zabezpieczyé
wyptukiwanie materiatu wraz z wodg wzdtuz rurociggu.

7.6. Podsypka

Materiat do podsypki powinien spetnia¢ nastepujgce wymagania:

* nie powinny wystepowac czgstki o wymiarach powyzej 20mm,

* materiat nie moze by¢ zmrozony,

* nie moze zawierac¢ ostrych kamieni lub innego tamanego materiatu.

Jezeli grunty lokalne spetniajg powyzsze wymagania, nie musi by¢ wykonywany wykop do
poziomu podsypki.

Poziom podtoza musi by¢ tak wykonany, by rurociggi mogty by¢ uktadane bezposrednio na
nim. Wysokos¢ podsypki powinna normalnie wynosi¢ 0,10 m. Jezeli w dnie wykopu wyste-
puja kamienie o wielkosci powyzej 60 mm lub podtoze jest skalne, wysokosé obsypki po-



winna wzrosngc¢ o 0,05 m.
7.7. Obsypka rurociggu

Obsypka rurociggu jest po to, zeby zagwarantowac rurze dostateczne podparcie ze wszyst-
kich stron, obcigzenia mogty by¢ przekazywane i nie wystepowaty szkodliwe obcigzenia
miejscowe. Obsypka rury musi by¢ wykonana natychmiast po inspekcji i zatwierdzeniu za-
konczonego posadowienia. Obsypka przewodu musi by¢ prowadzona az do uzyskania gru-
bosci warstwy przynajmniej 0,30 m (po zageszczeniu) powyzej wierzchu rury. Materiat stu-
zgcy do wykonania wypetnienia musi spetniac te same warunki co materiat do wykonania
podioza. Wypetnienie dookota rurociggu moze by¢ gruntem z wykopu, jesli ten grunt spetnia
powyzsze wymagania. Inne materiaty takie jak np. glina moga by¢ uzyte, jezeli metody spe-
cjalnego wypetniania i zageszczania sg okreslone w projekcie. Obsypka rurociggu musi by¢
tak wykonana, zeby rurocigg nie ulegt zniszczeniu lub nie zostat przemieszczony. Uwazne
wypetnianie wzdtuz wykopu powinno by¢ nawet wazniejsze nig rozdziat materiatu po obu
stronach przewodu. Stopieh zageszczania powinien by¢ okreslany w projekcie. Zageszcze-
nie moze by¢ wykonane mechanicznie dzieki wlasnemu ciezarowi sprzetu i sile uderzenio-
wej, ktora jest stosowana w wiekszosci przypadkéw. Wskazany jest sprzet zageszczajacy,
ktéry moze pracowaé¢ w tym samym czasie po obu stronach przewodu. Zageszczenie jest
tatwiejsze, jesli zawartos¢ wody w materiale wypetniajgcym jest bliska optimum. Zagesz-
czanie zwiru moze by¢ wykonane z woda, jesli podtoze moze przewodzi¢ wode lub jesli jest
mozliwe w jaki. inny sposéb np. przez drenaz zapewniajgcy efektywne odwodnienie obsyp-
ki.

Metody ubijania gruntu.

Sprzet llos¢ Maks. grubosé warstwy
cylkli po ubiciu [m]

Zwir, piassk Ity

Zageszczanie reczne 3 fEls: 010
Wibrator ptaszczyznowy

50 - 100 kg 4 5

100 - 200 kg 4 oz

Ubijak wibracyjny 0.30
70 kg 3 0.25

Dla spoistego materiatu metoda zageszczania powinna by¢ wybrana wedtug rzeczywistych
wiasnoséci zasypki. We wszystkich przypadkach wazne jest unikanie pustych przestrzeni pod
rurg. Pierwsza warstwa az do osi rury powinna by¢ zageszczona ostroznie, azeby unikngé
uniesienia sie rury. Aby unikng¢ osiadania gruntu pod drogami zasypke zagesci¢ do 95%
zmodyfikowanej wartosci Proctora. Poza tymi terenami, jezeli przykrycie przekracza 4 m,
boczna obsypka rury powinna by¢ zageszczona do 90% zmodyfikowanej wartosci Proctora.
Dla mniejszego przykrycia, wymagany stopien zageszczenia wynosi 85% zmodyfikowane;
wartosci Proctora.

7.8. Zasypka wykopu

Zasypka musi by¢ wykonana z materiatéw i w taki sposéb by spetniata wymagania struktury
nad rurociggiem (odpowiednio dla drogi, chodnika czy terenéw zielonych). Pozostata czes¢
wypetnienia moze by¢ wykonana za pomocg gruntu rodzimego zgodnie z zaleceniami pro-
jektu technicznego i je.li maksymalna wielkosci czastek nie przekracza 300 mm. Nie mozna
uzywaé duzych kamieni i gtazéw narzutowych. Zageszczenie materiatu zasypki w terenach
zielonych nie jest wymagane.

7.9. Laczenie rur
7.9.1. Zgrzewanie czotowe

Pamietaj, zgrzewaé ze sobg mozna tylko rury zakwalifikowane do tej samej grupy wskazni-
ka szybkosci ptyniecia (MFI 005 lub MFI 010), o tej samej .Srednicy i grubosci .$cianki.

7.9.2. Metody taczenia



Rury z PE produkowane mogg by¢ tgczone z wykorzystaniem réznych technik tgczenia, z
ktorych podstawowe to:

» zgrzewanie czotowe, stosowane gtownie dla rur o Srednicach nie wiekszych niz 63 mm

» zgrzewanie elektrooporowe, stosowane gtownie dla rur o srednicach mniejszych niz110
mm

* potgczenia zaciskowe
* potgczenia kotnierzowe z wykorzystaniem tulei kotnierzowych.
Instrukcja zgrzewania czotowego

1. Ustawi¢ koncéwki rur wspotosiowo. Takie ustawienie przygotowywanych do zgrzewania
rur utatwia prace maszyny zgrzewajgcej jak i zapewnia poprawnos¢ wykonanego zgrzewu.

2. Ustawi¢ koncéwki rur tak aby wystawaty ok. 20-25 mm na zewnatrz. Obrécié¢ rury w taki
sposoéb, aby ich oznaczenia znajdowaty sie na gorze. Czynnos¢ ta utatwia ustawienie rur
wspotosiowo. Zapigé obejmy mocujgce rury i docisngé rury do siebie. Jezeli rury nie sg
wspotosiowo ustawione, to nalezy poluzowaé jedng z obejm w celu ponownego dopasowa-
nia rur. Gdy rury sg juz ustawione i docisniete do siebie zgodnie z wymaganiami, nalezy
rozsungc¢ rury aby umiesci¢ strug pomiedzy koncami rur. Rury docisng¢ do struga przy uzy-
ciu niewielkiej sity, a nastepnie rozpoczg¢ wyréwnywanie powierzchni czotowych koncow ta-
czonych rur (konce te muszg by¢ gtadkie). Po zakonczeniu procesu wyréwnywania, strug
nalezy usungé. Poprzez ponowne doci$niecie nalezy sprawdzi¢ ewentualne przemieszcze-
nia osiowe fgczonych elementéw.

Uwaga!: Wyréwnywanie powierzchni czotowych musi by¢ wykonane bezposrednio przed
zgrzewaniem.

3. Site potrzebng do dosuniecia rur nalezy odczytaé, a temperature ptyty grzewczej nalezy
skontrolowac¢. Nastepnie ptyte

grzewczg umiesci¢ miedzy koncami rur. Docisng¢ oba konce rur do ptyty grzewczej z sitg
okreslong w tabeli. Po krotkim czasie wystgpig wyptywki na koncach rur. Sprawdzi¢, czy
wyptywka jest jednakowa na catym obwodzie. Jesli wyptywka osiggnie zadang wartosc
(patrz tabela), nalezy bez docisku kontynuowac proces dogrzewania.

4. Po zakonczeniu dogrzewania, rozsung¢ rury i usungé¢ ptyte grzewczg, po czym dosungc
rury ponownie ze stopniowym

wzmachianiem sity docisku, do osiggniecia max. sity zgrzewania. Site nalezy utrzymywac w
trakcie zgrzewania jak i podzniej podczas chtodzenia.

5. Po zakonczeniu chtodzenia nalezy otworzy¢ obejmy mocujgce rury i wyjgé rury z maszy-
ny. Skontrolowa¢ wynik zgrzewania .

6. Zasady dotyczgce zgrzewania czotowego ksztattek segmentowych tzn. tukow, trojnikow
sg analogiczne do zgrzewania

odcinkéw prostych. Zalecane jest wykonywanie takich elementéw w warunkach warsztato-
wych.

Kontrola Zgrzewania Czotowego
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Zgrzewanie czolowe rury Z rura

Punkt A nie moze znalez¢ sie ponizej poziomu powierzchni rury, a przesuniécie V miedzy
Sciankami tgczonych elementéw

nie moze przekroczy¢ nastepujgcych wartosci:
1. Potgczenie: rura - rura; max. przemieszczenie 10% nominalnej grubosci Scianki rury
2. Pofgczenie: rura - ksztattka; max. przemieszczenie 10% nominalnej grubosci .Scianki rury

3. Potaczenie: ksztattka - ksztattka; max. przemieszczenie 10% nominalnej grubos$ci .Scianki
rury

Szerokos$¢ wyptywki B, jak i réznice miedzy pojedyficzymi wateczkami wyptywki X okreslone
sg nastepujgco: (wszystkie koncéwki w pomiarach nalezy zaokragli¢ do 0,5 mm)

s Smax's mén
B

X x 100%
i powinno spelniac ponizsze warunki:

* Polaczenie rura - rura x<=10%

* Polgczenie rura - ksztaltka x<=30%

* Polaczenie kszialtka - ksztaltka x<=20%

Min. grubosé Szerokosé wyplywlki
scianki B (mm)
2 3-b
3 4-8
4 4-7
b -8
6 6-9
8 7-10
9 g8-11
" 9-12
13 10-14
16 11-16
18 12-16
19 12-18
22 13-18
24 14-19
27 15- 20
30 16 - 21
34 17-22
40 18-23
45 20-25
50 22 -27
55 24 -30
60 26-32

65 28 - 36
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Zgrzewanie elektrooporowe

1. Sprawdzi¢ stan zgrzewarki (jesli jest - generatora réwniez), narzedzi oraz rur i ksztattek.

2. Przycigc rure prostopadle do jej osi i usung¢ wiory (o ile powstaty podczas cigcia); jesli to
konieczne - oczysci¢ rure wewnetrzna.

3. Przy uzyciu skrobaka usung¢ utleniong warstwe PE z co najmniej tych obszaréw tgczo-
nych elementéw, ktére znajdujg

sie w strefie zgrzewania (nie dotyczy ksztattek elektrooporowych), a nastepnie przemyc¢ te
miejsca ptynem czyszczgcym.

4. Jesli ksztattka elektrooporowa nie jest zapakowana fabrycznie w worek foliowy, nalezy
przemy¢ jej powierzchnie wewnetrzng ptynem czyszczacym.

5. Zaznaczy¢ na koncach tgczonych elementow gtebokosci ich wsuniecia do ksztattki.
6. Absolutnie czyste i catkowicie suche elementy zestawi¢ ze sobg w potaczenie.

7. Zestawione elementy potgczenia unieruchomi¢ w zacisku montazowym i sprawdzic¢ jesz-
cze raz gteboko$¢ wsuniecia kazdego elementu do wnetrza ksztattki.

8. Przeprowadzic¢ zgrzewanie zgodnie z instrukcjg obstugi zgrzewarki.

9. Upewni¢ sie, czy proces zgrzewania przebiegt bez zaktdcenh (zgrzewarka wyswietla ko-
munikat o pozytywnym zakonhczeniu procesu).

10. Zanotowa¢ (np. na rurze) czas zakonczenia zgrzewania i pozostawi¢ potgczenie w zaci-
sku montazowym na co najmniej

20 minut (okres chiodzenia).

11. Kable zasilajgce mozna odtgczy¢ po uptywie co najmniej 2 minut od zakonczenia
zgrzewania.

Gtebokos¢ wsuniecia koncow fgczonych elementéw do wnetrza muf systemu Monoline



Wymiar mufy Giebokosé wsuniecia

@ 20 26,5 mm
@ 25 26,5 mm
@ 32 29,0 mm
@ 40 31,5 mm
@ 50 37,5 mm
@ 63 40,0 mm
@ 75 45,0 mm
@ 90 50,0 mm
@ 110 55,0 mm
@ 125 60,0 mm
@ 160 70,0 mm
@ 180 75,0 mm
@ 200 80,0 mm
@ 225 85,0 mm

Zgrzewanie elektrooporowych ksztattek siodtowych.

1. Oczyscic¢ obszar zgrzewania przy uzyciu czystej szmatki, aby usung¢ ewentualne zabru-
dzenia.

2. Zaznaczy¢ miejsce utozenia ksztattki na rurze; miejsce to nalezy oskroba¢, w celu usu-
niecia warstwy utlenionej

(czynnos¢ tg wykonac przy uzyciu uniwersalnego skrobaka, lub typu Scarsten), a nastepnie
przemy¢ ptynem czyszczacym.

3. Przemy¢ wewnetrzng powierzchnié ksztattki; jesli ksztattka jest fabrycznie zapakowana w
worek foliowy, to nalezy ostroznie jg odpakowac - w takim wypadku nie ma potrzeby prze-
mywania jej powierzchni wewnetrzne;j.

4. Zamocowac ksztaltke siodtowg na rurze zgodnie z naniesionymi oznaczeniami (odchytka
od naniesionych oznaczen nie mole by¢ wieksza nig 1,5 mm).

5. Unieruchomi¢ ksztattke siodtowg na rurze zgodnie ze sposobem okreslonym przez pro-
ducenta ksztattki; w przypadku ksztaltek siodtowych systemu Monoline za pomoca klinéw
.CisngC gorng czesc¢ ksztattki z dolng pétobejma. W przypadku ksztattek siodtowych systemu
zastosowac odpowiedni uchwyt mocujacy.

6. Przeprowadzi¢ zgrzewanie zgodnie z instrukcjg obstugi zgrzewarki.

7. Upewni¢ sie, czy proces zgrzewania przebiegt bez zaktécen (zgrzewarka wyswietla ko-
munikat o pozytywnym zakohczeniu procesu).

8. Zanotowac (np. na rurze) czas zakonczenia zgrzewania i pozostawi¢ potgczenie na co
najmniej 20 minut (okres chiodzenia).

9. Kable zasilajgce mozna odtgczy¢ po uptywie co najmniej 2 minut od zakonczenia zgrze-
wania.

I UWAGA: Jesli do unieruchomienia ksztattki siodtowej uzyto uchwytu mocujgcego - mozna
go zdemontowac¢ dopiero po zakohczeniu okresu chtodzenia.

Przewiercanie

Przewiercanie mozna przeprowadzi¢ po uptywie co najmniej 1 godziny od czasu zakoncze-
nia procesu zgrzewania.

1. Uzywac klucza do przewiercania zgodnie z instrukcja.
2. Odkreci¢ nakretke od ksztattki siodtowe;.

3. Wkrecac frez kluczem do oporu. W tym momencie rozpoczyna sie wiercenie przez scian-
ke rury. Ostroznie przewierci¢ $cianke rury.



4. Wykrecic¢ frez do krawedzi gwintu.

5. Uszczelke w nakretce posmarowac wazeling, nakretke dokreci¢ recznie.
7.10. Zginanie na zimno

Niedozwolone jest formowanie tukdéw na gorgco na budowie.

Dopuszcza sie zginanie na zimno rur polietylenowych na budowie przy dostosowaniu mini-
malnego promienia giecia do temperatury otoczenia:

Temperatura Min. promien
otoczenia ( °C ) giecia rur ( m )
+20 20 % Dn
+10 35 x Dn
0 50 x Dn
rury wodociagowe PN 1,0 MPa (SDR 11)
Srednica rury ednostks|
Parametr 52 90 | 110 | 125 | 160 | 180 | 200 | 225 | 250 | 280 | 215 | 255 | 400 mm
Temperatura zgrzewania 210 + 20/-10 °oC
Miara strat wywotanych Sila przesuwu potrzebna do dosuniecia rur
tarciem
Wzgledna sita docisku 164 | 331 | 454 | 640 | 1049 | 1225 | 1634 | 2071 | 2549 | 3194 | 4046 | 5145 | 6538 M
przy ogrzewaniu wstepnym (*)
Czas ogrzewania wstepnego Az do momentu uzyskania wyptywki o szerokosci 2 mm
Dogrzewanis Zgrzewane korice musza dokladnie przylegad do powierzchni plyty grzejne] - bez docisku
(bez przykiadania sity)
zas dogrzewania 57 84 | 104 | 120 | 140 | 155 | 170 | 173 | 189 | 209 | 213 | 250 | 291 5
Max. czas na usuniecie phyty 5 5 8 5 7 2 8 10 10 10 12 12 14 5
arzejnej
Sila docisku przy zgrzewaniu 164 | 331 | 494 | 640 | 1049 | 1325 | 1634 | 2071 | 2549 | 3291 | 4046 | 5149 | 6538 M
Czas zgrzewania | chiodzenia g 12 | 14|16 |17 |18 |19 | 20 | 21| 23 | 24 | 26 | 28 min.

(*) Sifa maksymalna odpowiadajgca dociskow! przy ogrzewaniu wstepnym | zgrzewaniu rury. Wartosc @15 N/mm? jest podana

jako sita docisku przekroju zgrzewansf rury. W innyeh krajach 012 Nfmm2 (Francja). Site docisku nalezy przeliczyc na aktualne
cisnienie odczytywane z manometru maszyny zarzewajacel. Dopuszczaina tolerancja: 0,15 N, 2 1 (/ -0,03 Nimire.

Kontrola jakosci robét
8.1. Préba szczelnosci
Proby szczelnosci nalezy przeprowadzac¢ w oparciu nastepujgce normy:
Przewody wodociggowe PN-B-10725:1997
Przy probach szczelnosci rur cisnieniowych nalezy zachowac¢ nastepujgce zasady:

* rurociggi dtuzsze niz 800 m nalezy probowac¢ odcinkami, odpowiednie dtugo$ci odcin-
kéw mieszczg sie w granicach

300 do 500 m
* tuki, tréjniki, zaslepki i zamontowana armatura muszg by¢ odkryte podczas préby

* proste odcinki rurociggu (miedzy ztgczami) powinny by¢ przysypane i zageszczone, a
préba moze sie odby¢ najwczesniej w 48 godzin po zasypaniu

* maksymalna temperatura wodociggu lub gazociggu nie moze by¢ wyzsza niz 200C

* prébe szczelnosci nalezy przeprowadzi¢ po catkowitym zakonczeniu montazu i wzro-
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kowym sprawdzeniu potgczen

* rurocigg winien by¢ poddany podwyzszonemu ci$nieniu tylko przez czas wymagany
odpowiednimi normami, nie dtuzej niz 24 godziny

* po zakonczeniu préby cisnienie nalezy zmniejsza¢ powoli w sposob kontrolowany
uwaga: ponizsze dotyczy jedynie rur

PE wodociggowych lub kanalizacji ciSnieniowej ¢« miejsca odpowietrzenh muszg znajdo-
wac sie we wszystkich

najwyzszych miejscach sieci
* napetnianie rurociggu musi odbywac sie bardzo powoli w najnizszym punkcie sieci

* po catkowitym napetnieniu i odpowietrzeniu rurociggu nalezy pozostawi¢ go na kilka
godzin dla ustabilizowania

* po prébie nalezy catkowicie oprozni¢ rurocigg, aby zapobiec ewentualnemu zamarz-
nieciu wody w rurach.

Odbiorom podlegajg wszystkie roboty wymienione w niniejszej ST wedilug zasad poda-
nych w normach

PRZEPISY ZWIAZANE.

Przepisy BHP



