Temat: ODP: Kobben QC-22501 MMW - Węzeł wejściowy - Kieszenie dziobowych drzwi przesuwanych z podłogą 

 

Pierwotnie planowaliśmy dla węzła wejściowego wykonać osobne rysunki kieszeni i podłogi. Ze względu na istotne zależności konstrukcyjne, pokazaliśmy je na jednym rysunku, dodając do niego elementy z innych ustaleń, jak np. ściany z poliwęglanu i słupki dla drzwi wahadłowych oraz możliwość dostępu do wyrzutni z atrapą torpedy.

Rysunek obejmuje wszystkie elementy spawane w tym miejscu. Słupki dla drzwi wahadłowych nie stanowią ograniczenia dla transportu związanego z pracami adaptacyjnymi. Do ustalenia geometrii potrzebne jest tymczasowe odtworzenie dziobowej ściany mesy oficerów - wg niej powinna być ustalona szerokość nowej podłogi.


Rozwiązania szczegółów pokazanych konstrukcji mogą być ustalone ze Stocznią. 
Rysunek jest przygotowany do wyceny przez Stocznie, po określeniu zakresu prac stoczniowych.

Razem z konstrukcją pokazano płaskie ściany węzła wyjściowego z poliwęglanu. Konstrukcję przygotowano tak, aby ściany z poliwęglanu mogły być wykonane później, np. w miejscu ekspozycji okrętu.

Stalowe elementy kieszeni są gięte w 1 płaszczyźnie.
Elementy z poliwęglanu są płaskie.

Wysokość nowej płyty podłogi z ryflowanej blachy aluminiowej określono tak, aby od obramowania otworu w burcie (od progu) była na jednym poziomie i płaska, równoległa do obecnego pokładu. Wysokość nowej podłogi wynosi około 70 mm nad obecnym pokładem. Miejsce zakończenie podłogi od PS wymaga ustalenia z Panem na okręcie - może to spowodować jej wydłużenie w kierunku PS.

Realizacja konstrukcji w węźle wejściowym na okręcie powinna być rozpoczęta po zamontowaniu poprawionych drzwi przesuwanych we właściwym położeniu, po ewentualnym poprawieniu ich geometrii i zmianie rolek. Jest to konieczne ze względu na ustalenie zakończenia podłogi od strony drzwi przesuwanych.
verte


Poniżej omówienie konstrukcji.

1. Geometria skrzydeł drzwi powinna być poprawiona, aby uzyskać dopasowanie ich od obramowań otworów, jak było poprzednio - przywołano na rysunku szczegół z wcześniejszej dokumentacji:
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2. Konstrukcja stalowego szkieletu podłogi może być wykonana poza okrętem - ograniczy to ilość cięcia i spawania na okręcie. 

3. Poszycie kieszeni z blachy 2 mm jest przykręcane do ramy z kątowników dla umożliwienia dostępu do wnętrza kieszeni i skrzydeł w przyszłości. Dla dociśnięcie blachy 2 mm przewidziano płaskowniki z aluminium pozwalające schować łby wkrętów.

W górnej części obu kieszeni przewidziano osobne, przykręcane, mniejsze elementy z blachy o grubości 2mm dla umożliwienia dostępu do górnych rolek drzwi przesuwanych.

[image: image2.png]G waeono

Pkt
s

Diiobowa.
sciona







4. Malowanie kieszeni powinno kolorystycznie odpowiadać kolorystyce przedziału wyrzutni torped dla kieszeni od dziobu. Malowanie kieszeni rufowej należy ustalić wg szalunków mesy oficerów.
Kieszenie wewnątrz mogą być pomalowane w kolorze jak kadłub z zewnątrz.

5.  Ściany z poliwęglanu (płaskie) i poręcze (wg osobnych ustaleń) mogą być wykonane i zamontowane poza Stocznią.
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6. Sufit węzła wyjściowego może być wykonany z poliwęglanu albo innego materiału w zależności od ustaleń z Muzeum MW. Należy przewidzieć ewentualne oświetlenie wejścia i wlot powietrza przez węzeł wejściowy.
Ważne jest, by krawędź sufitu od strony PS była skoordynowana z planowanymi poniżej drzwiami wahadłowymi i zasłaniała je od góry.

7. Mocowanie blach kieszeni na dole pokazano na E - E, analogicznie zaprojektowano górne zamocowane.
Dolne blachy kieszeni należy montować ze spadem umożliwiającym spływ wody, ze skrzydeł do komory pod wycięceim w burcie.
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