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1. PRZEZNACZENIE DOKUMENTU
Specyfikacja Techniczna identyfikuje tkaning, na mundur ¢wiczebny (bluza, spodnie) i furazerke,
bawelniano -poliestrowg typu rip-stop przez okreslenie wymagan, jakie powinna spetnia¢:

- w zakresie wymagan technicznych, jakosciowych i bezpieczenstwa uzytkowania,

-~ w odniesieniu do nazewnictwa, symboli, badan i metodologii badaf, znakowania oraz

oznaczania wyrobu.

2. ZAKRES STOSOWANIA DOKUMENTU
Specyfikacja Techniczna jest wykorzystywana w realizacji zam6wieni publicznych oraz w systemie

oceny zgodnosci wyrobéw przeznaczonych na potrzeby obronnosci i bezpieczeristwa panstwa.

3. DEFINICJE I DOKUMENTY ZWIAZANE Z WYROBEM

3.1. Definicje

Wykonawca — producent, importer lub dystrybutor przedmiotu specyfikacji techniczne;j.

3.2.Dokumentacja techniczna

Dokumentacja techniczna Wykonawcy, wykorzystywana i stanowigca podstawe realizacji produkcji

oraz przedstawiona do procesu certyfikacji i oceny zgodnosci, powinna zawieraé, co najmniej:

- identyfikacj¢ tkaniny (nazwe, oznaczenie, symbol, itp.);

- warunki procesu wytwarzania tkaniny - szczegolowy opis podstawowych operacji i warunkéw
ich realizacji (snucie, tkanie, obrobka wstepna, barwienie, impregnacja, itp.),

- etapy i zakres kontroli podczas poszczegdlnych operacji procesu wytwarzania tkaniny (kontrola
wstepna, migdzyoperacyjna, itp.) i kontroli koncowej (odbidr jakosciowy, itp.),

- znakowanie (rozmieszczenie, zawartosc),

- zasady konserwacji, pakowania, przechowywania i transportu,

- gwarancje Wykonawcy.

3.3.Dokumenty odniesienia

Normy polskie:

— PN-EN ISO 105-J01:2002 Tekstylia —. Badania odpornosci wybarwien — Cze$¢ JO1: Ogdlne
zasady pomiaru barwy powierzchni.

~ PN-EN ISO 105-J03:2009 Tekstylia — Badanie odpornosci wybarwien — Obliczanie réznic barwy.

-~ PN-ENISO 6330:2012 Tekstylia — Metody prania domowego i suszenia stosowane do badania
plaskiego wyrobu wiokienniczego.

— PN-P-04604:1972 Metody badan surowcéw widkienniczych — Rozpoznawanie widkien.

— PN-ENISO 1833-11:2010 Tekstylia — Ilosciowa analiza chemiczna — Cze$¢ 11: Mieszanki

widkien celulozowych i poliestrowych (metoda z zastosowaniem kwasu siarkowego).
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PN-P-04847-10:1993 Tekstylia — Wyznaczanie zawartosci wlokien w mieszankach
dwuskladnikowych metodami chemicznymi — Wyznaczanie zawarto$ci widkien celulozowych w
mieszankach z wléknami poliestrowymi.

PN-P-04653:1997 Tekstylia — Nitki — Wyznaczanie masy liniowej metoda odcinkowa.
PN-P-01701:1952 Tkaniny — Oznaczenia splotéw tkackich.

PN-EN 12127:2000 Tekstylia — Plaskie wyroby wldkiennicze — Wyznaczanie masy na jednostke
powierzchni z zastosowaniem matych probek.

PN-ISO 3801:1993 Tekstylia — Tkaniny — Wyznaczanie masy liniowej i powierzchniowe;j.

PN-EN 1049-2:2000 Tekstylia — Metody analizy struktury wyrobéw tkanych — Wyznaczanie
liczby nitek na jednostke diugosci.

PN-EN ISO 13934-1:2013-07 Tekstylia — Wlasciwosci plaskich wyrobéw przy rozcigganiu —
Czes¢ 1: Wyznaczanie maksymalnej sity i wydiuzenia wzglgdnego przy maksymalnej sile metoda
paska.

PN-EN ISO 13937-2:2002 Tekstylia — Metody badania rozdzierania ptaskich wyrobow — Czgs¢ 2:
Wyznaczanie sily rozdzierania prébek roboczych w ksztalcie spodni (metoda pojedynczego
rozdzierania).

PN-EN ISO 5077:2011 Tekstylia — Wyznaczanie zmiany wymiaréw po praniu i suszeniu.

PN-EN ISO 105-C06:2010 Tekstylia — Badania odpornosci wybarwieri — Czg$¢ C06: Odpornosé
wybarwien na pranie domowe i komunalne.

PN-EN ISO 105-X12:2016-08 Tekstylia — Badania odpornosci wybarwien — Czes¢ X12:
Odpornos¢ wybarwien na tarcie.

PN-EN ISO 105-B02:2014-11 Tekstylia — Badania odpornosci wybarwien — Cze¢s¢ B02:
Odporno$¢ wybarwien na dziatanie $wiatla sztucznego: Test plowienia w $wietle lukowej lampy
ksenonowe;).

PN-EN ISO 12945-2:2002 Tekstylia — Wyznaczanie sklonnosci powierzchni plaskiego wyrobu do
mechacenia i pillingu — Cze$¢ 2: Zmodyfikowana metoda Martindale'a.

PN-EN ISO 12947-2:2017-02 Tekstylia — Wyznaczanie odpornosci plaskich wyrobow na
$cieranie metodg Martindale'a — Cze$¢ 2: Wyznaczanie zniszczenia probki roboczej

PN-EN 29865:1997 Tekstylia — Wyznaczanie odpornosci wyrobéw na deszcz metoda
Bundesmanna.PN-EN ISO 14419:2010 Tekstylia — Oleofobowos¢ — Weglowodorowy test
odpornosciowy.

PN-EN ISO 4920:2013-02 Tekstylia — Wyznaczanie odpornosci na zwilzanie powierzchniowe
(spray test).

PN-EN ISO 14362-1:2017-04 Tekstylia — Metody oznaczania niektérych amin aromatycznych
powstalych z barwnikoéw azowych — Czgs¢ 1: Wykrywanie zastosowania niektérych barwnikow

azowych dostepnych metoda z ekstrakcja i bez ekstrakcji widkien.
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PN-EN ISO 14362-3:2017-04 Tekstylia — Metody oznaczania niektérych amin aromatycznych
powstatych z barwnikéw azowych — Czes¢ 3: Wykrywanie zastosowania niektérych barwnikow
azowych, moggacych uwalnia¢ 4-aminoazobenzen.

PN-EN ISO 14184-1:2011 Tekstylia — Oznaczanie formaldehydu — Czg$¢ 1: Formaldehyd wolny
i zhydrolizowany (metoda ekstrakcji wodnej).

PN-EN ISO 3071:2007 Tekstylia — Oznaczanie pH ekstraktéw wodnych.,

PN-P-06710:1977 Tkaniny bawelniane — Stopnie jakosci.

PN-EN ISO 3758:2012 Tekstylia — System oznaczania sposobu konserwacji z zastosowaniem

symboli.

Podstawowe akty prawne:

Ustawa z dnia 17 listopada 2006 r. o systemie oceny zgodnosci wyrobow przeznaczonych na
potrzeby obronnosci i bezpieczenstwa panstwa (Dz. U. Nr 235, poz. 1700 z pézn. zm.).
Rozporzadzenie (WE) nr 1907/2006 Parlamentu Europejskiego i Rady z dnia 18 grudnia 2006 r.
w sprawie rejestracji, oceny, udzielania zezwolen i stosowanych ograniczen w zakresie
chemikaliéow (REACH) i utworzenia Europejskiej Agencji Chemikaliow, zmieniajace dyrektywe
1999/45/WE oraz uchylajace rozporzadzenie Rady (EWG) nr 793/93 i rozporzadzenie Komisji
(WE) nr 1488/94, jak réwniez dyrektyw¢ Rady 76/769/EWG i dyrektywy Komisji 91/155/EWG,
93/67/EWG, 93/105/WE i 2000/21/WE (Dz. Urz. UE 22006 r. NrL 396, s. 1 z p6zn. zm.).

UWAGA: w przypadku zastgpienia lub wycofania norm wymienionych w specyfikacji technicznej

dopuszcza sig stosowanie dokumentéw normatywnych je zastepujacych lub réwnowaznych.

4.

WYMAGANIA

4.1. Wymagania ogélne

Tkanina bawetniano — poliestrowa typu rip-stop, w kolorze ciemnogranatowym, z wykoficzeniem

oleo- iwodoodpornym, stosowana w mundurze ¢wiczebnym (bluza, spodnie) ifurazerce dla

funkcjonariuszy Policji.

Tkanina powinna charakteryzowac sig:

podwyzszonymi wlasciwosciami mechanicznym (wytrzymato$¢ na: rozrywanie, rozdzieranie),
dobra ukladalnoscia,

stabilnoscig ksztattow, bez widocznych falistosci i tukowatosci przy utozeniu na plaszczyznie,
odpornoscia na deformacje (wypychanie) i pilling,

zabezpieczeniem krawedzi krajka (stanowiaca dobre zabezpieczenie przed wysuwaniem si¢ nitek
brzegowych),

dobrg odpornoscia wybarwien.

Ponadto:
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— tkanina nie powinna ulec samoistnemu uszkodzeniu ani przebarwieniu podczas przechowywania,
uzytkowania i konserwacji zgodnie z wymaganiami przedstawionymi w niniejszej specyfikacji
technicznej i dokumentacji technicznej Wykonawcy,

—  parametry kolorystyczne i uzytkowe tkaniny nie powinny ulec zmianie podczas przechowywania
zgodnie z warunkami opisanymi w niniejszej specyfikacji technicznej.

Stosowanie zamiennych rozwigzan surowcowych, srodkéw pomocniczych lub innych wariantéw

technologii wytworzenia materialu wymaga wprowadzenia do dokumentacji technicznej i uzyskania

potwierdzenia spelnienia wymagan zawartych w niniejszej specyfikacji technicznej, w tym

przeprowadzenia badan w akredytowanych laboratoriach badawczych.

4.2. Wymagania dla koloru
4.2.1. Kolor
Kolor tkaniny powinien spetnia¢ wymagania w zakresie wspolrz¢dnych barwy i dopuszczalnej réznicy

barwy wzgledem wzorca okreslonych w Tabeli 1.

Tabela 1. Charakterystyka raportu barwy i dopuszczalna réznica barwy dla koloru ciemnogranatowego

B Wartosci CIELab (D65/10°) Dopuszczalna wartos¢
arwa ¥ ¥ 13 *

L a b AE ab
Ciemnogranatowa 17,01 0,69 -6,95 <15

Wspolrzgdne barwy wyznaczane zgodnie z normg PN-EN ISO 105-J01:2002.
Dopuszczalna maksymalna wielkos¢ réznicy barwy, obliczana w stosunku do wartosci wspoélrzednych
barwy wzorca zawartych w Tabeli 1 wg normy PN-EN ISO 105-J03:2009.
4.2.2. Trwalosé koloru
Tkanina powinna charakteryzowa¢ sie trwatoscia koloru podczas przechowywania, uzytkowania
i konserwacji.
Pomiar wartosci wspoélrzednych barwy nalezy przeprowadzié po zabiegach konserwacji:
a) 30 cyklach pralniczych w temperaturze 60°C i suszeniu, wykonanych zgodnie z normg PN-EN
ISO 6330:2012,
b) 20 cyklach czyszczenia chemicznego, wykonanych zgodnie z norma PN-EN ISO
3175-2:2010.

Dopuszczalna maksymalna wielko$¢ roznicy barwy, w stosunku do wartosci wspolrzednych barwy
wzorca zawartych w Tabeli 1 dla tkaniny po procesie konserwacji, powinna wynosi¢ nie wiecej niz
AE'=2,2.

Uwaga:

Spelnienie wymagan uj¢tych w punkcie 4.2 powinno byé potwierdzone wynikami badan
wykonanymi w akredytowanych laboratoriach badawczych.
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4.3. Wymagania techniczne

Tabela 2. Wymagania techniczne dla tkaniny

Lp. Parametr J.m. Wartosé Metodyka badania
PN-P-04604:1972
1 Sklad surowcowy % 52 + 3 bawelna PN-EN ISO 1833-11:2010
) 48 + 3 poliester lub
PN-P-04847-10:1993
Skiad surowcowy PN-EN ISO 1833-11:2010
2. preecey % 52+ 3 bawelna, 48+ 3 poliester lub
e osnowa > po .
o watek 52+ 3 bawelna, 48+ 3 poliester PN-P-04847-10:1993
Masa liniowa przedzy
3. e osnowa tex 20x2 PN-P-04653:1997
° wqtek 20x2
)
1
4. |Splot R (ze zdwojonymi: co 25 nitka PN-P-01701:1952
osnowy i co 16 nitka watku ,,rip
— stop™)
Uwaga:

Spetnienie wymagan ujgtych w Tabeli 2 powinno by¢ potwierdzone wynikami badan
wykonanymi w akredytowanych laboratoriach badawczych.

4.4. Wymagania uzytkowe

Tabela 3. Wymagania uzytkowe dla tkaniny

Lp. Parametr J.m. Wartos¢ Metodyka badania
1. PN-EN 12127:2000
Masa powierzchniowa g/m’ 25015 lub
PN-ISO 3801:1993
2. |Liczba nitek na 1 dm 350410
e osnowa nitek/dm PN-EN 1049-2:2000
230+13
e watek
3. | Maksymalna sita przy rozcigganiu
® osnowa N 1200 | pN.EN 1SO 13934-1:2013-07
e watek 700
nie mniej niz
4. | Wytrzymatosé na rozdzieranie
° osmowa N 20 PN-EN ISO 13937-2:2002
e watek 40
nie mniej niz
5. |Zmiana wymiaréw po 5 praniach w
temp. 60°C i suszeniu PN-EN ISO 5077:2011
e kierunek wzdluzny % +3 PN-EN ISO 6330:2012
e kierunek poprzeczny +3 Metoda 6N
nie wiecej niz
6. | Odpormos¢ wybarwien na pranie w
Vel
temp. 60°C: - PN-EN ISO 105-C06:2010
¢ zmiana barwy stopien 4 Metoda C1S
e zabrudzenie bieli bawelny 4
nie mniej niz
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Lp. Parametr J.m. Wartosé Metodyka badania

7. | Odpornos¢ wybarwien na

° farcie suche stopiefi 4 PN-EN ISO 105-X12:2016-08
e tarcie mokre

nie mniej niz

8. | Odpornoé¢ wybarwien na
o Swiatlo sztuczne stopien PN-EN ISO 105-B02:2014-11
nie mniej niz

9. | Odpornos¢ na mechacenie i pilling

. S stopien 4 PN-EN ISO 12945-2:2002

nie mniej niz

10. PN-EN ISO 12947-2:2017-02
Odpornos¢ na $cieranie ilos¢ 30 000 lub
nie mniej niz cykli PN-EN ISO 12947-2:2000

+AC:2006

1. | Nasigkliwos¢ % 10 PN-EN 29865:1997
nie wigcej niz

12. | Efekt oleofobowy stopiefi 6 PN-EN ISO 14419:2010
nie mniej niz

13. [ Odpornos¢ na zwilzanie
powierzchniowe (spray test) stopien 4 PN-EN ISO 4920:2013-02
nie mniej niz

Uwaga:

Spelnienie wymagan ujetych w Tabeli 3 powinno by¢ potwierdzone wynikami badan wykonanymi w
akredytowanych laboratoriach badawczych.

4.5. Wymagania dotyczgce jakosci

Tkanina powinna spelnia¢ wymagania zawarte w specyfikacji technicznej.

Wykonawca powinien posiada¢ i stosowac system zapewnienia jakosci wyrobu.

Wykonanie powyzszych czynnosci powinno by¢ udokumentowane (sporzadzone zapisy obejmujace
m.in. wynik przeprowadzonej klasyfikacji jakosci i kontroli koncowej wyrobéw).

Klasyfikacja jakosci

Oceng jakosci nalezy przeprowadzi¢ wg normy PN-P-06710:1977. Dopuszcza si¢ dostawe tkanin
jedynie w pierwszym stopniu jakosci.

Niedopuszczalne bledy

W tkaninie niedopuszczalne sa nastgpujace bledy:
a) zabrudzenia jednonitkowe nitek osnowy powyzej 100 cm,
b) zabrudzenia jednonitkowe nitek watku powyzej potowy szerokosci tkaniny,
¢) krétkie odcinki zabrudzonych nitek osnowy lub watku na calej powierzchni sztuki tkaniny,
d) zabrudzenia wielonitkowe i plamy:
— malo widoczne lub wodne o dtugosci powyzej 10 cm,
— wyraznie widoczne o dtugosci powyzej 3 cm,
— olejowe o dlugosci powyzej 2 cm,
e) pomieszania lub pasy watkowe wyraznie widoczne o dlugosci powyzej 5 cm,

f) =zgrubienia:

Strona 8 z 15




~ pojedynczych nitek powyzej trzykrotnej srednicy o dlugosci powyzej 10 cm,
— skretki o dlugosci powyzej 10 cm,
— naloty o dlugosci powyzej 10 cm,
g) blizny:
— jednonitkowe osnowowe o dlugosci powyzej 100 cm,
— osnowowe wielonitkowe nieprzeplecenia (2 do 3 nitek) o dtugosci powyzej 5 cm,
h) nieprzeplecenia osnowowe pojedynczych nitek o diugosci powyzej 1 cm,
i) dziury o dlugosci powyzej 2 cm,
j) rozrzedzenia i zaggszczenia w postaci paséw o dlugosci powyzej 1 cm,
k) skosy i tuki powyzej 3 % do 5 % na calej dlugosci sztuki,
1) faldy o diugosci powyzej 30 cm,
m) nierdwnomierno$¢ barwy (pasiastosé, odcienie) o niewielkim natezeniu wystepujace w miare
réwnomiernie na calej powierzchni sztuki,
n) uszkodzenia brzegu lub krajki:
— oderwania o dlugosci powyzej 100 cm,
— rozerwania o dlugosci powyzej 3 cm,
— rozsunigcia i dziury (przeklucia od igiet ram z uszkodzeniem nitek) wystepujace na calej
dtugosci sztuki,

o) znieksztalcone brzegi lub krajki wystepujace na calej diugosci sztuki.

Zasady ustalania bledow

Ustalanie blgdéw nalezy przeprowadzi¢ metoda organoleptyczng lub metoda przyje¢ta i opisang
przez Wykonawce w dokumentacji technicznej. Wystapienie bledu w sztuce (beli, nawoju)
wyrobu powinno by¢ oznaczone na krawedzi sztuki (beli, nawoju), w celu jednoznacznej

identyfikacji miejsc wystapienia poszczegdlnych bledow.

4.6. Wymagania dotyczace bezpieczenstwa uzytkowania
Tkanina powinna by¢ wytwarzana w technologii gwarantujacej bezpieczenstwo w warunkach
uzytkowania, przechowywania i transportu.

4.6.1. Wymagania w zakresie bezpieczenstwa i ekologii
Tkanina powinna spelnia¢ wymagania Rozporzadzenia (WE) Nr 1907/2006 Parlamentu Europejskiego
i Rady z dnia 18 grudnia 2006 r. wraz z pdzniejszymi zmianami. W szczegdlnosci nie moze ona
zawiera¢ substancji zabronionych do stosowania w wyrobach widkienniczych oraz powinna spetnia¢

wymagania okreslone w Tabeli 4.

Tabela 4. Wymagania w zakresie bezpieczenstwa i ekologii
[ Lp. | Parametr | Jm. | Wartosé | Metodyka badan |
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PN-EN ISO 14362-1:2017-04

Zawarto$¢ amin aromatycznych lub
1 pochodzacych z barwnikéw me/k 30 PN-EN ISO 14362-1:2012
* azowych, g PN-EN ISO 14362-3:2017-04

nie wigcej niz lub
PN-EN ISO 14362-3:2012

Zawartos¢ wolnego i

2. |zhydrolizowanego formaldehydu, mg/kg 75 PN-EN ISO 14184-1:2011
nie wiecej niz

3. | pH ekstraktow wodnych - 40-175 PN-EN ISO 3071:2007
Zawartos¢ pozostalosci pestycydow
chloroorganicznych:

o-HCH; B-HCH; y-HCH-Lindan; 5- Chromatografia gazowa

i ’ . z detektorem wychwytu
4, |HCH; p,p- DDD; o,p- DDD; p,p- mg/kg 1,0 elektronéw (ECD-FID) lub
DDE,; p,o- DDE; p,p- DDT; p,0-
z detektorem masowym
DDT; heptachlor; aldryna; (GC MS)
dieldryna; toksafen; 2,4-D; 2,4,5-T
nie wigcej niz
Otéw (Pb) 90,0 Technika absorpcyjnej
Zawartos¢ metali spektrometrii atomowej (ASA),
ciezkich w Kadm (Cd) 100,0 np. F-AAS (absorpcyjna
5. |zmineralizowanej mg/kg spektrometria atomowa z
prébee, Arsen (As) 10:0 atomizacjg w plomieniu), 1CP-
nie wiecej niz Rte¢ (Hg) 02 OES (spektrometria atomowa z

plazmg indukcyjnie sprzgzong)

Uwaga:
Spelnienie wymagan ujetych w Tabeli 4 powinno byé potwierdzone wynikami badan
wykonanymi w akredytowanych laboratoriach badawczych.

4.6.2. Wymagania dotyczace stabilnosci parametréw

Tkanina powinna zapewniaé stabilnos¢ parametréw okreslonych w pkt. 4, przy zachowaniu wymagan
przewidzianych w pkt. 5 (pakowanie, przechowywanie i transport) oraz okreslonych szczegélowo w
dokumentacji technicznej Wykonawcy zasad: konserwacji, pakowania, przechowywania i transportu;
w okresie co najmniej 60 miesiecy od daty produkcji, z uwzglednieniem warunkéw gwarancji
okreslonych w specyfikacji technicznej dla wyrobu odziezowego (finalnego, gotowego) okreslonego
w pkt. 1 niniejszej specyfikacji, tj. na munduru ¢wiczebnego (bluza, spodnie) i furazerki.

Gwarantowany termin stabilnosci parametréw kazdej partii tkaniny Wykonawca okresla w karcie
wyrobu, zawierajacej co najmniej informacje okre§lone w Zalaczniku 1, stanowigcym przyktadowy

formularz karty wyrobu.

5. CECHOWANIE, PAKOWANIE, PRZECHOWYWANIE I TRANSPORT.

5.1. Cechowanie i pakowanie

Tkanina powinna posiada¢ etykiety w jezyku polskim.

W przypadku etykiet w jezyku innym niz polski, konieczna jest dodatkowa etykieta w jezyku polskim.
Informacje i znaki zawarte na etykietach musza by¢ trwale i czytelne.

Na etykietach nie dopuszcza si¢ skreslen i poprawek.
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Etykiety/etykiety dodatkowe w jezyku polskim powinny zawieraé, co najmniej nastepujace dane:
- nazwg, adres i znak producenta,

- nazwe i przeznaczenie uzytkowe tkaniny,

- sklad surowcowy,

- rodzaj wykonczenia,

- szerokosé,

- stopien jakosci,

- znak kontroli jakosci,

- numer partii i numer sztuki,

- date produkcji,

- oznaczenie sposobu konserwacji (zgodne z norma PN-EN ISO 3758:2012).

Pakowanie powinno zabezpieczy¢ wyréb przed obnizeniem jego jakosci w czasie przechowywania
oraz transportu.

Do pakowania nalezy stosowa¢ foli¢ zabezpieczajaca tkanine przed zabrudzeniem i zamoczeniem.
Dopuszcza sig¢ inny sposéb pakowania, pod warunkiem zachowania wymagan okreslonych w pkt. 4.
5.2.Przechowywanie

Tkaning przechowywa¢ w pomieszczeniach zapewniajacych temperature od +5°C do +30°C
i wilgotnosci powietrza do 65%, zabezpieczajacych wyroby przed zawilgoceniem, zabrudzeniem,
uszkodzeniami lub zniszczeniem oraz dzialaniem czynnikow szkodliwych (plesnie, grzybys, itp.).
Odleglos¢ od grzejnikéw i punktéw oswietleniowych powinna by¢ zgodna z obowigzujagcymi
przepisami.

5.3.Transport

Tkaning nalezy zapakowaé w taki sposéb, aby mozna ja bylo transportowaé powszechnie dostepnymi
Srodkami transportu. Zaladowanie, przew6z i wyladowanie powinny odbywaé si¢ w warunkach
zabezpieczajacych tkanine i opakowanie przed zamoczeniem, zabrudzeniem, uszkodzeniami

mechanicznymi i chemicznymi.

6. WYMAGANE DOKUMENTY POTWIERDZAJACE SPELNIENIE WYMAGAN
SPECYFIKACJI TECHNICZNEJ

Wymagane dokumenty potwierdzajace spelnienie wymagan specyfikacji techniczne;j:
— certyfikat oceny zgodnosci wyrobow ze specyfikacja techniczng wydany przez jednostke
certyfikujaca posiadajgca akredytacj¢ OiB w zakresie obejmujacym wymagania przedmiotowej

specyfikacji techniczne;j.
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UWAGA!
Wiascicielem Specyfikacji Technicznej jest Komenda Gléwna Policji.
Kopiowanie Specyfikacji Technicznej w calosci lub w czesci,

bez zgody wlasciciela jest zabronione.
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7. ARKUSZ UZGODNIEN

Podpisy czlonkéw zespolu opracowujacych specyfikacje techniczng

)
3)
UZGODNIONO
(akceptacja zgtaszajacego zapotrzebowanie (akceptacja kierownika komorki organizacyjnej KGP
lub/i uzytkownika koncowego)* wlasciwego w sprawach bezpieczenstwa i higieny

pracy)*

(akceptacja Pelnomocnika Komendanta Glownego
Policji ds. Ochrony Informacji Niejawnych)*

*) w zaleznosci od wymagarn okreslonych dla przedmiotu zaméwienia publicznego
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8.

ARKUSZ EWIDENCJI WPROWADZONYCH ZMIAN
W SPECYFIKACJI TECHNICZNEJ

Lp.

Data

Zakres zmian
(zmiana wprowadzona Karta zmian nr........)

Data i podpis
referenta
postgpowania

Uwagi
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»ZATWIERDZAM”

.......................

(data i podpis Dyrektora BLP/Zastepcy Dyrektora BLP)

9. KARTA ZMIAN NR

do Specyfikacji Technicznej

...............................................................................

Technicznej)

dotyczacej

Warszawa, ................

/20.... r.

.......................................................................................................

(nazwa przedmiotu zamowienia publicznego)

Zakres dokonywanych zmian w specyfikacji technicznej

oznaczenie
(nr strony
Lp. specyfikacji
technicznej, na
ktérej wprowadza
si¢ zmiane, §, ust.
itp.)

Tresé zapisu dotychczasowego

Tres¢ zapisu wprowadzanego

.......................................

(podpis kierownika komorki organizacyjnej BLP)
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