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ST.1 ROBOTY PRZYGOTOWAWCZE
1. WsTEP

1.1. Przedmiot SST

Przedmiotem niniejszej szczegdtowe] specyfikacji technicznej s3 wymagania dotyczgce wykonania i odbioru

robot rozbiérkowych.

1.2. Zakres stosowania SST

Szczegdtowa specyfikacja techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy przy zlecaniu i

realizacji robdt wymienionych w pkt. 1.1.

1.3. Zakres robot objetych SST

Roboty, ktérych dotyczy specyfikacja obejmujg wszystkie czynnosci umozliwiajgce i majgce na celu wykonanie
rozbidrek wystepujgcych w obiekcie.

W zakres tych robdét wchodza:
B.01.01.00. — Rozbiorki

1.4. Okreslenia podstawowe

Okreslenia podane w niniejszej SST sg zgodne z obowigzujgcymi odpowiednimi normami i wytycznymi.

1.5. Ogdlne wymagania dotyczace robodt

Wykonaweca robét jest odpowiedzialny za jakos¢ wykonania robét, ich zgodnos¢ z dokumentacjg projektows,
SST i poleceniami Inzyniera.

2. MATERIALY

2.1. Dla robdét wg B.01.01.00 materiaty nie wystepuija.

3. SPRZET

3.1. Do rozbiérek moze by¢ uzyty dowolny sprzet.

4. TRANSPORT

Transport materiatdw z rozbidrki Srodkami transportu.

Przewozony tadunek zabezpieczy¢ przed spadaniem i przesuwaniem.
5. WYKONANIE ROBOT

5.1. Roboty przygotowawcze

Przed przystgpieniem do robdt rozbiérkowych nalezy:

- teren ogrodzi¢ i oznakowac zgodnie z wymogami BHP,
- zdemontowac istniejgce zasilanie w energie elektryczng, instalacje teletechniczng i wodno-kanalizacyjna

oraz wszelkie istniejgce uzbrojenie.



5.2. Roboty rozbiorkowe

Roboty prowadzi¢ zgodnie z rozporzadzeniem Ministra Infrastruktury z dnia 06.02.2003 r. (Dz.U. Nr 47 poz.

401) w sprawie bezpieczenstwa i higieny pracy podczas wykonywania robét budowlanych.
6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT

Wymagania dla robot rozbiérkowych podano w punktach 5.1. do 5.3.
7. OBMIAR ROBOT

Jednostkami obmiarowymi sa:

B.01.01.01. — Rozbidrki obiektéw kubaturowych — [1 szt.]

8. ODBIOR ROBOT

Wszystkie roboty objete B.01.00.00. podlegajg zasadom odbioru robét zanikajgcych.

9. PODSTAWA PLATNOSCI

Ptaci sie za roboty wykonane zgodnie z wymaganiami podanymi w punkcie 5 i odebrane przez Inzyniera

mierzone w jednostkach podanych w punkcie 7.
10. UWAGI SZCZEGOtOWE

10.1. Materiaty uzyskane z rozbiérek do ponownego wbudowania zakwalifikuje Inzynier.

10.2. llosci robot rozbiérkowych mogg ulec zmianie na podstawie decyzji Inzyniera.

Uwaga: Cytowane w kolejnych przyktadach normy, dokumenty i przepisy byty aktualne w czasie opracowywania poszczegdélnych

specyfikacji. Czes¢ z nich ulegta dezaktualizacji i przytaczanie wymaga sprawdzenia.



ST. 2 TYNKI

1.

1.1.

Wstep.

Przedmiot SST

1.2

Przedmiotem niniejszej szczegdtowe] specyfikacji technicznej sg wymagania dotyczgce wykonania i odbioru

tynkdéw zewnetrznych i wewnetrznych.

Zakres stosowania SST

1.3.

Szczegdtowa specyfikacja techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy przy zlecaniu i

realizacji robdt wymienionych w pkt.1.1.

Zakres robdt objetych SST

1.4.

Roboty, ktérych dotyczy specyfikacja, obejmujg wszystkie czynnosci umozliwiajgce i majgce na celu
wykonanie tynkéw zewnetrznych i wewnetrznych obiektu wg ponizszego.
- B.11.01.00 Tynki wewnetrzne

- B.11.01.01 Tynki cementowo-wapienne

Okreslenia podstawowe

1.5.

Okredlenia podane w niniejszej SST sg zgodne z obowigzujgcymi odpowiednimi normami.

Ogdlne wymagania dotyczgce robot.

2.1.

Wykonaweca robot jest odpowiedzialny za jakosc¢ ich wykonania oraz za zgodnos$¢ z dokumentacjg projektows,

SST i poleceniami Inzyniera.

Materiaty.

Zaprawy budowlane cementowo-wapienne

e  Marka i sktad zaprawy powinny by¢ zgodne z wymaganiami normy panstwowej.

e  Przygotowanie zapraw do robdt murowych powinno by¢ wykonywane mechanicznie.

e Zaprawe nalezy przygotowac¢ w takiej ilosci, aby mogta by¢ wbudowana mozliwie wczesnie po jej
przygotowaniu tj. ok. 3 godzin.

e Do zapraw tynkarskich nalezy stosowa¢ piasek rzeczny lub kopalniany.

e Do zapraw cementowo-wapiennych nalezy stosowac cement portlandzki z dodatkiem zuzla lub popiotow
lotnych 25 i 35 oraz cement hutniczy 25 pod warunkiem, ze temperatura otoczenia w ciggu 7 dni od
chwili zuzycia zaprawy nie bedzie nizsza niz +5°C.

e Do zapraw cementowo-wapiennych nalezy stosowa¢ wapno sucho gaszone lub gaszone w postaci ciasta
wapiennego otrzymanego z wapna niegaszonego, ktére powinno tworzy¢ jednolitg i jednobarwng mase,
bez grudek niegaszonego wapna i zanieczyszczen obcych. Sktad objetosciowy zapraw nalezy dobierac

doswiadczalnie, w zaleznosci od wymaganej marki zaprawy oraz rodzaju cementu i wapna.

Sprzet

Roboty mozna wykonaé przy uzyciu dowolnego typu sprzetu.



4. Transport

5.

Materiaty i elementy mogg byc¢ przewozone dowolnymi srodkami transportu.

Podczas transportu materiaty i elementy konstrukcji powinny byé zabezpieczone przed uszkodzeniami lub

utratg statecznosci.

Wykonanie robét

5.1. Ogédlne zasady wykonywania tynkdw

a)

b)

d)

Przed przystgpieniem do wykonywania robdét tynkowych powinny by¢ zakonczone wszystkie roboty stanu
surowego, roboty instalacyjne podtynkowe, zamurowane przebicia i bruzdy, osadzone oscieznice
drzwiowe i okienne.

Zaleca sie przystgpienie do wykonywania tynkow po okresie osiadania i skurczéw murdw tj. po uptywie 4-
6 miesiecy po zakonczeniu stanu surowego.

Tynki nalezy wykonywac w temperaturze nie nizszej niz +5°C pod warunkiem, ze w ciggu doby nie nastgpi
spadek ponizej 0°C.

W nizszych temperaturach mozna wykonywac tynki jedynie przy zastosowaniu odpowiednich srodkéw
zabezpieczajacych, zgodnie z ,Wytycznymi wykonywania robdt budowlano-montazowych w okresie
obnizonych temperatur”.

Zaleca sie chroni¢ swiezo wykonane tynki zewnetrzne w ciggu pierwszych dwdch dni przed
nastonecznieniem dtuzszym niz dwie godziny dziennie.

W okresie wysokich temperatur swiezo wykonane tynki powinny by¢ w czasie wigzania i twardnienia, tj.

w ciggu 1 tygodnia, zwilzane woda.

Kryteria oceny jakosci i odbioru

sprawdzenie zgodnosci z dokumentacjg techniczng utozenia wyktadzin
sprawdzenie odbioréw miedzyoperacyjnych podtoza i materiatow,

sprawdzenie doktadnosci spoin wg normy PN-72/B-06190.

Kontrola jakosci

. Ptyty gipsowo-kartonowe

Strona licowa ptyt nie powinna miec szwéw, krawedzie ptyt powinny by¢ proste lub sptaszczone.

Obmiar robot

Jednostka obmiarowa robdt jest m?. lloéé robdt okreéla sie na podstawie projektu z uwzglednieniem zmian

zaaprobowanych przez Inzyniera i sprawdzonych w naturze.

9. Odbior robot

9.1. Odbiér podtoza




9.2.

Odbiér podtoza nalezy przeprowadzi¢ bezposrednio przed przystgpieniem do robét tynkowych. Podioze
powinno by¢ przygotowane zgodnie z wymaganiami w pkt. 5.2.1. Jezeli odbiér podtoza odbywa sie po
dtuzszym czasie od jego wykonania, nalezy podtoze oczyscic¢ i zmy¢ woda.

Odbidr tynkow

9.2.1. Uksztattowanie powierzchni, krawedzie przeciecia powierzchni oraz katy dwuscienne powinny by¢

zgodne z dokumentacjg techniczna.

9.2.2. Dopuszczalne odchylenia powierzchni tynku kat. lll od ptaszczyzny i odchylenie krawedzi od linii prostej
— nie wieksze niz 3 mm i w liczbie nie wiekszej niz 3 na catej dtugosci taty kontrolnej 2 m.
Odchylenie powierzchni i krawedzi od kierunku:
- pionowego — nie wieksze niz 2 mm na 1 m i ogétem nie wiecej niz4mm w pomieszczeniu,
- poziomego — nie wieksze niz 3 mm na 1 m i ogétem nie wiecej niz 6 mm na catej powierzchni miedzy
przegrodami pionowymi (Sciany, belki itp.).
9.2.3. Niedopuszczalne sg nastepujace wady:
- wykwity w postaci nalotu wykrystalizowanych na powierzchni tynkéw roztwordw soli prze-
nikajgcych z podtoza, pil$ni itp.,
— trwate Slady zaciekdw na powierzchni, odstawanie, odparzenia i pecherze wskutek niedostatecznej

przyczepnosci tynku do podtoza.

9.3. Odbiér suchych tynkéw

10.

Odchylenie powierzchni oktadziny z ptyt gipsowo-kartonowych od ptaszczyzny i odchylenie krawedzi od linii

prostej nie powinny by¢ wieksze niz 1 mm/1 m.

Podstawa ptatnosci

B.11.01.01iB.11.03.00 Tynki wewnetrzne i zewnetrzne.

Ptaci sie za ustalona ilo$¢ m? powierzchni $ciany wg ceny jednostkowej, ktéra obejmuje:
- przygotowanie zaprawy,

dostarczenie materiatéw i sprzetu,

ustawienie i rozbidrke rusztowan,

umocowanie i zdjecie listew tynkarskich,

osiatkowanie bruzd,

obsadzenie kratek wentylacyjnych i innych drobnych elementdéw,
- oczyszczenie miejsca pracy z resztek materiatow.

B.11.01.02 Suche tynki

Ptaci sie za 1 m” oktadziny wg ceny jednostkowej, ktéra obejmuje:
- dostarczenie materiatow i sprzetu,

- przygotowanie podtoza,

- mocowanie ptyt z oklejeniem spoin i szpachlowaniem,

- uporzadkowanie miejsca pracy.



11. Przepisy zwigzane

PN-85/B-04500 Zaprawy budowlane. Badania cech fizycznych

i wytrzymatosciowych.
PN-70/B-10100 Roboty tynkowe. Tynki zwykte. Wymagania i badania przy odbiorze.
PN-EN 13139:2003 Kruszywa do zaprawy.

Uwaga: Cytowane w kolejnych przyktadach normy, dokumenty i przepisy byty aktualne w czasie opracowywania poszczegélnych

specyfikacji. Czes¢ z nich ulegta dezaktualizacji i przytaczanie wymaga sprawdzenia.



ST. 3 POSADZKI

1.

Wstep

1.1. Przedmiot SST

Przedmiotem niniejszej szczegdtowe] specyfikacji technicznej sg wymagania dotyczgce wykonania i odbioru

posadzek.

1.2. Zakres stosowania SST

Szczegdtowa specyfikacja techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy przy zlecaniu i

realizacji robdt wymienionych w pkt. 1.1.

1.3. Zakres robot objetych SST

Roboty, ktérych dotyczy specyfikacja, obejmujg wszystkie czynnosci umozliwiajgce i majgce na celu

wykonanie posadzek w obiekcie przetargowym.

B.12.01.00 Warstwy wyréwnawcze pod posadzki.

B.12.01.01 Warstwa wyréwnawcza grubosci 3-5cm, wykonana z zaprawy cementowej marki 8 MPa, z
oczyszczeniem i zagruntowaniem podfoza mlekiem wapienno-cementowym, ufozeniem
zaprawy, z zatarciem powierzchni na gtadko oraz wykonaniem i wypetnieniem masg asfaltowg
szczelin dylatacyjnych.

B.12.02.00 Posadzki wtasciwe.

B.12.02.01 Woyktadzina elastyczna PCV, antyposlizgowa.

B.12.02.10 Uszorstnienie powierzchni komunikacyjnych materiatem posiadajgcym strukture antyposlizgowa

1.4. Okreslenia podstawowe

Okredlenia podane w niniejszej SST sg zgodne z obowigzujgcymi odpowiednimi normami.

1.5. Ogdlne wymagania dotyczace robodt

2.

Wykonaweca robdt jest odpowiedzialny za jakos¢ ich wykonania oraz za zgodnos$¢ z dokumentacja projektows,

SST i poleceniami Inzyniera.

Materiaty

2.1. Wyktadzina rulonowa/techniczna

Posadzki z tworzyw sztucznych z wyktadziny rulonowej/techniczna - Posiada powierzchnie antyposlizgows,
ponadto jest odporna na zanieczyszczenia i powstawanie plam.  Warstwa zabezpieczenia powierzchni
zapewnia bezproblemowga konserwacje oraz sprawia, ze podfoga jest odporna na rozwéj bakterii. Podtogaz
PCV jest wykonczona materiatem antyposlizgowym, ktory charakteryzuje sie odpornoscia na zuzycie
zwiekszong, trwatoscig koloréw, przystosowaniem do ogrzewania podtogowego oraz zachowuje stabilnosé
wymiarowg podtogi, co oznacza ze wyktadzina nie wykazuje tendencji do pofatdowan czy popekan. Podtoga
zachowuje swdj ksztatt oraz wymiary w warunkach zmieniajgcej sie wilgotnosci czy temperatury. Wyktadzina

wywinieta na $ciane, w pomieszczeniach przedstawi¢ uktad kolorystyczny do zaakceptowania przez



inwestora. Przygotowanie podfoza do potozenia wykladziny.

2.2. Zaprawa samopoziomujgca

3. Sprzet

Roboty mozna wykonaé przy uzyciu dowolnego sprzetu.

4. Transport

Materiaty i elementy mogg by¢ przewozone dowolnymi srodkami transportu.

Podczas transportu materiaty i elementy konstrukcji powinny byé zabezpieczone przed uszkodzeniami lub

utratg statecznosci.

5. Wykonanie roboét

5.1. Warstwy wyrdwnawcze pod posadzki

Warstwa wyréwnawcza, wykonana z zaprawy cementowej marki 8 MPa, z oczyszczeniem i zagruntowaniem

podtoza mlekiem wapienno-cementowym, utozeniem zaprawy, z zatarciem powierzchni na gtadko oraz

wykonaniem i wypetnieniem masg asfaltowg szczelin dylatacyjnych.

Wymagania podstawowe.

Podktad cementowy powinien by¢ wykonany zgodnie z projektem, ktory okresla wymagang
wytrzymatos¢ i grubosc podktadu oraz rozstaw szczelin dylatacyjnych.

Wytrzymatos$é podktadu cementowego badana wg PN-85/B-04500 nie powinna by¢é mniejsza niz: na
$ciskanie — 12 MPa, na zginanie — 3 MPa.

Podtoze, na ktédrym wykonuje sie podktad z warstwy wyréwnawczej powinno by¢ wolne od kurzu i
zanieczyszczen oraz nasycone wodg.

Podktad cementowy powinien by¢ oddzielony od pionowych statych elementéw budynku paskiem papy.
W podktfadzie powinny by¢ wykonane szczeliny dylatacyjne.

Temperatura powietrza przy wykonywaniu podktadéw cementowych oraz w ciggu co najmniej 3 dni nie
powinna by¢ nizsza niz 5°C.

Zaprawe cementowag nalezy przygotowywac¢ mechanicznie.

Zaprawa powinna mieé konsystencje gestg — 5—7 cm zanurzenia stozka pomiarowego.

llos¢ spoiwa w podktadach cementowych powinna by¢ ograniczona do ilosci niezbednej, ilos¢ cementu
nie powinna by¢ wieksza niz 400 kg/m®.

Zaprawe cementowq nalezy uktadac niezwtocznie po przygotowaniu miedzy listwami kierunkowymi o
wysokosci rownej grubosci podktadu z zastosowaniem recznego lub mechanicznego zageszczenia z
rownoczesnym wyrdéwnaniem i zatarciem.

Podktad powinien mieé¢ powierzchnie réwng, stanowigcg ptaszczyzne lub pochylong, zgodnie z
ustalonym spadkiem.

Powierzchnia podktadu sprawdzana dwumetrowg fatg przyktadang w dowolnym miejscu, nie powinna



wykazywac wiekszych przeswitéw wiekszych niz 5 mm. Odchylenie powierzchni podktadu od ptaszczyzny
(poziomej lub pochytej) nie powinny przekracza¢ 2 mm/m i 5 mm na catej dtugosci lub szerokosci
pomieszczenia.

W ciggu pierwszych 7 dni podktad powinien by¢ utrzymywany w stanie wilgotnym, np. przez pokrycie

folig polietylenowag lub wilgotnymi trocinami albo przez spryskiwanie powierzchni woda.

5.2. Wykonywanie posadzki PCW

Do wykonywania posadzek z wyktadzin PCW mozna przystapi¢ po catkowitym ukonczeniu robdt budowlanych

stanu surowego i robét wykonczeniowych i instalacyjnych tacznie z przeprowadzeniem préb cisnieniowych.

Przygotowanie podtozy

Podtoze posiadajgce drobne uszkodzenia powierzchni powinny byé naprawione przez wypetnienie
ubytkéw zaprawa cementowa.

Powierzchnie powinny by¢ oczyszczone z kurzu i brudu, i zagruntowane.

Temperatura powietrza przy wykonywaniu posadzek nie powinna by¢ nizsza niz 15°C i powinna by¢
zapewniona co najmniej na kilka dni przed wykonywaniem robdt, w trakcie ich wykonywania oraz w
okresie wysychania kleju.

Wyktadziny PCW i kleje nalezy dostarczyé do pomieszczen, w ktérych bedg uktadane co najmniej na 24
godziny przed uktadaniem.

Wyktadzina arkuszowa powinna by¢ na 24 godziny przed przyklejeniem rozwinieta z rulonu, pocieta na
arkusze odpowiednie do wymiaréow pomieszczenia i luzno utozona na podkfadzie tak, aby arkusze
tworzyty zaktady szerokosci 2—-3 cm.

Ptytki i arkusze z PCW nalezy przykleja¢ przy uzyciu klejéw zalecanych przez producenta okreslonej
wyktadziny oraz w obowigzujgcych instrukcjach technologicznych.

Ptytki i arkusze z PCW nalezy przykleja¢ catg powierzchnig do podtoza.

Nie dopuszcza sie wystepowania na powierzchni posadzki miejsc nie przyklejonych w postaci fatd,
pecherzy, odstajgcych brzegéw ptytek lub arkuszy PCW.

Arkusze lub ptytki nalezy utozy¢ szczelnie, dopuszczalna szerokos$é spoin nie powinna by¢ wieksza niz 0,5
mm miedzy arkuszami, 0,8 mm miedzy ptytkami.

Spoiny miedzy arkuszami lub pasami ptytek powinny tworzy¢ linie prostg, w pasach ptytek dopuszcza sie
mijankowy ukfad spoin.

Odchylenie spoiny od linii prostej powinno wynosi¢ nie wiecej niz 1 mm/m i 5 mm na catej dtugosci
spoiny w pomieszczeniu.

Posadzki z wykfadzin PCW nalezy przy $cianach wykonczy¢ listwami z PCW. Listwy powinny by¢

przyklejone na catej dtugosci do podtoza i doktadnie dopasowane w narozach wklestych i wypuktych.



6.

6.1.

Kontrola jakosci

Wymagana jakos$¢ materiatéw powinna by¢ potwierdzona przez producenta przez zaswiadczenie o jakosci lub

6.2.

znakiem kontroli jakosci zamieszczonym na opakowaniu lub innym réwnorzednym dokumentem.

Nie dopuszcza sie stosowania do robdt materiatdw, ktérych wtasciwosci nie odpowiadajg wymaganiom

6.3.

technicznym. Nie nalezy stosowac réwniez materiatow przeterminowanych (po okresie gwarancyjnym).

Nalezy przeprowadzi¢ kontrole dotrzymania warunkdw ogdlnych wykonania robdt (cieplnych,

8.1.

wilgotnosciowych).

Sprawdzi¢ prawidtowos¢ wykonania podktadu, posadzki, dylatacji.

Obmiar robot

Jednostka obmiarowa robdt jest m?. lloé¢ robdt okreéla sie na podstawie projektu z uwzglednieniem zmian

zaaprobowanych przez Inzyniera i sprawdzonych w naturze.

Odbior robét
Roboty podlegajg odbiorowi wg. zasad podanych ponizej.

Odbiér materiatdw i robdt powinien obejmowac zgodnosci z dokumentacjg projektowa oraz sprawdzenie

8.2.

wtasciwosci technicznych tych materiatéw z wystawionymi atestami wytwdrcy. W przypadku zastrzezen co
do zgodnosci materiatu z zaswiadczeniem o jakosci wystawionym przez producenta — powinien by¢ on

zbadany laboratoryjnie.

Nie dopuszcza sie stosowania do robot materiatow, ktérych wtasciwosci nie odpowiadajg wymaganiom

8.3.

technicznym.

Nie nalezy stosowac réwniez materiatéw przeterminowanych (po okresie gwarancyjnym).

Wyniki odbioréw materiatéw i wyrobdw powinny by¢ kazdorazowo wpisywane do dziennika budowy.

8.4.

Odbidr powinien obejmowac:

- sprawdzenie wygladu zewnetrznego; badanie nalezy wykonaé przez ocene wzrokowsa,

- sprawdzenie prawidtowosci uksztattowania powierzchni posadzki; badanie nalezy wykonaé przez ocene
wzrokows,

- sprawdzenie grubosci posadzki cementowej lub z lastryka nalezy przeprowadzi¢ na podstawie wynikéw
pomiaréw dokonanych w czasie wykonywania posadzki.

- sprawdzenie prawidtowosci wykonania stykéw materiatéw posadzkowych; badania prostoliniowosci
nalezy wykona¢ za pomocg naciggnietego drutu i pomiaru odchylen z doktadnoscig 1 mm, a szerokosci
spoin — za pomocg szczelinomierza lub suwmiarki.

- sprawdzenie prawidtowosci wykonania cokotow lub listew podtogowych; badanie nalezy wykonac przez

ocene wzrokowa.

Podstawa ptatnosci



Ptaci sie za ustalong iloé¢ m” powierzchni utozonej posadzki wg ceny jednostkowej, ktéra obejmuje

przygotowanie podfoza, dostarczenie materiatdw i sprzetu, oczyszczenie stanowiska pracy.

10. Przepisy zwigzane
PN-EN 1008:2004 Woda zarobowa do betonu. Specyfikacja pobierania prébek.
PN-EN 197-1:2002 Cement. Skfad, wymagania i kryteria zgodnosci dotyczace
cementéw powszechnego uzytku.
PN-EN 13139:2003 Kruszywa do zaprawy.
PN-EN 649:2002 Elastyczne pokrycia podtogowe. Homogeniczne i heterageniczne pokrycia
podtogowe z polichlorku winylu.

Uwaga: Cytowane w kolejnych przyktadach normy, dokumenty i przepisy byty aktualne w czasie opracowywania poszczegdlnych

specyfikacji. Czes¢ z nich ulegta dezaktualizacji i przytaczanie wymaga sprawdzenia.



ST. 4 STOLARKA

1.

Wstep

1.1. Przedmiot SST

Przedmiotem niniejszej szczegdtowe] specyfikacji technicznej sg wymagania dotyczgce wykonania i odbioru

stolarki drzwiowej i okiennej.

1.2. Zakres stosowania SST

Szczegdtowa specyfikacja techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy przy zlecaniu i

realizacji robdt wymienionych w pkt. 1.1.

1.3. Zakres robot objetych SST

Roboty, ktérych dotyczy specyfikacja, obejmujg wszystkie czynnosci umozliwiajgce i majgce na celu
wykonanie montazu bram oraz stolarki drzwiowej i okienne;j.

W sktad tych robét wchodzi:

B.13.01.00. Okna.

B.13.02.00. Drzwi.

1.4. Okreslenia podstawowe

Okreslenia podane w niniejszej SST sg zgodne z obowigzujgcymi odpowiednimi normami.

1.5. Ogdlne wymagania dotyczace robét.

Wykonaweca robot jest odpowiedzialny za jakosc¢ ich wykonania oraz za zgodnos$¢ z dokumentacjg projektows,

SST i poleceniami Inzyniera.

Materiaty

Whbudowa¢ nalezy stolarke kompletnie wykonczong.

2.1. Stolarka okienna gotowa aluminiowa

Stolarka okienna gotowa aluminiowa, dachowa, kompletna, zgodnie z PT. Szyby zabezpieczone folig ochronng,

bezpieczng gr. min 0,8mm.

2.2. Stolarka drzwiowa gotowa aluminiowa

Stolarka drzwiowa gotowa aluminiowa, kompletna, zgodnie z PT. Drzwi jednoskrzydtowe z oscieznicg regulowana.

3.

4,

Sprzet

Roboty mozna wykonaé przy uzyciu dowolnego typu sprzetu zaakceptowanego przez Inzyniera.

Transport

Kazda partia wyrobdw przewidziana do wysytki powinna zawiera¢ wszystkie elementy przewidziane normg

lub projektem indywidualnym. Okucia nie zamontowane do wyrobu przechowywac i transportowaé w



odrebnych opakowaniach. Elementy do transportu nalezy zabezpieczyé przed uszkodzeniem przez
odpowiednie opakowanie.

Zabezpieczone przed uszkodzeniem elementy przewozi¢ w miare mozliwosci przy uzyciu palet lub jednostek
kontenerowych. Elementy mogg by¢ przewozone dowolnymi srodkami transportu, muszg by¢ zabezpieczone

przed uszkodzeniami, przesunieciem lub utratg statecznosci.
5. Wykonanie robét

Zgodnie z wytycznymi producenta stolarki okiennej i drzwiowej. Montaz rolet plisowanych zgodnie z instrukcjg i

zaleceniami producenta.

6. Kontrola jakosci

6.1. Zasady kontroli jakosci powinny by¢ zgodne z wymogami PN-88/B-10085 dla stolarki okiennej i drzwiowe;.

6.2. Ocena jakosci powinna obejmowac:

- sprawdzenie zgodnosci wymiardw,
- sprawdzenie jako$ci materiatéw z ktérych zostata wykonana stolarka, rolety plisowane

- sprawdzenie prawidtowosci zmontowania

7. Obmiar robot

Jednostkg obmiarowg robét jest:

Dla pozycji B.13.01.00 i B.13.02.00 — szt. wbudowanej stolarki w swietle oscieznic.

8. Odbior robot

Wszystkie roboty wymienione w B.13.00.00 podlegajg zasadom odbioru robét zanikajgcych.

Odbiér obejmuje wszystkie materiaty podane w punkcie 2, oraz czynnosci w punkcie 5.

9. Podstawa ptatnosci

Ptaci sie za ustalong ilos¢ wykonanych robdét w jednostkach podanych w pkt 7. Cena obejmuje:
- dostarczenie gotowej stolarki, rolet plisowanych

- osadzenie stolarki w przygotowanych otworach

- dopasowanie i wyregulowanie stolarki

- ewentualng naprawe powstatych uszkodzen.

10. Przepisy zwigzane

PN-B-10085:2001 Stolarka budowlana. Okna i drzwi. Wymagania i badania.

Uwaga: Cytowane w kolejnych przyktadach normy, dokumenty i przepisy byty aktualne w czasie opracowywania poszczegdélnych

specyfikacji. Czes¢ z nich ulegta dezaktualizacji i przytaczanie wymaga sprawdzenia.



ST.5 ROBOTY MALARSKIE

1.

1.1.

Wstep

Przedmiot SST.

1.2

Przedmiotem niniejszej szczegdtowe] specyfikacji technicznej sg wymagania dotyczgce wykonania i odbioru

robot malarskich.

Zakres stosowania SST.

1.3.

Szczegdtowa specyfikacja techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy przy zlecaniu i

realizacji robdt wymienionych w pkt. 1.1.

Zakres robdt objetych SST.

1.4.

Roboty, ktérych dotyczy specyfikacja, obejmujg wszystkie czynnosci umozliwiajgce i majgce na celu
wykonanie nastepujgcych robdt malarskich:

B.15.02.00 Malowanie tynkow.

Okreslenia podstawowe.

1.5.

Okredlenia podane w niniejszej SST sg zgodne z obowigzujgcymi odpowiednimi normami.

Ogdlne wymagania dotyczgce robot.

2.1.

Wykonaweca robot jest odpowiedzialny za jakosc¢ ich wykonania oraz za zgodnos$¢ z dokumentacjg projektows,

SST i poleceniami Inzyniera.

Materiaty

Farby budowlane gotowe

2.1.1. Farby niezaleznie od ich rodzaju powinny odpowiada¢ wymaganiom norm panstwowych lub Swiadectw

dopuszczenia do stosowania w budownictwie.

2.1.2. Farby emulsyjne wytwarzane fabrycznie
Na tynkach mozna stosowac farby emulsyjne na spoiwach z: polioctanu winylu, lateksu butadieno-
styrenowego i innych zgodnie z zasadami podanymi w normach i Swiadectwach ich dopuszczenia przez

ITB.

2.13. Wyroby chlorokauczukowe
Emalia chlorokauczukowa ogdlnego stosowania
~ wydajnoé¢ — 6-10 m*/dm?,
— max. czas schniecia—24 h
Farba chlorokauczukowa do gruntowania przeciwrdzewna cynkowa 70% szara metaliczna
~ wydajnoé¢ — 15-16 m*/dm?,
- max. czas schniecia—8 h
Kit szpachlowy chlorokauczukowy ogdlnego stosowania — biaty

- do wygtadzania podktadu pod powtoki chlorokauczukowe,



Rozcienczalnik chlorokauczukowy do wyrobdéw chlorokauczukowych ogdlnego stosowania — biaty do

rozcienczania wyrobéw chlorokauczukowych,

2.5.4. Farby silikatowe wytwarzane fabrycznie

2.6. Srodki gruntujace

5.1.

2.6.1. Przy malowaniu farbami emulsyjnymi:
- powierzchni betonowych lub tynkéw zwyktych nie zaleca sie gruntowania, o ile Swiadectwo
dopuszczenia nowego rodzaju farby emulsyjnej nie podaje inaczej,
- na chtonnych podtozach nalezy stosowaé do gruntowania farbe emulsyjng rozciericzong wodg w

stosunku 1:3-5 z tego samego rodzaju farby, z jakiej przewiduje sie wykonanie powtoki malarskiej.

2.6.2. Przy malowaniu farbami olejnymi i syntetycznymi powierzchnie nalezy zagruntowaé rozciericzonym

pokostem 1:1 (pokost: benzyna lakiernicza).

2.6.3. Mydto szare, stosowane do gruntowania podtoza w celu zmniejszenia jego wsigkliwosci powinno by¢

stosowane w postaci roztworu wodnego 3-5%.

Sprzet

Roboty mozna wykonaé przy uzyciu pedzli lub aparatéw natryskowych.

Transport

Farby pakowane wg punktu 2.5.6 nalezy transportowa¢ zgodnie z PN-85/0-79252 i przepisami

obowigzujgcymi w transporcie kolejowym lub drogowym.

Wykonanie robét

Przy malowaniu powierzchni wewnetrznych temperatura nie powinna by¢ nizsza niz +8°C. W okresie
zimowym pomieszczenia nalezy ogrzewad.

W ciggu 2 dni pomieszczenia powinny by¢ ogrzane do temperatury co najmniej +8°C. Po zakorczeniu
malowania mozna dopusci¢ do stopniowego obnizania temperatury, jednak przez 3 dni nie moze spasc¢
ponizej +1°C.

W czasie malowania niedopuszczalne jest nawietrzanie malowanych powierzchni cieptym powietrzem od
przewoddw wentylacyjnych i urzagdzen ogrzewczych.

Gruntowanie i dwukrotne malowanie $cian i sufitbw mozna wykona¢ po:

- catkowitym ukonczeniu robét instalacyjnych (z wyjgtkiem montazu armatury i urzadzen sanitarnych),

- catkowitym ukonczeniu roboét elektrycznych,

- catkowitym utozeniu posadzek,

- usunieciu usterek na stropach i tynkach.

Przygotowanie podtozy

5.1.1. Podtoze posiadajgce drobne uszkodzenia powierzchni powinny byé, naprawione przez wypetnienie

ubytkéw zaprawg cementowo-wapienng. Powierzchnie powinny by¢ oczyszczone z kurzu i brudu,



5.2.

wystajacych drutdw, naciekéw zaprawy itp. Odstajgce tynki nalezy odbi¢, a rysy poszerzy¢ i ponownie

wypetni¢ zaprawa cementowo-wapienna.

5.1.2. Powierzchnie metalowe powinny by¢ oczyszczone, odttuszczone zgodnie z wymaganiami normy PN-ISO

8501-1:1996, dla danego typu farby podktadowe].

Gruntowanie.

5.3.

5.2.1. Przy malowaniu farbg wapienng wymalowania mozna wykonywac bez gruntowania powierzchni.

5.2.2. Przy malowaniu farbami emulsyjnymi do gruntowania stosowac farbe emulsyjng tego samego rodzaju z

jakiej ma by¢ wykonana powtoka lecz rozciericzong wodg w stosunku 1:3-5.
5.2.3. Przy malowaniu farbami olejnymi i syntetycznymi powierzchnie gruntowac pokostem.

5.2.4. Przy malowaniu farbami chlorokauczukowymi elementéw stalowych stosuje sie odpowiednie farby

podkfadowe.
5.2.5. Przy malowaniu farbami epoksydowymi powierzchnie pokrywa sie gruntoszpachléwka epoksydows.

Wykonywania powtok malarskich

6.1.

5.3.1. Powtoki wapienne powinny réwnomiernie pokrywac podtoze, bez przeswitéw, plam i odpryskéow.

5.3.2. Powtoki z farb emulsyjnych powinny byé niezmywalne, przy stosowaniu s$rodkdw myjacych i
dezynfekujgcych.
Powtoki powinny dawacé aksamitno-matowy wyglad powierzchni.
Barwa powtok powinna by¢ jednolita, bez smug i plam.
Powierzchnia powtok bez uszkodzen, smug, plam i $ladéw pedzla.
5.3.3. Powtoki z farb i lakierow olejnych i syntetycznych powinny mie¢ barwe jednolitg zgodng ze wzorcem,
bez smug, zaciekdw, uszkodzen, zmarszczen, pecherzy, plam i zmiany odcienia.
Powtoki powinny mie¢ jednolity potysk.
Przy malowaniu wielowarstwowym nalezy na poszczegdlne warstwy stosowaé farby w rdznych

odcieniach.

Kontrola jakosci

Powierzchnia do malowania.

Kontrola stanu technicznego powierzchni przygotowanej do malowania powinna obejmowac:

- sprawdzenie wygladu powierzchni,

- sprawdzenie wsigkliwosci,

- sprawdzenie wyschniecia podtoza,

- sprawdzenie czystosci,

Sprawdzenie wygladu powierzchni pod malowanie nalezy wykonac przez ogledziny zewnetrzne. Sprawdzenie
wsigkliwosci nalezy wykonaé przez spryskiwanie powierzchni przewidzianej pod malowanie kilku kroplami

wody. Ciemniejsza plama zwilzonej powierzchni powinna nastgpic¢ nie wczesniej niz po 3 s.



6.2. Roboty malarskie.

8.1.

6.2.1. Badania powtok przy ich odbiorach nalezy przeprowadzi¢ po zakoriczeniu ich wykonania:
- dla farb emulsyjnych nie wczesniej niz po 7 dniach,

- dla pozostatych nie wczesniej niz po 14 dniach.

6.2.2. Badania przeprowadza sie przy temperaturze powietrza nie nizszej od +5°C przy wilgotnosci powietrza
mniejszej od 65%.

6.2.3. Badania powinny obejmowac:
- sprawdzenie wygladu zewnetrznego,
- sprawdzenie zgodnosci barwy ze wzorcem,
- dla farb olejnych i syntetycznych: sprawdzenie powtoki na zarysowanie i uderzenia, sprawdzenie

elastyczno$ci i twardosci oraz przyczepnosci zgodnie z odpowiednimi normami pafistwowymi.

Jesli badania dadzg wynik pozytywny, to roboty malarskie nalezy uznac za wykonane prawidtowo. Gdy
ktérekolwiek z badan dato wynik ujemny, nalezy usungé wykonane powtoki czesciowo lub catkowicie i

wykonaé powtdrnie.

Obmiar robét

Jednostka obmiarowg robét jest m® powierzchni zamalowanej wraz z przygotowaniem do malowania
podtoza, przygotowaniem farb, ustawieniem i rozebraniem rusztowan Ilub drabin malarskich oraz
uporzadkowaniem stanowiska pracy. llo$¢ robdét okresla sie na podstawie projektu z uwzglednieniem zmian

zaaprobowanych przez Inzyniera i sprawdzonych w naturze.

Odbidr robot

Roboty podlegajg warunkom odbioru wedtug zasad podanych ponizej.

Odbidér podtoza

8.2.

8.1.1. Zastosowane do przygotowania podtoza materiaty powinny odpowiada¢ wymaganiom zawartym w
normach panstwowych lub $wiadectwach dopuszczenia do stosowania w budownictwie. Podtoze,
posiadajgce drobne uszkodzenia powinno by¢ naprawione przez wypetnienie ubytkéw zaprawg
cementowo-wapienng do robét tynkowych lub odpowiednig szpachléwka. Podtoze powinno by¢
przygotowane zgodnie z wymaganiami w pkt. 5.2.1. Jezeli odbidr podtoza odbywa sie po dtuiszym

czasie od jego wykonania, nalezy podtoze przed gruntowaniem oczyscic.

Odbidr robdt malarskich

8.2.1. Sprawdzenie wygladu zewnetrznego powtok malarskich polegajgce na stwierdzeniu réownomiernego
roztozenia farby, jednolitego natezenia barwy i zgodnosci ze wzorcem producenta, braku przeswitu i

dostrzegalnych skupisk lub grudek nieroztartego pigmentu lub wypetniaczy, braku plam, smug,
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zaciekéw, pecherzy odstajgcych pfatow powtoki, widocznych okiem sladéw pedzla itp., w stopniu

kwalifikujgcym powierzchnie malowang do powtok o dobrej jakosci wykonania.

8.2.2. Sprawdzenie odpornosci powtoki na wycieranie polegajace na lekkim, kilkakrotnym potarciu jej

powierzchni miekkg, wetniang lub bawetniang szmatka kontrastowego koloru.
8.2.3. Sprawdzenie odpornosci powtoki na zarysowanie.

8.2.4. Sprawdzenie przyczepnosci powtoki do podtoza polegajgce na probie poderwania ostrym narzedziem

powtoki od podtoza.

8.2.5. Sprawdzenie odpornosci powtoki na zmywanie wodg polegajgce na zwilzaniu badanej powierzchni
powtoki przez kilkakrotne potarcie mokrg miekka szczotka lub szmatka.

Wyniki odbioréw materiatéw i robdt powinny by¢ kazdorazowo wpisywane do dziennika budowy.

Podstawa ptatnosci

Ptaci sie za ustalong ilo§¢ m® powierzchni zamalowanej wg ceny jednostkowej wraz z przygotowaniem do
malowania podtoza, przygotowaniem farb, ustawieniem i rozebraniem rusztowan lub drabin malarskich oraz
uporzadkowaniem stanowiska pracy. llos¢ robét okresla sie na podstawie projektu z uwzglednieniem zmian

zaaprobowanych przez Inzyniera i sprawdzonych w naturze.

Przepisy zwigzane
PN-EN 1008:2004 Woda zarobowa do betonu. Specyfikacja i pobieranie prébek.
PN-70/B-10100 Roboty tynkowe. Tynki zwykte. Wymagania i badania przy odbiorze.
PN-EN 459-1:2003 Wapno budowlane.
PN-C-81901:2002 Farby olejne i alkidowe.
PN-C-81914:2002 Farby dyspersyjne stosowane wewnatrz.
PN-C-81911:1997 Farby epoksydowe do gruntowania odporne na czynniki chemiczne.
PN-C-81932:1997 Emalie epoksydowe chemoodporne.

Uwaga: Cytowane w kolejnych przyktadach normy, dokumenty i przepisy byty aktualne w czasie opracowywania poszczegdélnych

specyfikacji. Czes¢ z nich ulegta dezaktualizacji i przytaczanie wymaga sprawdzenia.



ST. 6 ROBOTY IZOLACYINE

1.

1.1.

Wstep

Przedmiot SST

1.2

Przedmiotem niniejszej szczegdtowe] specyfikacji technicznej sg wymagania dotyczgce wykonania i odbioru

izolacji.

Zakres stosowania SST

1.3.

Szczegdtowa specyfikacja techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy przy zlecaniu i

realizacji robdt wymienionych w pkt. 1.1.

Zakres robdt objetych SST

1.4.

Roboty, ktérych dotyczy specyfikacja, obejmujg wszystkie czynnosci umozliwiajgce i majgce na celu
wykonanie izolacji przeciwwodnej, przeciwwilgociowej i termicznej w obiektach objetych przetargiem.

B.16.02.00 Izolacje termiczne.

Okreslenia podstawowe

1.5.

Okredlenia podane w niniejszej SST sg zgodne z obowigzujgcymi odpowiednimi normami.

Ogdlne wymagania dotyczgce robot

2.1.

Wykonaweca robot jest odpowiedzialny za jakosc¢ ich wykonania oraz za zgodnos$¢ z dokumentacjg projektows,

SST i poleceniami Inzyniera.

Materiaty

Wymagania ogdlne

2.2.

2.1.1. Wszelkie materiaty do wykonywania izolacji przeciwwilgociowych bitumicznych powinny odpowiadaé
wymaganiom zawartym w normach panstwowych lub $wiadectwach ITB dopuszczajgcych dany

materiat do powszechnego stosowania w budownictwie.

2.1.2. Do papowych izolacji nalezy stosowac¢ papy o wktadach nie podlegajacych rozktadowi biologicznemu,

do ktdrych zalicza sie papy na tkaninie z wiékien szklanych i na welonie szklanym oraz papy na wtdknie.

2.1.3. Lepiki i kleje nie powinny dziata¢ destrukcyjnie na tgczone materiaty i powinny wykazywa¢ dostateczng
odpornos¢ w srodowisku, w ktérym zostajg uzyte oraz nalezytg przyczepnos¢ do sklejanych

materiatow, okreslong wg metod badan podanych w normach panstwowych i Swiadectwach ITB.

2.1.4. Materiaty izolacyjne powinny by¢ pakowane, przechowywane i transportowane w sposob wskazany w

normach panstwowych i Swiadectwach ITB.

Materiaty do izolacji termicznych

2.2.1. Styropian
Styropian odmiany G-T samogasngacy. Do ocieplenia stropodachdéw na ptyty betonowe o gestosci min.
25 kg/m°.

a) Wymagania



e plyty styropianowe powinny posiada¢ barwe granulek styropianowych wstepnie spienionych,
e dopuszcza sie wystepowanie wgniotdw i miejscowych uszkodzen:
— dla ptyt o grubosci ponizej 30 mm — o gtebokosci do 4 mm
- dla ptyt o grubosci powyzej 30 mm — o gtebokosci do 5 mm.

taczna powierzchnia wad nie moze przekraczaé 50 cm?, a powierzchnia najwiekszej dopuszczalnej wady

10 cm’.
e wymiary:
- dtugos$¢ — 3000, 2000, 1500, 1000, 500 mm — dopuszczalne odchytki £0,5%
- szerokos¢ — 1200, 1000, 600, 500 mm — dopuszczalne odchytki £1,5 mm
- grubosé — 20-500 mm co 10 mm — dopuszczalne odchytki £0,5%.

b) Pakowanie.
Ptyty styropianowe ukfada sie w stosy o pojemnosci 0,5-3,6 m?, przy czym wysoko$¢ stosu nie
powinna by¢ wyzsza niz 1,2 m. Na opakowaniu powinna by¢ naklejona etykieta zawierajgca nazwe
zaktadu, oznaczenie, nr partii, date produkgji, ilos¢ i pieczagtke pakowacza.

¢) Przechowywanie
Ptyty styropianowe nalezy przechowywac w opakowaniu jak w 2.5.2 z dala od Zrddet ognia.

d) Transport.
Ptyty styropianowe nalezy przewozi¢ w opakowaniu z zachowaniem przepiséw BHP i ruchu

drogowego.

2.2.2. Ptyta spilsniona twarda
Wymagania wg normy PN-EN 622-1 do 5:2000

2.2.3. Wetna mineralna.
W postaci ptyt, filcow i mat.
Wymagania:
- wilgotnos¢ wetny max. 2% suchej masy,
- ptyty powinny mie¢ na catej powierzchni jednakowg twardos¢ oraz Scisliwosc.
Ptyty do ocieplania stropodachéw pod bezposrednie krycie papg powinny spefnia¢ nastepujgce
wymagania:
- $cisliwosc pod obcigzeniem 4 kPa nie wieksza niz 6% poczatkowej grubosci,
- wytrzymatosé na rozrywanie sitg prostopadtg do powierzchni nie mniejsza niz 2 kPa,
- nasigkliwos¢ po 24 godz. zanurzenia w wodzie nie wieksza niz 40% suchej masy.
Wyroby z wetny mineralnej nalezy mocowac do podtoza przez przyklejenie lepikiem asfaltowym na

goraco..

3. Sprzet

Roboty mozna wykonaé recznie lub przy uzyciu dowolnego typu sprzetu.



4. Transport

5.1.

Wg punktu 2 niniejszej specyfikacji.

Wykonanie robét

Izolacje termiczne B.16.02.00

6.1.

5.1.1

5.1.2

5.1.3.

5.1.4.

Kon

. Do wykonywania izolacji stosowac materiaty w stanie powietrzno-suchym.

. Warstwy izolacyjne winny by¢ uktadane szczegdlnie starannie. Ptyty styropianowe nalezy uktadaé na
styk bez szczelin.
Ptyty winny by¢ przyciete na miare bez ubytkéw i wyszczerbien.
Przy uktadaniu ptyt w kilku warstwach kazdg warstwe uktada¢ mijankowo. Przesuniecie stykdw winno

wynosi¢ minimum 3 cm.

Przy wykonywaniu ocieplenia $cian warstwowych ptyty powinny by¢ wbudowywane w czasie
wznoszenia $cian. Nalezy wykona¢ 50 cm wysokosci jednej warstwy $ciany, zmontowaé ptyty a
nastepnie wykona¢ drugg warstwe Sciany.

W czasie przerw w pracy wbudowane materiaty nalezy chroni¢ przed zawilgoceniem (przez nakrycie

folig lub pap3).

trola jakosci

Materiaty izolacyjne.

6.2.

Wymagana jako$¢ materiatdw izolacyjnych powinna by¢ potwierdzona przez producenta przez
zaswiadczenie o jakosci lub znakiem kontroli jakosci zamieszczonym na opakowaniu lub innym
rownorzednym dokumentem.

Materiaty izolacyjne dostarczone na budowe bez dokumentéw potwierdzajgcych przez producenta ich
jakos¢ nie mogg by¢ dopuszczone do stosowania.

Odbiér materiatow izolacyjnych powinien obejmowac¢ sprawdzenie zgodnosci z dokumentacja
projektowg oraz sprawdzenie wiasciwosci technicznych tych materiatdw z wystawionymi atestami
wytworcy. W przypadku zastrzezen co do zgodnosci materiatu z zaswiadczeniem o jakosci wystawionym
przez producenta powinien by¢ on zbadany zgodnie z postanowieniami normy panstwowej.

Nie dopuszcza sie stosowania do robdt materiatéw izolacyjnych, ktérych witasciwosci nie odpowiadaja

wymaganiom przedmiotowych norm.

Nie nalezy stosowac rdwniez materiatow przeterminowanych (po okresie gwarancyjnym).

Wyni

ki odbiorow materiatow i wyrobdw powinny by¢ kazdorazowo wpisywane do dziennika budowy.

Obmiar robét

Jednostka obmiarowa robét jest m? powierzchni zaizolowane;j.



llos¢ robdt okresla sie na podstawie projektu z uwzglednieniem zmian zaaprobowanych przez Inzyniera i

sprawdzonych w naturze.

8. Odbior robot

8.1. Odbidr robdt izolacyjnych powinien sie odby¢ przed wykonaniem tynkéw i innych robdt wykonczeniowych.

Podstawe do odbioru robdt murowych powinny stanowic nastepujgce dokumenty:
a) dokumentacja techniczna,

b) dziennik budowy,

¢) zaswiadczenia o jakosci materiatéw i wyrobdw dostarczonych na budowe,

d) protokéty odbioru poszczegdlnych etapdw robot zanikajgcych,

e) protokoty odbioru materiatow i wyrobdw,

f)  wyniki badan laboratoryjnych, jesli takie byty zlecane przez Wykonawce.

8.2. Roboty wg B.16.00.00 podlegajg zasadom odbioru robdt zanikajacych.

9. Podstawa ptatnosci

Ptaci sie za ustalona iloé¢ m? izolacji wg ceny jednostkowej, ktéra obejmuje:
- dostarczenie materiatéw,

- przygotowanie i oczyszczenie podtfozg,

-  zagruntowanie podtoza i potozenie geowtdkniny,

- wykonanie izolacji wraz z ochrong,

- uporzadkowanie stanowiska pracy.

10. Przepisy zwigzane
PN-69/B-10260 Izolacje bitumiczne. Wymagania i badania przy odbiorze.
PN-B-24620:1998 Lepiki, masy i roztwory asfaltowe stosowane na zimno.
PN-B-27617:1997 Papa asfaltowa na tekturze budowlanej.

PN-B-20130:1999/Az1:2001 Wyroby do izolacji cieplnej w budownictwie.
Ptyty styropianowe.
Uwaga: Cytowane w kolejnych przyktadach normy, dokumenty i przepisy byty aktualne w czasie opracowywania poszczegdélnych

specyfikacji. Czes¢ z nich ulegta dezaktualizacji i przytaczanie wymaga sprawdzenia.



ST7. SCIANKI DZIALOWE ORAZ ZABUDOWA G-K

1 WSTEP

1.1 Przedmiot ST
Przedmiotem niniejszej standardowej specyfikacji technicznej (SST) s3 wymagania dotyczace wykonania i

odbioru oktadzin, sufitéw podwieszanych i $cian z ptyt gipsowo-kartonowych.

1.2 Zakres stosowania ST
Specyfikacja techniczna (ST) jest dokumentem przetargowym i kontraktowym przy zlecaniu i

realizacji rob6t wymienionych w pkt. 1.1.

1.3 Przedmiot i zakres robét objetych ST

Ustalenia zawarte w niniejsze]j specyfikacji obejmujg wszystkie czynnosci umozliwiajgce i majgce na celu
wykonanie poszycia z ptyt gipsowo — kartonowych azurowej konstrukcji Scian, zastepujacego tynki $cian, w systemie
lekkiej zabudowy szkieletowej, do ktérego wykonania zostaty utyte materiaty odpowiadajgce wymaganiom norm lub

aprobat technicznych.

1.4 Okreslenia podstawowe, definicje

Okreslenia podane w niniejszej Specyfikacji sg zgodne z odpowiednimi normami oraz okresleniami podanymi
w ST ,,Wymagania ogdlne”, pkt 1.4.

roboty budowlane przy wykonywaniu okfadzin z ptyt— wszystkie prace budowlane zwigzane z
wykonywaniem oktadzin z ptyt zgodnie z dokumentacjg projektowa,

Sciana — konstrukcja pionowa, zwykle ceglana lub betonowa, ktéra ogranicza lub dzieli obiekty budowlane i
przenosi obcigzenia,

konstrukcja — uporzagdkowany zespét potagczonych czesci, zaprojektowany w celu zapewnienia okreslonego
stopnia sztywnosci,

$ciana dziatowa — Sciana pionowa, nienosna, dzielgca wnetrze.

1.5 Ogoélne wymagania dotyczace robét
Wykonawca robdt jest odpowiedzialny za jakos$¢ ich wykonania oraz za zgodnos¢ z dokumentacja
projektowa, specyfikacjami technicznymi i poleceniami Inspektora nadzoru. Ogdlne powszechnie stosowane

wymagania dotyczace robdt podano w ST ,Wymagania ogdlne” Kod CPV 45400000-1, pkt. 1.5.
2 MATERIALY

2.1 Ogdlne wymagania dotyczace wtasciwosci materiatow
Ogodlne wymagania dotyczgce wiasciwosci materiatdw, ich pozyskiwania i sktadowania podano w ST

»,Wymagania ogdlne” pkt 2

2.2 Materiaty potrzebne do wykonaniarobét
Ptyty gipsowo-kartonowe
- Ptyty gipsowo-kartonowe ogniochronne gr. 12,5 mm

- W zwigzku z planowanymi robotami budowlanymi projektuje sie zabudowe konstrukcji dachowej poddasza
oktadzinami Norgips GKF typu DF i Norgips GKFI typu DFH2 — 2x15mm (zabudowa systemowa — klasa odpornosci
ogniowe] REI60). Wypetnienie przestrzeni miedzy belkami projektuje sie jako wypetnienie wetng mineralng skalng o
klasie reakcji na ogien Al i grubosci 150mm.



Warunki techniczne dla plyt gipsowo-kartonowych
Lp. Wymagania Zwvkle
1. Powierzchnia rowna, gladka. bez uszkodzen kartonu, narozmkow,
krawedzi
2. Przyczepnos¢ kartonu do rdzenia|karton przy odrywaniu rwie si¢ nie powodujac odklejania od
gipsowego rdzenia
3. Wymuary 1 tolerancje w mm:
grubosé 6.0=0.5; 12,5=0.5; 15.0=0.5
szerokosc 1200 (+0.0; -5.0)
dhugosc 2000-3000 (+0.0: -6.0)
ksztalt prostokatny. réznica dlugosci przekatnych <5.0
4. Masa 1 m" w kg plyty o grubosci
6.0 5.5-6.5
12,5 <125
I Wilgotnosé¢ w % =10.0
6. Nasiakliwos¢ w %
7. Oznakowanie: napis na tylnej stronie | nazwa, symbol rodzaju plyty. grubosc, PN data prod.
Praba zginania
Obciazenie niszczace w N Ugiecie w mm
Grubos¢ iy
nominalna OC()ile gl ?Sc (Fl’ro;topadle Roéwnolegle do Prostopadle do Rownolegle do
plyty w mm | POCPOrWmm | €0 FoR ok (e ronin witkien | kieronkn wiSkien | kierunkn wibkien
wiokaen kartonu kartonu kartonu
kartonu
12,5 500 600 180 0.8 1.0

Profile stalowe zimnogiete

Do wykonania rusztéw Scian, oktadzin Scian powinny by¢ stosowane ksztattowniki zimnogiete z blachy
stalowej, ocynkowanej wg PN-89/H-92125, gatunku St0S wg PN-88/H-84020 lub gatunku DX51D+Z wg PN-
EN 10142+A1: 1997.

Ksztattowniki stalowe powinny byé powierzchniowo zabezpieczone przed korozjg powtoka

cynkowga (nanoszong ogniowo) charakteryzujacg sie :

- gruboscig >7um (100g/m2 lub >19 um (275g/m2) badang wg PN-EN ISO 2178: 1998 (badanie masy
powtoki wg PN-EN 10142+A1: 1997),

- przyczepnoscia — brak ztuszczen wg PN-EN 10142+A1: 1997,

- wygladem powierzchni — bez wad wg PN-EN 10142+A1: 1997.

Ksztattowniki potrzebne do wykonania oktadziny $ciennej:

- Ksztattowniki profilowane U 100x0,60

- Ksztattowniki profilowane C100x0,60

Akcesoria stalowe

stuzg do taczenia ksztattownikéw konstrukcji nosnej z podtozem i miedzy soba:
- taczniki wzdtuzne,
- uchwyty bezposrednie dtugie,

- uchwyty bezposrednie krétkie,



- kotki rozporowe plastikowe, metalowe,

- kotki szybkiego montazu,

- kotki wstrzeliwane.

Wszystkie akcesoria powinny by¢ wykonane ze stali ocynkowanej wg wymagan jak dla ksztattownikow
stalowych.

Inne akcesoria

stosowane do wykonania systemoéw suchej zabudowy:

- tasmy spoinowe: z wiékna szklanego, samoprzylepna z wtdkna szklanego, perforowana papierowa —

do wzmacniania spoin miedzy ptytami gipsowo-kartonowymi oraz spoinnaroznych

i obwodowych,

- uszczelki obwodowe: polietylenowe grubosci 3, 4 mm, filcowe 5 mm, z wetny mineralnej do 10 mm-—
do uszczelniania potaczen konstrukcji ze stropem i Scianami bocznymi.

Klej gipsowy

Do mocowania ptyt gipsowo-kartonowych stosuje sie gotowe kleje gipsowe. Termin waznoscii warunki
stosowania okreslajg instrukcje stosowania opracowane przez poszczegélnych Producentow.

Wkrety

Do mocowania ptyt gipsowo-kartonowych do ksztattownikéw nosnych, tgczenia ksztattownikéw miedzy
sobg oraz mocowania profili w uchwytach powinny by¢ stosowane:

wkrety stalowe @ 3,5 mm x 25mm, @

3,5mm x 35 mm,

@ 3,5 mm x 45 mm,

@ 3,5mm x55mm,

@ 4,2 mmx70mm,

blachowkrety samowiercace: @ 3,5 mm x 25mm, @

3,5mm x 35 mm,

@ 3,5mm x 45 mm,

@3,9mmx11lmm,

@3,5mmx9,5 mm.

Wkrety powinny odpowiada¢ normie:

PN-EN ISO 7050:1999 Wkrety samogwintujace z tbem stozkowym, z wgtebieniem krzyzowym, PN-EN
I1SO 3506-4:2004 (U) Wtasnosci mechaniczne czesci ztgcznych ze stali nierdzewnych, odpornych na
korozje. Czes$¢ 4: Wkrety samogwintujgce zabezpieczone przed korozja.

Masa szpachlowa - gips budowlany szpachlowy

Do wykonywania potgczen miedzy ptytami gipsowo-kartonowymi oraz spoin naroznych i obwodowych
powinny by¢ stosowane gipsowe masy szpachlowe przeznaczone do spoinowania. Do koricowego
szpachlowania ptyt powinna by¢ stosowana masa szpachlowa przeznaczona do szpachlowania
powierzchniowego. Warunki stosowania mas szpachlowych okreélajg instrukcje Producentéw dla

poszczegdlnych wyrobow.



3 SPRZET

3.1 Ogédlne wymagania dotyczace sprzetu

Ogdlne wymagania dotyczace sprzetu podano w ST ,,Wymagania ogdlne” pkt 3

3.2 Sprzet do wykonywania robét
Wykonawca jest zobowigzany do uzywania jedynie takiego sprzetu, ktéry nie spowoduje

niekorzystnego wptywu na jakosé¢ i srodowisko wykonywanych roboét.

4 TRANSPORT

4.1 Ogélne wymagania dotyczace transportu

Ogdlne wymagania dotyczace transportu podano w ST ,,Wymagania ogdlne” pkt 4
4.2 Transport materiatéw

Transport materiatdw odbywa sie przy w sposéb zabezpieczajacy je przed przesuwaniem podczas jazdy,
uszkodzeniem mechanicznym zawilgoceniem i zniszczeniem, a okreslony w instrukcji Producenta i

dostosowanej do polskich przepisow przewozowych.

4.3 Przechowywanie i sktadowanie materiatéw
e  Materiaty systemow suchej zabudowy powinny byé pakowane w sposéb zabezpieczajacy je przed
uszkodzeniem i zniszczeniem okreslony przez producenta. Instrukcja winna by¢ dostarczona odbiorcom w
jezyku polskim. Na kazdym opakowaniu powinna znajdowac sie etykieta zawierajaca:
- nazwe i adres producenta,
- nazwe wyrobu wg aprobaty technicznej jakg wyrdb uzyskat,
- date produkcji i nr partii,

- wymiary,

- liczbe sztuk w pakiecie,
- numer aprobaty technicznej,
- nr certyfikatu na znak bezpieczenstwa,

- znak budowlany.

e Skfadowanie materiatow powinno odbywac sie w pomieszczeniach zamknietych i suchych, na
poziomym i mocnym podktadzie.

e  Piyty kartonowo-gipsowe powinny by¢ pakowane w formie pakietéow, uktadanych poziomo na
podktadach dystansowych. Pierwsza ptyta spetnia role opakowania. Kazdy z pakietéw jest spiety tasma

stalowg. Wysokos¢ sktadowania do pieciu pakietéw jednakowej dtugosci, jeden na drugim



5 WYKONANIE ROBOT

5.1 Ogélne zasady wykonania robét

Ogodlne zasady wykonania robdt podano w ST ,,Wymagania ogdlne” pkt 5

5.2 Warunki przystgpienia do robét
Przed przystgpieniem do wykonywania systemoéw suchej zabudowy powinny by¢ zakoriczone wszystkie roboty
stanu surowego, roboty instalacyjne podtynkowe, zamurowane przebicia i bruzdy, obsadzone oscieznice
drzwiowe i okienne. Zaleca sie przystgpienie do wykonywania zabuddw po okresie wstepnego osiadania i
skurczéw murdéw, tj. po uptywie 4-6 miesiecy po zakonczeniu stanu surowego.
Przed rozpoczeciem prac montazowych pomieszczenia powinny by¢ oczyszczone z gruzu i odpaddéw. Okfadziny z
ptyt gipsowo-kartonowych nalezy wykonywac w temperaturze nie nizszej niz +50C pod warunkiem, ze w ciggu
doby nie nastapi spadek ponizej 0°C, a wilgotno$¢ wzgledna powietrza miesci sie w granicach 60-80%.
Pomieszczenia powinny by¢ suche i dobrze przewietrzone.

5.3 Montaz oktadzin z ptyt gipsowo — kartonowych na $cianach na ruszcie

Ruszt metalowy pod oktadziny gipsowo-kartonowe mozna wykona¢ na kilka sposobow :

- przy uzyciu profili stosowanych do budowy $cian dziatowych, bez kontaktu z ostaniang sciang,

- z uzyciem $ciennych profili ,,U” o szer. 60 mm, umocowanych do podtozauchwytami

azurowymi.

Odlegtosci pomiedzy listwami rusztu sg uzaleznione od grubosci stosowanej na oktadziny ptyty.

-dlaptytogr.12,5 mm—600 mm

Ptyty montuje sie ustawiajac je pionowo.

Celem polepszenia wtasnosci cieplnych i akustycznych przegrody, w przestrzen miedzy tatami wktada sie

wetne mineralng. W tym przypadku jednak ruszt musi by¢ wystarczajgco odsuniety od Sciany (grubosé

wetny i ewentualna pustka powietrzna). Mozna to osiggna¢ przy pomocy strzemion (tgcznikdw)

dystansowych.

Elementami tgczacymi ksztattowniki konstrukcji rusztu z podtozem (ze Sciang lub stropem) sg strzemiona

blaszane typu montowane przez podktadke elastyczna..

Tego typu potgczenie rusztu z podfozem, jest potgczeniem elastycznym, co przyczynia sie do ttumienia

wszelkiego rodzaju dzwiekdw przenoszonych przez przegrode. Wtasciwosé ta moze zostaé jeszcze

podwyzszona przez potozenie pod strzemiona podktadek z tasmy ttumigce;j.

Wtasciwosci ttumigce przegrody w sposdb zdecydowany podnosi tez obecnos¢ wetny mineralnej.

Podobnie zwiekszeniu ttumienia sprzyja rdwniez obecnos¢ wolnej przestrzeni powietrznej miedzy wetng

mineralng a ptyta gipsowo-kartonowsa.

5.4 Tyczenie rozmieszczenia ptyt

- styki krawedzi podtuznych powinny by¢ prostopadte do ptaszczyzny sciany zoknem

(réwnolegte do kierunku naswietlania pomieszczenia)

- przy wyborze podtuznego mocowania ptyt do elementéw nosnych rusztu konieczne jest, aby styki
dtugich krawedzi ptyt opieraty sie na tych elementach,

- przy wyborze poprzecznego mocowania ptyt w stosunku do elementéw nosnychrusztu

konieczne jest, aby styki krétszych krawedzi opieraty sie na tych elementach,



- poniewaz rzadko sie zdarza, aby w jednym rzedzie mogta byé mocowana petna ilos¢ ptyt, nalezy je
tak rozmiesci¢, aby na krancach rzedu znalazty sie odciete kawatki ptyt o szerokosci zblizonej do
potowy dtugosci ptyty,

- styki poprzeczne ptyt w dwu sgsiadujacych rzedach powinny by¢ przesuniete wzgledem siebie o

odlegtosc zblizong do potowy dtugosci ptyty,

- jezeli oktadzina gipsowo-kartonowa ma by¢é dwuwarstwowa, to drugg warstwe ptyt nalezy mocowac mijankowo w
stosunku do pierwszej warstwy, przesuwajac jg o jeden rozstaw miedzy nosnymi elementami rusztu.

Kotwienie rusztu

W zaleznosci od konstrukcji i rodzaju, z jakiego wykonany jest oktadzina, wybiera sie odpowiedni rodzaj

kotwienia rusztu. Wszystkie stosowane metody kotwienia: kotkami rozporowymi plastikowymi,

metalowymi, kotkami wstrzeliwanymi muszg spetnia¢ warunek posiadania zabezpieczenia

antykorozyjnego. Gestos¢ kotwienia pionowych elementdéw rusztu nie powinna przekracza¢ 100 cm, a
ksztattownikéw stropowych i posadzkowych 125cm.

Mocowanie ptyt gipsowo-kartonowych do rusztu

Na oktadziny $cienne stosuje sie ptyty gipsowo-kartonowe zwykte o grubosci 12,5 mm. Jesli wymagajg tego
warunki ogniowe, na oktadzine stosuje sie ptyty o podwyzszonej wytrzymatosci ogniowej o grubosci 12,5;
mm. +

Ptyty gipsowo-kartonowe moga by¢ mocowane do elementéw nos$nych w dwojaki sposdb:

- mocowanie poprzeczne krawedziami dtuzszymi ptyt do kierunku utozenia elementéw nosnych rusztu,

- mocowanie podtuzne wzdtuz elementdéw nosnych rusztu ptyt, utozonych réwnolegle do nich

dtuzszymi krawedziami.

Ptyty gipsowo-kartonowe mocuje sie do profili stalowych blachowkretami.

5.5 Oktadziny z ptyt gipsowo - kartonowych

Profile rozmieszcza sie nie wiecej niz co 60 cm. Rozmieszczenie pierwotne profili (wstepne)

podlega korekcie na etapie przykrecania ptyt, tzn. rozstawiania profili do ptyt. Po utozeniu przewodéw instalacyjnych,
uktada sie izolacje termiczng lub akustyczng.

Pokrycie sciany nalezy rozpoczgé¢ od przykrecenie ptyty o szerokosci 120 cm. Odstep pomiedzy wkretami
powinien wynosi¢ 20 cm. Przy pokryciu dwuwarstwowym pierwsza warstwa ptyt mocowana jest co 75

cm. Ptyty nie powinny sta¢ na podtozu lecz by¢ podniesione o ok. 10 mm. U géry powinna by¢
pozostawiona szczelina 5 mm dla zapewnienia kompensacji drgan i ugie¢ stropow. Szczeline wypetnia sie
kitem elastycznym na etapie szpachlowania spoin. Spoiny w drugiej warstwie przesuwa sie 0 60 cm w
stosunku do pierwszej warstwy.

Zabezpieczenie izolacji z mat przed osunieciem wykonuje sie za pomocg wieszakow lub dtugich wkretéw
wkrecanych w profile. Pokrycie drugiej strony $ciany nalezy rozpocza¢ od przykrecenia ptyty o szerokosci 60
cm lub mniej w przypadku przesuniecia profili. Po zamknieciu drugiej strony sciany uzyskuje sie ostateczng
stabilnos¢. Przy wysokosci Sciany wiekszej od wysokosci ptyty sztukowanie ptyty nalezy prowadzi¢

naprzemiennie od gory i od dotu. Sztukdéwki nie powinny by¢ krotsze niz 30 cm.



5.6 Szpachlowanie spoin

Krawedzie ptyt gipsowo-kartonowych wykonane sg z fazowaniem umozliwiajagcym zbrojenie potaczenia
sgsiednich ptyt. Zbrojenie wykonuje sie tasma papierowa lub z wiékna szklanego w trzech cyklach:
wypetnienie spoin masg szpachlowa i wcisniecie tasmy zbrojgcej. Po zwigzaniu pierwszej warstwy natozenie
tej samej masy szpachlowej na szerszej powierzchni i na wyschnietg spoine natozenie masy szpachlowe;j
nawierzchniowej, stanowigcej podktad pod farbe. Przy zbrojeniu tasmga samoprzylepng stosowane sg dwa
cykle tj. naklejenie tasmy i jednokrotne wypetnienie spoin masg szpachlowg, a po jej wyschnieciu
szpachlowanie masg nawierzchniowg. Szpachlowanie przycinanych krawedzi ptyt poprzedzone jest
poszerzeniem spoiny za pomocg struga katowego i analogicznie jak w przypadku zbrojenia spoin
fabrycznych wykonanie zbrojenia i szpachlowania. Réznica polega na wykonaniu warstwy nawierzchniowej,

ktorg wykonuje sie na szerokosci ok. 40 cm dla ,,rozciggniecia” szpachlowanej spoiny.

6 KONTROLA JAKOSCI ROBOT

6.1 Ogélne zasady kontroli jakosci robét

Ogolne zasady kontroli jakosci robot podano w ST ,,Wymagania ogdlne” pkt 6

6.2 Badania w czasie wykonywania robét

Czestotliwosé oraz zakres badan materiatéw powinna by¢ zgodna z normami. Dostarczone na plac budowy materiaty
nalezy kontrolowa¢ pod wzgledem ich jakosci. Zasady kontroli powinien ustali¢ Kierownik budowy w porozumieniu z
Inspektorem nadzoru. Kontrola jakosci polega na sprawdzeniu, czy dostarczone materiaty i wyroby majg

zaswiadczenia o jakosci wystawione przez producenta oraz nasprawdzeniu

wtasciwosci technicznych na podstawie badan doraznych. Badania w czasie wykonywania robot w szczegdlnosci powinny
dotyczy¢ sprawdzenia materiatow:

— narozniki i krawedzie (czy nie ma uszkodzen),

— wymiary (zgodnie z tolerancjg),

— wilgotnosc¢ i nasigkliwosé ptyt gipsowo-kartonowych,

— obciazenie na zginanie niszczgce lub ugiecia ptyt,

— wystepowanie uszkodzen powtoki cynkowej elementéwstalowych.

Wyniki badan ptyt gipsowo-kartonowych, dekoracyjnych stropowych i innych materiatéw powinny by¢

wpisywane do dziennika budowy i akceptowane przez Inspektora nadzoru.

7 OBMIAR ROBOT

7.1 Ogélne zasady przedmiaru i obmiaru
Ogodlne zasady przedmiaru i obmiaru podano w ST ,,Wymagania ogélne” pkt 7 Jednostka

obmiarowg jest 1 m’ wykonanych oktadzin lub Scianek.

8 ODBIOR ROBOT

8.1 Ogélne zasady odbioru robét

Ogodlne zasady odbioru robét podano w ST ,,Wymagania ogélne” pkt 8

8.2 0dbiér podtozy



Odbidr podtoza nalezy przeprowadzi¢ bezposrednio przed przystgpieniem do robét oktadzinowych.

Podtoze oczyscié z kurzu i luznych resztek zaprawy lub beton. Zgodnos¢ z

dokumentacja

Roboty uznaje sie za zgodne z dokumentacjg projektowg, ST i wymaganiami Inspektora nadzoru, jezeli

wszystkie pomiary i badania (z uwzglednieniem dopuszczalnych tolerancji) wg pkt. 6 ST daty pozytywny wynik.

8.3 Wymagania przy odbiorze

Wymagania przy odbiorze okresla norma PN-72/B-10122 Roboty oktadzinowe. Suche tynki. Wymagania i badania przy

odbiorze.

Sprawdzeniu podlega:

— zgodnos¢ wykonania z dokumentacjg techniczna,

— rodzaj zastosowanych materiatow,

— przygotowanie podtoza,

— prawidtowos¢ zamocowania ptyt, ich wykonczenia na stykach, narozach i obrzezach,

— wichrowatos$¢é powierzchni: powierzchnie suchych tynkéw powinny stanowi¢ ptaszczyzny pionowe, poziome lub

o kacie nachylenia przewidzianym w dokumentacji. Kgty dwuscienne utworzone przez te ptaszczyzny, powinny

by¢ katami prostymi lub innymi zgodnymi z dokumentacjg. Krawedzie przyciecia ptaszczyzn powinny by¢

prostoliniowe. Sprawdzenie prawidtowosci wykonania powierzchni i krawedzi oktadzin nalezy przeprowadzi¢ za

pomocy ogledzin zewnetrznych oraz przyktadania (w dwu prostopadtych kierunkach) taty kontrolnej o dtugosci

2,0 m, w dowolnym miejscu powierzchni. Pomiar przeswitu pomiedzy tatg a powierzchnig suchego tynku

powinien by¢ wykonany z doktadnoscig do 0,5 mm. Dopuszczalne odchytki s3 nastepujace:

e Dopuszczalne odchylenia powierzchni od ptaszczyzny i krawedzi od kierunku

e Powierzchniod
ptaszczyzny i krawedzi

e od linii prostej

. Powierzchni i krawedzi od kierunku

. pionowego

®
) poziomeg

o

o Przecinajacych
sie pfaszczyzn od kata
w

o dokumentacji

o Nie wieksza niz 2
mm i w liczbie nie
wiekszej niz 2 szt na
catej dtugosci taty

kontrolnej 2 m

Nie wieksze niz 1,5 mm

i ogétem nie wiecej niz3 mm

w pomieszczeniach do 3,5 m

wysokosci oraz nie wiecej niz

4 mm w pomieszczeniach

powyzej

3,5 m wysokosci

o Nie wieksze niz 2 *

mm i ogétem nie
wiekszej niz3 mm na
catej powierzchni
ograniczonej $cianami,

belkami itp.

Nie wieksza niz 2
mm na dtugosci taty

kontrolnej 2 m




9 PODSTAWA PLATNOSCI

9.1 Ogélne ustalenia dotyczace podstawy rozliczenia robét

Ogodlne ustalenia dotyczgce podstawy rozliczenia robét podano w ST ,,Wymagania ogélne” pkt 9

9.2 Zasady rozliczenia i ptatnosci

Cena jednostkowa montazu 1 metra kwadratowego [m?] oktadziny lub $cianki obejmuje:
e przygotowanie stanowiska roboczego

e dostarczenie materiatéw, narzedzi i sprzetu,

e przygotowanie i oczyszczenie podtozg,

e montaz Scianek lub oktadzin

e uporzagdkowanie miejsca wykonywania robét,

e usuniecie pozostatosci, resztek i odpaddéw materiatéw,

e likwidacje stanowiska roboczego,

e utylizacje opakowan i resztek materiatdw zgodnie ze wskazaniami ich producentéw.

10 PRZEPISY ZWIAZANE

PN-72/B-10122 Roboty oktadzinowe. Suche tynki. Wymagania i badania przy odbiorze.
PN-B-79405 Wymagania dla ptyt gipsowo-

kartonowych. PN-B-79405:1997 Ptyty gipsowo-

kartonowe

PN-B-79405:1997/Ap1:1999 Ptyty gipsowo-kartonowe

PN-78/H-93461.26 Ksztattowniki stalowe giete na zimno otwarte okreslonego przeznaczenia.

Ksztattowniki typu U na szkielety $cian dziatowych



ST8. INSTALACJA CENTRALNEGO OGRZEWANIA
1. WSTEP

1.1. Przedmiot Szczegdtowej Specyfikacji Technicznej

Przedmiotem niniejszej Specyfikacji Technicznej sg wymagania dotyczgce wykonania i odbioru
robot w zakresie wymiany przeniesienia istniejgcych grzejnikéw.

1.2. Zakres stosowania Szczegotowe] Specyfikacji Technicznej

Specyfikacja Techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy przy zlecaniu
i realizacji robét wymienionych w punkcie 1.1.

1.3. Zakres robdét objetych Szczegbétowa Specyfikacjg Techniczng

Roboty, ktérych dotyczy specyfikacja, obejmujg wszystkie czynnosci umozliwiajgce i majgce na
celu przeniesienie grzejnikéw

e demontaz istniejgcej instalacji i grzejnikow

e  montaz rurociggéw,

e  montaz urzadzen grzejnych

1.3. Ogdlne wymagania

e  Wykonawca jest odpowiedzialny za realizacje robdt zgodnie z dokumentacjg projektowa,
specyfikacjg techniczng, poleceniami nadzoru autorskiego iinwestorskiego oraz zgodnie
zart. 5, 22, 23 i 28 ustawy Prawo budowlane, ,,Warunkami technicznymi wykonania
i odbioru robdét budowlano-montazowych. Tom Il Instalacje sanitarne iprzemystowe”.

Arkady, Warszawa 1988.

2. MATERIALY

e Do wykonania instalacji centralnego ogrzewania mogg by¢ stosowane wyroby producentéw
krajowych i zagranicznych.
e  Wszystkie materiaty uzyte do wykonania instalacji muszg posiada¢ aktualne polskie

aprobaty techniczne lub odpowiadac Polskim Normom.
2.1. Przewody
e Instalacja centralnego ogrzewania wykonana bedzie z rur stalowych lub miedzianych

e Dostarczone na budowe rury powinny by¢ proste, czyste od zewnatrz i wewnatrz, bez

widocznych wzerdéw i ubytkdw spowodowanych uszkodzeniami.

2.2. Grzejniki

e Jako elementy grzejne nalezy zastosowacé grzejniki ptytowe wyposazone w zawory

termostatyczne.



3.SPRZET

Wykonawca jest zobowigzany do uzywania jedynie takiego sprzetu, ktdéry nie spowoduje
niekorzystnego wptywu na jakos¢ wykonywanych robdt, zaréwno w miejscu tych robét, jak
tez przy wykonywaniu czynnosci pomocniczych oraz w czasie transportu, zatadunku

i wytadunku materiatow.

4. TRANSPORT | SKLADOWANIE

4.1. Rury

Rury w wigzkach muszg by¢ transportowane na samochodach o odpowiedniej dtugosci.
Ksztattki nalezy przewozi¢ w odpowiednich pojemnikach. Podczas transportu, przetadunku

i magazynowania rur i ksztattek nalezy unikac ich zanieczyszczenia.

5. WYKONANIE ROBOT

5.1. Roboty demontazowe

5.2. Montaz rurociggéw

Rurociagi taczone bedg zgodnie z Wymaganiami Technicznymi COBRTI INSTAL zeszyt 2:
,Wytyczne projektowania centralnego ogrzewania”.

Przed uktadaniem przewodow nalezy sprawdzi¢ trase oraz usungé przeszkody (mozliwe do
wyeliminowania), mogace powodowaé uszkodzenie przewoddéw (np. prety, wystajgce
elementy zaprawy betonowej i muru).

Przed zamontowaniem nalezy sprawdzi¢, czy elementy przewidziane do zamontowania nie
posiadajg uszkodzen mechanicznych oraz czy w przewodach nie ma zanieczyszczen (ziemia,
papiery iinne elementy). Rur peknietych lub winny sposdb uszkodzonych nie wolno
uzywac.

Kolejnos¢ wykonywania robot:

— wyznaczenie miejsca utozenia rur,

- wykonanie gniazd i osadzenie uchwytow,

- przecinanie rur,

- zatozenie tulei ochronnych,

- utozenie rur z zamocowaniem wstepnym,

- wykonanie pofaczen.



e  Rurociggi poziome nalezy prowadzié ze spadkiem wynoszgcym co najmniej 0,3% w kierunku
zrédta ciepta. Poziome odcinki muszg by¢ wykonane ze spadkami zabezpieczajgcymi
odpowiednie odpowietrzenie i odwodnienie catego pionu.

e W miejscach przejs¢ przewoddéw przez Sciany istropy nie wolno wykonywac¢ zadnych
potgczen. Przejscia przez przegrody budowlane wykona¢ w tulejach ochronnych. Wolng
przestrzen miedzy zewnetrzng $ciang rury i wewnetrzng tulei nalezy wypetni¢ odpowiednim
materiatem termoplastycznym. Wypetnienie powinno zapewnia¢ jedynie mozliwosé
osiowego ruchu przewodu. Dtugos¢ tulei powinna by¢ wieksza o 6+8 mm od grubosci Sciany
lub stropu. Przejscia przez przegrody okreslone jako granice oddzielenia pozarowego nalezy

wykonywac za pomocg odpowiednich tulei zabezpieczajgcych.
5.3. Montaz grzejnikow

e @Grzejniki montowane przy S$cianie nalezy ustawi¢ w ptaszczyznie réwnolegtej do
powierzchni $ciany lub wneki. Odlegtos¢ grzejnika od podtogi iod parapetu powinna
wynosi¢ co najmniej 110 mm.

e  Kolejnos¢ wykonywania robot:

— wyznaczenie miejsca zamontowania uchwytow,
- wykonanie otwordéw i osadzenie uchwytow,
- zawieszenie grzejnika,

- podtaczenie grzejnika z rurami przytgcznymi.
6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT

e  Kontrola jakosci robdt zwigzanych z wykonaniem instalacji centralnego ogrzewania powinna
by¢ przeprowadzona w czasie wszystkich faz robét zgodnie z wymaganiami Polskich Norm i
»,2Warunkami technicznymi wykonania i odbioru robét budowlano-montazowych. Tom I

Instalacje sanitarne i przemystowe”.
7. ODBIOR ROBOT

e Odbioru robdt, polegajagcych na wykonaniu instalacji centralnego ogrzewania, nalezy
dokona¢ zgodnie z ,Warunkami technicznymi wykonania iodbioru robdt budowlano-

montazowych. Tom Il Instalacje sanitarne i przemystowe” oraz normg PN-64/B-10400.
8. OBMIAR ROBOT

Ogdlne wymagania dotyczgce obmiaru podano w specyfikacji technicznej ,, Wymagania ogdlne”.



9. PODSTAWA PLATNOSCI
Ogdlne wymagania dotyczace ptatnosci podano w specyfikacji technicznej ,, Wymagania ogdlne”.

10. PRZEPISY ZWIAZANE

e ,Warunki techniczne wykonania iodbioru robét budowlano-montazowych. Tom I
Instalacje sanitarne i przemystowe”. Arkady, Warszawa 1988.

e  PN-64/B-10400 ,Urzadzenia centralnego ogrzewania w budownictwie powszechnym.
Wymagania i badania techniczne przy odbiorze”.

e  PN-B-02414:1999 ,Ogrzewnictwo icieptownictwo. Zabezpieczenie instalacji ogrzewan
wodnych systemu zamknietego z naczyniami wzbiorczymi przeponowymi. Wymagania”.

e  PN-91/B-02415 ,Ogrzewnictwo icieptownictwo. Zabezpieczenie wodnych zamknietych
systemow cieptowniczych. Wymagania”.

e  PN-91/B-02420 ,Ogrzewnictwo. Odpowietrzanie instalacji ogrzewarnn wodnych.
Wymagania”.

e  PN-90/M-75003 ,Armatura instalacji centralnego ogrzewania. Ogdlne wymagania
i badania”.

Uwaga: Cytowane w kolejnych przyktadach normy, dokumenty i przepisy byty aktualne w czasie
opracowywania poszczegolnych specyfikacji. Czes¢ z nich ulegta dezaktualizacji i przytaczanie
wymaga sprawdzenia.



ST9. INSTALACIJE ELEKTRYCZNE
1. WsTEP

1.1. Przedmiot SST

Przedmiotem niniejszej szczegdtowej specyfikacji technicznej (SST) s3 wymagania dotyczace

wykonania i odbioru robét zwigzanych z instalacjg elektryczna.

1.2. Zakres stosowania SST

Szczegdtowa Specyfikacja Techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy przy zlecaniu

i realizacji robét wymienionych w pkt. 1.1.

1.3. Zakres robot objetych SST

Roboty, ktérych dotyczy specyfikacja obejmujg wszystkie czynnosci umozliwiajgce i majace na celu

wykonanie instalacji elektrycznych w budynku.
Zakres robdt obejmuje:

a) instalacje elektryczne oswietleniowe

b) instalacje elektryczne gniazd wtyczkowych

c) instalacje sterowania wentylacja

d) instalacje uziemienia i potagczen wyréwnawczych
e) demontaz instalacji elektrycznych

1.4. Okreslenia podstawowe

Okreslenia podane w niniejszej SST sg zgodne z okresleniami ujetymi w odpowiednich normach

i przepisach, ktérych zestawienie podano w p-kcie 10 SST.

1.5. Ogdlne wymagania dotyczace robot

Wykonawca robét jest odpowiedzialny za jakos$¢ ich wykonania oraz za zgodnos¢ z dokumentacja

projektowa.
2. MATERIALY

2.1. Zgodnie z PT oraz kosztorysem.

3. SPRZET

Do wykonania instalacji elektroenergetycznych przewiduje sie uzycie sprzetu do tego

przeznaczonego.



4. TRANSPORT

Materialy na budowe powinny byé przywozone odpowiednimi S$rodkami transportu,
zabezpieczone w sposdb zapobiegajacy uszkodzeniu oraz zgodnie z przepisami BHP iruchu

drogowego.

5. WYKONANIE ROBOT

5.1. Wykonawca przedstawi do akceptacji projekt organizacji i harmonogram robdt uwzgledniajacy

wszystkie warunki, w jakich bedg wykonywane roboty instalacjyjne.

5.2. Trasowanie

Trasa instalacji elektrycznych powinna przebiega¢ bezkolizyjnie zinnymi instalacjami
i urzadzeniami, powinna by¢é przejrzysta, prosta idostepna dla prawidtowej konserwacji oraz

remontéw. Wskazane jest aby przebiegata w liniach poziomych i pionowych.

5.3. PrzejScia przez Sciany i stropy

Przejscia przez Sciany i stropy powinny spetnia¢ nastepujace wymagania:

- wszystkie przejscia obwodow instalacji elektrycznych przez $ciany, stropy itp. muszg byc
chronione przed uszkodzeniami.

- przejscia te nalezy wykonywac¢ w przepustach rurowych,

- przejscia pomiedzy pomieszczeniami o rdznych atmosferach powinny byé wykonywane
w sposdb szczelny, zapewniajgcy nieprzedostawanie sie wyziewow,

- obwody instalacji elektrycznych przechodzac przez podtogi muszg by¢é chronione do
wysokosci  bezpiecznej przed przypadkowymi uszkodzeniami. Jako ostony przed
uszkodzeniami mechanicznymi nalezy stosowac rury stalowe, rury ztworzyw sztucznych,

korytka blaszane itp.

5.4. Montaz sprzetu, osprzetu i opraw oswietleniowych

Sprzet i osprzet instalacyjny nalezy mocowaé do podtoza w sposéb trwaty zapewniajgcy mocne

i bezpieczne jego osadzenie.

5.5. taczenie przewoddéw

W instalacjach elektrycznych wnetrzowych taczenia przewoddéw nalezy dokonywaé w sprzecie
i osprzecie instalacyjnym iw odbiornikach. Nie wolno stosowaé potgczen skrecanych.

W przypadku gdy odbiorniki elektryczne majg wyprowadzone fabrycznie na zewnatrz przewody,



a samo ich podtgczenie do instalacji nie zostato opracowane w projekcie, sposdb podtgczenia

nalezy uzgodni¢ z projektantem lub kompetentnym przedstawicielem Inzyniera.

Przewody muszg by¢ utozone swobodnie inie mogg by¢ narazone na naciggi i dodatkowe
naprezenia. Do danego zacisku nalezy przytgczy¢ przewody o rodzaju wykonania, przekroju

i liczbie dla jakich zacisk ten jest przygotowany.

W przypadku zastosowania zaciskéw, do ktérych przewody sg przytgczone za pomocg oczek,
pomiedzy oczkiem a nakretky oraz pomiedzy oczkami powinny znajdowac sie podktadki metalowe
zabezpieczone przed korozjg w sposéb umozliwiajgcy przeptyw pradu. Dtugosé odizolowanej zyty

przewodu powinna zapewniac prawidtowe przytaczenie.

Zdejmowanie izolacji i oczyszczenie przewodu nie moze powodowaé uszkodzen mechanicznych.

W przypadku stosowania zyt ocynowanych proces czyszczenia nie powinien uszkadzaé warstwy

cyny.

Konce przewoddow miedzianych z zytami wielodrutowymi (linek) powinny lecz zabezpieczone

zaprasowanymi tulejkami lub ocynowane (zaleca sie zastosowanie tulejek zamiast cynowania).

5.6. Préby montazowe

Po zakonczeniu robdt nalezy przeprowadzi¢ proby montazowe obejmujgce badania i pomiary.

Zakres préb montazowych nalezy uzgodnic¢ z inwestorem. Zakres podstawowych préb obejmuje:

- pomiar rezystancji izolacji instalacji

- pomiar rezystancji izolacji odbiornikéw
- pomiary impedancji petli zwarciowych
- pomiary rezystancji uziemien

5.7. Demontaz instalacji elektrycznych

W budynkach lub pomieszczeniach adaptowanych dla nowych potrzeb nalezy wykona¢ demontaz

instalacji wraz z osprzetem.

Po zdemontowanych instalacjach i osprzecie nalezy odtworzy¢ ubytki tynkow.
7. OBMIAR ROBOT

Obmiar robét obejmuje catosé instalacji elektroenergetycznych.

Jednostka obmiarows jest komplet robot.



8. ODBIOR ROBOT

8.1. Odbiér robot zanikajacych i ulegajacych zakryciu

9. PODSTAWA PLATNOSCI

Podstawe ptatnosci stanowi komplet wykonanych robdt i pomiaréw pomontazowych.

10. PRZEPISY ZWIAZANE

[1] PN-87/E-90056. Przewody elektroenergetyczne ogdlnego przeznaczenia do uktadania na state.

Przewody o izolacji i powtoce polwinitowej, okragte.

[2] PN-87/E-90054. Przewody elektroenergetyczne ogdlnego przeznaczenia do uktadania na state.

Przewody jednozytowe o izolacji polwinitowej.

[3] PN-76/E-90301. Kable elektroenergetyczne i sygnalizacyjne o izolacji z tworzyw termoplastycznych

i powtoce polwinitowej na napiecie znamionowe 0.6/1 kV.
[4]  Przepisy budowy urzadzen elektroenergetycznych. Instytut Energetyki 1988 r.

Uwaga: Cytowane w kolejnych przyktadach normy, dokumenty i przepisy byty aktualne w czasie
opracowywania poszczegoélnych specyfikacji. Cze$¢ z nich ulegta dezaktualizacji i przytaczanie wymaga
sprawdzenia.



