
Opis przedmiotu zamówienia  





[bookmark: _Hlk54680742][bookmark: _Hlk63060509]„Budowa infrastruktury turystycznej i sportowo-rekreacyjnej poprzez utworzenie skateparków w dwóch miejscowościach Gminy Rewal”.




A  D  R  E  S : 
1/   POBIEROWO Gmina Rewal, powiat gryficki, woj zachodniopomorskie
      jedn. ewidencyjna Pobierowo,  ul. Moniuszki dz. 551/8   w  Pobierowie 

2/   NIECHORZE Gmina Rewal, powiat gryficki, woj. zachodniopomorskie
jedn. ewidencyjna Niechorze, ul. Leśna dz. 424/1 w Niechorzu  













K A T E G O R I A   O B I E K T U    B U D O W L A N E G O 
Kategoria V  - obiekty sportowe 
	


[bookmark: _GoBack]Przedmiotem  zamówienia jest  dostawa i montaż  12 urządzeń     skate-parków w Pobierowie i Niechorzu    . Zamówienie nie obejmuje  przygotowania nawierzchni pod  montaż  urządzeń.


Opis szczegółowy wymagań  dla planowanych do montażu nowych urządzeń skate-parku  :

Na istniejącej nawierzchni betonowej należy zamontować zgodnie z załączonym załącznikiem graficznym – mapowym planowane do montażu nowe urządzenia skate-parku (12 elementów).  
Urządzenia te muszą być certyfikowane i spełniać założenia T+M normy PN-EN 14974;2019;IDT , muszą mieć atesty i certyfikaty do stosowania w przestrzeni publicznej.
Muszą być trwale zabezpieczone przed niekorzystnymi działaniami warunków atmosferycznych , głownie wilgoci i zwiększonego zasolenia powietrza. 

SPECYFIKACJA  SZCZEGÓŁOWA WYMAGAŃ  : 
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Opis szczegółowy wymiany urządzeń boiska :

Przyjęto zamontowanie urządzeń wykonanych ze sklejki laminowanej, wodoodpornej gr. minimalnej  18 mm , wyłożonych nawierzchnią jezdną z maty  typu  RampLine lub równoważną.
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3) BARIERKI OCHRONNE

Wszystkie urzadzenia o wysokosci powyzej Tm musza miec porecze ochronne wzdtuz tytu i
bokéw podestu (nie dotyczy to wysokich funboxéw do skokoéw, gdzie zastosowanie barierek
w takim elemencie prowadzi do zwiekszenia ryzyka wypadku).

— Barierki musza posiada¢ pionowe poprzeczki, aby nie prowokowaty nikogo do wspinania
sie.

—  Wysokos¢ barierek ochronnych ponad podestem musi wynosi¢ co najmniej 1,2m.

— Rama zewnetrzna barierki musi by¢ wykonana ze stali galwanizowanej, z profili 30x30mm
i rurek @16mm o rozstawach zgodnych z obowigzujaca norma
PN-EN 14974 z pdzniejszymi zmianami.

— Tylne i boczne barierki musza by¢ skrecone razem ze soba za pomoca srub metrycznych.

— Barierki musza by¢ przymocowane do ramp przy pomocy wkretu do drewna o
zakonczeniu szesciokatnym SW 17210x90.
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4) STAL
Porecze i inne elementy stalowe beda ze stali ocynkowane;j.

— Coping musi by¢ wykonany z rury stalowej ocynkowanej o srednicy w przedziale od 48 do
60,3 mm.

— Coping musi by¢ przymocowany do podestdw za pomoca
stalowo-ocynkowanych wkretow typu Spax lub Torx 6x60. Koncowki rur musza by¢
zaslepione stalowymi zaslepkami, aby zapobiec skaleczeniom.

- Copingiem na grindboxach moze tez by¢ stalowy profil o wymiarach 50x30x2mm.

— Na podestach gdzie jest zainstalowany coping, musza by¢ zamocowane blachy wzdtuz
copingu o grubosci 3mm i szerokosci 120mm, aby chroni¢ gérna warstwe jezdna od
uszkodzen mechanicznych.

—  Wszystkie katowniki musza miec na zgieciu zaokraglenia (stal walcowana na zimno), a ich
konce musza byc¢ zaokraglone.

— Porecze do slizgania sie musza by¢ zamontowane na 6mm blachach o wymiarach
60x250mm i przykrecone do podtoza za pomoca wkretéw typu Spax 6x60.

—  Wszystkie otwory na blachach musza by¢ rozwiercone i fazowane tak, aby po przykreceniu
wkretow gtowki nie wystawaty.

—  Wszystkie blachy najazdowe musza miec szeroko$c w zakresie 350+400mm, i grubos¢
3mm. Musza by¢ montowane do elementow za pomoca
stalowo-ocynkowanych wkretow typu Spax 6x40 lub 6x60 i wspierac sie na konstrukgji
minimum 60mm.

— Miejsce pod blache najazdowa musi by¢ wyfrezowane. Muszg stykac sie z podtozem, by
stworzy¢ swobodna linie przejazdu.

— Na narozach i na kantach piramid progi metalowe musza tworzy¢ gtadkie przejscie.

— Wszystkie odstoniete krawedzie maty RampLine musza by¢ zabezpieczone
galwanizowanymi stalowymi katownikami o grubosci 3mm i szerokosci w zakresie
30+50mm. Katowniki musza by¢ przymocowane wzdtuz srodkowej linii co 250mm za
pomoca wkretow typu Spax lub Torx 6x40 lub 6x60. Na elementach tukowych katowniki
musza by¢ wywalcowane (nie dopuszcza sie nacinania katownikow lub stosowania
ptaskownikow).
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Okucie gérne na grindboxach na krétszym boku jest zawsze wpuszczone na rowno z
ptyta. W przypadku gdy grindbox jest szerszy niz 60cm, dtuzszy katownik tez jest
wpuszczony na rowno z ptyta, w innym wypadku mozna zamontowac go na ptyte. Okucie
musi by¢ wykonane z katownika o minimalnych wymiarach 50x50mm oraz grubosci
Scianki co najmniej 3mm.

5) BEZPIECZENSTWO

W widocznym miejscu przy wejsciu na skatepark musi zosta¢ umieszczona instrukgja
uzytkowania skateparku.

Dobor elementéw i ich rozmieszczenie z zachowaniem stref bezpieczenstwa, a takze
przestrzeganie instrukgji uzytkowania minimalizuje ryzyko kontuzji podczas uzytkowania.
Wszystkie prace muszg by¢ wykonane zgodnie z obowigzujacymi przepisami oraz pod
nadzorem osob uprawnionych.

Wszystkie zastosowane materiaty musza posiada¢ wymagane atesty, aprobaty techniczne,
deklaracje zgodnosci itp., oraz musza by¢ zastosowane zgodnie z ich kartami
technicznymi podanymi przez producentéw.

Wszystkie urzadzenia sportowe, zabawowe i rekreacyjne oraz komunalne zainstalowane
na terenie objetym niniejszym opracowaniem musza bezwzglednie spetnia¢ wszystkie
wymagania w zakresie bezpieczenstwa uzytkowania zgodnie z obowiazujgcymi normami
(PN-EN 1497:2019, IDT) - Urzadzenia dla uzytkownikéw sprzetu rolkowego. Wymagania
bezpieczenstwa i metody badan).

Il. TOLERANCJE

vk wN -

N

Wszystkie wystawione krawedzie musza by¢ ochronione galwanizowang stala.

Copingi moga wystawac nie bardziej niz 12mm ponad powierzchnie blatu.

Wszystkie promienie nie moga zmienic sie bardziej niz 20mm od okreslonego wymiaru.
Otwory na ptytach w linii poziomej musza by¢ w odstepach minimum 450mm.
Przestrzenie otworéw na krawedziach arkusza ptyt musza by¢ w odstepach minimum
250mm.

Wszystkie otwory przy krawedziach stykajacych sie ze soba musza by¢ symetryczne.
Wymiary gabarytowe urzadzen moga roznic sie o 6% w zaleznosci od katow.
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Przedmiot dostawy -

Wymiary w cm

elementy (dtugosc, szerokosc, wysokosc)

1 Bank Ramp 306x244x90

2 Funboxa z porecza 420x244x45

3 Quarter Pipe 250x244%90

4 Grindbox 1 + Grindbox 2 460x201x20/45

5 Porecz prosta 400x5x40

6 Grindbox 2 486x60x50

7 Minirampa H120 899x366x120
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Przedmiot dostawy -

elementy

Wymiary w cm
(dltugosc, szerokos¢, wysokosc)

Bank Ramp 360x488x120
Funbox z Grindboxem oraz _
, . 420x576x45
porecza + Piramida
Quarter Pipe 300x488x120
Grindbox 2 364x60x50
Grindbox 1 + Grindbox 2 +
A00x282x25/35/40

Grindbox 9
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1. WYMAGANIA DOTYCZACE MATERIALOW NA URZADZENIA SKATEPARKU

1) KONSTRUKCJA URZADZEN SKATEPARKU

a)

Materiat

Plyty nosne (konstrukcyjne) musza byc wykonane ze sklejki ciemnej wodoodpornej
obustronnie laminowanej o grubosci nie mniejszej niz 18mm.

Moduty elementéw musza miec otwory o $rednicy 12mm pomiedzy belkami. Otwory
stuza do skrecania modutéw ze soba za pomoca $rub galwanizowanych M12.
Zewnetrzne otwory elementéw maja dodatkowa funkcje wentylacji. Widoczne sruby
musza by¢ zakonczone grzybkiem.

Poszczegdlne sekcje musza by¢ wewnatrz wzmocnione za pomoca belek z drewna
klasy C24, rozmieszczonych minimum co 250mm od swoich srodkow . W tylnych
konstrukcjach dopuszczalne belki z drewna klasy C24, obite 9mm ciemna sklejka
wodoodporna laminowana.

Na ptytach bocznych zewnetrznych paneli konstrukcyjnych o gr. 18mm musi zostac
zainstalowany system wentylacji z HPL-u o grubosci 6mm w taki sposob, aby
powodowat swobodny przeptyw powietrza przez element.

Wszystkie panele boczne musza by¢ umieszczone na stopkach w celu wyeliminowania
wchtaniania wilgoci przez elementy. Podstawki tego typu beda tez petnity funkcje
dodatkowego systemu wentyladji.

Wkrety i $ruby znajdujace sie po bokach (konstrukcji) musza by¢ przykrecone na
rowno z obiciem (przed przykreceniem otwory musza byc rozwiercane i frezowane na
maszynie numerycznej CNC tak, aby febek sruby czy wkretu schowat sig).

Belki konstrukcyjne musza byc przykrecone do ptyt nosnych za pomoca stalowo-
ocynkowanych wkretow typu Torx 6x140. Na koncu kazdej belki musza znajdowac sie
minimum 2 wkrety.

W elementach wyzszych niz 1m i szerszych niz 1,8m wymagany jest wiaz
konserwacyjno-inspekcyjny.




image2.jpeg
b) taczenie ptyt

— W celu przedtuzenia ptyty nosnej (konstrukcyjnej) trzeba zastosowac taczenie w ksztatt
puzzle'a, aby uniknac rozdzielenia sie elementow na skutek duzych obciazen i
naprezen.

c€) Warstwa podktadowa (warstwa oddzielajaca nawierzchnie jezdna od
konstrukgji urzadzenia)

—  We wszystkich sekcjach o tukowym ksztatcie warstwa podktadowa wykonana jest ze
sklejki ciemnej wodoodpornej obustronnie laminowanej o grubosci nie mniejszej niz
9mm (dopuszcza sie wykonanie z 10mm Polietylenu) i przykrecona do konstrukgji za
pomoca stalowo-ocynkowanych wkretéw typu Torx 5x60 lub 6x60.

—  We wszystkich sekcjach o prostym ksztatcie warstwa podktadowa wykonana jest ze
sklejki ciemnej wodoodpornej obustronnie laminowanej o grubosci nie mniejszej niz
18mm (dopuszcza sie wykonanie z 12mm Polietylenu) i przykrecona do konstrukgji za
pomocg stalowo-ocynkowanych wkretow typu Torx 5x60 lub 6x60.
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2) NAWIERZCHNIA JEZDNA

— Koncowa powierzchnia jezdna musi by¢ 6mm profesjonalna mata RampLine
(wariant HPL o niesliskiej powierzchni), przykrecona za pomoca stalowo-ocynkowanych
wkretéw typu Spax lub Torx 6x60.

— min. 90% otworow pod wkrety musi by¢ przewierconych i rozwierconych pod gtowki
wkretéw za pomoca numerycznej maszyny CNC.

— min. 90% krawedzi w macie RampLine musi by¢ fazowanych przy uzyciu numerycznej
maszyny CNC.

—  Wszystkie gtowki wkretow musza by¢ zagtebione w wierzchniej warstwie nawierzchni
jezdnej na maksymalnie 1 mm (gtéwki wkretéw nie moga wystawac ponad powierzchnie
plyty).

— Ze wzgledu na rozszerzalnos¢ termiczng materiatow, badz tez nieréwnosci podtoza, na
ktorym stoi element, na taczeniach ptyt moga wystepowac szczeliny. W takim wypadku
wszystkie takie miejsca musza zostac zaslepione masa uszczelniajaco-klejaca.

— Elementy takie jak grindbox, z racji na ich specyfike uzytkowania musza by¢ dodatkowo
zabezpieczone z kazdej strony jezdnej mata RampLine gr. 6mm. Odstapic od tej reguty
mozna tylko wtedy, gdy jeden z bokéw (ze wzgledu na lokalizacje grindboxu) nie moze
by¢ wykorzystany.




