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ST-01.0 WYMAGANIA OGOLNE kod CPV 4521000-2

1. WSTEP
1.1. Przedmiot Specyfikacji Technicznej
Przedmiotem niniejszej Specyfikacji Technicznej sg wymagania ogolne dotyczace wykonania i
odbioru robot zwigzanych z rozbudowg budynku Szpitala Powiatowego w Pajecznie przy ul. 1 Maja.

1.2. Zakres stosowania ST
Specyfikacje Techniczne stanowigce czes¢ Dokumentéw Przetargowych i Kontraktowych, nalezy
odczytywacé i rozumie¢ w odniesieniu do zlecenia i wykonania Robét opisanych w pkt.1.3

1.3. Zakres Robét objetych ST

1.3.1. Wymagania Ogoélne

Wymagania Ogolne nalezy rozumiec¢ i stosowa¢ w powigzaniu z nizej wymienionymi Specyfikacjami
Technicznymi :

ST-02.0 ROBOTY MURARSKIE kod CPV 45262500-6

ST-03.0 ROBOTY ZIEMNE kod CPV 45111200-0

ST-04.0 ROBOTY ZELBETOWE kod CPV 45223500-1

ST-05.0 ROBOTY IZOLACYJNE kod CPV 45320000-6

ST-05.1 IZOLACJE PRZECIWWILGOCIOWE kod CPV 45323000-7

ST-05.2 IZOLACJA TERMICZNA kod CPV 45321000-3

ST-06.0 ROBOTY TYNKARSKIE kod CPV 45324000-4

ST-07.0 STOLARKA OKIENNA | DRZWIOWA ORAZ BRAMY kod CPV 45421000-4
ST-08.0 WYKONANIE DACHU kod CPV 45261000-4

ST-09.0 WYKONANIE OKEADZIN SCIAN | POSADZEK kod CPV 45262650-2
ST-10.0 WYKONANIE POWtOK MALARSKICH kod CPV 45442100-8

ST-11.0 WYKONANIE ELEMENTOW BUDOWLANYCH Z PLYT GK kod CPV 45421152-4
ST-12.0 MONTAZ WINDY

1.3.2.Zakres stosowania

Specyfikacje techniczne dla odbioru i wykonania robét zwigzanych z rozbudowg budynku Pszpitala
Powiatowego w Pajecznie stanowig zbiér wymagan technicznych i organizacyjnych dotyczgcych
procesu realizacji i kontroli jakosci robot. Sg one podstawa, ktérej spetnienie warunkuje uzyskaniem
odpowiednich cech eksploatacyjnych budowli.

ST uwzgledniajgca wymagania Zamawiajgcego i mozliwos¢ Wykonawcy w krajowych warunkach
wykonawstwa Robdét.

ST opracowane sg w oparciu o obowigzujgce oraz zalecane normy, normatywy i wytyczne

1.3.3.Lokalizacja.
Budynek zlokalizowany bedzie na dzialce o numerze ewidencyjnym 4503/2 oraz 4502/3, obreb
0023, potozonych przy ul. 1 Maja w Pajecznie.

1.4. Zgodnos¢ Robét z Normami

W réznych miejscach Specyfikacji Technicznych podane sg odnosniki do Polskich Norm. Normy te
winny by¢ traktowane jako integralna czes¢ Specyfikacji Technicznych i by¢ stosowane w potgczeniu
z Dokumentacjg Budowy i Specyfikacjami, w ktérych sg wymienione. Wykaz podstawowych norm
przedstawiono w p. 9 i 10 tych Specyfikacji.

Wykonawca jest zobowigzany do przestrzegania innych Polskich Norm lub odpowiednich norm
krajow UE, ktére obowigzujg w zwigzku z wykonaniem prac objetych kontraktem i stosowania ich
postanowien na rowni z wszystkimi innymi wymaganiami, zawartymi w Specyfikacjach
Technicznych. Zaktada sie, iz Wykonawca dogtebnie zaznajomit sie z tredcig i wymaganiami tych
Norm.
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1.5. Niektore okreslenia podstawowe
Uzyte w ST wymienione ponizej okreslenia nalezy rozumie¢ w kazdym przypadku nastepujgco:

Ustawa ,Prawo budowlane”, zwana dalej ,ustawg”, normuje dziatalno$¢ obejmujacg sprawy
projektowania, budowy, utrzymania i rozbiorki obiektow budowlanych oraz okresla zasady
dziatania organéw administracji publicznej w tych dziedzinach, (Ustawa z 7 lipca 1994r., Dz.
U. z 2006 r. Nr 156 poz. 1118 - tekst jednolity);

obiekt budowlany: budynek wraz z instalacjami i urzadzeniami technicznymi, budowla
stanowigca catos$¢ techniczno-uzytkowg wraz z instalacjami i urzagdzeniami,

budynek — obiekt budowlany, ktéry jest trwale zwigzany z gruntem, wydzielony z przestrzeni
za pomocg przegrdd budowlanych oraz posiada fundamenty i dach;

budowla — kazdy obiekt budowlany nie bedgcy budynkiem lub obiektem matej architektury,
jak: drogi, linie kolejowe, estakady, tunele, sieci techniczne, wolnostojgce maszty antenowe,
wolnostojgce trwate zwigzane z gruntem urzgdzenia reklamowe, budowle ziemne, ochronne,
hydrotechniczne, zbiorniki, wolnostojgce instalacje przemystowe lub urzadzenia techniczne,
oczyszczalnie sSciekéw, sktadowiska odpadéw, stacje uzdatniania Sciekow, konstrukcje
oporowe, sieci uzbrojenia terenu, a takze czesci budowlane urzadzen technicznych (kottow,
piecow przemystowych i innych urzadzen) oraz fundamenty pod maszyny i urzadzenia, jako
odrebne pod wzgledem technicznym czesci przedmiotow sktadajgcych sie na catosc
uzytkows;

budowa — wykonywanie obiektu budowlanego w okreslonym miejscu, a takze odbudowa,
rozbudowa, nadbudowa oraz przebudowa obiektu budowlanego;

roboty budowlane — budowa, a takze prace polegajace na montazu, remoncie lub rozbiérce
obiektu budowlanego;

remont — wykonywanie w istniejgcym obiekcie budowlanym robét budowlanych polegajgcych
na odtworzeniu stanu pierwotnego, a nie stanowigcych biezgcej konserwacji, przy czym
dopuszcza sie stosowanie wyrobéw budowlanych innych niz uzyto w stanie pierwotnym;
urzgdzenia budowlane zwigzane 2z obiektem budowlanym - urzadzenia techniczne
zapewniajgce mozliwosé uzytkowania obiektu zgodnie z jego przeznaczeniem, jak przytgcza i
urzgdzenia instalacyjne, w tym gromadzenia S$ciekow, przejazdy, ogrodzenia, place
postojowe, place pod $mietniki;

teren budowy — przestrzen, w ktérej prowadzone sg roboty budowlane wraz z przestrzenig
zajmowang przez urzgdzenia zaplecza budowy;

prawo do dysponowania nieruchomos$cig na cele budowlane — tytut prawny wynikajacy z
prawa wiasnosci, uzytkowania wieczystego, zarzadu, ograniczonego prawa rzeczowego albo
stosunku zobowigzaniowego przewidujgcego uprawnienie do wykonywania robét
budowlanych;

pozwolenie na budowe — decyzja administracyjna zezwalajgca na rozpoczecie i prowadzenie
budowy lub wykonywanie rob6t budowlanych innych niz budowa obiektu budowlanego;
dokumentacja budowy — pozwolenie na budowe wraz z zatgczonym projektem budowlanym,
dziennik budowy, protokoty odbioréw czesciowych i koncowych, w miare potrzeby rysunki i
opisy stuzgce realizacji obiektu, operaty geodezyjne, dziennik montazu i inne dokumenty
wykonawcy;

dokumentacja powykonawcza — dokumentacja budowy z naniesionymi zmianami dokonanymi
w toku wykonywania robdt oraz geodezyjnymi pomiarami powykonawczymi;

aprobata techniczna — pozytywna ocena techniczna wyrobu, stwierdzajgca jego przydatnosc
do stosowania w budownictwie;

wiasciwy organ — organ administracji architektoniczno-budowlanej i nadzoru budowlanego,
stosowanie do ich wtasciwosci;

wyrob budowlany — wyréb w rozumieniu przepiséw o ocenie zgodno$ci, wytworzony w celu
wbudowania, wmontowania, zainstalowania lub zastosowania w sposéb trwaty w obiekcie
budowlanym, wprowadzany do obrotu jako wyréb pojedynczy lub jako zestaw wyrobow do
stosowania we wzajemnym potgczeniu stanowigcym integralng catosé uzytkowa;

Kontrakt oznacza Akt Umowy, List Akceptujgcy, Oferte, Warunki Ogodlne, Specyfikacje
Techniczne, Rysunki, Wykazy oraz inne dokumenty wyliczone w Akcie Umowy,

Rysunki oznaczajg rysunki Roboét, wtgczone do Kontraktu oraz wszelkie rysunki dodatkowe i
zmienione wydane przez (lub w imieniu) zamawiajgcego zgodnie z Kontraktem,

Roboty oznaczajg Roboty State i Roboty Tymczasowe, ktére majg by¢ zrealizowane przez
Wykonawce wg Kontraktu,
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- Urzadzenia oznaczajg aparaty, maszyny i pojazdy majgce stanowi¢ lub stanowigce czes¢
Robot Statych,

- Proby Koncowe oznaczajg proby, ktére sg wyspecyfikowane w Kontrakcie lub uzgodnione
przez obydwie strony lub polecone jako Zmiana przeprowadzona przed przejeciem przez
Zamawiajgcego Robdt,

- Inzynier oznacza osobe wyznaczong przez Zamawiajgcego do dziatania jako Inzynier dla
celéw Kontraktu, wymieniong w Zatgczniku do Oferty,

- Wykonawca oznacza osobe wymieniong jako wykonawca w Ofercie zaakceptowanej przez
Zamawiajgcego oraz prawnych nastepcow tej osoby,

- Materialy oznaczajg wszelkiego rodzaju rzeczy (inne niz urzadzenia) majgce stanowi¢ lub
stanowigce cze$¢ Robdét Statych,

- Plac Budowy oznacza miejsce, gdzie majg by¢ realizowane Roboty State i do ktérych majg
by¢ dostarczone urzadzenia i materiaty,

- Dokumenty Wykonawcy oznaczajg rysunki, obliczenia, projekty = wykonawcze,
oprogramowanie komputerowe, podreczniki oraz inne dokumenty techniczne dostarczone
przez Wykonawce na mocy Kontraktu,

- Uzywane skroéty nalezy czyta¢ nastepujgco: DTR — dokumentacja techniczno-ruchowa, NN —
niskie napiecie, SN — srednie napiecie, ST — Specyfikacja(e) Techniczna(e).

1.6. Ogdlne wymagania dotyczace Robét

Wykonawca (w granicach okreslonych w kontrakcie), zrealizuje i ukonczy roboty zgodnie z
kontraktem oraz poleceniami Inzyniera i usunie wszelkie wady w robotach.

Wykonawca dostarczy materiaty, urzgdzenia i dokumenty Wykonawcy, niezbedny personel oraz
inne rzeczy i ustugi konieczne do zrealizowania roboét.

Wykonawca bedzie odpowiedzialny za stosownos¢, stabilnos¢ i bezpieczenhstwo wszystkich dziatan
prowadzonych na Placu Budowy.

Wykonawca przedtozy szczegoty organizacji i metod, ktére proponuje przyja¢ do realizacji Robét do
akceptacji Inzyniera.

Przed rozpoczeciem Robot Koncowych Wykonawca dostarczy Inzynierowi dokumentacje
powykonawczg oraz instrukcje obstugi i konserwacji zgodnie ze Specyfikacjami Technicznymi.

1.7. Bezpieczenstwo budowy

Wykonawca jest zobowigzany do stosowania na Placu Budowy procedur bezpieczenstwa
okreslonych

w Warunkach Kontraktu.

1.7.1. Wymagania ogdlne

Obiekty budowlane nalezy projektowaé i budowaé zgodnie z przepisami, w tym techniczno-
budowlanymi, obowigzujgcymi Polskimi Normami oraz zasadami wiedzy technicznej w sposob
zapewniajgcy : spetnienie wymagan podstawowych dotyczgcych w szczegdlnosci:

- bezpieczenstwa pozarowego,

- bezpieczenstwa uzytkowania,

- odpowiednich warunkow higienicznych i zdrowotnych oraz ochrony srodowiska,

- ochrony przed hatasem i drganiami,

- oszczednosci energii,

Do obiektéw i urzgdzen z nimi zwigzanych nalezy zapewni¢ dojscie i dojazd umozliwiajgcy dostep
odpowiednio do przeznaczenia i sposobu ich uzytkowania oraz wymagan dotyczacych ochrony
przeciwpozarowej, okreslonych w przepisach.

Wykonawca jest obowigzany przed rozpoczeciem robét sporzadzié plan bezpieczenstwa i ochrony
zdrowia uwzgledniajgcy specyfike obiektu budowlanego i warunki prowadzenia robot.

Szczegotowy zakres i forme planu bezpieczenstwa i ochrony zdrowia oraz szczegotowy zakres
rodzajéw robét budowlanych, stwarzajgcych zagrozenia bezpieczehstwa i zdrowia ludzi nalezy
sporzadzi¢ w oparciu

0 Rozporzadzenie Ministra Infrastruktury z dnia 23 czerwca 2003 r. W sprawie informacji dotyczacej
bezpieczenstwa i ochrony zdrowia (Dz. U. Nr 120 poz. 1126)

Szczegolng uwage nalezy zwrdcié na zagrozenia bezpieczenstwa zdrowia i zycia wynikajgce z
prowadzenia rob6t montazowych tj.:

- wlasciwy roztadunek ciezkich materiatow
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- skladowanie materiatéw zgodnie z instrukcjami producentéw i przepisami bhp w miejscach, do
ktérych bedzie ograniczony dostep oséb niezatrudnionych

- zagrozenia przy pracach prowadzonych w obszarze zwartej zabudowy, przy jednoczesnym braku
mozliwosci wyeliminowania obecnosci 0sob trzecich

- zagrozenia przy robotach budowlanych prowadzonych przy montazu i demontazu ciezkich
elementow prefabrykowanych.

Wykonawca ponosi odpowiedzialnos¢ za peing obstuge geodezyjng przy wykonywaniu Robét tzn.
doktadne wytyczenie w planie i wyznaczenie wysokosci wszystkich elementéw Robét zgodnie z
wymiarami i rzednymi okreslonymi w Dokumentacji Projektowej lub przekazanymi na pismie przez
Inspektora. Nastepstwa jakiegokolwiek btedu spowodowanego przez Wykonawce w wytyczeniu i
wyznaczaniu Robot zostang, jesli wymagac tego bedzie Inspektor, poprawione przez Wykonawce na
wiasny koszt.

1.8. Wymagania formalne Prawa Budowlanego (Ustawa z dnia 7 lipca 1994 r. Dz. U. nr 89 poz.
414 z pbézniejszymi zmianami)

Ustawa Prawo Budowlane normuje dziatalno$¢ obejmujgcg kwestie projektowania, budowy,
utrzymania i rozbiorki obiektéw budowlanych oraz okresla zasady dziatania organéw administracji
publicznej w tych dziedzinach.

1.9 Ochrona i utrzymanie Robo6t wraz z Placem Budowy

Wykonawca bedzie odpowiedzialny za ochrone Robét i za wszelkie materiaty i urzadzenia uzywane
do Robét od daty rozpoczecia do daty wydania swiadectwa wykonania przez Inzyniera.

Wykonawca bedzie utrzymywaé Roboty do czasu koricowego odbioru. Utrzymanie powinno byc¢
prowadzone w taki sposéb, aby budowle lub jej elementy byly w zadowalajgcym stanie przez caty
czas, do momentu przejecia.

Jesli Wykonawca w jakimkolwiek czasie zaniedba utrzymanie, to na polecenie Inzyniera powinien
rozpoczac¢ roboty utrzymaniowe nie pozniej niz w 24 godziny po otrzymaniu tego polecenia.

Z chwilg przejecia Placu Budowy Wykonawca odpowiada przed witascicielami nieruchomosci,
ktérych teren przekazany zostat pod budowe, za wszystkie szkody powstate na tym terenie.
Wykonawca zobowigzany jest rowniez do przyjmowania i wyjasniania skarg i wnioskow
mieszkancow i wszystkich wiascicieli lub dzierzawcéw terenu przekazanego czasowo pod budowe.
Wykonawca jest zobowigzany do przestrzegania warunkéw wydanych przez jednostki uzgadniajgce,
opiniujgce oraz wtascicieli terendw, na ktérych prowadzone beda prace zwigzane z budowa.

2. MATERIALY | URZADZENIA
2.1. Wymagania formalne
Wszystkie materiaty stosowane przez Wykonawce przy wykonywaniu Robdt powinny:
- odpowiada¢ wymaganiom jakosciowym Polskich Norm i przepiséw wymienionych w niniejszych
Specyfikacjach Technicznych i w Dokumentacji Projektowej oraz innych nie wymienionych, ale
obowigzujgcych norm i przepisow,
- mie¢ wymagane polskimi przepisami atesty i certyfikaty, w tym réwniez i Swiadectwa dopuszczenia
do obrotu

2.2. Przechowywanie i sktadowanie materiatéw

Wszelkie stosowane materiaty powinny by¢ nowe, odpowiada¢ Polskim Normom oraz posiadac
dopuszczenie do stosowania w budownictwie jak réwniez co najmniej jeden z nizej wymienionych
dokumentdéw:

- Atest, Certyfikat,

- Aprobate technicznag,

- Certyfikat zgodnosci.

Materialy i urzgdzenia majg pochodzi¢ ze zrédet zaakceptowanych przez Inzyniera. Wszystkie uzyte
materiaty powinny by¢ zgodne z dokumentacijg projektowg i wymaganiami ST.

Materiaty pochodzace z rozbidrki, nadajgce sie do wbudowania bedg podlegaty uzgodnieniu z
Inzynierem pod wzgledem ich zagospodarowania i miejsca sktadowania. Jezeli Wykonawca nie
wykonuje a podzleca prace podwykonawcy, to materiaty uzyte przez podwykonawce musza
odpowiadaé¢ wymaganiom ST.
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Wykonawca ma obowigzek sktadowac i przechowywaé materiaty w sposéb zapewniajacy ich jakosé
i przydatnosé do rob6t. Materiaty powinny by¢ sktadowane oddzielnie wedtug asortymentow, jakosci
i zrédet dostaw z zachowaniem wymogéw bezpieczenhstwa i mozliwosci pobrania reprezentatywnych
prébek. Szczegodlnie zasady te obowigzujg przy sktadowaniu cementu, bitumoéw, materiatow
chemicznych, paliw i innych materiatdw tatwo ulegajgcym zniszczeniu Ilub materiatéw
niebezpiecznych.

Materiaty, ktérych jako$¢ nie zostata zaakceptowana lub poddana w watpliwos¢ pod wzgledem
jakosci powinny by¢ sktadowane oddzielnie, a dostawe materiatdéw nalezy przerwa¢. Kazdy rodzaj
robét, w ktérym znajdg sie materiaty nie zbadane i nie zaakceptowane Wykonawca wykonuje na
wilasne ryzyko liczgc sie z jego nie przyjeciem, niezaptaceniem i rozbiérka.

Miejsca czasowego skifadowania bedg zlokalizowane w obrebie terenu budowy w miejscach
uzgodnionych z Inspektorem lub poza terenem budowy w miejscach zorganizowanych przez
Wykonawce i przez niego optaconych. Po zakonczeniu robét miejsca tymczasowego sktadowania
materiatbw bedg doprowadzone przez Wykonawce do ich pierwotnego stanu w sposdb
zaakceptowany przez Inspektora.

3. SPRZET

Dobor sprzetu winien gwarantowaé jakos¢ okreslong w dokumentacji projektowej i ST oraz spetnienie
wszystkich warunkoéw bezpieczehstwa BHP. Dobdr sprzetu winien by¢ zaakceptowany przez Inzyniera.
Wykonawca zobowigzany jest do utrzymania sprzetu w dobrym stanie technicznym przez caty okres
wykonywania robo6t. Roboty zwigzane z podtgczaniem urzadzeh elektrycznych moga byé wykonywane
wytgcznie przez osoby posiadajgce odpowiednie uprawnienia. Potgczenia przewodow elektrycznych z
urzgdzeniami mechanicznymi wykonuje sie w sposéb zapewniajgcy bezpieczehnstwo pracy o0sob
obstugujgcych takie urzgdzenia.

Przewody do podtgczenia urzadzen mechanicznych nalezy zabezpieczy¢ przed uszkodzeniami
mechanicznymi.

Maszyny i inne urzgdzenia techniczne oraz narzedzia zmechanizowane powinny by¢é montowane,
eksploatowane i obstugiwane zgodnie z instrukcjg producenta oraz spetnia¢ wymagania okreslone w
przepisach dotyczacych systemu oceny zgodnosci.

Maszyny i inne urzgdzenia techniczne, podlegajgce dozorowi technicznemu, mogg byé uzywane na
terenie budowy tylko woéwczas, jezeli wystawiono dokumenty uprawniajgce do ich eksploataciji.
Dokumenty te powinny by¢ dostepne dla organéw kontroli w miejscu eksploatacji maszyn i urzadzeh.
Wykonawca, uzytkujgcy maszyny i inne urzadzenia techniczne, niepodlegajgce dozorowi technicznemu,
udostepnia organom kontroli, dokumentacje techniczno-ruchowg lub instrukcje obstugi tych maszyn lub
urzadzen.

Wykonawca zapoznaje pracownikéw z dokumentacjg, o ktérej mowa w ust. |, przed dopuszczeniem ich
do wykonywania robét.

Maszyny i inne urzadzenia techniczne eksploatuje sie, konserwuje i naprawia zgodnie z instrukcjg
producenta, w sposob zapewniajacy ich sprawne funkcjonowanie.

Maszyny i inne urzgdzenia techniczne powinny byc:

- utrzymywane w stanie zapewniajgcym ich sprawnosc;

- stosowane wytgcznie do prac, do jakich zostaty przeznaczone;

- obstugiwane przez przeszkolone osoby.

Przecigzanie maszyn i innych urzgdzen technicznych ponad dopuszczalne obcigzenie robocze jest
zabronione.

4. TRANSPORT

Dobér srodkéw transportu i umieszczanie na nich tadunkéw nie moze zagraza¢ bezpieczenstwu
innych uzytkownikéw tras komunikacyjnych. Wykonawca powinien dostosowac sie do obowigzujgcych
ograniczen obcigzeh osi pojazdéw podczas transportu materiatéw. Przecigzanie maszyn i innych
urzgdzenh technicznych ponad dopuszczalne obcigzenie robocze jest zabronione.

Wykonawca stosowac sie bedzie do ustawowych ograniczen obcigzenia na o$ przy transporcie gruntu,
materiatdw i wyposazenia na i z terenu robot. Uzyska on wszelkie niezbedne zezwolenia od wtadz co
do przewozu nietypowego wagowo fadunkéw i w sposob ciggly bedzie o kazdym takim przewozie
powiadamiat Inspektora Nadzoru. Pojazdy i tadunki powodujgce nadmierne obcigzenie osiowe nie bedag
dopuszczone na Swiezo ukonczony fragment budowy w obrebie terenu budowy i wykonawca bedzie
odpowiadat za naprawe wszelkich robét w ten sposéb uszkodzonych, zgodnie z poleceniami Inspektora
Nadzoru.
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5. KONTROLA JAKOSCI ROBOT
5.1. Zasady kontroli jakosci Robot
Wykonawca jest odpowiedzialny za petng kontrole jakosci robdot i stosowanych materiatéw.
Wykonawca bedzie przeprowadza¢ pomiary i badania materiatdw oraz robo6t z czestotliwoscig
zapewniajacg stwierdzenie, ze roboty wykonano zgodnie z wymaganiami zawartymi w ST i
Dokumentacji Projektowe;.
Minimalne wymagania co do zakresu badan i ich czestotliwosci sg okreslone w ST, normach i
wytycznych oraz warunkach technicznych odbioru. W przypadku, gdy nie zostaty one tam okreslone,
Inspektor ustali jaki zakres kontroli jest konieczny, aby zapewni¢ wykonanie Robdt zgodnie z
Warunkami okreslonymi w Zaméwieniu.

5.2. Badania i pomiary

Wszystkie badania i pomiary bedg przeprowadzone zgodnie z wymaganiami norm.

Przed przystgpieniem do pomiardéw lub badan, Wykonawca powiadomi Inspektora o rodzaju, miejscu
i terminie pomiaru lub badania. Po wykonaniu pomiaru lub badania, Wykonawca przedstawi na
pismie ich wyniki do akceptacji Inspektora.

5.3 Certyfikaty i deklaracje

Inspektor moze dopusci¢ do uzycia tylko te wyroby i materiaty, ktére:

- posiadajg certyfikat na znak bezpieczehstwa wykazujgcy, ze zapewniono zgodnos¢ z kryteriami
technicznymi okre$lonymi na podstawie Polskich Norm, aprobat technicznych oraz wtasciwych
przepisow

- posiadajg deklaracje zgodnosci lub certyfikat zgodnosci z Polskg Normg lub aprobatg techniczng,
w przypadku wyrobow, dla ktérych nie ustanowiono Polskiej Normy, jezeli nie sg objete certyfikacjg i
ktore spetniajg wymogi ST.

5.4. Wyniki kontroli

Wyniki kontroli przebiegu robdt, stanu bezpieczenstwa ludzi i mienia oraz technicznej i
administracyjnej strony budowy muszg by¢ zapisywane na biezgco w dzienniku budowy

Do dziennika budowy nalezy wpisywa¢ w szczegdlnosci:

- terminy rozpoczecia i zakonczenia poszczegoélnych elementéw robot,

- przebieg robot, trudnosci i przeszkody w ich prowadzeniu, okresy i przyczyny przerw w robotach,

- uwagi i polecenia Inspektora,

- daty zarzadzenia wstrzymania robét, z podaniem powodu,

- zgtoszenia i daty odbioréw robdt zanikajgcych, ulegajgcych zakryciu, czesciowych, ostatecznych
odbiorow robot,

- wyjadnienia, uwagi i propozycje Wykonawcy,

- stan pogody i temperature powietrza w okresie wykonywania robét podlegajgcych ograniczeniom
lub wymaganiom szczegolnym w zwigzku z warunkami klimatycznymi,

- zgodnosc¢ rzeczywistych warunkéw geotechnicznych z ich opisem w dokumentaciji projektowej,

- dane dotyczagce czynnosci geodezyjnych (pomiarowych) dokonywanych przed i w trakcie
wykonywania robat,

- dane dotyczace sposobu wykonywania zabezpieczenia robot,

- dane dotyczgce jakosci materiatdow, pobierania probek oraz wyniki przeprowadzonych badan z
podaniem, kto je przeprowadzat,

- wyniki prob poszczegdlnych elementéw budowli z podaniem, kto je przeprowadzat,

- inne istotne informacje o przebiegu robot.

6. OBMIAR ROBOT

Obmiar robét bedzie okresla¢ faktyczny zakres wykonywanych robdt, zgodnie z dokumentacjg
projektowg i ST w jednostkach ustalonych w kosztorysie. Obmiaru robét dokonuje Wykonawca po
pisemnym powiadomieniu Inspektora nadzoru o zakresie obmierzonych robét i terminie obmiaru, co
najmniej na 3 dni przed tym terminem. Wyniki obmiaru bede wpisane do ksiegi obmiaréw. Jakikolwiek
btad lub przeoczenie /opuszczenie/ w ilosci robét podanych w kosztorysie ofertowym lub gdzie indziej w
ST nie zwalnia Wykonawcy od obowigzku ukonczenia wszystkich robét. Btedne dane zostang
poprawione wg ustalen Inspektora nadzoru na pismie. Obmiar gotowych robét bedzie przeprowadzony
z czestotliwoscig wymagang do celu miesigcznej ptatnosci na rzecz Wykonawcy lub w innym czasie
okreslonym w umowie.
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7. ODBIOR ROBOT

7.1.Rodzaje odbioréw robot

W zaleznosci od ustalen odpowiednich ST, roboty podlegajg nastepujgcym odbiorom:

- odbidr robot zanikajgcych i ulegajgcych zakryciu

- odbidr czesciowy

- odbior koncowy

- odbidér pogwarancyjny

7.2 Odbiér robét zanikajacych i ulegajacych zakryciu

Odbiér robdt zanikajgcych i ulegajgcych zakryciu polega na finalnej ocenie ilosci i jakosci
wykonanych robét, ktére w dalszym procesie realizacji ulegng zakryciu.

Odbiér robdét zanikajgcych i ulegajgcych zakryciu bedzie dokonany w czasie umozliwiajgcym
wykonanie ewentualnych korekt i poprawek bez hamowania ogdélnego postepu roboét.

Odbioru robot dokonuje Inspektor Nadzoru.

Gotowos¢ danej czesci robdt do odbioru zgtasza Wykonawca wpisem do dziennika budowy i
jednoczesnym powiadomieniem Inspektora Nadzoru. Odbiér bedzie przeprowadzony niezwiocznie,
nie pdzniej niz w ciggu 3 dni od daty zgtoszenia wpisem do dziennika budowy i powiadomienia o tym
fakcie Inzyniera Kontraktu.

Jakosc¢ i ilos¢ robdt ulegajgcych zakryciu ocenia Inspektor Nadzoru na podstawie dokumentéw
zawierajgcych komplet wynikow badan laboratoryjnych i w oparciu o przeprowadzone pomiary, w
konfrontacji z dokumentacjg projektowg, szczegdtowg specyfikacjg techniczng i uprzednimi
ustaleniami.

7.3 Odbiér Czesciowy

Odbior Czesciowy polega na ocenie ilosci i jakosci wykonanych czesci robét.

Odbioru czesciowego robot dokonuje sie dla zakresu okreslonego w dokumentach umownych
wedilug zasad jak przy odbiorze ostatecznym robét. Celem odbioru czesciowego jest wczesne
wykrycie ewentualnych usterek w realizowanych robotach i ich usuniecie przed odbiorem
koncowym. Odbidér czesciowy robdt jest dokonywany przez Inspektora Nadzoru w obecnosci
kierownika budowy.

7.4. Odbiér Koncowy

Odbiér ostateczny polega na finalnej ocenie rzeczywistego wykonania robot w odniesieniu do ich
ilosci, jakosci i wartosci. Catkowite zakonczenie robdt oraz gotowos$¢ do odbioru ostatecznego
bedzie stwierdzona przez Wykonawce wpisem do dziennika budowy 2z bezzwlocznym
powiadomieniem na pisSmie o tym fakcie Inspektora Nadzoru.

Odbior ostateczny robdt nastgpi w terminie ustalonym w dokumentach umowy, liczac od dnia
potwierdzenia przez Inspektora Nadzoru zakoriczenia robét i przyjecia dokumentéw, o ktérych mowa
w punkcie ponizej pt. ,Dokumenty do odbioru ostatecznego roboét”.

Odbioru ostatecznego robdét dokona komisja wyznaczona przez Zamawiajgcego w obecnosci
Inspektora Nadzoru i Wykonawcy. Komisja odbierajgca roboty dokona ich oceny jakosciowej na
podstawie przedtozonych dokumentow, wynikdw badan i pomiaréw, oceny wizualnej oraz zgodnosci
wykonania robot z ST i dokumentacjg projektowa.

W toku odbioru ostatecznego robét, komisja zapozna sie z realizacjg ustalen przyjetych w trakcie
odbioréw robdét zanikajgcych i ulegajgcych zakryciu oraz odbioréw czesciowych, zwlaszcza w
zakresie wykonania robot uzupetniajgcych i rob6t poprawkowych.

W przypadku niewykonania wyznaczonych robét poprawkowych lub robét uzupetniajgcych, Komisja
przerwie swoje czynno$ci i ustali nowy termin odbioru ostatecznego.

W przypadku stwierdzenia przez Komisje, Zze jako$¢ wykonanych robdét w poszczegdlnych
asortymentach nieznacznie odbiega od wymaganej w ST i dokumentacji projektowej z
uwzglednieniem tolerancji i nie ma wiekszego wptywu na cechy eksploatacyjne obiektu i
bezpieczenstwo ruchu, komisja dokona potrgcen, oceniajagc pomniejszong wartos¢ wykonanych
robét w stosunku do wymagan przyjetych w dokumentach umowy.
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7.4.1 Dokumenty do Odbioru Ostatecznego Robét

Podstawowym dokumentem do dokonania odbioru ostatecznego robdét jest protokdt odbioru
ostatecznego robét sporzadzony wg wzoru ustalonego przez Zamawiajgcego.

Do Odbioru Ostatecznego Wykonawca jest zobowigzany przygotowaé nastepujgce dokumenty:

- dokumentacje projektowg podstawowg z naniesionymi zmianami oraz dodatkowsg, jesli zostata
sporzadzona w trakcie realizacji umowy

- dokumenty uzasadniajgce uzupetnienia i zmiany wprowadzone w trakcie wykonywania robot,

- Specyfikacje Techniczne (podstawowe z dokumentéw kontraktowych i ew. uzupetniajgce lub
zamienne),

- recepty i ustalenia technologiczne

- Protokoty wszystkich odbioréw czesciowych,

- Dzienniki budowy i ksigzke obmiaréw

- deklaracje zgodnosci lub certyfikaty zgodnosci wbudowanych materiatow, certyfikaty na znak
bezpieczenstwa zgodnie z ST,

- rysunki (dokumentacje) na wykonanie robét towarzyszacych (np. na przetozenie linii telefonicznej,
energetycznej, gazowej, oswietleniowej itp.) oraz protokoty odbioru i przekazania tych robot
wiascicielom urzadzen

- sprawozdanie techniczne,

- karte przekazania odpadow

- inne dokumenty wymagane przez Zamawiajgcego.

Przejecie robot na majgtek i do eksploatacji nastgpi na podstawie ,Protokotu Odbioru Ostatecznego
Robét” podpisanego przez przedstawiciela Zamawiajgcego.

7.5. Odbiér Pogwarancyjny

Odbior Pogwarancyjny polega na ocenie wykonanych robét zwigzanych z usunieciem wad, ktore
ujawnig sie w okresie gwarancyjnym i rekojmi.

Ostateczne zatwierdzenie robdt po wygasnieciu okresu gwarancji (okresu odpowiedzialnosci za
usterki) nastgpi po usunieciu wszystkich usterek odnotowanych przy odbiorze ostatecznym oraz
tych, ktére wystgpity w okresie gwaranciji.

Odbiér pogwarancyjny bedzie dokonany na podstawie oceny wizualnej obiektu z uwzglednieniem
zasad odbioru ostatecznego.

8. PODSTAWA PLATNOSCI
Wynagrodzenie dla Wykonawcy ma forme wynagrodzenia ryczattowego.

8.1. Ustalenia ogélne
Dla pozyciji kosztorysowych wycenionych ryczattowo podstawg ptatnosci jest wartos¢ (kwota)
podana przez Wykonawce w danej pozycji kosztorysu.
Cena jednostkowa lub kwota ryczattowa pozycji kosztorysowej bedzie uwzglednia¢ wszystkie
czynnosci, wymagania i badania sktadajgce sie na jej wykonanie, okreslone dla tej roboty w ST
i w dokumentaciji projektowe;j.
Ceny jednostkowe lub kwoty ryczattowe robét bedg obejmowac:
- robocizne bezposrednig wraz z towarzyszgcymi kosztami,
- warto$é zuzytych materiatbw wraz z kosztami zakupu, magazynowania, ewentualnych ubytkow i
transportu na teren budowy,
- warto$¢ pracy sprzetu wraz z towarzyszgcymi kosztami,
- koszty posrednie, zysk kalkulacyjny i ryzyko,
- podatki obliczone zgodnie z obowigzujgcymi przepisami.
Do cen jednostkowych nie nalezy wlicza¢ podatku VAT.

8.2. Warunki umowy i wymagania ogoélne

Koszt dostosowania sie do wymagan warunkéw umowy i wymagan ogolnych zawartych w ST
obejmuje wszystkie warunki okreslone w ww. dokumentach, a nie wyszczegdlnione w kosztorysie.
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8.3. Objazdy, przejazdy i organizacja ruchu

Koszt wybudowania objazdéw/przejazddw i organizacji ruchu obejmuje:

a) opracowanie oraz uzgodnienie z Inspektorem Nadzoru i odpowiednimi instytucjami projektu
organizacji ruchu na czas trwania budowy, wraz z dostarczeniem kopii projektu Inspektorowi
Nadzoru i wprowadzaniem dalszych zmian i uzgodnien wynikajgcych z postepu robot,

b)ustawienie tymczasowego oznakowania i oswietlenia zgodnie z wymaganiami bezpieczehstwa
ruchu,

c) optaty/dzierzawy terenu,

d) przygotowanie terenu,

e) konstrukcje tymczasowej nawierzchni, ramp, chodnikéw, kraweznikéw, barier, oznakowan i
drenazu,

f) tymczasowg przebudowe urzadzen obcych.

g) Koszt utrzymania objazdéw/przejazdow i organizacji ruchu obejmuije:

h) oczyszczanie, przestawienie, przykrycie i usuniecie tymczasowych oznakowan pionowych,
poziomych, barier i Swiatet,

i) utrzymanie ptynnosci ruchu publicznego.

j) Koszt likwidacji objazdéw/przejazdéw i organizacji ruchu obejmuje:

k) usuniecie wbudowanych materiatéw i oznakowania,

I) doprowadzenie terenu do stanu pierwotnego.

9. NORMY ZWIAZANE

Specyfikacje Techniczne w réznych miejscach powotujg sie na Polskie Normy (PN), przepisy
branzowe, instrukcje. Nalezy je traktowac jako integralng cze$¢ i nalezy je czytaé tgcznie z
rysunkami i specyfikacjami, jak gdyby tam one wystepowaty. Rozumie sig, iz Wykonawca jest w
petni zaznajomiony z ich zawarto$cig i wymaganiami. Zastosowanie bedg miaty ostatnie wydania
Polskich Norm (datowane nie pdzniej niz 30 dni przed datg sktadania ofert), o ile nie postanowiono
inaczej. Roboty bedg wykonywane w bezpieczny sposob, scisle w zgodzie z obowigzujgcymi
Polskimi Normami (PN)/(EN-PN) lub odpowiednimi normami krajéw UE. Postanowienia norm
polskich bedg miaty pierwszenstwo nad postanowieniami innych norm.

10. PRZEPISY ZWIAZANE

-Dz. U.z 1994 r. Nr 89 poz. 414 z p6zn. zm. — Prawo budowlane

- Dz. U. z 2003 nr 120 poz. 1126 - W sprawie informacji dotyczgcej bezpieczenstwa i ochrony zdrowia
oraz planu bezpieczenstwa i ochrony zdrowia.

- Dz. U. 1997 Nr 129 poz. 844 z p6zn. zm. — W sprawie ogoélnych przepiséw bezpieczenstwa i higieny
pracy.

- Dz. U. z 2003 r. nr 47 poz. 401 - W sprawie bezpieczenhstwa i higieny pracy podczas wykonywania
robét budowlanych

-Dz. U. z2000r. nr 26 poz. 313 z p6zn. zm. - W sprawie bezpieczenstwa i higieny pracy przy recznych
pracach transportowych

- PN-EN 45014:2000 ,Ogodlne kryteria deklaracji zgodnosci sktadanej przez dostawce”

- Dz. U. z 2004 r. Nr 249 poz. 2497 — W sprawie aprobat technicznych oraz jednostek organizacyjnych
upowaznionych do ich wydania.

- Dz. U. 22004 r. Nr 198 poz. 2041 z p6zn. zm. — W sprawie sposobu deklarowania zgodnosci wyrobdéw
budowlanych oraz sposobu znakowania ich znakiem budowlanym.
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ST -02. ROBOTY ZIEMNE kod CPV 45111200-0

1. WSTEP
1.1. Przedmiot ST
Przedmiotem niniejszej specyfikacji technicznej (ST) sg wymagania dotyczgce wykonania i odbioru
robot ziemnych zwigzanych z rozbudowg budynku Szpitala Powiatowego w Pajecznie.

1.2. Zakres stosowania specyfikacji technicznej.
Specyfikacja techniczna (ST) jest stosowana jako dokument przetargowy i umowny przy zlecaniu
realizacji rob6t wymienionych w punkcie 1.3.

1.3. Zakres roboét objetych ST

- Fundamenty

Posadowienie bezposrednie, warunki posadowienia proste. Przed rozpoczeciem wykonywania
wykopow nalezy zapoznac¢ sie z petng dokumentacjg geotechniczng, a w trakcie wykopéw wykonaé
badania kontrolne gruntu pod fawami. W wypadku stwierdzenia podczas wykonywania wykopow
zalegania w poziomie posadowienia gruntdéw nienosnych lub nasypowych nalezy dokona¢ wymiany
gruntu do poziomu gruntdéw nosnych piaskiem srednim stabilizowanym cementem w ilosci 100kg
cementu na 1m3 piasku lub uzupetni¢ chudym betonem C8/10.

Uwaga: ze wzgledu na bezposrednie sgsiedztwo istniejgcego budynku szpitalnego prace ziemne i
fundamentowe prowadzi¢ z zachowaniem nalezytej ostroznosci bacznie obserwujgc zachowanie
obiektu sgsiadujgcego z realizowanym zamierzeniem. W razie zaobserwowania niepokojgcych
Zjawisk prace przerwac i doraznie zabezpieczyé teren budowy oraz budynek istniejgcy. Dalsze prace

kontynuowac¢ po konsultacji z projektantem.
tawy fundamentowe zelbetowe z betonu C20/25 W8 zbrojone stalg A-llIN wylewane na podkfadzie z

betonu klasy C12/15 o grubosci 10cm. Dodatkowo pomiedzy osiami A-B, G-H i M-N zaprojektowano
konstrukcyjnie tawy fundamentowe przeciwdziatajgce oddziatywaniom poziomym na skrajne fawy.
Posadowienie projektowanych fundamentéw budynku przewidziano zasadniczo na dwdch
poziomach: -3,56 i -4,56m z lokalnymi obnizeniami do -4,82m. tawe wzdtuz budynku istniejgcego z
uwagi na istniejgce fundamenty wyptycono do poziomu -3,41m. Plyte fundamentowg podszybia oraz
obszar fundamentéw w rejonie szybu posadowiono gtebiej na rzednej -5,80m. Zmiane poziomu
posadowienia zaprojektowano uskokami taw fundamentowych.

Uwaga: Pod fundamenty $ciany w osi 1 z uwagi na zapewnienie minimalnej gtebokosci
posadowienia ponizej strefy przemarzania -1,0m nalezy przegtebi¢ wykop i wykonaé podlewke

betonowg do wymaganej gtebokosci.
Pionowe i poziome powierzchnie faw i stop fundamentowych oraz piyty dodatkowo nalezy

zabezpieczyé¢ przeciwwilgociowo. Sciany fundamentowe (przyziemia) réwniez nalezy zaizolowaé
przeciwwilgociowo. Wszelkie izolacje pionowe i poziome wykona¢ zgodnie z opisem czesci
architektoniczne.

Roboty ziemne prowadzi¢ pod nadzorem uprawnionego geologa i geodety.

1.4. Okreslenia podstawowe

- Wykop plytki - wykop, ktérego gtebokos¢ jest mniejsza niz 1 m.

- Wykop $redni - wykop, ktérego gteboko$¢ jest zawarta w granicach od 1 do 3 m

- Wykop gteboki - wykop, ktérego gtebokos¢ przekracza 3 m.

- Grunt nieskalisty - kazdy grunt rodzimy, nie okreslony jako grunt skalisty.

- Grunt skalisty - grunt rodzimy, lity lub spekany o nieprzesunietych blokach, kiérego prébki
nie wykazujg, zmian objetosci ani nie rozpadaja, sie pod dziataniem wody destylowane;:
majg wytrzymatos$¢ na sciskanie Rc ponad 0,2 MPa; wymaga uzycia srodkow wybuchowych
albo narzedzi pneumatycznych lub hydraulicznych do odspojenia.

- Odktad - miejsce wbudowania lub skladowania (odwiezienia) gruntow pozyskanych w
czasie wykonywania wykopow

- Wskaznik zageszczenia gruntu - wielkos¢ charakteryzujgca stan zageszczenia gruntu,
okreslona wg wzoru:

PI

Is =7« gdzie:

Pd - gestos¢ objetosciowa szkieletu zageszczonego gruntu, zgodnie z BN-77/8931-12,
(Mg/m3),
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Pds - maksymalna gesto$¢ objetoSciowa szkieletu gruntowego przy wilgotnosci optymaine;,

zgodnie z PN-B-04481:1988, stuzgca do oceny zageszczenia gruntu w robotach ziemnych,
(Mg/m3).

- Wskaznik réznoziarnistosci - wielkos¢ charakteryzujgca zageszczalno$¢ gruntow
niespoistych, okreslona wg wzoru:
d60

U= 9o gdzie:

d60 — srednica oczek sita, przez ktore przechodzi 60% gruntu (mm),
d10 - S$rednica oczek sita, przez ktore przechodzi 10% gruntu (mm),

- Wskaznik odksztatcenia gruntu — wielko$¢ charakteryzujgca stan zageszczenia gruntu, okreslona
wedtug wzoru:
£,

o= £

1 gdzie:

E1 = modut odksztatcenia gruntu oznaczony w pierwszym obcigzeniu badanej warstwy zgodnie z
PN-S-02205:1998,

E2 = modut odksztatcenia gruntu oznaczony w powtérnym obcigzeniu badanej warstwy zgodnie z
PN-S-02205:1998,

1.5. Ogélne wymagania dotyczace roboét

Wykonawca jest odpowiedzialny za zgodnos¢ wykonanych roboét z warunkami przyjetymi w
dokumentacji projektowej, Specyfikacjach Technicznych oraz poleceniami Inspektora Nadzoru.
Ogolne wymagania dotyczace robét podano w ST- 01 ,Wymagania ogoine”.

2. MATERIALY
2.1. Ogolne wymagania dotyczace materiatow.
Ogolne wymagania dotyczgce materiatdbw podano w ST- 0 ,Wymagania ogdine” pkt 2.

3. SPRZET

Wykonawca przystepujgcy do wykonania prac winien wykaza¢ sie mozliwo$cig korzystania z maszyn i
sprzetu gwarantujgcych wiasciwg to jest spetniajgcg wymagania Specyfikacji Technicznej jako$é robét.
Wykonawca jest zobowigzany do uzywania jedynie takiego sprzetu, ktory nie spowoduje niekorzystnego
wptywu na jako$¢ wykonywanych prac, zarowno w miejscu tych prac, jak tez przy wykonywaniu
czynno$ci pomocniczych oraz w czasie transportu, zatadunku i wytadunku materiatéw, sprzetu itp.
Sprzet uzywany przez Wykonawce winien uzyska¢ akceptacje Nadzoru Inwestycyjnego.

4. TRANSPORT

Wykonawca jest zobowigzany do stosowania jedynie takich $rodkéw transportu, ktdére nie wplyng
negatywnie na jako$¢ wykonywanych robét.

Materiaty przewozone na srodkach transportu powinny by¢ zabezpieczone przed ich przemieszczeniem
i uktadane zgodnie z warunkami transportu wydanymi przez ich wytworce.

5. WYKONANIE ROBOT

Jezeli na terenie robo6t ziemnych napotka sie na nieprzewidziane w dokumentac;ji obiekty podziemne lub
materiaty takie jak:

- Urzadzenia i przewody instalacyjne (wodociggowe, kanalizacyjne, cieplne, gazowe, elektryczne,
telekomunikacyjne);

- Kanaty, dreny;

- Resztki konstrukcji;

wowczas roboty nalezy przerwaé do czasu uzgodnienia dalszego postepowania.

W przypadku odkrycia wykopalisk archeologicznych Ilub niewypatéw - niewybuchéw i innych
pozostatosci wojennych, nalezy niezwtocznie przerwaé roboty, zawiadomi¢ odpowiednie wiadze
administracyjne, a miejsce zabezpieczy¢ przed dostepem ludzi i zwierzat.
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5.1. Dokumentacja robét

Projekt robo6t ziemnych powinien miec€ taki zakres, aby rozwigzywat wszystkie problemy warunkujgce
bezpieczne i prawidiowe wykonanie robot ziemnych. Nalezy przeanalizowaé bezpieczenstwo
konstrukcji i urzadzen istniejgcych. Metoda wykonania wykopu powinna by¢ dobrana przy
uwzglednieniu zakresu robdt, rodzaju, rozmiaru i gtebokosci wykopdéw, uksztattowania terenu,
rodzaju gruntu, wystepujgcych wéd gruntowych oraz posiadanego sprzetu mechanicznego.

- Przyjete metody wykonania wykopu oraz zabezpieczenia wykopu przed naptywem waéd gruntowych
nie mogg spowodowac zmiany wtasciwosci geotechnicznych posadowienia istniejgcych budynkoéw,
elementow oraz instalacji.

- Wykopy fundamentowe powinny byé wykonywane bezposrednio przed wykonaniem
przewidzianych w nich rob6t i mozliwie szybko zlikwidowane przez ich zasypanie po wykonaniu
przewidzianych prac.

- Nie wolno dopuszczaé do sptywu wdd opadowych do wykopu z otaczajgcego terenu. W tym celu
nalezy zapewni¢ odpowiednie wyprofilowanie terenu otaczajgcego wykopy.

- Jezeli przewiduje sie ruch ludzi wzdluz goérnej krawedzi wykopu, nalezy uksztattowaé podituzne
pasy szerokosci, co najmniej 0,6 m, na ktérych nie powinien znajdowac sie ukopany grunt ani inne
przeszkody.

- Nalezy w odpowiednich odstepach zapewni¢ wyjscia z wykopoéw przy uzyciu np. drabin lub
schodow.

- Sciany wykopéw nalezy tak ksztattowaé i obudowywaé, aby nie nastgpito obsunigcie sie gruntu;
nalezy przy tym uwzgledni¢ wszystkie oddziatywania i wptywy, ktére mogtyby naruszyé statecznos¢
gruntu.

- Stateczno$¢ Scian lub skarp powinna by¢ zachowana w kazdych warunkach atmosferycznych.
Sciany wykopu nie mogg byé podkopywane; powstate nawisy, jak réwniez odstoniete przy
wydobywaniu gruntu resztki budowli itp., ktére mogg spasc¢ lub zeslizgnagé sie, nalezy niezwiocznie
usungg.

- Nalezy oceni¢ wptyw drgan i ciezaru przekazywanych przez maszyny budowlane wykorzystywane
przy pracach ziemnych na podtoze gruntowe. Wymiary wykopow w planie powinny by¢ dostosowane
do:

- Glebokosci wykopu,

- Zakresu i technologii robét, ktére majg by¢ wykonywane w wykopie (izolacje, wymiana gruntu,
deskowanie, betonowanie),

- Przyjetego sposobu zabezpieczenia Scian wykopu,

- Szerokosci potrzebnej przestrzeni roboczej.

- Szerokos¢ przestrzeni roboczej w wykopach nie powinna by¢ mniejsza niz 0,8 m (zaleca sie 1,2
do 2 m od krawedzi fundamentu).

- Przy wykonywaniu wykopéw nie obudowanych nalezy wykonywaé skarpy o bezpiecznym
nachyleniu. Nachylenie skarp wykopu nalezy przyjmowac na podstawie obliczen statycznych.

- W przypadku wykopow ze skarpami o bezpiecznym nachyleniu powinny byé spetnione
wymagania:

W pasie przylegajgcym do gérnej krawedzi skarpy, o szerokosci réwnej szerokosci trzykrotnej
gtebokosci wykopu, powierzchnia terenu powinna mie¢ spadki umozliwiajgce tatwy odptyw wody
opadowej od krawedzi wykopu.

Podnéze skarpy powinno byé zabezpieczone przed rozmoczeniem wodami opadowymi.

Naruszenia stanu naturalnego gruntu na powierzchni skarpy, np. rozmycie przez wody opadowe
powinno byé usuwane z zachowaniem bezpiecznych nachylen w kazdym punkcie skarpy.

Stan skarp nalezy okresowo sprawdza¢ w zaleznosci od wystepowania czynnikow dziatajgcych
destrukcyjnie (opady, mréz itp.)

- Przy wykonywaniu wykopow obudowanych powinny by¢ zachowane nastepujgce wymagania:
Gorne krawedzie elementéw przysciennych powinny wystawac¢ ponad teren, co najmniej 10 cm dla
ochrony przed wpadnieciem do wykopu gruntu lub innych przedmiotéw.

Wykop zabezpieczy¢ i oznakowa¢ w sposdb zabezpieczajgcy przez wpadnieciem pracownikow,
0so6b postronnych oraz maszyn i sprzetu budowlanego,

Z wykopu nalezy zapewni¢ awaryjne wyjscia wedtug warunkéw podanych wczesniej,

W kazdej fazie robot pracownicy powinni znajdowaé sie w obudowanej czesci wykopu,

W razie potrzeby dokonywania posredniego przerzutu urobku nalezy w pionie zbudowa¢ pomosty.
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Statecznos¢ obudowy powinna by¢é zapewniona w kazdym stadium robét, od rozpoczecia i
konstruowania obudowy do osiggniecia projektowanego dna wykopu, a nastepnie do catkowitego
zapetnienia wykopu i usuniecia obudowy, rozbiérka obudowy scian lub skarpy wykopdéw powinna
by¢ przeprowadzona etapowo, w miare zasypywania wykopu, poczynajac od dna wykopu, obudowe
scian wykopu mozna usung¢ za kazdym razem na wysokos¢ nie wiekszg niz 0,3 m,

Pozostawienie obudowy w gruncie jest dopuszczalne tylko w przypadku braku technicznych
mozliwosci jej usuniecia lub wtedy, gdy wydobywanie elementu zagraza bezpieczenstwu pracy lub
konstrukcji wykonywanego lub sgsiedniego obiektu - powinno to zosta¢ zaakceptowane przez
Inwestora oraz Projektanta.

- Kopany urobek powinien by¢ niezwtocznie przetransportowany na miejsce przeznaczenia lub na
odktad przewidziany do zasypywania wykopu po jego zabudowaniu.

- W przypadku koniecznosci wykonania odktadéw ziemnych powinny byé one wykonywane w
postaci nasypow o wysokosci do 1,5 m, pochyleniu skarp i ze spadkiem korony od 2 do 5 %.

- Odlegtos¢ podndéza skarpy odkiadu ziemnego od gornej krawedzi wykopu powinna wynosi¢, co
najmniej podwajng jego gtebokosc¢ i nie mniej niz 3 m.

- Do zasypania wykopu zaleca sie uzy¢ gruntow sktadajgcych sie z piaskéw Srednich i grubych.
Materiat powinien by¢ wolny od zanieczyszczen typu: ostre korzenie, darnina, odpady budowlane,
okruchy kamienne, gruz, stare fragmenty nawierzchni itp.

- Materiat nie powinien by¢ zamarzniety

- Zasypywanie wykopu nalezy wykonywac¢ warstwami, ktére po utozeniu nalezy zageszczaé
mechanicznie lub recznie. Migzszos¢ warstwy zasypki winna by¢ dobrana w zalezno$ci od przyjetej
metody zageszczania.

- Jezeli wskutek wadliwego dziatania zabezpieczen wykopu przed wodg opadowa/gruntowg w
poziomie posadowienia grunt zostanie naruszony, to nalezy go usungc¢ i zastgpi¢ odpowiednim
rodzajem gruntu.

Przy mechanicznym wykonywaniu robét ziemnych nalezy zapewni¢ statg i bezawaryjng prace oraz
przestrzegaé nastepujgcych zasad:

- Stata kontrola drog technologicznych,

- Unikanie wydobywania gruntu na pochytych powierzchniach,

- Zabezpieczenie maszyn i urzgdzen przed stoczeniem sie,

- Utrzymywanie stanowiska roboczego w stanie suchym,

- Prawidtowy dobdr pojemnosci naczynia roboczego,

- Transport gruntu powinien by¢ tak zorganizowany, aby nie tamowat dowozu materiatéw
przeznaczonych na budowe,

- Ruch maszyn powinien odbywa¢ sie poza prawdopodobnym klinem odtamu gruntu.

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT
6.1. Podtoze gruntowe
Nalezy sprawdzac¢ zgodnie z wytycznymi podanymi w pkt. 4 PN-81/B-03020 ,Grunty budowlane -
Posadowienie bezposrednie budowli - Obliczenia statyczne i projektowanie”.
Przed przystgpieniem do robdt ziemnych nalezy zweryfikowaé rodzaj i migzszosé warstw gruntéw
zalegajgcych w miejscu robot ziemnych oraz ustali¢ rzeczywiste warunki wodno -gruntowe.

6.2. Wykonanie wykopow

Kontrola podczas robét ziemnych powinna byé przeprowadzona w takim zakresie, aby istniata
mozliwos¢ oceny stanu, jakosci i prawidtowos$ci wykonania robét przy odbiorze koricowym.

Wszelkie odstepstwa od projektu powinny by¢ opisane, wyjasnione i uzasadnione.
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Przedmiot kontroli i terminy jej przeprowadzenia zostaly podane w ponizszej tabeli wg tablicy 1 — 3,6
02C1
PN-B-06050:1999

Sprawdzenie
Lp. Przedmiot kontroli (badan) powinno by¢
dokonane
Przed .
rozpoczeciem W czasie
budowy budowy
1. Zgodnos¢ wykonania robét z dokumentacija ) +
techniczng
2. Roboty pomiarowe + -
3. Przygotowanie terenu + -
4. Rodzaj i stan gruntéw w podtozu + +
5. Odwodnienie wykopu, nachylenie skarp + +
6. Wymiary wykopdow, nachylenie skarp - +
7. Zabezpieczenie wykopow - +
8. Wykohczenie wykopdw, uporzadkowanie
terenu ) )

Nalezy sprawdzi¢ zgodnos¢ wykonania wykopéw 2z projektem, wymogami normowymi oraz
postanowieniami Specyfikacji Technicznej, ze szczegdlnym uwzglednieniem statecznosci scian wykopu
(skarpy, obudowa), prawidtowosci ich odwodnienia oraz doktadnosci wykonania wymienionych ponize;j.
Odchylenia wymiaréw liniowych oraz rzednych dla robét i budowli ziemnych nie powinny byé wieksze
niz:

+ 0,01 % dla spadkéw terenu,

+ 0,05 % dla ewentualnych rowéw odwadniajgcych,

1 15 cm dla wymiaréw w planie wykopdw - dla elementow matej architektury,

1+ 5 % dla nachylenia skarp wykopdéw fundamentowych.

Przy kontroli robét ziemnych nalezy szczegdlng uwage zwrdécié na:

- Zabezpieczenie skarp / Scian wykopow,

- Obudowe scian wykopow,

- Prawidtowo$¢ odwodnienia wykopu,

- Doktadnos¢ wykonania wymiaréw wykopu (wg powyzszych wartosci tolerancji),

7. OBMIAR ROBOT
Ogolne zasady obmiaru podano w ST - 0 ,Wymagania ogdine”.
Jednostki obmiarowe nalezy przyjmowaé zgodnie z kosztorysem.

8. ODBIOR ROBOT

Ogolne wymagania dotyczgce odbioru robét podano w niniejszej specyfikacji technicznej w czesci ST-
01.0 ,Wymagania ogdlne”.

Roboty wymienione w ST-03.0 ,Roboty ziemne” podlegajg zasadom odbioru robét zanikajgcych

i ulegajgcych zakryciu, odbiorowi cze$ciowemu oraz odbiorowi korncowemu.

9. PODSTAWA PLATNOSCI

Wynagrodzenie dla Wykonawcy ma forme wynagrodzenia ryczattowego.

10. PRZEPISY ZWIAZANE

PN-B-06050:1999 Geotechnika. Roboty ziemne. Wymagania ogdlne.

PN-B-02479:1999 Geotechnika. Dokumentowanie geotechniczne. Zasady ogdine.
PN-6-G2481:1999 Geotechnika. Terminologia podstawowa, symbole literowe, jednostki miary.
PN-B-02480 :1998 Grunty budowlane. Okreslenia, symbole, podziat gruntow.

PN-B-03020 :1981 Grunty budowlane. Posadowienie bezposrednie budowli. Obliczenia statyczne
i projektowanie.

PN-B-04452 : 2002 Grunty budowlane. Badania polowe.
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T - 03. ROBOTY ZELBETOWE kod CPV 45223500-1

1. WSTEP
1.1. Przedmiot ST
Przedmiotem niniejszej Specyfikacji Technicznej sg wymagania dotyczgce wykonania i odbioru robét
betonowych i zelbetowych dotyczgce rozbudowy budynku Szpitala Powiatowego w Pajecznie.

1.2. Zakres stosowania ST
Specyfikacja Techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy przy zlecaniu i
realizacji rob6t wymienionych w punkcie 1.1.

1.3. Zakres roboét objetych ST
Ustalenia zawarte w niniejszej Specyfikacji dotycza prowadzenia robét betonowych i zelbetowych i
obejmuja:

- Fundamenty.

Posadowienie bezposrednie, warunki posadowienia proste. Przed rozpoczeciem wykonywania
wykopoéw nalezy zapoznac sie z petng dokumentacjg geotechniczng, a w trakcie wykopéw wykonaé
badania kontrolne gruntu pod tawami. W wypadku stwierdzenia podczas wykonywania wykopow
zalegania w poziomie posadowienia gruntéw nienosnych lub nasypowych nalezy dokona¢ wymiany
gruntu do poziomu gruntdéw nosnych piaskiem srednim stabilizowanym cementem w ilosci 100kg
cementu na 1m3 piasku lub uzupetni¢ chudym betonem C8/10.

Uwaga: ze wzgledu na bezposrednie sgsiedztwo istniejgcego budynku szpitalnego prace ziemne i
fundamentowe prowadzi¢ z zachowaniem nalezytej ostroznosci bacznie obserwujgc zachowanie
obiektu sgsiadujgcego z realizowanym zamierzeniem. W razie zaobserwowania niepokojgcych
zjawisk prace przerwac i doraznie zabezpieczyé teren budowy oraz budynek istniejgcy. Dalsze prace

kontynuowadé po konsultacji z projektantem.
tawy fundamentowe zelbetowe z betonu C20/25 W8 zbrojone stalg A-llIN wylewane na podkfadzie z

betonu klasy C12/15 o grubosci 10cm. Dodatkowo pomiedzy osiami A-B, G-H i M-N zaprojektowano
konstrukcyjnie tawy fundamentowe przeciwdziatajgce oddziatywaniom poziomym na skrajne fawy.
Posadowienie projektowanych fundamentéw budynku przewidziano zasadniczo na dwdch
poziomach: -3,56 i -4,56m z lokalnymi obnizeniami do -4,82m. Lawe wzdtuz budynku istniejgcego z
uwagi na istniejgce fundamenty wyptycono do poziomu -3,41m. Plyte fundamentowg podszybia oraz
obszar fundamentéw w rejonie szybu posadowiono gtebiej na rzednej -5,80m. Zmiane poziomu
posadowienia zaprojektowano uskokami taw fundamentowych.

Uwaga: Pod fundamenty $ciany w osi 1 z uwagi na zapewnienie minimalnej gtebokosci
posadowienia ponizej strefy przemarzania -1.0m nalezy przegtebi¢ wykop i wykonaé podlewke

betonowag do wymaganej gtebokosci.
Pionowe i poziome powierzchnie taw i stéop fundamentowych oraz pityty dodatkowo nalezy

zabezpieczyé przeciwwilgociowo. Sciany fundamentowe (przyziemia) réwniez nalezy zaizolowaé
przeciwwilgociowo. Wszelkie izolacje pionowe i poziome wykona¢ zgodnie z opisem czesci
architektoniczne.

- Stropy.

Stropy nad przyziemiem, parterem i | pietrem zelbetowe w wiekszosci prefabrykowane kanatowe
gr.24cm (np.: producenta Fabryka Doméw Bogucin lub o parametrach nie gorszych) o nosnosci
6,0kN/m? (w pomieszczeniu kottowni 10kN/m?). Uzupetnienie stropdw prefabrykowanych stanowig
zelbetowe monolityczne ptyty z betonu C25/30 zbrojone stalg A-IlIIN i A-I. Grubosci ptyt Zzelbetowych
pokazano na rysunkach stropéw, natomiast zbrojenie zostanie przedstawione w projekcie
wykonawczym konstrukciji

- Belki.

Belki monolityczne Zelbetowe o wymiarach przekrojéw i usytuowaniu zgodnym z proj. konstrukcji z
betonu C25/30 zbrojone stalg A-llIN. Belki zaprojektowano jako jedno-

i dwuprzestowe wsparte na rdzeniach, stupach i Scianach.

Wysokosci przekrojéw betonowych oraz sposob zbrojenia wraz z iloscig wkitadek zbrojeniowych
zostanie przedstawiony w czesci rysunkowej projektu wykonawczego konstrukgii.
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- Nadproza i wience.

Nadproza w $cianach wewnetrznych nosnych, jako zelbetowe monolityczne z betonu C25/30
zbrojonego stalg A-llIN i A-I; nadproza w scianach zewnetrznych Zelbetowe j.w. w przewazajgcej
czesci budynku obnizane z wienca stropu. Zbrojenie nadprozy zréznicowano w zaleznosci od
rozpietosci, charakteru oraz wielkosci oddziatywan obcigzen. Wysokosci przekrojow betonowych
oraz sposob zbrojenia wraz z iloscig wktadek zbrojeniowych zostanie przedstawiony w czesci
rysunkowej projektu wykonawczego konstrukcji. Wiehce monolityczne zelbetowe z betonu C25/30
zbrojone stalg A-IlIN i A-l na poziomach stropow.

- Rdzenie i filarki.

W miejscach oparé belek w celu przekazania sit skupionych zaprojektowano rdzenie i filarki
zelbetowe wg. czesci rysunkowej, z betonu C25/30, zbrojenie stalg A-I1IN.

Rdzenie zaprojektowano réwniez jako elementy zelbetowe usztywniajgce diugie Sciany murowane
nosne na kazdej kondygnaciji.

W celu zapewnienia potgczenia rdzeni z murami nalezy, w co drugg spoine osadzi¢ klamry z pretéw
zbrojeniowych.

Szczegotowe wytyczne zbrojenia rdzeni i filarkdw zostang przedstawione w projekcie wykonawczym
konstrukgciji.

- Schody.

Biegi oraz spoczniki schodéw wewnetrznych zelbetowe monolityczne o grubosci ptyt 12cm z belkami
spocznikowymi. Konstrukcja schodéw w catosci z betonu C25/30 zbrojonego stalg A-IlIN. Ksztaft,
wielko$é oraz rozstaw wktadek zbrojeniowych zostanie przedstawiony w projekcie wykonawczym
konstrukdiji.

Schody zewnetrzne wejscia gtéwnego zaprojektowano jako ptytowe, Zelbetowe monolityczne,
jednoprzestowe z betonu C25/30 W8 F150 krzyZzowo zbrojone stalg A-llIN. Schody wsparte na
Scianach fundamentowych murowanych i fawach. Szczegétowe wytyczne zbrojenia zostang
przedstawione w projekcie wykonawczym.

Schody zewnetrzne wejscia bocznego na parter zaprojektowano jako plytowe, zelbetowe
monolityczne, jednoprzestowe z betonu C25/30 W8 F150, sztywno potgczone ze s$cianami
fundamentowymi, jednokierunkowo zbrojone stalg A-IlIN. Schody wsparte na $cianach
fundamentowych zelbetowych i tawach.

Schody zewnetrzne wejscia bocznego do przyziemia zaprojektowano jako ptytowe, zelbetowe
monolityczne, jednoprzestowe z betonu C25/30 W8 F150, jednokierunkowo zbrojone stalg A-IIIN.
Schody posadowione na ptycie fundamentowej ze $cianami oporowymi, wydzielajgcymi zejscie.
Szczegotowe wytyczne zbrojenia zostang przedstawione w projekcie wykonawczym.

- Szyb windy.

Szyb windowy zaprojektowano w konstrukcji zelbetowej, monolitycznej z betonu C25/30 (C25/30 W8
— ponizej poziomu terenu) zbrojonego stalg A-llIN. Posadowienie szybu na ptycie fundamentowe;j.
Sciany szybu gr.20cm. Plyta stropowa nadszybia gr.20cm. Na potgczeniu ptyty dennej ze $cianami
szybu oraz w innych miejscach przerw roboczych ponizej terenu nalezy stosowac systemowe tasmy
uszczelniajgce. Konstrukcja scian murowanych i stropéw oddylatowana od konstrukcji szybu.
Szczegolowe wytyczne zbrojenia szybu zostang przedstawione w projekcie wykonawczym
konstrukgii.

- Zadaszenie nad wejsciem.

Zadaszenie nad wejSciem gtownym zaprojektowano w postaci piyty Zelbetowej wspartej na
nadciggach zelbetowych i stupach. Ptyta zelbetowa monolityczna gr.20cm, jednoprzestowa, z betonu
C25/30, jednokierunkowo zbrojona pretami ze stali A-IlIN. Nadciagi zelbetowe monolityczne o
przekrojach wg. rysunku, jednoprzestowe, z betonu C25/30, zbrojone pretami i strzemionami ze stali
A-llIN. Nadciggi swobodnie podparte na stupach zelbetowych w narozach zadaszenia. Stupy o
przekroju 40x40cm utwierdzone z stopach fundamentowych i wykotwione w nadciggach. Stupy
zaprojektowane z betonu C25/30, zbrojenie pretami i strzemionami ze stali A-IlIN. Szczegdétowe
wytyczne zbrojenia ptyty, belek oraz stupéw zadaszenia zostang przedstawione w projekcie
wykonawczym konstrukcji.
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- Zabezpieczenia antykorozyjne i ognioochronne elementéw konstrukcji budynku.
Elementy stalowe wspornikow gzymsu zabezpieczy¢ zestawem farb antykorozyjnych:
- farba podktadowa epoksydowa 60um
- farba nawierzchniowa epoksydowa  50um
taczna grubos¢ powtoki malarskiej ~ 110um.
Kolor konstrukcji RAL wg projektu architektonicznego. Marki stalowe przed zabetonowaniem
zabezpieczy¢ tylko farbg podktadowa, po przyspawaniu do nich wspornikéw nieobetonowang czesé
marki zabezpieczy¢ zestawem farb analogicznie jak wsporniki.
Belki zelbetowe konstrukcji gtéwnej budynku nalezy zabezpieczyé do odpornosci ogniowej R120
poprzez zastosowanie rozwigzania systemowego np. Promat w postaci obudowy belek ptytami
Promatect H. Rdzenie zelbetowe na ktérych opierajg sie belki jako elementy konstrukcji gtéwnej
nalezy zabezpieczy¢ do odpornosci ogniowej R120 poprzez zastosowanie rozwigzania
systemowego np. Promat w postaci obudowy rdzeni ptytami Promatect H.

1.4. Okreslenia podstawowe
Okreslenia podstawowe podane w niniejszej Specyfikacji Technicznej sg zgodne z obowigzujgcymi
odpowiednimi normami i ST "Wymagania ogdlne".

1.5. Ogdlne wymagania dotyczace robot

Wykonawca robét jest odpowiedzialny za jakos¢ ich wykonania oraz za zgodnos¢ robét z
Dokumentacjg Projektowg, ST i obowigzujgcymi normami. Ponadto Wykonawca wykona roboty
zgodnie z poleceniami Inspektora.

2. MATERIALY

S3 to wszelkie tworzywa konieczne do wykonania robét zgodnie z projektem budowlanym i projektem
wykonawczym, specyfikacjg techniczng oraz towarzyszacymi opracowaniami.

Przedstawione ponizej - zgodnie z dokumentacja projektowg wszelkie parametry materiatéw powinny
by¢ traktowane jako definicje standardu technicznego jak i eksploatacyjnego.

Materiaty do wykonania robdét objetych specyfikacjg nalezy stosowac¢ zgodnie z Dokumentacjg
Projektowg - opisem technicznym i rysunkami.

Materiaty okreslone jako systemowe - stosowac¢ tylko materiaty stanowigce peten - atestowany system
jednego producenta. Nie wolno dopusci¢ do wybidorczego stosowania materiatdw - taki ukfad
wykonawstwa musi by¢ catkowicie zdyskwalifikowany — jako nie dajacy jakiejkolwiek gwarancji jakosci i
trwato$ci wykonanych robot.

Nie dopuszcza sie wykonywania mieszanki betonowej na terenie budowy. Mieszanka musi byc¢
wykonana w profesjonalnej - atestowanej wytworni i posiada¢ wyniki badan laboratoryjnych.

3. SPRZET
Ogolne wymagania dotyczace stosowania sprzetu podano w ST. "Wymagania ogdlne”.
Do wykonania robét betonowych nalezy uzy¢ nastepujgcego sprzetu:

« wibratory pogrgzalne

 zacieraczka do betonu

« deskowania inwentaryzowane z drewna lub deskowania z czesciowym uzyciem materiatdw

« drewnopochodnych takich, jak ptyty twarde, stemple, fgczniki stalowe itp.- nalezy stosowac tylko

atestowane sklejki szalunkowe- grubosci 21 mm

» deskowania z tarcz sredniowymiarowych dostosowanych do przestawiania recznego

* rusztowania robocze-dowolnego systemu /atestowane/
Sprzet budowlany powinien odpowiada¢ pod wzgledem typow i ilosci wymaganiom zawartym w
0ogoIinym opisie organizacji i metod robét, zaakceptowanym przez Inspektora. Sprzet powinien by¢ jak
okreslono w specyfikacji, bgdz inny, o ile zatwierdzony zostanie przez Inspektora.
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4. TRANSPORT
Ogolne wymagania dotyczace stosowania srodkéw transportu podano w ST. "Wymagania ogdine"
Do transportu materiatdw stosowanych do wykonania rob6t betonowych nalezy uzy¢ nastepujgcych
srodkow transportu:
» samochodowa mieszarka do transportu mieszanki betonowej
* pompa do betonu na podwoziu samochodowym lub zuraw samochodowy do podawania mieszanki
betonowej przy pomocy pojemnikéw do betonu /atestowanych/
* przyczepa do transportu stali zbrojeniowej i diuzyc.
Czas pomiedzy wymieszaniem betonu, a jego wbudowaniem nie moze przekraczaé¢ 45 minut.
Transport powinien by¢ jak okre$lono w specyfikacji, bgdz inny, o ile zatwierdzony zostanie przez
Inspektora.

5. WYKONANIE ROBOT
5.1. Ogolne warunki wykonania robét
Ogolne warunki wykonania rob6t podano w ST "Wymagania ogdlne”.

5.2. Przygotowanie zbrojenia

Przygotowanie, montaz i odbiér zbrojenia powinien odpowiada¢ wymaganiom PN-91/S-10042.
Przewozenie stali na budowe powinno odbywac¢ sie w sposdb zabezpieczajgcy jg od odksztatcen i
zanieczyszczen. Stal nalezy magazynowa¢ w miejscu nie narazonym na nadmierne zawilgocenie
lub zanieczyszczenie.

Zabezpieczeniem przed nadmierng korozjg stali zbrojeniowej, magazynowanej na otwartym
powietrzu, moze byé powiloka wykonana z mleczka cementowego. Prety zbrojenia, przed ich
utozeniem w deskowaniu, nalezy oczysci¢ z zadr, luznych ptatkéw rdzy, kurzu i btota. Stal pokrytg
rdzg oczyszcza sie szczotkami recznie lub mechanicznie. Po oczyszczeniu nalezy sprawdzi¢
wymiary przekroju poprzecznego pretow. Stal tylko zabtocong nalezy zmy¢ strumieniem wody.

Prety oblodzone odmraza sie strumieniem cieptej wody. Prety zbrojenia zanieczyszczone ttuszczem
(smary, oliwa) lub farba olejng, nalezy opala¢ az do catkowitego usuniecia zanieczyszczen. Prety,
uzywane do produkgcji zbrojenia, powinny by¢ proste.

Dopuszczalna wielko$¢ miejscowego wykrzywienia nie powinna przekracza¢ 4 mm, w przypadku
wiekszych odchytek stal zbrojeniowg nalezy prostowaé za pomocg kluczy, mtotkéw, prostowarek i
wyciggarek.

Ciecie pretow nalezy wykonac¢ przy maksymalnym wykorzystaniu materiatow. Prety ucina sie z
doktadnoscig do 1 cm. Ciecie przeprowadza sie przy pomocy mechanicznych nozy. Dopuszcza sie
réwniez ciecie palnikiem acetylenowym.

Giecie pretéw nalezy wykona¢ zgodnie z dokumentacjg techniczng i normg PN-91/S-10042.
Niedopuszczalne sg pekniecia powstate podczas wyginania.

taczenie pretéw nalezy wykonywaé zgodnie z PN-91/S-10042. Do zgrzewania i spawania pretow
mogg by¢ dopuszczeni tylko spawacze majgcy odpowiednie uprawnienia.

Skrzyzowania pretow nalezy wigza¢ miekkim drutem lub spawac w ilosci min. 30% skrzyzowan.

5.3. Montaz zbrojenia

Montaz zbrojenia nalezy wykonac¢ bezposrednio na deskowaniu wg naznaczonego rozstawu pretéw.
Dla zachowania wtasciwej grubosci otulenia pretéw nalezy stosowac podkiadki dystansowe z
tworzywa sztucznego.

Stosowanie innych sposobdw zapewnienia otuliny, a szczegdlnie podktadek z pretéw stalowych jest
niedopuszczalne.

Szkielety zbrojenia powinny by¢, o ile mozliwe, prefabrykowane na zewnatrz. W szkieletach tych
wezly na przecieciach pretow powinny byé potgczone przez spawanie albo zgrzewanie, a dla stali,
dla ktérej termiczne potgczenie jest niedopuszczalne przez wigzanie na podwadjny krzyz wyzarzonym
drutem wigzatkowym o srednicy nie mniejszej niz 1,2 mm.

5.4. Warunki atmosferyczne w czasie betonowania

Betonowanie nie powinno by¢ wykonywane w temperaturach nizszych niz 5°C i nie wyzszych niz
30°C. Przestrzeganie tych przedziatbw temperatur zapewnia prawidtowy przebieg hydratacji
cementu i twardnieniu betonu, co gwarantuje uzyskanie wymaganej wytrzymatosci i trwatosci
betonu.
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5.5. Sktad mieszanek betonowych

Sktad mieszanek betonowych opracowuje Dostawca - Producent na podstawie wynikow badan
materiatéw, ogdlnie stosowanych metod projektowania sktadu betonu oraz laboratoryjnych badan
prébek. Zwraca sie uwage na to, aby producent i dostawca mieszanki betonowej przy
opracowywaniu jej receptury uwzglednit klase ekspozycji konstrukcji.

5.6. Przygotowanie do betonowania

Przed betonowaniem nalezy osadzi¢ i wyregulowa¢ wszystkie elementy kotwione w betonie,
oczysci¢ deskowanie, powlec forme stalowg srodkiem adhezyjnym, oczysci¢ zbrojenie i zapewnié
wiadciwe grubosci otulin dzieki odpowiednim przektadkom dystansowym. Oczy$ci¢ szalunki z
wiérow odpadéw i btota - najlepiej przedmuchujgc je sprezonym powietrzem oraz dobrze namoczy¢
woda.

5.7. Ulozenie mieszanki betonowej i pielegnacja betonu

Mieszanke betonowg nalezy uktada¢ w deskowaniu réwnomierng warstwg na catej powierzchni, nie
nalezy jej zrzuca¢ z wysokosci wiekszej niz 0,50 m. Dobdér metody zageszczania, jak i rodzaj
wibratoréw uzalezniony jest od rodzaju konstrukcji i grubosci uktadanej mieszanki betonowej. Nalezy
zapewni¢ pobieranie normowych préb betonu, i ich przechowywanie w warunkach zblizonych do
betonu utozonego w konstrukcji oraz okreslenia badanej wytrzymatosci.

Swiezo wykonany beton nalezy chroni¢ przed gwattownym wysychaniem, przed wstrzgsami i
nadmiernym obcigzeniem. Zaleca sie bezposrednio po zakonczeniu betonowania przykrycie
powierzchni betonu lekkimi ostonami wodoszczelnymi, zapobiegajgcymi odparowaniu wody z betonu
i chronigcymi beton przed deszczem i zabrudzeniem. Sposéb pielegnacji betonu zalezy od
temperatury otoczenia oraz gabarytow betonowanych elementéw i winien byé kazdorazowo
uzgadniany i akceptowany przez Inspektora.

5.8. Rozbiorka deskowania i rusztowania
Catkowita rozbiorka deskowan i rusztowan moze nastgpi¢ po uprzednim ustaleniu rzeczywistej
wytrzymatosci betonu - zgodnie z odpowiednimi normami.

5.9. Przerwy robocze.

Ze wzgledu na niewielkie kubatury oraz statyke elementéw nie przewiduje sie wystepowania ich. W
przypadku ich awaryjnego wystgpienia nalezy sposéb ich wykonania bezwzglednie uzgodni¢ z
Inspektorem.

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT
Ogolne zasady kontroli jakosci robét podano w ST Wymagania ogdlne

6.1. Kontrola jakosci materiatow

Wszystkie materiaty do wykonania robét muszg odpowiada¢ wymaganiom Dokumentacji Projektowe;j
i Specyfikacji Technicznej oraz muszg posiada¢ $Swiadectwa jakosci producentéw i uzyskacé
akceptacje Inspektora.

6.2. Kontrola jakosci wykonania robét

Kontrola jakos$ci wykonania robét polega na zgodnosci wykonania robot z Dokumentacijg Projektowa,
Specyfikacjg Techniczng i poleceniami Inspektora. Kontroli jakosci podlega wykonanie:

= szalunkow,

= Zbrojenia,

= osadzenia elementéw stalowych,

= betonowania,

= zageszczenia betonu,

= robét zanikajgcych i ulegajgcych zakryciu.

7. ODBIOR ROBOT

Ogolne wymagania dotyczgce odbioru robét podano w niniejszej specyfikacji technicznej w czesci ST-
01.0 ,Wymagania ogolne”.

Roboty wymienione w ST-04.0 ,Roboty zelbetowe” podlegajg zasadom odbioru robot zanikajgcych i
ulegajgcych zakryciu, odbiorowi czesciowemu oraz odbiorowi koncowemu.
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8. PODSTAWA PLATNOSCI
Wynagrodzenie dla Wykonawcy ma forme wynagrodzenia ryczattowego.

9. PRZEPISY ZWIAZANE

PN-B-01801: 1982 Antykorozyjne zabezpieczenia w budownictwie. Konstrukcje betonowe i zelbetowe.
Podstawowe zasady projektowania.

PN-91/B-01813 Antykorozyjne zabezpieczenia w budownictwie. Konstrukcje betonowe i zelbetowe.
Zabezpieczenia powierzchniowe. Zasady doboru.

PN-82/B-02000 Obcigzenia budowli. Zasady ustalania wartosci.

PN-82/B-02001 Obcigzenia budowli. Obcigzenia state.

PN-B-01811:1986 Antykorozyjne zabezpieczenia w budownictwie. Konstrukcje betonowe i zelbetowe.
Ochrona materiatowo — strukturalna. Wymagania.

PN-B-02003:1982 Obcigzenia w budownictwie. Obcigzenia zmienne technologicznie. Podstawowe
obcigzenia technologiczne i montazowe.

PN-B-02011:1977 Obcigzenia w obliczeniach statycznych. Obcigzenia wiatrem.

PN-B-02014:1988 Obcigzenia w budownictwie. Obcigzenia gruntem.

PN-B-02015:1986 Obcigzenia w budownictwie. Obcigzenia zmienne srodowiskowe. Obcigzenia
temperaturag.

PN-B-03000:1990 Projekty budowlane. Obliczenia statyczne.

PN-B-03001 :1976 Konstrukcje i podtoza budowli. Ogoine zasady obliczeh.

PN-B-03002:2007 Konstrukcje niezbrojone. Projektowanie i obliczenia.

PN-B-02010:1980 /Az 1:2006 Obcigzenia w obliczeniach statycznych. Obcigzenia $niegiem.
PN-EN 12504-4:2005 Nieniszczgce badania konstrukcji z betonu. Metoda ultradzwiekowa. Badania
wytrzymatosci betonu na $ciskanie.

PN-B-03264:2002 / Ap 1:2004

Instrukcje ITB :

* 240/82 Instrukcja zabezpieczania przed korozjg konstrukcji betonowych i zelbetowych.

» 306/91 Zapobieganie korozji alkalicznej betonu przez zastosowanie dodatkéw mineralnych.

» Warunki Techniczne Wykonania i Odbioru Robo6t Budowlano — Montazowych
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ST — 04. ROBOTY MURARSKIE kod CPV 45262500-6

1. WSTEP
1.1. Przedmiot ST
Przedmiotem niniejszej Specyfikacji Technicznej sg wymagania dotyczgce wykonania i odbioru robét
murarskich zwigzanych z rozbudowg budynku Szpitala Powiatowego w Pajecznie.

1.2. Zakres stosowania ST
Specyfikacja Techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy przy zlecaniu i
realizacji robét wymienionych w punkcie 1.1.

1.3. Zakres robét objetych ST

Roboty, ktorych dotyczy specyfikacja, obejmujg wszystkie czynnosci umozliwiajgce i majgce na celu
wykonanie robét murarskich wewnetrznych oraz zewnetrznych $cian z bloczkéw betonowych oraz
pustakdéw ceramicznych i obejmujg:

- Sciany piwnic do poziomu stropu piwnic i $ciany fundamentowe schodéw zewnetrznych murowane
z bloczkéw betonowych kl.15MPa na zaprawie cementowo-wapiennej M7. Grubos¢ $cian 25¢cm.

- Sciany nadziemia (nad poziomem stropu piwnicy) zewnetrzne i wewnetrzne konstrukcyjne nalezy
wykonac¢ z pustakéw ceramicznych grubosci 25 cm klasy min. 15 na zaprawie M5 o wspétczynniku
izolacyjnosci akustycznej Rw = 55 (np. Porotherm 25/37.5 AKU)

- Sciany ostonowe — j.w.

- Sciany oddzielenia pozarowego z pustakéw ceramicznych grubosci 18.8 i 25 cm klasy 15 na
zaprawie M5.

- Kanaty wentylacyjne z systemowych pustakéw kanatowych dwu, trzy i cztero przewodowych.

- Przewody kominowe spalinowe systemowe zgodne z zastosowanym piecem c.o.

- Scianki dziatowe z bloczkéw betonowych grubosci 14cm

- Scianki dziatowe z cegly petnej grubosci 12cm

1.4. Ogoélne wymagania

Wykonawca jest odpowiedzialny za realizacje robot zgodnie z dokumentacjg projektowa,
specyfikacjg techniczng, poleceniami nadzoru autorskiego i inwestorskiego oraz zgodnie z art. 5, 22,
23 i 28 ustawy Prawo budowlane.

2. MATERIALY
2.1 Woda [ PN-EN 1008:2004] - normy zwigzane PN-75/C-04630
Do przygotowania masy betonowej stosowa¢ mozna kazdg wode zdatng do picia z wyjatkiem wéd
mineralnych, ze studni, z rzeki lub jeziora o ile nie zawierajg zwigzkéw siarkowych, kwasowych czy
zasadowych. Niedozwolone jest uzycie wod Sciekowych, kanalizacyjnych, bagiennych oraz wadd
zawierajgcych tluszcze organiczne, oleje i mut. - normy zwigzane PN-75/C-04630.

2.2 Piasek [ PN-79/B-06711 ]

Piasek powinien spetnia¢ wymagania obowigzujgcej normy przedmiotowej, a w szczegdlnosci:

- nie zawiera¢ domieszek organicznych

- posiadac frakcje o ré6znych wymiarach: piasek drobnoziarnisty 0.25+0.5mm, piasek srednioziarnisty
0.5+1.0 mm, piasek gruboziarnisty 1.0+2.0 mm.

2.3 Kruszywo mineralne do betonéw [ PN-86/B-06712 ]

Kruszywo powinien spetniaé wymagania obowigzujgcej normy przedmiotowej, a w szczegdlnosci:

- nie zawiera¢ domieszek organicznych i pylastych

- posiada¢ frakcje przechodzace przez sito o oczkach kwadratowych 32 mm. W zaleznosci od
rodzaju elementu wymiar najwiekszego =ziarna kruszywa powinien by¢é mniejszy od 1/3
najmniejszego wymiaru przekroju poprzecznego oraz od I odlegtosci w Swietle miedzy pretami
lezacymi w jednej ptaszczyznie prostopadiej do kierunku betonowania. Zalecane graniczne krzywe
uziarnienia kruszywa do betonu fgczne dla frakcji kruszywa 0+16 mm, 0+32 mm i 0+63 mm podano
wg PN- 88/B-06250.
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2.4 Cement portlandzki [ PN-B-3000:1990]
Cement powinien spetnia¢ wymagania obowigzujgcej normy przedmiotowej, a w szczegolnosci:
- nie nalezy stosowa¢ cementu murarskiego

- w okresie obnizonych temperatur (ponizej + 50 C) cementu hutniczego.
- normy zwigzane PN-88/B-3001; PN-80/B-04300; PN-73/B-04302.

2.5 Bloczki betonowe petne z betonu zwyklego [ PN-75/B-06250].
Bloczki betonowe petne (wytrzymatosci gwarantowanej 10 MPa) powinny spetia¢ wymagania
obowigzujgcej normy przedmiotowe;j.

2.6 Zaprawy cementowe; [PN-65/B-14504]; zaprawa cem.-wap. [PN-65/B-14503].
Zaprawa cementowa marki 5.0 MPa w proporcji cement : piasek = 1:3.5
Zaprawa cem.-wap. Marki 3.0MPa w proporcji cement : wapno suchogaszone: piasek = 1.5:1:8

2.7 Wapno [PN-90/B-30020]
Wapno powinno spetnia¢ wymagania obowigzujgcej normy przedmiotowej, a w szczegolnosci: nie
nalezy stosowac¢ wapna zbrylonego.

2.8 Cegta budowlana kl.150 [ PN-B-12050:1996]
Cegta petna ceramiczna wypalana, o wytrzymatosci na sciskanie 15.0 MPa.

2.9 Ceramika poryzowana

Ceramika Wymiary Masa | Zuzycie | Zuzycie | Wytrzymatos | Wspéltczynni
poryzowana (mm) (kg/szt. | (szt./m?) | zaprawy (& k
(I m?) (MPa) przenikania
ciepta
(W/m?K)
Np. Porotherm | 250x373x238 ok. 24 10,7 ok. 25 20 U=0,95
25/37,5 AKU
Np. Porotherm 250 x 373 x Ok. 18 10,7 16 10/15 U=1,03
25 P+W 238
Np. Porotherm 188 x 498 x Ok. 18 8 12 10/15 U=1,28
18.8 P+W 238
3. SPRZET

Do wykonania robot bedgcych przedmiotem niniejszej specyfikacji stosowaé nastepujacy, sprawny
technicznie i zaakceptowany przez inspektora nadzoru, sprzet :
a) urzadzenia do przygotowania zaprawy
b) podnos$nik przyscienny

C) rusztowania systemowe

Wykonawca jest zobowigzany do uzywania

jedynie takiego sprzetu,

niekorzystnego wptywu na srodowisko i jakos¢ wykonywanych robét.
Wykonawca dostarczy inspektorowi nadzoru kopie dokumentéw potwierdzajgcych

ktéry nie spowoduje

dopuszczenie sprzetu do uzytkowania zgodnie z jego przeznaczeniem.

4. TRANSPORT

Do transportu materiatéw, sprzetu budowlanego i urzadzeh wykonawca robdét stosowaé bedzie
nastepujgce, sprawne technicznie i zaakceptowane przez inspektora nadzoru srodki transportu:

a) samochod ciezarowy, skrzyniowy

b) samochdéd dostawczy

Wykonawca jest zobowigzany do stosowania jedynie takich srodkéw transportu, ktére nie wpityng
niekorzystnie na jakos¢ robot i wkasciwosci przewozonych towarow.

Przy ruchu po drogach publicznych pojazdy musza spetnia¢ wymagania przepiséw ruchu drogowego
tak pod wzgledem formalnym jak i rzeczowym.
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5. WYKONANIE ROBOT

Wymagania ogélne:

a) Mury nalezy wykonywaé warstwami, z zachowaniem prawidtowego wigzania i grubosci spoin, do

pionu i sznura, z zachowaniem zgodno$ci z rysunkiem co do odsadzek, wyskokow i otwordw.

b) Mury nalezy wznosi¢ mozliwie réwnomiernie na catej ich dlugosci. W miejscu potgczenia muréw

wykonanych niejednoczesnie nalezy stosowac strzepia zazebione koncowe.

c¢) Bloczki uktadane na zaprawie powinny by¢ czyste i wolne od kurzu.

d) Wneki i bruzdy instalacyjne nalezy wykonywa¢ jednoczesnie ze wznoszeniem muréw.

€) Mury powinny byé wykonywane przy temperaturze powyzej 0 ° C.

f) W przypadku przerwania robo6t na okres zimowy lub z innych przyczyn, wierzchnie warstwy muréw

powinny by¢ zabezpieczone przed szkodliwym dziataniem czynnikow atmosferycznych (np. przez

przykrycie folig lub papg). Przy wznawianiu robét po dtuzszej przerwie nalezy sprawdzi¢ stan techniczny
murow, tgcznie ze zdjeciem wierzchnich warstw bloczkéw i uszkodzonej zaprawy.

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT
6.1. Bloczki betonowe / pustaki ceramiczne
Przy odbiorze bloczkéw nalezy przeprowadzi¢ na budowie:
- sprawdzenie zgodnosci klasy oznaczonej na bloczkach/pustakach z zaméwieniem i wymaganiami
stawianymi w dokumentaciji technicznej,
- préby doraznej przez ogledziny, opukiwanie i mierzenie:
- wymiardw i ksztattu bloczkéw / pustakow
- liczby szczerb i peknigc,
- odpornosci na uderzenia,

6.2. Zaprawy

W przypadku, gdy zaprawa wytwarzana jest na placu budowy, nalezy kontrolowac jej marke i
konsystencje w sposdb podany w obowigzujgcej normie. Wyniki odbioréw materiatow i wyrobdéw
powinny by¢ kazdorazowo wpisywane do dziennika budowy.

7. OBMIAR ROBOT
Ogolne wymagania dotyczgce obmiaru podano w specyfikacji technicznej "Wymagania ogolne".

8. ODBIOR ROBOT

Ogdlne wymagania dotyczgce odbioru robdt podano w niniejszej specyfikacji technicznej w czesci ST-
01.0 ,Wymagania ogdlne”.

Roboty wymienione w ST-02.0 ,Roboty murarskie” podlegajg zasadom odbioru robét zanikajgcych i
ulegajgcych zakryciu”.

9. PODSTAWA PLATNOSCI
Wynagrodzenie dla Wykonawcy ma forme wynagrodzenia ryczattowego.

10. PRZEPISY ZWIAZANE

PN-68/B-10020 Roboty murowe z cegty. Wymagania i badania przy odbiorze.

PN-EN 197-1:2002 Cement. Sktad, wymagania i kryteria zgodnosci dotyczgce cementu
powszechnego uzytku.

PN-B-30000:1990 Cement portlandzki.

PN-88/B-30001 Cement portlandzki z dodatkami.

PN-EN 197-1:2002 Cement. Skitad, wymagania i kryteria zgodnosci dotyczgce cementéw
powszechnego uzytku.

PN-97/B-30003 Cement murarski 15.

PN-EN 13139:2003 Kruszywa do zaprawy.
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ST — 05. ROBOTY IZOLACYJNE kod CPV 45320000-6

ST - 05.1 IZOLACJE PRZECIWWILGOCIOWE, PRZECIWWODNE ORAZ PAROIZOLACYJNE
kod CPV 45323000-7

1. WSTEP

1.1. Przedmiot ST

Przedmiotem niniejszej specyfikacji technicznej (ST) sg wymagania dotyczgce wykonania i odbioru
robot zwigzanych z wykonaniem izolacji przeciwwilgociowych.

1.2. Zakres stosowania ST
Szczegotowa specyfikacja techniczna (ST) jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy
przy zlecaniu i realizacji rob6t wymienionych w pkt. 1.1.

1.3. Zakres roboét objetych ST
Roboty, ktérych dotyczy specyfikacja, obejmujg wszystkie czynnosci umozliwiajgce i majgce na celu
wykonanie izolacji przeciwwilgociowych dla rozbudowy budynku Szpitala Powiatowego w Pajecznie.

Izolacje przeciwwilgociowe

Poziome:

Posadzki

A. na gruncie:

- folia izolacyjna PE 0,5mm na warstwie chudego betonu

- folia izolacyjna PE 2x0,2mm na warstwie styropianu

- w pomieszczeniach mokrych dodatkowo systemowa powtoka z folii ptynnej pod warstwg ptytek
gresowych.

B. posadzki na stropach miedzy kondygnacjami

- folia PE 0,5mm na ptycie zelbetowej

- folia izolacyjna PE 2x0,2mm na warstwie styropianu

- w pomieszczeniach mokrych dodatkowo systemowa powtoka z folii ptynnej pod warstwg ptytek
gresowych.

Fundamenty_
A. na warstwie chudego betonu pod tawami fundamentowymi projektuje sie izolacje

preparatem przeciwwodnym.

B. pomiedzy tawami fundamentowym, a $cianami murowanymi na wysokosci ok. 30cm nad poziomem
terenu nalezy wykonac izolacje pozioma w postaci folii PE 0,5mm.

Pionowe:
- tawy i sciany fundamentowe do wysokosci min. 30cm ponad poziom terenu nalezy zabezpieczyé
preparatem przeciwwodnym.

Izolacje przeciwwilgociowe w pomieszczeniach ,mokrych”:
- 2 x folia polietylenowa gr. min.0,2mm (druga warstwa z wywinieciem na $ciane 30 cm) pod warstwg

szlichty,
- 2 x ptynna folia do wysokosci 30cm nad podtogg (przy prysznicach do 2m nad podtoga)
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Paroizolacja
Poziome:

E.F. Dach nad budynkiem gtéwnym, Dach nad tgcznikiem istniejgcego szpitala z nowoprojektowanym
- folia paroizolacyjna na stropie
- membrana wysokoparoprzepuszczalna na wetnie mineralnej

L. / L' Stropodach nad przedsionkiem do drugiej windy /stropodach nad pomieszczeniem do odbioru
zwiok
- folia paroizolacyjna na stropie

M. Stropodach nad drugg windg / stropodach nad korytarzem na bloku operacyjnym
- folia paroizolacyjna na stropie

1.4. Okreslenia podstawowe
Okreslenia podane w niniejszej ST sg zgodne z definicjami zawartymi w odpowiednich normach i
wytycznych oraz okresleniami podanymi w ST.

1.5. Ogoélne wymagania dotyczace roboét

Wykonawca jest odpowiedzialny za jakos¢ wykonania robét, bezpieczenstwo wszelkich czynnosci na
terenie budowy, metody uzyte przy budowie oraz za ich zgodno$¢ z dokumentacjg projektowg, ST i
poleceniami Inzyniera.

2. MATERIALY

2.1. Wymagania ogélne

Wszystkie materialy stosowane do wykonania robét musza byé zgodne z wymaganiami niniejszej ST

i dokumentaciji projektowe;j.

Do wykonania robét moga by¢ stosowane wyroby budowlane spetniajgce warunki okreslone w:

— ustawie z dnia 1 lipca 1994 r. Prawo budowlane (tekst jednolity: Dz. U. z 2003 r. Nr 201, poz. 2016;

z pOzniejszymi zmianami),

— ustawie z dnia 16 kwietnia 2004 r. o wyrobach budowlanych (Dz. U. z 2004 r. Nr 92, poz. 881),

— ustawie z dnia 30 sierpnia 2002 r. o systemie oceny zgodnosci (Dz. U. z 2002 r. Nr 166, poz.1360,

z pOzniejszymi zmianami).

Na Wykonawcy spoczywa obowigzek posiadania dokumentacji wyrobu budowlanego wymaganej przez
ww. ustawy lub rozporzgdzenia wydane na podstawie tych ustaw.

Do wykonywania izolacji przeciwwodnych i przeciwwilgociowych dopuszczalne jest stosowanie
wytgcznie materiatdéw zgodnych z dokumentacjg projektowg i posiadajgcych aprobate techniczng IBDIM
do tego typu zastosowan.

2.2. Folia polietylenowa (PE) budowlana gr. 0,5 mm

Przeznaczenie - ochrona przed zawilgoceniem izolacji termicznej i akustycznej w konstrukcjach podtog;
ochrona izolacji wodochronnej wykonanej z innych materiatéw (np.: z pap, folii, mas bitumicznych);
izolacja wodochronna stropoéw, zbiornikéw przeciwpozarowych, itp.; izolacja paroszczelna w
konstrukcjach stropéw i stropodachéw; izolacja przeciw wilgoci podziemnych czesci budowili;

Wymagania techniczna

- grubo$¢ 0,5 mm

- wodoszczelnosé

- elastycznosé

- wytrzymatos$¢ - duza odpornos¢ na zginanie, rozcigganie i rozdzieranie, stabilno$¢ wymiarow (takze

w wysokich temperaturach + 800C), duza odporno$é na dziatanie chemikalidw, szczegdlnie kwasow i
zasad,;
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2.3. Folia polietylenowa (PE) budowlana gr. 0,5 mm

Przeznaczenie - ochrona przed zawilgoceniem izolacji termicznej i akustycznej w konstrukcjach podtog;
ochrona izolacji wodochronnej wykonanej z innych materiatéw (np.: z pap, folii, mas bitumicznych);
izolacja wodochronna stropdw, zbiornikdw przeciwpozarowych, itp.; izolacja paroszczelna w

konstrukcjach stropéw i stropodachéw; izolacja przeciw wilgoci podziemnych czesci budowli;

Wymagania techniczna
- grubos¢ 0,5 mm

- wodoszczelno$¢

- elastycznosé

- wytrzymatos¢ - duza odpornosé na zginanie, rozcigganie i rozdzieranie, stabilnos¢ wymiaréw (takze w
wysokich temperaturach + 800C), duza odporno$¢ na dziatanie chemikaliéw, szczegdlnie kwaséw i

zasad;

2.4. Folia ptynna

Folia ptynna do uszczelniania mokrych pomieszczeh — jest szybkowigzacg hydroizolacja dwu-
kompaktowg dla uszczelniania pomieszczen wilgotnych i mokrych, bezposrednio pod okiadzine

ceramiczng.

Dane techniczne folii ptynne;j

Baza kompozycja A

Kompozycja B

Proszek reaktywny na bazie cementu

Dyspersja akrylowa

Rozpuszczalnik Brak

Kolor Szary, brunatny

Sktadniki Dwa

Konsystencja Gotowa do nanoszenia watkiem i
szpachlowania

Gestosc Dla malowania ok. 1,3 kg/dm3
dla szpachlowania ok. 1,4 kg/ dm3

Sposéb nanoszenia Malowanie pedzlem, watek, tawkowiec, szpachlowanie

szpachelka, kielnia gtadka.

Grubos$é nanoszenia

Malowanie co najmniej 1 mm
Szpachlowanie co najmniej 1 mm

Pozgdana liczba warstw

Malowanie — 2
Szpachlowanie — 1

Wyschniecie catkowite przy + 20 °C i 65 % | Po ok. 1 godz.
wzglednej wilgotnosci powietrza

Mozliwos¢ chodzenia po powtoce przy + Po ok. 1 godz.
20°C i 65 % wzglednej wilgotnosci

powietrza

Mozliwos$é obtozenia ptytkami przy + 20°C | Po ok. 2 godz.
i 65 % wzglednej wilgotnosci powietrza

Przerwa pomiedzy dwoma Ok 1 godz.

nanoszeniami

Temperatura powietrza i obiektu przy
obrobce

+5°C do +25°C
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Podktad musi byé nosny, suchy i wolny od brudu, kurzu, oleju, ttuszczu, jak réwniez wolny od luznych i
zmniejszajacych przyczepnosc¢ elementéw. Gruntowanie odbywa sie przypadku mineralnych badz
zawierajgcych gips materiatdw budowlanych przy uzyciu substancji gruntujgcych. Tynki zawierajgce
gips, gipsowe plyty budowlane i inne, nalezy wczesniej mechanicznie przetrze¢ (w celu zwiekszenia
szorstkosci). Folie ptynng nalezy wymiesza¢ do gestosci szpachlowania. W tym celu nalezy intensywnie
wymiesza¢ komponent proszkowy z komponentem pltynnym za pomocg mieszadta osadzonego w
wiertarce. Nalezy mieszac tak dtugo az powstanie masa bez grudek i gotowa do szpachlowania. Nalezy
wymieszac tylko tyle mieszanki ile mozna przerobi¢ w ciggu 45 min. Krzepngcego produktu nie nalezy
rozcienczaé. Najpierw nalezy uszczelni¢ wszystkie naroza podzniej powierzchnie. Malowanie nalezy
wykonaé¢ w dwdch procesach roboczych. tgczna grubos¢ warstwy powinna mie¢ co najmniej 1 mm.
Drugie malowanie moze nastgpi¢ dopiero po odczekaniu godziny. Folie ptynng w stanie
nieprzesuszonym nalezy chroni¢ przed wilgocig. Juz po okoto 2 godzinach mozliwe jest utozenie na
wysuszonym uszczelnieniu ptytek ceramicznych.

2.5. Folia paraizolacyjna polietylenowa

Folia paraizolacyjna petni funkcje zabezpieczenia izolacji termicznej i warstw przegréd budowlanych
przed przenikaniem pary wodnej. Szczelno$¢ ukiadu zapewnia sie poprzez klejenie zaktadow
sgsiednich arkuszy folii tasmg uszczelniajaca i obustronnie klejgca.

Wymagania techniczne dla folii paraizolacyjnych

Produkt Norma Do dachéw Do $cian
stromych zewnetrznych

Grubo$¢ (mm) 0,035-0,045 0,16

Masa powierzchniowa 55 g/m2

Budowa materiatu 2-warstwy LDPE
polypropylen

Wytrzymatos$é na 15 MPa

rozcigganie wzdtuzna

Poprzeczna

Wytrzymatos$é na DIN EN 12 310-1 >35N >60

rozrywanie na gwozdziu

poprzeczna

Wytrzymatos¢ na DIN EN 12 310-1 >40 >65

rozrywanie na gwozdziu

wzdtuzna

Wytrzymatos¢ na | DIN EN 12 311-1 >50 N ./5cm

rozrywanie poprzeczna

Wytrzymato$¢ na DIN EN 12 311-1 >60N/5cm

rozrywanie wzdtuzna

Klasyfikacja ogniowa DIN 4102-1 B2 B2

Wartos¢ Sd >2m >100m

Stup wody 2000 mm DIN EN 19 28 Szczelny, Klasa A Szczelny, Klasa A

3. SPRZET

Roboty zwigzane z wykonaniem izolacji przeciwwodnych i przeciwwilgociowych mogg by¢ wykonane
recznie lub mechanicznie przy uzyciu dowolnego sprzetu przeznaczonego do wykonania zamierzonych
robot.

Sprzet powinien by¢ zgodny z zaleceniami podanymi w kartach technologicznych stosowanych
materiatdéw. Sprzet wykorzystywany przez Wykonawce powinien by¢ sprawny technicznie i spetniaé
wymagania techniczne w zakresie BHP.
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4. TRANSPORT

Srodki transportu wykorzystywane przez Wykonawce powinny by¢ sprawne technicznie i spetnia¢

wymagania techniczne w zakresie BHP oraz przepiséw o ruchu drogowym.

Materiaty izolacyjne nalezy przewozi¢ w oryginalnych opakowaniach producenta, w taki sposob, aby

zabezpieczy¢ opakowania przed uszkodzeniem.

5. WYKONANIE ROBOT

5.1. Ogdlne warunki wykonania robét:

Wykonanie robo6t powinno byé zgodne z kartami technicznymi stosowanych materiatéw oraz warunkami
technicznymi.

Wykonawca przedstawi Inzynierowi do akceptacji projekt organizacji i harmonogram robét
uwzgledniajgcy wszystkie warunki, w jakich bedg wykonywane roboty zwigzane z wykonaniem izolaciji.
Wykonawca robét izolacyjnych powinien posiada¢ stosowne do zadania referencje z wykonywania
podobnych izolacji przeciwwodnych lub przeciwwilgociowych.

Roboty powinny by¢ prowadzone pod nadzorem Producenta materiatu izolacyjnego.

Temperatura otoczenia w czasie wykonywania rob6t powinna miescic¢ sie w granicach od + 5°C do +
20°C i by¢ o 3 stopnie wyzsza od temperatury punktu rosy.

Wilgotnos¢ wzgledna powietrza w czasie wykonywania robot powinna by¢ nie wieksza niz 85 %.

Prace zwigzane z wykonaniem izolacji winny by¢ prowadzone z zachowaniem wymagan dokumentaciji
projektowej, odpowiednich norm, kart technicznych Producenta i aprobat technicznych wydanych przez
IBDiM.

Podtoze oraz kazda nanoszona warstwa powinny by¢ odebrane przez Inzyniera. Przystgpienie do
kolejnych etapéw robét moze nastgpi¢ po dokonaniu odpowiedniego wpisu przez Inzyniera do
Dziennika Budowy.

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT

Kontrola robét obejmuije:

— stwierdzenie wiasciwej jakosci materiatu na podstawie atestu Producenta,

— sprawdzenie zgodnos$ci sposobu magazynowania z zaleceniami Producenta materiatu,

— sprawdzenie dopuszczalnego okresu magazynowania,

— kontrole prawidtowosci przygotowania powierzchni (wizualna ocena przygotowania powierzchni pod
wzgledem réwnosci, braku plam i zabrudzen),

— kontrole prawidtowosci wykonania izolacji (wizualna ocena wykonania izolacji z oceng jednorodnosci
wykonania powtok, stwierdzeniem braku pecherzy, ztuszczen lub odspojen itp.),

— oznaczenie rzeczywistej grubosci powtoki (grubos$¢ powtoki winna byé zgodna z wartoscig podang w
dokumentacji projektowej i zgodna z zaleceniami Producenta; grubosc¢ te okresla sie jako Srednig
arytmetyczng z kilku pomiaréw w miejscach wskazanych przez Inzyniera; grubosé¢ okresla sie metodami
nieniszczgcymi lub niszczacymi w sposéb zgodny z aprobatg techniczna,

— kontrole poprawnosci naprawienia btedéw w wykonanej izolaciji,

— kontrole wykonania warstwy ochronnej,

Ocena poszczegdlnych etapdw robét potwierdzone jest wpisem do Dziennika Budowy.

7. OBMIAR ROBOT
Jednostkg obmiarowg jest m2 (metr kwadratowy) wykonanej izolacji zgodnie z dokumentacjg
projektowg i obmiarem w terenie.

8. ODBIOR ROBOT

Ogolne wymagania dotyczgce odbioru robét podano w ST ,Wymagania ogdlne”.

Podtoze oraz kazda nanoszona warstwa powinny by¢ odebrane przez Inzyniera. Przystgpienie do
kolejnych etapéw robét moze nastgpi¢ po dokonaniu odpowiedniego wpisu przez Inzyniera do
Dziennika Budowy.

Wykonanie izolacji uznaje sie za wykonane zgodnie z dokumentacjg projektowa, niniejszg ST

i wymaganiami Inzyniera, jezeli wszystkie pomiary i badania z zachowaniem tolerancji podanych w
dokumentacji projektowej, przywotanych normach lub w punktach 2, 5 i 6 niniejszej ST daty wyniki
pozytywne.

9. PODSTAWA PLATNOSCI
Wynagrodzenie dla Wykonawcy ma forme wynagrodzenia ryczattowego.

10. PRZEPISY ZWIAZANE
1. Instrukcje techniczne producentéw materiatéw izolacyjnych.
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ST - 05.2 IZOLACJA TERMICZNA kod CPV 45321000-3

1. WSTEP

1.1. Przedmiot ST

Przedmiotem niniejszej szczegdtowej specyfikacji technicznej sg wymagania dotyczgce wykonania i
odbioru izolacji termicznych i akustycznych.

1.2. Zakres stosowania ST
Specyfikacja techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy przy zlecaniu i
realizacji rob6t wymienionych w pkt. 1.1.

1.3. Zakres robét objetych ST

Roboty, ktérych dotyczy specyfikacja, obejmujg wszystkie czynnosci umozliwiajgce i majace na celu
wykonanie prac zwigzanych z izolacjami termicznymi dla rozbudowy budynku Szpitala Powiatowego w
Pajecznie.

Izolacja termiczna pozioma :
A. Podtoga na gruncie styropian twardy EPS 200 o gr. 8 / 9cm AD= 0,031 W/(m.K).

B.C. Stropy pomiedzy kondygnacjami
- styropian twardy 5cm AD= 0,031 W/(m.K)
- styropian twardy akustyczny 3cmAD= 0,045 W/(m.K)

E. Dach nad budynkiem gtéwnym - wetna mineralna 30cm AD= 0,035 W/(m.K) (15+15cm z
przesunieciem w celu unikniecia szczelin pomiedzy ptytami)

F. Dach nad tgcznikiem z istniejgcym budynkiem cz. ptaska - wetna mineralna 30cm AD= 0,035 W/(m.K)
(15+15cm z przesunieciem w celu unikniecia szczelin pomiedzy ptytami)

G. Zadaszenie wejscia do budynku - wetna mineralna 5cm AD= 0,035 W/(m.K) (z 5cm przesunigciem w
celu unikniecia szczelin pomiedzy ptytami) + warstwy spadkowe

G. Zadaszenie wejscia do budynku (spdd) — styropian 5cm AD= 0,031 W/(m.K)

I. Spocznik przed wejsciem gtéwnym do budynku — styropian twardy 16cm AD= 0,031 W/(m.K)

J. Strop nad wejsciem do budynku — styropian 20cm AD= 0,031 W/(m.K)

L. Stropodach nad przedsionkiem do drugiej windy / Stropodach nad pomieszczeniem do odbioru zwtok
- wetna mineralna 30cm AD= 0,035 W/(m.K)

(15+15cm z przesunieciem w celu unikniecia szczelin pomiedzy ptytami)

L' Stropodach nad pomieszczeniem do odbioru zwitok (spdd) — styropian 5cm
AD= 0,031 W/(m.K)

M. Stropodach nad drugg windg / stropodach nad korytarzem na bloku operacyjnym
- wetna mineralna 30cm AD= 0,035 W/(m.K) (15+15cm z przesunieciem w celu unikniecia szczelin
pomiedzy ptytami)

- wetna mineralna 5cm — obudowa instalacji ptytg GK.

Izolacja termiczna pionowa :

- fundamenty - $ciany fundamentowe zewnetrzne ponizej poziomu terenu- styrodur 12cm AD= 0,031 W/
(m.K) na kleju dodatkowo mocowany mechanicznie, do poziomu tawy fundamentowej (minimum 100
cm ponizej poziomu terenu)

- $ciany zewnetrzne od poziomu terenu do 30cm powyzej poziomu terenu - styrodur 18cm AD= 0,031
W/(m.K) na kleju dodatkowo mocowany mechanicznie
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- §ciany zewnetrzne od strony potudniowo-zachodniej (w miejscu pogtebienia terenu)
od poziomu terenu do 30cm powyzej poziomu terenu - styrodur 20cm AD = 0,031 W/(m.K) na kleju
dodatkowo mocowany mechanicznie

- §ciany powyzej 30 cm od poziomu terenu do poziomu posadzki parteru (cokotu) — styropian 18cm AD=
0,031 W/(m.K)

- $ciany powyzej cokotu - styropian 20cm AD= 0,031 W/(m.K).

- Sciany zewnetrzne od strony potudniowo-zachodniej (w miejscu pogtebienia terenu)
powyzej 30cm od poziomu terenu - styropian 20cm AD= 0,031 W/(m.K) (brak cokotu)

- §ciana poétnocno-zachodnia (od strony istniejgcego budynku) oraz $ciany fgcznika
z istniejgcym budynkiem od poziomu terenu do 30cm powyzej poziomu terenu - wetha mineralna 18cm
AD= 0,035 W/(m.K), na kleju dodatkowo mocowana mechanicznie

- §ciana poétnocno-zachodnia (od strony istniejgcego budynku) oraz $ciany tgcznika
z istniejgcym budynkiem, a takze prostopadia do niego $ciana od strony ul. 1 Maja, powyzej 30 cm od
poziomu terenu do poziomu posadzki parteru (cokotu) - wetna mineralna 18cm AD= 0,035 W/(m.K).

- Sciana pétnocno-zachodnia (od strony istniejgcego budynku) oraz Sciany facznika
z istniejgcym budynkiem, a takze prostopadta do niego sciana od strony ul. 1 Maja, powyzej cokotu -
wetna mineralna 20cm AD= 0,035 W/(m.K).

- &ciana poétnocno — wschodnia (pomieszczenie odbioru zwiok) od poziomu terenu wetna mineralna
20cm AD= 0,035 W/(m.K) (brak cokotu).

- wypetnienie pustki pomiedzy projektowanym tgcznikiem, a istniejgcym budynkiem szpitala wetng
mineralng AD= 0,035W/(m.K):przyziemie 2cm, parter 6,5¢cm, | pietro 21,5cm

- wetna mineralna 5cm — obudowa instalacji ptytg GK.

1.4. Okreslenia podstawowe
Okreslenia podane w niniejszej ST sg zgodne z definicjami zawartymi w odpowiednich normach i
wytycznych oraz okresleniami podanymi w ST.

1.5. Ogolne wymagania dotyczace robot
Wykonawca robét jest odpowiedzialny za jakos¢ ich wykonania oraz za zgodnos¢ z dokumentacja
projektowa, ST i poleceniami Inspektora Nadzoru.

2. MATERIALY

2.1. Wymagania ogélne

Wszystkie materiaty do wykonania izolacji wymienionych w zakresie robé6t objetych ST powinny
odpowiada¢ wymaganiom zawartym w normach panstwowych lub swiadectwach ITB, dopuszczajgcych
dany materiat do powszechnego stosowania w budownictwie.

2.2. Materialy do izolacji termicznych

2.2.1.Styropian na $ciany

Piyty styropianowe o podwyzszonych parametrach izolacyjnych, przeznaczone do wykonania izolaciji
termicznej scian. Ptyty styropianowe s$cienne sg odmiang styropianu wytwarzanego technologig
spieniania; moga by¢ wykanczane na piér-wpust lub zaktadke.

Przeznaczenie i zakres stosowania

Zastosowanie jako izolacja cieplna:

« Scian pod lekkimi oktadzinami zewnetrznymi,

* Scian w bezspoinowych systemach ocieplen (metoda lekka-mokra),

Piyta styropianowa $ciana nie moze byé stosowana w bezposrednim kontakcie z substancjami
dziatajgcymi destrukcyjnie na polistyren (np. rozpuszczalniki organiczne jak aceton, benzol, nitro).
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Dane techniczne :

Cecha Jednostka Deklarowan | Wymaganie
a Klasa

Dtugos¢ mm L2 2 mm

Szerokosé mm W2 2 mm

Grubos¢ mm T2 1 mm

Prostokatnos¢ mm/m S1 + 5 mm/1000mm

Ptaskos$c mm P3 10 mm

Wytrzymato$¢ na zginanie kPa BS115 min. 115

Wytrzymatos$c¢ na rozcigganie sitg prostopadtg do kPa TR100 min. 100

powierzchni czotowych

Stabilno$¢ wymiaréw w normalnych warunkach % DS(N)2 max = 0,2

(temperaturze 23°C, 50%wilgotnosci wzglednej)

Stabilno$¢ wymiaréw w okreslonych warunkach % DS(70,-)2 max 2

(temperaturze 70°C, 48 h)

Wspétczynnik przewodnosci cieplnej Adekl W/mK max 0,031

Reakcja na ogieh E

2.2.2. Plyty styropianowe fundamentowe

Piyty styropianowe, sg uszlachetnione kompozycjg zwigzkéw hydrofobowych, ktére poprawiajg ich
wiasciwosci izolacyjne i zwiekszajg odpornosé na dziatanie wody. Powstajg przez spienienie granulek
polistyrenu, ktére pod wptywem wysokiej temperatury i cisnienia fgczg sie ze soba, zwiekszajgc
wielokrotnie swoja objetosé, tworzac bariere dla przeptywu ciepta. Tak powstate ptyty styropianowe
stajg sie bardzo wytrzymatym, odpornym na uszkodzenia mechaniczne izolatorem. Ptyty styropianowe
fundamentowe muszg posiada¢ parametry spetniajgce wymagania nowoczesnej izolacji termicznej
stosowanej w ekstremalnych warunkach, narazone na bezposrednie oddziatywanie wody w potgczeniu
ze zmiang temperatury, stosowane w miejscach, w ktérych obcigzenie mechaniczne nie przekracza

4000kg/m2.

Piyty fundamentowe moga by¢ wykahczane po bokach na piéro-wpust lub zaktadke.

Przeznaczenie i zakres stosowania
Zastosowanie jako izolacja termiczna:

+ $cian zewnetrznych piwnicy i fundamentéw o duzym zagtebieniu lub obcigzeniu nawierzchni gruntu,
* stropodachéw o odwréconym uktadzie warstw i zwiekszonym obcigzeniu uzytkowym,

* ciggéw komunikacyjnych,

Plyta styropianowa nie moze by¢ stosowana w bezposrednim kontakcie z substancjami
dziatajgcymi destrukcyjnie na polistyren (np. rozpuszczalniki organiczne jak aceton, benzol, nitro).
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Dane techniczne :

Cecha Jednostka Deklarowana Wymaganie
Klasa

Dlugos¢ mm L1 + 3 mm lub £0,6 %

Szerokosé mm W1 + 3 mm lub £0,6 %

Grubosc¢ mm T1 +2mm

Prostokatnos¢ mm/m S1 + 5 mm/1000mm

Ptaskos¢ mm P3 +10 mm

Wytrzymatos¢ na zginanie kPa BS 250 min. 250

Naprezenie Sciskajace przy 10% kPa CS (10) 200 min. 200

odksztatceniu wzglednym

Stabilnos¢ wymiaréw w normalnych % DS(N)5 max + 0,5

warunkach (temperaturze 23°C,

50%wilgotnosci wzglednej)

Stabilnos¢ wymiaréw w okreslonych % DS(70,-)2 max 2

warunkach (temperaturze 70°C, 48 h)

Odksztatcenie w okreslonych warunkach % DLT(1)5 max 5

obciazenia $ciskajacego i temperatury

Nasigkliwos¢ wodg przy dtugotrwatym % WL(T)3 max 3

catkowitym zanurzeniu

Absorpcja wody przy diugotrwatej dyfuzji % WD(V)5 max 5

Wspétczynnik przewodnosci cieplnej Adekl W/mK max 0,033

Reakcja na ogieh E

2.2.3. Materiaty klejace

Wymagania stawiane zaprawom i masom klejgcym.

Do przyklejania styropianu i tkaniny szklanej nalezy stosowac zaprawy lub masy klejgce dopuszczone
do stosowania aprobatami technicznymi wydanymi przez Instytut Techniki Budowlanej. Ponadto piyty
styropianowe powinny by¢ mocowane do podfoza kotkami kotwigcymi systemowymi w ilosci 4 szt. na
1m2.
Zaprawa klejgcg powinna stanowic jednolity pod wzglgdem zabarwienia proszek bez zbrylen i obcych
wtrgcen, tatwy do wymieszania z woda.
Masa klejgca powinna stanowi¢ jednolitg pod wzgledem zabarwienia i struktury ciektg kompozycje, bez
zbrylen i grudek, tatwg do wymieszania bezposrednio przed stosowaniem, nawet w razie koniecznosci
dodawania do niej cementu. Zaprawy klejgce i masy klejgce powinny odpowiada¢ nastepujacym
wymaganiom szczegotowym:
1) wyglad zewnetrzny w dostawie fabryczne;:

- proszek do zarobienia woda;

- ciekta masa w postaci gotowej do stosowania;

- ciekta masa do wymieszania z cementem;
2) konsystencja -1 + 1 cm stozka opadowego;
3) przyczepnosc¢ do styropianu:

- w stanie powietrzno-suchym -nie mniej niz 0,1 N/mm2;

- po 24 h dziatania wody - nie mnigj niz 0,1 N/mm2
W aprobacie technicznej i certyfikacie zatgczonym do partii zapraw i mas klejgcych powinien by¢
podany czas przydatnosci do uzycia.
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2.2.4. Wetna mineralna

Materiat izolacyjny przeciwwilgociowy, cieplny i paro-izolacyjny Scian, podtdg i dachu nalezy uktada¢ w

warunkach suchych. Wilgotnos¢ podioza nie moze przekracza¢ 3 %.

Piyty wetny mineralnej nalezy ukfada¢ zgodnie z zatozeniami projektowymi: na sucho lub klei¢ klejami

do welny oraz na izolacjach z tworzyw sztucznych np. folii. Przed utozeniem izolacji nalezy pasek

materiatu izolacyjnego utozyé wzdtuz Scianek o szerokosci réwnej wysokosci konstrukcji podiogi i

przymocowac¢ punktowo do $ciany. Mostki termiczne, naroza powinny by¢ starannie ocieplone zgodnie

z dokumentacjg projektowg i rysunkami szczegétowymi. Do izolacji dachu stosowa¢ wetne mineralng o

gestosci 110-150kg/m3 i gr. 15cm. (15 cm + 15 cm) Weine mineralng do Scianki zewnetrznej

dodatkowo mocowac przy uzyciu kotkéw dostosowanych do grubosci warstwy i podtoza. Odpornosé
ogniowa kl.A-1 wspétczynnik przenikania ciepta X, 0,04 W/mK. Materiaty dostarczone na budowe
muszg posiadac atesty i certyfikaty zgodno$ci potwierdzajgce spetnienie wymagan ppoz.

Zastosowanie :

Niepalne ocieplenie i izolacja akustyczna :

- stropodachéw wentylowanych i poddaszy

- drewnianych stropoéw belkowych i sufitdw podwieszanych

- Scian zewnetrznych warstwowych, $cian szkieletowych oraz lekkich Scian ostonowych, kasetowych
hal i scian dziatowych

Dane techniczne

Parametry techniczne
Wspoitczynnik przewodzenia ciepta A o 0,035 [W/m x K]
Obcigzenie charakterystyczne ciezarem wiasnym 0,35 kN/m?
Krétkotrwata nasigkliwo$¢ wodag < 0,3 kg/m?
Klasyfikacja ogniowa Wyréb niepalny
Odchytki wymiarowe

Dilugos¢ + 10mm
Szerokosé +5mm
Grubo$¢ -5 mm

3. TRANSPORT

Ptyty styropianowe elastyczne oraz wetne mineralng nalezy dostarczaé tylko i wytgcznie w oryginalnych
opakowaniach producenta. Na kazdym opakowaniu musi sie znajdowac¢ etykieta, w ktérej zawarte sa:
nazwa i adres producenta, nazwa wyrobu, data produkcji, numer Aprobaty Technicznej ITB-AT-15-
4776/2001 i dane techniczne produktu. W czasie transportu nalezy zabezpieczy¢ przewozone materiaty
w sposob wykluczajgcy uszkodzenie opakowan. Materiaty do robot dociepleniowych nalezy skladowac
na budowie w pomieszczeniach zamknietych, zabezpieczonych przed opadami i minusowymi
temperaturami.

4. WYKONANIE ROBOT

4.1. Przygotowanie podtoza

Podtoze do przyklejania pityt powinno byé odpowiednio silne, niepylace, niepokryte farbami i
nienattuszczone.

Nieréwnosci podtoza powyzej 5 mm nalezy dzien wczesniej wyréwnac zaprawa wyréwnawcza. Zgodnie
z Instrukcja ITB przed rozpoczeciem ocieplania $cian zewnetrznych budynku nalezy wykona¢ prébe
przyczepnosci ptyt styropianowych do podtoza. Préby winny by¢ wykonane na typowych odcinkach
Scian zgodnie z zapisami Instrukcji. Wybér miejsca do proby, przyklejanie probki oraz odrywanie probki
musi odbywac sie w obecnosci Inspektora Nadzoru, a fakty te winny byé o$wiadczone wpisem do
dziennika budowy.

Warstwy izolacyjne winny by¢ ukladane szczegdlnie starannie. Plyty styropianowe nalezy uktadaé na
styk bez szczelin. Plyty winny by¢ przyciete na miare bez ubytkéw i wyszczerbien. Przy uktadaniu ptyt w
kilku warstwach, kazda warstwe uktada¢ mijankowo (w cegietke). Przesuniecie stykéw winno wynosic¢
minimum 3 cm. Podczas docieplenia scian fundamentowych styropianem oraz posadzek i podiozy,
nalezy pamietaé o zastosowaniu odpowiednich mas klejacych i izolacyjnych przystosowanych do
wykonania w okreslonym systemie wynikajgcym z projektu.
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5. KONTROLA JAKOSCI ROBOT

5.1. Materialy izolacyjne

- Wymagana jakos¢ materiatdéw izolacyjnych powinna by¢ potwierdzona przez producenta poprzez

zaswiadczenie o jakosci lub znakiem kontroli jakosci, zamieszczonym na opakowaniu lub innym

réwnorzednym dokumentem;

- Materialy izolacyjne dostarczone na budowe bez dokumentéw potwierdzajgcych ich jako$¢ nie moga

by¢ dopuszczone do stosowania;

- Odbidr materiatéw izolacyjnych powinien obejmowaé sprawdzenie zgodnosci z dokumentacijg

projektowg oraz sprawdzenie wiasciwosci technicznych tych materialdw z wystawionymi atestami

wytworcy. W przypadku zastrzezenn co do zgodnosci materialu z zaswiadczeniem o jakosci,
wystawionym przez producenta, powinien by¢ on zbadany zgodnie z postanowieniami normy
panstwowej.

- Nie dopuszcza sie stosowania do robét materiatéw izolacyjnych, ktérych wtadciwosci nie odpowiadajg

wymaganiom przedmiotowych norm;

Nie nalezy stosowac¢ rowniez materiatow przeterminowanych (po okresie gwarancyjnym).

- Wyniki odbiorow materiatéw i wyrobow powinny by¢ kazdorazowo wpisywane do dziennika budowy.

6. OBMIAR ROBOT

Jednostka obmiarowa robét jest 1m? powierzchni zaizolowanej fgcznie z robotami towarzyszgcymi.

llos¢ robdt okresla sie na podstawie projektu z uwzglednieniem zmian zaaprobowanych przez
Inspektora Nadzoru i sprawdzonych w naturze.

Powierzchnie docieplenia Scian budynku oblicza sie w metrach kwadratowych, jako iloczyn dtugosci
Scian w rozwinieciu przez wysokos¢ mierzong od wierzchu cokotu do gérnej krawedzi warstwy
docieplanej, fgcznie z robotami towarzyszgcymi.

Z obliczonej powierzchni potrgca sie powierzchnie niedocieplone i zajete przez otwory, wieksze niz 1
m?. Ochrony naroznikdéw wypukilych katownikami lub ksztattownikami oblicza sie w metrach w
rozliczeniu tgcznym na 1m? catkowitej powierzchni docieplane;j

7. ODBIOR ROBOT
7.1. Odbiér roboét izolacyjnych
Powinien odbywac¢ sie przed wykonaniem tynkdéw i innych robot wykonczeniowych.
- Podstawe do odbioru roboét izolacyjnych powinny stanowi¢ nastepujgce dokumenty:
- dokumentacja techniczna;
- dziennik budowy;
- zadwiadczenie o jakosci materiatow i wyroboéw dostarczonych na budowe;
- protokoty odbioru poszczegdinych etapdw robét zanikajgcych;
- protokoty odbioru materiatow i wyrobow;
- wyniki badan laboratoryjnych, jesli takie byly zlecane przez Wykonawce.

7.2. Odbiér robot zwigzanych z dociepleniem

Odbiorowi technicznemu podlegajg nastepujgce etapy roboét ociepleniowych

- przygotowanie podtoza;

- potozenie ptyt dociepleniowych

- zabezpieczanie naroznikow

Odbiér winien byé prowadzony sukcesywnie tak aby umozliwi¢ sprawne i zgodne z technologia
wykonanie robét. Po zakonczeniu robdt powinien byé dokonany odbiér ostateczny i podpisana przez
Wykonawce gwarancja, Nalezy bezwzglednie stosowaé sie do zatozeh technologii systemowej
(Aprobaty Techniczne 1TB, Warunki techniczne wykonania systeméw ociepleniowych, karty techniczne
produktéw, inne wytyczne producenta systemow itd.).

Roboty podlegaja zasadom odbioru robot zanikajacych.

8. PODSTAWA PLATNOSCI
Wynagrodzenie dla Wykonawcy ma forme wynagrodzenia ryczattowego.
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9. PRZEPISY ZWIAZANE

- PN-91/B-02020 Ochrona cieplna budynkéw. Wymagania i obliczenia.

- PN-B-20130:1999/ Az 1:2001 Wyroby do izolacji cieplnej w budownictwie. Ptyty styropianowe
- PN-EN 13162:2001 Wyroby do izolacji cieplnej w budownictwie

- PN-B-23116:1997 Plyty z wetny mineralne;j

- Instrukcja ITB 334/2002 - Ocieplenie scian zewnetrznych budynkéw metodg lekkg mokra.
- Instrukcja ITB 334/96 - Ocieplenie $cian zewnetrznych budynkéw metodg lekkg mokra.

- Swiadectwa ITB nr 916/92, 931/93, 932/93, 953/93, 954/93, 955/93, 956/93 —

taczniki do mocowania ptyt termoizolacyjnych.

- Warunki techniczne wykonania i odbioru robét budowlano-montazowych — Arkady 1989 r.
- Instrukcje producentéw wybranych materiatéw
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ST - 06. WYKONANIE ELEMENTOW BUDOWLANYCH Z PLYT GK kod CPV 45421152-4

1. WSTEP
1.1. Przedmiot ST
Przedmiotem niniejszej ST sg wymagania dotyczgce wykonania i odbioru roboét zwigzanych z
utozeniem ptyt gipsowo — kartonowych oraz utozeniem sufitow kasetonowych.

1.2. Zakres stosowania ST
Specyfikacja techniczna stosowana jest jako dokument przetargowy i kontraktowy przy zlecaniu i
realizacji rob6t wymienionych w punkcie 1.3.

1.3. Zakres roboét objetych ST
Roboty, ktorych dotyczy specyfikacja, obejmujg wszystkie czynnosci umozliwiajgce i majgce na celu
utozenie ptyt GK wg ponizszego:

Roboty, ktérych dotyczy specyfikacja, obejmujg wszystkie czynnosci umozliwiajgce i majgce na celu
utozenie ptyt GK wg ponizszego:

Sufity kasetonowe i z ptyt GK

Sufit kasetonowy z plyt gipsowo-kartonowych o wymiarach 60x120cm. Panel sufitowy
nasgczony srodkiem bakterio- i grzybobdjczym, pokryte laminatem z foli PVC. Krawedz paneli
sufitowego ,A”, profil konstrukcji T15. Sufit do stosowania w pomieszczeniach o wilgotnosci
wzglednej nie przekraczajgcej 90%. Klasa odpornosci ogniowej minimum B. Kolor paneli
sufitowych bialy. Sufit z mozliwoscia zmywania recznego i mechanicznego za pomocg
urzgdzen mechanicznych.

Sufit kasetonowy z ptyt gipsowo-kartonowych o wymiarach 60x120cm. Panel sufitowy z
perforacjg na catej powierzchni, pokryty od spodu widkning akustyczng o min. wskazniku
pochtaniania dzwigku aw = 0,45. Krawedz paneli sufitowego ,,A”, profil konstrukcji T15. Sufit do
stosowania w pomieszczeniach o wilgotnosci wzglednej nie przekraczajgcej 70%. Klasa
odpornosci ogniowej minimum A2. Kolor paneli sufitowych biaty. Sufit z mozliwoscig malowania
farbami.

Sufit kasetonowy z plyt gipsowo-kartonowych o wymiarach 60x60cm.Panel sufitowy z
perforacjg o $rednicy 5mm na catej powierzchni, pokryty od spodu widkning akustyczng o
wysokim wskazniku pochtaniania dzwieku min. aw = 0,65.Krawedz panelu sufitowego ,A”, profil
konstrukcji T15. Sufit do stosowania w pomieszczeniach o wilgotnosci wzglednej nie
przekraczajgcej 70%. Klasa odpornosci ogniowej minimum A2-s1-,d0. Kolor paneli biaty.

Wszystkie systemy sufitéw podwieszanych powinny posiadac¢ atesty higieniczne.

Sufit podwieszany z petnych ptyt GK_
Piyty GK malowane farbg lateksowg w kolorze bialym. W pomieszczeniach mokrych
zastosowaé wodoodporng ptyte GKW.

Sufity podwieszane muszg posiada¢ mozliwos¢ dotozenia dodatkowych, niewielkich obcigzen
bez wzmacniania podkonstrukciji (np. oprawy os$wietleniowe, kamerki, czujniki, mocowane do

sufitéw).

Scianki GK

Scianki dziatowe z ptyt GK 2x12,5 z wypetnieniem z wetny mineralne;j.
Scianki dziatowe instalacyjne z ptyt GKW

Obudowy
Obudowa wszystkich pionéw instalacyjnych ptytami GK, w pomieszcz. mokrych ptytg GKW.
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UWAGA: Podczas prac wykonawczych nalezy trzymac sie $ciSle zalecen oraz technologii
podanych przez producenta danego systemu zawartych w kartach systemu.

1.4. Okreslenia podstawowe
Okreslenia podane w niniejszej ST sg zgodne z obowigzujgcymi odpowiednimi normami.

1.5. Ogdlne wymagania dotyczace robot
Wykonawca robét jest odpowiedzialny za jakos¢ ich wykonania oraz za zgodnos$¢ z dokumentacja
projektowa, ST i poleceniami Inzyniera.

2. MATERIALY

Piyty GK muszg odpowiadac Polskiej Normie PN-B-79405. Zgodnie z normg PN-96/B-02874 oraz DIN
4102-4 muszg naleze¢ do klasy materiatéw budowlanych niepalnych.

Rodzaje ptyt gipsowo-kartonowych :

Ptyty zwykle (GKB) wykonane sg z gipsu, ich powierzchnie i krawedzie wzdtuzne pokryte sg
specjalnym kartonem. Plyty te stosowane sg do budowy $cian dziatowych, obuddw $ciennych i
sufitowych na konstrukcji nosnej oraz jako suchy tynk. Dopuszczone sg do stosowania w
pomieszczeniach o wzglednej wilgotnosci powietrza mniejszej niz 70 %.

Ptyty ognioodporne (GKF) - wykonane sg jak ptyty zwykie; rdzeh gipsowy tych ptyt jest dodatkowo
zbrojony wtdknem szklanym. Plyty GKF stosuje sie tam, gdzie stawiane sg wymagania dotyczace
ochrony przeciwpozarowej. Dopuszczone sg do stosowania w pomieszczeniach o wzglednej
wilgotnosci powietrza mniejszej niz 70%.

Plyty impregnowane (GKBI) - posiadajg impregnowany rdzen oraz karton (zielony). Zapewniajg
opoznione i zmniejszone wchtanianie wody < 10% masy plyty. Plyty te stosowane sg do tazienek i
pomieszczen uzywanych w podobny sposob, oraz jako podtoze dla ptytek ceramicznych. Dopuszczone
sg do stosowania w pomieszczeniach o okresowo (do 10 godz.) podwyzszonej wilgotnosci wzglednej
powietrza do 85%.

3. TRANSPORT

Przy obrébce lub montazu ptyt gipsowo - kartonowych nalezy przestrzegaé ponizszych warunkéw:

- Piyty gipsowo-kartonowe nalezy przenosi¢ recznie w pozycji pionowej lub przewozi¢ za pomocg
odpowiednich $rodkéw transportowych (wézek podnosny, wézek do piyt lub wézek do transportu
ciezkich pakietéw piyt).

- Podczas osadzania ptyt nalezy zwracaé uwage na to, aby nie uszkodzi¢ narozy i krawedzi.

- Niewtasciwe sktadowanie (np. stawianie ptyt w pionie) moze prowadzi¢ do odksztaicen, kidre
utrudniajg prawidtowy montaz i prowadzg do powstania usterek.

- Aby zapobiec ewentualnym uszkodzeniom (odksztatceniom lub peknieciom), ptyty gipsowo-kartonowe
muszg by¢ sktadowane na ptaskim podtozu (palecie) lub na kantéwkach rozmieszczonych co 50 cm.

- Podczas sktadowania ptyt trzeba zwraca¢ uwage na nosnos¢ podioza (stropu) 50 ptyt ognioodpornych
o grubosci 12,5 mm i wymiarach 2600 x 1200 mm obcigza strop nosny ok. 5,00 kN/m2 (500 kg/m2).

- Ptyty i akcesoria powinny by¢ zabezpieczone przed wilgocig i wptywami atmosferycznymi.

- Ptyty wilgotne nalezy suszyé pojedynczo utozone na ptaskim podtozu.

- Produkty gipsowe (ptyty, klej gipsowy, masa szpachlowa) nalezy przechowywaé w suchych
pomieszczeniach

Zakres klimatyczny korzystny dla obrébki ptyt gipsowo-kartonowych miesci sie pomiedzy 40 i 80%
wilgotnosci wzglednej powietrza i przy temperaturze pomieszczenia od +10°C do maksymalnie + 45°C.
Po montazu systemy z ptyt gipsowo-kartonowych nalezy chroni¢ przed dtugotrwatym dziataniem wilgoci.
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4. WYKONANIE ROBOT

4.1. Obrébka plyt GK

Przycinanie

Piyty gipsowo-kartonowe nalezy cigé za pomocg noza do ptyt lub noza do wyktadzin. Podczas

przycinania ptyty powinny lezeé¢ ptasko na réwnym podtozu, np.: na palecie lub na specjalnym stole

do przycinania.

Aby przycig¢ ptyte nalezy:

- nacig¢ karton strony licowej (zastosowac tate);

- plyte ztamac w rdzeniu gipsowym;

- rozcig¢ karton strony tylnej. Aby dokonaé doktadnego przyciecia, nalezy uzy¢ pity ptatnicy lub pity

tarczowej z urzgdzeniem odsysajgcym.

Obrobka krawedzi
- Krawedzie ciete sfazowac za pomocg struga.

- Karton na stronie licowej obrobi¢ postugujgc sie papierem $ciernym.

- W ptytach gipsowo-kartonowych z fabrycznie sfazowanymi krawedziami takze nalezy oszlifowaé
krawedz kartonu na stronie licowe;.

- Przed spoinowaniem nalezy usunaé pyt gipsowy z krawedzi ptyt przez szczotkowanie lub lekkie
zwilzenie w celu zapewnienia lepszej przyczepnosci masy szpachlowe;.

Wyciecia

Wyciecia instalacyjne, otwory i przepusty nalezy doktadnie wymierzy¢, wykresli¢ i wycigé postugujac
sie pitg otwornicg lub pitkg do wycinania. Srednica otworu powinna byé ok. 10 mm wieksza niz
Srednica rury.

4.2. Mocowanie ptyt GK

Mocowanie

Piyty gipsowo-kartonowe mogg by¢ mocowane do konstrukcji nosnej wykonanej z metalu. Mogag by¢
one takze przyklejane bezposrednio do pionowych elementéw konstrukcyjnych za pomoca kleju
gipsowego. Nie wolno przykleja¢ ptyt gipsowo-kartonowych do skosnych lub poziomych elementow
konstrukcyjnych (stropy i dachy).

Przy montazu ptyt gipsowo-kartonowych nalezy pamieta¢, aby byly one do siebie szczelnie
dosuniete oraz, aby przylegaty do konstrukcji nosnej. Nalezy zachowac nastepujgce odstepy
elementéw mocujgcych od krawedzi ptyty:

- krawedzie ostoniete kartonem < 10 mm,

- krawedzie nie ostoniete kartonem < 15 mm,

Wkrety lub klamry umieszczaé prostopadle do ptaszczyzny ptyty i wpuszczaé tylko na taka
gtebokos¢, aby nie uszkodzi¢ kartonu gtéwkg elementu mocujgcego. W czasie prac montazowych
nie dopuszcza¢ do powstawania odksztatcen ptyt gipsowo-kartonowych (speczenia, naprezenia).
Dtugosé elementu mocujgcego zalezy od grubosci ptyty lub grubosci oktadziny oraz od wymaganej
gtebokosci wpuszczenia go w konstrukcje nosna.

Gtebokosci osadzenia elementéw mocujgcych w konstrukcje nosnej
Blachowkrety >10mm

Wkrety do drewna, klamry > 5 x dN

S = Minimalna gtebokos¢ osadzenia dN= $srednica nominalna wkretdéw, klamer.

Potaczenia
Profile przytaczeniowe z metalu (UW)powinny by¢ mocowane do podioza i stropu w odstepie < 1000

mm; przytgczenia boczne muszg mie¢ co najmniej trzy punkty mocowania.

Sciany dzialowe powinny byé szczelnie potgczone ze wszystkimi ograniczajgcymi elementami
konstrukcyjnymi. Materiat uszczelniajgcy musi na catej swojej szerokosci wypetniaé nierownosci
podtoza.

Powstajgce styki nalezy wypetni¢ masg szpachlowa. Tam, gdzie wystepuje okfadzina
wielowarstwowa i gdzie nie ma wymagan przeciwpozarowych, styki potgczeniowe zewnetrznej
oktadziny mozna wypehic elastyczng masa spoinowa.
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Potaczenia elastyczne
Jezeli istnieje prawdopodobienstwo przemieszczen elementéw graniczgcych ze Sciang dziatowg w

zakresie > 10 mm, to pomiedzy Scianami dziatowymi a stropem nalezy stosowacC potgczenia
elastyczne. W tym wypadku uktada sie pod profile UW paski z ptyt gipsowo-kartonowych o
odpowiedniej grubosci. Okfadzina $ciany nie powinna przeszkadza¢ w ruchu graniczgcych
elementow.

Ksztattowanie spoin

W przypadku oktadziny jednowarstwowej scian i sufitéw styki sgsiednich ptyt muszg by¢ przesuniete
wzgledem siebie, tak by nie powstaty spoiny krzyzowe (wymagane przesuniecie > 400 mm). W
przypadku okftadziny wielowarstwowej poszczegolne warstwy ptyt uktada sie z wzajemnym
przesunieciem.

Nalezy zwraca¢ uwage na staranne ustawienie ptyt, aby niepotrzebnie nie utrudnia¢ spoinowania.

W pomieszczeniach o wysokiej wilgotnosci (tazienka, natrysk) ptyty gipsowo-kartonowe nalezy
umieszczac¢ na konstrukcjach sciennych z zachowaniem odstepu ok. 10 mm od gérnej powierzchni
podtoza.

Piyty gipsowo-kartonowe mogg byé umieszczane w pozycji poziomej i pionowej. W przypadku
uktadania ptyt w pozycji pionowej ich styki wzdtuznych krawedzi nalezy umieszcza¢ na profilach
pionowych konstrukcji nosne;j.

W przypadku ukfadania ptyt w pozycji poziomej styki krawedzi poprzecznych powinny by¢ tak
rozmieszczone, aby przylegaty do profili, z ktérych zbudowana jest konstrukcja nosna Sciany
dziatowej.

Szczeliny dylatacyjne
Nalezy uwzglednia¢ szczeliny dylatacyjne elementéw konstrukcyjnych budynkéw. Tam gdzie

wystepujg wymagania odpornosci ogniowej przy wykonywaniu szczelin dylatacyjnych stosowac sie
do Klasyfikacji Ogniowej wydanej przez ITB.

4.3. Spoinowanie $cian GK

Dane ogdine

Przy niskich obcigzeniach mechanicznych do spoinowania ptyt gipsowo-kartonowych o krawedziach
KPOS mozna stosowaé mase szpachlowg bez tasmy zbrojace;.

Przy wyzszych obcigzeniach mechanicznych zaleca sie¢ spoinowanie krawedzi KPOS =z
zastosowaniem tasmy zbrojgcej i masy szpachlowej. Krawedzie KS powinny by¢ spoinowane z
tadma zbrojgcg masg szpachlowa.

Tasmy zbrojgce

Dopuszczone jest stosowanie tasmy zbrojgcej z papieru lub wiékna szklanego. Przy spoinowaniu
mechanicznym stosowane sg tasmy zbrojgce z papieru. Tadmy zbrojace z wibkna szklanego nadajg
sie tylko do spoinowania recznego.

Krawedzie ciete (KC)
Zaréwno przy spoinowaniu z zastosowaniem tasmy zbrojgcej, jak i bez niej, krawedzie ciete najpierw
nalezy sfazowac i oczysci¢ z pytu.

Spoinowanie standardowe

Elementy mocujgce, taczenia i przejscia przed przystgpieniem do spoinowania fugi nalezy wyréwnac
do poziomu pokrywajgcych ptyt. Podczas padania swiatta pod pewnym katem mozliwe jest
powstawanie cieni na powierzchni $ciany.

Powierzchnie tak wykonczone nadaja sie do: pokrywania tapetami (oprécz jedwabnych, winylowych i
metalowych), malowania matowego i teksturowanego.

Spoinowanie specjalne

Ten rodzaj spoinowania stosuje sie tam, gdzie podtoze powinno by¢ dopasowane do szczegdinych
warunkow oswietlenia (waski strumien swiatta) i musi by¢ mozliwie gtadkie. Efekt taki osigga sie
poprzez szerokie szpachlowanie spoin lub pokrywanie masg szpachlowg catej powierzchni Sciany.
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Spoinowanie bez tasmy zbrojgce;j

(KPOS, KPO, KO, krawedzie ciete)

Kolejne kroki:

Przy pierwszym spoinowaniu mase szpachlowg rozprowadzamy poprzecznie do linii styku piyt,
wciskajgc jg jak najgtebiej i doktadnie wypetniajgc catg szczeline. Po okoto 60 min. usuwamy
niepotrzebne naddatki masy szpachlowej. Nastepnie ruchem jednostajnym, najlepiej jednym
pociagnieciem, rozprowadzamy i wygtadzamy wzdtuz catej spoiny. W razie potrzeby styk
przeszlifowac.

Spoinowanie z taSma zbrojgca
(KPOS, KS)

Kolejne kroki:

Przy pierwszym spoinowaniu mase szpachlowg rozprowadzamy poprzecznie do linii styku piyt,
wciskajac jg jak najgtebiej i doktadnie wypetniajgc catg szczeline.

Tasme zbrojgca uktadamy na $swiezym podktadzie z masy szpachlowej i wyréwnujemy. Po okoto 90
min. usuwamy niepotrzebne naddatki masy szpachlowej.

Nastepnie ruchem jednostajnym, najlepiej jednym pociggnieciem, rozprowadzamy i wygtadzamy
wzdtuz catej spoiny. W razie potrzeby styk szlifujemy.

Wazne wskazowki dotyczace spoinowania

- Temperatura w czasie obrébki musi wynosi¢ powyzej 10°C.

- Spoinowanie rozpoczyna¢ dopiero po zakohczeniu prac tynkarskich.

- Spoinowanie przeprowadzaé¢ dopiero wtedy, gdy nie sg przewidywane juz Zzadne zmiany wymiarow
ptyt spowodowane zmianami wilgotnosci i temperatury w pomieszczeniu.

- W wypadku suchego tynku szpachlowanie mozna rozpocza¢ dopiero po stwardnieniu kleju
gipsowego. Przy oktadzinach wielowarstwowych nalezy wypetni¢ masg szpachlowg takze spoiny
wewnetrznych warstw piyt.

- Zapewni¢ odpowiednie ogrzewanie i wentylacje pomieszczen, w ktdérych spoinowano ptyty
gipsowo-kartonowe.

- W zimie unika¢ nagtego nagrzewania pomieszczen.

- Pofgczenia z elementami konstrukcyjnymi moga by¢ spoinowane z zastosowaniem tasm
zbrojgcych, aby zapobiec powstawaniu niekontrolowanego uktadu rys. Jezeli nie istniejg zadne
wymagania dotyczgce ochrony przeciwpozarowej, spoiny potgczeh moga by¢ trwale elastyczne
(masy akrylowe).

4.4. Wykonczenie scian z pltyt GK

Podtoze

Podtoze, tacznie ze spoinami musi by¢ ptaskie, suche, o odpowiedniej nosnosci, bez pytu,
zabrudzen i rys. Nalezy usung¢ istniejgce odpryski zaprawy i pozostatosci masy szpachlowej. W
przypadku wysokich wymagan dotyczgcych ptaskosci podtoza konieczne jest zaspoinowanie lub
wytozenie stiukiem catej powierzchni. Podczas szlifowania zwréci¢é uwage, aby nie zostata
uszkodzona powierzchnia kartonu.

Gruntowanie

Przed pokryciem powierzchni pityt gipsowo-kartonowych farbg lub tapetg nalezy je przedtem
przygotowa¢ uzywajgc $rodkéw gruntujacych w celu wyréwnania réznej zdolnosci wchfaniania
kartonu i masy szpachlowej.

Farby i lakiery
Farby wedtug zapiséw w ST ,, Roboty malarskie”.

Pod dtuzszym i intensywnym dziataniem $wiatta surowe powierzchnie piyt gipsowo-kartonowych
mogg zzétkngé. W takim przypadku zaleca sie stosowanie $rodkéw gruntujgcych, ktére temu
zapobiegaja.

Zaleca sie prébne malowanie ptyt gipsowo-kartonowych obejmujace kilka ich szerokosci, tgcznie z
miejscami szpachlowan, aby sprawdzi¢ jednolitos¢ koloru i odcienia farby.

Naktadanie farby
Farbe mozna naktadaé pedzlem lub watkiem. Nakfadanie farby za pomocga pistoletu dopuszczone
jest po uprzednim natozeniu Srodka gruntujgcego zawierajgcego rozpuszczalnik (podkiad wgtebny).
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Lakierowanie
Zaleca sie lakierowanie w dwoch warstwach.

Tynk
Piyty gipsowo-kartonowe mogg zosta¢ pokryte tynkiem naktadanym watkiem lub zacieranym z

dodatkiem tworzyw sztucznych. Przed zastosowaniem danych systemow tynkowania nalezy
zagruntowaé podioze zgodnie z zaleceniami producentéw tynkoéw. Aby zapobiec przeswitywaniu
kartonu i spoin, muszg one zostaC zabarwione na kolor zblizony do koloru tynku. Dotyczy to
szczegollnie tynku zacieranego.

Ptytki gresowe
Na lekkich $cianach dziatowych dozwolone jest uktadanie ptytek greswych. Powinny by¢ one pokryte

podwojng oktadzing z ptyt gipsowo-kartonowych. Rozstaw miedzy profilami pionowymi musi wynosi¢
600 mm. Przy okfadzinie jednowarstwowej o grubosci 20 mm nalezy zredukowaé ten rozstaw do
max. 500 mm. W tazienkach lub w innych wykorzystywanych w podobny sposdb pomieszczeniach
zaleca sie stosowanie impregnowanych ptyt gipsowo-kartonowych (GKBI/GKFI) z zielonym
kartonem lub ptyt typu kompakt. Mozna stosowa¢ dostepne w handlu ptytki gresowe lub kamienne.
Przy ukfadaniu i klejeniu ptytek nalezy generalnie stosowaé sie do zalecen producentéw ptytek i
klejow.

Mozna stosowaé wigkszos¢, dostepnych w handlu, klejow na bazie tworzyw sztucznych. Plytki
nalezy klei¢, naktadajgc szpachlg zebatg na catg powierzchnie poditoza cienkg warstwe kleju. Przy
najwyzszym rzedzie ptytek klej nalezy naktada¢ poziomo, aby za plytki nie dostata sie woda.

Powierzchnie narazone na wilgo¢
Przed utozeniem ptytek nalezy naniesé na ptyty gipsowo-kartonowe Srodek gruntujgcy. Powierzchnie

narazone na wilgo¢ przed przyklejeniem ptytek nalezy uszczelni¢ elastycznie warstwg specjalnego
srodka (tzw. folia w ptynie). Na krawedzie ciete oraz przejscia w ptytach nanies¢ spore ilosci srodka
gruntujgcego. Nastepnie natozy¢ szpachlg zebatg cienkg warstwe kleju.

Klej uszczelniajgcy
Przy zastosowaniu kleju wodoodpornego mozna zrezygnowa¢ z uszczelniania powierzchni. Klej

wodoodporny natozy¢ na catej powierzchni i pozostawi¢ do wyschniecia. Nanies¢ klej szpachlg
zebatg i docisnagé ptytki.

Spoiny i taczenia

Spoiny pomiedzy utozonymi ptytkami nalezy wytozy¢ hydrofobowym, nieprzepuszczalnym dla wilgoci
materiatem. Wszelkie styki potgczeniowe, narozniki, styki pomiedzy Sciang i podioga, szczeliny
dylatacyjne w pokryciu oraz wszelkie przejScia w Scianach nalezy wodoszczelnie zabezpieczyé
trwale elastycznym materiatem spoinowym.

5. KONTROLA JAKOSCI ROBOT

Czestotliwos¢ oraz zakres badan ptyt gipsowo — kartonowych powinna by¢ zgodna z PN-B-79405
»~Wymagania dla ptyt gipsowo — kartonowych”.

W szczegdlnosci powinna by¢ oceniana:

- rowno$¢ powierzchni piyt,

- narozniki i krawedzie (czy nie ma uszkodzen),

- wymiary ptyt (zgodne z tolerancjg),

- wilgotnos$¢ i nasigkliwosc,

- obcigzenie na zginanie niszczgce lub ugiecia piyt.

Warunki badan ptyt gipsowo — kartonowych i innych materiatéw powinny by¢ wpisywane do
dziennika budowy i akceptowane przez inspektora nadzoru.

6. OBMIAR ROBOT

Obmiar robét okresla ilos¢ wykonanych robot zgodnie z postanowieniami umowy. llo$¢ robot oblicza sie
weditug sporzadzonych przez stuzby geodezyjne pomiaréw z natury, udokumentowanych operatem
powykonawczym, z uwzglednieniem wymagan technicznych zawartych w niniejszej ST i ujmuje w
ksiedze obmiaru. Wszystkie urzgdzenia i sprzet pomiarowy stosowane do obmiaru robét podlegajg
akceptacji Inspektora nadzoru i muszg posiada¢ wazne certyfikaty legalizacji. Jednostki obmiarowe —
jak w przedmiarze.
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7. ODBIOR ROBOT

Ogolne wymagania dotyczgce odbioru robot podano w niniejszej specyfikacji technicznej w czesci ST-
01.0 ,Wymagania ogolne”.

Roboty wymienione w ST-11.0 ,Wykonanie elementéw budowlanych z ptyt GK” podlegajg zasadom
odbioru robdét zanikajgcych i ulegajgcych zakryciu, odbiorowi czesciowemu oraz odbiorowi
koncowemu.

8. PODSTAWA PLATNOSCI
Wynagrodzenie dla Wykonawcy ma forme wynagrodzenia ryczattowego.

9. PRZEPISY ZWIAZANE

PN-B-30041:1997 Spoiwa gipsowe - Gips budowlany

PN-B-30042:1997 Spoiwa gipsowe - Gips szpachlowy, gips tynkarski i klej gipsowy
PN-B-79405:1997 Piyty gipsowo-kartonowe

PN-B 79405/Ap1:1999 Plyty gipsowo-kartonowe (Zmiana Ap1)
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ST - 07. ROBOTY TYNKARSKIE kod CPV 45410000-4

1.WSTEP

1.1. Przedmiot Specyfikacji

Przedmiotem niniejszej Specyfikacji technicznej wykonania i odbioru robét budowlanych sa

wymagania dotyczgce wykonania i odbioru robot tynkarskich dla zadania ,Rozbudowa budynku

Szpitala Powiatowego w Pajecznie”.

1.2. Zakres stosowania
Specyfikacja techniczna wykonania i odbioru roboét jest stosowana jako dokument w postepowaniu
przetargowym przy zlecaniu robot wymienionych w punkcie 1.1.

1.3. Okreslenia podstawowe
Okreslenia podstawowe w niniejszej ST sg zgodne z obowigzujgcymi odpowiednimi normami oraz
okresleniami podanymi w specyfikacji Wymagania Ogdlne.

1.4. Ogdlne wymagania dotyczace roboét
Wykonawca jest odpowiedzialny za jako$¢ wykonania robdt oraz za zgodno$¢ z Umowag,
przedmiarami robét i specyfikacjami technicznymi oraz poleceniami Inspektora Nadzoru.

2. MATERIALY

Materialy do wykonania robét przy budowie stanu wykohczeniowego nalezy stosowacC zgodnie z
przedstawionymi przedmiarami robét oraz niniejszg specyfikacja.

Warunki przyjecia na budowe wyrobéw do robot tynkowych

Wyroby do robét tynkowych mogg by¢ przyjete na budowe, jesli spetniajg nastepujgce warunki:

— sg zgodne z ich wyszczegodlnieniem i charakterystykg podang w dokumentacji projektowej i
specyfikacji technicznej.

— sg wlasciwie oznakowane i opakowane,

— spefniajg wymagane wtasciwo$ci wskazane odpowiednimi dokumentami odniesienia,

— producent dostarczyt dokumenty $wiadczgce o dopuszczeniu do obrotu i powszechnego lub
jednostkowego zastosowania, a w odniesieniu do fabrycznie przygotowanych mieszanek tynkarskich
rowniez karty katalogowe wyrobow lub firmowe wytyczne stosowania wyrobow.

Niedopuszczalne jest stosowanie do robdét tynkowych fabrycznie przygotowanych mieszanek
tynkarskich nieznanego pochodzenia.

Przyjecie materiatéw i wyrobow na budowe powinno by¢ potwierdzone wpisem do dziennika budowy.

3. SPRZET

Roboty tynkowe mozna wykonywac recznie lub przy uzyciu specjalistycznych narzedzi. Wykonawca jest
zobowigzany do uzywania takich narzedzi, kiére nie spowodujg niekorzystnego wptywu na jakosé
materiatéw i wykonywanych robét oraz bedg przyjazne dla srodowiska.

Przy doborze narzedzi nalezy uwzgledni¢ wymagania producenta suchych mieszanek tynkarskich lub
mas tynkarskich.

Do mechanicznego wykonania zapraw i rob6t tynkowych nalezy stosowac:

— mieszarki do zapraw,

— agregaty tynkarskie,

— betoniarki wolnospadowe,

— pompy do zapraw,

— przenos$ne zbiorniki na wode,

— tynkarskie pistolety natryskowe,

— zacieraczki do tynkow.

4. TRANSPORT

Wyroby do robdt tynkowych mogg by¢ przewozone jednostkami transportu samochodowego .
Zatadunek i wytadunek wyrobéw w opakowaniach, utozonych na paletach nalezy prowadzi¢ sprzetem
mechanicznym.

Zatadunek i wytadunek wyrobéw w opakowaniach, uktadanych luzem wykonuje sie recznie. Reczny
zatadunek zaleca sie prowadzi¢ przy maksymalnym wykorzystaniu sprzetu i narzedzi pomocniczych
takich jak: chwytaki, wciggniki, wézki. Srodki transportu do przewozu wyrobéw workowanych powinny
umozliwiaé zabezpieczenie tych wyrobdw przed zawilgoceniem.

48



L1 ]

@ il 3iUR0 iNIVNiERNGE TOMAMZ LEXi
Czestochowa, ul. Putaskiego 25, tel. (34) 363-80-84, 502 052 071
www.bitl.pl, biuro@bitl.pl

5. WYKONANIE ROBOT

— Przed przystgpieniem do wykonania robot tynkarskich powinny byé zakohczone wszystkie roboty

stanu surowego, roboty instalacyjne podtynkowe, zamurowane przebicia i bruzdy, wykonane podkfady

przewidziane w dokumentacji projektowej i szczegétowej specyfikacji technicznej, osadzone oscieznice
drzwiowe i okienne, jesli nie nalezg do tzw. stolarki konfekcjonowane;.

— Bez specjalnych $rodkoéw zabezpieczajgcych prace tynkarskie w warunkach zimowych mogg by¢

wykonywane tylko wtedy, gdy temperatura powietrza, materiatéw oraz podtoza tynku jest nie nizsza niz

+ 5°C pod warunkiem, ze w ciggu doby nie nastgpi spadek temperatury ponizej 0°C. W niektérych

przypadkach, okreslonych we wskazéwkach producenta mieszanki tynkarskiej, konieczne moze stac sie

zachowanie wyzszych temperatur minimalnych.

Przy tynkowaniu wewnetrznych powierzchni, ktére nie posiadajg jeszcze zewnetrznej izolacji cieplnej

nalezy zwréci¢ uwage na mozliwosé gwattownego obnizenia temperatury tynkowanego elementu w

warunkach zimowych.

— Wilgotnos¢ wzgledna powietrza przy wykonywaniu tynkow nie moze przekraczac 80 %.

— Przy wykonywaniu wyprawy na powierzchni tynku podktadowego nalezy zachowaé minimalny czas

przerwy technologicznej, dostosowany do warunkéw pogodowych i lokalnej wentylacji, nie krotszy niz 3

tygodnie, o ile wskazéwki producenta mieszanki tynkarskiej nie stanowig inaczej.

- Podtoze musi by¢ czyste i suche

- Pod tynk gipsowy nalezy stosowac¢ srodek gruntujgcy w celu zmniejszenia chionnosci podtoza

- Powierzchnie tynku gipsowego przeznaczone pod ceramiczne piytki $cienne nie nalezy zaciera¢ na

gtadko

5.1. Przygotowanie podtozy pod tynki gipsowe

Podtozem moze by¢ powierzchnia bezposrednio przeznaczona do otynkowania lub podkiad, na
ktory naktada sie wyprawe. Tynki gipsowe mozna wykonywac¢ na podtozach:

- z betonéw zwyktych ( w konstrukcjach monolitycznych i prefabrykowanych),

- z autoklawizowanych betonéw komérkowych, -

z zaprawy cementowej marki M4-M7,

- Z zaprawy cementowo-wapiennej marki M2-M7,

- z gipsu i ptyt kartonowo-gipsowych.

Podtoza powinny by¢ rowne, mocne, jednorodne, réwnomiernie chtongce wode, szorstkie, suche,
nie pylace, wolne od wykwitéw, bez rys i peknie¢. Powierzchnia ewentualnego tynku podktadowego
nie powinna by¢ wygtadzana lub zatarta. Nadlewki, nacieki i wystajgce nieréwnos$ci podfoza nalezy
naprawi¢ zaprawg cementowg lub specjalnymi masami naprawczymi, na ktére wydane sg aprobaty
techniczne.

Zabrudzenia powierzchni smarami, olejami, bitumami, farbami nalezy usung¢, zmywajac
odpowiednimi preparatami odttuszczajgcymi albo stosujgc srodki mechaniczne ( np. piaskowanie).

Z podtozy nalezy usung¢ warstwe pylgcg oraz odpyli¢ powierzchnie.

Wystajgce Iub widoczne nieusuwalne elementy malowane powinny by¢é zabezpieczone
antykorozyjnie.

Podtoza z ptyt gipsowo-kartonowych powinny mie¢ zaszpachlowane styki ptyt i wkrety mocujgce.
Podktady z tynkow zwyklych powinny spetnia¢ wymagania PN-70/B-10100, odpowiednie do
zatozonej w dokumentacji projektowej i specyfikacji technicznej - odmiany i kategorii tynku
podktadowego.

Uwzgledniajac stan podtoza, wskazoéwki pochodzace od producenta mieszanki tynkarskiej oraz
warunki atmosferyczne, w ktérych naktadana bedzie wyprawa, konieczne moze byé wstepne
przygotowanie podioza do tynkowania, poprzez jego zwilzenie wodg, zagruntowanie badz
zastosowanie srodkéw zwiekszajgcych przyczepnos¢ tynku do podtoza.

Jako s$rodki zwiekszajgce przyczepnos$é tynku do podioza stosowane sg: - obrzutka wstepna -
zaprawy i szlamy zwiekszajgce przyczepnosc¢ - substancje ptynne tzw. mostki adhezyjne. Dobdr
ewentualnych dziatan wstepnego przygotowania podtoza musi by¢ zgodny z zaleceniami producenta
mieszanki tynkarskiej oraz wymaganiami dokumentacji projektowej i szczegdtowej specyfikacii
technicznej.
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5.1. Prawidlowos¢ wykonania powierzchni i krawedzi tynkow

Powierzchnie tynkéw powinny by¢ tak wykonane, aby tworzyly regularne ptaszczyzny pionowe lub
poziome zgodnie 2z zaprojektowanym obrysem. Krawedzie przecinania sie powierzchni
otynkowanych powinny by¢ prostoliniowe, a katy dwuscienne utworzone przez te powierzchnie
powinny by¢ kgtami prostymi lub powinny byé zgodne z katami przewidzianymi w dokumentacji
projektowej. Dopuszczalne odchytki — jak dla tynkéw wewnetrznych kat. Il wg PN-70/B-10100.
Widoczne miejscowe nieréwnosci lub wgtebienia na gtadko otynkowanej powierzchni, nie wynikajace
z techniki wykonania, sg niedopuszczalne. Natomiast w przypadku tynkéw na elementach
prefabrykowanych dopuszcza sie widoczne skosy wyréwnujgce uskoki w ptaszczyznie licowej,
wynikajgce z dopuszczalnych dla tych prefabrykatow odchytek wymiarowych lub z toleranciji
montazu.

Tynki nalezy wykonywaé w temp. Nie nizszej niz 5 C i pod warunkiem, Zze w ciggu doby temperatura
nie spadnie ponizej 0 C. W nizszych temperaturach mozna wykonywac roboty tynkarskie jedynie
przy zastosowaniu odpowiednich srodkéw zabezpieczajgcych.

Tynki gipsowe charakteryzujg sie bardzo dobrg przyczepnoscig do podioza, duzg odpornoscig
mechaniczng i tadnym wygladem. Wykonywane sg z zapraw zawierajgcych 150 — 200 kg gipsu na
m3 .

Zacierane nalezy przeprowadzi¢ mozliwie szybko, poniewaz moze wystgpi¢ tzw. Zmacerowanie
gipsu, powodujac tuszczenie sie tynku. Ze wzgledu na szybkie wigzanie gipsu stosuje sie
opdzniacze wigzania. Wszystkie elementy stalowe, moggce mie¢ kontakt z zaprawg gipsowg nalezy
zabezpieczy¢ przed korodujgcym dziataniem gipsu.

5.2. Wykonczenie narozy i obrzezy tynkéw oraz tynkéw na stykach i przy szczelinach
dylatacyjnych.

Naroza oraz wszelkie obrzeza tynkéw powinny by¢ wykonane zgodnie z dokumentacjg projektows.
Gzymsy i podokienniki zewnetrzne powinny by¢ zabezpieczone obrobkami blacharskimi z
kapinosem.

Tynki na stykach z powierzchniami inaczej wykohczeniowymi, przy oscieznicach i podokiennikach,
powinny by¢ zabezpieczone przed peknieciami i odpryskami przez odciecie. W miejscach przebiegu
szczelin dylatacyjnych tynk powinien by¢ przeciety i wykohczony stosownie do wymagan
dokumentac;ji projektowej i specyfikacji technicznej.

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT
6.1. Badania materiatéw
Badanie materiatébw przeprowadza sie posrednio na podstawie zapisow w dzienniku budowy
dotyczacych przyjecia materiatéw na budowe oraz dokumentéw towarzyszgcych wysytce materiatow
przez dostawce, potwierdzajgcych zgodno$é uzytych materiatdw z wymaganiami dokumentaciji
projektowej i specyfikacji technicznej robét tynkowych, opracowanej dla realizowanego przedmiotu
zamdwienia.

6.2. Badania przygotowania podtozy

Stan podtoza podlega sprawdzeniu w zakresie:

a) wilgotnosci — poprzez ocene wygladu, probe dotyku lub zwilzania, ewentualnie w razie potrzeby
pomiar wilgotnosci szczatkowej przy pomocy wilgotnosciomierza elektrycznego,

b) rownosci powierzchni — poprzez ocene wygladu i sprawdzenie przy pomocy faty,

C) przywierajgcych ciat obcych, kurzu i zabrudzenia — poprzez ocene wygladu i prébe Scierania,

d) obecnosci luznych i zwietrzatych czesci podtoza — poprzez prébe drapania (skrobania) i dotyku,

e) zabrudzenia powierzchni olejami, smarami, bitumami, farbami — poprzez ocene

wygladu i probe zwilzania,

f) chtonnosci podtoza — poprzez ocene wyglgdu oraz probe dotyku i zwilzania,

g) obecnos¢ wykwitéw — poprzez ocene wygladu,

h) ztuszczania i powierzchniowego odspajania podtoza — poprzez ocene wygladu.

Wyniki badan powinny by¢ odnotowane w formie protokotu kontroli, wpisane do dziennika budowy i
za akceptowane przez Inspektora Nadzoru.

6.3. Badania w czasie robot

Badania w czasie robdt tynkowych polegajg na biezgcym sprawdzaniu zgodnosci ich wykonania z
dokumentacjg projektowg oraz wymaganiami specyfikacji technicznej i instrukcji producenta
mieszanki tynkarskie;.
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7. OBMIAR ROBOT

Powierzchnie tynkéw wewnetrznych $cian oblicza sie w metrach kwadratowych jako iloczyn dtugosci

Scian w stanie surowym i wysokosci mierzonej od podfoza lub warstwy wyrownawczej na stropie do

spodu stropu nad pomieszczeniem.

Powierzchnie pilastrow, stupow i innych elementéw oblicza sie w rozwinieciu tych elementéw w stanie

surowym.

Z powierzchni tynkéw nie potrgca sie powierzchni nieotynkowanych, ciggnionych, oktadzin, obrébek

kamiennych, kratek, drzwiczek i innych, jezeli kazda z nich jest mniejsza od 0,5 m2. Przy potrgcaniu

powierzchni otworéw okiennych i drzwiowych, do powierzchni tynkéw $cian, nalezy doliczy¢
powierzchnie osciezy w stanie surowym.

8. ODBIOR ROBOT

Ogolne wymagania dotyczgce odbioru robot podano w niniejszej specyfikacji technicznej w czesci ST-
01.0 ,Wymagania ogolne”.

Roboty wymienione w ST-06.0 ,Wykonanie tynkédw” podlegajg zasadom odbioru robét zanikajgcych i
ulegajgcych zakryciu, odbiorowi czesciowemu oraz odbiorowi koncowemu.

9. PODSTAWA PLATNOSCI
Wynagrodzenie dla Wykonawcy ma forme wynagrodzenia ryczattowego.

10. PRZEPISY ZWIAZANE

PN-B-10106:1997 Tynki i zaprawy budowlane. Masy tynkarskie do wypraw pocienionych.
PN-B-10106:1997/ Az1:2002 Tynki i zaprawy budowlane. Masy tynkarskie do wypraw pocienionych
(Zmiana Az1).

PN-B-10109:1998 Tynki i zaprawy budowlane. Suche mieszanki tynkarskie.

PN-90/B-14501 Zaprawy budowlane zwykte.

PN-EN 197-1:2002 Cement — Czes$¢ 1: Sktad, wymagania i kryteria zgodnosci dotyczgce cementéw
powszechnego uzytku.

PN-EN 459-1:2003 Wapno budowlane — Czes¢ 1: Definicje, wymagania i kryteria zgodnosci.
PN-B-30041:1997 Spoiwa gipsowe. Gips budowlany.

PN-B-30042:1997 Spoiwa gipsowe. Gips szpachlowy, gips tynkarski i klej gipsowy.

PN-92/B-01302 Gips, anhydryt i wyroby gipsowe. Terminologia.

— Warunki techniczne wykonania i odbioru robét budowlano-montazowych (tom |, czes¢ 4) Arkady,
Warszawa 1990r.

— Warunki techniczne wykonania i odbioru robét budowlanych ITB cze$¢ B: Roboty wykoriczeniowe.
Zeszyt 1: Tynki. Warszawa 2003 r.
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ST — 08. STOLARKA OKIENNA | DRZWIOWA kod CPV 45421000-4

1. WSTEP
1.1 Przedmiot specyfikacji
Przedmiotem Specyfikacji Technicznej sg wymagania dotyczgace wykonania i odbioru robot
zwigzanych z montazem stolarki okiennej i drzwiowe; .

1.2 Zakres stosowania specyfikacji.

Ustalenia zawarte w ST obejmujg prace zwigzane z dostawg materiatdw, wykonawstwem i
wykonczeniem robot montazowych stolarki okiennej i drzwiowej oraz bram. Niniejsza specyfikacja
bedzie stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy przy zlecaniu i realizacji robot
wymienionych w punkcie 1.1.

1.3 Zakres robot

Roboty, ktérych dotyczy specyfikacja, obejmujg wszystkie czynnosci umozliwiajgce i majgce na celu
wykonanie stolarki okiennej i drzwiowej wediug zestawienia zamieszczonego w projekcie
wykonawczym.

Rodzaje uzytych materiatdw, ilosci elementéw oraz kolory poszczegodlnych czesci stolarki okiennej i
drzwiowej nalezy okresli¢ i dobra¢ zgodnie z zestawieniem stolarki.

- Montaz okien

- Montaz drzwi

- Montaz parapetéw wewnetrznych i zewnetrznych
- Montaz nawiewnikéw okiennych

- Obrébka osciezy okiennych

- Obrobka osciezy drzwiowych

- Transport elementow (dostawa nowe;j stolarki)

1.4 Wymagania dotyczace wykonania robét
Wykonawca jest odpowiedzialny za jakos¢ wykonania robét oraz zgodnos¢ ich wykonania z umowa.

2. MATERIALY

Zastosowane materialy budowlane powinny posiadaé¢ atest higieniczny stosowalnosci w obiektach
uzytecznosci publicznej, certyfikaty, oceny higieniczne i aprobaty techniczne zastosowanych materiatéw
i wyrobéw. Wymagania i badania powinny odpowiada¢ wymaganiom normy PN-88/B-10085 Iub
aprobatg technicznym.

3. SPRZET

Ogolne wymagania dotyczgce sprzetu podano w Ogolnej Specyfikacji Technicznej. Rodzaj sprzetu
uzytego do wykonania zadania pozostawia sie do decyzji wykonawcy, musi on jednak odpowiadac
przyjetej technologii i wskazdéwka producenta.

4. TRANSPORT

Ogoélne wymagania dotyczgce transportu podano w Ogoélnej Specyfikacji Technicznej. Dostawa
materiatow i wywo6z materiatdbw z rozbiérki odbywacC sie bedzie samochodami skrzyniowymi.
Zatadunek, transport i roztadunek materiatdéw nalezy przeprowadzi¢ zgodnie z przepisami bhp oraz
przepisami o ruchu drogowym.
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5. WYKONANIE ROBOT

5.1. Montaz oscieznic drzwiowych i okiennych

Nalezy zwrdci¢ uwage na punkty mocowania oscieznic, rownos¢ przekatnych, poziom i pion okna

lub drzwi. Przy wbudowywaniu oscieznic odlegtos¢ miedzy punktami mocowania oscieznicy nie

powinny by¢ wieksze niz 15 cm a maksymalne odlegtosci od narozy oscieznicy nie wieksze niz 30

cm. Oscieznice po ustawieniu do poziomu i pionu nalezy mocowaé za pomocg kotew lub hakéw

osadzonych w murze albo za pomocg dybli. Oscieznice nalezy mocowac przy uzyciu kotew.

Oscieznice powinny by¢ dobrze zakotwione w przegrodach budynku /$cianach, stropach/ . W

oknach statych kotwy powinny znajdowa¢ sie w miejscu minowania szyb, w oknach otwieranych

kotwy powinny by¢é umieszczone w miejscach przenoszenia obcigzen przez zawiasy tak aby
obcigzenia mogly by¢ przeniesione na budynek. Odstep miejsc zakotwienia nie powinien by¢
wiekszy niz 400 do 500 mm. Zakotwienie nie powinno obnizaé zdolnosci nosnej $ciany lub stropu
przylegajgcych do elementu. Rodzaj i sposdb zakotwienia powinien by¢ okresdlony w dokumentacji

technicznej. Szczeliny powstate pomiedzy oscieznicg a Sciang wypei¢ piankg poliuretanowg i

wykonczy¢ silikonem po obwodzie. Dopuszczalne odchytki odchylenia w pionie i w poziomie 5 mm.

Niedopuszczanie jest wystepowanie przewiewdw, przemarzania lub przeciekéw wody opadowe;.

Dopuszcza sie mocowanie elementdéw metalowych przez osadzenie za pomocg kotkéow

rozporowych. Potgczenie segmentéw i mocowania segmentéw nalezy wykona¢ w taki sposéb aby

elementy metalowe mogly swobodnie wydtuza¢ sie, kurczy¢ Ilub przesuwaé. Wbudowanie
segmentéw moze nastgpi¢ dopiero, kiedy mozna obcigzaé czesci nosne budynku.

5.2. Materialy wypetniajace

Wbudowane elementy ram, takie jak szyby, ptyty petne i nieprzezroczyste itp. powinny byc¢
wbudowane w sposéb pewny i trwaty. Materiat uszczelniajgcy powinien by¢ elastyczny, odporny na
drgania i wstrzgsy wynikajgce z uzytkowania elementéw.

Przed wbudowaniem nalezy zwréci¢ uwage na:

- aktualny certyfikat ITB na stolarke i szklenie

- wspoifczynnik przenikania ciepta kazdego okna i drzwi obliczony wg wzoru podanego w aprobacie
technicznej / rama plus szyba /, kitdéry powinien by¢ niniejszy lub réwny wspétczynnikowi
okreslonemu w dokumentacji techniczne;.

- kolor stolarki powinien by¢ zgodny z zatozeniami w projekcie wykonawczym,

Wyposazenie skrzydet okiennych i drzwiowych /okucia, samozamykacze, zamki, nawiewniki, kratki,
otwory wentylacyjne itp./ zgodnie z wykazem stolarki w projekcie wykonawczym,

Szklenie zgodnie z zatozeniami w projekcie wykonawczym, potwierdzone stosownymi atestami.
Dopuszczalne wady i odchytki wymiaréw stolarki drzwiowej i okiennej nie powinny by¢ wigksze niz
podano ponizej.

Réznice wymiaréw Okna Drzwi
Wymiary zewnetrzne oscieznicy szerokoscido 1 m 5 mm 5mm
Wymiary zewnetrzne oscieznicy szerokosci pow. 1m 5 mm 5mm
Réznica diugosci przeciwlegtych elementdw osScieznicy szerokosci 1 mm 1 mm
do 1m

Réznica diugosci przeciwlegtych elementdw oscieznicy szerokosci 2 mm 2mm
pow. 1m

Réznica diugosci przekgtnych oscieznicy szerokosci do 1 m 3 mm 3mm
Réznica diugosci przekgtnych oscieznicy szerokosci pow. 1 m 3 mm 3mm
Réznica w przekrojach szer. do 50 mm 1 mm 1 mm
Réznica w przekrojach szer. Pow. 50 mm 2mm 2mm
Réznica w grubosci do 40mm grubosci skrzydta 1 mm 1 mm
Réznica w grubosci 40mm grubosci skrzydta 2mm 2mm

53


mailto:biuro@bitl.pl

L1 ]

@ il 3iUR0 iNIVNiERNGE TOMAMZ LEXi
Czestochowa, ul. Putaskiego 25, tel. (34) 363-80-84, 502 052 071
www.bitl.pl, biuro@bitl.pl

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT

Kontrola jako$ci robét polega na sprawdzeniu:

- Oczyszczenie osciezy i wykonania ewentualnych ubytkéw w o$ciezach.

- Wymiary stolarki okiennej, drzwiowej i czesci sktadowe.

- Zgodnos$¢ z dokumentacja techniczna.

- Prawidtowos$¢ osadzenia stolarki okiennej i drzwiowej w konstrukciji budowlanej — osadzenie

w ptaszczyznie pionowej, poziomej oraz odksztatcenia przy uszczelnieniu.

- Dokfadnos$¢ uszczelnienia o$cieznic elementu z oSciezami otwordw lub Scian.

- Prawidtowos$¢ osadzenia parapetéw zewnetrznych - spadek

- Doktadnosci robot szpachlarskich i malarskich.

- Prawidtowo$¢ dziatania elementéw ruchomych i urzadzen zamykajgcych.

- Zgodnos¢ wbudowanego elementu z projektem.

7. OBMIAR ROBOT

Ogolne zasady dokonywania obmiaréw robét podano w Ogélnej Specyfikacji Technicznej.

Podstawg dokonania obmiaréw okreslajgcg zakres prac wykonywanych w ramach poszczegdlnych
pozycji sg zatgczone do dokumentacji przetargowej rysunki okien. Wykonawca jest zobowigzany
dokona¢ pomiaru stolarki okiennej i drzwiowej na budowie, bedgcej przedmiotem zamowienia.

7.1 Jednostki obmiarowe:

1 m? — powierzchnia otworéw okiennych w $wietle osciezy.

1 m? — powierzchnia otworéw drzwiowych w $wietle osciezy.
1 m - dlugosci parapetéw

1 m? - powierzchnia parapetow zewnetrznych

8. ODBIOR ROBOT

Ogolne wymagania dotyczace odbioru robét podano w niniejszej specyfikacji technicznej w czesci ST-
01.0 ,Wymagania ogolne”.

Roboty wymienione w ST-07.0 ,Stolarka okienna i drzwiowa oraz bramy” podlegajg zasadom odbioru
koncowego.

9. PODSTAWY PLATNOSCI
Wynagrodzenie dla Wykonawcy ma forme wynagrodzenia ryczattowego.

10. PRZEPISY | DOKUMENTY ZWIAZANE

PN-77/B-02011 Obcigzenia w obliczeniach statycznych. Obcigzenia wiatrem.

PN-87/B-02151/03 Akustyka budowlana. Ochrona przed hatasem pomieszczen budynkach.
Izolacyjnos¢ akustyczna przegréd w budynkach oraz izolacyjno$¢ akustyczna elementéw
budowlanych. Wymagania.

PN-EN 20140-3:1999 Akustyka. Ocena izolacyjnosci akustycznej w budynkach i izolacyjnosci
akustycznej elementéw budowlanych. Pomiary laboratoryjne izolacyjnosci od dzwiekéw powietrznych
elementéw budowlanych

PN-EN-ISO 717-1:1999 Akustyka. Ocena izolacyjnosci akustycznej w budynkach i izolacyjnosci
akustycznej elementéw budowlanych. Izolacyjno$¢ od dzwigkdéw powietrznych.

PN-82/B-02403 Ogrzewnictwo. Temperatury obliczeniowe zewnetrzne.

PN-B-05000:1996 Stolarka budowlana. Pakowanie, przechowywanie i transport.

PN-B-10085:1988 Stolarka budowlana. Okna i drzwi z drewna, materiatéw drewnopochodnych i
tworzyw sztucznych. Wymagania i badania.

PN-B-13079:1997 Szkito budowlane. Szyby zespolone.

BN-75/7150-03 Okna i drzwi balkonowe. Metody badan.

AT-15-3422/98 Ksztattowniki z nieplastyfikowanego polichlorku winylu (PVC-U) do produkcji okien i
drzwi balkonowych.

Warunki techniczne wykonania i odbioru robét budowlanych Czes¢ B — Roboty wykonczeniowe,
zeszyt 1 ,0Okna i drzwi, wrota i elementy Scienne, metalowe”,

"Slusarsko-kowalskie elementy budowlane” wydanie ITB — 2003 rok.
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ST - 09.0 WYKONANIE OKLADZIN SCIAN | POSADZEK kod CPV 45262650-2

1. WSTEP
1.1. Przedmiot ST
Przedmiotem niniejszej specyfikacji technicznej (ST) sg wymagania dotyczace wykonania i odbioru
robot posadzkowych z:
- ptytek gresowych
- wyktadzin winylowych PVC
- oktadzin PVC

1.2. Zakres stosowania ST
Niniejsza Specyfikacja stanowi dokument przetargowy i kontraktowy przy zleceniu i realizacji robot
wymienionych w pkt.1.1.

1.3. Zakres robot objetych ST

Roboty, ktérych dotyczy specyfikacja, obejmujg wszystkie czynnosci majgce na celu wykonanie
robét posadzkowych i okladzinowych scian i posadzek w budynku Szpitala Powiatowego w
Pajecznie.

- posadzki z ptytek gresowych

- posadzki z wyktadzin PVC

- cokoliki z ptytek gresowych

- cokoliki z wyktadziny PVC

- oktadziny Scienne z ptytek gresowych

- okfadziny $cienne z okfadziny PVC

- okfadziny $cienne z ptyty warstwowe;j

1.4. Okreslenia podstawowe
Okreslenia podstawowe w niniejszej ST sg zgodne z obowigzujgcymi normami oraz okresleniami
podanymi w ST ,Wymagania ogéine”

1.5. Ogdlne wymagania dotyczace robot

Wykonawca robdt jest odpowiedzialny za jakos¢ ich wykonania oraz za ich zgodnos¢ z
dokumentacja projektowa, ST i poleceniami Inspektora nadzoru. Ogdlne wymagania dotyczgce robot
podano w ST ,Wymagania ogdine”

1.6. Dokumentacja robét wyktadzinowych

Roboty nalezy wykonywa¢ na podstawie projektu opracowanego dla konkretnej realizacji.
Uwzgledniajac:

- materiaty do wykonywania wyktadziny i oktadziny,

- lokalizacje i warunki uzytkowania,

- rodzaj i stan podtozy pod wykfadziny i oktadziny.

2. MATERIALY
2.1. Ogélne wymagania dotyczace materiatéw
Materiaty stosowane do wykonywania robét posadzkowych cementowych i wyktadzinowych powinny
miec:
— Aprobaty Techniczne lub byé produkowane zgodnie z obowigzujgcymi normami,
— Certyfikat lub Deklaracje Zgodnosci z Aprobata Techniczna lub z PN,
— Certyfikat na znak bezpieczenstwa,
— Certyfikat zgodnosci ze zharmonizowana norma europejska wprowadzona do zbioru norm
polskich,
— na opakowaniach powinien znajdowac sie termin przydatnosci do stosowania.
Sposoéb transportu i sktadowania powinien by¢ zgodny z warunkami i wymaganiami podanymi przez
producenta.
Wykonawca obowigzany jest posiada¢ na budowie petng dokumentacje dotyczacg sktadowanych na
budowie materiatéw przeznaczonych do wykonania robét oktadzinowych i posadzkowych.
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2.2. Rodzaje materialow

Wszelkie materiaty do wykonania posadzek cementowo wapiennych i wyktadzin powinny odpowiadac

wymaganiom zawartym w normach polskich lub aprobatach technicznych ITB dopuszczajgcych dany

materiat do powszechnego stosowania w budownictwie.

2.2.2. Plytki gresowe
Plytki gresowe przeznaczone do zastosowania w budynkach uzytecznosci publicznej o parametrach nie
gorszych niz:

Wymagania charakterystyczne gressow - Wartosci
Nasigkliwo$¢ wodna (wg. PN-EN ISO 10545-3) - <0,5%
Mrozoodpornosé (wg. PN-EN ISO 10545-12) - __wymagana
Scieralno$é wgtebna (wg. PN-EN 1SO 10545-6) - max.1775mm 3
Odpornos¢ na plamienie (wg. PN-EN ISO 10545-14) - __min. klasa 4
Twardos¢ ptytek (wg. skali Mosha 1+10) - _min. klasa 8
Wiasciwosci antyposlizgowe (wg. DIN 51130) - R10,R11

- Klasa AB

- Klasa antyposlizgowosci wg normy (DIN 51130) — w zaleznosci od charakteru pomieszczen

2.2.3. Wyktadzina winylowa homogeniczna antyelektrostatyczna
- Grubos¢ catkowita EN-ISO 24346 2,0 mm
- Klasyfikacja: uzytkowa EN-ISO 10874 34/43
- Elektrostatyka (ogolne wymagania) IEC 61340-5-1 Zgodne
- Rezystancja elektryczna IEC 61340-4-1 ESD STM7.1 106 <R <108 Q
- Rezystancja elektryczna w potgczeniu z obuwiem ESD IEC 61340-4-5 ESD STM 97.1 R< 1 x
109 Q
- Stabilnos¢ wymiarowa EN ISO 23999 < 0,05%
- Trwatos¢ koloréw EN ISO 105 B02 = 6
- Odpornos¢ na zabrudzenia i chemikalia ISO 26787 Doskonata
- Odpornos¢ na poslizg DIN 51130 R9
- Odpornosé¢ przeciw grzybom i bakteriom ISO 846 Dobra, nie sprzyja wzrostowi
- Reakcja na ogien EN 13501-1 CS Bfl-s1,
- Odpornos¢ na poslizg EN 13893 DS: = 0,30
- Wiasciwosci elektryczne EN 1815 < 2 kV

2.2.4. Wyktadzina winylowa o podwyzszonych parametrach akustycznych
- Grubos¢ catkowita EN-ISO 24346 3,4 mm

- Grubos¢ warstwy wierzchniej EN-ISO 24340 0,70 mm

- Klasykacja uzytkowa EN-ISO 10874 34/43

- Dlugos¢ rolki EN-ISO 24341 25 mb

- Szerokosc rolki EN-ISO 24341 2 m 2

- Waga catkowita EN-ISO 23997 2900g/m2

- Izolacja akustyczna dzwiekéw uderzeniowych EN-ISO 717-2 ALw =19 dB

- Wgniecenia resztkowe EN-ISO 24343-1 0,08 mm

- Klasa antyposlizgowos$ci DIN 51130 min. R9

- Odpornos¢ na $cieranie (grupa) EN 660-2 T

- Stabilno$¢ wymiarowa EN-ISO 23999 < 0,10 %

- Odpornos¢ na swiatto EN-ISO 105-B02 min. = 6

- Odpornos¢ na plamy EN-ISO 26987 Doskonata

- Aktywnos$c¢ antybakteryjna(3) ISO 22196 lub ISO 846 hamuje wzrost >99 %

- Powtoka zabezpieczajgca XtremPURtm

- Emisja do powietrza: TVOC* w 28 dni EN 16516 < 0,01 mg/m3

- Reakcja na ogien EN 13501-1 B -s1, L, NCS

- Odpornos¢ na poslizg - dynamiczny wspotczynnik tarcia EN 13893 DS-u = 0,30
- Ocena zdolno$ci do elektryzacji EN 1815 < 2 kV
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2.2.5. Wyktadzina winylowa homogeniczna

- Grubos¢ catkowita EN-ISO 24346 2,5 mm

- Klasykacja uzytkowa EN-ISO 10874 34/43

- Dtugosc rolki EN-ISO 24341 <33 m

- Szerokos$c rolki EN-ISO 24341 2 m

- Waga catkowita EN-ISO 23997 2900g/m2

- Wgniecenia resztkowe EN-ISO 24343-1 0,08 mm

- Odpornos¢ na krzesta na rolkach ISO 4918/ EN 425 Nadaje sie do krzeset na rolkach - Trwatosé
koloréw EN-ISO 105-B02 Metoda 3: niebieska skala minimum 6

- Gietkosc i ugiecie EN-ISO 24344 ¢ 40 mm g 40 mm

- Odporno$¢ na zabrudzenia i chemikalia EN-ISO 26987 Odporne na dziatanie rozcienczonych
kwasow, olejow, ttuszczow i standardowych rozpuszczalnikéw: alkoholu, spirytusu itp.

- Bakteriostatyka- materiat musi posiadaé wiasciwosci bakteriostatyczne potwierdzone
laboratoryjne

- Klasa antyposlizgowosci DIN 51130 min. R9

- Reakcja na ogien EN 13501-1 Cfl -s1

- Odpornos¢ na poslizg - dynamiczny wspotczynnik tarcia EN 13893 DS-u = 0,30

- Ocena zdolno$ci do elektryzacji EN 1815 < 2 kV

2.2.6. Oktadzina scienna PVC

- Grubos¢ catkowita EN 428 (ISO 24346) 0,92 mm

- Grubos¢ warstwy wierzchniej EN 429 (ISO 24340) 0,10 mm

- Szerokos$c rolki EN 426 (1SO 24341)2m 9

- Dlugosc rolki EN 426 (1ISO 24341) 30 m .

- Waga catkowita EN 430 (ISO 23997) 1610 g/m2

- Trwato$c¢ koloréw EN ISO 105-B02 = 6

- Odpornos¢ na zabrudzenia i chemikalia EN 423 (ISO 26987) Dobra
- Emisja do powietrza: TVOC (1) w 28 dni EN ISO 16000 (ISO 10580) < 100 pg/m3
- Powtoka ochronna PUR

- Reakcja na ogien EN 13501-1 B - s2, dO

2.2.7. Kompozycje klejace i zaprawy do spoinowania

Kompozycje klejgce do mocowania ptytek gresowych muszg spetnia¢é wymagania PN-EN
12004:2002 lub odpowiednich aprobat technicznych.

Zaprawy do spoinowania muszg spetnia¢ wymagania odpowiednich aprobat technicznych lub norm.

2.2.8. Materiaty pomocnicze do uktadania plytek

Materialy pomocnicze do wykonywania wykfadzin to:

— listwy dylatacyjne i wykonczeniowe,

— srodki ochrony ptytek i spoin,

— $rodki do usuwania zanieczyszczen,

— srodki do utwardzenia wewnetrznego ( w masie) i powierzchniowego posadzek cementowych
Wszystkie ww. materiaty muszg mie¢ wiasnosci techniczne okreslone przez producenta lub
odpowiednie aprobaty techniczne.

2.2.9. Materialy dodatkowe do wyktadzin PVC

- roztwér do gruntowania

- listwa wyobleniowa

- sznur do spawania

- klej do oklein winylowych o gramaturze do 460 g/m . Klej do tapet z widkna szklanego o
gramaturze do 300 g/m2 .Do mocowania wyktadzin powinno stosowacé sie nastepujgcych klejow:

* przy grubosci wyktadziny 2-3 mm — klej dyspersyjny,

* przy grubosci powyzej 3 mm — klej poliuretanowy,

« przy wykladzinach antyelektrostatycznych  odprowadzajgcych —  klej  dyspersyjny
elektroprzewodzacy,

* przy montazu takich elementow jak: cokoty, ¢wieréwatek, listwa przyscienna itp. — klej kontaktowy.
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2.2.10. Woda

Do przygotowania kompozycji klejacych zapraw klejowych i mas do spoinowania stosowac¢ nalezy
wode odpowiadajgcg wymaganiom normy PN-88/B-32250

.Materiaty budowlane. Woda do betonéw i zapraw.” Bez badan laboratoryjnych moze by¢ stosowana
wodociggowg woda pitna.

2.2.11. Wylewka samopoziomujaca

Jest gotowg suchg mieszankg specjalnych cementéw, wypetniaczy mineralnych i modyfikatoréw.
tatwos¢ przygotowania masy oraz jej parametry robocze (doskonata rozlewnosé i zdolnosé do
samopoziomowania) sprawiajg, ze jest produktem bardzo wygodnym w uzyciu. W przypadku
cienkich warstw (o grubosci zblizonej do 2 mm) spetnia role masy szpachlowej. Jego stosowanie
daje mozliwo$¢ przygotowania bardzo réwnego podioza, charakteryzujgcego sie wysokimi
parametrami techniczno-eksploatacyjnymi, a takze utatwia wykonanie i podnosi standard finalnego
etapu wykonczeniowych prac podtogowych. Optymalnie dobrany czas wigzania i szybki przyrost
parametréw wytrzymatosciowych przyspieszajg mozliwosé wejscia na wykonany podkfad i
wykonywania innych prac.

3. SPRZET

Do wykonywania robot posadzkowych wyktadzinowych i oktadzinowych nalezy stosowac:

Ptytki gresowe

— szczotki witosiane lub druciane do czyszczenia podtoza,

— szpachle i pace metalowe lub z tworzyw sztucznych,

— narzedzia lub urzgdzenia mechaniczne do ciecia piytek,

— pace zgbkowane stalowe lub z tworzyw sztucznych o wysokosci zgbkéw 6-12 mmm do
rozprowadzania kompozycji klejgcych,

— taty do sprawdzania rownosci powierzchni,

— poziomnice,

— mieszadla koszyczkowe napedzane wiertarka elektryczna oraz pojemniki do przygotowania
kompozycji klejacych,

— pace gumowe lub z tworzyw sztucznych do spoinowania,

— gabki do mycia i czyszczenia,

— wkiadki (krzyzyki) dystansowe.

Wykiadzina / oktadzina winylowa
- n6z do ciecia oklein,

- miarka,

- szczotka z twardym wiosiem,

- watek z dlugim wiosiem (15 mm)
- szpatutka

- poziomica

- watek gtadki, bez wtosia

4. TRANSPORT

Zaleca sie uzywac¢ do transportu samochoddw pokrytych plandekami lub zamknietych. W czasie
transportu nalezy zabezpieczyé przewozone materiaty w sposéb wykluczajgcy ich uszkodzenie. W
przypadku duzych ilosci materiatéw zalecane jest przewozenie ich na paletach i uzycie do zatadunku i
roztadunku tadunku urzgdzen mechanicznych.

Sktadowanie materiatdbw podtogowych na budowie musi by¢ w pomieszczeniach zamknietych,
zabezpieczonych przed opadami i minusowymi temperaturami.

5. WYKONANIE ROBOT
5.1. Warunki ogodlne przystapienia do roboét
Przed przystgpieniem do wykonywania wykfadzin powinny by¢ zakohnczone:
- wszystkie roboty stanu surowego tacznie z wykonaniem podtozy, warstw konstrukcyjnych i izolacji
podtdg,
- roboty instalacji sanitarnych, centralnego ogrzewania, elektrycznych i innych
- wszystkie bruzdy, kanaly i przebicia naprawiane i wykonczone tynkiem lub masami naprawczymi.
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5.2. Wykonanie wylewek samopoziomujacych

5.2.1. Przygotowanie podioza

Podtoze powinno by¢ suche, nosne, tzn. odpowiednio mocne, oczyszczone z warstw mogacych
ostabi¢ przyczepnos¢ podktadu, zwilaszcza z kurzu, brudu, wapna, olejéw, ttuszczéw, wosku,
substancji bitumicznych, resztek farby. Jezeli istnieje potrzeba zredukowania chtonnosci podtoza
nalezy stosowa¢ emulsje gruntujgcg. Przed przystgpieniem do wylewania masy nalezy dodatkowo
zaznaczy¢ na scianach miejsca przebiegu istniejagcych w podktadzie dylatacji, aby przenies¢ je
pbézniej na warstwe wygtadzajgcg. Z uwagi na mozliwos¢ wyptyniecia masy, podtoze powinno mieé
charakter wannowy - pola technologiczne oraz otwory w podiodze nalezy zabezpieczy¢ zastawkami,
np. odpowiednio profilujgc tasme przylepng lub stosujac jako uszczelnienie drewniane listwy z
podsypka suchego materiatu.

5.2.2. Wykonanie podktadu

Wiasciwg konsystencje rozrobionej w agregacie masy mozemy sprawdzi¢ tuz przed wylaniem,
rozlewajac jg z walca o poj. 1 litra na réwng powierzchnie. Po ustabilizowaniu utworzony placek
powinien mie¢ ok. 50 cm $rednicy (tzw. proba walca). Wylewke samopoziomujgcg wykonuje sie
mechanicznie z uzyciem agregatdéw mieszajgco - pompujgcych. Masa jest mieszana z wodg w
komorze mieszalnika i podawana pompa z wezow cisnieniowych.

Jastrych wylewamy w sposob ciggly, unikajgc przerw technologicznych, przemieszczajac sie
stopniowo od oddalonych Scian w kierunku do wyj$cia. Po zakonczeniu wylewania mase nalezy
wstepnie wyréwnacé i rozprowadzi¢ (tepowanie). Wykonujemy to watkami, szczotkg z dtugim wiosiem
lub przy pomocy aluminiowej taty. Czynnos¢ tepowania wykonywac¢ w czasie nie diuzszym niz 30
min od rozpoczecia wylewania. Wspomaga ona poczatkowy efekt poziomowania i ujednolica
wylewke.

5.2.3. Dojrzewanie podkiadu

Unika¢é bezposredniego nastonecznienia i przeciggdbw. Zapewni¢ witasciwg wentylacje i
przewietrzenie pomieszczen. Uzytkowanie wylewki mozna rozpocza¢ po 6 godzinach, natomiast
obcigzenie po 7 dniach. Prace wyktadzinowe mozna rozpoczac¢ po 3 - 4 tygodniach, w zaleznosci od
warunkow dojrzewania oraz paroprzepuszczalnosci wyktadziny.

5.3. Wykonanie wykladzin z plytek

Przed przystgpieniem do zasadniczych robdt wykfadzinowych nalezy przygotowaé wszystkie
niezbedne materiaty, narzedzia i sprzet, posegregowac ptytki wedtug wymiaréw, gatunku i odcieni
oraz rozplanowacé sposéb uktadania ptytek. Posadzki nalezy zabezpieczy¢ folig ptynna.

Potozenie ptytek nalezy rozplanowaé uwzgledniajgc ich wielko$¢ i szeroko$¢ spoin. Na jednej
ptaszczyznie ptytki powinny by¢ rozmieszczone symetrycznie a skrajne powinny mie¢ jednakowg
szerokos¢ wiekszg niz potowa plytki. Szczegdlnie starannego rozplanowania wymaga wykladzina
zawierajgca okreslone w dokumentacji wzory lub sktadajgca sie z roznego rodzaju i wielkosci ptytek.
Kompozycja (zaprawa) klejaca musi by¢ przygotowana zgodnie z instrukcja producenta.

Uktadanie ptytek rozpoczyna sie od najbardziej eksponowanego naroznika w pomieszczeniu lub od
wyznaczonej linii. Kompozycje klejacg naktada sie na poditoze gtadkg krawedzig pacy a nastepnie
.przeczesuje” sie zebata krawedzig ustawiong pod katem okoto 50°. Kompozycja klejgca powinna
by¢ natozona réwnomiernie i pokrywaé catg powierzchnie podtoza. Wielko$¢ zeboéw pacy zalezy od
wielkosci ptytek. Prawidtowo dobrane wielkos¢ zebdw i konsystencja kompozycji klejgcej sprawiaja,
ze kompozycja nie wyptywa z pod ptytek i pokrywa minimum 65% powierzchni ptytki.

Powierzchnia z natozona warstwg kompozycji klejgcej powinna wynosi¢ okoto 1 m? lub pozwoli¢ na
wykonanie wykfadziny w ciggu okoto 10-15 minut.

Grubos¢ warstwy kompozycji klejacej zalezy od rodzaju i rownosci podioza oraz rodzaju i wielkosci
ptytek i wynosi srednio okoto 6-8 mm.

Po natozeniu kompozyciji klejacej uktada sie ptytki od wyznaczonej linii lub wybranego naroznika.
Naktadajgc pierwsza ptytke nalezy jg lekko przesungé po poditozu (okoto 1 cm), ustawi¢ w zgdanej
pozycji i docisngé¢ dla uzyskania przyczepnosci kleju do ptytki. Nastepne ptytki nalezy dotozy¢ do
sgsiednich, docisng¢ i mikroruchami odsung¢ na szerokos¢ spoiny. Dzieki duzej przyczepnosci
Swiezej kompozycji klejowej po docisnieciu plytki uzyskuje sie efekt ,przyssania”. Wieksze ptytki
zaleca sie dobija¢ mtotkiem gumowym. Dla uzyskania jednakowej wielkosci spoin stosuje sie wktadki
(krzyzyki) dystansowe.

Przed catkowitym stwardnieniem kleju ze spoin pomiedzy ptytkami nalezy usungé jego nadmiar,
mozna tez usung¢ wkiadki dystansowe.
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W trakcie ukfadania ptytek nalezy takze mocowac listwy dylatacyjne i wykonczeniowe.

Po utozeniu piytek na podiodze wykonuje sie cokoty. Dla cokotéw wykonywanych z plytek
identycznych jak dla wyktadziny podiogi stosuje sie takie same kleje i zaprawy do spoinowania.

Do spoinowania ptytek mozna przystgpi¢ nie wczesniej niz po 24 godzinach od utozenie ptytek.
Doktadny czas powinien by¢ okreslony przez producenta w instrukcji stosowania zaprawy klejowej.
W przypadku gdy krawedzie ptytek sg nasigkliwe przed spoinowaniem nalezy zwilzy¢ je woda
mokrym pedzlem.

Spoinowanie wykonuje sie rozprowadzajgc zaprawe do spoinowania (zaprawe fugowa) po
powierzchni wyktadziny paca gumowa. Zaprawe nalezy dokfadnie wcisng¢ w przestrzenie miedzy
ptytkami; ruchami prostopadle i ukosnie do krawedzi ptytek. Nadmiar zaprawy zbiera sie z
powierzchni ptytek wilgotng ggbka. Swiezg zaprawe mozna dodatkowo wygtadzié zaokrgglonym
narzedziem i uzyskac¢ wklesty ksztatt spoiny. Plaskie spoiny uzyskuje sie poprzez przetarcie zaprawy
pacg z naklejong gtadkg gabka. Jezeli w pomieszczeniach wystepuje wysoka temperatura i niska
wilgotnos¢ powietrza nalezy zapobiec zbyt szybkiemu wysychaniu spoin poprzez lekkie zwilzanie ich
wilgotng ggbka.

Przed przystgpieniem do spoinowania zaleca sie sprawdzi¢ czy pigment spoiny nie brudzi trwale
powierzchni ptytek. Szczegdlnie dotyczy to ptytek nieszkliwionych i innych o powierzchni porowate;.
Dla podniesienia jakos$ci wykfadziny i zwiekszenia odpornosci na czynniki zewnetrzne po
stwardnieniu spoiny moga byé powleczone specjalnymi preparatami impregnujgcymi. Impregnowane
moga by¢ takze ptytki.

5.4. Wykonanie oktadzin z ptytek

5.4.1. Podloza pod oktadzine

Podtozem pod oktadziny ceramiczne mocowane na kompozycjach klejowych mogg by¢:

— Sciany betonowe

— otynkowane mury z elementéw drobno wymiarowych

— piyty gipsowo kartonowe.

Przed przystgpieniem do robét oktadzinowych nalezy sprawdzi¢ prawidtowos¢ przygotowania
podtoza.

Podtoza betonowe powinny by¢ czyste, odpylone, pozbawione resztek srodkéw antyadhezyjnych i
starych powtok, bez rakow, peknie¢ i ubytkow.

Potaczenia i spoiny miedzy elementami prefabrykowanymi powinny by¢ ptaskie i rowne. W
przypadku wystgpienia nieréwnosci nalezy je zeszlifowaé, a ubytki i uskoki wyréwnaé zaprawag
cementowa lub specjalnymi masami naprawczymi.

W przypadku $cian z elementéw drobno wymiarowych tynk powinien by¢ dwuwarstwowy (obrzutka i
narzut) zatarty na ostro, wykonany z zaprawy cementowej lub cementowo-wapiennej marki M4-M7.
W przypadku okfadzin wewnetrznych $ciana z elementéw drobnowymiarowych moze byé
otynkowana tynkiem gipsowym zatartym na ostro marki M4-M7.

W przypadku podtozy nasigkliwych zaleca sie folie ptynna.

W zakresie wykonania powierzchni i krawedzi podtoze powinno spetnia¢ nastepujgce wymagania:

— powierzchnia czysta, niepylaca, bez ubytkéw i ttustych plam, oczyszczona ze starych powtok
malarskich,

— odchylenie powierzchni tynku od ptaszczyzny oraz odchylenie krawedzi od linii prostej, mierzone
tatg kontrolng o dlugosci 2 m, nie moze przekracza¢ 3 mm

— odchylenie powierzchni od kierunku pionowego nie moze byé wigksze niz 4 mm na wysokos$ci
kondygnaciji,

— odchylenie powierzchni od kierunku poziomego nie moze by¢ wigksze niz2 mm na 1 m.

Nie dopuszcza sie wykonywania oktadzin ceramicznych mocowanych na kompozycjach klejgcych na
podtozach pokrytych starymi powtokami malarskimi, tynkiem z zaprawy cementowej, cementowo-
wapiennej, wapiennej i gipsowej marki nizszej niz M4.
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5.4.2. Wykonanie okladzin z ptytek gresowych

Przed przystgpieniem do zasadniczych robd6t oktadzinowych nalezy przygotowaé wszystkie
niezbedne materiaty, narzedzia i sprzet, posegregowac ptytki wedtug, wymiaréw, gatunku i odcieni
oraz rozplanowac¢ sposob uktadania ptytek. Potozenie ptytek nalezy rozplanowac¢ uwzgledniajgc ich
wielko$¢ i przyjeta szerokos¢ spoin. Na jednej $cianie ptytki powinny byé rozmieszczone
symetrycznie a skrajne powinny mie¢ jednakowg szerokos¢, wiekszg niz potowa ptytki. Szczegdlnie
starannego rozplanowania wymaga oktadzina zawierajgca okreslone w dokumentacji wzory lub
skfadajgca sie z réznego rodzaju i wielkosci ptytek.

Przed uktadaniem ptytek na $cianie nalezy zamocowaé prosta, gtadkg fate drewniana Ilub
aluminiowa. Do usytuowania faty nalezy uzyé poziomicy. Late mocuje sie na wysokosci cokotu lub
drugiego rzedu ptytek.

Nastepnie przygotowuje sie (zgodnie z instrukcja producenta) kompozycje klejacg. Wybor
kompozycji zalezy od rodzaju ptytek i podtoza oraz wymagan stawianych okfadzinie.

Kompozycje klejacg naktada sie na podtoze gtadkg krawedzig pacy a nastepnie ,przeczesuje” sie
powierzchnie zebatg krawedzig ustawiona pod katem okoto 50°. Kompozycja klejaca powinna by¢
roztozona rownomiernie i pokrywac catg powierzchnie podtoza. Wielkos¢ zebow pacy zalezy od
wielkosci ptytek. Prawidlowo dobrane wielkosci zeboéw i konsystencja kompozycji sprawiajg, ze
kompozycja nie wyptywa z pod ptytek i pokrywa minimum 65% powierzchni ptytki.

Zalecane wielkosci zebdw pacy w zaleznosci od wymiaréw plytek podano w pkt. 5.5. Powierzchnia z
natozong warstwg kompozycji klejgcej powinna wynosi¢ okoto 1 m? lub pozwoli¢ na wykonanie
oktadziny w ciggu okoto 10-15 minut.

Grubos¢ warstwy kompozycji klejacej w zaleznosci od rodzaju i réwnosci podtoza oraz rodzaju i
wielkosci ptytek wynosi okoto 4-6 mm.

Uktadanie ptytek rozpoczyna sie od dotu w dowolnym narozniku, jezeli wynika z rozplanowania, Ze
powinna znalez¢ sie tam cata piytka. Jesli pierwsza ptytka ma byé docinana, uktadanie nalezy
zaczgc¢ od przyklejenia drugiej catej ptytki w odpowiednim dla niej miejscu.

Uktadanie ptytek polega na utozeniu ptytki na $cianie, docisnieciu i ,mikroruchami” ustawieniu na
wiasciwym miejscu przy zachowaniu wymaganej wielkosci spoiny. Dzieki duzej przyczepnosci
swiezej zaprawy klejowej po docisnieciu ptytki uzyskuje sie efekt ,przyssania”. Ptytki o duzych
wymiarach zaleca sie dobija¢ miotkiem gumowym.

Pierwszy rzad ptytek, tzw. cokotowy, uktada sie zazwyczaj po utozeniu wyktadziny podtogowej. Ptytki
tego pasa zazwyczaj trzeba przycina¢ na odpowiednia wysokosé.

Dla uzyskania jednakowej wielkosci spoin stosuje sie wktadki (krzyzyki) dystansowe.

Przed catkowitym stwardnieniem kleju ze spoin nalezy usung¢ jego nadmiar, mozna tez usungc
wkiadki dystansowe.

W trakcie ukfadania ptytek nalezy takze mocowa¢ listwy wykonczeniowe oraz inne elementy jak np.
drzwiczki rewizyjne szachtow instalacyjnych.

Drobne ptytki (tzw. mozaikowe) sg powierzchnig licowg naklejane na papier przez co mozliwe jest
klejenie nie pojedynczej ptytki lecz wiekszej ilosci. W trakcie klejenia ptytki te dociska sie do Sciany
deszczutka do uzyskania wymaganej powierzchni lica. W przypadku okfadania powierzchni
krzywych (np. stupéw) nalezy uzywac¢ odpowiednich szablonéw dociskowych. Po zwigzaniu
kompozycji klejgcej papier usuwa sie po uprzednim namoczeniu wodg.

Do spoinowania mozna przystapi¢ nie wczesniej niz po 24 godzinach od utozenia ptytek. Doktadny
czas powinien by¢ okreslony przez producenta w instrukcji stosowania zaprawy klejowej. W
przypadku gdy krawedzie ptytek sg nasigkliwe przed spoinowaniem nalezy zwilzy¢ je wodg mokrym
pedzlem.

Spoinowanie wykonuje sie rozprowadzajgc zaprawe do spoinowania (zaprawe fugowg) po
powierzchni oktadziny paca gumowg. Zaprawe nalezy doktadnie wcisngé w przestrzenie miedzy
ptytkami ruchami prostopadle i ukos$nie do krawedzi ptytek. Nadmiar zaprawy zbiera sie z
powierzchni pltytek wilgotng gabka. Swiezg zaprawe mozna dodatkowo wygtadzié zaokrgglonym
narzedziem i uzyska¢ wklesty ksztatt spoiny. Ptaskie spoiny otrzymuje sie poprzez przetarcie
zaprawy paca z naklejona gtadka gabka. Jezeli w pomieszczeniach wystepuje wysoka temperatura i
niska wilgotnos¢ powietrza nalezy zapobiec zbyt szybkiemu wysychaniu spoin poprzez lekkie
zwilzenie ich wilgotna gabka. Przed przystgpieniem do spoinowania zaleca sie sprawdzi¢ czy
pigment spoiny nie brudzi trwale powierzchni ptytek. Szczegdlnie dotyczy to ptytek nieszkliwionych i
innych o powierzchni porowate;.
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5.5. Wykonanie wyktadzin PVC.

5.5.1. Wymagania dotyczace podtozy.

Przy montazu elastycznych wykfadzin podtogowych bardzo wazng czynnoscia jest doktadna kontrola
podtoza i ustalenie jego stanu pod katem nastepujgcych parametréw: - wytrzymatosci, szczegdlnie
przy intensywnym obcigzeniu posadzki, - rownosci, aby mozna byto wyliczy¢ ilos¢ potrzebnych mas
wyréwnawczych, - wilgotnosci, co ma istotne znaczenie dla prawidtowego i dlugotrwatego
przylegania wyktadziny do podtoza. Gdy podioze jest usytuowane bezposrednio na gruncie, pod
warstwg betonu nalezy wykonac izolacje przeciwwilgociowa. Podtoze pod elastyczne wykfadziny
podtogowe Gamrat musi by¢: - wytrzymate i odporne na naciski wystepujgce w czasie eksploataciji
podtdg, - suche - maksymalna dopuszczalna wilgotnosé podkiadu cementowego mierzona metoda
CM nie moze przekraczac¢ 2,5 %, - bez rys i spekan - wszystkie uszkodzenia muszg byé naprawione
przed wykonaniem warstwy wygtadzajgcej, - gtadkie - na powierzchni nie mogg wystepowaé zadne
zgrubienia, a cato$¢ powinna by¢ wygtadzona za pomocg masy wyroéwnawczej. - réwne oraz
poziome - maksymalna odchytka od prostoliniowosci nie moze przekraczaé 1 mm na odcinku 1 mi 2
mm na odcinku 2 m. - czyste i niepylgce - powierzchnia powinna by¢ wolna od kurzu i innych
zanieczyszczen (farby, zaprawa, lepik, itp.). Do ukladania wykiadzin podtogowych Gamrat mozna
przystgpi¢ po: - zakonczeniu wszystkich prac wykonczeniowych, z malarskimi wtgcznie, oraz prac
instalacyjnych, - wyschnieciu tynkéw i mas szpachlowych na $cianach i sufitach, - sprawdzeniu
szczelnosci urzgdzen grzewczych i sanitarnych, a takze stolarki okiennej, SEKOspec OWEOB
Promocja Sp. z 0.0. 2005 5 - sprawdzeniu, czy kolor wyrobu i jego ilosci sg zgodne z zamdéwieniem,
czy towar nie jest uszkodzony i pochodzi z jednej partii produkcyjnej. W pomieszczeniach, w ktérych
ma by¢ przyklejana wyktadzina Gamrat, nie nalezy wykonywa¢ Zzadnych prac dodatkowych
mogacych spowodowac zabrudzenie, wzrost wilgotnosci powietrza lub tez zawilgocenia $cian lub
poditoza. Wyktadzine Gamrat nalezy uktada¢é w pomieszczeniach, w ktérych panujg nastepujace
warunki: - temperatura otoczenia 17 — 25 °C - temperatura poditoza 15 — 22 °C - wzgledna
wilgotno$¢ powietrza max. 75%. Wszystkie materialy (wyktadzina, listwy, klej) powinny pozostac
przez 24 godz. w pomieszczeniu, w ktdrym panujg opisane powyzej warunki. Wyktadzine nalezy
rozwing¢ w celu doktadnego dopasowania do poditoza. Nie nalezy instalowa¢ wykfadzin na
nastepujgcych pokryciach podiogowych: wyktadziny dywanowe, linoleum, wyktadziny z PCW,
wyktadziny gumowe.

5.5.2. Wykonanie podtoza

Najwazniejszym elementem w procesie instalacji wyktadzin jest wtadciwe przygotowanie podioza.
Gwarantuje ono diugoletnig i bezproblemowg eksploatacje podtogi. Podioze pod finalne pokrycie
posadzki musi by¢ suche, czyste, odpowiednio réwne i wytrzymate na obcigzenia skupione. Dla
uzyskania niezbednej gftadkosci i réwnosci wymagane jest wygtadzenie powierzchni masg
samopoziomujgcg. Podtoza (szlichty) zbudowane s3 z frakcji duzo wiekszych (piach) niz frakcja mas
samopoziomujgcych (frakcja podobna do maki). W przypadku nie stosowania mas
samopoziomujgcych, w trakcie nanoszenia kleju, dochodzi do wyczesywania stabiej zwigzanych
ziarenek piachu, ktére sg nie do zauwazenia w kleju, natomiast po przyklejeniu wyktadziny PCV lub
linoleum sg widoczne na ich powierzchni. Ma to wplyw na efekt estetyczny i znaczgco przyspiesza
zuzycie wyktadziny. Reasumujgc, warto zaznaczy¢, ze prawidtowo przygotowane podtoze decyduje,
0 powodzeniu catego przedsiewziecia, jakim jest instalacja podiég w obiekcie.

5.5.3. Wykonanie podtoza - warstwa gruntujaca

Warstwe gruntujgcg wykonaé dyspersyjnym Srodkiem impregnacyjnym na bazie 2zywic
syntetycznych wzmacniajgcym podioze, zwiekszajgcym przyczepnosé dla klejow, szpachlowek,
tynkoéw, farb i klejéw do ptytek ceramicznych. Srodek gruntujgcy powinien zapobiega¢ powstawaniu
baniek powietrza i zbyt szybkiemu wigzaniu wody przy wyréwnywaniu podioza, nie zawieraé
rozpuszczalnikéw, oraz by¢ produktem niepalnym. Nie stosowaé na podifozach z kapilarnym
podcigganiem wody.

Grunt nalezy przed uzyciem doktadnie wymieszaé. Nanosi¢ go obficie i rbwnomiernie szczotkg do
malowania. Nie stosowa¢ w ilosciach, ktéra wytworzy btone, w wypadkach tych rozcienczyé wodg w
zaleznosci od wilgotnosci i chtonnosci podtoza. Srodek gruntujgcy nalezy sprawdzié pod wzgledem
umocnienia i utwardzenia sie przez prébe drapania. Dopiero po utwardzeniu sie powtoki gruntowej
mozna przystapi¢ do dalszych prac.
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5.5.4. Uktadanie wykladziny

Na przygotowanym podtozu nalezy wyznaczyé w skali 1:1 wszystkie linie fgczeniowe zgodnie z
opracowanym projektem kolorystycznym. Wykfadzine dokfadnie docig¢ do linii wyznaczonych na
podtozu. Montaz rozpocza¢ od krawedzi sciany potozonej najdalej od wejscia. Wykonanie posadzki
polega na przyklejeniu wykfadziny catg powierzchnig do podioza . Klej rozprowadzi¢ za pomocag
pacy zgbkowanej typu A3, gdy uzyska odpowiednig site klejacg (ok. 10 — 15 min od jego natozenia)
nalezy doktadnie docisng¢ wyktadzine do podktadu, a nastepnie catg powierzchnie przewalcowac
watkiem dociskowym o ciezarze ok. 50 - 70 kg. Przygotowanej posadzki nie nalezy uzytkowaé przez
co najmniej 48 godziny.

5.5.5. Klejenie wyktadziny PVC.

Przygotowanie podtoza
Podtoza muszg by¢ réwne, suche, chionne, odporne na sity Sciskajgce i rozciggajgce, odkurzone,

pozbawione luzno zwigzanych czesci, peknie¢, farb, woskdéw, olejéw, rdzy i sladéw gipsu oraz
innych produktow utrudniajgcych wigzanie. W przypadku podtozy nie chtonnych nalezy przestrzegac
zalecen co do czasu oczekiwania znajdujgcych sie w karcie technicznej. Generalna zasadg jest, ze
poziom wilgotnosci podtoza, nie powinien by¢ wyzszy niz 2,5 do 3% dla podktadéw cementowych i
0,5% dla podkfadoéw gipsowych lub anhydrytowych. Wazne jest, aby podkiad byt zabezpieczony
przed podcigganiem wilgoci z podioza. Podktady ptywajagce mocowane na lekkim betonie lub
materiatach izolacyjnych oraz podktady uktadane bezposrednio na gruncie muszg by¢ odizolowane
od podioza przy uzyciu izolacji paroszczelnej. W przypadku podfozy, ktére nie sg dostatecznie
gtadkie nalezy zastosowaé odpowiednig samopoziomujgcg mase szpachlowg, aby przygotowaé
powierzchnie do instalacji wyktadziny.

Sposoéb uzycia

Przed uzyciem nalezy dobrze rozmieszaé klej w wiaderku. Za pomocg odpowiedniej pacy zebatej (w
zaleznosci od podtoza i materialu oktadzinowego, nalezy uzy¢ pacy numer 1 lub 2), nanies¢ na
podfoze wymagang ilos¢ produktu Ultrabond Eco 380 i rozprowadzi¢ klej w réwnomiernej warstwie.
Przed aplikacjg nalezy upewnic sie, ze podioze posiada odpowiednie parametry.

5.5.6. Spawanie na gorgco wyktadziny

Spawanie stykdw mozna rozpoczgé po uptywie 24 godzin od przyklejenia wyktadziny. Zbyt wczesne
przystgpienie do pracy stwarza niebezpieczenstwo odspajania sie wykfadziny na stykach w skutek
dziatania wysokiej temperatury na niecatkowicie zwigzany klej. Styki wyktadziny zafrezowac za
pomocg recznej lub automatycznej frezarki, a nastepnie w powstate wyZztobienie wprowadzi¢ na
gorgco sznur spawalniczy. Do spawania wyktadzin zaleca sie sznur o srednicy 4 mm.. Po wykonaniu
spawania nadmiar sznura nalezy $cigé, aby tworzyt z wykladzing jedng powierzchnie. Scinanie
sznura wykonujemy w dwodch etapach: - wstepne scinanie spawu nalezy wykonaé specjalnym
nozem z natozong prowadnicg lub za pomoca specjalnego ucinacza. Scinanie prowadzimy w taki
sposéb, aby sznur zostat Sciety ok. 1 mm nad powierzchnig wykiadziny. Scinanie to mozna
wykonywaé, gdy wykonany spaw jest jeszcze cieply, - wtasciwe Scinanie spawu nalezy wykonac
nozem bez prowadnic zwracajgc uwage, aby nie uszkodzié brzegéw wyktadziny. Scinanie to nalezy
prowadzi¢ dopiero po catkowitym wystygnieciu spawu.

5.6. Okltadzina scienna PVC

5.6.1. Wymagania dotyczace podtozy.

Podtoze powinno by¢ czyste, gladkie, suche i wolne od peknieé. Ewentualne przeszkody
utrudniajgce ukladanie okladziny muszg by¢ usuniete. Odstep pomiedzy s$ciana/naroznikiem a
wystajgcg rurg, jak réwniez odstep pomiedzy przylegajgcymi rurami, nie moze by¢ mniejszy niz 40
mm. Ptaskos¢ podtoza i naroznikdw oraz ich odchylenie od pionu nie powinno odbiegaé od
dopuszczalnych norm. Odchylenie powierzchni podtoza od ptaszczyzny mierzone tatg kontrolng nie
powinno przekracza¢ 5 mm przy dtugosci taty kontrolnej wynoszgcej 2 m lub 2 mm przy dtugosci taty
kontrolnej wynoszgcej 20 cm. Odchylenie powierzchni podtoza od kierunku pionowego nie moze byé
wieksze niz 12 mm na catej wysokosci kondygnacji. Rury wystajgce ze $ciany muszg by¢ mocno
osadzone, aby umozliwi¢ wykonanie odpowiedniego uszczelnienia pomiedzy rurami a okfadzina
scienng. Nie nalezy stosowac klejow polichloroprenowych, ktére mogg przyczyniaé sie do
powstawania odbarwien.
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5.6.2. Prace przygotowawcze.

- Nalezy zniwelowaé wszelkie nieréwnos$ci masg szpachlowg przeznaczong do pomieszczen
wilgotnych.

- Nalezy doktadnie usungc¢ kurz, pyt i wszelkie zanieczyszczenia w celu uzyskania idealnie czystego
i gtadkiego podtoza.

- W przypadku porowatych $cian o silnie chtonnej powierzchni nalezy zastosowa¢ grunt odpowiedni
dla danego typu podtoza.

- Jesli kolor podtoza jest inny niz kolor oktadziny, podtoze powinno zosta¢ wybielone przy uzyciu
farby gliceroftalowej w celu unikniecia réznic w odcieniach barwy wynikajgcych z przezroczystosci.
Obecnos¢ farby lub tapety zawierajgcej silnie barwigce substancje na podtozu wigze sie z ryzykiem
odbarwienia oktadziny. Dlatego podczas prac przygotowawczych nalezy usung¢ kolorowe farby i
tapety.

- Do oznakowania $ciany lub tylnej strony produktu nalezy uzywaé wytgcznie otdwka. Wszystkie
oznaczenia wykonane przy uzyciu mazakoéw, farby, atramentu, dlugopiséw, itp. mogg potencjalnie
prowadzi¢ do powstania plam na skutek przenikania.

Jezeli materiat sklada sie z wielu rolek, nalezy sprawdzi¢, czy majg one ten sam numer
serii/produkcji. Zwoje nalezy utozy¢ wedtug porzgdku numerycznego.

- Temperatura materiatu, jak i kleju oraz pomieszczenia nie moze by¢ nizsza niz 15°C, a ich
wzgledna wilgotnos¢ musi sie miesci¢ w zakresie 50-70% przez okres 48h przed utozeniem. 8. Rolki
nalezy przechowywac¢ w pozycji pionowej w temperaturze wyzszej niz 15°C. Najlepiej wycigé pasy
oktadziny o odpowiedniej dtugosci dzien przed utozeniem i rozwingc¢ je na noc na podfodze.

5.8.3. Uktadanie.

Uktadanie nalezy wykona¢ w pomieszczeniu o minimalnej temperaturze wynoszgcej 15°C i
wzglednej wilgotnosci w zakresie 50-70%. Zalecane sg nastepujgce kleje: * Eurocol 522 Eurosafe
Tack ¢ Eurocol 233 Eurosol Contact lub podobne kleje oraz kleje poliuretanowe do naroznikéw
(przed uzyciem innych klejéw nalezy skontaktowac¢ sie z ich producentem).

Wymienione powyzej kleje stosuje sie réwniez w celu przyklejenia oktadziny na listwy
przypodtogowe. W przypadku poditoza pomalowanego farbg lub ptyt gipsowych pokrytych tekturg
nalezy zastosowac gruntowanie odpowiednie dla danego typu podtoza, aby unikngé wystgpienia
odbarwien na oktadzinie. W przypadku naroznikdw zewnetrznych nalezy zastosowac klejenie
dwustronne przy uzyciu: Eurocol 233 Eurosol Contact Do rozprowadzania kleju na podtozu nalezy
uzywac watka i pedzla.

Czas utwardzania zalezy od takich czynnikéw jak rodzaj podioza, jego chionnos¢, temperatury i
wilgotnos$¢ powietrza pomieszczenia.

Nalezy docisngé okfadzine do podtoza za pomocg odpowiedniego narzedzia, aby usung¢ spod niej
pecherzyki powietrza. Czynnos¢ te nalezy wykona¢ wygtadzajgc materiat od srodka do gorne;j i
dolnej jego krawedzi. Nalezy zwréci¢ uwage na to, aby nie porysowaé oktadziny.

Narozniki: Nalezy sprawdzi¢, czy stykajgce sie $ciany sg proste i pionowe. Jesli tak nie jest,
ewentualne skrzywienie wzgledem pionu nalezy skorygowa¢ na krawedzi styku w poblizu naroznika
w nastepujgcy sposob: Pas okladziny nalezy natozy¢ w taki sposob, aby kilka centymetrow
nachodzito na naroznik. Nastepny zainstalowany pionowo arkusz powinien nachodzi¢ na poprzedni
na dtugos¢ co najmniej 2 cm w kazdg strone. Nalezy odpowiednio wyréwnaé i dopasowac pionowag
krawedz styku.

Aby utatwi¢ utozenie oktadziny na naroznikach (zewnetrznych) lub nieréwnych podtoZzach (nieréwne
krawedzi narozne) nalezy jg ostroznie podgrza¢ za pomocg cieptego powietrza i delikatnie docisng¢
ja do podtoza, aby przyjeta dokfadny ksztait naroznika.

W przypadku naroznikow zewnetrznych nalezy stosowac klej dwustronnie. * Przy dopasowywaniu
oktadziny w naroznikach wewnetrznych nalezy uzy¢ odpowiedniego narzedzia, aby nie uszkodzi¢ jej
powierzchni.

Nalezy podjg¢ odpowiednie srodki ostroznosci, aby nie uszkodzi¢ podioza podczas przycinania
taczen. Jest to szczegdlnie istotne w przypadku blokéw gipsowych: « Aby przygotowaé krawedz
styku dla okfadzin, nalezy zastosowaé nadmiar o dtugosci przynajmniej 2 cm w celu uzyskania
regularnego i gtadkiego taczenia.
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Dostarczane oddzielnie spoiwo posiada taki sam kolor jak oktadzina. Z przyczyn estetycznych
zaleca sie wykonanie spawania w miejscu styku. Mozliwe jest wykonanie tgczenia w innym miejscu.
Frezowanie oraz spawanie nalezy wykona¢ po utwardzeniu kleju i uzyskaniu odpowiedniej
przyczepnosci oktadziny. Zaleca sie poczekac¢ kilka dni przed wykonaniem tych operaciji. tgczenie
nalezy poddac frezowaniu, a do spawania nalezy uzy¢ spawarki do wyktadzin z dyszg do sznura o
$rednicy 4 mm. Srednica sznura wynosi 3,6 mm. Nalezy poczeka¢ az sznur ostygnie, a nastepnie
Scig¢ w dwdch etapach.

Nalezy wyréwnac¢ oktadzine scienng w miejscu tgczenie z sufitem, wzdtuz osciezy drzwi i okien, a w
przypadku podwieszanego sufitu nalezy wykonczyé spawy na suicie uzywajgc spoiwa
poliuretanowego. Podczas wyréwnania krawedzi dolnej okfadziny, ktéra nachodzi na zaktadke z
materiatu podtogowego, nalezy uzy¢ odpowiednich zabezpieczen, aby nie uszkodzi¢ wyktadziny.
Gdy wyktadzina podtogowa tworzy na Scianie zaktadke, nalezy zastosowac listwe przypodfogowag
lub zwezany profil z PCV, a nastepnie natozy¢ na nig okladzine Scienng. Przed przyklejeniem
natozonej warstwy oktadziny nalezy wyrownac¢ wyktadzine podtogowg przy gérnej krawedzi cokotu.
Oktadzina $cienna powinna nachodzi¢ na wyktadzine podtogowa na diugos¢ okoto 30 mm (jak na
schemacie) i nalezy jg przyklei¢ na wyktadzine zainstalowang wraz z listwg wyobleniowa.

W przypadku przycinania oktadziny ponizej listwy przypodtogowej (warstwy nachodzacej) zalecamy
wykonanie tego procesu po spawaniu poziomych tgczen jednoczesnie dla wszystkich sgsiadujgcych
krawedzi.

Nalezy wykonaé ‘spawanie na zimno’ dla dolej czesci okfadziny, aby zapewni¢ wodoszczelnosé.
Nalezy usung¢ wszelkie plamy po klejeniu przy uzyciu czystej wody lub innego rozpuszczalnika
rekomendowanego przez producenta i kompatybilnego z oktadzing.

Nalezy sprawdzi¢ koncowy efekt pracy i upewni¢ sie, ze nie pojawity sie Zadne plamy po klejeniu lub
pecherzyki powietrza.

Po natozeniu poliuretanowej masy uszczelniajgcej na scianie wokét rury nalezy wykonac naciecie na
oktadzinie w miejscu, gdzie bedzie przechodzi¢ Srodek rury, i ostroznie podgrza¢ oktadzine za
pomocy cieptego powietrza, aby fatwiej zainstalowac jg na podtozu. Oktadzina powinna przylega¢ do

rury.

5.7. Plyta warstwowa

Ptyta warstwowa z rdzeniem z poliuretanu o grubosci 100 mm, kolor RAL 7016, wspodtczynnik
przewodnos$ci cieplnej A=0,022 W/mk, odpornos$é ogniowa NRO; EI15, Montaz w ukfadzie pionowym
do konstrukcji za pomocg tgcznikéw wg. zalecen producenta.

Nalezy uzyé sprzetu zalecanego przez producenta ptyt. Do ciecia ptyt nalezy stosowaé pilarki
drobno-zebne lub nozyce do blach. Stanowczo odradza sie stosowania przecinarek sciernicowych,
szlifierek katowych lub innych urzgdzen, ktére mogtyby doprowadzi¢ do uszkodzenia wyrobu. Nalezy
pamietaé, iz po przeprowadzonym montazu zaleca sie oczy$ci¢ powierzchnie ptyty z pytu pianki i
opitek stalowych. Zanieczyszczenia te mogtyby bowiem doprowadzi¢ do powstania korozji powioki.
Ponadto zaleca sie usuniecie folii ochronnej z ptyt warstwowych przed uptywem 14 dni od daty
dostarczenia wyrobu.

Piyty warstwowe mocowac¢ do konstrukcji stalowej przy pomocy tgcznikow. Dzieki nim zostaje
wyeliminowane wiercenie wstepnego otworu przelotowego w ptycie i konstrukcji. Ponadto fgczniki
samowiercace zwiekszajg pewnos¢ mocowania oraz ograniczajg liczbe uzywanych narzedzi. W
przypadku tgcznikéw samowiercacych zawsze korzysta sie nowego ostrza wiercgcego, gdyz tgcznik
jest przeznaczony do jednorazowego zastosowania, co ma wptyw na trwato$¢ potgczenia.

Do mocowania ptyt warstwowych zaleca sie stosowanie odpowiednich tgcznikéw w zaleznosci od
rodzaju konstrukcji nosnej oraz grubosci rdzenia ptyty. Do mocowania ptyt warstwowych do
konstrukcji stalowej o grubo$ci nie przekraczajgcej 12mm zalecane sg tgczniki samowiercgce z
hartowanej stali weglowej ocynkowanej. Wszystkie fgczniki sg wyposazone w podkiadke z
wulkanizowanym EPDM, co pozwala na wieloletni okres uzytkowania z zachowaniem estetyki
elementu uszczelniajgcego.

Do wkrecania tgcznikdéw nalezy uzywac specjalistycznych elektronarzedzi. Wkretarki powinny by¢
wyposazone w odpowiednig gtowice do prowadzenia dlugich fgcznikbw oraz w ogranicznik
gtebokosci osadzenia. Dzieki temu zostaje zapewniona poprawnos$¢ prowadzonego montazu, tzw.
utrzymane potozenie prostopadte tgcznika wzgledem plyty, zminimalizowane ryzyko uszkodzenia
powierzchni ptyty oraz zapewnienie szczelnosci mocowania. Dopuszcza sie uniwersalne wkretarki
ze zwyklymi, krotkimi glowicami. Jednakze tego typu narzedzia powinny by¢ wyposazone w
ogranicznik gtebokosci osadzania tgcznikow.
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6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT

6.1. Badania przed przystapieniem do robot

Przed przystgpieniem do robét zwigzanych z wykonaniem wyktadzin i oktadzin badaniom powinny

podlegaé materiaty, ktére bedg wykorzystane do wykonania roboét oraz podtoza.

Wszystkie materiaty — ptytki, kompozycje klejgce, jak réwniez materiaty pomocnicze muszg spetiaé

wymagania odpowiednich norm lub aprobat technicznych oraz odpowiada¢ parametrom okreslonym

w dokumentacji projektowe;.

Kazda partia materiatéw dostarczona na budowe musi posiada¢ certyfikat lub deklaracje zgodnosci

stwierdzajgcg zgodnos$é wiasnosci technicznych z okre$lonymi w normach i aprobatach.

Badanie podkfadu powinno by¢ wykonane bezposrednio przed przystgpieniem do wykonywania

robot wyktadzinowych. Zakres czynnosci kontrolnych powinien obejmowac:

— sprawdzenie wizualne wygladu powierzchni podkiadu pod wzgledem wymaganej szorstko$ci,

wystepowania ubytkéw i porowato$ci, czystosci i zawilgocenia,

— sprawdzenie rownosci podkfadu, ktére przeprowadza sie przyktadajgc w dowolnych miejscach i

kierunkach 2-metrowa fate,

— sprawdzenie spadkow podkiadu pod wyktadziny (posadzki) za pomocg 2-metrowej taty i

poziomicy; pomiary réwnosci i spadkéw nalezy wykonaé z doktadnoscig do 1mm

— sprawdzenie prawidtowos$ci wykonania w podktadzie szczelin dylatacyjnych i przeciwskurczowych

dokonujgc pomiaréw szerokosci i prostoliniowosci

— sprawdzenie wytrzymatosci podktadu metodami nieniszczgcymi.

Wyniki badan powinny by¢ wpisywane do dziennika budowy i akceptowane przez Inspektora

Nadzoru.

6.2. Badania w czasie robét

Badania w czasie robét polegajg na sprawdzeniu zgodnosci wykonywania wyktadzin z dokumentacja
projektowa i ST w zakresie pewnego fragmentu prac. Prawidlowos¢ ich wykonania wywiera wplyw
na prawidtowos¢ dalszych prac. Badania te szczegdlnie powinny dotyczyé sprawdzenie technologii
wykonywanych robét, rodzaju i grubosci kompozycji klejacej oraz innych robét ,,zanikajgcych”.

6.3. Badania w czasie odbioru roboét

Badania w czasie odbioru robdt przeprowadza sie celem oceny spetnienia wszystkich wymagan
dotyczacych wykonanych wyktadzin a w szczegoélnosci:

- zgodnosci z dokumentacja projektowa i wprowadzonymi zmianami, ktére naniesiono w
dokumentacji powykonawczej,

- jako$ci zastosowanych materiatéw i wyrobow,

- prawidtowosci przygotowania podtozy,

- jakosci (wygladu) powierzchni wyktadzin ,

- prawidtowosci wykonania krawedzi, narozy, stykdw z innymi materiatami i dylatac;ji.

Przy badaniach w czasie odbioru rob6ét pomocne mogg by¢é wyniki badan dokonanych przed
przystgpieniem robét i w trakcie ich wykonywania.

Zakres czynnosci kontrolnych dotyczgcy wyktadzin podtég powinien obejmowac:

- sprawdzenie prawidtowos$ci ufozenia ptytek; utozenie ptytek oraz ich barwe i odcien nalezy
sprawdzac¢ wizualnie i porowna¢ z wymaganiami projektu technicznego oraz wzorcem plytek,

- sprawdzenie odchylenia powierzchni od ptaszczyzny za pomoca taty kontrolnej dtugosci 2 m
przyktadanej w réznych kierunkach, w dowolnym miejscu; przeswit pomiedzy tata a badana
powierzchnia nalezy mierzy¢ z doktadnoscig do 1 mm,

- sprawdzenie prostoliniowosci spoin za pomocg cienkiego drutu naciggnietego wzdtuz spoin na
catej ich dtugosci (dla spoin wyktadzin podtogowych) i dokonanie pomiaru odchylen z doktadnos$cig
do 1 mm,

- sprawdzenie zwigzania ptytek z podktadem przez lekkie ich opukiwanie drewnianym mitotkiem (lub
innym podobnym narzedziem); charakterystyczny gtuchy dzwiek jest dowodem nie zwigzania ptytek
z podktadem,

- sprawdzenie szerokosci spoin i ich wypetnienia za pomocg ogledzin zewnetrznych i pomiaru; na
dowolnie wybranej powierzchni wielko$ci 1 m2 nalezy zmierzy¢ szeroko$¢ spoin suwmiarka z
doktadnoscig do 0,5 mm

— grubos$¢ warstwy kompozycji klejacej pod ptytkami (pomiar dokonany w trakcie realizacji robét lub
grubosc¢ okreslona na podstawie zuzycia kompozycji klejace;j).

Wyniki kontroli powinny by¢ i opisane w dzienniku budowy lub protokéle podpisanym przez
przedstawicieli inwestora (zamawiajgcego) i wykonawcy.
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7. OBMIAR ROBOT

Powierzchnie wyktadzin oblicza sie w m? na podstawie dokumentacji projektowej przyjmujgc wymiary w

Swietle scian w stanie surowym.

Z obliczonej powierzchni odlicza sie powierzchnie stupéw, pilastréw, fundamentéw i innych elementéw

wigksze od 0,25 m?.

W przypadku rozbieznos¢ pomiedzy dokumentacja a stanem faktycznym powierzchnie oblicza sie

wedtug stanu faktycznego. Powierzchnie oktadzin okresla sie na podstawie dokumentacji projektowej

lub wg stanu faktycznego.

8. ODBIOR ROBOT

Ogdlne wymagania dotyczgce odbioru rob6t podano w niniejszej specyfikacji technicznej w czesci ST-
01.0 ,Wymagania ogdlne”.

Roboty wymienione w ,Wykonanie oktadzin Scian i posadzek” podlegajg zasadom odbioru robot
zanikajgcych i ulegajagcych zakryciu, odbiorowi czesciowemu oraz odbiorowi koricowemu.

9. PODSTAWA PLATNOSCI
Wynagrodzenie dla Wykonawcy ma forme wynagrodzenia ryczattowego.

10. PRZEPISY ZWIAZANE

PN-ISO 13006:2001 Ptytki i ptyty ceramiczne. Definicje, klasyfikacja, wtasciwosci i znakowanie.

PN-EN 87:1994 Plytki i ptyty ceramiczne $cienne i podtogowe. Definicje, klasyfikacja,

wihasdciwosci i znakowanie.

PN-70/B-10100 Roboty tynkowe. Tynki zwykte. Wymagania i badania przy odbiorze.

PN-EN I1SO 10545-1:1999 Ptytki i ptyty ceramiczne. Pobieranie prébek i warunki odbioru.

PN-EN ISO 10545-2:1999 Piytki i ptyty ceramiczne. Oznaczanie wymiaréw i sprawdzanie jakosci
powierzchni.

PN-EN ISO 10545-3:1999 Plytki i ptyty ceramiczne. Oznaczenie nasigkliwosci wodnej, porowatosci
otwartej, gestosci wzglednej pozornej oraz gestosci catkowite;.

PN-EN ISO 10545-9:1998 Ptytki i ptyty ceramiczne. Oznaczenie odpornosci na szok termiczny.

PN-EN I1SO 10545-10:1999 Ptytki i ptyty ceramiczne. Oznaczenie rozszerzalnosci wodne;.

PN-EN ISO 10545-11:1998 Ptytki i ptyty ceramiczne. Oznaczenie odpornosci na peknigcia wioskowate
ptytek szkliwionych.

PN-EN I1SO 10545-12:1999 Ptytki i ptyty ceramiczne. Oznaczenie mrozoodpornosci.

PN-EN I1SO 10545-13:1990 Ptytki i ptyty ceramiczne. Oznaczenie odporno$ci chemiczne;.

PN-EN ISO 10545-14:1999 Ptytki i ptyty ceramiczne. Oznaczenie odporno$ci na plamienie.

PN-EN ISO 10545-15:1999 Ptytki i ptyty ceramiczne. Oznaczenie uwalniania otowiu i kadmu.

PN-EN ISO 10545-16:2001 Ptytki i ptyty ceramiczne. Oznaczenie matych réznic barw.

PN-EN 101:1994 Plytki i ptyty ceramiczne. Oznaczenie twardosci powierzchni wg skali Mohsa.

PN-EN 12004:2002 Kleje do ptytek. Definicje i wymagania techniczne.

PN-EN 12002:2002 Kleje do ptytek. Oznaczenie odksztatcenia poprzecznego dla klejow

cementowych i zapraw do spoinowania.

PN-EN 13888:2003 Zaprawy do spoinowania ptytek. Definicje i wymagania techniczne.

PN-EN 12808-1:2000 Kleje i zaprawy do spoinowania ptytek. Oznaczenie odpornosci chemicznej
zapraw na bazie zywic reaktywnych.

PN-EN 12808-2:2002(U) Zaprawy do spoinowania ptytek. Cz. 2: oznaczenie odpornosci na Scieranie.
PN-EN 12808-3:2002(U) Zaprawy do spoinowania ptytek. Cz. 3: oznaczenie wytrzymatosci na zginanie
i $ciskanie.

PN-EN 12808-4:2002(U) Zaprawy do spoinowania ptytek. Cz. 4: oznaczenie skurczu.

PN-EN 12808-5:2002(U) Zaprawy do spoinowania ptytek. Cz. 5: oznaczenie nasigkliwosci wodne;j.
PN-EN 13813:2003 Podktady podtogowe oraz materiaty do ich wykonywania. Terminologia.
PN-88/B-32250 Materiaty budowlane. Woda do betonéw i zapraw.

PN-85/B-04500:Zaprawy budowlane. Badania cech fizycznych i wytrzymatosciowych.

PN-90/B-14501: Zaprawy budowlane zwykte.

- Warunki techniczne wykonania i odbioru robét budowlanych czes¢ B zeszyt 5 Oktadziny i wyktadziny
z ptytek ceramicznych, wydanie ITB — 2004 rok.

— Rozporzadzenie Ministra Infrastruktury z dnia 2 grudnia 2002 r. — w sprawie systeméw oceny
zgodnosci wyrobow budowlanych oraz sposobu ich oznaczania znakowaniem CE (Dz. U. Nr 209, poz.
1779).
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— Rozporzadzenie Ministra Infrastruktury z dnia 2 grudnia 2002 r. — w sprawie okreslenia polskich
jednostek organizacyjnych upowaznionych do wydawania europejskich aprobat technicznych, zakresu i
formy aprobat oraz trybu ich udzielania, uchylania lub zmiany (Dz. U. Nr 209, poz. 1780).

— Rozporzadzenie Ministra Pracy i Polityki Spotecznej z dnia 26 wrzesnia 1997 r. — w sprawie ogdlnych
przepisdw bezpieczenstwa i higieny pracy (Dz. U. Nr 169, poz. 1650).

— Rozporzgdzenie Ministra Infrastruktury z dnia 6 lutego 2003 r. — w sprawie bezpieczenstwa i higieny
pracy podczas wykonywania robot budowlanych (Dz. U. Nr 47, poz. 401).

— Rozporzadzenie Ministra Infrastruktury z dnia 23 czerwca 2003 r. — w sprawie informacji dotyczacej
bezpieczenhstwa i ochrony zdrowia oraz planu bezpieczenstwa i ochrony zdrowia (Dz. U. Nr 120, poz.
1126).

- Rozporzgdzenie Ministra Infrastruktury z dnia 2 wrzesnia 2004 r. — w sprawie szczegbétowego zakresu
i formy dokumentacji projektowej, specyfikacji technicznych wykonania i odbioru robét budowlanych
oraz programu funkcjonalno-uzytkowego (Dz. U. Nr 202, poz. 2072).

— Rozporzadzenie Ministra Infrastruktury z dnia 11 sierpnia 2004 r. — w sprawie sposobéw deklarowania
wyrobéw budowlanych oraz sposobu znakowania ich znakiem budowlanym (Dz. U. Nr 198, poz. 2041).
— Rozporzadzenie Ministra Infrastruktury z dnia 27 sierpnia 2004 r. — zmieniajgce rozporzgdzenie w
sprawie dziennika budowy, montazu i rozbiérki, tablicy informacyjnej oraz ogtoszenia zamawiajgcego
dane dotyczgce bezpieczenstwa pracy i ochrony zdrowia (Dz. U. Nr 198, poz. 2042).
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ST —10. WYKONANIE POWLOK MALARSKICH kod CPV 45442100-8

1. WSTEP
1.1. Przedmiot ST
Przedmiotem niniejszej ST sg wymagania dotyczace wykonania i odbioru robét malarskich.

1.2. Zakres stosowania ST
Specyfikacja techniczna stosowana jest jako dokument przetargowy i kontraktowy przy zlecaniu i
realizacji rob6t wymienionych w punkcie 1.3.

1.3. Zakres robot objetych ST
Roboty, ktoérych dotyczy specyfikacja, obejmujg wszystkie czynnosci umozliwiajgce i majgce na celu
wykonanie robo6t malarskich obiektu wg ponizszego:

Roboty, ktorych dotyczy specyfikacja, obejmujg wszystkie czynnosci umozliwiajgce i majgce na celu
wykonanie robo6t malarskich obiektu wg ponizszego:

- pokrycie powtoka malarskg Scian

- montaz tasm zabezpieczajgcych przed zanieczyszczeniem

- montaz katownikdéw zabezpieczajgcych narozniki stupéw i $cian

1.4. Okreslenia podstawowe
Okreslenia podane w niniejszej ST sg zgodne z obowigzujgcymi odpowiednimi normami.

1.5. Ogdlne wymagania dotyczace robot
Wykonawca robdét jest odpowiedzialny za jakos¢ ich wykonania oraz za zgodnos$¢ z dokumentacja
projektowa, ST i poleceniami Inzyniera.

2. MATERIALY

Materiaty stosowane do wykonywania pokry¢ dachowych powinny mie¢ min.:

— Aprobaty Techniczne lub byé produkowane zgodnie z obowigzujgcymi normami,

— Certyfikat lub Deklaracje Zgodnosci z Aprobata Techniczna lub z PN,

— Certyfikat na znak bezpieczenstwa,

— Certyfikat zgodnosci ze zharmonizowana norma europejska wprowadzona do zbioru norm polskich,

— na opakowaniach powinien znajdowac sie termin przydatnosci do stosowania.

Sposoéb transportu i sktadowania powinien by¢ zgodny z warunkami i wymaganiami podanymi przez
producenta.

Materiaty do malowania wnetrz obiektu przewidziano farby dyspersyjne lateksowe lub alternatywnie
lateksowo- akrylowe . farby dyspersyjne odpowiadajgce wymaganiom normy PN-C-81914:2002, srodki
gruntujgce, ktére powinny odpowiada¢ wymaganiom aprobat technicznych.

Farby muszg posiada¢ dopuszczenie do stosowania w obiektach ochrony zdrowia

2.1. Farba lateksowa

Hipoalergiczna, odporna na stosowanie srodkéw dezynfekujgcych, zmywalna, trwata, bakteriobdjcza, o
wiasciwodciach antybakteryjnych i antygrzybicznych, matowa lub pétmatowa w kolorze szarym,
minimum w 2 klasie Scieralnosci wedtug normy PN-EN 13300.

2.2 Materialy pomocnicze

Materiaty pomocnicze do wykonywania robot malarskich to:

— rozcienczalniki, w tym: woda, terpentyna, benzyna do lakieréw i emalii, spirytus denaturowany, inne
rozcienczalniki przygotowane fabrycznie,

— srodki do odttuszczania, mycia i usuwania zanieczyszczen podfoza,

— $rodki do likwidacji zaciekdw i wykwitdw,

— kity i masy szpachlowe do naprawy podtoza.

Wszystkie ww. materiaty muszg mie¢ wiasnosci techniczne okreslone przez producenta lub
odpowiadajgce wymaganiom odpowiednich aprobat technicznych badz PN
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2.3 Woda

Do przygotowania farb zarabianych woda nalezy stosowa¢ wode odpowiadajgca wymaganiom normy
PN-EN 1008:2004 ,Woda zarobowa do betonu. Specyfikacja pobierania prébek, badanie i ocena
przydatnosci wody zarobowej do betonu, w tym wody odzyskanej z procesow p

3. SPRZET
Roboty mozna wykonaé przy uzyciu pedzli lub aparatéw natryskowych lub watkéw. Sprzet stosowany
do robét malarskich powinien by¢ sprawny i zaakceptowany przez stuzby techniczne Inwestora.

4. TRANSPORT
Farbe chroni¢ przed zamarzaniem i promieniowanie stonecznym. Przechowywacé i transportowaé w
szczelnie zamknietych opakowaniach w temperaturze od 0°C do 25 °C

5. WYKONANIE ROBOT
Przed przystgpieniem do prac nalezy sprawdzi¢ podtoze
- naprawiC uszkodzenia, rysy skurczowe, oczysci¢ z kurzu, sadzy, tluszczu, zgorzelin masy
formierskiej, rdzy, pozostatosci zapraw i ewentualnych zniszczen farb, jezeli podktad byt uprzednio
malowany i oczyszczone chemicznie z wykwitdow grzybdéw plesni itp.; wyeliminowac przyczyny
ewentualnego podciggania kapilarnego.
- Podtoze powinno by¢ stabilne, nosne, suche, czyste i pozbawione elementéw zmniejszajgcych
przyczepnos$¢ materiatéw.
- Podtoze nie moze by¢ wykonane lub zawiera¢ materiatu, ktérego wejscie w reakcje chemiczne z
dowolnym sktadnikiem wyrobow do gruntowania podtoza spowoduje utrate jego funkcji (np. w
wyniku kontaktu gips/cement). Podtoze powinno spetnia¢ normatywne lub umowne kryteria tolerancji
odchylen powierzchni i krawedzi.
Ogolnymi obowigzujgcymi metodami oceny przydatnosci podtoza sg proby przeprowadzone w kilku
miejscach na podtozu, aby uzyskane wyniki byty w petni miarodajne i obiektywne dla catego obiektu.
Przygotowanie podtoza odchytki powyzej 1cm sprawdzi¢ zgodnie z testem rownosci i gtadkosci,
- Proba odpornosci na $cieranie Otwartg dtonig lub przy pomocy czarnej i twardej tkaniny ocenic
stopien zakurzenia, zapiaszczenia lub pozostatosci wykwitdw na podtozu.
- Préba odpornosci na skrobanie lub zadrapanie - stosujgc metode siatki nacigé lub postugujgc sie
twardym i ostrym rylcem oceni¢ zwartos¢ i nosnos¢ podtoza oraz stopieh przyczepnosci istniejgcych
powtok.
- Préba zwilzania szczotka, pedzlem lub przy pomocy spryskiwacza okresli¢ stopien chionnosci
podtoza.
- Test rownosci i gladkosci Postugujgc sie tatg (zwykle 2 m), pionem i poziomicg okresli¢ odchyiki
Sciany od ptaszczyzny i sprawdzi¢ jej odchylenie od pionu, a nastepnie poréwnaé otrzymane wyniki
z wymaganiami odpowiednich norm (dotyczacych np. konstrukcji zelbetowych, murowych, tynkow
wewnetrznych i zewnetrznych, gtadzi cementowych, potaci dachowych.)
- W przypadku podtozy pylacych, osypujgcych sie i nadmiernie nasigkliwych nalezy zastosowac
odpowiedni preparat gruntujgcy, zgodnie z instrukcjg stosowania i zaleceniami dostawcy systemu,
po zatwierdzeniu przez Inspektora Nadzoru.
- Grunt naktada¢ szczotkg malarska, watkiem lub natryskiem. W przypadku wystgpienia duzej
chtonnosci podtoza gruntowanie przeprowadzi¢ dwukrotnie.
W czasie wykonywania robét i w fazie wysychania temperatura otoczenia i podtoza nie powinna byé
nizsza niz + 5°C, a w przypadku materiatéw krzemianowych (silikatowych) nie powinna by¢ nizsza
niz + 8°C; zapewnia to odpowiednie warunki wigzania.
Podtoza powinny by¢ oczyszczone i przygotowane w zaleznoéci od stosowanej farby i zgdanej
jakosci robét.

Pierwsze malowanie nalezy wykonac po:

- catkowitym ukonczeniu robét instalacyjnych, tj. wodociggowych, kanalizacyjnych, centralnego
ogrzewania, gazowych, elektrycznych,, z wyjgtkiem zatozenia urzadzen sanitarnych ceramicznych i
metalowych lub z tworzyw sztucznych (bialy montaz) oraz armatury oswietleniowej (gniazdka,
wytgczniki itp.),

- wykonaniu podiozy pod wyktadziny podtogowe,

- utozeniu podtdg drewnianych, tzw. biatych,

- catkowitym dopasowaniu i wyregulowaniu stolarki, lecz przed oszkleniem okien itp., jesli stolarka
nie zostata wykonczona fabrycznie.
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Drugie malowanie mozna wykonaé po:

- wykonaniu tzw. biatego montazu,

- utozeniu posadzek (z wyjatkiem wyktadzin dywanowych i wykladzin z tworzyw sztucznych) z
przybiciem listew przysciennych i cokotdw,

- oszkleniu okien, jesli nie byto to wykonane fabrycznie.

- Prace malarskie nalezy prowadzi¢ zgodnie z instrukcjg producenta farb.

- Elementy, ktére w czasie rob6t malarskich mogg ulec uszkodzeniu lub zabrudzeniu, nalezy
zabezpieczy¢ i ostonic.

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT
6.1.Kontrola materiatéw
Farby i srodki gruntujgce uzyte do malowania powinny odpowiada¢ Polskim Normom.
Bezposrednio przed uzyciem nalezy sprawdzi¢:
- czy dostawca dostarczyt deklaracje zgodnosci wyrobéw z odpowiednig normg lub aprobata
techniczna,
- termin przydatnosci do uzycia podany na opakowaniu
- wyglad zewnetrzny farby w kazdym opakowaniu.
Ocene wygladu zewnetrznego nalezy przeprowadzi¢ wizualnie. Farba powinna stanowi¢ jednorodng
w kolorze i konsystencji mieszanine.
Niedopuszczalne jest stosowanie farb, w ktérych widac:
- w przypadku farb ciektych: skoalugowane spoiwo, nie roztarte pigmenty, grudki wypetniaczy ( z
wyjatkiem niektorych farb strukturalnych), kozuch, $lady pleéni, trwaty, nie dajgcy sie wymieszac
osad, nadmierna, utrzymujgce sie spienienie, obce wtrgcenia, zapach gnilny.
- w przypadku farb w postaci suchych mieszanek: zbrylenie, obce wtrgcenie, zapach gnilny, Slady
plesni.

6.2. Wymagania w stosunku do powtok farb dyspersyjnych

Powtoki z farb dyspersyjnych powinny by¢:

- niezmywalne przy stosowaniu srodkdw myjgcych i dezynfekujgcych, odporne na tarcie na sucho i
na szorowanie oraz na remulgacje,

- aksamitno-matowe lub posiadac nieznaczny potysk,

- jednolitej barwy, rownomierne, bez smug, plam, zgodne ze wzorcem producenta i projektem
technicznym,

- bez uszkodzeh, smug, przeswitéw podtoza, plam, Sladéw pedzla,

- bez zniszczen, odstawania od podtoza oraz widocznych tgczen i poprawek.

Dopuszcza sie chropowatos¢ powtoki odpowiadajgcg rodzajowi faktury pokrywanego podioza. Nie
powinny wystepowac ulegajgce rozcieraniu grudki pigmentow i wypetniaczy.

7. OBMIAR ROBOT

Jednostka obmiarowa roboét jest m? powierzchni zamalowanej wraz z przygotowaniem do malowania
podtoza, przygotowaniem farb, ustawieniem i rozebraniem rusztowan lub drabin malarskich oraz
uporzgdkowaniem stanowiska pracy. llos¢ robdt okresla sie na podstawie projektu z uwzglednieniem
zmian zaaprobowanych przez Inzyniera i sprawdzonych w naturze.

8. ODBIOR ROBOT
Roboty podlegajg warunkom odbioru wedtug zasad podanych ponize;j.

8.1. Odbiér podtoza

Zastosowane do przygotowania podtoza materiaty powinny odpowiada¢ wymaganiom zawartym w
normach panstwowych lub swiadectwach dopuszczenia do stosowania w budownictwie. Podtoze,
posiadajgce drobne uszkodzenia powinno by¢ naprawione przez wypetnienie ubytkdw zaprawg
cementowo-wapienna do robét tynkowych lub odpowiednig szpachléwka. Podtoze powinno byc¢
przygotowane zgodnie z wymaganiami w pkt. 5. Jezeli odbiér podtoza odbywa sie po diuzszym
czasie od jego wykonania, nalezy podtoze przed gruntowaniem oczyscic.
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8.2. Odbidr robé6t malarskich

= Sprawdzenie wyglagdu zewnetrznego powlok malarskich polegajgce na stwierdzeniu
réwnomiernego roztozenia farby, jednolitego natezenia barwy i zgodnosci ze wzorcem producenta,
braku przeswitu i dostrzegalnych skupisk lub grudek nieroztartego pigmentu lub wypetniaczy, braku
plam, smug, zaciekéw, pecherzy odstajgcych ptatéw powtoki, widocznych okiem Sladéw pedzla itp.,
w stopniu kwalifikujgcym powierzchnie malowang do powtok o dobrej jako$ci wykonania.

= Sprawdzenie odpornosci powtoki na wycieranie polegajgce na lekkim, kilkakrotnym potarciu jej
powierzchni migkka, wetniana lub bawetniana szmatka kontrastowego koloru.

= Sprawdzenie odpornosci powloki na zarysowanie.

= Sprawdzenie przyczepnosci powtoki do podifoza polegajgce na prébie poderwania ostrym
narzedziem powtoki od podfoza.

= Sprawdzenie odpornosci powiloki na zmywanie woda polegajgce na zwilzaniu badanej
powierzchni powtoki przez kilkakrotne potarcie mokra migkkg szczotka lub szmatka.

Wyniki odbioréw materiatéw i robot powinny by¢ kazdorazowo wpisywane do dziennika budowy.

9. PODSTAWA PLATNOSCI
Wynagrodzenie dla Wykonawcy ma forme wynagrodzenia ryczattowego.

10. PRZEPISY ZWIAZANE

- PN-C-81608:1998 Emalie chlorokauczukowe.

- PN-C-81914:2002 Farby dyspersyjne stosowane wewnatrz.

- PN-C-81911:1997 Farby epoksydowe do gruntowania odporne na czynniki chemiczne.
- PN-C-81932:1997 Emalie epoksydowe chemoodporne.
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ST - 011. WYKONANIE DACHU kod CPV 45261000-4

1. WSTEP
1.1 Przedmiot specyfikacji
Przedmiotem Specyfikacji Technicznej sg wymagania dotyczgace wykonania i odbioru robot
zwigzanych z wykonaniem dachu w budynku Szpitala Powiatowego w Pajecznie.

1.2. Zakres stosowania ST
Specyfikacja techniczna stosowana jest jako dokument przetargowy i kontraktowy przy zlecaniu i
realizacji rob6t wymienionych w punkcie 1.3.

1.3. Zakres roboét objetych ST
Roboty, ktorych dotyczy specyfikacja, obejmujg wszystkie czynnosci umozliwiajgce i majgce na celu
wykonanie dachu oraz daszkéw nad wej$ciami wg ponizszego :

- roboty murarskie wg ST 02.0
- roboty zelbetowe wg ST 04.0
- roboty izolacyjne wg ST 05.0

1.3.1. Dach - pokrycie i konstrukcja

Dach nad gtdéwng czeécig budynku o spadku 27,1° o konstrukcji drewnianej kryty blachg cynkowo-
tytanowg w kolorze RAL 7016, uktadang wg zaleceh producenta blachy. Dach nad tgcznikiem o
spadku 2,9° o konstrukcji drewnianej, kryty papg podktadowg oraz papa wierzchniego krycia, na
ptycie OSB.

Na dachu nalezy zamocowaé stopnie i tawy kominiarskie, drabinki $niegowe, kominki
odpowietrzajgce piony kanalizacji sanitarnej oraz elementy instalacji odgromowej. Projektuje sie
klape dymowg z funkcjg wytazu dachowego i przewietrzania, dostepng z podestu klatki schodowej.
Dach w konstrukcji drewnianej krokwiowej z drewna kl. C24. Drewno zabezpieczy¢ nalezy przed
korozjg biologiczng i ogniem (do NRO) np.: preparatem Fobos M-4 lub o wiasciwosciach nie
gorszych. tgczniki do konstrukcji drewnianych nie gorsze niz np.: ,SPAX” o srednicy 8 mm z tbem
talerzykowym, a dtugosci dobra¢ na budowie.

1.3.2. Izolacja dachu

Izolacja przeciwwilgociowa

Dach nad poddaszem nieuzytkowym:

- folia paroizolacyjna na warstwie nosnej dachu

- membrana wysokoparoprzepuszczalna na wetnie mineralnej

- wiatroizolacja miedzy krokwiami, a kontrtatami

W miejscu styku wiezby dachowej z wiehcem zelbetowym folia PE gr. 0,2 mm

Dach nad tgcznikiem

- folia paroizolacyjna na warstwie nosnej dachu

- papa termozgrzewalna podktadowa i nawierzchniowa na ptycie OSB

W miejscu styku wiezby dachowej z wiehcem zelbetowym folia PE gr. 0,2 mm

Izolacja termiczna

Dach nad poddaszem nieuzytkowym - wetna mineralna 30cm (2x15cm z przesunieciem w celu
uniknigcia szczelin pomiedzy ptytami)

Dach nad fgcznikiem - wetna mineralna 30cm (2x15cm z przesunieciem w celu unikniecia szczelin
pomiedzy ptytami)

1.3.3. Rynny, rury spustowe
Rynny i rury spustowe z tworzywa sztucznego w kolorze szarym, zaopatrzone w siatki

zabezpieczajgce przed zanieczyszczeniami. Rynna 150x101mm; rura spustowa @ 105 mm (dla
budynku gtéwnego), rynna 100x72; rura spustowa & 75 mm (dla tgcznika)
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1.3.4. Plotki przeciwsniegowe

Komplet ochrony przeciwsniegowej wykonany ze stali ocynkowanej w kolorze RAL 7016,
przeznaczony do stosowania na dachach z pokryciem z blachy na rgbek stojgcy. Grubos$¢ warstwy
lakierniczej = 60 ym dodatkowo pokryty powlokg ochronng z ocynku ogniowego min. 55 pm.
Dtugos¢ elementu 150cm, ilo§¢ uchwytow — 4, wysoko$¢ ptotka 15cm, odlegto$é miedzy szczeblami
7cm, wymiar kgtownika 2x2,0,2cm, wymiar poprzeczki 2x0,1cm, grubo$¢ ptaskownika uchwytu
0,4cm, szerokos$¢ ptaskownika uchwytu 3cm.

1.3.5. Kominy

Przewody wentylacyjne i dymowe wykonane z systemowych ksztattek kominowych systemu
Schiedel, obudowa z cegly pemnej. Ponad ostatnim stropem ocieplone styropianem 5 cm i
otynkowane. Tynk w kolorze szarym RAL 7004.

Czes¢ przewoddw wentylacyjnych zakonczona Hybrydowymi wentylatorami dachowymi zgodnie z
projektem branzy sanitarne;.

1.3.6. Klapa dymowa

W klatce schodowej projektuje sie klape dymowg z funkcjg wytazu dachowego

i przewietrzania o wymiarach 130x130cm. Jako dostep do wytazu projektuje sie drabinke statg
zabezpieczong obejmami w przestrzeni poddasza oraz drabinke dostawiang z poziomu | pietra. Z
drabinki statej przewidziane wejscie na poddasze nieuzytkowe drzwiami technicznymi.

Jako dostep do wytazu projektuje sie drabinke statg w przestrzeni poddasza oraz dostawiang z
poziomu podestu | pietra.

1.3.7. Daszki nad wejsciami
Nad wejsciem gtdwnym, pomieszczeniem do odbioru zwtok, projektuje sie zadaszenie zelbetowe z
attyka, z odprowadzeniem wod deszczowych przez rury spustowe zewnetrzne na teren wiasny.

Nad wejsciem do pomieszczenia wentylatorni projektuje sie daszek systemowy na profilach ze stali
nierdzewnej, pokrycie ze szkta bezpiecznego przejrzystego.

1.3.8. Obrébki blacharskie
Blacha stalowa ocynkowana, gr. 0.50 mm, powlekana, w kolorze szarym RAL 7016. Wszystkie
obrébki wykonac¢ zgodnie ze sztukg budowlana.

1.4. Okreslenia podstawowe
Okreslenia podane w niniejszej ST sg zgodne z obowigzujgcymi odpowiednimi normami.

1.5. Ogdlne wymagania dotyczace robot

Wykonawca robdét jest odpowiedzialny za jakos¢ ich wykonania oraz za zgodno$¢ z dokumentacjg
projektowa, ST i poleceniami Inzyniera.
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2. MATERIALY

2.1. Folia paroizolacyjna polietylenowa

Folia paroizolacyjna petni funkcje zabezpieczenia izolacji termicznej i warstw przegréd budowlanych
przed przenikaniem pary wodnej. Szczelnos¢ uktadu zapewnia sie poprzez klejenie zaktadow
sgsiednich arkuszy folii taSmg uszczelniajgcg i obustronnie klejgca

Wymagania techniczne dla folii paraizolacyjnych

Produkt Norma Do dachéw Do scian
stromych zewnetrznych

Grubo$¢ (mm) 0,035-0,045 0,16

Masa powierzchniowa 55 g/m2

Budowa materiatu 2-warstwy LDPE
polypropylen

Wytrzymato$¢ na 15 MPa

rozcigganie wzdtuzna

Poprzeczna

Wytrzymato$¢ na DIN EN 12 310-1 >35N >60

rozrywanie na

gwozdziu

poprzeczna

Wytrzymatos$¢ na DIN EN 12 310-1 >40 >65

rozrywanie na

gwozdziu

wzdtuzna

Wytrzymatos$c na DIN EN 12 311-1 >50 N ./5cm

rozrywanie

poprzeczna

Wytrzymatos$c¢ na DIN EN 12 311-1 >60N/5cm

rozrywanie wzdtuzna

Klasyfikacja ogniowa DIN 4102-1 B2 B2

Warto$¢ Sd >2m >100m

Stup wody 2000 mm DIN EN 19 28 Szczelny, Klasa A Szczelny,

Klasa A

2.2. Papa asfaltowa podktadowa

Do mocowania mechanicznego przeznaczona jest do wykonywania izolacji wodochronnych, a w
szczegolnosci jako warstwa podktadowa w wielowarstwowych pokryciach dachowych stosowana
przy wykonywaniu nowych jak i renowacji starych pokryé. Wyréb moze by¢ stosowany na podtozu
betonowym, poditozu z blachy trapezowej, drewna i materiatdw drewnopodobnych. Membrane
mozna ukfada¢ na materiatach termoizolacyjnych dopuszczonych do stosowania pod bezposrednie
krycie papa. Do produkcji papy stosowany jest asfalt modyfikowany elastomerami SBS, osnowe
stanowi wiéknina kompozytowa o gramaturze min. 140 g/m2. Grubo$¢ 2,6 mm.

Wyréb nalezy mocowaé mechanicznie do poditoza wzdtuz zaktadu, zaktad nalezy zgrzaé.
Uniwersalne zastosowanie do tworzenia technologii dwuwarstwowych, ze wzgledu na uniwersalng
wktadke — praktycznie pod kazdy rodzaj papy nawierzchniowe;.

Opis wyrobu:

Papa na osnowie z widkniny poliestrowej z obustronng powlokg z masy asfaltowej: z asfaltu
modyfikowanego SBS z wypetniaczem mineralnym. Strona wierzchnia pokryta folig z tworzywa
sztucznego, strona spodnia zabezpieczona drobnoziarnista posypkg mineralna.
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OMAYZ EEXi

Wiasciwosci wyrobu:

L Wiasciwosé Metoda badania/ J.M. Wartosc¢ lub ustalenie

p klasyfikacja

1 Wady widoczne PN-EN 1850-1:2002 | - Wyréb pozbawiony
wad widocznych

2 Dlugos¢ (*) PN-EN1848-1: 2002 m >10,0

3 Szerokos¢ (*) PN-EN 1848-1: 2002 m >0,99
(1,00 £ 0,01)

4 Prostoliniowos$¢ PN-EN 1848-1: 2002 | = - odchytka: <20 mm/10
m lub
proporcjonalnie dla
innych dtugosci

5 Grubo$¢, mm PN-EN 1849-1: 2002 mm 26+0,2

6 Wodoszczelno$¢ PN-EN 1928:2002 | = - Wodoszczelna przy

Metoda A cisnieniu 10 kPa

7 Reakcja na ogien PN-EN ISO 11925-2:2004 | - klasa E

PN-EN 13501-1:2004
8 Wiasciwosci PN-EN 12311-1: 2001 N/50
mechaniczne przy mm
rozcigganiu:
maksymalna sita
rozciggajgca
-kierunek wzdtuz, 750 £ 100
-kierunek w poprzek 650 £ 100
9 Wiasciwosci PN-EN 12311-1: 2001 %
mechaniczne przy
rozcigganiu:
wydiuzenie
-kierunek wzdtuz, 45+ 10
-kierunek w poprzek 50 £ 10
1 Wytrzymato$c na PN-EN 12310-1: 2001 N
0 rozdzieranie
(gwozdziem)
-kierunek wzdtuz, 350 + 50
-kierunek w poprzek 350 £ 50

1 Gietkos¢ w niskiej PN-EN 1109: 2001 °C <-25 /330 mm

1 temperaturze

1 Odpornos¢ na PN-EN 1110: 2001 °C > 100

2 splywanie w

podwyzszonej

temperaturze
1 Przenikanie pary PN-EN 1931:2002 | = - p=20 000
3 wodnej PN-EN 13707: 2006
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2.3. Zgrzewalna Papa Wierzchniego Krycia SBS
Parametry :
Papa profilowana
Odpowiadajgca normie : PN-EN 13707:2006
Gramatura : osnowa 200 g/m2
Typ osnowy : wtdknina poliestrowa
Catkowita grubos$c¢ papy : 5,2 mm
Srednia grubo$é asfaltowej powtoki wodoodporne;j :
- nad osnowg : 2,3 mm
- nad i pod osnowg : 4,1 mm
Srednia sita zrywajgca (niszczaca) :
- wzdtuz : 1100 [N]
- w poprzek : 800 [N]
Srednie wydtuzenie (elastycznosé)
- wzdtuz : 50 %
- w poprzek : 60 %
Gietkos¢ na @ 30 : - 25 mm
Sptywnosé : + 100

Papy zgrzewalne produkowane sg z asfaltu oksydowanego oraz modyfikowanego elastomerem typu
SBS. Modyfikacja asfaltu powoduje, ze okres starzenia sie pap jest wydtuzony i wynosi kilkadziesiat
lat, ponadto pokrycia i izolacje wykonane z pap modyfikowanych nie podlegajg konserwacji przez
caly okres uzytkowania. Papy modyfikowane elastomerem typu SBS sg elastyczne nawet w niskich
temperaturach (badanie gietkosci wykonywane jest w temperaturze - 25°C), dlatego mozna je
ukfada¢ praktycznie przez caty rok. Osnowe pap zgrzewalnych i samoprzylepnych stanowig: welon z
widkien szklanych, tkanina szklana lub wt6knina poliestrowa.

Sg to materiaty wysokiej jakosci odporne na korozje biologiczng i posiadajgce bardzo dobre
parametry fizyko-mechaniczne. Wszystkie produkty muszg posiada¢ dokumenty dopuszczajgce do
stosowania w budownictwie.

Papy zgrzewalne asfaltowe i polimerowo-asfaltowe sg materiatem przeznaczonym do wykonywania
hydroizolacji. Zakres stosowania pap zgrzewalnych i samoprzylepnych jest zgodny z ogdlnymi
zasadami wykonywania zabezpieczen wodochronnych. Réznice dotyczgce zasad wykonywania
izolacji przy uzyciu pap asfaltowych tradycyjnych, zgrzewalnych i samoprzylepnych wynikajg gtéwnie
ze specyficznych wtasciwosci pap nowej generacji, a mianowicie:

* duzej grubosci i zwigzanej z tym wysokiej gramatury papy (asfalt potrzebny do przyklejenia
zawarty jest w strukturze papy zgrzewalnej),

» wysokiej trwatosci, co wigze sie z konieczno$cig zapewnienia réwnie wysokiej trwatosci

pozostatym elementom.

2.4. Blacha cynkowo - tytanowa

Blachy i tasmy cynkowo-tytanowe produkowane sg wedtug normy PN-EN 988, obowigzujacej
wszystkich europejskich producentéw tego materiatu, okreslajgcej precyzyjnie sktad stopu, wymiary
produktu wraz z tolerancjg oraz parametry mechaniczne. Stop przeznaczony do produkcji bazuje na
cynku o najwyzszym stopniu czystosci 99,995% (norma PN-EN 1179: 2004). Pokrycia z blachy
nalezy wykonywa¢ zgodnie z wymaganiami podanymi w polskich normach wyrobdéw i wymaganiami
producenta oraz normg PN-EN 501:1999 i PN-EN 988. Wszystkie materiaty do pokryé dachowych
powinny by¢ przechowywane i magazynowane zgodnie z instrukcjg producenta oraz wedtug
odpowiednich norm wyrobu. Przyjecie materiatéw i wyrobéw na budowe powinno byé potwierdzane
wpisem do dziennika budowy.

2.5. Emalia chlorowokauczukowa

Kolor RAL 7016

Wydajnosé: do 12m2/L

Wyglad powtoki: potysk

Zalecana grubos¢ dla pierwszej warstwy, na sucho 35 mikronéw
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2.6. Akcesoria do pokry¢ z pap
Listwa dociskowa - listwa dociskowa systemowa wg producenta pap
Zastosowanie: listwy dociskowe przy wywinieciach pap

Klin naroznikowy - klin naroznikowy 50x50 mm - pod pape, systemowy
Zastosowanie: przy zatamaniach pap

Kotki mocujace - kotki mocujgce do pap w wybranym systemie
Zastosowanie: mocowanie mechaniczne papy

Walek dylatacyjny - watek dylatacyjny w wybranym systemie
Zastosowanie: watki dylatacyjne do pokry¢ z pap

2.7. Drewno

Do konstrukcji drewnianych stosuje sie drewno iglaste zabezpieczone przed szkodnikami
biologicznymi i ogniem.

Preparaty do nasycania drewna nalezy stosowaé zgodnie z instrukcjg 1TB — Instrukcja techniczna w
sprawie powierzchniowego zabezpieczenia drewna budowlanego przed szkodnikami biologicznymi i
ogniem.

Dla elementéw konstrukcyjnych stosuje sie drewno klasy min. K27 (lub C24), a dla pozostatych
stosuje sie drewno klasy min. K33(lubC30) wedtug nastepujgcych norm paristwowych: PN-82/D-
94021 Tarcica iglasta sortowana metodami wytrzymato$ciowymi PN-B-03 150:2000/Az 1:2001.
Konstrukcje drewniane. Obliczenia statyczne i projektowanie.

Wytrzymato$ci charakterystyczne drewna iglastego w MPa podaje ponizsza tabela.

Oznaczenie Klasy drewna

K27 K33
Zginanie 27 33
Rozcigganie wzdtuz witdkien 0,75 0,75
Sciskanie wzdtuz widkien 20 24
Sciskanie w poprzek widkien 7 7
Scinanie wzdtuz widkien 3 3
Scinanie w poprzek widkien 1,5 1,5

Dopuszczalne wady tarcicy

Wady K27 K33

Seki w strefie marginalnej 1/4 do 1/2 do 1/4

Seki na catym przekroju 1/4 do 1/3 do 1/4

Skret widkien do 10% do 7%

Pekniecia, pecherze, zakorki

i zbitki:

a) gtebokie 1/2 1/3

b) czotowe 1/1 11

Zgnilizna niedopuszczalne niedopuszczalna

Chodniki owadzie niedopuszczalne niedopuszczalne

Szerokos¢ stojow 6 mm 4 mm

Oblina dopuszczalna na dtugosci dopuszczalna na dilugosci
dwu dwu
dtugosci lub szerokosci dtugosci lub szerokosci
krawedzi zajmujgca do V4 krawedzi zajmujgca do V4
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Wilgotno$¢ drewna stosowanego na elementy konstrukcyjne powinna wynosic nie
wiecej niz:

dla konstrukcji na wolnym powietrzu - 23%

dla konstrukcji chronionych przed zawilgoceniem — 20%.

Tolerancje wymiarowe tarcicy

a) odchyiki wymiarowe desek powinny by¢ nie wigksze:

- w dtugosci: do + 50 mm lub do -20 mm dla 20% ilosci

- w szerokosci: do +3 mm lub do -1 mm

- w grubosci: do +1 mm lub do -1 mm

b) odchytki wymiarowe bali jak dla desek

¢) odchytki wymiarowe tat nie powinny by¢ wigksze:

« dla fat o grubos$ci do 50 mm:

- w grubosci: +1 mm i -1 mm dla 20% ilosci

w szerokosci: +2 mm i -1 mm dla 20% ilosci

+ dla tat o grubosci powyzej 50 mm:

- w szerokosci: +2 mm i -1 mm dla 20% ilosci

- w grubosci: +2 mm i -1 mm dla 20% ilosSci

d) odchytki wymiarowe krawedziakéw na grubosci i szerokosci nie powinny by¢
wigksze niz +3 mmi -2 mm.

e) odchytki wymiarowe belek na grubosci i szerokosci nie powinny by¢ wigksze niz
+3 mmi-2 mm.

taczniki

Gwozdzie
Nalezy stosowac¢: gwozdzie okragte wg BN-70/5028-12

Sruby

Nalezy stosowac:

Sruby z tbem sze$ciokgtnym wg PN-EN - ISO 4014:2002
Sruby z tbem kwadratowym wg PN-88/M-82 121

Nakretki:

Nalezy stosowac:

Nakretki sze$ciokgtne wg PN-EN-ISO 4034:2002
Nakretki kwadratowe wg PN-88/M-82151.

Podkfadki pod Sruby
Nalezy stosowac:
Podkfadki kwadratowe wg PN-59/M-82010

Wkrety do drewna

Nalezy stosowac:

Wkrety do drewna z tbem szes$ciokatnym wg PN-85/M-82501
Wkrety do drewna z tbem stozkowym wg PN-85/M-82503
Wkrety do drewna z tbem kulistym wg PN-85/M-82505

Srodki ochrony drewna

Do ochrony drewna przed grzybami, owadami oraz zabezpieczajgce przed dziataniem
ognia powinny by¢ stosowane wytgcznie srodki dopuszczone do stosowania decyzjg
nr 2/ITB-ITD/87 z 05.08.1989 r.

a) Srodki do ochrony przed grzybami i owadami

b) Srodki do zabezpieczenia przed sinizng i ple$nieniem

c) Srodki zabezpieczajgce przed dziataniem ognia.
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3. SPRZET

Do rozbiérki i wywozu gruzu nalezy uzy¢ sprzetu wymienionego w specyfikacji w pkt. ST-02.0
»Roboty rozbiérkowe”. Do pozostatych prac nalezy zastosowac sprzet wedtug zalecen producenta,
oraz wskazanh Inspektora.

4. TRANSPORT

Srodki transportu wykorzystywane przez Wykonawce powinny byé sprawne technicznie i spetniaé
wymagania techniczne w zakresie BHP oraz przepisow drogowych. Wszystkie materiaty nalezy
przewozi¢ $cisle wedtug wskazan producenta danego wyrobu, w taki sposdb aby ich nie uszkodzi¢.
Wszystkie materialy nalezy sktadowa¢ w warunkach nie narazajgcych ich na uszkodzenie lub
zmiane wtasciwosci z zachowaniem zalecen producenta oraz Kierownika Budowy.

5. WYKONANIE ROBOT

5.1. Roboty zelbetowe
Nalezy przeprowadzi¢ zgodnie ze specyfikacjg pkt. ST-04.0 ,Roboty zelbetowe”.

5.2. Roboty izolacyjne
Nalezy przeprowadzi¢ zgodnie ze specyfikacjg pkt. ST-05.0 ,Roboty izolacyjne”.

5.3. Uktadanie papy podktadowej

Sposéb uktadania:

- z zastosowaniem tgcznikow mechanicznych

Warunki uktadania:

- pape nalezy uktada¢ w temperaturze nie nizszej niz 0 °C,

- nie nalezy uktada¢ papy w przypadku mokrej powierzchni dachu, jej oblodzenia, podczas opadéw
atmosferycznych oraz przy silnym wietrze

Warunki stosowania:

Wykonanie izolacji wodochronnych z zastosowaniem papy powinno odbywac¢ sie wedtug projektu
technicznego opracowanego zgodnie z obowigzujgcymi przepisami budowlanymi, z uwzglednieniem
szczego6towych wytycznych zawartych w instrukcjach producenta.

5.4. Uktadanie pap termozgrzewalnych — warstwa wierzchnia

Przed przystgpieniem do wykonywania warstw izolacji wodochronnej nalezy zapoznac si¢ ze stanem
poditoza, dokona¢ pomiaréw powierzchni przeznaczonej do izolowania, sprawdzi¢ poziomy
osadzenia wpustéw, przepustéw, wielkos¢ spadkéw izolowanych powierzchni oraz ilos¢ przerw
dylatacyjnych i na tej podstawie precyzyjnie rozplanowac¢ roztozenie poszczegdinych paséw papy.
Doktadne zaplanowanie prac pozwoli na optymalne wykorzystanie materiatéw.

Sprawdzi¢ czy wstega papy jest bez dziur, zataman, naderwan, ma proste krawedzie i rbwnomiernie
roztozong mase asfaltowg. Wierzchnia strona papy powinna mie¢ réwnomiernie roztozong posypke
mineralng w kolorze zielonym; w , wzdtuz jednego brzegu wstegi powinien by¢ pas masy asfaltowej
szer. min 8 cm nie pokryty posypka, zabezpieczony folig z tworzywa sztucznego. Spodnia strona
papy powinna byé

pokryta folig z tworzywa sztucznego.

Prace z uzyciem pap asfaltowych zgrzewalnych mozna prowadzi¢ w temperaturze nie nizszej niz:

- 0°C w przypadku pap modyfikowanych SBS. Temperatury stosowania pap zgrzewalnych mozna
obnizy¢ pod warunkiem, Ze rolki bedg magazynowane w pomieszczeniach ogrzewanych (ok. +20°C)
i wynoszone bezposrednio przed zgrzaniem. Nie nalezy prowadzi¢ prac izolacyjnych w przypadku
mokrej powierzchni przeznaczonej do izolowania, jej oblodzenia, podczas opadow atmosferycznych
oraz przy silnym wietrze.

Roboty dekarskie rozpoczyna sie od osadzenia wpustow, przepustow, a takze od wstepnego
wykonania obrébek detali z zastosowaniem papy podktadowej mocowanej mechanicznie.

Pasy papy nalezy uktadaé réwnolegle do diuzszej krawedzi izolowanej powierzchni, z zachowaniem
zaktadoéw zgodnych z kierunkiem spadkow. Przed utozeniem papy nalezy jg rozwingé w miejscu, w
ktérym bedzie zgrzewana, a nastepnie po przymiarce (z uwzglednieniem zaktadu) i ewentualnym
koniecznym przycieciu zwingé¢ jg z dwéch koncow do srodka. Miejsca zaktadédw na utozonym
wczedniej pasie papy (z ktorym taczona bedzie rozwijana rolka) nalezy podgrza¢ palnikiem i
przeciggnac¢ szpachelkg w celu wtopienia posypki na catej szerokosci zaktadu (12-15 cm).
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Zasadnicza operacja zgrzewania polega na rozgrzaniu palnikiem podtoza oraz spodniej warstwy
papy az do momentu zauwazalnego wyptywu asfaltu z jednoczesnym powolnym i réGwnomiernym
rozwijaniem rolki.

Pracownik wykonuje te czynnos$¢, cofajgc sie przed rozwijang rolkg. Miarg jakosci zgrzewu jest
wyptyw masy asfaltowej o szerokosci 0,5-1,0 cm na catej dlugosci zgrzewu. W przypadku gdy
wyptyw nie pojawi sie samoistnie wzdtuz brzegu rolki, nalezy docisng¢ zakfad, uzywajgc watka
dociskowego z silikonowg rolkg. Site docisku rolki do papy nalezy tak dobrac, aby pojawit sie¢ wyptyw
masy o zgdanej szerokosci.

Silny wiatr lub zmienna predko$¢ przesuwania rolki moze powodowac¢ zbyt duzy lub niejednakowej
szerokosci wyptyw masy. Brak wyptywu masy asfaltowej Swiadczy o niefachowym zgrzaniu papy.
Arkusze papy nalezy tgczyé ze sobg na zaktady:

* podtuzny 8 cm,

* poprzeczny 12-15 cm.

Zaktady powinny by¢é wykonywane zgodnie z kierunkiem sptywu wody. Zaktady nalezy wykonywac
ze szczegoblng starannoscig. Po utozeniu kilku rolek i ich wystudzeniu nalezy sprawdzié¢
prawidtowos¢ wykonania zgrzewow. Miejsca Zle zgrzane nalezy podgrzac (po uprzednim odchyleniu
papy) i ponownie skleié.

W poszczegoélnych warstwach izolacji (podkladowej — mocowanej mechanicznie i nawierzchniowej —
termozgrzewalnej ) arkusze papy powinny by¢ przesuniete wzgledem siebie tak aby zaktady
(zaréwno podtuzne, jak i poprzeczne) nie pokrywaty

sie. Aby uniknaé zgrubieh papy na zakfadach, zaleca sie przyciecie naroznikéw uktadanych paséw
papy lezgcych na spodzie zaktadu pod katem 45°.

5.5 Wiezba dachowa

Przekroje i rozmieszczenie elementéw powinno by¢ zgodne z dokumentacjg techniczng.
Przy wykonywaniu jednakowych elementéw nalezy stosowaé wzorniki z ostruganych desek lub ze
sklejki. Doktadnos¢ wykonania wzornika powinna wynosi¢ do 1 mm.

Dtugosé elementéw wykonanych wedtug wzornika nie powinny réznic¢ sie od
projektowanych wiecej jak 0,5 mm.

Dopuszcza sie nastepujgce odchytki:

- w rozstawie belek lub krokwi:

do 2 cm w osiach rozstawu belek

do 1 cm w osiach rozstawu krokwi

- w dtugosci elementu do 20 mm

- w odlegtosci miedzy weztami do 5 mm

- w wysokosci do 10 mm.

Elementy wieZzby dachowej stykajgce sie z murem lub betonem powinny by¢

w miejscach styku odizolowane jedng warstwg papy.

5.6. Pokrycie z blachy tytanowo-cynkowej

5.6.1. Wymagania ogolne dla podktadow

Kazdy podktad pod pokrycie powinien spetnia¢ nastepujgce wymagania ogdlne:

- pochylenie ptaszczyzny potaci dachowych z desek, tat lub ptatwi powinno by¢ dostosowane do
rodzaju - pokrycia, zgodnie z wymaganiami PN-B-02361:1999,

- réwnos¢ powierzchni deskowania powinna byC¢ taka, aby przeswit pomiedzy powierzchnig
deskowania a fatg kontrolng o dtugosci 3 m byt nie wiekszy niz 5 mm w kierunku prostopadtym do
spadku i nie wigkszy niz 10 mm w kierunku rownolegtym do spadku (pochylenia potaci dachowe;j),

- rébwno$¢ ptaszczyzny potaci z tat lub ptatwi powinna byé analogiczna, jak podano powyzej na co
najmniej 3 krokwiach (przy podkiadzie z tat) lub 3 ptatwiach (przy podkfadzie z ptatwi),

- podktad powinien by¢ zdylatowany w miejscach istniejgcych dylatacji konstrukcyjnych oraz
powinien mie¢ odpowiednie uformowanie w styku z elementami wystajgcymi ponad powierzchnie
pokrycia. Szeroko$é¢ szczelin dylatacyjnych powinna wynosi¢ od 20 do 40 mm a szczelin
obwodowych okoto 20 mm.

- Szczeliny dylatacyjne termiczne i obwodowe powinny by¢ wypetnione materiatem elastycznym lub
kitem asfaltowym,

- w podkfadzie powinny by¢ osadzone uchwyty do zawieszenia rynny dachowej oraz powinny byc¢
usztywnione krawedzie zewnetrzne.
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5.6.2. Podklady z desek i membrany pod pokrycie z blachy

Kazdy podktad z desek i membrany pod pokrycie z blachy powinien spetnia¢ nastepujgce
wymagania:

- w przypadku pokry¢ z blachy podktad z desek i jednej warstwy membrany powinien by¢ zgodny z
wymaganiami podanymi w pkt. 5.6.1.,

- deski powinny by¢ zabezpieczane przed zagrzybieniem (impregnowane) i utozone strong
dordzeniowg ku gorze. Kazda deska powinna by¢ przybita do krokwi dwoma gwozdziami.
Wilgotno$¢ desek nie powinna by¢ wieksza do 21%, a maksymalna szerokos$¢ 15 cm. Czofa desek
powinny styka¢ sie na krokwiach. Deski nalezy uktadac ,na piéro” i ,wpust” lub na przylge. Szczeliny
miedzy deskami nie powinny by¢ wieksze niz 2 mm. Nie dopuszcza sie w deskach otworéw po
sekach o srednicy wiekszej jak 20 mm. Deski okapowe powinny wystawac poza czoto krokwi od 3
do 5 cm.

- membrana z materialu wysokoparoprzepuszczalnego (tzw. membrana separacyjna o
przestrzennej strukturze, utozona pod blacheumozliwia wentylacje spodniej strony blachy )

5.6.3. Pokrycia z blachy

Pokrycia z blachy nalezy wykonywac¢ zgodnie z wymaganiami podanymi w polskich normach
wyrobow i wymaganiami producenta oraz normg PN-B-02361:1999.

Najlepszym podtozem pod blache cynkowo-tytanowag sg deski grubosci 20-40 mm i szerokosci 80-
140 mm tworzace petne deskowanie. Blach cynkowo-tytanowych nie wolno uktadaé¢ bezposrednio
na papie asfaltowej, sklejce lub deskach impregnowanych s$rodkami do ochrony drewna
zawierajgcymi w swoim skiadzie sél, gdyz materialy te pod wptywem wysokiej temperatury
wydzielajg kwasdne zwigzki chemiczne dziatajgce niszczgco na blache. Jako materiat tworzacy
przestrzeh przewietrzania pod blachg oraz chronigcy przed wptywem wymienionych srodkow nalezy
stosowac specjalistyczne warstwy rozdzielajgce tzw. maty strukturalne.

5.6.3.1. Wymagania ogole dotyczace pokry¢ z blach ptaskich

W przypadku pokry¢ z blach ptaskich nalezy stosowac sie do nastepujgcych zaleceh: — podkiad pod
pokrycie powinien spetnia¢ wymagania podane w punktach: 5.6.2,

— roboty blacharskie z blachy tytanowo-cynkowej moga by¢ wykonywane o kazdej porze roku, lecz w
temperaturze nie nizszej od —15°C, a w przypadku blach tytanowo-cynkowych w temperaturze nie
nizszej niz 5°C. Robdét nie wolno wykonywaé na oblodzonych podtozach,

— blachy nie nalezy uktada¢ bezposrednio na podtozach z betonu, tynku cementowego lub
cementowo-wapiennego, z gtadzi cementowej oraz na podtozu zawierajgcym zwigzki siarki. Podtoza
te nalezy najpierw zagruntowa¢ roztworem asfaltowym i potozy¢ na nich pape asfaltowg

Wymaganie to dotyczy szczegdlnie miejsc wykonywania obrébek blacharskich, — wszystkie wygiecia
blach powinny by¢ wykonane w taki sposdb, aby nie nastgpito pekniecie blachy lub odprysnigcie
powtoki zabezpieczajgcej blache.

Arkusze z blachy tytanowo-cynkowej zaleca sie cigé w poprzek na 2 lub 3 réwne czesci.

Arkusze blach powinny by¢ mocowane do deskowania zabkami w odstepach nie wiekszych niz
30cm.

Gwozdzie powinny by¢ ocynkowane, a zabki powinny by¢ wykonane z blachy grubszej niz blacha
pokrycia.

W miejscach zatamania dachu , tj. styku z dachem pokrytym papg nalezy szczelnie wykona¢ to
potgczenie z wykonaniem okapu wyprowadzonym ok. 15cm po za obrys czesci krytej papa. Na
podtozu z desek nalezy zastosowaé paroprzepuszczalng membrane tzw. separacyjg (pzrestrzenng )
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5.7. Zabezpieczenie blachy tytanowo-cynkowej poprzez wykonanie powtoki
chlorowokauczukowej.

Przygotowanie wyrobu
Emalie starannie wymiesza¢. W razie potrzeby rozcienczy¢ do lepkosci roboczej rozcienczalnikiem

do wyrobéw chlorokauczukowych i poliwinylowych w ilosci do 3%, lub w profesjonalnie
przygotowanych instalacjach przez natrysk pneumatyczny (max. rozciehczanie do 25%).

Malowanie

Naktada¢ pedzlem, watkiem lub w profesjonalnie do tego przystosowanych pomieszczeniach przez
natrysk pneumatyczny. Zaleca sie naktadac 2-3 warstwy w zaleznos$¢ od agresywnosci korozyjnej
Srodowiska.

Nastepng warstwe naktada¢ w czasie od 0,5 h do 2 h lub po min. 5 dniach od wymalowania warstwy
poprzedniej. Malowa¢ w temperaturze otoczenia +10°C do +25°C i wilgotnos¢ powietrza ponizej
80%

Petne utwardzenie powtoki nastepuje po 10 dniach.

5.8 Obrobki blacharskie

a) obrobki blacharskie powinny by¢ dostosowane do rodzaju pokrycia i wielkosci pochylenia potaci,
b) roboty blacharskie z blachy stalowej ocynkowanej mozna wykonywa¢ o kazdej porze roku, lecz w
temperaturze nie nizszej od -15°C. Robd6t nie mozna wykonywaé na oblodzonych podfozach.

c¢) przy wykonywaniu obrébek blacharskich nalezy pamieta¢ o koniecznoéci zachowania dylataciji.
Dylatacje konstrukcyjne powinny by¢ zabezpieczone w sposéb uniemozliwiajgcy

przeniesienie ruchéw poziomych i pionowych dachu w taki sposéb, aby nastepowat szybki odptyw
wody z obszaru dylatacji.

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT

Kontrola jakosci wykonania robdt polega na sprawdzeniu zgodnosci wykonanych robét z
dokumentacjg projektowg, specyfikacjg techniczng i poleceniami Inspektora. Jako roboty zanikajgce
muszg by¢ potwierdzone wpisem do dziennika budowy.

7. OBMIAR ROBOT

Jednostkg obmiarowg robét jest jednostka podana w przedmiarze poszczegdlnych robét. llosé robot
okre$la sie na podstawie projektu z uwzglednieniem zmian zaaprobowanych przez Inspektora
Nadzoru i sprawdzonych w naturze.

8. ODBIOR ROBOT

Ogolne wymagania dotyczgce odbioru rob6t podano w niniejszej specyfikacji technicznej w czesci
ST-01.0 ,Wymagania ogdlne”.

Roboty rozbiérkowe, podioze, izolacje, pokrycia z papy powinny by¢ odebrane przez Inspektora.
Przystgpienie do kolejnych etapéw robét moze nastgpi¢ po stwierdzeniu prawidtowosci wykonania
poszczegolnych etapow prac i dokonaniu odpowiedniego wpisu do dziennika budowy.

9. PODSTAWY PLATNOSCI
Wynagrodzenie dla Wykonawcy ma forme wynagrodzenia ryczattowego.
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10. PRZEPISY ZWIAZANE

- Ustawa z dnia 16 kwietnia 2004r - O wyrobach budowlanych

- Ustawa z dnia 24 sierpnia 1991r - O ochronie przeciwpozarowej

- Ustawa z dnia 27 kwietnia 2001r- Prawo Ochrony Srodowiska

- Rozporzadzenie Ministra Infrastruktury z dnia 26 czerwca 2003r w sprawie warunkow i

trybu postepowania dotyczgcego rozbiorek oraz zmiany sposobu uzytkowania obiektu budowlanego
- Rozporzadzenie Ministra Pracy i Polityki Spotecznej z dnia 26 wrzesnia 1997r - w sprawie ogdlnych
przepisOw bezpieczenstwa i higieny pracy

- Rozporzgdzenie Ministra Infrastruktury z dnia 6 lutego 2003r - w sprawie bezpieczerstwa i higieny
pracy podczas wykonywania robo6t budowlanych

- PN-EN 13162:2001 Wyroby do izolacji cieplnej w budownictwie

- PN-B-23116:1997 Piyty z wetny mineralne;j

- PN-EN 13707:2006 Elastyczne wyroby wodochronne-Wyroby asfaltowe na osnowie do izolaciji
wodochronnej dachéw. Definicje i wtasciwosci.

- PN-EN 13707: 2006A1:2007 Elastyczne wyroby wodochronne-Wyroby asfaltowe na osnowie do
pokry¢ dachowych — Definicje i wtasciwosci.

- PN-EN 12316-2:2002 Elastyczne wyroby wodochronne- Okreslanie wytrzymatosci ztgczy na
oddzieranie.-Czes¢ 2. Wyroby z tworzyw sztucznych i kauczuku do izolacji wodochronnej dachow

- PN-EN 12311-2:2002 Elastyczne wyroby wodochronne-Okreslanie wlasciwosci mechanicznych
przy rozcigganiu —Czes¢ 2. Wyroby z tworzyw sztucznych i kauczuku do izolacji wodochronnej
dachow.
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ST — 012. ROBOTY ELEWACYJNE kod CPV 45443000-4

1. WSTEP

1.1. Przedmiot specyfikacji

Przedmiotem niniejszej specyfikacji technicznej (ST) sg wymagania dotyczgce wykonania i odbioru
robot elewacyjnych zwigzanych z rozbudowg budynku Szpitala Powiatowego w Pajecznie.

1.2. Zakres stosowania specyfikacji
Specyfikacja techniczna (ST) jest stosowana jako dokument przetargowy i umowny przy zlecaniu
realizacji robét wymienionych w punkcie 1.3.

1.3. Zakres robét objetych specyfikacja

Roboty, ktérych dotyczy specyfikacja obejmujg wszystkie czynnosci majace na celu wykonanie i odbior
bezspoinowego systemu dociepleh budynkéw opartych na wetnie mineralnej. Prace prowadzi¢ w
nastepujgcej kolejnosci:

Y przygotowanie podioza (tzn. staranne oczyszczenie podioza, uzupetnienie ubytkéw w poditozu
zaprawg, gruntowanie chtonnych, zapylonych powierzchni podktadem gruntujgcym)

» montaz dolnego zakonczenia warstwy ocieplajgcej

y przyklejenie i kotkowanie ptyt ze styropianu lub wetny mineralnej

» wykonanie warstwy zbrojacej

y zagruntowanie podktadem tynkarskim

» wykonanie powtoki malarskiej (opcja dla tynkéw mineralnych)

1.4. Okreslenia podstawowe
Okreslenia podane w niniejszej SST sg tozsame z obowigzujgcymi i odpowiadajgcymi zakresowi robot
normami.

1.5. Ogodlne wymagania dotyczace robot
Wykonawca robét jest odpowiedzialny za jakosd wykonania robdt, ich zgodnosd z dokumentacjg
projektowg, SST i poleceniami Inspektora nadzoru.

2. MATERIALY
2.1 Ocieplenie ze styropianu
» Klej uniwersalny do wykonania warstwy zbrojonej siatkg z wtdkna szklanego MITECH KO
» Klej uniwersalny do wykonania warstwy zbrojonej siatkg z widkna szklanego MITECH KO Biaty
)y Siatka z wtdkna szklanego (o gramaturze 145 g/m2 i/lub 165 g/m2) ) Preparat gruntujgcy do
przygotowania podtoza pod okreslony rodzaj tynku (grunt MITECH FX, GSK, GSL, GSI)
y Cienkowarstwowa, dekoracyjno-ochronna wyprawa elewacyjna (tynk MITECH: akrylowy TAK,
silikatowy TSK, siloksanowy TSL 1Q, silikonowy TSI 1Q, White Star, mozaikowe MK ,kameleon” i
.kameleon” Broccato, dekoracyjny ARTDECOR.
y Farby elewacyjne ( farba MITECH: akrylowa FAZ, siloksanowa FSL, silikatowa FSK, silikonowa
FSI)
y akcesoria systemowe (np. listwy startowe - cokotowe, narozniki aluminiowe ochronne, tasmy
uszczelniajgce itp).

2.2. Ocieplenie z wetny mineralnej

)y Klej uniwersalny do wykonania warstwy zbrojonej siatkg z widkna szklanego

)y Siatka z widkna szklanego (o gramaturze 145 g/m2 i/lub 165 g/m2)

y Preparat gruntujagcy do przygotowania podfoza pod okreslony rodzaj tynku (MITECH FX, GSK,
GSL, GSI)

y Cienkowarstwowa, dekoracyjno-ochronna wyprawa elewacyjna (tynk MITECH: silikatowy TSK,
siloksanowy TSL 1Q, silikonowy TSI IQ, mineralny TMB )

y Farby elewacyjne( farba MITECH: silikatowa FSK, siloksanowa FSL, silikonowa FSI) )
Akcesoria systemowe - listwy startowe - cokotowe, narozniki aluminiowe ochronne, tasmy
uszczelniajgce .
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2.3. Klej uniwersalny do wykonania warstwy zbrojonej siatka z wtékna szklanego — styropianu
Dane techniczne:

temperatura stosowania: +5°C do +25°C

temperatura podtoza: +5°C do +25°C

proporcje mieszania przy wykonywaniu warstwy zbrojenia: 6,25-6,5 | wody na 25 kg zaprawy
klejowej

proporcje mieszania przy klejeniu ptyt styropianowych : 6,25-6,5 | wody na 25 kg zaprawy klejowej
czas zuzycia: okoto 2 h

przyczepno$¢ do betonu: 0,6 MPa

przyczepnos¢ do styropianu: 0,082 MPa

gestos¢ nasypowa: ok. 1,41 kg/dm3

konsystencja: suchy proszek

kolor: szary

2.4. Klej uniwersalny do wykonania warstwy zbrojonej siatka z wiékna szklanego — wetna
mineralna

Dane techniczne:

temperatura stosowania +5°C do +25°C

temperatura podtoza +5°C do +25°C

proporcje mieszania przy wykonywaniu warstwy zbrojenia 6,25 — 6,5 | wody na 25 kg zaprawy
proporcje mieszania przy klejeniu ptyt wetny 6,25 — 6,5 | wody na 25 kg zaprawy

czas zuzycia: okoto 2 h

przyczepno$¢ do betonu : 0,6 MPa

przyczepnos$é do wetny: 0,013 MPa

konsystencja: suchy proszek

kolor: szary

gestos¢ nasypowa: okoto 1,40 kg/dm3

2.5.Siatka z wtékna szklanego

Rodzaj splotu: gazejski

Masa powierzchniowa: 145 g/m2

Wymiary oczek w osiach: 5,0mm x 5,0mm =5 %
Dtugo$d: 50m £ 5 %

Szerokosd: 1,0 m+5 %

Nasgczenie zywicg: 18 - 20 %

Sita zrywajgca: 1500(N/50mm)

2.6. Preparat gruntujgcy pod tynki mineralne
Dane techniczne:

temperatura stosowania: od +5°C do +25°C
temperatura podtoza: od +5°C do +25°C

pH: okoto 8

gestos¢ objetosciowa: okoto 1,60 kg/dm3

czas schniecia jednej warstwy: ok. 4-6 h
catkowite utwardzenie powtoki: 24 h
konsystencja: gesta ciecz

2.7. Mineralna wyprawa tynkarska

Dane techniczne:

temperatura stosowania: +5°C do +25°C

temperatura podtoza: +5°C do +25°C

gestos¢ objetosciowa swiezej mieszanki: okoto 1,71 kg/dm3

Wszystkie dane zostaty podane dla wzglednej wilgotnosci powietrza 60% i temperatury powietrza
20°C. 2.7.
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2.8. Farba silikatowa

Dane techniczne :

temperatura stosowania: +5°C do +25°C

temperatura podtoza: +5°C do +25°C

gestos¢ objetosciowa swiezej mieszanki: okoto 1,39 kg/dm3
odpornos¢ na szorowanie na mokro >3000 cykli

stopien potysku - mat

konsystencja — gesta ciecz

pH okoto 12

Wszystkie dane zostaty podane dla wzglednej wilgotnosci powietrza 60% i temperatury powietrza
20°C.

3. SPRZET

Wykonawca przystepujgcy do wykonania robét dociepleniowych powinien wykazaé sie mozliwo$cig
korzystania z nastepujgcego sprzetu: wiadro budowlane, mieszarka lub wiertarka wolnoobrotowa
(400+500 obr/min) z mieszadtem koszykowym, szpachla oraz kielnia ze stali nierdzewnej, paca ze
stali nierdzewnej, wiertarka udarowa, mtotek budowlany i gumowy, paca ,tarnik” do styropianu, pedzel
lub watek malarski, paca ze stali nierdzewnej do nanoszenia masy na powierzchnie obrabiang i
usuwania nadmiaru masy, krétka paca z plastiku do wyprowadzania wzoru.

4. TRANSPORT

Wykonawca jest zobowigzany do stosowania jedynie takich Srodkéw transportu, ktére nie wptyng na
jakos¢ wykonywanych robdt. Materiaty przewozone na $rodkach transportu powinny byd
zabezpieczone przed ich przemieszczeniem i uktadane zgodnie z warunkami transportu wydanymi
przez ich wytworce.

5. WYKONANIE ROBOT

5.1. Wykonanie warstwy zbrojacej

Wstep

Po wyréwnaniu i wzmocnieniu fgcznikami warstwy ocieplajgcej nalezy przystgpi¢ do wykonania warstwy
zbrojnej siatkg z wtdkna szklanego, ktéra bedzie stanowi¢ stabilny podktad pod warstwe tynku oraz
ochrania¢ przed uszkodzeniami mechanicznymi i kompensowa¢ natezenia termiczne jak réwniez
przenosic¢ naprezenia skurczowe elewacji.

Dobér siatki
Siatka musi by¢ wykonana z widkna szklanego i pokryta zywicg alkaloodporng. Siatka z wiokna
szklanego powinna posiadac¢ aprobate Instytutu Techniki Budowlane;.

Wykonanie warstwy zbrojonej

Warstwe zbrojacg nalezy wykonaé nie wczesniej niz po 3 dniach od przyklejenia ptyt ze styropianu /
wetny mineralnej. Przed przystgpieniem do wykonania warstwy zbrojgcej nalezy wzmocni¢ naroza
otworéw okiennych i drzwiowych naroznikiem aluminiowym z siatkg. W narozach otwordéw wstawi¢
dodatkowe siatki diagonalne o wymiarach minimum 25x30 cm przy uzyciu kleju MITECH KO-W. Mase
klejowg MITECH KO-W nalezy natozy¢ na powierzchnie plyt ze styropianu / wetny mineralnej
rozpoczynajgc od gory $ciany, pasami o szerokosci okoto 1 m i grubosci warstwy okoto 3 — 5 mm. W
natozong mase klejowg wtopi¢ siatke z wtdkna szklanego i wyréwnac¢ powierzchnie. Pasy siatki nalezy
przykleja¢ z zaktadka, ktéra powinna wynosi¢ minimum 10 cm. Nastepnie po wyschnieciu warstwy
nalezy nanies¢ drugg cienka warstwe zaprawy klejowej celem catkowitego wyréwnania i wygtadzenia jej
powierzchni. Pozostawi¢ do wyschniecia. Powstate podczas naktadania kleju $lady nalezy po
wyschnieciu zeszlifowa¢ papierem $ciernym.

5.2. Nalozenie preparatu gruntujacego.

Po uptywie minimum 24 godzin i wyschnieciu warstwy zbrojgcej, przed nakfadaniem tynkow
cienkowarstwowych $ciane nalezy zagruntowaé preparatem gruntujgcym zalecanym pod naktadany w
pbézniejszym etapie tynk cienkowarstwowy. Preparat gruntujgcy natozyé na catg powierzchnie Sciany
pedzlem, szczotkg lub watkiem. Pozostawi¢ do wyschniecia. Jako optymalng temperature schniecia
przyjmuje sie +200 C oraz wilgotnos¢ wzgledng powietrza 60%. Niska temperatura oraz wysoka
wilgotnos¢ powoduja wydtuZenie procesu wysychania gruntu.
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5.3. Wykonanie wyprawy dekoracyjnej.
Po wyschnieciu preparatu gruntujgcego mozna przystgpi¢ do naktadania tynkéw cienkowarstwowych.
Przygotowang mase tynkarskg nalezy rozprowadzi¢ cienkg, rownomierng warstwg na podiozu,
uzywajgc do tego celu dtugiej pacy ze stali nierdzewnej, nastepnie usung¢ nadmiar tynku do warstwy o
grubosci kruszywa zawartego w masie. Zgdang strukture wyprawy nalezy wyprowadzié przez zatarcie
natozonego tynku ptaskg pacg z plastiku. Operacje zacierania wykona¢ zgodnie z opisem podanym na
opakowaniu tynku (w zaleznosci od jego struktury i rodzaju) przy niewielkim nacisku pacy, rownomiernie
na catej powierzchni elewacji. Przed rozpoczeciem prac tynkarskich wszystkie powierzchnie i miejsca
nie przeznaczone do tynkowania, trzeba ostoni¢. Prace tynkarskie nalezy wykonaé na powierzchniach
nie narazonych na bezposrednie dziatanie storica, wiatru, deszczu oraz mrozu. Takie warunki powodujg
zbyt szybkie wysychanie tynku, co znacznie utrudnia, a czesto wrecz uniemozliwia, osiggniecie
prawidtowej struktury tynku. Proces aplikacji i wigzania tynku powinien przebiega¢ przy bezdeszczowej
pogodzie w temperaturze otoczenia i podtoza od +5°C do +25°C (zaleznie od rodzaju tynku — patrz
parametry i dane poszczegdlnych materiatdow), przy stabilnej wilgotnosci powietrza. Wysoka
wilgotnos¢ , zbyt niska temperatura powodujg znaczne wydtuzenie czasu wigzania tynku. Podczas
realizacji robot zaleca sie zabezpieczenie rusztowan siatkami ostonowymi w celu zminimalizowania
niekorzystnie oddziatujgcych czynnikow zewnetrznych oraz ochrony osoéb i mienia oséb trzecich.

5.4. Malowanie tynku mineralnego.

Przed malowaniem tynku mineralnego farbami elewacyjnymi nalezy zachowa¢ odpowiedni czas
karencji dla danej farby, ktérego minimalny okres wynosi: farba silikatowa — 4 dni. Farbe naktadac
pedzlem, watkiem lub przez natrysk hydrodynamiczny. Prace malarskie nalezy wykona¢ na
powierzchniach nie narazonych na bezposrednie dziatanie stoiica, wiatru, deszczu oraz mrozu. Proces
aplikacji i wigzania farby powinien przebiega¢ przy bezdeszczowej pogodzie w temperaturze otoczenia i
podtoza od +5°C do +25°C (zaleznie od rodzaju farby — patrz parametry i dane poszczegéinych
materiatow), przy stabilnej wilgotnosci powietrza. Wysoka wilgotnos¢ , zbyt niska temperatura powodujg
znaczne wydluzenie czasu wigzania farby. Podczas realizacji robét zaleca sie zabezpieczenie
rusztowan siatkami ostonowymi w celu zminimalizowania niekorzystnie oddziatujgcych czynnikéw
zewnetrznych oraz ochrony oséb i mienia oséb trzecich.

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT

Sprawdzeniu podlega migdzy innymi:

- Zgodnosci robot z dokumentacijg projektowg

- Jakos¢ zastosowanych materiatéw i wyrobéw — atesty, aprobaty, deklaracje, itp.
- Prawidtowo$¢ przygotowania podioza

- Przyczepnosé tynkéw do poditoza

- Grubosci wykonanego tynku

- Wyglad powierzchni tynku

- Prawidtowos¢ wykonania powierzchni i krawedzi tynku

- Wykonczenie tynku na stykach, narozach oraz szczelinach dylatacyjnych.

7. OBMIAR ROBOT
Jednostkg podstawowg jest: m2. Wszystkie prace podlegajg zasadom odbioru koncowemu robét, wg
zasad podanych powyzej.

8. PODSTAWA PLATNOSCI
Ptatnosd dokonywana jest na podstawie ilosci wykonanych robét w jednostkach podanych w punkcie
7. Cena obejmuje:

*  Prace przygotowawcze (obejmujgce skompletowanie materiatéw, sprzetu i rusztowan)

* Przygotowanie podtoza, usuniecie odspojonych tynkéw i powlok malarskich, uzupetnienie i

wyréwnanie

e Zagruntowanie podtoza

*  Przyklejenie ptyt z wetny mineralnej

*  Wykonanie warstwy zbrojgcej

« Zagruntowanie warstwy zbrojgcej

*  Wykonanie cienkowarstwowej wyprawy

* Ewentualne malowanie tynku (np. tynk mineralny)

*  Prace porzadkowe.
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9. PRZEPISY ZWIAZANE

- PN-70/B-10100 - Roboty tynkowe. Tynki zwykte. Wymagania i badania przy odbiorze

- Europejska aprobata techniczna ETA-10/0079

- PN-EN 13162:2002 - Wyroby do izolacji cieplnej w budownictwie. Wyroby z wetny mineralnej (MW)
produkowane fabrycznie — Specyfikacja.

- PN-EN-13496:2003 - Wyroby do izolacji cieplnej w budownictwie. Okreslenie wiasciwosci
mechanicznych siatek z widkna szklanego.

- PN-EN-13494:2003 - Wyroby do izolacji cieplnej w budownictwie. Okreslenie przyczepnosci miedzy
warstwg zaprawy klejgcej i warstwg zbrojong, a materiatem do izolacji cieplne;j.

- Instrukcja ITB 334/2002 — Bezspoinowy system ocieplania scian zewnetrznych budynku.

- PN-C-81914:2002 - Farby dyspersyjne do malowania elewacji budynkow.

- PN-C-81913:1998 - Farby do elewacji budynkéw. Wymagania ogdélne
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ST - 13. MONTAZ WINDY kod CPV 45313100-5

1. WSTEP

Przedmiotem niniejszej specyfikacji technicznej i odbioru robét jest zbiér wymagan w zakresie montazu
windy, sposobu wykonania, dostawy, i konserwacji dzwigu. Dostawca i konserwator odpowiadajg za
stan techniczny dzwigu w czasie okresu gwarancyjnego.

2. MATERIALY

Winda nr 1 — charakterystyka urzadzenia:

Typ dzwigu: szpitalny z napedem elektrycznym

Udzwig znamionowy: 1600 kg

Predkos¢ jazdy: 1 m/s

Wysokos$¢ podnoszenia: 12,40 m

llo$¢ przystankow: 4

llo$¢ drzwi kabinowych: 2 (kabina przelotowa)

Oznaczenie przystankéw: -2 (przyziemie), -1 (poziom terenu), 0 (parter), 1(l pietro),

Sterowanie: mikroprocesorowe zbiorcze goéra-dot

Aparatura sterowa mikroprocesorowa realizujgca system sterowania z ptynng regulacjg predkosci.
Predkos¢ regulowana z zastosowaniem uktadu sprzezenia zwrotnego z zamknietg petla. Uktad
odwzorowania potozenia kabiny w szybie za pomocg enkodera absolutnego zapewniajgcego dojazd
bezposredni oraz otwarcie drzwi szybowych na dojezdzie dzwigu do przystanku celem skrécenia czasu
jazdy kabiny. System sterowania musi zapewni¢ zatrzymanie sie kabiny na poziomie przystanku z
doktadnoscig do 1mm ze wzgledu na jazde chorych na t6zkach szpitalnych. Doregulowanie dzwigu
powinno réwniez zapewnic¢ zatrzymanie sie kabiny z doktadno$cig do 1mm. Aparatura sterowa ma by¢
wyposazona w przyciski umozliwiajgce sterowanie kabiny w sytuacji awaryjnej, urzgdzenia sterujgce
jazdami kontrolnymi na dachu kabiny oraz w podszybiu. Sterownik powinien posiada¢ menu w jezyku
polskim. Falownik musi by¢ wyposazony w przyciski umozliwiajgce jego regulacje oraz w wyswietlacz
usterek i zadanej wielkosci elektrycznej(np. wartos¢ biezgca poboru pradu).Falownik powinien posiadaé
menu w jezyku polskim. Ponadto sterowanie ma gwarantowa¢ wigczenie dzwigu w system p. pozarowy.
W przypadku wystgpienia pozaru dzwig zjezdza na najnizszy przystanek i automatycznie otwierajg sie
drzwi. Sterowanie powinno by¢ wyposazone w tgcznos¢ awaryjng z kabing dzwigu.

Naped: dzwig z napedem elektrycznym bezprzektadniowym Wciggarka bezreduktorowa, hamulce
certyfikowane jako element zatrzymujgcy . W celu zagwarantowania maksymalnej sprawnos$ci
energetycznej ilos¢ par biegundéw nie mniej niz10. Hamulce dobrane tak aby umozliwiaty wykonanie
proby jednej szczeki, zamontowane na wspdolnym wale z kotem ciernym.

Wymiary kabiny: szerokos¢: 1,45 m; gtebokosé: 2,40 m; wysokosé: 2,15 m

Drzwi kabinowe : strona A,B

Drzwi szybowe : strona A poziom -2,0,1,strona B poziom -1

Odpornos¢ ogniowa: (okresli¢ pietra jezeli jest potrzeba)

Wymiary drzwi: szerokos¢: 1,20 m wysokos¢: 2,00 m

Wymiary szybu: szerokosc¢: 2,20 m gtebokos$¢: 2,96 m nadszybie: 3,88 m podszybie: 1,40 m

Szyb: zelbetowy monolityczny

Potozenie maszynowni: w szybie (dzwig bez maszynowni)

Potozenie napedu: w nadszybiu

Przeniesienie napedu: uktad linowy 2:1

Przylacze sieciowe: 3x400V

Szafa sterowa: na najwyzszym przystanku z boku drzwi szybowych

Temperatura pracy: +50 do +450C

Wyposazenie kabiny:

$ciany kabiny: panele wykonane ze stali nierdzewnej szczotkowanej,

panel sterowniczy: wykonany ze stali nierdzewnej szczotkowanej, w panelu zainstalowany
wyswietlacz LCD, strzatki okreslajgce kierunki jazdy i potozenie kabiny w szybie,

Oswietlenie kabiny: energooszczedne typu LED, wkomponowane w sufit, przyciski dyspozycji: w
kabinie podswietlane, okragte, oznaczone dla osob niewidomych alfabetem Breile’a,

Sufit: ptaski, wykonany ze stali nierdzewnej szczotkowanej z oswietleniem LED,

Podtoga: antyposlizgowa, trwata, wysokiej jakosci,

Porecz: 1 szt. ze stali polerowanej, umieszczona na bocznej S$cianie naprzeciwko panelu
sterowniczego,

Lustro: 1szt. 2 wysokosci kabiny, umieszczone nad porecza,
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Zasilanie awaryjne: oswietlenia kabiny,

Wentylacja: wentylator czasowy uruchamiany za pomocg przycisku

Pietrowskazywacz: —na wszystkich przystankach, niebieski typu LCD, w obudowie ze stali nierdzewnej

szczotkowanej

Kasety wezwan: na wszystkich przystankach, w obudowie ze stali nierdzewnej szczotkowanej

tacznosé: GSM - potgczenie glosowe kabiny z Centrum Zgtoszeniowym,

funkcja pozarowa: po otrzymaniu sygnatu z czujki pozarowej kabina zjezdza na wyznaczony

przystanek, otwiera drzwi i zostaje zablokowana, przy statym zasilaniu z budynku

UPS: w przypadku zaniku napiecia kabina dojezdza na poziom bezpieczny, otwiera drzwi i zostaje

zablokowana w pozycji otwartej

Winda nr 2 — charakterystyka urzadzenia:

Typ dzwigu: szpitalny z napedem elektrycznym

Udzwig znamionowy: 1600 kg

Predkos$¢ jazdy: 1 m/s

Wysokos$¢ podnoszenia: 12,40 m

llo$¢ przystankow: 4

llo$¢ drzwi kabinowych: 3 (kabina przelotowa)

Oznaczenie przystankéw: -2 (przyziemie), -1 (poziom terenu), 0 (parter), 1(I pietro),

Sterowanie: mikroprocesorowe zbiorcze goéra-dét

Aparatura sterowa mikroprocesorowa realizujgca system sterowania z ptynng regulacjg predkosci.
Predkos¢ regulowana z zastosowaniem uktadu sprzezenia zwrotnego z zamknietg petla. Uktad
odwzorowania potozenia kabiny w szybie za pomocg enkodera absolutnego zapewniajgcego dojazd
bezposredni oraz otwarcie drzwi szybowych na dojezdzie dzwigu do przystanku celem skrdcenia czasu
jazdy kabiny. System sterowania musi zapewni¢ zatrzymanie sie kabiny na poziomie przystanku z
doktadnoscig do 1mm ze wzgledu na jazde chorych na téZzkach szpitalnych. Doregulowanie dzwigu
powinno réwniez zapewni¢ zatrzymanie sie kabiny z dokladnoscig do 1mm. Aparatura sterowa ma by¢
wyposazona w przyciski umozliwiajgce sterowanie kabiny w sytuacji awaryjnej, urzadzenia sterujagce
jazdami kontrolnymi na dachu kabiny oraz w podszybiu. Sterownik powinien posiada¢ menu w jezyku
polskim. Falownik musi by¢ wyposazony w przyciski umozliwiajgce jego regulacje oraz w wyswietlacz
usterek i zadanej wielkosci elektrycznej(np. warto$¢ biezgca poboru pradu).Falownik powinien posiadaé
menu w jezyku polskim. Ponadto sterowanie ma gwarantowac wtgczenie dzwigu w system p. pozarowy.
W przypadku wystgpienia pozaru dzwig zjezdza na najnizszy przystanek i automatycznie otwierajg sie
drzwi. Sterowanie powinno by¢ wyposazone w tgczno$¢ awaryjng z kabing dzwigu.

Naped: dzwig z napedem elekirycznym bezprzektadniowym Wociggarka bezreduktorowa, hamulce
certyfikowane jako element zatrzymujgcy . W celu zagwarantowania maksymalnej sprawnosci
energetycznej ilos¢ par biegundw nie mniej niz10. Hamulce dobrane tak aby umozliwiaty wykonanie
proby jednej szczeki, zamontowane na wspdolnym wale z kotem ciernym.

Wymiary kabiny: szeroko$¢: 1,45 m; gtebokosé: 2,40 m; wysokos¢: 2,15 m

Drzwi kabinowe : strona A,B, C

Drzwi szybowe : strona A poziom -2,0,1; strona B poziom -2; strona C poziom -1

Odpornos¢ ogniowa: (okresli¢ pietra jezeli jest potrzeba)

Wymiary drzwi: szerokosé: 1,20 m wysokos$c¢: 2,00 m

Wymiary szybu: szerokos¢: 2,22 m gtebokos$é: 2,96 m nadszybie: 3,60 m podszybie: 1,40 m

Szyb: Zzelbetowy monolityczny

Potozenie maszynowni: w szybie (dzwig bez maszynowni)

Potozenie napedu: w nadszybiu

Przeniesienie napedu: uktad linowy 2:1

Przytacze sieciowe: 3x400V

Szafa sterowa: na najwyzszym przystanku z boku drzwi szybowych

Temperatura pracy: +50 do +450C

Wyposazenie kabiny:

Sciany kabiny: panele wykonane ze stali nierdzewnej szczotkowane;j,

Panel sterowniczy: wykonany ze stali nierdzewnej szczotkowanej, w panelu zainstalowany
wyswietlacz LCD, strzatki okreslajgce kierunki jazdy i potozenie kabiny w szybie,

Oswietlenie kabiny: energooszczedne typu LED, wkomponowane w sufit, przyciski dyspozycji: w
kabinie pods$wietlane, okragte, oznaczone dla os6b niewidomych alfabetem Breile’a,

Sufit: ptaski, wykonany ze stali nierdzewnej szczotkowanej z oswietleniem LED,

Podloga: antyposlizgowa, trwata, wysokiej jakos$ci,
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Porecz: 1 szt. ze stali polerowanej, umieszczona na bocznej $cianie naprzeciwko panelu

sterowniczego,
Lustro: 1szt. 2 wysokosci kabiny, umieszczone nad poreczg,

Zasilanie awaryjne: oswietlenia kabiny,

Wentylacja: wentylator czasowy uruchamiany za pomocg przycisku

Pietrowskazywacz: —na wszystkich przystankach, niebieski typu LCD, w obudowie ze stali nierdzewne;j
szczotkowanej

Kasety wezwan: na wszystkich przystankach, w obudowie ze stali nierdzewnej szczotkowanej
tacznosé: GSM - potgczenie gtosowe kabiny z Centrum Zgtoszeniowym,

funkcja pozarowa: po otrzymaniu sygnatu z czujki pozarowej kabina zjezdza na wyznaczony
przystanek, otwiera drzwi i zostaje zablokowana, przy statym zasilaniu z budynku

UPS: w przypadku zaniku napiecia kabina dojezdza na poziom bezpieczny, otwiera drzwi i zostaje
zablokowana w pozycji otwarte;j.

Kontrola dostepu:

mozliwosci wjazdu tylko za pomocg karty, w celu powielenia jednego typu karty na calym obiekcie,
dostawa, montaz i uruchomienie kontroli dostepu po stronie Zamawiajgcego (dostawcy kontroli dostepu
na catym obiekcie), wsparcie w montazu i uruchomieniu po stronie dostawcy dzwigu.

Wszystkie materiaty uzyte przez Wykonawce podczas wykonania robdt powinny posiadac
dopuszczenia wyrobu do obrotu i powszechnego stosowania w budownictwie. Wszystkie uzyte wyroby
budowlane podlegajg Ustawie z dnia 03.04.1993 r. o badaniach i certyfikacji.

W przypadku watpliwosci dotyczgcych wymaganego znakowania wyrobéw budowlanych rozstrzygajgce
sg zasady dopuszczenia do obrotu powszechnego i stosowania podane w Ustawie Prawo Budowlane.
Materiaty uzyte do wykonania robét powinny byé przechowywane w sposdb zabezpieczajacy je przed
uszkodzeniem mechanicznym, niekorzystnym wptywem czynnikéw atmosferycznych oraz utratg
wiasciwosci technicznych gwarantowanych przez ich producenta.

Kazdy element dostarczony na budowe podlega odbiorowi pod wzgledem :

- zgodnosci z zatozeniami w projekcie

- zgodnosci z atestami wytwérni

- jakosci wykonania z uwzglednieniem dopuszczalnych toleranc;ji

- jakosci powtok wykonczeniowych

-odbioru wyrobu oraz ewentualne zalecenia co do sposobu naprawy powstatych uszkodzen w czasie
transportu potwierdza Inspektor Nadzoru wpisem do dziennika

3. SPRZET

Wykonawca jest zobowigzany do uzywania wytgcznie takiego sprzetu, ktéry nie spowoduje obnizenia
zadeklarowanej jakosci materiatow ani nie wptynie negatywnie na jakos¢ wykonanych robét, zaréwno w
miejscu wykonania tych robét jak i w czasie prac pogwarancyjnych.

4. TRANSPORT

Wykonawca jest zobowigzany do uzywania wytgcznie takich $rodkéw transportu, zatadunku i
wytadunku, ktére nie spowodujg obnizenia zadeklarowanej jakosci materiatdw ani nie wptyng
negatywnie na jakos¢ wykonanych robét. Dla dostarczonych urzadzeh powinny by¢ respektowane
wytyczne producenta.
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5. WYKONANIE ROBOT

Wykonawca zapewni osobe posiadajgcg odpowiednie kwalifikacje formalne i doswiadczenie zawodowe,

ktéra bedzie kierowata robotami.

Roboty powinny by¢ wykonane ze szczegolng dbatoscig o ich jakos¢ przy zachowaniu wymagan,

przepisow i zasad sztuki budowlanej. Jesli zastosowane wyroby techniczne i budowlane majg instrukcje

producenta okreslajgcg sposob ich stosowania, nalezy przestrzega¢ zasad podanych w tej instrukciji.

Podczas realizacji rob6t obowigzuje wykonanie ich w $cistej zgodnosci z przyjetym i uzgodnionym z

Zamawiajgcym harmonogramem prac. Wszelkie odstepstwa od uzgodnien i przyjetego projektu muszg

mie¢ akceptacje inspektora z ramienia Zamawiajgcego. Roboty budowlane muszg byé prowadzone w

sposob bezpieczny dla pracownikdw Wykonawcy i pozwalajgcy na bezpieczne uzytkowanie budynku.

Przy wykonywaniu robét obowigzuje przestrzeganie postanowien Kodeksu Pracy wraz z przepisami

wykonawczymi. W zakresie BHP obowigzujg rozporzgdzenia Ministra Infrastruktury z dnia 06.02.2003 r.

i Rozporzadzenie MPiPS z dnia 14.03.2000r. Roboty budowlane powinny by¢ wykonywane w czasie

uzgodnionym z Zamawiajgcym i w sposob ograniczajagcy do minimum ich ucigzliwos¢ dla

Zamawiajgcego.

Uzgodniony z Zamawiajgcym czas wykonywania robét powinien by¢ bezwzglednie przestrzegany.

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT.

Kontrola jakosci robdt po ich wykonaniu powinna by¢ elementem procedury odbioru koncowego.
Stronami w procedurze odbioru kohcowego sg Zamawiajacy i Wykonawca przy udziale Urzedu Dozoru
Technicznego.

Badania materiatébw uzytych na konstrukcje nalezy przeprowadzaé na podstawie zatgczonych
zaswiadczen o jako$ci wystawionych przez producenta, stwierdzajgcych zgodnos¢ z wymaganiami
dokumentacji, normami panstwowymi.

Do odbioru koncowego Zamawiajgcy powinien przygotowaé nastepujgce dokumenty:

1. protokdt dopuszczenia dzwigu do eksploatacji przez UDT

2. projekt powykonawczy instalacji elektrycznych — pion zasilajgcy

3. ocena zgodnosci zastosowanych wyrobow technicznych i materiatdw budowlanych.

Komisje odbioru koncowego powotuje Zamawiajgcy.

Protokot odbioru koricowego powinien zawiera¢ ocene jakosci wykonanych robot.

7. OBMIAR ROBOT

Wyposazenie sprzetu w zaleznosci od przyjetej jednostki obmiarowej w kosztorysie. llo$é robét okresla
sie na podstawie projektu z uwzglednieniem zmian zaaprobowanych przez Inspektora Nadzoru i
sprawdzonych w naturze.

8. ODBIOR ROBOT

8.1. Odbidr urzadzen transportowych przed wbudowaniem

Przy odbiorze urzadzenia transportowego przed jego wbudowaniem powinny by¢ sprawdzone
nastepujgce cechy :

- wymiary gotowego elementu i jego ksztatt;

- zgodnos$¢ elementéw nowych z elementami odwzorowanymi

- prawidlowos$¢ wykonanych potgczen (przekroje, dlugos¢ i rozmieszczenie spawdw, srub itp. ) oraz
rozstaw otworéw na sruby, $rednice otworéw oraz sprawnos¢ dziatania czesci ruchomych; wielkos¢
luzéw miedzy ruchomymi elementami sktadowymi; dotrzymanie dopuszczalnych odchytek w wymiarach,
katach i ptaszczyznach

- czyszczenie wyrobu z rdzy, brudu, zaoliwien i innych zanieczyszczeh;

- zabezpieczenie wyrobu przed korozja;

- zgodnosc¢ z dokumentacjg techniczng dostarczona przez producenta.

8.2. Odbioér elementéow po whudowaniu i wykonczeniu

Przy odbiorze wyposazenia technicznego wbudowanych urzadzen powinny by¢ sprawdzone :

- prawidtowo$¢ montazu i osadzenia elementu w konstrukcji budowlanej;

- prawidtowo$¢ dziatania elementow ruchomych i urzgdzen zamykajgcych; zgodnos¢ wbudowanych
elementow z projektem i instrukcjg montazu wg producenta;

- inne, ktérych sprawdzenie komisja odbioru uzna za niezbedne dla jakosci wykonanych robat;
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9. PODSTAWA PLATNOSCI

Placi sie za dostarczenie na miejsce montazu, zamontowanie, uszczelnienie otworéw, oczyszczenie
stanowiska pracy.

10. PRZEPISY ZWIAZANE

PN-80/M-02138 — , Tolerancje ksztattu i podioza wartosci”

PN-88/H-84020 — , Stal niskostopowa konstrukcyjna ogélnego przeznaczenia - Gatunki”
PN-83/H-84017 — ,Stal niskostopowa konstrukcyjna trudno rdzewiejgca — Gatunki”

PN-88/B-01808 - ,Antykorozyjne zabezpieczenia w budownictwie. Zasady okreslenia uszkodzen
powlok zabezpieczajgcych konstrukcje stalowe i zelbetowe”

PN-71/H-97053 — ,,Ochrona przed korozjg. Malowanie konstrukcji stalowych. Ogdlne wytyczne”
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ST - 014. WYKONANIE ZABUDOWY SCIAN | SUFITU W SALI OPERACYJNEJ.

1. WSTEP

UWAGA!
System zabudowy powinien by¢ opracowany pod wymiar pomieszczenia wedlug indywidualnej
dokumentaciji technicznej wyrobu.

Wybrana firma specjalistyczna musi wykonaé szczegélowe rysunki zabudowy bloku
operacyjnego z rozmieszczeniem wyposazenia wbudowanego w system scienny.

Rysunki zabudowy powinny byé opracowane na podstawie rysunkéw branzowych instalacji
elektrycznej, wod-kan, gazéw medycznych, klimatyzaciji itp.

System zabudowy musi posiada¢ odpowiednie atest ( tym PZH), deklaracje zgodnosci, aprobate
techniczna, oraz certyfikaty producenta. Producent systemowej zabudowy panelowej $cian oraz
sufitow powinien mie¢ wdrozony system jakosci EN ISO 9001 i EN ISO 13485 (nalezy
przedstawi¢ powyzsze dokumenty do akceptacji na etapie sktadania ofert).

System musi umozliwiaé demontaz pojedynczych paneli sciennych bez ich uszkodzenia w celu
dotarcia do mediéw umieszczonych wewnatrz sciany.

Odpornos¢ ogniowa systemowych scianek dzialowych na calej ich wysokosci posadzka —strop
min. El 30. Zgodnie z prawem budowlanym wszystkie $cianki dzialowe w budynkach
uzytecznosci publicznej klasy B muszg stanowi¢ na catej swej wysokosci przegrode ogniowa
EI30. W zwigzku z powyzszym do oferty nalezy dotgczy¢ dokument z badan potwierdzajgcy
stosowng klasyfikacje ochrony p-poz dla oferowanego rozwigzania specjalistycznej systemowej
zabudowy panelowe;.

Fugi miedzy panelami ok. 6mm, wypelniane antybakteryjna, silikonowa, odporng na dziatanie
UV, detergentéw, srodkéw bakteriobdjczych, wody, pary oraz srodkéw uzywanych do
dezynfekcji blokéw operacyjnych uszczelka hermetyczng dociskowa z dodatkiem jonéw srebra,
ktére osadzane sg w powloce uszczelki podczas jej produkcji. Uszczelki powinny odpowiadaé
wymaganiom normy PN-EN 12365-1:2005.

Wyklucza sie zastosowanie silikonu lub innych mas krzepnacych obrabianych poézniej
mechanicznie - jako polgczen miedzy panelami.

Po wykonaniu zabudowy (montazu), Firma dostarczy w dokumentacji powykonawczej
Zamawiajgcemu wyniki badan probek paneli uzytych do zabudowy - potwierdzajace skutecznos¢
zastosowanej technologii antybakteryjnej pokrycia scian.

1.1. Przedmiot specyfikacji
Przedmiotem niniejszej specyfikacji technicznej (ST) sg wymagania dotyczgce wykonania i odbioru
robot zwigzanych z wykonaniem $cian i sufitow w sali operacyjne;j.

1.2. Zakres stosowania specyfikacji
Specyfikacja techniczna (ST) jest stosowana jako dokument przetargowy i umowny przy zlecaniu
realizacji robét wymienionych w punkcie 1.3.

1.3. Zakres robot objetych specyfikacja

Roboty, ktérych dotyczy specyfikacja obejmujg wszystkie czynnosci majgce na celu wykonanie i odbior
zabudowy $cian i sufitdw w sali operacyjnej. Prace prowadzi¢ w nastepujgcej kolejnosci:

» montaz wspornikéw

y montaz szyn podfogowych i sufitowych

y montaz paneli Sciennych

y montaz paneli sufitowych

95


mailto:biuro@bitl.pl

L1 ]

@ Sitl 3iur0 inivniERdiE tomaAMz L5
Czestochowa, ul. Putaskiego 25, tel. (34) 363-80-84, 502 052 071
www.bitl.pl, biuro@bitl.pl

1.4. Okreslenia podstawowe

Okreslenia podane w niniejszej SST sg tozsame z obowigzujgcymi i odpowiadajgcymi zakresowi robot

normami.

1.5. Ogodlne wymagania dotyczace robot
Wykonawca robét jest odpowiedzialny za jako$¢ wykonania robét, ich zgodnosé z dokumentacjg
projektowg, SST i poleceniami Inspektora nadzoru.

2. MATERIALY
2.1. Ogélne wymagania dotyczace materiatéw
Materiaty stosowane do wykonywania robét posadzkowych cementowych i wyktadzinowych powinny
miec:
— Aprobaty Techniczne lub byé produkowane zgodnie z obowigzujgcymi normami,
— Certyfikat lub Deklaracje Zgodnosci z Aprobata Techniczna lub z PN,
— Certyfikat na znak bezpieczenstwa,
— Certyfikat zgodnosci ze zharmonizowana norma europejska wprowadzona do zbioru norm
polskich,
— na opakowaniach powinien znajdowac sie termin przydatnosci do stosowania.
Sposaob transportu i skladowania powinien by¢ zgodny z warunkami i wymaganiami podanymi przez
producenta.
Wykonawca obowigzany jest posiada¢ na budowie petng dokumentacje dotyczacg sktadowanych na
budowie materiatéw przeznaczonych do wykonania robét oktadzinowych i posadzkowych.

Sciany

- wsporniki profilowane

- szyny podtogowe w ksztatcie litery ,U”

- szyny sufitowe w ksztatcie litery ,U”

- panele scienne ze stali galwanizowanej

- panele scienne ze stali galwanizowanej narozne
- dodatkowe konstrukcje mocujgce

Sufity

- konstrukcja — panele nosne i poprzeczne

- panele sufitowe ze stali galwanizowane;j

- panele sufitowe ze stali galwanizowanej giete

3. SPRZET
Do montazu zabudowy $cian i sufitbw w sali operacyjnej nalezy uzywac jedynie sprzetu zalecanego
przez Producenta prefabrykowanego systemu zabudowy wewnetrznej.

4. TRANSPORT

W czasie transportu nalezy zabezpieczy¢ przewozone materiaty w sposéb wykluczajgcy uszkodzenie
opakowan. W przypadku duzych ilosci materiatéw zalecane jest uzycie do zatadunku oraz roztadunku
urzgdzen mechanicznych. Do transportu zaleca sie uzywa¢ samochodéw zamknietych. Materiaty do
zabudowy $cian i sufitow nalezy sktadowaé na budowie w pomieszczeniach zamknietych,
zabezpieczonych przed opadami i minusowymi temperaturami.
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5. WYKONANIE ROBOT

Zabudowa $cian i sufitow powinna by¢ wykonana przez firme wyspecjalizowang w budowaniu

blokéw operacyjnych. Wszystkie prace powinny by¢ wykonane zgodnie z instrukcja dostarczong

przez Producenta systemu zabudowy scian i sufitu.

5.1. Wykonanie scian.

Prefabrykowane elementy tworzgce Sciane:

- wsporniki profilowane

- szyna podtogowa i sufitowa w ksztafcie litery U

- panele Scienne wykonane ze stali nierdzewnej malowanej proszkowo
- panele scienne ze stali nierdzewnej narozne

Dodatkowe konstrukcje mocujgce
Wsporniki profilowane - Wykonane z wysokiej jakosci stali ocynkowanej co najmniej montowane

pionowo w odlegtosci max co 600 mm.

- Profile gtéwne nosne wykonane z ksztattownika stalowego ocynkowanego o grubosci scianki 2mm.
Ksztattowniki dystansowe , usztywniajgce panel scienny wykonane ze stali ocynkowanej o grubosci 0,6
mm

- Standardowe grubosci $cian dwupowtokowych stalowych 78, 103 oraz 128 mm w zaleznosci od
potrzeb zwigzanych z wyposazeniem medycznym oraz instalacji wod-kan, gazéw medycznych itp.
Grubsze $ciany wykonywane sg jako jednowarstwowe z odpowiednim rozsunieciem wewnatrz
wypetnione materiatem izolacyjnym ( daje to mozliwos¢ budowy $cian o niestandardowej grubosci ).

- Wsporniki wraz z szyng podiogowg i sufitowg tworzg konstrukcje nosng przygotowang do
przenoszenia obcigzenia min. 500 Nm. W przypadku wiekszych obcigzen montowana dodatkowa
konstrukcja zdolna do przenoszenia obcigzen do 1000 Nm, dostosowana do wielkoSci obcigzenia.
Wysokos¢ konstrukcji nosnej jest dostosowana do wysokosci stropu.

- Wymagana przestrzen wewngtrz konstrukcji nosnej dla grubosci $cian (scianka dwupowtokowa):

78 mm — 50 mm

103 mm — 75 mm

128 mm — 100 mm

- Konstrukcja musi umozliwia¢ przeprowadzenie instalacji wewnatrz Sciany w poziomie i pionie na
miejscu budowy.

Szyna podtogowa i sufitowa w ksztatcie litery U
- Szyny podtogowe oraz sufitowe wykonane z wysokiej jakosci stali ocynkowanej grubosci 1 mm

mocowane do podtoza i stropu.
- Grubos¢ szyn dostosowana do grubosci konstrukcji $cianki nosne;.
- Szyna podiogowa stanowi podstawe dla wykonania cokotu posadzki.

Panele scienne wykonane ze stali nierdzewnej

- Produkowane w technologii wielowarstwowej. Od strony przedniej z goéry i z dotu blacha posiada
krawedzie zagiete do tytu pod katem prostym. Z boku wykonane jest zagiecie krawedzi w ksztatcie litery
Z, ktore stuzy do niewidocznego zamocowania panelu na konstrukcji podstawy. Od strony spodniej
blacha stalowa chromowo-niklowa materiat EN 1.4301 wg norm PN-EN 10088-1:2007 i PNEN 10088-
2:2007 wzmacniana plytg gipsowo-kartonowa o grubos$ci 12,5 mm, zgodnej z norm PN-EN
520:2004+A1:2009. Wymagania odnosnie zastosowanego materiatu - stal chromowo-niklowa grubos¢
blachy min. 1 mm.

- Konstrukcja panelu musi umozliwiaé pdzniejszy, tatwy demontaz pojedynczego panelu w celu
przeprowadzenia dodatkowych zmian w instalacji wewngatrz Sciennej oraz zabudowie.

- Panele scienne ze stali nierdzewnej chromowo-niklowej materiat EN 1.4301 z dodatkiem jonéw srebra,
ktére sg osadzane w powtoce paneli podczas ich produkcji. Zastosowanie nanotechnologii zapewnia
24-ro godzinng ochrone przed bakteriami, grzybami i ple$nig, w tym przed gronkowcem ztocistym
odpornym na metycyling, salmonellg, pateczkg okreznicy i legionellg. Powyzsze nalezy potwierdzi¢
odpowiednim atestem — certyfikatem, licencjg lub umowga licencyjna.
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Po montazu sali nalezy dostarczy¢ zamawiajgcemu wyniki badania prébek paneli uzytych do zabudowy
potwierdzajgce skutecznos¢ zastosowanej technologii antybakteryjnego pokrycia Scian.

- Panele scienne montowane na konstrukcji - wsporniki profilowane ze stali ocynkowanej umozliwiajgce
rozprowadzanie gazéw medycznych, elektryki, kanalizacji wewnatrz sciany.

- Pionowe elementy narozne (wkleste i wypukte) sg formowane z jednego elementu. Dzieki mozliwosci
giecia blachy wszelkie wystepy lub wneki sg zabudowywane bez stykéw i tgczen w narozach.
Niedopuszczalne jest tgczenie paneli Sciennych w naroznikach zewnetrznych oraz wewnetrznych.

- Fugi miedzy panelami ok. 6 mm wykonane z antybakteryjnej sylikonowej uszczelki hermetycznej
dociskowej z dodatkiem jonéw srebra, ktére sg osadzane w powtoce uszczelki podczas jej produkciji.
Zastosowanie nanotechnologii zapewnia 24-ro godzinng ochrone przed bakteriami, grzybami i plesnia,
w tym przed gronkowcem ziocistym odpornym na metycyling, salmonellg, pateczkg okreznicy i
legionellg. Powyzsze nalezy potwierdzi¢ odpowiednim certyfikatem.

Uwaga! Wyklucza sie zastosowanie silikonu lub innych mas krzepngcych obrabianych pdzniej
mechanicznie jako potgczen miedzy panelami.

- Potagczenie poziome pomiedzy panelami rozwigzane jest w ten sposéb, ze panele $cienne o
odpowiednio uksztattowanej krawedzi tgczone sg ze sobg na styk.

- Uszczelka odporna na dziatanie promieni UV, detergentow, srodkéw bakteriobdjczych, wody, pary
oraz $rodkéow uzywanych do dezynfekcji blokéw operacyjnych. Uszczelki powinny odpowiadaé
wymaganiom normy PN-EN 12365-1:2005.

- Powierzchnia paneli musi rozprasza¢ wigzke lasera.

- Odpornos¢ ogniowa $cinek dziatowych EI 30

Panele scienne wykonane ze stali nierdzewnej, narozne
Panele scienne narozne wykonane ze stali nierdzewnej chromowo-niklowej materiat EN 1.4301.

Pionowe elementy narozne (wkleste i wypukie) muszg by¢ formowane z jednego elementu. Dzieki
mozliwosci giecia blachy, wszelkie wystepy lub wneki sg zabudowywane bez stykéw i fgczeh w
narozach. Panele narozne na salach operacyjnych dodatkowo profilowane tagodnym tukiem o
promieniu R 35 (nie dopuszcza sie potaczeh pod kgtem prostym uniemozliwiajgcych wiasciwg
dezynfekcje powierzchni). Nie dopuszcza sie potgczen z dwdch elementdow tgczonych za pomoca
silikonowej masy elastycznej. Panele demontowane.

5.2. Wykonanie sufitéw

System sufitowy dla blokdw operacyjnych jest spéjnym i konsekwentnym uzupetnieniem modutowego
systemu $ciennego. Moduly kasetonéw o wymiarach 600 x 600 mm sg dostosowane do odlegtosci
miedzy osiami elementow rastra systemu sufitowego i moga by¢ zdejmowane pojedynczo.

Konstrukcja
Konstrukcja dolna sktada sie z wigzan potaczonych klamrami, wykonanych z profili nosnych i

poprzecznych, ktére tworzg stabilne rusztowanie. Jest ono regulowane za pomocg pretéw mocujgcych
Z noniuszem na wysokosci zawieszenia od 300 mm do 1100 mm. Prety z noniuszem sg montowane na
suficie za pomocg kotkdow metalowych. Rozmieszczenie punktow zawieszenia odpowiada statycznym
wymaganiom konstrukgji sufitowej oraz uwzglednia raster sufitowy i warunki montazu infrastruktury.
Wszystkie czesci konstrukcji podstawy sg wykonane z materiatu ocynkowanego. Kasetony sufitowe sg
podtrzymywane za pomocg profilu nosnego w systemie zaciskowym. System budowy sufitéw
gwarantuje uzyskanie réwnego poziomu pfaszczyzny sufitu, a takze fatwy demontaz i ponowny montaz
kasetonow.

Panele sufitowe ze stali galwanizowanej
Panele sufitowe sktadajg sie z wysokiej jakosci stali galwanizowanej co najmniej gatunek DX51D+Z140

wg normy PN-EN 10346:2011 grubosci 0,8 mm lakierowanej proszkowo dowolnym kolorem z palety
RAL z dodatkiem jondéw srebra, kiére sg osadzane w powloce paneli podczas ich produkgciji.
Zastosowanie nanotechnologii zapewnia 24-ro godzinng ochrone przed bakteriami, grzybami i ple$nia,
w tym przed gronkowcem ziocistym odpornym na metycyling, salmonellg, pateczkg okreznicy i
legionella.
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Powyzsze nalezy potwierdzi¢ odpowiednim atestem — certyfikatem, licencjg lub umowg licencyjng. Po
montazu sali nalezy dostarczy¢é zamawiajgcemu wyniki badania probek paneli uzytych do zabudowy
potwierdzajgce skutecznos¢ zastosowanej technologii antybakteryjnego pokrycia scian. Kasetony
standardowe posiadajg wymiary modutéw 600 x 600 mm. - Panele sufitowe montowane do konstrukcji
mogg by¢ demontowane pojedynczo.

Panele sufitowe ze stali galwanizowanej giete

Przygotowane pod montaz opraw oswietleniowych - Wykonane z wysokiej jakosci stali galwanizowanej
co najmniej gatunek DX51D+Z140 wg normy PNEN 10346:2011 grubosci 0,8 mm lakierowanej
proszkowo dowolnym kolorem z palety RAL z dodatkiem jonéw srebra, ktére sg osadzane w powtoce
paneli podczas ich produkcji. Zastosowanie nanotechnologii zapewnia 24-ro godzinng ochrone przed
bakteriami, grzybami i plesnia, w tym przed gronkowcem ziocistym odpornym na metycyline,
salmonellg, pateczkg okreznicy i legionellg. - Posiadajg krawedzie zagiete tworzagc wneke do montazu
opraw oswietleniowych tworzgc wraz z panelami sufitowymi powierzchnie szczelng, zamknieta.

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT
6.1. Badania przed przystapieniem do robét
Przed przystgpieniem do robét zwigzanych z wykonaniem badan systemu zabudowy $cian i sufitu
powinny podlega¢ materiaty, ktére bedg wykorzystane do wykonania robét oraz podtoza.
Wszystkie materiaty — panele scienne, panele sufitowe, szyny podiogowe, wsporniki, jak réwniez
materialy pomocnicze muszg spetnia¢ wymagania odpowiednich norm lub aprobat technicznych
oraz odpowiada¢ parametrom okreslonym w dokumentac;ji projektowe;.
Kazda partia materiatéw dostarczona na budowe musi posiada¢ certyfikat lub deklaracje zgodnosci
stwierdzajgcg zgodnos$é wtasnosci technicznych z okreslonymi w normach i aprobatach.
Badanie podkfadu powinno by¢ wykonane bezposrednio przed przystgpieniem do wykonywania
robot. Zakres czynnos$ci kontrolnych powinien obejmowac:
— sprawdzenie wizualne wyglagdu powierzchni pod wzgledem wymaganej szorstkosci, wystepowania
ubytkow i porowatosci, czystosci i zawilgocenia,
— sprawdzenie rownosci podkfadu, ktére przeprowadza sie przyktadajgc w dowolnych miejscach i
kierunkach 2-metrowa tate,
— sprawdzenie wytrzymatosci podktadu metodami nieniszczgcymi.
Wyniki badan powinny by¢ wpisywane do dziennika budowy i akceptowane przez Inspektora
Nadzoru.

6.2. Badania w czasie roboét

Badania w czasie robo6t polegajg na sprawdzeniu zgodnos$ci wykonywania zabudowy z
dokumentacja projektowg dostarczong przez Producenta i ST w zakresie pewnego fragmentu prac.
Prawidtowo$¢ ich wykonania wywiera wptyw na prawidtowo$¢ dalszych prac. Badania te szczegdlnie
powinny dotyczy¢é sprawdzenie technologii wykonywanych robdt, rodzaju i grubosci kompozycji
klejacej oraz innych robot ,zanikajgcych”.

6.3. Badania w czasie odbioru roboét

Badania w czasie odbioru robdt przeprowadza sie celem oceny spetnienia wszystkich wymagan
dotyczacych wykonanej zabudowy $cian i sufitdw, a w szczegdlnosci:

- zgodno$ci z dokumentacja projektowa i wprowadzonymi zmianami,

- jakoéci zastosowanych materiatéw i wyrobow,

- prawidtowosci przygotowania podiozy,

- jakosci (wyglgdu) powierzchni zabudowy,

- prawidtowosci wykonania krawedzi, narozy, stykow z innymi materiatami i dylatac;ji.

Przy badaniach w czasie odbioru robét pomocne mogg by¢ wyniki badan dokonanych przed
przystgpieniem robét i w trakcie ich wykonywania.

Zakres czynnosci kontrolnych dotyczgcy zabudowy powinien obejmowac:

- sprawdzenie prawidiowosci utozenia paneli sciennych i sufitowych

- sprawdzenie odchylenia powierzchni od ptaszczyzny za pomoca taty kontrolnej dtugosci 2 m
przyktadanej w roznych kierunkach, w dowolnym miejscu; przeswit pomiedzy tata a badana
powierzchnia nalezy mierzy¢ z doktadnoscig do 1 mm,

Wyniki kontroli powinny by¢ i opisane w dzienniku budowy lub protokéle podpisanym przez
przedstawicieli inwestora (zamawiajgcego) i wykonawcy.
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7. OBMIAR ROBOT
Jednostkg obmiarowg robdt jest m2 oraz mb. llos¢ robdt okresla sie na podstawie projektu
dostarczonego przez Producenta systemu zabudowy.

8. ODBIOR ROBOT

8.1. Zgodnos¢ robot z dokumentacja projektowa i ST.

Roboty powinny by¢ wykonane zgodnie z dokumentacja projektowa i SST oraz pisemnymi
poleceniami Inspektora nadzoru.

8.2. Odbidr roboét zanikajacych i ulegajacych zakryciu.

Przy robotach zwigzanych z wykonywaniem systemu zabudowy $cian i sufitéw ulegajgcym zakryciu sg
podtoza . Odbiér podtozy musi by¢ dokonany przed rozpoczeciem montazu zabudowy. W trakcie
odbioru nalezny przeprowadzi¢ badania wymienione w pkt. 6.1. niniejszej specyfikac;ji.

Wyniki badan nalezy poréwna¢ z wymaganiami dotyczgcymi podtozy pod zabudowe z
prefabrykowanych elementow $ciennych i sufitowych. Jezeli wszystkie pomiary i badania daty wynik
pozytywny mozna uzna¢ podfoza za wykonane prawidtowo, tj. zgodnie z dokumentacja projektowa oraz
SST i zezwoli¢ na przystgpienie do rob6t montazowych. Jezeli chociaz jeden wynik badania jest
negatywny podtoze nie powinno by¢ odebrane. W takim przypadku nalezy ustali¢ zakres prac i rodzaje
materiatéw koniecznych do usuniecia nieprawidtowosci podfoza. Po wykonaniu ustalonego zakresu
prac nalezy ponownie przeprowadzi¢ badanie podtozy. Wszystkie ustalenia zwigzane z dokonanym
odbiorem robot ulegajgcych zakryciu (podtozy) oraz materiatéw nalezy zapisa¢ w dzienniku budowy lub
protokole podpisanym przez przedstawicieli inwestora (inspektor nadzoru) i wykonawcy (kierownik
budowy).

8.3. Odbior czesciowy robét

Odbiér czesciowy polega na ocenie ilosci i jakosci wykonanej czesci robot. Odbioru czesciowego robot
dokonuje sie dla zakresu okreslonego w dokumentach umownych, wedtug zasad jak przy odbiorze
ostatecznym robdt. Celem odbioru czesciowego jest wczesne wykrycie ewentualnych usterek w
realizowanych robotach i ich usuniecie przed odbiorem korncowym. Odbior czedciowy robdt jest
dokonywany przez inspektora nadzoru w obecnosci kierownika budowy. Protokét odbioru czesciowego
jest podstawag do dokonania czesciowego rozliczenia robét, jezeli umowa taka forme przewiduje.

8.4. Odbiér koncowy ( ostateczny) robét

Odbidér kohcowy stanowi ostateczna ocene rzeczywistego wykonania rob6t w odniesieniu do ich
zakresu (ilosci), jakosci i zgodnosci z dokumentacja projektowa. Odbiér ostateczny przeprowadza
komisja powotana przez zamawiajacego, na podstawie przediozonych dokumentéw, wynikéw badan
oraz dokonanej oceny wizualnej. Zasady i terminy powotywania komisji oraz czas jej dziatania powinna
okresla¢ umowa. Wykonawca robdt zobowigzany jest przedtozy¢ komisji nastepujgce dokumenty:

- dokumentacje projektowa z naniesionymi zmianami dokonanymi w toku wykonywania robét,

- szczegotowe specyfikacje techniczne ze zmianami wprowadzonymi w trakcie wykonywania robot,

- dziennik budowy i ksigzki obmiaréw z zapisami dokonywanymi w toku prowadzonych robdét,

- dokumenty Swiadczgce o dopuszczeniu do obrotu i powszechnego zastosowania uzytych materiatéw i
wyrobéw budowlanych,

- protokoty odbioru podtozy,

- protokoty odbioréw czesciowych,

- instrukcje producentéw dotyczace zastosowanych materiatéw,

- wyniki badan laboratoryjnych i ekspertyz.

W toku odbioru komisja obowigzana jest zapozna¢ sie przediozonymi dokumentami, przeprowadzi¢
badania zgodnie z wytycznymi podanymi w pkt. 6.3 niniejszej ST, oraz dokona¢ oceny wizualne;.
Roboty montazowe powinny by¢ odebrane, jezeli wszystkie wyniki badan sg pozytywne, a dostarczone
przez wykonawce dokumenty sg kompletne i prawidtowe pod wzgledem merytorycznym. Jezeli
chociazby jeden wynik badan byt negatywny zabudowa systemowa nie powinna by¢ przyjeta.

W takim przypadku nalezy przyja¢ jedno z nastepujgcych rozwigzan:

- jezeli to mozliwe nalezy ustali¢ zakres prac korygujacych,

- usuna¢ niezgodnosci zabudowy z wymaganiami i przedstawic¢ ja ponownie do odbioru,

- jezeli odchylenia od wymagan nie zagrazajg bezpieczenstwu uzytkownika i trwatosci zabudowy,
zamawiajgcy moze wyrazi¢ zgode na dokonanie odbioru koncowego z jednoczesnym obnizeniem
wartosci wynagrodzenia w stosunku do ustalern umownych.

9. PODSTAWA PLATNOSCI
Wynagrodzenie dla Wykonawcy ma forme wynagrodzenia zawartego w umowie.
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ST — 015. Wykonanie zagospodarowania terenu CPV 45111291- 4

1. WSTEP

1.1. Przedmiot specyfikacji

Przedmiotem niniejszej specyfikacji technicznej (ST) sg wymagania dotyczgce wykonania i odbioru

robot elewacyjnych zwigzanych z rozbudowg budynku Szpitala Powiatowego w Pajecznie.

1.2. Zakres stosowania specyfikacji
Specyfikacja techniczna (ST) jest stosowana jako dokument przetargowy i umowny przy zlecaniu
realizacji rob6t wymienionych w punkcie 1.3.

1.3. Zakres robét objetych specyfikacja
Roboty, ktérych dotyczy specyfikacja, obejmujg wszystkie czynnosci umozliwiajgce i majgce na celu
wykonanie zagospodarowania terenu.

- Pomiar terenu

- usuniecie warstwy zwiru

- mechaniczne usunigcie warstwy gruntu na gtebokos¢ 25cm

- profilowanie i zageszczenie gruntu rodzimego

- wykonanie rowkéw pod fawy kraweznikowe

- wywdz nadmiaru ziemi poza teren budowy

- niwelacja terenu

- wykonanie podsypki ttuczniowej wraz z zageszczeniem

- wykonanie podsypki piaskowej wraz z zageszczeniem

- wykonanie taw betonowych pod obrzeza i krawezniki

- montaz obrzezy trawnikowych

- ulozenie nawierzchni miejsc postojowych z kostki brukowej

- utozenie nawierzchni drog wewnetrznych i opasek budynkow z kostki brukowej
- pomalowanie miejsc postojowych, w tym dla niepetnosprawnych

- montaz systemowej wiaty na odpady komunalne

- oczyszczenie terenu z pozostatosci gruzu i Smieci wraz z wywozem
- zakup i rozscielenie humusu o grubosci warstwy 5cm

- posianie i pielegnacja trawy

- nasadzenie krzewow

1.4. Okreslenia podstawowe
Okreslenia podane w niniejszej SST sg tozsame z obowigzujgcymi i odpowiadajgcymi zakresowi robot
normami.

1.5. Ogodlne wymagania dotyczace robot
Wykonawca robét jest odpowiedzialny za jako$¢ wykonania robét, ich zgodnosé¢ z dokumentacjg
projektowg, SST i poleceniami Inspektora nadzoru.

2. MATERIALY

Nawierzchnia

- podsypka piaskowa

— piasek 0/4mm

— zwir rzeczny ( otoczaki) 16-32mm ( nawierzchnia opaski)

— geowitdknina

- kruszywo famane 4/31,5mm

- beton B15

— tawy pod obrzeza

- obrzeza betonowe szare 6*20cm

- kostka brukowa bez fazy, gr. 8cmo prostokatnym ksztatcie w proporcjach 1:2, w kolorze
ciemnej szarosci

- farba drogowa na bazie zywic akrylowych w kolorze biatym oraz RAL 5015
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Tereny zielone

- humus

— ziemia urodzajna

- nasiona traw (trawa niskoptozaca, dywanowa)

- sadzonki krzewow

- woda

- azofoska

3. SPRZET

Prace brukarskie

- taczki na gumowym kole

- narzedzia reczne

— topata , szpadel , mlotek gumowy

- ptyta wibracyjna spalinowa o ciezarze ubicia min 600 kg.
- pita diamentowa do ciecia betonu

- rozscielarka do masy asfaltowej

- samochod samowytadowczy

Tereny zielone / Skarpa
- taczki na gumowym kole

- wozki reczne na gumowym kole
- narzedzia reczne

- fopata , szpadel , grabki

- réwniarka

- walec reczny 100 kg

4. TRANSPORT

Wykonawca zobowigzany jest do stosowania jedynie takich Srodkéw transportu, ktére nie wptyng
niekorzystnie na jako$é wykonywanych robét. Na érodkach transportu materiaty przewoSone powinny
by¢ zabezpieczone przed ich przemieszczeniem i ukiadane zgodnie z warunkami transportu
wydanymi przez ich wytworce.

5. WYKONANIE ROBOT

5.1. Roboty brukarskie

Nalezy zachowac szczego6lng ostroznos¢ przy stosowaniu kostki bez fazy poniewaz tatwiej je
uszkodzi¢, np. podczas nieprawidtowego przechowywania czy nieostroznego przektadania.
Firma wykonujgca te utwardzenia powinna posiada¢ duze doswiadczenie, poniewaz w ich
przypadku niezwykle istotna jest precyzja utozenia oraz prawidtowo wykonany montaz.
Niestabilna, zle zageszczona lub wykonana z niewlasciwych materiatéow podbudowa moze
spowodowac bowiem tzw. klawiszowanie, skutkujgce uszkodzeniem brzegéw kostki.

Niematg role w przypadku tych produktéw odgrywa tez zachowanie odpowiednich odstepéw
miedzy poszczegolnymi elementami i wypetnienie ich spoing zgodnie z zaleceniami
producenta.

Zaleca sie wykonanie wszystkich utwardzeh z danego typu kostki wykonane byly w tym
samym czasie i z wykorzystaniem materialu z jednej partii dostawy (z zachowaniem
wytycznych producenta) tak aby nie powstaty réznice w kolorystyce utwardzen wykonanych z
tych samych materiatéw.

Podbudowa chodnikow i placow z kostki brukowej nalezy wykonac¢ zgodnie z wytycznymi

producenta kostki, zachowujgc nastepujgce warstwy : kostka brukowa , podsypka, ttuczen
klinujacy (fz — 0 — 31,5), podbudowa (fz — 31,5 — 63), warstwa odsgczajgca, podioze naturalne
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5.1.1. Niwelacja terenu

Niwelacji terenu dokonuje sie poprzez usuwanie nadmiaru gruntu lub uzupetnienie jego

ubytkow wedtug rzednych wysokosciowych wytyczonych urzgdzeniami geodezyjnymi.

Podczas prac nalezy pamieta¢ o wykonaniu docelowych spadkéw i linii odwadniajgcych. Do

niwelacji terenu niewielkich powierzchni wystarczy tata i poziomica, natomiast duze

powierzchnie wymagajg zastosowania niwelatora i teodolitu. Proces niwelacji terenu ma duze
znaczenie dla ksztattu przysztej nawierzchni, jej odwodnienia i trwatosci, dlatego podczas jego
wykonywania nalezy zachowac szczegdlng starannosc.

5.1.2. Wykonanie podbudowy

Podbudowa jest odpowiedzialna za prawidiowe rozioZzenie obcigzenia oraz zapewnienie
sztywnosci dla warstwy wierzchniej. O konstrukcji podbudowy decyduje wiele czynnikéw.
Najwazniejsze z nich to wielko$¢ i rodzaj obcigzenia, rodzaj gruntu rodzimego, stan wod
gruntowych oraz rodzaj systemu odwadniajgcego. Wykonanie podbudowy polega na
rozscietaniu kruszywa lub innego materiatu i ubiciu go do odpowiedniego zageszczenia. W
przypadku warstw o duzej grubosci proces wykonywania jednej warstwy jest podzielony na
kilka etapéw, umozliwia to uzyskanie jednorodnego zageszczenia catej warstwy.

5.1.3. Utozenie kostki brukowej

Przed rozpoczeciem prac nalezy sprawdzi¢ czy dostarczone materiaty sg zgodne ze ztozonym
zamoéwieniem, czy nie wykazujg uszkodzen mechanicznych, transportowych lub innych
widocznych ubytkéw. Materialy nalezy uktada¢ na podsypce tak, aby zachowaé szczeliny
pomiedzy poszczegdinymi elementami - na odlegto$¢ zgodng z zaleceniami producenta.
Kostka bedzie spetniaC wymagania wytrzymatosci i trwatosci tylko w przypadku prawidtowo
wykonanych spoin. Szczegdlng uwage nalezy zwrécié na to, ze szeroko$¢ elementéw
dystansowych nie jest identyczna z szeroko$cig spoiny. Do wlasciwego przenoszenia
obcigzen nawierzchni konieczna jest witasciwa spoina. Elementy dystansowe nie powinny
nigdy ,twardo” naciska¢ na kostki sgsiednie. Podczas uktadania spoin powinny by¢ na biezgco
wypetniane; uniemozliwi to wzajemne przesuniecie sie kostek podczas chodzenia czy
dowozenia materiatbw, co moze spowodowa¢ zmiane wielkosci zatozonych spoin. Do
spoinowania nalezy uzy¢ drobnego zwiru 1-2 mm, ewentualnie piasku o uziarnieniu 0-2 mm.
Po wstepnym zaspoinowaniu nawierzchnie nalezy doktadnie zamies¢, a nastepnie ubi¢
wibratorem ptytowym (o odpowiednich parametrach dostosowanych dla danej nawierzchni),
wyposazonym w ptyte wulkolanowg, co wyeliminuje uszkodzenia i zarysowania gornej
powierzchni podczas ubijania. Powierzchnie nalezy ubi¢ dwukrotnie, w dwoch prostopadtych
kierunkach, co przy prawidlowo wykonanej podbudowie i podsypce spowoduje catkowite
wyréwnanie powierzchni kostki i jej wtasciwe zageszczenie. Nastepnie nalezy doktadnie
wypetni¢ spoiny i zamies¢ nawierzchnie.

5.2 Tereny zielone / Skarpa

5.2.1. Humusowanie

Humusowanie powinno by¢ wykonywane od gérnej krawedzi skarpy do jej dolnej krawedzi. Warstwa
humusu powinna siegaé poza gérng krawedz skarpy i poza podnéSe skarpy nasypu od 15 do 25 cm.
Grubo$é pokrycia ziemig roslinng powinna wynosi¢ 5 cm w zaleSno$ci od gruntu wystepujgcego na
powierzchni skarpy. W celu lepszego powigzania warstwy humusu z gruntem, na powierzchni skarpy
moSna wykonaé rowki poziome lub pod katem 300 do 450 o gtebokosci od 15 do 20 cm, w odstepach
co 0,5 do 1,0 m. UtoSong warstwe humusu naleSy lekko zage$ci¢ przez ubicie reczne lub
mechaniczne.

5.2.2. Obsianie nasionami traw

Obsianie powierzchni skarp i terenu trawg nalezy wykonywaé w odpowiednich warunkach
atmosferycznych w okresie wiosny lub jesieni. Przed przystgpieniem do obsiewania nalezy wykonaé
humusowanie. Duze powierzchnie terendw (wysokie nasypy) pozbawione ziemi roslinnej obsiewa sie
bez ich uprzedniego humusowania, w nizej podany sposob:

— powierzchnie skarpy bezposrednio po wysianiu na niej trawy skrapia sie woda,

— powierzchnie skarpy i rowu po wysianiu trawy pokrywa sie gruntem poprzez lekkie grabienie
powierzchni skarpy. W okresie suszy nalezy systematycznie zrasza¢ wodg obsiane powierzchnie.
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6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT

Wykonawca musi przewidzieé¢, ze poszczegdlne etapy wykonanych przez niego prac bedg na jego

koszt kontrolowane przez odpowiednie stuzby Inwestora. Z kazdej kontroli sporzgdzony bedzie protokoét.

Ewentualne niezgodnosci wykonanych robét bedg usuwane na koszt wykonawcy w terminie

wyznaczonym przez Inwestora. Urzadzenia poddane kontroli wg opisu w dalszej czesci specyfikacji. Z

wykonanych pomiaréw i prob winny by¢ sporzgdzone protokoty

6.1.Préby odbiorcze

W momencie gdy wykonawca uzna, ze prace zostaly zakoriczone zawiadamia Inwestora, aby ten w
odpowiednim czasie wyznaczyt swoich przedstawicieli, ktdrzy bedg obecni przy czynnosciach
odbiorczych wykonanych robét.

Przedstawiciele Inwestora w obecnosci wykonawcy przeprowadzajg kontrole, sprawdzenia wykonanych
prac i ewentualnie zobowigzujg wykonawce do usuniecia stwierdzonych usterek. Woéwczas gdy w.w.
sprawdzian, powtdrzony w razie potrzeby, jest zadowalajgcy, wykonawca zawiadamia pisemnie
Inwestora podajgc proponowany termin gotowosci do odbioru koncowego. Wykonawca musi w tym
samym czasie przekazac¢ Inwestorowi: - instrukcje uzytkowania zamontowanych elementow i urzgdzen,
- dokumentacje powykonawczg ( w formie uzgodnionej z Inwestorem), - szczegoétowy raport zawierajgcy
co najmniej wykaz i charakterystyke zainstalowanych urzgdzeh oraz wyniki przeprowadzonych badan i
pomiaréw, - atesty i aprobaty techniczne zainstalowanych aparatéw , urzadzen , przewodow i kabli.
Wykonawca dostarczy wszystkie urzadzenia potrzebne do przeprowadzenia prob i przeprowadzi
wszystkie regulacje i zmiany, ktére okazatyby sie konieczne dla prawidtowego funkcjonowania obiektu

7. OBMIAR ROBOT

- m 2 —nawierzchnie, zielen, zagospodarowanie terenu,
- m — krawezniki, rurociggi

- szt.-posadzenie krzewow

8. ODBIOR ROBOT

Odbiér ostateczny dokonywany jest po catkowitym zakonczeniu robot na podstawie wynikéw ogledzin,
pomiaréw i badan jakosciowych. Do odbioru ostatecznego Wykonawca zobowigzany jest dostarczy¢
nastepujgce dokumenty : a) dokumentacje budowlang powykonawcza, b) protokéty odbioréw
czesciowych, c) swiadectwa jakosci materiatéw, atesty, d) protokéty dokonanych pomiaréw Odbidr
pogwarancyjny dokonywany jest na podstawie protokotéw usterek ujawnionych w okresie gwaranciji
przez Kierownika Projektu, przy udziale Wykonawcy.

9. PODSTAWA PLATNOSCI

Ptatno$é za wykonane roboty naleSy realizowa¢ zgodnie z postanowieniami Umowy, oceng jakosci
uSytych materiatéw i jakosci wykonania robét na podstawie wynikéw ogledzin, pomiaréw i badan, w
terminie uzgodnionym w Umowie. Podstawg ptatnosci za wykonane roboty bedg protokoéty odbioru
poszczegoélnych etapow robdt oraz zgodnie z ustalonym w Umowie Harmonogramem rzeczowo-
finansowym robot.

104


mailto:biuro@bitl.pl

	ST – 012. ROBOTY ELEWACYJNE kod CPV 45443000-4 str.85
	ST – 014. WYKONANIE ZABUDOWY ŚCIAN I SUFITU W SALI OPERACYJNEJ. str.95
	ST – 014. WYKONANIE ZAGOSPODAROWANIA TERENU CPV 45111291-4 str.101
	ST – 01.0 WYMAGANIA OGÓLNE kod CPV 4521000-2
	ST – 04. ROBOTY MURARSKIE kod CPV 45262500-6
	ST – 07. ROBOTY TYNKARSKIE kod CPV 45410000-4
	ST – 012. ROBOTY ELEWACYJNE kod CPV 45443000-4
	ST – 014. WYKONANIE ZABUDOWY ŚCIAN I SUFITU W SALI OPERACYJNEJ.
	ST – 015. Wykonanie zagospodarowania terenu CPV 45111291- 4

