SPECYFIKACJE TECHNICZNE
WYKONANIA | ODBIORU ROBOT

B-10.00.00 ROBOTY MALARSKIE KOD CPV 45442100-8

1. WSTEP
1.1. Pzedmiot ST

Przedmiotem niniejszej specyfikacji technicznej (ST) sg wymagania dotyczgce wykonania i
odbioru robét malarskich dla projektu pt.

» PRIEBUDOWA BUDYNKU BIUROWO- SOCJALNO- TECHNICZINEGO, BUDOWA OCZYSZICZALNI
SCIEKOW O WYDAJNOSCI 5 M3/D, BUDOWA PRZYLACZA WODY, BUDOWA ALTAN
- SZKOLKI LESNEJ PATERAKI”.

1.2. Zakres stosowania ST

Specyfikacja techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy przy zlecaniu
i realizacji robét wymienionych w pkt. 1.1.

Odstepstwa od wymagan podanych w ninigjszej specyfikacji mogg mie¢ miejsce tylko w
przypadkach matych prostych robdt i konstrukcji drugorzednych o niewielkim znaczeniu, dla

ktorych istnieje pewnosc, ze podstawowe wymagania bedq spetnione przy zastosowaniu metod
wykonania na podstawie doswiadczenia i przy przestrzeganiu zasad sztuki budowlane;.

1.3. Zakres robdt objetych ST

Ustalenia zawarte w niniejszej ST dotyczg prowadzenia robdt przy wykonywaniu nastepujgcych
prac posadzkarskich i oktadzinowych:

e Malowanie scian i sufitdw z szpachlowaniem
*  Malowanie lamperii z szpachlowaniem

1.4. Okreslenia podstawowe

Okreslenia podane w niniejszej ST sq zgodne z obowigzujgcymi odpowiednimi normami.
Ogodlne wymagania dotyczqgce robdt podano w ST B-00.00.00 ,,Wymagania ogdlne” pkt 1.4.

1.5. Ogdlne wymagania dotyczgce robodt

Wykonawca robdét jest odpowiedzialny za jako$¢ ich wykonania oraz za zgodnosc
z dokumentacjq projektowq, ST i poleceniami Nadzoru Inwestorskiego.

Ogdlne wymagania dotyczqce robdt podano w ST B-00.00.00 ,, Wymagania ogolne” pkt 1.5.
2. MATERIALY
2.1. Woda

Do przygotowania farb stosowac mozna kazdg wode zdatng do picia. Niedozwolone jest uzycie
wod Sciekowych, kanalizacyjnych bagiennych oraz wod zawierajgcych ttuszcze organiczne,
oleje i mut.

2.2. Mleko wapienne

Mleko wapienne powinno mie¢ postac cieczy o gestoSci Smietany, uzyskanej przez
rozcienczenie 1 czesci ciasta wapiennego z 3 czesciami wody, tworzgcq jednolitg mase bez
grudek i zanieczyszczen.

2.3. Spoiwa bezwodne
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2.3.1. Pokost Iniany powinien by¢ cieczq oleistg o zabarwieniu od z6ttego do ciemnobrgzowego
i odpowiadajgcg wymaganiom normy panstwowe.

2.3.2. Pokost syntetyczny powinien by¢ uzywany w postaci cieczy, barwy od jasnozéttej do
brunatnej, bedqgcej roztworem zywicy kalafoniowej lub innej w lotnych rozpuszczalnikach,
z ewentualnym dodatkiem modyfikujgcym, o wtasciwosciach technicznych zblizonych do
pokostu naturalnego, lecz o krétszym czasie schniecia. Powinien on odpowiada¢ wymaganiom
normy panstwowej lub swiadectwa dopuszczenia do stosowania w budownictwie.

2.4. Rozcienczalniki

W zaleznosci od rodzaju farby nalezy stosowac:
«  Wode - do farb wapiennych
+ Terpentyne i benzyne - do farb i emalii olejnych

e Inne rozcienczalniki przygotowane fabrycznie dla poszczegdlnych rodzajow farb powinny
odpowiada¢ normom panstwowym lub mieC cechy techniczne zgodne z zaswiadczeniem
o jakosci wydanym przez producenta oraz z zakresem ich stosowania.

2.5. Farby budowlane gotowe

2.5.1. Farby niezaleznie od ich rodzaju powinny odpowiada¢ wymaganiom norm panstwowych
lub Swiadectw dopuszczenia do stosowania w budownictwie.

2.5.2. Farby emulsyjne wytwarzane fabrycznie

Na tynkach mozna stosowac farby emulsyjne na spoiwach z: polioctanu winylu, lateksu
butadieno - styrenowego i innych zgodnie z zasadami podanymi w normach i swiadectwach ich
dopuszczenia przez ITB.

2.5.3. Wyroby chlorokauczukowe

e Emalia chlorokauczukowa ogdlnego stosowania, wydajnos¢ - 6-10 m2/dms3, max. czas
schniecia - 24 h.

e Farba chlorokauczukowa do gruntowania przeciwrdzewna cynkowa 70% szara
metaliczna wydajnos¢- 15-16 m2/dm3, max. czas schniecia - 8 h

- Kit szpachlowy chlorokauczukowy ogdlnego stosowania - biaty do wygtadzania
podktadu pod powtoki chlorokauczukowe,

- rozcienczalnik  chlorokauczukowy do wyrobdw  chlorokauczukowych ogdlinego
stosowania - biaty do rozcienczania wyrobdw chlorokauczukowych,

2.5.4. Farby olejne i ftalowe

e Farba olejna do gruntowania ogdlnego stosowania wg PN-C-81901:2002 wydajnos¢ - 6-8
m2/dm3 czas schniecia -12 h

e Farby olejne i ftalowe nawierzchniowe ogdlinego stosowania wg PN-C-81901/2002 wydajnos¢
- 6-10 m2/dm3

Farby powinny by¢ pakowane zgodnie z PN-O-79601-2:1996 w bebny lekkie lub wiaderka
stozkowe wg PN — EN - ISO 90 - 2:2002 i przechowywane w temperaturze min. +5°C.

2.6. Srodki gruntujgce

2.6.1. Przy malowaniu farbami emulsyjnymi:

e Powierzchni betonowych lub tynkéw zwyktych nie zaleca sie gruntowania, o ile swiadectwo
dopuszczenia nowego rodzaju farby emulsyjnej nie podaje inaczej,
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« Na chtonnych podtozach nalezy stosowac do gruntowania farbe emulsyjng rozcienczong
wodqg w stosunku 1:3-5 z tego samego rodzaju farby, z jakiej przewiduje sie wykonanie
powtoki malarskiej lub grunty do gtebokiej penetracii podtozy.

2.6.2. Przy malowaniu farbami olejnymi i syntetycznymi powierzchnie nalezy zagruntowac
rozciehczonym pokostem 1:1 (pokost: benzyna lakiernicza).

2.6.3. Mydto szare, stosowane do gruntowania podtoza w celu zmniejszenia jego wsigkliwosci
powinno by¢ stosowane w postaci roztworu wodnego 3-5%.

2.7. Szpachle gipsowe i gips budowlany

Ogdlne wymagania dotyczqce materiatow, ich pozyskania i sktadowania podano w ST B-
00.00.00 ,Wymagania ogdlne” pkt 2.

3. SPRZET

Roboty mozna wykonac przy uzyciu pedzli, watkdw lub aparatdw natryskowych

Ogodlne wymagania dotyczqgce sprzetu podano w ST B-00.00.00 ,,Wymagania ogdlne” pkt 3.

4. TRANSPORT

Farby nalezy przewozi¢ w oryginalnie zamknietych opakowaniach w temperaturze +5° - +30°C.

Wykonawca jest zobowigzany do stosowania jedynie takich Srodkdw fransportu, ktére nie
wptyng na jakos¢ wykonywanych robot.

Materiaty przewozone na Srodkach transportu powinny byC zabezpieczone przed ich
przemieszczeniem i uktadane zgodnie z warunkami transportu wydanymi przez ich wytwoérce.

Ogdlne wymagania dotyczqce transportu podano w ST B-00.00.00 ,, Wymagania ogolne” pkt 4.
5. WYKONANIE ROBOT

5.1. Szpachlowanie

Szpachla wymaga podtoza wolnego od kurzu, brudu, zattuszczen, resztek powtok malarskich
oraz wosku. W przypadku koniecznosci zwigzania i/lub zredukowania chtonnosci podtoza nalezy
zastosowac drobnoczgsteczkowy preparat gruntujgcy.

Do wypetniania ubytkdw na szpachlowanej powierzchni lepiej uzywac bardziej gestej zaprawy.
Szpachle naktada sie rownomiernie metalowq pacg na podtoze, silnie dociskajgc mase
szpachlowq do podtoza. W przypadku powstania niedoktadnosci trzeba miejsce defektu cienko
zaszpachlowac i przeszlifowac.

Nalezy zwrdci¢ uwage, aby temperatura podtoza oraz wysychania nie przekraczata granicy
+30°C; dotyczy to réwniez mozliwosci przegrzania pod wptywem promieniowania stonecznego!
5.2. Gruntowanie podtoza

Podtoze powinno by¢ czyste, bez zabrudzen i zattuszczen. Przy bardzo chtonnych
powierzchniach oraz grubych warstwach przeznaczonych do wzmocnienia najlepszg metodqg
dobrego zagruntowania jest naktadanie gruntu metodg "mokre na mokre", co zapewni
odpowiednio gtebokie "naciggniecie" gruntu do wnetrza podtoza. W takim przypadku wskazane
bytoby rozciehczenie wodg zdatng do picia w stosunku 1:1 (wieksze rozcienczenie jest
wskazane, gdy temperatura przekracza 30°C lub pracujemy na bardzo wygrzanej powierzchni).
W przypadku mniej chtonnych podtozy mozna rozcienczyC preparat wodg lub stosowac bez
rozcienczenia. Wybor sposobu pracy powinien wynika¢ od rodzaju narzedzia, ktérym bedzie
naktadany (srodek gruntujgcy mozna naktadac pedzlem, watkiem lub natryskowo), chtonnosci
podtoza oraz stopnia jego porowatosci. Biorgc pod uwage te czynniki powinno sie
przeprowadzic probe na powierzchni kiku metrow kwadratowych, co pozwoli ocenic
wymagang ilo§¢ warstw oraz ewentualne rozcienczenie.

Zaleca sie zwrdcic uwage na:
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e Przegruntowanie podtoza, - przegruntowanie objawia sie Slizganiem farby po warstwie gruntu
(patrzgc pod Swiatto podtoze takie swieci sie jak szyba) nalezy wtedy "tapac” przyczepnosc
przez rozcienczenie farby wodqg pitng w stosunku 1:1)

e« Chtonno$¢ podtoza - chtonno$S¢ ocenia sie przez pordwnanie szybkosci wsigkania
rozprySnietych kropel wody na powierzchni do potencjalnego wzmocnienia oraz niskiej
chtonnosci (np.: kawatek ptyty KG). Po przeprowadzeniu prob gruntowania powinno sie
przeprowadzic ponowng ocene chtonnosci podtoza, az do uzyskania niskochtonnej
powierzchni. Chtonne podtoza mocno obnizajg wydajnos¢ farby - naciggajg jg do wnetrza
powierzchni - co w koncowym efekcie podwyzsza koszty materiatowe.

5.3. Malowanie farbami emulsyjnymi

Farby wymagajg podtoza zwigzanego, suchego, oczyszczonego ze starych, tuszczgcych sie
powtok malarskich, rownego, bez spekan, wolnego od kurzu i ttustych plam. W przypadku
probleméow z ttustymi  plamami nalezy zastosowac preparat gruntujgcy. Powierzchnie
pomalowane wczesniej farbami klejowymi trzeba doktadnie oczysci¢ do odstoniecia
wtasciwego podtoza, natomiast powierzchnie pomalowane farbami emulsyjnymi nalezy umyc
wodqg z dodatkiem detergentu. Powierzchnie silnie chtongce wode zagruntowac drobno-
czgsteczkowym preparatem.

Tynki oraz wszelkiego typu podtoza zawierajgce cement i wapno wymagajq 28 dniowego okresu
karbonizacji. Jego pominiecie grozi catkowitym zniszczeniem powtoki naktadanej farby.
Malowanie zbyt stabych podtozy moze spowodowac powstawanie pecherzy i tuszczenie sie
farby.

Farbe nalezy przed uzyciem doktadnie wymieszac (nie stosowac szybkoobrotowych mieszadet).

Farba moze by< nanoszona wszystkimi rodzajami narzedzi malarskich (pedzel, watek, natrysk),
jednak do malowania pedzlem nalezy rozcienczy¢ farbe wodg zdatng do picia (ok. 0,05-0,11
wody na 1l farby); szczegdlnie na powierzchniach o znacznej porowatosci. Dla osiggniecia
wymaganego efektu dekoracyjnego potrzebne jest przewaznie 2-3 krothe malowanie. Dla
odswiezenia powierzchni wczesniej malowanych na biato wystarczajgce moze by< 1-krotne
malowanie (rbwnomiernie naniesiona warstwa watkiem). Kolejng warstwe mozna nanosi¢ po
uptywie 2-3 godzin - przy zachowaniu standardowych warunkéw (przy 20°C i 60% wilgotnosci
powietrza).

5.4. Malowanie farbami olejnymi i ftalowymi

Farby wymagajq podtoza wolnego od kurzu, brudu, zattuszczen oraz resztek powtok malarskich.

Przed uzyciem farbe nalezy doktadnie wymieszac. Farba moze by<¢ nanoszona wszystkimi
rodzajami narzedzi malarskich. Zalecane jest naktadanie 1-2 warstw farby. Kolejng warstwe
mozna nanosi¢ po uptywie 12 h dla standardowych warunkéw (20°C i wilgotnosci powietrza
60%).

Ogodlne zasady wykonania robot podano w ST B-00.00.00 ,, Wymagania ogdlne” pkt 5.
6. KONTROLA JAKOSCI

6.1. Powierzchnia do malowania

Konftrola stanu technicznego powierzchni przygotowanej do malowania powinna obejmowac:
- sprawdzenie wyglgdu powierzchni,
- sprawdzenie wsigkliwosci,
- sprawdzenie wyschniecia podtoza,
- sprawdzenie czystosci,

Sprawdzenie wyglgdu powierzchni pod malowanie nalezy wykonac przez ogledziny zewnetrzne.
Sprawdzenie wsigkliwosci nalezy wykonac przez spryskiwanie powierzchni przewidzianej pod
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malowanie kilku kroplami wody. Ciemniejsza plama zwilzonej powierzchni powinna nastgpic¢ nie
wczesniej niz po 3 s.

6.2. Roboty malarskie

6.2.1. Badania powtok przy ich odbiorach nalezy przeprowadzi¢ po zakohczeniu ich wykonania:
e Dla farb emulsyjnych nie wczesniej niz po 7 dniach,
e Dla pozostatych nie wczesniej niz po 14 dniach.

6.2.2. Badania przeprowadza sie przy temperaturze powietrza nie nizszej od +5°C przy wilgotnosci
powietrza mniejszej od 65%.

6.2.3. Badania powinny obejmowac:
« Sprawdzenie wyglgdu zewnetrznego
e Sprawdzenie zgodnosci barwy ze wzorcem

« Dla farb olejnych i syntetycznych: sprawdzenie powtoki na zarysowanie i uderzenia,
sprawdzenie elastycznosci i twardosci oraz przyczepnosci zgodnie z odpowiednimi normami
panstwowymi.

Jedli badania dadzg wynik pozytywny, to roboty malarskie nalezy uznaé¢ za wykonane
prawidtowo. Gdy ktérekolwiek z badan dato wynik ujemny, nalezy usung¢ wykonane powtoki
czesciowo lub catkowicie i wykonac¢ powtdrnie.

Wymagana jako$S¢ materiatdbw powinna by¢ potwierdzona przez producenta przez za-
Swiadczenie o jakosci lub znakiem kontroli jakosci zamieszczonym na opakowaniu lub innym
rownorzednym dokumentem.

Nie dopuszcza sie stosowania do robdt materiatdw, ktérych wtasciwosci nie odpowiadajg
wymaganiom technicznym. Nie nalezy stosowac réwniez materiatdow przeterminowanych (po
okresie gwarancyjnym).

Nalezy przeprowadzi¢ kontrole dotrzymania warunkéw ogdlnych wykonania robdét (cieplnych,
wilgotnosciowych).

Ogdlne zasady kontroli jakosci robdt podano w ST B-00.00.00 ,, Wymagania ogdlne” pkt 6.

7. OBMIAR ROBOT

Jednostkg obmiarowq robét jest: m2 wykonania malowania
Ogodlne zasady obmiaru robot podano w ST B-00.00.00 ,, Wymagania ogdlne” pkt 7

8. ODBIOR ROBOT
Roboty podlegajg warunkom odbioru wedtug zasad podanych ponize;.
8.1. Odbior podtoza

8.1.1. Zastosowane do przygotowania podtoza materiaty powinny odpowiadac wymaganiom
zawartym w normach panstwowych lub Swiadectwach dopuszczenia do stosowania w
budownictwie. Podtoze, posiadajgce drobne uszkodzenia powinno by< naprawione przez
wypetnienie ubytkdw zaprawg cementowo-wapienng do robdt tynkowych lub odpowiednig
szpachléwkq. Jezeli odbidr podtoza odbywa sie po dtuzszym czasie od jego wykonania, nalezy
podtoze przed gruntowaniem oczyscic.

8.2. Odbidr robdt malarskich

8.2.1. Sprawdzenie wyglgdu zewnetrznego powtok malarskich polegajgce na stwierdzeniu
rownomiernego roztozenia farby, jednolitego natezenia barwy i zgodnosci ze wzorcem
producenta, braku przeswitu i dostrzegalnych skupisk lub grudek nieroztartego pigmentu lub
wypetniaczy, braku plam, smug, zaciekdw, pecherzy odstajgcych ptatdw powtoki, widocznych
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okiem $ladoéw pedzia itp., w stopniu kwalifikujgcym powierzchnie malowang do powtok o dobrej
jakosci wykonania.

8.2.2. Sprawdzenie odpornosci powtoki na wycieranie polegajgce na lekkim, kilkakrotnym
potarciu jej powierzchni miekkg, wetniang lub bawetniang szmatkg kontrastowego koloru.

8.2.3. Sprawdzenie odpornosci powtoki na zarysowanie.

8.2.4. Sprawdzenie przyczepnosci powtoki do podtoza polegajace na prébie poderwania ostrym
narzedziem powtoki od podtoza.

8.2.5. Sprawdzenie odpornosci powtoki na zmywanie wodg polegajgce na zwilzaniu badane;j
powierzchni powtoki przez kikakrotne potarcie mokrg miekkg szczotkg lub szmatkg. Wyniki
odbiorow materiatéw i robdt powinny by¢ kazdorazowo wpisywane do dziennika budowy.

Ogdlne zasady odbioru robdt podano w ST B-00.00.00 ,, Wymagania ogolne” pkt 8
9. PODSTAWA PXATNOSCI

Podstawg do ptatnosci jest wykonana i odebrana iloS¢ m?2 malowania wedtug ceny
jednostkowej, ktéra obejmuije:

* Przygotowanie powierzchni.

e Szpachlowanie.

« Gruntowanie.

* Malowanie.

* Fluatowanie.

Ogdlne zasady podstaw ptatnosci podano w ST B-00.00.00 ,, Wymagania ogdlne” pkt 9.
10. PRZEPISY ZWIAZANE

PN-EN 1008:2004  Woda zarobowa do betonu. Specyfikacja i pobieranie probek.
PN-70/B-10100 Roboty tynkowe, tynki zwykte. Wymagania i badania przy odbiorze.
PN-B-30041:1997  Spoiwa gipsowe. Gips budowlany

PN-B-30042:1997  Spoiwa gipsowe. Gips szpachlowy, gips tynkarski i klej gipsowy
PN-62/C-81502 Szpachldwki i kity szpachlowe. Metody badan.

PN-EN 459-1:2003 Wapno budowlane.

PN-69/B-10285 Roboty malarskie budowlane farbami, lakierami i emaliomi na spoiwach
bezwodnych

PN-EN 13300:2002 Farby i lakiery. Wodne wyroby lakierowe i systemy powtokowe na
wewnetrzne Sciany i sufity. Klasyfikacja

PN-C 81911:1997  Farby epoksydowe do gruntowania odporne na czynniki chemiczne
PN-C-81901:2002 Farby olejne i alkidowe.

PN-C-81608:1998  Emalie chlorokauczukowe.

PN-C-81914:2002 Farby dyspersyjne stosowane wewngtrz.

PN-C-81911:1997  Farby epoksydowe do gruntowania odporne na czynniki chemiczne.
PN-C-81932:1997  Emalie epoksydowe chemoodporne.

Warunki techniczne wykonania i odbioru robdt budowlano-montazowych tom | — Budownictwo
ogdine czesc 4.
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