D - 05.03.11 FREZOWANIE NAWIERZCHNI ASFALTOWYCH NA ZIMNO

1. Wstep

1.1. Przedmiot SST

Przedmiotem niniejszej Specyfikacji Technicznej sa wymagania dotyczace wykonania i odbioru robot
zwigzanych z frezowaniem na zimno nawierzchni bitumicznej w zwiazku z: Remont Drogi gminnej nr
090718C od km 0+000 do km 0+565 w ciagu ulicy Piotra w Mroczy.

1.2. Zakres stosowania SST
Specyfikacje Techniczne stanowia czgs¢ Dokumentoéw Przetargowych i Umowy i nalezy je stosowaé W
zlecaniu i wykonaniu Robo6t opisanych w podpunkcie 1.1.

1.3. Zakres robot objetych SST
Roboty, ktorych dotyczy niniejsza Specyfikacja obejmuja wszystkie czynno$ci umozliwiajace i majace na
celu wykonanie i odbiér n/w robot:
- wykonanie frezowania istniejagcej nawierzchni asfaltowej z transportem materialu na baze
materiatlowa Zamawiajacego,

1.4. Okreslenia podstawowe

1.4.1. Frezowanie nawierzchni asfaltowej na zimno - kontrolowany proces skrawania gornej warstwy
nawierzchni asfaltowej, bez jej ogrzania, na okre$long glebokosé.

1.4.2. Pozostate okre$lenia sa zgodne =z obowigzujacymi, odpowiednimi polskimi normami
i z definicjami podanymi w SST D.00.00.00 ,,Wymagania og6lne”.

1.5. Ogélne wymagania dotyczace robét

Wykonawca robot jest odpowiedzialny za jakos¢ wykonanych robot oraz za ich zgodno$¢ z Dokumentacja
Projektowa, SST oraz poleceniami Inspektora Nadzoru Inwestorskiego.

Ogolne wymagania dotyczace robot podano w SST D.00.00.00 ,,Warunki ogdlne”.

2. Materialy
Do wykonania frezowania warstwy nawierzchni bitumicznej na zimno nie stosuje si¢ zadnych materiatow.

3. Sprzet
3.1. Ogoélne wymagania dotyczace sprzetu
Ogolne wymagania dotyczace sprzetu podano w SST D.00.00.00 ,,Wymagania ogdlne”.

3.2. Rodzaje sprzetu

Nalezy stosowaé frezarki drogowe umozliwiajace frezowanie nawierzchni asfaltowej na zimno na
projektowana glebokos¢ - zgodnie z dokumentacja projektowa.Do wykonania frezowania istniejacej
nawierzchni bitumicznej nalezy stosowac frezarki drogowe umozliwiajagce frezowanie na zimno na
okreslong glebokos¢ z doktadnoscia do 1 cm.Frezarka powinna by¢ sterowana elektronicznie wedlug
projektowanych rzednych i1 zapewnia¢ uzyskanie wymaganej roéwno$ci, rzednych oraz pochylen
poprzecznych i podtuznych powierzchni po frezowaniu. Szeroko$é bebna frezujacego powinna by¢ dobrana
zaleznie od zakresu robét. Przy frezowaniu catej jezdni szeroko$¢ bgbna skrawajacego powinna byé co
najmniej rowna 1200 mm.Frezarki muszg by¢é wyposazone w przenosnik sfrezowanego destruktu, podajacy
go z jezdni na $rodki transportu.Przy pracach prowadzonych w terenie zabudowanym frezarki musza, a
poza nimi powinny, by¢ zaopatrzone w systemy odpylania.

Wykonawca moze uzywac¢ tylko frezarki zaakceptowane przez Inspektora Nadzoru Inwestorskiego.
Wykonawca powinien przedstawi¢ dane techniczne frezarek, a w przypadkach jakichkolwiek watpliwosci
przeprowadzi¢ demonstracj¢ pracy frezarki, na wlasny koszt.

4. Transport
4.1. Ogoélne wymagania dotyczace transportu
Ogolne wymagania dotyczace transportu podano SST D.00.00.00 ,,Wymagania ogdlne”.

4.2. Transport sfrezowanego destruktu

Transport sfrezowanego destruktu powinien by¢ tak zorganizowany, aby zapewnié¢ prace frezarki bez
postojow. Destrukt moze by¢ wywozony dowolnymi S$rodkami transportowymi. Destrukt nalezy
przetransportowac na sktad zarzadcy drogi.



5. Wykonanie robot
5.1. Ogoélne zasady wykonania robot
Ogolne wymagania dotyczace wykonania rob6t podano w SST D.00.00.00 ,,Wymagania ogdlne”.

5.2. Wykonanie frezowania

Nawierzchnia powinna by¢ frezowana do projektowanych glebokosci oraz szeroko$ci i pochylen
podtuznych i poprzecznych zgodnych z Dokumentacja Projektowa.

Wykonawca sporzadzi bilans frezowan na podstawie ktdrego rozliczy si¢ z Zamawiajacym.

6. Kontrola jakosci robot
6.1. Ogolne zasady kontroli jakosci robét
Ogo6lne wymagania dotyczace kontroli jako$ci robot podano SST D.00.00.00 ,,Wymagania ogdlne”.

6.2. Zakres kontroli
6.2.1. Zakres pomiarow
Kontrola jako$ci robdt podczas frezowania na zimno powinna zawiera¢ okreslone pomiary w zakresie i z
czgstotliwoscia jak ponizej:

—  ro6wnos¢ podtuzna, mierzona tatag 4—metrowa, sprawdzana co 50m na kazdym pasie ruchu,

— roéwnos¢ poprzeczna, mierzona tatag 4—metrowa co 50m na kazdym pasie,

— spadki poprzeczne— sprawdzana na biezaco wg SST co 50m na kazdym pasie,

—  szerokos¢ frezowania— sprawdzana na biezaco wg SST co 100m,

—  rzedne po frezowaniu w osi i przy krawedziach w punktach projektowanych rzednych z przekroju

podtuznego
6.2.2. Rowno$¢ nawierzchni
Nierownosci powierzchni po frezowaniu mierzone tatg 4-metrowa zgodnie z BN-68/8931-04 nie powinny
przekracza¢ 12 mm - sfrezowana powierzchnia stanowi podtoze warstwy wyrownawczej.
6.2.3. Spadki poprzecznenawierzchni po frezowaniu powinny by¢ zgodne z dokumentacjg projektowa, z
tolerancja £ 0,5%.
6.2.4. Szerokos$¢ frezowaniapowinna odpowiada¢ szerokosci okreslonej w dokumentacji projektowej z
doktadnoscig £ 5 cm.
6.2.5. Glgboko$¢ frezowania
Dopuszczalne odchylenia rzednych powierzchni po frezowaniu wynoszg :
-1 cm, +0 cm jezeli stanowia one podloze warstwy wyréwnawczej

7. Obmiar robét
7.1. Ogolne zasady obmiaru robét
Ogolne wymagania dotyczace obmiaru rob6t podano SST D.00.00.00 ,,Wymagania ogdlne”.

7.2. Jednostka obmiarowa
Jednostkg obmiarowg jest 1m? (metr kwadratowy) sfrezowanej nawierzchni zgodnie z Dokumentacja
Projektowa.

8. Odbiér robot

8.1. Ogoélne zasady odbioru robét

Ogolne wymagania dotyczace odbioru robdt podano SST D.00.00.00 ,,Wymagania ogolne”.

Odbioru nawierzchni po frezowaniu na zimno dokonuje Inspektor Nadzoru Inwestorskiego na zasadach
robot zanikajacych i ulegajacych zakryciu, okreslonych w SST D.00.00.00 ,,Wymagania og6lne”.Odbioru
dokonuje Inspektor Nadzoru Inwestorskiego na podstawie wynikow pomiaréw Wykonawcy z biezacej
kontroli robét i ewentualnych uzupehiajacych pomiaré6w oraz ogledzin sfrezowanej nawierzchni. W
przypadku stwierdzenia usterek Inspektor Nadzoru Inwestorskiego ustali zakres robdt poprawkowych, ktore
Wykonawca zrealizuje na wlasny koszt w terminie uzgodnionym z Inspektorem Nadzoru
Inwestorskiego.Roboty uznaje si¢ za wykonane zgodnie z dokumentacja projektowa, SST i wymaganiami
Inspektora Nadzoru Inwestorskiego, jezeli wszystkie pomiary i badania z zachowaniem tolerancji wg punkt
6 daty wyniki pozytywne.

9. Podstawa platnosci

9.1. Ogoélne zasady dotyczace podstawy platnosci robot
Ogolne wymagania dotyczace podstawy platnosci robot podano SST D.00.00.00 ,,Wymagania ogolne”.



9.2. Cena jednostki obmiarowej
Cena wykonania 1 m? frezowania nawierzchni na zimno obejmuje nastepujgce roboty:
— prace pomiarowe przed przystapieniem do robdt,
— o0znakowanie robot prowadzonych w pasie drogowym,
— frezowanie istniejacej nawierzchni bitumiczne;j,
— zaladunek i transport destruktu z frezowania (wywoz na sktad Zarzadcy Drogi), wg pkt. 4
niniejszej SST,
— koszty dzierzawy, urzagdzenia, utwardzenia, utrzymania, likwidacji i rekultywacji placu
sktadowego,
— oczyszczenie miejsca robot,
—  przeprowadzenie niezb¢dnych pomiarow i badan.

10. Przepisy zwiazane

- BN-68/8931-04 Drogi samochodowe. Pomiar rownosci nawierzchni planografem i tata.

- Warunki techniczne jakim powinny odpowiada¢ drogi publiczne i ich usytuowanie (Dz. U. nr 43 poz.
430)



